








机 械 工业 出 版 社 


CHINA MACHINE PRESS 





公差 与 配合 实用 手册 
第 2 版 


方 昆 几 主编 


9 


机 械 工 业 出 版 社 








本 书包 括 极限 与 配合 、 几 何 公 差 、 表 面 结 构 、 圆 锥 公差 与 配合 、 螺 纹 
公差 与 配合 、 圆 柱 齿轮 精度 、 锥 齿轮 精度 、 圆 柱 蜗杆 蜗轮 精度 、 键 和 人 花 键 
公差 与 配合 、 滚 动 轴承 公差 与 配合 、 滑 动 轴承 公差 与 配合 、 铸 件 、 锻 件 和 
冲压 件 公 差 等 内 容 。 按 着 “资料 丰富 、 内 容 先 进 、 数 据 可 靠 、 最 新 标准 、 
实用 便 查 ”的 编写 原则 ， 根 据 建设 装备 工业 强国 的 精神 和 要 求 ， 对 原 手 
册 进 行 了 全 面 修订 ， 补 充 了 许多 资料 和 数据 ， 更 换 了 一 批 新 标准 资料 。 新 
修订 之 后 的 手册 各 种 资料 和 数据 均 符 合 和 贯彻 现行 国家 标准 和 行业 标准 ， 
以 适应 科研 设计 院 所 、 装 备 制造 企业 设计 和 工艺 技术 部 门 工程 技术 人 员 、 
质量 管理 人 员 及 加 工 工艺 人 员 进行 产 品 精度 设计 和 加 工 制造 之 需要 。 同 时 
也 是 高 等 工科 院 校 、 职 业 技术 学 院 、 中 等 专业 技术 学 校 进行 有 关 课 程 设计 
及 毕业 设计 的 必 备 参考 书 。 


























































































































图 书 在 版 编目 (CIP) 数据 


公差 与 配合 实用 手册 / 方 昆 凡 主编 . 一 2 版 .一 北京 : 机 械 工 业 
出 版 社 ，2012. 6 
ISBN 978-7-111-39217-0 


I.O@ 公 … H.J HDI. 公差 -配合 -技术 手册 
IV. DTG801 - 62 
中 国 版 本 图 书馆 CIP 数据 核 字 (2012) 第 168690 号 


机 械 工 业 出 版 社 (北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 ”邮政 编码 100037) 
策划 编辑 : 曲 彩 云 ”责任 编辑 : 曲 彩云 ”版 式 设计 : KH 
责任 校对 : 刘 志 文 ”封面 设计 : pK ge 责任 印 制 : 乔 F 
三 河 市 宏 达 印 刷 有 限 公司 印刷 

2012 年 9 月 第 2 版 第 1 次 印刷 

184mm x 260mm - 80. 25 印张 .2 搬 页 . 2704 FE 

0001 一 3000 册 

标准 书号 :ISBN 978-7-111-39217-0 

定价 : 248.00 元 


































































































凡 购 本 书 ， 如 有 和 缺 页 、 倒 页 、 脱 页 ， 由 本 社 发 行 部 调换 

电话 服务 网 络 服务 

社 服务 中 心 : (010) 88361066 教材 网 : http://www. cmpedu. com 

部 : (010) 68326294 ”机 工 官网 : http://www. cmpbook. com 
销售 二 部 :(010) 88379649 机 工 官 博 : http://weibo. com/cmp1952 
读者 购书 热线 : (010) 88379203 ”封面 无 防伪 标 均 为 盗版 























gz 
|" 
iu 
| 

ml 

















第 2 版 前 言 


《公差 与 配合 实用 手册 》 自 2006 年 出 版 以 来 ， 曾 多 次 印刷 ， 受 到 读者 的 欢迎 和 支持 。 编 


者 表示 真诚 的 感谢 。 
改革 开放 以 来 ， 我 国 
建设 装备 制造 业 强 国 的 目 
几何 精度 设计 ， 是 机 械 设 
产检 验 等 各 个 阶段 的 重要 
装备 工业 产品 质量 的 重要 














进一步 加 快 我 国 参加 全 球 经 











与 国际 标准 及 国外 先进 工 























依靠 科学 技术 的 进步 ， 已 发 展 成 为 装备 制造 工业 的 大 国 ， 现 在 正 向 
标 前 进 。 机 械 设计 是 装备 工业 的 基础 ， 公 差 与 配合 的 设计 即 所 谓 的 
计 的 重要 环节 ， 是 装备 制造 业 中 进行 产品 研究 设计 T e ey. 2E 
组 成 部 分 ， 直 接 影 响 产 品 的 精度 、 性 能 和 使 用 寿命 ， 是 保证 和 提高 
技术 手段 。 儿 何 精 度 设计 必须 贯彻 一 系列 机 械 工 业 基 础 标准 。 为 了 
济 一 体 化 的 进程 ， 我 国有 关 几 何 精度 方面 的 基础 标准 ， 全 面 贯彻 
业 国家 标准 接轨 的 精神 。 近 几 年 以 来 ， 我 国 对 机 械 产 品 几何 精度 方 


















































面 的 基础 标准 不 断 进 行 修订 ， 并 发 布 了 一 些 新 标准 ， 从 而 促进 装备 工业 生产 技术 不 断 进 步 ， 


产品 质量 不 断 提高 ， 对 外 
手册 第 2 版 按照 “资料 丰 
据 建设 装备 工业 强国 的 精 
更 换 了 一 批 新 标准 资料 。 
行业 标准 ， 以 适应 科研 设 
理 人 员 及 加 工 工艺 人 员 进 
技术 学 院 、 中 等 专业 技术 
本 手册 第 2 版 由 方 昆 
向 义 、 张 苗 春 、 单 宝 峰 、 
本 手册 在 修订 过 程 中 ， 























开放 不 断 扩 大 ,使 我 国 成 为 全 球 经 济 一 体 化 中 的 重要 组 成 部 分 。 本 
富 、 内 容 先进 、 数 据 可 靠 、 最 新 标准 、 实 用 便 查 ” 的 编写 原则 ， 根 
神 和 和 要求， 对 第 一 版 手册 和 进行 了 全 面 修订 ， 补 充 了 许多 资料 和 数据 ， 
新 修订 之 后 的 手册 ， 各 种 资料 和 数据 均 符 合 和 贯彻 现行 国家 标准 和 
计 院 所 、 装 备 制 造 企 业 设计 和 工艺 技术 部 门 工 程 技术 人 员 、 质 量 管 
行 产品 精度 设计 和 加 工 制造 之 需要 。 同 时 也 是 高 等 工科 院 校 、 职 

学 校 进行 有 关 课 程 设计 及 毕业 设计 的 必 备 参考 书 。 
几 主 编 ， 参 加 修订 工作 的 有 夏 永 发 、 瞧 白 俊 、 毛 政 贵 、 钟 海宁 、 邓 
吴 文 虎 、 钟 育成 、 周 文 娟 等 。 

广泛 收集 和 参阅 了 大 量 的 文献 资料 ， 得 到 了 许多 科研 院 所 和 装备 



































制造 企业 的 支持 。 在 手册 付 梓 之 际 ， 对 于 文献 资料 的 作者 以 及 各 界 同仁 的 支持 与 帮助 ， 深 表 
诚 现 的 谢意 。 对 于 手册 中 存在 的 疏漏 之 处 ， 冤 请 指正 。 
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第 工 章 


我 国 根据 最 新 ISO 标准 和 国外 工业 先进 国家 标 
准 ， 对 1979 年 发 布 的 “公差 与 配合 ”系列 国家 标准 
进行 了 全 面 修订 ， 并 增订 了 一 些 新 标准 ， 构 成 了 具 
有 国际 先进 水 平 的 尺寸 极限 与 配合 标准 体系 。 极 限 
与 配合 标准 体系 是 工业 装备 科学 技术 各 领域 的 基础 
标准 ， 也 是 全 球 经 济 一 体 化 重要 的 技术 交流 和 评判 
的 工具 ， 该 体系 的 主要 内 容 包 括 : 

(1) GB/T 1800. 1 一 2009 《产品 几何 技术 规范 
(GPS) 极限 与 配合 第 1 部 分 : 公差 、 偏 差 和 配 
合 的 基础 》 代替 GB/T 1800. 1 一 1997《 极 限 与 配 
合 基础 第 1 部 分 : 词汇 》、GB/T 1800. 2 一 1998 
《极限 与 配合 ”基础 ”第 2 部 分 : 公差 、 偏 差 和 配合 
的 基本 规定 》 和 GB/T 1800.3 一 1998《 极 限 与 配 
合 基础 第 3 部 分 : 标准 公差 和 基本 偏差 》。 

(2) GB/T 1800.2 一 2009 《产品 几何 技术 规范 
(GPS) 极限 与 配合 第 2 部 分 : 标准 公差 等 级 和 
孔 、 轴 极限 偏差 表 》， 代 替 GB/T 1800. 4 一 1999《 极 
限 与 配合 “标准 公差 等 级 和 孔 、 轴 的 极限 偏差 表 》。 

(3) GB/T 1801 一 2009 《产品 几何 技术 规范 


















































































































































极限 与 配合 


包括 五 部 分 : 

(1) 术语 、 定 义 和 基 本 概念 。 

(2) 统计 公差 值 及 其 图 样 标注 。 

G) 零件 批 《过程 ) 的 统计 质量 指标 。 

(4) 基于 给 定 置信 水 平 的 统计 公差 设计 。 

(5) 装配 批 〈( 孔 、 轴 配合 ) 的 统计 质量 指标 。 

上 列 标准 均等 效 或 等 同 采 用 国际 标准 ， 在 标准 
结构 方面 与 ISO 标准 基本 对 应 ， 但 在 标准 体系 上 作 
了 必要 的 调整 ， 在 标准 内 容 方面 ， 作 了 适当 的 补充 
和 修改 ， 以 适应 不 断 提高 的 现代 工业 技术 水 平 的 要 
求 ， 从 而 体现 了 我 国标 准 的 先进 性 。 

极限 与 配合 标准 是 工业 技术 很 重要 的 基础 性 标 
准 ， 是 保证 装备 制造 工业 专业 化 协作 生产 ， 实 现 互 
换 性 的 基本 条 件 之 一 ， 在 我 国 工业 生产 中 发 挥 了 重 
要 作用 。 极 限 与 配合 标准 是 进行 产品 设计 、 工 艺 设 
计 和 制定 有 关 标 准 的 共同 基础 ; 在 生产 过 程 中 ， 是 
影响 刀具 、 夹 具 、 量 具 品 种 规格 、 检 验 等 环节 的 依 
据 。 极 限 与 配合 标准 不 但 协调 设备 零件 使 用 要 求 与 
制造 经 济 性 之 间 的 矛盾 ， 又 能 满足 零件 相互 之 间 的 
技术 功能 要 求 ， 直 接 影响 产品 的 精度 、 性 能 和 使 用 






















































































































































































(GPS) 极限 与 配合 公差 带 和 配合 的 选择 》， 代 替 
GB/T 1801 一 1999《 极 限 与 配合 ”公差 带 和 配合 的 选 
择 》。 





(4) GB/T 1803 一 2003 《极限 与 配合 尺寸 至 
18mm 孔 、 轴 公差 带 》。 

(5) GB/T 1804 一 2000《 一 般 公 差 未 注 公 差 的 
线性 和 角度 尺寸 的 公差 》。 

(6) GB/T 5371 一 2004《 极 限 与 配合 ”过 和 狂 配 合 
的 计算 和 选用 》。 

(7) GB/T 5847—2004 (RFE WANE), 

(8) GB/T 12471 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 
(GPS) AE 极限 与 配合 》， 代 替 GB/T 12471 一 
1990《 木 制 件 ”公差 与 配合 》。 

(9) GB/T 4458. 5 一 2003 《机 械 制图 尺寸 公差 
与 配合 注 法 》。 

(10) GB/T 1957—2006 《光滑 极限 量规 ”技术 
条 件 》。 

(11) GB/T 3177—2009 《产品 几何 技术 规范 
(GPS) ”光滑 工件 尺寸 的 检验 》， 代 蔡 GB/T 3177 一 
1997《 光 滑 工件 尺寸 的 检验 》。 

我 国 首次 制订 的 关于 统计 公差 国家 标准 化 指导 
性 技术 文件 GB/Z 24636.1 ~ 4 一 2009 和 CB/Z 
24636. 5 一 2010 产品 几何 技术 规范 (GPS) 统计 公差 


















































寿命 ， 是 评价 产品 质量 的 技术 指标 之 一 。 
1 极限 与 配合 的 基本 术语 和 定义 


GB/T 1800. 1 一 2009 规定 了 极限 与 配合 制 的 基本 
术语 和 定义 、 公 差 、 偏 差 和 配合 的 代号 表示 及 标准 
公差 值 和 基本 偏差 值 ， 适 用 于 具有 圆柱 形 和 两 平行 
平面 型 的 线性 尺寸 要 素 。GB/T 1800. 1 一 2009 修改 采 
用 ISO 286-1: 1988《 极 限 与 配合 制 ” 第 1 部 分 : 公 
差 、 偏 差 和 配合 的 基础 》 同时 考虑 ISO 286-1: 
1988 的 最 新 修订 版 本 ISOZDIS 286-1: 2007《 产 品 几 
何 技术 规范 (GPS) ISO 极限 与 配合 制 第 1 部 分 : 
公差 、 偏 差 和 配合 的 基础 》 进行 修订 。 新 标准 规定 
的 基本 术语 和 定义 ， 见 表 1-1。 

GB/T 1800. 1 一 2009 对 于 原 标准 的 一 些 术语 和 定 
义 进行 了 修改 ; 例如 ， 将 原 标准 的 “基本 尺寸 ” 改 
为 “公称 尺寸 "; 上 偏差 、 下 偏差 改 为 上 极限 偏差 、 
下 极限 偏差 ,最 大 极限 尺寸 、 最 小 极限 尺寸 改 为 
上 极限 尺寸 、 下 极限 尺寸 ; 用 “实际 (组成) 要 
R”, “提取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 ”代替 原 标准 的 
“实际 尺寸 ”和 “局 部 实际 尺寸 ”的 概念 。 增 加 了 






























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































.2. 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-1 极限 与 配合 术语 和 定义 (摘自 GB/T 1800. 1 一 2009 ) 
术 ü 定义 
由 一 定 大 小 的 线性 尺寸 或 角度 尺寸 确定 的 几何 形状 
尺 二 要素 [参见 GB/T 18780. 1 一 2002 中 2.2] 
本 由 接近 实际 (组 成 ) 要 素 所 限定 的 工件 实际 表面 的 组 成 要 素 部 分 
实际 (组 成 ) 妥 过 [参见 GB/T 18780. 1 一 2002 中 2.4.1] 
接 规定 方法 ,由 实际 (组 成 ) 要 素 提取 有 限 数目 的 点 所 形成 的 实际 (组 成 ) 要 素 的 近 
提取 组 成 要 素 IFR 
[参见 GB/T 1878. 1 一 2002 rH 2. 5] 
moren 接 规 定 方法 ,由 提取 组 成 要 素 形成 的 并 具有 理想 形状 的 组 成 要 素 
P [参见 GB/T 18780. 1—2002 '} 2.61 
" 通常 , 指 工件 的 圆柱 形 外 尺寸 要 素 , 也 包括 非 圆柱 形 的 外 尺寸 要 素 ( 由 二 平行 平面 或 
切面 形成 的 被 包容 面 ) 
在 基 轴 制 配 合 中 选 作 基准 的 轴 
` Eñ 
基准 轴 ( 即 上 极限 偏差 为 零 的 轴 ) 
通常 , 指 工件 的 圆柱 形 内 尺寸 要 素 ,也 包括 非 圆柱 形 的 内 尺寸 要 素 ( 由 二 平行 平面 或 
切面 形成 的 包容 面 ) 
zA 在 基 孔 制 配 合 中 选 作 基准 的 孔 
( 即 极限 下 偏差 为 堆 的 孔 ) 
尺寸 义 特定 单位 表示 线性 尺寸 值 的 数值 
由 图 样 规范 确定 的 理想 形状 要 素 的 尺寸 
公称 尺寸 (通过 它 应 用 上 、 下 极限 偏差 可 计算 出 极限 尺寸 ) 
(公称 尺寸 可 以 是 一 个 整数 或 一 个 小 数值 ,例如 32 ,15 ,8. 75 ,0. 5……) 
人 EES 一 切 提取 组 成 要 素 上 两 对 应 点 之 间距 离 的 统称 
WA ee i (为 方便 起 见 ,可 将 提取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 简称 为 提取 要 素 的 局 部 尺寸 ) 
要 素 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 。 其 中 :两 对 应 点 之 间 的 连 线 通 过 拟 合 圆 圆 心 ; 横 截面 
提取 圆柱 面 的 局 部 尺寸 垂直 于 由 提取 表面 得 到 的 拟 合 圆柱 面 的 轴线 
[参见 GB/T 18780. 2 一 2003 中 3.5] 
两 平行 对 应 提取 表面 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 。 其 中 ;所 有 对 应 点 的 连 线 均 重 直 于 拟 
合 中 心平 面 ; 拟 合 中 心平 面 是 由 两 平行 提取 表面 得 到 的 两 拟 合 平行 平面 的 中 心平 面 
s 2 = = I I] 局 音 if t H k 
两 平行 提取 表面 的 局 部 尺寸 O (两 拟 全 平行 平面 之 间 的 距离 可 能 与 公称 距离 不 同 ) 
[参见 GB/T 18780. 2 一 2003 中 3.6] 
. 尺寸 要 素 人 允许 的 尺寸 的 两 个 极端 。 提 取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 应 位 于 其 中 ,也 可 达到 
极限 尺 二 
极限 尺寸 
aen 尺寸 要 素 允 许 的 最 大 尺寸 
(在 以 前 的 版 本 中 ,上 极限 尺寸 称 为 最 大 极限 尺寸 ) 
“sË 尺寸 要 素 允 许 在 最 小 尺寸 
(在 以 前 的 版 本 中 ,下 极限 尺寸 称 为 最 小 极限 尺寸 ) 
极限 制 经 标准 化 的 公差 与 偏差 制度 
wë 在 极限 与 配合 图 解 中 ,表示 公称 尺寸 的 一 条 直线 ,以 其 为 基准 确定 偏差 和 公差 
k 通常 , 零 线 沿 水 平方 向 绘制 , 正 偏差 位 于 其 上 , 负 偏差 位 于 其 下 
DES 某 一 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 差 
上 极限 偏差 和 下 极限 偏差 
极限 偏差 ( 轴 的 上 、 下 极限 偏差 代号 用 小 写字 母 es,ei; 孔 的 上 .下 极限 偏差 代号 用 大 写字 母 
ES,EI 表示 ) 
L 上 极限 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 差 
i ES es) (在 以 前 的 版 本 中 ,上 极限 偏差 称 为 上 偏差) 
下 极限 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 差 
iL; (在 以 前 的 版 本 中 ,下 极限 偏差 称 为 下 偏差 ) 


























第 1 章 极限 与 配合 .3. 
( 续 ) 
R im 定义 
本 标准 与 配合 制 中 ,确定 公差 带 相 对 零 线 位 置 的 那个 É 
ME 在 本 标准 极限 与 配合 制 中 ,确定 公差 带 相对 零 线 位 置 的 那个 极限 偏差 


( 它 可 以 是 上 极限 偏差 或 下 极限 








遍 差 ,一般 为 靠近 零 线 的 那个 偏差 ) 





尺寸 公差 (简称 公差 ) 








上 极限 


变动 量 


尺寸 减 下 极限 


(尺寸 公差 是 一 个 没有 符号 的 绝对 值 ) 


尺寸 之 差 ,或 上 极限 偏差 减 下 极限 偏差 之 差 。 它 是 允许 尺寸 的 





标准 公差 (IT) 


本 标准 极限 与 配合 制 中 ,所 规定 的 任 一 公 
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(hp IT 20“ IRAE ESNIA) 
本 标准 与 配合 制 中 ,同一 公差 等 级 ( 俩 D 公称 尺寸 的 一 组 公差 
标准 公差 等 级 en laa Z 级 ( 例如 IT7) XF r ARER F 822248 
"yw TEZE Brin, HË ERZE FR BMB2e sk EBR IR TA F Ba F 
条 直线 所 限定 的 一 个 区 域 。 它 是 由 公差 大 小 和 其 相对 零 线 的 位 置 如 基本 偏差 来 确定 
在 本 标准 极限 与 配合 制 中 , 用 以 确定 标准 公差 的 基本 单位 , 该 因子 是 公称 尺寸 的 
PREI Hy 
IETA E ANN E N T E T E EE 
500mm) 
m TR AAA R TENE 
ENEI EREA rh LJ RRR TMERR TZA 
ERMI ERRA EEA, IL ERRIMA FERR TZA 
HA TR PIR 25 Iñ NMR TZEN 
BNIA EAMAN, IL FBRIB SSF38000 FB TZA 
最 天 过 六 TAMARA h 孔 的 下 极限 尺 村 与 刷 的 上 极限 尺寸 之 关 
配合 公称 尺寸 相同 的 ,相互 结合 的 孔 和 轴 公 差 带 之 间 的 关系 
AREA 具有 间 阶 ( 包括 最 小 间 队 等于零 ) 的 配合 。 此 时 , 孔 的 公差 带 在 轴 的 公差 带 之 上 
HAMA BAA ERNIE FE E, E, AEREA F 
过 滤 配 合 可 能 具有 间 队 或 过 殊 的 配合 。 此 时 , 孔 的 公差 带 与 轴 的 公差 带 相 互 交 苇 
ee 组 成 配合 的 孔 ,条 公差 之 和 。 它 是 允许 辣 际 或 过 乱 的 变动 量 
注 :配合 公差 是 一 个 没有 符号 的 绝对 什 
MA 同一 极限 制 的 孔 和 条 组 成 配合 的 一 种 制度 
ERRAN ENTIRE, RANEA DAAE AA A 
基 轴 制 配合 sn o POEA e 
对 本 标准 极限 与 配合 制 ,是 轴 的 上 极限 尺寸 与 公称 尺寸 相等 , 轴 的 上 极限 偏差 为 零 
的 一 种 配合 制 
天 本 俩 差 为 一 定 的 孔 的 公差 带 , 写 不 同 基本 俩 莽 的 辆 的 公差 带 形成 个 种 配合 的 二 种 
制度 
ELARA 对 本 标准 极限 与 配合 制 ,是 孔 的 下 极限 尺寸 与 公称 尺寸 相等 , 孔 的 下 极限 偏差 为 夫 
的 一 种 配合 抽 
“尺寸 要 素 ”、“ 实 际 (组 成 ) 要 素 ”、“ 提 取 组 成 要 别 柱 形 的 轴 、 孔 结合 ， 了 和 孔 为 包容 面 ， 轴 为 被 包 
素 " .“ 拟 合 组 成 要 素 "、 “提取 圆 柱 面 的 局 部 尺寸 容 面 。 非 圆柱 形 的 内 、 外 表面 ， 如 键 槽 的 槽 宽 系 由 
和 “两 平行 提取 表面 的 局 部 尺寸 ”的 术语 和 定义 的 。 ”两 平行 平面 形成 的 内 表面 ， 刍 的 宽度 系 由 两 平行 平 
引用 。 对 于 表 1-1 所 列 的 新 标准 有 关 术 语 和 定义 ， 面 形成 的 外 表面 等 ， 均 视 为 孔 、 轴 ; 非 圆柱 形 内 、 
作 一 些 补充 说 明 。 外 表面 结合 亦 视 为 包容 面 和 被 包容 面 的 结合 关系 。 














轴 : 











通常 指 工件 的 圆柱 形 外 








形 外 表面 (由 





TL: 通常 指 工件 的 圆 村 





两 平行 平面 或 切 














FE 形 内 
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KE, kE RE 
成 的 被 包容 面 ) 。 
表面 ， 也 包括 非 圆 





k 




















柱 形 内 表面 (HZ FIERY M 


形成 的 包容 面 ) 。 








广义 的 定义 轴 和 孔 ， 是 便于 对 工作 


F 具 有 被 包容 面 性 

















质 的 尺寸 采用 轴 公 差 带 ， 对 工件 具有 包容 面 性 质 的 
尺寸 采用 孔 公 差 带 ， 从 而 便于 确定 工件 的 尺寸 极限 





和 相互 的 配合 关系 。 








sÅ- 


公差 与 配合 实用 手册 





基准 轴 : 在 基 轴 制 配合 











基准 孔 : EPLi 


基准 孔 ， 


























H| iu H 








P 作为 基准 的 轴 ， 
基准 轴 ， 在 GB/T 1800.1 ~ 2 一 2009 [E 15 ñu Z f 
中 ， 上 极限 偏差 为 零 的 轴 即 为 基准 轴 。 
P 作为 基准 的 孔 ， 
在 GB/T 1800. 1 ~ 2 一 2009 极限 与 配合 种 
中 ， 下 极限 偏差 为 零 的 孔 即 为 基准 孔 。 





称 为 





=E, 


称 为 





=E, 
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Ph， 通常 


以 mm 为 长 度 单 位 ， 


省 略 单位 mm， 只 
公称 尺 T: 


限 尺 寸 的 
和 极限 尺寸 的 一 个 基准 尺 十 
件 的 功能 要 求 ， 经 过 强度 、 














写 数字 。 








R, 











通过 它 应 














称 为 人 


\ 称 尺寸 。 公 称 





在 图 样 上 标注 





尺寸 时 


用 上 、 下 极限 偏差 可 算出 极 














尺寸 是 决定 偏差 




















由 


x= 


























或 起 始 尺 寸 ， 它 是 根据 零 
度 等 设计 计算 及 结构 、 



























































尺寸 : 以 特定 单位 表示 线性 尺寸 值 的 数值 ， 称 工艺 设计 ， 并 参照 GBZT 2822 一 2005《 标 准 尺 寸 》 中 
为 尺寸 。 尺 十 由 数字 和 长 度 单位 组 成 ， 在 技术 制图 规定 的 数值 选取 。 标 准 尺寸 数值 系列 见 表 1-2。 
表 1-2 标准 尺寸 数值 系列 (摘自 GB/T 2822—2005) (mm) 
0.01~0.1 0.1~1.0 1.0~10 
Ra R Ra R Ra 
Ra5 Ral0 Ra20 R10 R20 Ral0 Ra20 R10 R20 Ral0 Ra20 
0. 010 0. 010 0. 010 0. 100 0. 100 0. 10 0. 10 1. 00 1. 00 1.0 1.0 
0. 011 0. 112 0. 11 1. 12 1.1 
0.012 0.012 0.125 0. 125 0. 12 0. 12 1:25 1.25 1:2 1.2 
0.014 0. 140 0.14 1.40 1.4 
0.016 0.016 0.016 0. 160 0. 160 0.16 0.16 1. 60 1.60 1.6 1.6 
0.018 0. 180 0.18 1.80 1.8 
0. 020 0. 020 0. 200 0. 200 0. 20 0. 20 2. 00 2. 00 2.0 2.0 
0.022 0. 224 0.22 2.24 2.2 
0. 025 0. 025 0. 025 0. 250 0. 250 0.25 0.25 2.50 2.50 2.5 2.5 
0. 028 0. 280 0. 28 2. 80 2.8 
0. 030 0. 030 0.315 0.315 0. 30 0. 30 3.15 3.15 3.0 3.0 
0. 035 0. 355 0.35 3. 55 3.5 
0. 040 0. 040 0. 040 0.400 0. 400 0. 40 0. 40 4. 00 4. 00 4.0 4.0 
0.045 0. 450 0.45 4.50 4.5 
0.050 0. 050 0. 500 0. 500 0. 50 0.50 5.00 5. 00 5.0 5.0 
0.055 0. 560 0.55 5.60 Wd 
0. 060 0. 060 0. 060 0. 630 0. 630 0. 60 0. 60 6. 30 6. 30 6.0 6.0 
0. 070 0. 710 0. 70 7.10 7.0 
0. 080 0. 080 0. 800 0. 800 0. 80 0. 80 8. 00 8. 00 8.0 8.0 
0. 090 0. 900 0. 90 9. 00 9.0 
0. 100 0. 100 0. 100 1. 000 1. 000 1. 00 1. 00 10. 00 10. 00 10.0 10.0 
10 ~100 100 ~ 1000 
R Ra R Ra 
R10 R20 R40 Ral0 Ra20 Ra40 R10 R20 R40 Ral0 Ra20 Ra40 
10.0 10.0 10 10 20.0 20.0 20.0 20 20 20 
21.2 21 
11.2 11 22.4 22.4 22 22 
23.6 24 
12.5 12.5 12.5 12 12 12 25.0 25.0 25.0 25 25 25 
13:2 13 26.5 26 
14.0 14.0 14 14 28.0 28.0 28 28 
15.0 15 30.0 30 
16.0 16.0 16.0 16 16 16 31.5 31.5 31.5 32 32 32 
17.0 17 33.5 34 
18. 0 18.0 18 18 35.5 35:9 36 36 
19.0 19 37 5 38 
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第 1 3 极限 与 配合 “5. 
续 ) 
10 ~100 100 ~ 1000 
R Ra R Ra 
R10 R20 R40 Ral0 Ra20 Ra40 R10 R20 R40 Ral0 Ra20 Ra40 
40.0 40.0 40.0 40 40 40 200 200 200 200 200 200 
42.5 42 212 210 
45.0 45.0 45 45 224 224 220 220 
47.5 48 236 240 
50.0 50.0 50.0 50 50 50 250 250 250 250 250 250 
53.0 53 265 260 
56.0 56.0 56 56 280 280 280 280 
60.0 60 300 300 
63.0 63.0 63.0 63 63 63 315 315 315 320 320 320 
67.0 67 335 340 
71.0 71.0 71 71 355 355 360 360 
75.0 75 375 380 
80.0 80.0 80.0 80 80 80 400 400 400 400 400 400 
85.0 85 425 420 
90.0 90.0 90 90 450 450 450 450 
95.0 95 475 480 
100.0 100.0 100.0 100 100 100 500 500 500 500 500 500 
100 100 100 100 100 100 530 530 
106 105 560 560 560 560 
112 112 110 110 600 600 
118 120 630 630 630 630 630 630 
125 125 125 125 125 125 670 670 
132 130 710 710 710 710 
140 140 140 140 750 750 
150 150 800 800 800 800 800 800 
160 160 160 160 160 160 850 850 
170 170 900 900 900 900 
180 180 180 180 950 950 
190 190 1000 1000 1000 1000 1000 1000 
1000 — 20000 1000 ~ 20000 
R R 
R10 R20 R40 R10 R20 R40 R10 R20 R40 R10 R20 R40 
1000 1000 1000 5000 5000 5000 2240 2240 11200 | 11200 
1060 5300 2360 11800 
1120 1120 5600 5600 2500 2500 2500 12500 12500 | 12500 
1180 6000 2650 13200 
1250 1250 1250 6300 6300 6300 2800 2800 14000 | 14000 
1320 6700 3000 15000 
1400 1400 7100 7100 3150 3150 3150 16000 16000 | 16000 
1500 7500 3350 17000 
1600 1600 1600 8000 8000 8000 3550 3550 18000 | 18000 
1700 8500 3750 19000 
1800 1800 9000 9000 4000 4000 4000 20000 20000 | 20000 
1900 9500 4250 
2000 2000 2000 10000 10000 10000 4500 4500 
2120 10600 4750 
注 : 1. 本 表 适 用 于 有 互 换 性 或 系列 化 要 求 的 尺寸 ， 如 安装 、 联 结 、 配 合 等 尺寸 ,决定 产品 系列 的 公称 尺寸 以 及 其 他 结构 尺寸 。 
2. 由 主要 尺寸 导出 的 因 变 量 尺 寸 (如 V 带 轮 外 径 、 酸 底 直 径 等 ) ， 工 艺 上 工序 间 的 尺寸 可 不 受 本 表 尺 寸 系列 的 限制 。 
基本 偏差 . 在 国家 标准 极限 与 配合 制 中 ， 确 定 公 公差 带 : 在 公差 带 图 解 中 (图 1-1) ， 由 代表 上 
差 带 相对 零 线 位 置 的 那个 极限 偏差 ， 称 为 基本 偏差 。 极限 偏差 和 下 极限 偏差 或 上 极限 尺寸 和 下 极限 尺寸 
基本 偏差 可 以 是 上 极限 偏差 .也 可 以 是 下 极限 偏差 ， 的 两 条 直线 之 间 所 限定 的 一 个 区 域 ， 称 为 公差 带 。 
当 公 差 带 在 零 线 上 方 时 ， 其 基本 偏差 为 下 极限 偏差 ; 公差 带 是 由 公差 大 小 和 其 相对 零 线 的 位 置 (如 基本 
当 公 差 带 在 零 线 下 方 时 ， 其 基本 偏差 为 上 极限 偏差 。 偏差 ) 来 确定 。 在 极限 与 配合 国家 标准 中 ， 规 定 公 








si 公差 与 配合 实用 手册 





差 带 包括 “公差 带 大 小 ”与 “公差 带 相 对 零 线 位 
置 ”两 个 参数 ， 并 规定 由 标准 公差 来 确定 公差 带 的 
大 小 ， 由 基本 偏差 来 确定 公差 带 相对 于 零 线 的 位 置 。 


下 极限 偏差 (基本 偏差) 













































上 极限 偏差 
(ES, es) 





公差 带 图 样 


图 1-1 


尺寸 公差 : 上 极限 尺寸 减 下 极限 尺寸 之 差 ， 或 
上 极限 偏差 减 下 极限 偏差 之 差 ， 称 为 尺寸 公差 ， 简 
称 为 公差 。 尺 寸 公差 是 允许 尺寸 的 变动 量 。 尺 寸 公 
差 T 的 计算 式 为 
T = Laa — Lmin =ES—El=es—ei 

式 中 “太一 一 上 极限 尺寸; 

Lwin 一 一 下 极限 尺寸 ; 

ES 一 一 也 的 上 极限 偏差 ，; 

FI 一 一 孔 的 下 极限 偏差 ; 
轴 的 上 极限 偏差 ; 
轴 的 下 极限 偏差 。 

因为 零件 的 上 极限 尺寸 总 大 于 下 极限 尺寸 ,所 
以 ,尺寸 公 差 总 不 能 为 零 ， 晶 是 一 个 没有 正 负 符号 
的 绝对 值 。 尺 寸 公差 表示 公差 带 的 大 小 ， 用 于 限制 
尺寸 误差 ， 当 基本 尺寸 一 定时 ， 尺 寸 公差 越 小 ， 零 
件 的 尺寸 精度 越 高 ， 实 际 尺寸 的 变动 范围 也 越 小 。 
其 配合 过 三 或 配合 间隙 的 允许 变动 量 也 随 之 变 小 ， 
其 配合 精度 越 高 。 公 差 加 大 时 ， 零 件 的 尺寸 精度 和 
配合 精度 则 随 之 降低 。 

标准 公差 . 在 GB/T 1800 极限 与 配合 制 中 所 规 
定 的 任 一 公差 ， 称 为 标准 公差 。 标 准 公 差 的 符号 为 
字母 IT。 标 准 公差 的 数值 在 GB/T 1800. 2 一 2009 中 
有 所 规定 。 在 国家 标准 极限 与 配合 制 中 ， 同 一 公差 
等 级 (例如 IT7) 对 所 有 公称 尺寸 的 一 组 公差 被 认 
为 具有 同等 精确 程度 。 确 定 尺 寸 精确 程度 的 分 级 ， 
称 为 标准 公差 等 级 。 属 于 同一 公差 等 级 的 公差 ， 对 
所 有 公称 尺寸 , 虽然 数值 不 相同 ,但 都 被 认为 具有 
同等 的 精确 程度 。 

在 国家 标准 的 极限 与 配合 制 中 ， 用 以 确定 标准 
公差 的 基本 单位 ， 称 为 标准 公差 因子 (i, 1)。 该 因 
子 是 公称 尺寸 的 函数 ， 标 准 公 差 因子 i 用 于 公称 尺 
寸 至 500mm; 标准 公差 因子 1 用 于 公称 尺寸 大 
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F 500mm, 
配合 : 公称 斥 才 相同 的 相互 结合 的 孔 和 轴 公 差 
带 之 间 的 关系 ， 称 为 配合 。 根 据 此 定义 ， 孔 和 轴 的 
结合 ， 其 公称 尺寸 相同 ， 且 存在 包容 和 被 包容 的 关 
系 ， 这 是 组 成 配合 的 基本 条 件 。 配 合 的 性 质 即 配合 
的 松紧 和 配合 松紧 的 变动 ， 配 合 的 松紧 主要 与 间 际 
或 过 鳃 及 其 大 小 有 关 ， 即 与 筷 、 轴 公差 带 的 相互 位 
置 有 关 ; 配合 的 松紧 变动 (配合 精度 ) 与 孔 、 轴 公 
差 带 的 大 小 有 关 。 

HIRST.: 和 孔 的 尺寸 减 去 相配 合 的 轴 的 尺寸 
之 差 为 正 值 ， 称 为 间隙 ; 和 孔 的 尺寸 减 去 相配 合 的 轴 
的 尺寸 之 差 为 负 值 ， 称 为 过 熏 。 孔 的 尺寸 减 去 相配 
合 轴 的 尺寸 之 差 为 “+0.0l1mm” 表 示 为 间 际 ， 间 际 
量 为 0.01mm; 如 所 得 之 差 为 “ -0.0lmm” 表 示 为 
过 租 ， 其 过 钥 量 为 0.01mm; 如 上 所 述 ， 间 际 量 或 过 
盘 量 为 绝对 值 。 

按 孔 、 轴 公差 带 的 相互 位 置 ， 即 孔 、 轴 形成 间 
际 或 过 盘 的 情况 ， 孔 和 轴 可 形成 间 际 配合 、 过 盘 配 
合 和 过 渡 配 合 等 三 类 配合 。 

HRE: 具有 间 际 (包括 最 小 间 际 等 于 零 ) 
的 配合 ， 称 为 间隙 配合 。 此 时 ， 孔 的 公差 带 在 轴 的 
公差 带 之 上 ， 如 图 1-2 所 示 。 在 间 院 配合 中 ， 孔 的 
上 极限 尺寸 减 轴 的 下 极限 尺寸 的 差 值 ， 称 为 最 大 间 
Bz; 孔 的 下 极限 尺寸 减 轴 的 上 极限 尺寸 的 差 值 ， 称 
为 最 小 间隙 。 最 大 间 除 和 最 小 间隙 的 平均 值 ， 称 为 
平均 间 际 。 间 隙 的 大 小 影响 孔 、 轴 相对 运动 的 状况 。 







































































孔 公 关 带 IAR 











间 队 配合 示意 图 

HAMS: RANA 〈 包 括 最 小 过 盘 等 于 零 ) 
的 配合 ， 称 为 过 盘 配 合 。 此 时 ， 孔 的 公差 带 在 轴 的 
公差 带 之 下 ， 如 图 1-3 所 示 。 在 过 租 配 合 中 ， 孔 的 
上 极限 尺寸 减 轴 的 下 极限 尺寸 的 差 值 ， 称 为 最 小 过 
租 ; 孔 的 下 极限 尺寸 减 轴 的 上 极限 尺寸 的 差 值 ， 称 
为 最 大 过 钥 。 最 大 过 鱼 和 最 小 过 鳃 的 平均 值 ， 称 为 
平均 过 租 。 在 过 钥 配 合 中 ， 过 和 鱼 使 筷 、 轴 紧 固 联结 ， 
使 孔 、 轴 不 能 产生 相对 运动 。 

过 渡 配 合 : 可 能 具有 间 队 或 过 鳃 的 配合 ， 称 为 
过 渡 配 合 。 此 时 ， 孔 的 公差 带 和 轴 的 公差 带 相 互 交 
Z, WE 1-4 所 示 。 理 解 过 渡 配 合 的 定义 ,应当 强 
调 公差 带 相互 交 有 的 一 批 相 结 合 的 孔 和 轴 。 实 际 装 
配 后 的 一 对 孔 和 轴 ， 只 存在 间 际 或 过 鳃 两 种 情况 之 
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图 1-3 


过 恤 配 合 示意 
一 ， 即 为 间隙 配合 或 过 盘 配 合 。 


在 过 渡 配 合 中 ， 孔 
的 上 极限 尺寸 减 轴 的 下 极限 尺寸 所 得 的 差 值 ， 称 为 
最 大 间隙 ;和 孔 的 下 极限 尺寸 减 轴 的 上 极限 尺寸 所 得 
的 差 值 ， 称 为 最 大 过 租 。 过 渡 配 合 主要 用 于 孔 和 轴 
的 定位 联结 。 













































































与 不 同 基本 偏差 的 孔 的 公差 带 形 成 各 种 配合 的 一 
制度 ， 称 为 基 轴 制 配合 。 对 于 国标 极 
尺寸 相等 ， 轴 的 上 极限 
制 ， 见 图 1-6。 在 基 轴 制 配合 中 选 





是 轴 的 上 极限 尺寸 与 2 
差 为 零 的 一 种 配合 





公称 


作 基 准 的 轴 为 基准 轴 ， 
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在 图 1-5 HEFL 





其 中 ， 
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配合 和 图 1-6 
日 水 平实 线 与 





中 ， 孔 和 轴 的 公差 带 上 
水 平实 线 代 表 孔 或 轴 的 基本 


基 轴 制 配合 两 个 图 
水 平 虚线 表示 。 








局 差 ; 


水 平 虚线 





代表 另 一 极限 ， 表示 孔 和 轴 之 间 可 能 的 不 同 组 合 与 





它们 的 公差 等 级 有 关 。 
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图 1-4 过渡 配合 示意 图 

极限 制 和 配合 制 : 经 标准 化 的 公差 与 偏差 制度 ， 图 1-6 基 轴 制 配合 
称 为 极限 制 ， 同 一 极限 制 的 孔 和 轴 组 成 配合 的 制度 ， 称 配合 基准 制 〈 基 孔 制 、 基 轴 制 ) 中 ,公差 带 位 
为 配合 制 。 极 限制 与 配合 制 统称 为 “极限 与 配合 制 ”。 置 不 变 的 零件 是 配合 制 的 基准 件 〈 基 准 孔 或 基准 

配合 公差 :组 成 配合 的 孔 、 轴 公差 之 和 ， 称 为 。 轴 ) ， 选 择 结合 中 另 一 零件 的 公差 带 位 置 ， 以 满足 所 
配合 公差 。 配 合 公差 是 允许 问 辽 或 过 盘 的 变动 量 ，。 要 求 的 配合 特性 。 采 用 基准 制 可 以 统一 基准 件 的 极 
它 是 一 个 没有 符号 的 绝对 什 。 对 于 间隙 配合 ,配合 。 限 偏差 ， 降 低 工艺 成 本 ， 获 得 较 好 的 技术 经 济 效果 。 
公差 等 于 最 大 间 际 与 最 小 间 际 之 代数 差 的 绝对 值 ; 有 关 极 限 与 配合 的 基本 术语 图 解 ， 如 图 1-7 
对 于 过 盘 配 合 ， 配 合 公差 等 于 最 小 过 盘 与 最 大 过 熏 R, 
之 代数 差 的 绝对 值 ， 对 于 过 渡 配 合 ， 配 合 公差 等 于 一 一 一 一 一 上 极限 偏差 


sI s d N: 

基 妃 制 配合 : 基本 偏差 为 一 定 的 孔 的 公差 带 与 
< \ 差 带 形成 各 种 配合 的 一 种 制 
度 ， 称 为 基 孔 制 配合 。 对 于 国标 极限 与 配合 制 ， 是 
孔 的 下 极限 尺 与 2 ER 十 相等 、 孔 的 下 极限 偏差 
为 零 的 一 种 配合 制 ， 见 图 1-5。 在 基 孔 制 配合 中 ， 选 
作 基 准 的 孔 为 基准 孔 ， 基 准 孔 的 下 极限 偏差 为 零 。 

基 轴 制 配 合 : 基本 偏差 为 一 定 的 轴 的 公差 带 ， 




































































图 1-5 基 孔 制 配合 








下 极限 偏差 
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2 标准 公差 和 基本 偏差 


2.1 标准 公差 





























2.1.1 标准 公差 等 级 及 代号 

标准 公差 等 级 代号 用 符号 IT 和 数字 组 成 ， 例 
如 : IT7。 当 其 与 代表 基本 偏差 的 字母 一 起 组 成 公差 
带 时 ， 省 略 IT ZEE, AA: h7。 

标准 公差 等 级 分 为 ITTO01 、ITO、IT1…1IT18 共 20 








级 。 对 于 公称 尺寸 至 500mm 的 标准 公差 等 级 共有 20 
级 ， 即 ITOL 、ITO、IT1…IT18。 对 于 公称 尺寸 > 500 ~ 





3150mm 的 标准 公差 等 级 有 18 级， 即 IT1 ~ IT18。 对 
于 基本 尺寸 > 3150 ~ 10000mm 的 标准 公差 等 级 只 有 
13 级 ， 即 从 IT6 ~ IT18 共 13 个 等 级 。 对 于 主要 适用 
FF 精密 机 械 和 钟表 制造 业 的 公称 尺寸 至 18mm 的 标 
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准 公 差 等 级 只 有 从 IT1 ~ IT13 ， 共 13 个 等 级 。 

国标 规定 和 划分 标准 公差 等 级 ， 有 利于 简化 和 
统一 对 公差 的 要 求 。 同 一 标准 公差 等 级 的 标准 公差 
数值 ， 对 所 有 公称 尺寸 ， 虽然 数值 不 同 , 但 具有 同 
等 的 精确 度 。 


标准 公差 数值 
公称 尺寸 至 3150mm 的 标准 公差 数值 见 表 1-3。 
2.2 基本 偏差 


2.2.1 基本 偏差 及 代号 

基本 偏差 代号 ， 对 孔 用 大 写字 母 A， 
示 ; 对 轴 用 小 写字 母 a，…，zc 表示， 如 
1-9。 孔 和 轴 的 基本 偏差 代号 各 28 个 ， 其 中 ， 基 本 


偏差 再 代表 基准 孔 ; h 代表 基准 轴 。 为 避免 混 消 ， 
GB/T 1800. 1 一 2009 特别 指出 ， 在 26 个 字母 中 , 5 个 











2.1.2 

















e, ZC 表 
图 1-8 和 图 
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注 : Jj, 


K/k, M/m 和 N/n 的 基本 





扁 差 详 示 见 图 1-9 


图 1-8 基本 偏差 系列 示意 图 



















































































































































































表 1-3 公称 尺寸 至 3150mm 标准 公差 数值 (摘自 GB/T 1800. 1 一 2009 ) 
公 zŠ 等 级 
TO | Il | 1m2 | m3 | IT4 | HS | IT6 | IT7 | IT8 | I9 | m10 | m11 | IT12 | IT13 | IT14 IT16 | ITI7 | IT18 
= jim 
05 | 0.8 | 1.2 2 3 4 6 10 14 25 40 60 | 0.10 | 0.14 | 0.25 0.60 | 1.0 | 1.4 
0.6 1 1.5 | 2.5 4 5 8 12 18 30 48 75 | 0.412 | 0.18 | 0.30 075 | 1.2 | 1.8 
0.6 1 1.5 | 2.5 4 6 9 15 22 36 58 90 | 0.15 | 0.22 | 0.36 0.90 | 1.5 | 2.2 
08 | 1.2 2 3 5 8 11 18 27 43 70 110 | 0.18 | 0.27 | 0.43 1.10 | 1.8 | 2.7 
1 1.5 | 2.5 4 6 9 13 21 33 52 84 130 | 0.21 | 0.33 | 0.52 1.30 | 2.1 | 3.3 
1 1.5 | 2.5 4 7 11 16 25 39 62 100 | 160 | 0.25 | 0.39 | 0.62 1.60 | 2.5 | 3.9 
1.5 2 3 5 8 13 19 30 46 74 120 | 190 | 0.30 | 0.46 | 0.74 1.90 | 3.0 | 4.6 
1.5 | 2.5 4 6 10 15 22 35 54 87 140 | 220 | 0.35 | 0.54 | 0.87 2.20 | 3.5 | 5.4 
2 3.5 5 8 12 18 25 40 63 100 | 160 | 250 | 0.40 | 0.63 | 1.00 2.50 | 4.0 | 6.3 
3 4.5 T 10 14 20 29 46 72 115 | 185 | 290 | 0.46 | 0.72 | 1.15 2.90 | 4.6 | 7.2 
4 6 8 12 16 23 32 52 81 130 | 210 | 320 | 0.52 | 0.81 | 1.30 3.20 | 5.2 | 8.1 
5 7 9 13 18 25 36 57 89 140 | 230 | 360 | 0.57 | 0.89 | 1.40 3.60 | 5.7 | 8.9 
6 8 10 15 20 27 40 63 97 155 | 250 | 400 | 0.63 | 0.97 | 1.55 4.00 | 6.3 | 9.7 
— 9 11 16 o9) 32 44 70 110 | 175 | 280 | 440 | 0.70 | 1.10 | 1.75 4.4 | 7.0 |11.0 
= 10 13 18 25 36 50 80 125 | 200 | 320 | 500 | 0.80 | 1.25 | 2.00 5.0 | 8.0 | 12.5 
= 11 15 21 28 40 56 90 140 | 230 | 360 | 560 | 0.90 | 1.40 | 2.30 5.6 | 9.0 |14.0 
一 13 18 24 33 47 66 105 | 165 | 260 | 420 | 660 | 1.05 | 1.65 | 2.60 6.6 | 10.5 | 16.5 
— 15 21 29 39 55 78 125 | 195 | 310 | 500 | 780 | 1.25 | 1.95 | 3.10 7.8 | 12.5 | 19.5 
— 18 25 35 46 65 92 150 | 230 | 370 | 600 | 920 | 1.50 | 2.30 | 3.70 9.2 | 15.0 | 23.0 
一 22 30 41 55 78 110 | 175 | 280 | 440 | 700 | 1100 | 1.75 | 2.80 | 4.40 11.0 | 17.5 | 28.0 
— 26 36 50 68 96 135 | 210 | 330 | 540 | 860 | 1350 | 2.10 | 3.30 | 5.40 13.5 | 21.0 | 33.0 
F 或 等 于 lmm 时 ， 无 IT14 ~IT18， 公 称 尺 寸 >500 ~3150mm 的 IT1 ~ ITS 的 标准 公差 数值 为 试行 的 。 
尺寸 至 500mm 的 ITO1, ITO 在 工业 中 应 用 很 少 ，GBZT 1800. 1 一 2009 在 附录 中 列 出 ， 供 需要 者 使 用 。 
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= I 


B Er 31 Tr 





. 10 . 


公差 与 配合 实用 手册 





字母 TI、L、0、Q、W (i. Lo q. w) 不 作为 基本 
































偏差 。 



























































































































扁 差 代号 使 用 。 上 极限 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 差 为 上 极 
根据 基本 偏差 的 定义 ， 基 本 偏差 是 确定 公差 限 偏 差 ， 下 极限 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 差 为 
带 相 对 于 零 线 位 置 的 那个 极限 偏差 ， 基 本 偏差 可 极限 偏差 。 孔 上 极限 偏差 代号 为 大 写字 母 “ES?”， 
以 是 上 极限 偏差 或 下 极限 偏差 ， 一 般 为 靠近 零 线 轴 上 极限 偏差 代号 为 小 写字 母 “es”; 孔 下 极限 偏差 
的 那个 偏差 ;公差 带 在 零 线 上 方 时 ， 基 本 偏差 为 代号 为 大 写字 母 “EI”， 轴 下 极限 偏差 代号 为 小 写字 
极限 偏差 .在 零 线 下 方 时 ， 基 本 偏差 为 上 极限 母 “ei”。 
A 至 G 
IT 
¿8 ES ES 
EE: ES=EHT, 或 
EI=ES-IT 
a) 
偏差 
a 至 g h js k m 至 zc 
+ ei E 
o - I 
ei ei 等 级 
k4 至 k7 
3mm< 公称 
IT 尺寸 <500mm 
3k; eizes IT, 或 所 有 其 他 等 级 
es=ci+IT 
b) 
图 1-9 孔 和 轴 的 偏差 
定 ， 其 确定 方法 见 图 1-11。 
2.2.2 ”公称 尺寸 至 3150mm 的 基本 偏差 p P A 
轴 的 基本 偏差 a 至 h 和 上 至 zc 及 其 “+” 或 偏差 a 全 h IREKE ze 
“—” =, WE 1-10 所 示 。 轴 的 另 一 个 偏差 ( F D 
差 ei 或 上 偏差 es) 由 轴 的 基本 偏差 和 标准 公差 全 来 





确定 ， 其 确定 方法 见 图 1-10。 


公称 











尺寸 至 3150mm 轴 的 基本 偏差 数值 ， 如 表 


1-4 所 示 。 基 本 偏差 js 是 标准 公差 (IT) 带 对 称 分 


布 于 零 线 的 两 侧 ， 对 js: 上 


el = 


下 偏差 BT) 由 孔 的 基本 


_ IT 























7 见 图 1-12。 
孔 的 基本 
”号 见 图 1-11。 孔 的 另 


E2 





IT 








c 
W es = + 


Æ A~H 和 ~ZC 及 其 “+” 或 











个 





i% (E 


























H2 ES 或 








有 差 和 标准 公差 (IT) 来 确 























es- 负 (-) 的 基本 偏差 eiT (+) HERNÉ 
ei=es-IT es=ejHT 
图 1-10 轴 的 偏差 


极限 与 配合 . 11 ， 



























































第 1 章 
AAEH 偏差 K 至 ZC 
(对 小 于 或 等 于 IT8 的 K 
和 M8 不 适用 ) 
ES 
n 
EI 
0 
_ ES 
El 
IT (1) 的 基本 偏差 | ”ES- 负 (-) hhii 
ES=EIHT 


EI=ES-IT 





图 1-11 和 孔 的 偏差 
公称 尺寸 至 3150mm 孔 的 基本 偏差 数值 ， 如 表 
1-5 所 示 。 基 本 偏差 JS 是 标准 公差 (IT) 带 对 称 分 


布 于 零 线 的 两 侧 ， 对 JS: 上 偏差 ES = + 止 ， 下 偏差 


p] 9 





























_- 开 ， 如 图 1 12 所 示 。 


RBIs = 7 

















图 1-12 偏差 js # JS 


根据 标准 规定 的 轴 、 孔 的 基本 偏差 ， 只 确定 了 
轴 、 孔 公差 带 的 一 个 极限 偏差 (上 极限 偏差 或 下 极 








限 偏 差 ) ， 轴 、 和 孔 公 差 带 的 另 一 个 极限 偏差 由 轴 、 和 孔 

的 基本 偏差 和 标准 公差 IT 来 确定 。 按 上 述 方法 ， 用 

轴 、 孔 的 基本 偏差 和 轴 、 孔 的 标准 公差 (IT) 组 合 
AZG 

















+ JES 





成 轴 、 孔 的 一 系列 公差 带 。 
2.2.3 公差 带 的 极限 偏差 计算 方法 


极限 与 配合 中 所 有 的 孔 、 轴 公差 带 ， 都 是 由 基 
本 偏差 和 标准 公差 构成 的 。 利 用 标准 公差 数值 (K 
1-3) 和 和 孔 、 轴 的 基本 偏差 数值 (R 1-4 和 表 1-5), 
可 以 计算 确定 各 种 孔 、 轴 公差 带 的 孔 、 轴 的 极限 偏 
差 和 极限 尺寸 。 

1 确定 轴 $40gl1 的 极限 偏差 和 极限 尺寸 
\ 称 尺寸 段 为 30mm ~ 50mm; 

e a 

基本 偏差 = -9hm (由 表 1-4 查 得 ) ; 

上 极限 偏差 = 基本 偏差 = -9pm; 

下 极限 偏差 = 基本 偏差 -标准 公差 

= -9—160= -169um; 

上 极限 尺寸 =40 - 0. 009 =39. 991mm; 

下 极限 尺寸 =40 - 0. 169 =39. 831mm, 

确定 孔 $130N4 的 极限 偏差 和 极限 尺寸 。 

公称 尺寸 段 为 120mm ~ 180mm; 

标准 公差 =12pm (由 表 1-3 查 得 ) ; 

基本 偏差 = -27 +A = -27 +4= -23um (由 表 
1-5 查 得 ) ; 

上 极限 偏差 = 基本 偏差 = -23pm; 

下 极限 偏差 = 基本 偏差 -标准 公差 

= -23 -12 = -35um; 
上 极限 尺寸 =130 -0. 023 =129.977mm; 
下 极限 尺寸 =130 -0. 035 =129. 965mm, 


3 孔 、 轴 公差 市 及 其 极限 偏差 
数值 
GB/T 1800. 2 一 2009 规定 了 孔 和 轴 的 常用 公差 带 


及 其 相应 的 极限 偏差 数值 。 孔 、 轴 上 极限 偏差 和 下 
极限 偏差 的 位 置 ， 如 图 1-13 所 示 。 




















































































































mam gesta 


图 1-13 孔 、 轴 上 极限 偏差 和 下 极限 偏差 


. 12 - 公差 与 配合 实用 手册 





表 1-4 公称 尺寸 至 3150mm 轴 的 基本 













































































"i ' 基本 偏差 数值 
公称 尺 二 上 极限 偏差 es 
mm IT5 4| < 
所 有 标准 公差 等 级 和 | I7 | T8 | ~ | IB 
IT6 IT7 | >IT7 
大 于 | 至 
a b c cd d e ef f fe e | h js j k 
— 3 -270| -140| -60 -34 -20 | -14 |-10 -6 -4 -2| O 一 2 一 4 -6 0 0 
3 6 -270| -140| -70 |-46 -30 | -20 -14 -10 | -6| -41 0 一 2 -4 +1 0 
6 10 -280| -150| -80 |-56| -40 | -25 -18 -13 | -8| -5| 0 一 2 -5 +1 0 
10 14 
-290| -150| -95 -50 | -32 -16 -6| 0 -3 -6 +1 0 
14 18 
18 24 
-300| -160| -110 -65 | -40 一 20 -7| 0 一 4 -8 +2 0 
24 30 
30 40 -310| -170| -120 
-80 | -50 -25 -9| 0 -5 -10 +2 0 
40 50 -320| -180| -130 
50 65 -340| -190| -140 
-100| -60 -30 -10| 0 -7 -12 +2 0 
65 80 -360| -200| -150 
80 100 | -380| -220| -170 
-120| -72 -36 -12| 0 -9 -15 +3 0 





100 | 120 | -410| -240| -180 








120 | 140 | -460| -260| -200 





140 | 160 | -520| -280| -210 -145| -85 -43 -14| 0 -11 | -18 +3 0 





160 | 180 | -3580| -310| -230 








180 | 200 | -660| -340| -240 







































































































































































200 | 225 | -740| -380| -260 -170| -100 -50 -15| 0 偏差 = -13 | -21 +4 0 
225 | 250 | -820| -420| -280 IT. 
250 | 280 | -920| -480| -300 +—, 
330 21s 100 eol a0 -190| -110 -56 -17| 0 2 -16 | -26 +4 | 0 
一 一 | 一 = Z 式 中 IT， 

315 | 355 |-1200 -600| -360 

-210| -125 -62 -18| 0 E IT -18 | -28 +4 0 
355 | 400 |-1350 -680| -400 a 
400 | 450 |-1500| -760 | -440 值 数 

-230| -135 -68 -20| 0 -20 | -32 +5 0 
450 | 500 |-1650| -840 | -480 
500 | 560 

-260| -145 -76 -22| 0 0 0 
560 | 630 
630 | 710 

-290| -160 -80 -24| 0 0 0 
710 | 800 
800 | 900 

-320| -170 _ 86 -26| 0 0 0 
900 | 1000 
1000 | 1120 

-350| -195 一 98 -28| 0 0 0 
1120 | 1250 
1250 | 1400 

-390| -220 -110 -30| 0 0 0 
1400 | 1600 
1600 | 1800 

-430| -240 -120 -32| 0 0 0 
1800 | 2000 
2000 | 2240 

-480| -260 -130 -34| 0 0 0 
2240 | 2500 
2500 | 2800 

-520| -290 -145 -38| 0 0 0 
2800 | 3150 

注 : 1. 公称 尺寸 小 于 或 等 于 1mm 时 ， 基 本 偏差 a M 均 不 采用 。 




















IT. —1 
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2 ° 











2. 公差 带 js7 至 jsl1， 若 IT, 值 数 是 奇数 ， 则 取 偏差 = + 












































































































































第 1 3 极限 与 配合 . 13: 
偏差 数值 (摘自 GB/T 1800. 1 一 2009 ) (m) 
下 极限 偏差 ei 
所 有 标准 公差 等 级 
m n p F s t u Vv x y Z za zb ZC 
+2 +4 +6 +10 +14 +18 +20 +26 +32 +40 +60 
+4 +8 +12 +15 +19 +23 +28 +35 +42 +50 + 80 
+6 | +10 +15 +19 +23 +28 +34 +42 +52 +67 +97 
+40 +50 +64 +90 +130 
+7 +12 +18 +23 +28 +33 
+39 +45 +60 +77 +108 +150 
+41 +47 +54 +63 +73 +98 +136 +188 
+8 +15 +22 +28 +35 
+41 +48 +55 +64 +75 +88 +118 +160 +218 
+48 +60 +68 +80 +94 +112 +148 +200 +274 
+9 | +17 +26 +34 +43 
+54 +70 +81 +97 +114 +136 +180 +242 +325 
+41 +53 +66 +87 +102 +122 +144 +172 +226 +300 +405 
+11 | +20 +32 
+43 +59 +75 +102 +120 +146 +174 +210 +274 +360 +480 
+51 +71 +91 +124 +146 +178 +214 +258 +335 +445 +585 
+13 | +23 +37 
+54 +79 +104 +144 +172 +210 +254 +310 +400 +525 +690 
+63 +92 +122 +170 +202 +248 +300 +365 +470 +620 +800 
+15 | +27 +43 +65 +100 +134 +190 +228 +280 +340 +415 +535 +700 +900 
+68 +108 +146 +210 +252 +310 +380 +465 +600 +780 | +1000 
+77 +122 +166 +236 +284 +350 +425 +520 +670 +880 | +1150 
+17 | +31 +50 +80 +130 +180 +258 +310 +385 +470 +575 +740 +960 | +1250 
+84 +140 +196 +284 +340 +425 +520 +640 +820 | +1050 | +1350 
+94 +158 +218 +315 +385 +475 +580 +710 +920 | +1200 | +1550 
+20 | +34 +56 
+98 +170 +240 +350 +425 +525 +650 +790 | +1000 | +1300 | +1700 
21 a 本 +108 + 190 +268 +390 +475 +590 +730 +900 | +1150 | +1500 | +1900 
+ + + 
+114 +208 +294 +435 +530 +660 +820 | +1000 | +1300 | +1650 | +2100 
ú 新 és +126 +232 +330 +490 +595 +740 +920 | +1100 | +1450 | +1850 | +2400 
+ + + 
+132 +252 +360 +540 +660 +820 | +1000 | +1250 | +1600 | +2100 | +2600 
+150 +280 +400 +600 
+26 | +44 +78 
+155 +310 +450 +660 
+175 +340 +500 +740 
+30 | +50 +88 
+185 +380 +560 +840 
+210 +430 +620 +940 
+34 | +56 | +100 
+220 +470 +680 | +1050 
+250 +520 +780 | +1150 
+40 | +66 | +120 
+260 +580 +840 | +1300 
+300 +640 +960 | +1450 
+48 | +78 +140 
+330 +720 | +1050 | +1600 
+370 +820 | +1200 | +1850 
+58 | +92 | +170 
+400 +920 | +1350 | +2000 
+440 | +1000 | +1500 | +2300 
+68 | +110| +195 
+460 | +1100 | +1650 | +2500 
+550 | +1250 | +1900 | +2900 
+76 | +135| +240 
+580 | +1400 | +2100 | +3200 








































































































































































































3. 对 小 于 或 等 于 IT8 PJ K. M. N 和 小 于 或 等 















































2 























例如 : 18 ~30mm 段 的 K7: A=8hm， 所 以 ES=(-2+8)hm= +6um 
18 ~30mm 段 的 S6 A =4um, 所 以 ES = ( -35 +4)hm= -3lum 
4. 特殊 情况 : 250 ~315mm 段 的 M6，ES = -9pm (代替 -11um)。 











F IT7 的 P 至 ZC， 所 需 A 值 从 表 内 右 侧 选取 。 








.14. 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-5 基本 尺寸 至 3150mm 孔 的 基本 
基本 偏差 数值 
公称 尺寸 下 极限 偏差 El 
/mm = > | < > =< |> 
“Er WEN 2 Af Z 
所 有 标准 公差 等 级 IT6 TU IT8 | jg lyme | Trg | rg | Tg rTe 
大 于 | 至 A B C CD| D E |EFI| F FG G H JS J K M N 
= 3 +270 +140 +60 +34 +20 +14|+10 +6 |+4| +2 O +2 +4 +6|0 0 -2 | -2 -4 -4 
-1 一 4 -8 
3 6 +270 +140 +70 +46 +30 | +20 |+14| +10 +6 +4 O +5| +6/+10 -4 0 
+A +A +A 
-1 -6 -10 
6 10 +280 +150 +80 +56 +40 | +25 |+18| +13 +8 +5 O +5| +8 | +12 -6 0 
十 人 +A +A 
10 14 -1 -7 -12 
14 18 +290 | +150| +95 +50 | +32 +16 +6 0 +6 |+10 +15 +A FA -7 PÅ 0 
18 24 -2 -8 -15 
74 30 +300 | +160| +110 +65 | +40 +20 +70 +8 |+12| +20 XA A -8 TÀ 0 
30 40 +310 | +170| +120 IES -2 -9 -17 
40 50 1320 4180 +130 +80 | +50 +25 +9 0 _ |+10|+14| +24 4A 4A -9 A 0 
50 | 65 | +340 |+190| +140 Ma -2 -11 -20 
65 30 1360 |4200 +150 +100| +60 +30 +100 + +13 +18| +28 wA +Á -11 iÀ 0 
80 | 100 | +380 |+220| +170 式 中 -3 -13 -23 
100 120 | +410 |4240 +180 +120| +72 +36 +12 0 IT, +16 +22 +34 sA +A -13 XÁ 0 
120 | 140 | +460 | +260] +200 Æ IT _3 _15 _27 
140 | 160 | +520 |+280| +210 +145| +85 +43 +14 0 | 值 数 |+18| +26| +41 LA FA -15 YA 0 
160 | 180 | +580 | +310| +230 
180 | 200 | +660 +340 +240 -4 -17 -31 
200 | 225 | +740 | +380| +260 +170| +100 +50 +15 10 +22 +30 +47 XA +A -17 +A 0 
225 | 250 | +820 +420 +280 
250 | 280 | +920 +480 +300 一 4 -20 一 34 
280 | 315 |+1050 4540 4330 +190| +110 +56 +170 +25| +36| +55 LA SÄ -20 FĀ 0 
315 | 355 |+1200 +600 +360 -4 -21 -37 
355 | 400 |4 1350| +680 4400 +210| +125 +62 +18 0 +29 +39 +60 TA Á 一 21 Á 0 
400 | 450 |+1500 +760 +440 -5 -23 -40 
3 3 -23 
450 | 500 | +1650 +840 +480 290 155 + 68 KeA 33 293 A LA AY 
500 | 560 
560 | 630 +260| +145 +76 +22 0 0 一 26 一 44 
630 | 710 
710 | 800 +290| +160 +80 +24 0 0 -30 -50 
800 | 900 
900 |1000 +320| +170 +86 +26 0 0 一 34 -56 
1000 | 1120 
1120 | 1250 +350| +195 +98 +28 0 0 一 40 -66 
1250 | 1400 
+390| +220 +110 +30 0 0 一 48 -78 
1400 | 1600 
1600 | 1800 
+430| +240 +120 +32 0 0 -58 一 92 
1800 | 2000 
2000 | 2240 
+480| +260 +130 +34 0 0 -68 -110 
2240 | 2500 
2500 | 2800 
+520| +290 +145 +38 0 0 -76 -135 
2800 | 3150 
注 : 1. 公称 尺寸 小 于 或 等 于 Imm 时 ， 基 本 偏差 A 和 B 及 大 于 IT8 的 N 均 不 采用 。 
IT -1 
2. 公差 带 JS7 至 JS11， 若 IT, 值 数 是 奇数 ， 则 取 偏 差 = + 一 上 一 。 





















































































































































第 1 章 极限 与 配合 . 15 . 
偏差 数值 (摘自 GB/T 1800. 1 一 2009) (um) 
- A 值 
上 极限 偏差 ES 
< E EE 二 AR 
i 标准 公差 等 级 大 于 IT7 标准 公差 等 级 
P 至 ZC | P R S T U V X Y Z ZA ZB ZC IT3IIT4 ITS IT6 |IT7 ITS 
-6 | -10 | -14 -18 -20 -26 | -32 | -40 | -60 O 0|0|0 0 0 
-12 | -15 | -19 -23 -28 -35 | -42 | -50 | -80 115 1[|3 46 
-15 | -19 | -23 -28 -34 -42 | -52 | -67 | -97 |1 11.52 131617 
-40 -50 | -64 | -90 | -130 
-18 | -23 | -28 =35 i ag | 5 Zo | | To | =s | 2302127009 
-41 | -47 | -54 | -63 | -73 | -98 | -136 | -188 
=22 | 60 
在 大 于 -48 | -60 | -68 | -80 | -94 | -112 | -148 | -200 | -274 
IT7 的 -26 | -34| -43 34 | -70 -81| -97 -114| -136 -180| -242 -325 |153 |4151? 4 
相应 数 | _32 | -41 | -53 | -66 | -87 | -102| -122| -144 | -172 | -226 | -300 | -405 1 |; Jsle inlis 
值 上 增 -43 | -59 | -75 | -102 | -120| -146| -174 | -210 | -274 | -360 | -480 š 
ñ _37 -51| -71 | -91 | -124 -146|-178 -214 | -258 | -335 | -445 | -585| ， l4 | s |7 13119 
加 一 ”| -54| -79 | -104 | -144 | -172| -210| -254 | -310 | -400 | -525 | -690 
+A -63 | -92 | -122 | -170 | -202| -248| -300 | -365 | -470 | -620 | -800 
值 -43 | -65 | -100 | -134 | -190 | -228| -280| -340 | -415 | -535 | -700 | -900 |3 141617115123 
-68 | -108 | -146 | -210 | -252| -310| -380 | -465 | -600 | -780 | - 1000 
-77 | -122 | -166 | -236 | -284| -350| -425 | -520 | -670 | -880 | -1150 
-50 | -80 | -130 | -180 | -258 | -310| -385| -470 | -575 | -740 | -960 | -1250| 3 |4 |6 |9 117126 
-84 | -140 | -196 | -284 | -340| -425| -520 | -640 | -820 | -1050 | -1350 
-94 | -158 | -218 | -315 | -385| -475| -580 | -710 | -920 | - 1200] - 1550 
-56 og | -170 | -240 | -350 | -425| -525| -650 | -790 | -1000| -1300 1700] 4 |4 |7 |° 20 29 
-108| -190 | -268 | -390 | -475| -590| -730 | -900 | -1150| -1500 - 1900 
-62 1114| -208 | -294 | -435 | -530| -660| -820 -1000| -1300| -1650| 2100] | 5 | 7 (1 21 32 
68 -126| -232 | -330 | -490 | -595| -740| -920 | -1100| -1450| -1850| -2400| < | > |3 liz 23134 
-132| -252 | -360 | -540 | -660| -820| -1000 | -1250 | -1600 | -2100 | -2600 
_78 150| -280 | -400 | -600 
-155| -310 | -450 | -660 
_gg 175| -340 | -500 | -740 
-185| -380 | -560 | -840 
_ 210 -430 | -620 | -940 
-220| -470 | -680 | -1050 
_120| 2250| -520 | -780 | -1150 
-260| -580 | -840 | -1300 
iab -300| -640 | -960 | -1450 
-330| -720 | -1050 | -1600 
120 -370| -820 | -1200 -1850 
-400| -920 | -1350| -2000 
高 -440| -1000| -1500| -2300 
-460| -1100| -1650| -2500 
-550| -1250| -1900| -2900 
-240 
-580 | -1400 | -2100 | -3200 



























































. 16: 公差 与 配合 实用 手册 








3.1 公称 尺寸 至 3150mm 孔 公 差 带 及 尺寸 大 于 500 ~3150mm 的 孔 公 差 带 见 图 1-15; 其 对 
it 52: Beli 应 的 极限 偏差 数值 列 于 表 1-6 和 表 1-7. 
其 极限 偏差 数 人 GB/T 1801—2009 推荐 选用 的 孔 公 差 带 见 


公称 尺寸 至 500mm 的 孔 公 差 带 见 图 1-14， 公 称 图 1-31 和 图 1-32, 











































































































HI | JSI 
H2 | J52 
EF3 F3 FG G63 |m | JS K3 M3 N PBRS 
EF4 F4 | FG4 G4 H | JM K4 M M PAIRS 
ES | EF5 FS | FG5 G5 | H5 | J55 K5 M N5 | P5 | R5 S T U V X5 
CD6 D6 E6 | EF6 F6 | FG6 G6 | H6 | J56 |J6 K6 | M6 N6 | P6 | R6 | S | T6 U6 | V6 X6 Y6 | Z6 ZA6 
CD7 DZ F EF F F G7 H | J7 JJ 7 W N P 7| 59 |T UV X Y| Z7 ZAI ZBZ ZC7 
B8 C8 | CD8 D8 E8 EF F8 | FG8 G8 | H8 | JS |J8 K8 MS N8 | P8 8 | S& Ts U8 V8 X8 Y8 | Z8 ZA8 | ZB8 ZC8 
A9 B9 C9 |CD9 D) E9 EQ F9 FG G9 H| J59 K9 MO N9 | P9 9 | 5 U9 X9 Y9 | Z9 ZA9 | ZB9 /7(9 
Al0 B10 C10 1CD10 DIO El0 | EFIO F10 |FG10 G10 | HI0| JS10 K10 | MI0 N10 | P10 | R10 | S10 U10 X10 Y10|Z10 ZA10 |ZB10 ZC10 
All BIL CH DII H11 | JS11 N11 Zll ZAI ZBIl ZC11 
Al2 B12 C12 D12 H12 | JS12 
A13 B13 C13 D13 H13 | JS13 
H14 | JS14 
H15 | JS15 
H16 | JS16 
H17 | JS17 
H18 | JS18 
图 1-14 公称 尺寸 至 500mm 的 孔 公差 带 示 图 
H1 
H2 
H3 
H4 
H5 
D6 E6 F6 G6 | Ho K6 | M6 No P6 | R6 S | T6 U6 
D7 E7 F7 G7 H7 K7|IM7 N7| P7 R7 S T U 
D8 E8 F8 G8 | H8 JS8 K8 IM8 N8 P8 | R8 SS | T8 U8 
D9 E9 F9 H9 JS9 N9 | P9 
DIO E10 H10 | JS10 
D11 H11 JS11 
D12 H12 | JS12 
D13 H13 | JS13 
H14 | JS14 
H15 | JS15 
H16 | JS16 
H17 | JS17 
H18 | JS18 









































注 : 框 格 内 的 公差 带 HI 至 HS #l JSI 至 JS5 为 试用 的 。 
图 1-15 公称 尺寸 大 于 500 ~3150mm 的 孔 公 差 带 示 图 





















































表 1-6 公称 尺寸 <500mm 孔 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 1800. 2 一 2009 ) (um) 
公称 尺寸 
公称 尺 十 A 
/mm 
AF 2 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 13 
š +295 +310 +330 +370 +410 +154 +165 +180 +200 +240 +280 +74 +85 +100 +120 +160 +200 
+270 +270 +270 +270 +270 +140 +140 +140 +140 +140 +140 +60 +60 +60 +60 +60 +60 
ó Ú +300 +318 +345 +390 +450 +158 +170 +188 +215 +260 +320 +88 + 100 +118 +145 + 190 +250 
` +270 +270 +270 +270 +270 +140 +140 +140 +140 +140 +140 +70 +70 +70 +70 +70 +70 
6 10 +316 +338 +370 +430 +500 +172 +186 +208 +240 +300 +370 +102 +116 +138 +170 +230 +300 
+280 +280 +280 +280 +280 +150 +150 +150 +150 +150 +150 +80 +80 +80 +80 +80 +80 
i i$ +333 +360 +400 +470 +560 +177 +193 +220 +260 +330 +420 +122 +138 +165 +205 +275 +365 ` 
+290 +290 +290 +290 +290 +150 +150 +150 +150 +150 +150 +95 +95 +95 +95 +95 +95 一 
4 
i$ 30 +352 +384 +430 +510 +630 +193 +212 +244 +290 +370 +490 +143 +162 +194 +240 +320 +440 ü 
+300 +300 +300 +300 +300 +160 +160 +160 +160 +160 +160 +110 +110 +110 +110 +110 +110 y 
aÓ 10 +372 +410 +470 +560 +700 +209 +232 +270 +330 +420 +560 +159 +182 +220 +280 +370 +510 ja 
` +310 +310 +310 +310 +310 +170 +170 +170 +170 +170 +170 +120 +120 +120 +120 +120 +120 m 
ið 36 +382 +420 +480 +570 +710 +219 +242 +280 +340 +430 +570 +169 + 192 +230 +290 +380 +520 qp 
+320 +320 +320 +320 +320 +180 +180 +180 +180 +180 +180 +130 +130 +130 +130 +130 +130 
50 区 +414 +460 +530 +640 + 800 +236 +264 +310 +380 +490 +650 +186 +214 +260 +330 +440 +600 
+340 +340 +340 +340 +340 +190 +190 +190 +190 +190 +190 +140 +140 +140 +140 +140 +140 
z i +434 +480 +550 +660 +820 +246 +274 +320 +390 +500 +660 +196 +224 +270 +340 +450 +610 
+360 +360 +360 +360 +360 +200 +200 +200 +200 +200 +200 +150 +150 +150 +150 +150 +150 
T io +467 +520 +600 +730 +920 +274 +307 +360 +440 +570 +760 +224 +257 +310 +390 +520 +710 
+380 +380 +380 +380 +380 +220 +220 +220 +220 +220 +220 +170 +170 +170 +170 +170 +170 
io- 120 +497 +550 +630 +760 +950 +294 +327 +380 +460 +590 +780 +234 +267 +320 +400 +530 +720 
+410 +410 +410 +410 +410 +240 +240 +240 +240 +240 +240 +180 +180 +180 +180 +180 +180 Š 
Bo 40 +560 +620 +710 +860 | +1090 | +323 +360 +420 +510 +660 +890 +263 +300 +360 +450 +600 +830 a 
+460 +460 +460 +460 +460 +260 +260 +260 +260 +260 +260 +200 + 200 +200 +200 +200 +200 ` 































































































j< 
公称 尺寸 e 
A . 
/mm 
大 于 | 至 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 13 
a +620 | +680 | +770 | +920 | +1150 | +343 | +380 | +440 | +530 | +680 | +910 +273 +310 +370 +460 +610 +840 
+520 | +520 | +520 | +520 | +520 | +280 | +280 | +280 | +280 | +280 | +280 +210 +210 +210 +210 +210 +210 
ia ain +680 | +740 | +830 | +980 | +1210 | +373 | +410 | +470 | +560 | +710 | +940 +293 +330 +390 +480 +630 +860 
+580 | +580 | +580 | +580 | +580 | +310 | +310 | +310 | +310 | +310 | +310 +230 +230 +230 +230 +230 +230 
iso 300 +775 | +845 | +950 | +1120 | +1380 | +412 | +455 | +525 | +630 | +800 | +1060 | +312 +355 +425 +530 +700 +960 
+660 | +660 | +660 | +660 | +660 | +340 | +340 | +340 | +340 | +340 | +340 +240 +240 +240 +240 +240 +240 
> 
Pass t'a 855 | +925 | +1030 | +1200 | +1460 | +452 | +495 | +565 | +670 | +840 | +1100 | +332 +375 +445 +550 +720 +980 y 
+740 | +740 | +740 | +740 | +740 | +380 | +380 | +380 | +380 | +380 | +380 +260 +260 +260 +260 +260 +260 Jy 
IA 
本 +935 | +1005 | +1110 | +1280 | +1540 | +492 | +535 | +605 | +710 | +880 | +1140 | +352 +395 +465 +570 +740 +1100 小 
+820 | +820 | +820 | +820 | +820 | +420 | +420 | +420 | +420 | +420 | +420 +280 +280 +280 +280 +280 +280 Y 
= 
ETTA iE 1050 | +1130 | +1240 | +1440 | +1730 | +561 | +610 | +690 | +800 | +1000 | +1290 | +381 +430 +510 +620 +820 +1110 < 
+920 | +920 | +920 | +920 | +920 | +480 | +480 | +480 | +480 | +480 | +480 +300 +300 +300 +300 +300 +300 šE 
aol aal? 1180 | +1260 | +1370 | +1570 | +1860 | +621 | +670 | +750 | +860 | +1060 | +1350 | +411 +460 +540 +650 +850 +1140 
+1050 | +1050 | +1050 | +1050 | +1050 | +540 | +540 | +540 | +540 | +540 | +540 +330 +330 +330 +330 +330 +330 
a | 人 t 1340 | +1430 | +1560 | +1700 | +2000 | +689 | +740 | +830 | +960 | +1170 | +1490 | +449 +500 +590 +720 +930 +1250 
+1200 | +1200 | +1200 | +1200 | +1200 | +600 | +600 | +600 | +600 | +600 | +600 +360 +360 +360 +360 +360 +360 
er 1490 | +1580 | +1710 | +1920 | +2240 | +769 | +820 | +910 | +1040 | +1250 | +1570 | +489 +540 +630 +760 +970 +1290 
+1350 | +1350 | +1350 | +1350 | +1350 | +680 | +680 | +680 | +680 | +680 | +680 +400 +400 +400 +400 +400 +400 
PAET. +1655 | +1750 | +1900 | +2130 | +2470 | +857 | +915 | +1010 | +1160 | +1390 | +1730 | +537 +595 +690 +840 +1070 +1410 
+1500 | +1500 | +1500 | +1500 | +1500 | +760 | +760 | +760 | +760 | +760 | +760 +440 +440 +440 +440 +440 +440 
n s 1805 | +1900 | +2050 | +2280 | +2620 | +937 | +995 | +1090 | +1240 | +1470 | +1810 | +577 +635 +730 +880 +1110 +1450 
+1650 | +1650 | +1650 | +1650 | +1650 | +840 | +840 | +840 | +840 | +840 | +840 +480 +480 +480 +480 +480 +480 











































































































公称 尺 - 
公称 尺寸 ch 
/mm 
大 于 | 至 6 8 9 10 6 7 8 9 10 11 12 13 5 6 7 8 9 10 
3 +40 | +44 | +48 | +59 | +74 +26 +30 +34 +45 +60 +80 +120 +160 +18 +20 +24 +28 +39 +54 
+34 | +34 | +34 | +34 | +34 +20 +20 +20 +20 +20 +20 +20 +20 +14 +14 +14 +14 +14 +14 
r Š +54 | +58 | +64 | +76 | +94 +38 +42 +48 +60 +78 +105 +150 +210 +25 +28 +32 +38 +50 +68 
` +46 | +46 | +46 | +46 | +46 +30 +30 +30 +30 +30 +30 +30 +30 +20 +20 +20 +20 +20 +20 
6 10 +65 | +71 | +78 | +92 | +114 +49 +55 +62 +76 +98 +130 +190 +260 +31 +34 +40 +47 +61 +83 
+56 | +56 | +56 | +56 | +56 +40 +40 +40 +40 +40 +40 +40 +40 +25 +25 +25 +25 +25 +25 
jo iè +61 +68 +77 +93 +120 +160 +230 +320 +40 +43 +50 +59 +75 +102 
+50 +50 +50 +50 +50 +50 +50 +50 +32 +32 +32 +32 +32 +32 
18 30 +78 +86 +98 +117 +149 +195 +275 +395 +49 +53 +61 +73 +92 +124 
+65 +65 +65 +65 +65 +65 +65 +65 +40 +40 +40 +40 +40 +40 
30 a0 +96 +105 +119 +142 +180 +240 +330 +470 +61 +66 +75 +89 +112 +150 
+80 +80 +80 +80 +80 +80 +80 +80 +50 +50 +50 +50 +50 +50 
50 80 +119 +130 +146 +174 +220 +290 +400 +560 +73 +79 +90 +106 +134 + 180 
+100 +100 +100 +100 +100 +100 +100 + 100 +60 +60 +60 +60 +60 +60 
sð ib +142 +155 +174 +207 +260 +340 +470 +660 +87 +94 +107 +125 +159 +212 
+120 +120 +120 +120 +120 +120 +120 +120 +72 +72 +72 +72 +72 +72 
i20. |180 +170 +185 +208 +245 +305 +395 +545 +775 +103 +110 +125 +148 +185 +245 
+145 +145 +145 +145 +145 +145 +145 +145 +85 +85 +85 +85 +85 +85 
ig- 230 +199 +216 +242 +285 +355 +460 +630 +890 +120 +129 +146 +172 +215 +285 
+170 +170 +170 +170 +170 +170 +170 +170 +100 +100 +100 +100 +100 +100 
350| 315 +222 +242 +271 +320 +400 +510 +710 | +1000 | +133 +142 +162 +191 +240 +320 
+190 +190 +190 +190 +190 +190 +190 +190 +110 +110 +110 +110 +110 +110 
315 | 400 +246 +267 +299 +350 +440 +570 +780 | +1100 | +150 +161 +182 +214 +265 +355 
+210 +210 +210 +210 +210 +210 +210 +210 +125 +125 +125 +125 +125 +125 
400. 500 +270 +293 +327 +385 +480 0 +860 | +1200 | +162 +175 + 198 232 +290 +385 
+230 +230 +230 +230 +230 30 +230 +230 +135 +135 +135 135 +135 +135 
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公称 尺寸 b 
i EF F FG G F 
/mm 

大 于 | 至 |3 |4 5|6 7|8 9110 34 5 |6 7 8 J.8 9 110/311415 |6 7|8 910 3 4 5 6 |7 18 9 |10 

à +12 |+13 +14|+16 +20| +24| +35|+50 +8 | +91+10| +12 | +16 | +20 | +31 | +46 | +6 | +7 +8 |+10/+14|+18|+29|+44| +4 +5 +6 +8 | +12 | +16 | +27 | +42 
+10 |+10|+10|+10|+10|+10|+10|+10| +6 | +61 +6| +6 | +6 | +6 | +6 | +6 | +4 |+4 +4|+4 +4|+4 +4|+4 +2 +2 +2 | +2 | +2 | +2 | +2 2 

5 s" +16.3|+18|+19|+22|+26|+32|+44|+62|+12.5|+14|+15| +18 | +22 | +28 | +40 | +58 | +8.5|+10|+11|+14|+18| +24| +36| +54| +6.5| +8 +9 +12 | +16 | +22 | +34 | +52 

I +14 |+14 +14|+14 +14| +14| +14|+14 +10 |+10|+10| +10 | +10 | +10 | +10 | +10 | +6 |+6 +6| +6| +6|+6 +6| +6| +4 +4 +4 +4 | +4 | +4 | +4 | +4 

I 10 +20.5|+22|+24|+27|+33|+40|+54|+76|+15.5|+17|+19| +22 | +28 | +35 | +49 | +71 |+10.5|+12|+14|+17|+23|+30|+44|+66|+7.5| +91+11| +14 | +20 | +27 | +41 | +63 

+18 |+18/+18|+18|+18|+18|+18|+18| +13 |+13 +13| +13 | +13 | +13 | +13 | +13 | +8 | +8 +8|+8 +8| +ë +8|+8| +5 +5 +5 +5 +5 +5 +5 +5 

id i +19 |+21|+24| +27 | +34 | +43 | +59 | +86 +9 +ll +14 +17 | +24 | +33 | +49 | +76 
+16 |+16|+16| +16 | +16 | +16 | +16 | +16 +6 +6 +6 +6 +6 +6 +6 | +6 ü 
yx 

ik 3 +24 | +26|+29| +33 | +41 | +53 | +72 | +104 +11 +13 +16 +20 | +28 | +40 | +59 | +91 w 

+20 |+20|+20| +20 | +20 | +20 | +20 | +20 FT FIET I ÆT E ET E7 dr 

IA 

30 m +29 | +32|+36| +41 | +50 | +64 | +87 | +125 +13 +16 +20) +25 | +34 | +48 | +71 | +109 a> 
+25 | +25| +25| +25 | +25 | +25 | +25 | +25 FO EFO ES E E D. E9 W 

+43| +49 | +60 | +76 | +104 +23| +29 | +40 | +56 z 

50 80 4s 

+30| +30 | +30 | +30 | +30 +10| +10 | +10 | +10 $ 

T iý +51| +58 | +71 | +90 | +123 +27| +34 | +47 | +66 

+36| +36 | +36 | +36 | +36 +12| +12 | +12 | +12 
i20- | 480 +61| +68 | +83 | +106| +143 +32| +39 | +54 | +77 
+43| +43 | +43 | +43 | +43 +14| +14 | +14 | +14 
+70| +79 | +96 | +122| +165 +35| +44 | +61 | +87 
180 | 250 
+50| +50 | +50 | +50 | +50 +15| +15 | +15 | +15 
+79| +88 | +108 | +137| +186 +40| +49 | +69 | +98 

250 | 315 

+56| +56 | +56 | +56 | +56 +17) +17 | +17 | +17 
+87| +98 | +119| +151 | +202 +43| +54 | +75 | +107 

315 | 400 

+62| +62 | +62 | +62 | +62 +18| +18 | +18 | +18 
+95| +108 | +131 | +165| +223 +47 +60 | +83 | +117 

400 | 500 

+68| +68 | +68 | +68 | +68 +20| +20 | +20 | +20 











































































































































































































公称 尺寸 H 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
RF 至 um mm 
3 +0.8 +1.2 +2 +3 +4 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +0.1 +0.14 | +0.25 +0.4 +0.6 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
3 Š +1 +1.5 +2.5 +4 +5 +8 +12 +18 +30 +48 +75 +0.12 | +0.18 +0.3 +0.48 | +0.75 +1.2 +1.8 
` 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
6 10 +1 +1.5 +2.5 +4 +6 +9 +15 +22 +36 +58 +90 +0.15 | +0.22 | +0.36 | +0.58 +0.9 +1.5 +2.2 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
10 ig +1.2 +2 +3 +5 +8 +11 +18 +27 +43 +70 +110 | +0.18 | +0.27 | +0.43 +0.7 +1.1 +1.8 +2.7 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
18 30 3.5 +2.5 +4 +6 +9 +13 +21 +33 +52 +84 +130 | +0.21 | +0.33 | +0.52 | +0.84 +1.3 +2.1 +3.3 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
= 50 +1.5 +2.5 +4 +7 +11 +16 +25 +39 +62 +100 +160 | +0.25 | +0.39 | +0.62 +1 +1.6 +2.5 +3.9 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
zÒ 30 +2 +3 +5 +8 +13 +19 +30 +46 +74 +120 +190 +0.3 +0.46 | +0.74 | +1.2 +1.9 +3 +4.6 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
T E +2.5 +4 +6 +10 +15 +22 +35 +54 +87 +140 +220 | +0.35 | +0.54 | +0.87 +1.4 +2.2 +3.5 +5.4 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
150 180 +3.5 +5 +8 +12 +18 425 +40 +63 +100 +160 +250 +0.4 +0.63 +1 +1.6 +2.35 +4 +6.3 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
180 | 250 +4.5 +7 +10 +14 +20 +29 +46 +72 +115 +185 +290 | +0.46 | +0.72 | +1.15 | +1.85 +2.9 +4.6 +7.2 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
250 | 315 +6 +8 +12 +16 +23 +32 +52 +81 +130 +210 +320 | +0.52 | +0.81 +1.3 +2.1 +3.2 +5.2 +8.1 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
315 | 400 +7 +9 +13 +18 +25 +36 +57 +89 +140 +230 +360 | +0.57 | +0.89 +1.4 +2.3 +3.6 +5.7 +8.9 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
400 | 500 +8 +10 +15 +20 +27 +40 +63 +97 +155 +250 +400 | +0.63 | +0.97 | +1.55 +2.5 +4 +6.3 +9.7 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
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公称 尺寸 JS 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
大 于 | 至 um mm 
3 +0.4 +0.6 +1 +1.5 +2 +3 +5 +7 | +12 +20 +30 +0.05 +0.07 +0. 125 +0.2 +0.3 
-0.4 -0.6 -1 -1.5 -2 -3 -5 -7 | -12 | -20 -30 -0.05 -0.07 | -0.125 -0.2 -0.3 
i F +0.5 +0.75 | +1.25 +2 +2.5 +4 +6 +9 | +15 +24 +37 +0.06 +0.09 +0.15 +0.24 +0.375 +0.6 +0.9 
£ -0.5 | -0.75 | -1.25 -2 -2.5 -4 -6 -9 | -15 | -24 -37 -0.06 -0.09 -0.15 -0.24 | -0.375 -0.6 -0.9 
6 ið +0.5 +0.75 | +1.25 +2 +3 +4.5 +7 | +11 | +18 +29 +46 +0.075 +0.11 +0.18 +0.29 +0.45 +0.75 +1.1 
-0.5 | -0.75 | -1.25 -2 -3 -4.5 -7 | -11 | -18 | -29 -46 -0.075 -0.11 -0.18 -0.29 -0.45 -0.75 -1.1 
10 ig +0.6 +1 +1.5 +2.5 +4 +5.5 +9 | +13 | +21 +36 +55 +0.09 +0.135 | +0.215 +0.35 +0.55 +0.9 +1.35 
-0.6 -1 -1.5 -2.5 -4 -5.5 -9 | -13 | -21 -36 -55 -0.09 | -0.135 | -0.215 | -0.35 -0.55 -0.9 -1.35 
18 30 +0.75 | +1.25 +2 +3 +4.5 +6.5 +10 | +16 | +26 +42 +65 +0.105 | +0. 165 +0.26 +0.42 +0.65 +1.05 +1.65 
-0.75 | -1.25 -2 -3 -4.5 -6.5 | -10 | -16 | -26 | -42 -65 -0.105 | -0.165 | -0.26 -0.42 -0.65 -1.05 -1.65 
30 50 +0.75 | +1.25 +2 +3.5 +5.5 +8 +12 | +19 | +31 +50 +80 +0.125 | +0. 195 +0.31 +0.5 +0.8 +1.25 +1.95 
i -0.75 | -1.25 -2 -3.5 -5.5 -8 -12 | -19 | -31 -50 -80 -0.125 | -0.195 | -0.31 -0.5 -0.8 -1.25 -1.95 
50 80 +1 +1.5 +2.5 +4 +6.5 +9.5 +15 | +23 | +37 +60 +95 +0.15 +0.23 +0.37 +0.6 +0.95 +1.5 +2.3 
-1 -1.5 -2.5 -4 -6.5 -9.5 | -15 | -23 | -37 | -60 -95 -0.15 -0.23 -0.37 -0.6 -0.95 -1.5 -2.3 
80 120 +1.25 +2 +3 +5 +7.5 +11 +17 | +27 | +43 +70 +110 | +0.175 +0.27 +0.435 +0.7 +1.1 +1.75 +2.7 
-1.25 -2 -3 =5 -7.5 -11 -17 | -27 | -43 | -70 -110 | -0.175 | -0.27 | -0.435 -0.7 -1.1 -1.75 -2.7 
i20 i80 +1.75 +2.5 +4 +6 +9 +12.5 | +20 | +31 | +50 +80 +125 +0.2 +0.315 +0.5 +0.8 +1.25 +2 +3.15 
-1.75 | -2.5 -4 -6 -9 -12.5 | -20 | -31 | -50 | -80 -125 -0.2 -0.315 -0.5 -0.8 -1.25 -2 -3.15 
180 | a30 +2.25 +3.5 +5 +7 +10 +14.5 | +23 | +36 | +57 +92 +145 +0.23 +0.36 +0.575 | +0.925 +1.45 +2.3 +3.6 
=2.25 | =3.5 -5 -7 -10 -14.5 | -23 | -36 | -57 | -92 -145 -0.23 -0.36 | -0.575 | -0.925 | -1.45 -2.3 -3.6 
250 | 315 +3 +4 +6 +8 +11.5 +16 +26 | +40 | +65 | +105 | +160 +0.28 +0. 405 +0.65 +1.05 +1.6 +2.6 +4.05 
-3 -4 -6 -8 -11.5 -16 -26 | -40 | -65 | -105 | -160 -0.28 | -0.405 | -0.65 -1.05 -1.6 -2.6 -4.05 
315 | 400 +3.5 +4.5 +6.5 +9 +12.5 +18 +28 | +44 | +70 | +115 | +180 | +0.285 | +0. 445 +0.7 +1.15 +1.8 +2.85 +4.45 
-3.5 -4.5 -6.5 -9 -12.5 -18 -28 | -44 | -70 | -115 | -180 | -0.285 | -0.445 -0.7 -1.15 -1.8 -2.85 -4.45 
400. | 500 +4 +5 六 .5 +10 +13.5 +20 +31 | +48 | +77 | +125 | +200 | +0.315 | +0.485 | +0.775 +1.25 +2 +3.15 +4.85 
一 4 -5 -7.5 -10 -13.5 -20 -31 | -48 | -77 | -125 | -200 | -0.315 | -0.485 | -0.775 | -1.25 -2 -3.15 -4.85 
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公称 尺寸 i 
/mm 
大 于 | 至 6 7 8 3 4 5 6 7 8 9 10 3 4 3 6 7 8 9 10 
3 +2 +4 +6 0 0 0 0 0 0 -2 -2 -2 -2 -2 -2 -2 -2 
-4 -6 +8 _ _ -4 -6 -10 -14 -25 -40 -4 -5 -6 -8 -12 -16 一 27 一 42 
3 6 +5 +6 +10 0 +0.5 0 +2 +3 +5 -3 -2.5 -3 -1 0 +2 -4 -4 
-3 -6 -8 -2.5 | -3.5 -5 -6 -9 -13 =5.5 -6.5 -8 -9 -12 -16 -34 -52 
6 10 +5 +8 +12 0 0. +1 +2 +5 +6 -5 -4.5 -4 -3 0 +1 -6 -6 
-4 -7 -10 | -2.5 | -3.5 -5 -7 -10 -16 -7.5 -8.5 -10 -12 -15 -21 -42 -64 
10 18 +6 +10 +15 0 +1 +2 +2 +6 +8 -6 -5 -4 -4 0 +2 = =7 
-5 -8 -12 -3 -4 -6 -9 -12 -19 -9 -10 -12 -15 -18 -25 -50 -77 
18 30 +8 +12 +20 -0.5 0 +1 +2 +6 +10 -6.5 -6 -5 -4 0 +4 -8 -8 
-5 -9 -13 | -4.5 -6 -8 -11 -15 -23 -10.5 -12 -14 -17 -21 一 29 -60 -92 
30 sö +10 +14 +24 -0.5 +1 +2 +3 +7 +12 -7.5 -6 -5 -4 0 +5 -9 -9 
-6 -11 -15 | -4.5 -6 -9 -13 -18 一 27 11.5 -13 -16 -20 -25 -34 -71 -109 
50 80 +13 +18 +28 +3 +4 +9 +14 -6 -5 0 +5 
-6 -12 -18 -10 -15 -21 -32 -19 -24 -30 -41 
+16 +22 +34 +2 +4 +10 +16 -8 -6 0 +6 
80 120 
-6 -13 -20 -13 -18 -25 -38 -23 一 28 -35 -48 
+18 +26 +41 +3 +4 +12 +20 -9 -8 0 +8 
120 | 180 
-7 一 14 一 22 -15 -21 一 28 一 43 一 27 -33 -40 -55 
+22 +30 +47 +2 +5 +13 +22 -11 -8 0 +9 
180 | 250 
-7 -16 -25 -18 一 24 -33 -50 -31 -37 -46 -63 
+25 +36 +55 +3 +5 +16 +25 -13 -9 0 +9 
250 | 315 
-7 -16 -26 -20 -27 -36 -56 -36 -41 -52 -72 
+29 +39 +60 +3 +7 +17 +28 -14 -10 0 +11 
315 | 400 
-7 -18 -9 一 22 一 29 一 40 -61 -39 -46 -57 -78 
+33 +43 +66 +2 +8 +18 +29 -16 -10 0 +11 
400 | 500 
-7 -20 -31 -25 -32 -45 -68 -43 -50 -63 86 
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公称 尺 = 
公称 尺寸 N P 
/mm 
RF 至 3 4 3 6 7 8 9 10 11 3 4 5 6 7 8 9 10 
3 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 
-6 -7 -8 -10 -14 -18 一 29 -44 -64 -8 -9 -10 -12 -16 -20 -31 -46 
3 6 -7 -6.5 一 7 -5 一 4 -2 0 0 0 -11 -10.5 -11 -9 -8 -12 -12 -12 
-9.5 -10.5 -12 -13 -16 -20 -30 -48 -75 -13.5 -14.5 -16 -17 -20 -30 一 42 -60 
6 10 -9 -8.5 -8 -7 -4 -3 0 0 0 -14 -13.5 -13 -12 -9 -15 -15 -15 
=11,5 -=12.5 -14 -16 -19 -25 -36 -58 -90 -16.5 -17.5 -19 -21 -24 -37 51 73 
10 18 -11 -10 -9 -9 -5 -3 0 0 0 -17 -16 -15 -15 -11 -18 -18 -18 
-14 -15 -17 -20 -23 -30 -43 -70 -110 -20 -21 -23 -26 一 29 -45 -61 -88 
18 30 -13.5 -13 -12 -11 一 7 -3 0 0 0 -20.5 -20 -19 -18 -14 -22 一 22 一 22 
-17.5 -19 -21 一 24 一 28 -36 -52 -84 -130 -24.5 -26 -28 -31 -35 =55 一 74 一 106 
30 50 -15.5 -14 -13 -12 -8 -3 0 0 0 -24.5 -23 一 22 -21 -17 -26 -26 -26 
-19.5 -21 -24 -28 -33 -42 -62 -100 -160 -28.5 -30 -33 -37 -42 -65 -88 -126 
50 80 -15 -14 - -4 0 0 0 一 27 -26 -21 -32 -32 
-28 -33 -39 -50 -74 -120 -190 -40 -45 _ 51 -78 -106 
80 120 -18 -16 -10 -4 0 0 0 -32 -30 -24 -37 -37 
-33 -38 -45 -58 -87 -140 -220 一 47 -52 -59 -91 一 124 
-21 -20 -12 -4 0 0 0 -37 -36 一 28 一 43 -43 
120 180 
-39 -45 -52 -67 -100 -160 -250 -55 -61 -68 -106 -143 
-25 一 22 -14 -5 0 0 0 -44 -41 -33 -50 -50 
180 250 
-45 -51 -60 -77 -115 -185 -290 -64 -70 -79 -122 -165 
一 27 -25 -14 -5 0 0 0 一 49 一 47 -36 -56 -56 
250 315 
-50 -57 -66 -86 -130 -210 -320 -72 -79 -88 -137 -186 
-30 -26 -16 -5 0 0 0 -55 -51 -4l -62 -62 
315 400 
-55 -62 -73 -94 -140 -230 -360 -80 -87 -98 -151 -202 
-33 -27 -17 -6 0 0 0 -61 -55 -45 -68 -68 
400 500 
-60 -67 -80 -103 -155 -250 -400 -88 -95 -108 -165 -223 
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公称 尺寸 
R 
/mm 
大 于 | 至 3 4 5 6 7 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 10 
3 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -14 -14 -14 -14 -14 -14 -14 -14 
-12 -13 -14 -16 -20 -24 -35 -50 -16 -17 -18 -20 -24 -28 -39 -54 
5 s -14 -13.5 -14 -12 -11 -15 -15 -15 -18 =17.5 -18 -16 -15 -19 -19 -19 
` -16.5 -17.5 -19 -20 -23 -33 -45 -63 -20.5 =21.5 -23 -24 一 27 -37 一 49 -67 
6 lO -18 -17.5 -17 -16 -13 -19 -19 -19 一 22 =2159 -21 -20 -17 -23 -23 -23 
-20.5 -21.5 -23 -25 -28 -41 -55 -77 -24.5 -25.5 -27 一 29 -32 -45 -59 -81 
iô ig 一 22 -21 -20 -20 -16 -23 -23 -23 一 27 -26 -25 -25 -21 -28 -28 一 28 
-25 -26 -28 -31 -34 -50 -66 -93 -30 -31 -33 -36 -39 -55 -71 -98 
18 30 -26.5 -26 -25 -24 -20 一 28 一 28 -10 -33.5 -33 -32 -31 一 27 -35 -35 -35 
-30.5 -32 -34 -37 -41 -61 -80 -112 -37.5 -39 -41 -44 -48 -68 -87 -119 
30 30 -32.5 -31 -30 一 29 -25 -34 -34 -34 -41.5 -40 -39 -38 -34 -43 -43 -43 
` -36.5 -38 -41 -45 -50 -73 -96 _ 134 -45.5 一 47 -50 -54 -59 -82 -105 -143 
-36 -35 -30 -41 -48 -47 -42 -53 -53 
50 65 
-49 -54 -60 -87 -61 -66 -72 -99 -127 
65 SO -38 -37 -32 -43 -54 -53 一 48 -59 -59 
-51 -56 -62 -89 -67 -72 -78 -105 -133 
-46 -44 -38 -51 -66 -64 -58 -71 -71 
80 100 
-61 -66 -73 -105 -81 -86 -93 -125 -158 
-49 一 47 -41 -54 一 74 -72 -66 -79 -79 
100 120 
-64 -69 -76 -108 -89 -94 -101 -133 -166 
-57 -56 -48 -63 -86 -85 -77 -92 -92 
120 140 
-75 -81 -88 -126 -104 -110 -117 -155 -192 
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公称 尺寸 
/mm 
RF 2 5 6 7 8 10 5 6 7 8 9 10 
-59 -58 -50 -65 -94 -93 -85 — 100 — 100 
140 | 160 
-77 -83 -90 -128 =112 -118 -125 -163 -200 
-62 -61 和 -68 -102 -101 -93 -108 -108 
160 | 180 
-80 -86 一 93 -131 -120 -126 -133 -171 -208 
-71 -68 -60 = -116 -113 -105 -122 -122 
180 | 200 
-91 -97 -106 -149 -136 -142 -151 -194 -237 
-74 -71 -63 -80 -124 -121 -113 -130 -130 
200 | 225 
-94 — 100 -109 -152 -144 -150 -159 -202 -245 
-78 -75 -67 -84 -134 -131 -123 -140 -140 
225 | 250 
-98 -104 -113 -156 -154 -160 -169 -212 -255 
-87 -85 -74 -94 -151 -149 -138 -158 -158 
250 | 280 
-110 -117 -126 -175 -174 -181 -190 -239 -288 
-91 -89 -78 -98 -163 -161 -150 -170 -170 
280 | 315 
-114 -121 -130 -179 -186 -193 -202 -251 -300 
-101 -97 -87 -108 -183 -179 -169 -190 -190 
315 | 355 
-126 -133 -144 -197 -208 -215 -226 -279 -330 
-107 -103 -93 -114 -201 -197 -187 -208 -208 
355 | 400 
-132 -139 -150 -203 -226 -233 -244 -297 一 348 
-119 -113 -103 -126 -225 -219 -209 -232 -232 
400 | 450 
-146 153 -166 -223 -252 -259 = —329 -387 
-125 -119 -109 -132 -245 -239 -229 -252 -252 
450 | 500 
-152 -159 -172 -229 -572 -279 -292 -349 -407 














































































































公称 尺寸 
RER T U V X Y 
/mm 
大 于 | 至 |5 6 | 7 8 5] 6 7 8 91 1 / 5 6 7] 8 5| 6 7 8 9 10 6 7 8 9 | 10 
; -18| -18| -18| -18| -18| -18 -20| -20| -20| -20 | -20 | -20 
7 -22 | -24| -28 | -32| -43 | -58 -24| -26| -30 | -34 | -45 | -60 
s. -22| -20| -19| -23| -23 | -23 -27| -25 | -24| -28 | -28 | -28 
-27| -28 | -31 | -41 | -53 | -71 -32| -33 | -36 | -46 | -58 | -76 
alit -26 | -25 | -22| -28 | -28 | -28 -32 | -31 | -28 | -34 | -34 | -34 
-32| -34| -37 | -50 | -64 | -86 -38 | -40 | -43 | -56 | -70 | -92 
oe -37| -37| -33| -40| -40| -40 
-30| -30| -26 | -33 | -33 | -33 -45 | -48 | -51 | -67 | -83 | -110 
PA -38 | -41 | -44| -60 | -76 | -103| -36 | -36 | -32 | -39 -42| -42 -38| -45 | -45 -45 
-44| -47| -50 | -66 | -50| -53 | -56| -72| -88 | -115 
ea -38 | -37 | -33 | -41 | -41 | -41 | -44 | -43 | -39 | -47| -51 | -50 | -46| -54| -54| -54| -59 | -55 | -63 | -63 | -63 
-47| -50| -54| -74 | -93 | -125| -53 | -56 | -60 | -80 | -60 | -63 | -67 | -87 | -106| -138| -72 | -76 | -96 |-115|-147 
a ag | —38| -37| -32 -a1 |45 | =44| =d0| -48| ~ag | =48| =52| -51| =47 —ss | =61 | =60| =56 | =64 | =64 | =64| -71 | =67 | —25 |<? | -75 
> | =47| -50| -54| -74| -54| -57| -61 | -81 | -100| -132| -61 | -64| -68 | -88 | -70 | -73 | -77 | -97 | -116| -148| -84 | -88 | -108 | -127| -159 
a agp = 和 | -43| -39| ~48|=56| -55 | -51| —60 | -60 | =60| -64 | -63| -59 | -68 | -76 | =75| =71 | -80| -80 | -80| -89 | -85 | -94 | -94 | -94 
i -55| -59| -64| -87| -67 | -71 | -76 | -99 | -122| -160| -75 | -79 | -84 | -107| -87 | -91 | -96 | -119| -142| -180| -105 | -110 | -133 | -156| -194 
a | ag 50 -49| =45| -54| —66 | -65| -61 | =70| =70 | -和 | -77 | =786 | =72 | =81 | -93 | =92| —88 | =97 | -97 | =97| =109 | =105 | =114 | -114| -14 
-61| -65| -70| -93 | -77 | -81 | -86 | -109| -132| -170| -88 | -92 | -97 | -120| -104| -108| -113| -136| -159| -197| -125 | -130 | -153 | -176| -214 
ag -60 | -55 | -66 -81| -76| -87| -87| -87 -96| -91 | -102 -116| -111| -122| -122 -138 | -133 | -144 
-79| -85 | -112 -100| -106| -133| -161| -207 -115| -121| -148 -135| -141| -168| -196 -157 | -163 | -190 
ala -69| -64| -75 -96| -91 | -102| -102| -102 -114| -109| -120 -140| -136| -146 | -146 -168 | -163 | -174 
-88 | -94 | -121 -115| -121| -148| -176| -222 -133| -139| -166 -159| -165| -192| -220 -187 | -193 | -220 
ai -84| -78| -91 -117| -111| -124| -124| -124 -139| -133| -146 -171| -165| -178 | -178 -207 | -201 | -214 
-106| -113| -145 -139| -146| -178| -211| -264 -161| -168| -200 -193| -200| -232| -265 -229 | -236 | -268 
wa -97| -91 | -104 -137| -131| -144 -144| -144 -165| -159| -172 -203| -197| -210| -210 -247 | -241 | -254 
-119| -126| - 158 -159| -166| -198| -231| -284 -187| -194| -226 -225| -232| -264| -297 -269 | -276 | -308 
m -115| -107| -122 -163| -155| -170 -170| -170 -195| -187| -202 -241| -233| -248| -248 -293 | -285 | -300 
-140| -147| -185 -188| -195| -233| -270| -330 -220| -227| -265 -266| -273| -311| -348 -318 | -325 | -363 
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公称 尺 = 
公称 尺寸 T U V X Y 
/mm 
RTF 至 6 7 8 6 7 8 9 10 6 7 8 6 7 8 9 10 6 7 8 10 
140 160 -127| -119| — 134 -183| -175| -190| — 190| — 190 —221| -213| -228 —273| -265| -280| — 280 —333 | -325 | -340 
-152| -159| -197 —208| -215| -253| -290| — 350 —246| -253| -291 -298| -305| — 343| — 380 -358 | -365 | -403 
160 180 -139| - 131 | - 146 -203| -195| -210| -210| -210 -245| -237| -252 -303| -295| -310| — 310 -373 | -365 | -380 
-164| - 171 | -209 -228| -235| -273| -310| -370 -270| -277| -315 -328| -335| - 373| - 410 -398 | -405 | -443 
180 200 -157| -149| — 166 -227| -219| -236| -236 | -236 -275| -267| -284 -341| -333| - 350| - 350 -416 | -408 | -425 
-186| - 195| -238 -256| -265| -308| -351 | -421 -304| -313| -356 -370| -379| - 422| - 465 -445 | -454 | -497 
De 
200 225 -171| -163| -180 —249| -241 | -258| -258| -258 -301| -293| -310 -376| -368| - 385| - 385 -461 | -453 | -470 y 
-200| -209| -252 -278| -287 | -330| -373 | - 443 -330| -339| — 382 -405| -414| -457| - 500 -490 | -499 | -542 i 
Ea 
225 250 -187| -179| — 196 —275| -267| -284| -284| — 284 —331| -323| -340 -416| -408| -425| -425 -511 | -503 | -520 a> 
-216| -225| -268 -304| -313| -356| -399 | - 469 -360| -369| -412 -445| -454| - 497 | — 540 -540 | -549 | -592 wy 
= 
250 280 -209| - 198| -218 -306| -295| -315| -315| -315 -376| -365| -385 -466| -455| -475| - 475 -571 | -560 | -580 a 
—241| -250| -299 -338| -347 | -396| - 445| - 525 -408| -417 | -466 -498| - 507 | - 556| - 605 -603 | -612 | -661 = 
280 315 -231| -220| -240 -341| -330| -350| -350| -350 -416| -405| -425 -516| -505| - 525| - 525 -641 | -630 | -650 
-263| -272| -321 -373| -382| -431| -480| - 560 -448| -457| - 506 -548| -557 | - 606| - 655 -673 | -682 | -731 
315 355 -257| -247 | -268 -379| -369| -390| -390| — 390 -464| -454| -475 -579| -569| - 590| — 590 -719 | -709 | -730 
-293| -304| - 357 -415| -426| -479| -530 | - 620 -500| -511| -564 -615| -626| -679| - 730 -755 | -766 | -819 
355 400 -283| -273 | -294 -424| -414| -435| -435| -435 -519| - 509| - 530 -649| -639| - 660| — 660 -809 | -799 | -820 
-319| -330| -383 -460| -471| -524| -575| -665 -555| -566| -619 -685| -696| - 749| — 800 -845 | -856 | -909 
400 | 450 -317| -307| -330 -477| -467 | -490| -490| — 490 -582| - 572| - 595 -727| -717| -740| — 740 -907 | -897 | -920 
-357| -370| -427 -517| -530| -587| -645| - 740 -622| -635| - 692 -767| -780| - 837 | — 895 -947 | -960 | - 1017 
450 500 —347| -337 | -360 —527| -517| -—540| -3540| - 540 -647 | -637| - 660 -807| -797 | — 820| — 820 -987 | -977 | -1000 
-387| -400| -457 -567| -580| -637| — 695 | — 790 -687| -700| -757 -847| -860| - 917| - 975 -— 1027 | - 1040 | — 1097 


































































































































































































































































































大 于 | 至 6 7 8 9 10 11 6 了 8 9 10 11 
-26 -26 -26 -26 -26 -26 -32 -32 -32 -32 -32 -32 
z 3 -32 -36 -40 -51 -66 -86 -38 -42 -46 -57 三 72 -92 
3 6 -32 -31 -35 -35 -35 -35 -39 -38 -42 -42 -42 -42 
-40 -43 -53 -65 -83 -110 -47 -50 -60 -72 -90 -117 
-39 -36 -42 -42 -42 -42 -49 -46 -52 -52 -52 -52 
Š s -48 -51 -64 -78 -100 -132 -58 -61 -74 -88 -110 -142 
-47 -43 -50 -50 -50 -50 -61 -57 -64 -64 -64 -64 
Bip -58 -61 -77 -93 -120 -160 -72 -75 -91 -107 -134 -174 
-57 -53 -60 -60 -60 -60 -74 -70 =J] -77 -77 -77 
| 35 -68 -71 -87 -103 -130 -170 -85 -88 -104 -120 -147 -187 
-69 -65 -73 -73 -73 -73 -94 -90 -98 -98 -98 -98 
人 -82 -86 -106 -125 -157 -203 -107 -111 -131 -150 -182 -228 
-84 -80 -88 -88 -88 -88 -114 -110 -118 -118 -118 -118 
AS -97 -101 -121 -140 -172 -218 -127 -131 -151 -170 -202 -248 
sg. ab -107 -103 -112 -112 -112 -112 -143 -139 -148 -148 -148 -148 
-123 -128 -151 -174 =] -272 -159 -164 -187 -210 -248 -308 
pran -131 -127 -136 -136 -136 -136 -175 -171 -180 -180 -180 -180 
-147 -152 -175 -198 -236 -296 -191 -196 -219 -242 -280 -340 
wle -161 -172 -172 -172 -172 -215 -226 -226 -226 -226 
-191 -218 -246 -292 -362 -245 =272 -300 -346 -416 
注 : 1. 公称 尺寸 小 于 mm 时 ， 各 级 的 A 和 B 均 不 采用 。 
2. 各 级 的 CD. EF. FG 主要 用 于 精密 机 械 和 钟表 制造 业 ; ZJ Z. ZA. ZB, ZC 国内 目前 应 用 极 少 ， 本 表 只 摘录 Z、ZA 的 部 分 数据 。 
3. IT14 至 IT18 只 用 于 大 于 1mm 的 公称 尺寸 。 
4. J8. J10 等 公差 带 对 称 于 零 线 ， 其 偏差 值 可 见 JS9 、JS10 等 。 
5. 公称 尺寸 大 于 3mm 时 ， 大 于 IT8 BJ K 的 偏差 值 不 作 规定 。 
6. 公称 尺寸 大 于 3 ~6mm 的 J7 的 偏差 值 与 对 应 尺寸 段 的 JS7 等 值 。 
7. 公差 带 N9、N10 和 NI11 只 用 于 大 于 1mm 的 公称 尺寸 。 
8. 公称 尺寸 至 24mm 的 T5 至 T8 的 偏差 值 未 列 和 人 表 内 ， 建 议 以 U5 至 U8 代替 。 如 非 要 T5 至 T8 ， 则 可 按 GB/T 1800. 1 一 2009 计算 。 
9. 公称 尺寸 至 14mm 的 V5 至 V8 的 偏差 值 未 列 入 表 内 ， 建 议 以 XS 至 X8 代替 。 如 非 要 V5 至 V8， 则 可 按 GB/T 1800. 1 一 2009 计算 。 
10. 公称 尺寸 至 18mm 的 Y6 至 Y10 的 偏差 值 未 列 入 表 内 ， 建 议 以 26 至 Z10 代替 。 如 非 要 Y6 至 Y10， 则 可 按 GB/T 1800. 1 一 2009 计算 。 
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表 1-7 公称 尺寸 >500 ~3150mm 孔 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 1800. 2 一 2009) (um) 
公称 尺寸 
D E F G 
/mm 
大 于 | 至 6 7 8 9 10 11 12 13 6 7 8 9 10 6 7 8 9 6 7 8 
S00 | 60 +304 | +330 | +370 | +435 | +540 +700 +960 +1360 | +189 | +215 | +255 | +320 | +425 | +120 | +146 | +186 | +251 | +66 +92 +132 
+260 | +260 | +260 | +260 +260 +260 +260 +260 +145 | +145 | +145 | +145 | +145 | +76 +76 +76 +76 +22 +22 +22 
250. -BOD +340 | +370 | +415 | +490 | +610 +790 +1090 | +1540 | +210 | +240 | +285 | +360 | +480 | +130 | +160 | +205 | +280 | +74 | +104 | +149 
` +290 | +290 | +290 | +290 +290 +290 +290 +290 +160 | +160 | +160 | +160 | +160 | +80 +80 +80 +80 +24 +24 +24 
s00 |1000 +376 | +410 | +460 | +550 | +680 +880 +1220 | +1720 | +226 | +260 | +310 | +400 | +530 | +142 | +176 | +226 | +316 | +82 | +116 | +166 
+320 | +320 | +320 | +320 +320 +320 +320 +320 +170 | +170 | +170 | +170 | +170 | +86 +86 +86 +86 +26 +26 +26 
idog 21350 +416 | +455 | +515 | +610 | +770 +1010 | +1400 | +2000 | +261 | +300 | +360 | +455 | +615 | +164 | +203 | +263 | +358 | +94 | +133 | +193 
+350 | +350 | +350 | +350 | +350 +350 +350 +350 | +195 | +195 | +195 | +195 | +195 | +98 +98 +98 +98 +28 +28 +28 
1250 | 1600 +468 | +515 | +585 | +700 | +890 +1170 | +1640 | +2340 | +298 | +345 | +415 | +530 | +720 | +188 | +235 | +305 | +420 | +108 | +155 | +225 
+390 | +390 | +390 | +390 | +390 +390 +390 +390 | +220 | +220 | +220 | +220 | +220 | +110 | +110 | +110 | +110 | +30 +30 +30 
i600. 2000 +522 | +580 | +660 | +800 | +1030 | +1350 | +1930 | +2730 | +332 | +390 | +470 | +610 | +840 | +212 | +270 | +350 | +490 | +124 | +182 | +262 
+430 | +430 | +430 | +430 | +430 +430 +430 +430 | +240 | +240 | +240 | +240 | +240 | +120 | +120 | +120 | +120 | +32 +32 +32 
z000: 2500 +590 | +655 | +760 | +920 | +1180 | +1580 | +2230 | +3280 | +370 | +435 | +540 | +700 | +960 | +240 | +305 | +410 | +570 | +144 | +209 | +314 
+480 | +480 | +480 | +480 | +480 +480 +480 +480 | +260 | +260 | +260 | +260 | +260 | +130 | +130 | +130 | +130 | +34 +34 +34 
2500: -aie +655 | +730 | +850 | +1060 | +1380 | +1870 | +2620 | +3820 | +425 | +500 | +620 | +830 | +1150| +280 | +355 | +475 | +685 | +173 | +248 | +368 
+520 | +520 | +520 | +520 | +520 +520 +520 +520 | +290 | +290 | +290 | +290 | +290 | +145 | +145 | +145 | +145 | +38 +38 +38 
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( 续 ) 
公称 尺寸 
/mm 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
+70 +110 +175 +280 +440 +0.7 +1.1 +1.75 +2.8 +4.4 +7 +11 
500 | 630 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+80 +125 +200 +320 +500 +0.8 +1.25 +2 +3.2 +5 +8 +12.5 
630 | 800 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+90 +140 +230 +360 +560 +0.9 +1.4 +2.3 +3.6 +5.6 +9 +14 
800 | 1000 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+105 +165 +260 +420 +660 | +1.05 | +1.65 | +2.6 +4.2 +6.6 | +10.5 | +16.5 
1000 | 1250 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+125 +195 +310 +500 +780 +1.25 | +1.95 +3.1 +5 +7.8 +12.5 | +19.5 
1250 | 1600 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+150 +230 +370 +600 +920 +1.5 +2.3 +3.7 +6 +9.2 +15 +23 
1600 | 2000 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+175 +280 +440 +700 +1100 | +1.75 +2.8 +4.4 +7 +11 +17.5 +28 
2000 | 2500 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
+210 +330 +540 +860 | +1350 | +2.1 +3.3 +5.4 +8.6 | +13.5 +21 +33 
2500 | 3150 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
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( 续 ) 
公称 尺寸 15 
/mm 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
500 | 630 +35 +55 +87 +140 +220 +0.35 | +0.55 | +0.875] +1.4 +2.2 +3.5 #573 
-35 =55 -87 -140 -220 | -0.35 | -0.55 | -0.875] -1.4 -2.2 -3.5 -5.5 
30 | B00 +40 +62 +100 +160 +250 +0.4 | +0.625 +1 +1 +2.5 +4 +6.25 
-40 -62 一 100 一 160 一 250 -0.4 | -0.652 -1 -1. -2.5 -4 -6.25 
š004 4009 +45 +70 +115 +180 +280 +0.45 +0.7 +1.15 +1.8 +2.8 +4.5 +7 
-45 -70 -115 一 180 -280 | -0.45 | -0.7 | -1.15 | -1.8 -2.8 -4.5 -7 
1006 3550 +52 +82 +130 +210 +330 | +0.525 +0.825| +1.3 +2.1 +3.3 | +5.25 | +8.25 
-52 -82 -130 -210 -330 | -0.525| -0.825| -1.3 -2.1 -3.3 | -5.25 | -8.25 
i230 | Te00 +62 +97 +153 +250 +390 | +0.625| +0.975| +1.55 | +2.5 +3.9 | +6.25 | +9.75 
-62 -97 -155 -250 -390 | -0.625 | -0.975| -1.55 | -2. -3.9 | -6.25 | -9.75 
+75 +115 +185 +300 +460 +0.75 | +1.15 | +1.85 +3 +4.6 +7.5 | +11.5 
1600 | 2000 
-75 -115 -185 -300 -460 | -0.75 | -1.15 | -1.85 -3 -4.6 -7.5 | -11.5 
+87 +140 +220 +350 +550 | +0.875| +1.4 +2.2 +3.5 +5.5 +8.75 +14 
2000 | 2500 
-87 -140 -220 -350 -550 | -0.875| -1.4 -2.2 -3.5 -5.5 | -8.75 -14 
2500 3150 +105 +165 +270 +430 +675 +1.05 | +1.65 +2.7 +4.3 +6.75 | +10.5 | +16.5 
-105 -165 -270 -430 -675 | -1.05 | -1.65 | -2.7 -4.3 | -6.75 | -10.5 | -16.5 
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公称 尺 - 
ER K M 
/mm 
大 于 | 至 6 7 8 6 7 8 6 7 8 9 6 7 8 9 
A 0 0 0 一 26 -26 -26 -44 -44 -44 -44 -78 -78 -78 -78 
-44 -70 -110 -70 -96 -136 -88 -114 -154 -219 -122 -148 -188 -253 
PE 0 0 0 -30 -30 -30 -50 -50 -50 -50 -88 -88 -88 -88 
` -50 -80 -125 -80 -110 -155 -100 -130 -175 -250 -138 -168 -213 -288 
o0 ee 0 0 0 -34 -34 -34 -56 -56 -56 -56 -100 — 100 -100 - 100 
-56 -90 -140 -90 -124 -174 = Jio -146 -196 -286 -156 -190 -240 -330 
0 0 0 -40 -40 -40 -66 -66 -66 -66 -120 -120 -120 -120 
1000 | 1250 
-66 -105 -165 -106 -145 -205 -132 -171 -231 -326 -186 -225 -285 -380 
0 0 0 一 48 一 48 一 48 -78 =g -78 -78 -140 -140 -140 -140 
1250 | 1600 
-78 -125 -195 -126 -173 -243 -156 一 203 -273 -388 -218 -265 -335 -450 
0 0 0 -58 -58 -58 -92 -92 -92 -92 -170 -170 -170 -170 
1600 | 2000 
-92 -150 -230 -150 -208 -288 -184 -242 -322 -462 -262 -320 -400 -540 
0 0 0 -68 -68 -68 -110 -110 -110 -110 -195 -195 -195 -195 
2000 | 2500 
-110 -175 -280 -178 -243 一 348 -220 -285 -390 -550 -305 -370 -475 -635 
alain 0 0 0 -76 -76 -76 -135 -135 -135 -135 -240 -240 -240 -240 
-135 -210 -330 -211 -286 -406 -270 -345 -465 -675 -375 -450 -570 -780 
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— R S T U 
大 于 | 至 6 7 8 6 7 8 6 7 8 6 7 8 
| -150 -150 -150 -280 -280 -280 -400 -400 - 400 -600 -600 -600 
-194 -220 -260 -324 -350 -390 -444 -470 -510 -644 -670 -710 
et ea -155 -155 -155 -310 -310 -310 -450 -450 -450 -660 -660 -660 
-199 -225 -265 -354 -380 -420 -494 -520 -560 -704 -730 =770 
6 | -175 -175 -175 -340 -340 -340 -500 -500 -500 -740 -740 -740 
-225 -255 -300 -390 -420 -465 -550 -580 -625 -790 -820 -865 
mp: -185 -185 -185 -380 -380 -380 -560 -560 -560 -840 -840 -840 
-235 -265 -310 -430 -460 -505 -610 -640 -685 -890 -920 -965 
gb 600 -210 -210 -210 -430 -430 -430 -620 -620 -620 -940 -940 -940 
-266 -300 -350 - 486 -520 -570 -676 -710 -760 -996 — 1030 -1080 
00 3600 -220 -220 -220 -470 -470 -470 -680 -680 -680 -1050 -1050 -1050 
-276 -310 -360 -526 -560 -610 -736 -770 -820 -1106 -1140 -1190 
ioa 30 -250 -250 -250 -520 -520 -520 -780 -780 -780 -1150 -1150 -1150 
-316 -355 -415 -586 -625 -685 -846 -885 -945 -1216 -1255 -1315 
1150 s0 -260 -260 -260 -580 -580 -580 -840 -840 -840 — 1300 — 1300 -1300 
-326 -365 -425 -646 -685 -745 -906 -945 -1005 -1366 -1405 -1465 
1230. idon -300 -300 -300 - 640 - 640 - 640 -960 -960 -960 -1450 -1450 -1450 
-378 -425 -495 -718 -765 -835 -1038 -1085 -1155 -1528 -1575 -1645 
1460 | 4609 -330 -330 -330 -720 -720 -720 -1050 -1050 -1050 - 1600 - 1600 - 1600 
一 408 一 455 -525 -798 -845 -915 -1128 -1175 -1245 -1678 -1725 -1795 
ioo 3800 -370 -370 -370 -820 -820 -820 -1200 -1200 -1200 -1850 -1850 -1850 
-462 -520 -600 -912 -970 -1050 -1292 -1360 — 1430 -1942 — 2000 -2080 
(350: 3000 - 400 - 400 - 400 -920 -920 -920 -1350 -1350 -1350 -2000 — 2000 -2000 
-492 -550 -630 -1012 -1070 -1150 -1442 -1500 -1580 -2092 -2150 -2230 
3000 55340 -440 -440 -440 -1000 - 1000 — 1000 -1500 -1500 -1500 -2300 -2300 -2300 
-550 -615 -720 -1110 -1175 -1280 -1610 -1675 -1780 -2410 -2475 -2580 
52405 2500 - 460 - 460 - 460 - 1100 - 1100 - 1100 -1650 -1650 -1650 -2500 -2500 -2500 
-570 -635 -740 -1210 -1275 -1380 -1760 -1825 -1930 -2610 -2675 -2780 
ET -550 -550 -550 -1250 -1250 -1250 -1900 -1900 — 1900 -2900 — 2900 -2900 
-685 -760 -880 -1385 -1460 -1580 -2035 -2110 -2230 -3035 -3110 -3230 
300. 3126 -580 -580 -580 -1400 -1400 -1400 -2100 -2100 -2100 -3200 — 3200 -3200 
-715 -790 -910 -1535 -1610 -1730 -2235 -2310 -2430 -3335 -3410 -3530 














EE 中 的 数值 ， 即 公称 





尺寸 >500 ~3150mm, ITI 至 IT5 的 偏差 值 ， 为 试用 的 。 
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尺寸 大 于 500 ~3150mm 的 轴 公 差 带 见 图 1-17; 其 对 



































3.2 公称 尺寸 至 3150mm 轴 公 差 带 及 
其 极限 偏差 数值 应 的 极限 偏差 数值 列 于 表 1-8 a 
` GB/T 1801—2009 推荐 选用 的 轴 公 差 带 见 
公称 尺寸 至 500mm 的 轴 公 差 带 见 图 1-16， 公称 K-33 和 图 1-34。 
hl | jsl 
h2 | js2 
e3 B f3] g3 | b3 | j3 k3 [m3 n3] p3 | B | 3 
ef4| f4 全 | g4 | h4 | js4 k4 [m4 n4] p4 | 4 | s4 
cd5 d5 e5 ef5| f5 fs g5 | h5 js |j5 mn ps | 5 | s5 [t5 u5 v5 x5 
cd6 d6 | e6 ef6| f6 fg6 | g6 | h6 | js6 | j6 k6 |m6 n6| p6 | 6 | s6 |t6 u6|v6 x6 y6|z6 za6 
cd7 d7 | e7 eg f g7 | b7 |js7 | j7 k7lm 7 p7 | 7 vw x7 yl Zl zal|2b7 zc7 
c8 lecd8 d8 | e8 ef f fo8| g8 | h8 js |j8 k8 Img ng p8 | 18 | s8 8 u8|v8 x8 y8 |z8 za8|zb8 zc8 
a9 b9 led d9 |e9 eO Ü fO g9 | h9 | j9 k9 |m9 n9 p9 | 9 | 9 u9 x9 y9 29 za9|zb9 zc9 
al0 b10 c10 led10 d10|e10 ef10|f10 fg10| g10 | h10 | js10 k10 p10 | 110 | s10 x10 y10[z10 zal0| zb10 zc10 
all bll cll dll hll |js11 kl1 zll zalllzbll zcll 
al2 b12 cl2 dl2 h12 | js12 k12 
al3 b13 d13 h13 | js13 k13 
hl4 | js14 
hl5 | js15 
hl6 | js16 
h17 | js17 
h18 | js18 
图 1-16 公称 尺寸 至 500mm 的 轴 的 公差 带 示 图 
hl 
h2 
h3 
h4 
h5 
e6 f6 26 h6 k6 m6 n6 | p6 | 6 | s6 |6 u6 
d7 | e7 f7 g7 h7 k7 |m7 n7 | p7 r7 s7 U u7 
d8 | e8 f8 28 h8 k8 p8 | 18 | s8 u8 
d9 | e9 fo h9 k9 
dl0 e10 h10 k10 
dl 1 h11 js11 k11 
h12 s12 k12 
h13 js13 k13 
h14 s14 
h15 js15 
h16 s16 
h17 js17 
h18 js18 
注 : 框 格 内 的 公差 带 hl £ h5 和 jsl 至 js5 为 试用 的 。 


















































图 1-17 A 








你 尺寸 大 于 500 - 3150mm 的 轴 的 公差 带 示 图 












































表 1-8 公称 尺寸 <500mm 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 1800. 2 一 2009 ) (um) 
公称 尺寸 
a c 
/mm 

RTF = 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 
3 -270 -270 一 270 一 270 一 270 一 140 一 140 一 140 一 140 一 140 一 140 一 60 一 60 -60 -60 -60 
` -295 -310 -330 -370 -410 -154 -165 -180 — 200 -240 -280 -74 -85 -100 -120 -160 
i 6 一 270 一 270 一 270 一 270 一 270 一 140 一 140 一 140 -140 -140 -140 -70 -70 -70 -70 -70 
` — 300 -318 -345 — 390 -450 -158 -170 -188 -215 -260 -320 -88 -100 -118 -145 -190 
6 i0 — 280 一 280 一 280 一 280 一 280 -150 -150 -150 -150 -150 -150 -80 一 80 -80 -80 -80 
-316 一 338 一 370 一 430 -500 -172 -186 一 208 一 240 一 300 一 370 一 102 -116 -138 -170 -230 

10 18 — 290 — 290 — 290 -290 -290 -150 -150 -150 -150 -150 -150 -95 -95 -95 -95 -95 
-333 -360 -400 -470 -560 -177 -193 一 220 — 260 -330 -420 -122 -138 -165 -205 -275 
18 30 — 300 -300 -300 -300 -300 -160 -160 -160 -160 -160 -160 -110 -110 -110 -110 -110 
ii -352 一 384 一 430 -510 -630 -193 一 212 一 244 一 290 -370 -490 -143 -162 -194 -240 -320 
30 40 -310 -310 -310 -310 -310 -170 -170 -170 -170 -170 -170 -120 -120 -120 -120 -120 
-372 -410 -470 -560 -700 一 209 一 232 一 270 一 330 一 420 -560 -159 一 182 一 220 一 280 一 370 
40 50 一 320 一 320 一 320 一 320 一 320 一 180 一 180 一 180 一 180 一 180 一 180 一 130 一 130 -130 -130 -130 
一 382 一 420 一 480 -570 -710 一 219 一 242 一 280 一 340 -430 -570 -169 -192 -230 — 290 -380 
50 65 一 340 -340 -340 -340 -340 -190 -190 -190 -190 -190 -190 -140 -140 -140 -140 -140 
-414 -460 -530 -640 — 800 -236 -264 -310 -380 -490 -650 -186 -214 -260 -330 -440 
65 80 — 360 -360 — 360 — 360 — 360 — 200 — 200 — 200 — 200 — 200 — 200 -150 -150 -150 -150 -150 
-434 一 480 -550 — 660 — 820 一 246 一 274 一 320 一 390 — 500 — 660 一 196 一 224 一 270 一 340 -450 
80 100 -380 -380 -380 -380 -380 一 220 一 220 一 220 一 220 一 220 一 220 一 170 一 170 -170 -170 -170 
-467 -520 — 600 一 730 一 920 一 274 一 307 一 360 一 440 -570 一 760 一 224 -257 -310 — 390 -520 
100 Do -410 -410 -410 -410 -410 — 240 — 240 一 240 一 240 一 240 一 240 -180 -180 -180 -180 -180 
-497 -550 -630 -760 -950 一 294 一 327 -380 一 460 -590 -780 一 234 一 267 一 320 一 400 -530 
120 140 一 460 一 460 一 460 一 460 -460 -260 -260 -260 -260 -260 -260 -200 -200 -200 -200 -200 
-560 -620 -710 -860 — 1090 一 323 -360 -420 -510 -660 — 890 -263 -300 -360 -450 -600 
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公称 尺寸 
a b c 
/mm 
RT 至 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 
ié -520 -520 -520 -520 -520 一 280 一 280 一 280 一 280 一 280 一 280 —210 一 210 -210 -210 -210 
一 620 一 680 -770 一 920 -1150 -343 -380 -440 -530 -680 -910 -273 -310 -370 一 460 -610 
120 180 -580 -580 -580 -580 -580 -310 -310 -310 -310 -310 -310 -230 -230 -230 -230 -230 
-680 一 740 一 830 一 980 — 1210 一 373 一 410 一 470 -560 -710 一 940 一 293 一 330 一 390 一 480 -630 
a E 一 660 一 660 一 660 一 660 一 660 一 340 一 340 一 340 一 340 一 340 一 340 一 240 一 240 一 240 一 240 一 240 
-775 -845 -950 -1120 — 1380 一 412 -455 -525 — 630 — 800 — 1060 一 312 -355 -425 -530 一 700 
S UD 5 一 740 一 740 一 740 一 740 一 740 一 380 -380 -380 -380 -380 -380 -260 一 260 一 260 一 260 一 260 
-855 -925 — 1030 — 1200 — 1460 一 452 一 495 -565 -670 一 840 — 1100 一 332 -375 -445 -550 -720 
255 250 一 820 一 820 一 820 一 820 一 820 一 420 一 420 一 420 一 420 一 420 一 420 一 280 一 280 一 280 一 280 一 280 
-935 -1005 -1110 — 1280 — 1540 一 492 -535 -605 -710 一 880 1140 -352 -395 -465 -570 一 740 
250 380 -920 -920 -920 -920 -920 -480 -480 -480 一 480 一 480 一 480 一 300 一 300 -300 一 300 -300 
-1050 -1130 — 1240 — 1440 — 1730 -561 -610 -690 — 800 — 1000 — 1290 一 381 一 430 -510 -620 -820 
280 315 -1050 -1050 -1050 -1050 -1050 -540 -540 -540 -540 -540 -540 -330 -330 -330 -330 -330 
-1180 — 1260 -1370 -1570 — 1860 一 621 -670 -750 — 860 — 1060 -1350 -411 一 460 -540 -650 -850 
i 355 — 1200 — 1200 — 1200 — 1200 — 1200 一 600 一 600 一 600 一 600 一 600 一 600 -360 -360 -360 -360 -360 
ü i — 1340 — 1430 — 1560 一 1770 一 2090 一 689 一 740 一 830 一 960 — 1170 — 1490 一 449 -500 -590 -720 -930 
355 400 -1350 -1350 -1350 -1350 -1350 -680 -680 一 680 一 680 一 680 一 680 一 400 一 400 一 400 一 400 一 400 
一 1490 -1580 — 1710 — 1920 — 2240 一 769 一 820 -910 — 1040 -1250 -1570 一 489 一 540 -630 一 760 一 970 
400 450 — 1500 -1500 -1500 -1500 -1500 一 760 一 760 一 760 一 760 一 760 一 760 一 440 一 440 一 440 一 440 一 440 
-1655 -1750 — 1900 —2130 —2470 -857 -915 -1010 -1160 — 1390 — 1730 -537 -595 -690 一 840 一 1070 
450 500 -1650 -1650 -1650 -1650 -1650 一 840 一 840 一 840 一 840 一 840 一 840 一 480 一 480 一 480 一 480 一 480 
一 1805 一 1900 -2050 -2280 -2620 -937 -995 — 1090 — 1240 -1470 -1810 -577 -635 -730 一 880 — 1110 
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公称 尺寸 
cd d e 
/mm 

RF 至 5 6 7 8 9 10 5 6 7 8 9 10 11 12 13 5 6 7 
3 一 34 一 34 一 34 一 34 一 34 一 34 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -14 -14 -14 
ji -38 -40 -44 -48 -59 一 74 一 24 一 26 -30 一 34 -45 -60 -80 -120 -160 -18 -20 一 24 
ë 一 46 一 46 一 46 一 46 一 46 一 46 -30 -30 -30 -30 -30 -30 -30 -30 -30 -20 -20 -20 
-51 -54 -58 -64 -76 一 94 -35 -38 -42 一 48 一 60 -78 -105 -150 -210 -25 -28 -32 
x ið -56 -56 -56 -56 -56 -56 -40 -40 -40 -40 -40 -40 -40 -40 -40 -25 -25 -25 
-62 -65 -71 -78 -92 -114 -46 一 49 -55 -62 -76 -98 -130 一 190 一 260 -31 一 34 一 40 
i0 i$ -50 -50 -50 -50 -50 -50 -50 -50 -50 -32 -32 -32 
-58 -61 -68 -77 -93 -120 一 160 一 230 一 320 一 40 一 43 -50 
K 30 -65 -65 -65 -65 -65 -65 -65 -65 -65 -40 -40 -40 
一 74 -78 一 86 一 98 -117 -149 -195 -275 -395 -49 -53 -61 
是 50 -80 -80 -80 -80 -80 -80 -80 -80 -80 -50 -50 -50 
` -91 -96 -105 -119 一 142 -180 一 240 -330 -470 -61 -66 -75 
z0 N 一 100 一 100 一 100 一 100 一 100 一 100 一 100 一 100 一 100 -60 -60 -60 
-113 -119 -130 -146 一 174 一 220 一 290 一 400 一 560 -73 -79 -90 
80 120 一 120 一 120 一 120 一 120 一 120 一 120 一 120 一 120 一 120 一 72 一 72 一 72 
-135 一 142 -155 一 174 一 207 一 260 一 340 一 470 一 660 一 87 -94 | -107 
页 180 一 145 一 145 一 145 一 145 一 145 一 145 一 145 一 145 一 145 -85 -85 -85 
-163 -170 -185 -208 -245 -305 -395 -545 -775 | -103 | -110 | -125 
180 250 -170 -170 -170 -170 -170 -170 -170 -170 -170 | -100 | -100 | -100 
一 190 一 199 一 216 一 242 -285 -355 -460 -630 -890 | -120 | -129 | -146 
a50 315 一 190 一 190 一 190 一 190 一 190 一 190 一 190 一 190 -190 | -110 | -110 | -110 
` -213 一 222 一 242 一 271 一 320 一 400 -510 -710 | -1000 | -133 | -142 | -162 
Ji 400 —210 -210 -210 -210 -210 -210 -210 -210 -210 | -125 | -125 | -125 
` -235 一 246 一 267 一 299 -350 一 440 -570 -780 | -1100 | -150 | -161 | -182 
400 R -230 一 230 一 230 一 230 一 230 -230 -230 一 230 -230 | -135 | -135 | -135 
一 257 一 270 一 293 一 327 -385 -480 -630 -860 | -1200 | -162 | -175 | -198 

































































. 8E. 


E ERA Er Z N 


















































公称 尺寸 
e ef 
/mm 
RKF 至 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 10 
3 -14 -14 -14 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 
ji 一 28 -39 -54 -12 -13 -14 -16 -20 -24 -35 -50 -8 -9 -10 -12 -16 -20 -31 -46 
i 6 -20 -20 -20 -14 -14 -14 -14 -14 -14 -14 -14 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 
-38 -50 -68 | -16.5| -18 -19 一 22 -26 -32 -44 -62 | -12.5| -14 -15 -18 =22 -28 -40 -58 
6 18 -25 -25 -25 -18 -18 -18 -18 -18 -18 -18 -18 -13 -13 -13 -13 -13 -13 -13 -13 
一 47 -6l -83 | -20.5] -22 一 24 -27 -33 -40 -54 -76 | -15.5| -17 -19 -22 -28 -35 -49 -71 
i R -32 -32 -32 -16 -16 -16 -16 -16 -16 -16 -16 
-59 -75 -102 -19 -21 -24 一 27 一 34 -43 -59 -86 
i 30 -40 -40 -40 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 
-73 -92 -124 -24 -26 一 29 -33 -41 -53 -72 -104 
30 50 -50 -50 -50 -25 -25 -25 -25 -25 -25 -25 -25 
` 一 89 -112 | -150 一 29 -32 -36 -4l -50 一 64 一 87 -125 
30 a -60 -60 -60 -30 -30 -30 -30 -30 -30 
-106 | -134 | -180 -38 -43 一 49 -60 -76 -104 
-72 -72 -72 -36 -36 -36 -36 -36 -36 
80 120 
-126 | -212 | -159 -46 -51 -58 -71 -90 -123 
-85 -85 -85 -43 -43 -43 -43 -43 -43 
120 180 
-148 | -185 | -245 -55 -61 -68 -83 -106 | -143 
-100 | -100 | -100 -50 -50 -50 -50 -50 -50 
180 250 
-172 | -215 | -285 -64 -70 -79 -96 -122 | -165 
-110 | -110 | -110 -56 -56 -56 -56 -56 -56 
250 315 
-191 -240 | -320 -72 -79 -88 -108 | -137 | -185 
-125 | -125 | -125 -62 -62 -62 -62 -62 -62 
315 400 
-214 | -265 | -355 -80 -87 -98 -119 | -151 -202 
-135 | -135 | -135 -68 -68 -68 -68 -68 -68 
400 500 
-232 | -290 | -385 -88 -95 -108 | -131 -165 | -223 
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公称 尺寸 
/mm p B 
RTF 至 3 4 5 6 7 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 10 
3 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -2 -2 -2 -2 -2 -2 -2 -2 
ji -6 -7 -8 -10 -14 -18 一 29 -44 -4 -5 -6 -8 -12 -16 一 27 一 42 
6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -4 -4 
-8.5 -10 -11 -14 -18 -24 -36 -54 -6.5 -8 -9 -12 -16 一 22 -34 -52 
6 10 -8 -8 -8 -8 -8 -8 -8 -8 -5 -5 -5 -5 -5 -5 -5 -5 
-10.5 -12 -14 -17 -23 -30 一 44 -66 -7.5 -9 -11 -14 -20 -27 -4l -63 
-6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 
10 18 
-9 -11 -14 -17 -24 -33 一 49 -76 
-7 -7 -7 -7 -7 -7 -7 -7 
18 30 
-11 -13 -16 -20 一 28 -40 -59 -91 
-9 -9 -9 -9 -9 -9 -9 -9 
30 50 
-13 -16 -20 -25 -34 -48 -71 -109 
-10 -10 -10 -10 -10 
50 80 
-18 -23 一 29 -40 -56 
-12 -12 -12 -12 -12 
80 120 
-22 一 27 -34 -47 -66 
-14 -14 -14 -14 -14 
120 180 
-26 -32 -39 -54 -77 
-15 -15 -15 -15 -15 
180 250 
一 29 -35 -44 -61 -87 
-17 -17 -17 -17 -17 
250 315 
-33 -40 一 49 -69 -98 
-18 -18 -18 -18 -18 
315 400 
-36 -43 -54 =75 -107 
-20 -20 -20 -20 -20 
400 500 
-40 一 47 -60 -83 -117 
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公称 尺寸 h 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
KF 至 hm mm 
3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
š -0.8 = 工 .2 一 一 -4 -6 -10 -14 =25 一 40 一 60 -0.1 14 | -0.25 | -0.4 | -0.6 
i 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
-1 -1.5 -2.5 -4 _ -8 -12 -18 -30 -48 -75 -0.12 18 | -0.3 | -0.48 | -0.75 | -1.2 | -1.8 
6 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
-1 = 外 .3 =2.5 ú = = -15 =22 -36 -58 -90 -0.15 0.22 | -0.36 | -0.58 | -0.9 | -1.5 | -2.2 
10 18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
= 1. 2 -2 =3 _ _ -11 -18 一 27 一 43 -70 -110 | -0.18 0.27 | -0.43 | -0.7 | -1.1 -=1.8 | -2.7 
i$ 30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
= J. 5 = 28 一 4 -6 =9 =13 -21 =33 _ 52 一 84 -130 | -0.21 0.33 | -0.52 | -0.84 | -1.3 | -2.1 | -3.3 
30 50 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
` -1.5 =2 5 -4 = -11 -16 =25 -39 -62 -100 -160 | -0.25 0.39 | -0.62 -1 =1.6 | =2.5 | =3.9 
50 s. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
= = _ _ =13 一 19 -30 -46 一 74 一 120 一 190 -0.3 0.46 | -0.74 | -1.2 | -1.9 -=3 -4.6 
ú 120 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
= 2.5 一 4 S -10 =15 =22 -35 -54 -87 -140 -220 | -0.35 0:54 | -0.87 | -1.4 | -2.2 | -3.5 | -5.4 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
120 180 
=3.5 _ -8 -12 -18 -25 -40 -63 -100 -160 -250 -0.4 . 63 -1 =1.6 | -2.5 -4 -6.3 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
180 250 
=4;5 = -10 -14 -20 一 29 -46 -72 -115 -185 -290 | -0.46 0.72 | -1.15 | -1.85 | -2.9 | -4.6 | -7.2 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
250 315 
= = 一 12 一 16 =23 一 32 =52 -81 -130 -210 -320 | -0.52 0.81 | -1.3 | -2.1 -3.2 | -5.2 | -8.1 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
315 400 
=7 -9 -13 -18 =25 -36 -57 -89 -140 -230 -360 | -0.57 0.89 | -1.4 | -2.3 | -3.6 | -5.7 | -8.9 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
400 500 
-8 -10 -15 -20 =27 一 40 -63 -97 = 155 -250 -400 | -0.63 0.97 | =1.55 | —2.5 _ -603 | = Ou 
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( 续 ) 
公称 尺寸 js 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
大 于 至 um mm 
a +0.4 +0.6 +1 +1.5 +2 +3 +5 +7 +12 +20 +30 +0.05 | +0.07 | +0.125| +0.2 +0.3 
` -0.4 -0.6 -1 -1.5 -2 -3 -5 一 7 一 12 -20 -30 -0.05 | -0.07 | -0.125| -0.2 -0.3 

3 6 +0.5 | +0.75 | +1.25 +2 +2.5 +4 +6 +9 +15 +24 +37 +0.06 | +0.09 | +0.15 | +0.24 | +0.375, +0.6 +0.9 
i -0.5 | -0.75 | -1.25 -2 -2.5 -4 -6 -9 -15 -24 -37 -0.06 | -0.09 | -0.15 | -0.24 | -0.375| -0.6 -0.9 
6 i +0.5 | +0.75 | +1.25 +2 +3 +4.5 +7 +11 +18 +29 +45 |+0.075| +0.11 | +0.18 | +0.29 | +0.45 | +0.75 +1.1 
-0.5 | -0.75 | -1.25 -2 -3 -4.5 -7 -11 -18 一 29 -45 |-0.075| -0.11 | -0.18 | -0.29 | -0.45 | -0.75 | -1.1 
i0 ig +0.6 +1 +1.5 +2.5 +4 +5.5 +9 +13 +21 +35 +55 +0.09 | +0. 135| +0.215| +0.35 | +0.55 +0.9 +1.35 
-0.6 -1 -1.5 =2.5 -4 -5.5 -9 -13 -21 -35 -55 -0.09 | -0. 135| -0.215| -0.35 | -0.55 | -0.9 | -1.35 
18 30 +0.75 | +1.25 +2 +3 +4.5 +6.5 +10 +16 +26 +42 +65 | +0.105| +0.165| +0.26 | +0.42 | +0.65 | +1.05 | +1.65 
-0.75 | -1.25 -2 -3 -4.5 -6.5 -10 -16 -26 -42 -65 |-0.105|-0.165]| -0.26 | -0.42 | -0.65 | -1.05 | -1.65 
30 30 +0.75 | +1.25 +2 +3.5 +5.5 +8 +12 +19 +31 +50 +80 | +0.125| +0.195| +0.31 +0.5 +0.8 +1.25 | +1.95 
-0.75 | -1.25 -2 -3.5 -5. -8 -12 -19 -31 -50 -80 |-0.125|-0.195| -0.31 -0.5 -0.8 | -1.25 | -1.95 
50 80 +1 +1.5 +2.5 +4 +6.5 +9.5 +15 +23 +37 +60 +95 +0.15 | +0.23 | +0.37 +0.6 +0.95 +1.5 +2.3 
-1 -1.5 =2.5 -4 -6.5 -9.5 -15 -23 -37 -60 -95 -0.15 | -0.23 | -0.37 | -0.6 | -0.95 | -1.5 -2.3 
80 je +1.25 +2 +3 +5 +7.5 +11 +17 +27 +43 +70 +110 | +0.175| +0.27 | +0.435| +0.7 +1.1 +1.75 +2.7 
-1.25 -2 -3 -5 一 7. -11 -17 -27 -43 -70 -110 | -0.175| -0.27 | -0.435| -0.7 =11 | =1.75 | =2.7 
120 igo +1.75 | +2.5 +4 +6 +9 +12.5 +20 +31 +50 +80 +125 +0.2 |+0.315 +0.5 +0.8 +1.25 +2 +3.15 
=1.75 | =2.5 一 4 -6 -9 -12.5 -20 -31 -50 -80 -125 -0.2 | -0.315| -0.5 -0.8 | -1.25 -2 -3.15 
180 250 +2.25 | +3.5 +5 +7 +10 +14.5 +23 +36 +57 +92 +145 | +0.23 | +0.36 | +0.575| +0.925| +1.45 +2.3 +3.6 
=2,25 | =3.5 -5 -7 -10 -14.5 -23 -36 -57 -92 -145 | -0.23 | -0.36 | -0.575 | -0.925| -1.45 | -2.3 -3.6 
350 315 +3 +4 +6 +8 +11.5 +16 +26 +40 +65 +105 +160 | +0.26 | +0.405| +0.65 | +1.05 +1.6 +2.6 +4.05 
-3 -4 -6 -8 -11.5 -16 -26 -40 -65 -105 -160 | -0.26 | -0.405| -0.65 | -1.05 | -1.6 -2.6 | -4.05 
315 400 +3.5 +4.5 +6.5 +9 +12.5 +18 +28 +44 +70 +115 +180 |+0.285|+0.445| +0.7 +1.15 +1.8 +2.85 | +4.45 
` -3.5 -4.5 -6.5 -9 -12.5 -18 -28 -44 -70 -115 -180 | -0.285 | -0.445| -0.7 | -1.15 | -1.8 | -2.85 | -4.45 
400 500 +4 +5 +7.5 +10 +13.5 +20 +31 +48 +77 +125 +200 | +0.315 | +0.485| +0.775| +1.25 +2 +3.15 | +4.85 
-4 -5 -7.5 -10 -13.5 -20 -31 -48 -77 -125 -200 | -0.315 | -0.485| -0.775| -1.25 -2 -3.15 | -4.85 
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公称 尺寸 
/mm 

KTF 至 5 6 7 8 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 3 4 5 6 
3 +2 +4 +6 +8 +2 +3 +4 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +100 | +140 +4 +5 +6 +8 

ji 一 2 -2 一 4 -6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 +2 +2 +2 +2 
5 6 -3 +6 +8 +2.5 +5 +6 +9 +13 +18 +30 +48 +75 +120 +180 | +6.5 +8 +9 +12 
-2 -2 -4 0 +1 +1 +1 +1 0 0 0 0 0 0 +4 +4 +4 +4 
6 10 +4 +7 +10 +2.5 +5 +7 +10 +16 +22 +36 +58 +90 +150 +220 | +8.5 +10 +12 +15 
-2 -2 -5 0 +1 +1 +1 +1 0 0 0 0 0 0 +6 +6 +6 +6 
10 18 +5 +8 +12 +3 +6 +9 +12 +19 +27 +43 +70 +110 +180 +270 +10 +12 +15 +18 
-3 -3 -6 0 +1 +1 +1 +1 0 0 0 0 0 0 +7 +7 +7 +7 
18 30 +5 +9 +13 +4 +8 +11 +15 +23 +33 +52 +84 +130 +210 +330 +12 +14 +17 +21 
-4 -4 -8 0 +2 +2 +2 +2 0 0 0 0 0 0 +8 +8 +8 +8 
30 50 +6 +11 +15 +4 +9 +13 +18 +27 +39 +62 + 100 +160 +250 +390 +13 +16 +20 +25 
i -5 -5 -10 0 +2 +2 +2 +2 0 0 0 0 0 0 +9 +9 +9 +9 
30 a +6 +12 +18 +10 +15 +21 +32 +46 +74 +120 +190 +300 +460 +19 +24 +30 
-7 -7 -12 +2 +2 +2 +2 0 0 0 0 0 0 +11 +11 +11 
80 120 +6 +13 +20 +13 +18 +25 +38 +54 +87 +140 +220 +350 +540 +23 +28 +35 
-9 -9 -15 +3 +3 +3 0 0 0 0 0 0 -13 +13 +13 
120 180 +7 +14 +22 +15 +21 +28 +43 +63 +100 +160 +250 +400 +630 +27 +33 +40 
-11 -11 -18 +3 +3 +3 +3 0 0 0 0 0 0 +15 +15 +15 
180 gt +7 +16 +25 +18 +24 +33 +50 +72 +115 +185 +290 +460 +720 +31 +37 +46 
-13 -13 -21 +4 +4 +4 +4 0 0 0 0 0 0 +17 +17 +17 
250 315 +7 +16 +16 +20 +27 +36 +56 +81 +130 +210 +320 +520 +810 +36 +43 +52 
` -16 -16 -16 +4 +4 +4 +4 0 0 0 0 0 0 +20 +20 +20 
315 400 +7 +18 +29 +22 +29 +40 +61 +89 +140 +230 +360 +570 + 890 +39 +46 +57 
` -18 -18 -28 +4 +4 +4 +4 0 0 0 0 0 0 +21 +21 +21 
400 500 +7 +20 +31 +25 +32 +45 +68 +97 +155 +250 +400 +630 +970 +43 +50 +63 
-20 -20 -32 +5 +5 +5 +5 0 0 0 0 0 0 +23 +23 +23 
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公称 尺寸 
m n 
/mm 
KTF 至 7 8 9 3 4 5 6 7 8 9 3 4 5 6 7 8 9 10 
3 +12 +16 +27 +6 +7 +8 +10 +14 +18 +29 +8 +9 +10 +12 +16 +20 +31 +46 
i +2 +2 +2 +4 +4 +4 +4 +4 +4 +4 +6 +6 +6 +6 +6 +6 +6 +6 
i 6 +16 +22 +34 +10.5 +12 +13 +16 +20 +26 +38 +14.5 +16 +17 +20 +24 +30 +42 +60 
+4 +4 +4 +8 +8 +8 +8 +8 +8 +8 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 
6 10 +21 +28 +42 +12.5 +14 +16 +19 +25 +32 +46 +17.5 +19 +21 +24 +30 +37 +51 +73 
+6 +6 +6 +10 +10 +10 +10 +10 +10 +10 +15 +15 +15 +15 +15 +15 +15 +15 
i i +25 +34 +50 +15 +17 +20 +23 +30 +39 +55 +21 +23 +26 +29 +36 +45 +61 +88 
+7 +7 +7 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +12 +18 +18 +18 +18 +18 +18 +18 +18 
18 30 +29 +41 +60 +19 +21 +24 +28 +36 +48 +67 +26 +28 +31 +35 +43 +55 +74 +106 
+8 +8 +8 +15 +15 +15 +15 +15 +15 +15 +22 +22 +22 +22 +22 +22 +22 +22 
30 50 +34 +48 +71 +21 +24 +28 +33 +42 +56 +79 +30 +33 +37 +42 +51 +65 +88 +126 
` +9 +9 +9 +17 +17 +17 +17 +17 +17 +17 +26 +26 +26 +26 +26 +26 +26 +26 
50 80 +41 +28 +33 +39 +50 +40 +45 +51 +62 +78 
+11 +20 +20 +20 +20 +32 +32 +32 +32 +32 
80 120 +48 +33 +38 +45 +58 +47 +52 +59 +72 +91 
+13 +23 +23 +23 +23 +37 +37 +37 +37 +37 
120 180 +55 +39 +45 +52 +67 +55 +61 +68 +83 +106 
+15 +27 +27 +27 +27 +43 +43 +43 +43 +43 
180 go +63 +45 +51 +60 +77 +64 +70 +79 +96 +122 
+17 +31 +31 +31 +31 +50 +50 +50 +50 +50 
250 315 +72 +50 +57 +66 +86 +72 +79 +88 +108 +137 
` +20 +34 +34 +34 +34 +56 +56 +56 +56 +56 
315 400 +78 +55 +62 +73 +94 +80 +87 +98 +119 +151 
` +21 +37 +37 +37 +37 +62 +62 +62 +62 +62 
400 500 +86 +60 +67 +80 +103 +88 +95 +108 +131 +165 
+23 +40 +40 +40 +40 +68 +68 +68 +68 +68 
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公称 尺寸 
u 
/mm 
RTF 至 3 4 5 6 7 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 10 6 7 8 5 6 J 8 9 
3 +12 | +13 | +14 | +16| +20 | +24 | +35 +50 +16| +17 | +18] +20 | +24 | +28 | +39 | +54 +22 | +24 | +28 | +32 | +43 
+10 | +10] +10 +10) +10| +10 +10| +10| +14| +14| +14] +14) +14| +24| +14 | +14 +18 | +18 | +18 | +18 | +18 
3 ë +17.5 +19 | +20 | +23 | +27 | +33 | +45 | +63 |+21.3 +23 | +24 | +27 | +31 | +37 | +49 | +67 +28 | +31 | +35 | +41 | +53 
j +15| +15] +15) +15| +15| +15 +15| +15| +19 | +19 | +19] +19) +19| +19| +19 | +19 +23 | +23 | +23 | +23 | +23 
6 10 +21.5. +23 | +25 | +28 | +34 | +41 | +55 | +77 |+25.3 +27 | +29 | +32 | +38 | +45 | +59 | +81 +34 | +37 | +43 | +50 | +64 
+19| +19] +19 | +19| +19| +19 +19 | +19 | +23 | +23 | +23 | +23 | +23 | +23 | +23 | +23 +28 | +28 | +28 | +28 | +28 
10 T +26 | +28 | +31 | +34 | +41 | +50 | +66 | +93 | +31 | +33 | +36 | +39 | +46 | +55 | +71 | +98 +41 | +44 | +51 | +60 | +76 5 
+23 | +23 | +23 | +23 | +23 | +23 | +23 | +23 | +28 | +28 | +28 | +28 | +28 | +28 | +28 | +28 +33 | +33 | +33 | +33 | +33 B 
= 
n > +50 | +54 | +62 | +74 | +93 + 
+32 | +34 | +37 | +41 | +49 | +61 | +80 | +112| +39 | +41 | +44 | +48 | +56 | +68 | +87 | +119 +41 | +41 | +41 | +41 | +41 r. 
+28 | +28 | +28 | +28 | +28 | +28 | +28 | +28 | +25 | +35 | +35 | +35 | +35 | +35 | +35 | +35 | 450 | +54 | +62 | +74| +57 | +61 | +69 | +81 | +100 5 
24 30 
+41 | +41 | +41 | +41 | +48 | +48 | +48 | +48 | +48 dr 
TBH 
+59 +64 | +73 | +87 | +71 | +76 | +85 | +99 | +122 œ 
30 40 q 
+38 | +41 | +45 | +50 | +59 | +73 | +96 | +134| +47 | +50 | +54 | +59 | +68 | +82 |+105| +143| +48 | +48 | +48 | +48 | +60 | +60 | +60 | +60 | +60 
+34 | +34 | +34 | +34 | +34 | +34 | +34 | +34 | +43 | +43 | +43 | +43 | +43 | +43 | +43 | +43 | +465 | +70 | +79 | +93 | +81 | +86 | +95 | +109| +132 
40 50 
+54 | +54 | +54 | +54 | +70 | +70 | +70 | +70 | +70 
s0 65 +49 | +54 | +60 | +71 | +87 +61 | +66 | +72 | +8 +99 | +127 +79 | +85 | +96 | +112| +100 +106 +117 +183| +161 
+41 | +41 | +41 | +41 | +41 +53 | +53 | +53 | +53 | +53 | +53 +66 | +66 | +66 | +66 | +87 | +87 | +87 | +87 | +87 
és 80 +51 | +56 | +62 | +72 | +89 +67 | +72 | +78 | +89 | +105] +133 +88 | +94 | +105| +121| +115 +121 +132| +148| +176 
+43 | +43 | +43 | +43 | +43 +59 | +59 | +59 | +59 | +59 | +59 +75 | +75 | +75 | +75 | +102| +102| +102| +102| +102 
80 i00 +61 | +66 | +73 | +86 | +105 +81 | +86 | +93 | +106| +125| +158 +106 +113 +126| +145| +139| +146| +159| +178| +211 
+51 | +51 | +51 | +51 | +51 +71 | +71 | +71 | +71 | +71 | +71 +91 | +91 | +91 | +91 | +124 +124 +124| +124| + 124 
100 120 +64 | +69 | +76 | +89 | +108 +89 | +94 | +101 +114| +133| +166 +119 +126 +139| +158| +159| +166| +179| +198| +231 Š: 
+54 | +54 | +54 | +54 | +54 +79 | +79 | +79 | +79 | +79 | +79 +104|+104|+104|+104| +144 +144 +144|+144| +144 。 





























































































































公称 尺寸 
u 
/mm 
KF 至 3 4 5 6 7 8 10 3 4 5 6 7 8 9 10 5 6 7 8 5 6 7 8 9 
wü iao +75 | +81 | +88 | +103| +126 +104| +110| +117| +132| +155| +192 +140 +147 +162| +185| +188| +195| +210| +233| +270 
+63 | +63 | +63 | +63 | +63 +92 | +92 | +92 | +92 | +92 | +92 +122 +122 +122| +122| +170| +170| +170| +170| +170 
A 160 +77 | +83 | +90 |+105|+128 +112|+118| +125 +140| +163| +200 +152 +159 +174| +197 | +208| +215| +230| +253| +290 
+65 | +65 | +65 | +65 | +65 +100|+100| +100| +100| +100| +100 +134 +134| +134| +134| +190| +190| +190| +190| +190 
160 io +80 | +86 | +93 | +108| +131 +120| +126| +133| +148| +171| +208 +164 +171 +186| +209| +228| +235| +250| +273| +310 
+68 | +68 | +68 | +68 | +68 +108| +108 +108| +108| +108| +108 +146 +146 +146| +146| +210| +210| +210| +210| +210 
io Se +91 | +97 |+106| +123| +149 +136| +142| +151| +168| +194| +237 +186 +195| +212| +238| +256| +265| +282| +308| +351 
+77 | +77 | +77 | +77 | +77 +122| +122| +122| +122| +122| +122 +166 +166 +166| +166| +236| +234| +236 | +236| +236 
S00 355 +94 | +100 +109| +126| +152 +144| +150| +159| +176| +202 | +245 +200 +209| +226| +252| +278| +287 | +304| +330| +373 
+80 | +80 | +80 | +80 | +80 +130|+130| +130| +130| +130| +130 +180 +180 +180| +180| +258| +258| +258| +258| +258 
Y 350 +98 +104 +113| +130| +156 +154| +160| +169| +186| +212| +255 +216 +225| +242| +268| +304| +313| +330| +356| +399 
+84 | +84 | +84 | +84 | +84 +140|+140| +140| +140| +140| +140 +196 +196| +196| +196| +284| +284| +284| +284| +284 
250 586 +110 +117 | +126| +146| +175 +174|+181|+190| +210| +239| +288 +241 +250 +270| +299| +338 | +347 | +367 | +396 | +445 
+94 | +94 | +94 | +94 | +94 +158| +158| +158| +158| +158| +158 +218 +218| +218| +218| +315| +315| +315] +315| +315 
586 ais +114 +121 +130| +150| +179 +186|+193| +202| +222| +251| +300 +263 +272 +292| +321| +373 +382| +402 +431| +480 
+98 | +98 | +98 | +98 | +98 +170| +170| +170| +170| +170| +170 +240 +240| +240| +240| +350| +350| +350| +350| +350 
Jj a83 +126 +133| +144| +165| +197 +208| +215| +226| +247 | +279| +330 +293 +304 +325| +357 | +415| +426| +447 | +479| +530 
š Ë +108 +108 +108| +108| + 108 +190|+190| +190 +190|+190| + 190 +268 +268 +268| +268| +390| +390| +390|+390| +390 
355 300 +132 +139| +150| +171| +203 +226| +233| +244| +265| +297 | +348 +319 +330 +351| +383| +460| +471| +492| +524| +575 
+114 +114 +114| +114| +114 +208| +208| +208| +208| +208 | +208 +294 +294| +294| +294| +435| +435| +435] +435| +435 
400 450 +146 +153 +166| +189| +223 +252| +259| +272| +295| +329| +387 +357 +370 +393| +427 | +517 | +530| +553 | +587 | +645 
+126 +126| +126| +126| +126 +232| +232| +232| +232| +232| +232 +330 +330 +330| +330| +490| +490| +490 | +490| +490 
450 500 +152 +159 +172| +195| +229 +272| +279| +292| +315| +349 | +407 +387 +400 +423| +457| +567| +580| +603 | +637 | +695 
+132 +132| +132| +132| +132 +252| +252| +252| +252| +252| +252 +360 +360 +360| +360| +540| +540| +540| +540| +540 
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公称 尺寸 
/mm $ 
RF = 5 6 7 8 5 6 7 8 9 10 6 7 8 9 10 
3 +24 +26 +30 +34 +45 +60 
+20 +20 +20 +20 +20 +20 
3 6 +33 +36 +40 +46 +58 +76 
+28 +28 +28 +28 +28 +28 
P ið +40 +43 +49 +56 +70 +92 
+34 +34 +34 +34 +34 +34 
10 14 +48 +51 +58 +67 +83 +110 
+40 +40 +40 +40 +40 +40 
14 18 +47 +50 +57 +66 +53 +56 +63 +72 +88 +115 
+39 +39 +39 +39 +45 +45 +45 +45 +45 +45 
18 24 +56 +60 +68 +80 +63 +67 +75 +87 +106 +138 +76 +84 +96 +115 +147 
+47 +47 +47 +47 +54 +54 +54 +54 +54 +54 +63 +63 +63 +63 +63 
24 30 +64 +68 +76 +88 +73 +77 +85 +97 +116 +148 +88 +96 +108 +127 +159 
+55 +55 +55 +55 +64 +64 +64 +64 +64 +64 +75 +75 +75 +75 +75 
30 40 +79 +84 +93 +107 +91 +96 +105 +119 +142 +180 +110 +119 +133 +156 +194 
+68 +68 +68 +68 +80 +80 +80 +80 +80 +80 +94 +94 +94 +94 +94 
40 50 +92 +97 +106 +120 +108 +113 +122 +136 +159 +197 +130 +139 +153 +176 +214 
+81 +81 +81 +81 +97 +97 +97 +97 +97 +97 +114 +114 +114 +114 +114 
Š e +115 +121 +132 +148 +135 +141 +152 +168 +196 +242 +163 +174 +190 
+102 +102 +102 +102 +122 +122 +122 +122 +122 +122 +144 +144 +144 
š 30 +133 +139 +150 +166 +159 +165 +176 +192 +220 +266 +193 +204 +220 
+120 +120 +120 +120 +146 +146 +146 +146 +146 +146 +174 +174 +174 
80 ido +161 +168 +181 +200 +193 +200 +213 +232 +265 +318 +236 +249 +268 
+146 +146 +146 +146 +178 +178 +178 +178 +178 +178 +214 +214 +214 
io o +187 +194 +207 +226 +225 +232 +245 +264 +297 +350 +276 +289 +308 
+172 +172 +172 +172 +210 +210 +210 +210 +210 +210 +254 +254 +254 
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公称 尺寸 
/mm y 
KF 至 5 6 7 8 5 6 7 8 9 10 6 7 8 10 
120 140 +220 +227 +242 +265 +266 +273 +288 +311 +348 +408 +325 +340 +363 
+202 +202 +202 +202 +248 +248 +248 +248 +248 +248 +300 +300 +300 
140 160 +246 +253 +268 +291 +298 +305 +320 +343 +380 +440 +365 +380 +403 
+228 +228 +228 +228 +280 +280 +280 +280 +280 +280 +340 +340 +340 
160 180 +270 +277 +292 +315 +328 +335 +350 +373 +410 +470 +405 +420 +443 
+252 +252 +252 +252 +310 +310 +310 +310 +310 +310 +380 +380 +380 
180 200 +304 +313 + 330 +356 +370 +379 +396 +422 +465 +535 +454 +471 +497 
+284 +284 +284 +284 +350 +350 +350 +350 +350 +350 +425 +425 +425 
200 225 +330 +339 +356 +382 +405 +414 +431 +457 +500 +570 +499 +516 +542 
+310 +310 +310 +310 +385 +385 +385 +385 +385 +385 +470 +470 +470 
zas 250 +360 +369 +386 +412 +445 +454 +471 +497 +540 +610 +549 +566 +592 
+340 +340 +340 +340 +425 +425 +425 +425 +425 +425 +520 +520 +520 
550 580 +408 +417 +437 +466 +498 +507 +527 +556 +605 +685 +612 +632 +661 
+385 +385 +385 +385 +475 +475 +475 +475 +475 +475 +580 +580 +580 
280 315 +448 +457 +477 +506 +548 +557 +577 +606 +655 +735 +682 +702 +731 
+425 +425 +425 +425 +525 +525 +525 +525 +525 +525 +650 +650 +650 
315 355 +500 +511 + 532 +564 +615 +626 +647 +679 +730 +820 +766 +787 +819 
` ` +475 +475 +475 +475 +590 +590 +590 +590 +590 +590 +730 +730 +730 
355 400 +555 +566 +587 +619 +685 +696 +717 +749 +800 +890 +856 +877 +909 
+530 +530 +530 +530 +660 +660 +660 +660 +660 +660 +820 +820 +820 
400 450 +622 +635 +658 +692 +767 +780 +803 +837 +895 +990 +960 +983 +1017 
+595 +595 +595 +595 +740 +740 +740 +740 +740 +740 +920 +920 +920 
450 500 +687 +700 +723 +757 +847 +860 +883 +917 +975 +1070 +1040 +1063 +1097 
+660 +660 +660 +660 +820 +820 +820 +820 +820 +820 +1000 +1000 +1000 
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公称 尺寸 
za 
/mm 

AT | 2 6 7 8 9 10 11 6 7 8 9 10 11 
3 +32 +36 +40 +51 +66 +86 +38 +42 +46 +57 +72 +92 
i +26 +26 +26 +26 +26 +26 +32 +32 +32 +32 +32 +32 
3 6 +43 +47 +53 +65 +83 +110 +50 +54 +60 +72 + 90 +117 
` +35 +35 +35 +35 +35 +35 +42 +42 +42 +42 +42 +42 
é 10 +51 +57 +64 +78 + 100 +132 +61 +67 +74 +88 +110 +142 
+42 +42 +42 +42 +42 +42 +52 +52 +52 +52 +52 +52 
10 14 +61 +68 +77 +93 +120 +160 +75 +82 +91 +107 +134 +174 
+50 +50 +50 +50 +50 +50 +64 +64 +64 +64 +64 +64 
j4 i +71 +78 +87 +103 +130 +170 +88 +95 +104 +120 +147 +187 
+60 +60 +60 +60 +60 +60 +77 +77 +77 +77 +77 +77 
i z +86 +94 +106 +125 +157 +203 +111 +119 +131 +150 +182 +228 
+73 +73 +73 +73 +73 +73 +98 +98 +98 +98 +98 +98 
jA SÜ +101 +109 +121 +140 +172 +218 +131 +139 +151 +170 +202 +248 
` +88 +88 +88 +88 +88 +88 +118 +118 +118 +118 +118 +118 
30 40 +128 +137 +151 +174 +212 +272 +164 +173 +187 +210 +248 +308 
+112 +112 +112 +112 +112 +112 +148 +148 +148 +148 +148 +148 
40 50 +152 +161 +175 +198 +236 +296 +196 +205 +219 +242 +280 +340 
+136 +136 +136 +136 +136 +136 +180 +180 +180 +180 +180 +180 
50 65 +191 +202 +218 +246 +292 +362 +245 +256 +272 +300 +346 +416 
+172 +172 +172 +172 +172 +172 +226 +226 +226 +226 +226 +226 
Ce a +229 +240 +256 +284 +330 +400 +293 +304 +320 +348 +394 +464 
+210 +210 +210 +210 +210 +210 +274 +274 +274 +274 +274 +274 
80 100 +280 +293 +312 +345 +398 +478 +357 370 389 +422 +475 +555 
+258 +258 +258 +258 +258 +258 +335 335 335 +335 +335 +335 
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公称 尺寸 
za 
/mm 

大 手 至 6 7 8 9 10 11 6 7 8 9 10 11 
100 120 +332 +345 +364 +397 +450 +530 +422 +435 +454 +487 +540 +620 
+310 +310 +310 +310 +310 +310 +400 +400 +400 +400 +400 +400 
120 140 +390 +405 +428 +465 4525 +615 +495 +510 +533 +570 +630 +720 
+365 +365 +365 +365 +365 +365 +470 +470 +470 +470 +470 +470 
140 160 +440 +455 +478 +515 +575 +665 +560 +575 +598 +635 +695 +785 
+415 +415 +415 +415 +415 +415 +535 +535 +535 +535 +535 +535 
160 180 +490 +505 +528 +565 +625 +715 +625 +640 +663 +700 +760 +850 
+465 +465 +465 +465 +465 +465 +600 +600 +600 +600 +600 +600 
180 200 +549 +566 +592 +635 +705 +810 +699 +716 +742 +785 +855 +960 
+520 +520 +520 +520 +520 +520 +670 +670 +670 +670 +670 +670 
200 ss +604 +621 +647 +690 +760 +865 +769 +786 +812 +855 +925 + 1030 
+575 +575 +575 +575 +575 +575 +740 +740 +740 +740 +740 +740 
zs 250 +669 +686 +712 +755 +825 +930 +849 +866 +892 +935 + 1005 +1110 
+640 +640 +640 +640 +640 +640 +820 +820 +820 +820 +820 +820 
250 280 +742 +762 +791 +840 +920 + 1030 +952 +972 +1001 +1050 +1130 + 1240 
+710 +710 +710 +710 +710 +710 +920 +920 +920 +920 +920 +920 
280 135 +822 +842 +871 +920 + 1000 +1110 +1032 +1052 +1081 +1130 +1210 + 1320 
- +790 +790 +790 +790 +790 +790 + 1000 + 1000 + 1000 + 1000 + 1000 + 1000 
zis 355 +936 +957 +989 +1040 +1130 +1260 +1186 +1207 +1239 +1290 +1380 +1510 
+900 +900 +900 +900 +900 +900 +1150 +1150 +1150 +1150 +1150 +1150 
355 400 +1036 +1057 +1089 +1140 +1230 +1360 +1336 +1357 +1389 +1440 +1530 +1660 
` +1000 +1000 +1000 +1000 +1000 +1000 +1300 +1300 +1300 +1300 +1300 +1300 
400 450 +1140 +1163 +1197 +1255 +1350 +1500 +1490 +1513 +1547 +1605 +1700 +1850 
+1100 +1100 +1100 +1100 +1100 +1100 +1450 +1450 +1450 +1450 +1450 +1450 
450 500 +1290 +1313 +1347 +1405 +1500 +1650 +1640 +1663 +1697 +1755 +1850 +2000 
+1250 +1250 +1250 +1250 +1250 +1250 +1600 +1600 +1600 +1600 +1600 +1600 
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公称 尺寸 
Z zb ze 
大 于 | 至 7 8 9 10 11 7 8 9 10 11 
+50 +54 +65 +80 +100 +70 +74 +85 +100 +120 
E 3 +40 +40 +40 +40 +40 +60 +60 +60 +60 +60 
3 6 +62 +68 +80 +98 +125 +92 +98 +110 +128 +155 
+50 +50 +50 +50 +50 +80 +80 +80 +80 +80 
+82 +89 +103 +125 +157 +112 +119 +133 +155 +187 
Š 19 +67 +67 +67 +67 +67 +97 +97 +97 +97 +97 
+108 +117 +133 +160 +200 +148 +157 +173 +200 +240 
Io z +90 +90 +90 +90 +90 +130 +130 +130 +130 +130 
+126 +135 +151 +178 +218 +168 +177 +193 +220 +260 B 
E 8 +108 +108 +108 +108 +108 +150 +150 +150 +150 +150 Pi 
+157 +169 +188 +220 +266 +209 +221 +240 +272 +318 
8 z +136 +136 + 136 +136 +136 +188 +188 +188 +188 +188 EY 
jA w +181 +193 +212 +244 +290 +239 +251 +270 +302 +348 x 
+160 +160 +160 +160 +160 +218 +218 +218 +218 +218 m 
a0 T +225 +239 +262 +300 +360 +299 +313 +336 +374 +434 q 
+200 +200 +200 +200 +200 +274 +274 +274 +274 +274 
+267 +281 +304 +342 +402 +350 +364 +387 +425 +485 
i 30 +242 +242 +242 +242 +242 +325 +325 +325 +325 +325 
+330 +346 +374 +420 +490 +435 +451 +479 +525 +595 
a0 ° +300 +300 +300 +300 +300 +405 +405 +405 +405 +405 
+390 +406 +434 +480 +550 +510 +526 +554 +600 +670 
$ 外 +360 +360 +360 +360 +360 +480 +480 +480 +480 +480 
+480 +499 +532 +585 +665 +620 +639 +672 +725 +805 
3o 09 +445 +445 +445 +445 +445 +585 +585 +585 +585 +585 
+560 +579 +612 +665 +745 +725 +744 +777 +830 +910 
100 129 +525 +525 +525 +525 +525 +690 +690 +690 +690 +690 . 
+660 +683 +720 +780 +870 +840 +863 +900 +960 +1050 a 
lo a +620 +620 +620 +620 +620 +800 +800 +800 +800 +800 ` 



























































































































































公称 尺寸 
/mm zb ze 
RF 至 7 8 9 10 11 7 8 9 10 11 
iage | 320 +740 +763 +800 +860 +950 +940 +963 +1000 +1060 +1150 
+700 +700 +700 +700 +700 +900 +900 +900 +900 +900 
MII +820 +843 +880 +940 +1030 +1040 +1063 +1100 +1160 +1250 
+780 +780 +780 +780 +780 +1000 +1000 +1000 +1000 +1000 
ee +926 +952 +995 +1065 +1170 +1196 +1222 +1265 +1335 +1440 
+880 +880 +880 +880 +880 +1150 +1150 +1150 +1150 +1150 
e? +1160 +1032 +1075 +1450 +1250 +1296 +1322 +1365 +1435 +1540 
+960 +960 +960 +960 +960 +1250 +1250 +1250 +1250 +1250 
oe +1096 +1122 +1165 +1235 +1340 +1396 +1422 +1465 +1535 +1640 
+1050 +1050 +1050 +1050 +1050 +1350 +1350 +1350 +1350 +1350 
+1252 +1281 +1380 +1410 +1520 +1602 +1631 +1680 +1760 +1870 
290 j 280 +1200 +1200 +1200 +1200 +1200 +1550 +1550 +1550 +1550 +1550 
| ai +1352 +1381 +1430 +1510 +1620 +1752 +1781 +1830 +1910 +2020 
+1300 +1300 +1300 +1300 +1300 +1700 +1700 +1700 +1700 +1700 
a |, ae +1557 +1589 +1640 +1730 +1860 +1957 +1989 +2040 +2130 +2260 
+1500 +1500 +1500 +1500 +1500 +1900 +1900 +1900 +1900 +1900 
PERN E +1707 +1739 +1790 +1880 +2010 +2157 +2189 +2240 +2330 +2460 
+1650 +1650 +1650 +1650 +1650 +2100 +2100 +2100 +2100 +2100 
ids. | sd +1913 +1947 +2005 +2100 +2250 +2463 +2497 +2555 +2650 +2800 
+1850 +1850 +1850 +1850 +1850 +2400 +2400 +2400 +2400 +2400 
er +2163 +2197 +2255 +2350 +2500 +2663 +2697 +2755 +2850 +3000 
+2100 +2100 +2100 +2100 +2100 +2600 +2600 +2600 +2600 +2600 
E: 1. 公称 尺寸 小 于 1mm 时 ， 各 级 的 a 和 b 均 不 采用 。 
2. 各 级 的 cd, ef, fe 主要 用 于 精密 机 械 和 钟表 制造 业 。 
3. IT14 至 IT18 只 用 于 大 于 1mm 的 公称 尺寸 。 
4. 公称 尺寸 至 24mm KY 5 至 18 的 偏差 值 未 列 人 表 内 ， 建 议 以 由 至 u8 代替 。 如 非 要 6 至 区， 则 可 按 GB/T 1800. 1 一 2009 计算 。 
5. 公称 尺寸 至 14mm 的 v5 至 v8 的 偏差 值 未 列 人 表 内 。 建 议 以 x5 至 x8 代替 。 如 非 要 v5 至 v8， 则 可 按 GB/T 1800. 1 一 2009 计算 。 
6. 公称 尺寸 至 18mm 的 y6 至 y10 的 偏差 值 未 列 和 人 表 内 。 建 议 以 z6 至 z10 代替 。 如 非 要 y6 至 y10， 则 可 按 GB/T 1800. 1 一 2009 计算 。 











. (S ` 


M-E Ë( 16 28 Er Z xÇ 



































表 1-9 公称 尺寸 >500 ~3150mm 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 1800. 2 一 2009 ) (um) 
公称 尺寸 
d e g 
/mm 
大 于 至 7 8 9 10 11 7 8 9 10 11 6 T 8 9 6 7 8 
300 630 — 260 — 260 — 260 — 260 — 260 -145 -145 -145 -145 -145 -76 一 76 一 76 一 76 一 22 一 22 一 22 
-330 -370 -435 -540 一 700 一 189 -215 -255 -320 -425 -120 -146 -186 -251 -66 一 92 一 132 
630 800 -290 一 290 一 290 一 290 一 290 -160 -160 -160 一 160 一 160 一 80 一 80 一 80 一 80 一 24 一 24 一 24 
-370 -415 -490 -610 -790 -210 -240 -285 -360 -480 -130 -160 -205 一 280 一 74 一 104 一 149 
8 ioo -320 -320 -320 -320 — 320 -170 -170 -170 -170 -170 一 86 一 86 一 86 一 86 -26 一 26 一 26 
-410 -460 -550 -680 -880 -226 -260 -310 -400 -530 -142 -176 -226 -316 -82 -116 -166 
1000 1250 -350 -350 -350 -350 -350 -195 -195 -195 -195 -195 -98 -98 -98 -98 -28 -28 -28 
-455 -515 -610 一 770 — 1010 —261 — 300 -360 -455 -615 一 164 一 203 -263 -358 一 94 一 133 一 193 
1250 1600 -390 -390 -390 -390 -390 -220 一 220 一 220 一 220 一 220 -110 -110 -110 -110 -30 -30 -30 
-515 -585 -700 — 890 -1170 一 298 -345 -415 -530 一 720 一 188 -235 -305 -420 -108 -155 -225 
1600 |2000 -430 -430 -430 -430 -430 一 240 一 240 一 240 一 240 一 240 一 120 一 120 一 120 一 120 一 32 一 32 一 32 
-580 -660 — 800 —-1030 | -1350 -332 -390 -470 -610 -840 -212 -270 -350 -490 -124 一 182 一 262 
2000 | 2500 一 480 一 480 一 480 一 480 一 480 — 260 — 260 — 260 — 260 — 260 -130 -130 -130 -130 一 34 一 34 一 34 
-655 -760 -920 -1180 | -1580 -370 -435 -540 -700 -960 -240 -305 -410 -570 一 144 一 209 一 314 
2500 | 3150 -520 -520 -520 -520 -520 — 290 — 290 — 290 — 290 — 290 -145 -145 -145 -145 -38 -38 -38 
-730 -850 -1060 | -1380 | -1870 -425 -500 -620 -830 -1150 -280 -355 -475 -685 -173 一 248 一 368 






























































党 


41I 


2 rA T 


CS. 


































































































( 续 ) . 
公称 尺寸 人 
/mm 3 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 16 18 
大 于 至 mm 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
500 | 630 
-70 | -110 | -175 | -280 | -440 | -0.7 | -1.1 | -175| -28 | -44| -7 | -1l 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0 
630 | 800 
-80 | -125 | -200 | -320 | -500 | -0.8 | -125| - -3.2 | -5 -8 | -12.5 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 Dy 
800 | 1100 , 
-90 | -140 | -230 | -360 | -560 | -0.9 | -1.4 | -2.3 | -3.6 | -5.6 | - -14 B 
dr 
IA 
~ 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 q> 
1000 | 1250 Y 
-105 | -165 | -260 | -420 | -660 | -1.05 | -1.65 | -2.6 | -4.2 | -6.6 | -10.5 | -16.5 G 
< 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 $ 
1250 | 1600 
-125 | -195 | -310 | -500 | -780 | -1.25 | -1.95 | -3.1 | - -7.8 | -12.5 | -19.5 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
1600 | 2000 
-150 | -230 | -370 | -600 | -920 | -1.5 | -2.3 | -3.7 | -6 | -92 | -15 | -23 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
2000 | 2500 
-175 | -280 | -440 | -700 | -1100 | -1.75 | -2.8 | -4.4 | -7 | -1 1-17.5| -28 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
2500 | 3150 
-210 | -330 | -540 | -860 | -1350| -2.1 | -3.3 | -5.4 | -8.6 | -13.5| -21 | -33 


















































公称 尺寸 
/mm 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
大 于 至 hm mm 
500 630 +22 +35 +55 +87 +140 +220 | +0.35 | +0.55 |+0.875 +1.4 +2.2 +3.5 5.5 
=22 -35 -55 -87 -140 -220 | -0.35 | -0.55 | -0.875| -1.4 2ra -3.5 = 
s30 300 +25 +40 +62 +100 +160 +250 +0.4 | +0.625 +1 +1.6 +2.5 +4 +6.25 
-25 -40 -62 一 100 一 160 一 250 -0.4 | -0.652 -1 -1.6 -2.5 一 4 -6.25 
i i000 +28 +45 +70 +115 +180 +280 | +0.45 | +0.7 | +1.15 | +1.8 +2.8 +4.5 +7 
-28 -45 -70 -115 -180 -280 | -0.45 | -0.7 | -1.15 | -1.8 -2.8 -4.5 -7 
Todoe | 45206 +33 +52 +82 +130 +210 +330 | +0.525| +0.825| +1.3 +2.1 +3.3 | +5.25 | +8.25 
-33 -52 -82 -130 -210 -330 | -0.525| -0.825| -1.3 -2.1 ee | 25 =825 
iaso | 300 +39 +62 +97 +155 +250 +390 +0.625 +0.975| +1.55 | +2.5 +3.9 | +6.25 | +9.75 
-39 -62 -97 -155 -250 -390 | -0.625| -0.975| -1.55 | -2.5 -3.9 | -6.25 | -9.75 
1600 | 2000 +46 +75 +115 +185 +300 +460 | +0.75 | +1.15 | +1.85 +3 +4.6 +7.5 +11.5 
-46 -75 -115 -185 -300 -460 | -0.75 | -1.15 | -1.85 -3 -4.6 = 7.5 -11.5 
2000. | 2500 +55 +87 +140 +220 +350 +550 | +0.875| +1.4 +2.2 +3.5 +5.5 | +8.75 +14 
-55 -87 一 140 一 220 -350 -550 | -0.875| -1.4 -2.2 -3.5 -5.5 | -8.75 -14 
2500 | 3150 +67.5 | +105 +165 +270 +430 +675 | +1.05 | +1.65 | +2.7 +4.3 | +6.75 | +10.5 | +16.5 
-67.5 | -105 -165 -270 -430 -675 | -1.05 | -1.65 | -2.7 -4.3 | -6.75 | -10.5 | -16.5 
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公称 尺寸 
n p 
/mm 

大 于 至 6 7 8 9 10 11 12 13 6 7 6 7: 6 7: 8 
500 630 +44 +70 +110 +175 +280 +440 +700 +1100 +70 +96 +88 +114 +122 +148 +188 
Ë 0 0 0 0 0 0 0 0 +26 +26 +44 +44 +78 +78 +78 
630 a +50 +80 +125 +200 +320 +500 +800 +1250 +80 +110 +100 +130 +138 +168 +213 
0 0 0 0 0 0 0 0 +30 +30 +50 +50 +88 +88 +88 
800 1000 +56 +90 +140 +230 +360 +560 +900 +1400 +90 +124 +112 +146 +156 +190 +240 
0 0 0 0 0 0 0 0 +34 +34 +56 +56 +100 +100 +100 
1000 1250 +66 +105 +165 +260 +420 +660 +1050 +1650 +106 + 145 +132 +171 +186 +225 +285 
0 0 0 0 0 0 0 0 +40 +40 +66 +66 +120 +120 +120 
1250 1600 +78 +125 +195 +310 +500 +780 +1250 +1950 +126 +173 +156 +203 +218 +265 +335 
0 0 0 0 0 0 0 0 +48 +48 +78 +78 +140 +140 +140 
1600: | 2000 +92 +150 +230 +370 +600 +920 + 1500 +2300 +150 +208 +184 +242 +262 +320 +400 
0 0 0 0 0 0 0 0 +58 +58 +92 +92 +170 +170 +170 
z000: | 2300 +110 +175 +280 +440 +700 +1100 +1750 +2800 +178 +243 +220 +285 +305 +370 +475 
0 0 0 0 0 0 0 0 +68 +68 +110 +110 +195 +195 +195 
2500 | 3150 +135 +210 +330 +540 +860 +1350 +2100 +3300 +211 +286 +270 +345 +375 +450 +570 
0 0 0 0 0 0 0 0 +76 +76 +135 +135 +240 +240 +240 
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公称 尺寸 
T S u 
/mm 
天 于 至 6 7 8 6 7 8 6 7 6 7 8 
SoG. | Sao +194 +220 +260 +324 +350 +390 +444 +470 +644 +670 +710 
+150 +150 +150 +280 +280 +280 +400 +400 +600 +600 +600 
so | 630 +199 +225 +265 +354 +380 +420 +494 +520 +704 +730 +770 
+155 +155 +155 +310 +310 +310 +450 +450 +660 +660 +660 
Zod | 230 +225 +255 +300 +390 +420 +465 +550 +580 +790 +820 +865 
~ +175 +175 +175 +340 +340 +340 +500 +500 +740 +740 +740 
zia | s00 +235 +265 +310 +430 +460 +505 +610 +640 +890 +920 +965 
+185 +185 +185 +380 +380 +380 +560 +560 +840 +840 +840 
soo: | 2900 +266 +300 +350 +486 +520 +570 +676 +710 +996 +1030 +1080 
+210 +210 +210 +430 +430 +430 +620 +620 +940 +940 +940 
BOG | eo +276 +310 +360 +526 +560 +610 +736 +770 +1106 +1140 +1190 
+220 +220 +220 +470 +470 +470 +680 +680 +1050 +1050 +1050 
ee an0 +316 +355 +415 +586 +625 +685 +846 +885 +1216 +1255 +1315 
+250 +250 +250 +520 +520 +520 +780 +780 +1150 +1150 +1150 
11302 anso +326 +365 +425 +646 +685 +745 +906 +945 +1366 +1405 +1465 
+260 +260 +250 +580 +580 +580 +840 +840 +1300 +1300 +1300 
B0 | 3400 +378 +425 +495 +718 +765 +835 +1038 +1085 +1528 +1575 +1645 
+300 +300 +300 +640 +640 +640 +960 +960 +1450 +1450 +1450 
人 +408 +455 +525 +798 +845 +915 +1128 +1175 +1678 +1725 +1795 
+330 +330 +330 +720 +720 +720 +1050 +1050 +1600 +1600 +1600 
| agio +462 +520 +600 +912 +970 +1050 +1292 +1350 +1942 +2000 +2080 
+370 +370 +370 +820 +820 +820 +1200 +1200 +1850 +1850 +1850 
isoo 5060 +492 +550 +630 +1012 +1070 +1150 +1442 +1500 +2092 +2150 +2230 
+400 +440 +400 +920 +920 +920 +1350 +1350 +2000 +2000 +2000 
3000s A0 +550 +615 +720 +1110 +1175 +1280 +1610 +1675 +2410 +2475 +2580 
+440 +400 +440 +1000 + 1000 +1000 +1500 +1500 +2300 +2300 +2300 
Dad D300 +570 +635 +740 +1210 +1275 +1380 +1760 +1825 +2610 +2675 +2780 
+460 +460 +460 +1100 +1100 +1100 +1650 +1650 +2500 +2500 +2500 
SSO | e00 +685 +760 +880 +1385 +1460 +1580 +2035 +2110 +3035 +3110 +3230 
+550 +550 +550 +1250 +1250 +1250 +1900 +1900 +2900 +2900 +2900 
| A0 +715 +790 +910 +1535 +1610 +1730 +2235 +2310 +3335 +3410 +3530 
+580 +580 +580 +1400 + 1400 +1400 +2100 +2100 +3200 +3200 +3200 
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Pusi 








框 中 的 数值 ， 即 公称 





尺寸 大 于 500 -3150mm, ITI 至 IT5 的 偏差 值 ， 为 试 
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- 58. 公差 与 配合 实用 手册 





3.3 公称 尺寸 至 ISmm 孔 、 轴 公差 带 3.3.1 公称 尺寸 至 18mm 孔 公 差 带 及 其 极限 





























GB/T 1803—2003 《极限 与 配合 ”尺寸 至 18mm 偏差 什 
孔 、 轴 公差 带 》 规 定 了 公称 尺寸 至 18mm 孔 和 轴 公 公称 尺寸 至 18mm FLA 228 ILK 1-10; 相应 的 
差 带 及 其 对 应 的 极限 偏差 数值 ， 主 要 适用 于 精密 机 ”极限 偏差 数值 见 表 1-11 。 
械 和 钟表 制造 工业 。 
表 1-10 公称 尺寸 至 18mm 孔 的 公差 带 (摘自 GB/T 1803 一 2003) 
H1 JS1 
H2 JS2 
EF3 F3 FG3 G3 H3 JS3 K3 M3 N3 P3 R3 
EF4 F4 FG4 G4 H4 JS4 K4 M4 N4 P4 R4 
E5 EF5 F5 FG5 G5 H5 JS5 K5 M5 NS PS RS SS 


CD6 D6 E6 EF6 F6 FG6 G6 H6 J6 Jo K6 M6 N6 P6 R6 S6 U6 V6 X6 Z6 
CD7 D7 E7 EF7 FI FG7 G7 H7 J7 JSJ K7 M7 N P7 R7 SZ U7 VI X7 Z ZAI ZB7 ZCI 
B8 C8 CD8 D8 E8 EF8 F8 FG8 G8 H8 J8 JS8 K8 M8 N8 P8 R8 S8 U8 V8 X8 Z8 ZA8 ZB8 ZC8 




























































































A9 B9 C9 CD9 D9 E9 EF9 F9 FG9 G9 H9 JS9 K9 M9 N9 P9 R9 S9 U9 X9 Z9 ZA9 ZB9 ZC9 
A10 B10 C10 CD10D10 E10 EF10 H10 JS10 N10 
All B11 C11 D11 H11 JS11 
A12 B12 C12 H12 JS12 
H13 JS13 
表 1-11 公称 尺寸 至 18mm 孔 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 1803—2003) (um) 
公称 尺寸 公差 W 
/mm A B C 
大 于 至 9 10 11 12 8 9 10 11 12 8 9 
+295 +310 +330 +370 +154 +165 +180 +200 +240 +74 +85 
+270 +270 +270 +270 +140 +140 +140 +140 +140 +60 +60 
i 6 +300 +318 +345 +390 +158 +170 +188 +215 +260 +88 +100 
+270 +270 +270 +270 +140 +140 +140 + 140 +140 +70 +70 
ë i0 +316 +338 +370 +430 +172 +186 +208 +240 +300 +102 +116 
+280 +280 +280 +280 +150 +150 +150 +150 +150 +80 +80 
ió k +333 +360 +400 +470 +177 +193 +220 +260 +330 +122 +138 
+290 +290 +290 +290 +150 +150 +150 +150 +150 +95 +95 
公称 尺寸 公 2 带 
/mm C CD D 
大 于 至 10 11 12 6 7 8 9 10 6 7 8 
+100 +120 +160 +44 +48 +59 +74 +26 +30 +34 
+60 +60 +60 +34 +34 +34 +34 +20 +20 +20 
3 6 +118 +145 +190 +54 +58 +64 +76 +94 +38 +42 +48 
+70 +70 +70 +46 +46 +46 +46 +46 +30 +30 +30 
Ú 10 +138 +170 +230 +65 +71 +78 +92 +114 +49 +55 +62 
+80 +80 +80 +56 +56 +56 +56 +56 +40 +40 +40 
i ig +165 +205 +275 +61 +68 +77 
+95 +95 +95 +50 +50 +50 
























































































































































































































































第 1 3 极限 与 配合 . 59 . 
( 续 ) 
公称 尺寸 公 3 带 
/mm EF 
KF 至 9 10 11 5 6 7 8 9 10 3 4 5 
5 +45 +60 +80 +18 +20 +24 +28 +39 +54 +12 | +13 | +14 
+20 +20 +20 +14 +14 +14 +14 +14 +14 +10 | +10 | +10 
E ë +60 +78 +105 +25 +28 +32 +38 +50 +68 +18 | +19 
+30 +30 +30 +20 +20 +20 +20 +20 +20 +14 | +14 
10 +76 +98 +130 +31 +34 +40 +47 +61 +83 +22 | +24 
+40 +40 +40 +25 +25 +25 +25 +25 +25 +18 | +18 
iò 18 +93 +120 +160 +40 +43 +50 +59 +75 +102 
+50 +50 +50 +32 +32 +32 +32 +32 +32 
公称 尺寸 A Z W 
/mm EF F 
KTF 至 6 8 9 10 3 4 5 6 8 9 
3 +16 +20 +24 +35 +50 +8 +9 +10 +12 +16 +20 +31 
Ë +10 +10 +10 +10 +10 +6 +6 +6 +6 +6 +6 +6 
s 6 +22 +26 +32 +44 +62 +14 +15 +18 +22 +28 +40 
+14 +14 +14 +14 +14 +10 +10 +10 +10 +10 +10 
ë TÓ +27 +33 +40 +54 +76 +17 +19 +22 +28 +35 +49 
+18 +18 +18 +18 +18 +13 +13 +13 +13 +13 +13 
iò T +21 +24 +27 +34 +43 +59 
+16 +16 +16 +16 +16 +16 
公称 尺寸 A = 带 
/mm FG G H 
大 于 至 3 4 5 6 7 8 9 3 4 5 6 7 8 9 1 
5 +6 +7 +8 +10 | +14 | +18 | +29 | +4 +5 +6 +8 +12 | +16 | +27 | +0.8 
+4 +4 +4 +4 +4 +4 +4 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 0 
3 6 +10 | +11 | +14 | +18 | +24 | +36 +8 +9 | +12 | +16 | +22 | +34 +1 
+6 +6 +6 +6 +6 +6 +4 +4 +4 +4 +4 +4 0 
6 10 +12 | +14 | +17 | +23 | +30 | +44 +9 | +11 | +14 | +20 | +27 | +41 +1 
+8 +8 +8 +8 +8 +8 +5 +5 +5 +5 +5 +5 0 
+11 | +14 | +17 | +24 +49 | +1.2 
10 18 = 
+6 +6 +6 +6 +6 0 


















































































































































. 60 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
公称 尺寸 公 大 带 
/mm H 
KF 至 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
5 +1.2 +2 +3 +4 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +100 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
E ë +1. 5 +2.5 +4 +5 +8 +12 +18 +30 +48 +75 +120 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
i ið +1.5 +2.5 +4 +6 +9 +15 +22 +36 +58 +90 +150 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
i ig +2 +3 +5 +8 +11 +18 +27 +43 +70 +110 +180 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
公称 尺寸 A 差 带 
/mm H J JS 
KTF = 13 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 
+140 +2 +4 +6 
— 3 +0.4 +0. 6 +1 +1.5 +2 +3 +5 
0 -4 -6 -8 
+180 +5 +10 
3 6 = +0.5 +0.75 1,25 +2 42.5 +4 +6 
0 -3 -8 
+220 +5 +8 +12 
6 10 +0.5 +0.75 #125 +2 +3 +4.5 +7 
0 -4 -7 -10 
+270 +6 +10 +15 
10 18 +0.6 +1 +15 +2.5 +4 45.5 +9 
0 -5 -8 -12 
公称 尺寸 公 2 带 
/mm JS K 
大 于 至 8 9 10 11 12 13 3 4 5 6 7 
0 0 0 
= 3 +7 +12 +20 +30 +50 +70 
_ -3 -4 _ -10 
+0.5 0 +2 +3 
3 6 +9 +15 +24 +37 +60 +90 == 
= -5 -6 -9 
+0.5 +1 +2 +5 
6 10 +11 +18 +29 +45 +75 +110 E 
.5 -5 -7 -10 
+1 +2 +2 +6 
10 18 +13 +21 +35 #53 +90 +135 = 
-4 -6 -9 -12 















































































































































































































































第 1 章 极限 与 配合 .61 ` 
( 续 ) 
公称 尺寸 A 差 带 
/mm K M N 
大 于 至 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 3 4 5 
š 0 0 0 =2 =2 =2 = = = =3 | =4 | sä -4 
-14 | -25 | -40 | -4 -5 -6 =8 =12 | =16| =27 | =6 | =7 =8 
I +5 -235 = =l 0 +2 -4 -6.5 | -7 
-13 -6.5 | -8 -9 | -12 | -16 | -34 -10.5| -12 
i i +6 -4.5 | -4 =3 0 +1 -6 =R 5 | = 
-16 -8.5 | -10 | -12 | -15 | -21 | -42 -12.5| -14 
+8 -5 -4 -4 0 +2 -7 -10 | -9 
10 18 — = = = 
-19 -10 =12 | =15 | =1& | =25 | =50 -15 | -17 
公称 尺寸 从 差 带 
/mm N P 
AT 至 6 7 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 
a -4 -4 -4 =4 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 
i -10 -14 -18 -29 -8 =9 | =10 | =12 | =16 | =20 | =31 
; z = -4 =2 0 0 -10.5| -11 -9 =8 21 | = 位 
-13 -16 -20 -30 -48 -14.5| -16 | -17 | -20 | -30 | -42 
6 i -7 -4 =3 0 0 =13.5| =13 |-=)2: | = | = | =15 
-16 -19 -25 -36 -58 -17.5| -19 | -21 | -24 | -37 | -51 
ið i -9 -5 -3 0 0 =16 | =15 | =15 | =11 | =18 | =18 
-20 =23 -30 -43 -70 -21 | -23 | -26 | -29 | -45 | -61 
公称 尺寸 Z 差 带 
/mm R S 
大 于 = 3 4 5 6 7 8 9 5 6 7 8 9 
r -10 | -10 | -10 | -10 | -10 | -10 -14 =14 -14 -14 =14 
-12 | -13 | -14 | -16 | -20 | -24 -18 -20 -24 -28 -39 
3 š =]3.5| =14 | =12 | =11 | =15 | =15 -18 -16 -15 -19 -19 
-17.5| -19 | -20 | -23 | -33 | -45 -23 -24 =27 =37 -49 
I i =17.5| =17 | =16 | =13 | =19 | =19 | =21 =20 =17 =23 =93 
-21.5| -23 | -25 | -28 | -41 | -55 227 -29 -32 -45 -59 
ið i -21 | -20 | -20 | -16 | -23 | -23 -25 -25 =21 -28 -28 
-26 | -28 | -31 | -34 | -50 | -66 | -33 -36 -39 -55 -71 











































































































































































































cia 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公称 尺寸 A 2 带 
/mm U V x 
大 于 至 7 8 9 6 7 8 6 7 8 9 
i -18 -18 -18 -20 -20 -20 -20 
-24 -28 -32 -26 -30 -34 -45 
3 ë -20 -19 -23 -23 -25 -24 -28 -28 
-28 -31 -41 -53 -33 -36 -46 -58 
Š io -25 -22 -28 -28 -31 -28 -34 -34 
-34 -37 -50 -64 -40 -43 -56 -70 
-37 -33 -40 -40 
10 14 == k= — 
-30 -26 =33 =33 -48 =S] -67 -83 
iå ig -41 =44 -60 =16 -36 -32 -39 -42 -38 -45 -45 
-47 -50 -66 -53 -56 -72 -88 
公称 尺寸 Z 差 F 
/mm Z ZA ZB ZC 
大 于 至 6 7 8 9 7 8 9 7 8 7 8 9 
3 -26 -26 -26 -26 -32 -32 -32 -40 -40 -40 | -60 | -60 -60 
-32 -36 -40 -51 -42 -46 -57 -50 -54 -65 | -70 | -74 -85 
à Š -32 -31 -35 -35 -38 - 42 - 42 - 46 -50 -50 | -76 | -80 -80 
-40 -43 -53 -65 -50 -60 -72 -58 -68 -80 | -88 | -98 | -110 
ë i0 -39 -36 - 42 -42 -46 -52 -52 -61 -67 -67 | -91 | -97 -97 
-48 -51 -64 -78 -61 -74 -88 -76 -89 | -103 | -106| -119| -133 
ið n -47 -43 -50 -50 -57 -64 -64 -90 -90 -130| -130 
-58 -61 -77 -93 -75 -91 | -107 -117 | -133 -157| -173 
m ig -57 -53 -60 -60 -70 -77 -77 -108 | -108 -150| -150 
-68 -71 -87 | -103 | -88 | -104 | -120 -135 | -151 -177| -193 
注 : 1. 公称 尺寸 小 于 Imm 时 ， 各 级 的 A 和 B 均 不 采用 。 
2. 公称 尺寸 小 于 Imm 时 ， 大 于 8 级 的 N 不 采用 。 
3.3.2 公称 尺寸 至 18mm 轴 公 差 带 及 其 极限 偏差 值 
公称 尺寸 至 18mm 轴 公 差 带 见 表 1-12; 相应 的 极限 偏差 数值 见 表 1-13 。 
表 1-12 公称 尺寸 至 18mm 轴 的 公差 带 (摘自 GB/T 1803—2003) 
hl jsl 
h2 js2 
e3 Ü fe3 3 h3 js3 k3 m3 m3 p3 B 
ef4 H fe4 g4 h4 js4 k4 m4 n4 p 4 对 
c5 cd5 d5 e5 efs f5 fg5 g5 hs j5 js k5 m5 n5 p 5 s5 u5 v5 x5 z5 
c6 cd6 d6 e6 ef6 f f g6 h6 j6 js k6 m6 nn pb 6 s6 u6 v6 x6 z6 za6 
c7 cd? d7? el ef7 f fel =l bh jJ] j7 k? w m pl A s7 u7 v x 27 zal zb] zc7 
b8 c8 cd8 d8 e8 ef8 f8 二 g8 h8 js8 k8 m8 n8 p8 18 s& u8 v8 x8 z8 za8 zb8 zc8 
a9 b9 c9 cd9 d9 e9 e fO f9 29 h9 js9 k9 m9 n9 p9 9 9 u9 x9 z9 za9 zb9 zc9 
al0 b10 c10 cd10 d10 el0 efl0 f10 h10 js10 k10 
all bll cll d11 h11 jsl1 
al2 bl2 c12 h12 js12 
al3 b13 c13 h13 js13 
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表 1-13 公称 尺寸 至 18mm 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 1803 一 2003 ) (um) 
公称 尺寸 A 2 带 
/mm a 
RF = 9 10 11 12 13 8 9 10 11 12 13 
时 -270 | -270 | -270 | -270 | -270 | -140 | -140 | -140 | -140 | -140 | -140 
-295 | -310 | -330 | -370 | -410 | -154 | -165 | -180 | -200 | -240 | -280 
3 6 -270 | -270 | -270 | -270 | -270 | -140 | -140 | -140 | -140 | -140 | -140 
-300 | -318 | -345 | -390 | -450 | -158 | -170 | -188 | -215 | -260 | -320 
ë io -280 | -280 | -280 | -280 | -280 | -150 | -150 | -150 | -150 | -150 | -150 
-316 | -338 | -370 | -430 | -500 | -172 | -186 | -208 | -240 | -300 | -370 
i ig -290 | -290 | -290 | -290 | -290 | -150 | -150 | -150 | -150 | -150 | -150 
-333 | -360 | -400 | -470 | -560 | -177 | -193 | -220 | -260 | -330 | -420 
公称 尺寸 公差 wW 
/mm C cd 
大 于 至 5 6 7 8 9 10 11 12 13 5 6 
_ 3 _ _ _ -60 -60 -60 -60 -60 -60 _ _ 
` -74 -85 | -100 | -120 | -160 | -200 
1 7 -70 -70 -70 -70 -70 -70 -70 -70 -70 -46 -46 
-75 -78 -82 -88 | -100 | -118 | -145 | -190 | -250 -51 -54 
6 i -80 -80 -380 -80 -80 -80 -80 -80 -80 -56 -56 
-86 -89 -95 | -102 | -116 | -138 | -170 | -230 | -300 -62 -65 
i ik -95 -95 -95 -95 -95 -95 -95 -95 -95 _ _ 
-103 | -106 | -113 | -122 | -138 | -165 | -205 | -275 | -365 
公称 尺寸 A 差 W 
/mm cd d 
大 于 至 7 8 9 10 5 6 7 8 9 10 11 
3 -34 -34 -34 -34 i -20 -20 -20 -20 -20 -20 
-44 -48 -59 -74 -26 -30 -34 -45 -60 -80 
3 š -46 -46 -46 T -30 -30 -30 -30 -30 -30 -30 
-58 -64 -76 -35 -38 -42 -48 -60 -78 -105 
a" ið -56 -56 -56 _ -40 -40 -40 -40 -40 -40 -40 
-71 -78 -92 -46 -49 -55 -62 -76 -98 -130 
ü ig -50 -50 -50 -50 -50 -50 -50 
-58 -61 -68 -77 -93 -120 | -160 
公称 尺寸 Z 差 W 
/mm ef 
KF 至 5 6 7 8 9 10 3 4 Š 6 7 
_ 本 -14 -14 -14 -14 -14 -14 -10 -10 -10 -10 -10 
-18 -20 -24 -28 -39 -54 -12 -13 -14 -16 -20 
5 6 -20 -20 -20 -20 -20 -20 _ _ -14 -14 -14 
=25 -28 -32 -38 -50 -68 -19 -22 -26 
6 i -25 -25 -25 -25 -25 -25 _ _ -18 -18 -18 
-31 -34 -40 -47 -61 -83 -24 -27 -33 
-32 -32 -32 -32 -32 -32 
10 18 
-40 -43 -50 -59 -75 | -102 













































































































































































































































































. 64. 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公称 尺寸 A 2 带 
/mm ef f fg 
大 于 至 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 10 3 4 
à -10 | -10 | -10 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -6 -4 -4 
-24 | -35 | -50 -8 -9 -10 | -12 | -16 | -20 | -31 | -46 -6 S] 
3 A -14 | -14 | -14 _ -10 | -10 | -10 | -10 | -10 | -10 | -10 _ -6 
-32 | -44 | -62 -14 | -15 | -18 | -22 | -28 | -40 | -58 -10 
$ io -18 | -18 | -18 = -13 | -13 | -13 | -13 | -13 | -13 | -13 _ -8 
-40 | -54 | -76 -17 | -19 | -22 | -28 | -35 | -49 | -71 -12 
ið ig -16 | -16 | -16 | -16 | -16 | -16 | -16 a _ 
-21 | -24 | -27 | -34 | -43 | -59 | -86 
公称 尺寸 公 差 带 
/mm fe g 
RTF 至 5 6 7 8 9 3 4 5 6 7 8 9 
_ 3 -4 -4 -4 -4 -4 = =2 = = =b šz2 =2 
=8 -10 | -14 | -18 | -29 -4 -5 -6 -8 =% -16 | -27 
à F -6 -6 -6 -6 -6 _ -4 -4 -4 -4 -4 -4 
-11 -14 | -18 | -24 | -36 -8 -9 -12 -16 -22 | -34 
Š i -8 -8 -8 -8 -8 _ -5 -5 -5 -5 -5 -5 
-14 -17 | -23 | -30 | -44 -9 -11 -14 -20 -27 | -41 
-6 -6 -6 -6 -6 -6 
10 18 -11 -14 -17 -24 -33 | -49 
公称 尺寸 公 差 带 
/mm h 
KF 至 1 p 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
= 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
-0.8 | -1.2 = -3 -4 -6 -10 -14 -25 -40 -60 
3 g 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
-1 -1.5 | -2.5 -4 -5 -8 =j? -18 -30 一 48 -75 
i io 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
-1 -1.5 | -2.5 -4 -6 -9 -15 =22 -36 -58 -90 
ið i8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
-1.2 -2 -3 -5 -8 -11 -18 =97 -43 -70 -110 
公称 尺寸 a 
/mm h j js 
大 于 至 12 13 5 6 7 1 2 3 4 5 6 
0 0 十 4 +6 
= 3 — +0.4 +0.6 | +1. 5 +*2 土 3 
-100 | -140 = -4 
0 0 +3 +6 +8 
3 6 +0.5 +0.75 +1.25 +*2 +*2.5 +4 
-120 | -180 =2 = -4 
0 0 +4 +7 +10 
6 10 +0.5 +0.75 +1.25 土 2 +3 +4.5 
-150 | -220 2 -5 
0 0 +5 +8 +12 
10 18 +0. 6 +1 +1.5 土 2. 5 +4 +5.5 
-180 | -270 -3 -3 -6 
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( 续 ) 
公称 尺寸 2 2 带 
/mm js k 
KF 至 7 8 9 10 11 12 13 3 4 6 
+2 +3 +4 +6 
一 3 + + +3 
+5 +7 +12 +20 +30 +50 +70 0 0 0 0 
2.5 5 6 
3 6 +6 29 | s15 | +24 | 37 | 4160 | =% | Í K j a 
0 +1 +1 +1 
2.5 5 7 10 
6 10 27 | +H | +18 | 29 | s45 | 75 | +llO | * + _ 1 
0 +1 +1 +1 
+3 +6 +9 +12 
10 18 +9 +13 +21 +35 +53 +90 +135 
0 +1 +1 +1 
公称 尺寸 Z A 带 
/mm ii ïi 
KF 至 7 8 9 10 3 4 5 6 7 8 9 3 4 
o 3 +10 +14 +25 +40 +4 +5 +6 +8 +12 | +16 | +27 +6 +7 
` 0 0 0 0 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +4 +4 
3 6 +13 +18 +30 +48 +6.5 +8 +9 +12 | +16 | +22 | +34 _ +12 
+1 0 0 0 +4 +4 +4 +4 +4 +4 +4 +8 
6 10 +16 +22 +36 +58 _ +10 | +12 | +15 | +21 | +28 | +42 _ +14 
+1 0 0 0 +6 +6 +6 +6 +6 +6 +10 
10 I8 +19 +27 +43 +70 +12 | +15 | +18 | +25 | +34 | +50 D +17 
+1 0 0 0 +7 +7 +7 +7 +7 +7 +12 
公称 尺寸 Z 差 带 
/mm n p r 
大 于 至 5 6 7 8 9 3 4 5 6 7 8 9 3 
W 3 +8 +10 +14 +18 +29 +8 +9 +10 +12| +16| +20 2 +12 
+4 +4 +4 +4 +4 +6 +6 +6 +6 +6 +6 +10 
3 6 +13 +16 +20 +26 +38 _ +16 +17 +20| +24| +30| +42 
+8 +8 +8 +8 +8 +12 +12 +12| +12| +12| +12 
6 10 +16 +19 +25 +32 +46 a +19 +21 +24| +30| +37| +51 a 
+10 +10 +10 +10 +10 +15 +15 +153| +15] +15| +15 
10 18 +20 +23 +30 +39 +55 n +23 +26 +29| +36] +45] +6l Pe 
+12 +12 +12 +12 +12 +18 +18 +18| +18] +18) +18 
公称 尺寸 Z Z W 
/mm £ 
大 于 至 4 5 6 7 8 9 4 5 6 7 8 9 
+13 +14 +16 +20 +24 +17 +18 +20 +24| +28 +39 
+10 +10 +10 +10 +10 +14 +14 +14 +14| +14 +14 
3 6 +19 +20 +23 +27 +33 +45 +23 +24 +27 +31 +37 +49 
+15 +15 +15 +15 +15 +15 +19 +19 +19 +19| +19 +19 
o u +23 +25 +28 +34 +41 +55 +27 +29 +32 +38 +45 +59 
+19 +19 +19 +19 +19 +19 +23 +23 +23 +23 +23 +23 
i 18 +28 +31 +34 +41 +50 +66 +33 +36 +39 +46| +55 +71 
+23 +23 +23 +23 +23 +23 +28 +28 +28 +28 +28 +28 












































































































































































































































w66: 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
公称 尺寸 公 2 带 
/mm ù m 
KF 至 5 6 7 8 9 5 6 7 8 
3 +22 +24 +28 +32 
` +18 +18 +18 +18 
3 6 +28 +31 +35 +41 
+23 +23 +23 +23 +23 
x 10 +34 +37 +43 +50 +64 
+28 +28 +28 +28 +28 
10 14 — — — — 
+41 +44 +60 +76 
+33 +33 E 33 +33 +33 +47 +50 $57 +66 
14 18 
+39 +39 +39 +39 
公称 尺寸 公 2 带 
/mm g z 
KTF 至 5 6 7 8 9 5 6 7 8 9 
+24 +26 +30 +34 +45 +30 +32 +36 +40 +51 
+20 +20 +20 +20 +20 +26 +26 +26 +26 +26 
3 6 +33 +36 +40 +46 +58 +40 +43 +47 +53 +65 
+28 +28 +28 +28 +28 +35 +35 +35 +35 +35 
x 10 +40 +43 +49 +56 +70 +48 +51 +57 +64 +78 
+34 +34 +34 +34 +34 +42 +42 +42 +42 +42 
iò 14 +48 +51 +58 +67 +83 +58 +61 +68 +77 +93 
+40 +40 +40 +40 +40 +50 +50 +50 +50 +50 
14 18 +53 +56 +63 +72 +88 +68 +71 +78 +87 +103 
+45 +45 +45 +45 +45 +60 +60 +60 +60 +60 
公称 尺寸 A 2% 带 
/mm za zb ze 
大 于 至 6 7 8 9 7 8 9 7 8 9 
+42 +46 +57 +50 +54 +65 +70 +74 +85 
: +32 +32 +32 +40 +40 +40 +60 +60 +60 
a 6 +50 +54 +60 +72 +62 +68 + 80 +92 +98 +110 
+42 +42 +42 +42 +50 +50 +50 +80 +80 +80 
10 +61 +67 +74 +88 +82 +89 +103 +112 +119 +133 
+52 +52 +52 +52 +67 +67 +67 +97 +97 +97 
10 14 +75 +82 +91 +107 + 108 +117 +133 +157 +173 
+64 +64 +64 +64 +90 +90 + 90 +130 +130 
jå 18 +88 +95 +104 +120 +126 +135 +151 +177 +193 
+77 +77 +77 +77 +108 +108 +108 +150 +150 
注 : 公称 尺寸 小 于 lmm 时 ， 各 级 的 a 和 b 均 不 采用 。 
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3.4 公称 尺寸 大 于 3150 ~10000mm 的 定 从 IT6 -IT18， 一 般 不 选用 高 于 IT6 的 公差 等 级 ; 









































对 于 大 尺寸 的 配合 般 采 用 孔 、 轴 同 公 差 等 级 相 

J y [> AN P . ` 

标准 公差 和 基本 偏差 配 ， 互 换 性 配合 和 配制 配合 均 可 采用 ， 应 当 重视 采 
GB/T 1801—2009 提供 了 公称 尺寸 大 于 3150 ~ 用 配制 配合 的 可 能 。 同 时 ， 要 尽 可 能 地 提高 测量 精 








10000mm 的 标准 公差 和 孔 、 轴 的 基本 偏差 的 数值 ， ” 确 度 ， 注 意 测量 误差 对 配合 性 质 的 影响 。 

供 参 考 使 用 。 公称 尺寸 大 于 3150 ~ 10000mm 的 标准 公差 数值 
在 大 尺寸 的 极限 与 配合 中 ， 由 于 温度 和 测量 误 ” 见 表 1-14; 公称 尺寸 大 于 3150 ~ 10000mm 孔 、 轴 基 

差 影 响 较 大 ， 应 当 充 分 重视 。 大 尺寸 的 公差 等 级 规 ”本 偏差 数值 见 表 1-15。 


























表 1-14 公称 尺寸 大 于 3150 ~ 10000mm 标准 公差 数值 (摘自 GB/T 1801—2009) 
公 差 等 级 
公称 尺寸 /mm IT6 IT7 IT8 IT9 IT10 IT11 IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 IT18 











um mm 





>3150 ~ 4000 165 260 410 660 1050 | 1650 | 2.60 | 4.10 6.6 10.5 | 16.5 | 26.0 | 41.0 





>4000 ~ 5000 200 320 500 800 1300 | 2000 | 3.20 | 5.00 8.0 13.0 | 20.0 | 32.0 | 50.0 





> 5000 ~ 6300 250 400 620 980 1550 | 2500 | 4.00 | 6.20 9.8 15.5 | 25.0 | 40.0 | 62.0 





> 6300 ~ 8000 310 490 760 1200 | 1950 | 3100 | 4.90 | 7.60 | 12.0 | 19.5 | 31.0 | 49.0 | 76.0 












































> 8000 ~ 10000 380 600 940 1500 | 2400 | 3800 | 6.00 | 9.40 | 15.0 | 24.0 | 38.0 | 60.0 | 94.0 





R 1-15 公称 尺寸 大 于 3150 ~ 10000mm 孔 、 轴 基本 偏差 数值 (摘自 GB/T 1801—2009) ( um) 








































































































































































































上 偏差 (es) 下 偏差 (ei) 
轴 的 基本 偏差 
d e f g h js k m n p r s t u 
公差 等 级 6~18 
符 号 
公称 尺寸 /mm 
二 = = + + + + + + + 
>3150 ~3550 680 | 1600 | 2400 |3600 
———U 580 | 320 | 160 0 290 
>3550 ~ 4000 720 | 1750 | 2600 |4000 
>4000 ~ 4500 840 | 2000 | 3000 |4600 
——H 640 | 350 | 175 0 360 
>4500 ~ 5000 900 |2200 | 3300 |5000 
> 5000 ~ 5600 偏差 = + 1 1050 | 2500 | 3700 | 5600 
— — 720 | 380 | 190 0 440 
>5600 ~ 6300 1100 | 2800 | 4100 | 6400 
>6300 ~7100 1300 | 3200 | 4700 |7200 
——— 800 | 420 | 210 0 540 
>7100 ~ 8000 1400 | 3500 | 5200 | 8000 
> 8000 ~ 9000 1650 | 4000 | 6000 | 9000 
—— 880 | 460 | 230 0 680 
> 9000 ~ 10000 1750 | 4400 | 6600 10000 
+ + + + = = = = > = = 
公称 尺寸 /mm 
符 号 
公差 等 级 6~18 
D E F G H JS K M N P R S T U 
孔 的 基本 偏差 - , 
下 偏差 (EI) 上 偏差 (ES) 
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4 公差 市 和 配合 的 表示 法 及 其 在 
图 样 上 的 标注 


4.1 公差 带 和 配合 的 表示 法 

(1) 公差 带 的 表示 : 公差 带 用 基本 偏差 的 字母 
和 公差 等 级 数字 表示 。 例 如 : H7——L Z: 2 if; 
h7 一 一 轴 公 差 带 。 

(2) 注 公差 尺寸 的 表示 法 : 注 公 差 的 尺寸 用 基 
本 尺寸 后 跟 所 要 求 的 公差 带 或 (和) 对 应 的 偏差 值 
K 示 。 例 如 : 32H7、80js15、100g6、100 20 踢 、 
100g6 ( 0034 )o 
当 使 用 有 限 的 字母 组 的 装置 传输 信息 时 ， 例 如 
电报 ， 在 标注 前 加 注 以 下 字母 : 

对 孔 加 理 或 h; 对 轴 加 S 或 s。 
例如 : 50H5 为 H50H5 或 h50h5 
50h6 为 S50H6 或 s50h6 

此 种 表示 方法 不 能 在 图 样 上 使 用 。 

(3) 配合 的 表示 法 : 配合 用 相同 的 公称 尺寸 后 
跟 孔 、 轴 公差 带 表示 。 孔 、 轴 公差 带 写 成 分 数 形式 ， 
分 子 为 孔 公差 带 ， 分 母 为 轴 公 差 带 。 例 如 : 52H7/g6 
、_ ~ H7 
或 52 Ge 
当 使 用 有 限 的 字母 组 的 装置 传输 信息 时 ， 例 如 
电报 ， 在 标注 前 加 注 以 下 字母 : 

XIIL H Xh; 对 轴 为 S 或 s。 
例如 : 52H7/g6 为 H52H7/S52G6 或 h52h7/s52e6 , 
4.2 标注 公差 尺寸 的 解释 

根据 在 图 样 上 注 明 “公差 原则 按 GB/T 4249” 
和 在 图 样 上 未 注 明 “公差 原则 按 GBAT 4249” 两 种 
情况 分 别 对 工件 公差 进行 解释 。GB/T 4249—2009 
《公差 原则 》 规 定 了 确定 尺寸 (线性 尺寸 和 角度 尺 
T) 公差 和 形 位 公差 之 间 相 互 关 系 的 原则 一 一 独立 原 
则 和 相关 要 求 。GB/T 4249 适用 于 技术 制图 和 有 关 文 
件 中 的 尺寸 、 尺 寸 公差 和 形 位 公差 ， 以 确定 工件 要 素 
的 大 小 、 形 状 和 位 置 的 特征 。 当 在 设计 图 样 及 文件 中 
采用 GBZT 4249 一 2009 公差 原则 的 规定 时 ， 应 在 图 样 
上 或 技术 文件 中 标注 : 公差 原则 按 GB/T 4249, 

(1) 公差 标注 按 GB/T 4249 的 零件 ， 零 件 的 线 
性 尺寸 遵守 独立 原则 ， 尺 二 公差 和 形状 公差 的 要 求 
是 相互 无 关 ， 应 分 别 满足 各 自 的 要 求 。 对 结合 零件 
具有 配合 功能 的 单一 要 素 遵循 尺寸 公差 和 形状 公差 
相互 有 关 的 包容 要 求 。 
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零件 上 标注 的 线性 尺寸 公差 仅 控制 要 素 的 局 部 
实际 尺寸 (两 点 法 测量 ) ， 不 控制 要 素 本 身 的 形状 误 
差 〈 如 圆柱 要 素 的 圆 度 误 差 和 轴线 直线 度 误 差 或 平 
行 平面 要 素 的 平面 度 误 差 )。 尺 寸 公差 也 不 能 控制 单 
一 要 素 的 几何 相关 要 素 (如 要 素 之 间 的 位 置 误差 ) 。 
零件 的 形状 误差 由 零件 图 样 中 注 出 的 形状 公差 控制 ; 
没有 标注 形状 公差 者 ， 则 按 未 注 出 的 形状 公差 来 
控制 。 

对 结合 零件 具有 配合 功能 的 单一 要 素 应 遵守 尺 
寸 公差 和 形状 公差 相互 有 关系 的 包容 要 求 。 当 结合 
零件 具有 配合 功能 的 单一 要 素 ， 不论 是 圆柱 表面 还 
是 两 平行 表面 ， 图 样 上 均 应 在 其 尺寸 极限 偏差 或 公 
差 带 代 号 之 后 加 注 符号 “四 ”。 这 表明 尺寸 和 形状 
彼此 相关 ， 并 且 不 能 超越 以 零件 最 大 实体 尺寸 形成 
的 理想 包容 面 ， 其 实际 尺寸 不 得 小 于 最 小 实体 
尺寸 。 

(2) 公差 标注 不 按 GB/T 4249 的 零件 : 在 图 样 
上 未 注 明 “公差 原则 按 GBZT 4249” 的 零件 公差 在 
规定 长 度 内 应 按 下 列 方式 解释 。 
1) 对 孔 : 与 实际 孔 表面 内 接 的 最 大 理想 圆柱 体 
直径 应 不 小 于 孔 的 最 大 实体 极限 ; 孔 上 任何 位 置 的 
最 大 直径 应 不 小 于 孔 的 最 小 实体 极限 。 

2) 对 轴 : 与 实际 轴 表 面 外 接 的 最 小 理想 圆柱 体 
直径 应 不 大 于 轴 的 最 大 实体 极限 ; 轴 上 任何 位 置 的 
最 小 直径 应 不 小 于 轴 的 最 小 实体 极限 。 

上 述 解释 意味 着 ， 如 果 工 件 处 处 位 于 最 大 实体 
极限 ， 则 该 工件 将 具有 理想 的 加 和 直线 ， 即 理想 区 
柱 。 除 另 有 规定 外 ， 在 上 述 要 求 的 条 件 下 ， 理 想 医 
柱 误 差 可 达到 给 定 的 直径 公差 的 全 值 。 

在 特殊 情况 下 ， 由 上 述 解释 允许 的 最 大 形状 误 
差 可 能 太 大 ， 导 致 装配 件 不 能 达到 令 人 满意 的 功能 
作用 。 在 此 情况 下 ， 可 对 形状 给 定 独立 公差 (如 圆 
柱 度 和 (或 ) 直线 度 ) 。 


43 极限 与 配合 在 图 样 上 的 标注 


(1) 公差 带 和 极限 偏差 在 零件 图 中 的 标注 
1) 当 采 用 公差 带 标注 时 ， 公 差 带 代号 应 注 写 在 
公称 尺寸 的 右边 ， 见 图 1-18 和 图 1-19。 
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图 1-18 
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图 1-19 


2) 当 采 用 极限 偏差 标注 时 ， 上 偏差 应 注 在 公称 
尺寸 的 右上 方 ; 下 偏差 应 注 在 上 偏差 正 下 方 ， 并 与 
公称 尺寸 在 同一 底线 上 ， 上 极限 偏差 和 下 极限 偏差 
的 数字 高 度 应 小 于 公称 尺寸 数字 高 度 ， 且 小 数 点 对 
齐 ， 小 数 点 后 的 位 数 相同 ， 见 图 1-20 和 图 1-21; `“ 
上 、 下 极限 偏差 相同 时 ， 偏 差 只 需 注 写 一 次 ， 并 在 
遍 差 与 公称 尺寸 之 间 注 出 符号 “ +”， 其 高 度 应 和 公 
称 尺 十 数字 高 度 相 同 ， 见 图 1-24。 


5010019 | | d0 | 




































































图 1-20 
Ó15-0011 | 1250! 
图 1-21 














3) 当 同 时 标注 公差 带 代 号 和 相应 的 极限 偏差 
时 ,极限 偏差 注 在 公差 带 代号 后 面 并 加 上 圆 括 号 ， 
见 图 1-22、 图 1-23。 











+0.021 


065k6[+0002] 


图 1-22 


665H701 9 ) 


图 1-23 


50 土 0.31 


图 1-24 





(2) 配合 在 装配 图 中 的 标注 
1) 在 装配 图 中 标注 线性 尺寸 的 配合 代号 时 ， 必 


须 在 公称 尺寸 的 右边 ， 用 分 


数 的 形式 注 出 ， 分 子 为 


孔 的 公差 带 代 号 , 分 母 为 轴 的 公差 带 代号 ， 见 





图 1-25。 必 要 时 允许 按 图 1-26 形式 标注 。 








图 1-25 


$30H7/f6 


图 1-26 
2) 在 装配 图 中 标注 相配 零件 的 极限 偏差 时 ， 一 


般 应 将 孔 的 公称 尺寸 和 极限 








有 差 注 写 在 尺寸 线 的 上 























方 ， 轴 的 公称 尺寸 和 极限 偏差 注 写 在 尺寸 线 下 方 ， 


见 图 1-27。 也 允许 按 图 1-28 





和 图 1-29 的 形式 标注 。 





图 1-28 








3) 标注 标准 件 、 外 购 伯 





与 零件 〈 轴 或 孔 ) 的 配 





合 代号 时 ， 可 以 仅 标注 相配 零件 的 公差 带 代 号 ， 见 





图 1-30。 






















































































































































































. 70 . 公差 与 配合 实用 手册 
+0.25 L 
I. 5 公差 带 和 配合 的 选择 规定 
050-83 件 1 
根据 GB/T 1800. 1 一 2009 标准 公差 和 基本 偏差 
数值 表 所 提供 的 标准 公差 和 基本 偏差 ， 可 以 得 到 大 
量 不 同 大 小 与 位 置 的 公差 带 ， 具 有 非常 广泛 选用 公 
差 带 的 可 能 性 。 从 经 济 性 出 发 ， 避 人 免 刀 具 、 量 具 的 
品种 、 规 格 的 不 必要 繁杂 ，GB/T 1800. 2 一 2009 对 于 
轴 、 孔 公差 带 的 选择 作 了 限制 ， 但 仍然 很 广 。GB/T 
图 1-29 1801 一 2009《 极 限 与 配合 ”公差 带 和 配合 的 选择 》 
为 进一步 对 公差 带 的 选用 加 以 限制 ， 并 选用 适当 的 
孔 与 轴 公 差 带 组 成 配合 ， 因 而 规定 了 公称 尺寸 至 
3150mm 的 孔 、 轴 公差 带 和 配合 的 选择 。 
51 公差 带 的 选 拌 规定 
5.1.1 公称 尺寸 至 500mm 孔 公 差 带 
公称 尺寸 至 500mm 的 孔 公 差 带 如 图 1-31， 相 应 
的 极限 偏差 见 表 1-6。 选 择 时 ， 应 优先 选用 圆圈 中 的 
公差 带 (优先 用 公差 带 13 种 ) ， 其 次 ， 选 用 方 框 中 
的 公差 带 (常用 公差 带 31 种 ) ， 最 后 选用 其 他 的 公 
差 带 (一般 公 差 带 61 种 ) GB/T 1801—2009 规定 
的 孔 公 差 带 共 105 种 。 
JS1 
JS2 
JS3 
JS4 K4 M4 
JS5 K5 M5 NS P5 RS S5 
JS6 K6 M6 N6 P6 R6 S6 T6 |U6 V6 X6 Y6 Z6 
JSNED MICED R7(S7) T7 © V7 X7 Y7 Z7 
JS8K8 M8 N8| P8 R8 S8 T8 U8 V8 X8 Y8 Z8 
JS9 N9 P9 
JS10 
JS11 
JS12 
H13 JS13 
图 1-31 公称 尺寸 至 500mm 孔 公差 带 
5.1.2 公称 尺寸 大 于 500 ~ 3150mm 孔 公 s s nn s 
差 带 F7 G7 H7 JS7 K7 M7 N7 
D8 F8 F8 H8 JS8 
公称 尺寸 >500 ~3150mm 孔 公 差 带 如 图 1-32 所 DiS A Fo i 
示 ， 相 应 的 极限 偏差 见 表 1-7。 按 需要 选用 适合 的 公 ; 
D10 H10 JS10 
差 带 。 
D11 H11 JSl1 
公称 尺寸 至 500mm 轴 公 差 带 如 图 1-33 ， 相 应 的 图 1-32 公称 尺寸 >500 ~3150mm 孔 公差 带 








第 1 章 极限 与 配合 . 71- 





极限 偏差 见 表 1.8。 选 择 时 ， 应 优先 选用 圆圈 中 的 公 M 
差 带 (优先 用 公差 带 13 种 ) ， 其 次 选用 方 框 中 的 公 。 L4 公称 尺寸 大 于 500 -3150mm 轴 公 差 带 


差 带 (常用 公差 带 46 种 ) ， 最 后 选用 其 他 的 公差 带 公称 尺寸 >500 - 3150mm 轴 公 差 带 如 图 1-34， 相 
(一 般 公 差 带 57 种 ) GB/T 1801—2009 规定 的 轴 公 应 的 极限 偏差 见 表 1-9。 按 需要 选用 适合 的 公差 带 。 
差 带 共 116 种 。 
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hl js1 
h2 js2 
js3 
js4 k4 m4 n4 p4 r4 s4 










js5 k5 m5 n5 p5 r5 s5 


js6 (&6) m6 CSX PÒ) r6 t6 
js7 k7 m7 n7 p7 r7 s7 t7 u7|v7 x7 y7 z1 
js8 k8 m8 n8 p8 r8 s8 t8 u8 v8 x8 y8 z8 





js9 

js10 

js11 

js12 

js13 

图 1-33 公称 尺寸 至 500mm 轴 公 差 带 





g6 h6 js6 k6 m6 n6 pe 16 s6 t6 u6 
f7 g7 h7 js7 k7 m7 n7 p7 17 s7 t7 u7 


d8 eg m hs js8 
ob 9 四 h9 j9 
d10 hl0 js10 
dll hll jsll 

hl2 js12 


图 1-34 公称 尺寸 >500 ~3150mm 轴 公 差 带 


或 极限 过 合 见 表 1-18。 
5.2 配合 选择 的 规定 WO 
5.2.2 公称 尺寸 至 500mm 的 基 轴 制 优先 和 常 
5.2.1 公称 尺寸 至 S00mm 的 基 孔 制 优先 和 常 用 配合 
用 配合 GB/T 1801—2009 规定 的 公称 尺寸 至 500mm 的 基 


GB/T 1801—2009 规定 的 公称 尺寸 至 500mm 的 基 — 轴 制 优先 和 和 常用 配合 ， 如 表 1-17 所 示 ， 其 极限 间 际 
孔 制 优先 和 常用 配合 ， 如 表 1-16 所 示 ， 其 极限 间隙 ” 或 极限 过 备 见 表 1-18。 








表 1-16 公称 尺寸 至 500mm 基 孔 制 优先 和 常用 配合 















































基准 孔 a b c d e f g h $ s t u | v x | y z 
间隙 配合 HAMA 
H6 H6 | H6 | H6 H6 | H6 | H6 
5 | =ë | bs 5| 56 
r y 4 4 
H7 H | W H H | H7 | H7 |H | H7 | H7 | H7 | H7 
f | Ææ | h6 16 | s6 | t6 | u6 | v6 | x6 | y6 | z6 









































. 72 . 公差 与 配合 实用 手册 
































































































































( 续 ) 
轴 
基准 孔 a b e d e £ g hlj k ml|n p r s tlul|v|x yl|z 
间隙 配 合 过 渡 配 合 dama 
y y 
H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 | H8 
e | f | g| h7|j7 Fjala) pI | U | u7 
H8 
H8 | H8 | H8 H8 
d8 | e8 | £ h8 
y d 
H9 H9 | H9 | H9 | H9 H9 
9 d 9| H h9 
H10 | H10 H10 
Hg c10 | di0 H10 
d d 
mi HU HH HU | HU H1 
all | b11 | c11 | dll hi1 
H12 H12 
ig b2 h 
注 : E 车 在 公称 尺寸 小 于 或 等 于 3mm 和 -7 在 小 于 或 等 于 100mm 时 ， 为 过 渡 配 合 。 





2. 标注 史 的 配合 为 优先 配合 。 
表 1-17 公称 尺寸 至 500mm 基 轴 制 优先 和 常用 配合 


























































































































注 ; 标注 的 配合 为 优先 配合 。 














第 1 3 极限 与 配合 .73 . 
表 1-18 公称 尺寸 至 500mm 优先 、 常 用 配合 极限 间 孙 或 极限 过 盈 
(摘自 GB/T 1801—2009) (um) 




















































































































































































































| T j T F sa,.3 É=lBlŠya r lihl iKar3F J T Je re T T TT T J 
HEFL H6 H6 H6 H7 H7 H7 H8 H8 H8 H8 H8 H8 H8 H8 H9 Ho 
f5 25 h5 f6 26 h6 e7 f7 g7 h7 d8 e8 f8 h8 c9 do 
r y y 4 d 
基 轴 制 F6 G6 H6 F7 G7 H7 F8 F8 H8 D8 E8 F8 H8 D9 
h5 h5 h5 h6 h6 h6 h7 h7 h7 h8 h8 hs h8 h9 
公称 尺寸 
/mm E E 配 合 
大 于 | 至 
3 +16 | +12 | +10 | +22 | +18 | +16 | +38 | +30 | +26 | +24 | +48 | +42 | +34 | +28 |+110/ +70 
+6 +2 0 | +6 +2 0 +14 | +6 +2 0 +20O | +14| +6 0 + 60 +20 
3 6 +23 | +17 | +13 | +30 | +24 | +20 | +50 | +40 | +34 | +30 | +66| +56 | +46 | +36 |+130| +90 
+10 +4 0 +10 +4 0 +20 | +10 | +4 0 +30 | +20 | +10 0 +70 +30 
6 10 +28 | +20 | +15 | +37 | +29 | +24 | +62 | +50 | +422 | +37 | +84| +69 | +57 | +44 |+152 | + 112 
+13 +5 0 +13 +5 0 +25 | +13 +5 0 +40 +25 | +13 0 +80 | +40 
10 n +35 | +25 | +19 | +45 | +35 | +29 | +77 | +61 | +51 | +45 | +104| +86 | +70 | +54 |+181 | +136 
14 18 +16 +6 0 | +16 +6 0 +32 | +16 +6 0 +50| +32 | +16 0 +95| +50 
18 24 
+42 | +29 | +22 | +54 | +41 | +34 | +94 | +74 | +61 | +54 | +131 |+106| +86| +66 |+214 | +169 
24 30 +20 +7 0 +20 +7 0 +40 | +20 +7 0 +65| +40| +20 0 |+101 +65 
30 | 40 4 
+52 | +36 | +27 | +66 | +50'| +41 |+114 | +89 | +73 | +64 |+158 | +128 | +103 | +78 |+120 | +204 
40 s0 +25 +9 0 +25 +9 0 +50 | +25 +9 0 +80| +50| +25 0 |+254| +80 
+ 130 
50 | 65 + 85 
+62 | +42 | +32 | +79 | +59 | +49 |+136 |+106 | +86 | +76 | +192 +152 | +122 | +92 |+ 140 | + 248 
65 30 +30 | +10 0 +30 | +10 0 +60 | +30 | +10 0 |+100| +60| +30 0 +298 | + 100 
+ 150 
80 | 100 1: 
+73 | +49 | +37 | +93 | +69 | +57 |+161 |+125 | +101 | +89 | +228 | +180 | + 144 | + 108 | + 170 | + 294 
100 120 +36 | +12 0 +36 | +12 0 +72 | +36| +12 0 |+120| +72| +36 0 |+354 | + 120 
+ 180 
+400 
120 | 140 +200 
140 | 160 | t 86 | +57 | +43 | +108 | +79 | +65 |+188 + 146 | +117 | +103 | +271 | +211 | +169 | + 126 | +410 | +345 
+43 | +14 0 +43 | +14 0 +85 | +43 | +14 0 |+145| +85| +43 0 +210 | + 145 
+ 430 
10 | 180 + 230 
+470 
180 200 +240 
200 | 225 +99 | +64 | +49 +125| +90"'| +75 |+218 |+168 | +133 | +118 | +314 | +244 | + 194 | + 144 | +490 | +400 
+50 | +15 0 +50| +15 0 |+100 +50| +15 0 |+170|+100| +50| 0 +260 | +170 
+510 
225 | 250 + 280 
250 280 PO 
+111 | +72 | +55 | +140 | + 101 | +84 | +243 | +189 | +150 | + 133 | +352 | +272 | +218 | + 162 | +300 | +450 
280 | 315 +56 | +17 0 +56| +17 0 |+110| +56| +17 0 |+190|+110| +56 0 |+590 | +190 
+ 330 
+640 
315 355 +123 | +79 | +6l |+155|+11l | +93 | +271 +208 | +164 | + 146 | +388 | + 303 | + 240 | + 178 | + 360 | + 490 
355 | 400 | + 62 | +18 0 +62| +18 0 |+125| +62| +18| 0 |+210|+125| +62 0 |+680 +210 
+ 400 
400 | 450 +70 
+135 | +87 | +67 | +171 | +123 | +103 | +295 | +228 | +180 | + 160 | +424 | +329 | +262 | + 194 | +440 | + 540 
450 | 500 | t 68 | +20 0 +68| +20| 0 +135 +68| +20| 0 |=+230|=+135| +68| 0 |+790 |4230 
+480 
注 : 1. 表 中 “ +” 值 为 间 际 量 ,“ - ” 值 为 过 盘 量 。 








2. 标注 天 的 配合 为 优先 配合 。 















































































































































































































































.74. 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
HEFL H9 Ho HO H10 | H10 | H10 HII H11 H11 H11 HII H12 H12 H6 
e9 D h9 cl0 dl0 h10 all b11 cll dll hll b12 h12 js5 
基 轴 制 Fo | FO | W DIO | HO AH | Bl | CH | D11 ( H11 | B12 | m2 JS6 
h9 h9 h9 h10 h10 hll hll hll h11 hll h12 h12 h5 
公称 尺寸 
/mm 间 U 配合 过 渡 配 合 
大 于 | 至 
+64 | +56 | +50 | +140| +100| +80| +390| +260| +180| +140| +120| +340| +200 +8| +7 
= 3 
+14 +6 0 +60 +20 0 +270| +140 +60| +20 0 | +140 0 -2| -3 
3 6 +80 | +70 | +60 | +166| +126| +96 +420| +290| +220| +180| +150| +380 +240| +10.5| +9 
+20 | +10 0 +70| +30 0 +270| +140 +70| +30 0 + 140 0 -2.5 -4 
6 10 +97 | +85 | +72 | +196| +156| +116| +460| +330| +260| +220| +180| +450| +300 + 12 +10.5 
+25 | +13 0 +80 +40 0 +280| +150 +80| +40 0 + 150 0 _-3 -4.5 
10 14 
+ + + + + + + + + + + + + + 15 +13. 
118 102 86 235 190 140 510 370 315 270 220 510 360 15 +13.5 
i E +32 | +16 0 +95) +50) 0 +290| +150 +95| +50 0 + 150 0 -4 - 5.5 
18 24 
+ + + + + + + + + + + + + +17.5|+15. 
144 124 104 278 233 168 560 420 370 325 260 580 420 17.5 |+15.5 
24 30 +40 | +20 0 +110) +65 0 +300| +160| +110| +65 0 + 160 0 - 4.5 -6.5 
30 40 + 320 +630| +490| +440 + 670 
+174 |+149 +124 | +120 +280| +200| +310| +170| +120| +400| +320| +170| +500 +21.5| +19 
40 50 +50 | +25 0 +330 +80 0 +640| +500| +450| +80| 0 + 680 0 -5.5 -8 
+ 130 +320| +180| +130 + 180 
50 65 +380 +720| +570| +520 + 790 
+208 |+178 |+148 | +140| +340| +240| +340| +190| +140| +480 +380| +190| +600 +25.5|+22.5 
加 +60 | +30 | 0 +390| +100| 0 +740| +580| +530| +100) 0 +800 0 -6.3| -9.5 
+ 150 +360| +200| +150 + 200 
80 100 + 450 +820| +660| +610 + 920 
+246 |+210 |+174 | +170| +400| +280| +380| +220| +170| +560 +440| +220 +700| +29.5| +26 
w 120 +72 | +36 0 +4601 +120 0 +850| +680| +620| +120 0 +940 0 -7.$| -11 
+ 180 +410| +240| +180 + 240 
120 140 + 520 +960| +760| +700 + 1060 
+ 200 +460| +260| +200 + 260 
140 160 + 285 |+243 |+200 | +530| +465| +320| + 1020| +780| +710| +645 +500| +1080) + 800 + 34|+30.5 
+85 | +43 0 +210| + 145 0 +520| +280| +210| +145 0 +280 0 _- 9 -12.5 
160 180 + 550 +1080| +810| +730 +1110 
+ 230 +580| +310| +230 +310 
+610 + 1240| +920| +820 + 1260 
180: | 200 + 240 +660| +340| +240 +340 
200 225 +330 |+280 +230 | +630| +540| +370| +1320| +960| +840| +750| +580| +1300| +920 + 39 +34.5 
+100 | +50 0 +260| + 170 0 +740| +380| +260| +170 0 +380 0 _- 10 -14.5 
+ 650 + 1400| +1000| +860 + 1340 
2 20 + 280 +820| +420| +280 + 420 
250 280 + 720 +1560| +1120| +940 + 1520 
+370 |+316 |+260 | +300] + 610| +420 +920] +480| +300| | 830) +640| +480) 1 1040| +43.5) +39 
o an +110 | +56 | 0 +750| +190) 0 | 41690) +1180) +970) +190 0 | +1580| 0 -11.5| -16 
+ 330 +1050| +540| +330 + 540 
315 355 + 820 + 1920| + 1320| + 1080 + 1740 
+405 |+342 +280 | +360| +670| +460| +1200| +600| +360| +930| +720| +600| +1140| +48.5| +43 
as a AEO [esol +20 O | amol emo uz +20| 0 faio) 0 | = 了 25| -18 
+ 400 + 1350| +680| +400 + 680 
+ 940 +2300| + 1560| + 1240 + 2020 
AD: | aad +440 +1500) +760| +440 +760 
+445 |+378 (+310 +730| +500 + 1030| + 800 + 1260| +53.5] +47 
+135 | +68 | 0 | +980| +230| 0 | +2450| +1640| +1280| +230) 0 | +2100| 0 | -13.5| -20 
450 | 500 +480 + 1650| +840| +480 +840 
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基 筷 制 | H6 H6 H7 H7 H7 H H8 H 
k5 m5 js6 k6 m6 n6 js7 k7 
基 轴 制 K6 M6 JS7 K7 M7 N JS8 K8 
h5 h5 h6 h6 h6 h6 h7 h7 
公称 尺寸 
/mm 过 È E 合 
大 于 | 至 
3 +6 +4 +4 | +2 | +13 | +11 | +10 +6 +8 +4 +6) +2 +19| +17| +14 +10 
-4 -6 -6 | -8 -3 -5 -6 | -10 a -12 -10| -14 -5 -7| -10| - 14 
3 6 +7 +4 +16 | +14 +11 +8 +4 +24 | +21 +17 
-6 -9 一 4 -6 -9 -12 -16 -6 -9 -13 
6 10 +8 +3 +19.5 | +16 +14 +9 +5 +29 | +26 +21 
-7 -12 -4.3| -7 -10 -15 -19 -7 | -11 -16 
10 14 
+10 +4 +23.5 | +20 +17 +11 +6 +36 | +31 +26 
i4 ik -9 -15 -5.5 一 9 -12 -18 -23 -9 | -13 -19 
18 24 
+11 +5 +27.5 | +23 +19 +13 +6 +43 | +37 +31 
5i a -17 —6.5 | -10 -15 -21 -28 -10 | -16 -23 
30 40 
+14 +7 +33) +28 +23 +16 +8 +51| +4 +37 
40 50 -13 _ 20 -8| -12 -18 -25 -33 -12| -19 -27 
50 65 
+17 +8 +39.5) +34 +28 +19 +10 +61| +53 +4 
ë g0 -15 -24 -9.5 -15 -21 -30 -39 -15| -23 -32 
80 100 
+19 +9 +46| +39 +32 +22 +12 +71| +62 +51 
100 | 120 -18 -28 -11| -17 -25 -35 -45 -17| -27 -38 
120 | 140 
140 160 +22 +10 +52.5) +45 +37 +25 +13 +83| +71 +60 
-21 -33 -12.5| -20 -28 -40 -52 -20| -31 -43 
160 180 
180 | 200 
200 | 225 +25 +12 +60.5) +52 +42 +29 +15 +95| +82 +68 
-24 -37 -14.5) -23 -33 -46 -60 -23| -36 - 50 
225 | 250 
250 | 280 
+28 +12| +14 +68| +58 +48 +32 +18 +107| +92 +77 
290 | 315 一 27 -43| -41 -16| -26 -36 _ 52 一 66 -26| -40 -56 
315 | 355 
+32 +15 +75| +64 +53 +36 +20 +117| +101 +85 
Bes |" 300 一 29 -46 -18 -28 一 40 -57 -73 -28| -44 -61 
400 | 450 
+35 +17 +83| +71 +58 +40 +23 + 128| +111 +92 
P -32 -50 -20| -31 -45 -63 — 80 -31| -48 -68 
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( 续 ) 
— 3 +12 | +8 | +10] +6| +8 | +2 0 0| -2| -4 -6 -8|-10| _ +4 0 
-12 | -16 | -14 | -18 | -16 | -8 | -10 | -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 -12 | -16 
3 é +14 +10 +6 0 -4 = -11 _ 0 
-16 -20 -24 wi -17 -20 -24 -20 
ë i +16 +12 +7 -1 -6 -10 -14 _ 0 
-21 -25 -30 -16 -21 -25 -29 -24 
10 | 14 
+20 +15 +9 -1 =f -12 三 位 0 
-25 -30 -36 -20 -26 -31 -36 -29 
14 | 18 
LES +25 +18 +11 = -9 -15 -2 2 =l 
— 2 = z 3 一 一 = Z = 
| 6 9 36 43 24 31 37 4 28 35 
-50 
-32 
N +30 +22 +13 -1 -10 -18 -27 -59 -1 
-34 -42 -51 -28 =37 -45 -54 -38 -42 
40 | 50 
-65 
02 -34 -47 
50 | 65 
+35 +26 +14 -1 -13 -54 -66 -79 = 
-4l -50 -62 -33 -45 -24 _ 40 -56 -51 
和 | 80 -56 -n -88 
-29 -49 -69 
80 | 100 
+41 +31 +17 -1 -15 _ 66 -86 -106 =3 
-48 -58 -72 -38 -52 -32 -57 -82 -59 
100 10 -69 -94 -119 
-38 -67 -97 
120:1 140 -81 -110 -140 
+48 +36 +20 2 -18 -40 -75 -109 -3 
140 160 -55 -67 -83 -45 -61 -83 -118 -152 -68 
-43 -83 = 121 
160: 180 -86 -125 | -164 
-48 -93 -137 
O -97 -142 -186 
+55 +41 +22 -2 -21 -51 -101 -151 -4 
A 2 -63 AT -96 -51 -70 -100 -150 - 200 -79 
-55 -111 -167 
ALL -104 -160 | -216 
-62 -126 -186 
250 | 280 
+61 +47 +25 -2 -24 -117 -181 - 241 -4 
-72 — 86 — 108 -57 -79 _ 66 — 138 — 208 _ 88 
2802 -121 -19 | -263 
-7 -154 -232 
315 | 355 
+68 +52 +27 -1 -26 -133 -215 -293 -5 
-78 -91 -119 -62 -87 -78 -172 -258 -98 
333| 400 -139 -233 -319 
-86 -192 _ 290 
400 | 450 +74 +57 +29 0 -28 -153 -259 -357 -5 
— 86 — 103 一 131 -67 -95 -92 =. — 320 — 108 
450 | 500 -159 -279 -387 
注 : 邮 、 瞩 在 公称 尺寸 小 于 或 等 于 3mm 时 ， 为 过 渡 配合 。 
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二 一 AE EE To jJ T. CT a EE C Tr 
基 和 孔 制 H H H | H H7 H7 H7 H7 H8 
rő 36 t6 u6 vó x6 y6 z6 17 
d d 
基 轴 制 R7 SB T U 
h6 h6 h6 h6 
公称 尺寸 
BANN 
/mm 过 A 配 A 
大 于 | 至 
加 3 0| -4| -4| -8| _ -8| - | _ -10| _ -16 +4 
-16 | -20 | -20 | -24 -24 | -28 -26 -32 | -20 
3 < -3 sT _ -11 -16 | _ -23 +3 
-23 -27 -31 -36 -43 | -27 
6 iô -4 -8 _ -13 _ -19| _ -27 +3 
-28 -32 -37 -43 -51 | -34 
-92 -32 
Q a =5 -10 2 -15 -51 -61 +4 
-34 -39 -44 -2 | -27 | _ -42 | -4 
k j 38 -50| -56 -7 
z -20 -26 | -33 | -42 | -52 
1 A = -14 -54 -60 | -67 | -76 | -86 +5 
-41 -48 -20 -27 -34 | -43 | -54 | -67 | -49 
24 30 -54 -61 -68 | -77 | -88 | -101 
-23 -35 -43 | -55 | -69 | -87 
Le -9 -18 -64 -76 -84 | -96 | -110 | - 128 +5 
ib T -50 =59 -29 -45 -56 | -72 | -89 |- H | -59 
-70 -86 -97 | -113 | -130 | -152 
ol 6 -11 -23 -36 -57 -72 | -92 | -114 | -142 +5 
-60 -72 -85 -10% -121 | -141 | -163 | -191 | -71 
65 80 -13 -29 -45 -72 -90 | -116 | -144 | -180 +3 
-62 -78 - 94 -121 -139 | -165 | -193 | -229 | -73 
s0 | 100 -16 -36 -56 _ 89 -111 | -143 | -179 | -223 +3 
-73 -93 -113 -146 -168 | -200 | -236 | -280 | -386 
100 | a20 -19 -44 -69 -109 -137 | -175 | -219 | -275 0 
-76 -101 -126 -166 -194 | -232 | -276 | -332 | -89 
90 -tdo -23 -52 -82 _ 130 -162 | -208 | -260 | -325 0 
-88 -117 -147 -195 -227 | -273 | -325 | -390 | -103 
iao | 160 — 25 -60 -94 -150 -188 | -240 | -300 | -375 -2 
-90 -125 -159 -215 -253 | -305 | -365 | -440 | -105 
160 | 180 -28 -68 -106 -170 -212 | -270 | -340 | -425 -5 
-93 -133 -171 -235 -277 | -335 | -405 | -490 | -108 
i 2500 -31 -76 -120 -190 -238 | -304 | -379 | -474 -5 
-106 -151 -195 -265 -313 | -379 | -454 | -549 | - 123 
D00 | 35 -34 -84 一 134 -212 -264 | -339 | -424 | -529 -8 
-109 -159 -209 — 287 -339 | -414 | -499 | -604 | - 126 
225 | 250 -38 - 94 一 150 一 238 -294 | -379 | -474 | -5% | -12 
-113 _ 169 -225 -313 -369 | -454 | -549 | -669 | — 130 
250 | 280 -42 -106 -166 - 263 -333 | -423 | -528 | -658 | -13 
-126 — 190 一 250 -347 -417 | -507 | -612 | -742 | - 146 
| aE -46 -118 — 188 — 298 -373 | -473 | -598 | -738 | -17 
_ 130 一 202 一 272 — 382 —457 | -557 | -682 | -822 | - 150 
35 | 355 -51 -133 -211 — 333 -418 | -533 | -673 | -843 | -19 
-144 -226 -304 -426 -511 | -626 | -766 | -936 | -165 
355 | 400 -57 -151 一 237 -378 -473 | -603 | -763 | -943| -25 
-150 —244 —330 -471 -566 | -696 | -856 | - 1036 | — 171 
io l 450 -63 -169 一 267 -427 -532 | -677 | -857 | - 1037 | -29 
-166 -272 -370 _ 530 -635 | -780 | —960 | - 1140 | — 189 
450 | 500 -69 — 189 一 297 -477 -597 | -757 | -937 | -1187 | -35 
-172 — 292 一 400 — 580 -700 | -860 |-1040 | - 1290 | — 195 
、 H8 RAE A. 
注 : 一 -在 小 于 或 等 于 100mm 时 ， 为 过 渡 配 合 。 
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5.2.3 公称 尺寸 大 于 500 ~ 3150mm 配合 选 


择 规 定 
GB/T 1801—2009 规定 ， 公 称 尺 寸 大 于 500 ~ 
3150mm 的 配合 一 般 采 用 基 孔 制 的 同 级 配合 。 根 据 零 
件 制 造 特 点 ， 也 可 采用 配制 配合 。 
大 尺寸 的 配合 ， 常 不 强调 互 换 性 。 因 为 大 尺寸 
的 零件 一 般 小 批量 或 单 件 生产 ， 多 采用 配 作 或 修配 
的 生产 方法 ， 以 达到 配合 的 技术 要 求 。 


公称 尺寸 大 于 500mm 配制 配合 


GB/T 1801—2009 在 附录 中 规定 了 公称 尺寸 大 于 
500mm 的 配制 配合 。 公 称 尺 寸 大 于 500mm 的 零件 除 
采用 互 换 性 生产 外 ,根据 其 制造 特点 ， 由 技术 人 员 
根据 生产 和 使 用 情况 ， 也 可 采用 配制 配合 。 

配制 配合 是 以 一 个 零件 的 实际 尺寸 为 基数 ， 来 
配制 另 一 个 零件 的 一 种 工艺 措施 。 一 般 用 于 公差 等 
级 较 高 ， 单 件 小 批 生产 的 配合 零件 ， 采 用 配制 配合 ， 
在 满足 配合 性 能 要 求 的 条 件 下 ,可 以 扩大 零件 的 制 
造 公 差 ， 降 低 生 产 成 本 ， 提 高 经 济 效益 。 但 配制 配 
合 不 属于 互 换 性 生产 。 

对 配制 配合 零件 一 般 应 考虑 下 列 问题 : 

(1) 先 按 互 换 性 生产 选取 配合 ， 配 制 的 结果 应 
满足 此 配合 公差 。 

(2) 一 般 选 择 较 难 加 工 ， 但 能 得 到 较 高 测量 精 
度 的 那个 零件 〈 在 多 数 情况 下 是 孔 ) 作为 先 加 工件 ， 
给 它 一 个 比较 容易 达到 的 公差 或 按 “ 线 性 尺寸 的 未 
注 公 差 ” 加 工 。 

(3) 配制 件 (在 多 数 情况 下 是 轴 ) 的 公差 可 按 所 
给 定 的 配合 公差 来 选取 。 所 以 ， 配 制 件 的 公差 比 采 用 
互 换 性 生产 时 单个 零件 的 公差 要 宽 。 配 制 件 的 偏差 和 
极限 尺寸 以 先 加 工件 的 实际 尺寸 为 基数 来 确定 。 

(4) 配制 配合 是 关于 尺寸 极限 方面 的 技术 规定 ， 
不 涉及 其 他 技术 要 求 ， 如 零件 的 形状 和 位 置 公差 、 
表面 粗糙 度 等 ， 不 能 因为 采用 配制 配合 而 降低 。 
(5) 测量 对 保证 配合 性 质 有 很 大 关系 ， 要 注意 
温度 、 形 状 和 位 置 误差 对 测量 结果 的 影响 。 配 制 配 
合 应 采用 尺寸 相互 比较 的 测量 方法 ; 在 同样 条 件 下 
测量 ， 应 使 用 同一 基准 装置 或 校对 量具 。 由 同一 组 
计量 人 员 进 行 测量 等 措施 ， 尽 可 能 地 提高 测量 精度 。 
GB/T 1801—2009 规定 了 配制 配合 在 图 样 上 的 标 
注 方法 。 用 代号 MF (Matched Fit) 表示 配制 配合 ， 
借用 基准 孔 的 代号 H 或 基准 轴 的 代号 h 表示 先 加 工 
件 ， 在 装配 图 和 零件 图 的 相应 部 位 均 应 标 出 ， 在 装 
配 图 上 还 要 标明 按 互 换 性 生产 时 的 配合 要 求 。 

标注 示例 : 公称 尺寸 为 83000mm 的 孔 和 轴 ， 要 























5.2.4 
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求 配合 的 最 大 间 际 为 0.45mm， 最 小 间 
按 互 换 性 生产 可 选用 $3000H6/f6 或 





Æ 0. 14mm 
p3000F6/h6 。 


其 最 大 间隙 为 0.415mm， 最 小 间 际 为 0.145mm， 现 


确定 采用 配制 配合 。 
在 装配 图 上 标注 为 : $3000H6/{6 M 











F (〈 先 加 工件 


HFL) 或 $3000F6/h6 MF 〈 先 加 工件 为 轴 ) 。 

若 先 加 工件 为 孔 ， 给 一 个 较 容 易 达 到 的 公差 ， 
例如 H8 ， 在 零件 图 上 标注 为 : $3000H8 MF. 

若 按 “线性 尺寸 的 未 注 公 差 ” 加 工 ， 则 标注 





为 : $3000MF。 


配制 件 为 轴 ， 根 据 已 确定 的 配合 公差 选取 合适 





的 公差 带 , 例如 代 ， 此 时 其 最 大 间 际 


为 0.355mm, 


最 小 间 际 为 0.14$Smm， 在 轴 的 零件 图 上 标注 为 : 





300017 MF 或 3000 -4 18 MF. 





配制 件 极 限 尺 寸 的 计算 以 先 加 工件 的 实际 尺 


才 为 基数 来 确定 配制 件 的 极限 
于 上 面 举例 中 ， 


























配制 件 〈 轴 ) 的 极限 尺寸 为 ; 


遍 差 和 极限 尺寸 。 对 
用 尽 可 能 准确 的 测量 方法 测 得 先 加 
工件 (FL) 的 实际 尺寸 ， 例 如 为 83000. 195mm， 则 





上 极限 尺寸 = (3000. 195 -0. 145 ) mm = 3000. 05mm 
下 极限 尺寸 = (3000. 195 - 0. 355 ) mm = 2999. 84mm 


6 线性 尺寸 的 一 般 公差 


6.1 一 般 公 差 的 概念 


在 车 间 普 通 加 工 工艺 条 件 下 ， 加 工 设备 可 保证 


的 公差 ， 称 为 一 般 公 差 。 在 正常 维护 和 
它 代表 车 间 通 常 的 加 
的 公差 数值 符合 通常 的 车 间 精 度 。 


























操作 情况 下 ， 


-精度 。 一 般 公差 的 公差 等 级 


构成 零件 的 所 有 要 素 均 应 具有 一 定 的 尺寸 和 几 
何 形 状 。 由 于 尺寸 误差 和 形 位 误差 的 存在 ， 为 保证 











零件 的 使 用 
限制 将 会 损害 其 功能 。 














功能 就 必须 对 它们 加 以 限制 ， 超 出 这 个 
因此 ， 零 件 在 图 样 上 表达 的 








全 部 要 素 均 应 有 一 定 的 公差 要 求 。 对 零件 上 有 功能 








特殊 要 求 的 要 素 直 接 给 出 公差 

















求 ; 对 零件 上 无 功 





能 特殊 要 求 的 要 素 可 给 出 


般 公 差 。 





般 公 差 可 应 


用 于 线性 尺寸 、 角 度 尺寸 、 形 状 和 位 置 等 几何 


要 素 。 





采用 一 般 公 差 的 要 素 在 图 样 上 可 不 单独 注 出 其 
公差 ， 而 是 在 图 样 上 、 技 术 要 求 或 技术 文件 ( 如 企 








业 标 准 ) 中 作出 总 的 说 明 。 





线性 尺寸 的 一 般 公 差 主 要 用 于 低 精 度 的 非 配合 





尺寸 。 例 如 ,零件 图 中 未 注 公 差 的 尺寸 
一 般 公 差 来 处 理 。 采 用 一 般 公差 的 尺 二 


精度 保证 的 条 件 下 ， 一 般 可 不 进行 检验 


一般 均 应 按 





| 在 正常 车 间 
即 视 为 合格 ， 
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一 般 公 差 主 要 依靠 工艺 装备 和 加 工 者 控制 保证 。 超 。 由 “通常 的 车 间 精 度 ”来 保证 ， 它 在 图 样 中 的 尺寸 
出 一 般 公 差 的 零件 ， 如 果 不 损害 功能 时 ， 一 般 不 能 。” 旁 或 要 素 上 不 单独 标注 。 因 而 ， 在 生产 中 又 将 一 般 
拒 收 ， 但 零件 功能 受 损害 者 ， 则 应 拒 收 。 公差 称 为 未 注 公 差 。 














当 和 零件 功能 上 允许 的 公差 等 于 或 大 于 一 般 公 差 
时 ， 应 采用 一 般 公 差 比 较 合 理 。 因 为 加 大 公差 对 车 
间 来 说 通常 并 不 会 带 来 更 大 的 经 济 效 益 。 例 如 ， 直 
径 35mm， 规 定 极限 偏差 为 +1mm 的 某 零 件 要 素 ， 在 
“通常 中 等 精度 ”的 车 间 加 工 ， 对 车 间 不 会 有 更 大 的 
限 偏差 值 就 足够 了 。 只 有 当 要 素 的 功能 要 求 的 公差 
大 于 一 般 公 差 ， 且 又 比 一 般 公 差 加 工 更 为 经 济 时 ， 
其 对 应 的 极限 偏差 数值 应 注 在 尺寸 后 。 由 于 功能 
的 需要 ， 某 要 素 要 求 采用 比 “ 一 般 公差 ” 小 的 公差 
值 ， 则 应 在 尺寸 后 注 出 其 相应 的 极限 偏差 数值 。 这 
种 情况 显然 已 不 属于 一 般 公 差 的 范畴 。 

GB/T 1804—2000 在 附录 中 ， 规 定 了 线性 尺寸 和 











































































































6.2 线性 尺寸 的 一 般 公差 

GB/T 1804—2000 规定 了 未 注 出 公差 的 线性 尺寸 
的 一 般 公差 的 公差 等 级 和 极限 偏差 数值 。 一 般 公 差 
分 为 精密 f、 中 等 mm、 粗糙 ec、 最 粗 v 共 4 个 公差 等 
级 。 线 性 尺寸 的 极限 偏差 数值 见 表 1-19; 倒 圆 半径 
和 倒 角 高 度 尺 寸 的 极限 偏差 数值 见 表 1-20; RER 
寸 一 般 公 差 的 公差 等 级 应 用 见 表 1-21。 

GB/T 1804—2000 规定 的 一 般 公 差 ， 适 用 于 金属 
切削 加 工 的 尺寸 ， 也 适用 于 一 般 的 冲压 加 工 的 尺寸 。 
非 金属 材料 和 其 他 工艺 方法 加 工 的 尺寸 可 以 参照 


一 般 公差 在 图 样 标 题 栏 附近 或 技术 要 求 、 技 术 















































































































































































































































角度 尺寸 的 一 般 公 差 概 念 和 解释 ; 一 般 公 差 可 以 ， 文件 (如 企业 标准 ) FÈ GB/T 1804 KWAZ 
简化 制图 、 图 面 清 晰 、 信 息 交 换 高 效率 ， 简 化 工艺 等 级 代号 ， 例 如 选取 中 等 中级 时 ， 标 注 为 : 
设计 、 简 化 检验 、 有 利于 质量 管理 。 一 般 公 差 通常 GB/T 1804—m 
表 1-19 ”线性 尺寸 一 般 公差 等 级 与 极限 偏差 数值 (摘自 GB/T 1804—2000) (mm) 
公益 等 级 公称 尺寸 分 段 
0.5~3 >3 ~6 >6~30 >30~120 | >120 ~400 | >400 ~1000 |>1000 ~2000|>2000 ~4000 
精密 f +0.05 +0. 05 +0.1 +0. 15 +0.2 +0.3 +0.5 = 
中 等 m +0.1 +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0. 8 +1.2 土 2 
粗糙 ce +0.2 +0.3 +0.5 +0. 8 +1.2 +2 +3 +4 
最 粗 v 一 +0.5 +1 +1.5 +2.5 +4 +6 +8 
表 1-20 倒 圆 半径 与 倒 角 高 度 尺 寸 的 极限 偏差 数值 (摘自 GB/T 1804—2000) (mm) 
公称 尺寸 分 段 
w. E Aé Z 
a= 0.5~3 >3~6 >6~30 >30 
s +0.2 +0.5 +*1 +*2 
Sa +0.4 si +2 +4 
表 1-21 线性 尺寸 一 般 公差 的 等 级 应 用 
公差 等 级 应 用 生产 行业 
汽车 ,拖拉 机 ,冶金 机 械 、 矿 山 机 械 、 石 油 化 工 机 械 、 通 用 机 械 、 船 体 机 械 、 船 用 柴油 机 标准 件 、 机 械 配 件 、 柴 
m 油 机 工程 机 械 、 光 学 仪器 .工具 .量具 .刃具 .导航 仪器 仪表 .宇航 机 械 、. 电 子 仪器 .纺织 机 械 、 针 织 机 械 、 钟 表 、 
自行 车 、 颖 幼 机 、 计 算 机 打字 机 等 
m,c 机 床 制造 .电动 机 制造 锻压 机 床 、 汽 轮机 
f,m 自动 化 仪器 仪表 、 邮 电机 械 、 印 染 机 械 
m,c 无 线 电 仪表 
v 冷 作 焊接 
f,m 烟草 机 械 
c 木 模 铸造 自由 锻造 . 压 弯 延 人 
c 硬 模 铸 造 . 模 锻 
c 纺织 机 械 
Cv Am 
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7 光滑 工件 尺寸 的 检验 及 光滑 极 
限量 规 公差 


7.1 光滑 工件 尺寸 的 检验 


GB/T 3177 一 2009《 产 品 几何 技术 规范 (GPS) x 
滑 工 件 尺寸 的 检验 》 规 定 了 光滑 工件 尺寸 检验 的 验收 
原则 、 验 收 极限 、 计 量 器 具 的 测量 不 确定 度 允 许 值 
和 计量 器 具 的 选用 原则 。 该 标准 适用 于 采用 通用 计 
量 器 具 ， 如 游标 卡尺 、 千 分 尺 及 车 间 使 用 的 比较 
义 、 投 影 仪 等 量具 量 仪 ， 对 图 样 上 注 出 的 公差 等 级 
为 6 级 ~18 级 (IT6 ~IT18)、 公 称 尺 寸 至 500mm 
的 光滑 工件 尺寸 的 检验 ， 也 适用 于 对 一 般 公差 尺寸 
的 检验 。 


7.1.1 基本 规定 


(1) 验收 原则 : 标准 规定 的 验收 原则 是 所 用 
的 验收 方法 只 接收 位 于 规定 的 尺寸 极限 之 内 的 
工件 。 
(2) 验收 方法 的 基础 : 由 于 计量 器 具 和 计量 系 
统 都 存在 内 在 误差 ， 故 任何 测量 都 不 能 测 出 真 值 。 
另外 ， 多 数 通用 计量 器 具 通常 只 用 于 测量 尺寸 ， 不 
测量 工件 上 可 能 存在 的 形状 误差 。 因此， 对 遵循 包 
容 要 求 的 尺寸 要 素 ， 工件 的 完善 检验 还 应 测量 形状 
误差 (如 圆 度 、 直 线 度 等 )， 并 把 这 些 形状 误差 的 测 
量 结果 与 尺寸 的 测量 结果 综合 起 来 ， 以 判定 工件 表 
面 各 部 位 是 否 超出 最 大 实体 边界 。 
在 车 间 实 际 情况 下 ， 工 件 的 形状 误差 通常 取决 
于 加 工 设备 及 工艺 装备 的 精度 。 工 件 合 格 与 否 ， 只 
按 一 次 测量 来 判断 。 对 于 温度 、 压 陷 效 应 等 ， 以 及 
计量 器 具 和 标准 器 具 的 系统 误差 均 不 进行 修正 。 因 
此 ,任何 检验 都 存在 误 判 。GB/AT 3177—2009 在 附录 
中 提供 了 由 测量 误差 引起 的 误 判 概率 的 计算 方法 及 
示例 ， 工 件 形状 误差 引起 的 误 收 率 的 计算 示例 。 为 
保证 验收 质量 ，GB/T 3177—2009 规定 了 验收 极限 、 
计量 器 具 的 测量 不 确定 度 允 许 值 和 计量 器 具 选 用 
原则 。 

(3) 标准 温度 : 测量 的 标准 温度 为 20% 。 如 果 
工件 与 计量 器 具 的 线 膨 胀 系数 相同 ,测量 时 只 要 计 
量 器 具 与 工件 保持 相同 的 温度 ， 可 以 偏离 20%C 。 在 
生产 制造 车 间 ， 虽然 一 般 均 不 能 保证 恒温 20C ， 但 
是 只 要 保持 计量 器 具 和 被 测 工件 的 线 脱 胀 系数 相同 ， 
即 两 者 的 材料 相同 即 可 。 此 时 ， 即 使 测量 检验 温度 
AE 20%C ， 但 只 要 计量 器 具 和 被 测 工件 的 温度 相同 ， 
其 测量 结果 并 不 受到 影响 。 




































































































































































































































































































































































对 于 计量 顺 具 和 被 检 工 件 的 材料 不 同 ， 由 于 两 
者 的 线 膨胀 系数 差异 以 及 测量 温度 偏离 20% 的 影响 ， 
会 造成 的 测量 误差 应 当 重 视 ， 应 采取 相关 措施 ， 尽 
量 减少 测量 误差 对 验收 结果 的 影响 。 


验收 极限 方式 及 选择 


验收 极限 是 判断 所 检验 工件 尺寸 是 否 合格 的 尺 
寸 界限 。 检 验 时 按 验收 极限 对 工件 进行 验收 。 

验收 极限 可 以 按照 下 列 两 种 方式 之 一 确定 : 

方式 A (简称 验收 极限 方式 A) : 验收 极限 是 从 
规定 的 最 大 实体 尺寸 (MMS) 和 最 小 实体 尺寸 
(LMS) 分 别 向 工件 公差 带 内 移动 一 个 安全 裕 度 (A) 
来 确定 ， 如 图 1-35 所 示 。4 值 按 工件 公差 (T) 的 
1/10 确定 ， 其 数值 在 表 1-22 中 给 出 。 




















7.1.2 
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4 下 验收 极限 下 验收 极限 
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图 1-35 验收 极限 示意 图 


和 孔 尺寸 的 验收 极限 : 
上 验收 极限 = 最 小 实体 尺寸 (LMS) - 
安全 裕 度 (4) 
下 验收 极限 = 最 大 实体 尺寸 ( MMS) + 
安全 裕 度 (4) 
轴 尺 寸 的 验收 极限 : 
上 验收 极限 = 最 大 实体 尺寸 (MMS) - 
安全 裕 度 (4) 
下 验收 极限 = 最 小 实体 尺寸 (LMS) + 
安全 裕 度 (4) 
方式 B (简称 验收 极限 方式 B) : 验收 极限 等 于 
规定 的 最 大 实体 尺寸 (MMS) 和 最 小 实体 尺寸 
(LMS), ， 即 4 ETE., 
验收 极限 方式 的 选择 要 结合 尺寸 功能 要 求 及 其 
重要 程度 、 尺 寸 公差 等 级 、 测 量 不 确定 度 和 过 程 能 
力 等 因素 综合 考虑 ; 有 关 选 择 方法 如 下 : 
1) 对 遵循 包容 要 求 的 尺寸 、 公 差 等 级 高 的 尺 
T, 其 验收 极限 按 方式 A 确定 。 
2) 当 过 程 能 力 指 数 C, >1 时 ， 其 验收 极限 可 以 
















































































































































































































































































表 1-22 ZERE (A) 与 计量 器 具 的 测量 不 确定 度 允 许 值 (u) (摘自 GB/T 3177—2009) (um) 
公差 等 级 6 7 8 9 10 11 
公称 尺寸 
ul ul ul ul ul ul 
/mm T | 4 了 T A T| 4 T | 4 7 | 4 
大 于 | 至 I H | 焉 I H Il I H ` I H | 亚 I H | 亚 I H | 焉 
— 3 | 6 0.6 0.510291 1.4| 10 1.0 0.9 1.5 2.3| 14 11.411.312.113.2|125 |2.5|2.313.8|5.6 |40 4.0|3.6|6.0 9.0| 60 16.015.419.0 | 14 
3 6 |8 08101 12 18 12 1.2 1.1 1812.7] 18 1.8 1.6|2.7 4.1 | 30 |3.012.7|4.5 16.8 | 48 4.8|4.3|7.2 11 | 75 |7.5 6.8] 11 | 17 
6 10 9 0.291 0.8 141 2.0 | 15 11.511.412.313.4| 22 2.2 2.0|3.3 5.0 36 |3.6|3.3 5.4|8.1| 58 5.8|5.2|8.7 | 13 | 90 |9.0 8.1 | 14 | 20 
10 18 |11 1111.0 1.7 2.5 18 1.8 1.7 2.7 4.1| 27 |2.7 2.4|4.1 6.1 43 |4.3|3.9 |6.5|9.7] 70 17.0|6.3 |11 16 |110| 11 |10 | 17 | 25 
18 30 |13 1.3|1.2 2.0 2.9 21 2.1 1.9 3.2 |4.7| 33 |3.3 3.0|5.0 7.4 | 52 |5.2|4.7 7.8] 12 | 84 18.4|7.6 |13 19 [|130 | 13 | 12 | 20 | 29 
30 50 16 1.6 1.4 2.4 3.6 |25 2.5 [2.3 3.8 5.6| 39 3.9 3.5|5.9 8.8 62 |6.2|5.6]9.3 | 14 |100 | 10 |9.0 | 15 | 23 |160| 16 | 14 | 24 | 36 
50 | 80 19 1.9 1.7 2.9 4.3 | 30 3.0 2.7 4.5 | 5.8| 46 4.6 4.1|6.9 10 | 74 |7.4|6.7 | 11 |17 |120 12 |11 | 18 |27 |190| 19 |17 |29 | 43 
80 120 22 2.2 2.0 3.3 5.0 | 35 |3.5 3.2 |5.3 7.9] 54 5.4 4.9|8.1 12 |87 |8.7|7.8 13 | 20 |140| 14 | 13 | 21 | 32 |220 | 22 | 20 | 33 | 50 
120 | 180 | 25 2.5 2.3 3.8 5.6 40 14.0 3.6 6.0 9.0| 63 6.3 5.7|9.5 14 |100 | 10 [9.0 15 | 23 |160 | 16 | 15 | 24 | 36 |250 | 25 | 23 | 38 | 56 
180 |250 | 29 2.9 2.6 4.4 6.5 46 |4.6 4.1 6.9 10 | 72 7.2 6.5| 11 16 |115 |12 |10 |17 | 26 |185| 19 |17 |28 |42 |290| 29 |26 | 44 | 65 
250 |315 | 32 3.2 2.9 4.8 |7.2 52 |5.2 4.7 7.8 12 | 81 8.1 7.3] 12 18 |130 |13 |12 |19 | 29 |210| 21 |19 | 32 |47 |320 |32 | 29 | 48 | 72 
315 | 400 | 36 3.6 3.2 5.4 |8.1 57 [5.7 5.1 8.4 13 | 89 [8.9/8.0] 13 20 |140 | 14 | 13 | 21 | 32 [230| 23 | 21 |35 | 52 [|360| 36 |32 | 54 |81 
400 | 500 | 40 4.0 3.6 6.0 9.0 63 |6.3|5.719.5]| 14 | 97 9.7 [8.7 | 15 | 22 |155| 16 | 14 | 23 | 35 |250 25 | 23 | 38 | 56 |400 | 40 | 36 | 60 | 90 
公差 等 级 12 13 14 16 17 18 
公称 尺寸 
ul ul ul ul ul ul ul 
/mm T | 4 T | 4 T| 4 T | 24 T | 4 T| A T | 4 
大 于 | 至 I lI I lI I lI I lI I lI I lI I lI 
— 3 |100 10 9.0 | 15 |140 | 14 | 13 | 21 |250 | 25 | 23 | 38 |400 | 40 | 36 | 60 |600 | 60 | 54 | 90 1000 100 | 90 | 150 1400 | 140 135 | 210 
3 6 1200 12 |11 |18 |180 18 |16 | 27 |300| 30 |27 |45 |480 |48 |43 |72 |750 |75 | 68 |110 1200 120 |110 | 180 1800 180 |160 |270 
6 |10 150 15 | 14 | 23 |220 | 22 | 20 | 33 |360 | 36 | 32 | 54 |580 | 58 | 52 | 87 |900 | 90 | 81 | 140 |1500] 150 |140 | 230 |2200 | 220 | 200 |330 
10 | 18 |180 | 18 16 | 27 |270| 27 24 | 41 |430 |43 39 | 65 |700 | 70 | 63 |110 11100|110 |100 |170 1800 180 |160 | 270 2700 270 | 240 |400 
18 | 30 |210 | 21 | 19 | 32 |330 | 33 | 30 | 50 |520 | 52 | 47 | 78 |840 | 84 | 76 |130 |1300| 130 | 120 | 200 2100 210 | 190 | 320 3300 | 330 | 300 | 490 
30 | 50 |250 | 25 | 23 | 38 |390 | 39 | 35 | 59 |620 | 62 | 56 | 93 |1000|100 | 90 |150 |1600| 160 | 140 | 240 |2500 250 | 220 | 380 |3900 | 390 | 350 | 580 
50 | 80 |300 | 30 | 27 | 45 |460 | 46 | 41 | 69 |740 | 74 | 67 |110 |1200 | 120 | 110 | 180 |1900 | 190 | 170 | 290 |3000 | 300 | 270 | 450 |4600 | 460 | 410 | 690 
80 |120 |350 | 35 | 32 | 53 |540 | 54 | 49 | 81 |870 | 87 | 78 |130 [1400| 140 | 130 |210 |2200 | 220 | 200 | 330 3500 | 350 | 320 | 530 |5400 | 540 480 | 810 
120 | 180 | 400 | 40 | 36 | 60 |630 | 63 | 57 | 95 |1000 100 | 90 |150 |1600 160 | 150 | 240 |2500 | 250 | 230 | 380 |4000 400 | 360 | 600 6300 | 630 | 570 | 940 
180 |250 | 460 | 46 | 41 | 69 |720 72 | 65 |110 |1150 115 | 100 | 170 [1800| 180 | 170 | 280 |2900 | 290 | 260 | 440 4600 460 | 410 | 690 |7200 | 720 | 650 1080 
250 315 | 520 | 52 | 47 | 78 |810 | 81 | 73 |120 [1300 |130 | 120 | 190 [2100 | 210 | 190 320 |3200 | 320 | 290 | 480 |5200 | 520 | 470 | 780 8100 | 810 | 730 |1210 
315 | 400 | 570 | 57 | 51 | 86 |890 | 89 | 80 |130 |1400 [140 | 130 | 210 [2300 | 230 | 210 | 350 |3600 | 360 | 320 | 540 |5700 | 570 | 510 | 850 |8900 | 890 | 800 |1330 
400 | 500 | 630 | 63 | 57 | 95 |970 | 97 | 87 |150 |1500] 150 | 140 |230 |2500 | 250 | 230 | 380 |4000 | 400 | 360 | 600 |6300 | 630 | 570 | 950 9700 | 970 | 870 1450 
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按 方式 B 确定 ; 但 对 遵循 包容 要 求 的 尺寸 ， 其 最 大 
实体 尺寸 一 边 的 验收 极限 仍 应 按 方式 A 确定 。 

3) 对 偏 态 分 布 的 尺寸 ， 其 验收 极限 可 以 仅 对 尺 
才 偏 向 的 一 边 按 方式 A 确定 。 

4) 对 非 配合 和 一 般 公 差 的 尺寸 ， 其 验收 极限 按 
方式 B 确定 。 


7.1.3 计量 器 具 的 选择 


(1) 计量 器 具 选 用 原则 : 按照 计量 器 具 所 导致 
的 测量 不 确定 度 (简称 计量 器 具 的 测量 不 确定 度 ) 
的 允许 值 (u) 选择 计量 器 具 。 选 择 时 ， 应 使 所 选 
用 的 计量 器 具 的 测量 不 确定 度数 值 等 于 或 小 于 选 定 
的 ww 值 。 
计量 器 具 的 测量 不 确定 度 允 许 值 (wi ) 按 测量 
不 确定 度 (uú) 与 工件 公差 的 比值 分 档 ; 对 IT6 ~ 
IT11 AI, M, MZ; Xf IT12 ~ IT18 的 分 为 
I 、 开 两 档 。 测 量 不 确定 度 (u) WI, I, D= 
值 分 别 为 工件 公差 的 1/10、1/6、1/4。 计 量 器 具 的 
测量 不 确定 度 允 许 值 (ul) 约 为 测量 不 确定 度 (u) 
的 0.9 倍 ， 其 三 档 数 值 列 于 表 1-22 中 。 

GB/T 3177—2009 中 测量 不 确定 度 的 评定 推荐 采 
用 GB/T 18779.2 一 2004 《产品 几何 量 技 术 规 范 
(GPS) 工件 与 测量 设备 的 测量 检验 ”第 2 部分: 
测量 设备 校准 和 产品 检验 中 GPS 测量 的 不 确定 度 评 
定 指南 》 规 定 的 方法 ,未 作 特 别 说 明 时 ， 和 置信 概率 
为 95% 。 

(2) 计量 器 具 的 测量 不 确定 度 允 许 值 (u) 的 
选 定 : 选用 表 1-22 中 计量 器 具 的 测量 不 确定 度 允 许 
值 (ui), 一 般 情况 下 ， 优 先 选用 I 档 ， 其 次 选用 开 
档 、 亚 档 。 

如 果 对 验收 结果 有 争议 ， 可 以 采用 更 精确 的 计 
量 器 具 或 按 事先 双方 商定 的 方法 解决 。 一 般 情 况 下 
按 GB/T 18779. 1 一 2002 《产品 几何 量 技术 规范 
(GPS) 工件 与 测量 设备 的 测量 检验 ”第 1 部 分 : 
按 规范 检验 合格 或 不 合格 的 判定 规则 》 进行 合 格 或 
不 合格 的 判定 。 


7.1.4 ” 误 判 概率 与 验收 质量 的 评估 


TE GB/T 3177—2009 的 资料 性 附录 中 ， 提 供 了 
误 判 概率 与 验收 质量 的 评估 资料 ， 对 两 种 验收 极限 
分 别 就 验收 工件 时 的 误 判 概率 ， 以 工件 尺寸 遵循 正 
态 分 布 、 偏 态 分 布 和 均匀 分 布 三 种 情况 进行 了 分 析 
和 计算 。 

按 验收 原则 规定 ， 所 用 验收 方法 应 只 接收 位 于 
规定 尺寸 极限 之 内 的 工件 。 但是， 由 于 计量 器 具 和 






















































































































































































测量 系统 都 存在 误差 任何 测量 方法 都 可 能 发 生 一 
定 的 误 判 概率 。 因 此 应 阐明 由 测量 误差 引起 的 误 判 
概率 的 计算 ,并 引用 误 判 概率 的 大 小 来 评估 验收 质 
量 的 高 低 。 

(1) 误 判 概率 的 计算 

1) 基本 概念 : 验收 工件 时 发 生 的 误 判 有 两 类 : 
误 收 与 误 废 。 误 收 是 指 把 尺寸 超出 规定 尺寸 极限 的 
工件 判 为 合格 ; 误 废 是 指 把 处 在 规定 尺寸 极限 之 内 
的 工件 判 为 废品 。 误 收 影 响 产品 质量 ， 误 废 造成 经 
济 损失 。 误 收 概率 〈 以 下 简称 误 收 率 ) 或 误 废 概率 
(以 下 简称 误 废 率 ) 统称 误 判 概率 。 

2) 计算 公式 : 

a 代号 。 见 表 1-23。 

表 1-23 计算 公式 的 代号 


















































代号 含 义 代号 含 义 
m 误 收 率 | 测量 误差 分 布 标准 差 
n RER T 工件 公差 
x 工件 尺寸 A 安全 裕 度 
y 测量 误差 u 测量 不 确定 度 
f(x) | 工件 尺寸 密度 函数 | C, 过 程 能 力 指数 
g(y) | 测量 误差 密度 函数 v 测量 误差 比 
o | 工件 尺寸 分 布 标准 差 | C 常数 
b. 公式。 参看 图 1-36。 
(Fru-4) (7 -<-A) => 
m=| [fea] | 
r a rom 
Ka [| j g(y) dy |a 
= (T +<-A) 
A LL -au T 大 全 了 
(ESABI 项 > 过， 第 2 项 << 2 ) 
Z; 可 = -uA) 
n= | f(x) [ Í g(y)dy |a + Í 
Z-u-a ) ZA) -2 
(fua) 


Kof | edu (-J < < 7) 


当 f(x) 为 对 称 型 分 布 函数 时 ， 以 上 二 式 可 以 简 
化 为 ; 





(T+u-4) 
a= | zal 
7 


(7-4) 
J &(7)dyju 


-u 


(> 2) 
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T 
2 u 
Z-u-a ) -x-4) 
| 
2 2 
Je) 
— 0 7 x 
2 2 
` goy) 
—u 0 u —u 0 u y 
f 2u l 2u 
saf 和 
[一 一 7 | 
图 1-36 工件 尺寸 与 测量 误差 
6 
5 正 态 分 布 
Í v=1⁄2 
B M »=1/3 
š > v=1/5 
v=1/10 
2 I 
1 I 
0 0.33 0.67 1.00 1.33 
Cp 
图 1-37 





表 1-24 正 态 分 布 时 误 收 率 m 与 误 废 率 nn 








I |1.61 .0.6110.06 I 1.8310.97 0.17 
m(%) H 2.58 0.910.08nI(%)| H 3.15 1.89 0.42 
M 3.68 1.16 0.10 M 4.92 3.41 1.07 





由 图 1-37 或 表 1-24 可 见 ， 工 件 尺 寸 与 测量 均 遵 
循 正 态 分 布 , 通常 m n 值 都 不 大 , 例如 ; C, = 


























0.67, m H 1%, n IH 2% ; C = 1, m 约 为 
0.08%, n H 0. 4% 。 
工件 尺寸 遵循 正 态 分 布 ， 而 测量 误差 遵循 均匀 
分 布 时 ,w=1.73s， 这 时 m 5 n 值 均 增 加 约 10% 。 
2) 工件 尺寸 遵循 偏 态 分 布 : 
有 态 分 布 ， 在 单 件 生产 条 件 下 ， 工件 尺寸 可 能 
趋向 偏 态 分 布 。 现 引用 B 分 布 描述 偏 态 分 布 ， 其 方 
程式 为 
























































3) 决定 误 判 概率 的 条 件 : 由 计算 公式 可 见 ， 
m 与 n 决 定 于 x 与 y 的 分 布 形式 及 其 积分 界限 。 
这 里 工件 公差 7 以 工件 尺寸 分 布 标准 差 o 为 单 
位 ， 测 量 不 确定 度 w 以 测量 误差 分 布 标准 差 ,为 
单位 。 引 入 过 程 能 力 指数 C, = 7AC。， 测 量 误差 比 
v=2u/T， 于 是 误 收 率 m 与 误 废 率 n 值 决定 于 : 
Fax), C gO vA, APS) 与 C 决定 
于 过 程 条 件 ，g(y) 与 v 决定 于 测量 条 件 ，4 决定 
验收 极限 。 

(2) 按 方式 B 决定 验收 极限 验收 工件 时 的 误 判 
概率 : 

1) 工件 尺寸 遵循 正 态 分 布 : 验收 极限 按 方式 B 


决定 ， 即 4 =0。 工 件 尺寸 遵循 正 态 分 布 ，C, = <i 
测量 误差 遵循 正 态 分 布 并 取 w=2s。 这 时 m 与 n 值 见 
图 1-37 及 表 1-24。 

























































































6 

正 态 分 布 

III 

v=1⁄2 

人 3 v=1/3 
š T y=1/5 
° y=1/10 

2 

I 
1 
0 0.33 0.67 1.00 1.33 
Cp 


IE & Ar E kak m HREF n 


üz) -go _x)! (0<x<1) 


令 p=1.5、g=3 或 反之 p =3、g=1.5， 得 偏 癌 
不 同 的 两 种 偏 态 分 布 ， 如 图 1-38 所 示 。 这 时 : 
f(x) =6.5625x%5(1-x)” 或 
f(x) =6. 5625x (1 -x) t5 


p=1.5,g=9 p=3,qg=1.5 








图 1-38 偏 态 分 布 


该 分 布 数学 期 望 E(x) 、 标 准 差 r、 相 对 不 对 称 
系数 e、 相 对 分 布 系数 天 分 别 为 


. 84- 
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E(x) =DD+aq -0.33 或 E(x) 
p+g 


_  G-a) m _ 
(p+q) /p+q+1 


e=P -= F0. 33 


K- /— PQ -1.21 
p+qN p+q+1 





0. 20 








=0. 67; 


此 处 a=0, 5 =1， 偏 态 分 布 及 其 参数 如 图 1-39 


所 示 。 


fel EW T 

















图 1-39 偏 态 分 布 及 其 参数 





















































2) 误 判 概率 ; 验收 极限 按 7.1.2 节 方式 B 决 
定 ， 即 4=0。 工件 尺寸 遵循 偏 态 分 布 ， Ce == 
量 误差 遵循 正 态 分 布 并 取 w=2s。 这 时 m 5 n 值 见 
1-40 及 表 1-25。 


表 1-25 偏 态 分 布 时 误 收 率 m SREZ n 








; 测 





N 


























C, 0.33 0.67 1.00 C, 0.33 0.67 | 1.00 

I |1.77 1.65) 0 I 1.822.31 1.66 

m(%) H |2.92 2.20 0 ln(%)| H 3.06 14.07 [3.44 
H |4.3012.63 0 HW 4.64 6.45 6.03 











FX] 


由 图 1-40 RÆ 1-25 可 见 ， 工件 尺寸 遵循 偏 态 分 
HIF, m 5 n 值 均 比 正 态 分 布 时 增加 1 (62. DH: 
C,=0.67, m 229 2% , n% 4%; C,=1, m=0, 
n 约 为 3% 。 

工件 尺寸 遵循 偏 态 分 布 ， 而 测量 误差 遵循 均匀 
分 布 时 ,w=1.73s， 这 时 m 5 n 值 均 增 加 约 10% 。 

3) 工件 尺寸 遵循 均匀 分 布 : 验收 极限 按 7. 1.2 
节 方式 B 决定 ， 即 4 =0。 工件 尺寸 遵循 均匀 分 布 ， 
C, =7/3.460; 测量 误差 遵循 正 态 分 布 并 取 w=2s。 这 
Hf m 5 n 值 见 图 1-41 KÆ 1-26, 



















































































7 
| 偏 态 分 布 T 
v=1/2 
5F v=1/3 
4 v=1/5 
= y=1/10; I 
R3 
ç I 
1 
0 0.33 0.67 1.00 1.33 
Cp 


K 1-40 偏 态 分 布 时 误 收 率 m 与 误 废 率 n 





7 
US 
F 偏 态 分 布 
5 
»=1/2 
g1 x 和 
z 3 y=1⁄10 
H 
2 
I 
1 
0 0.33 0.67 L00 1.33 
Cp 
9 
Š 均匀 分 布 














m(%) 












































0 0.33 0.67 





1.00 


1.33 
























































9 
gL 均匀 分 布 
7L v=1⁄2 
y=1/3 
6 上 y=1/5 
v=1/10 
we 3 
° 
= 4 
$ II 
2 
I 
1 
0 0.33 0.67 1.00 1.33 
G 





图 1-41 均匀 分 布 时 误 收 率 普 与 误 废 率 
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K 1-26 


均匀 分 布 时 误 收 率 m 与 误 废 率 n 
CG, 10.33|0.67|1.00| C, 10.33 0.67|1.00 





I |1.20|2.40| 0 I 11.2012.4013.60 
m(%) H 2004.0 0 ln(%)| H 2.0014.00 6.00 
H 3.00 6.00) 0 H 3.00 6.00 9.00 








由 图 1-41 或 表 1-26 可 见 ， 工 件 尺 寸 遵循 均匀 分 
布 时 , m 与 n 值 均 比 正 态 分 布 时 增加 了 1 倍 到 2 倍 。 
例如 : Cp =0.67, m 5 n 值 均 为 4%; C,=1, m= 
0, n=6%, 








工件 尺寸 遵循 均匀 分 布 ， 测 量 误差 亦 遵 循 均匀 
分 布 时 ,w=1.73s， 这 时 m 5 n 值 均 增加 约 30% 。 

(3) 按 方式 A 决定 验收 极限 验收 工件 时 的 误 判 
概率 : 令 4=0、 Lu, 2 3 š Žu, 得 不 
同 的 验收 极限 。 取 C. =0. 67 时 ， 工 件 尺 十 在 不 同 分 
布 条 件 下 ， 按 不 同 验收 极限 验收 工件 时 的 误 判 概率 。 








u, 


















































从 图 1-42 ~ 图 1-44 可 见 ， 随 4 值 增 大 ，m 值 迅速 下 
降 , n 值 急 剧 上 升 。 
1.4 
正 态 分 布 
1 Co=0.67 
v=1/2 
1.0 T y=1/3 
© v=1/5 
z 0.8 v=1/10 
H 
0.6 
I 
0.4 
0.2 
0 15 2⁄5 3/5 4⁄5 5/5 
Afu 


GB/T 3177—2009 为 使 m 值 降 到 很 小 , n 值 又 不 
致 过 大 ， 采 用 多 种 验收 极限 : "iC >1 8f, 1. H. 
亚 各 档 均 取 4 =0， 即 不 内 缩 ， 以 工件 极限 尺寸 作为 


验收 极限 ， 当 C, <1 时 ， 1 档 4= 训 4， 即 100% 内 





缩 ; HA =u, 即 60% 内 缩 ;》 亚 档 4 =u, 即 


40% 内 缩 ， 按 此 决定 各 验收 极限 。 
1) 工件 尺寸 遵循 正 态 分 布 : 工件 尺寸 遵循 正 
态 分 布 时 ,不 同 验收 极限 得 出 的 m 与 n 值 见 图 1- 


42 及 表 1-27。 由 图 1-42 或 表 1-27 可 见 ,A =Žu 


HF, RE m EHF, BREK n 值 过 大 ， 其 
高 达 30% 。 按 GB/T 3177—2009 规定 各 验收 极限 
的 m 与 n 值 见 表 1-28。 应 当 注 意 : 配合 尺寸 只 有 
当 C,>=1 时 ， 才 允许 用 4=0。 因 此 表 1-28 P m 
或 n 第 1 项 数值 ， 取 自 表 1-24 中 C, =1 时 的 相应 
数值 。 


至 


























n(%) 



































图 1-42 正 态 分 布 时 m、n 值 随 4 值 的 变化 
表 1-27 正 态 分 布 时 mx、n 值 随 A 值 的 变化 











A/u 2⁄5 3⁄5 5/5 


2⁄5 

















尺寸 遵循 偏 态 分布 : 工件 


2) 工件 
分 布 时 ， 不同 验收 极限 得 出 的 m 与 n 值 见 图 1-43 及 
表 1-29。 由 图 1-43 或 表 1-29 P, 各 m 5 n 值 均 


尺寸 遵循 偏 态 














1 项 数值 取 自 表 1-25 中 C, =1 时 的 相应 数值 。 
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R129 PSHE m. n 值 随 4 值 的 变化 
A/u 0 1⁄5 275 3⁄5 4/5 575 A/u 0 1⁄5 2⁄5 3⁄5 4/5 5/3 








K 1-30 
A/u 


偏 态 分 布 时 按 GB/T 3177—2009 规定 各 验收 极限 的 m 5 n Ë 


2⁄5 3⁄5 575 


2/5 





















































GB/T 3177—2009 规定 验收 
32。 表 1-32 PHJ m zk n 的 第 
rB C, =1 时 的 相应 数值 。 















































































































































态 4 ` w 
3.2 regen VEA 态 分 布 时 相应 值 大 ， 按 
2.8 Cp=0.67 35F Cp=0.67 极限 的 m 与 n 值 见 表 1- 
24 v=1⁄2 30| > 一 1/2 TI š ps 
TIT y=1/3 »=1/3 1 项 数值 ， 取 自 表 1-26 
20 v=1/5 25} “二 1/5 
2 y=1/10 2 | rio 
9 1.6 ⁄ Š 20 i 7 
Ë 12H 15 6 
0.8 10 1 5 
0.4 5 9 4 
0 1⁄5 2/5 3/5 4/5 5/5 0 15 25 35 45 5/5 Ë 3 
Afu A/u 2 
图 1-43” 偏 态 分 布 时 m、n 值 随 4 值 的 变化 1 
3) 工件 尺寸 遵循 均匀 分 布 : 工件 尺寸 遵循 均匀 








分 布 时 ， 不同 验 收 极 限 得 出 m 与 n 值 见 图 1-44 及 表 
1-31。 由 图 1-44 或 表 1-31 可 见 ， 





表 1-31 





£ m Ej n (HI Iz E 图 1-44 均匀 分 布 


均匀 分 布 时 m、n 值 随 4 值 的 变化 (摘自 GB/T 317 


0 1/5 2/5 3/5 4/5 5/5 
Afu 


1/5 2/5 3/5 4/5 5/5 
Afu 





时 m、n 值 随 4 值 的 变化 


7 一 2009 ) 
































A/u 0 2⁄5 3⁄5 575 A/u 0 275 3⁄5 575 

I 0 = = 0 I 3.60 = = 13.4 

m(% ) II 0 = 0.39 = n(%) II 6.00 = 13.7 — 
0 





根据 上 述 按 方式 B 和 方式 A 验收 极限 验收 工件 
时 的 误 判 概率 的 分 析 和 计算 可 知 ， 过 程 能 力 指数 C, 


ERA 


的 大 小 及 工件 尺寸 的 分 布 形 式 ， 是 影响 验收 工件 时 
由 测量 误差 引起 的 误 判 概率 〈 误 收 率 与 误 废 率 ) 的 
主要 因素 ,测量 误差 的 大 小 系 非 主 要 因素 。 因 此 ， 
提高 工件 质量 的 基本 措施 应 当 是 不 断 优化 加 工 工艺 
过 程 ， 提 高 过 程 能 力 指数 ， 尽 量 使 工件 尺寸 趋 近 正 
态 分 布 ， 是 提高 产品 质量 的 保证 ; 优化 测量 过 程 ， 
提高 测量 精度 ， 有 利于 降低 误 判 概率 ,促进 产品 质 





























量 的 提高 。 

当 过 程 能 力 指 数 C, 大 于 等 于 1,， 工件 尺寸 近 于 
正 态 分 布 时 ， 误 收 率 m KETE, RER n 亦 小 ， 
此 时 可 按 极限 尺寸 验收 工件 ,不 内 缩 。 工 件 尺 寸 旦 
现 偏 态 分 布 或 均匀 分 布 时 ，m 为 零 ， 误 废 率 n 有 一 
定数 量 。 

"C 小 于 1,， 误 收 率 m RER n 均 较 大 ,给 
予 安全 裕 度 时 ， 可 使 m FEE, 但 上升。 力求 m 控 
制 在 约 千 分 之 几 ，n 控制 在 10% 左右 。 
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7.1.5 工件 形状 误差 引起 的 误 收 率 


GB/T 3177—2009 在 资料 性 附录 中 提供 了 工 
件 形状 误差 引起 的 误 收 率 的 计算 参考 ， 在 假定 工 
艺 过 程 只 测量 出 工件 的 中 间 尺 寸 即 最 小 二 乘 圆柱 
直径 ， 验 收 时 将 中 间 尺 寸 与 形状 误差 作为 两 个 独 
立 随机 变量 进行 综合 的 条 件 下 ， 对 两 种 验收 极限 
方式 分 别 就 其 验收 工件 时 的 误 收 率 进 行 分 析 和 
计算 。 

(1) 基本 概念 : 一 般 计量 器 具 是 按 两 点 量 法 测 
量 工件 ， 测 得 值 为 实际 局 部 尺寸 。 由 于 工件 存在 形 
状 误 差 ， 某 处 局 部 尺寸 合格 ， 作 用 尺寸 或 别处 局 部 
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件 的 误 收 率 为 
(3-4) 
P= | fx) 
(Fz-9) 
Taqa) -Ot (Z-x-4) 
[ | gm | Maddr|u 


=CL=G)f 0 
(3) 按 方式 B 决定 验收 极限 验收 工件 时 的 误 收 
*, 引入 过 程 能 力 指数 C, =Z, RRA rE, 
设 工作 尺寸 遵循 正 态 分 布 、 尺 寸 增 量 遵 循 反正 弦 分 
布 (决定 于 形状 误差 类 型 ) 、 形 状 误差 遵循 偏 态 分 











尺寸 可 能 超出 规定 尺寸 极限 。 两 点 量 法 违反 泰勒 原 
则 ， 存 在 一 定 误 收 率 。 

通常 依靠 工艺 过 程 将 形状 误差 控制 在 尺寸 公差 
带 之 内 。 但 是 某 些 形状 误差 两 点 量 法 不 能 测量 ， 而 
且 最 有 利 反映 形状 误差 的 测量 部 位 也 不 易 确定 。 现 
假定 工艺 过 程 只 测量 出 工件 的 中 间 尺 寸 (最 小 二 乘 
圆柱 直径 ) ， 验 收 时 将 中 间 尺 才 与 形状 误差 作为 两 个 
独立 随机 变量 综合 起 来 。 

(2) 计算 公式 

1) 代号 : 见 表 1-33, 

表 1-33 计算 公式 代号 





















































































































































P | 形状 误差 引起 的 误 收 率 T 尺寸 公差 
x 工件 尺寸 T, 形状 公差 
y | 形状 公差 引起 的 尺寸 增 量 e A 安全 裕 度 
z 形状 误差 C。 | 过 程 能 力 指数 
f(x) 工件 尺寸 密度 函数 r 形状 误差 比 
gy) 尺寸 增 量 密度 函数 f 形状 误差 值 
h(z) 形状 误差 密度 函数 C 常数 
2) 公式 : 误 收 作用 尺寸 超出 最 大 实体 尺寸 的 工 
14 
12 1=40% 
ss /=10% 
SÇ 6 
4 
2 
0 0.33 0.67 100 133 
Cp 
a) 





布 ， 误 收 作用 尺 二 超出 最 大 实体 尺 才 的 工件 的 误 收 
率 如 图 1-45 所 示 。 其 中 图 1-45a 为 两 点 量 法 可 以 测 
量 的 形状 误差 〈 如 凸 形 、 凹 形 、 偶 数 棱 形 等 误差 ) ， 
图 1-45b 为 两 点 量 法 不 能 测量 的 形状 误差 〈 如 奇数 棱 
形 、 轴 线 弯曲 等 误差 ) 。 
可 见 ， 图 1-45b 的 误 收 率 远 大 于 图 1-45a。 这 说 
明 具 有 奇数 楼 形 或 轴线 弯曲 等 误差 的 工件 ， 不 宜 用 
两 点 量 法 。 

(4) 按 方式 A 决定 验收 极限 验收 工件 时 的 误 收 
率 : 为 使 P 值 减 小 ,验收 时 适当 缩小 尺寸 公差 用 于 
补偿 形状 误差 ， 令 4 = 0、 古人 Zf. f. f. 二/ 
l. 2. 3, 4 
或 4=0、5A sf. sf. sf. 
这 时 误 收 率 如 图 1-46 所 示 。 


由 图 1-46 可 见 ， 图 1-46a 中 当 4 = Bf, P = 






























































Š, jË H. f = Tro 























0; 图 1-46b 中 当 4= 计 /时 ,P=0， 说 明 前 者 内 缩 


50% 形状 误差 量 即 可 避免 误 收 ; 后 者 内 缩 100% 形状 
误差 量 才 能 避免 误 收 。 
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图 1-45 形状 误差 引起 的 误 收 率 









































































































. 88 - 公差 与 配合 实用 手册 
8 32 
Cp=0.67 Gia 
7 28 
= 0, 
6 TRA 1=40% 
r=30% 4 1=30% 
5 r 20% 1=20% 
本 r=10% 20 r=10% 
š 9 
K 4 = 
z K 16 
i 12 
2 8 
1 4 
0 1/10 2/10 3/10 4/10 5/10 i s 2/5 3/5 4/3 5/5 
Alf Aff 
a) b) 
K 1-46 误 收 率 尸 随 4 值 增 大 而 下 降 


7.2 光滑 极限 量规 公差 

GB/T 1957 一 2006《 光 滑 极 限量 规 技术 条 件 》 
代替 GB/T 1957—1981 《光滑 极限 量规 》， 规 定 了 光 
滑 极 限量 规 的 术语 和 定义 、 公 差 、 技 术 要 求 、 检 验 、 
标志 与 包装 等 内 容 ， 与 旧 标 准 比 较 ， 新 标准 增加 了 术 
语 和 定义 、 符 号 说 明 及 量规 的 验收 与 检验 要 求 ， 但 量 
规 的 公差 带 及 有 关公 差 规 定 等 基本 内 容 并 无 变化 。 


7.2.1 光滑 极限 量规 的 种 类 、 代 号 及 用 途 


GB/T 1957—2006 光滑 极限 量规 按 极限 尺寸 判断 
原则 ( 即 泰勒 原则 ) ， 适 用 于 对 GB/T 1800. 1 一 2009 
Æ GB/T 1800. 2 一 2009 (极限 与 配合 ) 规定 的 孔 与 
轴 公 称 尺寸 至 500mm、 公 差 等 级 IT6 ~ IT16 的 工件 进 
行 检验 。 测 量 的 标准 温度 为 20" ， 且 测量 力 为 零 。 

检验 工件 最 大 实体 尺寸 ( 即 孔 最 小 极限 尺寸、 
轴 最 大 极限 尺寸 ) 的 量规 称 为 通 规 。 通 规 的 测量 面 
应 是 与 孔 或 轴 形 状 相 对 应 的 完整 表面 ， 即 通常 所 称 
的 全 形 量规 ， 其 尺寸 等 于 工件 的 最 大 实体 尺寸 ， 且 
长 度 等 于 配合 长 度 。 

检验 工件 最 小 实体 尺寸 ( 即 孔 最 大 极限 尺寸 、 
轴 最 小 极限 尺寸 ) 的 量规 称 为 止 规 。 止 规 的 测量 面 
应 是 点 状 的 ， 两 测量 面 之 间 的 尺寸 等 于 工件 的 最 小 
实体 尺寸 。 

塞 规 应 符合 泰勒 原则 ， 如 果 在 某 些 场 合 下 应 用 
不 方便 或 有 困难 时 ， 可 在 保证 被 检验 工件 的 形状 误 
差 不 致 影响 配合 性 质 的 条 件 下 ， 使 用 偏离 泰勒 原则 
的 量规 。 

按 功用 不 同 ， 量 规 可 分 为 工作 量规 、 验 收 量规 
和 校对 量规 三 种 。 























































































































工作 量规 是 在 制造 中 用 于 检验 工件 的 量 





















































规 代 号 为 7， 用 于 控制 工件 的 实际 太 才 不 超 ; 
大 实体 尺寸 ， 应 在 工件 的 配合 长 度 上 通过 。] 
量规 代号 为 Z， 用 于 控制 工件 的 实际 尺寸 不 超出 工件 
最 小 实体 尺寸 ,在 工件 的 任何 位 置 均 不 得 通过 。 
验收 量规 是 检验 部 门 或 用 户 代 表 验 收工 件 或 产品 
时 使 用 的 量规 ， 是 一 种 通 端 验收 量规 ， 用 于 控制 工件 
的 作用 尺寸 不 超越 工件 的 最 大 实体 尺寸 ， 应 在 工件 的 
配合 长 度 上 都 通过 。 在 生产 中 一 般 选 择 磨损 较 多 或 接 
近 于 磨损 极限 的 通 端 工作 量规 作为 通 端 验收 量规 
使 用 。 

校对 塞 规 是 用 于 校对 轴 用 量规 的 一 种 量规 (fL 
用 量规 易于 应 用 通用 量 仪 检测 ， 故 不 采用 校对 塞 
规 ) 。 在 制造 轴 用 工作 量规 过 程 中 ， 校 对 塞 规 用 于 控 
制 轴 用 工作 量规 的 制造 误差 是 否 符合 制造 公差 的 要 
求 ; 在 校对 使 用 中 ， 校 对 塞 规 用 于 校 验 轴 用 工作 量 
规 是 否 达到 磨损 极限 。 














































































































































































































































































































校对 塞 规 分 为 如 下 三 种 ; 

(1)“ 校 通 一 通 ” 塞 规 : 是 用 于 检验 轴 用 量规 通 
端的 校对 塞 规 ， 代 号 为 77。 这 种 量规 控制 通 端 工 作 
量规 的 作用 尺寸 在 通 端 工作 量规 制造 公差 带 之 内 ， 
新 的 通 端 工作 量规 应 当 能 通过 。 

(2)“ 校 止 一 通 ” 塞 规 : 是 用 于 检验 轴 用 量规 止 




















端的 校对 塞 规 ， 代 号 为 Z7。 这 种 塞 规 控制 止 端 工作 
量规 的 实际 尺寸 应 在 止 端 工作 量规 制造 公差 带 内 ， 
新 的 止 端 工作 量规 应 当 能 通过 。 

(3)“ 校 通 一 损 ” 塞 规 : 是 用 于 检验 轴 用 量规 通 
端 磨损 极限 的 校对 塞 规 ， 代 号 为 75。 这 种 量规 控制 
在 使 用 中 的 通 端 工作 量规 作用 尺寸 不 超出 磨损 极限 ， 
不 能 通过 使 用 中 的 通 端 工作 量规 。 
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GB/T 1957 一 2006 标准 规定 了 下 述 三 个 术语 和 定义 . 








































































































































































































各 种 量规 的 名 称 、 代 号 及 使 用 规则 见 表 1-34。 





























































































































































































































(1) 光滑 极限 量规 ， 具有 以 下 孔 或 轴 的 最 大 极 = ` 
限 尺寸 和 最 小 极限 尺寸 为 公称 尺寸 的 标准 测量 面 ， "2"2 量规 公差 与 技术 要 求 
能 反映 控制 被 检 孔 或 轴 边 界 条 件 的 无 刻 线 长 度 测量 量规 尺寸 公差 带 及 其 位 置 见 图 1-47。 
ñL. 工作 量规 的 尺寸 公差 值 及 其 通 端 位 置 要 素 值 见 
(2) 塞 规 ， 用 于 孔径 检验 的 光滑 极限 量规 ， 其 表 1-35。 量 规 的 形状 和 位 置 误差 应 在 其 尺寸 公差 带 
测量 面 为 外 圆柱 面 。 其 中 ,圆柱 直径 具有 被 检 孔 径 内 ， 其 公差 应 为 量规 尺寸 公差 的 50% ， 当 量规 尺寸 
最 小 极限 尺寸 的 为 孔 用 通 规 ， 具 有 被 检 和 孔径 最 大 极 公差 小 于 或 等 于 0.002mm 时 ， 其 形状 和 位 置 公 
限 尺 二 的 为 孔 用 止 规 。 为 0. 001mm, 
(3) 环 规 ， 用 于 轴 径 检验 的 光滑 极限 量规 ， 其 量规 的 技术 要 求 : 
测量 面 为 内 圆 环 面 。 其 中 ， 圆 环 直径 具有 被 检 轴 径 1) 量规 的 测量 面 不 应 有 锈蚀 、 毛 刺 、 黑 斑 、 划 
最 大 极限 尺寸 的 为 轴 用 通 规 ， 具 有 被 检 和 轴 径 最 小 极 痕 等 明显 影响 外 观 使 用 质量 的 缺陷 。 其 他 表面 不 应 
限 尺 寸 的 为 轴 用 止 规 。 有 锈蚀 和 裂纹 。 
表 1-34 量规 的 名 称 代 号 及 使 用 规则 (摘自 GB/T 1957—2006) 
名 称 代号 使 用 规则 
通 端 工作 环 规 | 7 通 端 工作 环 规 应 通过 轴 的 全 长 
“ 校 通 一 通 ” 塞 规 | 77 “ 校 通 一 通 ” 塞 规 的 整个 长 度 都 应 进入 新 制 的 通 端 工作 环 规 孔 内 ,而 且 应 在 孔 的 全 长 上 进行 检验 
“ 校 通 一 损 " 塞 规 | TS “ 校 通 一 损 塞 规 不 应 进入 完全 磨损 的 校对 工作 环 规 孔 内 ,如 有 可 能 ,应 在 孔 的 两 端 进行 检验 
止 端 工作 环 规 | 2 沿 着 和 环绕 不 少 于 4 个 位 置 上 进行 检验 
“ 校 止 一 通 ” 塞 规 | ZT “ 校 止 一 通 ” 塞 规 的 整个 长 度 都 应 进入 制造 的 通 端 工作 环 规 孔 内 ,而 且 应 在 孔 的 全 长 上 进行 检验 
通 端 工作 塞 规 | T 通 端 工作 塞 规 的 整个 长 度 都 应 进入 孔 内 ,而 且 应 在 孔 的 全 长 上 进行 检验 
止 端 工作 塞 规 Z 止 端 工作 塞 规 不 能 通过 孔 内 ,如 有 可 能 ,应 在 孔 的 两 端 进行 检验 
m z sl TS 
最 小 实体 尺寸 I 最 大 实体 尺寸 zE 
T N T | 
gl as a E a s 
š | sol eol 
E| sl T š£ 
H £ H P 
N y ZT 
最 大 实体 R 寸 二 上 一 最 小 实体 尺寸 + 


7 一 工作 量规 尺寸 公差 2 一 通 端 工 作 
的 校对 赛 规 的 尺寸 公差 

















量规 尺寸 公差 带 











的 中 心 线 至 工件 最 大 实体 尺寸 之 间 的 距离 ”7 一 用 于 工作 环 规 









































图 1-47 量规 公差 带 
表 1-35 工作 量规 尺寸 公差 值 及 其 通 端 位 置 要 素 值 (摘自 GB/T 1957—2006) 
工件 孔 或 轴 的 公差 等 级 
工件 孔 或 轴 的 IT6 TT7 ITS 
公称 尺寸 /mm | 孔 或 轴 的 孔 或 轴 的 孔 或 轴 的 
公差 值 | “7 A | 公差 值 | 了 A | 公差 值 | ” a 
KF = pm 
— 3 6 1.0 1.0 10 | 妆 1.6 14 1.6 2.0 
3 6 8 1.2 1.4 12 1.4 2.0 18 2.0 2.6 
6 10 9 1.4 1.6 15 1.8 2.4 22 2.4 3.2 



































* 90. 公差 与 配合 实用 手册 



































































































































































































































工件 孔 或 轴 的 公差 等 级 
工件 孔 或 轴 的 IT6 7 IT8 
公称 尺寸 /mm | 孔 或 轴 的 u ü 孔 或 轴 的 7 P 孔 或 轴 的 
公差 什 ! I 公差 什 i i 公差 值 1 
大 于 至 Hm 
10 18 11 1.6 2.0 18 2.0 2.8 27 2.8 
18 30 13 2.0 2.4 21 2.4 3.4 33 3.4 
30 50 16 2.4 2.8 25 3.0 4.0 39 4.0 
50 80 19 2.8 3.4 30 3.6 4.6 46 4.6 
80 120 22 3.2 3.8 35 4.2 5.4 54 5.4 
120 180 25 3.8 4.4 40 4.8 6.0 63 6.0 
180 250 29 4.4 5.0 46 5.4 7.0 72 7.0 
250 315 32 4.8 5.6 52 6.0 8.0 81 8.0 
315 400 36 5.4 6.2 57 7.0 9.0 89 9.0 
400 500 40 6.0 7.0 63 8.0 10.0 97 10.0 
工件 孔 或 轴 的 公差 等 级 
工件 孔 或 轴 的 IT9 IT10 
公称 尺寸 /mm | 孔 或 轴 的 u 7 孔 或 轴 的 u 7 孔 或 轴 的 
公差 值 | ; 公差 值 : i 公差 值 
大 于 至 Hm 
一 3 25 2.0 3 40 2.4 4 60 
3 6 30 2.4 4 48 3.0 5 75 
6 10 36 2.8 5 58 3.6 6 90 
10 18 43 3.4 6 70 4.0 8 110 
18 30 52 4.0 7 84 5.0 9 130 
30 50 62 5.0 8 100 6.0 11 160 
50 80 74 6.0 9 120 7.0 13 190 
80 120 87 7.0 10 140 8.0 15 220 
120 180 100 8.0 12 160 9.0 18 250 
180 250 115 9.0 14 185 10.0 20 290 
250 315 130 10.0 16 210 12.0 22 320 
315 400 140 11.0 18 230 14.0 25 360 
400 500 155 12.0 20 250 16.0 28 400 
工件 孔 或 轴 的 公差 等 级 
工件 孔 或 轴 的 IT12 IT13 
公称 尺寸 /mm | 孔 或 轴 的 T 3 孔 或 轴 的 7 7 孔 或 轴 的 
公差 值 : I 公差 值 ! Ü 公差 值 
RF 至 Pn: 
= 3 100 4 9 140 6 14 250 
3 6 120 5 11 180 7 16 300 
6 10 150 6 13 220 8 20 360 
10 18 180 7 15 270 10 24 430 
18 30 210 8 18 330 12 28 520 
30 50 250 10 32 390 14 34 620 
50 80 300 12 26 460 16 40 740 
80 120 350 14 30 540 20 46 870 
120 180 400 16 35 630 P) 52 1000 
180 250 460 18 40 720 26 60 1150 
250 315 520 20 45 810 28 66 1300 
315 400 570 72 50 890 32 74 1400 
400 500 630 24 55 970 36 80 1550 
工件 孔 或 轴 的 公差 等 级 
工件 孔 或 轴 的 IT15 IT16 
公称 尺寸 /mm 孔 或 轴 的 T Z 孔 或 轴 的 T 
公差 值 ; i 公差 值 i 
KF = um 
— 3 400 14 30 600 20 
3 6 480 16 35 750 25 




























































































第 1 章 极限 与 配合 . 91 
( 续 ) 
十 件 孔 或 加 的 公关 等 级 
工件 孔 或 轴 的 TAS IT16 
公称 尺寸 /mm ARM Lukaa 
公差 什 T 2 公差 值 fi 4 
KF 至 pm 
6 10 580 20 40 900 30 60 
10 18 700 24 50 1100 35 75 
18 30 840 28 60 1300 40 90 
30 50 1000 34 75 1600 50 110 
50 80 1200 40 90 1900 60 130 
80 120 1400 46 100 2200 70 150 
120 180 1600 52 120 2500 80 180 
180 250 1850 60 130 2900 90 200 
250 315 2100 66 150 3200 100 220 
315 400 2300 74 170 3600 110 250 
400 500 2500 80 190 4000 120 280 
2) 塞 规 的 测 头 与 手柄 的 联结 应 牢固 可 靠 ， 在 使 60HRC) 。 


用 过 程 中 不 应 松动 。 









































3) 











量规 宜 采用 合金 工具 钢 、 碳 素 工 具 钢 、 渗 碳 














钢 及 其 他 耐 磨 材料 制造 。 








4) 钢 制 量规 测量 面 的 硬度 不 应 小 了 
表 1-36 量规 测量 面 表面 粗糙 度 Ra 值 (摘自 





F700HV (或 


5) 量规 测 
1-36 的 规定 。 
6) 量规 应 











经 过 稳定 性 处 理 。 


GB/T 1957—2006) 


量 面 的 表面 粗糙 度 Ra 值 不 应 大 于 表 











































































































工作 量规 的 公称 尺寸 /mm 
工作 量规 小 于 或 等 于 120 | 大 于 120 ,小 于 或 等 于 315 | 大 于 315 .小 于 或 等 于 500 
工作 量规 测量 面 的 表面 粗糙 度 Ra 值 /pm 
IT6 孔 用 工作 塞 规 0.05 0.10 0.20 
IT7 ~ IT9 孔 用 工作 赛 规 0.10 0.20 0. 40 
IT10 ~ IT12 孔 用 工作 塞 规 0.20 0.40 
IT13 ~ IT16 孔 用 工作 塞 规 0.40 0.80 
IT6 ~ IT9 轴 用 工作 环 规 0.10 0.20 0.40 
IT10 ~ IT12 #HJH 工作 环 规 0.20 0.40 io 
IT13 ~ IT16 轴 用 工作 环 规 0.40 0. 80 
校对 塞 规 的 技术 要 求 ， 是 在 GB/T 1957—2006 ”量规 的 技术 要 求 的 1~4、6 相同 。 








资料 性 附录 中 给 出 的 ， 
(1) 校对 塞 规 尺寸 公差 为 被 校对 轴 用 工作 量规 


其 内 容 为 : 





K 





寸 公 差 的 1/2; 校对 塞 规 的 尺寸 公差 中 包含 形状 误差 。 
(2) 校对 塞 规 的 表面 外 观 、 测 头 与 手柄 的 联结 





程度 、 制 造 材料 、 测 
































量 面 硬度 及 人 处理 与 7.2.2 所 述 
表 1-37 ”校对 塞 规 测 量 面 表面 粗糙 度 Ra 值 (摘自 





GB/T 1957 























料 的 形式 ， 提 供 了 各 种 量规 的 型 式 以 及 量规 应 用 











才 的 范围 ， 见 表 1-38, 














GB/T 1957—2006 ) 





(3) 校对 塞 规 测量 面 的 表面 粗糙 度 Ra 值 不 应 大 
于 表 1-37 的 规定 。 
一 2006 在 资料 性 附录 中 ， 以 推荐 性 资 
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校对 塞 规 的 公称 尺寸 /mm 
校对 32 M 小 于 或 等 于 120 Dooa 
校对 塞 规 测 量 面 的 表面 粗糙 度 Ra [ËL um 
IT6 ~ IT9 轴 用 工作 环 规 的 校对 塞 规 0.05 0.10 0.20 
IT10 ~ IT12 轴 用 工作 环 规 的 校对 塞 规 0.10 0.20 G0 
IT13 ~ IT16 轴 用 工作 环 规 的 校对 塞 规 0.20 0.40 


































































































. 92. 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-38 推荐 的 量规 型 式 和 应 用 尺寸 范围 (摘自 GB/T 1957—2006) 
量规 的 工作 尺寸 /mm 
用 途 推荐 顺序 
四 uya u - 18 大 于 18 - 100 大 于 100 ~315 | 大 于 315 ~500 
SR 、 1 EJE EH 不 全 形 塞 规 球 端 杆 规 
- 件 孔 用 的 通 端 量规 型 式 EEE ES TR 
2 = IWEJE ERLER A JÉ 26 30 片 形 塞 规 — 
“s ns | 1 EJE EH 全 形 或 片 形 塞 规 球 端 杆 规 
- 件 孔 用 的 止 端 量规 型 式 — 
2 =- 不 全 形 塞 规 = 
E a 1 1 环 规 卡 规 
- 件 轴 用 的 通 端 量规 型 式 
> 卡 规 
1 卡 规 
工件 轴 用 的 止 端 量规 型 式 
2 环 规 一 


8 极限 与 配合 的 选择 及 应 用 


极限 与 配合 的 选择 是 机 械 产 品 几何 精度 设计 的 
要 环节 ， 是 保证 机 械 产品 质量 、 降 低 制造 成 本 的 
要 工作 。 极 限 与 配合 的 选择 应 当 力 求 获得 机 械 产 
品 的 使 用 价值 与 生产 制造 成 本 的 最 佳 综合 经 济 效果 。 
极限 与 配合 的 选择 方法 ， 有 类 比 法 、 计 算法 和 
试验 法 三 种 。 计 算法 具有 良好 的 理论 性 、 科 学 性 和 
较 高 的 可 靠 性 ; 试验 法 选择 配合 、 可 靠 性 很 高 ， 但 
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根据 生产 的 特殊 需要 ， 人 允许 采用 任 一 孔 、 轴 公 






































差 带 组 成 配合 。 
8.2 公差 等 级 的 选择 

合理 选择 标准 公差 等 级 ， 其 目的 是 综合 协调 机 
械 产品 使 用 要 求 与 制造 成 本 之 间 的 关系 ， 一 般 应 考 
虑 如 下 几 方 面 的 问题 ; 

(1) 在 保证 使 用 要 求 的 条 件 下 ， 应 尽量 选择 较 低 


的 公差 等 级 ， 即 尽量 扩大 公差 数值 ， 以 便 提高 加 工 工 
艺 的 可 能 性 和 经 济 性 。 各 公差 等 级 的 选择 及 应 用 见 表 


























成 本 也 高 ; 类 比 法 是 根据 调查 研究 生产 经 验 和 技术 
资料 ， 进 行 分 析 对 比 ， 进 行 极限 与 配合 的 选择 ， 是 
目前 生产 中 比较 常用 的 极限 与 配合 的 选择 方法 。 

极限 与 配合 的 选择 通常 包括 配合 基准 制 的 选择 、 
标准 公差 等 级 选择 和 配合 种 类 的 选择 。 


8.1 配合 基准 制 的 选择 


一 般 情况 下 ， 应 优先 采用 基 孔 制 。 选 用 基 孔 制 
可 以 减少 加 工 劳动 量 、 减 少 定 值 刀 具 、 量 具 的 规格 
和 数目 ， 能 获得 较 好 的 经 济 效 果 。 在 某 些 情况 下 采 
用 基 轴 制 能 够 得 到 较 佳 的 经 济 效果 。 例 如 ， 在 农业 
机 械 、 纺 织 机 械 和 仪器 仪表 行业 中 ， 轴 材 采 用 冷 拉 
钢 棒 ， 选 用 基 轴 制 就 可 不 需 切 削 加 工 而 获得 轴 的 不 
同 部 位 的 不 同 种 类 的 配合 。 有 时 由 于 结构 的 原因 ， 
选用 基 轴 制 才 能 满足 结构 设计 的 要 求 。 
当 采 用 标准 件 与 之 相配 合 时 ， 应 以 标准 件 为 依 
据 选 择 基 准 制 。 例 如 ， 与 滚动 轴承 外 圈 外 径 相 配合 
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1-39; 各 种 加 工 方法 可 达到 的 公差 等 级 见 表 1-40; 加 
工 方法 和 加 工 成 本 的 关系 见 表 1-41; 当 精 度 提 高 到 一 
定 程度 ， 加 工 成 本 就 急剧 增加 ， 不 同 精度 零件 的 各 种 
加 工 方 法 的 切削 加 工 费 用 与 尺寸 公差 的 关系 见 表 
1-42; 各 公差 等 级 对 应 的 经 济 加 工 方 法 见 表 1-43。 

(2) 根据 配合 尺寸 的 已 知 配合 公差 Tp, TH 
值 法 Tp = Th + T, 或 概率 法 公式 Tr = MV 及 + 及 计算 
确定 轴 、 孔 配合 尺寸 的 孔 公 差 T, 和 轴 公 差 T... 在 









































上 述 关系 式 中 ，7TH 和 Tj 的 分 配 按 工艺 等 价 原 则 确 
定 。 对 基本 尺寸 小 于 等 于 500mm， 当 公差 等 级 在 IT8 








以 上 时 ,推荐 孔 比 轴 高 一 级 ; 公差 等 级 为 IT8 PF, 
推荐 用 孔 、 轴 同 公差 等 级 相配 合 ; 公差 等 级 在 IT9 
以 下 时 , 一 般 采 用 同 级 孔 、 轴 相配 合 。 对 于 基本 尺 
寸 大 于 500mm， 不 论 公 差 等 级 的 高 低 ， 均 推荐 采用 
同 级 孔 、 轴 配合 。 基 本 尺寸 <3mm 时 ， 轴 公差 Ts 和 
和 孔 公 差 Th 可 以 相等 ,也 可 以 不 等 ( 即 Th = T. 或 
Ta >7Ts 或 Th < Ts, Ty <7 的 情况 较 普 遍 ); 有 时 ， 




































































的 孔 必 须 采 用 基 轴 制 ， 与 滚动 轴承 内 径 相配 合 的 轴 和 孔 比 轴 高 1~3 级 。 
必须 采用 基 孔 制 。 
表 1-39 公差 等 级 的 选择 及 应 用 
公差 等 级 应 用 范围 及 举例 
TT01 用 于 特别 精密 的 尺寸 传递 基准 。 例 如 ,特别 精密 的 标准 量 块 
io 于 特别 精密 的 下 寸 传递 基准 及 宇航 中 特别 重要 的 精密 配合 尺寸 。 例 如 ,特别 精密 的 标准 量 块 ,个 别 特 别 重要 
的 精密 机 械 零 件 尺 寸 , 校 对 检验 IT6 级 轴 用 量规 的 校对 量规 
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( 续 ) 











公差 等 级 应 用 范围 及 举例 



































于 精密 的 尺寸 传递 基准 、 高 精密 测量 工具 ,特别 重要 的 极 个 别 精密 配合 尺寸 。 例 如 ,高 精密 标准 量规 ,校对 检 
验 IT7 至 IT9 级 轴 用 量规 的 校对 量规 ,个 别 特别 重要 的 精密 机 械 零件 尺寸 


[ml 
miy 











IT1 























用 于 高 精密 的 测量 工具 ,特别 重要 的 精密 配合 尺寸 。 例 如 ,检验 IT6 至 IT7 级 工件 用 量规 的 尺寸 制造 公差 ,校对 
检验 IT8 至 IT11 级 轴 用 量规 的 校对 塞 规 , 个 别 特别 重要 的 精密 机 械 零 件 尺寸 














IT2 























用 于 精密 测量 工具 ,小 尺寸 零件 的 高 精度 的 精密 配合 以 及 和 C 级 滚动 轴承 配合 的 轴 径 与 外 过 孔径 。 例 如 ,检验 
IT8 至 IT11 级 工件 用 量规 和 校对 检验 ITe 至 IT13 级 轴 用 量规 的 校对 量规 ,与 特别 精密 的 C 级 滚动 轴承 内 环 孔 ( 直 
ÍZE 100mm) 相配 的 机 床 主轴 ,精密 机 械 和 高 速 机 械 的 轴 径 ,与 C 级 向 心 球 轴承 外 环 相 配合 的 壳 体 孔径 ,航空 工业 
及 航海 工业 中 导航 仪器 上 特殊 精密 的 个 别 小 尺寸 零件 的 精密 配合 









































用 于 精密 测量 工具 、 高 精度 的 精密 配合 和 C 级 、D 级 滚动 轴承 配合 的 轴 径 和 外 壳 孔 径 。 例 如 ,检验 IT9 至 IT12 
级 工件 用 量规 和 校对 IT12 至 IT14 级 轴 用 量规 的 校对 量规 ,与 C 级 轴承 孔 ( 孔 径 >100mm) 及 与 D 级 轴承 孔 相 配 的 
机 床 主轴 ,精密 机 械 和 高 速 机 械 的 轴 径 ,与 C 级 轴承 相配 的 机 床 外壳 孔 ,柴油 机 活塞 销 及 活塞 销 座 孔 径 , 高 精度 (1 
级 至 4 级) 齿轮 的 基准 孔 或 轴 径 ,航空 及 航海 工业 中 用 仪器 的 特殊 精密 的 孔径 











IT4 









































用 于 配合 公差 要 求 很 小 ,形状 公差 要 求 很 高 的 条 件 下 ,这 类 公差 等 级 能 使 配合 性 质 比 较 稳定 ,相当 于 旧 国 标 中 
最 高 精度 ,用 于 机 床 、 发 动机 和 仪表 中 特别 重要 的 配合 尺寸 ,一 般 机 械 中 应 用 较 少 。 例 如 ,检验 IT11 至 IT14 级 工 
件 用 量规 和 校对 IT14 至 IT15 级 轴 用 量规 的 校对 量规 ,与 D 级 深 动 轴承 相配 的 机 床 箱 体 孔 , 与 上 级 深 动 轴承 孔 相 
配 的 机 床 主轴 ,精密 机 械 及 高 速 机械 的 轴 径 ,机 床 尾 架 套 简 ,高 精度 分 度 盘 轴 颈 , 分 度 头 主轴 ,精密 丝 杠 基 准 轴 颈 ， 
高 精度 铀 套 的 外 径 等 ;发 动机 中 主轴 的 外 径 ,活塞 销 外 径 与 活塞 的 配合 ,精密 仪器 中 轴 与 各 种 传动 件 轴承 的 配合 ， 
航空 .航海 工业 仪器 仪表 中 的 精密 孔 的 配合 ,5 级 精度 齿轮 的 基准 孔 及 5 级 ,6 级 精度 齿轮 的 基准 轴 
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配合 表面 有 较 高 均匀 性 的 要 求 ,能 保证 相当 高 的 配合 性 质 , 使 用 稳定 可 靠 , 相 当 于 旧 国 标 2 级 轴 和 1 级 精度 孔 。 
泛 应 用 于 机 械 中 的 重要 配合 。 例 如 ,检验 IT12 至 IT15 级 工件 用 量规 和 校对 IT15 至 IT16 级 轴 用 量规 的 校对 量 
规 ;与 级 轴承 相配 的 外 壳 孔 及 与 深 子 轴承 相配 的 机 床 主 轴 轴 有 颈 , 机 床 制造 中 装配 式 青 铜 蜗轮 、 轮 壳 外 径 安 装 齿 
IT6 “| 轮 . 蜗 轮 、 联 轴 器 、 带 轮 .凸轮 的 轴 径 ;机 床 丝 杠 支承 轴 颈 矩形 花 键 的 定 心 直径 . 播 辟 钻床 的 立柱 等 ;机 床 夹 具 的 导 
向 件 的 外 径 尺 寸 ,精密 仪器 中 的 精密 轴 ,航空 航海 仪器 仪表 中 的 精密 轴 , 自动 化 仪表 ,邮电 机 械 ,手表 中 特别 重要 
的 轴 , 发 动机 中 汽 生 套 外 径 , 曲 轴 主 轴 颈 ,活塞 销 、 连 杆 衬 套 , 连 杆 和 轴瓦 外 径 ;6 级 精度 齿轮 的 基准 孔 和 7 级 、8 级 
精度 齿轮 的 基准 轴 径 ,特别 精密 如 1 级 或 2 级 精度 齿轮 的 顶 圆 直径 

















































































































在 一 般 机 械 中 广泛 应 用 ,应 用 条 件 和 了 IT6 相似 ,但 精度 稍 低 , 相 当 于 旧 国 标 中 3 级 精度 轴 或 2 级 精度 孔 的 公差 。 
例如 ,检验 IT14 至 IT16 级 工件 用 量规 和 校对 IT16 级 轴 用 量规 的 校对 量规 ;机 床 中 装配 式 青 铜 蜗轮 轮 缘 孔径 , 联 
轴 器 . 带 轮 .凸轮 等 的 孔径 ,机 床 卡 盘 座 孔 , 摇 臂 钻床 的 摇 臂 孔 ,车 床 丝 杠 的 轴承 孔 ,机床 夹 头 导 向 件 的 内 孔 ,发动 
机 中 连 杆 孔 活塞 孔 , 贸 制 螺 柱 定位 孔 ; 纺 织 机 械 中 的 重要 零件 ,印染 机 械 中 要 求 较 高 的 零件 ,精密 仪器 中 精密 配 
合 的 内 孔 , 电 子 计算 机 .电子 仪器 仪表 中 重要 内 孔 , 自动 化 仪表 中 重要 内 孔 ,7 级 8 级 精度 齿轮 的 基准 孔 和 9 级 、 
10 级 精密 齿轮 的 基准 轴 




























































































在 机 械 制造 中 属于 中 等 精度 ,在 仪器 、 仪 表 及 钟表 制造 中 ,由 于 基本 尺寸 较 小 ,所 以 属于 较 高 精度 范围 ,在 农 ) 
机 械 、 纺 织 机 械 、 印 染 机 械 自行车、 缝 幼 机 、 医 疗 器 械 中 应 用 最 广 。 例 如 ,检验 IT16 级 工件 用 量规 ,轴承 座 衬 套 沿 
IT8 | 宽度 方向 的 尺寸 配合 ,手表 中 跨 齿 轴 , 棘 爪 拨 针 轮 等 与 夹板 的 配合 ,无 线 电 仪 表 中 的 一 般配 合 ,电子 仪器 ,仪表 中 
较 重要 的 内 孔 , 计 算 机 中 变数 齿轮 孔 和 轴 的 配合 尺寸 ,电机 制造 中 铁心 和 机 座 的 配合 尺寸 ,发 动机 活塞 油 环 模 宽 ， 
连 杆 轴瓦 内 径 ,9 级 至 12 级 精度 齿轮 的 基准 孔 和 11 级 至 12 级 精度 齿轮 基准 轴 ,6 级 至 8 级 精度 齿轮 的 齿 顶 区 





































































































应 用 条 件 与 IT8 相 类 似 , 但 精度 低 于 IT8 时 采用 , 比 旧 国标 4 级 精度 公差 值 稍 大 。 例 如 ,机 床 中 轴 套 外 径 与 孔 ， 
操纵 件 与 轴 , 空转 带 轮 与 轴 , 操 纵 系统 的 轴 与 轴承 等 的 配合 ,纺织 机 械 、 印 染 机 械 中 一 般配 合 零件 ,发 动机 中 机 油 
泵 体内 孔 , 气 门 导管 内 孔 , 飞 轮 与 飞轮 套 的 配合 ,自动 化 仪表 中 的 一 般配 合 尺 寸 , 手 表 中 要 求 较 高 零件 的 未 注 公 差 
的 尺寸 , 单 键 连接 中 键 宽 配 合 尺寸 ,打字 机 中 运动 件 的 配合 尺寸 






































应 用 条 件 与 IT9 相 类 似 , 但 要 求 精度 低 于 TT9 时 采用 ,相当 于 旧 国 标的 5 级 精度 公差 。 例 如 ,电子 仪器 ,仪表 中 
支架 上 的 配合 ,导航 仪器 中 绝缘 衬 套 孔 与 汇 电 环 衬 套 轴 ,打字 机 中 锦 合 件 的 配合 尺寸 ,手表 中 基本 尺寸 小 于 18mm 
时 要 求 一 般 的 未 注 公 差 的 尺寸 ,及 大 于 18mm 要 求 较 高 的 未 注 公差 尺寸 ,发 动机 中 油封 档 圈 孔 与 曲轴 带 轮 载 配 合 
的 尺寸 












































IT10 





























广泛 应 用 于 间隙 较 大 , 且 有 显著 变动 也 不 会 引起 危险 的 场合 , 亦 可 用 于 配合 精度 较 粗 烽 , 装配 后 允许 有 较 大 的 
间隙 ,相当 于 旧 国 标的 6 级 精度 公差 。 例 如 ,机 床上 法 兰 盘 止 口 与 孔 、 滑 块 与 滑 移 齿轮 四 槽 等 ;农业 机 械 、 机 车 车 
IT11 “| 箱 部 件 及 冲压 加 工 的 配合 零件 ,钟表 制造 中 不 重要 的 零件 ,手表 制造 用 的 工具 及 设备 中 未 注 公 差 的 尺寸 ,纺织 机 
械 中 较 粗 糙 的 活动 配合 ,印染 机 械 中 要 求 较 低 的 配合 尺寸, 磨床 制造 中 的 螺纹 连接 及 粗糙 的 动 连接 ,不 作 测量 基 
准 用 的 齿轮 项 圆 直 径 公 差 等 













































































配合 精度 要 求 很 粗糙 ,装配 后 有 很 大 的 间隙 ,适用 于 基本 上 无 配合 要 求 的 部 位 ,要 求 较 高 的 未 注 公 差 的 尺寸 极 
IT12 “| 限 偏差 , 比 旧 国标 的 7 级 精度 公差 稍 小。 例如 , 非 配合 尺寸 及 工序 间 尺 寸 ,发 动机 分 离 杆 ,手表 制造 中 工艺 装备 的 
未 注 公 差 尺寸 ,计算 机 工业 中 金属 加 工 的 未 注 公 差 尺寸 的 极限 偏差 ,机床 制 造 业 中 扳手 孔 和 扳手 座 的 连接 等 






































应 用 条 件 与 IT12 相 类 似 , 但 比 旧 国标 7 级 精度 公差 值 稍 大 。 例 如 , 非 配合 尺寸 及 工序 间 尺 寸 ， 计算 机 打字 机 中 


HD | 切削 加 工 零件 及 圆 片 孔 ,二 孔 中 心 距 的 未 注 公差 尺寸 


























. 94 . 公差 与 配合 实用 手册 





( 续 ) 

















公差 等 级 应 用 范围 及 举例 
于 非 配合 尺寸 及 不 包括 在 尺寸 链 中 的 尺寸 ,相当 于 旧 国 标的 8 级 精度 公差 ,例如 ,在 机 床 、 汽 车 ,拖拉 机 ,冶金 
IT14 “| 机 械 . 矿 山 机 械 ` 石 油 化 工 . 电 机 电器 航空 航海 .医疗 器 械 、 钟 表 AITE SEAL ,造纸 与 纺织 机 械 等 对 机 械 加 工 
零件 中 未 注 公 差 尺寸 的 极限 偏差 
于 非 配合 尺寸 及 不 包括 在 尺寸 链 中 的 尺寸 ,相当 于 旧 国 标的 9 级 精度 公差 。 例 如 ,冲压 件 、 木 模 铸 造 零件 、 重 
型 机 床 制造 , 当 基 本 尺寸 大 于 3150mm 时 的 未 注 公差 的 尺寸 极限 偏差 
用 于 非 配 合 尺 寸 , 相 当 于 旧 国 标的 10 级 精度 公差 。 例 如 ,打字 机 中 浇铸 件 尺 寸 , 无 线 电 制 造 业 中 箱 体 外 形 尺 
IT16 “| 二 ,手术 器 械 中 的 一 般 外 形 尺 寸 , 压 弯 延伸 加 工 用 尺寸 ,纺织 机 械 中 木 件 的 尺寸 ,塑料 零件 的 尺寸 , 木 模 制 造 及 自 






















































































IT15 


























































































































由 锻造 的 尺寸 
IT17 于 非 配合 尺寸 ,相当 于 旧 国 标的 11 级 或 12 级 精度 的 公差 ,用 于 塑料 成 型 尺寸 ,手术 器 械 中 的 一 般 外 形 尺 寸 ， 
IT18 “| 冷 作 和 焊接 用 尺寸 的 公差 











表 1-40 各 种 加 工 方法 可 达到 的 公差 等 级 
公差 等 级 
0.0 1|2 3 4|5 6 7|8|9 10 l |12 13 14|15 16 17 |18 
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金刚 石 车 削 — | 
细 拉 前 — 
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注 : 横 粗 实 线 表 示 可 达到 的 公差 等 级 。 
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表 1-41 加 工 方法 和 加 工 成 本 的 关系 
公差 等 级 IT 
1 21]3 é 5 | 6 1171819110 111 )12 13 1á6 15 116117 18 






































六 角 车 削 











长 度 尺寸 
























































六 角 车 削 





































































































六 角 车 削 





























外 径 尺 寸 动车 前 
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注 : 双 实 线 、 单 实 线 、 虚 线 所 示 成 本 比例 为 5:2. 5:1。 





























































































































































































































































































































- 96 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-42 零件 加 工 精度 和 机 械 加 工 成 本 的 关系 
加 工 方 法 相对 加 工 成 本 加 工 方法 相对 加 工 成 本 
£ 200 7 
= $50; /=45 = £ 
车 前 圆 柱 外 表面 “| S IOO Y72100; /=60 AIIE E 125 
0 E 75 
68 10 11 12 0 5 10 15 20 25 
公差 等 级 尺寸 公差 um 
1600 
1400 
= 1200 g 
= 1000 = 
S 800 平面 磨 ( 用 加 =. 
钻 孔 H 600 È 
= B È) = 
400 
200 O 12525 37.5 50 
0 24 6 8 10 尺寸 公差 /um 
TLR FLZ E 
400 
£ 300 — 120 
= 5 1 
" g 200 无 心 磨 (1) 和 zo 
HES = 100 定 程 磨 (2) 已 40 
R z 2 
k= 
0 5 10 15 20 0 5 10 15 20 25 
尺寸 公差 /jum 尺寸 公差 /um 




















表 1-43 ”各 公差 等 级 对 应 的 经 济 加 工 方法 








































































































公差 等 级 YT 
工 方 法 

轴 | fL 

4~515~6 外 圆 精 磨 : 精 拉 削 (6 ~7)®; 精 扩 孔 (5 ~6) ; 精 抛光 了 ; 精 研 磨 (5 ~6)9, 细 精 磨 ;圆柱 握 磨 (6 ~7)9; 精 磨 
削 ;超级 精 加 工 2 了 ;阳极 一 机 械 磨 前 (5 - 6) 
金刚 石 精 车 削 或 金刚 石 精 链 也 ;金刚石 细 车 . 细 链 (6 9); EZ E ~7)®; 细 拉 削 、 精 拉 削 ;外 圆 细 磨 ; 

6 .7 | 7 8 | 平面 细 麻 , 精 磨 ; 细 抛光 (7 ~9) ; 匀 孔 或 绞 孔 后 用 深 珠 或 心 轴 定 径 加 工 ; 深 珠 或 深 柱 深 压 或 扩 径 (6 ~9) ; 细 扩 
孔 ; 细 研磨 ;普通 拉 削 ; 粗 研 磨 ; 平 面 握 磨 ; 预 研磨 和 中 研磨 ;阳极 -机 械 粗 磨 前 (6 ~9), 细 磨 削 ;装饰 电 抛光 
(6 ~9) ;普通 机 电车 削 (6 ~9) ,机 电 细 车 削 ;机 电 刨 削 ; 冷 冲 裁 一 一 经 修整 和 校准 过 的 平面 零件 的 外 形 尺寸 
精 蚀 前 (7® ;8®) ; 精 铣 切 (72 ) ; 横 进 刀 精 车 削 (8 ~ 11); FAE ~10) ,铸铁 半 细 贸 8; 半 细 拉 削 ; 精 刊 ; 钳 

gaol o | THO ~11) ; 切 制 和 铣 切 后 砂 布 修整 (9 ~ 11) ;外 贺 半 细 麻 (8 ~ 11) ; 钻 前 后 用 滚珠 或 心 轴 定 径 加 工 孔 ; 冷 拉 
延 一 形状 简单 的 空心 零件 的 高 度 尺 寸 (9 ~12) ; 冷 冲 裁 一 -修正 过 的 平面 零件 的 外 形 尺 寸 ; 未 经 校准 的 热 
体积 模压 件 (9 ~ 11 ) 
































#l3 极限 与 配合 . 97 . 
( 续 ) 
公差 等 级 IT 
加 工 方 法 
轴 | fL 
D 细 扩 孔 (10 ~ 11) ; 冷 拉 延 一 简单 形状 的 空心 零件 外 径 (10 ~ 11) 。 也 可 参看 9 级 标准 公差 (公差 等 级 的 可 

















能 变化 范围 ) 所 采用 的 加 工 方法 


























13) ; 熔 模 铸造 黑色 金属 小 零件 (1 





参看 9 级 和 10 级 标准 公差 (公差 饼 








1 ~13) ; 拉 延 模 冷 拉 延 

















等 级 的 可 能 变化 范围 ) 所 采 

















细 蚀 前 (11 ~13) ,102; 细 狗 前 (102 ) ;快速 细 铣 削 (11 ~ 13 ) ; 横 进 刀 细 车 前 (11 ~ 13 ) ;快速 车 前 ;端面 切断 
(11 ~13) ; 钻 模 钻 孔 (11 ~ 13 ) ; 粗 刮 削 ;阳极 -机 械 普通 切割 毛坯 (11 ~ 13 ) ,特种 切 制 ;板材 电 接触 切割 (11 ~ 
简单 形状 的 空心 零件 拉 深 ; 汪 
的 加 工 方 法 





F 面 零件 落 料 。 也 可 


























HEKI ~ 14) ; 细 插 削 ; 粗 铣 切 (12 ~14) ,112 ;快速 铣 切 (12 ~ 14) ; 纵 进 刀 半 细 车 前 (12 ~14) ;无 钻 模 钻 


12~13 孔 (12 ~14) ; 扩 孔 (12 ~14) ; 黑 皮 粗 扩 孔 (12 ~ 15); 半 细 锐 孔 (12 ~ 14) ; 过 型 铸造 一 一 黑色 金属 零件 (12 ~ 

















14) ; 冷 冲 裁 冲 切 的 平面 零件 的 外 形 尺 十 ;砂轮 切割 (12 ~ 15 ) 





D 抛光 和 超级 精 研 磨 时 所 能 达到 的 尺寸 精度 ， 取 决 于 预 加 工 的 精度 。 


D 铸铁 的 经 济 精度 。 








@) 大 零件 精 加 工时 ORA, RE) 龙门 刨 削 精 度 可 以 达 7 级 公差 。 


O 括号 内 的 数字 ， 是 可 达 公 差 等 级 
(3) 孔 和 轴 的 公差 等 级 的 选择 与 配合 的 类 别 有 





关 。 此 外 ， 与 滚动 轴承 或 齿轮 配合 时 ， 还 


动 轴承 及 齿轮 的 精度 等 级 。 对 于 过 渡 配 合 或 过 租 配 



































的 可 能 变化 范围 ， 本 表 括 号 内 数字 含义 相同 。 
系 。 一般 而 言 ， 尺 寸 公 差 及 形 位 公差 等 级 要 求 高 时 ， 














FRR ”表面 粗糙 度数 值 亦 小 ; 尺寸 公差 等 级 和 形 位 公差 与 











表面 粗糙 度 参 数 Ra 数值 的 对 应 关系 见 表 1-44; 在 普 


合 ， 通常 对 间隙 或 过 鳃 的 变动 量 限 定 较 严 ， 公 差 等 。 通 加 工 工艺 条 件 下 ,不 同 加 工 方 法 可 达到 的 Ra 数值 


级 一 般 均 较 高 ， 即 TH ITS, Ts <1IT7。 对 于 间隙 配 








合 ， 间 际 的 变动 范围 较 大 。 一 般 情况 下 ， 
公差 等 级 较 高 ， 间 际 大 公差 等 级 较 低 。 
(4) 尺寸 公差 等 级 和 表面 粗糙 度 要 求 














的 经 验 统计 值 见 表 1-45; KPA 


a 


2 而 


小 的 数值 是 采取 


间 际 小 ， ”特别 工艺 措施 方 可 达到 ， 右 端 数值 是 加 工 特 别 粗糙 


所 形成 。 




















有 密切 关 


表 1-44 尺寸 公差 等 级 和 形 位 公差 与 表面 粗糙 度 Ra 对 应 关系 






















































































为 形状 公差 相当 于 尺寸 公差 的 25% 。 















































尺寸 公差 等 级 IT5 IT6 IT7 IT8 
相应 的 形状 公差 A B C A B C A B C A B C 
公称 尺寸 /mm 表面 粗糙 度 参数 值 ( Ra) Zum 
<18 0.20 0.10 0.05 | 0.40 0.20 0.10 | 0.80 | 0.40 | 0.20 0.80 | 0.40 0.20 
>18 ~50 0.40 | 0.20 | 0.10 | 0.80 | 0.40 | 0.20 | 1.60 | 0.80 | 0.40 | 1.60 0.80 | 0.40 
>50 ~ 120 0.80 | 0.40 | 0.20 | 0.80 | 0.40 | 0.20 | 1.60 | 0.80 | 0.40 | 1.60 | 1.60 | 0.80 
> 120 ~ 500 0.80 | 0.40 | 0.20 | 1.60 | 0.80 | 0.40 | 1.60 | 1.60 | 0.80 | 1.60 | 1.60 | 0.80 
尺寸 公差 等 级 IT9 IT10 IT11 T: m + 
相应 的 形状 公差 A,B | C D A,B| C D |A,B D |A,B] C |A,B | C 
公称 尺寸 /mm 表面 粗糙 度 参 数值 ( Ra ) /pm 
<18 1.60 0.80 |0.40 1.60 |0.80 0.40 |3.20 | 1.60 |0.80 | 6.30 3.20 6.30 6.30 
>18 ~50 1.60 | 1.60 | 0.80 |3.20 | 1.60 0.80 |3.20 | 1.60 |0.80 | 6.30 3.20 | 12.5 |6.30 
>50 ~ 120 3.20 1.60 |0.80 | 3.2 |1.60 |0.80 | 6.3 | 3.2 |1.60 12.5 | 6.30 | 25.0 12.5 
> 120 ~500 3.3 | 3.2 |1.60 3.2 | 3.2 |1.60 |6.3 | 3.2 |1.60 12.5 6.30 25.0 12.5 
注 : A 为 形状 公差 在 尺寸 极 限 之 内 ; B 为 形状 公差 相当 于 尺寸 公差 的 60% ; C 为 形状 公差 相当 于 尺寸 公差 的 40%; D 




































































































































































































































































. 98. 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-45 ”一般 生 产 过 程 不 同 加 工 方法 可 能 达到 的 表面 粗糙 度 Ra 数值 
表面 粗粮 度 Ra/pm 
加 工 方法 
0.012 10.025 0.05 |0. 100 0.20 | 0.40 0.80 | 1.60 3.20 | 6.30 | 12.5 25 50 100 
ea 
型 过 铸造 
金属 模 铸 千 
离心 铸造 | 
HEEE 
压力 铸造 — 
热 A 
模 g 
冷 轧 
挤 JE 
冷 # —— 
= 
m Wl — 
# 
蚀 削 半 精 
m 上 一 一 一 
插 W 
钻 A 
扩 孔 — 
H 
BL 
# 
eL 半 精 
精 E~] 
# 
EL 半 精 
精 | 
m | *" 
H 
# — 
s 半 精 — 
精 
# — 
端面 铣 半 精 —— 
精 
# 
车 外 国 半 精 — 
精 
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螺纹 加 工 



























































































































































. 100 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
表面 粗糙 JÆ Ra/pm 
加 工 方法 
0.012 0.025 0.05 |0.100 0.20 |0.40 0.80 |1.60 3.20 |6.30 | 12.5 25 50 100 
tuj 
= 
齿轮 及 花 
键 加 工 Mi 
JE 
Ei 
注 : 横 线 “一 一 ”表示 可 达到 的 Ra 数值 。 
增 大 ， 冲 击 振动 大 ， 其 过 一 量 理 当 相应 增 大 。 受 力 
选 合 的 一 般 原 刚 i 3 
8.3 选择 配合 的 一 般 原 则 小 或 基本 不 受 力 或 以 定 心 为 主 ， 为 便于 装 拆 ， 选 择 
根据 产品 工作 要 求 ， 配 合 零件 之 间 的 相互 关系 ”过渡 配合 较为 适宜 。 
以 及 有 关 的 技术 设计 要 求 ， 综 合 分 析 孔 、 轴 结合 的 (3) 结合 件 要 求 定 心 精 度 很 高 时 ( 如 较 高 精度 
功能 ， 在 基本 确定 公差 等 级 和 配合 基准 制 的 同时 ， ”齿轮 与 轴 的 配合 ) ， 应 采用 过 渡 配 合 ， 因 为 间隙 配合 
选择 确定 配合 的 类 别 。 不 能 保证 较 高 定 心 精度 。 定 心 精度 要 求 不 高 时 ， 可 
选择 配合 的 方法 有 计算 法 、 试 验 法 和 类 比 法 共 ”用 基本 偏差 8 或 h 所 组 成 的 配合 代替 过 渡 配 合 。 过 








三 种 。 计 算法 是 比较 科学 的 选择 配合 的 方法 ， 它 是 
根据 零件 的 功能 、 结 构 以 及 材料 性 能 ， 通 常理 论 计 
算 确 定 极 限 间隙 或 过 盘 ， 根 据 极限 间隙 量 或 极限 过 
僵 量 按 极限 与 配合 标准 的 规定 选择 配合 的 种 类 。 计 
算法 选择 配合 ， 理 论 计算 有 依据 ， 因 此 ， 有 和 较 好 的 
可 靠 性 。 此 法 目前 应 用 并 不 广泛 , 但 从 装备 工业 发 
展 考虑 ,计算 法 应 当 在 生产 中 不 断 的 推广 。GB/T 
5371 过 盘 配 合 的 计算 和 选用 已 成 功 地 作为 国家 标准 ， 
是 计算 法 的 典范 示例 。 

对 于 生产 装备 中 非常 重要 的 配合 ， 需 要 通过 模 
拟 试验 和 分 析 选 择 才能 确定 配合 的 方法 ,通常 称 之 
为 试验 法 。 试 验 法 选择 配合 的 优点 就 是 可 靠 性 很 高 ， 
但 其 成 本 也 高 。 

Pi ETER, 对 照 同类 装备 中 配 
合 的 可 靠 经 验资 料 ， 进 行 调查 研究 和 对 比 选择 和 确 
定 配合 的 方法 称 为 类 比 法 。 在 目前 的 装备 工业 中 ， 
类 比 法 是 一 种 常用 的 选择 配合 的 方法 。 

为 提高 精度 设计 水 平 ， 在 条 件 允 许 的 情况 下 ， 
类 比 法 、 计 算法 和 试验 法 也 可 综合 应 用 ， 常 会 取得 
更 为 理想 的 效果 。 

选择 配合 时 还 应 考虑 如 下 几 个 具体 问题 : 

(1) 有 相对 运动 的 结合 件 ， 只 应 选择 间 际 配合 
其 间 阶 大 小 与 相对 运动 速度 有 关 ， 速 度 高 ， 间 阶 相 
应 要 大 ; 速度 低 ， 则 间隙 相应 小 。 对 于 没有 相对 运 
动 的 结合 件 ， 综 合 有 关 的 因素 可 从 间隙 配合 、 过 盘 
配合 和 过 渡 配 合 中 选择 配合 的 种 类 。 

(2) 分 析 结 合 件 的 负荷 情况 ， 是 正确 合理 选择 
配合 的 重要 环节 。 受 力 大 ， 应 选用 过 般配 合 ; 传 力 















































































































































租 配 合 的 过 组 量 较 大 时 ， 由 于 形状 误差 及 零件 材料 
性 能 不 均匀 性 差异 等 各 种 原因 的 影响 ， 也 不 能 保证 
良好 的 定 心 精确 度 。 
(4) 拆 装 频繁 的 零 部 件 ， 配 合 间 隙 应 适当 大 一 
些 ， 或 过 贫 量 小 一 点 ; 一 般 用 g 或 h 组 成 的 配合 ， 
也 可 用 j 或 js 组 成 的 配合 。 不 经 常 拆 装 的 零 部 件 可 
用 组 成 的 配合 ; 不 拆 装 的 零 部 件 用 m sk n 组 成 的 
配合 ° 

(5) 极限 与 配合 国标 规定 的 标准 工作 温度 为 
20Y 。 当 结合 件 的 实际 工作 温度 和 装配 时 的 温度 与 
标准 温度 相差 较 多 时 ， 装 配 的 间 际 会 产生 变化 。 其 
变化 的 间隙 量 AT 按 下 式 估算 : 

AT = (ai — Gol) d; 


















































式 中 aí 和 Qs 一 一 轴 和 孔 材 料 线 膨胀 系数 ，; 
t 和 访 一 一 轴 和 和 孔 的 实际 工作 温和 标准 温度 
(20%) 的 差 值 ; 
di 一 一 结合 件 基 本 尺寸 ; 


1 一 一 考虑 结构 和 冷却 条 件 对 间 孙 影响 

的 系数 ， 其 取 值 范围 为 0.7~1。 

有 关 工 作 条 件 对 配合 的 过 盘 或 间隙 的 影响 见 表 
1-46, 

(6) 结合 件 的 生产 方式 与 零件 尺寸 分 布 特性 有 

关 ， 而 尺寸 分 布 特性 对 配合 性 质 均 有 影响 ， 尤 其 对 

于 过 渡 配 合 和 小 间隙 配合 影响 较 大 。 在 大 批量 生产 

中 ， 多 数 用 “调整 法 ”加 工 ， 尺 寸 分 布 接近 于 正 态 

分 布 ， 即 零件 尺寸 多 在 平均 尺寸 附近 分 布 ; 而 在 单 

件 小 批 生产 中 ,多数 用 “ 试 切 法 ”加 工 ， 零件 实际 

尺寸 分 布 多 偏向 于 最 大 实体 尺寸 ， 即 孔 尺寸 分 布 靠 










































































第 1 章 极限 与 配合 . 101 . 
近 最 小 极限 尺寸 ， 轴 尺寸 分 布 靠近 最 大 极限 尺寸 。 ”制造 公差 Tk ， 另 一 部 分 作为 储备 公差 用 于 补偿 麻 





由 此 可 见 ， 对 于 同一 种 配合 ， 采 用 调整 法 或 试 切 法 











加 工 ， 其 实际 配合 性 


质 有 


区 别 ， 后 者 比 前 者 要 紧 一 
E 产 中 选择 的 配合 ， 一 般 应 








些 。 所 以 ， 在 单 件 小 批 4 
比 成 批 大 量 生产 时 为 松 。 





表 1-46 工作 情况 对 过 和 盈 或 间隙 的 影响 















































Tm 
具体 条 件 a lee 
材料 许 用 应 方 直 减 | 一 
ARIE 减 | 一 
有 冲击 负荷 增 减 
工作 时 孔 的 温度 高 于 轴 的 温度 增 | m 
工作 时 , 孔 的 温度 低 于 轴 的 温度 减 | 增 
配合 长 度 较 大 减 | 增 
零件 形状 偏差 较 大 减 | 增 
装配 时 可 能 牌 斜 减 | 增 
旋转 速度 较 高 增 | 增 
有 轴 向 运动 _ | 增 
润滑 油 粘 度 大 _ | m 
表面 粗糙 度 低 增 | 城 
装配 精度 高 减 | m 
(7) 为 了 长 期 稳定 地 保持 机 器 的 工作 性 能 ， 在 
度 储 


进行 极限 与 配合 设计 时 ， 
备 系数 Ki = Te/Tk。 其 中 ，Ti 为 功 
期 限 内 性 能 参数 的 最 大 允许 变 
动量 ; Tk 为 制造 公差 。 精 度 储备 系数 应 大 于 1， 多数 
采 造 公差 Tk 用 于 补偿 加 工 、 测 














用 要 求 确定 的 在 使 用 

















采用 Ki =2; 制 
配 等 制造 中 的 各 种 误差 ; 








配合 | 基本 偏差 





应 考虑 精度 储备 。 精 
能 公差 ， 即 由 使 








+. 
[EE] 
里 、 


Ji 
功能 公差 T, 的 一 部 分 作为 














损 、 变 形 等 使 用 中 的 各 种 误差 。 对 于 间隙 配合 ， 是 
通过 适当 减 小 间 除 来 增加 磨损 储备 的 。 对 于 过 熏 配 
合 ， 要 考虑 工作 时 结合 的 强度 储备 A! 和 装配 时 零件 
的 强度 储备 Ao A, 的 作用 是 保证 工作 时 孔 、 轴 牢固 
地 结合 ， 在 出 现 超 负 蓓 时 不 致 松动 ，A, 的 作用 在 于 





保证 装配 时 , H 











昌 于 牌 斜 等 装配 误差 不 致使 材料 损坏 。 


A, #ll A, 的 计算 式 为 














À, =l 了 ar | 一 | Ymir | 
A, =l Yaar | -| Ymar | 

式 中 Jr、 一 按 使 用 要 求 确定 的 最 小 过 盘 
与 最 大 过 盘 ; 


了 ar ` Y nar TEER 准 配 [=] 的 最 小 过 #£#1 


5 





Be Kalt 





(8) 在 极限 与 配合 选择 时 ， 应 先 选择 优先 配合 


及 优先 公差 带 ， 其 次 才 选 用 常用 配合 及 常用 公差 带 ， 











最 后 选择 标准 规定 的 一 般 用 途 孔 、 轴 公差 带 ， 青 按 
要 求 组 成 配合 。 对 于 高 精度 和 有 特殊 要 求 者 ， 一 般 
用 途 孔 、 轴 公差 带 也 不 能 满足 需要 时 ， 可 从 标准 公 
差 和 基本 偏差 中 选取 适用 的 数值 组 合 为 秘 、 轴 公差 














带 ， 必 要 时 还 允许 根据 标准 中 提供 的 计算 公式 与 原 





则 ， 进 行 延 伸 或 插入 中 间 值 ， 以 满足 需要 。 


正确 选择 配合 ， 应 掌握 孔 和 轴 基 本 
对 于 间隙 配合 ， 





遍 差 的 特点 。 
有 差 的 绝对 值 等 于 最 小 间 














由 于 基本 











际 的 绝对 值 ， 因 此 可 按 最 小 间 际 确定 基本 偏差 代号 ，; 


TEAMS, 





在 基准 件 公 差 等 级 确定 之 后 ， 可 按 


最 小 过 三 选择 基本 偏差 代号 ， 并 按 配 合 公差 要 求 确 





定 公 差 等 级 。 轴 的 基本 








遍 差 特性 及 选用 见 表 1-47。 


表 1-47 轴 的 各 种 基本 偏差 特性 及 选用 


特性 及 应 用 举例 








a,b 


REAK AYE BREE ,一般 应 用 很 少 





到 





能 得 


Ej; 





间 


差 c 组 成 的 配合 。 推 荐 配合 为 








力 变 形 , 且 要 求 灵活 ,相对 运动 ,或 为 





,例如 内 燃 机 排 气 阅 和 导管 的 配合 





到 很 大 的 间隙 ,通常 应 用 于 松弛 、 缓 慢 的 动 配合 , 当 工 作 条 件 较 差 ( 如 农业 机 械 , 有 负载 且 多 尘 
了 便于 装配 , 而 必须 保证 
Hl11/el1。 较 高 等 级 的 配合 ,如 H8/c7 适用 于 轴 在 高 温 工 作 条 件 下 的 紧密 














具有 较 大 的 间隙 时 ,可 采用 基本 偏 

















Ba: 


配 





到 较 大 
。 也 适用 于 大 直径 滑动 轴承 配合 ,如 
的 滑动 支承 配合 


的 



































间隙 ,一般 用 于 IT7 ~ IT11 级 , 适 























于 松 的 转动 配合 ,如 密 圭 
球磨 机 、 透 平 机 、 轧 深 成 型 和 重型 弯曲 机 ,还 应 





= 


8 W40 Ekap ba d 
于 其 他 重型 





























常 应 


高 
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Æ 
Ho 














Pr 


用 于 IT7 ~ IT9 级 ,适用 于 要 求 有 明显 间隙 , 易 
E 载 的 支承 ,如 涡轮 发 








公差 等 级 的 e 轴 适 用 于 大 型 、 





承 . 凸 轮轴 支承 、 摇 臂 支 承 等 的 配合 


F 转 动 的 支承 配合 ,如 








支点 支承 ,大 跨 距 支承 等 配 
电机 、 大 电动 机 的 支承 及 内 燃 机 主要 和 



































广泛 采 
EB 084 














的 一 种 转动 配合 ,多 




















于 了 IT6 至 IT8 级 的 一 般 转动 配合 。 
或 润滑 脂 润滑 的 支承 ,如 齿轮 箱 、 小 电动 机 、 泵 等 的 轴 与 滑动 支承 座 的 配合 





T: 


5 
EA 


响 不 大 时 ,广泛 地 应 用 了 





当 温 度 





- 102. 


公差 与 配合 实用 手册 





基本 偏差 


特 


生 及 应 用 举例 





( 续 ) 





配 


n> 


配合 的 间隙 很 小 ,制造 成 本 高 , 除 很 轻 负 载 的 
级 ,最 适宜 用 于 不 转动 的 精密 滑动 配合 ， 








销 、 分 度 头 的 主轴 承 、 钻 孔 夹 具 





精密 装置 外 ,一般 不 推荐 用 了 

















F 转动 配 合 。 于 IT5 ~ IT7 
也 用 于 插销 等 的 定位 配合 ,如 精密 连 杆 轴承 活塞 及 滑 阀 、. 连 杆 
中 钻 套 和 衬 套 等 的 配合 
































配合 的 间隙 更 小 ,最 小 间隙 为 零 ,通常 








位 配合 ; 若 无 温 度 .变形 的 影 


H, 





和 和 轴 的 配合 。 当 用 于 不 动 结合 处 



































于 IT4 ~ mT 级 ,广泛 用 于 无 相对 转动 的 零件 ,作为 一 般 的 定 
也 可 用 于 精密 滑动 配合 ,如 车 床 尾 架 体 孔 和 顶尖 套 简 .离合 器 的 移动 扑 
时 ,为 使 结合 可 靠 ,一 定 要 加 辅助 的 键 、. 销 等 固定 





Ër 


荡 


配 


m> 














具有 平均 间隙 的 过 渡 配 合 , 仅 
轴承 




















用 在 IT5 至 IT7 级 , 比 用 基本 














出差 为 的 轴 间 际 要 少 ,5 和 j6 用 于 滚动 





为 完全 对 称 偏差 ( +IT/2) ,平均 而 论 ,是 稍 有 间隙 的 配合 ,多 月 
和 有 过 盘 的 定位 配合 , 既 要 求 一 定 的 定位 精度 又 装 拆 方便 ,如 联 双 





并 允许 
或 木 锤 装配 








HJ 








F IT4 ~ IT7 级 ,要 求 间 隙 比 h 轴 为 小 ， 
节 、 齿 圈 与 钢 制 轮 辐 , 采 用 











手 装 








平均 起 来 没有 间隙 的 配合 ,这 种 过 渡 配 合适 用 于 IT4 ~ IT7 级 ， 


























的 定位 配合 ,车 床 主轴 箱 主 轴 后 轴承 座 与 箱 体 孔 的 配合 。 通 常 采 





推荐 用 于 稍 有 过 熏 的 定位 配合 ,如 
采用 木 锤 装配 


















































IT4 ~ IT7 级 ,主要 用 于 精密 定位 

















当 过 硬 为 最 大 时 , 需 加 相当 大 的 压 入 力 进 行 装配 








平均 起 来 具有 不 大 过 盘 的 过 渡 配 合 ,这 种 过 渡 配 合 得 到 过 盘 的 机 会 比 得 到 间隙 的 机 会 要 多 ,适用 于 
, 且 不 许 发 生 游 动 ,如 凸轮 和 凸轮 夹 持 器 的 配合 。 





一 般 采用 木 锤 装配 ,但 





























FHA m 轴 稍 大 ,很 少 得 到 








间隙 ,配合 较 紧 的 过 渡 配 合 , 一 般 不 常 拆 , 大 修 时 拆 印 。 用 于 IT4 ~ IT7 


级 ,通常 推荐 用 于 紧密 的 组 合 件 配合 ,H6/n5 为 过 盘 配 合 。 如 冲床 上 齿轮 与 轴 蜗轮 青铜 轮 缘 和 轮 辐 、 离 








合 器 固定 爪 和 轴 等 的 配合 。 采 月 


目 锤 或 压力 机 装配 











Ë: 


> 


8.4 


与 H6 或 H7 和 孔 相配 为 过 艇 配合 ,与 H8 和 孔 相配 为 过 渡 配 合 。 








这 种 配合 过 盘 较 小 ,能 拆 印 。 对 非 铁 类 零 





件 ,为 较 轻 的 压 配 合 , 且 拆 务 不 困难 。 对 钢 .铸铁 或 铀 、 钢 组 件 装配 为 标准 压 配 合 。 对 于 弹性 材料 如 轻 合 
金 ,为 保证 配合 性 能 应 适当 增加 过 盘 。 如 卷扬机 的 绳 轮 和 齿 圈 的 配合 





对 铁 类 零件 为 中 等 打 入 配合 ,对 非 铁 类 零件 为 轻 打 人 配合 , 当 
直径 小 时 为 过 渡 配 合 。 靠 过 盘 能 承受 中 等 的 力 和 转 矩 ,常用 在 压 人 轴承 衬 套 的 配 
月 辅助 紧 固 件 ,如 蜗轮 和 轴 的 


于 100mm 为 过 盘 配 合 ， 
合 ,如 中 连 杆 小 头 : 
配合 ,加 键 同时 传递 转 矩 














L 和 衬 套 的 配合 。 当 传 力 很 大 或 承受 冲击 负荷 时 ,应 加 月 


需要 时 可 以 拆 介 ,与 H8 孔 配合 ,直径 大 


























转 矩 或 轴 向 力 时 不 需 加 辅助 件 ， 





用 于 钢 和 铁 制 零件 的 永久 性 和 半 永 久 性 装配 ,可 产 委 

















合 。 尺 寸 较 大 





E 相 当 大 的 结合 力 ， 














属于 中 型 压 和 人 配合 ,传递 较 小 
如 承受 振动 冲击 .变动 负荷 时 需 加 用 辅助 件 。 当 用 弹性 材料 ,如 轻 合金 ， 
其 配合 性 质 与 铁 零 件 的 p 轴 相 当 。 如 套 环 压 装 在 轴 上 、 阀 座 等 配合 ,水 泵 阀 座 和 壳 体 ,曲柄 销 和 曲 拐 的 配 
对, 为 避免 损伤 配合 表面 , 需 用 热 胀 或 冷 缩 法 装配 

















对 钢 和 铸铁 
节 和 轴 的 配合 


于 永久 性 结合 ， 

















过 鳃 量 较 大 ,不 用 辅助 件 即 可 传递 力 和 转 和 矩 ,如 内 燃 机 阀 座 和 和 所 头 、 连 轴 








过 盘 大 ,应 验算 在 最 大 过 盘 时 ,能 否 因 材 料 应 变 过 大 而 损坏 ,如 火车 轮 载 与 轴 的 配合 , 常 采 





装配 





























热 胀 方法 

















过 重量 依次 增 大 ,国内 使 用 的 经 验 尚 不 足 ,目前 一 般 不 推荐 


间隙 配合 的 选择 











各 类 间隙 配合 的 特性 及 优先 、 常 用 间 际 配合 的 应 用 见 表 1-48。 










































































































































































































































































































































































第 1 章 极限 与 配合 . 103 . 
表 1-48 间隙 配合 的 特性 及 应 用 
配合 代号 l 
- 各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
基 孔 制 | 基 轴 制 
H/a 类 配合 为 最 松 的 一 类 间 际 配合 ,其 最 
ee ss P 间隙 非常 大 ,液体 摩擦 情况 差 , 产 生 亲 流 现 象 。 用 于 精 
Ë z : mm = < pe = 
e a ANRI UREE A Do min = 1000 ° 度 极 低 粗 糙 机 械 转动 很 松 的 配合 ,高 温 工 作 的 传动 轴 以 
ai | BH | 120mm,X = 1 (265 +1.3D)。 大 尺寸 | 及 轴 向 自由 移动 的 齿轮 和 离合 器 等 ,如 减速 器 轴承 盖 与 
0 外 壳 孔 ; 柱 塞 燃 油泵 管 接头 与 慢车 阀门 ; 船 舵 尾 轴 的 配 
时 可 作 液体 摩擦 的 配合 。HI2/al2 也 可 采 | 合 。 在 一 般 机 械 中 很 少 采用 
用 。H/a 类 一 般 不 推荐 
H/b 类 为 很 松 的 间隙 配合 ,主要 适用 于 没 | ” 间 际 非常 大 ,液体 摩擦 较 差 , 且 有 亲 流 。 用 于 高 温 工作 
有 相对 运动 的 结合 ,配合 最 小 间隙 变化 为 : | 和 粗糙 的 机 械 传动 轴 , 其 配合 间隙 非常 大 , 且 间 院 有 很 大 
Hk aAa -LBD D< 160mm, X, = 的 变动 范围 ,如 农业 机 械 、 铁 路 车 辆 、 运 输 机 械 的 轴 与 9 
000 承 ; 柱 塞 燃 油泵 中 反 向 阀门 杆 和 支架 ; 导 缆 钳 轴 销 与 下 衬 
m x (140 +0.85D) ;由 于 相对 间隙 相当 | 套 ; 船 舵 中 间 轴 和 轴承 等 的 配合 
大 ,一 般 不 推荐 , 当 参 数 A =4 x 10 ° L F 间隙 非常 大 ,有 亲 流 现象 ,液体 摩擦 很 差 的 粗糙 配合 ， 
H12 B12 时 , 才 采 用 此 类 配合 ,如 轧钢 机 的 液体 摩擦 | 其 配合 间 辽 有 很 大 的 变动 。 如 扳手 孔 与 座 , 起 重 机 械 吊 
b12 h12 轴承 的 特殊 配合 相当 于 H6/b6、H7/b7、| 钧 ,提花 袜 机 的 轴 和 和 孔 , KA ALAR EAE EE 00 31 ARE 
H8/b8 兰 和 箱 孔 等 的 配合 
间隙 很 大 ,液体 摩擦 尚好 ,用 于 高 温 工作 ,高 速 转动 造 
P Q sani KAŽ KERER IRANE, nk 
H9 业 机 械 中 多 人 尘土, 受 载 且 要 求 转动 灵活 之 轴 、 孔 ;船用 柴 
c9 S A E ee 
HZ/e 类 为 大 间隙 配合 H RRE ; E 263 88 Ej 38 EE J ur. EREL P 
很 少 采 
为 :D < 40mm, Xain = jo (52D°?);D > 
40mm,X,,, = 095 +0. 8D) ;最 佳 配 合 为 | ”间隙 很 大 ,液体 摩擦 尚好 ,用 于 结合 件 材料 线 膨胀 系数 
H10 H10/c10 ,其 配合 确定 系数 为 n =2.5 ~2.9。 显著 不 同 之 处 ,如 光学 测 长 仪 中 与 光学 零件 的 配合 ,农业 
c10 用 于 高 速 重 载 时 应 提高 精度 如 轧钢 机 的 | 柴油 机 连 杆 衬 套 孔 与 销 轴 的 配合 等 。 也 广泛 用 于 高 速 低 
液体 摩擦 轴承 用 H6/c6 , 转子 不 动 的 透 平 、 载 的 滑动 轴承 和 重 载 ,多 人 尘 ,间隙 较 大 的 情况 
泵 、 压 缩 机 的 轴承 用 H7/c7 、H8/c8、H9/c9。 
此 类 配合 还 可 用 作 热 动 配合 ,如 排 气 阀 柱 塞 f 
用 HI/c8 配合 间隙 非常 大 ,液体 摩擦 较 差 , 易 产生 半 流 的 配合 。 
| T 用 于 转速 很 低 ,装配 很 松 的 配合 ,常用 于 大 间隙、 大 公差 
| | 的 外 圳 组件 及 装配 很 松 之 处 。 如 柱 塞 燃 油泵 螺 塞 与 衬 
套 , 安 全 立 杆 与 套 简 ,支承 盖 与 阀 座 ,农业 机 械 和 铁道 车 
辆 的 轴 和 轴承 ,光学 分 度 头 中 与 光学 零件 等 的 配合 
H/d 类 为 转 松 的 转动 配合 ,最 小 间隙 的 变 
I 1 _ 间隙 比较 大 ,液体 摩擦 良好 , 带 层 流 ,用 于 精度 不 高 高 
见 律 为 和 ,= -一 一 x(16D044); z 
化 规律 为 Xo s Ix 6D? O 胜任 各 到 | 速 及 负载 不 高 的 配合 ;高 温 条 件 下 的 转动 配合 以 及 由 于 
13 pE 配合 ,保证 允许 稍 有 径 向 位 移 的 联结 ,能 补 | 装配 精度 不 高 而 引起 偏 斜 的 连接 。 如 机 车 车 辆 轴承 , 2E 
偿 由 于 变形 及 工艺 上 的 原因 产生 的 摩擦 表 | AAR, PRRP, 空 压 机 活塞 环 与 环 
面 位 置 误差 , 轴 向 和 径 向 截面 内 的 表面 形状 | 槽 宽度 ,拖拉 机 旭 的 轴承 等 的 配合 
误差 和 多 支承 结构 中 轴 颈 与 支承 偏心 






































































































































































































































































































































































































































. 104 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
配合 代号 
- 各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
基 孔 制 | 基 轴 制 
间隙 很 大 的 灵活 转动 配合 ,液体 摩擦 情况 尚好 ,用 于 精 
度 非 主要 要 求 时 ,或 有 大 的 温度 变动 , 高速 或 大 的 轴 颈 压 
H9 D9 力 等 情况 的 转动 配合 ,如 一 般 通 用 机 械 中 的 平 键 连接 , 柴 
| [9 油 机 活塞 环 与 环 槽 宽 , 空 压 机 活塞 与 压 杆 , 印染 机 械 中 气 
饶 活 蹇 密封 环 ,手表 中 柄 轴 与 拉 挡 ,照相 机 、 热 工 仪 表 中 
在 尺寸 10 ~ 500mm 范围 内 ,相对 间隙 的 精度 较 低 的 轴 与 孔 ,滑动 轴承 及 较 松 的 带 轮 等 的 配合 
变化 为 水 = 0.006 ~ 0.0008。 此 种 配合 广泛 
H10 D10 | 用 于 蒸汽 机 车 透 平 轴承 和 轧 压 机 轴承 中 。 间隙 很 大 的 松动 配合 ,液体 摩擦 情况 尚好 ,如 农用 柴油 
d10 hl0 | 各 中 间 齿 轮轴 用 H7/d8, 藻 汽机 牵引 杆 用 | 机 连 杆 衬 套 与 销 轴 ,一 般 比较 松 的 带 轮 等 的 滑动 轴承 配合 
D8/h6 ; 液体 摩擦 轴承 用 H6/d6 - 
液体 摩擦 稍 差 ;适用 于 间 际 变动 较 大 的 工作 条 件 及 不 
重要 的 转动 配合 , 亦 可 用 于 不 重要 的 固定 配合 和 滑动 配 
HI | Dll 合 ,如 减速 器 壳 孔 与 法 兰 盘 , 农 机 和 铁路 车 辆 的 轴承 压 盖 
dll hll 与 箱 体 孔 槽 的 配合 。 人 尘土 工作 条 件 下 的 拉杆 .杠杆 的 配 
合 ,手表 中 的 压 得 与 主 夹板 ,照相 机 中 低 精 度 的 转动 配 
合 ,以 及 螺栓 连接 等 的 配合 
液体 摩擦 良好 , 较 松 的 转动 配合 ,如 风扇 电机 中 的 配 
H8 E8 H/e 类 为 一 般 转 动 配合 ,最 小 间隙 变化 规 | 合 ,以 及 汽 轮 发 电机 、 大 电动 机 的 高 速 轴承 的 配合 , 风扇 
q N yx. 4) ;尺寸 18 。 | 电机 的 销 轴 与 衬 套 ,电机 转子 户 形 片 内 孔 与 支架 外 径 , 升 
1090 降 机 衬 套 与 法 兰 盘 的 配合 等 
500mm 范围 内 ,配合 的 相对 间隙 水 = 
0. 004 ~ 0. 0005 ,广泛 用 于 静 压 轴承 ,大 尺寸 H8/e8 配合 性 质 与 H8/e7 相同 ,但 其 间隙 变化 范围 更 大 
中 ,也 可 在 高 速 重 载 轴承 ( 透 平 发 电机 ) 采 | 一 些 ,适用 于 高 转速 ,载荷 不 大 ,方向 不 变 的 轴 与 轴承 的 
用 。 内 燃 机 主轴 承 用 H6/e7 ,分 配 轴 轴承 | 配合 ,或 者 属于 中 等 转速 ,但 轴 比 较 长 的 情况 ,以 及 有 三 
H | TÈ | H6/e7, 阅 杆 H8/e8 等 个 以 上 支承 的 情况 。 如 柱 塞 燃 油泵 的 导 简 与 分 油门 杠 
| 对 于 旋转 运动 轴承 ,为 保证 液体 摩擦 最 佳 | 杆 ,外 圆 磨床 的 主轴 , 汽 轮 发 电机 的 轴 与 轴承 .柴油 机 的 
状态 ,推荐 的 配合 为 :尺寸 =80mm, 提 高 精 | 凸轮 轴 与 轴承 ,船用 链 轮轴 ,中 小 型 电机 轴 与 轴承 ,手表 
度 的 配合 : H7/e7 或 H6/e7 ;最 佳 配合 : H8/ | 中 的 分 轮 与 时 轮 , 闸 钟 的 三 轮 轮 片 与 轴 套 等 配合 
e8 ;降低 精度 配合 : H9/e8 ( H8/e9 ) ;尺寸 > 
80 ~ 500mm , 提高 精度 的 配合 : H7/e7 ( H6/ 精度 不 高 且 有 较 松 间隙 ,液体 摩擦 较 好 的 转动 配合 。 
H9 E9 | e7) ;最 佳 配合 :H8/e9( H9/e8 ) ;降低 精度 配 | 如 缝 幼 机 的 车 壳 与 后 杆 导 架 , 送 布 曲 柄 与 牙 又 连接 螺钉 ， 
@ | M | 合 :Hove9 主动 齿轮 与 手 授 臂 等 处 的 配合 ;含油 轴承 与 座 ,粗粮 机 构 
中 衬 套 与 轴承 圈 的 配合 
HA 类 配合 为 一 般 转 动 配合 ,最 小 间隙 变 
a 1 | 具有 中 等 间隙 ,属于 带 层 流 、 液 体 摩擦 良好 的 转动 配 
化 规律 为 ; xn = Tagg * (5.5D) ;最 佳 | 合 ,广泛 适用 于 普通 机 械 中 转速 不 大 ,普通 润滑 脂 或 润滑 
配合 为 H7/6, 在 8 ~ 120mm 尺 寸 范围 内 , 平 | 油 润滑 的 轴承 ,以 及 要 求 在 轴 上 自由 转动 或 轴 向 滑动 的 
TS | ps | 均 相对 间 阶 为 % = 0.006 ~ 0.0025, H7/7 | 配合。 如 精密 机 床 中 变速 箱 、 进 给 箱 的 旋转 件 的 配合 ,或 
是 典型 的 通用 配合 ,在 轻 中 型 机 械 的 滑动 轴 | 其 他 重要 的 滑动 轴承 ,高 精度 齿轮 轴 套 与 轴承 衬 套 ,柴油 
承 中 广泛 应 用 。 对 中 精度 要 求 高 的 配合 可 | 机 的 凸轮 轴 与 衬 套 孔 ,手表 又 摆 夹 板 与 又 摆 夹 板 位 钉 等 
推荐 采用 H6/f6 ,对 中 精度 要 求 低 或 尺寸 大 | 的 配合 
以 及 转速 低 ,可 以 采用 H8/8 


























































































































































































































































































































































































































第 1 章 极限 与 配合 . 105 . 
( 续 ) 
配合 代号 | | 
: 各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
EREET 
具有 中 等 间隙 ,属于 带 层 流 , 液体 摩擦 良好 的 动 配合 ， 
用 于 普通 机 械 中 转速 不 太 高 ,要 求 较 高 精度 ,需要 在 轴 上 
移动 或 转动 的 配合 ,如 爪 型 离合 器 与 轴 ; 机 床 中 一 般 轴 与 
> | w 轴承 .机床 夹 具 、 钻 模 链 模 的 导 套 孔 ; 螺 纹 车 床 蜗杆 轴 衬 
与 箱 体 宰 套 ;柴油 机 机 体 缸 套 孔 与 汽 饶 套 , 柱 塞 式 燃 油泵 
调节 器 壳 体 与 油门 轴 ; 示 波 器 中 的 一 般 精 密 轴 与 轴承 ,经 
幼 机 的 抬 牙 浓 柱 与 牙 架 等 的 配合 
具有 中 等 间 队 ,液体 摩擦 良好 的 转动 配合 ,适用 于 中 等 
HA 类 配合 为 一 般 转 动 配合 ,最 小 间隙 变 | 转速 及 中 等 轴 颈 压力 的 一 般 精 度 的 传动 ,但 也 可 用 于 易 
Hs| [F8 Ñ 1 | 于 装配 的 长 轴 或 多 支承 的 中 等 精度 的 定位 配合 ,如 机 床 
Fh mE. =Z 2 s 0.45 I£ 
m| | E |A: Aa = oog x (55D) AE ahasan S, KTOL AE, REME 
配合 为 H7/6, 在 8 ~ 120mm 尺寸 范围 内 , 平 | 箱 轴承 端 盖 与 孔 ,离合器 活动 爪 与 轴 , 手 表 中 秒 轮 轴 与 中 
均 相 对 间隙 为 w=0.006 ~ 0.0025, H7/7 | 心 管 等 的 配合 
是 典型 的 通用 配合 ,在 轻 中 型 机 械 的 滑动 
承 中 广泛 应 用 。 对 中 精度 要 求 高 的 配合 可 | ， 具 有 中 等 间隙 ,液体 摩擦 比较 好 ,适用 于 一 般 精度 要 
推荐 采用 H6/f6, 对 中 精度 要 求 低 或 尺寸 大 | 求 ,中 等 转速 的 轴 与 轴承 ,或 转速 较 高 , 支承 跨 距 较 大 或 
O R | 以 及 转速 低 ,可 以 采用 H8/B 多 支承 的 传动 轴 和 轴承 的 配合 ,如 柱 塞 燃 油 友 中 分 油门 
杠杆 与 销 轴 , 反 向 杠杆 与 销 轴 , 控制 机 构 中 的 一 般 轴 和 
孔 , 滑 块 和 四 模 等 的 配合 
具有 中 等 间隙 , 精度 较 低 , 液体 摩擦 较 好 的 配合 ,适用 
于 较 低 精度 要 求 且 需要 在 轴 上 灵活 转动 的 零件 ,或 用 于 
转速 较 高 的 轴 与 轴承 的 配合 。 如 手电 外 中 的 配合 ,船用 
Do R 绞盘 头 ,安全 联 轴 器 轮 载 与 套 , 低 精度 合 油 轴承 与 轴 , 球 
体 轴承 与 座 ,链条 张 紧 轮 或 带 导 轮 与 轴 , 柴油 机 活塞 环 与 
环 模 的 宽度 ,减速 箱 轴承 盖 密 封 圈 与 箱 孔 , 照相 机 中 的 镜 
片 隔 圈 等 要 求 较 高 的 转动 配合 等 
具有 很 小 的 间隙 ,制造 成 本 较 高 ,用 于 自由 移动 ,但 不 
H/g 类 为 很 小 间 辽 配合 ,最 小 间隙 变化 规 | 要 求 自由 转动 ,行程 不 太 大 ,要 求 保持 很 小 的 配合 间隙 ， 
O SS | 律 为 :X= o (2.522) 。 最 佳 配合 | 且 要 求 精确 定位 的 配合 。 如 光学 分 度 头 主轴 与 轴承 , 创 
K? EJE Rs 减速 箱 刊 与 轴承 衬 在 uco se pp E. 
ma ,确定 性 系数 2, 是 精确 配合 ,但 制 | 床 清 据 与 清 模 ,蜗轮 减速 箱 孔 与 轴承 桂 套 ,柴油 机 连 杆 与 
s S 颈 , 短 行程 精确 导向 阀 体 与 阀门 等 的 配合 
造 困难 ,通常 采用 H6/g5 .H7/g6。 要 求 准 确 
对 中 的 滑 阀 与 柱 塞 副 , 推荐 用 H4/g4 或 I = I 
H3⁄83 — ° 具有 很 小 的 间隙 ,适用 于 有 一 定 的 相对 运动 ,不 要 求 自 
_ AR 由 转动 ,并 且 精 密 定位 的 配合 。 亦 适用 于 转动 精度 高 ,但 
在 滑动 轴承 中 ,H/g 类 配合 只 用 于 对 中 精 A . s = 
= sn. u e We 转速 不 高 ,以 及 转动 时 有 冲击 ,但 要 求 一 定 的 同 轴 度 或 紧 
6] | | | mmg 0 001 o ooa maq A 1 x | 窗 性 的 配合 。 如 机 床 的 主轴 与 轴承 ,机 床 的 传动 齿轮 与 
se 轴 , 中 等 精度 分 度 头 主轴 与 轴 套 , 短 形 花 键 的 定 心 直径 ， 
2 可 换 钻 套 与 销 模 板 , 柱 塞 燃 油 奈 的 轴承 壳 体 与 销 轴 , 拖 拉 
由 于 间隙 小 ,润滑 油 流动 困难 ,可 能 由 于 l x 
i i 机 连 杆 衬 套 与 曲轴 ,压缩 机 十 字 头 销 轴 与 连 杆 衬 套 的 配合 
温度 差 而 卡 住 ,对 钢 制 零件 , 轴 高 于 孔 漫 莽 | POE SSEM EAI ERAN ETN 
Ai 估算 为 :Ar = Bhain x 10°, (yw 为 相对 
H8 BRS 具有 很 小 间隙 ,与 H7/g6 相 比 ,其 精度 略 低 。 常 用 在 柴 
g : 油 机 汽缸 体 与 挺 杆 ,手电 销 中 的 配合 竺 

















" 106 


公差 与 配合 实用 手册 





配合 代号 





EFL 


基 轴 制 


各 类 配合 特性 


说 明 


( 续 ) 


与 举例 





H6 


h5 


H6 


h5 








H7 
h6 








H7 
h6 

















H8 
h7 








H8 
h7 








H 和 类 配合 的 最 小 间隙 等 于 堆 
在 数值 上 等 于 配合 
,a | =71, 配 合 确定 性 系数 =1。 





IX 





用 于 滑动 间隙; 
旋转 运动 副 。 对 











H8 
h8 


H8 
h8 








H9 


h9 








H9 


h9 














H10 
h10 





H10 
h10 





差 影响 都 很 
小 和 1T8 的 高 
实际 上 有 和 较 小 的 





要 求 严格 对 准 中 心 和 


敏感 , 因 


公差， 


的 速度 很 低 的 运动 结合 ， 
生 轴 向 位 移 调 整 ,很 少 月 
热 变 形 , 受 力 变 形 及 形状 误 


,最 大 间 际 
BI Xun = 0.1 





min 


轴 度 要 求 较 高 ,又 需 经 常 

要 加 辅助 键 , 如 剃 齿 机 主 
套 简 , 柱 塞 燃 油泵 型 
分 度 盘 轴 与 孔 ,光学 仪器 中 变焦 距 系统 的 孔 轴 配 合 等 


最 小 间隙 为 零 的 间隙 定位 配合 ,适用 了 
高 ,工作 时 零件 没有 相对 运动 的 结合 ,也 适用 于 导 
较 高 ,工作 时 有 微量 


F 同 轴 度 要 求 较 


向 精度 


























缓慢 轴 向 移动 的 结合 ,还 可 适用 于 同 





Hri 











HEERE , 122842 uu 








E 轴 与 剃 齿 刀 衬 套 , 车 床 尾 座 体 与 











上 螺栓 的 


pa 








泵 体 与 轴承 固定 销 ,高 精 





对 
动 的 联 
例如 ,机 床 变 
横 辟 和 立柱 ， 
的 
座 与 简 








华中 心 ,一般 多 用 于 党 





速 箱 中 的 滑 移 








配合 间隙 较 小 ,最 小 间 孙 为 零 的 间隙 定位 配合 
JF18] ,或 在 调整 时 需要 移动 或 转 
榜 处 ,工作 时 滑 移 较 慢 


, 较 好 地 





并 要 求 较 好 的 导向 精度 ， 
FEAA, 离合器 和 轴 , 钻床 


慢 ， 

















风 动 工具 
压缩 机 连 杆 孔 和 十 字 头 
体 等 的 配合 











活塞 与 币 体 ,往复 运动 的 精确 导向 
,橡胶 滚 简 密封 轴 上 滚动 轴承 





较 高 导向 精度 ,零件 之 间 滑 移 速 度 很 慢 慢 的 结合 ， 


= 





配合 间 际 极 小 (最 小 间 际 














适用 于 


狂人 








HF 











, 





a 
HB: 


此 ,多 用 于 基本 尺寸 较 
精度 。 





理论 最 小 间 院 为 零 ， 


\ 保 证 间隙 。 








HAh 配合 更 ) 








泛 用 于 要 求 定 心 而 易于 拆 

















HIRDE H, 


其 定 心 精度 可 
大 同 轴 度 误差 表示 ,其 值 等 








孔 、 轴 间 最 
F 最 大 间 院 之 半 
































KERL AA 


T 








较 长 ,其 

















形状 误差 较 大 ,或 者 在 变 载 荷 时 ， Y Ibyhab. 
H8/h7 代替 H7/h6 ,如 柱 塞 燃 油泵 的 调 





为 零 ) 的 间隙 配合 




















器 壳 体 和 定位 衬 套 , 立 式 电动 机 和 机 座 , 一 般 电动 机 和 





轴承 , 缝 幼 机 大 带 轮 和 曲轴 等 的 配合 





无 相对 运动 的 结合 ,负载 不 大 ,无 振动 , 拆 印 方 便 ， 
用 于 传递 转 矩 的 情况 下 , 亦 可 适用 在 精度 较 低 ,有 相对 运 
如 压缩 机 连 杆 孔 与 十 字 头 销 轴 ,船用 舵 的 中 间 





动 的 结合 ， 
轴 和 中 间 
A 
又 和 导向 多 








间隙 定位 配合 








轴承 ,安全 接手 销 


,螺旋 搅拌 器 轴 与 桨 叶 ， 











,适用 于 同 轴 度 要 求 较 差 , 一 般 在 工作 时 











min 

















钉 和 套 , 一 般 齿 轮 与 轴 , 带 轮 
离合 器 和 轴 , 操 纵 件 和 轴 , 拨 


,减速 器 油 针 与 箱 体 孔 等 的 配合 














最 小 间 


际 为 零 的 间隙 定位 配合 ,零件 装卸 自由 ,加 辅助 


件 如 销 、 键 ,可 传递 转 矩 ,工作 时 一 般 相 对 静止 不 动 , 同 心 
度 要 求 较 低 。 例 如 ,齿轮 和 轴 , 带 轮 和 轴 , 离 合 器 和 轴 , 滑 


块 和 导向 








轴 , 螺 旋 搅 拌 器 的 轴 和 桨 叶 , 剖 分 式 滑动 轴承 党 


和 轴瓦 ,安全 接手 销 钉 和 套 ,电动 机 座 上 口 和 端 盖 











助 键 , 销 可 
阅 杆 和 套 简 , 支 





和 环 孔 ,打字 机 中 锦 合 件 等 


间隙 定 











位 配合 ,用 于 工作 时 
要 求 较 低 的 连接 ,承受 负荷 


| 零件 无 相对 运动 , 且 同 轴 度 
KREFT HANE, mA 

















| 传递 转 和 矩 , 常 可 








于 代替 H9/h9 使 用 。 如 安全 























JK Lj E, H 














电动 机 汇 电 环 衬 套 轴 与 绝缘 











的 配合 
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( 续 ) 
配合 代号 f 
各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
基 孔 制 | AER 
H/h 类 配合 的 最 小 间隙 等 于 零 ,最 大 间 阶 
在 数 信 上 等 于 配合 公差, 即 = 0.1 | 用 于 精度 低 ,工作 时 没有 相对 运动 (附加 紧 固件 ) 的 连 
精度 的 定 心 配 合 . 低 精度 的 铵 链 击 a 重 
mi| | IE sn is (sin awama 
mi| hi | 要 求 严格 对 准 中 心 的 速度 很 低 的 运动 结合 ,| EE U A R a IAA AE a A 
| 心 吓 缘 , 一 般 的 镑 接 ,粗粮 机 构 中 拉杆 ,杠杆 等 的 配合 ， 
用 于 滑动. 间 阶 性 轴 向 位 移 调 整 ,很 少 用 于 | 认 中 不 生 要 的 拓 轮 和 轴 等 的 本 全 
旋转 运动 融 。 对 热 变形 , 受 力 变形 及 形状 误 ú G Ë 
差 影响 都 很 敏感 ,因此 ,多 用 于 基本 尺寸 较 
小 和 <1T8 的 高 精度 。 理 论 最 小 间隙 为 零 ， 
实际 上 有 较 小 的 最 小 保证 间 险 。 用 于 低 精度 的 静 连 接 ,个 别 也 有 用 于 动 连接 之 处 , 例 
m2 o M | yh 配合 更 广泛 用 于 要 求 定 心 而 易于 拆 | 如 ,焊接 后 还 进行 加 工 的 管 轴 与 轴 头 ,电器 中 的 阅 刀 开 
印 的 不 动 结合 ,其 定 心 精度 可 用 孔 . 轴 间 最 | 关 . 杠 杆 ,自行 车 中 粗粮 的 动 连接 ,一 般 螺 纹 连 接 等 的 配合 
大 同 轴 度 误差 表示 ,其 值 等 于 最 大 间 阶 之 半 











注 : 加 方 框 者 为 优先 配合 。 





8.5 


配合 代号 





基 孔 制 | 基 轴 制 


过 滤 配 合 的 选择 
各 类 过 渡 配 合 的 特 怕 





表 1-49 


各 类 配合 特性 


E 及 优先 、 常 用 过 渡 配 合 的 
过 渡 配 合 的 特性 及 应 用 





选用 说 明 及 举例 见 表 1-49; 公称 尺寸 1 - 500mm FL., 
轴 实 际 尺寸 按 正 态 分 布 的 部 分 过 渡 配 合 获得 过 和 鱼 的 








概率 见 表 1-50。 


说 明 与 举例 





H6 


mo | 6 
js5 


h5 





H7 


m | 6 
js6 


h7 





H8 


Hs | 8 
js7 


h7 

















H/js 类 
零件 的 














局 心 不 致 引 








于 易于 拆 印 ,有 附加 锁 紧 , 定 心 
起 振动 的 情况 ;在 要 求 得 


到 较 高 的 定 心 精度 情况 下 可 以 代替 H/h 类 
滑动 配合 ,如 用 H6/js5 代替 H6/h5 , H7/js6 
代替 H6/h6 ,或 H8/js7 代替 H7/h6. [a|B8 H 





现 的 概率 最 大 可 达 99. 43% ,可 
孔 公差 之 半 ,不 能 
力 才 能 实现 装配 





PERSE 





由 套 和 人 ,需要 适当 冲 了 


H 


t É 





3 pr g 03 
的 概率 为 29. 1% ~ 30. 8% ,大 部 分 都 将 得 到 





概率 为 19.2% ~ 21. 1% ,Js6/h5 FAIA 
问 


BR, H I 





H6/h5 的 间 





隙 均 小 ,是 最 松 的 一 种 过 渡 配 合 ,用 了 


F 同 轴 度 


要 求 较 低 、 用 手 或 木 锤 装 印 , 且 经 常 拆 印 之 处 。 当 配合 表 
面 较 长 ,可 保证 一 定 的 孔 轴 同 轴 度 , 且 可 代替 H6/k5 或 





























K6/h5 使 用 。 
锥 形 套 简 与 轴承 , 轴 颈 与 滚动 轴承 内 圈 等 的 配合 











， 例 如 ,水 工 机 械 中 轴 与 轴承 ,螺纹 车 





床 的 贺 





比较 常用 的 且 精 密 定位 的 一 种 过 渡 配 合 , H7/js6 得 到 
过 盔 的 概率 为 18. 8% ~ 20% ,Js7/h5 AIRERA 


30% ~31% ,大 部 分 均 得 到 间隙 ,也 可 稍 有 过 盘 。 














床 主轴 箱 与 主轴 前 轴承 等 的 配合 


例如 ,机 


床 变速 箱 中 齿轮 和 轴 , 深 动 轴承 和 箱 体 孔 , 精 密 仪器 仪表 
中 的 轴 和 轴承 ,柴油 机 增 压 器 衬 套间 的 配合 ,精密 螺纹 车 





率 为 17.4% ~ 20.8% , Js8/h7 得 到 
29.2% ~30.5% ,实际 上 大 部 分 均 得 到 
间 际 小 ,用 于 拆 纯 频繁 \. 同 轴 度 要 求 不 高 之 处 ， 

















如 ,机 床 变速 箱 中 齿轮 和 轴 ,滚动 轴承 与 箱 孔 ， 





最 松 的 一 种 定位 用 的 过 渡 配 合 , H8/js7 43E) pl A 19 8 
过 盈 的 概率 为 
间隙 , 比 H8/h7 的 
当 配合 面 
很 长 时 ,可 保证 一 定 的 轴 孔 同 轴 度 ,用 手 或 木 锤 装卸 。 例 
轴 端 部 可 








入 下 的 带 轮 和 手 轮 , 电 动机 机 座 与 端 盖 , 柴油 机 汽 伺 与 汽 








阀 室 中 的 配合 等 
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公差 与 配合 实用 手册 





配合 代号 





EFL 


基 轴 制 


各 类 配合 特性 


说 明 与 举例 





H6 
k5 


K6 
h5 








H7 


K7 


H/k 类 配合 广泛 用 于 定 心 准确 .可 拆 、 动 
结合 。 过 渡 配 合 间隙 与 过 盘 的 平均 值 接近 




















k6 








h6 














H8 
k7 


K8 
h7 


于 零 ,配合 确定 性 系数 7 = 0. 04 - 0. 26 , 称 为 
标准 定 心 配合 





是 一 种 几乎 没有 间 院 的 定位 配合 ,得 到 过 一 的 概率 为 
46.2% - 49. 1% , 当 公 称 尺 寸 至 3mm 时 ,H6/k5 得 到 过 盘 
概率 为 40% 、K6/h5 为 60% , 手 锤 轻 打 即 可 装卸 , 卸 拆 方 
便 , 同 轴 度 精度 高 ,用 在 冲击 负荷 不 大 的 部 位 , 当 转 矩 和 
冲击 很 大 时 ,应 加 辅助 紧 固件 ,是 广泛 应 用 的 一 种 过 渡 配 
合 。 例 如 ,精密 螺纹 车 床 主轴 箱 体 与 主轴 前 轴承 外 圈 的 
配合 

















精密 定位 配合 ,最 广泛 采用 的 一 种 过 渡 配 合 ,得 到 过 徐 
的 概率 为 41.7% ~45% , 当 公 称 尺寸 至 3mm 时 ,得 到 过 盘 
的 概率 为 37. 5% , 同 轴 度 精度 相当 高 , 拆 伸 方便 ,用 手 锤 
轻 打 即 可 完成 装卸 ,用 在 冲击 负荷 不 大 的 地 方 ,如 转 矩 和 
冲击 较 大 时 ,要 另 加 辅助 件 紧 固 ,例如 ,机 床 不 滑动 齿轮 和 
轴 , 中 型 电动 机 轴 端 与 联 轴 器 或 带 轮 ,减速 器 蜗轮 和 轴 , 精 
密 仪器 .航空 仪表 中 滚动 轴承 与 轴 的 配合 

































































定位 过 渡 配 合 ,用 于 要 求 有 更 小 转动 可 能 性 的 场合 ,得 
到 过 盘 的 概率 为 41.7% ~54.2% , 当 公 称 尺 寸 到 3mm 时 ， 
K8/h7 得 到 过 重 的 概率 为 58.3% 。 同 轴 度 精度 较 高 , 拆 
钊 方便 ,用 手 锤 打 入 装配 ,应 用 较 多 。 例 如 , 船 舵 中 间 轴 
与 中 间 轴 承 的 配合 ,齿轮 和 轴 , 压缩 机 连 杆 孔 与 十 字 头 销 
轴 , 循 环 泵 活塞 与 活塞 杆 等 的 配合 






































H6 
m5 


M6 
h5 





H7 


M7 





m7 


W7 


H/m 类 称 为 高 级 定 心 配合 ,装配 时 较 紧 ， 
抗 振 性 较 好 ,是 过 和 鳃 出现 的 概率 比较 大 的 过 
渡 配 合 


具有 平均 过 盘 的 过 滤 配合 ,零件 配合 要 求 紧密 性 高 , 拆 
入 较 困难 , 铜 锤 装配 ,用 在 不 常 拆 务 的 地 方 , 当 配 合 长 度 
大 于 直径 一 倍 半 时 ,或 由 于 不 能 产生 太 大 的 变形 而 不 能 
采用 过 重量 较 大 的 过 渡 配 合 时 ,可 用 它 来 代替 。 例 如 , 空 
压 机 连 杆 头 和 衬 套 的 配合 ,柴油 机 活塞 孔 和 活塞 销 等 的 
配合 












































得 到 过 禾 的 概率 为 50% ~ 62. 1% ,公称 尺寸 到 3mm 时 ， 
M7/h6 得 到 过 一 的 概率 为 75% 。 拆 卸 较 困难 , 铜 锤 装配 
打 和 ,用 于 不 常 拆卸 的 固定 配合 。 当 配合 长 度 大 于 直径 
的 一 倍 半 时 ,可 代替 H7/n6,N7/h6。 例 如 ,蜗轮 青铜 轮 缘 
和 和 铸铁 轮 心 , 齿 轮 孔 和 轴 , 柴油 机 分 电器 齿轮 孔 与 传动 轴 
等 的 配合 

















得 到 过 黎 的 概率 为 50% ~56. 8% , RENEE XE, id Bob 
配 打 入 ,用 于 不 和 常 拆 印 的 部 位 。 例 如 ,升降 机 构 中 孔 和 
轴 , 压 缩 机 十 字 头 销 轴 与 座 托 等 的 配合 











H8 
n7 





N8 
h7 





HAn ŽP HAE H/m 类 要 大 ,很 少 有 
间 院 ,用 于 偏心 要 求 严 格 ,承受 负荷 ,但 均 应 
加 锁 紧 件 , 拆 印 较 困难 ,属于 精确 定 心 配合 。 

H6/n5 为 相对 过 租 数 值 不 大 的 轻型 过 鳃 
配合 ,可 用 于 承受 冲击 负荷 或 重 载 有 反 向 运 
动 的 轴 和 齿轮 配合 









































得 到 过 艇 的 概率 为 58.3% ~67.6% ,公称 尺寸 在 400 至 
500mm 之 间 时 ,过 答 概 率 为 84.4% 。 平均 过 租 比 H8/m7， 
M8/h7 要 大 一 点 ,大 部 分 均 为 过 答 , 只 在 个 别 情况 下 才 有 
间隙 ,在 加 辅助 紧 固 件 时 ,可 以 受 较 大 的 扭矩 和 振动 , 拆 
外 困难 , 铜 锤 装配 ,多 用 于 装配 后 不 需要 拆卸 的 部 位 。 例 
如 ,安全 联 轴 器 销 钉 和 红 套 ,高 压 泵 汽 氏 和 红 套 ,拖拉 机 
活塞 销 和 活塞 坑 等 的 配合 
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( 续 ) 
配合 代号 
I 各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
基 孔 制 | 基 轴 制 
允许 有 较 大 过 一 的 高 精度 定位 配合 ,得 到 过 鳃 的 概率 
== = 为 77.7% ~82.4% ,公称 尺寸 到 3mm 时 ,H7/n6 HYE 28 8 
一 — 率 为 62.5% ,N7/h6 KRAER H 87.5%., 平均 过 
6| | B6 | Hm RPE H/m 类 要 大 ,很 少 有 | S S% N 6 MEA Ha 
w a i H7/m6 ,M7/h6 要 大 , 比 H8/n7,N8/h7 也 大 。 绝 大 部 分 均 
间隙 ,用 于 偏心 要 求 严格 ,承受 负荷 ,但 均 应 | 、、 、 w 的 
i A 5 HIR, RERO FAA AR, H URZRKEE 
IA A, PEENE TEINE , JE FIE OMA o are s: Eion eraa, 
3 G n 、 JE ,振动 及 冲击 负荷 ,但 均 需 加 辅助 紧 固 件 , 同 轴 度 高 , 配 
H6/n5 为 相对 过 稚 数值 不 大 的 轻型 过 航 | 人， e eA r aa Ae Ja 
配合 .可 用 于 承受 冲击 负荷 或 重 载 有 反 向 运 ARREN R , HEE AE, 和 常用 于 装配 后 不 再 拆 印 之 部 
动 的 轴 和 齿轮 配合 l 位 。 例 如 ,不 型 离合 器 和 轴 , 链 轮 轮 缘 和 轮 心 ,蜗轮 青铜 
Te š 轮 缘 和 轮 心 , 破 碎 机 等 振动 机 械 中 的 齿轮 和 轴 , 柴油 机 标 
座 和 泵 饶 , 压 缩 机 连 杆 衬 套 和 曲轴 衬 套 ,电动 机 转子 内 径 
与 支架 等 的 配合 
最 紧 的 一 种 过 渡 配 合 ,得 到 过 和 盈 的 概率 为 66.8% ~ 
93. 6% ,平均 过 盘 为 H8/n7 要 大 ,只 在 极 少 情况 下 才 有 点 
H8 H/p 类 配合 只 有 H8/p7 为 过 渡 配 合 ,其 他 | 间隙 ,在 加 辅助 紧 固 件 时 ,可 承受 很 大 转 矩 振动 及 冲击 
p7 均 为 过 熏 配 合 负荷 , 拆 务 很 困难 ,只 用 于 装配 后 不 再 拆 印 的 部 位 。 例 
如 ,升降 机 用 蜗轮 或 带 轮 的 轮 缘 和 轮 心 , 链 轮 轮 缘 和 轮 
心 ,高 压 循环 泵 和 氏 和 套 , 电 动机 转子 支架 和 和 孔 等 的 配合 
注 : 加 方 框 者 为 优先 配合 。 
表 1-50 ”公称 尺寸 1~500mm 过 渡 配 合 的 过 盈 百 分 率 
基 孔 制 基 轴 制 Py(%) 基 孔 制 基 轴 制 Py(%) 
H5/js4 — 0.5~1.0 一 Js8/h7 4~5 
= Js5/h4 3~6 HS/k4 K5/h4 38 ~68(27) 
H6/js J6/h5 0.1~2.6 H6/k5 K6/h5 38 ~50(20) 
H6/js5 = 0.5~0.8 H7/k6 K7/h6 24 ~34(15) 
一 Js6/h5 4-5 H8/k7 K8/h7 24 ~29 
H7/j6 J7/h6 0.5 -4.0 H5/m4 M5/h4 99.93 ~99. 98(96) 
H7/js6 一 0.5~0.6 H6/m5 M6/h5 94 ~99(80) 
Js7/h6 5~6 H8/m7 M8/h7 60 ~71(50) 
H8/j7 J8/h7 0.6~2.7 H7/n6 N7/h6 99. 1 ~99.6(85) 
H8/js7 一 0.6~0.7 H8/n7 N8/h7 88 ~93(76) 
WÈ: 1. 括号 内 数值 表示 公称 尺寸 小 于 3mm 时 的 过 盘 百 分 率 Py; 
2. 间隙 百分率 Py =1 -Py。 例 如 ,对 H7/k6 与 K7/h6, P, =(24 -34)% , MI] Py = (76 -66)% 。 

















8.6 过 重 配 合 的 计算 和 选用 


过 盈 配 合 的 计算 方法 


GB/T 5371 一 2004 《极限 与 配合 
算 和 选用 》 规 定 过 钥 配 合 可 采用 公式 


8.6.1 














过 全 配 合 的 计 
法 计算 ， 也 可 

















采用 图 算法 计算 。 
8.6.1.1 





公式 法 计算 的 方法 和 步骤 
(1) 计算 的 基本 条 件 : 


GB/T 5371—2004 规定 


WARA, i A A 8 t JEE BE A K 25 2 











计算 基准 ， 
1) 两 个 简单 

















遵守 如 下 规定 : 
厚 壁 圆 简 的 过 盘 联 结 计算 只 限于 弹 
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性 范围 内 。 弹 性 范围 系 指 包容 件 和 被 包容 件 由 于 结 
合 压力 而 产生 的 变形 与 应 力 呈 线性 关系 ， 过 盘 联 结 
件 所 产生 的 应 力 低 于 其 材料 的 屈服 极限 o, 或 00 ,。 

2) 过 盘 配 合 的 包容 件 和 被 包容 件 的 应 力 处 于 平 

应 力 状态 。 由 于 过 盘 配 合 的 厚 壁 圆 简 两 端 不 封闭 ， 

We 可 以 视 为 轴 向 应 
P 为 零 。 设 计时 将 三 向 应 力 状态 变 为 二 向 应 力 状 
态 进行 计算 。 

3) 包容 件 和 被 包容 件 材 料 的 弹性 模 量 为 常数 。 
联接 件 为 金属 材料 时 ， 由 各 向 异性 的 晶体 组 成 ， 因 
晶体 微小 且 随 机 排列 ， 可 视 金 属 材料 为 各 向 相同 。 
通常 情况 下 ， 相 同 材料 的 弹性 模 量 取 相 同 值 。 
















































































分 布 均匀 。 





当 结合 件 


长 度 不 相等 时 ， 则 联接 后 端 部 


的 结合 压力 大 于 其 它 部 位 ， 此 时 端 部 应 力 集中 的 问 








题 应 予 考虑 。 


5) s 
能 理论 进行 设计 计算 。 
形 能 理论 ) 和 第 三 强度 理论 (最 大 前 
按 第 三 强度 理论 计算 所 得 结果 与 试验 结 
果 相 比 偏 于 安全 ， 差 值 最 高 可 达 15% ; 按 第 四 强度 





强度 理论 (ZE 
切 力 理论 )。 




















第 四 强度 理论 ， 即 变形 
塑性 材料 的 强度 理论 有 第 四 





























理论 计算 的 结果 与 试验 结果 比较 相符 。 

(2) 计算 的 符号 和 含义 : GB/T 5371—2004 规 
定 的 过 黎 配 合计 算 的 主要 符号 及 含义 见 表 1-51。 

(3) 设计 步骤 及 计算 公式 : GB/T 5371—2004 







































































































































































































































































































































































4) 包容 件 和 被 包容 件 在 结合 面 的 长 度 上， 其 结 规定 的 过 盘 配 合计 算 的 步骤 及 计算 公式 和 有 关 的 说 
合 压力 为 常数 。 结 合 件 的 长 度 相 等 时 ， 其 结合 压力 明 见 表 1-52, 
表 1-51 过 和 盈 配合 计算 用 主要 符号 及 含义 (摘自 GB/T 5371—2004) 

符号 含 义 单位 
6 过 饭量 :过 长 的 绝对 数值 mm 
> 有 效 过 盈 量 :在 联结 中 起 作用 的 过 玖 量 , 其 值 等 于 包容 件 直径 变化 量 ea 和 被 包容 件 直径 变化 量 ei 

° | 之 和 = 
I ERIA E hep u WIENE; IEFATA , HAE E JHH 36 48 82 ng ATEL X 3E Rh b| Nu 

” | 合 ,其 值 等 于 孔 的 基本 偏差 的 绝对 值 

dt | ”结合 直径 :结合 面 的 基本 直径 ni 
d, 包容 件 外 径 

| < " 

SS 

l 结合 长 

i = SSS SNY 

4: 被 包容 件 直径 比 g = 于 

f 

S, 包容 件 的 压 平 深度 :包容 件 结合 面 的 表面 粗糙 度 被 压 平 部 分 的 深度 mi 
S; 被 包容 件 的 压 平 深度 :被 包容 件 结合 面 的 表面 粗糙 度 被 压 平 部 分 的 深度 im 
es 包容 件 直径 变化 量 :由 于 结合 压力 而 使 相配 合 的 包容 件 内 径 的 扩大 量 mm 
ei 被 包容 件 直径 变化 量 ; 由 于 结合 压力 而 使 相配 合 的 被 包容 件 外 径 的 缩小 量 mm 
P, 结合 压力 :作用 在 相配 合 的 孔 轴 结合 表面 上 的 压力 N/mm 
Pi EAJ TERMAR J PAE AKA JJ " 
PR 太 出 力 ;在 解脱 过 栈 联 结 的 过 程 中 施加 的 最 大 轴 向 力 

F, 轴 向 力 N 
M FIE N : mm 
F, 传递 力 N 
从 摩擦 因数 
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( 续 ) 
符号 & x 单位 
y 泊 松 比 
a 届 服 点 N/mm? 
g, pu ga JEE N/mm? 
E 弹性 模 量 N/mm? 
R, 微观 不 平 度 十 点 高 度 mi 
Ra RARP jim 
È: 除 另 有 说 明 外 ， 表 中 符号 再 加 下 标 “a” 表示 包容 件 ; 加 下 标 “i” 表示 被 包容 件 。 
R1-52 ”过 和 盈 配 合 设计 步骤 及 计算 公式 
设计 步骤 计算 公式 有 关 说 明 
_ 2M 
传递 扭矩 Pea = FL 
,| 承受 轴 向 力 | pa = 一 于 
传递 负荷 mi “Td L xF JR pl A A BE Bs, 摩擦 因 
所 需 的 最 小 F 数 j 可 参考 表 1-54, 表 1-55 选取 ,对 于 
结 合 压 | 传 递 力 Pen = Td Ln 重要 的 过 盈 联 结 , 应 根据 具体 条 件 进 
JI Pinin (连接 件 同时 | 式 中 严 ， 行 选择 ,特殊 情况 还 应 进行 试验 确定 
承受 轴 向 力 和 i 
: _ fo, (2M 
扭矩 ) F,= JF: + ( 4; ) 
pz Z d, 
包容 件 直径 比 q, nS 
š d. QL a 
被 包容 件 直径 q, q = 对 实心 轴 :% =0 
拉美 系数 C, 可 查 表 1-53, 其 计 
包容 件 传递 负荷 所 需 的 最 jp de 算式 ; 
小 直径 变化 量 e ， Camin = fmin BE a 1 +Q 
传递 负荷 r j 
所 需 的 最 小 ` 
bhatt 拉美 系数 C; 可 查 表 1-53 ,其 计算 式 : 
被 包容 件 传递 负荷 所 需 的 2 Ska g i 
最 小 直径 变化 量 sw 人 C= 
_ qi 
传递 负荷 所 需 的 最 小 有 效 . 
S aaa 
MRS. emin = amin + Cimin 
在 高 温 或 寒冷 地 区 工作 ,并 且 包 容 
件 与 被 包容 件 材料 线 膨胀 系数 差 值 较 
Q, SÓ, Si) 大 时 ,还 应 考虑 温度 差 修正 量 5 ,计算 
FAM al i y W. E: N, 
3 E JE E ht: BJ Pk V PE A Wo 式 为 :35 =la C-t) — a, (ts -t)]dx 
EE Ô pin pse, 103 式 中 4 t,t 分别 为 被 包容 件 和 包 
S; = 1.6R, Bi 
i i 容 件 及 装配 场地 温度 ,a, .a 为 结合 件 
材料 线 膨胀 系数 ,此 时 的 Spin W Smin = 
Semin +2(Sa +S;) +ó, 
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设计 步 又 计算 公式 有 关 说 明 
为 塑性 材料 时 : 1-2 
I Pon = üa a= 5 
包容 件 不 产生 塑 件 变 形 所 允 | 为 脆性 材料 时 ， M 
许 的 最 大 结合 压力 Puma a p= 一 4 
Pasa = b53 1+9 


a b 数值 可 查 图 1-48 





























































































































为 塑性 材料 时 : 
Pimax = COs; 1 -gf 
被 包容 件 不 产生 塑性 变形 所 | 为 脆性 材料 时 : = 
允许 的 最 大 结合 压力 Pi,、 Ty c 数值 可 查 图 1-48 
Pavia = C33 实心 轴 qi =0, 此 时 c=0.5 
不 产生 塑 
性 变形 š " 
性 变形 所 多 | ”结合 件 不 产生 塑性 变形 的 最 | P... R Pi 和 Pi 两 数值 中 的 
许 的 最 大 有 大 结合 压力 P... 较 小 值 
JOTA E 
结合 朔 性 恋 形 的 
; 吉 合 件 不 产生 塑性 变形 的 传 F =P addy 
递 力 
E j l+ 
包容 件 不 产生 塑性 变形 所 允 Pada CT 人 + 
许 的 最 大 直径 变化 量 e, SE s. I I 
C, 数值 可 查 表 1-53 
j 1 + 时 
被 包容 件 不 产生 塑性 变形 所 Padi o Gigg Y 
; ¿ =. Cimax = i 一 全 
允许 的 最 大 直径 变化 量 eima E; " 
C; 数值 可 查 表 1-53 
结合 件 不 产生 塑性 变形 所 允 š ñ 
; F = emax 二 eamax T Cimax 
许 的 最 大 有 效 过 重量 Sema 
表 1-53 AŽ C, 和 C; 数值 (摘自 GB/T 5371—2004) 
| C, C; i 区 
qa FÑ. qi, qa Ñ qí 
y. =0.3 | ya =0.25 | yi =0.3 | y; =0.25 y, =0.3 |y, =0.25_ yi =0.3 
0 一 一 0.700 0.750 0.53 2.081 2.031 1.481 
0.10 1.320 1.270 0.720 0.770 0.56 2.214 2.164 1.614 
0.14 1.340 1.290 0.740 0.790 0.60 2.426 2.375 1.825 
0.20 1.383 1.333 0.783 0.833 0.63 2.616 2.566 2.016 
0.25 1.433 1.383 0.833 0.883 0.67 2.929 2.879 2.329 
0.28 1.470 1.420 0.870 0.920 0.71 3.333 3.283 2.733 
0.31 1.512 1.426 0.912 0.962 0.75 3.871 3.821 3.271 
0.35 1.579 1.529 0.979 1.029 0.80 4.855 4.805 4.255 
0.40 1.681 1.631 1.081 1.131 0.85 6.507 6.457 5.907 
0.45 1.808 1.758 1.208 1.258 0.90 9.826 9.776 9.226 
0.50 1.967 1.917 1.367 1.417 
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02 0.3 0.4 0.5 06 07 08 0.9 1.0 
da .di 


图 1-48 系数 a、b5、c 数值 


(4) HAMAR: 过 鳃 配合 按 表 1-52 计算 
的 传递 负荷 所 需 的 最 小 过 三 量 Si 以 及 不 产生 塑性 
变形 所 允许 的 最 大 有 效 过 盘 量 5.， 按 极限 与 配合 
GB/T 1800. 1—2009, GB/T 1800. 2 一 2009 和 GB/T 
1801—2009 的 规定 选择 ， 选 出 的 过 盘 配 合 ， 其 规定 
的 最 大 过 鱼 量 [Sn] 和 最 小 过 盘 量 [6%;, ] 应 满足 
如 下 要 求 . 

为 保证 过 盘 联 接 传递 给 定 的 负荷 ， 应 保证 



































[ô min ] > Ô min : 
为 保证 联接 件 不 产生 塑性 变形 ， 应 保证 lma ] < 
Dai ° 














用 图 表 法 选择 过 盘 配 合 的 具体 步 又 如 下 : 

1) PERERA E ô o Ô 应 在 最 小 过 鱼 量 8， 
和 最 大 有 效 过 盘 量 5%,, 之 间 选 择 。 一 般 情 况 (强度 
储备 量 无 特殊 要 求 时 ) ，28, 可 以 取 在 允许 过 熏 量 变动 
范围 的 中 值 处 ， 即 可 取 6, = (ó, +ó. )/2; 当 要 求 
有 和 较 多 的 联接 强度 储备 时 ， 应 取 为 5。 >Ó, > (Smin + 
6)/2; 当 要 求 有 较 多 的 结合 件 材料 强度 储备 时 ， 
则 应 取 为 5 <ó, <(6 Tó. J) /2 o 

2) 按 初 选 的 基本 过 狐 量 9 和 结合 直径 de, MEI 
1-49 查 出 配合 的 基本 偏差 代号 。 结 合 直径 di < 
500mm FLAMA, ME 1-49 中 可 查 出 相配 合 轴 的 
基本 偏差 代号 。 当 初 选 的 基本 过 盘 量 6, 值 与 结合 直 
径 di 两 条 线 的 汇 交 点 位 于 两 个 基本 偏差 代号 之 间 
二， 其 基本 偏差 代号 的 选择 应 根据 强度 储备 要 求 来 
确定 ， 当 要 求 结合 强度 储备 较 多 时 ， 选 用 上 位 的 基 
本 偏差 代号 ; 当 要 求 结合 件 材料 强度 储备 较 多 时 ， 
选用 下 位 的 基本 偏差 代号 。 基 本 偏差 代号 选 定之 后 ， 
其 6, 的 数值 亦 随 之 确定 。 

3) 按 基本 偏差 代号 和 6, s mino TE GB/T 
1800 F GB/T 1801 的 规定 选用 过 鳃 配合 。 

配合 公差 T, 的 值 等 于 孔 公 差 T, 和 轴 公 差 T. 之 
W, BIT, =T, +T, WRAZ T, 不 能 超出 过 钥 量 的 
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允许 变动 范围 ， 即 
T, < Semar -6wmin 或 
ó, +T. <0 9, -Th > ó 
在 配合 公差 T. 中 ， 对 于 孔 公 差 T, 和 轴 7, 的 分 
配 应 当 符 合 工艺 等 价 的 原则 。 对 于 公称 尺寸 < 
500mm， 公 差 等 级 高 于 IT8 的 配合 ， 推 荐 轴 比 孔 高 一 
个 公差 等 级 ; 对 于 公称 尺 Y < 500mm, 公差 等 级 低 
于 IT8， 以 及 公称 尺寸 大 于 500mm 的 各 种 公差 等 级 
的 配合 ， 推 荐 孔 和 轴 采 用 同一 公差 等 级 。 在 生产 实 
际 中 ， 考 虑 装配 的 可 行 性 和 保证 配合 的 精度 ， 过 盘 
配合 的 公差 等 级 一 般 不 低 于 IT8。 为 了 提高 综合 的 经 
济 效益 ,应当 首先 选用 GB/T 1801—2009 推荐 的 基 
孔 制 优先 配合 ， 其 次 选 常 用 配合 。 如 果 还 不 能 满足 
技术 要 求 ， 也 可 采用 一 般 公 差 带 组 成 的 基 孔 制 配 合 
或 基 轴 制 配合 ; 任 一 孔 轴 公差 带 组 成 的 非 基 准 制 配 
合 ， 在 特殊 情况 下 才 人 允许 采用 。 


表 1-54 常用 材料 纵向 过 和 盈 联结 的 摩 
擦 因数 (摘自 GB/T 5371—2004) 


min 






























































































































































摩擦 HU u 
M # 
无 润滑 有 润滑 
钢 - 钢 0.07 ~0. 16 0.05 ~0. 13 
钢 - 铸 钢 0.11 0.08 
钢 -结构 钢 0. 10 0. 07 
钢 -优质 结构 钢 0.11 0.08 
钢 - 青 铜 0.15 ~0.2 0.03 - 0. 06 
钢 -铸铁 0.12 ~0.15 0.05 ~0.10 
铸铁 -铸铁 0.15 ~0.25 0.05 ~0.10 
表 1-55 ”常用 材料 横向 过 盈 联 结 的 摩擦 因数 
(摘自 GB/T 5371—2004) 
E T [8 
材料 结合 方式 润滑 EIRE 
ZL 
油 压 扩 径 ,压力 油 为 矿物 油 0. 125 
油 压 扩 径 ,压力 油 为 甘油 , 结 IT 
合 面 排 油 干净 i 
钢 - 钢 
在 电炉 中 加 热 包 容 件 至 300%C 0.14 
在 电炉 中 加 热 包 容 件 至 n 
300 以 后 ,结合 面 脱脂 
钢 -铸铁 油 压 扩 径 , 压 力 油 为 矿物 油 0.1 
钢 - 铝 镁 合金 | 无 润滑 i sil 
0.15 
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图 1-49 d,<=500mm 轴 的 基本 偏差 代号 


1 计算 法 确定 过 盘 量 之 后 ， 也 可 以 采用 类 比 法 。 某 些 情况 下 ， 对 于 所 设计 的 过 盘 联 接 的 负荷 大 小 、 
选择 过 盘 配 合 ， 对 于 有 类 比 条 件 的 过 盘 联 接 , 尤其 ”负荷 性 质 、 工 况 条 件 等 进行 详细 地 分 析 对 比 ， 在 资 
是 和 生产 实践 验证 运转 良好 的 过 盘 联 接 类 比 ， 类 比 料 可 靠 的 条 件 下 ， 不 进行 过 盘 配 合 的 设计 计算 ， 就 
和 综合 选 定 的 配合 可 能 更 满足 实际 生产 的 要 求 。 在 ”可 以 采用 类 比 法 进行 配合 的 选择 。 
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表 1-56 摩擦 因数 的 试验 数值 
d 材料 摩擦 因数 
加 工 方法 润滑 剂 一 
/mm 套 简 轴 范围 平均 值 
钢 u =0.077 ~0. 33 u =0.17 
89 ~ 508 J = = 
á 铸铁 Ni =0.053 ~0.30 n =200 
90% 滑石 粉 +|6=40hm 
250 钢 铸铁 10% 机 器 油 I. = 0. 155 ~0. 201 T 
(质量 分 数 ) 4, =0. 108 ~0. 184 
两 零件 均 磨 削 加 工 
8 ~210 钢 钢 植物 油 Hi =0.054 ~0. 22 u=0.18 
钢 铸铁 HBW ( 1600 a =0.11 ~0.14 =0.12 
133 — Un gm | u 
HBW(1760N/mm?)| ~ 2600N/mm2 ) Ua =0.14 ~0.15 u=0.14 
300 钢 铸铁 轴 磨 前 加 工 孔 精 匀 | 滑石 粉 Mye =0.1 = 
轴 磨 前 、 =0.086 ~0.25 
5~30 35 .40 钢 35 .40 钢 H HLA i 
FLEKI u, =0. 097 ~0. 17 
180 钢 铸 钢 (齿轮 ) 精 车 加 工 植物 油 Hi =0. 086 
PE Ni =0.06 - 0. 10 
KARR pi 0. 09 ~ 0. 13 
= Hye =0. 09 — 0. 
25 45 钢 (Ra ek 
锰 黄 铜 磨 轴 Wi =0. 04 - 0.03 
HMn57-3-1 (Ra=1.0pm) u, =0. 04 ~0.06 
车 轴 n. =0. 18 
50 钢 50 钢 (Ra=1.1 ~1.8um) We =0. 15 ~0. 21 P Sa 
50 工业 =0.13 
正 火 钢 正 火 钢 ËL m, =0.09 ~0.18 | ° 
(Ra=1.1 ~1. 8pm) (n=5) 
«=0. 165 
80 30 47 30 钢 k À 工业 油 p01 02 | 人 
E x| £ X . MV 7 = UO. 
(Ra =0. 63 ~1.25um) i u, =0. 085 ~0. 120 Hy =O: 102 
I (n=2) 
=0. 149 
30 钢 30 钢 HBW Fia 
140 F : 工业 油 u, =0. 084 
HBW(1740N/mm2)| ( 1740N/mm2 ) U 
两 个 零件 磨 前 Nt 
(Ra =0. 63 ~1.25um) u.. =0. 152 
30 钢 30 钢 HBW 
100 工业 油 u, =0. 083 
HBW (1740N/mm?°)| (1740N/mm’) i 
(n=5) 
40 钢 铸铁 HT250 u =0. 145 
80 HBW — u, =0. 096 
HBW (1920N/mm° ) I ; 
(2120N/mm* ) 两 个 零件 均 磨 削 (n=8) 
ia (Ra =0. 63 ~ 1. 254m) u, =0. 106 
40 青铜 工业 油 u, =0. 068 
HBW (1920N/mm° ) : 
(n=8) 
=0. 194 
w w" 套 简 和 轴 精 车 We a | 2 
90 标准 钢 标准 钢 植物 油 u, =0. 121 
(Ra =2 ~2. Sum) u, =0. 087 ~0. 145 I 
i (n=6) 











































































































注 , n EARRA u 一 压 出 开始 瞬时 轴 向 位 移 摩擦 因数 ; u — Bi 





时 摩擦 因数 。 表 1-57、 表 1-58 























摩擦 因数 符号 与 此 相同 。 
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( 续 ) 
d 材料 本 摩擦 因 关 
加 工 方法 润滑 剂 = 
/mm £ 简 轴 范围 平均 值 
当 1=50C Uye =0. 124 
TOEREN Me =0. 043 ~0.146 | (n=9) 
轴 磨 削 后 滚 压 `ú, =20% u =0. 142 
58 钢 45 钢 (Ra =0. 63 ~1.25um) 植物 油 
nin) Me =0.146 ~0.131 | (n=9) 
4 t =50%C Uye =0. 154 
Me =0.118 ~0.181 | (n=9) 
轴 磨 削 当 P =40 ~200MPa 
(Ra=1.0~1.25pm) =0.14 ~0.12 
Ë fL 
u; =0. 18 ~0. 12 
(Ra=1.0~1.25pm) 
40 45 钢 45 钢 
MEK " 
`4 P =40 ~200MPa 
( Ra =3.2 —4um) ua =0.13 ~0.11 
LEE 
wi =0. 14 ~0. 11 
(Ra =1.0 ~1. 25pm) 
而 JEE 
(Ra=1.0~1.25pm) 
L BEI 
I (Ra =1.0 ~ 1. 25pm) `4 P =20 ~ 50MPa 
铸铁 45 钢 rena mi =0. 06 ~0. 04 
(Ra =3.2 ~ 4um) 
40 
fL 
(Ra =1.0 ~1.25um) 
轴 精 车 
铸铁 铸造 锡 青铜 ”| (Ra =3.2 ~4pm) 当 p =20 ~50MPa 
HT 200 ZQSn 6-6-3 |FL u; =0. 06 ~ 0. 04 
(Ra=1.0~1.25pm) 
7 Ei BI 5 898 pl ;=0.12 
sù 正 火 钢 正 火 钢 轴 和 套 简 磨 前 BL E H 
50 钢 50 钢 (Ra =0. 63 ~ 1. 254m) (n=5) 


角 位 移 的 摩擦 因数 ; 上 ,一 一 稳定 压 出 














表 1-57 胀 紧 配 合 (冷却 轴 ) 时 的 摩擦 因数 
d 材料 .加工 方法 
/mm 套 简 轴 
T 35 钢 ,40 钢 , HBW(2200N/mm2 ) 35 钢 ,40 钢 , HBW(1380N/mm2 ) Hxe =0. 14 ~ 0. 40 
é fL 磨 削 u, =0. 065 ~0. 16 
H =0. 38 ~0. 45 
60 钢 ( Ra =5pm) 钢 ( Ra =5pm) 


u, =0. 17 ~0. 19 








钢 (Ra =1. 25pm) 


钢 ( Ra =2. Shmy) 








Ne =0. 28 ~0. 34 
p, =0. 15 ~0. 17 
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( 续 ) 
d 材料 加工 方法 " 
摩擦 因数 
/mm 套 简 轴 
m Hye =0.370,f,, =0. 158 
E] 
30 钢 , 磨 (Ra = 1. 25um) 
e =0.290,f,, =0. 168 
100 Hye fos 
nas 
ző # o, =643 MPa; 精 车 加 工 Ha = 0.314 - 0. 535/0. 420 
(Ra =2 ~2. 5um) a, =0. 172 ~0. 284/0. 238 
铸铁 HT250 、=0.209 ‚u, =0. 103 
80 40 钢 ,HBW(1920N/mm?) Ps Ps 
HBW (2120N/mm* ) Es 
50 钢 , 正 火 We =0.35 u, =0. 18 
50 I 50 钢 , 车 (Ra=1.1~1.8 < i 
链 孔 (Re = 1.1 < 1. 8pm) la pm) n=5 
9-4 铝 青 铜 QAl9-4 
40 钢 ,HBW(1920N/mm?) I We =0. 275 ,人 =0. 148 
40 pe HBW(1380N/mm? ) 
人 磨 肖 (Ra =1.25pm) bs 
50 钢 , 正 ， 
50 AEK mi =0.235,n =5 
磨 削 (Ra = 1. 25pm) 
R 1-58 热 压 配合 时 的 摩擦 因数 
d 材料 加工 方法 
摩擦 因数 
/mm 套 简 轴 
150 aR Pé fL 钢 , 磨 Mi =0. 248 ,pi, =0. 208 
iè 35 钢 ,40 钢 , HBW(2200N/mm2 ) 35 4,40 ,HBW( 1880N/mm2 ) Hxe =0. 35 ~0. 395 
EXFL 磨 削 u, =0. 15 ~0. 155 
t= -50C 
Ha = 0. 228 - 0. 370/0. 314 
4H BEL 45 钢 , 磨 前 后 滚 压 
48 N; RENARE l,a =0. 291 ~0. 454/0. 329 
(Ra =5um) (Ra =1.25um) 
n=9 
t=20°C 
Ha =0. 368 ~0. 329/0. 349 
18C12Ni4Mo 渗 碳 
i SCENAMI r u = 0.22 ~0. 39/0. 29 
WW] 58 ~59HRC, T 
30 钢 C1Si, 滑 质 磨 削 加 工 (Ra =0. 63 ~2. Sum) 
HBW (3400N/mm? ) 
$P] 18C12Ni4Mo ,HBW (2200N/mm?), Hye =0. 35 ~0. 55/0. 49 
磨 加 工 ( Ra =0. 63 ~2. 5pm) n=6 
i40 30 钢 , HBW (1740N/mm? ) 30 47 , HBW (1740N/mm? ) Hye =0. 345 „u, =0. 146 
WHI (Ra =1. 25pm) 麻 削 加 工 (Ra =1.25pm) n=5 
和 30 钢 , HBW(1740N/mm2 ) 4R] 30 , HBW ( 1740N/mm? ) Hye =0. 230 „u, =0. 156 
磨 削 加工 (Ra =1. 25pm) 磨 削 加 工 (Rao =1.25pm) n=5 
m 40 钢 , HBW (1920N/mm° ) 铸铁 HT250 Hye =0. 279 „u, =0. 139 
HIIT (Ra =1. 25pm) HBW (2120N/mm? ) n=5 


注 : :一 一 试验 时 平均 圆周 温度 ; n 
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表 1-59 常用 材料 弹性 模 量 、 泊 松 比 和 线 膨胀 系数 (摘自 GB/T 5371—2004) 
弹性 模 量 泊 松 比 线 膨 胀 系数 a//10 76 . Ç -! 
材料 E y 加 热 冷却 
/N .mm-? = = = 
碳 钢 、 低 合金 200 ,000 ~ 235 ,000 0.3 ~0.31 11 加 
合金 结构 钢 ; Ssa as 53 
灰 铸 铁 
HT 150 70 ,000 ~ 80 ,000 0.24 ~0. 25 10 -8 
HT 200 
灰 铸 铁 
HT 250 105 ,000 ~ 130 ,000 0.24 ~0.26 10 =8 
HT 300 
可 锻 铸 铁 90 ,000 ~ 100 ,000 0.25 10 -8 
非 合 金 球墨 铸铁 160 ,000 ~ 180 ,000 0.28 ~0. 29 10 -8 
青 铜 85 ,000 0.35 17 -15 
黄 铜 80 ,000 0.36 ~0.37 18 -16 
ma 69 ,000 0.32 ~0. 36 21 =20 
镁 合金 40 ,000 0.25 ~0.3 25.5 =25 





(5) 过 盘 配 合 的 校 核 计算 : 根据 负 和 从 计算 确定 
过 盘 量 并 按 标准 选 定 过 鳃 配合 后 ， 必 要 时 应 按 已 选 
定 的 配合 条 件 或 过 鱼 量 来 校 核 结合 件 的 强度 及 负 葵 
能 力 ， 即 校 核 在 实际 选 定 的 过 鳃 配合 的 最 小 过 租 量 
下 ， 所 能 传递 的 最 小 传递 力 Fomin 在 最 大 过 盘 量 下 ， 
联接 件 的 最 大 应 力 rwavs 

校 核 最 小 传递 力 F min: 

F min = [Pimin TdL 

式 中 ， [Pein J 的 计算 式 为 : 


ó 
[Pan] = Í 





hind 一 2(S。 十 S) 


C C; 
d ( | 
f E, + E, 


RP, C, C, 的 数值 参见 表 1-53, 
校 核 包容 件 最 大 应 力 U ainar : 


IEE: oua = P 


max ] 
a 











对 脆性 材料 : aa l sl 


AP, [Pia] 的 计算 式 为 : 
[ Pimax ] = 





a, b 的 数值 参见 图 1-48, 











应 满足 O amas < 0 ，0 为 包容 件 届 服 点 。 
校 核 被 包容 件 的 最 大 应 力 ou: 
L Im ] 


WP, c 的 数值 参见 图 1-48, 
应 满足 Cima < 0 ，0;; 为 被 包容 件 届 服 点 。 
校 核 结合 件 装 配 后 的 尺寸 变化 量 : 
在 某 些 情况 下 ， 如 外 径 或 内 径 为 过 盘 配 合 ， 而 
内 径 或 外 径 有 精度 要 求 的 联结 件 ， 应 当 对 过 盘 联 结 
装配 后 包容 件 的 外 径 扩 大 量 Ad。 和 被 包容 件 的 内 径 
缩小 量 Ad; 进行 计算 ， 其 计算 公式 如 下 : 


Timax = 




















2P.d 0 
Ad, = _ (qa 
EG - gi) 
2Pidi 
Ad; = 二 一 一 
Fi(l - qi) 
式 中 “Pr 一 结合 压力 。 

















当 计算 最 大 过 租 量 的 尺寸 变化 量 时 P. = 
[Pia ] ， 当 计算 最 小 过 盘 量 的 尺寸 变化 量 时 ，PL = 
[ Pinin ] o 
RHARA HLA MERA X< Z 33 
见 表 1-53 ~ X 1-59 和 图 1-48。 
过 般配 合 公式 法 计算 举例 参见 表 1-60, 
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表 1-60 ”过 盈 配 合 公 式 法 计算 举例 
1. 计算 的 已 知 条 件 








包容 件 材 料 :45 
被 包容 件 材料 :35 
装配 方式 : 压 人 法 





















































































































































名 称 名 称 符号 | 数值 单位 
包容 件 外 径 da | 100 mm | 包容 件 弹性 模 量 E, | 210000 | N/mm? 
结合 直径 d, 50 mm 被 包容 件 届 服 点 Ty 320 | N/mm? 
被 包容 件 内 径 d; 10 mm 被 包容 件 弹性 模 量 E; 210000 | N/mm? 
结合 长 度 L 80 mm 包容 件 和 被 包容 件 的 泊 松 比 | v =n | 0.3 
微观 不 平 度 十 点 高 度 R, =R, 0.0063 | mm 摩擦 因数 ( 钢 - 钢 ,无 润滑 ) ji 0.11 
包容 件 届 服 点 "i 40 | N/mm? || 传递 力 F, | 70000 N 
2. 设计 计算 步 又 
计算 步骤 计算 方法 备注 
F 
P inin mdL. 
传递 负荷 所 需 的 最 小 结合 压 ai 
_ 70000 5 
JI Pinin =a x50 x80 x0. 11 mm 
=50. 6N/mm? 
df 50 
pr x < Z 人 d, 100 i ° 
包容 件 和 被 包容 件 直 径 比 q, q, 
i 10 
Wa T5070? 
d, 
eamin = fmin p Ca 
包容 件 传递 负荷 所 需 的 最 小 直 I 查 表 1-53 
径 变化 量 。 À = SU C, =1.967 
生变 化 量 emin =50.6 X5T0000 * 1.967mm . = 1.96 
=: 0. 024mm 
di 
Cimin = fmin p Ci 
被 包容 件 传递 负荷 所 需 的 最 小 i 查 表 1-53 
直径 变化 量 。 = _— C; =0.78 
径 变 化 量 Eimin =50.6 X10000 x0. 783mm ; =0. 783 
=0. 009mm 
7 HE gea ph E AN Ô emin = Cymin "F Cimin 
传递 负荷 所 需 的 最 小 有 效 过 盘 
是- = (0. 024 +0. 009 ) mm 
HE emin 
=0. 033mm 
min =Ôemin +2 (Sa +S;) 
H BEF E hMIA E 5 = [0.033 +2(0. 4 x0. 0063 + 
0. 4 x0. 0063 ) ]mm =0. 043mm 
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2. 设计 计算 步骤 
































计算 步骤 计算 方法 备 Ë 
包容 件 不 产生 塑性 变形 所 允许 Pimax = ac, =0. 428 x 400N/mm? 查 图 1-48 
的 最 大 结合 压力 Puma = 921, 2NZmm2 a =0. 428 
被 包容 件 不 产生 塑性 变形 所 允 Pima =co =0. 48 x320N/mm? 查 图 1-48 
许 的 最 大 结合 压力 Para =153. 6N/mm2 c=0.48 








联结 件 不 产生 塑性 变形 的 最 大 
结合 压力 P 





fmax 


Pimax = 153. 6N/mm2 


取 Ps 和 Ps 中 的 较 小 者 























F, = Pra. Taela 























联结 件 不 产生 塑性 变形 的 传递 查 表 1-54 
JF, =153. 6 x m x50 x 80 x0. 11N j=0.11 
=21232N 
P imad 
包容 件 不 产生 塑性 变形 所 允许 查 表 1-54 
4 最 大 直径 变化 量 _153. 6 x50 — 
的 最 大 直径 变化 量 ea = 2710000 > 1.967mm C = 1. 9 
=0.072mm 
e imax Ti a 
被 包容 件 不 产生 塑性 变形 所 允 查 表 1-53 
` j Ei 153.6 x50 
-上 E, ARRAY Et 。 - =Ü, 783 
许 的 最 大 直径 变化 量 ej,,、 310000 0. 783mm C; 8 
=0. 029mm 
联结 件 不 产生 塑性 变形 所 允许 Somax = Camax + Ó 





的 最 大 有 效 过 鳃 量 8 ema 


emax amax imax 


= (0. 072 +0. 029 ) mm =0. 101mm 





3. 选择 配合 









































项 目 结 果 # W 
SPE B0 3 >R [Snin] >0. 043mm 
选择 配合 的 要 求 
s sss [ 6, ] <0. 101mm 
š _ Onin t Ocmae _ 0. 043 +0. 101 若 要 求 较 多 联结 强度 储备 ,可 取 :5.、> 
b 一 2 = 2 mm 
H Ny 1 E Onin 十 Ô cinik 
WAER IA Br =0.072mm ,> 一 7, 此 时 取 6, =0.08lmm, 由 图 
取 6, =0.07mm 1-49 和 表 1-18 确定 配合 为 H7/v6 
确定 基本 偏差 代号 u 按 6, di 由 图 1-49 查 出 
H7/u6 
选 定 配合 [Emax ] =0. 086mm 由 表 1-18 确定 
[6 ] =0.045mm 
4. 校 核 计算 
项 H 计算 方法 备 注 
[6%in] -2(S。+Si) 
[ Pinin ] = Ee CY 
F min = [| Pria | deLip d, ( E + £) 
a =53. 3 x m x50 x80 x0. 11N T 
最 小 传递 力 Pi， u 0.045 -2(0.4x0.0063 +0.4x0.0063) ， > 
=73676N=73kN = N/mm 
, P ( 1.967 0.783 ) 
Br) F imin > F, 210000 ` 210000 














=53. 3 N/mm? 





A 立 ~ 
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( 续 ) 
4. 校 核 计算 
项 H 计算 方法 备 注 
P. 
g o [Pma] ma] 131.3. 3 N/mm? 
oe amax a 0. 428 [8] 
SZAH: hh L P. = max 
包容 件 的 最 大 应 力 ENA [Pin] =- (E) 
PD oi < AE, E, 
_ 0.086 > 
[Pimax] _ 131.3 z L967 0.783 Wm™ 
Pan EPE l sam En 
被 包容 件 的 最 天 应 力 C 0.48 210000 210000 
ZI: nt ， 
PTFE A =273. 5N/mm? =131. 3N/mm2 


` 
所 以 imax < os 




















5. 计算 包容 件 的 外 径 扩大 量 和 被 


包容 件 的 内 径 缩 小 量 








2[ Pimax] d,q? 



















































































































































































Ad... ka 2 
EQ — q.) 
_2 x 131. 3 x 100 x0. 52 
210000(1 -0. 52) mm 
包容 件 的 外 径 扩 大 量 Ad, =0.0417mm 
Ad. 2 Pa dg 
 E(l-4) 
-2 x53. 3 x 100 x0. 5° 
= 210000 (1 0.52) "™ 
=0. 0169mm 
Ad, = Emaldi 
Ei(1 =q; ) 
= 26191.3410" s 
~ 210000 (1 - 0.22) 
被 包容 件 的 内 径 缩小 量 =0.013mm 
2[ Pesa 18, 
Aga as s 
Ei(1 -gi) 
= 10 
210000(1-0.22) 
=0. 0052mm 
GB/T 5371—2004 规定 过 鳃 配合 在 弹性 范围 内 的 采用 图 算法 计算 时 ne o RE 
图 算法 ， 其 弹性 范围 即 指 包 容 件 和 被 包容 件 在 结合 压 1-50 包容 件 计算 图 表 进 行 计 算 : 
力作 用 下 产生 的 变形 与 应 力 成 线性 关系 ， 亦 即 联结 件 la 区 一 一 以 di 除 以 di, Æ la KORF qas 
的 应 力 低 于 其 材料 的 届 服 点 。 图 算法 的 应 用 条 件 为 ; 2a 区 一 以 14 区 求 得 的 g。 和 包容 件 允许 的 弹 
1) 包容 件 与 被 包容 件 采用 相同 材料 或 y,AE,。 = ”性 变形 条 件 (1. 0css 线 为 不 产生 塑性 变形 的 极限 条 
yi/E;， 结 合 件 是 光滑 圆柱 面 承受 正常 负荷 和 正常 应 件 的 负荷 曲线 ) ， 在 2a KRI Pl/ os,; 
力 状 态 ; y. ZE, y E, 时 ， 图 算法 的 计算 误差 不 大 3a 区 一 一 以 24 区 求 得 的 Pon R os, 在 3a 
a PORIE Pas 
2) 对 于 届 服 点 不 明显 的 硬 金属 ， 以 oo, E 4a 区 一 在 4a 区 求 得 P, 和 di 的 乘积 P. + de; 
z; 对 于 脆性 材料 ， 则 以 gy/(2 ~3) E o. 54 区 -一 在 Sa KORIS P,- di 与 三 的 乘积 
图 算法 设计 绘制 的 计算 图 表 , 未 考虑 变 负 蓓 P; > di + L: 
冲击 负荷 、 工 作 温度 、 形 状 误差 和 振动 条 件 等 因素 6a 区 一 一 以 5a 区 求 得 的 P, © di © Le (m) RA 
对 过 栈 联 结 的 影响 。 因 此 ， 必 要 时 应 根据 有 关 因 素 ”摩擦 系数 jw， 在 6a KRIE F; 


. 122 - 公差 与 配合 实用 手册 





Ta 区 一 一 以 2a 区 求 得 的 Pl/oss 和 gq,。， 在 7a 区 
求 得 。 . 已 /Cd :0s,) (中 间 结 果 ， 未 给 出 数值 ) ; 

8a 区 一 一 以 7a 区 求 得 的 e .已 [Cd ocs.) BR 
E., 在 8a 区 求 得 ev/(dr :os,); 

9a 区 一 一 以 8a 区 求 得 的 eswv/(d ， 
Osa, Œ 9a 区 求 得 e,/di; 

10a 区 一 一 以 9a 区 求 得 的 es/di RA de, 在 10a 














Gs.) RA 








区 求 得 6,。 
被 包容 件 直径 变化 量 。， 按 图 1-51 被 包容 件 计 
算 图 表 进 行 计算 : 


1i 区 一 一 以 d; 除 以 de, Œ 1i KRIE q; 

2i 区 一 一 以 1i 区 求 得 的 q, 和 被 包容 件 允 许 的 弹 
性 变形 条 件 (1. 0cs 线 为 不 产生 塑性 变形 的 极限 条 
件 的 负荷 曲线 ) ， 在 2i 区 求 得 Persi; 

3i 区 一 一 以 2i KRF P/a RA og, 在 3i 
区 求 得 Pa; 此 处 求 得 的 Pj 应 与 前 述 在 3a 区 求 得 的 
Pi 进行 比较 ， 以 Ps 和 Pi 两 者 中 较 小 者 作为 联结 件 














4i X—— FE 4i KPRF P, 和 di 乘积 Pl: des 

和 区 一 一 在 和 KPRI L, FI Pe- d, RFE L, - 
P; di; 

6i 区 一 一 以 5i KRFA P. © d, ° Li ° 
u, E 6i KPRI F; 

7i 区 一 一 以 2i 区 求 得 的 Pj/os 和 g; Æ 7; 区 求 得 
e; © E,/dt* os (中 间 结 果 ， 未 给 出 数值 ) ; 

8i 区 一 一 以 7 区 求 得 的 ej © E,/( d, © 
E;， 在 8i 区 中 求 得 e Zd, © os;; 

9i 区 一 一 以 8i 区 求 得 的 e,/ ( d, ° 
在 9i 区 中 求 得 e,/di; 

10i 区 一 一 以 9i 区 求 得 的 e, Zd, RA de, 在 10; 
区 中 限 可 求 得 ei。 

利用 图 算法 得 到 的 计算 结果 ， 应 乘 以 图 表 中 与 
所 用 各 参数 数列 相对 应 的 以 10 为 底 的 容 (f= 10', 
f=107!, f=10-2), 2a 区 和 2 区 负荷 曲线 的 选择 ， 
应 根据 连接 的 特性 和 负荷 等 因素 决定 。 当 过 般配 合 
不 希望 产生 塑性 变形 时 ,选取 的 曲线 极限 即 为 
1.00s,、1. 00s; 若 负 荷 较 低 或 要 求 有 较 多 的 连接 强 
度 储备 时 ， 则 可 选取 系数 小 于 1 的 曲线 ， 即 24 区 的 
虚线 (0. 8T, 0. 630s, 0.50s,) 和 2i 区 的 虚线 
(0.8os 、 0.630s;、 0.50s;)o 

根据 图 中 得 出 的 e,。 和 e; 值 ， 即 可 计算 出 有 效 过 
Blee, teo RIFO 后 ，6i, 应 考虑 压 平 量 的 影 
响 。 按 求 得 的 连接 件 不 产生 塑性 变形 所 容许 的 最 大 
有 效 过 重量 5 和 考虑 压 平 量 的 最 小 过 盘 量 Sino 
可 参照 前 节 的 方法 选择 配合 。 这 里 仍 以 表 1-60 的 已 











(m) RA 











Tg) 除 以 








osi) RAI os， 





















































计算 最 大 有 效 过 鳃 量 6... : 根据 图 1-50, Æ la 
区 以 di =50mm、d, =100mm 求 得 g, =0.5; Æ 2a 区 
以 qa =0.5 与 1.00s, 线 相交 求 得 PTs, =0.43; 在 
3a 区 以 Pl/os, = 0.43. cs, =400N/mm? 求 得 Pl = 
170N/mm?。 再 根据 图 1-51, Æ li KVA d; = 10mm, 
dr = 50mm, 求 得 q; = 0.2; 在 2i 区 以 q, = 0.2 与 
1. 0os; 线 相交 求 得 Pl/os =0.48; 在 3i 区 以 PI/os; = 
0.48. cs; =320N/mm? 求 得 Pi =154N/mm*。 连 接 件 
不 产生 塑性 变形 的 最 大 结合 压力 ， 应 取 Pt, 和 Pi 的 较 
小 者 ， 即 取 Pima = Ps = 154N/mm2, 此 ， 以 
Pi = 154N/mm2 通过 4i X d, =50mm、5 区 万 = 
80mm, 6i X u =0. 11 求 得 连接 件 不 产生 塑性 变形 的 
F =215 x107! x 10! =215kN; 以 2i 区 求 得 的 Pi/ 
osi =0.48, 通过 7i 区 q. =0.2 求 得 e; :Ei/dr :os 
(中 间 结 果 未 给 出 数值 ) ;以 e Ei/dr* ogi 
K “487 ZR, 9; 区 os =320N/mm2 , 10i 区 d, = 50mm 
求 得 e。 = 0.29 x 107! = 0.029mm。 然 后 ， 根 据 图 
1-50, 以 Pu = 154N/mm2 通过 3a 区 cj = 400 
N/mm2, 在 2a 区 求 得 P,/Zos, = 0.385; 以 Pl/os, = 
0. 385 通过 7a 区 q, =0.5 求 得 e :已 [di * Osa; 以 es 
< E/di os 通过 8 区 “ 钢 ” 线 , 9a 区 os, =400N/ 
mm 10a 区 d, =500mm 求 得 e max = 0. 072mm。 于 是 ， 
连接 件 不 产生 塑性 变形 的 最 大 有 效 过 盘 量 为 : 
Omax = Camax + Cimax = 0. 072 +0.029 =0. 101mm 
计算 最 小 过 鳃 量 6%,: 根据 图 1-50， 以 
=70kN 通 过 6a X u =0.11, 5a X. L; =80mm, 4a 
区 d, = 50mm >R#Ë Pinin =51 x10! x107! =51N/mm?; 
以 Pu =51N/mm? 通过 3a 区 Fs, =400N/mm2, 在 
2a 区 求 得 Pos, =0. 128; 以 Pl/os, =0. 128 通过 7a 
X q, =0.5 求 得 o PsLCd * Osa); DA e, FE,/di: 
os 通过 8a 区 “ 钢 ” 线 、9%a 区 os = 400N/mm2 、 
10a 区 d, = 50mm 求 得 eu = 0.237 x 107! = 
0.0237mm。 再 根据 图 1-51， 以 Pinin = 51N/mm2 通 
过 3i 区 ocs = 320N/mm2, Æ 2i 区 求 得 Pl/os = 
0.16; 以 Pi/os =0.16 通过 7i 区 g; =0.2 求 得 ei - 
E;/di os; V e; Bi/A(dr* og) 通过 & 区 “ 钢 ” 
线 、9i 区 Os; = 320N/mm2_ 10; 区 d, = 50mm 求 得 
eimin = 0.096 x10 `! =0.0096mm。 于 是 ,传递 负 答 所 
需 的 最 小 有 效 过 般 量 为 : 
Omin = Camin + Eimin = 0. 0237 +0. 0096 =0. 033mm 
5 EEFE wA EN : 
min = emin +2 (Sa + Si) =Semin +2 (0. 4R a +0. 4R; ) 
=0. 033 +2(0. 4 x0. 0063 +0. 4 x0. 0063) =0. 43mm 
根据 求 得 的 5 、= 0. 101mm 和 5 ji。= 0. 043mm, 









































osi 通 过 8; 
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知 条件 为 例 ， 进 行 过 盘 连 接 图 算法 的 计算 与 配合 


可 参照 前 节 的 方法 选择 配合 。 
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图 1-50 包容 件 计算 图 表 
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图 1-51 


被 包容 件 计算 图 表 
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极限 与 配合 


“12S 





8.6.2 


保证 结合 伯 


IRA, ATRE Z H 








JARANA A 


F 之 间 可 靠 地 传递 给 定 的 负荷， 是 选 
择 过 般配 合 的 基本 要 求 ; 同时 ， 还 应 保证 结合 件 
结合 压力 作用 下 形成 的 应 力 不 超 出 结合 件 材 料 的 
EE 变形。 因此 ， 进 行 过 鳃 配合 


El F+ 











设计 时 ， 应 按 功能 条 件 ， 采 用 计算 法 、 类 比 法 或 试 


验 法 确定 极限 过 盘 量 So (最 大 有 效 过 僵 量 ) 和 














6 (考虑 压 平 量 的 最 小 过 笃 量 ) 。 按 标准 选 定 的 过 
僵 配 合 的 极限 过 盘 量 [Sma] 和 [6% ]， 应 保证 


重 联 接 传递 给 定 负荷 ， 即 [Smin ] 
联结 件 在 给 定 的 变形 范 上 
于 重要 部 件 的 过 盘 联 结 ， 采 用 计算 法 得 到 的 
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> Ô min ; EUELA 
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EA, 即 [ê max ] SÓ ax o 对 


+ H 
HIN, 





还 应 参照 同类 机 器 有 效 的 经 验 参 数 进 行 比较 分 析 ， 


必要 时 还 可 以 采 月 














图 1-33 








上 试验 法 对 所 选 的 百 

公称 尺寸 至 500mm JAMAN 
般 用 途 的 轴 和 和 孔 公差 带 见 
寸 至 500mm 2ËfL il 








和 区 








0 合 进行 验证 。 

优先 、 常 用 和 一 
1-31; 公称 
判 优先 、 党 用 的 过 盘 配 合 见 表 1-16， 





N 





基 轴 制 优先 ， 常 用 配合 见 表 1-17; AMA HER 

















偏差 的 特性 及 应 用 见 表 1-47, SRR 
优先 、 和 常用 过 盘 配 合 的 特性 及 应 











寸 至 500mm 的 
举例 见 表 1-61。 


公差 带 为 h6 (H6), n6, p6. r6, s6, t6, u6, 














(H7), p, rZ. s7, UZ. u7 £, — AR H ETL i fe] 
公差 等 级 配合 。 
过 盘 配 合 结合 表面 的 粗糙 度 ， 会 影响 实际 过 盘 





量 和 联结 强度 ， 表 1-62 列举 过 钥 配 合 纵 向 形成 方法 
推荐 的 Ra 数值 ， 供 选择 过 般配 合 结合 的 轴 、 孔 表面 
粗糙 度 时 参考 。 过 人 盘 配合 的 包容 件 和 被 包容 件 结合 
表面 形状 误差 降低 了 实际 接触 面积 ， 影 响 结合 强度 ， 
表 1-63 列 出 了 H8/u8、H7/s6 和 H7/r6 JAMA 
合 表面 形状 误差 推荐 的 许 用 数值 ， 供 参考 之 用 。 

一 般 情况 下 ， 过 鲁 配 合 的 计算 方法 尚未 考虑 离心 
影响 ; 因此 ， 对 于 高 速 旋 转 的 过 从 配合 〈 如 燃气 轮 
机 等 高 速 旋转 的 圆 盘 与 轴 的 过 盘 联 结 ) ， 由 于 离心 力 
的 作用 ， 会 影响 运转 过 程 中 的 实际 过 盘 量 ， 设 计时 应 
考虑 运转 中 离心 力 的 影响 (大 直径 和 很 高 转速 时 更 应 
重视 ) 。 

对 于 公差 等 级 要 求 高 ， 过 人 盘 量 变动 范围 小 的 过 
盘 配 合 ， 在 单 件 小 批量 ， 特 别 是 大 尺 才 的 配合 ， 推 
荐 采用 配制 配合 ; 批量 大 时 ， 可 以 采用 增 大 制造 公 
差 ， 按 实际 过 人 盘 分 组 装配 ， 以 获得 较 佳 的 综合 经 济 
技术 效果 。 























































































































































































































































































































公称 尺寸 大 于 500 - 3150mm FAME w HAAL AY 
表 1-61 过 盈 配 合 的 特性 及 选用 
配合 代号 
各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
基 孔 制 | 基 轴 制 
saa s pas 最 松 的 一 种 过 盘 配 合 。 当 公称 尺寸 到 3mm 时 , H6/n5 为 过 渡 配 
HS | Ns | Mm 类 配合 只 有 Hens 为 过 组 | 合 ,其 得 到 过 盈 的 概率 为 80% 。 例 如 ,整流 器 轴 与 套 , 可 换 按 套 和 
ié PG HAEA — he A ur, Je —#h5ë 4 BJ ph A , Ix 
5 i 平均 过 禾 为 0.00075 ~ 0. 0015 , 43$ i/i t AAK F 0. 00001, 4 
š 卷扬机 齿轮 孔 和 绳 轮 端 部 轴 颈 的 配合 
E E Ra 
人 |。 过 至 定位 配合 ,相对 平均 过 多 为 0.00013 ~ 0.002 相对 最 小 过 区 
军 件 闻 相 对 仿 然 移动 对 性 能 无 闫 | 小 于 0.00043( 公称 尺寸 到 3mm 时 为 过 滤 配 合 ,得 到 过 歼 的 概率 为 
紧要 的 结合 ,不 允许 有 大 变形 的 落 | 75% ) ,过 盘 量 小 的 过 盈 配 合 ,应 用 于 定位 精度 要 求 严格 ,以 高 的 定 
H7 PO | RRENA, mitia | 位 精度 达到 部 件 的 刚性 及 对 中 性 要 求 , 而 对 内 孔 承受 压力 无 特殊 
6 h6 的 大 型 零件 的 定 心 结合 ( 加 用 辅助 要 求 ,不 依靠 配合 过 有 副 量 传递 摩 EHT, 如 增加 辅 助 紧 固件 , 则 可 
£ — f 紧 加 ) ig 传递 扭矩 。 是 一 种 轻型 压 人 配合 ,采用 压力 机 压 人 装配 ,用 于 不 拆 
御 的 轻型 项 联 接 ,变形 较 小 ,精度 较 高 的 部 位 。 例 如 , 冲击 振动 . 重 
负荷 的 齿轮 和 轴 , 压缩 机 十 字 头 销 轴 和 连 杆 衬 套 ,柴油 机 生体 上 口 
和 主轴 承 瓦 ,凸轮 孔 和 凸轮 轴 , 轴 与 轴承 孔 等 的 配合 
Be Re 轻型 压 人 配合 ,公称 尺寸 大 于 10mm 时 ,相对 平均 过 盈 为 
js. 了 I S a | 0. 00026 ~0. 0016 #EXF i/t 0. 0002 ~ 0. 0009。 例 如 ,柴油 机 
Hr 类 为 轻 压 配合 ,可 用 于 传递 | 连 杆 小 端 孔 和 衬 套 , 电 动机 转子 和 轴 等 的 配合 。 目 前 应 用 较 少 
较 小 的 转 和 矩 和 轴 向 力 , 可 以 拆 印 = 
与 H8 孔 配 合 ,尺寸 >100mm 时 应 用 较 多 的 一 种 轻型 压 入 配合 ,公称 尺寸 到 180mm 时 , H7/6 相 
为 过 盈 配 合 , 直 径 小 时 为 过 渡 配合 | 当 于 D/je, 公 称 尺寸 大 于 3mm 时 ,R7/h6 相当 于 Je/d。 公 称 尺寸 大 
H7 R7 当 传 力 大 或 冲击 负荷 时 ,应 加 辅 | 于 10mm 时 ,相对 平均 过 盘 为 0.00025 ~ 0. 0015, 相对 最 小 过 盘 为 
r6 h6 | 助 紧 固件 0. 00015 ~ 0. 0003 ,应 用 于 承受 小 的 轴 向 力 ,小 转 和 矩 的 部 位 ,如 承受 
冲击 负荷 ,应 男 加 辅助 紧 固 件 。 例 如 ,可 换 贸 套 和 匀 模 板 , 燃 油泵 
液压 延伸 器 杆 和 止 动 钉 等 的 配合 
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配合 代号 





- 各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
基 孔 制 | 基 轴 制 














轻型 压 人 配合 ,过 盘 量 小 的 较 松 的 一 种 过 盘 配 合 。 相 对 平均 过 
H8 LH 0. 00024 ~ 0. 0005 , #HXT Ee MERAK F 0. 00007 ,但 公称 尺寸 
17 到 100mm 时 为 过 渡 配 合 , 得 到 过 盘 的 概率 为 90% ~97% ,公称 尺寸 





到 3mm 时 ,过 鳃 概率 为 83%。 例 如 , 空 奈 机 连 杆 头 和 衬 套 的 配合 











AmA | 中 型 压 人 配合 中 较 松 的 一 种 过 项 配 合 ,用 于 传递 较 小 的 转 矩 和 
ROA | 材 料 强 度 较 差 或 受 力 产生 变形 对 工作 有 影响 的 情况 。 用 在 传递 较 
H6 | se | 对 于 钢 和 铁 制 零件 用 作 孙 从 仁和 | 大 转 拓 ,有 振动 或 串 击 负荷 时 ,要 另 加 辅助 紧 固件 ,如 钢 与 铁 制 
5 | w | YAA TERN AANE | 件 .或 经 合金 与 铁 类 等 件 的 永久 性 连接 。 这 种 配合 的 过 弄 量 可 产 
念力 无畏 助 紧 轩 条 什 能 传递 中 | 生 祖 当 大 的 结合 力 ,采用 压力 机 压 人 装配 。 例 如 ,柴油 机 连 杆 裤 套 
等 负 蓓 ,重负 蓓 应 有 辅助 紧 固 | 和 轴 丽 ,主轴 承 孔 和 主轴 瓦 等 的 配合 




























































































中 型 压 入 配合 中 较 松 的 一 种 过 和 僵 配 合 , 公 称 尺 寸 大 于 10mm 时 ， 
相对 平均 过 三 为 0.0005 ~ 0.0018, 相 对 最 小 过 一 为 0.0004 ~ 
T S 0. 00075, 它 适用 于 一 般 钢 件 ,或 用 于 薄 壁 件 的 冷 缩 配合 ; 于 铸件 
= 16 能 得 到 较 紧 的 配合 ;用 于 不 加 紧 固件 的 固定 连接 ,过 熏 变 化 也 比较 
š 小 ,因此 ， 适用 于 结合 精度 要 求 较 高 的 场合 , 且 应 用 极为 广泛 。 例 
如 ， 空气 钻 儿 TAME, 柴油 机 气门 导管 和 气缸 盖 , 燃 油泵 壳 体 
和 销 轴 等 的 配 
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HARARE PRM ALAMA, 4 XJ 3 EJ pl 21 为 
Hš 0. 0046 ~ 0. 007 ,相对 最 小 过 盈 为 0 ~ 0. 0013 ,不 加 紧 固 件 可 传递 较 
一 小 的 转 矩 ,采用 压力 机 压 人 或 温差 法 装配 。 例 如 ,空气 钻 外 壳 盖 与 


























HAs 类 配合 平均 相对 过 故 量 为 | 套 简 ,安全 联 轴 器 销 钉 和 套 , 压 气 机 活塞 销 和 汽 征 , 拖 拉 机 丙 轮 泵 
0. 0005 ~ 0. 0014 小 齿轮 和 轴 等 的 配合 
HAEN 








HA RAP P AR 中 型 奈 人 配合 中 最 松 的 一 种 过 项 醒 合 。 公 称 尺 本 在 24mm 之 内 
m o re TOON TO 、,。| 没有 此 种 配合 , fE JL: JN BE KIA SF H iE 29 0.0075 ~ 
wo H RE Hs 类 配合 应 用 少 ,过 | 0. 0015 , XERA 0. 0007 ~ 0. 001 ,此 种 配合 较 H6/s5 .S6/h5 

型 量 稍 大 于 Hs 28 要 松 -用 丙纶 也 和 轴 的 配合 , 当 夭 受 振动 ,冲击 等 变 负 克 时 要 加 
u 









































PHRAS PEM 2 ga J J — MIAME Z B JN +J tE 
H7 T7 24mm ZAKA PMS, EHER JN SF Ez A KH XJ 3 EJ pP 28 A 
t6 h6 0. 00073 ~0. 0018 。 相 对 最 小 过 盘 为 0.00063 ~ 0. 00075 , 如 联 轴 需 
和 轴 的 配合 




















中 型 压 人 配合 中 较 松 的 一 种 过 盈 配 合 ,结合 强度 比 H8/s7 要 好 。 公 
H8 称 尺 寸 在 24mm 之 内 没有 比 种 配合 ,在 其 余 尺 寸 段 内 的 相对 平均 过 盘 为 
7 0. 00072 ~0. 0013, AXT hit 0. 00026 ~ 0.00055。 应 用 于 含油 轴 
承 和 轴承 座 , 农 业 机 械 中 曲柄 盘 和 销 轴 的 配合 





























重型 压 人 配合 中 较 松 的 一 种 过 性 配合 ,公称 尺寸 大 于 10mm 的 相 
H7 U7 对 平均 过 盘 为 0.0005 ~ 0. 00175; HXT Eeit ÆA 0 ~ 0.0033, H 
TA TG 压力 机 或 温差 法 装配 ,适用 于 承受 较 大 的 转 矩 的 钢 件 ,不 需 加 紧 固 
件 即 可 得 到 十 分 牢固 的 连接 。 例 如 ,拖拉 机 活塞 销 和 活塞 壳 部 ,中 
型 电机 转子 轴 和 联 轴 器 , 船 舵 尾 轴 和 衬 套 等 的 配合 










































































H/u 全 H/z BTE F 配合 和 特 +E Jl A 让 | ~ 二 =É Z 
E Tel s ñ = 重型 压 人 配合 中 较 松 的 一 种 过 熏 配 合 , 公 称 尺寸 大 于 10mm 的 相 
r: a o 2 PEA 9 0.0011 ~ 0.0022, #H J Eè Js PE 28 32 0.001 ~ 
i. J 0001 -0.002 JH TEMAT 0.00112。 用 斥 力 机 或 温差 法 装配 ,不 加 紧 固件 就 可 传递 大 的 招 条， 
u 人 负 和 何 的 结合 。 一 般 产 4 用 于 材料 许 用 应 力 较 大 的 部 位 。 例 如 ,螺纹 车 床 蜗 杆 轴 衬 和 箱 体 


形 , 需 验 算 结合 件 的 材料 强度 , H. ， IBN ah 2 A JPE fah DU gu x ME Ay S Hd £ 22 
要 求 结合 件 材料 许 用 应 力 较 大 a a 器 销 轴 和 套 ,蜗轮 青铜 轮 缘 
















































































从 H/v-H/z 过 盘 量 依次 增 大 , 国 




















内 使 用 经 验 尚 不 足 , 目前 不 推荐 | ”重型 压 和 配合 中 较 紧 的 一 种 过 黎 配 合 ,公称 尺寸 在 14mm 之 内 没 
使 用 有 此 种 配合 。 相 对 平均 过 黎 为 0.0014 ~0.00225; 相 对 最 小 过 芥 为 
H7 0. 00125 ~0.00132。 用 压力 机 或 温差 法 装配 ,不 加 紧 固 件 就 能 传递 
区 本 很 大 的 扭矩 ,但 零件 材料 应 具有 较 大 的 许 用 应 力 。 e 
变动 负荷 ,冲击 和 振动 的 部 位 。 例 如 ,偏心 压 床 的 滑 块 和 轴 , 柴 

机 销 轴 和 党 体 ， 连 杆 孔 和 衬 套 外 径 ， RMU TERRA, 
采用 此 种 配合 通常 采用 选择 装配 法 , 且 先 进行 试验 性 检验 
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第 1 章 极限 与 配合 127 ` 
( 续 ) 
配合 代号 . R X 
- 各 类 配合 特性 说 明 与 举例 
基 孔 制 | 基 轴 制 
H/u 至 H/z 属于 重 压 配合 和 特 
重型 压 人 配合 ,平均 相对 过 番 量 大 特 重 型 压 和 人 配合 中 较 松 的 一 种 过 鼻 配 合 , 公 称 尺 寸 大 于 10mm 的 
于 0. 001 ~ 0. 002 ,用 于 重负 荷 和 动 | 相对 平均 过 盘 为 0.0017 ~ 0.0031; 相对 最 小 过 盘 为 0.0016 ~ 
负荷 的 结合 。 一 般 产 生 弹 -塑性 变 | 0. 0019。 采 用 温差 法 装配 ,不 加 紧 固 件 即 能 传递 很 大 的 扭矩 , 变 载 、 
二 形 , 需 验算 结合 件 的 材料 强度 , 上 且 | 冲击 和 振动 ,要 求 材 料 许 用 应 力 要 很 大 ,也 可 用 于 钢 和 轻 合 金 或 塑 
ú 要 求 结合 件 材料 许 用 应 力 较 大 料 等 不 同 材料 零件 的 配合 。 例 如 , 柴油 机 销 轴 和 壳 体 , 柱 塞 式 燃油 
从 H/v-H/z 过 盘 量 依次 增 大 , 国 | 泵 的 销 轴 和 支架 , 气 氏 羔 和 进 气 门 座 等 的 配合 
内 使 用 经 验 尚 不 足 , 目 前 不 推荐 
使 用 
表 1-62 HAMA (纵向 联结 ) 结合 表面 Ra 推荐 值 (um) 
孔 公 差 带 轴 公 差 带 
公称 尺寸 h6,p6 h7,u7 h8 ,x8 ,z8 
H6 H6 ,S7 H8, U8 H9 s5 
/mm 16 ,s6 s8, u8 zb8 ,zc8 
Ra 值 不 大 于 
>1~3 0. 32 0.63 0.16 0.63 
0.32 
>3 ~6 0. 63 1.25 0. 63 
>6~10 1.25 0. 32 1.25 
>10~18 0. 63 
>18 ~30 0. 63 
— 1.25 
>30 ~50 2.5 1.25 
2.5 
>50 ~80 0. 63 
>80 - 120 
— 1.25 2.5 
>120 - 180 1.25 
>180 ~260 2.5 
= = 2.5 
>260 ~360 1.25 
— ~ 25 2.5 
>360 ~ 500 
注 : ARERI AERA AKR OUR EE REEK 2 ~4 倍 。 
表 1-63 ”过 和 盈 配 合 结合 表面 形状 误差 推荐 许 用 值 (um) 
H8/u8 H7/s6 H7/r6 
公称 尺寸 /mm - z I f : - 
圆周 表面 波 度 | 棱 圆 度 | 椭圆 度 | 圆周 表面 波 度 | 棱 圆 度 | 椭圆 度 | 圆周 表面 波 度 | 棱 圆 度 | 椭圆 度 
>10 ~18 2.5 2.7 6 1.3 1.4 3 k 1.4 3 
>18 ~24 3.0 3.5 8 1.7 1.8 4 1: 2.0 5 
>24 ~30 4.0 4.8 10 1.7 1.8 4 Ñ 2.0 5 
>30 ~40 6.0 6.8 15 2.3 2.5 6 2. ET 6 
>40 ~50 8.0 8.7 19 2.3 2.5 6 O: 2.7 6 
>50 - 65 10.0 10.6 23 3.0 3.4 8 4. 4.3 10 
>65 ~80 12.0 13.5 29 4.0 4.6 11 4. 4.3 10 
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产生 的 结合 压力 及 传递 力 见 表 1-64 ~ K 1-75 供 参 考 














8.6.3 优先 、 常 用 过 和 盈 配 合 的 结合 压力 和 传  ， 
递 力 的 数值 用 。 当 结合 件 的 长 径 比 Ldi 关 1 时 ， 将 表 1-70 ~ 表 
puc DE x s \ Z 2 
1-75 中 传递 力 Pa 和 Fuss 的 数值 乘 以 长 径 比 L./d, 
包容 件 和 被 包容 件 材 料 均 为 钢 时 ,公称 尺寸 至 ” ”的 数值 ， 其 所 得 的 值 即 为 长 径 比 L = d, 1 的 结合 件 
500mm 基 孔 制 优先 、 常 用 过 三 配合 在 给 定 条 件 下 所 的 传递 力 。 
表 1-64 H7/p6 的 结合 压力 (Piin Pra) (N/mm2) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm fmin fmax fmin P imax /mm fmin fmax fmin fmax 
3 -105 * 315 -71.4* 214.2 75 2 53.55 1.43 36.41 
5 0 315 0 214.2 78 2.02 51.49 1.37 35.01 
8 0 236.25 0 160.65 80 1.97 50.2 1.34 34.11 
10 0 189 0 128. 52 82 1.92 56.66 1.31 38. 53 
12 0 190.31 0 129.41 84 1.88 55.31 1.28 37.61 
14 0 163.13 0 110.93 85 1.85 54.66 1.26 37.17 
15 0 152.25 0 103.53 88 1.79 52.8 1.22 35.9 
16 0 142.73 0 97.06 90 1.75 51.63 1.19 35.11 
18 0 126. 88 0 86.28 92 1.71 50.5 1.16 34.34 
20 3.94 137.81 2.68 83.71 94 1.68 49.43 1.14 33.61 
22 3.58 125.28 2.43 85.19 95 1.66 48.91 1.13 33.26 
24 3.28 114. 84 2.23 78.09 98 1.61 47.41 1.09 32.24 
25 3.15 110.25 2.14 74.97 100 1.58 46.46 1.07 31.59 
26 3.03 106.01 2.06 72.09 105 1.5 44.25 1.02 30. 09 
28 2.81 98.44 1.91 | 66.94 110 1.43 42.24 | 0.97 28.72 
30 2.63 91.88 1.79 62.48 115 1.37 40.4 0.93 27.47 
32 2.46 103.36 1.67 70.28 120 1.31 38.72 0.89 26.33 
34 2.32 97.28 1.58 66.15 125 1.89 42.84 1.29 29.13 
35 2.25 94.5 1.53 64.26 130 1.82 41.19 1.24 28.01 
36 2.19 91.88 1.49 62.48 135 1:75 39.67 1.19 26.97 
38 2.07 87.04 1.41 59.19 140 1.69 38.25 1.15 26.01 
40 1.97 82.69 1.34 56.23 145 1.63 36.93 1.11 25.11 
42 1.88 78.75 1.28 53.55 150 1.58 35: 7 1.07 24.28 
44 1.79 75.15 1.22 51.12 155 1.52 34.55 1.04 23.49 
45 la75 TII 1.19 49.98 160 1.48 33.47 1 22.76 
46 1.71 71.9 1.16 48.89 165 1.43 32.45 0.97 22.07 
48 1.64 68.91 1.12 46.86 170 1.39 31.5 0.95 21.42 
50 1.58 66.15 1.07 44.98 175 1.35 30.6 0. 92 20. 81 
52 3.03 77.24 2.06 52.52 180 1.31 29.75 0. 89 20.23 
54 2.92 74.38 1.98 50.58 185 J 7 33.63 1.16 22.87 
55 2.86 73.02 1..:95 49.66 190 1.66 32.71 1.13 22.27 
58 2.72 69.25 1.85 47.09 195 1.62 31.9 1.1 21.69 
60 2.63 66.94 1.79 45.52 200 1.58 31.11 1.07 21.15 
62 2.54 64.78 1.73 44.05 205 1.54 30.35 1.04 20.64 
64 2.46 62.75 1.67 42.67 210 1.5 29.63 1.02 20.15 
65 2.42 61.79 1.65 42.02 215 1.47 28.94 1 19.68 
68 2.32 59.06 1.58 40.16 220 1.43 28.28 0.97 19.23 
70 2.25 57.38 1.53 39.02 225 1.4 27.65 0.95 18.8 
72 2.19 55.78 1.49 37.93 230 1.37 27.05 0.93 18.39 
74 2.13 54.27 1.45 36.91 235 1.34 26.47 0.91 18 















































第 1 章 极限 与 配合 . 129 . 
(E) 

d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm Pinin Eis P iin Pies /mm P imin P iier P imin Pins 
240 1.31 25.92 | 0.89 17.63 440 0.89 19.33 0.61 13.14 
245 1.29 25.39 | 0.87 17.27 445 0.88 19.11 0.6 13 
250 1.26 24.89 | 0.86 16.92 450 0.88 18.9 0.6 12.85 
255 1.24 27.18 0.84 18.48 455 0.87 18.69 “|0.59 12.71 
260 1.21 26.65 0.82 18.12 460 0.86 18.48 0.58 12.57 
265 1.19 26.15 0.81 17.78 465 0.85 18.29 |0.58 12. 44 
270 1.17 25. 67 0.79 17.45 470 0.84 18.1 0.57 12.31 
275 1.15 25.2 0.78 17.14 475 0.83 17.91 0.56 12.18 
280 1.13 24.75 0.77 16.83 480 0.82 17.72 |0.56 12.05 
285 1.11 24.32 | 0.75 16.53 485 0.81 17.54 |0.55 11.92 
290 1.09 23.9 0.74 16.25 490 0.8 17.36 |0.55 11.8 
295 1.07 24.49 0.73 15.97 495 0.8 17. 18 0.54 11.68 
s o 5 可 sasi 500 0.79 17.01 0.54 11.57 
305 1.03 22.72 0.7 15.45 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
310 1.02 22.35 0.69 15.2 Jiii w = ws s 
315 1 22 0.68 14.96 -117.6* | 352.3 | -50.4* | 151.2 
320 1.23 24.12 | 0.84 16.4 0 352.8 0 151.2 
325 1.21 23.75 0.82 16.15 8 0 264.6 0 113.4 
330 1.19 23.39 | 0.81 15.9 10 0 211.68 0 90.72 
335 1.18 23.04 | 0.8 15.67 12 0 213.15 0 91.35 
340 1.16 22.7 0.79 15.44 14 0 182.7 0 78.3 
345 1.14 22.37 0.78 15.21 15 0 170.52 0 73.08 
350 1.13 22.05 0.77 14.99 16 0 159.86 0 68.51 
355 1.11 21.74 | 0.75 14.78 18 0 142.1 0 60.9 
360 1.09 21.44 | 0.74 14.58 20 4.41 154.35 1.89 | 66.15 
365 1.08 21.14 | 0.73 14.38 22 4.01 140.32 1.72 | 60.14 
370 1.06 20.86 | 0.72 14.18 24 3.68 128.63 1.59 | 55.13 
375 1.05 20. 58 0.71 13.99 25 3.53 123.48 1.51 52.92 
380 1.04 20.31 0.7 13.81 26 3.39 118.73 1.45 50.88 
385 1.02 20.05 0.7 13.63 28 3.15 110.25 1.35 | 47.25 
390 1.01 19.79 | 0.69 13.46 30 2.94 102.9 1.26 | 44.1 
395 1 19.54 | 0.68 13.29 32 2.76 115.76 1.18 | 49.61 
400 0.98 19.29 | 0.67 13.12 34 2.59 108.95 1.11 46.68 
405 0.97 21 0.66 14.28 35 2.52 105.34 1.08 | 45.36 
410 0.96 20.74 | 0.65 14.11 36 2.45 102.9 1.05 | 44.1 
415 0.95 20.49 | 0.65 13.94 38 85 97.48 0.99 | 41.78 
420 0.94 20.25 0.64 13.77 40 2.21 92.61 0.95 38.69 
425 0.93 20.01 0.63 13.61 42 2.1 88.2 0.9 37.8 
430 0.92 19.78 0.62 13.45 44 2 84.19 0.86 | 36.08 
435 0.91 19.55 0.62 13.3 45 1.96 82.32 0.84 | 35.28 
























































.- 130- 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm P inin P nx P fin Pose /mm Dania P iaz P Sinin Pini 
46 1.92 80. 53 0.82 34.51 165 1.6 36.35 0.69 15.58 
48 1.84 77.18 0.79 33.08 170 1.56 35.28 0.67 15.12 
50 1.76 74.09 0.76 31:75 175 1.51 34.27 0.65 14. 69 
52 3.39 86.5 1.45 37.07 180 1.47 33.32 0.63 14.28 
54 3.27 83.3 1.4 35; 7 185 1.91 37.66 0.82 16.14 
39 3.21 81.79 1.37 35.05 190 1.86 36.67 0.8 15.72 
58 3.04 77.56 1.3 33.24 195 1.81 35.73 0.78 15.31 
60 2.94 74.97 1.26 32-13 200 1.76 34. 84 0.76 14. 93 
62 2.85 72.55 1.22 31.09 205 1.72 33.99 0.74 14. 57 
64 2.76 70.28 1.18 30.12 210 1.68 33.18 0.72 14. 22 
65 2.71 69.2 1.16 29.66 215 1.64 32.41 0.7 13. 88 
68 2.59 66.15 1.11 28.35 220 1.6 31.67 0.69 13.57 
70 2.52 64.26 1.08 27.54 225 1.57 30.97 0.67 13.27 
72 2.45 62.48 1.05 26.78 230 1:53 30.29 0.66 12. 98 
74 2.38 60.79 1.02 26.05 235 1.5 29.65 0.64 12.71 
75 2.35 59.98 1.01 25.7 240 1.47 29.03 0.63 12.44 
78 2.26 57.67 0.97 24.72 245 1.44 28.44 0.62 12.19 
80 2.21 56.23 0.95 24.1 250 1.41 27.87 0.6 11.94 
82 2.15 63.46 0.92 27:2 255 1.38 30.44 0.59 13. 04 
84 2.1 61.95 0.9 26.55 260 1.36 29.85 0.58 12.79 
85 2.08 61.22 0.89 26.24 265 1.33 29.29 0.57 12.55 
88 2 59.13 0.86 25.34 270 1.31 28.75 0.56 12. 82 
90 1.96 57.82 0.84 24.78 275 1.28 28.22 0.55 12.1 
92 1.92 56.56 0.82 24.24 280 1.26 27.72 0.54 11.88 
94 1.88 55.36 0.8 23.73 285 1.24 27.23 0.53 11.67 
95 1.86 54.78 0.8 23.48 290 1.22 26.76 0.52 11.47 
98 1.8 53.1 0.77 22.76 295 1.2 26.31 0.51 11.28 
100 1.76 52.04 0.76 22:3 300 1.18 25.87 0.5 11.09 
105 1.68 49.56 0.72 21.24 305 1.16 25.45 0.5 10.91 
110 1.6 47.31 0.69 20.27 310 1.14 25.04 0.49 10.73 
115 1.53 45.25 0.66 19.39 315 1.12 24.64 0.48 10.56 
120 1.47 43.37 0.63 18.59 320 1.38 27.01 0.59 11.58 
125 2.12 47.93 0.91 20.56 325 1.36 26.6 0.58 11.4 
130 2.04 46.14 0.87 19.77 330 1.34 26.19 0.57 11.23 
135 1.86 44.43 0.84 19.04 335 1.32 25.8 0.56 11.06 
140 1.89 42.84 0.81 18.36 340 1:3 25.42 0.56 10.9 
145 1.82 41.36 0.78 17.73 345 1.28 25.05 0.55 10. 74 
150 1.76 39. 93 0.76 17.14 350 1.26 24.7 0. 54 10. 58 
155 1.71 38. 69 0.73 16.53 353 1.24 24.35 0.53 10.43 
160 1.65 37.49 0.71 16.07 360 1.23 24.01 0.53 10.29 
























































#l3 极限 与 配合 . 131 . 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pinin Epis P inin Tsee /mm P imin P iiez P imin Pis 
365 iai 23.68 0.52 10.15 22 4.34 152.01 | 0.91 31.74 
370 1.19 23.36 | 0.51 10.01 24 3.98 139.34 | 0.83 29.09 
375 1.18 23.05 0.5 9.88 25 3.82 133.77 |0.8 27.93 
380 1.16 22.75 0.5 9.75 26 3.68 128.63 | 0.77 26.86 
385 1.15 22.45 0.49 9.62 28 3.41 119.44 | 0.71 24.94 
390 1.13 22.16 | 0.48 9.5 30 3.19 111.48 | 0.67 23.28 
395 1.12 21.88 0.48 9.38 32 2.99 125.41 | 0.62 26.18 
400 1.1 21.61 0.47 9.26 34 2.81 118.03 | 0.59 24.64 
405 1.09 23.52 | 0.47 10.08 35 2.73 114.66 | 0.57 23.94 
410 1.08 23.23 0.46 9.96 36 2.65 111.48 | 0.55 23.28 
415 1.06 22.95 0.46 9.84 38 2.51 105.61 | 0.53 22.05 
420 1.05 22.68 0.45 9.72 40 2.39 100.33 | 0.5 20.95 
425 1.04 22.41 0.44 9.61 42 2.28 95.55 0.48 19.95 
430 1.03 22.15 0.44 9.49 44 2.17 91.21 0.45 19.04 
435 1.01 21.9 0.43 9.38 45 2.12 89. 18 0.44 18.62 
440 1 21.65 0.43 9.28 46 2.08 87.24 0.43 18.22 
445 0.99 21.41 0.42 9.17 48 1.99 83.61 0.42 17.46 
450 0.98 21.17 0.42 9.07 50 1.91 80. 26 0.4 16.76 
455 0.97 20.94 | 0.42 8.97 52 3.68 93.71 0.77 19.57 
460 0.96 20.71 0.41 8.87 54 3.54 80.24 0.74 18.84 
465 0.95 20.49 | 0.41 8.78 55 3.47 88.6 0.73 18.5 
470 0.94 20.27 0. 8.69 58 3.29 84.02 0.69 17.54 
475 0.93 20.05 0. 8.59 60 3.19 81.22 0.67 16.96 
480 0.92 19.85 0.39 8.51 62 3.08 78.6 0.64 16.41 
485 0.91 19.64 | 0.39 8.42 64 2.99 76.14 0.62 15.9 
490 0.9 19.44 | 0.39 8.33 65 2.94 74.97 0.61 15.65 
495 0. 89 19. 24 -38 8.25 68 2.81 71.66 0.59 14.96 
500 0. 88 19.05 -38 8.16 70 2.73 69.62 0.57 14. 54 
i qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 72 2.65 67. 68 0.55 14.13 
mm a =" = 74 2.58 65.85 0.54 13.75 
3 _127.4* | 382.2 | -26.6 | 79.8 75 2.55 64.97 0.53 13.57 
5 0 382.2 0 79.8 78 2.45 62.48 0.51 13.04 
8 0 286. 65 0 59.85 80 2.39 60.91 0.5 12.72 
10 0 229.32 0 47.88 82 2.33 68.75 0.49 14.35 
12 0 230.91 0 48.21 84 2.28 67.11 0.48 14.01 
14 0 197.93 0 41.33 85 2.25 66.32 0.47 13.85 
15 0 184.73 0 38.57 88 2.17 64.06 0.45 13.38 
16 0 173. 18 0 36.16 90 2.12 62.64 0.44 13.08 
18 0 153.94 0 32.14 92 2.08 61.28 0.43 12.79 
20 4.78 167.21 1 34.91 94 2.03 59.97 0.42 12.52 










































































. 132 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pinin Eis P inin Pinas /mm P imin P iier P imin Pimax 
95 2.01 59.34 0.42 12.39 290 1.32 28.99 0.28 6.05 
98 1.95 57.53 0.41 12.01 295 1.3 28.5 0.27 5.95 
100 1.91 56.37 0.4 11.77 300 1.27 28.03 0.27 5.85 
105 1.82 53.69 0.38 11.21 305 1.25 7:57 9:26 3: 16 
110 1.74 51.25 0.36 10.7 a9 Lpa aa 2ra 3.66 
315 1.21 26.69 0.25 5.57 
115 1.66 49.02 0.35 10.24 320 L49 De 31 ii 
120 1.59 46.98 0.33 9.81 325 1.47 28.81 0.31 6.02 
125 2.29 51.98 0.48 10.85 330 1.45 28.38 0.3 5.92 
130 2.21 49.98 0.46 10.44 335 1.43 27.95 0.3 5.84 
135 2.12 48.13 0.44 10.05 
340 1.41 27.54 0.29 5.75 
140 2.05 46.41 0.43 9.69 345 1.38 27.14 0.29 5.67 
145 1.98 44.81 0.41 9.36 350 1.37 26.75 0.29 5.59 
150 1.91 43.32 0.4 9 04 355 1.35 26.38 0.28 5.51 
i33 isg A 人 ETS 360 1.33 26.01 0.28 5.43 
160 1.79 40.61 0.37 8.48 365 1.31 25.65 0.27 5.36 
370 1.29 25.31 0.27 5.28 
165 tara 39.38 | 0.36 8:22 375 1.27 24.97 | 0.27 5.21 
170 1.69 38.22 0.36 7.98 380 1.26 24.64 0.26 5.15 
175 1.64 37.13 0.34 7.75 385 1.24 24.32 0.26 5.08 
180 1.59 36.1 0.33 7.54 
185 S iois 5.43 s3 390 1.23 24.01 0.26 5.01 
395 1.21 23.71 0.25 4.95 
190 2.01 39.73 0.42 8.3 400 1.19 23.41 0.25 4.89 
195 1.96 38.71 0.41 8. 88 405 1.18 25.48 0.25 5.32 
sdg Bo si i ma 410 1.17 25.17 0.24 5.26 
205 1. 86 36. 82 0.39 7.69 415 1.15 24.87 0.24 5.19 
210 1.82 35.95 0.38 7.5 420 1.14 24.57 0.24 5.13 
425 1.12 24.28 0.23 5.07 
215 1.78 35.11 0.37 7.33 430 L.H 24 0.23 5 01 
220 1.74 34.31 0.36 7.16 435 1.1 23.72 0.23 4.95 
225 1:7 33.55 0.35 7 
230 1.66 32.82 | 0.35 6.85 440 1.09 23.45 0.23 4.9 
ay 13 pa cai eni 445 1.07 23.19 0.22 4.84 
450 1.06 22.93 0.22 4.79 
240 1.59 31.45 0.33 6.57 455 1.05 22.68 0.22 4.74 
sia Lé b081 033 ¿43 460 1.04 22.43 0.22 4.68 
a0 1:59 po a 6:9 465 1.03 22.19 | 0.21 4.63 
255 1.5 32. 97 0.31 6. 88 470 1.02 21.96 0.21 4.58 
260 1.47 32. 34 0.31 6.75 475 1.01 21.73 0.21 4.54 
480 1 21.5 0.21 4.49 
265 1.44 31.73 0.3 6.67 485 0.99 21.28 0.21 4.44 
270 1.42 31.14 0.3 6.5 
275 1.39 30. 58 0.29 6.38 490 0.98 21.06 0.2 4.4 
280 1.37 30.03 0.28 6.27 495 0.97 20.85 0.2 4.35 
285 1.34 29 5 0.28 6.16 500 0.96 20.64 0.2 4.31 
* ”结合 压力 psi 数值 为 负 ， 即 说 明 没 有 结合 压力 ， 而 是 有 间 际 ， 此 时 为 过 渡 配 合 。 

















第 1 章 极限 与 配合 . 133- 
表 1-65 H7/r6 的 结合 压力 (Prins Pima) (N/mm?) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm Pinin P imax Pri. Pimax /mm P imin Pimax Pinin Pimax 
3 0 420 0 285.6 75 13.65 65.1 9.28 44.27 
5 47.25 362.25 | 32.13 246.33 78 13.13 62.6 8.93 42.57 
8 39.38 275.63 | 26.78 187.43 80 12.8 61.03 8.7 41.5 
10 31.5 220.5 21.42 149. 94 82 15.37 70.11 10.45 47.67 
12 32.81 223.13 | 22.31 151.73 84 15 68.44 10.2 46. 54 
14 28.13 191.25 | 19.13 130.05 85 14.82 67.63 10.08 45.09 
15 26.25 178.5 17.85 121.38 88 14.32 65.33 9.74 44.42 
16 24.61 167.34 | 16.73 113.79 90 14 63.88 9.52 43.44 
18 21.88 148.75 | 14.88 101.15 92 13 62.49 9.31 42.49 
20 27.56 161.44 | 18.74 109.78 94 13 61.16 9.11 41.59 
22 25.06 146.76 | 17.04 99.8 95 13.2 60.51 9.02 41.15 
24 22.97 134.53 | 15.62 91.48 98 12.86 58.66 8.74 39. 89 
25 22.05 129.15 | 14.99 87.82 100 12.6 57.49 8.57 39. 09 
26 21.2 124.18 | 14.42 84.44 105 14.25 57 9.69 38.76 
28 19.69 115.31 | 13.39 78.41 110 13.6 54.41 9.25 37 
30 18.38 107.63 | 12.5 73.19 115 13.01 52.04 8.85 35.39 
32 22.15 123.05 | 15.06 83.67 120 12.47 49.88 8.48 33.92 
34 20.85 115.81 | 14.18 78.75 125 14.49 55.44 9.85 37.7 
35 20.25 112.5 13.77 76.5 130 13.93 53.31 9.47 36.25 
36 19.69 109.38 | 13.39 74.38 135 13.42 51.33 9.12 34.91 
38 18.65 103.62 | 12.68 70.46 140 12.94 49.5 8.8 33.66 
40 17.72 98.44 12.05 66.94 145 13.58 48.88 9.23 33.24 
42 16.88 93.75 11.48 63.75 150 13.13 47.25 8.93 32.13 
44 16.11 89.49 10.95 60.85 155 12 45.73 8.64 31.09 
45 15.75 87.5 10.71 59.5 160 12 44.3 8.37 30.12 
46 15.41 85.6 10.48 58.21 165 13.36 44.39 9.09 30.18 
48 14.77 82.03 10.04 55.78 170 12.97 43.08 8.82 29.3 
50 14.18 78.75 9.64 53.55 175 12.6 41.85 8.57 28.46 
52 16.66 90.87 11.33 61.79 180 12.25 40.69 8.33 27.67 
54 16.04 87.5 10.91 59.5 185 13.2 45.12 8.97 30.68 
55 15.75 85.91 10.71 58.42 190 12.85 43.93 8.74 29.88 
58 14.94 81.47 10.16 55.4 195 12.52 42.81 8.51 29.11 
60 14.44 78.75 9.82 53.55 200 12.21 41.74 8.3 28.38 
62 13.97 76.21 9.5 51.82 205 13.06 41.87 8.88 28.47 
64 13.54 73.83 9.2 50.2 210 12.75 40.88 8.67 27.8 
65 13.33 72.69 9.06 49.43 215 12.45 39.92 8.47 27.15 
68 15.06 71.8 10.24 48.83 220 12:19 39.02 8.28 26.53 
70 14.63 69.75 9.95 47.43 225 11.9 38.15 8.09 25.94 
72 14.22 67.81 9.67 46.11 230 13.01 38.69 8.85 26.31 
74 13.83 65.98 9.41 44.87 235 12.73 37.87 8.66 25.75 
























































- 134 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 

d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm Pea E faz P frin Tawa /mm Dania P fiaz P Sinin Tiz 
240 12.47 37. 08 8.48 25.21 440 11.28 29.71 7.67 20.2 
245 12. 21 36. 32 8.31 24.7 445 11.15 29. 38 7.58 19. 98 
250 11.97 35.6 8.14 24.2 450 11.03 29.05 7.5 19.75 
255 12.97 38.91 8.82 26.46 455 11.94 29.77 8.12 20.24 
260 12.72 38.16 8.65 25.95 460 11.81 29.45 8.03 20.02 
265 12.48 37.44 8.49 25.46 465 11.69 29.13 7.95 19.81 
270 12.25 36.75 8.33 24.99 470 11.56 28.82 7.86 19.6 
275 12.03 36. 08 8.18 24.54 475 11.44 28. 52 7.78 19.39 
280 11.81 35.44 8.03 24.1 480 11.32 28. 22 7.4 19.19 
285 12.71 35.92 8.64 24.43 485 11.2 27.93 7.62 18.99 
200 12.49 35.3 8.49 24.01 490 11.09 27.64 7.54 18.8 
205 12.28 34.7 8.35 23.6 495 10.98 27.36 7.46 18.61 
300 12.08 34.13 8.21 23.21 500 10.87 27.09 7.39 18.42 
305 11.88 33.57 8.08 22.82 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
a 1103 0 nR 22546 /mm fmin Pimax fmin fmax 
315 11.5 32.5 7.82 22.1 0 470.4 0 201.6 
320 12.55 35.44 8.53 24.1 52.92 405.72 | 22.68 173. 88 
325 12.36 34. 89 8.4 23.73 8 44.1 308.7 19.9 132.3 
330 12.17 34. 36 8.28 23.37 10 35.28 246.86 | 15.12 105.84 
335 11.99 33.85 8.15 23.02 12 36.75 249.9 15.75 107.1 
340 11.81 33.35 8.03 22.68 14 31.5 214.2 13.5 91.8 
345 11.64 32. 87 7:92 22.35 15 29.4 199.92 | 12.6 85.68 
350 11.48 32.4 7.8 22.03 16 27.56 187.43 | 11.81 80.33 
355 11.31 31.91 7.69 21.72 18 24.5 166.6 10.5 71.4 
360 12.47 32.81 8.48 22.31 20 30.97 180.81 | 13.23 77.49 
365 12.3 32.36 8.36 22.01 22 28.06 164.37 | 12.03 70.45 
370 12.13 31.93 8.25 21.71 24 25.73 150.68 | 11.03 64.58 
375 11.97 31.5 8.14 21.42 25 24.7 144.65 | 10.58 61.99 
380 11.81 31.09 8.03 21.14 26 23.75 139.08 | 10.18 59.61 
385 11.66 30.68 7.93 20.86 28 22.05 129.15 | 9.45 55.35 
390 11.51 30.29 7.83 20.6 30 20.58 120.54 | 8.82 51.66 
395 11.36 29.91 7.73 20.34 32 24.81 137.81 | 10.63 59.06 
400 11.22 29. 53 7.63 20.08 34 23.35 129.71 | 10.01 55.59 
405 12.25 32.28 8.33 21.95 35 22.68 126 9.72 54 
410 12.1 31.88 8.23 21.68 36 22.05 122.5 9.45 52.5 
415 11.95 31.5 8.13 21.42 38 20.99 116.05 | 8.95 49.74 
420 11.81 31.13 8.03 21:17 40 19.85 110.25 | 8.51 47.25 
425 11.67 30. 76 7.94 20.92 42 18.9 105 8.1 45 
430 11.54 30. 4 7.85 20.67 44 18.04 100.23 | 7.73 42.95 
435 11.41 30. 05 7.76 20.44 45 17.64 98 7.56 42 















































第 1 章 极限 与 配合 . 135 . 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; = 0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm Pinin E iis P imin Pi /mm P imin P iier P imin Pimax 
46 17.26 95.87 7.4 41.09 165 14.97 49.71 6.41 21.31 
48 16.54 91.88 7.09 39.38 170 14.53 48.25 6.23 20. 68 
50 15. 88 88.2 6.8 37.8 175 14.11 46.87 6.05 20. 09 
52 18.66 101.77 | 8 43.62 180 13.72 45.97 5.88 19. 53 
54 17.97 98 T 42 185 14.78 50.54 6.33 21.56 
55 17.64 96.22 7.56 41.24 190 14.39 49.21 6.17 21.09 
58 16.73 91.24 7.17 39.1 195 14.02 47.94 6.01 20.55 
60 16.17 88.2 6.93 37.8 200 13.67 46.75 5.86 20. 03 
62 15.65 85.35 6.71 36.58 205 14.68 46.9 6.77 20. 1 
64 15.16 82. 69 6.5 35.44 210 14.28 45.78 6.12 19.62 
65 14.93 81.42 6.4 34.89 215 13.95 44.72 5.99 19.16 
68 16.86 80.42 7.23 34.46 220 13.63 43.7 5.84 18.73 
70 16.38 78.12 7.02 33.48 225 13.33 42.73 5.71 18.31 
72 15.03 75.95 6.83 32.55 230 14.57 43.33 6.25 18.57 
74 15.49 73.9 6.64 31.67 235 14.26 42.41 6.11 18.18 
75 15.29 72.91 6.55 31.25 240 13.97 41.53 5.99 17.8 
78 14.7 70.11 6.3 30.05 245 13.62 40.68 5.86 17.43 
80 14.33 68.36 6.14 29.3 250 13.41 38.87 5.75 17.09 
82 17.21 78.52 7.38 33.65 255 14.53 43.58 6.23 18.68 
84 16.8 76.65 7:2 32.85 260 14.25 42.74 6.11 18.32 
85 16.6 75.75 7.12 32.46 265 13.98 41.94 5.99 17.97 
88 16.04 73.17 6.87 31.36 270 13.72 41.16 5.88 17.64 
90 15.68 71.54 6.72 30.66 275 13.47 40.41 5.77 17.32 
92 15.34 69.93 6.57 29.99 280 13.23 39.69 5.67 17.01 
94 15.01 69.5 6.43 29.36 285 14.24 40.23 6.1 17.24 
95 14.85 67.77 6.37 29.05 290 13.99 38.54 6 16.94 
98 14.4 65.7 6.17 28.16 295 13.75 38.97 5.89 16.66 
100 14.11 64.39 6.05 27.59 300 13.52 38.22 5.8 16.38 
105 15.96 63.84 6.81 27.36 305 13.3 37.59 5.7 16.11 
110 15.23 60.94 6.53 26.12 310 13.09 36.99 5.61 15.85 
115 14.57 59.29 6.25 24.98 315 12.88 36.4 5.52 15.6 
120 13.97 55.66 5.99 23.94 320 14.26 39.69 6.02 17.01 
125 16.23 62.09 6.96 26.61 325 13.84 39.08 5.93 16.75 
130 15.6 59.7 6.69 25.59 330 13.63 38.49 5.81 16.40 
135 15.03 57.49 6.44 24.64 335 13.43 37.91 5.75 16.25 
140 14.49 55.44 6.21 23.76 340 13.23 37.36 5.67 16.01 
145 15.71 54.74 6.52 23.46 345 13.04 36.81 5.59 15.78 
150 14.7 52.92 6.3 22.68 350 12.85 36.29 5.51 15.55 
155 14.23 51.21 6.1 21.95 355 12.67 35.78 5.43 15.33 
160 13.78 49.61 5.91 21.26 360 13.97 36.75 5.99 15.75 
























































- 136 ` 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pinin P imax Piin Ti /mm P imin P iier P imin Pimax 
365 13.77 36.25 5.9 15.53 27 30.4 178.07 | 6.35 37.18 
370 13.59 35.76 5.82 15.32 24 27.87 163.23 | 5.82 34. 08 
375 13.41 35.28 5.75 15.12 25 26.75 156.7 5.59 32.72 
380 13.23 34.82 5.67 14.92 26 25.73 150.68 | 5.37 31.46 
385 13.06 34.36 5.6 14.73 28 23.89 139.91 | 4.99 29.21 
390 12.80 33.92 5.52 14.54 30 22.3 130.59 | 4.66 27.27 
395 12.73 33.69 5.45 14.35 32 26.87 149.3 5.61 31.17 
400 12.57 33.08 5.39 14.18 34 25.29 140.51 | 5.28 29.34 
405 13.72 36.15 5.88 15.49 35 24.57 136.5 5.13 28.5 
410 13.55 35.71 5.81 15.3 36 23.89 132.71 | 4.99 27.71 
415 13.39 35.28 5.74 15.12 38 22.63 125.72 | 4.73 26.25 
420 13.23 34.96 5.67 14.94 40 21.5 119.44 | 4.49 24.94 
425 13.07 34.45 5.6 14.76 42 20.48 113.75 | 4.28 23.75 
430 12.92 34.05 5.54 14.59 44 19.54 108.58 | 4.08 22.67 
435 12.77 33.66 5.47 14.42 45 19.11 106.17 | 3.99 22.17 
440 12.63 33.28 5.41 14.26 46 18.69 103.86 | 3.9 21.68 
445 12.49 32.9 5.35 14.1 48 17.92 99.53 3.74 20.78 
450 12.35 32.54 5.29 13.94 50 17.2 95.55 3.59 19.95 
455 13.38 33.34 5.73 14.29 52 20.21 110.25 | 4.22 23.02 
460 13.23 32.93 5.67 14.13 54 19.46 106.17 | 4.06 22.17 
465 13.09 32.62 5.61 13.98 55 19.11 104.24 | 3.99 21.76 
470 12.95 32.28 5.55 13.88 58 18.12 98.84 3.78 20.64 
475 12.81 31.94 5.49 13.69 60 17.52 95.55 3.66 19.95 
480 12.68 31.61 5.43 13.55 62 16.95 92.47 3.54 19.31 
485 12.55 31.28 5.38 13.41 64 16.42 89.58 3.43 18.7 
490 12.42 30.96 32 13.27 65 16.17 88.2 3.38 18.42 
495 12.29 30.65 .27 13.13 68 18.27 87.12 3.81 18.19 
500 12.17 30.34 5.22 13 70 17.75 84.63 3.71 17.67 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 72 17.25 82. 29 3.6 17.18 
Zum a "ë 要 本 74 16.79 80.06 3.5 16.71 
3 0 509.6 0 106.4 75 16.56 78.99 3.46 16.49 
5 57.33 439.53 | 11.97 91.77 78 15.93 75.95 3.33 15. 86 
8 47.78 334.43 | 9.98 69.83 80 15.53 74.05 3.24 15.46 
10 38.22 267.54 | 7.98 55.86 82 18.64 85.06 3.89 17.76 
12 39.81 270.73 | 8.31 56.53 84 18.2 83.04 3.8 17.34 
14 34.13 232.05 | 7.13 48.45 85 17.99 82.06 3.76 17.13 
15 31.85 216.58 | 6.65 45.22 88 17.37 79.26 3.63 16.55 
16 29.86 203.04 | 6.23 42.39 90 16.99 TT:5 3.55 16.18 
18 26.54 180.48 | 5.54 37.68 92 16.62 75.82 3.47 15.83 
20 33.44 195.88 | 6.98 40.9 94 16.26 74.2 3.4 15.49 















































第 1 章 极限 与 配合 . 137 . 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0. 3 ,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Prin P imax Pinin Pimax /mm P imin P fiat P imin Pinas 
95 16.09 73.42 3.36 15.33 290 15.16 42.83 3.16 8.94 
98 15.6 71.18 3.26 14.86 295 14.9 42.11 3.11 8.79 
100 15.29 69.75 3.19 14.56 300 14.65 41.41 3.06 8.65 
105 17.29 69.16 3.61 14.44 305 14.41 40. 73 3.01 8.5 
n P ey a . 310 14.18 40.07 2.96 8.37 
115 15.79 63.15 3.3 13.18 315 13.95 39.43 2.91 8.23 
120 15.13 60.52 3.16 12.64 320 15:23 i 2.15 Ç 
125 17.58 67.27 3.67 14.04 RE x q 34 15 5:84 
: i i : 330 14.77 41.69 3.08 8.71 
130 16.91 64.68 3.53 13.5 335 14.55 | 41.07 3.04 8.58 
135 16.28 62.28 3.4 13 
340 14.33 40.47 2.99 8.45 
140 15.7 60.06 3.28 12.54 345 14.12 39. 88 2.95 8.33 
145 16.47 59.31 3.44 12.38 350 13.92 30.31 2.91 8.21 
150 15.93 57.33 3.33 11.97 355 13.73 38.76 2.87 8.09 
155 15.41 55.48 3.22 11.58 360 15.13 39.81 3.16 8.31 
160 14.93 53.75 3.12 11.22 
365 14.92 39.27 3.12 8.2 
165 16.21 53.86 3.39 11.24 370 14.72 38.74 3.07 8.09 
170 15.74 52.27 3.29 10.91 375 14.52 38.22 3.03 7.98 
175 15.29 | 50.78 | 3.19 10.6 380 Iaa pA 223 G58 
180 14.86 49.37 3.1 10.31 383 4.15 37:29 2:95 Tet 
185 16.01 54.75 3.34 11.43 
390 13.97 36.75 2.92 7.67 
190 15.59 | 53.31 3.26 11.13 395 13.79 | 36.28 | 2.88 7.58 
400 13.62 35.83 2.84 7.48 
195 15.19 51.94 3.17 10. 84 
405 14.86 39.16 3.1 8.18 
200 14.81 50.64 3.09 10.57 410 iles 3o60 307 s09 
205 15.85 50.8 3.31 10.61 
210 15.47 49. 3.23 10.36 415 14.51 38.22 3.03 7.98 
420 14.33 37.77 2.99 7.89 
220 14.77 47.34 3.08 9. 88 430 14 36. 89 2.92 7.7 
225 14.44 46.29 3.01 9.66 435 13.84 34.46 2.89 7.61 
230 15.79 46.94 3.3 9.8 
235 15.45 45.95 3.23 9.59 440 13.68 36.05 2.86 7.53 
445 13.53 35.64 2.82 7.44 
240 15.13 44.99 3.16 9.39 450 13.38 35.25 2.79 7.36 
245 14.82 44.07 3.09 9.2 455 14.49 36.12 3.03 7.54 
Se TEn Aa s Oa os 460 14.33 35.73 2.99 7.46 
255 15.74 47.12 3.29 9.86 
; 35. Í .3 
260 15.44 46.31 3.22 9.67 a0 14:18 3 2:29 T8 
470 14.03 34.97 2.93 13 
265 15.14 45.43 3.16 9.49 A3 13:88 24:9 2A es 
0 人 2 Ke aai 480 13.74 34.24 2.87 7.15 
: i : 485 13.59 33.89 2.84 7.08 
275 14.59 43.78 3.05 9.14 
280 14.33 | 43 2.99 8.98 490 13.46 33.54 | 2.81 7 
285 1342 B 3 8 495 13.32 33.2 2.78 6.93 
500 13.19 32.87 2.75 6.86 












































.- 138 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-66 H7/s6 的 结合 压力 (Pimin ` Piris) (N/mm?) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm Pinin P imax P inin P imax /mm P imin P imax P inin P imax 
3 105 525 71.4 357 T9 30.45 81.9 20.71 55.69 
5 110.25 425.25 74.97 289.17 78 29.28 78.75 19.91 53:55 
8 7875 315 53.55 214.2 80 28.55 76.78 19.41 52.21 
10 63 252 42.84 171.36 82 34.57 89.31 23.51 60.73 
12 65.63 255. 94 44.63 174.04 84 33.75 87.19 22.95 59.59 
14 56.25 219.38 38.25 149.18 85 33.35 86.16 22. 68 58.59 
15 52.5 204.75 35.7 139.23 88 32.22 83.22 21.91 56.59 
16 49.22 191.95 33.47 130.53 90 31.5 81.38 21.42 55.34 
18 43.75 170.63 29.75 116.03 92 30.82 79.61 20.95 54.13 
20 55.13 189 37.49 128.52 94 30.16 77.91 20.51 52. 98 
22 50.11 171.82 34.08 116.84 95 29.84 71.09 20.29 52.42 
24 45.94 157.5 31.24 107.1 98 28.93 74.73 19.67 50.82 
25 44.1 151.2 29.99 102.82 100 28.35 73.24 19.28 49.8 
26 42.4 145.38 28.83 98.86 105 33 75:75 22. 44 51.51 
28 39.38 135 26.78 91.8 110 31.5 12:31 21.42 49.17 
30 36.75 126 24.99 85.68 115 30.13 69.16 20. 49 47.03 
32 44.3 145.2 30.12 98.73 120 28.88 66.28 19.64 45.07 
34 41.69 136. 65 28.35 92.93 125 32.76 73.71 22.28 50.12 
35 40.5 132. 75 27.54 90.27 130 31.5 70.88 21.42 48.2 
36 39.38 129.06 26.78 87.76 135 30.33 68.25 20.63 46.41 
38 37.3 122.27 25.37 83.14 140 29.25 65.81 19.89 44.75 
40 35.44 116.16 24.1 78.99 145 32.59 67.89 22.16 46.16 
42 33.75 110.63 22.95 75.23 150 31.5 65.63 21.42 44.63 
44 32.22 105.6 21.91 71.81 155 30.48 63.51 20.73 43.19 
45 31.5 103.25 21.42 70.21 160 29.53 61.52 20. 08 41.84 
46 30. 82 101.01 20.95 68.68 165 32.45 63.48 22.07 42.16 
48 29.53 96.8 20.08 65.82 170 31.5 61.61 21.42 41.9 
50 28.35 92.92 19.28 63.19 175 30.6 59.85 20.81 40.7 
52 34.83 109.04 23.69 74.15 180 29:73 58.19 20.23 39.57 
54 33.54 105 22.81 71.4 185 32:39 64. 28 22 43.71 
55 32.93 103.09 22.39 70.1 190 31.5 62. 59 21.42 42.56 
58 31.23 97.76 21.24 66.48 195 30.69 60. 98 20.87 41.47 
60 30.19 94.5 20.53 64.26 200 29.93 59.46 20.35 40.43 
62 29.21 91.45 19.87 62.19 205 32.27 61.08 21.94 41.53 
64 28.3 88.59 19.24 60.24 210 31.5 59.63 21.42 40.55 
65 27.87 87.23 18.95 59.32 215 30.77 58.24 20.92 39.6 
68 33.58 90.33 22.84 61.43 220 30.07 56.91 20.45 38.7 
70 32.63 87.75 22.19 59.67 225 29.4 55.65 19. 99 37.84 
72 31.72 85.31 21,57 58.01 230 32.18 57.86 21.89 39.35 
74 30. 86 83.01 20. 99 56.44 235 31.5 56.63 21.42 38.51 
























































第 1 章 极限 与 配合 .139 - 
( 续 ) 

d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm P inin P inar P inin Piiz /mm Dania Pimax P Sinin P iraz 
240 30. 84 55.45 20.97 37.71 440 30.25 48.68 20. 57 33.1 
245 30. 21 54.32 20.55 36.94 445 29.91 48.13 20.34 32.73 
250 29.61 53.24 20.13 36.2 450 29.58 47.6 20.11 32.37 
255 32.74 58.68 22.26 39.9 455 32.71 50.54 22.24 34.37 
260 32.11 57.55 21.83 39.13 460 32.36 49.99 22 33.99 
265 31.5 56.46 21.42 38.39 465 32.01 49.45 21.77 33.63 
270 30.92 55.42 21.02 37.68 470 31.67 48.93 21.53 33.27 
275 30.35 54.41 20.64 37 475 31.33 48.41 21.31 32. 92 
280 29.81 53.44 20.27 6.34 480 31.01 47.91 21.09 32. 58 
285 32.61 55.82 22.17 37.95 485 30.69 47.41 20. 87 32. 24 
290 32.04 54.85 21.79 37.3 490 30.38 46.93 20.66 31.91 
205 31.5 53.92 21.42 36.67 495 30.07 46.45 20.45 31.59 
300 30.98 53.03 21.06 36.06 500 29.77 45.99 20.24 31.27 
305 30.47 52.16 20.72 35.47 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
310 29. 98 91.31 20. 38 34. 89 /mm fmin fmax fmin fmax 
315 29.5 50.5 20.06 34.34 117.6 588 50.4 252 
320 32.73 55.62 22.26 37.82 123.48 | 476.28 | 52.92 204. 12 
325 32. 23 54.76 21.91 37.24 8 88.2 352.8 37.8 151.2 
330 31.74 53.93 21.58 36.67 10 70.56 282.24 | 30.24 120. 96 
335 31.26 53.13 21.26 36.13 12 73.5 286.65 | 31.5 122. 85 
340 30.81 52.35 20.95 35.6 14 63 245.7 34 105.3 
345 30.36 51.59 20.64 35.08 15 58.8 229.32 | 25.2 98.28 
350 29.93 50.85 20.35 34.58 16 55.13 214.99 | 23.63 92.14 
355 29.5 50.13 20.06 34.09 18 49 191.1 21 81.9 
360 33.03 53.38 22.46 36.3 20 61.74 211.68 | 26.46 90.72 
365 32. 58 52.64 22.15 35.8 22 56.13 192.44 | 24.05 82.47 
370 32. 14 51.93 21.85 35.31 24 51.45 176.4 22. 05 75.6 
375 31.71 51.24 21.56 34.84 25 49.39 169.34 | 21.17 72.58 
380 31.29 50.57 21.28 34.38 26 47.49 162.83 | 20.35 69.78 
385 30.89 49.91 21 33.94 28 44.1 151.2 18.9 64.8 
390 30.49 49.27 20.76 33.5 30 41.16 141.12 | 17.64 60.48 
395 30.1 48.65 20.47 33.08 32 49.61 162.62 | 21.26 69. 69 
400 29.73 48.04 22.22 32.67 34 46.69 153.05 | 20.01 65.59 
405 32.86 52.89 22.35 35.96 35 45.36 148.68 | 19.44 63.72 
410 32.46 52.24 22.07 35.53 36 44.1 144.55 | 18.9 61.95 
415 32.07 51.61 21.81 35.1 38 41.78 136.94 | 17.91 58.69 
420 31.69 51 21.55 34.68 40 36.69 130.1 17.01 55.76 
425 31.31 50.4 21.29 34.27 42 37.8 123.9 16.2 53.1 
430 30.95 49.81 21.05 33.87 44 36.08 118.27 | 15.46 50.69 
435 30.59 48.24 20.8 33.48 45 35.28 115.64 | 15.12 49.56 















































- 140- 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm P inin P ijir P inin Piiz /mm Dania P iior P inin Tinig 
46 34.51 113.13 14.79 48.48 165 36.35 71.09 15. 58 30. 47 
48 33. 08 108. 41 14.18 46.46 170 35.28 69 15. 12 29. 57 
50 31:75 104. 08 13.61 44.6 175 34.27 67. 03 14. 69 28.73 
52 33.01 122. 12 16.72 52.34 180 33.32 65.17 14. 28 27.95 
54 37.57 117.6 16.1 50.4 185 36.23 71.99 15.53 30.85 
55 36. 88 115.46 15.81 49.48 190 35.28 70.1 15. 12 30. 04 
58 34. 98 109. 49 14.99 46.92 195 34.38 68.3 14.73 29.27 
60 33.81 105. 84 14.49 45.36 200 33.52 66. 59 14.36 28.54 
62 32.72 102.43 14.02 43.9 205 36.14 69.41 15.49 29.32 
64 31.7 99.23 13.58 42.53 210 35.28 66.78 15.12 28.62 
65 31.21 97.7 13.38 41.87 215 34.46 65:23 14.77 27.95 
68 37.61 101.17 16.12 43.36 220 33.68 63.74 14.43 27.32 
70 36. 54 98.28 15.66 42.12 225 32.93 62.33 14.11 26.71 
72 35.53 95.55 15.23 40.95 230 36.05 64.81 15.45 27.77 
74 34.56 92.97 14.81 39.84 235 35.28 63.43 15.12 27.18 
75 34.1 91.73 14.62 39.31 240 34.55 62.11 14.81 26.62 
78 32.79 88.2 14.05 37.8 245 33.84 60. 94 14.5 26.07 
80 31.97 86 13.7 36.86 250 33.16 59.62 14.21 25.55 
82 38.72 100.03 16.6 42.87 255 36.66 65.72 15.71 28.16 
84 37.8 97.65 16.2 41.85 260 35.96 64.45 15.41 27.62 
85 37.36 96.5 16.01 41.36 265 35.28 62.34 15.12 27. 
88 36. 08 93.21 15.46 39.95 270 34.63 62.07 14.84 26.6 
90 35.28 91.14 15.12 39.06 275 34 60.94 14.57 26.12 
92 34.51 89.16 14.79 38.21 280 33.39 59.85 14.31 25.65 
94 33.78 87.26 14.48 37.4 285 36.52 62.51 15.65 26.79 
95 33.42 86.34 14.32 37 290 35.89 61.44 15.38 26.33 
98 32.4 83.7 13.89 35.87 295 35.28 60.39 15.12 25.88 
100 31.75 82.03 13.61 35.15 300 34.69 59.39 14.87 25.45 
105 36.96 84.84 15.84 36.36 305 34.12 58.41 14.62 25.03 
110 35.28 80.98 15.12 34.71 310 33.57 57.47 14.39 24.63 
115 33.75 71.46 14.46 33.2 315 33.04 56.56 14.16 24.24 
120 32.34 74.24 13.86 31.82 320 36.66 62.29 15.71 26.7 
125 36. 69 82.56 15.72 35.38 325 36.09 61.33 15.47 26.29 
130 35.28 79.38 15.12 34.02 330 35.55 60.4 15.23 25.89 
135 33.97 76.44 14.56 32.76 395 35.02 59.5 15.01 25.5 
140 32.76 73.71 14.04 31.59 340 34.5 58.63 14.79 25.13 
145 36.5 76.03 15.64 32.59 345 34 57.78 14. 57 24.76 
150 35.28 73.5 15.12 31.5 350 33.52 56.95 14. 36 24.41 
155 34.14 71.13 14.63 30.48 355 33.04 56.15 14.16 24.06 
160 33.08 68.91 14.18 29.53 360 37 59.78 15.86 25.62 
























































第 1 3 极限 与 配合 . 141 ` 
(ë) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pea P iraz P fin Diniz /mm P inii P iiiz P Sinin Pin 
365 36.49 58.96 15.64 25.27 22 60.8 208.47 | 12.7 43.53 
370 36 58.16 15.43 24.93 24 55.74 191.1 11.64 39.9 
375 35.52 57.39 15.22 24.6 25 53.51 183.46 | 11.17 38.3 
380 35.05 56.63 15.02 24.27 26 51.45 176.4 10.74 36.83 
385 34.59 55.9 14.83 23.96 28 47.78 163.8 9.97 34.2 
390 34.15 55.18 14.64 23.65 30 44.59 152.88 | 9.31 31.92 
395 33.72 54.48 14.45 23.35 32 53.75 176.17 | 11.22 36.78 
400 33.3 53.8 14.27 23.06 34 50.59 165.81 | 10.56 34. 62 
405 36.8 59.24 15.77 25.39 35 49.14 161.07 | 10.26 33.63 
410 36.86 58.51 15.58 25.08 36 47.78 156.6 9.98 32.7 
415 35.92 57.81 15.39 24.77 38 45.26 148.35 | 9.45 30.98 
420 35.49 57.12 15.21 24.48 40 43 140.94 | 8.98 29.43 
425 35.07 56.45 15.03 24.19 42 40.95 134.23 | 8.55 28.03 
430 34. 66 55.79 14.86 23.91 44 39.09 128.12 | 8.16 26.75 
435 34.27 55.15 14.69 23.64 45 38.22 125.28 | 7.98 26.16 
440 33.88 54.52 14.52 23.37 46 37.39 122.55 | 7.81 25.59 
445 33.5 53.91 14.36 23.1 48 35.83 117.45 | 7.48 24.52 
450 33.12 53.31 14.2 22.85 50 34.4 112.75 | 7.18 23.54 
455 36.64 56.6 15.7 24.26 52 42.26 132.3 8.82 27.62 
460 36.24 55.99 15.53 23.99 54 40.7 127.4 8.5 26.6 
465 35.85 55.39 15.36 23.74 55 39.96 125.08 | 8.34 26.12 
470 35.47 54.8 15.2 23.48 58 37.89 118.61 | 7.91 24.77 
475 35.09 54.22 15.04 23.24 60 36.63 114.66 | 7.65 23.94 
480 34.73 53.66 14.88 23 62 34.45 110.96 | 7.4 23.17 
485 34.37 53.1 14.73 22.76 64 34.34 107.49 | 7.17 22.44 
490 34.02 52.56 14.58 22.53 65 33.81 105 84 | 7.06 22.1 
495 33. 68 52.03 14.43 22.3 68 40.75 109.6 8.51 22.88 
500 33. 34 51.51 14.29 22.08 70 39.59 106.47 | 8.27 22.23 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 72 38.49 103.51 | 8.04 21.61 
rita a =. =s N 74 37.45 100.71 | 7.82 21.03 
3 127.4 637 26.6 133 75 36.95 99.37 771 20.75 
5 133.77 | 515.97 | 27.93 107.73 78 36. 53 95.55 7.42 19.95 
8 95.55 382.2 19.95 79.8 80 34. 64 93.16 7.23 19.45 
10 76.44 305.76 | 15.96 63.84 82 41.95 108.37 | 8.76 22.63 
12 79.63 310.54 | 16.63 64.84 84 40.95 105.79 | 8.55 22.09 
14 68.25 266.18 | 14.25 55.58 85 40.47 104.54 | 8.45 21.83 
15 63.7 248.43 | 13.3 51.87 88 39.09 100.98 | 8.16 21.08 
16 59.72 232.9 12.47 48.63 90 38.22 98.74 7.98 20.62 
18 53.08 207.03 | 11.08 43.23 92 37.39 96. 59 7.81 20.17 
20 66.89 229.32 | 13.97 47.88 94 36.59 94.53 7.64 19.74 















































. 142 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pinin E is P iin Eins /mm P imin P iar Pain Pis 
95 36.21 93.54 7.56 19.53 290 38.88 66.56 8.12 13.9 
98 35.1 90.68 7:93 18.93 295 38.22 65.43 7.98 13.66 
100 34.4 88.86 7.18 18.55 300 37.58 64.34 7.85 13.43 
105 40.04 91.91 8.36 19.19 305 36.97 63.28 7.72 13.21 
110 38.22 87.73 7.98 18.32 319 36.37 02528 1:92 B 
iis 5 se REA KO i 315 35.79 61.27 7.47 12.79 
120 35.04 80.42 7.32 16.79 320 3971 Ola 9.29 120 
x a n K 1887 325 39.1 66.44 8.16 13.87 
330 38.51 65.44 8.04 13.66 
130 38.22 86 7:98 129 335 37.93 | 64.46 |7.92 13.46 
135 36.8 82.81 7.68 17.29 
340 37.38 63.51 7.8 13.26 
140 35.49 79.85 7.41 16.67 345 ee ¿2 50 68 0 
150 38.22 79.63 7.98 16.63 355 35.8 60. 83 7.47 JS: 
155 36.99 77.06 7.72 16.09 360 40.08 64.76 8.87 13.52 
160 35.83 74.65 7.48 15.59 
365 39.53 63.87 8.25 13.34 
165 39.38 77.02 8.22 16.08 370 38.99 63.01 8.14 13.16 
170 38. 22 74.75 7.98 15.61 375 38.47 62.17 8.03 12.98 
175 37.13 | 72.62 7.75 15. 16 380 a OESS | Ta 
igo 3i O 6 aa izi 385 37.48 60. 56 7.82 12.64 
185 39.25 77.99 8.2 16.28 
390 37 59.78 7.72 12.48 
190 38.22 | 75.94 7.98 15.86 3 36.53. [52:02 | 1:65 12.32 
195 37.24 73.99 7.78 15.45 309 36:07 2 3 e 
405 39.87 64.17 8.32 13.4 
u 3631 | VAM Ts 15:06 410 39.30 | 63.39 | 8.22 13.24 
205 39.15 74.11 8.17 15.47 
a 30.22 2235 Rp ii 415 38.91 | 62.63 | 8.12 13.08 
420 38.45 61.88 8.03 12.92 
215 37.33 70.66 7.79 14.75 425 38 61.15 7.93 12: 97 
220 36.48 69.06 7.62 14.42 430 37.55 60.44 7.84 12.62 
225 35.67 67.52 7.45 14.1 435 37.12 59.75 7.75 12.47 
230 39.05 70.21 8.15 14.66 
235 38.22 68.71 7.99 14.35 440 36.7 59. 07 7.66 12.33 
445 36.29 58.4 7.58 12.19 
240 37.42 67.28 7.81 14.05 450 35.88 57.75 7.49 12.06 
245 36.66 65.91 7.65 13.76 455 39.69 61.32 8.29 12.8 
250 35.93 | 64.59 7.5 13.49 460 39.26 | 60.65 |8.2 12.66 
255 39. 72 71.19 8.29 14.86 
260 38.96 69.83 8.13 14.58 463 aae Sol 125. 
470 38.42 59.36 8.02 12.33 
5 3 si i aa 475 38.02 58. 74 7.94 12.26 
S 37 s1 i Be Aoa 480 37.62 58. 13 7.86 12. 14 
485 37.23 57. 53 7.77 12.01 
275 36. 83 66.02 7.69 13.78 
280 36.17 64.84 7.55 13.54 490 36.86 | 56.96  |7.7 11.89 
pi W A i Ea 495 36.48 56.36 7.62 11.77 
500 36.12 55.8 7.54 11.65 












































第 1 章 极限 与 配合 . 143 . 
表 1-67 H7/t6 的 结合 压力 (P... Pima) (N/mm?) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm P imin P imax P inin Piar /mm P imin Pimax Pinin P imax 
95 46.42 93.67 31.57 63.7 
25 63 170.1 42.84 115.67 98 45 90.8 30.6 61.75 
26 60.58 163.56 41.19 111.22 100 44.1 88.99 29.99 60.51 
28 56.25 151.88 38.25 103.28 105 51.75 94.5 33.19 64.26 
110 49.4 90.2 33.59 61.34 
30 52.5 141.75 35.7 96.39 115 47.25 86.28 32.13 58.67 
32 56.6 157.5 38.49 107.1 120 45.28 82.60 30.79 56.23 
34 53.27 148.24 36.23 100.6 125 51.66 92.61 35.13 62.97 
35 51.75 144 35.19 97.92 130 49.67 89.05 33.78 60.55 
36 50.31 140 34.21 95.2 135 47.83 85.75 32.53 58.31 
38 47.66 132.63 32.41 90.19 140 46.13 82.69 31.37 56.23 
40 45.28 126 30.79 85.68 145 51.05 86.35 34.72 58.72 
42 54.38 131.25 36.98 89.25 150 49.35 83.48 33.56 56.76 
44 51.9 125.28 35.29 85.19 155 47.76 80.78 32.48 54.93 
45 50.75 122.5 34.51 83.3 160 46.27 78.26 31.46 53.22 
46 49.65 119.84 33.76 81.49 165 50.59 81.61 34.4 55.5 
48 47.58 114. 84 32.35 78.09 170 49.1 79.21 33.33 53.87 
50 45.68 110.25 31.06 74.97 175 47.7 76.95 32. 44 52.33 
52 54. 52 128. 73 37.07 87.53 180 46.38 74.81 31.54 50. 87 
54 52.5 123. 96 35.7 84.29 185 51.08 83.01 34.74 56.44 
55 51.55 121.7 35.05 82.76 190 49.74 80.82 33.82 54.96 
58 48. 88 115.41 33.24 78.48 195 48.46 78.75 32.95 53.55 
60 47.25 111.56 32.13 75.86 200 47.25 76.78 32.13 52.21 
62 45.73 107.96 31.09 73.42 205 51.48 80.29 35 54.59 
64 44.3 104. 59 30.12 71.12 210 50.25 78.38 34.17 53.3 
65 43.62 102.98 29.66 70.03 215 49.08 76.55 33.38 52.06 
68 52.11 100. 86 35.44 74.03 220 47.97 74.81 32. 62 50. 87 
70 50. 63 105.75 34.43 71.91 225 46.9 73.15 31.89 49.74 
72 49.22 102.81 33.47 69.91 230 51.36 77.04 34.92 52.39 
74 47.89 100. 03 32.56 68.02 235 50.27 75.4 34.18 51.27 
75 47.25 98.7 32.13 67.12 240 49.22 73.83 33.47 50.2 
78 45.43 94.9 30.89 64.53 245 48.21 72.32 32.79 49.18 
80 44.3 92.53 30.12 62.92 250 47.25 70.87 32.13 48. 
82 53.78 108. 52 36.57 73.79 255 51.26 77.21 34. 86 52.5 
84 52.5 105. 94 35.7 72.04 260 50.28 75.72 34.19 51.49 
85 51.88 104. 69 35.28 71.19 265 49.33 74.29 33. 54 50. 52 
88 50.11 101.12 34.08 68.76 270 48.42 72.92 32.92 49.58 
90 49 98.88 33.32 67.24 275 47.54 71.59 32.32 48. 68 
92 47.93 96.73 32.6 65.77 280 46.69 70.31 31.75 47.81 
94 46.91 94.67 31.9 64.37 285 51.95 75.16 35.32 51.11 















































. 144 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm Prin P inax Pinin Pimax /mm P imin Pimax P imin Pimax 
290 51.05 73.86 34.72 50.23 
295 50.19 72.61 34.13 49.37 25 70.5 190.51 | 30.24 81.65 
300 49.35 71.4 33.56 48.55 26 67.85 183.18 29. 08 78.51 
305 48.54 70.23 33.01 47.76 s A 120 5A 729 
310 47.76 69.1 32.48 46.99 
315 4 68 31.96 46.21 30 58.8 158.76 | 25.2 68.04 
320 51.93 74.81 35.31 50.87 55 53:30 iA 5 人 
2 31 人 n 20-07 34 59.66 166.02 25.57 71.15 
330 50.35 72.55 34.24 49.33 i j i : 
Ad A die 33:93 人 35 57.96 161.28 | 24.84 69.12 
36 56.35 156.8 24.15 67.2 
340 48.87 70.41 33.23 47.88 
345 48.16 69.39 32.75 47.19 38 53.38 148.55 | 22.88 63.66 
350 47.48 68.4 32.28 46.51 40 50.72 141.12 21.74 60. 48 
355 146. 81 67.44 31.83 45.86 42 60.9 147 26.1 63 
360 51.84 72.19 35.25 49.09 44 58.13 140.32 | 24.91 60.14 
45 56.84 137.2 24.36 58.8 
365 51.13 319 34.77 48.42 
370 50.44 70.24 34.3 47.76 46 55.6 134.22 | 23.83 57.52 
375 49.77 69.3 33.84 47.12 48 53.29 128.63 22.84 55.13 
380 49.12 68.39 33.4 46.5 50 51.16 123.48 | 21.92 52.92 
385 48:48 61:5 32.96 45:3 52 61.06 144.17 | 26.17 61.79 
54 58.8 138.83 | 25.2 59.5 
390 47.86 66.63 32.54 45.31 
395 47.25 | 65.79 | 32.13 44,74 55 57.73 136.31 | 24.74 58.42 
400 46.66 64.97 31.73 44.18 
50 54.74 129.26 | 23.46 55.4 
405 51.92 71.94 35.3 48.92 
410 51.28 | 71.07 | 34.87 48.33 60 52.92 124.95 | 22.68 33.55 
62 51.21 120.92 | 21.95 51.82 
415 5067 | 70.21 34.45 47.74 6 49:61 E ss n 
420 50. 06 69.38 34.04 47.18 
430 48.9 67.76 33.25 46.08 68 58.37 121.92 25.01 52.25 
435 48.94 66.98 32.87 45.55 70 56.7 118.44 | 24.3 50.76 
7 55.13 115.15 | 23.63 49.35 
440 47.79 66.22 32.5 45.03 74 53.64 112.04 | 22.99 48.02 
445 47.25 65.48 32.13 44.52 
450 46.73 64.75 31.77 44.03 75 52.92 110.54 | 22.68 47.38 
455 51.4 69.23 34.95 47.06 78 50.88 106.29 | 21.81 45.55 
460 50. 85 68.48 | 34.57 46.57 80 49.61 103.64 | 21.26 44.42 
82 60.23 121.54 | 25.81 52.09 
465 50.3 67.74 34.2 46.06 3 P ises [sa < 
470 49.76 67.02 33.84 45.57 
3 ; 
475 49.24 66.32 33.48 45.09 s5 Sg 31 ñas lars s035 
480 P 0 S a 88 56.13 113.26 24.05 48.54 
485 48.22 64.95 32.79 44.16 i — : i 
90 54.88 110.74 | 23.52 47.46 
490 47.73 64.29 32.46 40.71 g E 108233. al ee 
99 47:25 63104 315 40.21 94 52.54 106.03 | 22.52 45.44 
500 46.78 63 31.81 42.84 















































第 1 章 极限 与 配合 . 145 . 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm Prin Prax Pinin Pimax /mm P imin P fiat P imin Pimax 
95 51.99 | 104.91 | 22.28 44.96 290 57.18 82.73 24.5 35.45 
98 50.4 101.7 21.6 43.59 295 56.21 81.32 24.09 34.85 
100 49.39 99.67 21.17 42.71 300 55.27 79.97 23. 69 34.27 
105 57.96 | 105.84 | 24.84 45.36 305 34.37 78.66 23.3 33.71 
H ee n. r 310 53.49 77.39 22.92 33.17 
115 52.92 96.64 22.68 41.42 315 52.64 76.16 22. 56 32. 64 
120 50.72 92.61 21.74 39.69 320 38.16 38473 4:92 35:21 
325 57.26 82.5 24.54 35.36 
125 57.86 | 103.72 24.8 44.45 0 Pa 1 T 3482 
130 55.63 99.73 23.84 42.74 55 ¿css sd 23.81 343 
135 53.57 96.04 22.96 41.16 
340 54.74 78.86 23.46 33.8 
140 51.66 92.61 22.14 39.69 345 53.94 TB 23.12 33.31 
145 57.18 96.72 24.5 41.45 350 53.17 76.61 22.79 32. 83 
150 55.27 93.49 23.69 40.07 355 52.42 75.53 22.47 32.37 
155 53.43 90.48 22.92 38.78 360 58.07 80.85 24.89 34.65 
160 51.82 87.65 22.21 37.56 
365 57.27 79.74 24.54 34.18 
165 56.66 91.41 24.28 39.17 370 56.5 78.66 24.21 33:71 
170 55 88.72 23.57 38.02 315 55.74 77.62 23. 89 33.26 
H3 区 J30 380d 380 55.01 76.59 23.58 32.83 
180 51.94 83.79 22.26 35.91 2 2429 6 021 3⁄8 
185 57.21 92.97 24.52 39.84 
390 53.6 74.63 22.97 31.98 
190 5i 30:52 23: 82 38:30 395 52.92 73.69 22.68 31.58 
400 52.26 72.77 22.4 31.19 
195 54.28 88.2 23.26 37.8 
405 58.15 80.58 24.92 34.53 
200 52.92 86 22. 68 36. 86 410 57.44 | 79.6 24. 62 34.11 
205 57.65 89.92 24.71 38.54 
210 56.28 87.76 24.12 37.62 T 36:75 A 52 35 3 
420 56.07 77.7 24.03 33.3 
215 54.97 85.74 23.56 36.75 D sS Ai 2670 s. 32.91 
220 53.72 83.79 23.02 35.91 430 54.77 75.89 23.47 32.53 
225 52.53 81.93 22.51 35.11 435 54.14 75.02 23.2 32.15 
230 57.52 86.26 24.65 36.98 
235 56.3 84.45 24.13 36.19 440 53:52 74.17 22. 94 31.79 
445 52.92 73.33 22.68 31.43 
240 55.13 82.69 23.63 35.44 450 52.33 72.52 22.43 31.08 
De sá 81 23124 S 455 57.57 77.54 24.67 33.23 
250 52.92 | 79.38 | 22.68 34.02 460 56.95 76.7 11 32.87 
255 57.42 86.47 24.61 37.06 
a zai Asi a 3 465 56.33 75. 87 24.14 32.52 
470 55.73 75.06 23.89 32.17 
有 n aai A Ee 475 55.15 74.27 23.63 31.83 
480 54.57 73.5 23.39 31.5 
20 54,23 81:67 23:24 23 485 54.01 72.74 23.15 31.18 
275 53.24 80.18 22.82 34.36 
280 52.29 78.75 22.41 33.75 490 53.46 72 22.91 30. 86 
285 58.18 84.18 24.93 36.08 495 52.22 71:24 22:88 30.55 
500 52.39 70.56 22.45 30.24 















































: 146 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm P imin P imax P inin Pina /mm P imin P imax P inin P imax 
95 56.32 113.65 11.76 23.73 
25 76.44 206. 39 15.96 43.09 98 54.6 110. 18 11.4 23 
26 T3535 198.45 15.35 41.43 100 53.51 107.37 11.17 22.54 
28 68.25 184. 28 14.25 38.47 105 62.79 114.66 13.11 23.94 
110 59.94 109.45 12.51 22.85 
30 63.7 171.99 13.3 35.91 115 57.33 104.69 11.97 21.86 
32 68. 68 191.1 14.34 39.9 120 54.94 100.33 11.47 20.95 
34 64.64 179.86 13.5 37.55 125 62.68 112.37 13.09 23.46 
35 62.79 | 174.72 | 13.11 36.48 130 60.27 108.05 | 12.58 22. 56 
36 61.05 | 169.87 | 12.75 35.47 135 58.04 104.04 | 12.12 21.72 
38 57.83 160. 93 12.08 33.6 140 55.97 100. 33 11.69 20.95 
40 54. 94 152. 88 11.47 31.92 145 61.94 104.78 12.93 21.88 
42 65.98 159. 25 13.78 33.25 150 59. 88 101.28 12.5 21.15 
44 62. 96 152.01 13. 15 31.74 155 57.95 98.02 12.1 20.46 
45 61.58 148.63 12.86 31.03 160 56.14 94.95 11.72 19.83 
46 60.24 145.4 12.58 30.36 165 61.38 99.02 12.82 20.68 
48 57.73 139.34 12.05 29.09 170 59.58 96.11 12.44 20.07 
50 55.42 133.77 11.57 27.93 175 57.88 93.37 12. 08 19.49 
52 66.15 156. 19 13.81 32.61 180 56.27 90.77 11.75 18.95 
54 63.7 150.4 13.3 31.4 185 61.98 100.71 12. 94 21.03 
55 62. 54 147.67 13.06 30.83 190 60.35 98. 06 12.6 20. 48 
58 59.31 140. 03 12.38 29.24 195 58.8 95.55 12.28 19.95 
60 57.33 135.36 11.97 28.26 200 57.33 93.16 11.97 19.45 
62 55.48 131 11.58 27:33 205 62.46 97.41 13. 04 20. 34 
64 53.75 126.9 11.22 26.5 210 60.97 95.1 12.73 19. 86 
65 52.92 124.95 11.05 26.09 215 59.55 92. 88 12.43 19.39 
68 63.23 132. 08 13:2 27.58 220 58.2 90. 77 12.15 18.95 
70 61.43 128.31 12.03 26.79 225 56.91 88.76 11.88 18.53 
72 59.72 124.75 12.47 26.05 230 62.32 93.47 13.01 19.52 
74 58.1 121.37 12.13 25.34 235 60.99 91.48 12.73 19.1 
75 57.33 119.76 11.97 25 240 59.72 89.58 12.47 18.7 
78 55.13 115.15 11.51 24.04 245 58.5 87.75 12.21 18.32 
80 53.75 112.27 11.22 23.44 250 57.33 85. 99 11.97 17.96 
82 65.25 131.67 13.62 27.49 255 62.2 93.68 12.99 19.56 
84 63.7 128.54 13.3 26.84 260 61.01 91.88 12.74 19.18 
85 62.95 127.03 13.14 26.52 265 59.85 90.14 12.5 18.82 
88 60.8 122.69 12:7 25.62 270 58.76 88. 47 12.27 18.47 
90 59.45 119.97 12.41 25.05 275 57.68 86. 86 12. 04 18.14 
92 58.16 117.36 12.14 24.5 280 56.65 85.31 11.83 17.81 
94 56.92 114. 86 11.89 23.98 285 63.03 91.19 13.16 19.04 






















































































第 1 章 极限 与 配合 . 147 . 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0. 3 ,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pinin Fase P san Pins /mm P imin Pawsa P imin Pins 
290 61.94 | 89.62 | 12.93 | 18.71 E _ P a nS 
; 79. 11. ; 
295 60. 89 88. 1 12.71 18.39 
400 56.61 78.83 11.82 16.46 
300 59.88 86.63 12.5 18.09 
405 62.99 87.29 13.15 18.23 
305 58.9 85.21 12.3 17.79 
410 62.22 86.23 12.99 18 
310 57.95 83.84 12.1 17.5 
415 61.47 85.19 12.84 17.79 
315 57.03 82.51 11.91 17.23 120 Poora 34.18 ts 11:58 
425 60.03 83.18 12.53 17.37 
320 63 90.77 13.15 18.95 
430 59.33 82.22 12.39 17.17 
325 62.03 89.38 12.95 18.66 
435 58.65 81.27 12.25 16.97 
330 61.09 88.02 12.76 18.38 
335 60. 18 86.71 12.57 18.1 440 57.98 80.35 12.11 16.78 
445 57.33 79.45 11.97 16.59 
340 59.3 85.43 12.38 17.84 40 20:92 18.56 MeS 10:4 
455 62.37 84 13.02 17.54 
345 58.44 84.19 12.2 17.58 
460 61.69 83.09 12.88 17.35 
350 57.6 82.99 12.03 17.33 
355 56.79 81.82 11.86 17.08 465 61.03 82. 19 12.74 17.16 
360 62.9 87.59 13.13 18.29 470 60.38 81.32 12.61 16. 98 
475 59.74 80. 46 12.47 16.8 
365 62. 04 86.39 12.95 18.04 480 ola 12:03 1:34 16:03 
485 58.51 78.8 12:22 16.45 
370 61.2 85.22 12.78 17.79 
375 60. 39 84.08 12.61 17.56 490 57.92 78 12.09 16.29 
380 59.59 82.98 12.44 17.33 495 57.33 77.21 11.97 16. 12 
385 58. 82 81.9 12.28 17.1 500 56.76 76.44 11.85 15.96 
R 1-68 H7/u6 的 结合 压力 (Pians Pirna) (N/mm?) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,g;=0 qa =0.7,q; =0 
/mm Pain P imax P irin Pimax /mm P imin P'isaq Pain Pimax 
3 210 630 142.8 428.4 30 70. 88 160.13 | 48.2 108. 89 
5 173.25 | 488.25 | 117.81 332.01 32 86.13 187.03 | 58.57 127. 18 
8 127.97 | 364.22 87.02 247.67 34 81.07 176.03 | 55.13 119.7 
10 102.38 | 291.38 69.62 198. 14 35 78.75 171 53. 55 116.28 
12 98.44 288.75 66.94 196.35 36 76.56 166.25 | 52.06 113.05 
14 84.38 247.5 57.38 168.3 38 72.53 157.5 49.32 107.1 
15 78.75 231 53.55 157. 08 40 68.91 149.63 | 46.86 101.75 
16 73.83 216.56 50.2 147.26 42 84.38 161.25 | 57.38 109. 65 
18 65.63 192.5 44.63 130.9 44 80.54 153.92 | 54.77 104. 67 
20 78.75 212.63 53.55 144. 59 45 78.75 150.5 53.55 102. 34 
到 71. 59 193.3 48.68 131.44 46 77.04 147.23 | 52.39 100. 12 
24 65.63 177.19 44.63 120. 49 48 73.83 141.09 | 50.2 95.94 
25 85.05 192.15 57.83 130.66 50 70.87 135.45 | 48.2 92.11 
26 81.78 184.76 55.61 125.64 52 86.32 160.53 | 58.7 109.16 
28 75.94 171.56 51.64 116.66 54 83.13 154.58 | 56.53 105. 12 















































.148 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm Pea Pax Pun Piiz /mm Dania Paiax Pita Pi 
SS 81.61 151.77 55.5 103.21 190 78.75 109. 84 33; 55 74.69 
58 77.39 143. 92 52.63 97.87 195 76.73 107.02 52.18 72.77 
60 74.81 139.13 50.87 94.61 200 74.81 104.34 50.87 70.95 
62 72.4 134.64 49.23 91.55 205 81.44 110.25 55.38 74.97 
64 70.14 130.43 47.69 88.69 210 79.5 107.63 54.06 73.19 
65 69.06 128.42 46.96 87.33 215 77.65 105.12 52.8 71.48 
68 83.38 140.13 56.7 95.29 220 75.89 102.73 Sl 69. 86 
70 81 136. 13 55.08 92.57 225 74.2 100.45 50.46 68.31 
T2 78.75 132. 34 88.55 89.99 230 81.49 107.17 55.41 72281 
74 76.62 128.77 52.1 87.56 235 79.76 104. 89 54.23 71.32 
75 75.6 127.05 51.41 86.39 240 78.09 102.7 53.1 69. 81 
78 72.69 122. 16 49.43 83.07 245 76.5 100.61 52. 02 68.41 
80 70. 88 119.11 48.2 80. 99 250 74.97 98. 59 50. 98 67. 04 
82 85.47 140.21 58.12 95.35 255 81.22 107.16 55.23 72.87 
84 83.44 136. 88 56.74 93.07 260 79.66 105.1 54.17 71.47 
85 82. 46 135.26 56.07 91.98 265 78.16 103.12 53.15 70.12 
88 79.64 130.65 54.16 88.84 270 76.71 101.21 52.16 68. 82 
90 77.88 127.75 52.96 86.87 275 75.31 99.37 51.21 67.57 
92 76.18 124.97 51.8 84.98 280 73.97 97.59 50.3 66.36 
94 74.56 122.31 50.7 83.17 285 82.34 105.55 55.99 71.78 
95 73.78 121.03 50.17 82.3 290 80.92 103.73 55.03 70.54 
98 71.52 117.32 48.63 79.78 295 79.55 101.97 54.09 69.34 
100 70.09 114.98 47.66 78.18 300 78.23 100.28 53.19 68.19 
105 81.75 121.5 55.59 84.66 305 76.84 98.63 52. 32 67.07 
110 78.03 118.84 53.06 80.81 310 75.7 97.04 51.48 65.99 
115 74.64 113.67 50.76 77.3 315 74.5 95:5 50.66 64.94 
120 71.53 108.94 48.61 74.08 320 81.95 104.84 55:73 71.29 
125 81.9 122.85 55.69 83.54 325 80.69 103.22 54.87 70.19 
130 78.75 118.13 53.55 80.33 330 79.47 101.66 54.04 69.13 
135 75.83 113.75 51.57 71.35 335 78.28 100.14 53.23 68.1 
140 73.13 109. 69 49.73 74.59 340 77.13 98.67 52.45 67.1 
145 81.47 116.77 55.4 79.4 345 76.01 97.24 51.69 66.12 
150 78.75 112.88 53.55 76.76 350 74.93 95.85 50.95 65.18 
155 76.21 109. 23 51.82 74.28 355 73.87 94.5 50.23 64.26 
160 73.83 105. 82 50.2 71.96 360 82.69 103.03 56.23 70.06 
165 81.14 112.16 55.17 76.27 365 81.55 101.62 55.46 69.1 
170 78.75 108. 86 53.55 74.03 370 80.45 100.25 54.71 68.17 
175 76.5 105.75 52.02 71.91 375 79.38 98.91 53.98 67.26 
180 74.38 102.81 50.58 69.91 380 78.34 97.61 53; 27 66.37 
185 80.88 112.8 55 76.71 385 71.32 96.34 52.58 65.51 
























































#l3 极限 与 配合 .149 . 
(E) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 
/mm Pinin Eis P iin Pinag /mm P imin Piir Pain Pins 
390 76.33 95.11 51.9 64.67 30 79.38 179.34 | 34.02 76.86 
395 75.36 93.9 51.25 63.85 32 96.47 209.48 | 41.34 89.78 
400 74.42 92.73 50.6 63.06 34 90.79 197.15 | 38.91 84.49 
405 83.03 | 103.06 | 56.46 70.08 35 88.2 191.52 | 37.8 82.08 
410 82.02 101.8 55.77 69.22 36 85.75 186.2 36.75 79.8 
415 81.03 | 100.57 55.1 68.39 38 81.24 176.4 34.82 75.6 
420 80.06 99.38 54.44 67.58 40 11:17 167.58 | 33.08 71.82 
425 79.12 98.21 53.8 66.78 42 94.5 180.6 | 40.5 77.4 
430 78.2 97.06 | 53.18 66 44 90.2 172.39 | 38.66 73.88 
435 77.3 95.95 52.57 65.24 45 88.2 168.56 | 37.8 72.24 
440 76.42 94.86 | 51.97 64.5 46 86.28 164.9 36.98 70.67 
445 75.56 93.79 | 51.38 63.78 48 82.69 158.03 | 35.44 67.73 
450 74.73 92.75 50.81 63.07 50 79.38 151.7 34.02 65.02 
455 82.56 | 100.38 | 56.14 68.26 52 96.68 179.79 | 41.43 77.05 
460 81.66 99.29 | 55.53 67.52 54 93.1 173.13 | 39.9 74.2 
465 80.78 98.23 54.93 66.79 55 91.41 169.99 | 39.17 72.85 
470 79.92 97.18 54.35 66.08 58 86.68 161.19 | 37.15 69. 08 
475 79.08 96.16 | 53.78 65.39 60 83.79 155.82 | 35.91 66.78 
480 78.26 95.16 | 53.22 64.71 62 81.09 150.79 | 34.75 64.63 
485 77.45 94.18 52.67 64.04 64 78.55 146.08 | 33.67 62.61 
490 76.66 93.21 52.13 63.39 65 77.34 143.83 | 33.15 61.64 
495 75. 89 92.27 51.6 62.75 68 93.39 156.94 | 40.02 67.26 
500 75.13 91.35 | 51.09 62.12 70 90.72 152.46 | 38.88 65.34 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 72 88.2 148.23 | 37.8 63.53 
NA a m ss s" 74 85.82 144.22 | 36.78 61.81 
3 235.2 | 705.6 100.8 302.4 75 84.67 142.3 36. 29 60. 98 
5 194.04 | 546.84 | 83.16 234.36 78 81.42 136.82 | 34.89 58.64 
8 143.33 | 407.93. | 61.43 174.83 80 79.38 133.4 34.02 57.17 
10 114.66 | 326.34 | 49.14 139.86 82 95.73 157.04 | 41.03 67.3 
12 110.25 | 323.4 | 47.25 138.6 84 93.45 153.3 40.05 65.7 
14 94.5 277.2 | 40.5 118.8 85 92.35 151.5 39.58 64.93 
15 88.2 258.72 | 37.8 110.88 88 89.2 146.33 | 38.23 62.71 
16 82.69 | 242.55 | 35.44 103.95 90 87.22 143.08 | 37.38 61.82 
18 73.5 215.6 31.5 92.4 92 85.32 139.97 | 36.57 59.99 
20 88.2 238.14 | 37.8 102.06 94 83.51 136.99 | 35.79 58.71 
22 80.18 216.49 | 34.36 92.78 95 82.63 135.55 | 35.41 58.09 
24 73.5 198.45 | 31.5 85.05 98 80.1 131.4 34.33 56.31 
25 95.26 | 215.21 | 40.82 92.23 100 78.5 128.77 | 33.64 55.19 
26 91.59 | 206.93 | 39.25 88.68 105 91.56 139.44 | 39.24 59.76 
28 85.05 192.15 | 36.45 82.35 110 87.4 133.1 37.46 57.04 















































. 150 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 

d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm P imin P imax P inin P imax /mm P imin P imax Pinin P iiss 
115 83.6 127.31 35.83 54.56 315 83.44 106.96 35.76 45. 84 
120 80. 11 122.01 34.34 54.29 320 91.78 117.42 39. 34 50.32 
125 91.73 137.59 39.31 58.97 325 90.37 115.61 38.73 49.55 
130 88.2 132.3 37.8 56.7 330 89 113.86 38.14 48.8 
135 84.93 127.4 36.4 54.6 335 87.67 112.16 37.57 48.07 
140 81.9 122. 85 35.1 52.65 340 86.38 110.51 37. 02 47.36 
145 91.24 130.78 39.1 56.05 345 85.13 108.91 36.49 46.67 
150 88.2 126.42 37.8 54.18 350 83.92 107.35 35.96 46.01 
155 85.35 122.34 36.58 52.43 355 82.73 105.84 35.46 45.36 
160 82. 69 118.52 35.44 50.73 360 92.61 115.4 39. 69 49.46 
165 90.87 125.62 38.95 53.84 365 91.34 113.81 39.15 48.78 
170 88.2 121.92 37.8 52.25 370 80.11 112.28 38. 62 48.12 
175 85.68 118.44 36.72 50.76 375 88.91 110.78 38. 47.48 
180 83.3 115.15 35.7 49.35 380 87.74 109.32 37.6 46.85 
185 90. 58 126. 34 38.82 54.15 385 86.6 107.9 37.11 46.24 
190 88.2 123. 02 37.8 52.72 390 85.49 106. 52 36. 64 45.65 
195 85. 94 119. 86 36.83 51.37 395 84.4 105.17 36.17 45.07 
200 83.79 116.87 35.91 50.09 400 83.35 103.86 35.72 44.51 
205 91.21 123.48 39.09 52.92 405 92.99 115.42 39.85 49.47 
210 89.04 120.54 38.16 51.66 410 91.86 114.01 39.37 48. 86 
215 86. 97 117.74 37.27 50.46 415 90.75 112.64 38. 89 48.27 
220 84.99 115.06 36.43 49.31 420 89.67 111.3 38.43 47.7 
225 83.1 112.5 35.62 48.22 425 88.62 109.99 37.98 47. 14 
230 91.27 120. 03 39.11 51.44 430 87.58 108.71 37.54 46.59 
235 89.33 117.47 38.28 50.35 435 86.58 107.46 37.1 46.06 
240 87.46 115.03 37.49 49.3 440 85.59 106.24 36. 68 45.53 
245 85. 68 112.68 36.72 48.29 445 84.63 105.05 36.27 45.02 
250 83.97 110. 43 35.99 47.33 450 83.69 103.88 35.87 44.52 
253 90. 97 120. 02 38.99 51.44 455 92.46 112.43 39.63 48.18 
260 89.22 117.71 38.24 50.45 460 91.46 111.21 39.2 47.66 
265 87.53 115.49 37.51 49.5 465 90.48 110.01 38.78 47.15 
270 85.91 113.35 36. 82 48.58 470 89.51 108. 84 38.36 46. 65 
275 84.35 111.29 36.15 47.7 475 88.57 107.7 37.96 46.16 
280 82. 84 109.31 35.51 46.85 480 87.65 106.58 37.56 45.68 
285 92.22 118.22 39.52 50.67 485 86.75 105.48 37.18 45.2 
290 90. 63 116. 18 38. 84 49.79 

295 89.1 114.21 38.18 48.95 490 85.86 104.4 36.8 44.74 
300 87.61 112.31 37.55 48.13 495 84.99 103.35 36. 43 44.29 
305 86. 18 110. 47 36.93 47.34 500 84.14 102.31 36. 06 43.85 
310 84.79 108.69 36.34 46.58 
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#l 3 极限 与 配合 . 151: 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pea P inox P frin Tiiz /mm Dania 了 Pala Pig 
3 254. 8 764.4 53:2 159. 6 65 83.79 155.82 17.49 32.53 
5 210.21 592.41 43.89 123. 69 68 101.17 170. 02 21.12 35.5 
8 155.27 441.92 32.42 92.27 70 98.28 165.17 20. 52 34. 48 
10 124. 22 353. 54 25.95 73.81 T2 95.55 160.58 19.95 33; 53 
12 119.44 350.35 24.94 73.15 74 92.97 156.24 19.41 32. 62 
14 102. 38 300. 3 21.37 62.7 75 91.73 154.15 19.15 32.19 
15 95.55 280. 28 19.95 58.52 78 88.2 148.23 18.42 30.95 
16 89.58 262.76 18.7 54.86 80 86 144.52 17.96 30.17 
18 79.63 233..57 16.63 48.77 82 103.71 170.13 21.65 35:52 
20 95.55 257.99 19.95 53.86 84 101.24 166.08 21.14 34.67 
22 86. 86 234.53 18.14 48.97 85 100.05 164.12 20. 89 34.27 
24 79.63 214.99 16.63 44.89 88 96.64 158.53 20.18 33.1 
25 103.19 233.14 21.55 48.68 90 94.49 155 19.73 32.36 
26 99.23 224. 18 20.72 46.81 92 92.43 151.63 19.3 31.66 
28 92.14 208.16 19.24 43.46 94 90.47 148.41 18.89 30. 99 
30 86 194. 29 17.96 40.56 95 89.52 146.85 18.69 30. 66 
32 104.51 226.93 21.82 47.38 98 86.78 142.35 18.12 29.72 
34 98.36 213.58 20.54 44.59 100 85.04 139.5 17.76 29.13 
35 95.55 207.48 19.95 43.32 105 99.19 151.06 20.71 31.54 
36 92.9 201.72 19.4 42.12 110 94.68 144.19 19.77 30.11 
38 88.01 191.1 18.38 39.9 115 90.56 137.92 18.91 28.8 
40 83.61 181.55 17.46 37.9 120 86.79 132.18 18.12 27.6 
42 102. 38 195.65 21.37 40.85 125 99.37 149.06 20.75 31.12 
44 97.72 186.76 20.4 38.99 130 95.55 143.33 19.95 29.92 
45 95.55 182.61 19.95 38.13 135 92.01 138.02 19.21 28. 82 
46 93.47 178. 64 19.52 37.3 140 88.73 133.09 18.53 27.79 
48 89.58 171.19 18.7 35.74 145 98.84 141.68 20.64 29.58 
50 85. 99 164.35 17.95 34.31 150 95.55 136.96 19.95 28. 59 
52 104. 74 194. 78 21.87 40.67 155 92.47 132. 54 19.31 27.67 
54 100. 86 187. 56 21.06 39.16 160 89.58 128.4 18.7 26.81 
55 99. 02 184.15 20.68 38.45 165 98.45 136.09 20.55 28.41 
58 93.9 174.63 19.61 36.46 170 95.55 132. 08 19.95 21:58 
60 90. 77 168. 81 18.95 35.24 175 92. 82 128.31 19.38 26.79 
62 87. 84 163.36 18.34 34.11 180 90. 24 124.75 18. 84 26.05 
64 85.1 158.25 17; 77 33.04 185 88.13 136.87 20.49 28.58 















































. 152 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 

d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 
/mm P inin P fiaz P frin Pawsa /mm Dania P iiiz P Sinin Pig 
190 95.55 133.27 19.95 27.82 365 98.95 123.3 20.66 25.74 
195 93.1 129.85 19.44 27.11 370 97.62 121.63 20.38 25.4 
200 90.77 126.6 18.95 26.43 375 96.31 120.01 20.11 25.06 
205 98.81 133.77 20.63 27.93 380 95.05 118.43 19.85 24.73 
210 96.46 130.59 20.14 27.26 385 93.81 116.89 19.59 24.41 
215 94.22 12755 19.67 26.63 390 92.61 115.4 19.34 24.09 
220 92. 08 124. 65 19.22 26.03 395 91.44 113.93 19.09 23.79 
225 90.03 121.88 18.8 25.45 400 90.29 112.51 18.85 23.49 
230 98.87 130.03 20.64 27.15 405 100.74 125.04 21.03 26.11 
235 96.77 127.26 20.2 26.57 410 99.51 123.52 20.78 25.79 
240 94.75 124.61 19.78 26.02 415 98.31 122.03 20.53 25.48 
245 92. 82 122. 07 19.38 25.49 420 97.14 120.58 20.28 25.17 
250 90.96 119.63 18.99 24.98 425 96 119.16 20.04 24. 88 
255 98.55 130. 02 20.58 27.15 430 94.88 117.77 19.81 24.59 
260 96. 65 127.52 20.18 26.63 435 93.79 116.42 19.58 24.31 
265 94.83 125.12 19.8 26.12 440 92.73 115.09 19. 36 24. 03 
270 93.07 122.8 19.43 25.64 445 91.69 113.8 19. 14 23.76 
275 91.38 120. 57 19.08 25.17 450 90.67 112.54 18.93 23.5 
280 89.75 118.41 18.74 24.72 455 100.17 121.8 20.91 25.43 
285 99.91 128. 07 20.86 26.74 460 99. 08 120.48 20. 69 25.15 
290 98.19 125.86 20.5 26.28 465 98.02 119.18 20.16 24. 88 
295 96. 52 123.73 20.15 25.83 470 96.97 117.91 20.25 24. 62 
300 94.91 121.67 19.82 25.4 475 95.95 116.67 20.03 24.36 
305 93.36 119.67 19.49 24.99 480 94.95 115.46 19.83 24.11 
310 91.85 117.74 19.18 24.58 485 93.97 114.27 19.62 23.86 
315 90.39 115.87 18.87 24.19 

320 99.43 127.2 20.76 26.56 490 93.02 113.1 19.42 23.61 
325 97.9 125.24 20.44 26.15 495 92.08 111.96 19.22 23.38 
330 96.42 123.35 20.13 25.75 500 91.15 110.84 19.03 23.14 
335 94.98 121.51 19.83 25.37 

340 93.58 119.72 19.54 25 

345 92.23 117.98 19.26 24.63 

350 90.91 116.3 18.98 24.28 

355 89.63 114. 66 18.71 23.94 

360 100. 23 125.01 20.95 26.1 












































第 1 章 极限 与 配合 . 153. 

表 1-69 H7/v6 的 结合 压力 (Pimin ` Pi (N/mm?) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 

/mm Pinin P fmax P imin Pimax /mm P imin Pimax Pinin Pimax 
15 110.25 262.5 74.97 178.5 85 102.84 155.65 69.93 105.84 
16 103.36 246. 09 70.28 167.34 88 99.33 150.34 67.55 102.23 
18 91.88 218.75 62.48 148.75 90 97.15 147 66.05 99.96 
20 102. 38 236.25 69.62 160. 65 92 95.01 143.8 64.61 97.79 
94 92:99 140.74 63.23 95.71 
22 93.07 214.77 63.29 146.05 95 92.01 139.26 62.57 94.7 
24 85.31 196.88 58.01 133.88 98 89.2 135 60.65 91.8 
25 107.1 214.2 72.83 145.66 100 87.41 132:3 59.44 89.86 
26 102. 98 205. 96 70.03 140. 05 105 102.75 145.5 69. 87 98. 94 
28 95.63 19125 65.03 130.05 110 98.08 138.89 66.69 94.44 
30 89.25 178.5 60.69 121.38 115 93.82 132.85 63.79 90.34 
32 105.82 206. 72 71.96 140.57 120 89.91 127.31 61.14 86.57 
34 99.6 194.56 67.73 132.3 125 102.06 143.01 69.4 97.25 
35 96.75 189 65.79 128.52 130 98.13 157.51 66.73 93.51 
36 94.06 183.75 63.96 124.95 135 94.5 132.42 64.26 90.04 
38 89.11 174. 08 60.6 118.37 140 91.13 127.69 61.97 86. 83 
40 84. 66 165.38 57.57 112.46 145 102.1 137.41 69.43 93.44 
42 105 181.88 71.4 123.68 150 98.7 132-83 67.12 90. 32 
44 100. 23 173.61 68.15 118.05 155 95.52 128. 54 64.95 87.41 
45 98 169.75 66.64 115.43 160 9253 124. 52 62.92 84. 68 
46 95. 87 166. 06 65.19 112.92 165 101.18 132.2 68.8 89.9 
48 91.88 159.14 62.48 108.22 170 98.21 128.32 66.78 87.26 
50 88.2 152.78 59.98 103.89 175 95.4 124.65 64.87 84.76 
52 109.04 183.25 74.15 124.61 180 92.75 121.19 63.07 82.41 
54 105 176.46 71.4 119.99 185 101.31 133.24 68.89 90.6 
35 103.09 173.25 70.1 117.81 190 98.64 129.73 67.08 88.22 
58 97.76 164. 29 66.48 111.72 195 96.12 126.4 65.36 85.95 
60 94.5 158.81 64.26 107.99 200 93.71 123.24 63.72 83.81 
62 91.45 153. 69 62. 19 104.51 205 101.41 130.23 68.96 88.55 
64 88.59 148. 89 60.21 101.24 210 99 127..13 67.32 86.45 
65 87.23 146.6 59.32 99.69 215 96.7 124.17 65.75 84.43 
68 104.23 160.97 70.88 109.46 220 94.5 121.15 64.26 82.52 
70 101.25 156.38 68.85 106.34 225 92.4 118.65 62. 83 80. 68 
72 98.44 152.03 66.94 103.38 230 100.66 126.34 68.45 85.91 
74 95.78 147.92 65.13 100. 59 235 98.52 123.65 66. 99 84. 08 
75 94.5 145.95 64.26 99.25 240 96.47 121.08 65.6 82.33 
78 90.87 140.34 61.79 95.43 245 94.5 118.61 64.26 80.65 
80 88.59 136.83 60.21 93.04 250 92.61 116.24 62.97 79.04 
82 106.6 161.34 72.49 109.71 255 102.84 128.78 69.93 87.57 
84 104.06 IT 70.76 107.1 260 100. 86 126.3 68. 59 85. 89 



































- 154- 公差 与 配合 实用 手册 























( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm Pinin P imax P iiin Pias /mm P imin P iier Pain Pisa 
265 98.96 123.92 67.29 84.27 465 101.1 118.55 68.75 80.61 
270 97.13 121.63 66.05 82.71 470 100.03 | 117.29 68. 02 79.76 
275 95. 36 119.41 64.84 81.2 475 98.98 116.05 67.3 78.92 
280 93.66 117. 28 63.69 79.75 480 97.95 114.84 66.6 78.09 
285 103.07 | 126.28 70.08 85.87 485 96.94 113.66 65.92 77.29 
290 101.29 124. 1 68.88 84.39 490 95.95 112.5 65.24 76.5 
295 99. 57 122 67.71 82.96 495 94.98 111.36 64.58 75.73 
300 97.91 119.96 66.58 81.57 500 94.03 110.25 63.94 74.97 
305 96.31 118 65.49 80.24 
310 94.75 | 116.09 | 64.43 78.94 d, 全 qa =0-8,q =0 
/mm P imin Pia Pimin Tirak 
315 93.25 114.25 63.41 77.69 
320 102.87 | 125.75 69.95 85.51 15 123.48 294 52. 92 126 
325 101.28 123. 82 68.87 84.2 16 115.76 275.63 49.61 118.13 
330 99.75 124. 94 67.83 82.92 18 102.9 245 44.1 105 
335 98.26 120. 12 66.82 81.68 20 114.66 264.6 49.14 113.4 
340 96.82 118.36 65.84 80.48 22 104.24 | 240.55 44.67 103.09 
345 95.41 116.64 64.88 79.32 24 95.55 220.5 40.95 94.5 
350 94.05 114. 98 63.95 78.18 25 119.95 239.9 51.41 102. 82 
355 92.73 113.36 63.05 77.08 26 115.34 | 230.68 49.43 98. 86 
360 103.47 | 123.81 70.36 84.19 28 107.1 214.2 45.9 91.8 
365 102.05 | 122.12 69.39 83.04 30 99.96 199.92 42.84 85. 68 
370 100.67 | 120.47 68.46 81.92 32 118.52 | 231.53 50.79 99.23 
375 99.33 118.86 67.54 80.82 34 111.55 | 217.91 47.81 93.39 
380 98. 02 117.3 66.66 79.76 35 108.36 | 211.68 46. 44 90.72 
385 96.75 115.77 65.79 78.73 36 105.35 205.8 45.15 88.2 
390 95.51 114.29 64.95 77.72 38 99.81 194.97 42.77 83.56 
395 94.3 112.84 64.12 76.73 40 94.82 185.22 40.64 79.38 
400 93.12 111.43 63.32 75.77 42 117.6 203.7 50.4 87.3 
405 103.44 | 123.47 70.34 83.96 44 112.25 | 194.44 48.11 83.33 
410 102.18 | 121.97 69.48 82.94 45 109.76 | 190.12 47.04 81.48 
415 100. 95 120.5 68.65 81.94 46 107.37 | 185.99 46.02 79.71 
420 99.75 119.06 67.83 80.96 48 102.9 178.24 44.1 76.39 
425 98.58 117. 66 67.03 80.01 50 98.78 171.11 42.34 73.33 
430 97.43 116.29 66.25 79.08 52 122.12 | 205.23 52.34 87.99 
435 96.31 114.96 65.49 78.17 54 117.6 197.63 50.4 84.7 
440 95.22 113. 65 64.75 77.28 55 115.46 | 194.04 49.48 83.16 
445 94.15 112.37 64.02 76.41 58 109.49 184 46.92 78.86 
450 93.1 111. 13 63.31 75.57 60 105.84 | 177.87 45.36 76.23 
455 103.33 | 121.15 70.26 82.38 62 102.43 | 172.13 43.9 73.77 
460 102.2 119.84 69.5 81.49 64 99.23 166.75 42.53 71.47 















































5 章 极限 与 配合 . 155 - 
( 续 ) 

d, qa =0.4,q; = 0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 

/mm Pinin P imax Piin Pinag /mm P imin Pawsa Pimin Pisa 
65 97.7 164.19 41.87 70.37 215 108.3 139.07 46.41 59.6 
68 116.74 | 180.29 50.03 77.27 220 105.84 | 135.91 45.36 58.25 
70 113.4 175.14 48.6 75.06 225 103.49 | 132.89 44.35 56.95 
73 110.25 | 170.28 47.25 72.98 230 112.74 141.5 48.32 60. 64 
74 107.27 | 165.67 45.97 71 235 110.34 | 138.49 47.29 59.35 
75 105.84 | 163.46 45.36 70.06 240 108.05 | 135.61 46.31 58.12 
78 101.77 | 157.18 43.62 67.36 245 105.84 | 132.84 45.36 56.93 
80 99.23 153.25 42.53 65.68 250 103.72 | 130.18 44.45 55.79 
82 119.39 180. 51.17 77.44 255 115.18 | 144.23 49.36 61.81 
84 116.55 176. 49.95 75.6 260 112.96 | 141.46 48.41 60.63 
85 115.18 | 174.32 49.36 74.71 265 110.83 | 138.79 47.5 59.48 
88 111.25 | 168.38 47.68 72.16 270 109.78 | 136.22 46.62 58.38 
90 108.78 | 164.64 46.62 70.56 275 106. 8 133.74 45.77 57.32 
92 106.42 | 161.06 45.61 69.03 280 104.9 131.36 44.96 56.3 
94 104.15 | 157.63 44.64 67.56 285 115.43 | 141.43 49.47 60.61 
95 103.05 | 155.97 44.17 66.85 290 113.44 | 138.99 48.62 59.57 
98 99.9 151.2 42.81 64.8 295 111.52 | 136.64 47.79 58.56 
100 97.9 148. 18 41.96 63.5 300 109.66 | 134.36 47 57.58 
105 115.08 | 162.96 49.32 69.84 305 107.86 | 132.16 46.23 56.64 
110 109.85 | 155.55 47.08 66.67 310 106.12 | 130.02 45.48 55.72 
115 105.07 | 148.79 45.03 63.77 315 101.44 | 127.96 44.76 54. 84 
120 100.7 142. 59 43.16 61.11 320 115.21 140. 84 49.38 60.36 
125 114.31 160. 17 48.99 68.64 325 113.44 | 138.68 48.62 59.43 
130 109. 91 154.01 47.1 66 330 111.72 | 136.58 47.88 58.53 
135 105.84 | 148.31 45.36 63.56 335 110.05 | 134.54 47. 17 57. 66 
140 102.06 | 143.01 43.74 61.29 340 108.43 | 132.56 46.47 56.81 
145 114.36 | 153.89 49.01 65. 95 345 106.86 | 130.64 45.8 55.99 
150 110.54 | 148.76 47.38 63.76 350 105.34 | 128.77 45.14 55.19 
155 106.98 | 143.97 45.85 61.7 355 103.85 | 126.96 44.51 54.41 
160 103.64 | 139.47 44.42 59.77 360 115.89 | 138.67 49.67 59.43 
165 113.32 | 148.07 48.57 63.46 365 114.3 136.77 48.98 58.62 
170 109.99 | 143.71 47.14 61.59 370 112.75 | 134.92 48.32 57.82 
175 106.85 | 139.61 45.79 59.83 375 111.25 | 133.12 47.68 57.05 
180 103.88 | 135.73 44.52 58.17 380 109.79 | 131.37 47.05 56.3 
185 113.47 | 149.22 48.63 63.95 385 108.36 | 129.67 46.44 55.57 
190 110.48 145.3 47.35 62.27 390 106.97 128 45.84 54.86 
195 107.65 141.57 46.14 60.67 395 105.62 | 126.38 45.26 54.16 
200 104.96 | 138.03 44.98 59.16 400 104.3 124.8 44.7 53.49 
205 113.58 | 145.85 48.68 62.51 405 115.86 | 138.29 49.65 59.27 
210 110.88 | 142.38 47.52 61.02 410 114.44 136.6 49.05 58. 54 
























































* 156 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm P inin P imax P imin P iias /mm P inin Pimax Pasa Pase 
415 113.07 134. 96 48.46 57.84 46 116.32 201.49 24.29 42.07 
420 111.72 133.35 47.88 57.15 48 111.48 193.09 23.28 40.32 
425 110.41 131.78 47.32 56.48 50 107.02 185.37 22.34 38.7 
430 109.12 130.25 46.77 55.82 52 132.3 222.34 27.62 46.42 
435 107. 87 128.75 46.23 55.18 54 127.4 214.1 26.6 44.7 
440 106. 64 127.29 45.7 54.55 55 125.08 210.21 26. 12 43. 89 
445 105. 44 125. 86 45.19 53.94 58 118.61 199.34 24.77 41.62 
450 104. 27 124. 46 44.69 53.34 60 114.66 192. 69 23. 94 40.23 
455 115.73 135.69 49.6 58.15 62 110.96 186.48 23.17 38. 93 
460 114. 47 134. 22 49.06 57.52 64 107.49 180.65 22.44 37.72 
465 113.24 132.77 48.53 56.9 65 105. 84 177.87 22.1 37.14 
470 112. 03 131.36 48.01 56.3 68 126.46 195.32 26.4 40.78 
475 110. 85 129. 98 47.51 55.71 70 122.85 189.74 25.65 39.62 
480 109.7 128.63 47.01 55.13 72 119.44 184.46 24.94 38.51 
485 108. 57 127.3 46.53 54.56 74 116.21 179.48 24.26 37.47 
490 107. 46 126 46.05 54 73 114.66 177.09 23. 94 36. 97 
495 106. 37 124. 73 45.59 53.45 78 110.25 170.28 23.02 35.55 
500 105.31 123. 48 45.13 52.92 80 107.49 166.02 22.44 34.66 
82 129.34 195.76 27.01 40. 87 
dy 1a 50-34; =0 到 84 126.26 | 191.1 | 26.36 39.9 
/mm fmin fmax fmin fmax 
85 124.78 188.85 26.05 39.43 
15 133.77 | 318.5 27.93 66.5 88 120.52 | 182.41 | 25.16 38. 09 
16 125.41 298. 59 26.18 62.34 90 117.85 178.36 24.61 37.24 
18 111.48 265. 42 23.28 55.42 92 115.28 174.48 24.07 36. 43 
20 124. 22 286.65 25.94 59.85 94 112.83 170.77 23.56 35.66 
22 112.92 260. 59 23.58 54.41 95 111.64 168.97 23.31 35.28 
24 103. 51 238. 88 21.61 49.88 98 108.23 163.8 22.6 34.2 
25 129. 95 259.9 27.13 54.26 100 106.06 160. 52 22.14 33. 52 
26 124. 95 249.9 26.09 52.18 105 124.67 176.54 26.03 36. 86 
28 116.03 232. 05 24.22 48.45 110 119 168.52 24.85 35.18 
30 108.29 216. 58 22.61 45.22 115 113.83 161.19 23.77 33.65 
32 128. 4 250. 82 26.81 52.37 120 109. 09 154.47 22.78 32.25 
34 120. 84 236. 06 25.23 49.29 125 123. 83 173.52 25.86 36.23 
35 117.39 229.32 24.51 47.88 130 119.07 166.85 24. 86 34. 84 
36 114. 13 222.95 23.83 46.55 135 114.66 160. 67 23. 94 33.55 
38 108. 12 211.22 22.58 44.1 140 110.57 154.93 23.09 32.35 
40 102.72 200. 66 21.45 41.9 145 123.89 166.72 25.87 34.81 
42 127.4 220. 68 26.6 46.08 150 119.76 161.16 25 33.65 
44 121.61 210. 64 25.39 43.98 155 115.89 155.96 24.2 32.56 
45 118.91 205. 96 24.83 43 160 112.27 151.09 23.44 31.55 
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#l3 极限 与 配合 .1S7 . 
( 续 ) 

d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Pinin T pis P iin E iias /mm P imin P iier Pain P iaz 
165 122.77 160.41 25.63 33.49 340 117.47 143.61 24. 53 20.98 
170 119.16 | 155.69 24.88 32.51 345 115.77 141.52 24.17 20.55 
175 115.75 151.24 24.17 31.58 350 114.11 139.5 23.83 20.13 
180 112.54 | 147.04 23.5 30.7 355 112.51 137.54 23.49 28.72 
185 122.92 | 161.66 25.67 33.75 360 125.54 | 150.23 26.21 31.37 
190 119.69 | 157.41 24.99 32.87 365 123.82 | 148.17 25.85 30. 94 
195 116.62 | 153.37 24.35 32.02 370 122.15 146.17 25.5 30. 52 
200 113.7 149. 54 23.74 31.22 375 120.52 | 144.22 25.16 30.11 
205 123.05 158.01 25.69 32.99 380 118.93 142.32 24. 83 29.72 
210 120. 12 | 154.25 25.08 32.2 385 117.39 | 140.47 24.51 29.33 
215 117.33 150.66 24.5 31.46 390 115.89 | 138.67 24.2 25.95 
220 114.66 | 147.23 23.94 30.74 395 114.42 | 136.91 23. 89 28.59 
225 112. 11 143.96 23.41 30.06 400 112.99 135.2 23.59 28.23 
230 122. 14 153.3 25.5 32.01 405 125.51 149.81 26.21 31.28 
235 119.54 | 150.03 24.96 31.33 410 123.98 147.99 25.89 30.9 
240 117.05 146.91 24.44 30.67 415 122.49 146.2 25.57 30.53 
245 114.66 | 143.91 23.94 30.05 420 121.03 144.46 25.27 30.16 
250 112.37 141.03 23.46 20.45 425 119.61 142.76 24.97 29.81 
255 124. 78 156.25 26.05 32.62 430 118.22 141.1 24. 68 29.46 
260 122. 38 153.25 25.55 32 435 116.86 | 139.48 24.4 29.12 
265 120. 07 150.36 25.07 31.39 440 115.53 137.9 24.12 28.79 
270 117.85 147.57 24.61 30.81 445 114.23 136.35 23.85 28.47 
275 115.7 144. 89 24.16 30.25 450 112.96 | 134.83 23.59 28.15 
280 113.64 142.3 23.73 29.71 455 125.37 147 26.18 30.69 
285 125. 05 153.22 26.11 31.99 460 124.01 145.4 25.89 30.36 
200 122.9 150. 57 25.66 31.44 465 122.67 143. 84 25.61 30. 03 
295 120. 81 148. 02 25.22 30.91 470 121.37 142.31 25.34 29.71 
300 118.8 145.55 24.8 30.39 475 120.09 | 140.81 25.07 29.4 
305 116.85 143.17 24.4 29.89 480 118.84 | 139.34 24.81 29.09 
310 114.97 140. 86 24 29.41 485 117.62 | 137.91 24.56 28.79 
315 113.14 | 138.62 23.62 28.94 

320 124.81 152. 58 26.06 31.86 490 116.42 136.5 24.31 28.5 
325 122.89 | 150.23 25.66 31.37 495 115.24 | 135.12 24.06 28.21 
330 121.03 147.96 25.27 30.89 500 114.09 | 133.17 23.82 27.93 
335 119.22 | 145.75 24.89 30.43 












































. 158 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-70 H7/p6 的 传递 力 (F. Fmax) Lr/dr =1 (N) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F ain Frs Firn Fna /mm Finin Fins F imin Fm 

3 -327 980 =222 666 75 4082 104094 2780 70776 
5 0 2721 0 1851 78 4247 108257 2880 73608 
8 0 5225 0 3553 80 4357 111026 2964 75507 
10 0 6531 0 4441 82 4461 131658 3044 89530 
12 0 9470 0 6440 84 4584 134867 3121 91707 
14 0 11049 0 7514 85 4619 136474 3146 92805 
15 0 11838 0 8050 88 4790 141300 3265 96073 
16 0 12627 0 8587 90 4899 144520 3331 98278 
18 0 14206 0 9660 92 5002 147710 3393 100443 
20 545 19049 370 12954 94 5130 150934 3481 102628 
22 599 20954 406 14249 95 5177 152541 3524 103732 
24 653 22859 444 15544 98 5343 157349 3618 107001 
25 680 23812 462 16192 100 5460 160554 3698 109167 
26 708 24765 481 16841 105 5715 168531 3886 114642 
28 761 26670 517 18136 110 5979 176625 4056 120091 
30 818 28576 557 19432 115 6261 184637 4250 125544 
32 871 36576 591 24870 120 6519 192682 4429 131025 
34 927 38862 631 26426 125 10205 231319 6965 157291 
35 952 40005 648 27203 130 10629 240558 7242 163584 
36 981 41150 667 27983 135 11022 249846 7495 169860 
38 1033 43434 704 29536 140 11447 259078 7789 176173 
40 1089 45721 741 31091 145 11843 268323 8065 182442 
42 1146 48006 780 32644 150 12285 277583 8320 188788 
44 1198 50291 816 34201 155 12620 286849 8635 195024 
45 1225 51435 833 34575 160 13093 296100 8847 201351 
46 1250 52576 848 35750 165 13454 305299 9126 207641 
48 1306 54866 892 37310 170 13882 314594 9488 213924 
50 1365 57149 924 38860 175 14287 323847 9737 220237 
52 2831 72176 1925 49077 180 14668 333100 9965 226508 
54 2942 74952 1995 50969 185 20106 397752 13720 270490 
55 2990 76332 2038 51913 190 20709 408440 14097 277824 
58 3162 80504 2151 54743 195 21288 419181 14455 285017 
60 3272 83278 2227 56630 200 21840 430033 14791 292356 
62 3374 86053 2298 58516 205 22365 440767 15104 299750 
64 3482 88821 2364 60398 210 22860 451557 15545 307083 
65 3533 90217 2409 61351 215 23482 462293 15974 314372 
68 3707 94374 2525 64173 220 23918 473006 16224 321638 
70 3810 97163 2591 66073 225 24493 483729 16620 328901 
72 3923 99928 2669 67950 230 25045 494499 17001 336186 
74 4031 102699 2744 69847 235 25573 505163 17367 343519 
























































第 1 章 极限 与 配合 -159 - 
( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F min F nax F in Foa /mm Pus PA Fa 
240 26076 | 515941 17716 350927 440 59544 | 1293241 | 40811 879109 
245 26759 | 526668 18047 358234 445 60221 | 1307744 | 41059 889622 
250 27214 | 537585 18575 365445 450 61581 | 1322602 | 41987 899229 
255 27864 | 610762 18876 415264 455 62242 | 1337132 | 42210 909307 
260 28267 622567 19156 423299 460 62886 | 1352056 | 42412 919164 
265 28879 | 634608 19657 431485 465 63514 | 1366664 | 43339 929541 
270 29475 646689 19902 439608 470 64123 | 1381709 | 43512 939715 
275 30054 | 658579 | 20385 447939 475 64715 | 1396449 | 43663 949679 
280 30615 670554 20862 455976 480 65289 | 1410874 | 44587 959427 
285 31157 682646 | 21052 463986 485 65843 | 1425789 | 44708 968951 
290 31679 | 694602 | 21507 472271 490 66378 | 1440403 | 45635 979076 
295 32173 706430 | 21954 480276 495 67740 | 1454708 | 45724 988998 
300 32657 718450 | 22082 488608 500 68251 | 1469557 | 46653 999575 
305 33112 730382 22503 496673 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
310 33874 | 732238 22915 504788 Ainii a — o sa 
315 34290 | 754373 23317 512973 -366 1097 -157 4701 
320 43926 853531 29725 580345 0 3048 0 1306 
325 44167 866907 29931 589497 8 0 5852 0 2508 
330 44783 880238 30483 598366 10 0 7315 0 3135 
335 45763 893541 31026 607716 12 0 10607 0 4546 
340 46340 | 906030 | 31559 616804 14 0 12375 0 5303 
345 46891 920124 | 32083 625619 15 0 13259 0 5682 
350 47836 | 933441 32596 634571 16 0 14142 0 6061 
355 48342 | 946800 | 32663 643685 18 0 15910 0 6819 
360 48817 960223 33142 652987 20 610 21336 261 9144 
365 49722 | 973269 33609 662044 22 671 23470 288 10053 
370 50148 986870 | 34063 670845 24 733 25604 315 10974 
375 51226 | 1000115 | 34503 679865 25 762 26670 326 11430 
380 51897 | 1013490 | 34931 689133 26 792 27736 339 11886 
385 52247 | 1027018 | 35856 698167 28 853 29870 366 12801 
390 53088 | 1040201 | 36268 707484 30 914 32004 392 13716 
395 53918 | 1053564 | 36664 716575 32 977 40964 416 17555 
400 54186 | 1066582 | 37046 725431 34 1035 43524 443 18652 
405 54982 | 1190341 | 37111 809432 35 1067 44805 457 19202 
410 55767 | 1204810 | 37759 819666 36 1097 46085 470 19751 
415 56541 | 1219496 | 38686 829662 38 1158 48644 494 20849 
420 57302 | 1234428 | 39014 839411 40 1222 51206 525 21945 
425 58050 | 1249014 | 39324 849529 42 1280 53766 549 23043 
430 58785 | 1263879 | 39616 859412 44 1338 56326 575 24139 
435 59506 | 1278402 | 40543 869706 45 1372 57607 588 24689 















































' 160 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm F in F nax F min F max /mm F min has F min F max 

46 1404 58886 600 25235 165 15053 | 341991 6492 146581 
48 1465 61451 629 26336 170 15580 | 352345 6691 151005 
50 1521 64009 657 27430 175 15981 362687 6879 155468 
82 3168 80829 1355 34639 180 16459 | 373072 7054 159888 
54 3295 83941 1411 35975 185 22590 | 445416 9698 190893 
55 3356 85500 1432 36640 190 23204 | 457468 9980 196111 
58 3534 90165 1511 38642 195 23784 | 469510 10250 201181 
60 3658 93268 1568 39972 200 24328 | 481593 10505 206377 
62 3786 96375 1621 41300 205 24979 | 493629 10747 211597 
64 3907 99480 1670 42634 210 25603 | 505658 10973 216711 
65 3957 101036 1634 43305 215 26198 | 517724 11182 221882 
68 4139 105704 1774 45302 220 16761 529707 11541 226969 
70 4267 108813 1829 46634 225 27467 | 541812 11721 232155 
72 4389 111930 1881 47945 230 27970 | 553729 12065 237286 
74 4504 115037 1930 49296 235 28627 | 565852 12214 242562 
75 4568 116593 1963 49957 240 29261 688956 12540 247620 
78 4752 121250 2039 51973 245 29870 | 589935 12861 252859 
80 4888 124363 2101 53301 250 30454 | 601948 12959 257885 
82 4996 147459 2138 63203 255 31010 | 684017 13258 293022 
84 5121 151057 2195 64739 260 31771 697322 13549 298785 
85 5193 152853 2222 65515 265 32276 | 710810 13833 304563 
88 5352 158242 2301 67813 270 33002 | 724282 14108 310370 
90 5486 161847 2351 69363 275 33452 | 737504 14374 316223 
92 5616 165435 2398 70901 280 34137 | 751020 14630 321866 
94 5741 169042 2443 72460 285 34806 | 764328 14877 327569 
95 5801 170849 2495 73230 290 35457 | 777722 15113 333351 
98 5974 176234 2556 75538 295 36088 | 791238 15338 339231 
100 6082 179837 2626 77063 300 36700 | 804602 15551 344918 
105 6401 188822 2743 80924 305 37291 818144 16074 35725 
110 6690 197825 2885 84758 310 37859 | 831572 16273 356341 
115 6992 206803 3016 88617 315 38404 | 844897 16459 362099 
120 7315 215821 3135 92509 320 48834 | 955799 | 20878 409780 
125 11447 | 259073 4914 111016 325 49642 | 970936 | 21171 416115 
130 11914 | 269468 5081 115461 330 50428 | 985611 21451 422620 
135 12344 | 279825 5290 119916 335 51192 | 1000579 | 21718 428931 
140 12801 290167 5486 124357 340 51933 | 1015490 | 22371 435438 
145 13224 | 300510 5667 128821 345 52649 | 1030358 | 22623 441758 
150 13685 | 310862 5909 133271 350 53339 | 1045623 | 22860 447882 
155 14197 | 321221 6061 137654 355 54003 | 1060469 | 23082 454238 
160 14597 | 331663 6281 142167 360 55087 | 1075324 | 23737 460853 
























































第 1 章 极限 与 配合 :161 ` 
(ë) 
d, qa =0.4,q; = 0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 
/mm F iia Pns F min F max /mm F imin F max Fi F max 
365 55707 | 1090209 | 23940 467298 22 726 25425 152 5309 
370 56298 | 1105143 | 24128 473565 24 792 27736 165 5790 
375 57344 | 1120149 | 24298 480133 25 825 28892 173 6032 
380 57885 | 1135248 | 24951 486535 26 860 30049 180 6275 
385 58906 | 1149953 | 25099 492764 28 924 32360 192 6757 
390 59395 | 1164773 | 25230 499338 30 992 34672 208 7240 
395 60389 | 1179733 | 25881 505754 32 1058 44379 219 9264 
400 60821 | 1194860 | 25987 512004 34 1123 47151 236 9843 
405 61784 | 1333182 | 26641 571364 35 1156 48539 241 10135 
410 62738 | 1349457 | 26722 578588 36 1187 49928 246 10426 
415 63088 | 1365907 | 27378 585644 38 1253 52700 264 11003 
420 64007 | 1382559 | 27432 592525 40 1321 55474 276 11584 
425 64916 | 1398820 | 27465 599851 42 1390 58247 293 12161 
430 65814 | 1415314 | 28115 606381 44 1452 61023 301 12738 
435 66045 | 1432072 | 28118 613371 45 1484 62407 308 13030 
440 66903 | 1448456 | 28768 620863 46 1521 63793 314 13323 
445 67748 | 1465139 | 28742 627526 48 1584 66571 334 13902 
450 68579 | 1481454 | 29391 634709 50 1650 69340 346 14480 
455 69396 | 1498103 | 30048 641738 52 3439 87566 720 18287 
460 70199 | 1514391 | 29981 648607 54 3567 90935 746 18985 
465 70986 | 1531052 | 30636 656059 55 3627 92619 763 19339 
470 71757 | 1547361 | 30535 663373 58 3825 97674 802 20390 
475 72512 | 1563305 | 31188 669765 60 3969 101043 834 21099 
480 73251 | 1580466 | 31052 677570 62 4091 104411 850 21799 
485 73972 | 1596493 | 31702 684444 64 4232 107774 878 22506 
490 74675 | 1612986 | 32359 691161 65 4293 109460 891 22850 
495 75360 | 1629137 | 32176 698565 68 4490 114506 943 23905 
500 76026 | 1645800 | 32830 704973 70 4623 117889 065 24621 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 72 4747 121246 985 25313 
Zin =a m ws Fou 74 4882 124612 1022 26020 
3 -396 1180 -83 248 75 4957 126293 1030 26378 
5 0 3302 0 689 78 5151 131363 1072 27416 
8 0 6340 0 1324 80 5286 134713 1106 28133 
10 0 7925 0 1655 82 5414 159751 1139 33344 
12 0 11491 0 2399 84 5559 163639 1170 34162 
14 0 13406 0 2799 85 5618 165586 1173 34580 
15 0 14364 0 2999 88 5807 171433 1204 35807 
16 0 15321 0 3199 90 5934 175339 1232 36613 
18 0 17236 0 3599 92 6084 179241 1258 37410 
20 661 23113 138 4826 94 6199 183118 1282 38230 















































` 162 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Fan Bass Fin F max /mm F imin F max Fina Bussa 
95 6269 185070 1310 38642 290 38363 842532 8138 175830 
98 6472 190936 1361 30860 295 39096 857099 8120 178938 
100 6600 194801 1382 40674 300 39499 871782 8397 181945 
105 6034 204557 1448 42710 305 40184 886296 8358 185167 
iio TIE 214500 1502 44742 310 40848 900648 8635 187967 
315 41491 915191 8572 190993 
b> 人 092 1600 2 320 52726 | 1035420 | 10970 216214 
120 R 29086. 1642 18817 325 53657 | 1051604 | 11315 219738 
125 12365 | 280672 | 2592 58586 330 54568 | 1068028 | 11290 222788 
130 12907 | 291894 | 2686 60972 335 55458 | 1083961 | 11635 226488 
135 13352 303128 2771 63296 
340 56327 | 1100181 | 11585 229704 
140 13885 314347 2912 65633 345 56762 | 1116324 | 11928 233219 
145 14386 325577 2979 68007 350 57996 | 1132406 | 12277 236641 
150 14851 336832 3110 70290 355 58794 1148877 12194 239966 
155 15360 348038 3238 72646 360 59566 1164897 12540 243191 
tog 15836, 1399265" I). -3273 79020 365 60311 | 1180906 | 12431 246770 
370 61029 | 1197396 | 12773 249793 
165 16370 370498 3387 77336 
375 61718 | 1213454 | 13121 253188 
170 16878 381708 3495 79697 
380 62875 | 1229561 | 12974 256990 
ro 17356 322955 3998 82020 385 63516 | 1245739 | 13318 260212 
180 17803 404198 3695 84423 
185 24483 482554 5086 100769 390 64651 | 1262012 | 13666 263335 
395 65241 | 1278403 | 13480 266896 
190 25075 495642 5240 103545 400 65797 | 1294385 | 13823 270378 
195 25755 508668 5388 106175 405 66886 | 1444281 | 14171 301553 
200 26402 521680 5529 108925 410 67967 | 1462154 | 13942 305559 
205 27012 534729 5664 111680 
415 68444 | 1480179 | 14284 308891 
210 27732 547873 5791 114299 
420 69494 | 1497773 | 14630 312722 
F RT 有 soii taoi 425 69910 | 1515545 | 14356 316467 
j2 pos ae G0 19 2 430 70925 | 1533523 | 14696 320123 
a 9241 S86048 Pa 122363 435 71931 | 1551084 | 15040 323687 
230 30346 599980 6398 125224 440 72925 | 1568882 | 15388 327826 
235 31108 612990 6489 128056 445 73223 | 1586949 | 15055 331213 
450 74178 | 1604617 | 15395 335199 
240 31649 626016 6569 130777 455 75128 | 1622587 | 15739 339112 
245 32359 639096 6845 133378 460 76049 1640163 16087 342219 
250 33046 652057 6911 136070 
Jsi a JAG o iii 465 76964 | 1658080 | 15692 345963 
56 34340 258490 . 159686 470 77864 | 4676371 | 16031 349626 
475 78750 | 1694295 | 16374 353985 
265 34946 770024 7280 160654 480 79620 | 1711840 | 16720 357496 
570 35773 784492 7558 163751 485 80475 | 1729806 | 17070 360918 
275 36326 | 799181 7579 166736 490 81313 | 1747402 | 16595 365079 
280 37118 813605 7586 169874 495 82134 | 1765463 | 16935 368334 
285 37613 828045 7859 172907 500 82938 1783166 17279 372357 












































第 1 3 极限 与 配合 * 163 - 
表 1-71 H7/r6 的 传递 力 (F min ` F asd 工 Vd =1 (N) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F min F max F inin Pie /mm F imin F max F min Piiz 

3 0 1306 0 888 75 26534 126545 18039 86055 
5 408 3130 278 2128 78 27606 131615 18775 89502 
8 871 6096 592 4145 80 28309 134909 19242 91785 
10 1089 7620 740 5182 82 35714 162911 24282 110768 
12 1633 11104 1110 7551 84 36576 166882 24871 113482 
14 1905 12954 1296 8809 85 37002 168857 25168 114827 
15 2041 13879 1388 9438 88 38322 174832 26066 118874 
16 2177 14804 1480 10067 90 39188 178810 26648 121595 
18 2450 16655 1666 11325 92 40072 182780 27231 124281 
20 3810 22316 2590 15175 94 40917 186752 27817 126995 
22 4191 24547 2850 16692 95 41355 188719 28132 128339 
24 4572 26778 3109 18209 98 42681 194687 29007 132391 
25 4762 27894 3238 18968 100 43542 198671 29616 135085 
26 4953 29010 3369 19726 105 54292 217168 36919 147674 
28 5335 31241 3628 21244 110 56868 227513 38678 154714 
30 5716 33475 3888 22763 115 59459 237835 40447 161740 
32 7838 43544 5329 29608 120 62054 248217 42199 168795 
34 8329 46264 5665 31459 125 78240 299354 53186 203565 
35 8572 47625 5829 32385 130 81354 311342 55307 211708 
36 8818 48987 5997 33312 135 84521 323282 57439 219867 
38 9307 51707 6327 35160 140 87646 335277 59605 227988 
40 9798 54429 6663 37012 145 98668 355148 67063 241512 
42 10290 57149 6998 38862 150 102031 367389 69435 249825 
44 10778 59872 7326 40711 155 105441 379670 71733 258123 
45 11022 61232 7495 41637 160 108815 391910 74047 266463 
46 11268 62594 7663 42565 165 125695 417633 85521 283942 
48 11760 65313 7994 44412 170 129533 430245 88086 292622 
50 12251 68035 8328 46264 175 133349 442908 90698 301199 
52 15568 84912 10587 57739 180 137159 455591 93268 309811 
54 16163 88173 10994 59958 185 156120 533648 106091 362862 
55 16464 89807 11196 61070 190 160307 548038 109034 372761 
58 17368 94710 11811 64403 195 164519 562544 111826 382520 
60 17364 97970 12217 66620 200 168779 576972 114731 392297 
62 18558 101237 12620 68837 205 189668 608069 128962 413464 
64 19166 104505 13022 71057 210 194308 623005 132130 423668 
65 19463 106131 13228 72170 215 198879 637690 135301 433700 
68 24065 114732 16363 78027 220 203553 652642 138490 443736 
70 24773 118109 16849 80314 225 208187 667424 141532 453813 
72 25475 121479 17323 82604 230 237835 707288 161786 480971 
74 26171 124858 17807 84911 235 242944 722725 165271 491423 



































- 164- 公差 与 配合 实用 手册 























( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F min F max Fran Pi /mm F imin F max F min Piiz 
240 248217 | 738082 | 168795 501808 440 754669 | 1987697 | 513148 1351447 
245 253274 | 753391 | 172375 512355 445 763022 | 2010546 | 518718 1367281 
250 258533 | 768904 | 175811 522682 450 771867 | 2032888 | 524842 1382084 
255 291449 | 874347 | 198194 594583 455 854219 | 2129829 | 580926 1448023 
260 297150 | 891451 | 202071 606214 460 863590 | 2153491 | 587189 1463935 
265 302865 | 900594 | 206095 617863 465 873499 | 2176650 | 594039 1480241 
270 306607 | 929621 | 209853 629558 470 882461 | 2200047 | 600013 1496215 
275 314393 | 942918 | 213777 641331 475 891981 | 2223714 | 606609 1511845 
280 319969 | 960178 | 217557 652943 480 901304 | 2246889 | 613078 1527917 
285 356761 | 1008250 | 242519 685784 485 910424 | 2270370 | 619413 1543696 
290 362995 | 1025919 | 246744 697799 490 920165 | 2293361 | 625613 1559884 
295 360304 | 1043556 | 251115 709738 495 929726 | 2316694 | 631672 1575792 
300 375709 | 1061502 | 255345 721871 500 939100 | 2340406 | 638450 1591372 
305 384908 | 1079178 | 259749 733597 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
310 388222 | 1090586 | 264017 745891 Ainii a Fa Fin Fa 
315 394331 | 1114414 | 268145 | 7578802 3 0 1463 0 627 
320 444105 | 1254111 | 301850 852824 5 457 3505 196 1502 
325 451157 | 1273532 | 306611 866177 8 975 6827 418 2926 
330 457995 | 1293074 | 311632 879426 10 1219 8534 523 3658 
335 464998 | 1312776 | 316074 892765 12 1829 12436 784 5330 
340 471791 | 1332281 | 320786 906031 14 2134 14508 914 6218 
345 478777 | 1392011 | 325766 919301 15 2286 15545 960 6662 
350 485982 | 1371587 | 330197 932594 16 2438 16581 1045 7107 
355 492563 | 1391021 | 334908 945929 18 2743 18654 1176 7994 
360 558488 | 1469445 | 379790 999187 20 4267 24993 1829 10711 
365 566282 | 1489829 | 384888 | 1013323 22 4693 27492 2012 11783 
370 573861 | 1510583 | 390301 | 1027083 24 5122 29933 2196 12855 
375 581700 | 1530789 | 395575 | 1040936 25 5335 31242 2287 13389 
380 589331 | 1551423 | 400705 | 1054907 26 5548 32490 2378 13925 
385 597258 | 1571517 | 406197 | 1068508 28 5974 34991 2560 14996 
390 604988 | 1592101 | 411560 | 1082776 30 6401 37490 2743 16067 
395 612512 | 1612697 | 416789 | 1096699 32 8779 48767 3462 20899 
400 620376 | 1632772 | 421878 | 1110263 34 9328 51817 3933 22207 
405 694366 | 1829725 | 472169 | 1244190 35 9601 53339 4115 22860 
410 702903 | 1851946 | 476090 | 1259416 36 9875 54863 4232 23513 
415 711224 | 1874774 | 483870 | 1274846 38 10424 57910 4466 24821 
420 719931 | 1897667 | 489504 | 1290511 40 10975 60359 4705 26125 
425 728435 | 1920023 | 495611 | 1305815 42 11921 64007 4938 27432 
430 737369 | 1942463 | 501590 | 1320747 44 12069 67057 5172 28735 
435 746116 | 1969012 | 507437 | 1336600 45 12344 68579 5290 29391 
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第 1 章 极限 与 配合 : 165 - 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm F in P nss F min F max /mm F imin F max Fini F max 

46 12621 70104 5411 30047 165 140842 467685 60307 200490 
48 13163 73155 5645 31355 170 145113 481878 62220 206534 
50 13719 76199 5875 32657 175 149329 496036 64029 212617 
52 17437 95097 7475 40760 180 153618 510230 65836 218670 
54 18108 98754 7759 42323 185 174808 597752 74867 256179 
55 18440 100585 7303 43111 190 179519 613907 76972 263103 
58 19449 106068 8335 45454 195 184230 629955 78974 270037 
60 20117 109727 8821 47026 200 188960 646225 81003 276875 
62 20789 113378 8913 48593 205 212468 681119 91058 291908 
64 21459 117046 9201 50164 210 217625 697680 93268 299006 
65 21799 118878 9344 50941 215 222840 714366 95526 306066 
68 26941 128506 11553 55065 220 227973 730919 97679 313275 
70 277397 132282 11887 56692 225 233205 747550 99895 320328 
72 28538 136061 12236 58312 230 266353 792112 114256 339477 
74 29313 139846 12565 59931 235 272143 809368 116606 346954 
75 29722 141727 12732 60747 240 278074 826659 119232 354311 
78 30906 147405 13246 63179 245 283766 843831 121555 361553 
80 31633 151190 13580 64802 250 289635 861129 124191 369117 
82 39982 182453 17149 78191 255 326504 979287 139994 419758 
84 40965 186902 17556 80101 260 332892 998443 142735 427971 
85 41447 189131 17777 81049 265 339267 1017800 145365 436096 
88 42925 195813 18385 83924 270 345640 1036920 148131 444394 
90 43891 200252 18810 85822 275 352026 1056079 150794 452643 
92 44869 204688 19217 87719 280 358441 1075324 153618 460853 
94 45833 209165 19634 89651 285 399707 1129229 171223 483915 
95 46314 211362 19867 90602 290 406589 1149145 174377 492325 
98 47702 218052 20478 93460 295 413513 1168963 177134 501027 
100 48761 222516 20907 95344 300 420496 1188709 180390 509447 
105 60807 243228 26060 104241 305 427556 1208410 183238 517890 
110 63684 | 254818 | 27305 109220 310 434716 | 1228429 | 186307 526375 
115 66588 266399 28564 114164 315 441651 1248144 189279 543919 
120 69519 277975 29808 119132 320 797539 1404505 213029 601931 
125 87636 335262 37581 143684 325 505179 1426473 216453 611392 
130 91107 348661 39071 149451 330 512939 1448498 219777 620570 
135 94660 362078 40560 155185 335 520844 1470231 222997 630210 
140 98145 375510 42062 160933 340 528518 1492474 226508 639575 
145 110511 397725 47372 170454 345 536362 1514071 229928 649064 
150 114293 411476 48985 176347 350 543978 1536262 233254 658277 
155 118144 425168 50645 182238 355 551792 1558258 236482 667638 
160 121908 438886 52284 188081 360 625668 1645904 268271 705387 
























































: 166 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm F iin Pasa Fin F max /mm F imin F max Fini Ps 
365 633960 | 1668922 | 271631 | 714989 22 5085 29784 1062 6219 
370 642932 | 1691777 | 275340 | 724777 24 5548 32491 1158 6784 
375 651679 | 1714483 | 279430 | 734779 25 5778 33845 1207 7067 
380 660190 | 1737553 | 282939 | 744523 26 6011 35200 1254 7349 
385 668970 | 1760017 | 286848 | 754512 28 6473 37906 1352 7914 
390 677523 | 1782901 | 290142 | 764251 30 6936 40616 1449 8481 
395 686380 | 1805725 | 293855 | 773728 32 9508 52833 1985 11030 
400 695020 | 1829059 | 298024 | 784040 34 10103 56132 2109 11721 
405 777690 | 2049088 | 333296 | 878018 35 10401 57784 2172 12065 
410 787135 | 2074435 | 337510 | 888794 36 10699 59436 2235 12410 
415 796928 | 2099747 | 341625 | 899892 38 11293 62736 2360 13099 
420 806493 | 2125045 | 345640 | 910734 40 11888 66071 2483 13790 
425 815822 | 2150351 | 349549 | 921311 42 12484 69341 2609 14478 
430 825547 | 2175686 | 353988 | 932254 44 13073 72644 2730 15167 
435 835048 | 2201075 | 357691 | 942944 45 13373 74297 2792 15514 
440 844989 | 2226542 | 361947 | 954041 46 13667 75946 2852 15853 
445 854722 | 2251428 | 366114 | 964898 48 14268 79246 2978 16545 
450 864240 | 2277114 | 370188 | 975506 50 14860 82543 3102 17236 
455 957241 | 2385232 | 409939 | 1022344 52 18885 103021 3343 21511 
460 967426 | 2411618 | 414611 | 1033237 54 19610 | 106987 4091 22341 
465 978110 | 2437429 | 419190 | 1044613 55 19977 108969 4171 22747 
470 988571 | 2464174 | 423673 | 1055748 58 21065 114903 4394 23994 
475 998800 | 2490373 | 428057 | 1067414 60 21796 | 118871 4553 24819 
480 1009587 | 2516803 | 432339 | 1078857 62 22516 | 122836 4703 25651 
485 1020163 | 2542684 | 437329 | 1090070 64 23242 | 126798 4855 26469 
490 1030519 | 2568830 | 441414 | 1101046 65 23609 | 128777 4935 26894 
495 1040649 | 2595273 | 446235 | 1111776 68 29194 | 139212 6088 29066 
500 1051412 | 2621186 | 450975 | 1123118 70 30056 | 143305 6282 29921 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 72 30903 147401 6449 30777 
Jain N. = aa = 74 31773 151503 6623 31621 
3 0 1585 0 331 75 32190 | 153545 6726 32054 
5 495 3797 103 793 78 33492 | 159683 7001 33345 
8 1057 7397 221 1544 80 34347 163775 7166 34193 
10 1921 9246 276 1930 82 43313 197649 9039 41268 
12 1981 13472 414 2813 84 44378 | 202483 9266 42281 
14 2312 15717 483 3282 85 44917 | 204886 9388 42770 
15 2476 16840 517 3516 88 46484 | 212110 9714 44290 
16 2642 17962 551 3750 90 47558 | 216935 9937 45290 
18 2972 20208 620 4219 92 48013 | 221763 10150 46302 
20 4622 27076 965 5654 94 49690 | 226570 | 10302 47299 
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#l3 极限 与 配合 . 167 . 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm F ia P nst F min F max /mm F imin F max Fan F max 
95 50182 228983 10479 47811 290 440593 1244762 91839 259822 
98 51775 236239 10820 49319 295 448097 | 1266402 | 93529 264347 
100 52838 241038 11024 50316 300 455641 | 1287923 | 95171 269030 
105 65874 263497 13754 55016 305 463240 | 1309352 | 96763 273250 
iio 68994 576060 14426 57620 310 470914 | 1330715 | 98301 277966 
315 478341 | 1352042 | 99783 282204 
Hb 12164 288610 15082 S939 320 538942 | 1521635 | 112530 317774 
E 122 201161: I -15725 ° 325 547155 | 1545467 | 114249 | 322672 
125 94925 | 363232 | 19817 75810 330 555841 | 1568924 | 115910 | 327784 
130 98758 | 377745 | 20616 78843 335 564280 | 1592783 | 117898 332751 
135 102533 | 392246 21414 81875 
340 572461 | 1616714 | 119446 337564 
140 106340 | 406802 22216 84937 345 580785 | 1640346 | 121340 342630 
145 119666 | 430929 24994 89950 350 589274 | 1664107 | 123189 347553 
150 123863 445766 25892 93072 355 597956 1688040 124992 352328 
155 127941 460619 26734 96142 360 677620 1782951 141525 372176 
Io; 13208 475511 | 27602 29260 365 686905 | 1807960 | 143642 | 377522 
370 696391 | 1832759 | 145239 382731 
165 152508 | 506730 31894 105749 
375 705621 | 1857357 | 147247 387800 
170 157197 | 522026 32858 108959 
380 715082 | 1882266 | 149204 393220 
ro 161818: | 33/416 33161 112182 385 724803 | 1907026 | 151107 398001 
180 166382 | 552777 34710 115437 
185 189355 | 647545 39503 135186 390 734290 | 1931651 | 153481 403150 
395 743534 | 1956157 | 155285 408701 
190 194489 | 665056 40669 138850 400 753077 | 1981112 | 157029 413584 
195 199604 | 682517 41655 142443 405 842306 | 2219703 | 175717 463666 
200 204719 | 699997 42713 146109 410 852778 | 2247546 | 178340 469376 
205 230186 | 737757 48070 154087 
415 863586 | 2274726 | 180335 474943 
210 235761 | 755897 49225 157885 
420 873548 | 2302437 | 182269 480970 
TE 544320: | 73700 s ieta 425 883860 | 2329494 | 184762 486248 
5 人 168381 430 894555 | 2357153 | 186579 492005 
Ds 332624. | 0983; 32630 168999 435 905017 | 2384171 | 188981 497629 
230 288656 | 858106 60327 179153 440 915237 | 2411864 | 191343 503782 
235 294854 | 876927 61643 183019 445 925891 | 2438933 | 192980 509138 
450 936318 | 2466757 | 195241 515045 
240 301164 | 895531 62900 186909 455 1036653 | 2584120 | 216774 539432 
245 307413 914150 64096 190837 460 1047862 | 2612708 | 218640 545502 
250 313609 | 932836 65443 194818 
254 Bao “1060838 35930 52 1264 465 1059557 | 2640673 | 221177 551448 
>e 360693 | Tosigia | 25239 Di 470 1071015 | 2669522 | 223669 557264 
475 1082228 | 2697774 | 226114 562946 
265 367417 | 1102495 | 76687 230303 480 1093985 | 2726204 | 228511 569286 
270 374359 | 1123330 | 78096 234541 485 1104702 | 2754845 | 230858 575518 
275 381297 | 1144151 | 79709 238866 490 1116810 | 2782899 | 233153 580808 
280 388244 | 1165002 | 81008 243296 495 1127864 | 2811193 | 235395 586794 
285 432829 | 1223261 90383 255431 500 1139533 | 2839762 | 237583 592661 












































` 168 - 公差 与 配合 实用 手册 

表 1-72 H7/s6 的 传递 力 (Fu. Fmax) Ler/dr =1 (N) 

d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 

/mm F in Fn F in Fras /mm F min F iiiar F min Fa 
3 327 1633 222 1110 75 59191 159202 40257 108253 
5 952 3674 648 2498 78 61561 165570 41860 112588 
8 1742 6967 1184 4737 80 63143 169813 42929 115472 
10 2177 8708 1480 5922 82 80328 207525 54629 141115 
12 3266 12736 2221 8661 84 82205 212602 55961 144571 
14 3810 14859 2991 10104 85 83268 215122 56627 146286 
15 4082 15920 2776 10826 88 86225 222708 58634 151442 
16 4354 16981 2961 11548 90 88173 227795 59958 154905 
18 4899 19105 3331 12991 92 90147 232855 61278 158327 
20 7621 26125 5182 17765 94 92094 237898 62627 161774 
22 8381 28738 5700 19542 95 93065 240429 63281 163488 
24 9144 31351 6218 21318 98 96016 248021 65283 168667 
25 9525 32657 6477 22208 100 97970 253099 66627 172096 
26 9905 33962 6735 23095 105 125729 288605 85496 196251 
28 10669 36576 7256 24871 110 131716 302361 89567 205602 
30 11430 39188 7712 26648 115 137701 316077 93644 214938 
32 15676 51382 10659 34937 120 143715 329828 97734 224281 
34 16655 54590 11325 37124 125 176891 398005 120303 270628 
35 17145 56197 11658 38214 130 182967 419954 125097 281498 
36 17637 57801 11994 39305 135 191021 429845 129930 292295 
38 18613 61014 12660 41488 140 198118 445749 134720 303104 
40 19595 64227 13325 43675 145 236790 493269 161008 335385 
42 20574 67439 13390 45860 150 244926 510302 16550 347018 
44 21556 70650 14659 48043 155 253058 527288 172110 358582 
45 22043 72253 14989 49132 160 261244 544250 177642 370147 
46 22537 73862 15319 50221 165 305299 597237 207641 406061 
48 23512 77073 15988 52406 170 314594 615306 213924 418460 
50 24493 80277 16657 54592 175 323847 633406 220237 430738 
52 32546 101891 22137 65288 180 333100 651532 226508 443051 
54 33798 105808 22986 71950 185 382613 760259 260201 516971 
55 34424 107767 23406 73280 190 392970 780826 267220 530947 
58 36305 113647 24692 71284 195 403282 801307 274242 544936 
60 37558 117565 25541 79944 200 413722 821915 281298 558864 
62 38802 121481 26395 82613 205 468650 887052 318630 603131 
64 40058 125397 27234 85268 210 480055 908752 326438 617976 
65 40692 127361 27668 86610 215 491523 930337 334180 632578 
68 53659 144342 36497 98161 220 502946 951867 342043 647289 
70 55253 148259 37575 101040 225 514345 973582 349720 662001 
72 56825 152829 38642 103923 230 588280 1057734 400169 719354 
74 58998 157085 39721 106805 235 601158 1080748 408787 734939 
























































第 1 章 极限 与 配合 -169 . 
( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F min F max F inin Pasa /mm F inin F max F min Piiz 
240 613874 | 1103739 | 417410 | 750622 440 2023825 | 3256853 | 1376201 | 2214499 
245 626650 | 1126767 | 426271 766251 445 2046815 | 3293655 | 1391916 | 2239795 
250 639530 | 1149900 | 434776 | 781863 450 2069976 | 33330996 | 1407276 | 2265218 
255 735701 | 1318599 | 500205 896593 455 2340160 | 3615765 | 1591108 | 2458921 
260 750117 | 1344418 | 509968 914111 460 2366281 | 3655451 | 1608720 | 2485473 
265 764442 | 1370171 | 519821 931648 465 2391849 | 3695000 | 1626696 | 2512899 
270 778949 | 1396163 | 529544 | 949250 470 2417608 | 3735194 | 1643546 | 2539748 
275 793170 | 1421956 | 539408 966962 475 2442811 | 3774544 | 1661548 | 2566783 
280 807644 | 1447854 | 549177 984562 480 2469030 | 3814616 | 1679195 | 2594034 
285 915341 | 1566830 | 622297 | 1065231 485 2494724 | 3853857 | 1696478 | 2620720 
290 931174 | 1594097 | 633279 | 1084044 490 2520706 | 3893901 | 1714213 | 2647654 
295 947320 | 1621572 | 644178 | 1102801 495 2546162 | 3933130 | 1731593 | 2674867 
300 963532 | 1649325 | 655003 | 1121529 500 2571941 | 3973247 | 1748609 | 2701532 
305 979522 | 1676793 | 666088 | 1140258 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
310 995628 | 1703992 | 676815 | 1158688 Aini a = s sa 
315 1011545 | 1731628 | 687851 | 1177507 366 1829 157 784 
320 1158212 | 1968218 | 787712 | 1338331 1067 4115 457 1763 
325 1176438 | 1998814 | 799745 | 1359310 8 1951 7803 836 3344 
330 1194475 | 2029553 | 812122 | 1380006 10 2438 9754 1045 4180 
335 1212330 | 2060495 | 824508 | 1401199 12 3658 14265 1568 6113 
340 1230812 | 2091302 | 836920 | 1422165 14 4267 16642 1829 7132 
345 1248769 | 2122003 | 848966 | 1442912 15 4572 17831 1959 7642 
350 1267024 | 2152629 | 861475 | 1463873 16 4877 19020 2090 8151 
355 1284757 | 2183215 | 873635 | 1484656 18 5486 21397 2351 9170 
360 1479298 | 2390704 | 1005905 | 1625750 20 8534 29261 3658 12540 
365 1499958 | 2423504 | 1019769 | 1468204 22 9388 32187 4023 13794 
370 1520518 | 2456767 | 1033706 | 1670488 24 10241 35113 4389 15048 
375 1540004 | 2490083 | 1047740 | 1693101 25 10667 36575 4572 15676 
380 1561403 | 2523494 | 1061894 | 1715597 26 11094 38038 4754 16301 
385 1582274 | 2556532 | 1075680 | 1738503 28 11948 40965 5121 17556 
390 1602614 | 2589727 | 1089609 | 1760825 30 12801 43891 5486 18810 
395 1622942 | 2623126 | 1103708 | 1783618 32 17555 57546 7523 24661 
400 1643831 | 2656227 | 1118004 | 1806389 34 18652 61141 7994 26202 
405 1862601 | 2997960 | 1266863 | 2038318 35 19202 62941 8230 26975 
410 1885638 | 3034681 | 1282071 | 2063978 36 19751 64739 8465 27745 
415 1908699 | 3071654 | 1298058 | 2089034 38 20849 68334 8937 29287 
420 1931804 | 3108930 | 1313675 | 2114072 40 21945 71935 9405 30831 
425 1954353 | 3145941 | 1328910 | 2139115 42 23043 75529 9875 32369 
430 1977606 | 3182700 | 1345028 | 2164185 44 24139 79127 10343 33913 
435 2000323 | 3219873 | 1360141 | 2189304 45 24689 80924 10581 34682 















































. 170 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm F nin Pos Pas F nax /mm F ain haz F min F max 
46 25235 82725 10815 35450 165 341991 | 668834 | 146581 286670 
48 26338 86317 11290 36992 170 352345 | 689111 | 151005 295319 
50 27430 89919 11758 38532 175 362687 | 709394 | 155468 304056 
82 36452 114113 15624 48908 180 373072 | 729684 | 159888 312722 
54 37859 118505 16224 50788 185 428503 | 851447 | 183678 364872 
55 38553 120698 16527 51725 190 440127 | 874515 | 188626 374757 
58 40665 127284 17426 54545 195 451770 | 897495 | 193559 384622 
60 42062 131672 18027 56431 200 463347 | 920473 | 198498 394508 
62 43465 136067 18624 58316 205 524853 | 993504 | 224958 425808 
64 44871 140458 19222 60200 210 537662 | 1017717 | 230427 436165 
65 45568 142647 19536 61132 215 550471 | 1041997 | 235939 446479 
68 60098 161663 | 25759 69287 220 563326 | 1066104 | 241354 456950 
70 61874 166419 | 26517 71323 225 576101 | 1090446 | 246851 467284 
72 63651 171174 27284 73360 230 659027 | 1184786 | 282240 507661 
74 65400 175933 | 28026 75392 235 673297 | 1210522 | 288556 518713 
75 66286 178310 | 28419 76413 240 687722 | 1236307 | 294795 529874 
78 68940 185439 | 29540 79474 245 701948 | 1262012 | 300775 540773 
80 70707 190204 | 30300 81523 250 716204 | 1287698 | 306914 551840 
82 89372 | 232434 | 38573 99615 255 823787 | 1476795 | 353020 632784 
84 92171 238107 33502 102046 260 840057 | 1505608 | 359991 645227 
85 93280 | 240939 | 39973 103267 265 856175 | 1534708 | 366932 657663 
88 96555 | 249442 | 41373 106911 270 872413 | 1563693 | 373855 670118 
90 98754 | 255115 | 42323 109335 275 888559 | 1592612 | 380774 682623 
92 100940 | 260788 | 43260 111762 280 904638 | 1621520 | 387702 694937 
94 103147 | 266448 | 44215 114201 285 1025092 | 1754613 | 439285 751977 
95 104231 | 269278 | 44661 115396 290 1043066 | 1785621 | 446987 765225 
98 107532 | 277792 | 46100 119049 295 1060999 | 1816148 | 454714 778306 
100 109720 | 283475 | 47033 121470 300 1078919 | 1847132 | 462483 791539 
105 140816 | 323237 | 60350 138530 305 1096859 | 1877712 | 469991 804642 
110 147522 | 338614 | 63224 145138 310 1114851 | 1908564 | 477888 817956 
115 154245 | 354010 | 66085 151732 315 1132931 | 1939424 | 485542 831182 
120 160933 | 369439 | 68971 158345 320 1297283 | 2204248 | 555928 944829 
125 198112 | 445792 | 84882 191038 325 1317334 | 2238628 | 564676 959620 
130 206043 | 463596 | 88304 198684 330 1337857 | 2273040 | 573152 974321 
135 213947 | 481427 | 91700 206326 335 1358151 | 2307538 | 582120 988945 
140 221892 | 499258 | 95097 213968 340 1378222 | 2342178 | 590838 1003905 
145 265198 | 552412 | 113636 | 236790 345 1398490 | 2376610 | 599294 1018430 
150 274317 | 571494 | 117565 | 244926 350 1419000 | 2410860 | 607901 1033347 
155 283445 | 590552 | 121465 | 253058 355 1438928 | 2445393 | 616683 1047839 
160 292649 | 609627 | 125446 | 261244 360 1657101 | 2677337 | 710314 1147430 
























































第 1 章 极限 与 配合 .171 . 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm F in Fas F iin Fras /mm F min F iior F inin Fa 
365 1679971 | 2714472 | 720053 | 1169411 22 10169 34868 2124 7281 
370 1703131 | 2751503 | 729981 1179418 24 11095 38039 2217 7942 
375 1726147 | 2788951 | 739638 | 1195473 25 11557 39624 2413 8272 
380 1749031 | 2825895 | 749513 | 1211098 26 12019 41209 2509 8604 
385 1771798 | 2863357 | 759635 | 1227299 28 12945 44378 2701 9266 
390 1794990 | 2900368 | 769507 | 1243090 30 13868 47548 2896 9928 
395 1818136 | 2937470 | 779120 | 1258993 32 19020 62341 3970 13015 
400 1841223 | 2974709 | 789017 | 1275033 34 20210 66239 4219 13830 
405 2085932 | 3357896 | 893890 | 1439179 35 20802 68186 4343 14237 
410 2112194 | 3398913 | 905060 | 1456926 36 21399 70136 4470 14645 
415 2137838 | 3440657 | 915961 1474227 38 22585 74028 4716 15459 
420 2163450 | 3482002 | 927193 | 1492286 40 23776 77929 4965 16272 
425 2189051 | 3523579 | 938165 | 1509927 42 24963 81826 5212 17087 
430 2214663 | 3564802 | 949506 | 1527772 44 26153 85717 5459 17897 
435 2240964 | 3606336 | 960600 | 1545853 45 26746 87670 5584 18306 
440 2266684 | 3647568 | 971436 | 1563530 46 27341 89613 5711 18712 
445 2292488 | 3689194 | 982690 | 1580790 48 28528 93514 5956 19523 
450 2317702 | 3730576 | 993701 1599018 50 29719 97409 6203 20337 
455 2621322 | 4049314 | 1123220 | 1735625 52 39489 123626 8242 25809 
460 2650001 | 4094193 | 1135610 | 1754236 54 41013 128381 8565 26805 
465 2678781 | 4138848 | 1147729 | 1773899 55 41773 130754 8718 27305 
470 2707691 | 4183295 | 1160330 | 1792404 58 44048 137886 9195 28795 
475 2735979 | 4227552 | 1172674 | 1812031 60 45570 142645 9517 29783 
480 2765218 | 4272434 | 1184752 | 1831271 62 47091 147398 9830 30779 
485 2793864 | 4316385 | 1197370 | 1850112 64 48607 152149 10149 31763 
490 2822726 | 4361036 | 1209740 | 1869371 65 49364 154532 10308 32267 
495 2851837 | 4405614 | 12221853 | 1888241 68 65116 175134 13598 36561 
500 2880367 | 4450141 | 1234566 | 1907573 70 67038 180287 14004 37642 
d, q. =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 72 68953 185434 14403 38713 
nim = w m Fw 74 70869 190580 14798 39797 
3 396 1981 83 414 15 71826 193161 14987 40335 
5 1156 4458 251 931 78 74701 200892 15600 41944 
8 2113 8453 441 1765 80 76613 206040 15990 43017 
10 2642 10566 552 2206 82 97477 251813 20355 52584 
12 3963 15453 828 3227 84 99852 257956 20848 53864 
14 4623 18029 965 3765 85 101045 | 261013 21098 54505 
15 4953 19317 1034 4033 88 104610 | 270236 21837 56413 
16 5283 20604 1103 4302 90 106984 | 276389 22337 57719 
18 5943 23180 1241 4840 92 109364 | 282521 22844 58996 
20 9246 31699 1931 6618 94 111728 | 288647 23329 60276 















































. 172 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm F iin Par Finin F max /mm F imin F max Fi F max 
95 112932 291734 23578 60910 290 1129964 | 1934423 235990 403974 
100 118878 | 307078 24812 64104 300 1168803 | 2001086 | 244149 417696 
105 152551 | 350174 31851 73113 305 1188478 | 2034269 | 248176 424663 
iio sosis | 366839 33368 76604 310 1207839 | 2067639 | 252062 431727 
315 1227227 | 2100928 | 256144 438565 
Hb 167088 | 209532 228I] 20070 320 1405213 | 2387906 | 293357 498601 
E 174363. | 400132 0156 S02 325 1427203 | 2425150 | 297851 506274 
125 214634 3928975 || 44817 100811 330 1449251 | 2462710 | 302570 | 514068 
130 223213 | 502259 | 46605 104890 335 1471007 | 2499897 | 307155 522008 
135 231770 | 521546 48369 108894 
340 1493273 | 2537127 | 311598 529717 
140 240383 | 540845 50190 112910 345 1515305 | 2574455 | 316305 537596 
145 287286 | 598477 60015 124970 350 1537109 | 2611941 | 320884 545248 
150 297177 619158 62048 129305 355 1559129 | 2649212 325327 553099 
155 307107 639786 64095 133586 360 1795043 | 2900374 374863 605514 
159 216979. 1260010 |13661738 | 137329 365 1819930 | 2940525 | 379824 | 614163 
370 1844586 | 2980953 | 385097 622589 
165 370498 | 724625 77336 151285 
375 1869506 | 3021243 | 390230 630782 
170 381708 | 746537 79697 155899 
380 1894742 | 3061427 | 395715 639232 
o 222229 | D46823 52020 6042 385 1919832 | 3102055 | 400563 647457 
180 404198 | 790482 84423 165038 
185 464222 | 922411 96984 192548 390 1944792 | 3142153 | 405778 655973 
395 1969636 | 3182259 | 411397 664274 
190 476808 | 947371 99553 197858 400 1994382 | 3222970 | 416349 672903 
195 489352 | 972265 | 102233 203021 405 2259948 | 3637343 | 471602 759551 
200 501913 | 997191 | 104778 208174 410 2288210 | 3682397 | 477509 769127 
205 568567 | 1076284 | 118651 224667 
415 2315792 | 3727527 | 483275 778478 
210 582467 | 1102603 | 121614 230274 
420 2343889 | 3772168 | 489504 787596 
TE zear | ig ia TO 425 2371940 | 3816950 | 494986 797097 
5 区 iess | 1352431 pe 430 2399325 | 3861923 | 500951 806378 
22 594032 | JH81244 | 30332 546696 435 2427329 | 3907137 | 506783 815431 
230 713870 | 1283503 | 148989 267998 440 2444351 | 3951978 | 512479 824918 
235 729405 | 1311287 | 152293 273861 445 2483414 | 3996456 | 518718 834192 
450 2510844 | 4041282 | 524142 843946 
240 744849 | 1339216 | 155459 279667 455 2839528 | 4386995 | 593089 915746 
245 760443 | 1367180 | 158685 285426 460 2870834 | 4434349 | 599614 925745 
250 776032 | 1395043 | 161988 291363 
254 soomaa. | Tegai. | 186285 55919 465 2902200 | 4483316 | 605995 936266 
>e 1038; |. 1631280. | 180034 soði 470 2932887 | 4531394 | 612227 945822 
475 2964432 | 4579978 | 619084 955916 
265 927523 | 1662600 | 193659 347032 480 2995322 | 4628337 | 625817 966592 
270 944967 | 1693938 | 197257 353701 485 3026347 | 4676490 | 631607 976267 
275 962519 | 1725373 | 100971 | 360128 490 3058368 | 4724456 | 638889 | 986543 
280 979956 | 1756715 | 204553 | 366840 495 3088925 | 4772254 | 645220 996619 
285 111042 | 1900854 | 231853 396900 500 3120541 | 4820770 | 651409 1006487 












































第 1 3 极限 与 配合 . 173 - 
表 1-73 H7/t6 的 传递 力 (F... Fmax) Le/dr =1 (N) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F in F F in Fas /mm F min Fina F min Pas 
25 13607 36739 9253 24983 95 144775 | 292139 98461 198668 
26 14152 38209 9622 25982 98 149351 | 301356 | 101558 204942 
28 15240 41149 10363 27982 100 152393 | 307527 | 103638 209107 
105 197166 | 360042 | 134073 244828 
30 16328 44087 11103 29979 110 206564 | 377167 | 140455 256491 
32 20029 55734 13620 37899 
34 21281 59220 14473 40268 115 215943 | 394819 | 146841 268135 
35 21907 60959 14897 41452 120 225326 | 411488 | 153220 279816 
36 22532 62701 15321 42637 125 278944 | 500058 | 189688 340013 
130 290084 | 520071 | 197282 353625 
y 23783 66184 过 i2006 135 301238 | 540062 | 204877 367242 
40 25036 69668 17024 47374 
140 312451 | 560082 | 212477 380861 
42 33150 80009 22543 85506 
145 370915 | 627394 | 252266 426643 
44 34723 83816 23610 56995 
150 383718 | 649093 | 260944 441334 
45 35514 85724 24150 58292 
155 396524 | 670671 | 269663 456053 
160 409338 | 692344 | 278318 470822 
46 36306 87631 24687 59588 
48 37883 91436 25757 62176 165 475965 | 767809 | 323645 522159 
50 39465 95249 26834 64769 170 490367 | 791079 | 333470 538006 
52 50945 120290 34639 81791 175 504820 | 814380 | 343320 553820 
54 52904 124914 35975 84939 180 519300 | 837620 | 353142 569572 
185 604139 | 981784 | 410880 667533 
55 53883 127221 36640 86514 
58 56824 134166 38642 91234 190 620518 | 1008250 | 421913 685640 
60 58782 138788 39972 94375 195 636788 | 1034813 | 432979 703673 
62 60747 143413 41300 97530 200 653137 | 1061330 | 444133 721699 
64 62706 148045 42634 100669 205 747633 | 1160034 | 508297 792799 
210 765803 | 1194500 | 520746 812284 
65 63688 150356 43305 102248 
215 784014 | 1222825 | 533219 831617 
68 83269 173952 56631 118295 
220 802338 | 1251259 | 545596 850843 
70 85733 179068 58301 121766 
225 820503 | 1279739 | 557907 870188 
72 88173 184180 59960 125241 
230 938908 | 1408361 | 638369 957737 
74 90626 189294 61616 128719 
235 959371 | 1438962 | 652304 978456 
75 91847 191859 62456 130472 240 979730 | 1469595 | 666224 999237 
78 95516 199525 | 64946 135673 245 1000026 | 1500143 | 680167 1020147 
80 97977 | 204647 | 66616 139159 250 1020526 | 1530681 | 693958 1041044 
82 124966 | 252162 84976 171462 255 1151864 | 1734987 | 783339 1179728 
84 128015 | 258322 87050 175661 260 1174584 | 1768885 | 798708 1202851 
85 129533 | 261388 88086 177746 265 1197140 | 1802870 | 813949 1226019 
88 134101 | 270610 91203 184011 270 1219817 | 1837031 | 829334 1249040 
90 137159 | 276781 93268 188215 275 1242415 | 1870940 | 844654 1272208 
92 140193 | 282930 95353 192374 280 1264976 | 1904914 | 860205 1295320 
94 143240 | 289075 97407 196554 285 1458201 | 2109690 | 991408 1434623 



































. 174- 公差 与 配合 实用 手册 























( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F min F max Fran Pe /mm F min F max F min Fima 
290 1483658 | 2146582 | 1009062 1459827 465 3758513 | 5061664 | 2555490 3441692 
295 1509397 | 2183648 | 1026414 | 1484736 470 3798554 | 5116139 | 2583261 3478700 
300 1534871 | 2220664 | 1043774 1509990 415 3839259 | 5170993 | 2610447 3515682 
305 1560420 | 2257691 | 1061176 1535346 480 3879905 | 5225491 | 2637826 3553461 
310 1586098 | 2294794 | 1078653 1560526 485 3919700 | 5279646 | 2665429 3589672 
490 3960279 | 5334304 | 2693288 3626729 
315 1611614 | 2331698 | 1095898 1585554 
495 4000870 | 5388685 | 2720591 3663865 
320 1837640 | 2647292 | 1249510 1800130 
500 4041498 | 5442805 | 2748184 3701107 
325 1866314 | 2688689 | 1269152 1828353 
330 1894827 | 2730282 | 1288558 | 1856441 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
335 1923594 | 2771372 | 1308122 1884424 /mm Fuss Fax Fa Eras 
25 15240 41147 6531 17635 
340 1952281 | 2812771 | 1327487 1912732 
26 15850 42792 6793 18341 
345 1980920 | 2854153 | 1347075 1941022 
28 17069 46085 7315 19751 
350 2009967 | 2895572 | 1366507 1968904 
355 2038626 | 2937085 | 1386231 1997252 30 18288 49377 7838 21162 
360 2321733 | 3233138 | 1578724 2198570 32 22432 62422 9615 26752 
34 23833 66322 10215 28423 
365 2353985 | 3277992 | 1600784 2229219 35 24536 68275 10515 29261 
370 2386276 | 3322998 | 1622706 2259488 36 25237 70225 10816 30097 
375 2418646 | 3367735 | 1644505 2289866 38 26637 74128 11417 31767 
380 2451138 | 3412730 | 1666694 2320397 40 28044 78028 12020 33441 
385 2483283 | 3457542 | 1688305 2351128 42 37124 89610 15910 38404 
44 38891 93879 16666 40236 
390 2515615 | 3502202 | 1710366 2381582 45 39776 96011 17047 41148 
395 2547641 | 3547287 | 1732396 2412306 
46 40657 98147 17425 42061 
400 2579924 | 3592320 | 1754415 2442800 
48 42430 102416 18185 43895 
405 2942977 | 4077769 | 2000907 2772929 
50 44199 106679 18938 45720 
410 2978914 | 4128537 | 2025638 2807545 
52 57057 134717 24454 57739 
54 59253 139898 25394 59958 
415 3015708 | 4178663 | 2050348 2841324 
420 3051628 | 4229364 | 2075058 2876065 > 60342 142494 23862 61970 
425 3087891 | 4279479 | 2099791 2909996 °° 93636 120207 1213 64403 
430 3124553 | 4329647 | 2124569 2944364 00 63836 155547 28215 66620 
435 3161021 | 4379917 | 2149416 2978579 ° 99027 190623 29198 68837 
64 70222 165809 30093 71057 
440 3197309 | 4430337 | 2174357 3012656 65 71324 168403 30574 72170 
445 3233434 | 4480958 | 2198735 3046614 68 93272 194821 39964 83492 
450 3270115 | 4531135 | 2223230 3081172 70 96011 200556 41148 85953 
455 3677292 | 4952897 | 2500115 3368228 72 98763 206287 42332 88409 
460 3718338 | 5007507 | 2527885 3405368 74 101507 212021 43506 90872 
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第 1 章 极限 与 配合 . 175- 
(22) 
d, q. =0.4,g; =0 q. =0.8,q; =0 d; qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,g; =0 
/mm F in Pons F inin F max /mm F imin F max Fii Ps 
75 102869 214874 44087 92100 215 878102 1369628 376352 587052 
78 106974 223472 45855 95768 220 898511 1401457 385028 600624 
80 109721 229218 47020 98243 225 918998 1433343 393806 614240 
82 139953 282416 59973 121039 230 1051518 1577277 450624 676028 
84 143377 | 289313 61447 123991 235 1074450 | 1611675 | 460506 690663 
85 145088 292747 62170 125463 240 1097369 1645954 470358 705437 
88 150211 303099 64361 129899 245 1120129 1600194 479996 719994 
90 153618 309979 65836 132848 250 1142989 1714483 489852 734779 
92 157040 316859 67303 135805 255 1290285 1943368 559012 832776 
94 160431 323763 68765 138751 260 1315450 1981235 563698 849167 
95 162147 327195 69487 140222 265 1340807 2019340 574666 865397 
98 167273 337532 71688 144671 270 1366184 2057464 585472 881734 
100 170679 344435 73158 147595 275 1391380 2095432 566380 897968 
105 220825 403247 94639 172820 280 1416697 2133579 607156 914391 
110 231360 422253 99142 181057 285 1633073 2362875 699768 1012741 
115 244856 441667 103653 189299 290 1661814 2404370 712040 1030278 
120 252397 460853 108184 197508 295 1690440 2445590 724474 1048067 
125 312421 560047 133910 240013 300 1718993 2487206 736800 1065857 
130 324891 582445 139231 249611 305 1747838 2528691 749028 1083679 
135 337389 604870 144604 259230 310 1776389 2570102 761167 1101567 
140 349907 627272 149960 268831 315 1805008 2611501 7135175 1119215 
145 415453 702740 178010 301164 320 2058100 2965066 881841 1270742 
150 429748 726925 184200 311562 325 2090067 3011361 895743 1290688 
155 444097 751204 190292 321969 330 2122131 3057690 909592 1310385 
160 458437 775415 196486 332283 335 2154348 3104123 923403 1390228 
165 533073 860011 228433 368522 340 2186779 3150335 937191 1350258 
170 549291 886057 235396 379710 345 2218663 3196783 950973 1370109 
175 565356 912063 242356 390945 350 2250842 3243125 964767 1389790 
180 581553 938165 249237 402071 355 2282947 3289413 978593 1409748 
185 676640 1099584 290005 471200 360 2600752 3620989 1114736 1551852 
190 694996 1129260 297784 483915 365 2636666 3671167 1129802 1573620 
195 713266 1158991 305648 496710 370 2672970 3721342 1145356 1594793 
200 731513 1188778 313506 509516 373 2708767 3772058 1160970 1616319 
205 837239 1305889 358858 559708 380 2745055 3821919 1176666 1638250 
210 857699 1337754 367585 573323 385 2780888 3872447 1191955 1659620 
























































. 176 ` 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0. 3 ,q; =0 qa =0. 9 ,q; =0 
/mm Fuss F mas Fiia Fna /mm Finin Fina Fisa Fase 
390 2817320 | 3922698 | 1207348 | 1680931 46 44050 106322 9199 22200 
395 2853358 | 3973241 | 1222868 | 1702741 48 45965 110943 9594 23162 
400 2889559 | 4023598 | 1238540 | 1724557 50 47879 115569 9996 24130 
405 3296112 | 4567510 | 1412538 | 1957261 52 61813 145949 12905 30472 
410 3336755 | 4624055 | 1430204 | 1981489 54 64190 151558 13402 31642 
55 65377 154369 13652 32229 
415 3377569 | 4680388 | 1447445 | 2005711 
58 68949 162787 14392 33992 
420 3417994 | 4736546 | 1464855 | 2029948 
60 71323 168397 14892 35157 
425 3458663 | 4793161 | 1482462 | 2054225 
62 73699 174019 15383 36331 
430 3499628 | 4849128 | 1499658 | 2078563 
64 76082 179624 15882 37510 
435 3540291 | 4905664 | 1517081 | 2102334 
65 77266 182434 16134 38093 
440 3580665 | 4962218 | 1534762 | 2126856 68 101038 | 211056 21093 44071 
445 3621446 | 5018153 | 1552048 | 2150833 70 104020 | 217270 21725 45364 
450 3661997 | 5074871 | 1569627 | 2174945 n 106986 | 223485 22340 46668 
455 4118710 | 5547417 | 1764957 | 2377362 74 109947 | 229677 22954 47953 
460 4164392 | 5608584 | 1784948 | 2403574 
75 111441 232797 23268 48596 
465 4209086 | 5669153 | 1803787 | 2429957 78 115910 242100 24200 50544 
470 4254289 | 5729892 | 1823703 | 2455777 80 118878 248305 24815 51842 
475 4300064 | 5790857 | 1842439 | 2481796 82 151618 305954 31648 63877 
480 4344888 | 5852107 | 1862322 | 2508044 84 155325 313429 32430 65446 
485 4390357 | 5912879 | 1881814 | 2534555 
85 157172 | 317166 32808 66215 
490 4435712 | 5974022 | 1900901 | 2560532 88 162709 | 328335 | 33987 68563 
495 4480974 | 6034751 | 1920417 | 2586806 90 166410 | 335815 | 34738 70119 
500 4526167 | 6095941 | 1939539 | 2612546 92 170115 | 343272 | 35509 71661 
94 173805 | 350725 36306 73223 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
j 95 175652 | 354453 36677 74009 
mm tmin tmax tmin tmax 
98 181212 | 365677 37835 76335 
25 16510 44577 3447 9307 100 184917 | 373117 38601 77893 
26 17170 46360 3586 9678 105 239228 136850 49949 91211 
28 18491 49927 3861 10423 110 250636 | 457660 52310 95546 
30 19812 53492 4137 11169 115 262011 478457 54706 99905 
32 24304 67624 5074 14119 120 273397 | 499270 57078 104253 
34 25823 71851 5393 15001 125 338447 | 606754 70681 126675 
35 26581 73964 5550 15443 130 351990 | 631035 73470 131755 
36 27342 76079 5710 15886 135 365542 | 655255 76333 136735 
38 28858 80306 6028 16767 140 379100 | 679562 79180 141900 
40 30377 84530 6342 17649 145 450038 | 761301 93946 158974 
42 40221 97078 8400 20269 150 465593 | 787496 97193 164450 
44 42136 101700 8798 21235 155 481126 | 813805 100459 169868 
45 43093 104010 8999 21714 160 496655 839996 103684 175430 
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第 1 章 极限 与 配合 . 177- 
( 续 ) 
d, q, =0.3,g;=0 q, =0.9,g;=0 di qa =0.3,g; =0 qa =0.9,g; =0 
/mm F imin F max F min F finz /mm F imin F imax F imin F imax 
165 577480 931608 120614 194563 340 2368944 | 3412797 494562 712680 
170 595032 959862 124240 200441 345 2403757 | 3462907 501811 723101 
175 612557 988156 127845 206267 350 2438376 | 3513209 509265 733630 
180 630034 1016318 131560 212176 355 2473266 | 3563349 516516 743852 
185 733056 1191127 153045 248728 360 2817071 | 3922850 588047 819145 
190 752882 1223323 157188 255493 365 2856273 | 3977328 596208 830547 
195 772661 1255573 161365 262153 370 2895323 | 4031690 604612 841631 
200 792472 1287750 165461 268857 373 2934741 | 4085991 612801 853354 
205 907093 1414665 | 1896377 295393 380 2973602 | 4140786 620769 864785 
210 929174 1449310 194003 302663 385 3012927 | 4195151 629016 875911 
215 951264 1483684 198559 309740 390 3052272 | 4249633 637051 887246 
220 973443 1518203 203219 316954 395 3091138 | 4304300 645402 898818 
225 995625 1552832 207837 324177 400 3130079 | 4358667 653551 910106 
230 1139266 | 1708717 237835 356843 405 3570457 | 4947852 745380 1033330 
235 1163956 | 1745839 242944 364512 410 3614431 | 5009199 754604 1045641 
240 1188733 | 1783100 248217 372226 415 3658488 | 5070222 764194 1058801 
245 1213473 | 1820210 253274 380014 420 3702675 | 5131563 772965 1071666 
250 1238238 | 1857249 258533 387908 425 3717041 | 5192051 782116 1084226 
255 1397697 | 2105084 291898 439533 430 3790997 | 5253595 791681 1097108 
260 1425246 | 2146396 297617 448061 435 3835206 | 5314360 801045 1109692 
265 1452440 | 2187517 303350 456724 440 3879053 | 5375680 810199 1122637 
270 1480054 | 2228773 309111 465304 445 3923233 | 5436960 819137 1135295 
275 1507415 | 2270008 314655 474073 450 3967105 | 5497544 828550 1147654 
280 1534823 | 2311310 320511 482528 455 4462115 | 6009582 931485 1254858 
285 1769209 | 2559641 369392 534440 460 4510998 | 6075844 941833 1268695 
290 1800153 | 2604613 375783 543766 465 4560280 | 6141396 951957 1282228 
295 1831185 | 2649489 382236 553055 470 4609258 | 6207765 962616 1296211 
300 1862372 | 2694344 388772 562630 475 4657948 | 6273493 972290 1309902 
305 1893464 2739255 395409 571897 480 4707161 | 6340177 982516 1324088 
310 1924505 | 2784305 401838 581171 485 4756152 | 6405483 993338 1337185 
315 1955540 | 2829241 408390 590811 
320 2229373 | 3212066 | 465337 670581 490 4905769 | 6471858 | 1003138 1351623 
325 2264179 | 3262491 472692 681115 495 4854389 | 6537717 | 1013554 1364953 
330 2299006 | 3312466 | 480198 691696 500 4903708 | 6603336 | 1023766 1378844 
335 2333909 | 3362800 | 487492 701957 












































. 178- 公差 与 配合 实用 手册 

表 1-74 H7/u6 的 传递 力 (Pa 、Fuw) Le/dr =1 (N) 

d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 

/mm Fan Fase Firin Fia /mm Finin Finet F imin Fms 
3 653 1559 444 1332 75 146956 246367 99934 167930 
5 1497 4218 1018 2868 78 152829 256839 103925 174653 
8 2830 8055 1925 5478 80 156764 263433 106603 179124 
10 3538 10369 2406 6847 82 198602 325798 135050 221560 
12 4899 14369 3331 9771 84 203458 333765 138353 226940 
14 5715 16764 3887 11399 85 205884 337714 139994 229654 
15 6123 17961 4164 12214 88 213127 349637 144939 237748 
16 6532 19158 4441 13028 90 217998 357592 148243 243163 
18 7348 21554 4997 14656 92 222822 365530 151512 248562 
20 10886 29392 7402 19987 94 227669 373474 154812 253960 
22 11974 32331 8142 21984 95 230106 377470 156471 256678 
24 13064 35270 8884 23984 98 237368 389374 161398 264782 
25 18369 41501 12490 28221 100 242213 397342 164701 270170 
26 19105 43162 12991 29351 105 311464 474340 211796 322551 
28 20574 46481 13991 31607 110 326279 496924 221868 337903 
30 22045 49803 14991 33867 115 341122 519498 231585 353279 
32 30479 66184 20726 45005 120 355953 542116 242046 368643 
34 32386 70321 22024 47818 125 442228 663342 300704 451083 
35 33337 72389 22669 49225 130 459917 689905 312744 469145 
36 34289 74458 23316 50631 135 477585 716409 324793 487158 
38 36193 78594 24611 53444 140 495329 742960 336835 505218 
40 38102 82733 25910 56260 145 591938 848417 402520 576898 
42 51438 98297 34979 66842 150 612316 877691 416375 596842 
44 53884 102978 36643 70028 155 632729 906875 430232 616705 
45 55108 105318 37474 71616 160 653153 936160 444105 636610 
46 56334 107660 38309 73211 165 763388 | 1055232 | 519055 717569 
48 58784 112337 39969 76388 170 786485 | 1087197 | 534810 739346 
50 61227 117020 41642 79577 175 809617 | 1119177 | 550540 761040 
52 80660 150005 54851 102003 180 832805 | 1151125 | 566325 782756 
54 83770 155770 56965 105929 185 956592 | 1334120 | 650502 907272 
55 85312 158655 58018 107892 190 982426 | 1370282 | 668050 931777 
58 89967 167309 61183 113775 195 1008269 | 1406295 | 685671 956233 
60 93069 173087 63286 117701 200 1034098 | 1442291 | 703176 980742 
62 96175 178854 65397 121614 205 1182736 | 1601137 | 804272 1088773 
64 99281 184620 67504 125538 210 1211568 | 1640265 | 823866 1115405 
65 100831 187500 68564 127507 215 1240397 | 1679208 | 843438 1141836 
68 133236 223919 90603 152268 220 1269323 | 1718244 | 863053 1168466 
70 137159 230511 93268 156750 225 1298109 | 1757346 | 882784 1195065 
72 141077 237082 95933 161214 230 1489712 | 1959165 | 1012945 1332130 
74 144933 243680 98592 165696 235 1522170 | 2001760 | 1034946 1361098 
























































第 1 章 极限 与 配合 -179 - 
( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0. 5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm F in Fas F min Fas /mm F min F iiiar F min Fna 
240 1554390 | 2044255 | 1056962 | 1390173 440 5112750 | 6346447 | 3476965 | 4315263 
245 1586850 | 2086967 | 1079058 | 1119038 445 5170757 | 6418281 | 3516060 | 4364623 
250 1619234 | 2129605 | 1101088 | 1447959 450 5229524 | 6490545 | 355629 4413570 
255 1825095 | 2407993 | 1241074 | 1637462 455 5906561 | 7181451 | 4016404 | 4883501 
260 1860926 | 2455227 | 1265458 | 1669601 460 5971277 | 7260447 | 4060556 | 4937309 
265 1896787 | 2502516 | 1289844 | 1701672 465 6036038 | 7339935 | 4104476 | 4990678 
270 1932510 | 2549724 | 1314036 | 1733742 470 6100893 | 7418478 | 4178943 | 5044382 
275 1968159 | 2596946 | 1338327 | 1765881 475 6165894 | 7497628 | 4193245 | 5098480 
280 2004075 | 2644013 | 1362782 | 1797896 480 6231097 | 7576683 | 4237401 | 5152240 
285 2311228 | 2962717 | 1571601 | 2014816 485 6295744 | 7655690 | 4281431 | 5205674 
290 2351766 | 3014689 | 1599329 | 2050093 490 6360674 | 7703270 | 4325358 | 5259629 
295 2392359 | 3066611 | 1626684 | 2085307 495 6425947 | 7812915 | 4369204 | 5313324 
300 2433089 | 3118883 | 1654302 | 2120828 500 6490761 | 7892067 | 4413855 | 5366778 
305 2473398 | 3170669 | 1681937 | 2156106 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8 ,q; =0 
310 2513978 | 3222674 | 1709638 | 2191511 Ainii ma T c sa 
315 2554580 | 3274663 | 1737115 | 2226771 732 2195 314 941 
320 2899954 | 3709959 | 1972110 | 2522730 1676 4724 718 2025 
325 2945294 | 3767669 | 2002829 | 2562030 8 3170 9022 1356 3867 
330 2990703 | 3825782 | 2033693 | 2601577 10 3962 11277 1698 4833 
335 3035866 | 3883644 | 3064373 | 3641064 12 5486 16092 2351 6897 
340 3081225 | 3941714 | 2095297 | 2680542 14 6401 18775 2743 8047 
345 3126447 | 3999681 | 2126116 | 2719651 15 6858 20117 2939 8621 
350 3172006 | 4057611 | 2156863 | 2759260 16 7315 21458 3135 9196 
355 3217118 | 4115577 | 2187571 | 2798592 18 8230 24140 3527 10346 
360 3703396 | 4614354 | 2518345 | 3137743 20 12192 32918 5225 14108 
365 3754498 | 4678505 | 2553335 | 3181310 22 13411 36210 5747 15518 
370 3806025 | 4742748 | 2588287 | 3225068 24 14630 39502 6270 16929 
375 3857588 | 4806677 | 2623237 | 3268599 25 20575 46482 8816 19920 
380 3909246 | 4870838 | 2658227 | 3311930 26 21396 48341 9169 20716 
385 3960550 | 4934808 | 2693297 | 3355608 28 23043 52059 9875 22311 
390 4012053 | 4999166 | 2727965 | 3399181 30 24689 55778 10581 23905 
395 4063285 | 5062931 | 2763314 | 3442685 32 34138 74128 14629 31770 
400 4114829 | 5127226 | 2797774 | 3486713 34 36269 78758 15544 33752 
405 4706383 | 5841742 | 3200318 | 3972339 35 37338 81076 16002 34747 
410 4764635 | 5913678 | 3239743 | 4021069 36 38404 83392 16459 35740 
415 4822633 | 5985588 | 3279367 | 4070343 38 40540 88025 17376 37725 
420 4880411 | 6058146 | 3318630 | 4119637 40 42669 92658 18291 39711 
425 4938628 | 6110216 | 3358167 | 4168372 42 57607 110093 24689 47183 
430 4996730 | 6201823 | 3398032 | 4217189 44 60347 115335 25865 49428 
435 5054756 | 6274306 | 3437626 | 4266136 45 61721 117956 26452 50553 















































: 180 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8,q; =0 
/mm F ain Pus F min F max /mm F min has F min F max 

46 63091 120581 27041 51676 165 854930 | 1181868 | 366452 506542 
48 65838 125824 | 28217 53927 170 880864 | 1217629 | 377513 521827 
50 68579 131059 29391 56173 175 906771 | 1253478 | 388616 537205 
53 90341 168002 | 38714 71998 180 932679 | 1289292 | 399720 552554 
54 93817 174462 | 40207 74771 185 1071317 | 1494261 | 459136 640448 
55 95557 177701 | 40947 76155 190 1100317 | 1534706 | 471565 657695 
58 100767 | 187386 | 43187 80306 195 1129293 | 1575019 | 483964 675027 
60 104241 | 193851 | 44675 83079 200 1158229 | 1615494 | 496384 692394 
62 107719 | 200308 | 46162 85854 205 1324623 | 1793274 | 567696 768546 
64 111186 | 206773 | 47659 88623 210 1356957 | 1837012 | 581553 787291 
65 112921 | 210000 | 48401 89998 215 1389276 | 1880802 | 595358 806058 
68 149231 | 250780 | 63949 107477 220 1421528 | 1924473 | 609322 824750 
70 153618 | 258163 | 65836 110641 225 1453812 | 1968157 | 623162 843596 
72 158007 | 265948 | 67717 113811 230 1668499 | 2194258 | 714966 940370 
74 162403 | 272917 | 69601 116967 235 1704807 2241841 | 730550 960898 
75 164587 276611 70543 118537 240 1740901 | 2289685 | 746243 981322 
78 171184 | 287661 73355 123289 245 1777272 | 2337336 | 761688 1001686 
80 175563 | 295038 | 75241 126442 250 1813620 | 2385115 | 777328 1022254 
82 222443 | 364905 | 95339 156381 255 2044188 | 2696970 | 876145 1155909 
84 227866 | 373803 | 97657 160201 260 2084256 | 2749807 | 893319 1178556 
85 230578 | 378262 | 98822 162116 265 2124178 | 2802711 | 910293 1201266 
88 238711 | 391598 | 102309 167820 270 2164280 | 2855560 | 927585 1223847 
90 244142 | 400503 | 104632 171644 275 2204411 | 2908464 | 944748 1246597 
92 249556 | 409405 | 106965 175468 280 2244390 | 2961544 | 962075 1269310 
94 254998 | 418299 | 109285 179271 285 2588553 | 3318355 | 1109300 | 1122273 
95 257708 | 422755 | 110437 181172 290 2633966 | 3376522 | 1128801 | 1447039 
98 265844 | 436104 | 113938 186887 295 2679563 | 3434712 | 1148212 | 1472105 
100 271276 | 444997 | 116251 190723 300 2724826 | 3493037 | 1167870 | 1496927 
105 348840 | 531261 | 149503 | 227683 305 2770438 | 3551291 | 1187193 | 1521844 
110 365459 | 556552 | 156637 | 238510 310 2815855 | 3609567 | 1206842 | 1546910 
115 382071 | 581836 | 163751 249352 315 2861130 | 3667623 | 1226199 | 1571838 
120 398650 | 607156 | 170885 | 260210 320 3247807 | 4155126 | 1392119 | 1780667 
125 495306 | 742932 | 212259 | 318415 325 3298627 | 4219921 | 1413697 | 1808642 
130 515107 | 772661 | 220760 | 321140 330 3349346 | 4284906 | 1435327 | 1836496 
135 534898 | 802378 | 229251 343876 335 3400030 | 4349805 | 1457045 | 1864258 
140 554731 | 832096 | 237742 | 356613 340 3450748 | 4414704 | 1478892 | 1891959 
145 662924 | 950210 | 284089 | 407243 345 3501572 | 4479692 | 1500909 | 1919633 
150 685793 | 982971 | 293911 | 421273 350 3552579 | 4544440 | 1522292 | 1947738 
155 708613 | 1015720 | 303703 | 435297 355 3602981 | 4609446 | 1544321 | 1975477 
160 731535 | 1048513 | 313528 | 449325 360 4147678 | 5168363 | 1777576 | 2215141 
























































第 1 章 极限 与 配合 * 181 . 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm F min Prnt Finin F max /mm Finin F max Fii F max 
365 4205222 | 5239723 | 1802435 | 2245793 22 14528 39227 3034 8191 
370 4263032 | 5311877 | 1827081 | 2276519 24 15850 42794 3310 8935 
375 4320712 | 5383517 | 1851526 | 2307360 25 22287 50355 4654 10514 
380 4378315 | 5455179 | 1876278 | 2337863 26 23181 52370 4840 10935 
385 4435898 | 5526944 | 1900880 | 2368544 28 24964 56397 5213 11775 
390 4493520 | 5598898 | 1925870 | 2399453 30 26747 60428 5586 12615 
395 4550707 | 5670590 | 1950226 | 2430099 32 36983 80303 7721 16766 
400 4608587 | 5742625 | 1975030 | 2461046 34 39293 85322 8205 17813 
405 5270945 | 6542343 | 2258814 | 2804104 35 40449 87832 8445 18333 
410 5336252 | 6622971 | 2287048 | 2838333 36 41607 90343 8689 18864 
415 5401135 | 6703954 | 2314602 | 2872868 38 43918 95361 9172 19911 
420 5466231 | 6784783 | 2342670 | 2907764 40 46230 | 100383 9654 20956 
425 5531613 | 6865517 | 2370691 | 2942454 42 62410 | 119267 13027 24902 
430 5596082 | 6946221 | 2398686 | 2976952 44 65378 124949 | 13648 26086 
435 5661588 | 7026961 | 2426021 | 3011928 45 66865 127789 | 13961 26683 
440 5726254 | 7107807 | 2454013 | 3046107 46 68349 | 130628 14274 27275 
445 5791440 | 7188831 | 2482046 | 3080830 48 71324 | 136302 | 14889 28456 
450 5856536 | 7269410 | 2510144 | 3115461 50 74290 | 141988 15508 29642 
455 6614833 | 8043539 | 2835235 | 3446925 52 97873 182009 | 20436 38003 
460 6687889 | 8132081 | 2866447 | 3485073 54 101636 | 189004 | 21222 39461 
465 6760840 | 8220160 | 2897717 | 3523139 55 103512 | 192504 | 21618 40194 
470 6832969 | 8308573 | 2928906 | 3561144 58 109160 | 203010 | 22797 42385 
475 6905833 | 8397405 | 2959754 | 3599111 60 112924 | 210011 | 23575 43841 
480 6978733 | 8485948 | 2990544 | 3637062 62 116686 | 217006 | 24363 45311 
485 7051721 | 8574243 | 3022282 | 3674211 64 120457 | 223999 | 25153 46767 
490 7124022 | 8662332 | 3053389 | 3712191 65 122338 | 227506 | 25536 47496 
495 7196485 | 8751109 | 3084692 | 3750233 68 161663 | 271681 | 33748 56727 
500 7269168 | 8838942 | 3115358 | 3788365 70 166419 | 279685 | 34747 58386 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 72 171124 | 287673 | 35740 60068 
Janin N 再 w = 74 175333 | 295664 | 36731 61729 
3 792 2377 165 496 75 178310 299646 | 37225 62573 
Š 1816 5118 379 1069 78 185439 | 311650 | 38728 65072 
8 3434 9774 717 2041 80 190204 | 319632 | 39722 66726 
10 4293 12217 896 2551 82 240985 | 395322 | 50307 82536 
12 5944 17434 1241 3640 84 246861 | 404966 | 51547 84539 
14 6934 20340 1447 4247 85 249803 | 409771 | 52158 85565 
15 7429 21793 1551 4550 88 258621 | 424247 | 54004 88580 
16 7925 23246 1654 4853 90 264432 | 433869 | 55227 90581 
18 8916 26152 1862 5461 92 270353 | 443510 | 56451 92604 
20 13208 35662 2758 7445 94 276250 | 453170 | 57681 94628 















































. 182 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; = 0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm F iin I A Finin F max /mm F imin F max F iii ITEA 
95 279196 457998 58291 95623 290 2853681 | 3657850 595788 763772 
98 288014 | 472446 60138 98638 295 2902709 | 3721013 | 605984 776803 
100 293877 | 482077 61374 100666 300 2951866 | 3784149 | 616437 789984 
105 377910 | 575533 78904 120166 305 3001254 | 3847044 | 626547 803356 
jG 395900. | 602924 82667 125904 310 3050315 | 3910116 | 636963 816296 
315 3099443 | 3973144 | 647046 829467 
n3 人 BO 191623 320 3518516 | 4501210 | 734631 939875 
E k OS A 137343 325 3573482 | 4571429 | 746088 954510 
125 536559 | 804866 | 112042 | 168036 330 3628584 | 4642044 | 757554 969052 
130 558033 | 837078 | 116512 | 174739 335 3683528 | 4712418 | 769050 983903 
135 579488 | 869264 | 120987 181511 
340 3738377 | 4782629 | 780593 998711 
140 600992 | 901454 | 125509 188229 345 3793609 | 4852760 | 792203 1013082 
145 718143 | 1029406 | 149964 214920 350 3848486 | 4923319 | 803479 1027843 
150 742943 1064924 155120 222300 355 3903483 | 4993566 814841 1042613 
155 767726 1100405 160320 229728 360 4493430 | 5598761 938277 1168928 
Tog 792499. 1133913: | 165434. | | 237180 365 4555580 | 5676635 | 951170 | 1185049 
370 4618324 | 5754218 | 964162 1201654 
165 926245 | 1280372 | 193340 267289 
375 4680326 | 5832062 | 977275 1217828 
170 954269 | 1319098 | 199243 275445 
380 4743092 | 5909777 | 990535 1234052 
ro 282336 | 1331934: | 205103 283329 385 4805215 | 5987438 | 1003455 | 1250350 
180 1010384 | 1396779 | 210944 291672 
185 1160613 | 1618803 | 242341 338024 390 4867761 | 6065648 | 1016548 | 1266217 
395 4930292 | 6142915 | 1029301 1282717 
190 1192011 | 1662577 | 248881 347062 400 4992313 | 6220901 | 1042254 | 1298809 
195 1223379 | 1706292 | 255451 356239 405 5710238 | 7087633 | 1192042 | 1479991 
200 1254713 | 1749991 | 261946 365342 410 5780649 | 7175418 | 1207134 | 1498171 
205 1434996 | 1942713 | 299605 405621 
415 5851081 | 7262815 | 1221877 | 1516484 
210 1470036 | 1990172 | 306931 415438 
420 5921597 | 7350486 | 1236257 | 1534348 
TE isoo: | 让 514533 D 425 5992269 | 7437904 | 1250886 | 1552996 
5 | | ee 455323 430 6062528 | 7525126 | 1265796 | 1571222 
735 1525050 | 2132258. -328001 sil 435 6133060 | 7612868 | 1280364 | 1589665 
230 1807434 | 2377067 | 377318 496327 440 6203943 | 7699901 | 1295248 | 1607686 
235 1846795 | 2428677 | 385504 507072 445 6274573 | 7787615 | 1309797 | 1625955 
450 6344988 | 7875427 | 1324701 1644505 
240 1886010 | 2480376 | 393723 517931 455 7166427 | 8713894 | 1495957 1819329 
245 1925378 | 2532114 | 402002 528742 460 7245091 | 8809937 | 1512928 1839060 
250 1964593 | 2583820 | 410154 539529 
354 2514518: | 95 363453 cidas 465 7324244 | 8905360 | 1528811 1859082 
oy saor aoo. rid mido 470 7402447 | 9000954 | 1545834 | 1879429 
475 7481254 | 9096799 | 1561746 | 1899357 
265 2301334 | 3036412 | 480506 633880 480 7559962 | 9192978 | 1578876 | 1919649 
270 2344658 | 3093628 | 489489 645933 485 7638620 | 9288763 | 1594868 | 1939528 
275 2388134 | 3150989 | 498639 | 657795 490 7718105 | 9384194 | 1611327 | 1958982 
280 2431603 | 3208091 | 507724 | 669741 495 7796827 | 9480156 | 1627444 | 1979690 
285 2804406 | 3594838 | 585526 750574 500 7874788 | 9575880 | 1644073 1999151 












































第 1 章 极限 与 配合 . 183 . 
表 1-75 H7/v6 的 传递 力 (F mins Fmax) Zrvdr=l (N) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,g;=0 
/mm Firin Fa Fuss Fra /mm Finin Fiia Finn Fs 
15 8572 20411 5829 13879 85 256769 388624 174600 264259 
16 9144 21771 6217 14804 88 265820 402330 180773 273581 
18 10287 24493 6996 16655 90 271882 411476 184884 279804 
20 14152 32657 9624 22207 92 277899 420607 188981 286030 
94 283945 | 429750 193073 292250 
22 15567 35922 10586 24428 
24 16981 30189 11547 26649 95 286962 | 434326 195144 295352 
25 23132 46264 15730 31460 98 296046 | 448052 | 201291 304675 
26 24057 48114 16360 32717 100 302067 | 457196 | 205410 310879 
28 25909 51816 17619 35235 105 391474 | 554350 | 266202 376958 
110 410117 | 580762 | 278861 394897 
30 27758 55517 18876 37751 
3 37446 BI De 19343 115 428779 | 607155 | 291535 412874 
3 39789 JIA 37037 22955 120 447417 | 633530 | 304250 430796 
35 de 09 asi Pe 125 551084 | 772198 | 374733 525112 
a DDE a05 Bes 2 130 573100 | 803088 | 389718 546119 
135 595171 833995 | 404716 567081 
i 44467 SOBOR 20240 32068 140 617248 | 864879 | 419739 588123 
0 AGSIN 21442 s, 62181 145 741829 | 998382 | 504458 678908 
a2 64007 110873 0 DR 150 767435 | 1032811 | 521887 702277 
M ... p I o Wi 155 793049 | 1067195 | 539243 725716 
- 160 818587 | 1101593 | 556635 749140 
46 70104 | 121429 | 47669 82571 165 951929 | 1243774 | 647289 845804 
48 73155 126708 | 49747 86165 170 980835 | 1281547 | 666940 871476 
50 76199 | 131992 | 51819 89754 175 1009640 | 1319200 | 686534 897035 
52 101891 | 171235 | 69288 116440 180 1038487 | 1356919 | 706171 922714 
54 105808 | 177818 | 71950 120913 185 1198224 | 1575870 | 814783 1071553 
55 107767 181109 73280 123154 190 1230559 | 1618415 | 836840 1100567 
58 113647 190989 71284 129876 195 1263063 | 1660957 | 858862 1129425 
60 117565 197571 79944 134347 200 1295353 | 1703546 | 880801 1158505 
62 121481 204160 82613 138830 205 1472756 | 1891302 | 1001491 1285993 
64 125397 210750 85268 143303 210 1508745 | 1937443 | 1025947 1317485 
65 127361 214044 86610 145553 215 1544705 | 1983516 | 1050304 1348702 
68 166553 | 257220 113262 174910 220 1580590 | 2029679 | 1074802 1380215 
70 171448 | 264801 116585 180067 225 1616513 | 2075750 | 1099194 1411475 
72 176351 272356 119920 185201 230 1840157 | 2309610 | 1251328 1570513 
74 181251 279919 123250 190353 235 1880193 | 2359783 | 1278462 1604614 
75 183695 | 283706 127912 192928 240 1920246 | 2410111 | 1305775 1638788 
78 191052 | 295062 129912 200639 245 1960226 | 2460343 | 1332954 1672934 
80 195933 | 302624 133232 205775 250 2000231 | 2510602 | 1360053 1707140 
82 247701 374897 168441 254927 255 2310918 | 2893816 | 1571398 1967786 
84 253737 | 384044 172540 261150 260 2356177 | 2950477 | 1602322 | 2006465 
























































- 184 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
d, qa =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 d, 4 =0.5,q; =0 qa =0.7,q; =0 
/mm tmin tmax tmin F iez /mm tmin tmax tmin tmax 
265 2401561 | 3007290 | 1632994 2045064 465 7554387 | 8858285 | 5137133 6023335 
270 2446939 | 3064153 1663959 2083664 470 7636040 | 8953625 | 5192476 6088679 
275 2492148 | 3120673 1694535 2122089 475 7717504 | 9048458 | 5247404 6153419 
280 2537537 | 3177476 | 1725558 2160673 480 7798824 | 9143613 | 5302722 6217561 
285 2893105 | 3544594 | 1967098 2410313 485 7880045 | 9239178 | 5358495 6282738 
290 2943776 3606700 2001849 2452614 490 7961215 9334410 5413128 6347399 
295 2994434 3668986 2036287 2494910 495 8042383 9429351 5468279 6412399 
300 3045171 3730965 2070754 2536969 500 8123602 | 9524908 5524015 6476938 
305 3096088 | 3793358 | 2105314 2579484 
310 3146624 | 3855320 | 2139704 | 2621577 d, qa =0.4,q; =0 qa =0. 8 ,q; =0 
/mm tmin Fies tmin tmax 
315 3197512 | 3917595 | 2174308 2666964 
320 3640247 | 4449899 | 2475312 3025931 15 9801 22860 4115 9797 
325 3696857 | 4519597 | 2513848 3073414 16 10241 24384 4389 10451 
330 3753902 | 4588981 | 2552654 3120537 18 11521 27432 4938 11756 
335 3810733 | 4658511 | 2591423 | 3167725 20 15849 36576 6793 15675 
340 3867810 | 4728300 | 2630207 3215052 22 17435 40234 7471 17243 
345 3924409 | 4797643 | 2668648 3262594 24 19019 43891 8151 18810 
350 3981412 | 4867440 | 2707191 3309588 25 25907 51815 11104 22208 
355 4038491 | 4936950 | 2745895 3356917 26 26944 53889 11547 23095 
360 4634060 | 5545017 | 3151179 3770576 28 29017 58033 12436 24871 
365 4698302 | 5622309 | 3194661 3823097 30 31089 62179 13324 26648 
370 4762618 | 5699340 | 3238788 3875570 32 41941 81931 17973 35114 
375 4827087 | 5776176 | 3282206 3927567 34 44563 87052 19099 37308 
380 4891298 | 5853389 | 3326402 3980105 35 45872 89610 19659 38404 
385 4955810 | 5930068 | 3369951 4032774 36 47183 92171 20221 39502 
390 5020191 | 6007304 | 3413898 4085114 38 49806 97292 21343 41697 
395 5084498 | 6084144 | 3457243 4137153 40 52428 102412 22471 43891 
400 5148790 | 6161186 | 3501088 4189474 42 71688 124174 30724 53218 
405 5863282 | 6998640 | 3987077 4759098 44 75099 130087 32187 55751 
410 5935753 | 7085376 | 4036172 4818079 45 76809 133044 32918 57019 
415 6008205 | 7171755 | 4085817 4876793 46 78513 136003 33652 58287 
420 6080701 | 7257828 | 4134877 4935274 48 81929 141916 35113 60822 
425 6153311 | 7344274 | 4183977 4994181 50 85340 147828 36579 63353 
430 6225465 | 7430559 | 4233163 5052959 52 114113 191774 48908 82193 
435 6297847 | 7517397 | 4282483 5111647 54 118505 199151 50788 85352 
440 6370532 | 7603560 | 4331989 5170287 55 120698 202842 51725 86932 
445 6442917 | 7689757 | 4381047 5228925 58 127284 213903 54545 91676 
450 6515037 | 7776757 | 4430365 5288307 60 131672 221283 56431 94835 
455 7392501 8667391 | 5026586 5893683 62 136067 228656 58316 97995 
460 7473237 | 8763138 | 5082094 5958846 64 140458 236030 60200 101164 















































第 1 3 极限 与 配合 . 185 . 
( 续 ) 
d, qa =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 d, q. =0.4,q; =0 qa =0.8,q; =0 
/mm F rain tmax tmin F iez /mm tmin Firar tmin tmax 
65 142647 239726 61132 102744 215 1730006 | 2221532 | 741363 952062 
68 186543 288092 79945 123473 220 1770261 | 2273207 | 758683 974279 
70 192022 | 296568 82295 127100 225 1810530 | 2324875 | 775891 996325 
72 197508 305050 84646 130741 230 2060990 | 2586749 | 883334 1108555 
74 202994 | 313509 86992 134358 235 2105770 | 2642995 | 902500 1132658 
75 205738 317743 88173 136187 240 2150748 | 2693333 | 921806 1156885 
78 213969 | 330467 91710 141623 245 2195453 | 2755518 | 940909 1180907 
80 219465 338940 94063 145263 250 2240189 | 2811684 | 960050 1204976 
82 277420 | 419883 118901 179943 255 2588211 | 3240993 | 1109169 1388933 
84 284193 | 430130 121797 184341 260 2638843 | 3304628 | 1130899 1416369 
85 287579 | 435238 123241 186534 265 2689622 | 3368155 | 1152730 1443460 
88 297720 | 450607 127598 193110 270 2740430 | 3431710 | 1174470 1470733 
90 304492 | 460853 130497 197508 275 27911222 | 3495175 | 1196158 1498007 
92 311273 | 471092 133407 201909 280 2842063 | 3558946 | 1218105 1525340 
94 318022 | 481323 136308 206294 285 3240042 | 3969844 | 1388580 1701282 
95 321394 | 486441 137758 208493 290 3296890 | 4039445 | 1413036 1731274 
98 331558 501818 142082 215065 295 3353814 | 4109264 | 1437220 1761113 
100 338318 512073 145003 219440 300 3410617 | 4178830 | 1461782 1790838 
105 438451 620872 187907 266088 305 3467387 | 4248561 | 1486161 1820812 
110 459333 650426 196863 278778 310 3524218 | 4317931 | 1510379 1850447 
115 480194 | 680004 | 205797 201443 315 3581213 | 4387706 | 1534806 1880445 
120 501111 709568 214776 304100 320 4076921 | 4983887 | 1747404 2135951 
125 617229 864855 264527 370629 325 4140713 | 5062007 | 1774696 2169275 
130 641898 899452 | 275074 385454 330 4204371 | 5139930 | 1801873 2202666 
135 666591 934072 | 285682 400307 335 4267975 | 5217750 | 1829354 2236178 
140 691280 | 968645 296263 415134 340 4331611 | 5295568 | 1856405 2269472 
145 830907 | 1118120 | 356093 479174 345 4395371 | 5373491 | 1883848 2302984 
150 859497 | 1156674 | 368400 495762 350 4459350 | 5451211 | 1910308 2336354 
155 888195 | 1195302 | 380667 512260 355 4522779 | 5529245 | 1938458 2369614 
160 916874 | 1233852 | 392971 528768 360 5190308 | 6210545 | 2224546 2661662 
165 1066146 | 1393084 | 456960 597049 365 5262282 | 6296784 | 2255001 2698819 
170 1098483 | 1435248 | 470793 615106 370 5334113 | 6382958 | 2285981 2735418 
175 1130818 | 1477525 | 484606 633195 375 5406357 | 6469162 | 2317080 2772429 
180 1163106 | 1519718 | 498474 651308 380 5478632 | 6555496 | 2347843 2809427 
185 1342044 | 1764870 | 575162 756356 385 5550507 | 6642066 | 2378789 2846453 
190 1378266 | 1812654 | 590703 776834 390 5622551 | 6727929 | 2409439 2883548 
195 1414573 | 1860299 | 606302 797233 395 5694853 | 6814198 | 2440343 2920216 
200 1450862 | 1907988 | 621758 817768 400 5766954 | 6900440 | 2471552 2957568 
205 1649498 | 2118148 | 706969 907819 405 6567283 | 7838681 | 2814307 3359597 
210 1689795 | 2169850 | 724198 929936 410 6647950 | 7935250 | 2849370 3400655 
























































- 186 ` 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
q. =0.4,g; =0 q. =0. 8,g; =0 a qa =0.3,g; =0 q. =0.9,q; =0 
/mm tmin tmax F ie Frias /mm tmin tmax tmin tmax 
415 6729546 | 8032365 | 2884176 | 3442442 38 53953 | 105401 11268 22006 
420 6810386 | 8128938 | 2918737 | 3483830 40 56796 | 110949 | 11860 23167 
425 6891733 | 8225637 | 2953689 | 3525451 42 77662 | 134525 | 16215 28090 
430 6972419 | 8322558 | 2988453 | 3566719 44 81361 140925 | 16987 29424 
435 7053771 | 8419144 | 3023045 | 3608298 45 83212 | 144129 | 17376 30091 
440 7134568 | 8516121 | 3057481 | 3649575 46 85057 | 147337 | 17762 30763 
445 7215520 | 8612911 | 3092463 | 3691247 48 88761 153739 | 18536 32103 
450 7296702 | 8709576 | 3127358 | 3732675 50 92459 | 160148 | 19300 33434 
455 8279630 | 9707621 | 3548515 | 4160205 52 123626 | 207762 | 25809 43376 
460 8370464 | 9814656 | 3587446 | 4206072 54 128381 | 215748 | 26805 45044 
465 8461512 | 9920831 | 3626255 | 4251678 55 130754 | 219746 27305 45881 
470 8552090 | 10027693 | 3664963 | 4297801 58 137886 231736 28795 48384 
475 8643012 | 10134584 | 3704371 | 4343727 60 142645 | 239720 29783 50049 
480 8734364 | 10241579 | 3742958 | 4389476 62 147398 247718 30779 51714 
485 8825423 | 10347944 | 3782324 | 4435065 64 152149 255706 31763 53392 
490 8916228 | 10454539 | 3820885 | 4480517 65 154532 | 259700 | 32267 54226 
495 9006825 | 10561449 | 3860310 | 4525851 68 202075 | 312109 | 42186 65164 
500 9098123 | 10667897 | 3898949 | 4571956 70 208024 | 321290 | 43434 67089 
72 213972 | 330453 | 44679 68989 
d; q. =0.3,q; =0 qan 0.9 qi =0 74 219912 | 339642 | 45909 70907 
/mm tmin tmax tmin tmax 
75 222883 | 344238 | 46536 71864 
I) 10101 | | 124763 2172 gu 78 231798 | 358010 | 48399 74743 
1 11033 15 2216 PR 80 237733 | 367183 | 49630 76657 
ú 124027 9119 Z601, 0203 82 300540 | 454877 | 62762 94967 
a IU 10024 Sb 8273 84 307869 | 465974 | 64276 97291 
22 18887 43586 3944 9101 85 311548 | 471517 | 65041 98448 
24 20604 47549 4301 9929 88 322527 | 488153 | 67331 101934 
25 28067 56134 5860 11719 90 329881 | 499258 | 68887 104241 
26 29189 58379 6095 12190 92 337188 | 510345 | 70403 106556 
28 31436 62869 6562 13127 94 344526 | 521446 | 71940 108888 
30 33680 67360 7032 14064 95 348184 | 526986 72700 110032 
32 45437 88757 9487 18532 98 359205 | 543636 75007 113506 
34 48274 94302 10079 19691 100 366517 | 554717 76510 115837 
35 49695 97078 10376 20269 105 474988 | 672611 99173 140435 
36 51115 99852 10673 20848 110 497593 | 704659 | 103909 147104 















































第 1 章 极限 与 配合 . 187 . 
( 续 ) 
d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 d, qa =0.3,q; =0 qa =0.9,q; =0 
/mm Firin Fas Fiia Fia /mm Finin Fuss Fisa Fiiss 
115 520229 | 736675 | 108634 153788 315 3879533 | 4753234 | 809922 992343 
120 542862 | 768686 | 113360 160485 320 4416635 | 5399329 | 922182 1127426 
125 668633 936940 139634 135628 325 4485651 | 5483598 | 936625 1145047 
130 695394 974440 145188 203473 330 4554735 | 5568194 | 950989 1162187 
135 722140 | 1011916 | 150777 211301 335 4623607 | 5651497 | 965288 1180141 
140 748920 | 1049382 | 156395 | 219115 340 4692745 | 5736998 | 979936 | 1197655 
145 900143 | 1211340 | 187964 | 252919 345 4761858 | 5821008 | 994162 | 1215452 
150 931186 | 1253089 | 194386 | 261643 350 4830610 | 5905443 | 1008794 | 1233158 
155 962169 | 1294848 | 200919 | 270327 355 4899932 | 5990015 | 1023015 | 1250787 
160 993221 | 1336651 | 207367 | 279114 360 5622498 | 6728277 | 1173854 | 1404953 
165 1155054 | 1509182 | 241134 315083 
170 1190065. 1354894. | 348479 551681 365 5700576 | 6821631 | 1190114 | 1424453 
is 1235009 | 1600608 |- 355797 534212 370 5778819 | 6915186 | 1206385 1443877 
180 1360068 | 1646359; | 363191 543936 375 5856847 | 7008583 | 1222687 1463240 
igs 1253819. | 99001 | 303607 399171 380 5934728 | 7101913 | 1239042 | 1482058 
385 6013049 | 7195272 | 1255472 | 1502366 
190 1493163 | 1963730 | 311757 410062 
195 1532443 2015356 319971 420758 390 6091403 7288765 1271999 1521668 
200 1571675 | 2067091 | 328158 431554 395 6169335 | 7381958 | 1288109 | 1541525 
205 1787029 | 2294745 373090 479107 400 6247441 7475476 1301338 1660893 
210 1830611 2350747 382216 490723 405 7114274 8491669 1485659 1773042 
410 7202140 | 8596908 | 1503980 | 1795016 
215 1874253 | 2406673 | 391368 502548 
220 1917783 | 2462543 | 400416 514152 415 7290193 | 8701332 | 1521840 | 1817043 
225 1961334 | 2518541 | 409552 525892 420 7377918 | 8806197 | 1510444 | 1888536 
230 2232831 | 2802464 | 466163 585172 425 7465992 | 8911003 | 1558614 | 1860724 
235 2281346 | 2863229 | 476346 597913 430 7553880 | 9015838 | 1576973 1882400 
435 7641640 | 9120794 | 1595550 | 1904198 
240 2329894 | 2924260 | 486481 610490 
245 2378408 | 2985144 | 496591 | 623331 440 7729338 | 9225965 | 1613708 1926146 
250 2427016 | 3046027 | 506699 | 636074 445 7817041 | 9330767 | 1632114 | 1948272 
255 2803932 | 3511095 | 585370 | 733004 450 7904818 | 9435257 | 1650803 | 1969907 
260 2858902 | 3580052 | 596870 | 747548 455 8969301 | 10516769 | 1872986 | 2195644 
460 9068064 | 10632179 | 1833171 | 2220034 
265 2913858 | 3648936 | 608399 761772 
270 2968926 | 3717644 | 619985 776178 
Se 3033716 | 3786570: 631400 790557 465 9166139 | 10748003 | 1913629 | 2243900 
AR oraaa aea E 804935 470 9265082 | 10863589 | 1934392 | 2267087 
285 510069. | ao an | 733300 0 475 9363458 | 10979003 | 1954716 | 2292328 
480 9462095 | 11094314 | 1975384 | 2316159 
485 9561078 | 11210408 | 1996430 | 2340277 
290 3571824 | 4375993 | 745753 913736 
295 3633198 | 4451503 | 758458 929577 
300 3694887 4526858 771323 945182 490 9659662 | 11325751 | 2017062 2364717 
305 3756389 | 4602501 784389 960877 495 9757888 | 11441217 | 2037268 2388667 
310 3818125 4677925 797034 976699 500 9856660 | 11556889 | 2057899 2412977 
































- 188- 


公差 与 配合 实用 手册 





8.6.4 实现 过 盘 联 结 的 一 般 要 求 


实现 过 鳃 联结 ， 对 结合 件 的 结构 、 检 验 及 装配 

均 有 一 定 的 要 求 ， 其 中 ， 对 结构 的 要 求 如 下 : 
(1) 过 多 联结 的 结合 长 度 ， 一 般 不 应 超过 结合 
直径 的 1.6 倍 ， 即 长 径 比 LV/di<1.6。 限 制 长 径 比 的 
目的 ， 主 要 是 为 改善 加 工 和 装配 中 的 弯曲 和 和 焉 和 斜 变 
形 。 在 横向 过 僵 联 结 采 用 热 装 法 时 ， 如 果 长 径 比 太 
大 ， 结 合 长 度 过 长 ， 会 产生 结合 中 部 散热 较 两 端 慢 ， 
两 端 因 冷 却 快 故 较 早 结合 紧 而 产生 轴 向 应 力 。 对 于 
结合 长 度 过 长 者 ， 从 结构 上 采取 措施 ， 将 结合 直径 
改 为 阶梯 形式 ， 改 变 中 部 段 直径 ， 使 原先 的 整 段 结 
合 变 为 两 端 结合 结构 。 

(2) 纵向 过 熏 联 结 的 被 包容 件 ， 应 在 压 人 端 
设计 有 一 般 不 超过 10° 的 压 入 导向 角 ， 以 减 小 压 
AJH, 上 且 便 于 对 中 ， 并 可 减少 压 入 装配 时 的 焉 斜 ， 
从 而 提高 过 僵 联 结 的 强度 。 当 过 盘 联 结 的 过 盘 量 
增加 时 ， 压 人 导向 角 应 适当 减 小 ， 且 导向 角 长 度 
应 相应 增 大 。 纵 向 过 和 盈 联 结 压 人 导向 角 推 荐 尺寸 
见 表 1-76。 

(3) 过 盘 联 结 在 结合 面 上 的 结合 压力 分 布 不 均 
名 ， 因 而 使 结合 长 度 两 端的 压力 较 大 。 因 此 , 减 小 
端 部 压力 集中 ， 是 保证 轴 的 疲劳 强度 的 有 效 手 段 。 
有 关 从 结构 上 采取 措施 ， 以 减 小 端 部 压力 集中 及 改 
善 应 力 状况 的 图 例 及 相应 说 明 见 表 1-77。 

(4) 轴 与 盲 孔 的 过 钥 配 合 ， 应 在 包容 件 或 被 包 
容 件 上 设计 有 排 气孔 ， 如 果 没 有 排 气孔 将 无 法 实现 
HAK 

(5) 过 鱼 联 结 的 结合 件 材 料 相 同时 ,为 避免 压 
入 时 发 生 烙 着 现象 ， 包 容 件 与 被 包容 件 的 结合 
面 应 具有 不 同 的 硬度 。 采 用 不 同 的 表面 热处理 工 
艺 ， 使 结合 面 的 硬度 不 同 ， 从 而 降低 和 防止 粘着 
磨损 。 

过 鳃 联结 前 ， 按 泰勒 原则 (极限 尺寸 判断 原 
则 ) ， 对 结合 件 的 尺寸 和 形 位 误差 进行 检验 ; 采用 量 
规 检验 时 ， 要 使 用 符合 GB/T 1957 一 2006《 光 滑 极 
限量 规 》 规 定 的 量规 ， 用 二 点 法 采用 万 能 量具 检验 

































































































































































表 1-76 


纵向 过 盈 联 结 导向 角 推 荐 尺寸 

















































































































dr/ mm à A 
配 合 类 型 
大 于 至 /mm | /mm 
= 30 0.5 | 1.0 
不 粗 于 7 级 (包括 7 级 ) 公 
差 的 孔 和 不 粗 于 6 级 (包括 6 | 30 | 100 | 1.0 | 1.6 
级 ) 公 差 的 轴 所 组 成 的 所 有 过 100 | 250 | 2.0 2.5 
AME 
250 | 500 | 3.0 | 4.0 
= 30 1.0 | 1.6 
7.8 Z 2 WA A Wu 30 100 | 2.0 | 2.5 
合 ,但 不 包括 H/x ( X/h) 和 
H/z( Z/h) 型 配合 100 | 250 | 3.0 4.0 
250 | 500 | 4.0 5.0 
— 30 1.6 | 2.0 
30 100 | 2.0 | 2.5 
H/x .X/h 型 过 人 盘 配合 
100 | 250 | 4.0 | 5.0 
250 | 500 | 6.0 8.0 
= 30 2.0 12.5 
30 100 | 3.0 | 4.0 
H/z .Z/h 型 过 三 配 合 
100 | 250 | 5.0 | 6.0 
250 | 500 | 8.0 10.0 
注 : 1. 在 零件 的 一 端 制作 压 人 导向 角 。 
2 "4 l> dí 时 ， 人 允许 导向 角 加 大 到 同类 配合 中 最 
妆 近 的 大 尺寸 。 





过 熏 联 结 的 装配 ， 有 纵向 和 横向 两 种 方式 。 其 























时 ， 应 根据 GB/T 3177—2009 《光滑 工件 尺寸 的 检 
验 》 中 规定 的 内 缩 验收 极限 和 量具 选择 原则 ， 选 取 
量具 进行 检验 。 对 于 采用 分 组 装配 的 结合 件 ， 应 正 
确 测 出 结合 件 的 实际 尺寸 ， 以 便 按 过 人 盘 量 进行 分 组 。 
同时 ， 应 对 结合 件 的 结合 表面 进行 检查 ， 应 使 结合 
表面 保持 无 污 物 、 无 腐蚀 、 无 损伤 对 于 纵向 过 盘 
联结 的 结合 表面 的 洁净 更 应 重视 。 表 面 不 洁净 ， 在 
压 装 过 程 中 易 划 伤 结 合 表面 ， 表 面 腐蚀 和 损伤 外 ， 
联结 后 易 产 生 应 力 集中 ， 影 响 强 度 。 




























































































普遍 。 
表 1-78 列 出 纵向 过 盘 
及 应 用 说 明 。 当 选用 




















中 ， 纵 向 过 鳃 联结 ， 是 在 常温 下 
轴 向 压 人 包容 件 内 的 装配 方法 ， 
的 原因 ， 使 联结 强度 有 所 降低 ; "pha are Kf, 
还 易 产 生 拉毛 或 卡 死 等 粘着 现象 。 纵 向 联结 方法 的 
- 艺 简单 ， 在 相对 过 盘 量 sjd <0. 001 时 ， 应 用 比较 





用 外 力 将 被 包容 件 
由 于 装配 中 压 平 量 





























居 结 装配 方式 的 工艺 特点 


压力 机 装配 压 入 时 ， 其 压力 吨 


位 约 为 压 出 力 的 2.5 倍 ( 压 出 力 约 为 压 入 力 的 1.3 ~ 





1.5 倍 ) ， 压 人 力 已 ;的 计算 


式 为 : 


Ps = Pimax Tadele 





式 中 


第 1 章 
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表 1-77 
结构 说 明 


过 盈 联 结 减 小 端 部 压力 集中 的 结构 



































非 配合 直径 应 小 于 配合 直径 , 轴 径 变化 处 应 设置 圆 
过 渡 。drvd 应 大 于 1.05, 圆 角 半 径 >>(0.1~0.2)dwi。 
此 种 方法 结构 简单 ,效果 尚好 ,应 用 较为 广泛 




































































被 包容 件 上 设计 有 御 荷 槽 结构 ; 印 荷 槽 滚 压 加 工 , 对 
提高 轴 的 疲劳 强度 更 有 利 














在 包容 件 的 端面 加 工 出 印 荷 槽 ,同时 增 大 被 包容 件 配 
合 部 分 的 直径 。 此 种 方法 使 用 得 当 , 可 取得 消除 端 部 压 
力 集中 现象 的 良好 效果 












































减 小 包容 件 端 部 的 厚度 





压 装 前 应 根据 联结 要 求 ， 在 结合 面 均匀 涂 一 薄 
层 润滑 油 ， 以 使 压 入 方便， 并 可 减少 磨损 ;在 GB/T 
5371 附录 中 明确 规定 ， 所 涂 的 润滑 油 不 允许 含 二 硫 
化 钥 添 加 剂 ， 以 免 降低 联结 强度 。 润 滑 油 的 使 用 应 
根据 材料 、 过 盘 量 大 小 及 负荷 类 型 来 确定 。 动 负荷 
下 由 于 油膜 的 原因 产生 局 部 滑 移 的 倾向 比 无 润滑 油 
的 压 配合 要 明显 ; 实际 生产 中 ， 应 注意 润滑 油 使 用 
不 当 造 成 联结 强度 降低 的 问题 。 

压 装 时 ， 要 防止 出 现 结合 件 的 偏 竹 和 纵向 弯曲 ， 
当 长 径 比 Ld 大 于 上 时 ， 可 采用 导向 夹具 定 心 ， 以 
保证 提高 装配 质量 和 速度 。 

压 装 时 要 控制 压 人 或 压 出 的 速度 ， 一 般 情 况 下 ， 
压 人 或 压 出 速度 不 大 于 5mm/s。 试 验 数 据 表明 ， 当 
压 人 速度 从 2mm/s 提高 到 20mm/s 时 ， 其 联结 强度 
降低 约 11% 。 因 此 ， 对 于 过 熏 量 较 大 且 重 要 的 过 盘 
联结 ， 其 压 人 速度 推荐 在 2 ~5mm/s 范围 内 选取 。 压 
装 完毕 应 放置 24h 之 后 、 以 消除 压 装 中 产生 的 内 应 






















































































JI, HIRERE, 
IAR, A E E JII ko 9k t #š EF 
冷却 到 一 定 温度 ， 使 孔径 增 大 或 轴 径 缩小 ， 也 可 采 
用 油 压 使 包容 件 孔 径 扩大 ， 从 而 产生 装配 间 际 后 进 
行 装配 而 形成 过 鳃 联结 的 方法 。 采 用 油 压 使 包容 件 
孔径 扩大 的 装配 方法 ,通常 只 用 于 光滑 圆锥 面 的 过 
重 联 结 。 冷 却 法 适 于 装配 过 盟 较 小 、 结 合 件 变形 较 
小 ， 且 结合 质量 要 求 较 高 的 轻型 过 和 鳃 配 合 ; 在 相同 
尺寸 和 过 租 量 的 情况 下 ， 横 向 过 鳃 联结 比 纵向 过 竹 
联结 能 获得 较 高 的 联结 强度 和 结合 质量 。 
横向 过 组 联结 的 加 热 方 式 和 冷却 方式 的 工艺 特 
点 及 应 用 见 表 1-79; 横向 过 盘 联 结 热 装 或 冷 装 的 最 
小 间隙 与 dt 有 关 ， 见 表 1-80。 采 用 热 装 法 在 加 热 包 
容 件 时 ， 应 采取 措施 以 防止 局 部 过 热 。 加 热 未 经 热 
处 理 的 结合 件 ， 其 加 热 温度 一 般 应 低 于 400% ; 加 热 
已 经 热处理 的 结合 件 ， 其 加 热 温 度 应 低 于 回 火 


温度 。 
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表 1-78 纵向 过 盈 联 结 装 配方 式 的 工艺 特点 及 应 用 
装配 方法 主要 设备 和 工具 工艺 特点 适用 范围 
a m 结合 质量 要 求 不 高 或 结合 长 度 1 
_ ia) (E , 1E = [uj A Z T 容 
冲击 压 人 手 锤 或 重 物 冲击 P 较 小 的 小 过 盘 量 联结 件 如 销 、 键 、 
短 轴 等 。 多 用 于 单 件 生产 
手动 螺旋 式 压 入 工具 台式 齿 条 式 压 es ,wx | PHRDLAAK,ASTENEJDSUE A 
TAEA | 入 工具 杠杆 式 压 和 人 工具 气动 式 压 人 oo 的 小 尺寸 联结 件 ,如 小 型 轮 圈 、 轮 
工具 : BERE BE, EHTE 
机 动 螺旋 式 、 杠 杆 式 、 齿 条 式 压力 机 压力 在 10t 以 下 联结 件 为 中 型 和 大 型 的 中 等 过 
Ps E EER BEKKA, 如 车 轮 、 飞 轮 . 齿 圈 、 
压力 机 压 人 扁 心 压力 机 压力 一 般 为 8 ~10t 连 杆 衬 套 等 ， 易 于 实现 压 入 过 程 
各 种 型 号 的 气动 式 压力 机 和 液压 机 下 力 范围 10 ~ 1000t 自动 化 ,成 批 生 产 中 广泛 应 
NT E 压 人 行程 短 的 大 型 .重型 联结 
液压 执 压 入 | aaa HAWA RR 压力 党 在 10001 以 上 件 ,多 用 于 单 件 或 小 批 生产 以 代替 
— s: i 大 型 压力 机 
表 1-79 横向 过 盈 联结 的 加 热 方式 和 冷却 方式 的 工艺 特点 及 应 用 
方 法 T Z 特点 适 用 范 围 
要 求 同 时 使 用 数 个 喷嘴 ,加 热 温度 350C ， 
环形 喷嘴 操作 简便 ,但 包容 件 有 偏 斜 . 扭 曲 和 局 部 过 热 适用 于 中 型 和 大 型 的 包容 件 
的 危险 
x 2k DI kq 80 ~ 100% ,蒸汽 槽 加 热 适用 于 过 盘 量 较 小 的 中 、 小 型 包容 件 。 对 于 结合 面 
方 介质 加 热 槽 温度 可 达 120% , 热 油槽 加 热 温度 90 ~ | 鼠 油 的 结合 件 可 使 用 沸水 或 蒸汽 槽 加 热 ; 对 于 结合 面 
S 320 ,包容 件 热 胀 均匀 允许 有 油 的 结合 件 ,可 使 用 热 油 槽 加热 
= 加 热 温度 可 达 400%C 以 上 , 热 胀 均匀 ,表面 适用 于 中 ,小 型 包容 件 ,大 型 包容 件 需 专用 设备 ,成 
H rk #£E I, 执 9 9 9 9 
电阻 或 辐射 加 热 | 洁净 ,加 热 温度 易于 自动 控制 批 生产 中 广泛 使 用 
加 热 温 度 可 达 400% 以 上 ,加 热 时 间 短 , 调 x 
RHIN k ; : EATER RRK PEMA A f: 
感应 加 热 节 温 度 方便 热效率 高 适 过 有 盘 量 较 大 的 中 型 和 大 型 包容 件 
干冰 冷却 可 冷 至 -78.4%C ,操作 简便 适用 于 过 钥 量 较 小 的 小 型 被 包容 件 
冷 m ' š 
ega: 冷 至 -40 ~ -140 , 冷 缩 均匀 ,表面 洁 T =: EEEE EA 
| 油箱 冷 去 , SN = 于 结合 度 高 的 PNIL 
低温 箱 冷却 | 净 冷却 温度 易于 自动 控制 .生产 效率 计 适 精度 高 的 被 包容 件 
| 液 拨 冷却 : T 195.80, AMIRI, 生产 效 E FAKA 
R 1-80 ” 执 装 的 最 小 间隙 (mm) 
结合 直径 d, <3 >3 ~6 >6~10 >10 ~18 >18 ~30 >30 ~50 >50 ~80 
最 小 间 际 0. 003 0. 006 0.010 0.018 0.030 0.050 0.059 
结合 直径 d, >80 ~120 >120~180 | >180~250 | >250~315 | >315 ~400 | >400~500 == 
最 小 间隙 0. 069 0. 079 0. 090 0. 101 0.111 0. 123 — 

















注 : KP de KF 30mm 的 最 小 间隙 系 按 间 际 配合 H7/g6 的 最 大 间隙 列 出 。 


式 中 


包容 件 的 加 热 温度 计算 式 为 : 





t = 
热 od; 





包容 件 热 胀 量 (mm), 


e 





at 


例如 ， 


其 值 等 于 过 盘 

















量 与 热 装 最 小 间 陈 之 和 ; 





a 一 一 包容 件 材料 的 线 膨 胀 系 (1⁄%<). 
包容 件 的 加 热 温 度 可 采用 图 算法 ， 见 
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£ dı 














图 1-52, 


50mm， 包 容 件 为 钢 件 ， 采用 
H7/u6 配合 ，[6%s] =0.086mm。 当 采用 热 胀 法 时 ， 








#l3 极限 与 配合 . 191 . 
AR 1-80 得 热 装 的 最 小 间 际 为 0.05mm， 包容 件 的 。 式 中 e, 被 包容 件 外 径 冷 缩 量 (mm), EFE 


E 


量 e = [6 


E 《Ca 


热 胀 量 e, max ] +0.05 =0.136mm。 按 图 1-52, 
从 d, =50mm、 包 容 件 内 径 热 胀 量 e,, = 0. 136mm， 查 
待 加 热 温 度 ty 为 250%C 。 

被 包容 件 的 冷却 温度 计算 公式 为 : 




















容 件 与 被 包容 件 结合 直径 尺寸 差 的 实 
测 值 与 冷 装 最 小 间 际 之 和 ，; 
Qa 一 一 材料 线 膨胀 系数 。 
由 于 冷却 的 最 低温 度 一 般 不 低 于 -200Y ， 计 算 

























































































































































































ei 的 冷 缩 量 应 尽量 精确 ， 以 控制 冷 缩 温 度 ， 节 约 冷 源 
tw = whe vA ME le ` =: 
冷 ad, 消耗 。 冷 源 消耗 量 参见 表 1-81。 
25 3.15 4 5 63 8 10 125 16 20 0.01 0.0125 0.016 0.02 0.025 0.032 0.04 0.05 0.063 0.08 
25 31.5 40 (0) 63 80 100 125 160 200[/=10 10.1 OPLATE 0.2 025 0.32 0.4 0.5 0.63 0.8[/=10! 
250 315 400 500 630 800 100012501600 2000/102] 1 125 16 2 25 32 4 5 63 8[ 广 107 
dímm—_ 包 客 件 内 径 热 胀 量 ea/mm— 
图 1-52 包容 件 加 热 温 度 计 算 图 
表 1-81 冷 源 消耗 量 (kg) 
冷 源 名 称 冷 缩 温 度 铸铁 钢 黄 铜 青铜 铜 镍 铝 
WA - 195. 8%C 2.1 2.4 2.5 2.45 2.8 2.45 1.16 
干冰 一 78. 5%C 14.4 16.5 17.2 16.7 19.2 16.5 7.9 


























注 : 本 表 数 值 是 将 1kg 被 包容 件 从 20C 冷 缩 至 表 列 给 定 的 冷 缩 温度 时 所 消耗 的 冷 源 量 (kg) 要 求 冷 缩 装置 绝 


热 好 。 


9 木 制 件 的 极限 与 配合 


9.1 基本 规定 


GB/T 12471 一 2009 《产品 几何 技术 规范 
(GPS) 木 制 件 极 限 与 配合 》 代 震 GB/T 12471 一 
1990《 木 制 件 “公差 与 配合 》， 该 标准 适用 于 公称 尺 
才 为 配合 尺寸 时 至 800mm， 公 称 尺 十 为 非 配合 尺寸 
时 至 5000mm 的 木 制 件 (木材 和 木质 材料 成 品 、 半 
成 品 及 其 零 部 件 ) ， 亦 适用 于 木 制 零件 与 非 木 质 零件 
的 配合 ; 对 于 用 几 种 不 同 材料 与 木材 压制 的 复合 木 
































制 件 可 以 参考 使 用 。 

木 制 件 极限 与 配合 的 术语 和 定义 以 及 基本 原理 、 
代号 、 公 差 带 与 配合 的 表示 方法 等 , 均 按 GB/T 
1800. 1 一 2009 和 GB/T 1800. 2 一 2009 的 有 关 规 定 ， 
未 注 公 差 尺 寸 的 极限 偏差 按 GB/T 1804—2000 的 
关 规 定 。 

GB/T 12471 一 2009 规定 木 制 件 极 限 与 配合 优先 
采用 基 孔 制 ， 基 轴 制 配合 的 有 关 资 料 列 入 标准 的 规 

木材 含水 率 应 符合 相关 产品 技术 条 件 和 GB/T 
6491 一 1999《 锯 材 干燥 质量 》 的 有 关 规 定 、 木 材 干 
缩 性 测定 方法 应 符合 GB/T 1932—1991 的 相关 规定 。 






















































































. 192 . 公差 与 配合 实用 手册 
9.2 木 制 件 公称 尺寸 至 800mm 的 标 基准 和 的 代号 为 有 apna mA. M 
准 公差 Jj ` 3 的 基本 偏差 有 17 种 ， 代 号 为 ay、az、a、b、c、h、 
准 公 与 本 偏 js, k, u, y, za, zb, ze, zd, ze, zf, zgo jË A Im 
公称 尺寸 至 800mm 的 标准 公差 分 为 10 级 ， 即 差 系 列 见 图 1-53， 基 本 偏差 数值 见 表 1-83 。 


IT10 ~ IT19， 其 数值 见 表 1-82, 
























































































































































表 1-82 木 制 件 公称 尺寸 至 800mm 的 标准 公差 (摘自 GB/T 12471 一 2009) (mm) 
公称 尺寸 公差 等 级 
RF = IT10 IT11 IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 IT18 IT19 
一 3 一 0. 06 0. 10 0.14 0.25 0.40 0.60 1.00 — — 
3 6 a 0.07® 0.12 0.18 0.30 0.48 0.75 1,20 1.80 — 
6 10 = 0.09 0.15 0.22 0.36 0.58 0.90 1.50 2.20 3.60 
10 18 — 0.11 0.18 0.27 0.43 0.70 1.10 1.80 2.70 4.30 
18 30 — 0.13 0.21 0.33 0.52 0.84 1.30 2.10 3.30 5.20 
30 50 0.10 0.16 0.25 0.39 0.62 1.00 1.60 2.50 3.90 6.20 
50 80 0.12 0.19 0.30 0.46 0.74 1.20 1.90 3.00 4.60 7.40 
80 120 0.14 0.22 0.35 0.54 0.87 1.40 2.20 E a 5.40 8.70 
120 180 0.16 0.25 0.40 0.63 1.00 1.60 2.50 4.00 6.30 10.00 
180 250 0.18% 0.29 0.46 0.72 1.15 1.85 2.90 4.60 7.20 11.50 
250 315 0.21 0.32 0.52 0.81 1.30 2.10 3.20 5.20 8.10 13.00 
315 400 0.23 0.36 D. 57 0.89 1.40 2.30 3.60 5,70 8.90 14.00 
400 500 0.25 0.40 0.63 0.97 1:55 2.50 4.00 6.30 9.70 15.50 
500 630 0.28 0.44 0.70 1.10 1.75 2.80 4.40 7.00 11.00 1750 
630 800 0.32 0.50 0.80 1.25 2.00 3.20 5.00 8.00 12.50 20.00 
D 数值 进行 了 尾数 化 整 。 
s 带 规定 为 H10 ~ H18; 优先 和 常用 轴 公 差 带 见 表 
| r 1-84, VERT, MIZE 1-82 和 表 1-83 规定 的 标 
; 2 准 公差 和 轴 的 基本 偏差 组 成 轴 公差 带 。 基 孔 制 孔 、 
ú 轴 的 极限 偏差 见 表 1-85 ~ 表 1-90 (符合 GB/T 
| 12471 一 2009 ) 。 
木 制 件 配合 一 般 采用 孔 、 轴 同 级 配合 ， 也 可 采 
P 用 孔 的 公差 等 级 比 轴 的 公差 等 级 低 一 级 的 配合 。 林 
gé 质 零件 与 金属 零件 配合 时 ， 一 般 采 用 木质 零件 的 公 
m gya è ěăě 差 等 级 比 金属 零件 低 一 级 或 二 级 相配 。 必 要 时 允许 
,  MB00 2 2 将 任 一 孔 、 轴 公差 带 组 成 配合 。 常 用 配合 见 表 1-91; 
| Ai TOBIRBIBJBREC BIB 128 9,25 1-92, 
1 la 9.4 木 制 件 基 轴 制 配合 
7 GB/T 12471 —2009 的 附录 提供 了 基 轴 制 配合 的 
公称 尺寸 轴 、 孔 公差 带 ， 适用 于 基本 尺寸 至 120mm。 





图 1-53 木 制 件 基 本 偏差 系列 


9.3 木 制 件 基 孔 制 配合 





木 制 件 配 合 ， 优 先 采 用 基 孔 制 ， 基 准 孔 公 差 








基 轴 制 配合 中 基准 轴 的 代号 为 h， 其 基本 偏差 数 
值 为 零 。 孔 的 基本 偏差 数值 见 表 1-93; 轴 、 孔 公差 








带 见 表 1-94; 孔 的 极限 偏差 见 表 1-95。 
木 制 件 基 轴 制 的 孔 和 
可 采用 孔 的 公差 等 级 比 轴 低 一 级 相配 合 。 

















轴 一 般 采 用 同 级 配合 ， 


也 


























































































































































































































































































































表 1-83 木 制 件 公称 尺 寸 至 800mm 轴 的 基本 偏差 数值 (摘自 GBZT 12471 一 2009 ) (mm) 
公称 尺寸 上 极限 偏差 (es) | 下 偏差 (ED 
js 
大 于 至 ay az a b c u y za zb ZC zd ze zf zg 
E 3 +0.06 — +0.11 | +0.16 | +0.27 
-0.50 | -0.27 | -0.14 = 

3 6 — — +0. 04 — +0.08 = +0.15 | +0.22 | +0.35 
6 10 -0.98 -0.28 = = +0.05 — +0.10 — +0.21 | +0.30 | +0.46 
10 14 -0.52 -0.15 = 一 +0.06 一 +0.13 | +0.18 | +0.27 | +0.39 

-1.00 -0.29 +0.62 
14 18 = = +0.08 — +0.15 | +0.21 | +0.31 | +0.43 
18 24 — +0.06 | +0.10 | +0.14 | +0.19 | +0.26 | +0.38 | +0.54 

-1.05 | -0.54 | -0.30 | -0.16 | -0.11 +0.80 
24 30 = +0.08 | +0.12 | +0.16 | +0.22 | +0.30 | +0.42 | +0.60 
30 40 -0.31 | -0.17 | -0.12 —_ +0.09 | +0.15 | +0.20 | +0.27 | +0.38 | +0.52 | +0.74 

-1.10 | -0.58 +1.10 
40 50 -0.32 | -0.18 | -0.13 +0.11 | +0.18 | +0.24 | +0.32 | +0.44 | +0.60 | +0.84 
50 65 -0.34 | -0.19 | -0.14 +0.09 | +0.14 | +0.23 | +0.30 | +0.40 | +0.54 | +0.76 — 

-1.15 | -0.64 +1.55 
65 80 -0.36 | -0.20 | -0.15 +0.10 | +0.17 | +0.27 | +0.36 | +0.48 | +0.64 | +0.88 = 
80 100 ia AN -0.38 | -0.22 | -0.17 +0.12 | +0.21 | +0.34 | +0.44 | +0.58 | +0.78 
100 120 ` ` -0.41 | -0.24 | -0.18 偏差 = +0.14 | +0.25 | +0.40 | +0.52 | +0.69 | +0.90 
120 140 -0.46 | -0.26 | -0.20 IT +0.17 | +0.30 | +0.47 | +0.62 
140 160 -1.45 | -0.80 | -0.52 | -0.28 | -0.21 2 +0.19 | +0.34 | +0.54 | +0.70 
160 180 -0.58 | -0.31 | -0.23 +0.21 | +0.38 | +0.60 | +0.78 
180 200 -0.66 | -0.34 | -0.24 +0.24 | +0.42 
200 225 -1.65 | -1.05 | -0.74 | -0.38 | -0.26 +0.26 | +0.47 
225 250 -0.82 | -0.42 | -0.28 +0.28 | +0.52 
250 280 -0.92 | -0.48 | -0.30 +0.32 

-2.00 | -1.40 
280 315 -1.05 | -0.54 | -0.33 +0.35 
315 355 -1.20 | -0.60 | -0.36 +0.39 

-2.50 | -1.80 
355 400 -1.35 | -0.68 | -0.40 +0.44 
400 450 K -1.50 | -0.76 | -0.44 +0.49 
450 500 f -1.65 | -0.84 | -0.48 +0. 54 
500 630 = = -1.95 | -1.00 | -0.54 
630 800 — — -2.50 | -1.30 | -0.66 
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. 194 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-84 木 制 件 优 先 和 常用 轴 公 差 带 (摘自 12471 一 2009 ) 
ay az a b c h js k 
IT11 — = 一 一 cll hll 一 一 
IT12 = = = b12 c12 h12 = = 
IT13 一 = al3 b131 一 h13® js13 k13® 
IT14 ayl4 az14® al4 b14 — h14® s14 k14 
IT15 ay15 azl5 al5 = 一 h15 js15 k15 
IT16 一 = =- 一 = h16 s16 一 
IT17 = = = = = h17 js17 = 
IT18 — = 一 一 一 h18 js18 一 : 
u y za zb ze zd ze zf zg 
IT11 ull yl1 = = 一 = 二 = = 
IT12 ul2 y12 zal2® zb12 zc12® zd12 ze12® zf12 一 
IT13 ul3 yl13 zal3 zb13 zc13 zd13 zel3 zf13 zg13 
IT14 — = zal4 一 ze14 一 zel4 zf14 = 
IT15 = = zal5 = zc15 = zel5 zf15 一 
IT16 = = = = = = = = = 
miy 一 = = = 一 = = = = 
IT18 一 二 一 一 一 一 一 一 一 
D 优先 选用 的 轴 公差 带 。 
、 表 1-85 木 制 件 11 级 的 孔 和 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 12471 一 2009 ) (mm) 
公称 尺寸 和 孔 公差 带 轴 公 差 带 
ATF = H11 cll hll ull yll 
_ s: +0. 06 _ 0 _ _ 
0 -0.06 
+0.07 0 
Í Š 0 加 -0.07 E E 
+0. 0 0 
6 w 0 x E -0.09 E E 
u 14 +0.11 _ 0 a _ 
14 18 0 -0.11 
+0. 19 
: j +0. 13 -0.11 0 加 +0.06 
0 一 0. 24 — 0.13 +0.21 
24 30 一 ui 请 
-0.12 +0. 25 
2 ki +0.16 -0.28 0 加 +0.09 
0 -0. 13 -0.16 +0.27 
S9 30 -0.29 E +0.11 
P P =0 14 +0.28 +0.33 
+0.19 -0.33 0 +0.09 +0. 14 
加 医 US S IRAR IE 































































































































































































第 1 3 极限 与 配合 . 195 . 
( 续 ) 
公称 尺寸 孔 公差 带 轴 公 差 带 
RT = H11 cll hll ull yll 
sü OU -0.17 +0. 34 +0.43 
+ 0 9 一 0. 39 0 +0. 12 +0.21 
0 z -0. 22 
i00 Do 0. 18 +0.36 +0.47 
-0.40 +0.14 +0.25 
-0.20 +0.42 +0.55 
120 140 -0.45 +0.17 +0.30 
ii A +0.25 -0.21 0 +0.44 +0. 59 
0 -0.46 -0.25 +0.19 +0. 34 
-0.23 +0.46 +0.63 
190 180 -0.48 +0.21 +0.38 
-0.24 +0.53 +0.71 
189 200 -0.53 +0.24 +0.42 
+0.29 -0.26 0 +0. 55 +0.76 
200 2 0 -0.55 -0.29 +0.26 +0.47 
-0.28 +0.57 +0.81 
223 0 -0.57 +0.28 +0. 52 
-0.30 +0. 64 
250 280 — 
+0.32 一 0. 62 0 +0.32 
0 = -0.32 
=O 5 0.33 +0. 67 _ 
-0.65 +0.35 
-0.36 +0.75 
315 355 = 
+0.36 -0.72 0 +0.39 
0 = -0.36 
3 A00 0.40 +0. 80 _ 
-0.76 +0.44 
A 480 - 0.44 +0. 89 _ 
+0.40 一 0. 84 0 +0.49 
0 2 -0.40 
a To 0. 48 +0. 94 _ 
-0. 88 +0. 54 
500 560 eH = 
+0. 44 -0.54 0 +0. 60 
0 -0.98 一 0. 44 +1.00 
560 630 i0 C - 
630 710 FL 24 = 
+0.50 -0.66 0 +0.74 
0 -1.16 -0. 50 +1.34 
710 800 POSA = 
R 1-86 木 制 件 12 级 的 孔 和 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 12471 一 2009) (mm) 
L 公 
公称 尺寸 e 轴 2 22 带 
[aE] 
AF 至 H12 b12 c12 h12 ul2 y12 zal2 zb12 zc12 zd12 zel2 zf12 
_ 3 +0.1 | -014| 0 +0.16| +0.21 | +0.26 
0 -0.24 -0.10 +0. 06 +0.11 | +0.16 
3 6 | 1012| -014| 0 _ _ +0.16| +0.20) +0.27 | +0.34 
0 -0.26 -0. 12 +0. 04 +0. 08 +0.15 | +0.22 
7 10 | +015] -015| 0 _ = +0.20| +0.25| +0.36 | +0. 45 
0 -0.30 -0.15 +0.05 +0. 10 +0.21 | +0.30 















































































































































































































































- 196 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
pa 
公称 尺寸 | 于 全 轴 公 2 带 
差 带 
KJ = H12 b12 c12 h12 ul2 y12 zal2 zb12 zcl2 zd12 zel2 zf12 
10 14 +0.24 _ +0.31 | +0.36 | +0.45 | +0.57 
+0.18 | -0.15 0 +0. 06 +0.13 | +0.18 | +0.27 | +0.39 
a lai 0 -0.33 -0.18 +0.26 | | +0.33 | +0.39 | +0.49 | +0.61 
+0. 08 +0.15 | +0.21 | +0.31 | +0.43 
18 24 +0.27 | +0.31 | +0.35 | +0.40 | +0.47 | +0.59 | +0.75 
+0.21 | -0.16 | -0.11 0 +0.06 | +0.10 | +0.14 | +0.19 | +0.26 | +0.38 | +0. 54 
34 30 0 -0.37 | -0.32 | -0.21 +0.29 | +0.33 | +0.37 | +0.43 | +0.51 | +0.63 | +0.81 
+0.08 | +0.12 | +0.16 | +0.22 | +0.30 | +0.42 | +0.60 
30 40 -0.17 | -0.12 +0.34 | +0.40 | +0.45 | +0.52 | +0.63 | +0.77 | +0.99 
Š +0.25 | -0.42 | -0.37 0 +0.09 | +0.15 | +0.20 | +0.27 | +0.38 | +0.52 | +0.74 
40 50 0 -0.18 | -0.13 | -0.25 +0.36 | +0.43 | +0.49 | +0.57 | +0.69 | +0.85 | +1.09 
-0.43 | -0.38 +0.11 | +0.18 | +0.24 | +0.32 | +0.44 | +0.60 | +0. 84 
50 65 -0.19 | -0.14 +0.39 | +0.44 | +0.53 | +0.60 | +0.70 | +0.84 | +1.06 É. 
+0.30 | -0.49 | -0.44 0 +0.09 | +0.14 | +0.23 | +0.30 | +0.40 | +0.54 | +0.76 
65 80 0 -0.20 | -0.15 | -0.30 | +0.40 | +0.47 | +0.57 | +0.66 | +0.78 | +0.94 | +1.18 Es 
-0.50 | -0.45 +0.10 | +0.17 | +0.27 | +0.36 | +0.48 | +0.64 | +0.88 
80 100 -0.22 | -0.17 +0.47 | +0.56 | +0.69 | +0.79 | +0.93 | +1.13 z _ 
+0.35 | -0.57 | -0.52 0 +0.12 | +0.21 | +0.34 | +0.44 | +0.58 | +0.78 
100 | 120 0 -0.24 | -0.18 | -0.35 | +0.49 | +0.60 | +0.75 | +0.87 | +1.04 | +1.25 _ m 
-0.59 | -0.53 +0.14 | +0.25 | +0.40 | +0.52 | +0.69 | +0.90 
120 | 140 -0.26 | -0.20 +0.57 | +0.70 | +0.87 | +1.02 
-0.66 | -0.60 +0.17 | +0.30 | +0.47 | +0.62 
140 | 160 +0.40 | -0.28 | -0.21 0 +0.59 | +0.74 | +0.94 | +1.10 
0 -0.68 | -0.61 | -0.40 | +0.19 | +0.34 | +0.54 | +0.70 
_ 0. -0.23 5 i ñ š 
160 | 180 0. 31 0.2 +0.61 | +0.78 | +1.00 | +1.18 
-0.71 | -0.63 +0.21 | +0.38 | +0.60 | +0.78 
-0.34 | -0.24 +0.70 | +0. 88 
180 /-200 -0.80 | -0.70 +0.24 | +0.42 
+0.46 | -0.38 | -0.26 0 +0.72 | +0. 93 
200 | 225 
9 0 —-0.84 | -0.72 | -0.46 | +0.26 | +0.47 
-0.42 | -0.28 +0.74 | +0. 98 
aaa | -0.88 | -0.74 +0.28 | +0. 52 
250 | 280 —-0.48 | -0.30 +0. 84 
+0.52 | -1.00 | -0.82 0 +0. 32 
0 = = _ 0.52 
280 | 315 0.54 0.33 +0. 87 
-1.06 | -0.85 +0.35 
315 | 355 -0.60 | -0.36 +0. 96 
+0.57 | -1.17 | -0.93 0 +0. 39 
0 = = -0.57 
355 | 400 0. 68 0. 40 +1.01 
-1.25 | -0.97 +0. 44 
-0.76 | -0.44 +1.12 
400 | 450 
š +0.63 | -1.39 | -1.07 0 +0. 49 
0 -0.84 | -0.48 | -0.63 | +1.17 
450 | 500 
-1.47 | -1.11 +0. 54 
500 | 630 +0.70 | -1.00 | -0.54 0 
0 -1.70 | -1.24 | -0.70 
+0.80 | -1.30 | -0.66 0 
$39 809 0 -2.10 | -1.46 | -0.80 










































































































































































































































































第 1 章 极限 与 配合 . 197 . 
表 1-87 木 制 件 13 级 的 孔 和 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 12471 一 2009) (mm) 
AN 
公称 尺寸 | T 轴 公差 带 
311 
大 于 | 至 H13 al3 b13 h13 js13 k13 ul3 y13 zal3 | zb13 zcl3 zf13 zgl3 
+0.14 | -0.27| -0.14| 0 +0.20| +0.30| +0.41 
== |: 3 +0. ; 
0 _0.41| -0.28| -0. 14| #® 07 | +0- 14 +0.06| +0.16) +0.27 
+0.18 | -0.27| -0.14| 0 +0. 22 +0.26|+0.40| +0.53 
K 0 -0.45| -0.32| -0.18| #® 09| +0 18 — | — |4004 — | +0.08 +0.22] +0.35 
+0.22 | -0.28| -0.15| 0 +0.27 +0.32| +0.52| +0.68 
$ 19 0 -0.50| -0.37| -0.22| #® 11| +022 — | — |4005) 一 _+010 +0.30) +0.46 
ið oa _ © |+033 | +0.40| +0.66 
+0.27 | -0.29|-0.15| 0 osl s07 +0. 06 +0. 13| +0.39 +0.87 
ii T 0 —-0.56| -0. 42| -0.27| ` i +0.35 +0.42] +0.70| +0.60 
E 400 |+0.15| +0.43 
pa | © |+0.39 +0.43| +0.47| +0.52| +0.87 
+0.33 | -0.30| -0.16| 0 odel z033 +0.06| +0. 10| +0. 14| +0. 19| +0.54] +1.13 
+U +U. 
A 30 0 -0.63 | -0.49| -0.33 |1+0.41|+0.45|+0.49|+0.55| +0.93| +0.80 
+0.08| +0. 12| +0. 16| +0. 22| +0. 60 
sm -0.31| -0.17 |+0.48| +0.54| +0.59| +0.66|+1.13| 
+0.39 | -0.70|1-0.56| 0 Go |-36 39 +0.09 +0.15 +0. 20| +0. 27| +0.74 
ŁU, +U, 
s P: 0 -0.32| -0.18| -0.39 |+0.50|+0.57|+0.63|+0.71|1+123| 
-0.71| -0.57 +0.11|+0.18|+0.24|+0.32| +0.84 
ae -0.34 | -0.19 +0.55] +0. 60| +0.69| +0. 76| +0.86) _ 
+0.46 | -0.80| -—0.65| 0 ey 42 +0.09 +0. 14| +0. 23 | +0. 30| +0. 40 
+U. +U. 
¿e | jo 0 -0.36| -0.20| -0.46 +0.56| +0.63|+0.73| +0.82 +0.94] _ 
-0.82| -0.66 +0.10| +0.17| +0.27| +0.36| +0.48 
PaP? -0.38 | -0.22 +0.66] +0. 75| +0. 88| +0.98] +1.12) _ 
+0.54 | -0.92| -0.76| 0 0 7 | 0 +0.12| +0.21 +0.34| +0. 44| +0.58 
EU +U. 
el 0 -0.41| -0.24| -0.54 +0.68| +0.79|+0.94| +1.06| +1.23) 号 
-0.95 | -0.78 +0.14 +0.25] +0. 40| +0. 52| +0. 69 
-0.46 | -0.26 +0.80] +0.93| +1. 10 
120° |140 -1.09 | -0.89 +0.17 +0. 30| +0. 47 
+0.63 | -0.52| -0.28| 0 +0.82| +0.97| +1.17 
+0. .63 
a -1.15| -0.91| -0.63| 0.31 +0.63 0 19 +0.34| +0.54 
-0.58| -0.31 +0.84| +1.01| +1.23 
TSO rS -1.21 | -0.94 +0.21 +0.38| +0. 60 
-0.66 | -0.34 +0.96] +1. 14 
180/209 -1.38 | -1.06 +0.24] +0.42 
+0.72 | -0.74| -0.38| 0 +0.98| +1.19 
cs -1.46| -1.10| -0.72| #® 36| +0.72 +0.26|+0.47 
-0.82 | -0.42 +1.00] +1.24 
29; | 290 -1.54| -1.14 +0.28 | +0. 52 
p50 280 -0.92 | -0.48 +1.13 
+0.81 | -173| -1.29| 0 N PA +0.32 
AT 0 -1.05 | -0. 54| 70-81 +1.16 
-1.86| -1.35 +0.35 
ga las -1.20 | -0.60 +1.28 
+0.89 | -2.09| -1.49| 0 +0.39 
+0. 44| +0.89 
aseda 0 -1.35 | -0.68 | -0. 89 +1.33 
š -2.24| -1.57 +0.44 





































































































































































































. 198 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
下 八 
公称 尺寸 | LA 铀 公差 带 
差 带 
大 于 | 至 H13 al3 b13 h13 js13 k13 ul3 y13 zal3 | zb13 zcl3 zf13 zgl3 
jo 350 -1.50| -0.76 +1. 46 
+0.97 | -2.47| -1.73 0 +0.49 
+0.48 | +0.97 
P 0 -1.65| -0.84| -0.97 +1.51 
-2.62 | -1.81 +0.54 
500 | 630 | +112 | -195| -1-00| 0 | LY jo 
~ 0 -3.05| -2.10| -1.10 #7 > tS 
+1.25 | -2.50| -1.30| 0 
630 | 800 i 3 75| _2 55| 1 25| +0.62| +1.25 
表 1-88 木 制 件 14 级 的 孔 和 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 12471—2009) (mm) 
公称 尺寸 和 孔 公 差 带 轴 公 差 带 
KT 至 H14 ay14 az14 al4 hl14 js14 k14 
B p +0.25 _ -0.50 0:27 0 wi +0.25 
0 -0.75 -0.52 -0.25 0 
+0. 30 -0.50 -0.27 0 +0.30 
3 — +0. 15 
6 0 -0.80 -0.57 -0.30 T 0 
+0.36 -0.98 -0.52 -0.28 0 +0.36 
6 10 +0.1 
0 = 54 -0.88 -0.64 -0.36 S018 0 
10 14 +0.43 -1.00 -0.52 -0.29 0 sözi +0.43 
14 18 0 -1.43 -0.95 -0.72 -0.43 — 0 
18 24 +0. 52 -1.05 -0.54 -0.30 0 0 +0.52 
24 30 0 =137 -1.06 -0.82 -0. 52 JAA 0 
30 40 031 
+0. 62 -1.10 -0.58 -0.93 0 MEA +0.62 
i F 0 -1.72 -1.20 -0.32 -0.62 B 0 
-0.94 
-0.34 
50 65 
+0.74 -1.15 -0.64 -1.08 0 s03 +0.74 
= " 0 -1.89 -1.38 -0.36 -0.74 BA 0 
-1.10 
-0.38 
80 100 
+0. 87 -1.30 -0.70 -1.25 0 w +0. 87 
ma m. 0 =. 19 =: 57 -0.41 -0.87 gi 0 
-1.28 
120 140 -0:46 
-1.46 
+1.00 -1.45 -0. 80 -0.52 0 +1.00 
140 160 +0.5 
$ 0 -2.45 -1.80 -1.52 -1.00 20:39 0 
-0.58 
160 180 B 
-0.66 
180 200 Eo 
+1.15 -1.65 -1.05 -0.74 0 +1. 15 
200 225 +0.57 
0 -2.80 -2.20 -1.89 -1.15 =0 0 
-0.82 
225 25 
0 -1.97 

































































































































































第 1 章 极限 与 配合 . 199 . 
( 续 ) 
公称 尺寸 孔 公 差 带 轴 公 差 带 
大 于 至 H14 ayl4 az14 al4 h14 js14 k14 
250 280 s 
+1. 30 -2.00 -1.40 -2.22 0 ee +1.30 
PR Py 0 -3.30 -2.70 _ 1.05 -1.30 - 
= 
315 355 L 29 
+1. 40 -2.50 -1.80 -2. 60 0 0:20 +1.40 
5 iù 0 -3.90 -3.20 二 让 二 -1.40 E 0 
=2.05 
400 450 人 
+1. 55 _ -2. 20 -3.05 0 OT +1.55 
io sio 0 -3.75 -1.65 -1.55 ati 0 
-3.20 
+1.75 -1.95 0 
500 630 I 一 一 Pa EE +0.87 — 
630 | 800 2200 二 三 = 0 ° +1.00 = 
0 -4.50 -2.00 p 
R 1-89 木 制 件 15 级 的 孔 和 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 12471—2009) (mm) 
公称 尺寸 和 孔 公差 带 轴 公差 带 
KF 至 H15 ay15 az15 h15 js15 
+0.40 -0. 50 0 
E 3 0 7 -0.90 -0.40 + 0:29 
P 6 +0.48 E -0. 50 0 Da 
0 —0.98 -0.48 
+0. 58 -0.98 -0. 52 0 
° 19 0 -1.56 -1.10 -0.58 + 022 
+0.70 -1.00 -0. 52 0 
9 $ 0 -1.70 -1.22 -0.70 0 
+0. 84 -1.05 -0. 54 0 
2 s 0 -1.89 -1.38 -0.84 2042 
+1.00 -1.10 -0.58 0 
3 +0. 
i w 0 -2.10 -1.58 -1.00 90:50 
+1.20 =]. 15 -0. 64 0 
s. 30 0 -2.35 -1.84 -1.20 =0.00 
30 i20 +1.40 -1.30 -0.70 0 P 
0 =. 70 -2. 10 -1.40 
+1.60 -1.45 -0. 80 0 
120 189 0 -3.05 -2.40 -1.60 0.68 
+1.85 -1.65 -1.05 0 
180 250 j A pon ags +0.92 
+2.10 -2.00 -1.40 0 
250 315 i i 3 30 0 +1.05 
+2.30 -2.50 -1. 80 0 
315 400 5 A80 Ea . +1.15 
400 500 TAN 5 二 ° +1.25 
0 -2.50 — 
+2. 80 0 
5 630 一 — +1.4 
oo 0 -2.80 ED 
+3.20 0 
630 800 5 =Z — . +1.60 

























































































































































































- 200 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 1-90 木 制 件 16 级 ~18 级 的 孔 和 轴 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 12471 一 2009 ) (mm) 
公称 尺寸 和 孔 公差 带 轴 公 差 带 
RF = H16 H17 H18 h16 h17 h18 js16 js17 js18 
_ 3 +0.60 +1.00 _ 0 0 _ 本 Siso _ 
3 0 0 -0.60 -1.00 DaS ma 
: ¿ +0.75 +1.20 +1.80 0 0 0 Aa i 
0 0 0 -0.75 -1.20 -1.80 ai moni aš 
+0.90 +1.50 +2.20 0 0 0 
6 10 ) I i 000 ia F... +0.45 +0.75 +1.10 
+1.10 +1.80 +2.70 0 0 0 
10 18 $ 1 x eT E aai +0.55 +0.90 +1.35 
+1.30 +2.10 +3.30 0 0 0 
3 +0. +1. . 
18 0 å i ; T pan L +0.65 +1.05 +1.65 
+1.60 +2.50 +3.90 0 0 0 
30 50 $ ; x E 0 a +0. 80 +1.25 +1.95 
+1.90 +3. 00 +4. 60 0 0 0 
50 80 i 1 00 Fw Der +0.95 +1.50 +2.30 
+2.20 +3.50 +5.40 0 0 0 
80 120 I ó x Do E s A +1.10 +1.75 +2.70 
+2.50 +4.00 +6.30 0 0 0 
+1. 33. +3. 
120 180 ) ) i . I N +1.25 +2.00 +3.15 
180 | 250 | > +1.45 | 2.30 +3.60 
0 0 0 -2.90 -4.60 -7.20 
a56 z5 +3.20 +5.20 +8.10 0 0 0 s. srei oea 
0 0 0 -3.20 -5.20 -8.10 kša — B 
zis 100 +3.60 +5.70 +8.90 0 0 0 ito P ai 
0 0 0 -3.60 -5.70 -8.90 an — - 
400 500 SR: Sis. 9 9 9 +2.00 | +£3.15 +4.85 
0 0 0 -4.00 -6.30 -9.70 
+4.40 +7.00 | +11.00 0 0 0 
500 630 ; j 5 . _700 | .1100 | *2.20 +3. 50 +5. 50 
+5.00 +8.00 | +12.50 0 0 0 
630 800 j i j E 800 | izsl #25 +4.00 +6.25 
表 1-91 木 制 件 常用 配合 (摘自 GB/T 12471—2009) 
i 
fL To i 
间隙 配合 过 渡 配 合 FAME 
H ay az a b h k u y za ZC zd ze zf 
PN H12 H12 H12 H12 H12 
h12 ul2 zd12 zel2 zf12 
H13 H13 H13 H13 
y12 zal 2 zc12 zf12 
IT13 
H13 | H13 | Hl3 H13 
al3 b13 h13 zf13 
Hi4 | H14 
mig ayl4 az14 
H15 HI5 | H15 
azl5 h15 k15 



















































































































































































第 1 章 极限 与 配合 * 201 ， 
表 1-92 ” 木 制 件 常用 配合 极限 间隙 和 极限 过 和 盈 (摘自 GB/T 12471 一 2009) (mm) 
公称 尺寸 Wo i 
大 于 = H15 H14 H14 H13 H13 H15 H14 H13 H12 
azl5 ayl4 azl4 al3 b13 h15 h14 h13 h12 
O 3 +1.30 o +1.00 +0.55 +0. 42 +0. 80 +0. 50 +0. 28 O 
` +0. 50 +0. 50 +0.27 +0.14 0 0 0 
3 6 +1.46 +1.10 +0. 63 +0.50 +0.96 +0. 60 +0.36 _ 
+0. 50 +0. 50 +0.27 +0.14 0 0 0 
n i +1.68 +1.70 +1.24 +0.72 +0.59 +1.16 +0.72 +0.44 = 
+0. 52 +0.98 +0. 52 +0. 28 +0.15 0 0 0 
10 14 +1.92 | +1.86 | +1.38 | +0.83 | +0.69 | +1.40 | +0.86 | +0.54 _ 
14 18 +0. 52 +1. 00 +0. 52 +0.29 +0.15 0 0 0 
18 24 名 +2.09 +1.58 +0.96 +0. 82 +1.68 +1.04 +0.66 +0.42 
24 30 +0. 54 +1.05 +0.54 +0.30 +0.16 0 0 0 0 
+1.09 +0.95 
30 40 
+2. 58 +2.34 +1.82 +0.31 +0.17 +2.00 +1.24 +0.78 +0. 50 
+0. 58 +1.10 +0. 58 +1.10 +0.96 0 0 0 0 
a W +0. 32 +0.18 
50 65 +1.26 +1.11 
+3. 04 +2.63 +2.12 +0.34 +0.19 +2.40 +1.48 +0.92 +0. 60 
+0. 68 +1.15 +0. 64 +1.28 +1.12 0 0 0 0 
65 80 
+0.36 +0.20 
80 100 +1.46 +1.30 
+3. 50 +3. 04 +2.44 +0. 38 +0.22 +2. 80 +1.74 +1.08 +0.70 
+0. 70 +1.30 +0.70 +1.49 +1.32 0 0 0 0 
100 12 +0.41 +0. 24 
+1.72 +1.52 
120 19 +0.46 +0.26 
jd 160 +4. 00 +3.45 +2. 80 +1.78 +1.54 +3.20 +2.00 +1.26 +0. 80 
+0. 80 +1.45 +0. 80 +0. 52 +0.28 0 0 0 0 
160 180 +1. 84 +1.57 
+0.58 +0.31 
180 200 +2.10 +1.78 
+0.66 +0.34 
200 D2 +4.75 +3.95 +3.35 +2.18 +1.82 +3.70 +2.30 +1.44 +0.92 
+1.05 +1.65 +1.05 +0.74 +0.38 0 0 0 0 
+2.26 +1. 86 
223 259 +0. 82 +0. 42 
+2. 54 +2.10 
250 280 
+5. 60 +4.60 +4. 00 +0.92 +0.48 +4.20 +2.60 +1.62 +1.04 
+1.40 +2.00 +1.40 +2.67 +2.16 0 0 0 0 
69 315 +1.05 +0. 54 
; .3 
315 355 +2. 98 +2. 38 
+6. 40 +5.30 +4. 60 +1.20 +0. 60 +4.60 +2. 80 +1.78 +1.14 
sss 10 +1. 80 +2.50 +1. 80 +3.13 +2.46 0 0 0 0 
+1.35 +0. 68 
+3.44 +2.70 
400 450 
+7. 20 _ +5.30 +1.50 +0.76 +5.00 +3.10 +1.94 +1.26 
+2. 20 +2.20 +3.59 +2.78 0 0 0 0 
40 ao +1.65 +0. 84 
+4.15 +3.20 +5.60 +3. 50 +2.20 +1.40 
a09 s +1.95 +1.00 0 0 0 0 
+5. 00 +3.80 +6.40 +4. 00 +2. 50 +1.60 
3) So +2.50 +1.30 0 0 0 0 



















































































































































































































































































- 202 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
公称 尺寸 过 渡 配合 过 2 配合 
大 于 = HI15 3 H12 H13 H13 H13 H12 H12 H12 H13 H13 
k15 k13 ul2 y12 zal2 zcl2 zd12 zel2 zf12 zf12 zf13 
+0.08 -0.01 | -0.06 | -0.02 | -0.02 
s. 3 +0. +0. s P. 1 emsa amam? 
eo -0.16 -0.21 | -0.26 | -0.26 | -0.30 
+0.14 | +0.10 -0.03 | -0.10 | -0.04 | -0.04 
š ° ee asa [016 -020| | -0.27| -0.34 -0.34| -0.40 
2 jð sg | anaa © | +017|+012| | -0.06 | -0.15 | -0.08 | -0.08 
— Gri -0.20 | -0.25 -0.36 | -0.45 | -0.45 | -0.52 
i iā _ — | +0.21 | +0.14 -0.09 | -0.21 | -0.12 | -0.12 
-0.24 | -0.31 -0.45 | -0.57 | -0.57 | -0.66 
+0.70 | +0.27 
i ig _ — | +0.19 | +0.12 | -0.03 | -0.13 | -0.25 | -0.16 | -0.16 
-0.26 | -0.33 | -0.39 | -0.49 | -0.61 | -0.61 | -0.70 
i j _ +0.27 | +0.23 | +0.14 | -0.05 | -0.17 | -0.33 | -0.21 | -0.21 
-0.27 | -0.31 | -0.40 | -0.47 | -0.59 | -0.75 | -0.75 | -0.87 
+0.84 | +0.33 
j P G +0.25 | +0.21 | +0.11 | -0.09 | -0.21 | -0.39 -0.27 | -0.27 
-0.29 | -0.33 | -0.43 | -0.51 | -0.63 | -0.81 | -0.81 | -0.93 
Ó m _ +0.30 | +0.24 | +0.12 | -0.13 | -0.27 | -0.49 | -0.35 | -0.35 
-0.34 | -0.40 | -0.52 | -0.63 | -0.77 | -0.99 | -0.99 | -1.13 
+1.00 | +0.39 
16 zj _ +0.28 | +0.21 | +0.07 | -0.19 | -0.35 | -0.59 | -0.45 | -0.45 
-0.36 | -0.43 | -0.57 | -0.69 | -0.85 | -1.09 | -1.09 | -1.23 
si e +0.21 | +0.32 | +0.23 | | -0.24 | -0.46 
-0.39 | -0.44 | -0.53 -0.84 | -1.06 
+1.20 | +0.46 
区 š0 +0.20 | +0.29 | +0.19| | -0.34 | -0.58 
-0.40 | -0.47 | -0.57 -0.94 | -1.18 
+0.23 | +0.33 | +0.20 -0.43 
80 190 -0.47 | -0.56 | -0.69| -1.13 
q Oro 0. 21 0.29 | +0. 14 0. 55 
+U. +U. +U. -= 
190 120 -0.49 | -0.60 | -0.75| -1.25 
+0.23 | +0.33 | +0.16 
120 19 -0.57 | -0.70 | -0.87 
+0.21 | +0.29 | +0.09 
140 160 +1.60 | +0.63 | 05| ozal -094 
+0.19 | +0.25 | +0. 03 
160 189 -0.61 | -0.78 | -1.00 
+0.22 | +0.30 
180 200 2 0 | — 0:88 
200 225 = aoa 929] 06 
s -0.72 | -0.93 
+0.18 | +0.20 
225 250 = “S 
250 280 — +0.20 
-0. 84 
+0.81 ET 
+U. 
280 315 = a 
+0.18 
3 = 
315 55 0 
+0. 89 S B 
+U. 
355 400 = 内 












































































































































































































































































































































第 1 3 极限 与 配合 . 203 . 
( 续 ) 
公称 尺寸 过 渡 配合 过 大 配合 
大 于 = H15 H13 H12 H13 H13 H13 H12 H12 H12 H13 H13 
k15 k13 ul2 y12 zal2 zcl2 zd12 zel2 zf12 zfl 2 zfl3 
400 450 = PO 
-1.12 
+0. 97 0 
+U. 
450 500 ae ig 
500 560 一 = | 0:10 
-1.30 
+0. 04 
560 630 = = pag 
+0.06 
630 710 于 = Tis 
-0. 04 
710 800 = = a 
注 : 表 中 “+” 值 为 间隙 量 , “ - ” 值 为 过 盘 量 。 
表 1-93 木 制 件 基 轴 制 孔 的 基本 偏差 数值 (摘自 GB/T 12471 一 2009) (mm) 
公称 尺寸 下 极限 偏差 ( EI) 上 极限 偏差 (ES) 
大 于 至 A B K ZA ZC ZE 
= 5 = -0.06 -0.11 
+0.27 +0.14 
3 6 -0.04 -0. 08 -0.15 
6 10 +0.28 -0.05 -0. 10 -0.21 
10 14 +0. 15 -0.06 -0. 13 =0.27 
十 0. 29 
14 18 -0.08 -0.15 -0.31 
18 24 -0.10 -0. 19 -0.38 
+0.30 +0.16 
24 30 0 -0.12 -0. 22 -0.42 
30 40 +0.31 +0.17 -0.15 -0.27 -0.52 
40 50 +0.32 +0.18 -0.18 -0.32 -0.60 
50 65 +0.34 +0.19 -0.23 -0. 40 -0.76 
65 80 +0.36 +0.20 -0.27 -0.48 -0. 88 
80 100 +0.38 +0.22 -0.34 -0. 58 = 
100 120 +0.41 +0.24 -0.40 -0.69 = 
表 1-94 木 制 件 基 轴 制 轴 、 孔 公差 带 (摘自 GB/T 12471 一 2009 ) 
轴 公 差 带 孔 公 差 带 
h11 — — — ZA1l ZC11 = 
h12 = B12 K12 ZA12 ZC12 ZE12 
h13 A13 B13 K13 = — = 
R 1-9 木 制 件 基 轴 制 孔 的 极限 偏差 〈 摘 自 GB/T 12471—2009) (mm) 
公称 尺寸 Z 差 带 
大 于 至 A13 B12 B13 K12 K13 ZA1l ZA12 ZC11 ZC12 ZE12 
_ š +0.41 | +0.24 | +0.28 0 0 _ _ -0.06 | -0.06 | -0.11 
+0.27 | +0.14 | +0.14 | -0.1 | -0.14 -0.12 | -0.16 | -0.21 
3 P +0.45 | +0.26 | +0.32 0 0 -0.04 | -0.04 | -0.08 | -0.08 | -0.15 
+0.27 | +0.14 | +0.14 | -0.12 | -0.18 | -0.11 | -0.16 | -0.15 | -0.20 | -0.27 






































. 204 . 公差 与 配合 实用 手册 
















































































































































































( 续 ) 
公称 尺寸 A 差 W 
KF 至 A13 B12 B13 K12 K13 ZA11 ZA12 ZC11 ZC12 ZE12 
iò +0.50 | +0.30 | +0.37 0 0 -0.05 | -0.05 | -0.10 | -0.10 | -0.21 
+0.28 | +0.15 | +0.15 | -0.15 | -0.22 | -0.14 | -0.20 | -0.19 | -0.25 | -0.36 
i i4 -0.06 | -0.06 | -0.13 | -0.13 | -0.27 
+0.56 +0.33 +0.42 0 0 -0.17 一 0. 24 一 0. 24 -0.31 -0.45 
ii i +0.29 +0.15 +0. 15 -0.18 -0.27 -0.08 -0.08 -0.15 -0.15 -0.31 
-0.19 | -0.26 | -0.26 | -0.33 | -0.49 
ib j -0.10 | -0.10 | -0.19 | -0.19 | -0.38 
+0.63 | +0.37 | +0.49 0 0 -0.23 | -0.31 | -0.32 | -0.40 | -0.59 
F 30 +0. 30 +0.16 +0. 16 -0.21 -0.33 -0.12 -0.12 = 022 -0.22 -0.42 
-0.25 | -0.33 | -0.35 | -0.43 | -0.63 
30 ið +0.70 | +0.42 | +0.56 -0.15 | -0.15 | -0.27 | -0.27 | -0.52 
+0.31 | +0.17 | +0.17 0 0 -0.31 | -0.40 | -0.43 | -0.52 | -0.77 
so +0.71 | +0.43 | +0.57 | -0.25 | -0.39 | -0.18 | -0.18 | -0.32 | -0.32 | -0.60 
+0.32 | +0.18 | +0.18 -0.34 | -0.43 | -0.48 | -0.57 | -0.85 
s a +0.80 | +0.49 | +0.65 -0.23 | -0.23 | -0.40 | -0.40 | -0.76 
+0.34 | +0.19 | +0.19 0 0 -0.42 | -0.53 | -0.59 | -0.70 | -1.06 
2 s +0.82 | +0.50 | +0.66 -0.3 -0.46 | -0.27 | -0.27 | -0.48 | -0.48 | -0.88 
+0.36 | +0.20 | +0.20 -0.46 | -0.57 | -0.67 | -0.78 | -1.18 
sù id +0.92 | +0.57 | +0.76 -0.34 | -0.34 | -0.58 | -0.58 _ 
+0.38 | +0.22 | +0.22 0 0 -0.56 | -0.69 | -0.80 | -0.93 
jð ia +0.95 | +0.59 | +0.78 | -0.35 | -0.54 | -0.40 | -0.40 | -0.69 | -0.69 _ 
+0.41 | +0.24 | +0.24 -0.62 | -0.75 | -0.91 | -1.04 
GB/T 12471 —2009 在 资料 性 附录 中 提供 了 木 制 
9.5 木 制 件 公称 尺寸 大 于 800 ~ 、 nag 
5000 的 标准 公差 与 基本 偏差 件 公称 尺寸 大 于 800 ~ 5000mm 的 标准 公差 和 基本 偏 
mm HJER 差 ， 其 数值 见 表 1-96 和 表 1-97, 
表 1-96 木 制 件 公称 尺寸 大 于 800 ~ 5000mm 标准 公差 数值 (摘自 GB/T 12471 一 2009) (mm) 
公称 尺寸 公差 等 级 
KF 至 IT10 IT11 IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 
800 1000 0.36 0.56 0.90 1.40 2.30 3.6 5.6 9.0 
1000 1250 0.42 0.66 1.05 1.65 2.60 4.2 6.6 10.5 
1250 1600 0.50 0.78 1.25 1.95 3.10 5.0 7.8 12.5 
1600 2000 0.60 0.92 1.50 2.30 3.70 6.0 9.2 15.0 
2000 2500 0.70 1.10 1.75 2.80 4.40 7.0 11.0 一 
2500 3150 0. 86 1.35 2.10 3.30 5.40 8.6 13.5 一 
3150 4000 1.05 1.65 2.60 4.10 6.60 10.5 16.5 一 
4000 5000 1.30 2.00 3.20 5.00 8.00 13.0 20.0 一 
js16 ~ js18， 其 极限 偏差 数值 按 GB/T 1800. 2 一 





> AN z a 
9.6 木 制 件 未 注 公 差 尺寸 的 极限 偏差 2009 ga. 
木 制 件 图 样 上 未 注 公 差 尺 寸 的 极限 偏差 ， 由 ARR? 
相应 的 技术 文件 按 表 1-98 的 规定 给 出 具体 要 9.7 木 制 件 配合 的 选用 
求 ， 并且 应 优先 选用 简化 系列 ， 其 数值 见 表 GB/T 12471 一 2009 HEZE T A ih 
1-98。 未 注 公 差 尺 寸 的 公差 带 按 需要 也 可 选用 例 ， 见 表 1-99。 
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第 1 章 极限 与 配合 . 205 . 
表 1-97 木 制 件 公称 尺 寸 大 于 800 ~ 5000mm 基本 偏差 数值 (摘自 GB/T 12471 一 2009) (mm) 
公称 尺寸 上 偏差 (es) f 
RF 全 az a b c h J? 
800 1000 — -3.1 -1.6 -0.80 
1000 1250 = = -2.0 -1.00 
1250 1600 — — -2.5 -1.25 
偏差 = + 二 
1600 2000 三 一 -3.2 -1.55 2 
2000 2500 = = = -1.90 
2500 3150 — — — -2.30 
3150 4000 — — — -2.90 — — 
4000 5000 — — — -3.70 — — 
注 : 基准 孔 的 代号 为 H, HERMEEN E, 
表 1-98 木 制 件 未 注 公 差 尺寸 的 极限 偏差 简 表 (摘自 GB/T 12471 一 2009 ) (mm) 
公称 尺寸 分 段 
公差 等 级 
>3~6 >6~30 >30 ~120 >120 ~400 >400 ~ 1000 | >1000 ~2000 | >2000 ~5000 
中 等 m +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 +2 
粗糙 ec +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 +2 +3 +4 
最 粗 v +0.5 +1 +41.5 +2.5 +4 +6 +8 
注 : 1. KÆ% A GB/T 1804—2000, 
2. 公称 尺寸 小 于 或 等 于 3mm 时 ， 应 注 出 极限 偏差 。 
3. 从 实际 需要 及 便于 使 用 ， 本 表 的 公称 尺寸 增 至 5000mm。 
表 1-99 木 制 件 配合 选用 (摘自 GB/T 12471 一 2009 ) 
配合 代号 适用 范围 
适用 范围 选用 说 角 
软 材 硬 材 /mm 
H15 H12 ieai 
az15 az]14 有 一 定 间隙 , 拆 纯 方便 。 如 木 箱 卡 板 厚度 和 导 板 槽 宽 的 配合 , 木 箱 卡 板 长 度 
H12 H14 和 箱 宽 的 配合 
z4 aA 120 ~ 500 
HI3 H14 具有 微量 间隙 , Bl IUBS RES Ou Hh O S WS, T 
b13'hl4 I 板 与 门框 槽 的 配合 
H13 H13 
HAG RA pHk- AEEA 
H13 H13 
zal4 k13 F ECP D t 
使 用 胶合 剂 , 紧密 程 度 好 ,如 箱 框 直 桦 或 燕尾 桦 的 配合 
H1 ae 11 ~50 
zal2 y12 
Hi. H 3~10 宙 用 胶合 剂 , 结 合 强 度 可 靠 , 如 企 口 桦 横 宽 与 桦 厚 的 配合 
zel2 zcl2 
a Hin 6~14 更 用 胺 合剂, 结合 牢固 , 如同 棒 与 孔 的 配合 
zel2 zcl2 
Hi2 H12 10 ~50 EREA, AEE, TJE PRES LA 
zel2 zdl2 
H13 H13 
14 ~40 . WA " . ' ú I 
zf13 zf12 于 用 胶合 剂 ,结合 强度 可 靠 。 如 家 具 和 门窗 中 桦 眼 长 度 和 桦 头 宽度 的 配合 
Rs 80mm 时 为 ; 
H12 H12 aini (尺寸 大 于 80mm 时 为 双 桦 ) 
zel2 zdl2 
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配合 代号 活 
Suma 选用 说 明 

软 材 硬 材 /mm 
H12 H13 10 -50 ERREAK, HTF E p| HEIR -5 iik E R/F 30mm 而 结构 强度 不 足 的 
zd12 zc12 情况 
= TR 6-8 使 用 胶合 剂 ,结合 紧密 。 如 家 具 和 门窗 中 桦 眼 宽度 和 桦 头 厚度 的 配合 
H11 H11 Ee 
zf13 zel3 金属 零件 ( 孔 ) 与 木 制 零件 ( 轴 ) 的 配合 ,如 手榴弹 的 木 柄 与 金属 孔 的 配合 , 工 
H10 H10 具 手 柄 与 金属 孔 的 配合 
zfl2 zel2 TBS 





注 : 软 材 是 指 气 干 密度 p<0.6/em? 的 木材 ; 硬 材 是 指 p >0.6/cm 的 木材 。 





10 ”塑料 模 塑 件 尺 寸 公差 


GB/T 14486 一 2008《 塑 料 模 塑 件 尺寸 公差 》 与 
德国 国家 标准 DIN 16901; 1982 《塑料 模 塑 件 尺寸 公 
差 与 检验 条 件 》 的 一 致 性 强度 为 非 等 效 ， 代 替 GB/T 
14486 一 1993 《工程 塑料 模 塑 塑料 件 尺 寸 公差 》。 由 
于 模 塑 材料 (热固性 和 热塑性 塑料 ) 的 非 均 一 性 、 
成 型 工艺 方面 存在 的 问题 (如 操作 工艺 条 件 发 生变 
化 、 成 型 设备 的 控制 精度 误差 ) 以 及 模具 状态 方面 
存在 的 问题 (如 模具 尺寸 的 制造 公差 、 模 具 的 磨损 、 
模具 可 动 零件 间 的 配合 位 置 误差 、 模 具 的 温度 波动 
和 模具 在 成 型 压力 下 发 生 的 弹性 变形 ) 等 各 方面 因 
素 的 影响 ， 塑 料 模 塑 件 在 制造 过 程 中 不 可 避免 地 会 
产生 尺寸 误差 ，GB/T 14486 一 2008 规定 了 热固性 和 
热塑性 塑料 模 塑 件 (简称 模 塑 件 ) 的 尺寸 公差 ， 适 
用 于 注塑 、 压 塑 、 传 递 和 浇注 成 型 的 塑料 模 塑 件 ， 
但 不 适用 于 挤 塑 、 吹 塑 、 烧 结 和 发 泡 成 型 的 制 件 。 
10.1 基本 术语 、 定 义 和 符 号 

(1) 模 塑 收缩 率 Sy: Æ (23 +2)% 时 ， 模 腔 尺 
TL, 与 模 塑 件 相应 尺寸 L, 之 差 ， 同 模 腔 尺寸 二 的 
比值 称 为 模 塑 收缩 率 ， 以 百分数 表示 : 

Sy =[ (L. -L,)/L,] x100% 
式 中 Sy 一 一 模 塑 收缩 率 ，( % ) ; 
太一 一 塑料 件 成 型 后 在 标准 环境 下 放置 24h 
后 的 模 塑 件 尺寸 ，(mm ) ; 
刀 一 一 模 腔 的 相应 尺寸 ，(mmy) 。 

(2) 流向 收缩 率 Sup: 成 型 时 沿 料 流 方 向 的 模 
塑 收缩 率 称 为 流向 收缩 率 。 

(3) 横向 收缩 率 Su: 成 型 时 垂直 于 流动 方向 
的 模 塑 收缩 率 。 

(4) 模 塑 收缩 率 差 ASy: 成 型 时 流向 收缩 率 
Sw 与 横向 收缩 率 Su Z2, ASu = Swp -Syno 































































































































































































(5) 收缩 特性 值 5,: 流向 收缩 率 与 流向 收缩 率 
和 横向 收缩 率 之 差 的 绝对 值 之 和 称 为 收缩 特性 值 ， 
S, = Syp + |ASw Ë 


10.2 公差 的 基本 规定 及 公差 等 级 的 选用 


模 塑 件 尺寸 公差 的 代号 为 MT， 公 差 等 级 分 为 7 
级 , 用 MTI, MT2, MT3, MT4, MT5, MT6, MT7 
表示 ， 各 级 公差 数值 见 表 1-100, 

模 塑 件 公差 等 级 与 塑料 材料 有 关 ， 常 用 塑料 材 
料 模 塑 件 公差 等 级 的 选用 见 表 1-101 ， 未 列 人 此 表 的 
塑料 模 塑 件 选用 公差 等 级 按 材料 的 收缩 特性 值 确 定 ， 
其 方法 见 表 1-102, 

模 塑 件 尺 寸 的 公差 分 为 两 种 。 一 种 是 标注 公差 
要 求 的 尺寸 公差 ， 另 一 种 是 未 注 公 差 要 求 的 尺寸 公 
差 。 标 注 公差 的 尺寸 公差 等 级 和 未 注 公 差 的 尺寸 公 
差 等 级 见 表 1-101， 其 公差 等 级 相对 应 的 公差 数值 见 
表 1-100。 对 于 标注 公差 的 尺寸 公差 ，GB/T 14486 一 
2008 只 规定 公差 值 ， 基 本 尺寸 的 上 、 下 偏差 根据 工 
程 的 实际 要 求 分 配 。 例 如 基本 尺寸 为 35mm 的 公差 
等 级 为 MT6，A 类 ， 其 公差 值 为 0. 8mm， 其 极限 偏 
差 可 按 单 向 ， 对 称 双向 ， 双 向 不 对 称 等 方式 分 配 均 
可 。 如 : $3508, 350.87 $35 + 0.4. 435202. 
435103 Fo 

K 1-100 中 关于 不 受 模 具 活 动 部 分 影响 的 尺寸 a 
系 指 在 同一 个 模具 零件 中 成 型 的 尺寸 ， 见 图 1-54; 
受 模具 活动 部 分 影响 的 尺寸 5 系 指 可 活动 的 模具 零 
件 共 同 作用 所 构成 的 尺寸 ， 如 壁 厚 ， 底 厚 等 ， 见 图 
1-55。 

脱 模 斜 度 不 包括 在 公差 范围 之 内 ， 如 有 特殊 要 
求 应 在 图 样 上 标明 基本 尺寸 所 在 的 位 置 ， 脱 模 斜 度 
大 小 必须 在 图 样 上 标明 。 

有 脱 模 斜 度 的 模 塑 件 的 基本 尺寸 和 标注 方法 见 
图 1-56。 尺 寸 公差 的 标注 方法 应 符合 GB/T 
1800. 2—2009 , 















































































































































































































































































































































R 1-100 模 塑 件 尺寸 公差 表 (摘自 GB/T 14486 一 2008) (mm) 

公 基本 尺寸 
公差 差 | >0 | >3 | >6 | >10 | >14 | >18 | >24 | >30 | >40 | >50 | >65 | >80 | >100| >120| >140 | >160 | >180 | >200 | >225 | >250 | >280| >315 | >355 | >400 | >450 | >500 | >630| >800 
等 级 种 ~3 | ~6 | ~10| ~14| ~18 | ~24 | ~30 ~40 | ~50 | ~65 | ~80 |~100|~120| ~140| ~160|~180| ~200| ~225| ~250| ~280 | ~315 | ~355 | ~400 | ~450 | ~ 500 | ~630 | ~800|~ 1000 

标注 公差 的 尺寸 公差 值 
| a |0.07 00 00 |0.10 10.1 ,0.12 |0.14 016 /0.18 |0.20 023 | 0.26 |0.29 |0.32 |0.36 |0.40 |0.44 0.48 |0.52 0.56 | 0.60 | 0.64 0.70 0.78 |0.86 0.97 1.16 | 1.39 
ii b |0.14 0.16 |0.18 | 0.20 | 0.21 | 0.22 | 0.24 | 0.26 | 0.28 | 0.30 | 0.33 | 0.36 | 0.39 | 0.42 | 0.46 | 0.50 | 0.54 | 0.58 | 0.62 | 0.66 | 0.70 | 0.74 | 0.80 | 0.88 | 0.96 | 1.07 | 1.26 | 1.49 
a |0.10 0.12 0.14 |0.16 0.18 | 0.20 | 0.22 | 0.24 | 0.26 | 0.30 | 0.34 | 0.38 | 0.42 | 0.46 | 0.50 | 0.54 | 0.60 | 0.66 | 0.72 | 0.76 | 0.84 | 0.92 | 1.00 | 1.10 | 1.20 | 1.40 | 1.70 | 2.10 
j b |0.20 0.22 | 0.24 | 0.26 | 0.28 | 0.30 | 0.32 | 0.34 | 0.36 | 0.40 | 0.44 | 0.48 | 0.52 | 0.56 0.60 | 0.64 | 0.70 | 0.76 | 0.82 | 0.86 | 0.94 | 1.02 | 1.10 | 1.20 | 1.30 | 1.50 | 1.80 | 2.20 
a 0.12 0.14 | 0.16 |0.18 0.20 | 0.22 | 0.26 | 0.30 | 0.34 | 0.40 | 0.46 | 0.52 | 0.58 | 0.64 | 0.70 | 0.78 | 0.86 | 0.92 | 1.00 | 1.10 | 1.20 | 1.30 | 1.44 | 1.60 | 1.74 | 2.00 | 2.40 | 3.00 
i b |0.32 0.34 | 0.36 | 0.38 | 0.40 | 0.42 | 0.46 | 0.50 | 0.54 | 0.60 | 0.66 | 0.72 | 0.73 0.84 0.90 | 0.98 | 1.06 | 1.12 | 1.20 | 1.30 | 1.40 | 1.50 | 1.64 | 1.80 | 1.94 | 2.20 | 2.60 | 3.20 
~ | a 0.16 0.18 [0.20 | 0.24 0.28 | 0.32 | 0.36 | 0.42 |0.48 | 0.56 | 0.64 | 0.72 | 0.82 | 0.92 | 1.02 | 1.12 | 1.24 | 1.36 | 1.48 | 1.62 | 1.80 | 2.00 | 2.20 | 2.40 | 2.60 3.10 | 3.80 | 4.60 
m b |0.36 0.38 | 0.40 | 0.44 | 0.48 | 0.52 | 0.56 | 0.62 | 0.68 | 0.76 | 0.84 | 0.92 | 1.02 | 1.12 | 1.22 | 1.32 | 1.44 | 1.56 | 1.68 | 1.82 | 2.00 | 2.20 | 2.40 | 2.60 | 2.80 | 3.30 | 4.00 | 4.80 
| a [0.20 | 0.24 | 0.28 | 0.32 0.38 | 0.44 | 0.50 | 0.56 / 0.64 | 0.74 0.86 | 1.00 | 1.14 | 1.28 | 1.44 | 1.60 | 1.76 | 1.92 | 2.10 | 2.30 | 2.50 | 2.80 | 3.10 |3.50 | 3.90 | 4.50 | 5.60 | 6.90 
ii b |0.40 0.44 | 0.48 | 0.52 | 0.58 | 0.64 | 0.70 | 0.76 | 0.84 | 0.94 | 1.06 | 1.20 | 1.34 | 1.48 | 1.64 | 1.80 | 1.96 | 2.12 | 2.30 | 2.50 | 2.70 | 3.00 | 3.30 | 3.70 | 4.10 | 4.70 | 5.80 | 7.10 
„~ | a [0.26 | 0.32 | 0.38 | 0.46 | 0.52 | 0.60 |0.70 | 0.80 0.94 | 1.10 | 1.28 1.48 | 1.72 | 2.00 | 2.20 | 2.40 | 2.60 | 2.90 | 3.20 | 3.50 | 3.90 | 4.30 | 4.80 | 5.30 | 5.90 | 6.90 | 8.50 10.60 
g b |0.46 0.52 | 0.58 | 0.66 | 0.72 | 0.80 | 0.90 | 1.00 | 1.14 | 1.30 | 1.48 | 1.68 | 1.92 | 2.20 | 2.40 | 2.60 2.80 |3.10 | 3.40 |3.70 | 4.10 | 4.50 | 5.00 | 5.50 | 6.10 | 7.10 | 8.70 |10. 80 
| a [0.38 | 0.46 0.56 | 0.66 0.76 | 0.86 |0.98 | 1.12 | 1.32 | 1.54 | 1.80 | 2.10 | 2.40 2.70 | 3.00 |3.30 3.70 | 4.10 | 4.50 | 4.90 | 5.40 | 6.00 | 6.70 | 7.40 | 8.20 9.60 |11.90 |14. 80 
üi b | 0.58 0.66 0.76 | 0.86 0.96 | 1.06 | 1.18 | 1.32 | 1.52 | 1.74 | 2.00 | 2.30 | 2.60 | 2.90 3.20 | 3.50 |3.90 | 4.30 | 4.70 | 5.10 | 5.60 | 6.20 | 6.90 | 7.60 | 8.40 | 9.80 |12. 10|15.00 
未 注 公 差 的 尺寸 允许 偏差 
a |+0.10l+0.12|+0.14|+0.16|+0.19|+0.22|+0.25|+0.28|+0.32|+ 上 0.37|+0.43|+ 上 0.50|+0.57|+0.64 + 上 0.72|+0.80|+0.88|+0.96|+ 上 1.05|+ 上 1.15|+1.25|+1.40|+1.55|+1.75|+ 上 1.95|+ 上 2.25|+2.80|+3.45 
b |*0.20 +0.22+0.24+0.26+0.29 +0. 32| +0. 35| *0.38+0.42+0.47+0.53+0.60|+0.67+0.74+0.82|+0.90+0.98+1.06+1.15+1.25+1.35 +1.50+1.65+1.85 +2.05 +2.35 +2.90| +3. 55 
a |*0.13+0.16+0.19+0.23 z*0.26+0.30+0.35 +0.40+0.47|+0.55+0.64+0.74|+0.86+1.00+1.10=1.20+1.30+1.45+1.60+1.75 +1.95 +2.15 +2.40+2.65|+2.95 +3.45 +4.25| +5.30 
ji b |+0.23/+0.26|+0.29|+0.33|+0. 36| +0. 40| +0. 45| +0. 50| +0. 57|+0. 65|+0. 74 +0. 84 +0. 96+ 1. 10+ 1.20/+1.30/+1.40/+1.55|+1.70|+ 1. 85|+2. 05|+2.25|+2. 50 +2. 75| +3. 05|+3. 55| +4. 35| +5. 40 
a |+0.19/+0.23/+0.28|+0.33/+0.38 +0. 43|+0.49|+0. 56|+0. 66|+0. 77|+0. 90| +1.05|+1.20|+1.35|+1.50|+1.65|+ 1. 85/+2. 05|+2. 25+ 2. 45|+2. 70/+3. 00/+3.35/+3.70|+4. 10|+4. 80|+5. 95| +7. 40 
d b |+0.29|+0.33|+0.38|+0.43|+0. 48| +0. 53|+0. 59| +0. 66| +0. 76|+0. 87|+ 1. 00/+1. 15|+1.30/+ 1. 45/+1.60/+1.75|+1.95/+2. 15|+2. 35|+2. 55|+2. 80|+3. 10|+3. 45| +3. 80| +4. 20| + 4. 90| +6. 05| +7. 50 
WÈ: 1. a 为 不 受 模具 活动 部 分 影响 的 尺寸 公差 值 ;8 为 受 模具 活动 部 分 影响 的 尺寸 公差 值 。 
2. MT1 级 为 精密 级 ， 只 有 采用 严密 的 工艺 控制 措施 和 高 精度 的 模具 、 设 备 、 原 料 时 才 有 可 能 先 
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公差 与 配合 实用 手册 
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图 1-54 不 受 模具 活动 部 分 影响 的 尺寸 a 
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K 1-55 受 模具 活动 部 分 影响 的 尺寸 p 








图 1-56 ”有 脱 模 斜 度 的 模 塑 件 基本 尺寸 标注 方法 
i 一 内 尺寸 ，o 一 外 尺寸 
模型 件 的 检验 应 在 成 型 后 ， 在 规定 温度 (23% + 
2C) 和 湿度 (50% +5%) 状态 下 放置 24h 或 经 “后 
处 理 ” 后 ， 在 此 条 件 下 用 千分尺 或 精度 不 低 于 0. 02mm 
的 游标 尺 按 GB/T 17037. 4 一 2003 进行 检验 。 































































































































































































表 1-101 常用 材料 模 塑 件 尺寸 公差 等 级 的 选用 (摘自 GB/T 14486 一 2008 ) 
公差 等 级 
材料 代号 模 塑 材料 — 2 未 注 从 关怀 二 
高 精度 一 般 精 度 
ABS (DH6J8- T-L) 共聚 物 MT2 MT3 MT5 
CA 乙酸 纤维 素 MT3 MT4 MT6 
EP 环 氧 树脂 MT2 MT3 MT5 
BA Pa TA _ MT3 MT4 MT6 
30% 玻璃 纤维 填充 MT2 MT3 MT5 
pi RUKTE 无 填料 填充 MT3 MT4 MT6 
30% 玻璃 纤维 填充 MT2 MT3 MT5 
PC 聚 碳酸 酯 MT2 MT3 MT5 
PDAP 聚 邻 茶 二 甲酸 二 烯 丙 酯 MT2 MT3 MT5 
PEEK 聚 醚 醚 酮 MT2 MT3 MTS 
PE-HD 高 密度 聚 乙烯 MT4 MT5 MT7 
PE-LD 低 密度 聚 乙烯 MT5 MT6 MT7 
PESU R REM MT2 MT3 MT5 
填料 填 MT MT4 MT 
PET 聚 对 本 二 甲酸 乙 二 本 z = Tii = 二 二 二 
pp AEN- PRERE A z m m 
PMMA R HP AET 6 B P BB MT2 MT3 MT5 
On RR <150mm MT3 MT4 MT6 
> 150mm MT4 MT5 MT7 
无 填料 填充 MT4 MT5 MT7 
PE RP 30% 无 机 填料 填充 MT2 MT3 MT5 
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( 续 ) 
公差 等 级 
材料 代号 模 塑 材料 n" . 尺寸 未 注 公 闫 尺寸 
高 精度 一 般 精 度 
PPE 聚 葵 醚 ; 聚 亚 茶 配 MT2 MT3 MT5 
PPS 聚 茶 硫 醚 MT2 MT3 MT5 
PS RIE Z in MT2 MT3 MT5 
PSU RI MT2 MT3 MT5 
PUR-P HOUVER 234 8 MT4 MT5 MT7 
PVC-P HERA C Ka MT5 MT6 MT7 
PVC-U RIHAR A ZJ MT2 MT3 MT5 
SAN ( WJ - A Z Ki) IER MT2 MT3 MT5 
üF JL 甲醛 树脂 无 机 填料 填充 MT2 MT3 MT5 
有 机 填料 填充 MT3 MT4 MT6 
UP 不 饱和 聚 酯 30% 玻璃 纤维 填充 MT2 MT3 MTS 
表 1-102 ” 模 塑 材料 收缩 特性 值 和 选用 的 公差 等 级 (摘自 GB/T 14486 一 2008) 
公差 等 级 
收缩 特性 值 S,( % ) === 标注 公差 尺寸 一 未 注 公 益 尺 十 
>0~1 MT2 MT3 MTS 
>1~2 MT3 MT4 MT6 
>2 ~3 MT4 MT5 MT7 
>3 MT5 MT6 MT7 
(4) 组 成 环 : 尺寸 链 中 对 封闭 环 有 影响 的 全 部 
11 尺寸 链 计算 方法 环 ， 称 为 组 成 环 。 任 一 组 成 环 的 变动 必然 引起 封闭 


在 零件 、 部 件 及 机 器 的 成 组 尺寸 中 ， 各 尺寸 之 
间 常 会 产生 相互 的 影响 ， 尺 二 精度 有 着 内 在 联系 。 
GB/T 5847 一 2004《 尺 寸 链 计算 方法 》 规 定 了 应 用 尺 
寸 链 的 理论 和 方法 ， 对 于 装备 产品 中 有 关 的 尺寸 进 
行 整 体 的 分 析 和 计算 ,合理 确定 其 公差 。GB/T 5847 
适用 于 机 械 产 品 中 存在 尺寸 链 关 系 的 长 度 尺寸 与 角 
度 尺寸 的 公差 计算 。 


11.1 基本 术语 和 定义 


(1) 尺寸 链 ; 在 机 器 装配 或 零件 加 工 过 程 中 ， 
由 相互 连接 的 尺寸 形成 封闭 的 尺寸 组 ， 称 为 尺寸 链 。 
如 图 1-57a、b; Ed 1-58b. co 
(2) 环 : 列 和 人 尺寸 链 中 的 每 一 个 尺寸 ， 称 为 环 。 
如 图 1-57 PHJ Ao, A, A, A3, A, 及 4s; 图 1-58 
中 的 ao、al 及 aso 

(3) 封闭 环 : 尺寸 链 中 在 装配 过 程 或 加 工 过 程 
最 后 形成 的 一 环 ， 称 为 封闭 环 。 如 图 1-57 中 的 Ao 
和 图 1-58 中 的 ago 



























































环 的 变动 。 如 图 1-57 PHJ A, A, A, A, 及 As; 
图 1-58 中 的 wo 及 a,。 

(5) 增 环 : 尺寸 链 中 的 组 成 环 ， 由 于 该 环 的 变 
动 引起 封闭 环 同 向 变动 ， 此 环 称 为 增 环 。 同 向 变动 
系 指 该 环 增 大 时 封闭 环 也 增 大 ， 该 环 减 小 时 封闭 环 
也 减 小 ， 如 图 1-57 中 的 As. 

(6) 减 环 : 尺寸 链 中 的 组 成 环 ， 由 于 该 环 的 变 
动 引起 封闭 环 反 向 变动 。 此 环 称 为 减 环 。 反 向 变动 指 
该 环 增 大 时 封闭 环 减 小 ， 该 环 减 小 时 封闭 环 增 大 ， 如 
图 1-57 PHJ A, A, A, As; 图 1-58 中 的 al 和 mw。 

(7) 补偿 环 : 尺寸 链 中 预先 选 定 的 某 一 组 成 环 ， 
可 以 通过 改变 其 大 小 或 位 置 ， 使 封闭 环 达到 规定 要 
求 ， 此 环 称 为 补偿 环 。 如 图 1-59 中 的 疡 。 

(8) 传递 系数 : 表示 各 组 成 环 对 封闭 环 影响 大 
的 系数 ， 称 为 传递 系数 。 
设 第 i ARIRE RAO é, & = 由 
式 中 9/ 一 组 成 环 的 变动 在 封闭 环 上 引起 的 变 


动量 ; 
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9L 一 一 该 组 成 环 本 身 的 变动 量 。 
对 于 增 环 ，& 为 正 值 ， 对 于 减 环 ，# 为 负 值 。 11.2 尺寸 链 形 式 












































在 尺寸 链 中 ， 封 闭环 与 组 成 环 的 关系 ， 可 用 方 (1) 长 度 尺寸 链 全 部 环 为 长 度 尺寸 的 尺寸 链 ， 
程式 表示 , Bof, L, °, Lajo 如 图 1-57。 

如 图 1-57: Ao =43 - (A; +A +44+45) (2) 角度 尺寸 链 全 部 环 为 角度 尺寸 的 尺寸 链 ， 

如 图 1-58: ag = 一 (al +a) 如 图 1-58。 
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a) b) 
图 1-57 WAR TERA 


j 42 do az 
ai a 








b) c) 
图 1-58 零件 尺寸 链 示 例 




















































































































(3) 装配 尺寸 链 : 全 部 组 成 环 为 不 同 零件 设计 ”尺寸 链 组 成 环 的 尺寸 链 ， 如 图 1-63 尺寸 链 yo 

尺寸 所 形成 的 尺寸 链 ， 如 图 1-60。 (8) 标量 尺寸 链 全 部 组 成 环 为 标量 尺寸 所 形 
(4) 零件 尺寸 链 : 全 部 组 成 环 为 同一 零件 设计 成 的 尺寸 链 ， 如 图 1-57 ~ 图 1-62。 

尺寸 所 形成 的 尺寸 链 ， 如 图 1-61。 (9) 矢量 尺寸 链 : 全 部 组 成 环 为 矢量 尺寸 所 形 
(5) 工艺 尺寸 链 : 全 部 组 成 环 为 同一 零件 工艺 ”成 的 尺寸 链 ， 如 图 1-64。 

尺寸 所 形成 的 尺寸 链 ， 如 图 1-62 。 (10) 直线 尺寸 链 : 全 部 组 成 环 平行 于 封闭 环 的 
零件 尺寸 链 和 装配 尺寸 链 ， 统 称 为 设计 尺寸 链 。 尺寸 链 ， 如 图 1-57、 图 1-59 ~ 图 1-62 。 

设计 尺寸 系 指 零件 网 上 标注 的 尺寸 。 工 艺 尺 寸 系 指 (11) FERTH: 全 部 组 成 环 位 于 一 个 或 几 个 

工序 尺寸 、 定 位 尺寸 与 基准 尺寸 。 平行 平面 内 ,但 某 些 组 成 环 不 平行 于 封闭 环 的 尺寸 
(6) 基本 尺寸 链 : 全 部 组 成 环 皆 直接 影响 封闭 链 ， 如 图 1-65。 

环 的 尺寸 链 ， 如 图 1-63 尺寸 链 B。 (12) 空间 尺 才 链 : 组 成 环 位 于 几 个 不 平行 平面 
(7) WERTH: 一 个 尺寸 链 的 封闭 环 为 另 一 ”内 的 尺寸 链 。 
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图 1-59 尺寸 链 补偿 环 











图 1-60 ”装配 尺寸 链 
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图 1-61 零件 尺寸 链 
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图 1-62 工艺 尺寸 链 
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a) b) 


图 1-64 KERTH 


11.3 环 的 表示 符号 


尺寸 链 图 中 符号 ， 见 图 1-57 ~ 图 1-65 ， 长 度 环 
采用 大 写 拉丁 字母 4、B、C、… 等 表示 ; 角度 环 采 
用 小 写 希 腊 字 母 gqg、B6、y、… 等 表示 ; 封闭 环 加 下 
角 标 “0” 表 示 ; 组 成 环 加 下 角 标 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 
数字 表示 各 组 成 环 的 序号 。 






































. 212 - 公差 与 配合 实用 手册 








环 的 特征 符号 及 其 图 例 见 表 1-103, 1.4 尺寸 链 的 计算 方法 

(1) 计算 参数 ， 有 关 尺 寸 、 偏 差 、 公 差 及 计算 
系数 等 参数 的 符号 及 含义 见 表 1-104; 各 参数 之 间 的 
关系 见 图 1-66。 

(2) 计算 公式 : 计算 封闭 环 与 组 成 环 的 基本 尺 
寸 、 公差 及 极限 偏差 之 间 关 系 的 基本 公式 见 表 
1-105。 

(3) 相对 不 对 称 系 数 e。 和 相对 分 布 系数 于 的 
取 值 : 

1) 组 成 环 的 分 布 及 其 系数 : 组 成 环 常 见 的 几 种 
分 布 曲线 及 其 相对 不 对 称 系数 。 与 相对 分 布 系数 天 
图 1-65 平面 尺寸 链 的 数值 见 表 1-106。 









































表 1-103 环 的 特征 符号 及 图 例 (摘自 GB/T 5847—2004) 
环 的 特征 @ ”号 图 fJ 








偏 移 





偏心 











平行 
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环 的 特征 符 ”号 图 fJ 



































度 环 度 | A 


注 : 角度 环 中 区 分 基准 要 素 与 被 测 要 素 时 ， 符 号 中 短 粗 线 位 于 基准 要 素 ， 箭 头 指向 被 测 要 素 ; 当 互 为 基准 时 ， 用 双 箭 



















































































头 符号 表示 。 
表 1-104 计算 参数 名 称 及 符号 
符 ”号 名 fk 符 ”号 名 K 
L 公称 尺寸 m 组 成 环 环 数 
De 最 大 极限 尺寸 £ 传递 系数 
Lin 最 小 极限 尺寸 相对 分 布 系 数 
ES 上 极限 偏差 e 相对 不 对 称 系数 
EI 下 极限 偏差 平均 公差 
x 实际 偏差 T,. 极 值 公差 
T 公差 Ts 统计 公差 
A 中 间 偏 差 To 平方 公差 
x 平均 偏差 Th 当量 公差 
p(x) 概率 密度 函数 



























































a) b) 
图 1-66 尺寸 链 计算 参数 的 图 示 
表 1-105 尺寸 链 的 计算 公式 (摘自 GB/T 5847—2004) 









































EE 计算 公式 a 
F R0” 表示 封闭 环 , “i” 表示 组 成 环 及 其 序号 
EEE n- $e D 标 “0” 表 示 封 闭环 ,“i” 表 示 组 成 环 及 其 序号 。 
i=l 
2 HAIR PEZ A = bsa] He = 0 时 ,4 = Dé A, 
^A isl 
H 
闭 r 在 给 定 各 组 成 环 公差 的 情况 下 , 按 此 计算 的 封闭 环 公 
L% = : ' | 
|= 极 值 公差 和 差 To ,其 公差 值 最 大 
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( 续 ) 
序号 计算 内 容 计算 公式 说 HJ 
当 ko =k,=1 h ,得 平方 公差 Tog = ai Yem ,在 给 
3 定 各 组 成 环 公差 的 情况 下 , 按 此 计算 的 封闭 环 平方 公关 
m 7 ,其 公差 值 最 小 
3 | 环 | 统计 公差 Lenn eid - 
2 í 使 K Sl kN A Ty =, | DER, E 
是 统计 公差 Tus 的 近似 值 
其 中 To > Tos > Too 
1 
、 ES, =A, +z To 
4 封闭 环 极限 偏差 i 
Elo =Ao ` 
Paz ba sS 
THI Ta Omax 0 0 
9 封闭 环 极限 尺寸 Lomin = Lo + Elo 
r -1 对 于 直线 尺寸 链 |&1 =1, 则 7, ,= 也。 在 给 定 封闭 
EAR Z av, m m 
极 值 公差 Sigi 环 公差 的 情况 下 , 按 此 计算 的 组 成 环 平均 公差 1, 1 ,其 
i=1 公差 值 最 小 
当 ko = k. =1 时 ,得 组 成 环 平均 平方 公差 7,,。= 
T, 
x 一 ;直线 尺寸 链 1 Z 1 = 1 , 则 Tug = 一 上 -在 给 定 
环 LE ° 
6 DA tal 
均 h T, 封闭 环 公差 的 情况 下 , 按 此 计算 的 组 成 环 平均 平方 公差 
公 i Tys Se 7,,.0, 其 公差 值 最 大 
= | Taa [$ee 使 如 =1,h = 上 时 ,得 组 成 环 平均 当量 公差 Tv = 
To O ERRARE EI =1, Mp = O 
m : k m, 
k |> 
s 1 
是 统计 公差 7 s 的 近似 值 
其 中 T... < Ts < Tovg 
ES; =4; +T, 
7 组 成 环 极限 偏差 | 
EL =A. -一 -人 了 
1=A; - > T, 
" Limax = Li + ES, 
$ 组 成 环 极 限 尺寸 Limin = L, + El, 
表 1-106 组 成 环 的 常用 分 布 曲线 及 系数 e、 大 数值 (摘自 GB/T 5847—2004) 
下 高 态 分 布 
分 布 特 ; %4 三 角 4 Ss IZ m 
分 布 特性 正 态 分 布 角 分 布 均匀 分 布 瑞 利 分 布 E RT 
e3 š: z 
-36 36 
e 0 0 0 一 0. 28 0.26 一 0. 26 
k 1 1.22 1.73 1.14 L7 1.17 
注 : 1. 大 批 大 量 生产 条 件 下 ， 在 稳定 工艺 过 程 中 ， 工 件 尺寸 趋 近 正太 分布， 可 取 e=0, k= l, 
2 在 不 稳定 工艺 过 程 中 ， 当 尺寸 随时 间 近 似 线性 变动 时 ， 形 成 均匀 分 布 。 计 算 时 没有 任何 参考 的 统计 数据 ,尺寸 
与 位 置 误差 一 般 可 当 作 均匀 分 布 ， 取 e=0， k=1.73, 
3. 两 个 分 布 范围 相等 的 均匀 分 布 相 组 合 ， 形 成 三 角 分 布 。 计 算 时 没有 参考 的 统计 数据 ， 尺 寸 与 位 置 误差 亦 可 当 作 
三 角 分 布 ， 取 e=0, k=1.22, 
4. 中 心 或 径 疝 跳动 看 近 瑞 利 分 布 ， 取 e= -0.28, =1.14。 偏心 在 某 一 方向 的 分 量 , 取 e=0, k=1.73, 
5. 平行 、 垂 直 误差 趋 近 革 些 偏 态 分 布 ， 单 件 小 批 生产 条 件 下 ， 工 件 尺 寸 也 可 能 形成 偏 态 分 布 ， 偏 向 最 大 实体 尺寸 
这 一 边 ， 取 e= +0.26, k=1.17。 
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2) 封闭 环 的 分 布 及 其 系数 : 当 各 组 成 环 在 其 
公差 带 内 按 正 态 分 布 时 ， 封 闭环 亦 应 按 正 态 分 布 ; 
各 组 成 环 具 有 各 自 不 同 分 布 时 ， 只 要 组 成 环 数 不 大 
小 (m 三 5)， 各 组 成 环 分 布 范 围 相 应 又 不 大 时 ， 封 
闭环 亦 趋 近 正 态 分 布 。 因 此 , 通常 取 e = 0, 
ky =1。 
当 组 成 环 环 数 较 小 (m <5)， 各 组 成 环 又 不 按 
正 态 分 布 ， 这 时 封闭 环 亦 不 同 于 正 态 分 布 ; 计算 时 
没有 参考 的 统计 数据 ， 可 取 eo =0, ho =1.1~1.3。 
11.5 达到 装配 尺 二 链 封 闭环 公差 要 求 

的 方法 

按 产 品 设计 要 求 、 结 构 特 征 、 公 差 大 小 及 生产 
条 件 ， 通 常 采 用 互 换 法 、 分 组 法 、 修 配 法 和 调整 法 
来 达到 装配 尺寸 链 封 闭环 公差 的 要 求 。 

(1) 互 换 法 : 按 互 换 程度 的 不 同 ， 分 为 完全 互 
换 法 和 大 数 互 换 法 两 种 。 

在 全 部 产品 中 ， 装 配 时 各 组 成 环 不 需 挑选 或 改 
变 其 大 小 或 位 置 ， 装 入 后 即 能 达到 封闭 环 的 公差 要 
求 ， 称 为 完全 互 换 法 。 此 方法 采用 极 值 公 差 公 式 
计算 。 

在 绝 大 多 数 产 品 中 ， 装 配 时 各 组 成 环 不 需 挑选 
或 改变 其 大 小 或 位 置 ， 装 人 后 即 能 达到 封闭 环 的 公 
差 要 求 ， 称 为 大 数 互 换 法 。 此 方法 采用 统计 公差 公 
式 计算 。 大 数 互 换 法 以 一 定 置 信 水 平 为 依据 。 通 常 ， 
封闭 环 趋 近 正 态 分 布 ， 取 置信 水 平 P =99.73% , X 
时 相对 分 布 系数 6 =1; 在 某 些 生产 条 件 下 ， 要 求 适 
当 放 大 组 成 环 公 差 时 ， 可 取 较 低 的 P 值 。 P 与 相 
应 数值 见 表 1-107。 


表 1-107 置信 水 平 P 和 相对 分 布 系 数 ko 
的 对 应 数值 (摘自 GB/T 5847—2004) 


置信 水 平 P(%) |99.73| 99.5 | 99 | 98 | 95 | 90 


相对 分 布 系数 所 | 1 |1.06 1.16 1.29 |1.52 |1.82 


采用 大 数 互 换 法 时 ， 应 采取 适当 的 工艺 措施 ， 
排除 个 别 产品 超出 公差 范围 或 极限 偏差 。 

(2) 分 组 法 : 将 各 组 成 环 按 其 实际 尺寸 大 小 分 
为 若干 组 ， 各 对 应 组 进行 装配 ， 对 应 组 零件 具有 互 
换 性 ， 称 为 分 组 法 。 此 方法 通常 采用 极 值 公差 公式 
计算 。 

(3) 修配 法 : 装配 时 去 除 补偿 环 的 部 分 材料 以 
改变 其 实际 尺寸 ,使 封闭 环 达 到 其 公差 与 极限 偏差 
要 求 ， 称 为 修配 法 。 此 方法 通常 采用 极 值 公差 公式 
计算 。 

(4) 调整 法 : 装配 时 用 调整 的 方法 改变 补偿 环 





















































































































































































































































的 实际 尺寸 或 位 置 ， 使 封闭 环 达到 其 公差 及 极限 偏 
差 要 求 ， 称 为 调整 法 。 一 般 以 螺栓 、 斜 面 、 挡 环 、 
垫 片 或 孔 轴 联 结 中 的 间隙 等 作为 补偿 环 。 调 整 法 通 
党 采用 极 值 公差 公式 计算 。 


11.6 ”装配 尺寸 链 计 算 顺 序 


GB/T 5847—2004 在 附录 中 提供 了 装配 尺寸 链 的 
计算 顺序 框图 如 图 1-67。 其 中 a 一 基本 尺寸 计算 ; 


b 一 公差 设计 计算 ; c 一 公差 校 核 计算 。 
11.7 尺寸 链 计 算 示 例 


图 1-68 所 示 齿 轮 部 件 ， 轴 是 固定 的 ,齿轮 在 轴 
上 回转 。 试 分 析 其 尺寸 链 ， 说 明 计 算 顺 序 ， 并 比较 
不 同方 法 所 得 到 的 计算 结果 。 


公称 尺寸 的 分 析 与 计算 


(1) 确定 封闭 环 及 其 技术 要 求 。 

1) 由 于 齿轮 在 轴 上 回转 ,齿轮 左右 端面 与 挡 环 
之 间 应 有 间隙 。 现 将 此 间 际 集中 在 齿轮 右 端 面 与 右 
挡 环 左 端 面 之 间 ， 此 间隙 是 装配 过 程 最 后 形成 的 ， 
是 尺寸 链 的 封闭 环 ， 用 mo 表示 。 

2) 按 工作 条 件 ， 间 隙 的 极限 值 为 0.10 ~ 
0.35mm， 即 Lo =070435mmo 

(2) 查 明 全 部 组 成 环 ， 面 尺寸 链 图 。 

1) 决定 间隙 L, 的 尺寸 有 齿轮 宽度 Li 、 左 挡 环 
宽度 L,、 轴 上 轴 肩 到 轴 槽 右 侧 距离 L, MERKE 
E 及 右 挡 环 宽度 Ls. Lo 5 L ~ Ls 依次 互相 毗连 ， 
形成 封闭 的 尺寸 组 。 

2) 将 各 零件 相应 尺寸 用 符号 标注 在 示意 装配 医 
上 ， 如 图 1-69a 所 示 ， 或 将 尺寸 互相 连接 关系 单独 
表示 出 来 ， 如 图 1-69b 所 示 ， 这 是 两 种 形式 的 尺寸 
链 图 。 该 尺寸 链 总 计 6 个 环 , L ~L 是 5 个 组 成 环 ， 
Lo 是 封闭 环 。 

(3) 查 明 各 组 成 环 的 公称 尺寸 ， 可 标注 在 尺 二 
上 (图 1-69b)。 

(4) 决定 增 环 与 减 环 及 其 相应 传递 系数 ， 列 出 
尺寸 链 方 程式 。 

1) 将 轴 上 尺寸 L 增 大 (其 他 零件 尺寸 不 变 ) 
时 ,间隙 也 增 大 ; L, 减 小 时 ， 间 际 也 减 小 ， 即 L, 的 
变动 导致 L, 的 同 向 变动 ，L 是 增 环 ; 其 传递 系数 
£ = +1, 

2) 将 齿轮 宽度 万 增 大 (其 他 零件 尺寸 不 变 ) 
EF, WERU; L, 减 小 时 ， 间 际 则 增 大 ， 即 L, 的 
变动 导致 L, 的 反 向 变动 ，L| 是 减 环 ， 其 传递 系数 
£ = -1。 同 理 可 知 ，L, 、L4、Ls 都 是 减 环 ， 相 应 传 
BRAE =é, =é; =-l, 
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明确 封闭 环 的 技术 要 求 查 明 
封闭 环 公差 与 极限 偏差 





产品 技术 标准 





产品 装配 图 





查 明 全 部 组 成 环 画 尺 才 链 图 


查 明 各 组 成 环 公称 尺寸 零件 图 | 








决定 各 组 成 环 传递 系数 列 出 尺寸 链 
方程 式 








l 
查 明 各 组 成 环 公差 与 极限 偏差 计算 全 部 组 成 环 的 平均 公差 
1 


决定 达到 封闭 环 公差 要 求 的 方法 





校 核 封闭 环 公差 与 极限 偏差 





调整 组 成 环 公 差 与 极限 偏差 | 


图 1-67 装配 尺寸 链 计 算 框 图 


3) 尺寸 链 方 程式 为 : L =L- (L +L, +L, + 
Ls)o 

(5) 校 核 组 成 环 公 称 尺 寸 。 将 各 组 成 环 公称 尺 
FRAR THENTE: 


1 =[44 - (30 +5 +3 +5) ] mm = 1mm 








ZZA 


SK s 


















而 规定 要 求 mm = 0; WRH L, 减 小 1mm， 即 
L, =43mm， 便 能 使 封闭 环 公 称 尺 十 符合 要 求 。 因 
此 ， 各 组 成 环 公称 尺寸 定 为 : 万 =30mm， =5mm, 
图 1-68 i4 i4 L, =43mm, L, =3mm, L; =5mm, 
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b) 





图 1-69 部 件 尺寸 链 图 解 


11.7.2 公差 设计 计算 
已 知 : 封闭 环 极限 偏差 ES, =0.35mm, El, = 
0. 10mm 


封闭 环 中 间 偏 差 Ao = 3 (0.35 + 0.10) = 


0. 225mm 

封闭 环 公差 To = (0.35 -0. 10)mm =0. 25mm 

各 组 成 环 公 称 尺寸 L =30mm， =5mm, L, = 
43mm, L, =3mm, Ls =5mm 

各 组 成 环 传递 系数 上 = -1, 6 = -1, =l, 
é& = -1, ġ&= -1 

组 成 环 L, 是 标准 件 ，L =3 -0 os mm 

试 分 别 按 完全 互 换 法 、 大 数 互 换 法 、 修 配 法 与 
调整 法 决定 各 组 成 环 的 公差 及 极限 偏差 .并 比较 不 





























4) 决定 各 组 成 环 极限 偏差 : 设 组 成 环 L, 作为 
调整 尺寸 ， 其 余 各 组 成 环 属 外 尺寸 者 按 h、 内 尺寸 者 
按 了 五 决定 其 极限 偏差 ， 则 : 


Li =3_006mm, L, =5_0 okmm， 











Lys=3_00mm, Ls =5_004mmo 
此 时 各 组 成 环 相应 中 间 偏 差 为 : 
À, =0.03mm, A, = -0.02mm, 
A4 = —0.025mm, A; = -0. 02mm, 
5) 计算 组 成 环 L, 的 中 间 偏 差 〈 按 表 1-105 序 
号 2 说 明 栏 内 公式 ): 
A, =Ao + (A; +A, +4, +A;) 
=|0.225 + ( - 0.03 - 0.02 - 0.025 
0.02) ]mm 
=0. 13mm 
6) 决定 组 成 环 L, 的 极限 偏差 ( 按 表 1-105 序 









































同方 法 得 出 的 计算 结果 (在 实际 工作 中 ,根据 生产 
条 件 ， 通 常 只 采用 一 种 适宜 的 方法 ， 决 定 各 组 成 环 
的 公差 与 极限 偏差 即 可 )。 

(1) 完全 互 换 法 。 

1) 决定 各 组 成 环 平均 极限 公差 ( 按 表 1-105 F 
号 6 说 明 栏 内 公式 ) ; 

T,= L B -a 

2) Ba di \ 差 等 级 ， 按 平均 公差 及 各 组 
成 环 基本 尺寸 ， 公 差 等 级 约 为 ITT9 ( 当 公差 等 级 高 于 
IT8 时 ， 按 此 决定 各 组 成 环 公 差 是 不 经 济 的 ， 应 采用 
其 他 方法 ) 。 

3) 决定 各 组 成 环 公差 : 按 各 组 成 环 基 本 尺寸 大 
小 与 零件 工艺 性 好 坏 ， 以 平均 公差 数值 为 基础 ， 取 
T, =T, =0. 06mm, T, =T; =0. 04mm, 
































mm =0. 05mm 

















号 7 所 示 公 式 ) : 
ES, =43 4 Lr, = (0.13 + 3 x 0. 06 )mm 








=0. 16mm 








EL =A, T, = (o. 13 3 x0. 06 )mm 


=0. 10mm 
确定 : I, =5 48 fmm 
(2) 大 数 互 换 法 。 


1) 决定 各 组 成 环 平均 当量 公差 ( 按 表 1-105 F 
号 6 注 明 栏 内 公式 ， JER k= 1.22); 
To 0.25 mm =0. 092mm 
k/m 1.2245 
2) 估计 各 组 成 环 公 差 等 级 : 约 为 IT10。 
3) 决定 各 组 成 环 公差 : 按 各 组 成 环 基 本 尺寸 大 








Tawe = 


av, 
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小 与 零件 工艺 性 好 坏 , 设 取 T=7T=0.1lmm, T, = 
T; =0. 08mm, XEL T, =0. 05mm, 








校 核 封 闭环 当量 公差 Tos =k [Z Er 
¿=1 








Tog =1.22 V0.11 +0.08 +0. 112 +0.052 +0.082mm 
=0. 242mm 

校 核 结果 小 于 封闭 环 公 差 0. 25mm， 满 足 要 求 。 
4) 决定 各 组 成 环 极限 偏差 . 设 组 成 环 L, 作为 
调整 尺寸 ， 其 余 各 组 成 环 外 尺寸 按 及、 内 尺寸 按 H 
决定 其 极限 偏差 ， 则 . 


Li =30 0 mm, L, =5 _0 osmm 














Ls =3_00mm, Ls =5_9 omm 
各 组 成 环 相应 中 间 偏 差 为 : 
A, = —0.055mm, À, = -0. 04mm 
A, = —0.025mm, A; = -0.04mm 
5) 计算 组 成 环 L, 的 中 间 偏 差 ( 按 表 1-105 JY 





























号 2 说 明 栏 内 公式 ): 
A;3=Ao + (4; +4, +4, +A;) 
= [0.225 + ( - 0.055 - 0.04 - 0.025 
0.04) ]mm 
=0. 065mm 





6) 决定 组 成 环 L 的 极限 
号 7 公式 ): 


ES; =A; + i T,= (o. 065 + 3 x0. 11 mm 





HÆ ( 按 表 1-105 JY 














=0. 12mm 
EL =A; -了 = (o. 065 -+ x0. 11 Jm 


=0. 01mm 

结论 : L, =43 t9 mm. 

(3) 修配 法 。 

1) 决定 各 组 成 环 公差 : 设 以 Ls 作为 补偿 环 、 
装配 时 改变 补偿 环 尺寸 使 封闭 环 达 到 规定 要 求 ， 因 
此 ， 各 组 成 环 可 以 给 予 较 宽裕 的 公差 ( 约 为 IT11): 
T, =T}, =0.20mm, T, =T; =0. 10mm, T, =0. 05mm, 

2) 计算 封闭 环 极限 公差 (FK 1-105 序号 3 公 
式 ): 

To, = > l&i l T; 

= (0.20 +0. 10 +0. 20 +0. 05 +0. 10)mm 
=0. 65mm 

3) 计算 补偿 环 Ls 的 补偿 量 F: 

F=To -To = (0.65 -0.25)mm =0. 40mm 

4) 决定 各 组 成 环 〈 除 补偿 环 外 ) 的 极限 偏差 : 
IRRF E h, ARTER H RE: 


L, =30 9 mm, L, =5_9, omm 


L, =43 E 2 nm, L, =3 3 o5 mm 
此 时 ， 各 组 成 环 相应 中 间 偏 差 为 : 
À, = -0.10mm，4, = -0. 05mm 
A, = +0. 10mm，A4 = -0.025mm 
5) 计算 补偿 环 Ls 的 中 间 偏 差 〈 按 表 1-105 JY 
号 2 说 明 栏 内 公式 ) : 
A; =A, - (À, +4, +44) - A, 
= [ 0.10 ( -0.10 
0.225 |mm 
=0.05mm 
6) 计算 补偿 环 L; 的 极限 偏差 ( 按 表 1-105 JY 


号 7 公式): 








0.05 





0.025) - 








ES; =4; + t; = (o. 05 + x0. 10 jmm 


=0. 10mm 








El, =A, T; = (o. 05 3 x0. 10 )mm 


=0mm 
结论 : L =5*9 mm, 
7) 验算 封闭 环 极限 偏差 (GZR 1-105 序号 4 Z: 
式 ) : 
ES, =A + 























3 70 = (o. 2254 3 x0.65 jm 
=0. 55mm 
El, =Ao — Fh = (o. 223 一 二 x 0. 65 jm 


= —0. 10mm 

封闭 环 要 求 极 限 偏差 为 0.35mm 及 0. 10mm; 
此 ， 补 偿 需要 改变 上 0. 20mm。 

8) 决定 补偿 环 L. RYT: 补偿 环 L, 在 修配 时 只 
能 切除 金属 使 宽度 变 小 而 不 能 加 大 ， 应 当 把 0. 20mm 
mm E£, FÆ L = (5 + 0.20)101 mm = 
5.20 +0. 10 mm, 

(4) 调整 法 。 

1) WA L, 为 补偿 环 ， 对 L, 规定 若干 组 不 同 尺 
寸 ， 装 配 时 选用 不 同 尺寸 的 补偿 环 使 封闭 环 达到 规 
定 要 求 。 

2) 与 “(3) 修配 法 ”的 计算 顺序 1) ~6) 相 
同 ， 得 各 组 成 尺寸 : 


Li=30 090mm, L, =5 0) io mm 




















L, =43+*020mm, L, =3 9, osmm 
(补偿 环 上 5 =5*0 mm)。 补 偿 环 的 补偿 量 f= 
0. 40mm, 
3) 决定 补偿 环 Ls 的 组 数 Z: 取 封 闭环 公差 与 
补偿 环 公差 之 差 作为 补偿 环 各 组 之 间 的 尺寸 差 $， 则 
S= T - T; = (0. 25 - 0. 10)mm =0. 15mm, 
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补偿 环 组 数 Z = < +1 -240 +1=3.66, I (1) 封闭 环 极 值 公差 。 


Z=4, 
4) 决定 补偿 环 各 组 尺寸 : 当 补 偿 环 尺 才 的 组 数 
Z 为 奇数 时 ，15 =5+0! mm 是 中 间 的 一 组 尺寸 ; Z 
为 偶数 时 ， 应 该 以 L =5*910 mm 为 对 称 中 心 ， 安 排 
各 组 尺寸 。 本 例 Z=4， 因 此 ， 补 偿 环 各 组 尺寸 为 : 
L; =(5 -0. 225) +9 mm, (5 -0.075) +% 1 mm, 
(5 +0.075) +9% 0mm, (5 +0. 225) +9 10mm, 




















BI L, = 5-0 mm, 51:00 mm, 51002 mm, 
5 70.25 mmo 

(5) 计算 结果 的 对 比 。 

1) 按 完全 互 换 法 得 到 各 组 成 环 公差 最 小 ， 约 为 
IT9。 但 能 保证 产品 100% 合格 。 

2) 按 大 数 互 换 法 得 到 各 组 成 环 公差 较 大 ， 约 为 
IT10。 能 保证 99.73% 的 产品 合格 ， 可 能 有 约 0. 27% 
的 产品 超出 预定 要 求 。 对 于 重要 部 件 或 产品 ， 装 配 
后 应 100% 进行 检验 ， 对 超出 预定 要 求 的 产品 进行 
返修 。 

3) 修配 法 与 调整 法 得 到 组 成 环 公差 最 大 ， 约 为 
IT11。 但 修配 法 增加 了 修配 工作 量 , 适用 于 小 批 单 
件 生产 。 调 整 法 在 结构 中 应 有 能 改变 尺寸 的 补偿 环 ， 
装配 时 按 实 测 尺寸 配 上 相应 的 补偿 环 ， 使 产品 达到 
预定 要 求 。 


11.7.3 


已 知 : 

组 成 环 尺 寸 : 万 =30 .0 omm, L, =5_0 o mm, 
L, =43:020mm, L, =3 D omm, Ls =5 Ü) omm 

公差 : T, = 0.10mm, T, = 0.05mm, T, = 
0. 10mm, T, =0. 05mm, T; =0. 05mm 

中 间 偏 差 . A = -0.05mm, A, = - 0. 025mm, 
A, = +0. 15mm, À, = -0. 025mm, À; = -0. 025mm 

传递 系数 : &ë = -1, ë = -1, ë =1, ë, = 
-1,£É = -1 

ZOR EF A I 1⁄2 BR T 2 ES, = 0. 35mm, El, = 
0. 10mm 























公差 校 核 计算 
































中 间 偏 差 A, i (ES) + EĻ) =0. 225mm 


公差 T = (ES, - El ) =0. 25mm 

为 分 析 比 较 不 同方 法 计算 的 结果 ， 试 分 别 按 封 
闭环 的 极 值 公 差 、 平 方 公差 、 统 计 公差 与 当量 公差 
校 核 封 闭环 能 否 达 到 规定 要 求 (通常 设计 或 工艺 负 
责 人 检查 产品 零件 图 上 给 出 的 公差 是 否 合理 ,根据 
生产 条 件 ， 只 选用 一 种 适宜 的 方法 校 核 封 闭环 公差 
即 可 ) 。 



































1) 校 核 封闭 环 极 值 公差 (Tk 1-105 序号 3 公 
A): 


m 




















Tor = > | él T; 
Iei 
= (0. 10 +0. 05 +0. 10 +0. 05 +0. 05)mm 
=0. 35mm 
2) 校 核 封闭 环 中 间 偏 差 (FZR 1-105 序号 2 公 








式 ): 
A, = yea =[ - ( -0.05) - ( - 0.025) 
j=l 


+0. 15 — ( — 0. 025) -( -0. 025) ]mm 


























=0. 275mm 
3) 校 核 封闭 环 极限 偏差 (GER 1-105 序号 4 公 
式 ): 
ES, =Ao+ 3 70 = (o. 2754 3 x0. 35 Jmm 
=0. 45mm 
El =4 EN š (o. 275 3 x0.35 Jem 
=0. 10mm 





4) 校 核 结果 : 封闭 环 公差 大 于 规定 要 求 ， 中 间 
偏差 也 和 要 求 不 一 致 ， 上 偏差 超出 规定 要 求 。 因 此 ， 
应 适当 缩小 各 组 成 环 公差 ,参看 11.7.2 节 (1) iF 
算 ， 各 组 成 环 应 改 为 : 

+0.16 


0 0 
Li = 30_oosmm, L, =5_00%mmm, L} = 4310410 




















mm, L, =3_90mm, Ls =5 0 qmm, 

(2) 封闭 环 平方 公差 。 

1) 校 核 封 闭环 平方 公差 〈 按 表 1-105 序号 3 说 
明 栏 内 公式 ): 























Ta = |> 8r 
£= 
= V0. 10? +0.052 +0. 102 +0. 05? +0.052mm 
=0. 17mm 
2) 校 核 封 闭环 中 间 偏 差 ( 按 表 1-105 序号 2 公 
式 ): 


m 


A, = DéA; =[-(-0.05)-(-0.025) +0. 15 
i=l 





- ( —0. 025) — ( - 0. 025) ]mm 
=0. 275mm 
3) 校 核 封 闭环 极限 
式 ) : 


ES, =A, + 3 70 = (o. 2754 3 x0. 17 Jmm 








42 (FÈK 1-105 序号 4 公 














=0. 36mm 








El =A, ER = (o. 275 3 x0. 17 mm 
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=0. 19mm 

4) 校 核 结 果 : 封闭 环 公差 满足 要 求 ， 但 由 于 封 
闭环 中 间 偏 差 0.275mm 比 要 求 值 0.225mm 大 
0.0Smm， 导 致 上 偏差 稍微 超出 界限 。 应 将 组 成 环 L, 
的 中 间 偏 差 减 小 0. 05mm, 
L =43 10 mm 便 完全 符合 要 求 。 此 时 ， 封 闭环 极限 
偏差 ES, =0. 31mm, El, =0. 14mm, 

(3) 封闭 环 统计 公差 

















即将 六 = 43020 m E ky =1.17, ky =1.17, k =1.22, k4 =1, ks 


1) 决定 分 布 系数 : 按 小 批 生产 条 件 ,， 设 疡 、 疡 
与 Ls 按 偏 态 分 布 ; 是 大 量 生产 的 标准 件 ， 按 正 态 
分 布 ; L, 按 三 角 分 布 ， 封 闭环 趋 近 正 态 分 布 ， 则 各 
环 相 应 系数 为 : 

















=1.17, m=1 
el =0.26, e, =0.26, es =0, e, =0, es =0.20。 
2) 校 核 封闭 环 统计 公差 ( 按 表 1-105 序号 3 4 
式 ): 





=0. 19mm 
3) 校 核 封 闭环 中 间 





02 〈 按 表 1-105 序号 2 公 











m T. 
A, = Dela, TEA 
pai 2 
=[ -( -0.05 +0.26 x0.05) - ( -0.025 


+0. 26 x0. 025) +0. 15 — ( - 0. 025) 
- ( —0. 025 +0. 26 x0. 025) ]mm 




















=0. 249mm 
4) 校 核 封闭 环 极限 偏差 GRR 1-105 序号 4 公 
式 ) : 
ES, =Ao 4 3 To = (o. 249 + 3 x0. 19 jmm 
=0. 344mm 








FI, =A, En = (o. 249 3 x0. 19 jmm 


=0. 154mm 
5) 校 核 结果 : 封闭 环 公 差 与 极限 偏差 均 符合 
求 ， 由 于 中 间 偏 差 比 规定 的 大 0.024mm， 如 将 Í; = 
43 +0: 2 mm WW L, =43 +9 Emm 则 更 好 。 此 时 ， 封 闭 
环 极限 偏差 ES, =0. 324mm, El, =0. 134mm, 
(4) 封闭 环 当量 公差 。 
1) 校 核 封闭 环 当量 公差 〈 按 表 1-105 序号 3 说 













































































明 栏 内 公式 ) : 

Jak = 1.22 (没有 参考 统计 数据 ， 各 组 成 环 当 作 
Doak, | ERT 

=1.22 V0.10* +0. 052 +0. 102 +0. 05? +0.052mm 

=0. 21mm 

2) 校 核 封闭 环 中 间 偏 差 〈 按 表 1-105 序号 2 公 
式 ) : 

A, = YA, 

š = L 





=[-(-0.05) -(-0.025) +0. 15 


1.172 x0. 102 +1. 172 x0. 052 + 1. 222 x0. 052 + 12 x0. 052 + 1. 172 x0.052mm 


- ( -0.025) — ( -0.025) jmm 
=0.275mm 


























3) 校 核 封 闭环 极限 偏差 GZR 1-105 序号 4 公 
式 ) : 
ES, =A + 3 T, = (o. 275 + 3 x0. 21 )mm 
=0. 38mm 
El, =A, En = (o. 275 3 x0. 21 jmm 
=0. 17mm 








4) 校 核 结果 : 封闭 环 公差 满足 要 求 ， 但 由 于 中 
间 偏 差 比 规定 数值 大 0.05mm， 导 臻 上 偏差 超出 界 
限 。 应 将 L, =43 1 名 mm WW L, =43 +10 上 mm。 此 时 
封闭 环 极限 偏差 ES, = 0.33mm, El, = 0. 12mm, 便 
完全 符合 要 求 。 
(5) 计算 结果 的 对 比 。 
1) 当 给 定 各 组 成 环 公差 计算 封闭 环 公 差 时 ， 极 
值 公差 Tu =0.35mm 最 大 ,平方 公差 Tog =0. 17mm 
最 小 ,统计 公差 Tos = 0. 19mm 居中 ， 当 量 公 差 
Tog =0. 21mm 趋 近 统计 公差 
2) 平方 公差 是 最 理想 工艺 条 件 下 的 统计 公差 
当量 公差 由 于 >1 已 考虑 到 一 般 工艺 条 件 ， 是 计算 
较 简 便 并 且 比 较 切合 实际 条 件 的 统计 公 


12 ”统计 公差 


GB/Z 24636《 产 品 几 何 技 术 规 范 (GPS) 统计 
公差 》 分 为 五 部 分 : 
第 1 部 分 : 术语 、 定 
AE 1 一 2009 ) ; 
第 2 部 分 : 统计 公差 值 及 其 图 样 标注 (GB/Z 
24636. 2 一 2009 ) ; 
3 部 分 : 零件 批 (过 
(b. 24636. 3—2009) ; 
第 4 部 分 : 基于 给 定 置 信 水 平 的 统计 公差 设计 

































































义 和 基 本 概念 ( GB/Z 











THE) 的 统计 质量 指标 
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(GB/Z 24636. 4 一 2009 ) ; 

第 5 部 分 : 装配 批 〈( 孔 、 轴 配合 ) 的 统计 质量 
各 标 (GB/Z 24636. 5 一 2010 ) 。 

统计 公差 是 由 特定 符号 和 数值 表示 的 相关 质量 
指标 、 过 程 能 力 指数 和 统计 参数 的 允许 范围 ， 它 规定 
了 与 制造 过 程 相关 的 质量 特性 的 概率 分 布 特性 。 采 用 







































































合 尺 寸 ， 也 适用 于 具有 双 侧 规范 限 且 应 用 统计 过 程 
控制 的 计量 型 质量 特性 。 
本 章 以 GB/Z 24636. 1 ~5 为 依据 ， 对 产品 几何 























技术 规范 (GPS) ”统计 公差 的 内 容 进行 较为 全 面 的 
介绍 。 


12.1 统计 公差 的 术语 、 定 义 和 基 本 概念 


























































































































































































































统计 公差 的 方法 ， 既 保证 产品 质量 ， 又 提高 经 济 效 
益 。 国 家 标准 化 指导 性 技术 文件 GB/Z 24636. 1 ~ 4 一 Sp N 
° I 12.1.1 统计 公 J À 6 K =E X Ji 
2009 和 GB/Z 24636. 5—2010 适用 于 应 用 统计 过 程控 e 差 的 术语 及 定义 〈 见 表 
制 的 线性 尺寸 ， 特 别 适 用 于 具有 较 高 公差 等 级 的 配 =I] 
R 1-108 统计 公差 的 术语 及 定义 (摘自 GB/Z 24636. 1 一 2009 ) 
术 语 定义 
与 规范 限 值 有 关 的 术语 定义 
m 上 规范 限 为 下 列 规定 值 之 一 : 
上 规范 限 (USL) 工件 特性 公差 限 的 上 界限 或 测量 设备 特性 允许 误差 值 的 上 界限 
" 下 规范 限 为 下 列 规定 值 之 一 : 
Does 工件 特定 公差 限 的 下 界限 或 测量 设备 特性 允许 误差 值 的 下 界限 
规范 中 心 值 ( M) m- SLISI 
上 公差 限 与 下 公差 限 之 差 ,或 最 大 允许 值 与 最 小 允许 值 之 差 , 称 为 公差 (7T) 。 公 差 有 时 也 称 
公差 (7) 为 容 差 ;公差 是 一 个 没有 符号 的 量 ;公差 限 可 以 是 双 侧 的 或 单 侧 的 ( 只 规定 最 大 允许 值 ) 且 公 称 
值 不 一 定 在 公差 区 中 
由 特定 符号 和 数值 表示 的 相关 质量 指标 ,过程 能 力 指数 和 统计 参数 的 允许 范围 , 它 规定 了 与 
制造 过 程 相关 的 质量 特性 的 概率 分 布 特性 
符合 以 下 条 件 时 ,采用 统计 公差 : 
统计 公差 (ST) D 配合 尺寸 仅 按 极 值 法 不 能 满足 配合 精度 和 质量 特定 要 求 时 ; 
2 ) 作为 设计 /制造 /质量 并 行 设计 和 综合 改进 的 结合 点 ; 
3) 制造 过 程 处 于 受 控 状态 下 的 批量 生产 。 
过 程 目标 值 (7.) 给 定 的 质量 特性 的 特定 值 , 一般 取 为 规范 中 心 值 M 
与 制造 过 程 相 关 的 质量 特性 值 的 统计 参数 和 定义 
过 程 均值 () 与 制造 过 程 相关 的 质量 特性 的 数学 期 户 
过 程 标准 差 (0) 与 制造 过 程 相关 的 质量 特性 的 方差 的 正平 方 根 
样本 标准 差 (5) 样本 方差 的 正平 方 根 
过 程 偏 移 (A) 均值 对 目标 值 的 偏 移 ,A = -7,。 当 过 程 目标 值 取 为 规范 中 心 值 M 时 ,A =u -M 
过 程 均值 对 目标 值 的 偏 移 参数 。 
H-T, _2A 
过 程 偏 移 参 数 () T2 T 
"PEH P(O Eh M k -AA = 25 
过 程 均值 对 目标 值 以 标准 偏差 o 度量 的 偏 移 。 
ds A: 
过 程 标 准 化 偏 移 (6) G o 
"PEH P(O E a =M 全 
与 制造 过 程 相关 的 质量 特性 值 的 质量 指标 和 定义 
(以 下 质量 指标 均 指 形成 该 项 质量 特性 值 的 工序 过 程 处 于 受 控 稳定 状态 时 的 相关 统计 量 ) 
过 程 不 合格 率 ( PP) 质量 特性 值 不 符合 规范 的 产品 数量 和 投入 该 工序 过 程 的 产品 数量 之 比 , 以 百分率 表示 
TENA 质量 特性 值 在 优等 区 内 的 数量 和 投入 该 工序 过 程 的 产品 数量 之 比 ,以 百分率 表示 
° 下 图 所 示 为 一 种 各 等 级 品 区 在 公差 带 中 的 划分 示例 ,图 中 W, 指 优等 区 的 宽度 
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a 
x 





过 程 优等 率 ( P.) 





合格 下 区 








P4 











MA/6 7 
LSL USL 
各 等 级 区 在 公差 带 中 的 划分 








过 程 中 间 区 率 (P.) 














质量 特性 值 在 规定 的 中 间 区 内 的 数量 和 投入 该 工序 过 程 的 数量 之 比 ,以 百分率 表示 ,下 图 给 
出 中 间 区 宽度 到. 为 二 分 之 一 公差 时 的 公差 带 分 区 。 
W. 指 中 间 区 的 宽度 ; 
对 具有 双 侧 规范 限 的 质量 特性 优等 区 范围 ,推荐 从 M + T/6 AU M + T/4 两 种 标准 化 范围 选 
择 。 表 示 符 号 可 与 过 程 中 间 区 率 表示 符号 统一 ,分 别 为 :P.(M+7/6) 和 P.(M+7/4)。 
T 





















































中 间 区 








P. (M= T/A4) 





LSL M-T/4 M+T/4 USL 
W. 为 T/2 时 的 公差 带 的 分 区 


























制造 过 程 中 质量 特性 偏离 目标 值 而 造成 的 平均 质量 损失 L(x%) 与 该 产品 价值 4, 之 比 ,以 百 分 
率 表 示 : 




















P. s42 x 100% 
0 
将 P DA C, 和 大 的 函数 形式 表示 为 ; 
2 1 
Pa = [: + tac |x100% 
= 2 z 
根据 田口 玄 一 提出 的 质量 损失 函数 ,在 批量 生产 时 ,其 平均 质量 损失 L(x) = (D TA, 


(T/2)? 
2 1. L(x) [É +1/(3C,)° Jo 
转换 为 L(x) = [e+ GC, x i x100% = 2 x100% 












































与 过 程 能 力 指 数 有 关 的 术语 和 定义 
力 的 度量 ,用 来 度量 一 个 过 程 满足 规范 要 求 的 程度 。 过 程 能 力 指 数 有 多 种 ,以 符号 及 公式 区 有 = 








程 能 力 指数 C, 为 制造 过 程 处 于 受 控 状态 下 ,质量 特性 的 公差 和 形成 该 质量 特性 的 工序 
程 能 力 (6c) 之 比 。 其 表达 式 为 : 




















USL - LSL 
C= 60 
过 程 能 力 指数 Cw 为 制造 过 程 处 于 受 控 状 态 下 ,过程 质 量 特性 值 的 均值 与 规范 中 心 不 重 合 时 
的 过 程 能 力 指数 。 其 表达 式 为 ; 
和 ia( See wa. 
pk = min $ 
程 能 力 指数 (Cu ) 等 效 公式 为 30 30 
C=C, -K) 
INP: K= |u-m]|_2l4]|_ |k], 0<K<1 








T/2 T 
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定 Xx 




















制造 过 程 处 于 受 控 状 态 下 ,充分 反映 质量 特性 值 对 目标 值 偏 移 的 过 程 能 力 指数 ,其 表达 式 为 : 





过 程 能 力 指数 (C，。) 








USL - LSL _ 6, 








' 6 /rtm-T) Jl+Ë 





12.1.2 统计 公差 的 基本 概念 


(1) 统计 公差 的 三 个 层次 : 质量 特性 相关 过 程 
的 统计 公差 可 以 分 为 上 层 、 中 层 和 下 层 三 个 层次 ， 
以 保证 多 种 形式 的 质量 要 求 传递 到 统计 过 程控 制 。 
上 层 是 由 单一 数值 表示 的 质量 指标 或 过 程 能 力 指数 
的 极限 值 。 下 层 为 具有 量 纲 的 统计 参数 的 允许 变动 
范围 。 中 层 则 是 将 上 层 质量 要 求 传递 到 下 层 的 基于 
二 维 平面 的 统计 公差。 

(2) 过 程 质量 指标 和 过 程 能 力 指 数 的 统计 公 

1) 单一 数值 表示 的 质量 指标 的 统计 公差 

P? 一 不 合格 率 上 限 ; 

P? 一 “中 间 区 或 优等 率 下 限 ; 

局 一 一 平均 质量 损失 率 上 限 。 

在 指标 符号 中 用 “ * ”表示 其 相关 的 数值 是 设 
定 值 。 

Pi 不 代表 验收 人 允许 的 产品 不 合格 品 率 ， 而 只 是 








Ml 


































































































对 质量 特性 相关 制造 过 程 的 测评 ， 用 于 质量 控制 和 
改进 。 
2) 由 单一 数值 表示 的 过 程 能 力 指数 的 统计 公差 
Ci 一 指数 下 限 ; 


Cima 一 一 指数 下 限 。 

(3) 标准 化 的 二 维 统计 公差 . 标准 化 的 二 维 统 
计 公差 是 将 上 层 统计 公差 转化 为 下 层 统计 公差 不 可 
缺少 的 标准 化 界面 。 它 为 统计 过 程控 制 提供 了 定量 
指导 。 为 适应 不 同 计量 型 控制 图 的 参数 设计 需求 ， 
本 部 分 提供 C,-k 和 C,-6 两 个 二 维 平面 。 

二 维 统计 公差 的 数组 表达 形式 

(Cr. k*) M (C, 6") 是 以 数组 形式 表现 
的 标准 化 统计 公差 ,体现 了 对 过 程 离散 程度 和 位 置 
裔 移 的 各 自控 制 要 求 ， 其 涵义 为 : 

























































































C, =G; C, >C 
(Ck) e CC) 全 
|k|<k* ó6|<ë°* 





(4) 过 程 统计 参数 的 统计 公差 . 下 层 统计 公差 
为 具有 量 纲 的 统计 参数 的 允许 变动 范围 。 过 程 统计 
参数 的 统计 公差 应 用 于 具有 实际 量 纲 的 基于 二 维 平 
面 的 统计 和 参数， 推荐 采用 过 程 标准 差 -均值 偏 移 (o- 
A) 或 过 程 标准 差 -均值 (o-u) 二 维 平面 。 







































































具有 量 纲 的 基于 二 维 平 面 的 统计 公差 数组 表达 
形式 : (oo” ,A* ) ， 其 涵义 为 : 








c<o` 
(oA)SO 
IA|=sA* 


(5) 多 个 质量 指标 的 统计 公差 . 多 个 质量 指标 
的 统计 公差 可 用 所 涉及 的 各 单个 质量 目标 表达 式 联 
立 形式 表达 。 如 : 








* 
P < P, 


12.1.3 统计 公差 带 及 表示 形式 


统计 公差 带 是 在 相关 一 维 或 二 维 统计 参数 平面 
上 保证 预期 质量 指标 的 区 域 。 在 过 程 的 统计 参数 可 
以 获取 时 ， 统 计 公差 带 为 确立 相关 的 二 维 统计 公差 
值 提 供 依据 。 

(1) 质量 目标 函数 曲线 形成 的 统计 公差 带 表示 
方法 : 在 相关 二 维 统计 参数 平面 上 由 质量 目标 函数 
和 线形 成 的 区 域 称 为 动态 统计 公差 带 。 

1) C,-k 二 维 平面 中 面向 质量 目标 的 统计 公差 
带 : 二 维 平面 C-k 的 质量 目标 函数 曲线 形成 的 统计 
公差 可 按 以 下 示例 表示 : fp C Cp, k)<0.016% , 其 
统计 公差 带 如 图 1-70a P fp (Cp, k) =0.016% 曲线 
所 包围 的 区 域 所 示 。 

2) C,-6 二 维 平 面 中 本 
带 : 二 维 界面 C,-6 的 质量 目标 函数 曲线 形成 的 统计 
公差 带 可 按 以 下 示例 表示 : fp (Cp, 8) =90% 。 其 统 
计 公 差 带 如 图 1-71 中 fs (Cp, 6) =90% 曲线 以 下 区 
域 所 示 。 

3) o-A4 二 维 平面 中 的 面向 质量 目标 的 统计 公差 
带 : o-A 二 维 平面 中 的 质量 目标 函数 曲线 形成 的 统 
计 公 差 可 按 以 下 示例 表示 : fp (e, A) <0.016% 。 
其 统计 公差 带 如 图 1-70b 中 fs (o, A) =0.016% 曲 
线 所 包围 的 区 域 所 示 。 

(2) 过 程 统计 参数 已 知 时 二 维 平面 中 的 统计 公 
差 带 及 图 形 表达 形式 : 
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向 质量 目标 的 统计 公差 
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025[r f O, k) =0.016% 





Cpk=1.2 









(C, kt) =(1.30, 0.07) 








1) 在 过 程 统 计 参 数 已 知 时 ， 推 荐 采用 基于 二 维 
平面 的 不 封闭 的 矩形 统计 公差 带 表 示 方 法 。 不 封闭 
的 矩形 统计 公差 带 (C* , hk*) 和 (CY ,6”) 适合 
于 过 程 的 C, 已 知 且 稳定 的 情况 。 

示例 : 

C,-k 二 维 平面 中 的 保证 质量 目标 Pf =0.016% 
的 统计 公差 带 如 图 1-70a 中 不 封闭 的 矩形 区 域 
































-0.25 : Í ~ 
i2 13 14 1.5 Cp 


a 
Jp (e. 4) =0.016% 













--(0*, A*) =(1.41, 0.385) 





均值 偏 移 4/hm 
| 








1.27 1.32 1.37 1.42 
标准 偏差 o/um 
b) 


图 1-70 C,-k 和 og-A 平 面 内 基于 
质量 目标 的 等 效 统计 公差 带 对 比 











a) Cp-k 平面 内 基于 质量 目标 的 统计 公差 带 
b) o-A 平面 内 基于 质量 目标 的 统计 公差 带 


s Pe (ML) 
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90% 





























10.2 _ 95% 




































































0 
1.25 14 155 17 185 2 
Cp 


图 1-71 在 C,-6 平 面 代表 
不 同 中 间 区 率 P 的 统计 公差 带 


0.65 0.8 0.95 1.1 

















所 示 。 

2) o-A 二 维 平面 中 的 面向 质量 目标 的 统计 公 
ÉW: o-A 二 维 平面 中 的 保证 质量 目标 Pa < 
0. 016% 的 统计 公差 可 表示 为 (c”，4” ) = (1.41, 
0.385) 。 其 统计 公差 带 如 图 1-70b 中 不 封闭 的 矩形 
区 域 所 示 。 

(3) 二 个 或 多 个 质量 目标 函数 曲线 形成 的 统计 
公差 带 : 保证 多 项 质量 目标 的 统计 公差 带 应 为 代表 
各 项 质量 目标 的 在 C,-k 平 面 或 C,-6 平 面 内 的 统计 
公差 带 的 交 革 区 域 。 

当 优 等 区 范围 为 M+ T/6 时 ， 优 等 率 指标 实质 
上 就 是 中 间 区 宽度 为 公差 带宽 度 的 三 分 之 一 中 间 区 
率 ; 该 指标 兼顾 了 过 程 的 对 中 性 要 求 和 等 级 品 率 要 
求 ， 值 得 优先 采用 。 过 程 不 合格 率 是 企业 、 车 间 质 
量 考 核 和 质量 成 本 分 析 的 重要 指标 ， 从 图 1-72 看 ， 


p.[M + — )>78% ，Pa<0.02% 在 C,-k 平 面 的 统计 


公差 带 是 不 重合 的 ， 同 时 满足 这 两 项 质量 指标 的 数 
学 表达 方式 是 以 下 联 立 公式 : 




























































































P ,<0.02% 





同时 满足 这 两 项 质量 指标 的 图 形 表示 为 图 1-72 
中 两 个 曲线 下 阴影 区 ， 该 区 域 是 一 个 动态 统计 公差 


























一 





带 区 ，k* 数值 的 确定 取决 于 C* 。 


P1=0.02% 


PMi) =78% 





图 1-72 





二 个 质量 目标 函数 曲线 形成 的 统计 公差 带 


z E. 


第 1 = 


极限 与 配合 - 225 . 





12.2 统计 公差 值 及 其 图 样 标注 


12.2.1 统计 公差 值 的 形式 


过 程 质量 指标 的 统计 公差 值 由 特定 的 统计 公差 
应 用 层面 决定 。 上 层 和 中 层 均 为 无 量 纲 的 标准 化 数 
值 ， 下 层 为 具有 量 纲 的 数值 。 

(1) 过 程 质量 指标 的 统计 公差 值 : 过 程 质量 指 
标的 统计 公差 值 (P. PI. Pa) 采用 百分比 表示 ， 
由 推荐 表格 选用 。 一 般 取 小 数 点 后 一 位 或 二 位 。 其 
中 ， 要 求 特 别 高 的 Pi 可 用 百 万 分 之 一 (10-5) 为 
单位 表示 。 

(2) 标准 化 的 二 维 统计 公差 值 : 二 维 统计 公差 


































































































数值 表示 ， 其 大 小 由 上 层 直接 质量 指标 或 间接 质量 
指标 决定 。 

(3) 具有 量 纲 的 二 维 统计 公差 值 : 具有 实际 量 
纲 的 基于 二 维 统计 参数 界面 的 统计 公差 值 是 用 o, 
A") 数组 中 的 数值 表示 ， 其 大 小 由 标准 化 的 二 维 统 
计 公差 值 转换 。 

(4) 通用 要 求 的 质量 水 平 及 各 项 统计 公差 数值 : 
统计 公差 通用 要 求 的 质量 水 平 可 按 30 和 4o 质量 水 
平 推荐 ， 按 照 行业 和 产品 特性 选择 其 中 一 个 作为 默 
认 的 统计 公差 通用 要 求 ， 其 隐 含 的 各 项 统计 公差 数 
值 如 表 1-109 所 示 。 

特定 要 求 的 SIGMA 质量 水 平 及 各 项 统计 公差 数 
值 见 表 1-110。 


[m] 



































































































































值 是 用 (C, K) 和 (C), 56”) 数组 中 的 无 量 纲 的 
表 1-109 统计 公差 通用 要 求 隐 含 的 各 项 统计 公差 数值 表 
质量 水 平 C 8° k* Pi P* (M+7/6) | P¿ (M+7/4) Pa Ci Cin 
30 1 0 0 0.27% 68.3% 86. 6% 11.11% 1.00 1. 00 
40 1.33 0.5 | 0.125 | 0.0244% 76. 3% 92. 6% 7. 84% 1.16 1.19 
K 1-110 SIGMA 质量 水 平 隐 含 的 各 项 统计 公差 数值 表 
质量 水 平 C: 6” k* P: P* (M+7/6) | PË (M + T/4) Pa Cà C 
40 1.33 0.5 | 0.125 0.0244% 76.3% 92. 6% 7. 84% 1.16 1.19 
50 1.67 1.0 0.2 | 30.36x1076 74. 4% 93. 3% 7. 98% 1.34 1.18 
60 2 1.5 0.25 3.4 x107 69. 1% 93. 3% 9. 03% 1.5 1.11 

















12.2.2 ”统计 公差 在 图 样 上 的 标注 


可 以 按照 统计 公差 通用 要 求 和 特定 要 求 在 相关 
图 样 和 技术 文件 中 分 别 用 符号 和 数值 表示 。 

(1) 统计 公差 通用 要 求 的 标注 : ST 是 统计 公差 
符号 ， 也 是 英文 statistical tolerance 的 缩写 。 当 设计 
者 对 某 个 具有 双 侧 规范 的 尺 才 或 质量 特性 要 求 制造 
过 程 应 用 统计 过 程控 制 而 无 特定 质量 目标 要 求 时 ， 
采用 统计 公差 符号 ST 并 标注 在 该 尺寸 或 质量 特性 公 
差 带 代号 后 面 。 

示例 : 


































































































$35h5( 0.0n) ST 

统计 公差 符号 ST 采用 和 尺寸 及 公差 带 代号 同等 大 
小 的 大 写 英文 字体 并 加 粗 ，ST 前 有 一 个 字符 的 间距 。 

(2) 统计 公差 特定 要 求 的 标注 : 当 设 计 者 对 某 
个 具有 双 侧 规范 的 尺寸 或 质量 特性 要 求 制造 过 程 应 
用 统计 过 程控 制 并 有 特定 质量 目标 要 求 时 ， 采用 统 
计 公 差 符 号 ST、 特 定 质量 指标 或 过 程 能 力 指 数 的 符 
号 及 统计 公差 值 并 标注 在 该 尺寸 或 质量 特性 公差 带 
代号 后 面 。 
由 于 中 、 下 层 统 计 公 差 和 特定 制造 环境 相关 ， 
统计 公差 在 图 样 上 的 标注 方式 只 涉及 上 层 统计 公差 ， 


























































































































即 设计 者 对 该 质量 特性 的 过 程 质量 指标 或 兼顾 过 程 
位 置 与 离散 特性 的 指数 Cu Como 
1) 由 单一 数值 表示 的 质量 指标 的 统计 公差 标注 
示例 1: 过 程 不 合格 率 的 统计 公差 标注 
$35h5( Do) ST:P4 0.016% 
示例 2: 过 程 中 间 区 (7: WW. =3:1) 率 的 统计 公 
差 标注 
$35h5( 901) ST:P,(34. 9945 +0. 00183) =80% 
其 中 : 35 为 公称 尺寸 ，34. 9945 为 目标 值 ， 即 
M =34. 9945, 35 为 最 大 极限 尺寸 ，(35 -0.011) 为 






































最 小 极限 尺寸 ; T=0.011, Ç =0. 00183, 
示例 3: EPK (TW, =2:1) 率 的 统计 公 
差 标注 
$35h5( Oo) ST:P,(34.9945 +0. 00275) =94% 
其 中 : 35 为 公称 尺寸 ，34. 9945 为 目标 值 ， 即 
M =34.9945，35 为 最 大 极限 尺寸 ，(35 -0.011) 为 


最 小 极限 尺寸 T=0.011, 天 =0. 00275, 


示例 4: 过 程 平均 质量 损失 率 的 统计 公差 标注 
$35h5( 0u) ST:P 456.3% 
2) 由 单一 数值 表示 的 过 程 能 力 指数 的 统计 公差 
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标注 
示例 1: 过 程 能 力 指数 Ci 的 统计 公差 标注 
$35h5( -0on ) 
示例 2: 过 程 能 力 指数 Cu 的 统计 公差 标注 
p35h5( 9o11) ST;C,, 21.20 
(3) 多 个 质量 目标 的 统计 公差 标注 : 采用 统计 
公差 符号 及 相关 质量 目标 表达 式 的 联 立 形式 。 
示例 : 过 程 不 合格 率 和 中 间 区 (T:W. =3:1) X 
两 项 要 求 的 统计 公差 标注 
P <0. 016% 


$35h5( 0o11) ST; 
P, (34. 9945 +0. 00183) =80% 





ST:C, >1. 20 


























= 





12.2.3 中 、 下 层 统计 公差 在 质量 控制 文件 
中 的 表示 


(1) 中 层 统计 公差 的 表示 : 中 层 统计 公差 是 以 
在 C,-k 二 维 平面 或 C,-6 二 维 平面 中 的 二 维 统计 公 
差 表 示 。 
采用 数组 形式 表示 的 统计 公差 . 统计 参数 均值 
和 标准 差 已 知 时 ， 采 用 数组 形式 表示 统计 公差 并 按 
如 下 形式 标注 : 
示例 1: C,-k 二 维 平面 中 的 保证 质量 目标 Pr = 
0. 016% 的 统计 公差 标注 : 


$35h5( -4on ) 
或 












































ST:(Cř,k*) =(1.30,0.07) 


C, >1.3 
中 35h5 ( OO ) ST: 
|k |<0.07 
示例 2: C,-6 二 维 平面 中 的 保证 质量 目标 Pi = 
0. 016% 的 统计 公差 标注 : 
$35h5( 0o11) 
或 











ST: (Cë,8*) = (1.30,0.273) 


C, >1.30 
和 35h5( -0ol) ST: 
|ó |<0.273 





两 种 标注 等 效 。 

(2) 下 层 统计 公差 表示 : 是 以 在 o-A 二 维 平面 
中 的 二 维 统计 公差 表示 。 

统计 参数 均值 和 标准 差 已 知 时 ,采用 数组 形式 
表示 统计 公差 并 按 如 下 形式 标注 。 

示例 : 统计 参数 均值 和 标准 差 已 知 时 ,，o-A 二 
维 平面 中 的 保证 质量 目标 PY =0.016% 的 统计 公差 
表示 : 























中 35h5( 2 o1) ST:(o*,A*) =(1.41,0.385) 
或 
和 35h5( 0.011) sT:| 


c<1.41 


|A |<0. 385 
12.2.4 ， 采 用 质量 目标 函数 表示 的 统计 公差 


质量 目标 函数 是 指 所 关心 的 某 项 质量 指标 与 相 
KEE (统计 参数 ) 的 函数 关系 。 用 包含 特定 质量 
指标 和 相关 变量 (统计 参数 ) 的 符号 表示 。 统 计 参 
数 均值 和 标准 差 未 知 时 ,采用 质量 目标 函数 表示 统 
计 公 差 并 按 如 下 形式 标注 。 

示例 1: 过 程 不 合格 率 要 求 为 : Pi <0. 016% 

在 C,-k 二 维 平面 采用 质量 目标 也 数 表示 的 统计 


公差 标注 : 
$35h5( 00n) ST:fp (C,,k)<0.01% 


示例 2: 过 程 平均 质量 损失 率 要 求 为 : Pu 
<6.3% 

在 C,-k 二 维 平面 采用 质量 目标 函数 表示 的 统计 
公差 标注 : 

435H5( Lon) ST. (C, <6.3% 


示例 3: 过 程 中 间 区 (7: WW. =2:1) 率 要 求 为 . 
P, (34. 9945 +0. 00275) =94% 

在 C,-6 ZEF ER HD at H pR RARR BJ 38 TF 
公差 标注 : 


$35h5( bon) 
12.3 零件 批 (过 程 ) 的 统计 质量 指标 


12.3.1 基本 概念 


(1) 零件 批 具有 特定 图 样 、 特 定 生产 批号 
(或 订单 ) 和 特定 质量 要 求 的 一 批零 件 。 零 件 批 应 具 
有 相同 的 材料 、 工 艺 条 件 、 时 间 特 征 和 加 工 主体 。 

(2) 制造 过 程 : 指 形成 相关 质量 特性 的 工序 ， 
简称 过 程 。 

(3) 过 程 的 直接 质量 指标 : 包括 过 程 不 合格 率 
Pi 、 过 程 优等 率 (或 过 程 中 间 区 率 ) P。 和 过 程 平均 
质量 损失 率 P, 等 。 

(4) 过 程 的 间接 质量 指标 : 为 过 程 能 力 指数 
Cu MC 





limi 
pai 





























































































































ST Jp. 34. 9945 + 0. 00275) ( G ,0) =94% 



























































pm ° 
12.3.2 质量 指标 的 表达 式 
在 过 程 应 用 统计 过 程控 制 并 处 于 受 控 状态 时 ， 可 
按 表 1-111 和 表 1-112 中 的 公式 计算 过 程 质量 指标 。 
(1) 直接 质量 指标 表达 式 : 
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1) pra 量 指标 作为 C, 和 上 的 函数 的 表达 式 : 2) 过 程 质量 指标 作为 C, 和 6 的 函数 的 表达 式 : 
ii 出 了 过 程 质量 指标 作为 C, 和 名 的 函数 的 表 1-112 给 出 了 过 程 质量 指标 作为 C, 和 6 的 函数 的 











表 1-111 过 程 质量 指标 作为 C, 和 大 的 函数 的 表达 式 
符号 名 # 表 达 式 
Pa 过 程 不 合格 率 ={P[ -3CG,(1+k)] +1 -P[3C, (1 -k)]} x100% 
EEE EA P.(M +T/6) =12[C (1 -3k)] -DL -C (1 +3k)]} x100% 
á A PERA P, (M +7T/4) =| [1.5C,(1 -2k)] -BL -1.5C,(1 +24) ] } x100% 
1 
Py 平均 质量 损失 率 P = | > = s +Ë |x 100% 
T! 贝 里 拆 I las ]: 








注 : B(x) 为 标准 正 态 分 布 的 概率 分 布 函数 。 























表 1-112 过 程 质量 指标 作为 C, 和 6 的 函数 的 表达 式 

符号 名 称 K 达 式 

P. 过 程 不 合格 率 Py=[1- (3C, -6) +®( -3C, -6)] x100% 

C u EE P.(M *=T/6) =@(C, -6) - @| — C, -6] x100% 

P. 过 程 中 间 区 率 和 优等 率 P.(M+7/4) =B(1.5C, -6) -BL -1.5C, -6] x100% 

Pa 平均 质量 损失 率 P 二 | 1 +] xio0y 

a š q“ LGC) (3C.)2 

(2) 过 程 能 力 指数 的 表达 式 : 过 程 能 力 指数 分级: 

Com 作 为 间接 的 过 程 质量 指标 ， 可 以 分 别 作为 公差 和 中 间 区 (优等 ) WEZE T: W, =3:1 时 ， 





Cpo k lC. ó 的 函数 。 


1) 过 程 能 力 指数 C, 作为 C,、 的 函数 的 表 





AA: 
Cx =C, 1-1k] 
2) 过 程 能 力 指数 Co 作为 C,、8 的 函数 的 表 
CG, 
C =— 2 — 
y1 +ó“ 
12.3.3 过程 质量 指标 分 级 


(1) 过 程 不 合格 率 P, 的 标准 化 数值 分 级 

过 程 不 合格 率 Pa 的 数值 范围 : 在 0.0001% ~ 
1% 范围 内 。 采 用 公 比 为 1016 的 R5 优先 数 系 。 过 程 
不 合格 率 p, 共有 20 个 级 别 ， 如 表 1-113 所 示 。 




































































表 1-113 过程 不 合格 率 Pu 的 标准 化 分 级 数值 
(%) 
数值 范围 选用 数值 
0. 0001 ~ <0. 001/0. 000110. 00016 10. 00025 |0. 00040 0. 00063 
0.001 ~ <0. 01 |0. 001| 0.0016 | 0.0025 | 0.0040 |0. 0063 
0.01 ~ <0.1 |0.01 | 0.016 0.025 0.040 | 0.063 
0.1- <l 0.1 0.16 0.25 0.40 0.63 




















(2) 过 程 中 间 区 (优等 ) 率 的 标准 化 数值 





( 
标准 化 数值 分 级 的 常用 范围 在 95% ~40% 。 
公差 和 中 间 区 (优等) WEZE TW, =2:1 BJ, 
标准 化 数值 分 级 的 常用 范围 在 100% ~60% 。 
本 部 分 分 别 按 5% 和 1% 等 差 数 列 作为 第 1 和 第 
2 系列 。 表 1-114 给 出 过 程 中 间 区 〈 优 等 ) 率 的 标准 










































































化 分 级 数值 。 
表 1-114 ”过程 中 间 区 (优等 ) 率 的 标准 化 分 级 数值 
数值 范围 | 第 一 | 第 二 | 数值 范围 | 第 一 | 第 二 
(%) 系列 | 系列 (%) 系列 系列 

100 100 80 80 

99 79 

98 78 

97 77 

96 76 

>90~100| os 95 |>70-80 5 J5 

94 74 

93 73 

92 7 

91 71 

90 90 70 70 

89 69 

88 68 

87 67 

86 66 

>80~90 gs gs |>60~70 65 Es 

84 64 

83 63 

82 62 

81 61 
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( 续 ) — R 1-116 基于 C, 和 上 值 的 过 程 不 合格 率 Pa 
数值 范围 | 第 一 | 第 二 | 数值 范围 | 第 第 二 的 数值 表 ; 
(%) 系列 | 系列 | (%) 系列 | 系列 一 一 表 1-117 基于 C, F k (E B pJ # rj li] X > 
60 _ 50 s P. (M+*T/6) 和 优等 率 的 数值 表 ; 
i 48 一 一 表 1-118 基于 C, F k (E H t # h Ji] X > 
57 47 P. (M+T/4) 和 优等 率 的 数值 表 ; 
>50-60| z — >40-50| js * 一 一 表 1-119 基于 C, F k (ERIRE E 1 
54 44 失 率 Pa 的 数值 表 。 
53 43 (2) 过 程 质量 指标 在 C,-5 二 维 平面 的 统计 公差 
i 带 及 数值 表 ; 



































1) 标准 化 的 C,-6 二 维 平面 的 统计 公差 带 : 图 
(3) 过 程 平均 质量 损失 率 的 标准 化 数值 分 级 : 1-77 ~ 图 1-80 给 出 GB/Z 24636 定义 的 各 过 程 质量 指 

































































常用 范围 从 2. 0% ~ 28% ， 采 用 公 比 为 10 全 的 R20 标 在 C,-6 二 维 平面 的 统计 公差 带 图 。 
优先 数 系 ， 共 有 24 个 级 别 ， 根 据 GB/T 321 优先 数 2) 基于 C, 和 8 值 的 过 程 质量 指标 数值 表 : K 
系 的 基本 系列 〈 常 用 值 ) 如 表 1-115 所 示 。 1-120 ~ 表 1-124 给 出 基于 C, 和 8 值 的 各 过 程 质量 指 
表 1-115 “过程 平均 质量 损失 率 P 的 标准 化 分 级 数值 s a. s. 
ja] lp aal — ÆT C VIENT Pa 
采用 采用 采用 f Ñ 
2.00 ~ <4.00 |2.00 | 2.24 | 2.50 | 2.80 | 3.15 | 3.55 — K 1-121 基于 C, 和 6 值 的 过 程 中 间 区 率 





P，(M+7V6) 和 优等 率 的 数值 表 ; 
一 一 表 1-122 基于 C, 和 6 值 的 过 程 中 间 区 率 
P. (M+ 7/4) 和 优等 率 的 数值 表 ; 
一 一 表 1-123 基于 C, 和 6 值 的 过 程 平均 质量 损 


4.00 ~ <8.00 4.00 4.50 5.00 | 5.60 6.30 | 7.10 

8.00 ~ <14.00 8.00 |9.00 |10.00 11.20 12.50 |14.00 

14. 00 ~ <28. 00 |16. 00 | 18. 00 20.00 |22. 40 25.00 | 28. 00 
注 : 优先 采用 黑体 字 。 

















































































































失 率 P, 的 数值 表 。 
12.3.4 ”过 程 质量 指标 的 应 用 图 表 3) 过 程 能 力 指数 Com 的 应 HAX: 图 1-81 给 
出 Cam 指数 在 C,-6 二 维 平面 的 统计 公差 带 图 。 表 
(1) 特定 质量 指标 在 C,-h 二 维 平面 的 统计 公 1-124 给 出 基于 C, 和 6 值 的 过 程 能 力 指数 Cpm WIA 
带 及 数值 表 : 值 表 。 
1) 特定 质量 指标 在 C,- 二 维 平面 的 统计 公差 上 述 图 1-73 ~ 图 1-81 可 以 方便 读者 直观 了 解 
带 : 图 1-73 ~ 图 1-76 给 出 GB/Z 24636 定义 的 各 过 与 预期 水 平 对 应 的 在 C,-k 平 面 内 或 C -ó 平面 内 的 
程 质量 指标 在 C,-k 二 维 平面 的 统计 公差 带 图 。 统计 公差 带 ， 在 设计 时 ， 其 对 应 于 C, 和 或 C, 和 
2) 相对 于 C, 和 名 值 的 特定 质量 指标 数值 表 : 6 的 各 质量 指标 数值 可 从 表 1-116 ~ X 1-124 中 








给 出 基于 C, 和 包 值 的 各 过 程 质量 指标 数值 表 。 分 列 。 查 得 。 
如 下 : 


表 1-116 基于 C 和 大 值 的 过 程 不 合格 率 Pu 的 数值 表 





0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 00 0.06 0.07 0.08 0.09 010 011 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 





0.9 0.6934 0.6954 0.7016 0.7119 0.7263 0.745 0.7679 0.7952 0.8269 0.863 0.9038 0.9494 0.9998 1.0552 1.1158 1.1818 1.2533 
0.91 0.6333 0.6353 0.6412 0.651 0.6648 0.6825 0.7044 0.7304 0.7606 0.7952 0.8342 0.8777 0.926 0.979 1.0371 1.1003 1.1689 
0.92 0.578 0.5799 0.5855 0.5948 0.6079 0.6249 0.6457 0.6705 0.6993 0.7322 0.7694 0.811 0.8571 0.9079 0.9634 1.024 1.0897 
0.93 0.5271 0.5288 0.5342 0.543 0.5555 0.5716 0.5914 0.615 0.6425 0.6739 0.7093 0.749 0.793 0.8415 0.8946 0.9525 1.0155 
0.94 0.4802 0.4819 0.487 0.4954 0.5072 0.5225 0.5414 0.5638 0.5899 0.6198 0.6535 0.6913 0.7333 0.7795 0.8303 0.8856 0.9458 
0.95 0.4372 0.4388 0.4436 0.4516 0.4628 0.4773 0.4952 0.5165 0.5413 0.5697 0.6018 0.6378 0.6777 0.7218 0.7702 0.8231 0.8806 
0.96 0.3977 0.3992 0.4037 0.4113 0.4219 0.4357 0.4526 0.4728 0.4964 0.5233 0.5538 0.588 0.6261 0.668 0.7141 0.7646 0.8195 
0.97 0.3614 0.3629 0.3671 0.3743 0.3844 0.3974 0.4134 0.4326 0.4549 0.4805 0.5094 0.5419 0.578 0.618 0.6619 0.7099 0.7623 


(we) 
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0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 00 0.06 0.07 0.08 0.09 010 011 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 

p 
0.98 0.3282 0.3296 0.3336 0.3404 0.3499 0.3622 0.3774 0.3955 0.4166 0.4408 0.4683 0.4991 0.5334 0.5713 0.6131 0.6588 0.7088 
0.99 0.2978 0.2991 0.3029 0.3093 0.3183 0.3299 0.3442 0.3613 0.3813 0.4042 0.4302 0.4594 0.492 0.528 0.5676 0.6111 0.6587 
1 0.27 0.2712 0.2748 0.2808 0.2893 0.3002 0.3138 0.3299 0.3488 0.3704 0.395 0.4227 0.4535 0.4877 0.5253 0.5666 0.6118 
1.01 0.2446 0.2457 0.2491 0.2547 0.2627 0.273 0.2858 0.301 0.3188 0.3393 0.3625 0.3887 0.4178 0.4502 0.4859 0.5251 0.5681 
1.02 0.2213 0.2224 0.2256 0.2309 0.2384 0.2481 0.2601 0.2745 0.2913 0.3106 0.3325 0.3572 0.3848 0.4154 0.4492 0.4864 0.5272 
1.03 0.2002 0.2012 0.2041 0.2091 0.2162 0.2253 0.2366 0.2501 0.2659 0.2841 0.3048 0.3281 0.3541 0.3831 0.4151 0.4503 0.489 
1.04 0.1809 0.1818 0.1846 0.1893 0.1959 0.2045 0.2151 0.2278 0.2426 0.2597 0.2792 0.3012 0.3258 0.3531 0.3834 0.4167 0.4534 
1.05 0.1633 0.1641 0.1668 0.1712 0.1774 0.1854 0.1954 0.2073 0.2212 0.2373 0.2556 0.2763 0.2995 0.3253 0.3539 0.3855 0.4202 
1.06 0.1473 0.1481 0.1506 0.1547 0.1605 0.168 0.1773 0.1885 0.2016 0.2167 0.2339 0.2534 0.2752 0.2995 0.3265 0.3563 0.3892 
1.07 0.1327 0.1335 0.1358 0.1396 0.1451 0.1521 0.1609 0.1713 0.1836 0.1978 0.2139 0.2322 0.2528 0.2757 0.3011 0.3293 0.3603 
1.08 0.1195 0.1202 0.1224 0.126 0.1311 0.1376 0.1458 0.1556 0.1671 0.1804 0.1955 0.2127 0.232 0.2536 0.2775 0.3041 0.3334 
1.09 0.1075 0.1082 0.1102 0.1136 0.1183 0.1245 0.1321 0.1412 0.152 0.1644 0.1786 0.1947 0.2128 0.2331 0.2557 0.2807 0.3083 
1.1 0.0967 0.0973 0.0992 0.1023 0.1067 0.1124 0.1195 0.1281 0.1381 0.1498 0.1631 0.1782 0.1952 0.2142 0.2354 0.259 0.285 
1.11 0.0868 0.0874 0.0892 0.0921 0.0962 0.1015 0.1081 0.1161 0.1255 0.1363 0.1488 0.1629 0.1789 0.1967 0.2166 0.2388 0.2633 
1.12 0.0779 0.0785 0.0801 0.0828 0.0866 0.0916 0.0977 0.1052 0.1139 0.1241 0.1357 0.1489 0.1638 0.1806 0.1993 0.2201 0.2432 
1.13 0.0699 0.0704 0.0719 0.0744 0.0779 0.0826 0.0883 0.0952 0.1033 0.1128 0.1237 0.136 0.15 0.1656 0.1832 0.2027 0.2245 
1.14 0.0626 0.0631 645 0.0668 0.0701 0.0744 0.0797 0.0861 0.0937 0.1025 0.1126 0.1242 0.1372 0.1519 0.1683 0.1867 0.2071 
1.15 0.0561 0.0565 0.0578 0.0599 0.063 0.067 0.0719 0.0779 0.0849 0.0931 0.1025 0.1133 0.1254 0.1392 0.1546 0.1718 0.1909 
1.16 0.0501 0.0505 517 0.0537 565 602 0.0648 0.0703 0.0769 0.0845 0.0933 0.1033 0.1146 0.1275 0.1419 0.158 0.1759 
1.17 0.0448 0.0452 0.0463 0.0481 507 0.0541 0.0584 0.0635 0.0696 0.0766 0.0848 0.0941 0.1047 0.1167 0.1301 0.1452 0.162 
1.18 0.04 0.0403 0.0414 0.0431 0.0455 0.0486 0.0526 0.0573 0.0629 0.0695 0.0771 0.0857 0.0956 0.1067 0.1193 0.1334 0.1492 
1.19 0.0357 0.036 0.0369 0.0385 407 0.0437 0.0473 0.0517 0.0569 0.063 0.07 0.078 0.0872 0.0976 0.1093 0.1225 0.1373 
1.2 0.0318 0.0321 0.033 0.0344 0.0365 392 0.0425 0.0466 0.0514 0.057 0.0635 0.071 0.0795 0.0892 0.1001 0.1124 0.1262 
1.21 0.0283 0.0286 0.0294 0.0307 0.0326 0.0351 0.0382 0.0419 0.0464 0.0516 0.0576 0.0645 0.0725 0.0814 0.0916 0.1031 0.116 
1.22 0.0252 0.0255 0.0262 0.0274 292 0.0314 0.0343 0.0377 0.0418 0.0466 0.0522 0.0586 0.066 0.0743 0.0838 0.0945 0.1066 
1.23 0.0224 0.0226 0.0233 0.0244 0.026 0.0281 307 0.0339 0.0377 0.0422 0.0473 0.0533 0.0601 0.0678 0.0766 0.0866 0.0978 
1.24 0.0199 0.0201 0.0207 0.0218 232 0.0252 0.0276 0.0305 0.034 0.0381 0.0428 0.0483 0.0546 0.0618 0.07 0.0793 0.0898 
1.25 0.0177 0.0179 0.0184 0.0194 0.0207 0.0225 0.0247 0.0274 0.0306 0.0344 0.0388 0.0438 0.0497 0.0563 0.0639 0.0726 0.0823 
1.26 0.0157 0.0159 0.0164 0.0172 0.0185 0.0201 0.0221 0.0246 0.0275 0.031 0.0351 0.0397 0.0451 0.0513 0.0584 0.0664 0.0754 
1.27 0.0139 0.0141 0.0145 0.0153 0.0164 0.0179 0.0198 0.022 0.0248 0.0279 0.0317 0.036 0.041 0.0467 0.0532 0.0607 0.0691 
1.28 0.0123 0.0124 0.0129 0.0136 0.0146 0.016 0.0177 0.0198 0.0222 0.0252 0.0286 0.0326 0.0372 0.0425 0.0485 0.0554 0.0633 
1.29 0.0109 0.011 0.0114 0.0121 0.013 0.0142 0.0158 0.0177 0.02 0.0227 0.0258 0.0295 0.0337 0.0386 0.0442 0.0506 0.0579 
1.3 0.0096 0.0097 0.0101 0.0107 0.0116 0.0127 0.0141 0.0158 0.0179 0.0204 0.0233 0.0267 0.0306 0.0351 0.0403 0.0462 0.0529 
1.31 0.0085 0.0086 0.0089 0.0095 0.0103 0.0113 0.0126 0.0142 0.0161 0.0183 0.021 0.0241 0.0277 0.0319 0.0366 0.0421 0.0484 
1.32 0.0075 0.0076 0.0079 0.0084 0.0091 0.01 0.0112 0.0127 0.0144 0.0165 0.0189 0.0218 0.0251 0.0289 0.0333 0.0384 0.0442 
1.33 0.0066 0.0067 0.007 0.0074 0.0081 0.0089 0.01 0.0113 0.0129 0.0148 0.017 0.0197 0.0227 0.0262 303 0.035 0.0404 
1.35 0.0051 0.0052 0.0054 0.0058 0.0063 0.007 0.0079 0.009 0.0103 0.0119 0.0138 0.016 0.0185 0.0215 0.025 0.029 0.0336 
1:37 0.004 0.004 0.0042 0.0045 0.0049 0.0055 0.0063 0.0072 0.0083 0.0096 0.0111 0.013 0.0151 0.0176 0.0206 0.024 0.0279 
1.39 0.003 31 0.0032 D3 38 0.0043 0.0049 0.0057 0.0066 0.0077 0.009 0.0105 0.0123 0.0144 169 0.0197 0.0231 
1.41 0.0023 24 0.0025 27 0.003 0.0034 0.0039 0.0045 0.0052 0.0061 72 85 0.01 117 0.0138 0.0162 0.0191 
1.43 0.0018 18 0.0019 21 23 0.0026 0.003 0.0035 0.0041 0.0049 58 68 81 95 0.0113 0.0133 0.0157 
1.45 0.0014 14 0.0015 16 18 0.002 0.0024 0.0028 0.0033 0.0039 46 55 65 77 0.0092 0.0109 0.0129 
1.47 0.001 0.0011 0.0011 0.0012 0.0014 0.0016 0.0018 0.0022 0.0026 0.0031 0.0037 44 52 0.0063 0.0075 0.0089 0.0106 
1.49 0.0008 0.0008 0.0008 0.0009 0.0011 0.0012 0.0014 0.0017 0.002 0.0024 0.0029 35 42 0.0051 0.0061 0.0073 0.0087 
1.51 0. 0006 06 0.0006 07 08 0.0009 0.0011 0.0013 0.0016 0.0019 23 28 34 41 0.0049 0.0059 0.0071 
1.53 0. 0004 05 0.0005 05 06 0.0007 0.0009 0.001 0.0012 0.0015 18 22 27 33 0.004 0.0048 0.0058 
1.55 0.0003 03 0.0004 04 05 0.0006 0.0007 0.0008 0.001 0.0012 14 18 21 26 0.0032 0.0039 0.0047 
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Cp 
1.37 0.0002 0.0003 0.0003 0.0003 0.0004 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 9 0.0011 014 0.0017 21 0.0026 0.0031 0.0038 
1.59 0.0002 0.0002 0.0002 0.0002 0.0003 0.0003 0.0004 0.0005 0.0006 0.0007 0.0009 0.0011 0.0014 0.0017 0.002 0.0025 0.0031 
1.61 0.0001 0.0001 0.0002 0.0002 0.0002 0.0002 0.0003 0.0004 0.0005 6 0.0007 009 0.0011 13 0.0016 0.002 0.0025 
1.63 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 0.0002 0.0002 0.0002 0.0003 0.0003 0.0004 0.0005 0.0007 0.0008 0.0011 0.0013 0.0016 0.002 
1.65 TE-05 8E-05 8E-05 1E-04 0.0001 0.0001 0.0002 0.0002 0.0003 3 0.0004 005 0.0007 08 0.001 0.0013 0.0016 
1.67 5E-05 6E-05 6E-05 7E-05 9E-05 0.0001 0.0001 0.0002 0.0002 3 0.0003 0.0004 0.0005 07 0.0008 0.001 0.0013 
1.69 4E-05 4E-05 5E-05 5E-05 6E-05 8E-05 1E-04 0.0001 0.0002 0.0002 0.0003 0.0003 0.0004 0.0005 0.0007 0.0008 0.001 
1.71 3E-05 3E-05 3E-05 4E-05 5E-05 6E-05 7E-05 9E-05 0.0001 2 0.0002 0.0002 0.0003 04 0.0005 0.0006 0.0008 
1.73 2E-05 2E-05 2E-05 3E-05 3E-05 4E-05 6E-05 7E-05 9E-05 0.0001 0.0002 0.0002 0.0002 0.0003 0.0004 0.0005 0.0007 
1.75 2E-05 2E-05 2E-05 2E-05 3E-05 3E-05 4E-05 S$E-05 7E-05 9E-05 0.0001 0.0001 0.0002 0.0002 0.0003 0.0004 0.0005 
1.31 1E-05 1E-05 1E-05 2E-05 2E-05 2E-05 3E-05 4E-05 5E-05 7E-05 9E-05 0.0001 0.0001 0.0002 0.0002 0.0003 0.0004 
1.79 8E-06 8E-06 9E-06 1E-05 1E-05 2E-05 2E-05 3E-05 4E-05 5E-05 7E-05 9E-05 0.0001 0.0001 0.0002 0.0003 0.0003 
1.81 6E-06 6E-06 7E-06 8E-06 1E-05 1E-05 2E-05 2E-05 3E-05 4E-05 $5E-05 7E-05 9E-05 0.0001 0.0002 0.0002 0.0003 
表 1-117 基于 C 和 值 的 过 程 中间 区 率 P。(M+7/6) 和 优等 率 的 数值 表 














0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 

C, 
09 [63.2 63.2 63.1 63.0 62.9 62.8 62.6 62.3 62.1 61.8 61.5 61.1 60.7 60.3 59.9 59.4 58.9 58.3 57.8 57.2 
0.91 [63.7 63.7 63.6 63.6 63.4 63.3 63.1 62.8 62.6 62.3 62.0 61.6 61.2 60.8 60.3 59.8 59.3 58.7 58.2 57.6 
0.92 |64.2 64.2 64.2 64.1 64.0 63.8 63.6 63.4 63.1 62.8 62.4 62.1 61.7 61.2 60.7 60.2 59.7 59.2 58.6 57.9 
0.93 [64.8 64.7 64.7 64.6 64.5 64.3 64.1 63.9 63.6 63.3 62.9 62.5 62.1 61.7 61.2 60.7 60.1 59.6 59.0 58.3 
0.94 [65.3 65.3 65.2 65.1 65.0 64.8 64.6 64.3 64.1 63.7 63.4 63.0 62.6 62.1 61.6 61.1 60.5 60.0 59.3 58.7 
0.95 [65.8 65.8 65.7 65.6 65.5 65.3 65.1 64.8 64.5 64.2 63.9 63.5 63.0 62.6 62.1 61.5 60.9 60.3 59.7 59.1 
0.96 |66.3 66.3 66.2 66.1 66.0 65.8 65.6 65.3 65.0 64.7 64.3 63.9 63.5 63.0 62.5 61.9 61.3 60.7 60.1 59.4 
097 [66.8 66.8 66.7 66.6 66.5 66.3 66.1 65.8 65.5 65.2 64.8 64.4 63.9 63.4 62.9 62.3 61.7 61.1 60.5 59.8 
0.98 [67.3 67.3 67.2 67.1 67.0 66.8 66.5 66.3 66.0 65.6 65.2 64.8 64.3 63.8 63.3 62.7 62.1 61.5 60.8 60.1 
0.99 [67.8 67.8 67.7 67.6 67.4 67.3 67.0 66.7 66.4 66.1 65.7 65.2 64.8 64.3 63.7 63.1 62.5 61.9 61.2 60.5 
1 68.3 68.2 68.2 68.1 67.9 67.7 67.5 67.2 66.9 66.5 66.1 65.7 65.2 64.7 64.1 63.5 62.9 62.2 61.5 60.8 
1.01 |68.8 68.7 68.7 68.6 68.4 68.2 68.0 67.7 67.3 67.0 66.6 66.1 65.6 65.1 64.5 63.9 63.3 62.6 61.9 61.2 
1.02 |69.2 69.2 69.1 69.0 68.9 68.7 68.4 68.1 67.8 67.4 67.0 66.5 66.0 65.5 64.9 64.3 63.7 63.0 62.2 61.5 
1.03 [69.7 69.7 69.6 69.5 69.3 69.1 68.9 68.6 68.2 67.9 67.4 67.0 66.4 65.9 65.3 64.7 64.0 63.3 62.6 61.8 
1.04 |70.2 70.1 70.1 70.0 69.8 69.6 69.3 69.0 68.7 68.3 67.9 67.4 66.9 66.3 65.7 65.1 64.4 63.7 62.9 62.1 
1.05 |70.6 70.6 70.5 70.4 70.2 70.0 69.8 69.5 69.1 68.7 68.3 67.8 67.3 66.7 66.1 65.4 64.7 64.0 63.3 62.5 
1.06 |711 711 71.0 70.9 70.7 70.5 70.2 69.9 69.5 69.1 68.7 68.2 67.7 67.1 66.5 65.8 65.1 64.4 63.6 62.8 
107 (71.5 71.5 71.4 71.3 71.1 70.9 70.6 70.3 70.0 69.6 69.1 68.6 68.0 67.5 66.8 66.2 65.4 64.7 63.9 63.1 
1.08 (72.0 72.0 71.9 71.8 71.6 71.4 71.1 70.8 70.4 70.0 69.5 69.0 68.4 67.8 67.2 66.5 65.8 65.0 64.2 63.4 
1.09 [72.4 72.4 72.3 72.2 72.0 71.8 71.5 71.2 70.8 70.4 69.9 69.4 68.8 68.2 67.6 66.9 66.1 65.3 64.5 63.7 
L1 (72.9 72.8 72.8 72.6 72.5 72.2 71.9 71.6 71.2 70.8 70.3 69.8 69.2 68.6 67.9 67.2 66.5 65.7 64.8 64.0 
1.11 (73.3 73.3 73.2 73.1 72.9 72.6 72.4 72.0 71.6 71.2 70.7 70.2 69.6 68.9 68.3 67.5 66.8 66.0 65.1 64.3 
L12 [7.7 73.7 73.6 73.5 73.3 73.1 72.8 72.4 72.0 71.6 71.1 70.5 69.9 69.3 68.6 67.9 67.1 68.3 65.5 64.6 
L13 (74.2 74.1 740 73.9 73.7 73.5 73.2 72.8 72.4 72.0 71.5 70.9 70.3 69.7 69.0 68.2 67.4 66.6 65.7 64.8 
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0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 
' 
L14 (74.6 74.5 74.5 743 741 73.9 73.6 73.2 72.8 72.4 71.8 71.3 70.7 70.0 69.3 68.6 67.8 66.9 66.0 65.1 
L15 (75.0 75.0 74.9 74.7 74.5 74.3 74.0 73.6 73.2 72.7 72.2 71.6 71.0 70.4 69.6 68.9 68.1 67.2 66.3 65.4 
L16 (75.4 75.4 75.3 75.1 74.9 74.7 74.4 74.0 73.6 73.1 72.6 72.0 71.4 70.7 70.0 69.2 68.4 67.5 66.6 65.7 
1.17 (75.8 75.8 75.7 75.5 75.3 75.1 74.8 74.4 74.0 73.5 72.9 72.4 71.7 71.0 70.3 69.5 68.7 67.8 66.9 65.9 
1.18 (76.2 76.2 76.1 75.9 75.7 75.5 75.1 74.8 74.3 73.9 73.3 72.7 72.1 71.4 70.6 69.8 69.0 68.1 67.2 66.2 
1.19 (76.6 76.6 76.5 76.3 76.1 75.9 75.5 75.1 74.7 74.2 73.7 73.1 72.4 71.7 70.9 70.1 69.3 68.4 67.5 66.5 
12 (77.0 77.0 76.9 76.7 76.5 76.2 75.9 75.5 75.1 74.6 74.0 73.4 72.7 72.0 71.3 70.4 69.6 68.7 67.7 66.7 
121 (77.4 71.3 71.2 771.1 76.9 76.6 76.3 75.9 75.4 74.9 74.4 73.7 73.1 72.3 71.6 70.7 69.9 69.0 68.0 67.0 
122 [77.8 71.7 71.6 71.5 71.3 71.0 76.6 76.2 75.8 75.3 74.7 74.1 73.4 72.7 71.9 71.0 70.2 69.2 68.3 67.2 
123 |78.1 78.1 78.0 77.8 77.6 77.3 71.0 76.6 76.1 75.6 75.0 74.4 73.7 73.0 72.2 71.3 70.4 69.5 68.5 67.5 
124 |785 78.5 78.4 78.2 78.0 77.7 71.4 71.0 76.5 76.0 75.4 74.7 74.0 73.3 72.5 71.6 70.7 69.8 68.8 67.7 
1.25 |78.9 78.8 78.7 78.6 784 78.1 77.7 71.3 76.8 76.3 75.7 75.1 74.4 73.6 72.8 71.9 71.0 70.0 69.0 68.0 
1.26 [79.2 79.2 79.1 78.9 78.7 78.4 78.1 77.7 77.2 76.6 76.0 75.4 74.7 73.9 73.1 72.2 71.3 70.3 69.3 68.2 
127 [79.6 79.6 79.5 79.3 79.1 78.8 78.4 78.0 77.5 77.0 76.4 75.7 75.0 74.2 73.4 72.5 71.5 70.6 69.5 68.4 
128 [79.9 79.9 79.8 79.6 79.4 79.1 78.8 78.3 77.8 77.3 76.7 76.0 75.3 74.5 73.7 72.8 71.8 70.8 69.8 68.7 
1.29 [80.3 80.3 80.2 80.0 79.8 79.5 79.1 78.7 78.2 77.6 71.0 76.3 75.6 74.8 73.9 73.0 72.1 71.1 70.0 68.9 
1.3 80.6 80.6 80.5 80.3 80.1 79.8 79.4 79.0 78.5 77.9 77.3 76.6 75.9 75.1 74.2 73.3 72.3 71.3 70.2 69.1 
1.31 [81.0 80.9 80.8 80.7 80.4 80.1 79.8 79.3 78.8 78.2 77.6 76.9 78.2 75.4 74.5 73.6 72.6 71.6 70.5 69.4 
1.32 [81.3 81.3 81.2 81.0 80.8 80.5 80.1 79.6 79.1 78.6 77.9 77.2 76.5 75.6 74.8 73.8 72.8 71.8 70.7 69.6 
1.33 [81.6 81.6 81.5 81.3 81.1 80.8 80.4 80.0 79.4 78.9 78.2 77.5 76.7 75.9 75.0 74.1 73.1 72.0 70.9 69.8 
1.35 [82.3 82.3 82.2 82.0 81.7 81.4 81.0 80.6 80.0 79.5 78.8 78.1 77.3 76.5 75.6 74.6 73.6 72.5 71.4 70.2 
1.37 [82.9 82.9 82.8 82.6 82.4 82.0 81.6 81.2 80.6 80.0 79.4 78.6 77.8 77.0 76.1 75.1 74.1 73.0 71.8 70.6 
1.39 [83.5 83.5 83.4 83.2 83.0 82.6 82.2 81.8 81.2 80.6 79.9 79.2 78.4 77.5 76.6 75.6 74.5 73.4 72.3 71.0 
1.41 [84.1 84.1 84.0 83.8 83.6 83.2 82.8 82.3 81.8 81.2 80.5 79.7 78.9 78.0 77.1 76.1 75.0 73.9 72.7 71.4 
1.43 (84.7 84.7 84.6 84.4 84.1 83.8 83.4 82.9 82.3 81.7 81.0 80.2 79.4 78.5 77.5 76.5 75.4 74.3 73.1 71.8 
1.45 [85.3 85.3 85.1 85.0 84.7 84.3 83.9 83.4 82.9 82.2 81.5 80.7 79.9 79.0 78.0 77.0 75.9 74.7 73.5 72.2 
1.47 |85.8 85.8 85.7 85.5 85.2 84.9 84.5 84.0 83.4 82.7 82.0 81.2 80.4 79.5 78.5 77.4 76.3 75.1 73.9 72.6 
1.49 |86.4 86.3 86.2 86.0 85.8 85.4 85.0 84.5 83.9 83.2 82.5 81.7 80.8 79.9 78.9 77.8 76.7 75.5 74.3 72.9 
1.51 |86.9 86.9 86.7 86.5 86.3 85.9 85.5 85.0 84.4 83.7 83.0 82.2 81.3 80.4 79.3 78.3 77.1 75.9 74.6 73.3 
153 (87.4 87.4 87.2 87.0 86.8 86.4 86.0 85.5 84.9 84.2 83.5 82.6 81.8 80.8 79.8 78.7 77.5 76.3 75.0 73.7 
1.55 [87.9 87.8 87.7 87.5 87.2 86.9 86.4 85.9 85.3 84.7 83.9 83.1 82.2 81.2 80.2 79.1 77.9 76.7 75.4 74.0 
1.57 (88.4 88.3 88.2 88.0 87.7 87.3 86.9 86.4 85.8 85.1 84.3 83.5 82.6 81.6 80.6 79.5 78.3 77.0 75.7 74.3 
1.59 [88.8 88.8 88.7 88.4 88.2 87.8 87.4 86.8 86.2 85.5 84.8 83.9 83.0 82.0 81.0 79.9 78.7 77.4 76.1 74.7 
1.61 |89.3 89.2 89.1 88.9 88.6 88.2 87.8 87.3 86.7 86.0 85.2 84.4 83.4 82.4 81.4 80.2 79.0 77.7 76.4 75.0 
1.63 |89.7 89.6 89.5 89.3 89.0 88.7 88.2 87.7 87.1 86.4 85.6 84.8 83.8 82.8 81.7 80.6 79.4 78.1 76.7 75.3 
1.65 (90.1 90.1 89.9 89.7 89.4 89.1 88.6 88.1 87.5 86.8 86.0 85.1 84.2 83.2 82.1 81.0 79.7 78.4 771.1 75.6 
1.67 [90.5 90.5 90.3 90.1 89.8 89.5 89.0 88.5 87.9 87.2 86.4 85.5 84.6 83.6 82.5 81.3 80.1 78.8 77.4 75.9 
1.69 [90.9 90.9 90.7 90.5 90.2 89.9 89.4 88.9 88.2 87.5 86.8 85.9 85.0 83.9 82.8 81.7 80.4 79.1 77.7 76.2 
1.71 (91.3 91.2 91.1 90.9 90.6 90.2 89.8 89.2 88.6 87.9 87.1 86.3 85.3 84.3 83.2 82.0 80.7 79.4 78.0 76.5 
173 (91.6 91.6 91.5 91.3 91.0 90.6 90.1 89.6 89.0 88.3 87.5 86.6 85.7 84.6 83.5 82.3 81.1 79.7 78.3 76.8 
1.75 [92.0 91.9 91.8 91.6 91.3 90.9 90.5 89.9 89.3 88.6 87.8 87.0 86.0 85.0 83.8 82.7 81.4 80.0 78.6 77.1 
1.77 (92.3 92.3 92.2 92.0 91.7 91.3 90.8 90.3 89.7 89.0 88.2 87.3 86.3 85.3 84.2 83.0 81.7 80.3 78.9 77.4 
1.79 (92.7 92.6 92.5 92.3 92.0 91.6 91.2 90.6 90.0 89.3 88.5 87.6 86.7 85.6 84.5 83.3 82.0 80.6 79.2 77.7 
1.81 [93.0 92.9 92.8 92.6 92.3 91.9 91.5 90.9 90.3 89.6 88.8 87.9 87.0 85.9 84.8 83.6 82.3 80.9 79.5 78.0 
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表 1-118 基于 C, 和 天 值 的 过 程 中 间 区 率 P. (M + T/4) 和 优等 率 的 数值 表 





0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 





C 

0.9 82.3 82.3 82.2 82.2 82.0 81.9 81.7 81.5 81.3 81.0 80.7 80.4 80.0 79.7 79.2 78.8 78.3 77.8 77.3 76.7 
0.91 82.8 82.8 82.7 82.6 82.5 82.4 82.2 82.0 81.8 81.5 81.2 80.9 80.5 80.1 79.7 79.2 78.8 78.2 77.7 711.2 
0.92 83.2 83.2 83.2 83.1 83.0 82.8 82.7 82.5 82.2 81.9 81.6 81.3 80.9 80.5 80.1 79.7 79.2 78.7 78.1 71.5 
0.93 83.7 83.7 83.6 83.6 83.4 83.3 83.1 82.9 82.7 82.4 82.1 81.7 81.4 81.0 80.5 80.1 79.6 79.1 78.5 77.9 
0.94 84.1 84.1 84.1 84.0 83.9 83.7 83.6 83.3 83.1 82.8 82.5 82.2 81.8 81.4 80.9 80.5 80.0 79.5 78.9 78.3 
0.95 84.6 84.6 84.5 84.4 84.3 84.2 84.0 83.8 83.5 83.2 82.9 82.6 82.2 81.8 81.3 80.9 80.4 79.8 79.3 78.7 
0.96 85.0 85.0 84.9 84.9 84.7 84.6 84.4 84.2 83.9 83.7 83.3 83.0 82.6 82.2 81.7 81.3 80.8 80.2 79.7 79.1 
0.97 85.4 85.4 85.4 85.3 85.2 85.0 84.8 84.6 84.3 84.1 83.7 83.4 83.0 82.6 82.1 81.7 81.1 80.6 80.0 79.4 
0.98 85.8 85.8 85.8 85.7 85.6 85.4 85.2 85.0 84.7 84.5 84.1 83.8 83.4 83.0 82.5 82.0 81.5 81.0 80.4 79.8 
0.99 86.2 86.2 86.2 86.1 86.0 85.8 85.6 85.4 85.1 84.8 84.5 84.2 83.8 83.3 82.9 82.4 81.9 81.3 80.7 80.1 
1 86.6 86.6 86.6 86.5 86.4 86.2 86.0 85.8 85.5 85.2 84.9 84.5 84.1 83.7 83.2 82.8 82.2 81.7 81.1 80.5 
1.01 87.0 87.0 87.0 86.9 86.7 86.6 86.4 86.2 85.9 85.6 85.3 84.9 84.5 84.1 83.6 83.1 82.6 82.0 81.4 80.8 
1.02 87.4 87.4 87.3 87.2 87.1 87.0 86.8 86.5 86.3 86.0 85.6 85.3 84.9 84.4 84.0 83.5 82.9 82.4 81.8 81.1 
1.03 87.8 87.7 87.7 87.6 87.5 87.3 87.1 86.9 86.6 86.3 86.0 85.6 85.2 84.8 84.3 83.8 83.3 82.7 82.1 81.4 
1.04 88.1 88.1 88.1 88.0 87.8 87.7 87.5 87.2 87.0 86.7 86.3 86.0 85.6 85.1 84.6 84.1 83.6 83.0 82.4 81.8 
1.05 88.5 88.5 88.4 88.3 88.2 88.0 87.8 87.6 87.3 87.0 86.7 86.3 85.9 85.4 85.0 84.5 83.9 83.3 82.7 82.1 
1.06 88.8 88.8 88.7 88.7 88.5 88.4 88.2 87.9 87.7 87.4 87.0 86.6 86.2 85.8 85.3 84.8 84.2 83.6 83.0 82.4 
1.07 89.2 89.1 89.1 89.0 88.9 88.7 88.5 88.3 88.0 87.7 87.3 87.0 86.5 86.1 85.6 85.1 84.5 84.0 83.3 82.7 
1.08 89.5 89.5 89.4 89.3 89.2 89.0 88.8 88.6 88.3 88.0 87.7 87.3 86.9 86.4 85.9 85.4 84.8 84.3 83.6 83.0 
1.09 89.8 89.8 89.7 89.6 89.5 89.3 89.1 88.9 88.6 88.3 88.0 87.6 87.2 86.7 86.2 85.7 85.1 84.5 83.9 83.3 
1.1 90.1 90.1 90.0 89.9 89.8 89.6 89.4 89.2 88.9 88.6 88.3 87.9 87.5 87.0 86.5 86.0 85.4 84.8 84.2 83.5 
1.11 90.4 90.4 90.3 90.2 90.1 89.9 89.7 89.5 89.2 88.9 88.6 88.2 87.8 87.3 86.8 86.3 85.7 85.1 84.5 83.8 
1.12 90.7 90.7 90.6 90.5 90.4 90.2 90.0 89.8 89.5 89.2 88.9 88.5 88.1 87.6 87.1 86.6 86.0 85.4 84.8 84.1 
1.13 91.0 91.0 90.9 90.8 90.7 90.5 90.3 90.1 89.8 89.5 89.1 88.8 88.3 87.9 87.4 86.9 86.3 85.7 85.0 84.4 
1.14 91.3 91.3 91.2 91.1 91.0 90.8 90.6 90.4 90.1 89.8 89.4 89.0 88.6 88.2 87.7 87.1 86.6 85.9 85.3 84.6 
1.15 91.5 91.5 91.5 91.4 91.3 91.1 90.9 90.6 90.4 90.0 89.7 89.3 88.9 88.4 87.9 87.4 86.8 86.2 85.6 84.9 
1.16 91.8 91.8 91.7 91.6 91.5 91.4 91.1 90.9 90.6 90.3 90.0 89.6 89.2 88.7 88.2 87.7 87.1 86.5 85.8 85.1 
1.17 92.1 92.1 92.0 91.9 91.8 91.6 91.4 91.2 90.9 90.6 90.2 89.8 89.4 88.9 88.4 87.9 87.3 86.7 86.1 85.4 
1.18 92.3 92.3 92.3 92.2 92.0 91.9 91.7 91.4 91.1 90.8 90.5 90.1 89.7 89.2 88.7 88.2 87.6 87.0 86.3 85.6 
1.19 92.6 92.6 92.5 92.4 92.3 92.1 91.9 91.7 91.4 91.1 90.7 90.3 89.9 89.4 88.9 88.4 87.8 87.2 86.6 85.9 
1.2 92.8 92.8 92.7 92.6 92.5 92.4 92.2 91.9 91.6 91.3 91.0 90.6 90.2 89.7 89.2 88.7 88.1 87.5 86.8 86.1 
.21 93.0 93.0 93.0 92.9 92.8 92.6 92.4 92.1 91.9 91.6 91.2 90.8 90.4 89.9 89.4 88.9 88.3 87.7 87.1 86.4 


1 

1.22 93.3 93.3 93.2 93.1 93.0 92.8 92.6 92.4 92.1 91.8 91.4 91.0 90.6 90.2 89.7 89.1 88.5 87.9 87.3 86.6 
1.23 93.5 93.5 93.4 93.3 93.2 93.0 92.8 92.6 92.3 92.0 91.7 91.3 90.8 90.4 89.9 89.4 88.8 88.2 87.5 86.8 
1.24 93.7 93.7 93.6 93.5 93.4 93.3 93.1 92.8 92.5 92.2 91.9 91.5 91.1 90.6 90.1 89.6 89.0 88.4 87.7 87.0 
1.25 93.9 93.9 93.8 93.8 93.6 93.5 93.3 93.0 92.8 92.4 92.1 91.7 91. 

1.26 94.1 94.1 94.1 94.0 93.8 93.7 93.5 93.2 93.0 92.7 92.3 91.9 91. 
1.27 94.3 94.3 94.3 94.2 94.0 93.9 93.7 93.4 93.2 92.9 92.5 92.1 91. 
1.28 94.5 94.5 94.4 94.4 94.2 94.1 93.9 93.6 93.4 93.1 92.7 92.3 91. 
1.29 94.7 94.7 94.6 94.5 94.4 94.3 94.1 93.8 93.6 93.3 92.9 92.5 92. 
1.3 94.9 94.9 94.8 94.7 94.6 94.4 94.2 94.0 93.7 93.4 93.1 92.7 92. 
1.31 95.1 95.0 95.0 94.9 94.8 94.6 94.4 94.2 93.9 93.6 93.3 92.9 92. 
1.32 95.2 95.2 95.2 95.1 95.0 94.8 94.6 94.4 94.1 93.8 93.5 93.1 92. 
1.33 95.4 95.4 95.3 95.2 95.1 95.0 94.8 94.5 94.3 94.0 93.6 93.3 92. 
1.35 95.7 95.7 95.6 95.6 95.4 95.3 95.1 94.9 94.6 94.3 94.0 93.6 93. 
1.37 96.0 96.0 95.9 95.9 95.7 95.6 95.4 95.2 94.9 94.6 94.3 93.9 93. 


CA N O —4 C GQ — x — D wm 
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0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 





739 96.3 96.3 96.2 96.1 96.0 95.9 95.7 95.5 95.2 94.9 94.6 94.3 93.9 93.4 93.0 92.4 91. 
41 96.6 96.5 96.5 96.4 96.3 96.2 96.0 95.8 95.5 95.2 94.9 94.6 94.2 93.7 93.3 92.8 
43 96.8 96.8 96.7 96.7 96.6 96.4 96.2 96.0 95.8 95.5 95.2 94.8 94.5 94.0 93.6 93.1 
45 97.0 97.0 97.0 96.9 96.8 96.6 96.5 96.3 96.0 95.8 95.5 95.1 94.7 94.3 93.9 93.4 
47 97.3 97.2 97.2 97.1 97.0 96.9 96.7 96.5 96.3 96.0 95.7 95.4 95.0 94.6 94.1 93.7 
49 97.5 97.4 97.4 97.3 97.2 97.1 96.9 96.7 96.5 96.2 95.9 95.6 95.3 94.8 94.4 93.9 
51 97.6 97.6 97.6 97.5 97.4 97.3 97.1 96.9 96.7 96.5 96.2 95.8 95.5 95.1 94.7 94.2 
53 97.8 97.8 97.8 97.7 97.6 97.5 97.3 97.1 96.9 96.7 96.4 96.1 95.7 95.3 94.9 94.4 
55 98.0 98.0 97.9 97.9 97.8 97.7 97.5 97.3 97.1 96.9 96.6 96.3 95.9 95.6 95.1 94.7 
57 98.1 98.1 98.1 98.0 97.9 97.8 97.7 97.5 97.3 97.1 96.8 96.5 96.2 95.8 95.4 94.9 
39 98.3 98.3 98.2 98.2 98.1 98.0 97.8 97.7 97.5 97.2 97.0 96.7 96.4 96.0 95.6 95.2 
6l 98.4 98.4 98.4 98.3 98.2 98.1 98.0 97.8 97.6 97.4 97.1 96.9 96.5 96.2 95.8 95.4 
63 98.6 98.5 98.5 98.4 98.4 98.3 98.1 98.0 97.8 97.6 97.3 97.0 96.7 96.4 96.0 95.6 
65 98.7 98.7 98.6 98.6 98.5 98.4 98.3 98.1 97.9 97.7 97.5 97.2 96.9 96.6 96.2 95.8 
67 98.8 98.8 98.7 98.7 98.6 98.5 98.4 98.2 98.0 97.8 97.6 97.4 97.1 96.7 96.4 96.0 
69 98.9 98.9 98.8 98.8 98.7 98.6 98.5 98.3 98.2 98.0 97.8 97.5 97.2 96.9 96.5 96.2 
71 99.0 99.0 98.9 98.9 98.8 98.7 98.6 98.5 98.3 98.1 97.9 97.6 97.4 97.1 96.7 96.3 
73 99.1 99.0 99.0 99.0 98.9 98.8 98.7 98.6 98.4 98.2 98.0 97.8 97.5 97.2 96.9 96.5 
75 99.1 99.1 99.1 99.0 99.0 98.9 98.8 98.7 98.5 98.3 98.1 97.9 97.6 97.3 97.0 96.7 
71 99.2 99.2 99.2 09.1 99.1 99.0 98.9 98.8 98.6 98.4 98.2 98.0 97.8 97.5 97.2 96.8 
79 99.3 99.3 99.2 99.2 99.1 99.1 99.0 98.8 98.7 98.5 98.4 98.1 97.9 97.6 97.3 97.0 
81 99.3 99.3 99.3 99.3 00.2 99.1 99.0 98.9 98.8 98.6 98.5 98.2 98.0 97.7 97.4 97.1 
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表 1-119 # C, Mk 值 的 过 程 平均 质量 损失 率 Pu 的 数值 表 





0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 











C, 
0.9 13.7 13.7 13.8 13.8 13.9 14.0 14.1 14.2 14.4 14.5 14.7 14.9 15.2 15.4 15.7 16.0 16.3 16.6 17.0 17.3 
0.91 13.4 13.4 13.5 13.5 13.6 13.7 13.8 13.9 14.1 14.2 14.4 14.6 14.9 15.1 15.4 15.7 16.0 16.3 16.7 17.0 
.92 13.1 13.1 13.2 13.2 13.3 13.4 13.5 13.6 13.8 13.9 14.1 14.3 14.6 14.8 15.1 15.4 15.7 16.0 16.4 16.7 
. 93 12.8 12.9 12.9 12.9 13.0 13.1 13.2 13.3 13.5 13.7 13.8 14.1 14.3 14.5 14.8 15.1 15.4 15.7 16.1 16.5 
.94 12.6 12.6 12.6 12.7 12.7 12.8 12.9 13.1 13.2 13.4 13.6 13.8 14.0 14.3 14.5 14.8 15.1 15.5 15.8 16.2 
95 12.3 12.3 12.4 12.4 12.5 12.6 12.7 12.8 13.0 13.1 13.3 13.5 13.8 14.0 14.3 14.6 14.9 15.2 15.6 15.9 
.96 12.1 12.1 12.1 12.1 12.2 12.3 12.4 12.5 12.7 12.9 13.1 13.3 13.5 13.7 14.0 14.3 14.6 14.9 15.3 15.7 
. 97 11.8 11.8 11.8 11.9 12.0 12.1 12.2 12.3 12.4 12.6 12.8 13.0 13.2 13.5 13.8 14.1 14.4 14.7 15.0 15.4 
. 98 11.6 11.6 11.6 11.7 11.7 11.8 11.9 12.1 12.2 12.4 12.6 12.8 13.0 13.3 13.5 13.8 14.1 14.5 14.8 15.2 
99 11.3 11.3 11.4 11.4 11.5 11.6 11.7 11.8 12.0 12.1 12.3 12.5 12.8 13.0 13.3 13.6 13.9 14.2 14.6 14.9 
1 11.1 11.1 11.2 11.2 11.3 11.4 11.5 11.6 11.8 11.9 12.1 12.3 12.6 12.8 13.1 13.4 13.7 14.0 14.4 14.7 
1.01 10.9 10.9 10.9 11.0 11.1 11.1 11.3 11.4 11.5 11.7 11.9 12.1 12.3 12.6 12.9 13.1 13.5 13.8 14.1 14.5 
1.02 10.7 10.7 10.7 10.8 10.8 10.9 11.0 11.2 11.3 11.5 11.7 11.9 12.1 12.4 12.6 12.9 13.2 13.6 13.9 14.3 
1.03 10.5 10.5 10.5 10.6 10.6 10.7 10.8 11.0 11.1 11.3 11.5 11.7 11.9 12.2 12.4 12.7 13.0 13.4 13.7 14.1 
1.04 10.3 10.3 10.3 10.4 10.4 10.5 10.6 10.8 10.9 11.1 11.3 11.5 11.7 12.0 12.2 12.5 12.8 13.2 13.5 13.9 
1.05 10.1 10.1 10.1 10.2 10.2 10.3 10.4 10.6 10.7 10.9 11.1 11.3 11.5 11.8 12.0 12.3 12.6 13.0 13.3 13.7 
1.06 9.9 99 99 10.0 10.0 10.1 10.2 10.4 10.5 10.7 10.9 11.1 11.3 11.6 11.8 12.1 12.4 12.8 13.1 13.5 
1.07 97 97 97 98 99 100 10.1 10.2 10.3 10.5 10.7 10.9 11.1 11.4 11.7 12.0 12.3 12.6 12.9 13.3 
1.08 95 95 96 96 97 98 99 10.0 10.2 10.3 10.5 10.7 11.0 11.2 11.5 11.8 12.1 12.4 12.8 13.1 





. 234 - 公差 与 配合 实用 手册 








0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 





Ci 

1.09 94 94 94 94 95 96 97 98 10.0 10.2 10.4 10.6 10.8 11.0 11.3 11.6 11.9 12.2 12.6 13.0 
1.1 92 92 92 93 93 94 95 97 98 10.0 10.2 10.4 10.6 10.9 11.1 11.4 11.7 12.1 12.4 12.8 
1.11 90 90 91 91 92 93 94 95 97 98 10.0 10.2 10.5 10.7 11.0 11.3 11.6 11.9 12.3 12.6 
1.12 89 89 99 89 90 91 92 93 95 97 99 101 10.3 105 10,8 H.I 1.4 1.7 12.1 12.5 
1.13 87 Bl ST BB 99 90 91 92 93 95 97 99 10.1 104 107 11.0 H.3 16 119 12.3 
1.14 8.5 86 86 86 87 88 89 90 92 94 95 98 10.0 10.2 10.5 108 11.1 11.4 11.8 12.2 
t.15 8.4 84 84 8.5 86 87 88 89 90 92 94 96 98 10.1 10.4 10.7 11.0 11.3 11.6 12.0 
1.16 8.3 8.3 83 83 84 85 86 87 89 91 93 95 97 99 10.2 10.5 10.8 11.1 11.5 11.9 
1.17 81 81 82 82 83 84 85 86 88 89 91 93 96 98 10.1 104 10.7 11.0 11.4 11.7 
1.18 8.0 80 80 81 81 82 83 85 86 88 90 92 94 97 99 102 10.5 10.9 11.2 11.6 
1.19 7.8 7.9 79 79 80 81 82 83 85 87 88 91 93 95 98 10.1 10.4 10.7 11.1 11.5 
1:2 77 77 78 78 79 80 81 82 84 85 87 89 92 94 97 10.0 10.3 10.6 11.0 11.3 
1.21 76 76 76 77 77 78 79 81 82 84 86 88 90 93 95 98 10.1 10.5 10.8 11.2 
1.22 75 7.5 7.5 76 76 77 78 80 81 83 85 87 89 92 94 97 10.0 10.4 10.7 11.1 
1.23 7.3 7.4 74 74 7.5 76 77 78 80 82 83 86 88 90 93 96 99 10.2 106 11.0 
1.24 7.2 7.2 7.3 73 74 75 76 77 79 80 82 84 87 89 92 95 98 10.1 10.5 10.8 
1.25 7.1 7.1 7.2 72 73 74 75 76 78 79 81 83 86 88 91 94 97 10.0 10.4 10.7 
1.26 7.0 7.0 7.0 71 72 72 74 7.5 76 78 80 82 84 87 90 92 96 99 102 10.6 
1.27 69 69 69 70 70 71 72 74 75 77 79 81 83 86 88 91 94 98 10.1 10.5 
1.28 68 68 68 69 69 70 71 73 74 76 78 80 82 85 87 90 93 97 10.0 10.4 
1.29 67 67 67 68 68 69 70 72 73 75 77 79 81 84 86 89 92 96 99 10.3 
1.3 66 66 66 67 67 68 69 7.1 72 74 76 78 80 83 85 88 91 95 98 102 
31 65 65 65 66 66 67 68 7.0 71 73 75 77 79 82 84 87 90 94 97 10.1 
32 64 64 64 65 65 66 67 69 70 72 74 76 78 81 83 86 89 93 96 100 
33 63 63 63 64 64 65 66 68 69 71 73 75 77 80 82 85 88 92 95 99 
35 61 61 61 62 63 63 65 66 67 69 71 73 75 78 81 83 87 90 93 9.7 
37 5.9 5.9 60 60 61 62 63 64 66 67 69 71 74 76 79 82 85 88 92 9.5 
39 58 58 58 58 59 60 61 62 64 66 68 70 72 74 77 80 83 86 90 9.4 
41 56 5.6 S6 SN ST 58 59 Gl 62 64 66 68 TO TI TI S RI 85 838 92 
43 5.4. 544. 5.5 55 56 57 598 59 Gl 62. 634 66 69 TL TA TT BO 85 97 90 
45 53 5.3 53. 54 54. 5.5 56 5.8 59 6 63. 65: 67: TO TA TS 8 827 85: 89 
47 5.1 52 52 52 53 54 55 56 58 60 61 64 66 68 71 74 77 80 84 8.8 
49 50 50 50 51 52 53 54 55 56 58 60 62 64 67 70 73 76 79 82 86 
51 49 409 49. 50 50 51 52 54 55 BT 59 6lT 63 66 68 Tl 7⁄4 TAS Bl “85 
53 47 48 48 48 49 50 51 52 54 56 57 60 62 64 67 70 73 76 80 8.4 

i 49. 50. Sl 53. 54 56. 58 bl 63 66 69 72 LI Tm 2 

57 45 45 4.5 49. 50 Bl 53 55 357 59 62. 65 68 Tl Td TJ gI 

4.9 


5.0 52 54 56 58 61 64 66 70 73 76 80 
49 51 53 55 57 60 62 65 68 72 75 7.9 
48 50 52 54 56 59 61 64 67 71 74 7.8 
49 51 53 55 58 60 63 66 70 73 7.7 
46 48 50 52 54 57 59 62 65 69 72 7.6 
69 39 3.9 39 40 45 47 49 51 53 56 59 61 65 68 71 75 
71 38 3.8 38 39 4.0 44 46 48 50 52 55 58 60 64 67 70 7.4 
13 37 3:7 38 38 39 40 41 42 44 45 47 49 52 54 57 60 63 66 7:0 73 
Tà 3.6 36 37 37 38 39 40 41 43 44 46 48 51 53 56 59 62 65 69 7.2 
71 3.5 ` 3.6. 3.6. 3.6. 3. 3.8 39. 40) 42 44 45 8 50. 52 55 58 6 64 68 72 
79 JI LE II 3⁄6. 3.6 IT 28 WO 4. AI bi 063. 635 l 
81 3.4 3.4 34 3.5 36 36 38 39 40 42 44 46 48 51 54 56 60 63 66 70 
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Pa% ) 
按 R10 
优先 数 | k=0 
系列 0.50 
0.5 0.936 0.48 
0.4 0.959 0.46 
0.315 | 0.984 0.44 
0.25 | 1.008 0.42 
0.2 1.03 
0.16 1.052 e 
0.125 | 1.076 — 
0.1 1.097 0.36 
0.08 | 1.118 0.34 
0.063 | 1.14 0.32 
0.05 1.16 0.30 
a 031 I i a 
0.025 | 1.221 OLD 
0.02 | 1.238 0.24 
0.016 | 1.258 0.22 
0.0125 | 1.279 0.20 
0.01 1.297 0.18 
0.08 | 1.315 0.16 
0.0063 | 1.334 oid 
0.005 | 1.352 i 
0.004 | 1.369 : 
0.00315 | 1.388 0.10 
0.0025 | 1.405 0.08 
0.002 | 1.422 0.06 
0.0016 | 1.438 0.04 
0.00125 | 1.456 
0.001 | 1.472 007 
0 
0.00063 1.505 Sa AAAI SO SO SO = — — = — Rc q NANN G cn cn cn n + + + * Q Gi i m m Š X O 
COD OC @— @— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — 
0.0005 | 1.521 z 
0.0004 | 1.537 P 
0.000315] 1.554 图 中 各 曲线 可 依次 在 横 坐 标 上 由 右 向 左 与 表 中 P 由 下 向 上 对 应 。 
0.00025 | 1.569 如 :最 右 下 角 的 曲线 代表 过 程 不 合格 率 Pi =0. 0001% 。 
0.0002 | 1.585 
0.00016 | 1.599 
0.000125 | 1.616 
0.0001 | 1.63 I i n I 
站 图 1-73 在 C,-k 二 维 平面 上 过 程 不 合格 率 Pu 的 统计 公差 带 图 表 
0.30 
0.28 
0.26 
0.24 
0.22 
0.20 
0.18 
0.16 
0.14 
0.12 
0.10 
0.08 
0.06 
0.04 
£ 0.02 
Sa F SG ss CS CS SF XS 20 G CI SF QO OS G UCA SF e G ZS Sr XG SS CU CI SF NS SO Z T s XG S Q C sn o 
SO A O, Q O) Š @ O — O = =— — = — 8 Gq q QQ Cq cn cn cn mn cn + % * * * w m ms mi wm O XO . 
乙己 己 己 己 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
e 
FRIPP EKR(T: W. =3:1)#l C, (k =0) HE ER 
P, (%) 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 T 
C, 0.915 0.935 0.955 0.975 0.995 1.015 1.04 1.06 1.08 1.1 1.13 1.15 1175 1.2 
P (%) 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 
C, 1.23 1.25 1.28 1.31 1.34 1.37 1.405 1.44 1.475 1.515 1.555 1.6 1.645 
E 1-74 在 C,-k 二 维 平 面 上 过 程 中 间 区 (优等 ) P, (M+T/6) 的 统计 公差 带 图 表 


* 236 - 公差 与 配合 实用 手册 


































































































































































































































































































0.92 
0.94 
0.96 
0.98 
1.00 
1.02 
1.04 
1.06 
1.08 
1.10 
1.12 
1.14 
1.16 
1.18 
1.20 
1.22 
1.24 
1.26 
1.28 
1.30 
3 
1.34 
3 
3 
1.40 
1.42 
1.44 
1.46 
1.48 
1.50 





FARIWP KRT: W, =2:1) 和 C, (k=0) 数 值 对 照 表 





P.(%) 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 





C 0.915 0.938 0.96 0.984 1.01 1.038 1.066 1.097 1.13 1.168 1.208 1.254 1.307 1.37 1.448 








E 1-75 在 C,-k 二 维 平面 上 过 程 中 间 区 (优等) 率 P. (M+T/A) 的 统计 公差 带 
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R20 优先 数 系列 的 平均 质量 损失 率 和 C, (k=0) 数 值 对 照 表 





Pa(%) 12.5 11.2 10 9 8 7.1 6.3 5.6 5 4.5 





C 0.943 0.995 1.054 1.111 1.178 1.251 1.328 1.408 1.491 1.571 








图 1-76 ÆC -k 二 维 平面 上 过 程 平均 质量 损失 率 已; 的 统计 公差 带 图 表 
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0. 004 
0.00315 
0.0025 
0.002 
0.0016 
0.00125 
0.001 
0.0008 
0.00063 
0.0005 
0.0004 
0.000315 
0.00025 
0.0002 
0.00016 
0.000125 
0.0001 

















































































































































































































































































































































































































图 1-77 在 Ch-6 二 维 平面 上 过 程 不 合格 率 Pi 的 统计 公差 带 图 表 




































































































































































































































































































































































































































































































































































中 间 区 率 (7: W. =3:1) 和 C,(6=0) 数 值 对 照 表 





64 65 


66 


67 68 69 70 71 72 T3 74 75 76 





0.915 0.935 0.955 0.975 0.995 1.015 1.04 1.06 1.08 1.1 1.13 1.15 1.175 


1.2 








78 79 


80 


81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 





1.23 1.25 1.28 1.31 1.34 1.37 1.405 1.44 1.475 1.515 1.555 1.6 1.645 








图 1-78 在 Ci-6 


维 平 面 上 过 程 中 间 区 (优等 ) 率 P. (M+7/6) 的 统计 公差 带 图 表 


- 238 . 


公差 与 配合 实用 手册 



























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































中 间 区 率 (7: W, =2:1) 和 C,(6=0) 数 值 对 照 表 





83 84 85 


86 


87 88 


8 90 


91 92 


93 


94 


95 


96 


97 


98 


99 





0.915 0.938 0.96 0.984 1.01 1.038 1.066 1.097 1.13 1.168 1.208 1.254 1.307 1.37 1.448 1.55 1.71 





1-79 在 C,-6 二 维 平面 上 过 程 中 间 区 


x< 
“s: 
















































































































































































































































































































































































R20 ERRIRE 


优等 ) ZP, (M +T/4) 的 统计 公差 带 图 表 


2.2 
2.1 
1.9 
1.8 
1.6 









































PA (%) 125 | 13 10 9 8 7.1 6.3 5.6 5 4.5 
C, 0.943 | 0.995 | 1.054 | 1.111 | 1.178 | 1.251 | 1.328 | 1.408 | 1.491 | 1.571 
图 1-80 在 C,-6 二 维 平 面 上 基于 过 程 平 均 质量 损失 率 Pi 的 统计 公差 带 图 表 
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2.10 

2.00 

1.90 

1.80 

1.70 

1.60 

1.50 

1.40 

1.30 

1.20 

1.10 
1.00. 

0.90 

0.80 

0.70 

0.60 

0.50 

0.40 

0.30 

A FH 020 

0.10 

l 0.00 

100 105 1.10 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170 175 180 185 190 1.95 200 
Cpm: 1.20 1.40 1.60 1.80 1.85 
Cp 
图 1-81 在 C,-6 平 面 内 在 1~1.90 范围 内 以 0.05 兹 增 的 Com 曲线 
表 1-120 基于 C, 和 6 值 的 过 程 不 合格 率 Pu 的 数值 表 
CODN 
0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 11 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 
C, 

0.9 0.6934 0.7216 0.8075 0.9547 1.1692 1.4591 1.8348 2.3087 2.8949 3.6089 4.4673 5.4872 6.6855 8.0788 9.6821 11.508 13.567 15.866 
0.91 0.6333 0.6597 0.7398 0.8772 1.0777 1.3493 1.7020 2.1480 2.7011 3.3767 4.1911 5.1615 6.3051 7.6386 9.1777 10.936 12.925 15.151 
0.92 0.5780 0.6025 0.6772 0.8054 0.9926 1.2468 1.5776 1.9969 2.5183 3.1569 3.9289 4.8514 5.9417 7.2170 8.6931 10.384 12.303 14.458 
0.93 0.5271 0.5499 0.6194 0.7388 0.9136 1.1512 1.4612 1.8550 2.3461 2.9491 3.6802 4.5564 5.5950 6.8134 8.2278 9.853 11.703 13.786 
0.94 0.4802 0.5014 0.5660 0.6772 0.8401 1.0621 1.3522 1.7219 2.1839 2.7529 3.4446 4.2760 5.2645 6.4274 7.7816 9.343 11.124 13.136 
0.95 0.4372 0.4569 0.5169 0.6202 0.7720 0.9791 1.2505 1.5970 2.0313 2.5676 3.2216 4.0098 4.9497 6.0587 7.3540 8.851 10.565 12.507 
0.96 0.3977 0.4159 0.4716 0.5676 0.7088 0.9019 1.1555 1.4801 1.8879 2.3930 3.0106 3.7572 4.6501 5.7068 6.9446 8.380 10.028 11.900 
0.97 0.3614 0.3783 0.4300 0.5191 0.6503 0.8301 1.0668 1.3706 1.7533 2.2285 2.8113 3.5178 4.3653 5.3712 6.5530 7.928 9.510 11.314 
0.98 0.3282 0.3439 0.3917 0.4743 0.5962 0.7634 0.9842 1.2682 1.6269 2.0737 2.6231 3.2911 4.0947 5.0514 6.1787 7.494 9.013 10.749 
0.99 0.2978 0.3123 0.3565 0.4330 0.5461 0.7016 0.9073 1.1725 1.5085 1.9281 2.4455 3.0765 3.8379 4.7469 5.8214 7.078 8.535 10.204 
1 0.2700 0.2833 0.3242 0.3950 0.4998 0.6442 0.8357 1.0832 1.3976 1.7913 2.2782 2.8737 3.5944 4.4574 5.4805 6.681 8.076 9.680 
.01 0.2446 0.2569 0.2946 0.3601 0.4571 0.5911 0.7691 0.9999 1.2938 1.6628 2.1206 2.6822 3.3637 4.1823 5.1555 6.301 7.636 9.176 
.02 0.2213 0.2327 0.2675 0.3280 0.4177 0.5419 0.7073 0.9222 1.1967 1.5424 1.9724 2.5014 3.1453 3.9210 4.8461 5.938 7.215 8.692 
.03 0.2002 0.2106 0.2427 0.2985 0.3814 0.4964 0.6499 0.8500 1.1061 1.4295 1.8330 2.3309 2.9388 3.6733 4.5518 5.592 6.811 8.227 
.04 0.1809 0.1905 0.2200 0.2714 0.3480 0.4544 0.5967 0.7827 1.0215 1.3238 1.7022 2.1704 2.7437 3.4384 4.2719 5.262 6.426 7.780 
„05 0.1633 0.1721 0.1993 0.2466 0.3172 0.4156 0.5475 0.7202 0.9426 1.2250 1.5794 2.0193 2.5595 3.2161 4.0062 4.947 6.057 7.353 
. 06 0.1473 0.1554 0.1804 0.2239 0.2890 0.3798 0.5018 0.6621 0.8691 1.1326 1.4643 1.8772 2.3858 3.0058 3.7540 4.648 5.705 6.944 
.07 0.1327 0.1402 0.1631 0.2031 0.2630 0.3468 0.4597 0.6083 0.8007 1.0464 1.3565 1.7437 2.2221 2.8070 3.5150 4.363 5.370 6.552 
. 08 0.1195 0.1264 0.1474 0.1841 0.2392 0.3164 0.4207 0.5583 0.7370 0.9659 1.2557 1.6185 2.0680 2.6193 3.2886 4.093 5.050 6.178 
.09 0.1075 0.1138 0.1331 0.1667 0.2174 0.2884 0.3847 0.5121 0.6779 0.8909 1.1614 1.5010 1.9230 2.4422 3.0743 3.836 4.746 5.821 
Ki 0.0967 0.1024 0.1200 0.1509 0.1974 0.2627 0.3515 0.4693 0.6230 0.8211 1.0733 1.3909 1.7868 2.2752 2.8718 3.593 4.457 5.480 
ai 0.0868 0.0921 0.1082 0.1364 0.1791 0.2391 0.3209 0.4297 0.5721 0.7561 0.9911 1.2878 1.6589 2.1180 2.6805 3.363 4.182 5.155 
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0.0779 0.0827 
0.0699 0.0742 
0.0626 0.0666 
0.0561 0.0597 
0.0501 0.0534 
0.0448 0.0478 
0.0400 0.0427 
0.0357 0.0382 
0.0318 0.0340 
0.0283 0.0304 
0.0252 0.0270 
0.0224 0.0241 
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77 0.0190 

57 0.0169 

39 0.0150 
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66 72 
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0.0014 0.0015 
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0.914 
0. 842 
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0.021 
0.017 
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0.939 
0.798 
0.676 
0.570 
0.480 
0.402 
0.336 
0.280 
0.233 
0.193 
0.159 
0.131 
0.107 
0.087 
0.071 
0.058 
0.047 
0.038 
0.030 
0.024 
0.019 
0.015 
0.012 
0.010 
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表 1-121 基于 Cu 和 5 值 的 过 程 中 间 区 率 P. (M + T/6) 和 优等 率 的 数值 表 





00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 





0.9 63.2 62.9 62. 
0.91 63.7 63.5 62. 
0.92 64.2 64.0 63. 
0.93 64.8 64.5 63. 
0.94 65.3 65.0 64. 
0.95 65.8 65.5 64. 
0.96 66.3 66.1 65. 
0.97 66.8 66.6 65. 
0.98 67.3 67.0 66. 
0.99 67.8 67.5 66. 

1 68.3 68.0 67. 
1.01 68.8 68.5 67. 
1.02 69.2 69.0 68. 
1.03 69.7 69.5 68. 
1.04 70.2 69.9 69. 
1.05 70.6 70.4 69. 
1 
1 
1 
1 


61.1 59.5 57.5 55. 
61.6 60.0 58.0 55. 
62.1 60.5 58.5 56. 
62.6 61.0 59.0 56. 
63.1 61.5 59.5 57. 
63.7 62.0 60.0 57. 
64.2 62.5 60.5 58. 
64.7 63.0 61.0 58. 
65.1 63.5 61.5 59. 
65.6 64.0 62.0 59. 
66.1 64.5 62.5 60. 
66.6 65.0 62.9 60. 
67.1 65.5 63.4 6l. 
67.6 65.9 63.9 6l. 
68.0 66.4 64.4 62. 


1 52.4 49.5 46.4 43.1 39.8 36.4 33.1 29.8 26.6 23.6 20.7 18.1 15.6 13.4 

6 52.9 50.0 46.9 43.6 40.2 36.8 33.5 30.2 27.0 23.9 21.0 18.3 15.9 13.6 

1 53.4 50.5 47.4 44.1 40.7 37.3 33.9 30.5 27.3 24.2 21.3 18.6 16.1 13.8 

6 53.9 51.0 47.8 44.5 41.1 37.7 34.3 30.9 27.7 24.6 21.6 18.9 16.4 14.1 

1 54.4 51.5 48.3 45.0 41.6 38.1 34.7 31.3 28.0 24.9 21.9 19.2 16.6 14.3 

6 54.9 52.0 48.8 45.4 42.0 38.6 35.1 31.7 28.4 25.2 22.3 19.5 16.9 14.5 

1 55.4 52.4 49.2 45.9 42.5 39.0 35.5 32.1 28.8 25.6 22.6 19.8 17.1 14.8 

6 55.9 52.9 49.7 46.4 42.9 39.4 35.9 32.5 29.1 25.9 22.9 20.0 17.4 15.0 

1 56.4 53.4 50.2 46.8 43.3 39.8 36.3 32.9 29.5 26.3 23.2 20.3 17.7 15.2 

6 56.9 53.9 50.6 47.3 43.8 40.3 36.7 33.2 29.9 26.6 23.5 20.6 17.9 15.5 

1 57.3 54.3 51.1 47.7 44.2 40.7 37.1 33.6 30.2 27.0 23.8 20.9 18.2 15.7 

5 57.8 54.8 51.6 48.2 44.7 41.1 37.5 34.0 30.6 27.3 24.2 21.2 18.5 16.0 

0 58.3 55.3 52.0 48.6 45.1 41.5 38.0 34.4 31.0 27.7 24.5 21.5 18.8 16.2 

5 58.7 55.7 52.5 49.1 45.6 42.0 38.4 34.8 31.3 28.0 24.8 21.8 19.0 16.5 

0 59.2 56.2 52.9 49.5 46.0 42.4 38.8 35.2 31.7 28.4 25.2 22.1 19.3 16.7 

68.5 66.9 64.8 62.4 59.7 56.7 53.4 50.0 46.4 42.8 39.2 35.6 32.1 28.7 25.5 22.4 19.6 17.0 
.06 71.1 70.8 7 9 
.07 71.5 71.3 7 3 
.08 T7207 L: TU 8 
.09 72.4 72.2 71. 2 
1.1 72.9 72.6 71. 7 
1 
6 
0 
4 
9 
3 
7 
2 
6 


2 

8 

3 

8 

3 

8 

3 

8 

3 

8 

3 

8 

3 

7 

2 

7 

1 68.9 67.3 65.3 62.9 60.1 57.1 53.9 50.4 46.9 43.2 39.6 36.0 32.5 29.1 25.8 22.8 19.9 17.3 
.6 69.4 67.8 65.7 63.3 60.6 57.6 54.3 50.9 47.3 43.7 40.0 36.4 32.9 29.4 26.2 23.1 20.2 17.5 
0 69.9 68.2 66.2 63.8 61.0 58.0 54.8 51.3 47.7 44.1 40.4 36.8 33.2 29.8 26.5 23.4 20.5 17.8 
5 61.5 58.5 55.2 51.8 48.2 44.5 40.8 37.2 33.6 30.1 26.8 23.7 20.8 18.0 
9 61.9 58.9 55.7 52.2 48.6 44.9 41.3 37.6 34.0 30.5 27.2 24.0 21.1 18.3 
3 62.4 59.4 56.1 52.6 49.0 45.4 41.7 38.0 34.4 30.9 27.5 24.3 21.3 18.6 
8 62.8 59.8 56.5 53.1 49.5 45.8 42.1 38.4 34.8 31.2 27.9 24.7 21.6 18.9 
2 63.3 60.2 57.0 53.5 49.9 46.2 42.5 38.8 35.1 31.6 28.2 25.0 21.9 19.1 
6 63.7 60.7 57.4 53.9 50.3 46.6 42.9 39.2 35.5 32.0 28.5 25.3 22.2 19.4 
0 64.1 61.1 57.9 54.4 50.8 47.1 43.3 39.6 35.9 32.3 28.9 25.6 22.5 19.7 
5 64.6 61.6 58.3 54.8 51.2 47.5 43.7 40.0 36.3 32.7 29.2 26.0 22.9 20.0 
9 65.0 62.0 58.7 55.2 51.6 47.9 44.2 40.4 36.7 33.1 29.6 26.3 23.2 20.3 
3 72.5 70.5 68.2 65.4 62.4 59.1 55.7 52.1 48.3 44.6 40.8 37.1 33.5 30.0 26.6 23.5 20.5 
7 72.9 70.9 68.6 65.9 62.8 59.6 56.1 52.5 48.8 45.0 41.2 37.5 33.8 30.3 27.0 23.8 20.8 
1 73.3 71.3 69.0 66.3 63.3 60.0 56.5 52.9 49.2 45.4 41.6 37.9 34.2 30.7 27.3 24.1 21.1 
4 
8 
2 


70.3 68.7 66.6 64. 
70.7 69.1 67.1 64. 
.11 73.3 73.1 72.3 71.2 69.6 67.5 65. 
.12 TT. 3.5: 2; 70.0 68.0 65. 
.13 74.2 73.9 73. 70.4 68.4 66. 
. 14 74.6 74.3 73. 


1 

1 

1 

1 70.9 68.8 66. 
1.15 75.0 74.7 74. 

1 

1 

1 

1 


71.3 69.3 66. 
71.7 69.7 67. 


6 

0 

9 

4 9 

.16 75.4 75.2 74. 3 
4.9 73.7 72.1 70.1 67. 

1 

3 

9 

3 

7 


.17 75.8 75.6 74. 
.18 76.2 76.0 75. 
219 76.6 76.4 75. 
1.2 71.0 76.8 76. 


.21 71.4 77.1 76. 73.7 71.8 69.4 66.7 63.7 60.4 57.0 53.3 49.6 45.8 42.0 38.3 34.6 31.0 27.6 24.4 21.4 





1 

1.22 77.8 77.5 76. 74.1 72.2 69.8 67.1 64.1 60.9 57.4 53.8 50.0 46.2 42.4 38.6 35.0 31.4 28.0 24.7 21.7 
1.23 78.1 77.9 77.2 76.1 74.5 72.5 70.2 67.5 64.5 61.3 57.8 54.2 50.4 46.6 42.8 39.0 35.3 31.7 28.3 25.1 22.0 
1.24 78.5 78.3 77.6 76.5 74.9 72.9 70.6 67.9 64.9 61.7 58.2 54.6 50.9 47.1 43.2 39.4 35.7 32.1 28.7 25.4 22.3 
1:25 78.9 78.6 78.0 76.8 75.3 73.3 71.0 68.3 65.3 62.1 58.6 55.0 51.3 47.5 43.6 39.8 36.1 32.5 29.0 25.7 22.6 
1.26 79.2 79.0 78.3 77.2 75.7 73.7 71.4 68.7 65.8 62.5 59.1 55.4 51.7 47.9 44.0 40.2 36.5 32.8 29.3 26.0 22.9 
1.27 79.6 79.4 78.7 71.6 76.0 74.1 71.8 69.1 66.2 62.9 59.5 55.9 52.1 48.3 44.4 40.6 36.9 33.2 29.7 26.4 23.2 
1.28 79.9 79.7 79.0 77.9 76.4 74.5 72.2 69.5 66.6 63.3 59.9 56.3 52.5 48.7 44.9 41.0 37.2 33.6 30.0 26.7 23.5 
1.29 80.3 80.1 79.4 78.3 76.8 74.9 72.6 69.9 67.0 63.7 60.3 56.7 52.9 49.1 45.3 41.4 37.6 34.0 30.4 27.0 23.8 
1.3 80.6 80.4 79.8 78.7 77.1 75.2 72.9 70.3 67.4 64.2 60.7 57.1 53.4 49.5 45.7 41.8 38.0 34.3 30.8 27.4 24.1 
31 81.0 80.8 80.1 79.0 77.5 75.6 73.3 70.7 67.8 64.6 61.1 57.5 53.8 49.9 46.1 42.2 38.4 34.7 31.1 27.7 24.5 
32 81.3 81.1 80.4 79.4 77.8 76.0 73.7 71.1 68.1 65.0 61.5 57.9 54.2 50.4 46.5 42.6 38.8 35.1 31.5 28.0 24.8 
33 81.6 81.4 80.8 79.7 78.2 76.3 74.1 71.4 68.5 65.4 61.9 58.3 54.6 50.8 46.9 43.0 39.2 35.4 31.8 28.4 25.1 
35 82.3 82.1 81.4 80.4 78.9 77.0 74.8 72.2 69.3 66.1 62.7 59.2 55.4 51.6 47.7 43.8 40.0 36.2 32.6 29.1 25.7 
37 82.9 82.7 82.1 81.0 79.6 77.7 75.5 72.9 70.1 66.9 63.5 60.0 56.2 52.4 48.5 44.6 40.8 37.0 33.3 29.8 26.4 


-39 83.5 83.3 82.7 81.7 80.2 78.4 76.2 73.7 70.8 67.7 64.3 60.8 57.1 53.2 49.3 45.4 41.5 37.7 34.0 30.5 27.1 
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41 84.1 83.9 83.3 82.3 80.9 79.1 76.9 74.4 71.6 68.5 65.1 61.6 57.9 54.0 50.2 46.2 42.3 38.5 34.8 31.2 27.7 
43 84.7 84.5 83.9 82.9 81.5 79.7 77.6 75.1 72.3 69.2 65.9 62.4 58.7 54.9 51.0 47.0 43.1 39.3 35.5 31.9 28.4 
45 85.3 85.1 84.5 83.5 82.1 80.3 78.2 75.8 73.0 69.9 66.7 63.1 59.5 55.7 51.8 47.8 43.9 40.0 36.3 32.6 29.1 
47 85.8 85.6 85.0 84.1 82.7 81.0 78.9 76.4 73.7 70.7 67.4 63.9 60.3 56.5 52.6 48.7 44.7 40.8 37.0 33.3 29.8 
49 86.4 86.2 85.6 84.6 83.3 81.6 79.5 77.1 74.4 71.4 68.2 64.7 61.1 57.3 53.4 49.5 45.5 41.6 37.8 34.1 30.5 
51 86.9 86.7 86.1 85.5 83.8 82.2 80.1 77.7 75.1 72.1 68.9 65.5 61.8 58.1 54.2 50.3 46.3 42.4 38.5 34.8 31.2 
33 87.4 87.2 86.6 85.7 84.4 82.7 80.7 78.4 75.7 72.8 69.6 66.2 62.6 58.9 55.0 51.1 47.1 43.2 39.3 35.5 31.9 
55 87.9 87.7 87.1 86.2 84.9 83.3 81.3 79.0 76.4 73.5 70.3 67.0 63.4 59.7 55.8 51.9 47.9 44.0 40.1 36.3 32.6 
37 88.4 88.2 87.6 86.7 85.5 83.8 81.9 79.6 77.0 74.2 71.1 67.7 64.2 60.4 56.6 52.7 48.7 44.8 40.9 37.0 33.3 
59 88.8 88.6 88.1 87.2 86.0 84.4 82.5 80.2 77.7 74.9 71.8 68.4 64.9 61.2 57.4 53.5 49.5 45.6 41.6 37.8 34.1 
61 89.3 89.1 88.6 87.7 86.5 84.9 83.0 80.8 78.3 75.5 72.5 69.2 65.7 62.0 58.2 54.3 50.3 46.4 42.4 38.6 34.8 
63 89.7 89.5 89.0 88.1 86.9 85.4 83.6 81.4 78.9 76.2 73.1 69.9 66.4 62.8 59.0 55.1 51.1 47.2 43.2 39.3 35.6 
65 90.1 89.9 89.4 88.6 87.4 85.9 84.1 82.0 79.5 76.8 73.8 70.6 67.1 63.5 59.8 55.9 51.9 48.0 44.0 40.1 36.3 
67 90.5 90.3 89.8 89.0 87.9 86.4 84.6 82.5 80.1 77.4 74.5 71.3 67.9 64.3 60.5 56.7 52.7 48.8 44.8 40.9 37.1 
69 90.9 90.7 90.3 89.4 88.3 86.9 85.1 83.0 80.7 78.0 75.1 72.0 68.6 65.0 61.3 57.5 53.5 49.6 45.6 41.7 37.8 
71 91.3 91.1 90.6 89.9 88.7 87.3 85.6 83.6 81.3 78.7 75.8 72.7 69.3 65.8 62.1 58.3 54.3 50.4 46.4 42.5 38.6 
13 91.6 91.5 91.0 90.2 89.2 87.8 86.1 84.1 81.8 79.2 76.4 73.3 70.0 66.5 62.8 59.0 55.1 51.2 47.2 43.2 39.3 
75 92.0 91.8 91.4 90.6 89.6 88.2 86.6 84.6 82.4 79.8 77.0 74.0 70.7 67.3 63.6 59.8 55.9 52.0 48.0 44.0 40.1 
71 92.3 02.2 01.7 91.0 90.0 88.6 87.0 85.1 82.9 80.4 77.7 74.7 71.4 68.0 64.4 60.6 56.7 52.8 48.8 44.8 40.9 
79 92.7 92.5 92.1 91.4 90.3 89.0 87.5 85.6 83.4 81.0 78.3 75.3 72.1 68.7 65.1 61.4 57.5 53.6 49.6 45.6 41.7 
.81 93.0 92.8 92.4 91.7 90.7 89.4 87.9 86.0 83.9 81.5 78.9 75.9 72.8 69.4 65.8 62.1 58.3 54.4 50.4 46.4 42.5 
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表 1-122 基于 C, 和 5 值 的 过 程 中 间 区 率 P. (M + T/4) 和 优等 率 的 数值 表 





00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 





0.9 82.3 82.1 81. 
0.91 82.8 82.6 81. 
0.92 83.2 83.0 82. 
0.93 83:7. 69.5. 82; 
0.94 84.1 83.9 83. 
0.95 84.6 84.4 83. 


4 80.4 78.9 77.0 74.8 72.2 69.3 66.1 62.7 59.2 55.4 51.6 47.7 43.8 40.0 36.2 32.6 29.1 25.7 
9 
4 
9 
3 
8 
0.96 85.0 84.8 84.2 83. 
6 
0 
5 
9 
3 
6 


80.9 79.4 77.5 75.3 72.8 69.0 66.7 63.3 59.8 56.0 52.2 48.3 44.4 40.6 36.8 33.1 29.6 26.2 
81.3 79.9 78.1 75.8 73.3 70.4 67.3 63.9 60.4 56.6 52.8 48.9 45.0 41.1 37.3 33.7 30.1 26.7 
80.4 78.6 76.4 73.8 71.0 67.9 64.5 61.0 57.3 53.4 49.5 45.6 41.7 37.9 34.2 30.6 27.2 
80.9 79.1 76.9 74.4 71.6 68.5 65.1 61.6 57.9 54.0 50.2 46.2 42.3 38.5 34.8 31.2 27.7 
81.3 79.5 77.4 74.9 72.1 69.0 65.7 62.2 58.5 54.7 50.8 46.8 42.9 39.1 35.3 31.7 28.2 
81.8 80.0 77.9 75.4 72.6 69.6 66.3 62.8 59.1 55.3 51.4 47.4 43.5 39.7 35.9 32.2 28.7 
82.2 80.5 78.4 75.9 73.2 70.1 66.8 63.3 59.7 55.9 52.0 48.0 44.1 40.2 36.4 32.8 29.3 
82.7 81.0 78.9 76.4 73.7 70.7 67.4 63.9 60.3 56.5 52.6 48.7 44.7 40.8 37.0 33.3 29.8 
79.3 76.9 74.2 71.2 68.0 64.5 60.9 57.1 53.2 49.3 45.3 41.4 37.6 33.9 30.3 
83.6 81.9 79.8 77.4 74.7 71.8 68.5 65.1 61.4 57.7 53.8 49.9 45.9 42.0 38.2 34.4 30.8 
84.0 82.3 80.3 77.9 75.2 72.3 69.1 65.6 62.0 58.3 54.4 50.5 46.5 42.6 38.7 35.0 31.4 
84.4 82.7 80.7 78.4 75.7 72.8 69.6 66.2 62.6 58.9 55.0 51.1 47.1 43.2 39.3 35.5 31.9 
84.8 83.2 81.2 78.9 76.2 73.3 70.2 66.8 63.2 59.5 55.6 51.7 47.7 43.8 39.9 36.1 32.4 
85.2 83.6 81.6 79.3 76.7 73.8 70.7 67.3 63.8 60.0 56.2 52.3 48.3 44.4 40.5 36.7 33.0 
88.5 88.3 87.7 86.8 85.6 84.0 82.0 79.8 77.2 74.4 71.2 67.9 64.3 60.6 56.8 52.9 48.9 45.0 41.1 37.2 33.5 
88.8 88.6 88.1 87.2 86.0 84.4 82.5 80.2 77.7 74.9 71.8 68.4 64.9 61.2 57.4 53.5 49.5 45.6 41.6 37.8 34.1 
89.2 89.0 88.4 87.6 86.3 84.8 82.9 80.7 78.2 75.3 72.3 69.0 65.5 61.8 58.0 54.1 50.1 46.2 42.2 38.4 34.6 
89.5 89.3 88.8 87.9 86.7 85.2 83.3 81.1 78.6 75.8 72.8 69.5 66.0 62.4 58.6 54.7 50.7 46.8 42.8 39.0 35.2 
89.8 89.6 89.1 88.3 87.1 85.5 83.7 81.5 79.1 76.3 73.3 70.1 66.6 63.0 59.2 55.3 51.3 47.4 43.4 39.5 35.7 


0.97 85.4 85.2 84. 
0.98 85.8 85.6 85. 
0.99 86.2 86.0 85. 
1 86.6 86.4 85. 
.01 87.0 86.8 86. 
87.4 87.2 86. 
87.8 87.6 87.0 86. 
88.1 87.9 87.4 86. 
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1.1 90.1 89.9 89.4 88.6 87.4 85.9 84.1 82.0 79.5 76.8 73.8 70.6 67.1 63.5 59.8 55.9 51.9 48.0 44.0 40.1 36.3 
1.11 90.4 90.2 89.7 88.9 87.8 86.3 84.5 82.4 80.0 77.3 74.3 71.1 67.7 64.1 60.3 56.5 52.5 48.6 44.6 40.7 36.9 
1.12 90.7 90.5 90.1 89.2 88.1 86.6 84.9 82.8 80.4 77.7 74.8 71.6 68.2 64.7 60.9 57.1 53.1 49.2 45.2 41.3 37.4 
1.13 91.0 90.8 90.3 89.5 88.4 87.0 85.2 83.2 80.8 78.2 75.3 72.1 68.8 65.2 61.5 57.7 53.7 49.8 45.8 41.9 38.0 
1.14 91.3 91.1 90.6 89.9 88.7 87.3 85.6 83.6 81.3 78.7 75.8 72.7 69.3 65.8 62.1 58.3 54.3 50.4 46.4 42.5 38.6 
1.13 91.5 91.4 90.9 90.1 89.1 87.7 86.0 84.0 81.7 79.1 76.3 73.2 69.8 66.3 62.7 58.8 54.9 51.0 47.0 43.0 39.2 
1 
1 
1 
1 


N~ 


.16 91.8 91.7 91.2 90.4 89.4 88.0 86.3 84.3 82.1 79.5 76.7 73.7 70.4 66.9 63.2 59.4 55.5 51.6 47.6 43.6 39.7 
89.7 88.3 86.7 84.7 82.5 80.0 77.2 74.2 70.9 67.4 63.8 60.0 56.1 52.2 48.2 44.2 40.3 
90.0 88.6 87.0 85.1 82.9 80.4 77.7 74.7 71.4 68.0 64.4 60.6 56.7 52.8 48.8 44.8 40.9 
90.3 88.9 87.3 85.5 83.3 80.8 78.1 75.1 71.9 68.5 64.9 61.2 57.3 53.4 49.4 45.4 41.5 
90.5 89.2 87.7 85.8 83.7 81.2 78.6 75.6 72.4 69.0 65.5 61.7 57.9 54.0 50.0 46.0 42.1 


3 

9 

2 

6 

0 

3 

Sy 92.1 91.9 91. T 
0 
3 
7 

90.8 89.5 88.0 86.2 84.0 81.7 79.0 76.1 72.9 69.6 66.0 62.3 58.5 54.6 50.6 46.6 42.7 

3 
6 
9 
2 
5 
8 
1 
3 
6 
9 
1 


5 90. 

.18 92.3 92.2 91.7 91, 
. 19 92.6 92.4 92.0 91. 
1.2 92.8 92.7 92.2 91. 
.21 93.0 92.9 92.5 91. 
22 93.3 099.1 2.7 92, 

23 93.5 93.4 93.0 92. 

24 93.7 93.6 93.2 92. 
93.9 03.8 93.4 92. 
26 94.1 94.0 93.6 93. 

27 94.3 94.2 93.8 93. 

28 94.5 94.4 94.0 93. 

29 94.7 94.6 94.2 93. 

1.3 94.9 94.8 94.4 93. 
31 95.1 94.9 04.6 94. 

32 95.2 95.1 94.8 94. 

33 95.4 95.3 95.0 94. 

35 95.7 95.6 95.3 94. 

37 96.0 95.9 05.6 95. 

39 96.3 96.2 95.9 95. 


91.1 89.8 88.3 86.5 84.4 82.1 79.4 76.6 73.4 70.1 66.6 62.9 59.1 55.2 51.2 47.2 43.2 
91.3 90.1 88.6 86.8 84.8 82.5 79.9 77.0 73.9 70.6 67.1 63.5 59.6 55.7 51.8 47.8 43.8 
91.6 90.4 88.9 87.2 85.2 82.9 80.3 77.5 74.4 71.1 67.7 64.0 60.2 56.3 52.4 48.4 44.4 
91.8 90.7 89.2 87.5 85.5 83.2 80.7 77.9 74.9 71.7 68.2 64.6 60.8 56.9 53.0 49.0 45.0 
92.1 90.9 89.5 87.8 85.9 83.6 81.1 78.4 75.4 72.2 68.7 65.1 61.4 57.5 53.6 49.6 45.6 
92.3 91.2 89.8 88.1 86.2 84.0 81.5 78.8 75.9 72.7 69.3 65.7 62.0 58.1 54.2 50.2 46.2 
92.6 91.4 90.1 88.4 86.5 84.4 81.9 79.3 76.3 73.2 69.8 66.2 62.5 58.7 54.8 50.8 46.8 
92.8 91.7 90.3 88.7 86.9 84.7 82.3 79.7 76.8 73.7 70.3 66.8 63.1 59.3 55.4 51.4 47.4 
93.0 91.9 90.6 89.0 87.2 85.1 82.7 80.1 77.3 74.2 70.8 67.3 63.7 59.9 56.0 52.0 48.0 
93.2 92.2 90.9 89.3 87.5 85.4 83.1 80.5 77.7 74.6 71.4 67.9 64.2 60.4 56.5 52.6 48.6 
93.4 92.4 91.1 89.6 87.8 85.8 83.5 81.0 78.2 75.1 71.9 68.4 64.8 61.0 57.1 53.2 49.2 
93.6 92.6 91.4 89.9 88.1 86.1 83.9 81.4 78.6 75.6 72.4 68.9 65.3 61.6 57.7 53.8 49.8 
94.0 93.1 91.9 90.4 88.7 86.8 84.6 82.2 79.5 76.5 73.4 70.0 66.4 62.7 58.9 55.0 51.0 
94.4 93.5 92.3 90.9 89.3 87.4 85.3 82.9 80.3 77.4 74.3 71.0 67.5 63.9 60.1 56.2 52.2 
94.8 93.9 92.8 91.4 89.9 88.1 86.0 83.7 81.1 78.3 75.3 72.1 68.6 65.0 61.2 57.3 53.4 
41 96.6 96.5 96.2 95.7 95.1 94.2 93.2 91.9 90.4 88.7 86.7 84.4 81.9 79.2 76.2 73.1 69.7 66.1 62.4 58.5 54.6 
43 96.8 96.7 96.5 96.0 95.4 94.6 93.6 92.4 90.9 89.2 87.3 85.1 82.7 80.1 77.2 74.0 70.7 67.2 63.5 59.7 55.8 
45 97.0 97.0 96.7 96.3 95.7 94.9 94.0 92.8 91.4 89.8 87.9 85.8 83.5 80.9 78.1 75.0 71.7 68.3 64.6 60.8 56.9 
47 97.3 97.2 96.9 96.5 96.0 95.2 94.3 93.2 91.9 90.3 88.5 86.5 84.2 81.7 78.9 75.9 72.7 69.3 65.7 62.0 58.1 
49 97.5 97.4 97.2 96.8 96.3 95.6 94.7 93.6 92.3 90.8 89.1 87.1 84.9 82.5 79.8 76.9 73.7 70.4 66.8 63.1 59.3 
51 97.6 97.6 97.4 97.0 96.5 95.8 95.0 94.0 92.7 91.3 89.7 87.8 85.6 83.3 80.6 77.8 74.7 71.4 67.9 64.2 60.4 
53 97.8 97.8 97.6 97.2 96.7 96.1 95.3 94.3 93.2 91.8 90.2 88.4 86.3 84.0 81.4 78.7 75.6 72.4 69.0 65.4 61.6 
98.0 97.9 97.7 97.4 97.0 96.4 95.6 94.7 93.5 92.2 90.7 88.9 86.9 84.7 82.2 79.5 76.6 73.4 70.0 66.5 62.7 
57 98.1 98.1 97.9 97.6 97.2 96.6 95.9 95.0 93.9 92.7 91.2 89.5 87.6 85.4 83.0 80.4 77.5 74.4 71.1 67.5 63.9 
59 98.3 98.2 98.1 97.8 97.4 96.8 96.1 95.3 94.3 93.1 91.7 90.0 88.2 86.1 83.8 81.2 78.4 75.3 72.1 68.6 65.0 
6l 98.4 98.4 98.2 97.9 97.6 97.0 96.4 95.6 94.6 93.5 92.1 90.6 88.8 86.7 84.5 82.0 79.2 76.3 73.1 69.7 66.1 
63 98.6 98.5 98.4 98.1 97.7 97.2 96.6 95.9 94.9 93.8 92.5 91.0 89.3 87.4 85.2 82.8 80.1 77.2 74.1 70.7 67.2 
65 98.7 98.6 98.5 98.2 97.9 97.4 96.9 96.1 95.3 94.2 93.0 91.5 89.9 88.0 85.9 83.5 80.9 78.1 75.0 71.7 68.3 
67 98.8 98.7 98.6 98.4 98.1 97.6 97.1 96.4 95.5 94.5 93.4 92.0 90.4 88.6 86.5 84.3 81.7 79.0 76.0 72.7 69.3 
69 98.9 98.8 98.7 98.5 98.2 97.8 97.3 96.6 95.8 94.9 93.7 92.4 90.9 89.2 87.2 85.0 82.5 79.8 76.9 73.7 70.4 
71 99.0 98.9 98.8 98.6 98.3 97.9 97.5 96.8 96.1 95.2 94.1 92.8 91.4 89.7 87.8 85.7 83.3 80.6 77.8 74.7 71.4 
73 99.1 99.0 98.9 98.7 98.5 98.1 97.6 97.0 96.3 95.5 94.4 93.2 91.8 90.2 88.4 86.3 84.0 81.5 78.7 75.6 72.4 
75 99.1 99.1 99.0 98.8 98.6 98.2 97.8 97.2 96.6 95.8 94.8 93.6 92.3 90.7 89.0 87.0 84.7 82.3 79.5 76.6 73.4 
71 99.2 99.2 99.1 98.9 08.7 98.4 97.9 97.4 96.8 96.0 95.1 94.0 92.7 91.2 89.5 87.6 85.4 83.0 80.4 77.5 74.4 
79 99.3 99.2 99.2 99.0 98.8 98.5 98.1 97.6 97.0 96.3 95.4 94.3 93.1 91.7 90.1 88.2 86.1 83.8 81.2 78.4 75.3 
81 99.3 99.3 99.2 99,1 98.9 98.6 98.2 97.8 97.2 96.5 95.7 94.7 93.5 92.1 90.6 88.8 86.8 84.5 82.0 79.2 76.3 
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表 1-123 基于 Cb, 和 6 值 的 过 程 平均 质量 损失 率 Pu 的 数值 表 








0.9 13.7 13.9 14.3 15. 
0.91 13.4 13.6 14.0 
0.92 13.1 43.3: 19.7 
0.93 12.8 13.0 13.4 
0.94 12.6 12.7 13.1 
0.95 12.3 12.4 12.8 
0.96 12.1 122 12.5 13. 

3 

0 

8 

6 

3 


15.9 17.1 18. 
15.6 16.8 18. 
15.2 16.4 17. 
14.9 16.1 17. 
14.6 15.7 17. 
14.3 15.4 16. 
14.0 15.1 16. 
13.7 14.8 16. 
13.4 14.5 15. 
13.2 14.2 15. 
12:9. 13:9: 15, 
12.6 13.6 14. 
12.4 13.3 14. 


20.4 22.5 24.8 27.4 30.3 33.5 36.9 40.6 44.6 48.8 53.4 58.2 63.2 68.6 
20.0 22.0 24.3 26.8 29.7 32.7 36.1 39.7 43.6 47.8 52.2 56.9 61.9 67.1 
19.6 21.5 23.8 26.3 29.0 32.0 35.3 38.9 42.7 46.7 51.1 55.7 60.5 65.6 
19.1 21.1 23.3 25.7 28.4 31.3 34.6 38.0 41.8 45.7 50.0 54.5 59.2 64.2 
18.7 20.6 22.8 25.1 27.8 30.7 33.8 37.2 40.9 44.8 48.9 53.3 58.0 62.9 
22.3 24.6 27.2 30.0 33.1 36.4 40.0 43.8 47.9 52.2 56.8 61.6 
18.0 19.8 21.8 24.1 26.6 29.4 32.4 35.7 39.2 42.9 46.9 51.1 55.6 60.3 
17.6 19.4 21.4 23.6 26.1 28.8 31.8 35.0 38.4 42.0 45.9 50.1 54.4 59.0 
17.2 19.0 20.9 23.1 25.6 28.2 31.1 34.2 37.6 41.2 45.0 49.1 53.3 57.8 
16.9 18.6 20.5 22.7 25.1 27.7 30.5 33.6 36.8 40.4 44.1 48.1 52.3 56.7 
16.6 18.2 20.1 22.2 24.6 27.1 29.9 32.9 36.1 39.6 43.2 47.1 51.2 55.6 
16.2 17.9 19.7 21.8 24.1 26.6 29.3 32.2 35.4 38.8 42.4 46.2 50.2 54.5 
15.9 17.5 19.3 21.4 23.6 26.1 28.7 31.6 34.7 38.0 41.5 45.3 49.2 53.4 
15.6 17.2 19.0 20.9 23.1 25.6 28.2 31.0 34.0 37.3 40.7 44.4 48.3 52.4 
15.3 16.8 18.6 20.5 22.7 25.1 27.6 30.4 33.4 36.6 40.0 43.6 47.4 51.4 
15.0 16.5 18.2 20.2 22.3 24.6 27.1 29.8 32.8 35.9 39.2 42.7 46.5 50.4 
14.7 16.2 17.9 19.8 21.9 24.1 26.6 29.3 32.1 35.2 38.5 41.9 45.6 49.4 
14.5 15.9 17.6 19.4 21.4 23.7 26.1 28.7 31.5 34.5 37.8 41.1 44.7 48.5 
6 17.2 19.1 21.1 23.2 25.6 28.2 31.0 33.9 37.1 40.4 43.9 47.6 
3 16.9 18.7 20.7 22.8 25.2 27.7 30.4 33.3 36.4 39.7 43.1 46.8 
1 16.6 18.4 20.3 22.4 24.7 27.2 29.8 32.7 35.7 38.9 42.3 45.9 
8 16.3 18.0 19.9 22.0 24.3 26.7 29.3 32.1 35.1 38.2 41.6 45.1 
5 16.0 17.7 19.6 21.6 23.8 26.2 28.8 31.5 34.5 37.6 40.8 44.3 
3 15.7 17.4 19.2 21.2 23.4 25.8 28.3 31.0 33.8 36.9 40.1 43.5 
0 15.5 17.1 18.9 20.9 23.0 25.3 27.8 30.4 33.3 36.3 39.4 42.7 
8 15.2 16.8 18.6 20.5 22.6 24.9 27.3 29.9 32.7 35.6 38.7 42.0 
5 14.9 16.5 18.2 20.1 22.2 24.4 26.8 29.4 32.1 35.0 38.1 41.3 
:dy 8.1 8.2 84 88 94 10.1 11. 3 14.7 16.2 17.9 19.8 21.8 24.0 26.4 28.9 31.6 34.4 37.4 40.6 
.18 8.0 8&1 83 87 93 10.0 10.9 11.9 13.1 14.4 16.0 17.6 19.5 21.5 23.6 25.9 28.4 31.0 33.8 36.8 39.9 

9 

7 

4 

2 

0 

9 

7 

5 

3 

1 


0.97 11.8 11.9 12. 
0.98 11.6 11.7 12. 
0.99 11.3 11.5 11. 

1 11.1 11.2 11. 


U 

+ Q x — + — —@ Q O ° 
eane + — — Q o t — 

= 

oo 

w 

S] 

= 

N 


1.01 10.9 11.0 11. 
1.02 10.7 10.8 11.1 11. 

1.03 10.5 10.6 10.9 11.4 12.1 13.1 14. 
1.04 10.3 10.4 10.7 11.2 11.9 12.8 14. 
1.05 10.1 10.2 10.5 11.0 11.7 12.6 13. 
1 
1 
1 
1 


nN + Oo v, — 


.06 9.9 10.0 10.3 10.8 11.5 12.4 13. 
.07 9.7 9.8 10.1 10.6 11.3 12.1 13. 
.08 9.5 9.6 9.9 10.4 11.1 11.9 13. 
.09 9.4 9.4 9.7 10.2 10.8 11.7 12. 
1.1 9.2 9.3 9.6 10.0 10.7 11.5 12. 
1.11 90 91 94 98 105 11.3 12. 
1.12 89 8.9 92 97 103 11.1 1. 
1.13 8.7 88 90 95 10.1 10.9 1l. 
1.14 85 86 89 93 99 107 TL 
1.15 84 85 87 92 97 10.5 1l 
1 
1 
1 
1 


Do C Q Q — @ rtr + OD oo 一 
_ 
aq 
~N 
一 
mn 


.16 8.3 83 86 90 96 10.3 ll. 


© 
— 
N 
m 
p 
ULD 


78 79 82 8&6 91 98 107 11.7 129 14.2 15.7 17.3 19.1 21.1 23.2 25.5 27.9 30.5 33.3 36.2 39.2 
1.2 7.7 7.8 80 84 90 9.6 10.5 11.5 12.7 14.0 15.4 17.1 18.8 20.8 22.8 25.1 27.5 30.0 32.7 35.6 38.6 
13.7 15.2 16.8 18.5 20.4 22.5 24.7 27.0 29.5 32.2 35.0 37.9 
13.5 14.9 16.5 18.2 20.1 22.1 24.3 26.6 29.0 31.7 34.4 37.3 
13.3 14.7 16.2 17.9 19.8 21.7 23.9 26.1 28.6 31.1 33.9 36.7 
13.1 14.5 16.0 17.6 19.4 21.4 23.5 25.7 28.1 30.6 33.3 36.1 
12.9 14.2 15.7 17.4 19.1 21.0 23.1 25.3 27.7 30.2 32.8 35.6 
12.7 14.0 15.5 17.1 18.8 20.7 22.7 24.9 27.2 29.7 32.3 35.0 
. 27 69 70 72 75 80 86 94 103 11.3 12.5 13.8 15.2 16.8 18.5 20.4 22.4 24.5 26.8 29.2 31.8 34.4 
.28 68 68 7.1 74 79 85 92 10.1 11.1 12.3 13.6 15.0 16.5 18.2 20.1 22.0 24.1 26.4 28.8 31.3 33.9 
¿29 67 67 69 73 77 83 91 99 11.0 12.1 13.4 14.8 16.3 18.0 19.8 21.7 23.8 26.0 28.3 30.8 33.4 
1.3 66 66 68 72 76 82 89 98 10.8 11.9 13.1 14.5 16.0 17.7 19.5 21.4 23.4 25.6 27.9 30.3 32.9 
<31 65 65 67 7.1 7.5 81 88 96 10.6 11.7 12.9 14.3 15.8 17.4 19.2 21.0 23.0 25.2 27.5 29.8 32.4 
32 64 64 66 70 74 80 87 95 10.5 11.5 12.8 14.1 15.6 17.2 18.9 20.7 22.7 24.8 27.0 29.4 31.9 
33 63 63 65 68 73 79 85 94 103 11.4 12.6 13.9 15.3 16.9 18.6 20.4 22.4 24.4 26.6 29.0 31.4 
35 61 62 63 66 7.1 76 83 91 10.0 11.0 12.2 13.5 14.9 16.4 18.0 19.8 21.7 23.7 25.8 28.1 30.5 
37 5.9 60 62 65 69 7.4 81 88 97 10.7 11.8 13.1 14.4 15.9 17.5 19.2 21.1 23.0 25.1 27.3 29.6 
:39 5.8 5.8 60 63 67 72 78 86 94 104 11.5 12.7 14.0 15.5 17.0 18.7 20.5 22.4 24.4 26.5 28.8 


1.21 TE ET 983. 8.8 “9.5 103 13- 1. 
1.22 Ti RI TS BL 8T 93 02 H.T 12. 
1.23 7.3 7.4 76 80 85 92 10.0 10.9 12. 
1.24 7.2 7.3 7.5 7.9 84 90 98 10.8 ll. 
1.25 7.1 7.2 74 78 8.2 89 97 10.6 ll. 
1.26 TO Tl 73 76 Bl 87 95 104 1, 
1 
1 
1 
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1.41 5.6 56 58 61 6.5 
1.43 54 55 57 59 6.3 
1.45 Ia KIo 53 528. Gl 
1 
1 


~ 
© 


7.6 8.3 9.2 10.1 11.2 12.4 13.6 15.0 16.5 18.2 19.9 21.7 23.7 25.8 27.9 
7.4 8.1 89 98 10.9 12.0 13.3 14.6 16.1 17.7 19.3 21.1 23.0 25.0 27.2 
7.2 7.9 8.7 9.6 10.6 11.7 12.9 14.2 15.6 17.2 18.8 20.6 22.4 24.4 26.4 
7.0 7.7 8.4 9.3 10.3 11.4 12.5 13.8 15.2 16.7 18.3 20.0 21.8 23.7 25.7 


o = 
o o 


.47 IE 5.2 30 


PN 
A 


. 49 5.0 5.1 52 55 58 63 68 75 82 91 10.0 11.1 12.2 13.5 14.8 16.3 17.8 19.5 21.2 23.1 25.0 
1.51 49 49 51 53 57 61 66 73 80 88 97 10.8 11.9 13.1 14.4 15.8 17.3 19.0 20.7 22.5 24.4 
1.53 47 48 49 52 55 5.9 65 7.1 78 86 95 10.5 11.6 12.8 14.0 15.4 16.9 18.5 20.1 21.9 23.7 
1.55 46 47 48 50 54 58 63 69 7.6 84 92 10.2 11.3 12.4 13.7 15.0 16.5 18.0 19.6 21.3 23.1 
1.57 45 46 47 49 52 56 61 67 7.4 82 90 10.0 11.0 12.1 13.3 14.7 16.0 17.5 19.1 20.8 22.5 
1.59 44 44 46 48 51 55 60 65 72 80 88 97 107 11.8 13.0 14.3 15.6 17.1 18.6 20.3 22.0 
1.61 43 43 45 47 50 54 58 64 70 78 86 95 10.5 11.5 12.7 13.9 15.3 16.7 18.2 19.8 21.4 
1.63 42 42 43 46 49 52 57 62 69 7.6 84 92 10.2 11.2 12.4 13.6 14.9 16.3 17.7 19.3 20.9 
1.65 41 41 42 44 47 51 56 61 67 7.4 82 90 10.0 11.0 12.1 13.3 14.5 15.9 17.3 18.8 20.4 
1.67 40 40 41 43 46 50 54 59 65 7.2 80 88 97 10.7 11.8 12.9 14.2 15.5 16.9 18.4 19.9 
1.69 3.9 3.9 40 42 45 49 53 58 64 TO 78 86 95 10:5 115 1.6 13.8 15.1 165 17.9 19.5 
1.71 3.8 3.8 40 41 44 47 52 57 62 69 76 84 93 10.2 11.2 12.3 13.5 14.8 16.1 17.5 19.0 
1:313 3.7 3.7 39 40 43 46 50 55 61 67 74 82 9.1 10.0 11.0 12.1 13.2 14.4 15.7 17.1 18.6 
1.75 3.6 3.7 38 40 42 45 49 54 60 66 73 80 89 98 10.7 11.8 12.9 14.1 15.4 16.7 18.1 
1.71 3⁄5. 3.6. 5. 3.9 AT 44 38. 53 58 634 TY 9798 RT 95 05 lds 12.6 13:8 15.0 163 17.7 
1.79 3.5. 3.5 3.6 3.8 40 43 47 52 57 3 69 77 85 93 10.3 11.3 12.3 13.5 M.T 16:0 173 
1.81 3.4 34 35 37 39 42 46 51 56 61 68 75 83 9.1 100 11.0 12.1 13.2 14.4 15.6 17.0 


R 1-124 基于 C, 和 6 值 的 过 程 能 力 指数 Ci 的 数值 表 





0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.55 0.60 0.65 0.70 0.75 0.80 0.85 0.90 0.95 







































































Cp 
.90 .90 0.90 0.90 0.89 0.88 0.87 0.86 0.85 0.84 0.82 0.80 0.79 0.77 0.75 0.74 0.72 0.70 0.69 0.67 0.65 
-9 .91 0.91 0.91 0.90 0.89 0.88 0.87 0.86 0.84 0.83 0.81 0.80 0.78 0.76 0.75 0.73 0.71 0.69 0.68 0.66 
.92 .92 0.92 0.92 0.91 0.90 0.89 0.88 0.87 0.85 0.84 0.82 0.81 0.79 0.77 0.75 0.74 0.72 0.70 0.68 0.67 
<93 .93 0.93 0.93 0.92 0.91 0.90 0.89 0.88 0.86 0.85 0.83 0.81 0.80 0.78 0.76 0.74 0.73 0.71 0.69 0.67 
. 94 .94 0.94 0.94 0.93 0.92 0.91 0.90 0.89 0.87 0.86 0.84 0.82 0.81 0.79 0.77 0.75 0.73 0.72 0.70 0.68 
95 .95 0.95 0.95 0.94 0.93 0.92 0.91 0.90 0.88 0.87 0.85 0.83 0.81 0.80 0.78 0.76 0.74 0.72 0.71 .69 
.96 .96 0.96 0.96 0.95 0.94 0.93 0.92 0.91 0.89 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 0.79 0.77 0.75 0.73 0.71 .70 
.97 .97 0.97 0.97 0.96 0.95 0.94 0.93 0.92 0.90 0.88 0.87 0.85 0.83 0.81 0.79 0.78 0.76 0.74 0.72 0.70 
. 98 .98 0.98 0.98 0.97 0.96 0.95 0.94 0.92 0.91 0.89 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 0.78 0.77 0.75 0.73 „Il 
0.99 0.99 0.99 0.99 0.98 0.97 0.96 0.95 0.93 0.92 0.90 0.89 0.87 0.85 0.83 0.81 0.79 0.77 0.75 0.74 0.72 
1.00 1.00 1.00 1.00 0.99 0.98 0.97 0.96 0.94 0.93 0.91 0.89 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 0.78 0.76 0.74 0.72 
1.01 1.01 1.01 1.00 1.00 0.99 0.98 0.97 0.95 0.94 0.92 0.90 0.88 0.87 0.85 0.83 0.81 0.79 0.77 0.75 .173 
1.02 1.02 1.02 1.01 1.01 1.00 0.99 0.98 0.96 0.95 0.93 0.91 0.89 0.87 0.86 0.84 0.82 0.80 0.78 0.76 0.74 
1.03 1.03 1.03 1.02 1.02 1.01 1.00 0.99 0.97 0.96 0.94 0.92 0.90 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 0.78 0.77 0.75 
1.04 1.04 1.04 1.03 1.03 1.02 1.01 1.00 0.98 0.97 0.95 0.93 0.91 0.89 0.87 0.85 0.83 0.81 0.79 0.77 0.75 
1.05 1.05 1.05 1.04 1.04 1.03 1.02 1.01 0.99 0.97 0.96 0.94 0.92 0.90 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 0.78 0.76 
1.06 1.06 1.06 1.05 1.05 1.04 1.03 1.02 1.00 0.98 0.97 0.95 0.93 0.91 0.89 0.87 0.85 0.83 0.81 0.79 0.77 
1.07 1.07 1.07 1.06 1.06 1.05 1.04 1.02 1.01 0.99 0.98 0.96 0.94 0.92 0.90 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 0.78 
1.08 1.08 1.08 1.07 1.07 1.06 1.05 1.03 1.02 1.00 0.98 0.97 0.95 0.93 0.91 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 0.78 
1.09 1.09 1.09 1.08 1.08 1.07 1.06 1.04 1.03 1.01 0.99 0.97 0.96 0.93 0.91 0.89 0.87 0.85 0.83 0.81 0.79 
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C 
1.10 1.10 1.10 1.09 1.09 1.08 1.07 1.05 1.04 1.02 1.00 0.98 0.96 0.94 0.92 0.90 0.88 0.86 0.84 0.82 0.80 
1.11 1.11 1.11 1.10 1.10 1.09 1.08 1.06 1.05 1.03 1.01 0.99 0.97 0.95 0.93 0.91 0.89 0.87 0.85 0.83 0.80 
1.12 1.12 1.12 1.11 1.11 1.10 1.09 1.07 1.06 1.04 1.02 1.00 0.98 0.96 0.94 0.92 0.90 0.87 0.85 0.83 0.81 
1.13 1.13 1.13 1.12 1.12 1.11 1.10 1.08 1.07 1.05 1.03 1.01 0.99 0.97 0.95 0.93 0.90 0.88 0.86 0.84 0.82 
1.14 1.14 1.14 1.13 1.13 1.12 1.11 1.09 1.08 1.06 1.04 1.02 1.00 0.98 0.96 0.93 0.91 0.89 0.87 0.85 0.83 
1.15 1.15 1.15 1.14 1.14 1.13 1.12 1.10 1.09 1.07 1.05 1.03 1.01 0.99 0.96 0.94 0.92 0.90 0.88 0.85 0.83 
1.16 1.16 1.16 1.15 1.15 1.14 1.13 1.11 1.09 1.08 1.06 1.04 1.02 0.99 0.97 0.95 0.93 0.91 0.88 0.86 0.84 
1.17 1.17 1.17 1.16 1.16 1.15 1.14 1.12 1.10 1.09 1.07 1.05 1.03 1.00 0.98 0.96 0.94 0.91 0.89 0.87 0.85 
1.18 1.18 1.18 1.17 1.17 1.16 1.14 1.13 1.11 1.10 1.08 1.06 1.03 1.01 0.99 0.97 0.94 0.92 0.90 0.88 0.86 
1.19 1.19 1.19 1.18 1.18 1.17 1.15 1.14 1.12 1.10 1.09 1.06 1.04 1.02 1.00 0.97 0.95 0.93 0.91 0.88 0.86 
1.20 1.20 1.20 1.19 1.19 1.18 1.16 1.15 1.13 1.11 1.09 1.07 1.05 1.03 1.01 0.98 0.96 0.94 0.91 0.89 0.87 
1.21 1.21 1.21 1.20 1.20 1.19 1.17 1.16 1.14 1.12 1.10 1.08 1.06 1.04 1.01 0.99 0.97 0.94 0.92 0.90 0.88 
1.22 1.22 1.22 1.21 1.21 1.20 1.18 1.17 1.15 1.13 1.11 1.09 1.07 1.05 1.02 1.00 0.98 0.95 0.93 0.91 0.88 
1.23 1.23 1.23 1.22 1.22 1.21 1.19 1.18 1.16 1.14 1.12 1.10 1.08 1.05 1.03 1.01 0.98 0.96 0.94 0.91 0.89 
1:25 1.25 1.25 1.24 1.24 1.23 1.21 1.20 1.18 1.16 1.14 1.12 1.10 1.07 1.05 1.02 1.00 0.98 0.95 0.93 0.91 
1.27 1.27 1.27 1.26 1.26 1.25 1.23 1.22 1.20 1.18 1.16 1.14 1.11 1.09 1.06 1.04 1.02 0.99 0.97 0.94 0.92 
1.29 1.29 1.29 1.28 1.28 1.26 1.25 1.24 1.22 1.20 1.18 1.15 1.13 1.11 1.08 1.06 1.03 1.01 0.98 0.96 0.94 
1.31 1.31 1.31 1.30 1.30 1.28 1.27 1.25 1.24 1.22 1.19 1.17 1.15 1.12 1.10 1.07 1.05 1.02 1.00 0.97 0.95 
1.33 1.33 1.33 1.32 1.32 1.30 1.29 1.27 1.26 1.23 1.21 1.19 1.17 1.14 1.12 1.09 1.06 1.04 1.01 0.99 0.96 
1.35 1.35 1.35 1.34 1.34 1.32 1.31 1.29 1.27 1.25 1.23 1.21 1.18 1.16 1.13 1.11 1.08 1.05 1.03 1.00 0.98 
1.37 1.37 1.37 1.36 1.35 1.34 1.33 1.31 1.29 1.27 1.25 1.23 1.20 1.17 1.15 1.12 1.10 1.07 1.04 1.02 0.99 
1.39 1.39 1.39 1.38 1.37 1.36 1.35 1.33 1.31 1.29 1.27 1.24 1.22 1.19 1.17 1.14 1.11 1.09 1.06 1.03 1.01 
1.41 1.41 1.41 1.40 1.39 1.38 1.37 1.35 1.33 1.31 1.29 1.26 1.24 1.21 1.18 1.16 1.13 1.10 1.07 1.05 1.02 
1.43 1.43 1.43 1.42 1.41 1.40 1.39 1.37 1.35 1.33 1.30 1.28 1.25 1.23 1.20 1.17 1.14 1.12 1.09 1.06 1.04 
1.45 1.45 1.45 1.44 1.43 1.42 1.41 1.39 1.37 1.35 1.32 1.30 1.27 1.24 1.22 1.19 1.16 1.13 1.10 1.08 1.05 
1.47 1.47 1.47 1.46 1.45 1.44 1.43 1.41 1.39 1.36 1.34 1.31 1.29 1.26 1.23 1.20 1.18 1.15 1.12 1.09 1.07 
1.49 1.49 1.49 1.48 1.47 1.46 1.45 1.43 1.41 1.38 1.36 1.33 1.31 1.28 1.25 1.22 1.19 1.16 1.14 1.11 1.08 
1.51 1.51 1.51 1.50 1.49 1.48 1.46 1.45 1.43 1.40 1.38 1.35 1.32 1.29 1.27 1.24 1.21 1.18 1.15 1.12 1.09 
1.53 1.53 1.53 1.52 1.51 1.50 1.48 1.47 1.44 1.42 1.40 1.37 1.34 1.31 1.28 1.25 1.22 1.19 1.17 1.14 1.1 
1.55 1.55 1.55 1.54 1.53 1.52 1.50 1.48 1.46 1.44 1.41 1.39 1.36 1.33 1.30 1.27 1.24 1.21 1.18 1.15 1.12 
1.57 1.57 1.57 1.56 1.55 1.54 1.52 1.50 1.48 1.46 1.43 1.40 1.38 1.35 1.32 1.29 1.26 1.23 1.20 1.17 1.14 
1.59 1.59 1.59 1.58 1.57 1.56 1.54 1.52 1.50 1.48 1.45 1.42 1.39 1.36 1.33 1.30 1.27 1.24 1.21 1.18 1.15 
1.61 1.61 1.61 1.60 1.59 1.58 1.56 1.54 1.52 1.49 1.47 1.44 1.41 1.38 1.35 1.32 1.29 1.26 1.23 1.20 1.17 
1.63 1.63 1.63 1.62 1.61 1.60 1.58 1.56 1.54 1.51 1.49 1.46 1.43 1.40 1.37 1.34 1.30 1.27 1.24 1.21 1.18 
1.65 1.65 1.65 1.64 1.63 1.62 1.60 1.58 1.56 1.53 1.50 1.48 1.45 1.41 1.38 1.35 1.32 1.29 1.26 1.23 1.20 
1.67 1.67 1.67 1.66 1.65 1.64 1.62 1.60 1.58 1.55 1.52 1.49 1.46 1.43 1.40 1.37 1.34 1.30 1.27 1.24 1.21 
1.69 1.69 1.69 1.68 1.67 1.66 1.64 1.62 1.60 1.57 1.54 1.51 1.48 1.45 1.42 1.38 1.35 1.32 1.29 1.26 1.23 
1:71 1.71 1.71 1.70 1.69 1.68 1.66 1.64 1.61 1.59 1.56 1.53 1.50 1.47 1.43 1.40 1.37 1.34 1.30 1.27 1.24 
1.73 1.73 1.73 1.72 1.71 1.70 1.68 1.66 1.63 1.61 1.58 1.55 1.52 1.48 1.45 1.42 1.38 1.35 1.32 1.29 1.25 
1:73 1.75 1.75 1.74 1.73 1.72 1.70 1.68 1.65 1.62 1.60 1.57 1.53 1.50 1.47 1.43 1.40 1.37 1.33 1.30 1.27 
1.77 1.77 1.77 1.76 1.75 1.74 1.72 1.70 1.67 1.64 1.61 1.58 1.55 1.52 1.48 1.45 1.42 1.38 1.35 1.32 1.28 
1.79 1.79 1.79 1.78 1.77 1.76 1.74 1.71 1.69 1.66 1.63 1.60 1.57 1.53 1.50 1.47 1.43 1.40 1.36 1.33 1.30 
1.81 1.81 1.81 1.80 1.79 1.77 1.76 1.73 1.71 1.68 1.65 1.62 1.59 1.55 1.52 1.48 1.45 1.41 1.38 1.35 1.31 
1.83 1.83 1.83 1.82 1.81 1.79 1.78 1.75 1.73 1.70 1.67 1.64 1.60 1.57 1.53 1.50 1.46 1.43 1.39 1.36 1.33 
1.85 1.85 1.85 1.84 1.83 1.81 1.79 1.77 1.75 1.72 1.69 1.65 1.62 1.59 1.55 1.52 1.48 1.44 1.41 1.38 1.34 
1.87 1.87 1.87 1.86 1.85 1.83 1.81 1.79 1.77 1.74 1.71 1.67 1.64 1.60 1.57 1.53 1.50 1.46 1.42 1.39 1.36 
1.89 1.89 1.89 1.88 1.87 1.85 1.83 1.81 1.78 1.75 1.72 1.69 1.66 1.62 1.58 1.55 1.51 1.48 1.44 1.40 1.37 
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-的 角度 提出 的 较 直 观 的 便于 统计 检验 的 项 目 ， 而 后 
12.3.5 ”零件 批 制造 过 程 的 质量 指标 和 ; 
— r 者 则 是 侧重 于 对 质量 特性 在 使 用 过 程 的 质量 损失 的 
A 一 个 标准 化 的 度量 项 目 。 由 于 它们 均 对 过 程 输出 的 





(1) 零件 批 制造 过 程 的 质量 指标 选用 : 


程 中 批 


U= 


制造 过 






































位 置 特 性 十 分 敏感 ， 所 以 均 是 过 程 对 中 性 的 度量 指 
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要 包括 符合 性 评价 指标 、 对 中 性 评价 指标 和 过 程 平 


均 质量 损失 率 。 当 过 程 处 于 受 控 状态 时 ， 这 些 ] 
与 过 程 统计 参 数 、 过 程 能 








指标 





力 指数 之 间 存 在 一 定 的 内 


在 关系 。 因 此 ， 掌 握 这 种 内 在 关系 ， 对 于 根据 质量 





控制 意 


到 合理 选择 质量 指标 或 过 程 能 











标 值 和 统计 公差 很 有 帮助 。 当 同时 控 让 
如 何 选 择 并 协调 两 项 指标 的 统计 公差 尤为 











力 指数 及 其 目 
剖 两 项 指标 时 ， 
EH, 


1) 过 程 对 中 性 评价 指标 P. ，Pw 和 Ciw 的 选用 ; 


在 C,-k 和 C,-6 平 面 内 的 Po, Pa 
本 相同 。 
质量 特性 值 的 中 间 区 率 P。 和 过 程 平均 质 


pm 
SkA 





它们 的 主要 功 











量 损 


和 Ci 曲线 形状 基 





能 是 度量 和 控制 过 程 对 中 性 。 


失 率 





Pi 均 有 十 分 清楚 的 定量 涵义 ， 前 者 是 从 设计 和 制造 











标 ， 可 以 根据 制造 过 程 特点 灵活 先 





用 。 例 如 ， 对 于 





加 工 过 程 的 质量 特 





生 值 ， 采 用 优等 率 或 中 间 





区 率 P, 




















更 直观 ; 而 且 对 于 尺寸 检验 ， 可 以 





直径 为 中 间 区 






































边界 的 分 布 式 量规 直接 检验 统计 P.。 
程 形成 的 与 产品 应 























而 对 于 装配 过 





j 状 态 相 关 的 质量 特性 值 ， 则 和 采 





用 平均 质量 损失 率 P 更 合适 。 


2) 过 程 平 均 质量 损失 率 P 和 Ci 指数 的 对 应 





关系 : 过 程 能 
BUR, Pj 和 CC 
Ci 从 过 程 能 力 上 给 
则 是 从 质量 损失 的 意义 上 给 出 数值 。 














曲线 形状 完全 一 致 ， 





指数 Cu 也 称 为 田口 指数 ， 如 图 1-82 


过 程 能 


力 指数 


数值 ， 而 平均 质量 损失 率 Py 


过 程 平均 质量 





损失 率 p m Cu 指数 两 者 有 明确 的 一 一 对 应 关系 ， 


参见 图 1-83。 








Pa=0.0318% Pe=77% 








P157.72% 
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图 1-82 Pa, P.. Pa, Ck. Cpm Æ C,-k I Cp- P H 09 88 2 3t He 




















a) Pas Pes Pas Gks C Æ C -k Pih 
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| 线 对 比 b) Pas Pes Pa, C. Cpm fE C,-ó 7 





FF 面 的 曲线 对 比 
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Cyn Pa% ) 

A000 0.8 17.36 
et 0.9 13.72 
40.00 1 11.11 
35.00 el AaS 
30.00 1.2 7.72 
—_ 25.00 t a 
Š 2000 1.4 5.67 
15.00 1.5 4.94 
10.00 1.6 4.34 
5.00 1.7 3.84 
0 1.8 3.43 

0.5 06070809 1 1112131415161718192 io 3:08 

Cp 2 2.78 








图 1-83 过程 平均 质量 损失 率 Pu 和 Ci, 指数 的 对 应 关系 





3) 过 程 中 间 区 率 P. 和 C. 指数 的 对 应 关系 : 
如 图 1-82 BN, P2 (M7/6) =77% Ml Cm = 1. 2 lli 
线形 状 比较 接近 。 事 实 上 ， 过 程 中 间 区 率 指标 P. ( M 
+*T/6) 和 Cu 指数 在 数值 上 有 较 接 近 的 对 应 关系 。 
如 果 对 于 过 程 中 间 区 比率 有 明确 的 控制 要 求 。 除 了 














直接 采用 该 指标 外 ， 也 可 借助 Ci 指数 间接 控制 过 
程 对 中 性 。 可 参考 表 1-125 选择 Ci 指数。 例如 ， 欲 
控制 P.(M = T/6) 不 小 于 70% ， 则 Cam 指数 应 不 小 
于 1.04。 反 之， 如果 Cu 指数 已 知 为 1. 04， 则 过 程 


中 间 区 率 P, 为 70% 。 


























表 1-125 P.(M+7/6) 和 Com 指 数 (k=0, 6=0) 对 照 表 





















































P.(% ) 68 69 70 71 72 73 74 75 76 71 78 79 80 
Cos 0.995 | 1.015 | 1.04 | 1.06 | 1.08 1.1 1.13. 1.15 1.105 | 1.2 1.23 | 1.25 1.28 
P.(%) 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 
Ciim 1.31 | 1.34 | 1.37 | 1.41 | 1.44 | 1.475 | 1.5 |1.555 | 1.6 |1.645 |1.695 | 1.75 1.81 


R 1-126 Ci 指数 (k=0, 6=0) 和 P.(M+7/6) 的 对 照 表 





Gn 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 


1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 





P.(%) 57.6 63.2. 68.3 72.9 


4) 反映 过 程 符合 性 特征 的 指标 Pa 和 Cu: C, 
指数 ， 即 图 1-84 中 的 横 坐 标 ， 和 过 程 不 合格 率 
Pu 有 一 一 对 应 的 关系 。 在 图 1-84 中 的 C -k Pm 
W, Cu =1.20 是 两 条 斜率 绝对 值 相 等 、 符 号 相 
反 的 直线 ， 两 条 直线 内 的 区 域 即 保证 Cw 值 不 小 于 
1.20 的 统计 公差 带 。 对 比 过 程 不 合格 品 率 P. = 
0.016% 的 曲线 ， 曲 线 内 的 区 域 即 保证 Pu < 
0.016% 的 统计 公差 带 。 两 个 统计 公差 带 不 重合 的 
部 分 恰恰 是 过 程 偏 移 系 数 的 绝对 值 小 于 0.1 的 
区 域 ， 这 说 明了 过 程 不 合格 品 率 Pa 和 Ci HH Z E 
然 总 体 走 势 是 一 致 的 ， 但 没有 一 一 对 应 的 关系 。 
Ca 21.20 并 不 能 保证 Pa <0. 016% 的 质量 要 求 。 
如 果 用 Ci 控制 过 程 不 合格 率 Pu 大 0.016% ， 则 需 
Cx 宇 1.26。 如 果 控 制 目标 更 注重 过 程 不 合格 品 
率 ， 可 直接 采用 过 程 不 合格 率 P. <0.016% , H 
面向 质量 目标 的 统计 公差 保证 该 项 质量 指标 。 对 
LE Cp > 1.26 对 称 三 角形 统计 公差 带 和 Pu < 
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77 80. 6 


83.8 86.6 89 91.1 92.8 


























0. 016% 对 称 曲 线 围 成 的 统计 公差 带 , 可 以 看 出 ， 
直接 采用 过 程 不 合格 率 统计 公差 充分 利用 了 统计 
公差 带 ， 实际 扩大 了 50% 以 上 的 统计 公差 带 ， 从 
而 降低 了 控制 难度 和 成 本 。Pu 指数 本 身 对 于 过 程 
没有 预 设 要 求 ， 但 如 果 依 据 过程 能 力 指数 及 过 程 



























































偏 移 的 评价 指标 来 推断 过 程 不 合格 品 率 Pu， 其 应 
用 前 提 和 过 程 能 力 指数 一 样 ， 即 过 程 处 于 受 控 状 


S, 质量 特性 值 呈正 态 分布 。 

(2) 统计 公差 带 图 表 的 选用 : 

1) 统计 公差 标准 化 二 维 平 面 C,-k 和 C1-6 的 选 
择 : 鉴于 C, 和 名 两 个 参数 分 别 是 过 程 标准 差 o 和 过 
程 偏 移 A 的 函数 ， 而 c 和 A 是 相互 独立 的 统计 参数 ， 
故 C, 和 也 是 相互 独立 的 统计 参数 。 而 过 程 标准 化 
ME S 和 o 相关 ，C, 和 6 不 是 相互 独立 的 统计 参数 。 
因此 ， 在 中 间 层 面 统 计 公差 标准 化 界面 选择 时 ， 应 
当 优 先 考虑 Ck 二 维 平面 。 只 有 在 以 下 情况 下 ， 考 
虑 C0,-6 二 维 平面 : 
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E 1-84 C-k PE W j= $| 2 2 š 0 Af Ek, 


a. 选择 Cu 指数 的 数值 作为 上 层 统计 公差 要 求 ， 
因为 Ca 指数 定义 公式 包括 C, 和 6 两 个 参数 。 

b. 当 对 于 过 程 对 中 性 要 求 较 高 ， 且 希望 采用 
CUSUM 或 EWMA 控制 图 时 ， 采 用 二 维 平面 C,-6 的 
统计 公差 对 于 CUSUM 或 EWMA 控制 图 参数 选择 具 
有 重要 指导 作用 。 

2) 过 程 中 间 区 (优等 ) 率 P.(M+7/6) MP, 
(M =T/4) 的 选择 : 鉴于 P.(M+7V6) 比 P (M + 
T/4) 对 C, Tka C, 和 6 的 变化 反应 更 灵敏 ， 因 而 
更 明显 反映 减 小 过 程 波 动 和 偏 移 的 质量 改进 效果 。 
因此 ， 应 当 优 先 考虑 过 程 中 间 区 (优等) 率 P. (M 
+ 上 ?7V6)。 只 有 在 以 下 情况 下 ， 考 虑 选择 P.(M + T/ 
4): 

a. 对 于 优等 品 的 界定 按照 7: WW. =2:1。 

b. 特别 希望 显示 较 高 的 优等 率 。 

(3) 二 维 统计 公差 的 转换 : 

1) 标准 化 的 二 维 统计 公差 向 具有 实际 量 纲 的 二 
维 统计 公差 的 转换 : 具有 量 纲 的 公差 带 界 面 可 以 针 
对 具体 制造 过 程 指导 统计 过 程控 制 。 可 以 根据 标准 
化 的 二 维 平面 统计 公差 转换 得 到 具有 量 纲 的 基于 二 
维 平面 的 统计 公差 (rc* ，A* ) ， 转 换 公 式 如 下 : 

a H (C, k*) H (e" A*) 转换 : 

._ 了 e h T 

Teci > 和 

b. H (Cf, ó") 向 (e, A*) 转换 : 

s -了 ,4A* -67 
6CY 6CY 

2) 标准 化 的 二 维 统计 公差 (Cr ，k*) 向 
(C* ，6”) 的 转换 : 可 以 针对 具体 制造 过 程 指 导 统 
计 过 程控 制 要 求 和 选择 的 控制 图 选择 二 维 统计 公差 
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Cr =ó ° xo” 









































(Cr k*) m (Cr. 6"). k* Ml 6" — Z jaz 16 
公式 如 下 : 





5 =3k* C? k* = 
! 3C; 


(4) 零件 批 的 过 程 质 量 目标 及 统计 公差 设计 示 
BJ (过 程 统计 参数 已 知 ) : 某 型 号 发 动机 活塞 销 直径 
尺寸 要 求 为 : $35h5 (Lo) mm, Z FEE i K 
1-85 所 示 。 该 尺寸 由 精 磨 工序 实现 。 已 知 该 工序 一 
直 处 于 稳定 受 控 状 态 ， 统 计 参 数 已 知 ， 该 工序 的 过 
程 均值 为 34. 9940mm， 标 准 差 为 0. 0014mm。 

根据 已 知 该 工序 统计 参数 选择 质量 指标 ; 根据 
已 知 该 工序 统计 参数 设计 合理 的 统计 公差 。 





















































十 
0 





一 0.0037 











一 0.0073 





—0.011 
图 1-85 轴 的 公差 带 及 中 间 区 划分 (T:W.=3:1) 


1) 根据 已 知 该 工序 统计 参数 计算 过 程 偏 移 参数 
和 过 程 能 力 指 数 : 
a 计算 过 程 偏 移 参 数 : A. k. ó 
过 程 均 值 对 目标 值 的 偏 移 A: 
A =u —- M = 34. 9940 - 34. 9945 = -0. 0005mm 
过 程 偏 移 参 数 : 
A _ -0.0005 _ 


iz T2 0.0055 ` 





























0. 091 
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过 程 标准 化 偏 移 8: 














人 一 0. 0005 
o= o 0.004 ` 0: 957 
b. 计算 过 程 能 力 指数 C,, C.A. Con 
c T 0.011 1.31 





p “6o 6 x0.0014 ` 
USL-u u- a 
30o ` 30 
| (5 -34.9940 34. 9940 -34. 989 
-mL 30.0014 ° 3x0.0014 





Cx = min 





a 19 


e USL - LSL _ Cp 
1 +ëó2 








M 6: (u - M)2 + o2 
1.31 1.31 
E J1 (0.357)? 1 062 
也 可 查 表 1-124 得 到 Ciw 值 。 
2) 根据 已 知 该 过 程 的 统计 参数 计算 直接 质 
指标 : 
a. 计算 过 程 不 合格 品 率 P. 
Pa =1@| -3C,(1+k)] +1 
@[3C (1 -k) ] | x100% 
=]@| -3x1.31x(1-0.091)] +1- 
G[3 x1.31 x (1 +0.091) ]} x100% 
=0.019% 
注 ; 也 可 查 表 1-116 得 到 P. 值 。 
b. 计算 过 程 中 间 区 (或 优等 ) X P. (M + T/6) 
P.(M=T/6) =|@[| G,(1 -3k) ] - $ 
[ -C,(1 +3k)]} x100% =78. 2% 
也 可 查 表 1-117 448] P. (M + T/6) 值 。 
P.(M=T/4) =|@|1.5C,(1 -2k)] - $ 
[ -1.5C,(1 +2k) ] | x100% =93. 6% 





1.23 








Ell 











也 可 查 表 1-118 得 到 P. (M + T/4) 值 。 
c. 计算 过 程 平均 质量 损失 率 Pa 
P = [ar +? | x100% =7. 30% 

也 可 查 表 1-119 得 到 P fË. 

3) 根据 该 工序 统计 参数 设计 合理 的 统计 公差 : 

a 根据 该 工序 条 件 合理 选择 质量 指标 及 数值 。 

已 知 该 精 磨 工序 一 直 处 于 稳定 受 控 状 态 ， 过 程 
能 力 指数 C, 为 1.31， 考 虑 到 过 程 标准 差 也 有 一 定 波 
动 ， 建 议 选择 P.(M +T/6) (优等 率 ) 及 过 程 不 合 
格 品 率 P, 两 项 质量 指标 ,分 别 为 : P. (34.9945 + 
0. 00183) =78% ，P <0. 02% 。 

这 两 项 质量 指标 的 曲线 表示 见 图 1-86, 

优等 率 指标 实质 上 就 是 中 间 区 宽度 为 公差 带宽 
度 的 三 分 之 一 中 间 区 率 ; 该 指标 兼顾 了 过 程 对 中 性 
要 求 和 等 级 品 率 要求 ， 值 得 优先 采用 。 过 程 不 合格 
率 是 企业 、 车 间 质 量 考 核 和 质量 成 本 分 析 的 重要 指 
标 ， 如 图 1-86 所 示 ，P. (34.9945 + 0.00183) = 
78% , Pi <0. 02% 在 C,-k 平 面 的 统计 公差 带 是 不 
重合 的 ， 同 时 满足 这 两 项 质量 指标 的 统计 公差 标 
注 为 ; 


































































































P. (34. 9945 +0. 00183) =78% 
p35h5( -0 on )ST: 
P, <0.02% 

同时 满足 这 两 项 质量 指标 的 图 形 表示 为 图 1-86 
中 两 个 曲线 下 阴影 区 。 该 区 域 是 一 个 动态 统计 公差 
WX, k* 的 大 小 取决 于 C* 。 根 据 表 1-127 给 出 ， 同 
时 满足 这 两 项 质量 指标 的 统计 公差 带 可 分 别 用 以 下 
数组 表示 : (CÈ, k*)=(1.24, 0), (1.26, 0.05), 
(1.28, 0.07), (1.30, 0.088) …。 




















i: 


























P4=0.02% 


P=78% 


(GS k“) 
=(1.30, 0.088) 








1.24 1.26 1.28 





图 1-86 在 C,-k 平 面 满足 给 定 优等 率 和 不 合格 率 要 求 的 统计 公差 带 


“a e. 
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表 1-127 基于 C 满足 两 项 质量 指标 的 大 值 





C, 满足 P. (M = T/6) >78% H k ° 满足 Pa <0. 02% HJ k ° 同时 满足 两 项 质量 指标 的 有 * 
1.22 0 

1.24 0.04 0 0 

1.26 0.062 0.05 0.05 

1.28 0.077 0.07 0.07 

1.30 0.088 0.09 0.088 

1.32 0.099 0.104 0.099 

1.34 0.107 0.118 0.107 

1.36 0.115 0.132 0.115 








b. 确定 在 C, Pk ARERIA (C, k"). 

按照 过 程 能 力 指数 设 定 值 Cy 为 1.30， 根 据 表 
1-127 ， 同 时 满足 两 项 质量 指标 的 &* 值 为 0.088; I 
AE C, 和 的 固定 统计 公差 (CC, k*) = (1.30, 
0.088) ， 统 计 公差 带 如 图 1-84 中 阴影 区 所 示 。 

c. 确定 在 o-A 平面 内 保证 两 项 质量 指标 的 统计 
公差 (ogo* ,A”*) 

无 量 纲 的 标准 化 公差 (Cr, k*) = (1.30, 
0.088) 在 需要 时 可 以 转化 为 具有 量 纲 的 在 o- A 平面 
内 保证 两 项 质量 指标 的 统计 公差 带 (o. A"). TI 
算 如 下 : 


























< T 0.011 


o -606776 x130 =0. 00141mm 








4 “= 村 =0. 088 x 0. 0055 =0. 00048mm 


保证 两 项 质量 指标 的 统计 公差 (ov. A) = 
(0. 00141，0. 00048 ) 。 
d. 计算 并 绘 出 在 o-u 二 维 平面 统计 公差 带 。 
根据 公差 标注 835h5 ( 90)， 规范 中 心 值 MM 
即 为 目标 值 。M = 34. 9945mm, 
E o-u 二 维 平面 统计 公差 计算 : 
根据 (a, A*) = (0.00141，0.00048)， 过 程 
均值 上 、 下 限 分 别 为 : 
AU =M + A * =34. 9945 +0. 00048 =34. 9950mm 
ui = M - A * =34. 9945 - 0. 00048 = 34. 9940mm 
在 co-n 二 维 平 面 的 统计 公差 带 如 图 1-87 所 示 。 






































mm/uj] 
AU=34.9950 + 
M=34.9945 = Amia 
11 =34.9940 十 
o*=0.0014 
图 1-87 在 er- 人 平面 内 保证 


两 项 质量 指标 的 统计 公差 带 





12.4 ”基于 给 定 置信 水 平 的 统计 公差 设计 


12.4.1 基本 概念 


(1) 统计 参数 的 点 估计 ; 
1) 过 程 能 力 指数 C 的 点 估计 值 C : 


人 USL-LSL T 
G 57 6 “6 

式 中 标准 差点 估计 值 ó 可 根据 数据 来 源 的 控制 
图 种 类 按 下 列 三 种 表示 方式 之 一 计算 

a. 标准 差 的 估计 值 基于 不 分 组 的 数据 。 

统计 过 程控 制 中 当 样 本 大 小 n=1 时， 属于 该 情 
JÉ, 标准 差 的 估计 值 用 S$ 或 6 表示: 


























mn — 1 
式 中 n 子 组 大 小 ; 
mn 总 观测 值 的 数量 ; 








人 一 一 过 程 均 值 的 估计 值 。 
当 采 用 来 自控 制图 的 数据 且 过 程 处 于 受 控 状态 
时 ， 过 程 均值 的 估计 值 应 可 以 用 各 子 组 均值 x, 的 平 
均值 表示 : 






















































































= 1 
x = a 
i=l 
> 
RP x; = = i = 1,2,…,m,m 为 子 组 数 。 
b. 标准 差 的 估计 值 基 于 均值 -标准 差 控 制图 的 
数据 。 
标准 差 的 估计 值 用 ;表示 : 
fi 
C4 
WEP s 一 一 子 组 标准 差 的 平均 值 ; 
c4 一 一 和 样本 大 小 相关 的 系数 (参见 表 1- 





129). 
c. 标准 差 的 估计 值 基于 均值 - 极 差 控制 图 的 数据 
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A 


OR 


标准 差 的 估计 值 用 人 8 表示 : 


-R 
3 


RP R 一 一 子 组 极 差 的 平均 值 ; 


dy 一 一 和 样本 大 
1-130)。 








2) 过 程 











小 相关 的 系数 (参见 表 


有 移 相 关 参 数 上 的 点 估计 值 儿 。 


如 果 用 总 体 均值 的 估计 值 应 (或 习 替代 大 的 公 
式 中 的 理论 值 w， 得 到 的 估计 值 (或 点 估计 ) £; 





£-ü- M _x- M 2Â 
“H M T 
式 中 可 一 一 公差 带 中 心 值 ; 





4 一 一 总 体 均值 的 估计 值 应 (或 3) XJ M 09 


偏 移 。 





(2) 基于 给 定 置信 水 平 的 统计 参数 的 置信 区 间 : 
1) 基于 给 定 置信 水 平 100(1 -a)% 的 过 程 均值 




















内 的 置信 区 间 : 
a. 标准 差 已 知情 形 。 





























以 一 定 的 置信 概率 1 -a 得 





到 总 体 均值 jw 的 置信 区 间 如 下 : 
双 侧 100(1 - a) % 置信 区 间 ， 












































A Oo 入 (on 
z SUSU +Z, 
从 ov2 =l HSH a2 = 
式 中 za EEES a2 分 位 点 。 
单 侧 100(1 - a) % Efa 区 间 下 限 Ai -a(min) È Ê- 
O 
Za 
V mn 
单 侧 100(1 - a) % 置信 区 间 上 限 j acma) : 应 + 
o 
Za 
Vmn 


b. 标准 差 未 知情 形 


。 以 一 定 的 置信 概率 1 -a 


得 到 总 体 均 值 久 的 置信 区 间 如 下 : 
双 侧 100(1 - a) % 置信 区 间 : 








A 


A 





人 入 o 
从 to s0 
mn 








式 中 v 


<< t ta/2,v 


mn 


t 分 布 的 自由 度 ; 
tw2w 一 一 t 分 布 的 右 俱 


| ov2 分 位 数 。 




















单 侧 100(1 


Var 


t 





单 侧 100(1 - a) % A KEE BR y -a( max) ° 


o 


a,v A ñin. 


t 





2) 基于 给 定 置信 水 平 100(1 - a) % 的 过 程 标 


a)% Hfi PC [aJ F BR ar almin) : Ê- 





Ê+ 


一 < 


fE 





2 o 的 单 侧 置信 区 间 : 统计 过 程控 制 中 ， 过 程 标准 























差 o 是 过 程 波动 的 度量 ， 越 小 越 好 ， 通 常 更 关注 单 
侧 100(1 -a)% 置信 区 间 上 限 。 
当 过 程 应 用 统计 过 程控 制 ， 质量 特性 值 服从 正 
态 分 布 ， 标 准 差 的 估计 值 用 46，6; 和 65 分 别 表示 
时 ， 基 于 1 -a 置信 概率 的 标准 差 o 的 单 侧 置 信 区 间 
上 限 有 三 种 表示 方式 。 

a. 标准 差 的 估计 值 用 ôs 表示 时 o 的 100(1 - 
a) % 置信 区 间 上 限 : 


A v ç v 
O's,1-a(max) ZTS x = 2 
l-a,v XI -a,v 


v=mn-1—— (v) 分 布 自由 度 ; 
如 -ay 一 XX (u) 分 布 的 1- a 分 位 数 。 
b. 标准 差 的 估计 值 用 表示 时 o 的 100(1 - 
a)% 置信 区 间 上 限 : 


区 a; | p s p 
s,l -a(max) T“ s 3 一 2 
Xi -a,v C4 Xi -a,v 

































































式 中 















































式 中 v=f,m(n -1)—y (v) 分 布 自由 度 ; 
mm 一 一 样本 个 数 ，; 
n 一 一 样本 大 小 (容量) ; 
c4 一 一 和 样本 大 小 相关 的 系数 。 








和 cs 数值 见 表 1-128 和 表 1-129, 
表 1-128 AS, 数值 表 











表 1-129 系数 c, 数值 表 
n 2 3 4 5 6 7 8 9 10 


c4 0. 79790. 88620. 92130. 94000. 95150. 9594D. 96500. 9693). 9727 


c. 标准 差 的 佑 计 值 用 全 表示 时 o 的 100(1 - 














a)% 置信 区 间 上 限 : 


s| - A - 
R,1- ak) THR = 
SEn X -av d; Xi -av 


u=0.9m(n-1)—— (v) 分 布 自由 度 ; 
d, 一 一 和 样本 大 小 相关 的 系数 ， 
数值 见 表 1-130。 
表 1-130 系数 d, 数值 表 
n 2 3 4 5 6 7 8 9 10 


d, 1.128 |1.693 |2.059 |2.326 |2.534 |2. 704 |2. 847 2.970 3.078 


3) 基于 给 定 置 信 水 平 100(1 - a) % 的 过 程 能 力 
指数 C, 的 置信 区 间 
a. C, 的 双 侧 100(1 - a) % 置信 区 间 : 


























式 中 
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. e 、 i HHE v 取 值 方法 与 上 述 a 相同 。 
ë 1-2 <C <ë Na/2 人 PORET 
1 SC 7 4) 基于 给 定 置信 水 平 100(1 - a)% 的 过 程 偏 移 
参数 的 置信 区 间 : 
> — AEE Fi rH F H2 
式 中 X 2 MX, ae < a. 下 的 双 侧 100(1 -a)% 置信 区 间 : C, 已 知 时 ， 
— u ZBA k H - a) % 置 信 区 间 为 ; 
Pilla 2 ts. 偏 移 参数 大 的 双 侧 100 (1 -a)% 置 信 区 间 为 : 
自由 度 v 由 计算 Co 时 的 标准 偏差 o 的 估计 值 全 -二 人 
确定 ， 分 别 为 ; 3C, mn Ivnn 
对 于 6=6s, v=m-1; XF 6 =6;, v=f,m C, 未 知 时 ， 偏 移 参 数 的 双 侧 100(1 - a) % H 
(n-1); XF @=ó6zk, v=0.9m(n-1), 信 区 间 为 ， 





b. C, 的 单 侧 100 (1 - a)% 置信 区 间 下 
限 Cpi —a(min) © 
为 了 保证 过 程 满足 某 个 C, 目标 值 ，C, 的 实际 值 
应 大 于 等 于 C, 目标 值 。 所 以 ， 应 主要 考虑 单 侧 100(1 

















-a)% 置信 区 间 的 下 限 C,，ww ， 计 算 公式 如 下 ; 
p Xi -av 
Cpi -a( min) =C g 


式 中 Xoan m 分 布 的 分 位 数 。 








1 
Eiu 
Aa 3C, mn 


b. 天 的 单 侧 100(1 -a)% 置信 区 间 : H kyra 
表示 的 单 侧 100(1 -a)% HAKE ER, ku 1 _。 表 
未 的 单 侧 100(1 -a)% 和 置信 区 间 下 限 ， 表 1-131 和 
表 1-132 给 出 为 正 、 负 值 时 的 单 侧 100(1 - o) % E 
信 区 间 上 、 下 限 。 



































表 1-131 大 为 正 值 时 的 单 侧 100(1 — a) 多 置信 区 间 
























































人 的 单 仙 100(1 — a) o SEIRI C, 已 知 时 Cy RAINT 
Ek Prg Pray s! 
:60U,1-a s 3C, mn “36, mn 
FE. [° k- l ) [° 全 一 ! ) 
EL 1-a maxi =a 3C, mn. ER u 3 人 ， mn 
表 1-132 大 为 负 值 时 的 单 侧 100(1 — a.) % 置 信 区 间 
k I 100(1 — o) % WÍ C P] C, 已 知 时 Ca ANBI 
" 1 A 1 
ER:kui a min (0. +Z, s Z) min (0. + 
P 1 人 1 
luk h-r =: k- tar A 
DOETE 3C, ma 30 n 
对 于 偏 移 参数 上， 其 绝对 值 越 小 越 好 ， 应 主要 考 a. Cp PIXUM 1001 -a)% 置 信 区 间 : 














处置 信 区 间 绝 对 值 偏 大 方向 的 界限 。 即 % 为 正 值 时 
其 单 侧 置信 区 间 上 上 限 和 上 为 负 值 时 的 单 侧 置信 区 间 
下 限 。 二 者 可 统一 为 | 让 lui-aes 

C, BEAIRT, k 的 单 侧 100(1 -a)% 置信 区 间 
ER: 
































A 1 
|k lu1-a= |k| +z 
C, vmn 


C, 未 知 时 , k 的 单 侧 100 (1 -a)% 置信 区 间 
ER: 





£ 1 
(Elizaz |k | + 研一 
3Ô,/mn 

5) ChI 10001 -a)% 置 信 区 间 : 











1 
< < 
a | Cx 











ae T] 


Cu -a(min) ° 为 T 保 证 过 程 





Ca 的 实际 值 应 大 于 等 于 Cn 





满足 某 个 Cu 目标 值 ， 
目标 值 。 所 以 ， 应 主要 





考虑 单 侧 100(1 - a) % 置信 区 间 的 下 限 C1 ww ， 























计算 公式 如 下 : 








C 


pk,1 —a( min) 


A 1 1 
=G. [i = 
pk = at 30 


. 254 . 


公差 与 配合 实用 手册 





(3) 估计 值 的 统计 公差 : 
1) 基于 给 定 置信 水 平 100(1 - a) % 的 标准 差 估 
计 值 人 的 统计 公差 ， 








有 差 的 统计 公 

2) 基于 给 定 置 信 水 平 100(1 -a)% 的 过 程 能 
指数 估计 值 G. 的 统计 公差 : 根据 质量 目标 确定 的 统 
计 公 差 是 以 理论 值 的 形式 给 出 过 程 能 力 指数 C; o 
采用 抽样 数据 以 估计 值 C, 评价 过 程 能 力 时 ， 以 置信 
概率 1 -a 满足 C. > C; 的 估计 值 的 统计 公差 用 
C*1_。 表 示 : 


















































Be € 
; VL U 
3) 基于 给 定 置 信 水 平 100(1 - a) % 的 过 程 偏 移 
相关 参数 估计 值 的 统计 公差 : 以 给 定 置 信 水 平 100 
(1 -ao)% 满 足 | 大 入 的 估计 值 双 的 统计 公差 。 
根据 质量 目标 确定 的 统计 公差 是 以 理论 值 的 形 




















式 给 出 过 程 偏 移 系数 控制 界限 值 #* 。 当 采用 抽样 数 
据 以 估计 值 和 评价 过 程 偏 移 ， 以 置信 概率 1 -a 满足 
控制 条 件 k Sk" 时 ,的 统计 公差 为 各 _。， 且 : 


人 -oo 














lav 
a 

4) 特定 条 件 下 估计 值 C, 和 的 统计 公差 表 
( 见 表 1-333 和 表 1-134)。 

为 简化 估计 值 的 统计 公差 设 定 并 为 选择 合适 的 
子 组 大 小 n 及 子 组 个 数 m 提供 参考 ， 按 照 12.4.3 节 
荐 w =0.1， 即 置信 水 平 按 90% 给 定 。 表 1-133 
1 基于 给 定 置信 水 平 90% 的 过 程 能 力 指数 估计 值 
的 统计 公差 表 。 

和 的 统计 公差 从 取决 于 4 个 变量 ， 即 CY ， 
k", a 和 mn 组合 (自由 度 v 和 总 数据 数 N 均 由 mn 
组 合 确定 )。 为 简化 计算 ,方便 应 用 ,推荐 N = mn = 
100, a=0.1， 自 由 度 v 按 N-1=99 (Ç A £t WJ 
算 公式 ， 则 角 _。 仅 取决 于 2 个 变量 ， 即 C” ko 
























































A 























p , 
表 1-134 给 出 基于 给 定 置信 水 平 90% , mn = 100 的 
过 程 偏 移 参数 估计 值 双 的 统计 公差 表 。 














表 1-133 ”基于 给 定 置信 水 平 900% 的 过 程 能 力 指数 估计 值 C, 的 统计 公差 表 























es 1.00 1.01 1.02 1.03 1.04 1.05 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 
自由 度 
52 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.36 1.37 1.38 
54 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 
56 1.14 1.15 1.16 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.34 1.35 1.36 1.37 
58 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.36 1.37 
60 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 
62 1.13 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 
64 1.13 1.14 1.15 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.34 1.35 1.36 
66 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 
68 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 
70 1.12 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.32 1.33 1.34 1.35 
72 1.12 1.13 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.34 1.35 
74 Ll2 1.13. Lld. 135 147 248 19 L20 128 1.22 123 124 126 027 128 1291.30 1.31 L32 13% 1.35 
76 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 
78 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 
80 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.31 1.32 1.33 1.34 
82 1.11 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.33 1.34 
84 1:11 1.12 1.13 1.15 1.16 1.17 1.18 1:19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.25 1.26 1:27 1.28 1.29 1.30 131 1.32 1.33 
86 1.11 1.12 1.13 1.14 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 
88 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 
90 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 
92 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.31 1.32 1.33 
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nk p 
Coo 1.00 1.01 1.02 1.03 1.04 1.05 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 
自由 度 
94 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.32 1.33 
96 1.10 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.33 
98 1.10 1.11 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 
100 1.10 1.11 1.12 1.13 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 
105 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 
110 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.32 
115 1.09 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 
12 1.09 1.10 1.11 1.12 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 
125 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 1.29 1.30 1.31 
13 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.31 
135 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 
14 1.08 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 
145 1.08 1.09 1.10 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 
15 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.27 1.28 1.29 1.30 
155 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.29 1.30 
16 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 
165 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 
17 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 
175 1.07 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 
180 1.07 1.08 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 
185 1.07 1.08 1.09 1.10 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.27 1.28 1.29 
190 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 1.29 
195 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 
200 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 
205 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 
210 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 
215 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 
221 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 
225 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 
23 1.06 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.25 1.26 1.27 1.28 
235 1.06 1.07 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.26 1.27 1.28 
24 1.06 1.07 1.08 1.09 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.28 
245 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
25 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
255 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
260 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
265 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
270 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
275 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
280 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
285 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
290 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
295 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 
300 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.24 1.25 1.26 1.27 
305 1.06 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.25 1.26 1.27 
310 1.05 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.26 1.27 
315 1.05 1.07 1.08 1.09 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 1.19 1.20 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.27 





- 256 ` 公差 与 配合 实用 手册 














Croo 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 
自由 度 
52 1.39 1.40 1.41 1.42 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.57 1.58 1.60 1.61 1.62 
54 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.55 1.56 1.57 1.58 1.59 1.60 1.61 
56 1.38 1.39 1.40 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.58 1.59 1.60 1.61 
58 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.57 1.58 1.59 1.61 
60 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.55 1.56 1.57 1.58 1.59 1.60 
62 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.58 1.59 1.60 
64 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.57 1.58 1.60 
66 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.54 1.55 1.56 1.57 1.58 1.59 
68 1.36 1.37 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.56 1.57 1.58 1.59 
70 1.36 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.57 1.59 
72 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.57 1.58 
74 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.54 1.55 1.56 1.57 1.58 
76 1.35 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.56 1.57 1.58 
78 1.35 1.36 1.37 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.58 
80 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.57 
82 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 1.57 
84 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.54 1.55 1.56 1.57 
86 1.34 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.56 1.57 
88 1.34 1.35 1.36 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 
90 1.34 1.35 1.36 1.37 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 
92 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 1.56 
94 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.53 1.54 1.55 1.56 
96 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.55 1.56 
98 1.33 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.56 
100 1.33 1.34 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 
105 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.51 1.52 1.53 1.54 1.55 
110 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.54 1.55 
115 1.32 1.33 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 
120 1.32 1.33 1.34 1.35 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 1.54 
125 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.52 1.53 1.54 
130 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 
135 1.31 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 
140 1.31 1.32 1.33 1.34 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.49 1.50 1.51 1.52 1.53 
145 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.51 1.52 1.53 
150 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 
155 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 
160 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 
165 1.30 1.31 1.32 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 1.52 
170 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.50 1.51 1.52 
175 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.52 
180 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 
185 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 
190 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 
195 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 
200 1.29 1.30 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.47 1.48 1.49 1.50 1.51 
205 1.29 1.30 1.31 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.49 1.50 1.51 
210 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.51 





第 1 3 极限 与 配合 . 257 . 














nk p 

Gos 1.21 1.22 1.23 1.24 1.25 1.26 1.27 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 

自由 度 
215 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 
220 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 
225 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 
230 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 
235 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 
240 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 
245 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.46 1.47 1.48 1.49 1.50 
250 1.28 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.47 1.48 1.49 1.50 
255 1.28 1.29 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.49 1.50 
260 1.28 1.29 1.30 1.31 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.50 
265 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
270 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
275 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
280 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
285 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
290 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
295 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.41 1.42 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
300 128 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.43 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
305 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.44 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
310 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.45 1.46 1.47 1.48 1.49 
315 1.28 1.29 1.30 1.31 1.32 1.33 1.34 1.35 1.36 1.37 1.38 1.39 1.40 1.41 1.42 1.43 1.44 1.46 1.47 1.48 1.49 


R 1-134 基于 给 定 置信 水 平 90%，mn =100 的 过 程 偏 移 参 数 估计 值 色 的 统计 公差 表 
(以 预定 置信 度 及 C, 计算 大 的 估计 值 的 统计 公差 表 ) 











s. 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 0.20 
C 
0.88 0.000 0.000 0.000 0.007 0.017 0.027 0.037 0.047 0.057 0.067 0.077 0.087 0.097 0.107 0.117 0.127 0.137 
0. 90 0.000 0.000 0.000 0.009 0.019 0.029 0.039 0.049 0.059 0.069 0.079 0.089 0.099 0.109 0.119 0.129 0.139 
0.92 0.000 0.000 0.000 0.010 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.120 0.130 0.140 
0.94 0.000 0.000 0.001 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 
0.96 0.000 0.000 0.002 0.012 0.022 0.032 0.042 0.052 0.062 0.072 0.082 0.092 0.102 0.112 0.122 0.132 0.142 
0.98 0.000 0.000 0.004 0.014 0.024 0.034 0.044 0.054 0.064 0.074 0.084 0.094 0.104 0.114 0.124 0.134 0.144 
1.00 0.000 0.000 0.005 0.015 0.025 0.035 0.045 0.055 0.065 0.075 0.085 0.095 0.105 0.115 0.125 0.135 0.145 
1.02 0.000 0.000 0.006 0.016 0.026 0.036 0.046 0.056 0.066 0.076 0.086 0.096 0.106 0.116 0.126 0.136 0.146 
1.04 0.000 0.000 0.007 0.017 0.027 0.037 0.047 0.057 0.067 0.077 0.087 0.097 0.107 0.117 0.127 0.137 0.147 
1.06 0.000 0.000 0.008 0.018 0.028 0.038 0.048 0.058 0.068 0.078 0.088 0.098 0.108 0.118 0.128 0.138 0.148 
1.08 0.000 0.000 0.009 0.019 0.029 0.039 0.049 0.059 0.069 0.079 0.089 0.099 0.109 0.119 0.129 0.139 0.149 
1.10 0.000 0.000 0.010 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.120 0.130 0.140 0.150 
1.12 0.000 0.001 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 0.151 
1.14 0.000 0.001 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 0.151 
1.16 0.000 0.002 0.012 0.022 0.032 0.042 0.052 0.062 0.072 0.082 0.092 0.102 0.112 0.122 0.132 0.142 0.152 
1.18 0.000 0.003 0.013 0.023 0.033 0.043 0.053 0.063 0.073 0.083 0.093 0.103 0.113 0.123 0.133 0.143 0.153 
1.20 0.000 0.004 0.014 0.024 0.034 0.044 0.054 0.064 0.074 0.084 0.094 0.104 0.114 0.124 0.134 0.144 0.154 
1.22 0.000 0.005 0.015 0.025 0.035 0.045 0.055 0.065 0.075 0.085 0.095 0.105 0.115 0.125 0.135 0.145 0.155 
1.24 0.000 0.005 0.015 0.025 0.035 0.045 0.055 0.065 0.075 0.085 0.095 0.105 0.115 0.125 0.135 0.145 0.155 








- 258 . 公差 与 配合 实用 手册 


























= 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.19 0.20 
C 

1.26 0.000 0.006 0.016 0.026 0.036 0.046 0.056 0.066 0.076 0.086 0.096 0.106 0.116 0.126 0.136 0.146 0.156 
1.28 0.000 0.007 0.017 0.027 0.037 0.047 0.057 0.067 0.077 0.087 0.097 0.107 0.117 0.127 0.137 0.147 0.157 
1.30 0.000 0.007 0.017 0.027 0.037 0.047 0.057 0.067 0.077 0.087 0.097 0.107 0.117 0.127 0.137 0.147 0.157 
1.32 0.000 0.008 0.018 0.028 0.038 0.048 0.058 0.068 0.078 0.088 0.098 0.108 0.118 0.128 0.138 0.148 0.158 
1.34 0.000 0.009 0.019 0.029 0.039 0.049 0.059 0.069 0.079 0.089 0.099 0.109 0.119 0.129 0.139 0.149 0.159 
1.36 0.000 0.009 0.019 0.029 0.039 0.049 0.059 0.069 0.079 0.089 0.099 0.109 0.119 0.129 0.139 0.149 0.159 
1.38 0.000 0.010 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.120 0.130 0.140 0.150 0.160 
1.40 0.000 0.010 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.120 0.130 0.140 0.150 0.160 
1.42 0.001 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 0.151 0.161 
1.44 0.002 0.012 0.022 0.032 0.042 0.052 0.062 0.072 0.082 0.092 0.102 0.112 0.122 0.132 0.142 0.152 0.162 
1.46 0.002 0.012 0.022 0.032 0.042 0.052 0.062 0.072 0.082 0.092 0.102 0.112 0.122 0.132 0.142 0.152 0.162 
1.48 0.003 0.013 0.023 0.033 0.043 0.053 0.063 0.073 0.083 0.093 0.103 0.113 0.123 0.133 0.143 0.153 0.163 
1.50 0.003 0.013 0.023 0.033 0.043 0.053 0.063 0.073 0.083 0.093 0.103 0.113 0.123 0.133 0.143 0.153 0.163 
1.52 0.004 0.014 0.024 0.034 0.044 0.054 0.064 0.074 0.084 0.094 0.104 0.114 0.124 0.134 0.144 0.154 0.164 
1.54 0.004 0.014 0.024 0.034 0.044 0.054 0.064 0.074 0.084 0.094 0.104 0.114 0.124 0.134 0.144 0.154 0.164 
1.56 0.005 0.015 0.025 0.035 0.045 0.055 0.065 0.075 0.085 0.095 0.105 0.115 0.125 0.135 0.145 0.155 0.165 
1.58 0.005 0.015 0.025 0.035 0.045 0.055 0.065 0.075 0.085 0.095 0.105 0.115 0.125 0.135 0.145 0.155 0.165 
1.60 0.005 0.015 0.025 0.035 0.045 0.055 0.065 0.075 0.085 0.095 0.105 0.115 0.125 0.135 0.145 0.155 0.165 
1.62 0.006 0.016 0.026 0.036 0.046 0.056 0.066 0.076 0.086 0.096 0.106 0.116 0.126 0.136 0.146 0.156 0.166 
1.64 0.006 0.016 0.026 0.036 0.046 0.056 0.066 0.076 0.086 0.096 0.106 0.116 0.126 0.136 0.146 0.156 0.166 
1.66 0.007 0.017 0.027 0.037 0.047 0.057 0.067 0.077 0.087 0.097 0.107 0.117 0.127 0.137 0.147 0.157 0.167 
1.68 0.007 0.017 0.027 0.037 0.047 0.057 0.067 0.077 0.087 0.097 0.107 0.117 0.127 0.137 0.147 0.157 0.167 
1.70 0.007 0.017 0.027 0.037 0.047 0.057 0.067 0.077 0.087 0.097 0.107 0117 0.127 0.137 0.147 0.157 0.167 
1:72 0.008 0.018 0.028 0.038 0.048 0.058 0.068 0.078 0.088 0.098 0.108 0.118 0.128 0.138 0.148 0.158 0.168 
1.74 0.008 0.018 0.028 0.038 0.048 0.058 0.068 0.078 0.088 0.098 0.108 0.118 0.128 0.138 0.148 0.158 0.168 
1.76 0.009 0.019 0.029 0.039 0.049 0.059 0.069 0.079 0.089 0.099 0.109 0.119 0.129 0.139 0.149 0.159 0.169 
1.78 0.009 0.019 0.029 0.039 0.049 0.059 0.069 0.079 0.089 0.099 0.109 0.119 0.129 0.139 0.149 0.159 0.169 
1.80 0.009 0.019 0.029 0.039 0.049 0.059 0.069 0.079 0.089 0.099 0.109 0.119 0.129 0.139 0.149 0.159 0.169 
1.82 0.010 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.120 0.130 0.140 0.150 0.160 0.170 
1.84 0.010 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.120 0.130 0.140 0.150 0.160 0.170 
1.86 0.010 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070 0.080 0.090 0.100 0.110 0.120 0.130 0.140 0.150 0.160 0.170 
1.88 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 0.151 0.161 0.171 
1.90 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 0.151 0.161 0.171 
1.92 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 0.151 0.161 0.171 
1.94 0.011 0.021 0.031 0.041 0.051 0.061 0.071 0.081 0.091 0.101 0.111 0.121 0.131 0.141 0.151 0.161 0.171 
1.96 0.012 0.022 0.032 0.042 0.052 0.062 0.072 0.082 0.092 0.102 0.112 0.122 0.132 0.142 0.152 0.162 0.172 
1.98 0.012 0.022 0.032 0.042 0.052 0.062 0.072 0.082 0.092 0.102 0.112 0.122 0.132 0.142 0.152 0.162 0.172 
2.00 0.012 0.022 0.032 0.042 0.052 0.062 0.072 0.082 0.092 0.102 0.112 0.122 0.132 0.142 0.152 0.162 0.172 

0.22 0.23 0.24 0.25 0.26 0.27 0.28 0.29 0.30 0.31 0.32 0.33 0.34 0.35 0.36 
0. 88 0.147 0.157 0.167 0.177 0.187 0.197 0.207 0.217 0.227 0.237 0.247 0.257 0.267 0.277 0.287 0.297 
0.90 0.149 0.159 0.169 0.179 0.189 0.199 0.209 0.219 0.229 0.239 0.249 0.259 0.269 0.279 0.289 0.299 
0.92 0.150 0.160 0.170 0.180 0.190 0.200 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300 
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0.94 0.151 0.161 0.171 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 
0.96 0.152 0.162 0.172 0.182 0.192 0.202 0.212 0.222 0.232 0.242 0.252 0.262 0.272 0.282 0.292 0.302 
0.98 0.154 0.164 0.174 0.184 0.194 0.204 0.214 0.224 0.234 0.244 0.254 0.264 0.274 0.284 0.294 0.304 
1.00 0.155 0.165 0.175 0.185 0.195 0.205 0.215 0.225 0.235 0.245 0.255 0.265 0.275 0.285 0.295 0.305 
1.02 0.156 0.166 0.176 0.186 0.196 0.206 0.216 0.226 0.236 0.246 0.256 0.266 0.276 0.286 0.296 0.306 
1.04 0.157 0.167 0.177 0.187 0.197 0.207 0.217 0.227 0.237 0.247 0.257 0.267 0.277 0.287 0.297 0.307 
1.06 0.158 0.168 0.178 0.188 0.198 0.208 0.218 0.228 0.238 0.248 0.258 0.268 0.278 0.288 0.298 0.308 
1.08 0.159 0.169 0.179 0.189 0.199 0.209 0.219 0.229 0.239 0.249 0.259 0.269 0.279 0.289 0.299 0.309 
1.10 0.160 0.170 0.180 0.190 0.200 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300 0.310 
1.12 0.161 0.171 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 0.311 
1.14 0.161 0.171 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 0.311 
1.16 0.162 0.172 0.182 0.192 0.202 0.212 0.222 0.232 0.242 0.252 0.262 0.272 0.282 0.292 0.302 0.312 
1.18 0.163 0.173 0.183 0.193 0.203 0.213 0.223 0.233 0.243 0.253 0.263 0.273 0.283 0.293 0.303 0.313 
1.20 0.164 0.174 0.184 0.194 0.204 0.214 0.224 0.234 0.244 0.254 0.264 0.274 0.284 0.294 0.304 0.314 
1;22 0.165 0.175 0.185 0.195 0.205 0.215 0.225 0.235 0.245 0.255 0.265 0.275 0.285 0.295 0.305 0.315 
1.24 0.165 0.175 0.185 0.195 0.205 0.215 0.225 0.235 0.245 0.255 0.265 0.275 0.285 0.295 0.305 0.315 
1.26 0.166 0.176 0.186 0.196 0.206 0.216 0.226 0.236 0.246 0.256 0.266 0.276 0.286 0.296 0.306 0.316 
1.28 0.167 0.177 0.187 0.197 0.207 0.217 0.227 0.237 0.247 0.257 0.267 0.277 0.287 0.297 0.307 0.317 
1.30 0.167 0.177 0.187 0.197 0.207 0.217 0.227 0.237 0.247 0.257 0.267 0.277 0.287 0.297 0.307 0.317 
1.32 0.168 0.178 0.188 0.198 0.208 0.218 0.228 0.238 0.248 0.258 0.268 0.278 0.288 0.298 0.308 0.318 
1.34 0.169 0.179 0.189 0.199 0.209 0.219 0.229 0.239 0.249 0.259 0.269 0.279 0.289 0.299 0.309 0.319 
1.36 0.169 0.179 0.189 0.199 0.209 0.219 0.229 0.239 0.249 0.259 0.269 0.279 0.289 0.299 0.309 0.319 
1.38 0.170 0.180 0.190 0.200 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300 0.310 0.320 
1.40 0.170 0.180 0.190 0.200 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300 0.310 0.320 
1.42 0.171 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 0.311 0.321 
1.44 0.172 0.182 0.192 0.202 0.212 0.222 0.232 0.242 0.252 0.262 0.272 0.282 0.292 0.302 0.312 0.322 
1.46 0.172 0.182 0.192 0.202 0.212 0.222 0.232 0.242 0.252 0.262 0.272 0.282 0.292 0.302 0.312 0.322 
1.48 0.173 0.183 0.193 0.203 0.213 0.223 0.233 0.243 0.253 0.263 0.273 0.283 0.293 0.303 0.313 0.323 
1.50 0.173 0.183 0.193 0.203 0.213 0.223 0.233 0.243 0.253 0.263 0.273 0.283 0.293 0.303 0.313 0.323 
1.52 0.174 0.184 0.194 0.204 0.214 0.224 0.234 0.244 0.254 0.264 0.274 0.284 0.294 0.304 0.314 0.324 
1.54 0.174 0.184 0.194 0.204 0.214 0.224 0.234 0.244 0.254 0.264 0.274 0.284 0.294 0.304 0.314 0.324 
1.56 0.175 0.185 0.195 0.205 0.215 0.225 0.235 0.245 0.255 0.265 0.275 0.285 0.295 0.305 0.315 0.325 
1.58 0.175 0.185 0.195 0.205 0.215 0.225 0.235 0.245 0.255 0.265 0.275 0.285 0.295 0.305 0.315 0.325 
1.60 0.175 0.185 0.195 0.205 0.215 0.225 0.235 0.245 0.255 0.265 0.275 0.285 0.295 0.305 0.315 0.325 
1.62 0.176 0.186 0.196 0.206 0.216 0.226 0.236 0.246 0.256 0.266 0.276 0.286 0.296 0.306 0.316 0.326 
1.64 0.176 0.186 0.196 0.206 0.216 0.226 0.236 0.246 0.256 0.266 0.276 0.286 0.296 0.306 0.316 0.326 
1.66 0.177 0.187 0.197 0.207 0.217 0.227 0.237 0.247 0.257 0.267 0.277 0.287 0.297 0.307 0.317 0.327 
1.68 0.177 0.187 0.197 0.207 0.217 0.227 0.237 0.247 0.257 0.267 0.277 0.287 0.297 0.307 0.317 0.327 
1.70 0.177 0.187 0.197 0.207 0.217 0.227 0.237 0.247 0.257 0.267 0.277 0.287 0.297 0.307 0.317 0.327 
1.72 0.178 0.188 0.198 0.208 0.218 0.228 0.238 0.248 0.258 0.268 0.278 0.288 0.298 0.308 0.318 0.328 
1.74 0.178 0.188 0.198 0.208 0.218 0.228 0.238 0.248 0.258 0.268 0.278 0.288 0.298 0.308 0.318 0.328 
1.76 0.179 0.189 0.199 0.209 0.219 0.229 0.239 0.249 0.259 0.269 0.279 0.289 0.299 0.309 0.319 0.329 
1.78 0.179 0.189 0.199 0.209 0.219 0.229 0.239 0.249 0.259 0.269 0.279 0.289 0.299 0.309 0.319 0.329 
1. 80 0.179 0.189 0.199 0.209 0.219 0.229 0.239 0.249 0.259 0.269 0.279 0.289 0.299 0.309 0.319 0.329 
1.82 0.180 0.190 0.200 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300 0.310 0.320 0.330 
1.84 0.180 0.190 0.200 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300 0.310 0.320 0.330 
1.86 0.180 0.190 0.200 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300 0.310 0.320 0.330 
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0.21 0.22 0.23 0.24 0.25 0.26 0.27 0.28 0.29 0.30 0.31 0.32 0.33 0.34 0.35 0.36 





1.88 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 0.311 0.321 0.331 
1.90 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 0.311 0.321 0.331 
1.92 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 0.311 0.321 0.331 
1.94 0.181 0.191 0.201 0.211 0.221 0.231 0.241 0.251 0.261 0.271 0.281 0.291 0.301 0.311 0.321 0.331 
1.96 0.182 0.192 0.202 0.212 0.222 0.232 0.242 0.252 0.262 0.272 0.282 0.292 0.302 0.312 0.322 0.332 
1.98 0.182 0.192 0.202 0.212 0.222 0.232 0.242 0.252 0.262 0.272 0.282 0.292 0.302 0.312 0.322 0.332 
2.00 0.182 0.192 0.202 0.212 0.222 0.232 0.242 0.252 0.262 0.272 0.282 0.292 0.302 0.312 0.322 0.332 

















100 0.1 
Ar 质量 指标 (3) 过 程 优 等 率 (或 中 间 区 率 ) 的 单 侧 100 
12.4.2 ”基于 给 定 置 信 水 平 的 过 程 质量 指标 . pas 
1-a? % H P 1 -a?(min) ° 对 了 等 区 
的 置信 区 间 ( ) 色 置信 区 间 下 限 P. rC: 对 于 优等 区 





(或 中 间 区 ) 宽度 为 公差 带宽 度 的 三 分 之 一 的 情况 : 




































































过 程 优等 率 (或 中 间 区 率 ) P. BAKRE, MU P. i eQ =| PLC,- CG 
应 关注 其 中 置信 区 间 下 限 。 过 程 不 合格 品 率 P, 和 过 A-3 |k lu -a)] -BE -Cp,1- almin) 
程 平均 损失 率 Pu 越 小 越 好 ， 应 关注 其 单 侧 置信 区 问 (1+3) |k lua) 1} x100% 
E 对 于 优等 区 (或 中 间 区 ) 宽度 为 公差 带宽 度 的 
(1) 过 程 质量 指标 的 单 侧 置信 区 间 计算 步 又 一 分 之 的 情况 
1) 明确 已 知 条 件 : 过 程 能 力 指数 C, 的 估计 值 n 1 5 
A e,1 —e#(min pb,1-a(min) 
C,、 过 程 偏 移 参数 的 估计 值 。 aalihi AO a 
2) H ac, ac s Ql 表示 过 程 能 力 指数 C, (1+2) lal 1 x 1099 i 
小 于 置信 区 间 下 限 的 风险 ; 用 oan, = oo 表示 过 3 Im 


程 偏 移 参数 超出 置信 区 间 上 限 的 风险 ; 选择 w 和 a E A 
= 日 ED A E "x; 1 2 a . 
的 数值 。 通 常 ， 为 简化 计算 ， 推 荐 w =o = as a 数 置信 区 辣 上 限 ; 
值 见 表 1-135, 忆 , 引 
3) 计算 过 程 能 力 指数 C, 的 100(1 - a)% 置 信 ss ER 











;+( lk lu -a)? |x100% 




































































































































































KEFIR: 
局 12.4.3 基于 给 定 置 信 水 平 的 统计 公差 设计 
Cp, 1 -a( min) =G, — 及 应 用 示例 
u 
4) 计算 过 程 偏 移 参 数 的 100(1 — a) % ë [ñ < (1) 置信 概率 1 -a 的 选择 : 如 果 置 信 概 率 1 - 
间 上 限 : a 均 按 相同 要 求 ， 将 以 置信 概率 1 - w x a, 保证 过 
s eT S 程 质量 指标 。 因 此 ，a 值 的 选择 直接 关系 到 保证 过 
` 3C, vmn 程 质量 指标 的 置信 概率 和 抽样 方案 。 表 1-135 给 出 
5) 计算 过 程 质量 指标 的 单 侧 置信 区 间 界 限 : 将 保证 过 程 质量 指标 的 置信 概率 的 过 程 能 力 指 数 及 偏 
C, 的 100(1-a) 儿 置信 区 间 下 限 和 上 天 的 100 (1 移 参数 置信 概率 推荐 表 。 
a)% 和 置信 区 间 上 限 代 入 过 程 质 量 指标 的 理 仑 值 公 式 通常 ， 为 简化 计算 ， 推荐 ai oa ë 0.1. 
( 见 表 1-111) 将 以 置信 概率 1 - o° 得 到 所 求 的 过 程 (2) 面向 质量 指标 的 统计 公差 形式 选择 :理论 
质量 指标 的 单 侧 置信 区 间 界 限 。 上 上 ， 在 非 自 相 关 过 程 中 ， 过 程 的 标准 差 和 过 程 均值 
(2) 过 程 不 合格 品 率 的 单 侧 100(1 oa? )% 置信 i 因此 ， 可 以 按 两 者 已 知 或 
KHER: 未 知 分 别 给 出 统计 公差 。 表 1-136 给 出 四 种 情形 的 
Pasi amao = | PL -3Cp -af min) aa ss 
C [k luia) ] +1- PLC, -acin 如 果 过 程 的 标准 差 和 过 程 均值 均 已 知 ， 则 应 按 
C- |klua-a)]1! x100% 情形 1 给 定理 论 值 的 统计 公差 
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表 1-135 ”保证 过 程 质量 指标 的 置信 概率 的 过 程 能 力 指数 及 偏 移 参数 置信 概率 推荐 表 
过 程 质 量 指标 的 置信 概率 1 -a x oo 过 程 能 力 指数 的 置信 概率 1 -a 扁 移 参数 的 置信 概率 1 -a a 
0. 99 0.9 0.9 0.1 
0.95 0.78 0.78 0.12 
0.90 0.68 0.68 0.32 
R 1-136 ”四 种 情形 的 面向 质量 指标 的 统计 公差 形式 推荐 表 
情形 标准 差 过 程 均 值 C, 的 统计 公差 的 统计 公差 
! =00 =o G k* 
2 0=00 未 知 Cy fh 
3 未 知 =o Olie k* 
4 未 知 未 知 (sss Rt 
注 : uo 和 oo 表示 均值 和 标准 差 已 知 数值 。 
如 果 在 过 程 动态 监控 中 ， 以 近期 抽样 数据 的 统 

















计 参 数 作为 过 程 的 统计 参数 的 估计 值 ， 则 应 按 情形 4 
给 定 估计 值 统 计 公差 。 

(3) 基于 给 定 置信 水 平 的 面向 过 程 质量 目标 的 
统计 公差 设计 示例 : 某 型 号 发 动机 活塞 销 直径 尺寸 
要 求 为 : $35h5 ( -0 ou ) ， 以 监控 其 最 后 精 磨 工序 的 
过 程 不 合格 品 率 为 例 ，C, 值 历 史 数据 为 1. 3 ， 过 程 
质量 要 求 : Pu 大 0.016% ， 采 用 来 自 均值 - 极 差 分 析 
用 控制 图 的 数据 得 到 估计 值 C, 和 名 以 置信 概率 
0.99 保证 预期 质量 目标 Pa <0.016% , >K: 

1) 二 维 统计 公差 (C, k*)o 

2) 确定 分 析 用 控制 图 的 子 组 大 小 n 和 子 组 个 
数 m. 

3) 满足 过 程 质量 要 求 的 估计 值 C, 和 上 的 统计 
公差 。 

步骤 如 下 : 

一 一 确定 满足 预期 质量 目标 的 理论 值 表示 的 统 



















































































已 知 公差 7 =0.011mm, G 值 历 史 数 据 为 1.3, 
经 查 面 向 质量 目标 的 统计 公差 表格 (K 1-134) C, 
值 为 1.3 的 前 提 下 , 满足 P, < 0.016% WI k* 为 
0.077， 可 采用 以 下 二 维 统计 公差 : (CY ,hk*)= 
(1.3, 0.07). 
确定 分 析 用 控制 图 的 子 组 大 小 n 和 子 组 个 














Ë m 

AR 1-134 并 按照 二 维 统计 公差 (CY ,k*) = 
(1.3, 0.07) 查 得 名 _，。=0.027。 该 表 是 基于 特定 条 
件 : N=mn=100, w =0.1， 自 由 度 v 按 N-1=99 
代入 全 。 的 计算 公式 计算 的 。 谷 。=0. 027 太 小 ， 考 
虑 增加 mn 至 120， 并 按 12.4.1 节 (3) 3) 直接 计 




















控制 图 的 子 组 大 小 n=5 和 子 组 个 数 














确定 估计 值 的 统计 公差 

本 例 以 近期 被 认可 为 受 控 状态 的 分 析 用 控制 图 
的 数据 的 估计 C, P k, MIRK 1-136 的 情形 4 给 定 
估计 值 统 计 公差 (C Q, Era) 
以 1-aw=0.9 置信 概率 满足 C,>=>1.3 的 佑 计 值 
统计 公差 CG*，。 计 算 如 下 : 



























































ë: z C _ 1.3 
p,1= x 
NA an A o. 1,86/86 
1.3 


V69. 6788/86 
其 中 ， 对 于 自由 度 v 按 Gx 计算 : v=0.9m(n - 
1) =0.9 x24(5 - 1) =86 
注 : 也 可 查 表 1-133 并 按照 计算 的 
得 到 Go。=1.44。 
以 1-a=0.9 置信 概率 保证 上 < 和 0.07 的 估计 值 
统计 公差 ky. 计算 如 下 : 


入 tav 
k” =max] 0,k*- : 
3G mn 


= max| 0,0. 07 -| 
af 3 x1.3 v120 
1.291 
=max[0.0.07- 35725 ] = 0.04 
所 以 ， 保 证 质量 要 求 的 估计 值 的 二 维 统计 公 


差 为 : 




















JH EE > =86 
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ti l ht. ) = (1.44,0.04) 
验算 是 否 满足 预期 质量 目标 Pa <0. 016% 的 























要 求 

假设 根据 后 续 抽 样 数据 计算 得 到 的 过 程 能 力 指 
数 及 偏 移 相关 参数 的 估计 值 均 为 估计 值 的 统计 公差 
BIR. BÊ, = Cr ,人 = 了 UERR -a 
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得 到 过 程 能 力 指 数 及 偏 移 参 数 的 单 侧 100 (1 - a) % (1.30, 0.07) 所 保证 的 质量 水 平 。 






















































































置信 区 间 如 下 : 按照 计算 出 的 估计 值 的 统计 公差 Cs: _ =1.44, 
” isa 69. 6788 Ër, =0. 04， 在 此 情况 下 过 程 能 力 指数 G jP 1.3 
CA p SLM 86 的 风险 为 ac cc =0.1, 过 程 偏 移 参 数 上 >0.07 的 风 
[| lêle RH ani =0.1。 在 过 程 受 控 状 态 下 ， 过 程 不 合格 
ai 3C, VN 率 不 满足 质量 要 求 Pa < 0.016% 的 概率 应 为 : 
=0.04 + 1.291 =0.07 aci<13Xak>00o =0. 1 x0. 1 =0. 01, _ 
3 x1.44 x VI20 所 以 ,按照 估计 值 的 统计 公差 (6*1_。， 
过 程 不 合格 率 的 单 侧 100(1 -oe )% 置 信 区 间 上 Rr )=(1.44, 0.04), 可 以 99% 的 置信 水 平 保证 
BR Pi -ecms 应 按 下 式 求 出 : 过 程 满足 预期 质量 目标 要 求 。 

Pai -a2(max) = | PL -3Cp,1 (min) 分 析 : 本 案例 中 若 没 有 明确 的 “以 置信 概率 
(1+ |k|ua-a)] +1- @[3C, almin) 0.99 保证 预期 质量 目标 Pi 大 0.016% ”特定 要 求 ， 
(1- |k |u.1-a) ]}100% 仅 是 在 图 纸 上 涉 及 该 尺寸 有 以 下 统计 公差 标注 : 
=|@[ -3x1.30(1 +0.07)] +1- 和 35h5 (Qon) ST: Pi 和 0.016% ， 则 可 在 过 程 受 
@[3 x1.30(1 -0.07)]1100% 控 且 参数 已 知 条 件 下 直接 采用 二 维 统计 公差 ( C7， 

=0.0158% &”) ， 也 能 以 大 概率 保证 预期 质量 水 平 。 














上 述 计算 结果 正 是 二 维 统计 公差 (Cr, k*) = 
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几何 公差 是 控制 工件 上 各 要 素 的 实际 形状 、 方 
向 和 位 置 、 相 对 于 理想 形状 、 方 向 和 位 置 偏离 状况 
的 要 求 ， 工 件 几 何 公 差 包括 形状 、 方 向 、 位 置 和 跳 
动 公差 。GB/T 1182—2008 《产品 几何 技术 规范 
(GPS) 几何 公差 。 形状、 方向、 位 置 和 跳动 公差 
标注 》 等 同 采用 ISO 1101: 2004《 产 品 几 何 技 术 规 
范 (GPS) ”几何 公差 。 形状、 方向、 位置 和 跳动 公 
差 标注 》)， 代 替 GB/T 1182—1996 《形状 和 位 置 公差 
通则 、 定 义 、 符 号 和 图 样 表示 法 》; GB/T 13319 一 
2003《 产 品 几 何 量 技术 规范 (GPS) ”几何 公差 位 
置 度 公差 注 法 》 (代替 GB/T 13319 一 1991) GB/T 
4249 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 (GPS) 公差 原 
MY (É GB/T 4249—1996) 和 GB/T 16671 一 2009 
《产品 几何 技术 规范 (GPS) ”几何 公差 最 大 实体 
要 求 、 最 小 实体 要 求 和 可 首要 求 》 (代替 GB/T 
16671 一 1996) 等 新 标准 修订 发 布 ， 旧 标准 中 的 形状 
和 位 置 公差 被 几何 公差 蔡 换 。 但是， 对 于 尚未 修订 
的 相关 标准 ， 形 状 和 位 置 公差 名 词 暂 不 变动 。 

在 装备 工业 中 ， 几 何 公差 是 实现 互 换 性 生产 ， 
保证 产品 性 能 和 几何 精度 ， 提 高 产品 质量 ， 降 低 成 
本 ， 获 取 较 佳 综 合 效益 的 重要 技术 措施 。 我 国 等 效 
采用 国际 标准 (ISO) ， 形 成 了 一 系列 几何 公差 国家 
标准 ， 它 包括 如 下 项 目 : 

1) GB/T 1182—2008 《产品 几何 技术 规范 
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几何 公差 


9) GB/T 18780. 1 一 2000《 产 品 几 何 量 技术 规范 
(GPS) 几何 要 素 第 1 部 分 : 基本 术语 和 定义 》; 

10) GB/T 18780. 2 一 2003 《产品 几何 量 技术 规 
范 (GPS) 几何 要 素 第 2 部 分 : 圆柱 面 和 圆锥 面 
的 提取 中 心 线 、 平 行 平面 的 提取 中 心 面 、 
的 局 部 尺寸 》; 

11) GB/T 13319 一 2003 《产品 几何 量 技术 规范 
(GPS) ”几何 公差 ”位置 度 公差 注 法 》; 

12) GB/T 1958 一 2004《 产 品 几何 量 技术 规范 
(GPS) “形状 和 位 置 公差 检测 规定 》; 

13) GB/T 11336 一 2004 《直线 度 误差 检测 》; 

14) GB/T 11337 一 2004 《平面 度 误差 检测 》; 

15) GB/T 7234 一 2004《 产 品 几 何 量 技术 规范 
(GPS) 圆 度 测量 ， 术语、 定义 及 参数 》; 

16) GB/T 7235 一 2004《 产 品 几 何 量 技术 规范 
(GPS) 评定 圆 度 误差 的 方法 “半径 变化 量 测量 》; 

17) GB/T 4380 一 2004《 圆 度 误差 的 评定 ”两 
点 、 三 点 法 》; 

18) JB/T 5996—1992 (WEWE 三 点 法 及 其 
仪器 的 精度 评定 》; 

19) JB/T 7557 一 1994《 同 轴 度 误差 检测 》; 

20) GB/T 8069—1998 《功能 量规 》。 


1 几何 公差 术语 和 几何 误差 评定 
基本 原则 


1.1 儿 何 公差 术语 及 定义 
根据 GB/T 18780. 1 一 2002 《产品 几何 量 技术 规 














































































































(GPS) 几何 公差 。” 形状、 方向、 位 置 和 跳动 公差 
标注 》; 

2) GB/T 4249 一 2009 《产品 几何 技术 规范 
(GPS) 公差 原则 》 

3) GB/T 16671 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 
(GPS) ”几何 公差 ”最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 要 求 
和 可 逆 要 求 》; 


4) GB/T 1184 一 1996《 形 状 和 位 置 公差 未 注 
公差 值 》; 

5) GB/T 17851 一 2010《 产 品 几 何 技 术 规 范 
(GPS) 几何 公差 ”基准 和 基准 体系 》; 

6) GB/T 17852 一 1999《 形 状 和 位 置 公 差 ” 轮廓 
的 尺寸 和 公差 注 法 》; 

7) GB/T 16892 一 1997《 形 状 和 位 置 公 差 ” 非 刚 
性 零件 注 法 》; 

8) GB/T 17773 一 1999《 形 状 和 位 置 公 差 ” 延伸 
公差 带 及 其 表示 法 》; 

































































范 (GPS) 几何 要 素 第 1 部分: 基本 术语 和 定 
XY. GB/T 18780. 2 一 2003 《产品 几何 量 技术 规范 
(GPS) 几何 要 素 第 2 部 分 : 圆柱 面 和 圆锥 面 的 
提取 中 心 线 、 平 行 平面 的 提取 中 心 面 、 提 出 要 素 的 
局 部 尺寸 》、GBXMT 1182—2008 《产品 几何 技术 规范 
(GPS) ”几何 公差 形状、 方向、 位 置 和 跳动 公差 
标注 》 的 有 关 术 语 定义 以 及 一 些 现行 标准 仍 使 用 的 
旧 国 标 GB/T 1182—1996 中 的 若干 术语 定义 ,综述 
如 下 。 


1.1.1 要 素 的 术语 定义 
要 素 是 指 零 件 上 的 特征 部 分 一 一 点 、 线 或 面 。 


















































. 264 . 公差 与 配合 实用 手册 
要 素 是 实际 存在 的 ， 也 可 以 是 由 实际 要 素 取得 的 轴 ”的 理想 方向 上 所 允许 的 变动 全 量 。 








线 或 中 心平 面 。 是 对 于 零件 规定 形状 和 位 置 公 差 的 
具体 对 象 ， 通 常 有 如 下 几 种: 

(1) 理想 要 素 : 具有 几何 意义 的 要 素 ， 即 指 几 
何 的 点 、 线 、 面 。 理 想 要 素 为 理论 正确 的 要 素 ， 不 
存在 任何 误差 。 

(2) 实际 要 素 : 零件 上 实际 存在 的 要 素 ， 通 党 
用 测 得 的 要 素 代 替 实 际 要 素 。 由 于 测量 误差 的 影响 ， 
实际 要 素 的 真实 状况 是 无 法 显示 的 ， 因 而 包含 有 测 
量 误差 的 测 得 要 素 并 不 是 加 工 制造 的 零件 上 的 实际 
要 素 。 

(3) 被 测 要 素 : 即 在 图 样 上 给 出 了 形状 或 (和) 






















































































G) MEAZ: 关联 实际 要 素 相对 于 基准 体系 
给 定 的 理想 位 置 所 允许 的 变动 全 量 。 

(4) 跳动 公差 : 回转 表面 在 限定 的 测量 面 内 相 
对 于 基准 轴线 所 允许 的 变动 全 量 。 

(5) 几何 公差 带 : 限制 实际 被 测 要 素 变 动 的 
区 域 。 被 测 要 素 的 公差 带 由 公差 带 的 大 小 、 形 状 、 
方向 和 位 置 等 四 个 因素 确定 。 公 差 带 的 大 小 是 由 
图 样 中 给 定 的 公差 值 确定 ， 以 宽度 或 直径 来 表示 ; 
公差 带 的 形状 取决 于 被 测 要 素 的 形状 特征 和 误差 
特征 。 根 据 形 位 公差 项 目的 规定 ， 公 差 带 的 形式 
可 分 为 两 平行 直线 、 两 等 距 曲线 、 两 同心 圆 之 间 


































































































位 置 公差 要 求 的 要 素 。 从 结构 性 能 考虑 ， 被 测 要 素 
可 分 为 单一 要 素 和 并 联 要 素 。 单 一 要 素 即 仅 对 其 本 
身 给 出 形状 公差 要 求 的 要 素 ， 如 一 个 点 、 一 个 圆柱 
面 、 一 个 平面 、 一 条 轴线 等 。 关 联 要 素 即 对 其 他 要 






































的 区 域 ; 圆 内 、 球 面 内 、 圆 柱 面 内 的 区 域 ; 两 同 
轴 圆 柱 面 、 两 平行 平面 、 两 等 距 曲 面 之 间 的 区 域 
等 九 种 。 

公差 带 的 方向 应 与 正确 评定 被 测 要 素 误 差 的 















































素 有 功能 关系 的 要 素 。 所 谓 功 能 关系 ， 就 是 指 要 素 
之 间 某 种 确定 的 方向 和 位 置 关系 (如 垂直 、 平 行 、 
对 称 、 同 轴 等 ) 。 

(4) 基准 要 素 : 用 于 确定 被 测 要 素 的 方向 或 
(和 ) 位 置 的 要 素 。 

(5) 轮廓 要 素 : 构成 零件 表面 上 的 面 或 线 。 

(6) 中 心 要 素 : 从 一 个 或 多 个 轮廓 要 素 上 获取 
的 中 心 点 、 中 心 线 或 中 心 面 。 


1.1.2 几何 公差 及 其 公差 带 术 语 定义 

















方向 一 致 。 形 状 公差 带 的 方向 由 图 样 中 给 定 的 方 
向 和 最 小 条 件 确定 。 位 置 公差 带 的 方向 由 图 样 中 
给 定 的 方向 和 定位 基准 的 理想 要 素 方向 及 位 置 
确定 。 

公差 带 的 位 置 与 公差 带 相 对 于 基准 的 定位 方式 
有 关 。 当 公差 带 相 对 于 基准 以 尺寸 公差 定位 时 ， 公 
差 带 位 置 处 于 在 尺寸 公差 带 内 的 浮动 状态 ， 即 公差 
带 的 位 置 随 实际 表面 在 尺寸 公差 带 内 依 实际 尺寸 的 
变动 而 浮动 。 如 果 公 差 带 相对 于 基准 以 理论 正确 尺 
寸 定 位 ， 则 公差 带 的 位 置 为 固定 的 。 若 被 测 要 素 的 



























































































































































(1) 形状 公差 : 单一 实际 要 素 所 允许 的 变动 
全 量 。 


(2) 方向 公差 : 关联 实际 要 素 相 对 于 基准 给 定 


中 




















$t 



































a) 
K 2-1 


(6) 理论 正确 尺寸 ”确定 被 测 要 素 的 理想 形状 、 
方向 和 位 置 的 尺寸 。 理 论 正确 尺寸 不 附带 公差 ， 在 











$t 






+ @ 最 下 的 位 置 度 公差 带 


位 置 由 尺寸 公差 和 理论 正确 尺寸 联合 限定 、 如 图 
2-1， 孔 组 公差 带 的 位 置 在 尺寸 公差 带 内 浮动 ， 各 孔 
公差 带 的 相对 位 置 为 固定 的 。 




































































ét 
| 和 孔 的 实际 中 心 





到 尺寸 公益 可 




















2A4 











本 @ 〇 最 上 的 位 置 度 公差 忆 





D) 


公差 带 位 置 


斜 度 公 差 来 限定 ， 如 图 2-2 所 示 。 
几何 图 框 ” 由 理论 正确 尺寸 确定 的 一 组 理想 要 
































图 样 中 ， 对 于 理论 正确 尺寸 围 以 细 实 线 方 框 ， 零件 
的 实际 尺寸 仪 由 在 公差 框 格 中 位 置 度 、 轮 廊 度 或 倾 























素 之 间或 它们 与 基准 之 间 的 正确 几何 关系 的 图 形 ， 
如 图 2-3 所 示 。 
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几何 公差 265 . 









































































































































a) b) 
图 2-2 理论 正确 尺寸 
2x ó10H8 基准 中 心平 面 4 
l]a |4 
图 2-3 几何 图 杠 
2.2)。 


1.1.3 基准 和 基准 体系 术语 定义 


基准 : 与 被 测 要 素 有 关 且 用 来 确定 其 几何 位 置 
关系 的 一 个 几何 理想 要 素 (如 轴线 、 直 线 、 平 面 
等 ) ， 可 由 零件 上 的 一 个 或 多 个 要 素 构 成 。 
基准 体系 : 由 两 个 或 三 个 单独 的 基准 构成 的 组 
合用 来 确定 被 测 要 素 几 何 位 置 关 系 。 
基准 要 素 : 零件 上 用 来 建立 基准 并 实际 起 基准 
作用 的 实际 要 素 ( 如 一 条 边 、 一 个 表面 或 一 个 孔 )、 
标注 为 基准 的 要 素 必 然 存 在 加 工 误差 ， 因 此， 在 必 
要 时 应 对 其 规定 适当 的 形状 公差 。 

基准 目标 : 在 图 样 上 指明 的 点 、 线 或 限定 的 区 
域 作为 建立 基准 的 要 素 。 基 准 目 标 是 指 零件 上 与 加 
工 或 检验 设备 相 接触 的 点 、 线 或 局 部 区 域 用 来 体现 
































































































































满足 功能 要 求 的 基准 。 
1.1.4 公差 原则 、 最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 


要 求 和 可 逆 要 求 的 有 关 术 语 定义 
GB/T 4219 一 2009 和 GB/T 16671 一 2009 的 有 关 
术语 定义 如 下 : 
(1) 尺寸 要 素 : 由 一 定 大 小 的 线性 尺寸 或 角度 
尺寸 确定 的 几何 形状 (参见 GB/T 18780. 1 一 2002 中 

















(2) 组 成 要 素 : mM M 
18780. 1 一 2002 中 2.1.1)。 

(3) 导出 要 素 : 由 一 个 或 几 个 组 成 要 素 得 到 的 
中 心 点 、 中 心 线 或 中 心 面 (参见 GBZT 18780. 1 一 
2002 中 2.1.2)。 

(4) 实际 (组 成 ) 要素: 由 接近 实际 (组 成 ) 
要 素 所 限定 的 工件 实际 表面 的 组 成 要 素 部 分 (参见 
GB/T 18780. 1 一 2002 中 2.4.1)。 

(5) 提取 组 成 要 素 : 按 规定 方法 ， 由 实际 (组 
成 ) 要 素 提取 有 限 数目 的 点 所 形成 的 实际 (组成) 
要 素 的 近似 替代 (参见 GB/T 18780. 1 一 2002 中 
2.5). 

(6) 提取 导出 要 素 : 由 一 个 或 几 个 提取 组 成 要 
素 得 到 的 中 心 点 、 中 心 线 或 中 心 面 (参见 GB/T 
18780. 1 一 2002 中 2.5.1)。 

(7) 拟 合 组 成 要 素 : 按 规定 的 方法 由 提取 组 成 
要 素 形成 的 并 具有 理想 形状 的 组 成 要 素 (参见 GB/T 
18780. 1 一 2002 中 2. 6)。 

(8) 提取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 : 
要 素 上 两 对 应 点 之 间距 离 的 统称 。 

为 方便 起 见 ， 可 将 提取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 简 


上 的 线 (参见 GB/T 






























































切 提取 组 成 
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称 为 提取 要 素 的 局 部 尺寸 (参见 GBZT 1800. 1 一 2009 
































中 3.7.2)。 
1) 提取 圆柱 面 的 局 部 尺寸 : 提取 圆柱 面 的 局 部 
直径 。 

















要 素 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 ， 其 中 : 两 对 应 点 
之 间 的 连 线 通过 拟 合 圆 圆 心 ; 横 截 面 垂 直 于 由 提取 
表面 得 到 的 拟 合 圆柱 面 的 轴线 (参见 GB/T 
18780. 2 一 2003 中 3.5) 。 

2) 两 平行 提取 表面 的 局 部 尺寸 : 两 平行 对 应 提 
取 表 面 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 ， 其 中 : 所 有 对 应 点 
的 连 线 均 垂直 于 拟 合 中 心平 面 ; 拟 合 中 心平 面 是 由 
两 平行 提取 表面 得 到 的 两 拟 合 平行 平面 的 中 心平 面 






























































的 尺寸 为 其 最 小 实体 实效 尺寸 (LMVS) 时 的 状态 。 
最 小 实体 实效 状态 对 应 的 极限 包容 面 称 之 为 最 
小 实体 实效 边界 (LMVB)。 
当 几 何 公差 是 方向 公差 时 ， 最 小 实体 实效 状态 
(LMVC) 和 最 小 实体 实效 边界 (LMVB) 受 其 方向 
所 约束 ; 当 几 何 公差 是 位 置 公差 时 ， 最 小 实体 实效 
状态 (LMVC) 和 最 小 实体 实效 边界 (LMVB) ZH 
位 置 所 约束 。 
(17) 最 大 实体 要 求 (MMR): 尺寸 要 素 的 非 理 
想 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 (MMVC) 的 
一 种 尺寸 要 素 要 求 ， 也 即 尺寸 要 素 的 非 理 想 要 素 不 
得 超越 其 最 大 实体 实效 边界 ( MMVB) 的 一 种 尺寸 















































(两 拟 合 平行 平面 之 间 的 距离 可 能 与 公称 距离 不 同 ) 
(参见 GB/T 18780. 2 一 2003 中 3.6)。 





要 素 要 求 。 
(18) 最 小 实体 要 求 (LMR): 尺寸 要 素 的 非 理 











(9) 最 大 实体 状态 (MMC): 假定 提取 组 成 要 
素 的 局 部 尺寸 处 处 位 于 极限 尺寸 旦 使 其 具有 实体 最 
大 时 的 状态 。 

(10) 最 大 实体 尺寸 (MMS): 确定 要 素 最 大 实 
体 状 态 的 尺寸 。 即 外 尺寸 要 素 的 上 极限 尺寸 ， 内 尺 
寸 要 素 的 下 极限 尺寸 。 

(11) 最 小 实体 状态 (LMC): 假定 提取 组 成 要 
素 的 局 部 尺寸 处 处 位 于 极限 尺寸 旦 使 其 具有 实体 最 
小 时 的 状态 。 

(12) 最 小 实体 尺寸 (LMS): 确定 要 素 最 小 实 
体 状 态 的 尺寸 。 即 外 尺寸 要 素 的 下 极限 尺寸 ， 内 尺 
寸 要 素 的 上 极限 尺寸 。 

(13) 最 大 实体 实效 尺寸 (MMVS): 尺寸 要 素 
的 最 大 实体 尺寸 与 其 导出 要 素 的 几何 公差 (形状 、 
方向 或 位 置 ) 共同 作用 产生 的 尺寸 。 

对 于 外 尺寸 要 素 ，MMVS = MMS + 几何 公差 ; 对 
于 内 尺寸 要 素 ，MMVS = MMS - 几何 公差 。 

(14) 最 大 实体 实效 状态 (MMVC): 拟 合 要 素 
的 尺寸 为 其 最 大 实体 实效 尺寸 (MMVS) 时 的 状态 。 

最 大 实体 实效 状态 对 应 的 极限 包容 面 称 之 为 最 
大 实体 实效 边界 (MMVB ) 。 
当 几 何 公 差 是 方向 公差 时 ， 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) 和 最 大 实体 实效 边界 ( MMVB) 受 其 方向 
所 约束 ; 当 几 何 公差 是 位 置 公差 时 ， 最 大 实体 实效 
状态 (MMVC) 和 最 大 实体 实效 边界 ( MMVB) 受 
其 位 置 所 约束 。 

(15) 最 小 实体 实效 尺寸 (LMVS): 尺寸 要 素 
的 最 小 实体 尺寸 与 其 导出 要 素 的 几何 公差 (形状 、 
方向 或 位 置 ) 共同 作用 产生 的 尺寸 。 

对 于 外 尺寸 要 素 ，LMVS = LMS - 几何 公差 ， 对 
于 内 尺寸 要 素 ，LMVS =LMS + 几何 公差 。 

(16) 最 小 实体 实效 状态 (LMVC): 拟 合 要 素 
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想 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 实效 状态 (LMVC) 的 
一 种 尺寸 要 素 要 求 ， 也 即 尺寸 要 素 的 非 理 想 要 素 不 
得 超越 其 最 小 实体 实效 边界 (LMVB) 的 一 种 尺寸 
要 素 要 求 。 

(19) 可 道 要求 (RPR): 最 大 实体 要 求 
(MMR) 或 最 小 实体 要 求 (LMR) 的 附加 要 求 ， 表 
示 尺 寸 公差 可 以 在 实际 几何 误差 小 于 几何 公差 之 间 
的 差 值 范围 内 增 大 。 


1.2 几何 误差 评定 的 基本 原则 


根据 GB/T 1958 一 2004《 产 品 几 何 量 技术 规范 
(GPS) ”形状 和 位 置 公差 ”检测 规定 》 的 要 求 ， 几 
何 误差 的 评定 应 符合 最 小 条 件 ， 即 被 测 提取 要 素 对 
其 拟 合 要 素 的 最 大 变动 量 为 最 小 ， 以 便 最 大 限度 通 
过 合格 件 。GBZT 1182—2008 在 附录 中 ， 提 供 了 几何 
误差 的 评定 规定 ， 举 出 了 一 些 例 子 用 来 说 明 怎 样 评 
定 组 成 要 素 的 提取 (实际) 要 素 的 形状 误差 并 将 它 
们 与 公差 带 作 比较 。 应 该 注意 : 所 选择 的 这 些 公差 
带 定义 并 未 描述 所 需 规范 操作 的 完整 程序 ， 只 制定 
了 一 些 尚 未 取得 完全 一 致 的 默认 规定 ， 以 供 专 用 规 
范 操 作 的 标注 方法 的 标准 发 布 之 前 使 用 。 

(1) 直线 度 : 当 单 一 被 测 要 素 处 于 距离 小 于 或 
等 于 给 定 公 差 值 的 两 直线 之 间 时 ， 其 直线 度 是 合格 
的 。 这 两 直线 的 方向 取决 于 它们 之 间 的 最 大 距离 为 
尽 可 能 小 的 值 。 图 2-4 给 出 了 某 个 给 定 截面 上 直线 
度 的 示例 。 

直线 可 能 的 方向 : 4 一 B ，4， 
相应 距离 : hi, ha, hs; 
在 图 2-4 情况 下 , hi <h <hs。 
由 此 ， 两 直线 恰当 的 方向 应 该 是 41 一 B81 。 距 离 
hi 应 该 不 大 于 给 定 的 公差 值 。 

(2) FEE: 当 单一 被 测 要 素 处 于 距离 小 于 或 
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图 2-4 直线 度 误差 评定 





等 于 给 定 公差 值 的 两 平面 之 间 时 ， 其 平面 度 是 合格 
的 方向 取决 于 它们 之 间 的 最 大 距离 为 




















BU. kapa 
尽 可 能 小 的 值 。 如 图 2-5 所 示 。 












































Ü 
A 
-7% -A 
x 一 党 B. + 
Ai = 
| 
图 2-5 平面 度 误 差 评定 
平面 可 能 的 方向 : 41 一 B1 一 C1 一 D1,， 4, 一 B， 


G —b;; 
相应 距离 :hl ，h,; 
在 图 2-5 情况 下 ， hi < hzo 

















Dio EA h 应 该 不 大 于 给 定 的 公差 值 。 


G) 圆 度 : 当 单 一 被 测 要 素 处 于 半径 差 小 于 或 
等 于 给 定 公差 值 的 两 同心 圆 之 间 时 ， 其 圆 度 是 合格 
的 。 这 两 圆 的 圆心 位 置 和 半径 值 取决 于 它们 的 半径 


























差 为 尽 可 能 小 的 值 。 图 2-6 给 出 某 个 横 截 面 上 的 
示例 。 
两 同心 圆 圆心 的 可 能 位 置 和 它们 的 最 小 半径 差 ; 





两 同心 圆 A, 的 圆心 C1 ， 半 径 差 Ar ; 


由 此 ， 两 平面 恰当 的 方向 应 该 是 41 一 B81 一 C| 一 








在 图 2-6 








图 2-6 圆 度 误 差 评定 


两 同心 圆 A, 的 圆心 C, ， 半 径 差 Am ; 





情况 下 ，Ar, <Anm 。 


由 此 ， 两 同心 圆 的 确切 位 置 应 该 选 定 A, 。 半 径 




















差 Ar, 应 该 不 大 于 给 定 的 公差 值 。 


(4) MH 





FE 度 ， 当 单 一 被 测 要 素 处 于 半径 差 小 于 








或 等 于 给 定 公差 值 的 两 同 轴 圆 柱 


度 是 合格 的 。 





面 之 间 时 ， 其 圆柱 
这 两 个 圆柱 面 的 轴线 位 置 和 半径 值 取 

















决 于 它们 的 半径 差 为 尽 可 能 的 最 小 值 ， 如 图 2-7 


所 示 。 


























图 2-7 国 柱 度 误差 评定 
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两 同 轴 圆 柱 面 轴线 的 可 能 位 置 和 它们 的 最 小 半 
BE. 2 几何 公差 的 标注 和 几何 公差 项 
两 同 轴 圆 柱 面 4， 的 轴线 Zis 半径 差 Ar; ; 目 及 公差 带 定 义 
两 同 轴 圆 柱 面 A, 的 轴线 Z, ， 半 径 差 An ; 
在 图 2-7 情况 下 ，Ar <Ari。 从 sia 
因此 ， 两 同 轴 圆 柱 面 的 确切 位 置 应 该 选 定 4 71 儿 何 公益 符 号 












































半径 差 Ar, 应 该 不 大 于 给 定 的 公差 值 。 


(1) 几何 公差 的 几何 特性 、 符 号 和 附加 















































































































































































































































( 见 表 2-1) 。 
表 2-1 几何 公差 的 几何 特性 、 符 号 和 附加 符号 (摘自 GB/T 1182—2008) 
公差 类 型 几何 特征 符 号 附加 符号 名 称 符 号 
直线 度 — | 
被 测 要 素 
平面 度 z 被 测 要 素 
Z 
圆 度 í) A 4 
形状 公差 基准 要 素 
BJE o j 力 一 ji 
线 轮廓 度 /AN 基准 目标 c 
面 轮廓 度 O 
理论 正确 尺寸 50 
平行 度 j i 
延伸 公差 带 
EHE L A @ 
最 大 实体 要 求 
方向 公差 倾斜 度 Fa X 
线 纶 记 度 PS © 
36818 s Ha 2 
由 状态 条 件 
位 置 度 p ( 非 刚性 零件 ) © 
同心 度 全 周 (轮廓 ) Z 
(用 于 中 心 点 ) @ 
l 同 轴 度 包容 要 求 
位 置 公 差 (HFH ZR) @ R D 
一 公共 公差 带 CZ 
对 称 度 = 公共 公差 带 
小 径 LD 
线 轮廓 度 [N FE MD 
面 轮廓 度 e 中 径 、 节 径 PD 
HB 2J { RR A 
跳动 公差 不 凸 起 NC 
全 跳动 LI rapa gui ACS 
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(2) 几何 公差 标注 图 例 中 的 图 线 应 用 (〈 见 表 2-2) 。 
表 2-2 几何 公差 标注 图 例 中 的 图 线 应 用 (摘自 GB/T 1182—2008) 
线 m 
要 素 层 次 要 素 类 型 要 素 形 式 
AR x ` 可 见 的 不 可 见 的 
点 
组 成 (实体 ) 要素 线 粗 实 线 细 虚 线 
公称 要 素 (理想 表面 /平面 
要 素 ) i 
导出 要 素 线 / 轴 线 细 长 点 画 线 细 点 画 线 
e. 
实际 要 素 组 成 要 素 表面 粗 不 规则 实 线 细 不 规则 虚线 
点 
提取 要 素 轮廓 表面 线 粗 短 虚线 细 短 虚线 
nm 
点 
导出 要 素 导出 要 素 线 粗 点 细 点 
面 
点 
组 成 要 素 Hé 粗 双 虚 双 点 线 细 双 虚 双 点 线 
表面 /平面 
点 
拟 合 要 素 导出 要 素 直线 粗 长 双 点 画 线 细 双 点 画 线 
点 
基准 直线 粗 长 画 双 短 画 线 细 长 画 双 短 画 线 
表面 /平面 
公差 带 界限 .各 公差 线 纪实 线 如 虚线 
截面 .说 明 用 的 平 线 
面 、 图 示 平 面 、 辅助 E 细 长 短 虚线 细 短 虚线 
s G 线 细 实 线 细 虚 线 
注 : 本 表 中 规定 的 图 线 参 照 GB/T 4457. 4 一 2002 《机 械 制图 图样 画 法 ”图 线 》 
2.2 几何 公差 的 标注 方法 ( 见 表 2-3) 
表 2-3 几何 公差 的 标注 方法 (摘自 GB/T 1182—2008) 
7 标注 方法 标注 示例 
公差 框 格 标注 几何 公差 时 ,公差 要 求 注 
写 在 划 成 两 格 或 多 格 的 矩形 框 格 内 。 各 格 
自 左 至 右 顺序 标注 以 下 内 容 : 一 |01 II 0.1 A + 201| A| BIC 
公 一 一 几何 特征 符号 ; 
差 | 一 一 公差 值 , 以 线性 尺寸 单位 表示 的 量 图 1 图 2 图 3 
值 。 如 果 公差 带 为 圆 形 或 圆柱 形 ,公差 值 前 
7 | 应 加 注 符号 “$”; 如 果 公 差 带 为 圆 球形 , 公 - 
差 值 前 应 加 注 符号 “Sb” $| Seol A| B]|C © 201 | 4—B 
基准 ,用 一 个 字母 表示 单个 基准 或 图 4 图 5 
几 个 字母 表示 基准 体系 或 公共 基准 
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( 续 ) 
标注 方法 标注 示例 
当 某 项 公差 应 用 于 几 个 相同 要 素 时 ,应 在 6X 6Xgl2 士 0.02 
公差 框 格 的 上 方 被 测 要 素 的 尺寸 之 前 注 明 Dlo2 $l zol 
要 素 的 个 数 ,并 在 两 者 之 间 加 上 符号 ” x” 
图 6 图 7 
Š 如 果 需 要 限制 被 测 要 素 在 公差 带 内 的 形 Olo 
得 | 状 ,应 在 公差 框 格 的 下 方 注 明 ,“NC" 表 示 不 e 
格 | 凸 起 图 8 
如 果 需 要 就 某 个 要 素 给 出 几 种 几何 特性 — 001 
的 公差 ,可 将 一 个 公差 框 格 放 在 另 一 个 的 / 川 006 | B 
下 面 9 
按 下 列 方 式 之 一 用 指引 线 连 接 被 测 要素 
和 公差 框 格 。 指 引线 引 自 框 格 的 任意 一 侧 ， 
终端 带 一 箭头 。 
一 一 当 公差 涉及 轮廓 线 或 轮廓 面 时 ,箭头 
指向 该 要 素 的 轮廓 线 或 其 延长 线 ( 应 与 尺寸 
被 | 线 明 显 错开 ,箭头 也 可 指向 引出 线 的 水 平 
测 | 线 ,引出 线 引 自 被 测 面 ) 
要 | — 当 公 差 涉及 要 素 的 中 心 线 .中 心 面 或 
素 | 中 心 点 时 ,箭头 应 位 于 相应 尺寸 线 的 延长 
线 上 
需要 指明 被 测 要 素 的 形式 (是 线 而 不 是 
面 ) 时 ,应 在 公差 框 格 附近 注 明 ( 见 当 被 测 
要 素 是 线 素 时 ,可 能 需要 规定 被 测 线 素 所 在 
截面 的 方向 ) 
公差 带 的 宽度 方向 为 被 测 要 素 的 法 向 如 
公 | 16.17 图 。 当 另 有 说 明 时 , 则 按说 明 的 要 
求 ,如 16.17 图 中 的 a 角 , 即 确定 了 公差 带 
差 | 宽度 方向 ,此 时 ,图 18 图 19 中 的 a 角 应 注 
| 出 (即使 它 等 于 90° 也 应 注 出 ) 
G 圆 度 公差 带 的 宽度 应 在 垂直 于 公称 轴线 
的 平面 内 确定 
图 样 标注 a 一 基准 轴线 
图 18 公差 带 解释 
图 19 
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( 续 ) 
标注 = x y = 注 示 f 
项 目 标注 方法 标注 示例 
当中 心 点 .中心 线 中心 面 在 一 个 方向 上 
给 定 公 差 时 : 
除非 另 有 说 明 ,位 置 公差 公差 带 的 宽度 方 
向 为 理论 正确 尺寸 (TED) 图 框 的 方向 ,并 按 
指引 线 箭 头 所 指 互 成 0" 或 90"( 见 网 20) 
除非 男 有 说 明 , 方 向 公差 公差 带 的 宽度 方 
向 为 指引 线 箭头 方向 ,与 基准 成 0" 或 90。 
( 见 图 21 图 22) 
除非 男 有 规定 , 当 在 同一 基准 体系 中 规定 
两 个 方向 的 公差 时 ,它们 的 公差 带 是 互相 垂 
直 的 ( 见 图 21、 图 22) 
公 
> 



































若 公 差 值 前 


面 标注 符号 “$”, 公差 带 为 圆 











柱 形 或 圆 形 ;车 公差 值 前 面 标注 符号 “S$”， 











公差 带 为 圆 球 ] 





SS 
























































公差 带 解释 
a 一 基准 轴线 b 一 基准 平 Ff 
图 22 
l 201 |A 
图 样 标注 a 一 基准 轴线 
图 23 公差 带 为 圆柱 形 





图 24 
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标注 方法 


标注 示例 

















一 个 公差 框 格 可 以 用 于 具有 相同 几何 特 
征 和 公差 值 的 若干 个 分 离 要 素 
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piik 


sË 














若干 个 分 离 要 素 给 出 单一 公差 带 时 ,可 在 
公差 框 格 内 公差 值 的 后 面 加 注 公 共 公 差 带 
的 符号 CZ 









































与 被 测 要 素 相关 的 基准 用 一 个 大 写字 母 
表示 。 字 母 标注 在 基准 方 格 内 ,与 一 个 涂 黑 
的 或 空白 的 三 角形 相连 以 表示 基准 ;表示 基 
准 的 字母 还 应 标注 在 公差 框 格 内 。 涂 黑 的 
和 空白 的 基准 三 角形 含义 相同 。 
















































































4 4 
图 27 图 28 








带 基准 字母 的 基准 三 角形 应 按 如 下 规定 
放置 : 

当 基 准 要 素 是 轮廓 线 或 轮廓 面 时 ,基准 三 角 
形 放置 在 要 素 的 轮廓 线 或 其 延长 线 上 (与 尺寸 
线 明显 错开 , 见 图 29) ;基准 三 角形 也 可 放置 在 
该 轮廓 面 引出 线 的 水 平 线 上 ( 见 图 30)。 
当 基 准 是 尺寸 要 素 确 定 的 轴线 、 中 心平 面 
或 中 心 点 时 ,基准 三 角形 应 放置 在 该 尺寸 线 
基 | 的 延长 线 上 ( 见 图 31 ~ 图 33)。 如 果 没 有 足 
够 的 位 置 标注 基准 要 素 尺寸 的 两 个 尺寸 入 
、 | 头 , 则 其 中 一 个 箭头 可 用 基准 三 角形 代替 
WË |( 见 图 32 和 图 33) 。 





















































































































































































































































如 果 只 以 要 素 的 某 一 局 部 作 基准 , 则 应 
粗 点 画 线 表示 出 该 部 分 并 加 注 尺寸 






































以 单个 要 素 作 基 准时 ,用 一 个 大 写字 母 表示 
以 两 个 要 素 建立 公共 基准 时 ,用 中 间 加 连 
字符 的 两 个 大 写字 母 表示 






























































以 两 个 或 三 个 基准 建立 基准 体系 ( 即 采 
多 基准 ) 时 ,表示 基准 的 大 写字 母 按 基 准 的 
优先 顺序 自 左 至 右 填写 在 各 框 格 内 
































图 35 











图 36 图 37 




































































































































































































































































































































































































































































第 2 章 几何 公差 * 273 + 
(2) 
标注 DESEEN a IE 2 1 
项 目 标注 方法 标注 示例 
如 果 轮 廓 度 特征 适用 于 横 截 面 的 整 周 轮廓 
或 由 该 轮廓 所 示 的 整 周 表 面 时 ,应 采用 “全 
周 " 符 号 表示 。“ 全 周 ” 符 号 并 不 包括 整个 工 
件 的 所 有 表面 ,只 包括 由 轮 廊 和 公差 标注 所 
表示 的 各 个 表面 (图 中 长 画 短 夯 线 表示 所 涉 
及 的 要 素 , 不 涉及 图 中 的 表面 a MKH b) 
附 
加 
标 
记 
以 螺纹 轴线 为 被 测 要 素 或 基准 要 素 时 , 默 
认为 螺纹 中 径 圆 柱 的 轴线 , 否则 应 另 有 说 
明 , 例 如 用 “MD” 表示 大 径 , 用 “LD” 表 示 小 
径 。 以 齿轮 花 键 轴线 为 被 测 要素 或 基准 要 4 
素 时 , 需 说 明 所 指 的 要 素 , 如 用 “PD?” 表 示 节 LD 
径 , 用 “MD” 表 示 大 径 , 用 “LD” 表 示 小 径 。 
当 给 出 一 个 或 一 组 要 素 的 位 置 .方向 或 轮 
m | 廓 度 公差 时 ,分 别 用 来 确定 其 理论 正确 位 
论 | 置 .方向 或 轮廓 的 尺寸 称 为 理论 正确 尺寸 
正 
确 | (TED)。 
R TED 也 用 于 确定 基准 体系 中 各 基准 之 间 
T | 的 方向 位置 关系 。 
TED 没有 公差 ,并 标注 在 一 个 方 框 中 PIET 
A 
图 43 
需要 对 整个 被 测 要 素 上 任意 限定 范围 标 
限 注 同 样 几何 特征 的 公差 时 ,可 在 公差 值 的 后 Ji 
ka 面 加 注 限定 范围 的 线性 尺寸 值 ,并 在 两 者 间 一 | 0.05/200 
规 | 用 和 斜 线 隔 开 如 果 标 注 的 是 两 项 或 两 项 以 上 9.057200 
定 | 同样 几何 特征 的 公差 ,可 直接 在 整个 要 素 公 图 44 










































































差 框 格 的 下 方 放置 另 一 个 公差 
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( 续 ) 
项 卓 标注 方法 标注 示例 
号 如 果 给 出 的 公差 仅 适用 于 要 素 的 某 一 指 
性 | 定局 部 ,应 采用 粗 点 画 线 表示 出 该 局 部 的 范 
规 | 围 ,并 加 注 尺寸 
定 
图 45 图 46 
8X%25H7 
$ ?0.1@ 
延 | 
人 
全 |。 延伸 公差 带 用 规范 的 附加 符号 @ 表 示 
图 47 
最 
大 | 最 大 实体 要 求 用 规范 的 附加 符号 人 @ 表 
Ë | m. 该 符号 可 根据 需要 单独 或 者 同时 标注 | | 钊 |s004(O|4 $| 2004| aD] [P2 (Q 
要 | 在 相应 公差 值 和 (或 ) 基准 字母 的 后 面 图 48 图 49 图 50 
最 
小 | 最 小 实体 要 求 用 规范 的 附加 符号 @D) 表 
检 | 示 。 该 符号 可 根据 需要 单独 或 者 同时 标注 | AsO 中 | 005 | 4 四 | fso] 
要 | 在 相应 公差 信和 (或) 基准 字母 的 后 而 图 51 图 52 E 53 
HO TARNEN OAE ETENE 
se | 素 框 格 内 几何 公差 值 后 的 符号 全 或 人 的 | 参见 图 2-46 
k | 后 面 
自 
WO 非 刚性 零件 自由 状态 下 的 公差 要 求 应 该 Pen 
£ | 用 在 相应 公差 值 的 后 面 加 注 规范 的 附加 符 [O] xs@ o +o 1cz (P) 40 
D | 号 @ 的 方法 表示 。 各 附加 符号 @. 人 人、 03 @ 
a | OM CZ ,可 以 同时 用 于 一 个 公差 框 格 中 图 54 图 55 图 56 
求 
“a Seu sas (1) 当 公 差 涉 及 单个 轴线 、 单 个 中 心平 面 ( 见 
可 从 美 标注 方 ; 
2 3 废止 的 儿 何 公差 标注 方法 图 2-8) 或 者 公共 轴线 、 公 共 中 心平 面 ( 见 图 2-9 和 
GB/T 1182—2008 几何 公差 标注 的 新 标准 在 资料 。 图 2-10) 时 ， 曾 经 用 末端 带 箭头 的 指引 线 将 它们 与 


性 附录 中 ,列举 了 若干 曾经 使 用 、 现 已 废止 的 标注 
方法 ， 这 些 方法 不 再 使 用 。 





























公差 框 格 直接 连接 。 这 种 方法 由 表 2-3 中 图 13 ~ 图 


15 所 示 标 注 方法 蔡 代 。 
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H| 0.2 
图 2-8 
图 2-13 
IL) 02 Í 
图 2-14 
25) 所 示 标 注 方法 使 用 。 
图 2-9 se 
Diol 
A A A 
pm 
| 9 
图 2-10 
(2) 以 轴线 、 中 心平 面 、 公 共和 轴线 、 公 共 中 心 2-15 
平面 ( 见 图 2-11) 为 基准 时 ， 曾 经 将 它们 与 基准 要 (6) 在 公差 框 格 上 方 注 写 “公共 公差 带 ” 的 方 
素 代号 直接 连接 。 这 法 ( 见 图 2-16 和 图 2-17) 由 表 2-3 (图 26) 所 示 标 
种 方法 由 表 2-3 图 33 4 注 方法 替代 。 
所 示 标 注 方法 蔡 代 。 -4 
(3) 曾经 在 标注 
基准 字母 时 没有 给 出 
它们 的 先后 顺序 ( DL 
图 2-12 ) ， 这 样 就 不 图 2-11 
能 清楚 地 区 别 第 1 基 








准 与 第 2 基准 。 这 曾经 用 作 表 2-3 图 37 所 示 方 法 的 
另 一 种 选择 。 

GB/T 1182—1990 和 GB/T 1182—1996 均 未 用 过 si 
这 种 方法 。 公共 公差 带 
































AB 








图 2-12 A A A 


(4) 用 指引 线 直接 连接 公差 框 格 和 基准 要 素 
( 见 图 2-13 MAI 2-14) 的 方法 ， 由 表 2-3 网 29 所 示 
标注 方法 替代 。 

(5) 对 若干 个 被 测 要 素 分 别 给 出 相同 的 公差 带 
时 ,图 2-15 所 示 的 方法 曾经 作为 奉 代 表 2-3 (图 


图 2-17 
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2.4 ” 儿 何 公差 项 目 及 其 公差 带 的 定义 和 标注 
表 2-4 几何 公差 项 目 及 其 公差 带 的 定义 、 标 注 和 解释 (摘自 GB/T 1182—2008) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 

















1 直线 度 公差 

















公差 带 为 在 给 定 平面 内 和 给 定 方向 上 ,间距 等 于 公差 在 任 一 平行 于 图 示 投 影 面 的 平面 内 ,上 平面 的 提取 
值 ; 的 两 平行 直线 所 限定 的 区 域 (图 1) (实际 ) 线 应 限定 在 间距 等 于 0.1 的 两 平行 直线 之 间 


(图 2) 
p= 0.1 


| 7 


图 2 




































































图 1 








提取 (实际 ) 的 楼 边 应 限定 在 间距 等 于 0.1 的 两 平行 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 的 两 平行 平面 所 限定 的 PAZA 




























































































区 域 (图 3) 
Bš 0.1 
图 4 
p 外 圆柱 面 的 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 直径 等 于 
中 0.08 的 圆柱 面 内 (图 6) 
图 3 
— | %0.08 
由 于 公差 值 前 加 注 了 符号 6, 公 差 带 为 直径 等 于 公差 rra 
i ZZZ 
Á 
图 6 
Cr Q 
图 5 








2 平面 度 公差 









































公差 带 为 间距 等 于 公差 值 ; 的 两 平行 平面 所 限定 的 提取 (实际 ) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0.08 的 两 平 
平面 之 间 ( 图 8) 




















Z7| 0.08 


图 7 图 8 
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( 续 ) 


x< 


公差 带 的 定 


标注 及 解释 








3 圆 度 公差 





























公差 带 为 在 给 定 横 截面 内 、 半 径 差 等 于 公差 值 1 的 两 
同心 圆 所 限定 的 区 域 (图 9) 




















在 圆柱 面 和 圆锥 面 的 任意 横 截 面 内 ,提取 (实际 ) 圆周 
应 限定 在 半径 差 等 于 0.03 的 两 共 面 同心 圆 之 间 ( 图 10) 


O|0.03 












































图 10 


在 圆锥 面 的 任意 横 截 面 内 ,提取 (实际 ) 圆周 应 限定 
在 半径 差 等 于 0.1 的 两 同心 圆 之 间 ( 图 11) 


O 0.1 





























图 11 
注 : 提 取 圆周 的 定义 尚未 标准 化 。 








4 圆柱 度 公差 

















公差 带 为 半径 差 等 于 公差 值 : 的 两 同 轴 圆 柱 
定 的 区 域 (图 12) 


所 限 


























图 12 








提取 (实际 ) 圆柱 面 应 限定 在 半径 差 等 于 0. 1 的 两 同 
轴 圆 柱 面 之 间 ( 图 13) 





























5 无 基准 的 线 轮 廓 度 公差 ( 见 GB/T 17852) 











公差 带 为 直径 等 于 公差 值 人 圆心 位 于 具有 理论 正确 几 
何 形 状 上 的 一 系列 圆 的 两 包 络 线 所 限定 的 区 域 (图 14) 

















a 一 任 一 距离 
b 一 垂直 于 图 15 视图 所 在 平面 
图 14 






































在 任 一 平行 于 图 示 投 影 面 的 截面 内 ,提取 (实际 ) 轮 
廓 线 应 限定 在 直径 等 于 0.04、 圆 心 位 于 被 测 要 素 理论 
正确 几何 形状 上 的 一 系列 圆 的 两 包 络 线 之 间 ( 图 15) 

















































































































































































































































































































































































































































































































a 一 基准 
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( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
6 ”相对 于 基准 体系 的 线 轮 廓 度 公差 ( 见 GB/T 17852) 
公差 带 为 直径 等 于 公差 值 1、 圆 心 位 于 由 基准 平面 4 在 任 一 平行 于 图 示 投 影 平面 的 截面 内 ,提取 (实际 ) 
和 基准 平面 B 确定 的 被 测 要 素 理 论 正确 几何 形状 上 的 | 轮廓 线 应 限定 在 直径 等 于 0.04、 圆 心 位 于 由 基准 平面 4 
一 系列 圆 的 两 包 络 线 所 限定 的 区 域 (图 16) 和 基准 平面 B 确定 的 被 测 要 素 理论 正确 几何 形状 上 的 
一 系列 圆 的 两 等 距 包 络 线 之 间 ( 图 17) 
= 
AH 
c 一 平行 于 基准 4 的 平面 。 
图 16 
7 无 基准 的 面 轮廓 度 公 差 ( 见 GB/T 17852) 
公差 带 为 直径 等 于 公差 值 1、 球 心 位 于 被 测 要 素 理 论 提取 (实际 ) 轮 廓 面 应 限定 在 直径 等 于 0. 02 . 球 心 位 
正确 形状 上 的 一 系列 圆 球 的 两 包 络 面 所 限定 的 区 域 ( 图 | 于 被 测 要 素 理 论 正 确 几 何 形状 上 的 一 系列 圆 球 的 两 等 
18) 距 包 络 面 之 间 ( 图 19) 
图 18 
图 19 
O 8 相对 于 基准 的 面 轮廓 度 公差 ( 见 GB/T 17852) 
公差 带 为 直径 等 于 公差 值 入 球 心 位 于 由 基准 平面 4 提取 (实际 ) 轮 廓 面 应 限定 在 直径 等 于 0. 1 PR U u 
确定 的 被 测 要 素 理论 正确 几何 形状 上 的 一 系列 圆 球 的 | 由 基准 平面 4 确定 的 被 测 要 素 理论 正确 几何 形状 上 的 
两 包 络 面 所 限定 的 区 域 (图 20) 一 系列 圆 球 的 两 等 距 包 络 面 之 间 ( 图 21 ) 
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符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 





平行 度 公差 


9 
9.1 线 对 基准 体系 的 平行 度 公 差 















































公差 带 为 间距 等 于 公差 值 1、 平 行 于 两 基准 的 两 平行 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 间距 等 于 0. 1 .平行 于 基 
平面 所 限定 的 区 域 (图 22) 准 轴 线 4 和 基准 平面 B 的 两 平行 平面 之 间 ( 图 23) 




































































I| oila] B 
































a 基准 
b 基准 

















公差 带 为 间距 等 于 公差 值 上 平行 于 基准 轴线 4 且 垂 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 间距 等 于 0. 1 的 两 平行 
直 于 基准 平面 中 的 两 平行 平面 所 限定 的 区 域 ( 图 24) 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 平行 于 基准 轴线 4 H aE B T 
基准 平面 B( 图 25) 
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H| 0o1141|8 
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图 25 


























图 24 
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公差 带 为 平行 于 基准 轴线 和 平行 或 垂直 于 基准 平面 、 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 平行 于 基准 轴线 4 HDI 
间距 分 别 等 于 公差 值 t, 和 妃 , 且 相互 垂直 的 两 组 平行 平 | 行 或 垂直 于 基准 平面 有 间距 分 别 等 于 公差 值 0.1 和 
面 所 限定 的 区 域 ( 图 26) 0.2 ,上 且 相互 垂直 的 两 组 平行 平面 之 间 ( 图 27) 


































































































































































































a 基准 轴线 ; 图 27 
b 基准 平面 。 
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( 续 ) 
符号 公差 带 的 定 标注 及 解释 
9.2 线 对 基准 线 的 平行 度 公差 
若 公 差 值 前 加 注 了 符号 “$” ,公差 带 为 平行 于 基准 轴 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 平行 于 基准 轴线 4 直径 
线 直径 等 于 公差 值 $i 的 圆柱 面 所 限定 的 区 域 (图 28) | 等 于 q0.03 的 圆柱 面 内 (图 29) 
//|ó0.03|4 
1 
i Ë w 
a 基准 轴线 。 二 
图 28 4 
图 29 
9.3 线 对 基准 面 的 平行 度 公差 
公差 带 为 平行 于 基准 平面 .间距 等 于 公差 值 上 的 两 平 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 平行 于 基准 平面 B、 间 
行 平面 所 限定 的 区 域 ( 图 30) 距 等 于 0.01 的 两 平行 平面 之 间 ( 图 31) 
//| 0.01|B 
y 
2 sy F 
< — < 
a 基 准 B 
图 30 图 31 
// | 9.4 线 对 基准 体系 的 平行 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 : 的 两 平行 直线 所 限定 的 提取 (实际 ) 线 应 限定 在 间距 等 于 0. 02 的 两 平行 直 
区 域 。 该 两 平行 直线 平行 于 基准 平面 4 且 处 于 平行 于 | 线 之 间 。 该 两 平行 直线 平行 于 基准 平面 4、 且 处 于 平行 
基准 平面 8 的 平面 内 ( 图 32) F 基准 平面 B 的 平面 内 ( 图 33) 
//|002|A|B 
LE 
器 D 
B 4 
图 33 
图 32 
9.5 面 对 基 准 线 的 平行 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 上 平行 于 基准 轴线 的 两 平 提取 (实际 ) 表 面 应 限定 在 间距 等 于 0. 1 .平行 于 基准 
行 平 面 所 限定 的 区 轴线 C 的 两 平行 平面 之 间 ( 图 35) 
//io1lc 
E 
Z Z > Za 
a 基 准 轴线 。 


































































































图 35 
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( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
96 面 对 基 准 面 的 平行 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 站 平行 于 基准 平面 的 两 平 提取 (实际 ) 表 面 应 限定 在 间距 等 于 0.01 .平行 于 基 
行 平面 所 限定 的 区 域 (网 36) 准 万 的 两 平行 平面 





















































[之 间 ( 图 37) 
























































































































































































































































































































































































































































//| 0.01] D 
D 
a 基 准 平面 。 
ai 图 37 
10 垂直 度 公差 
10.1 线 对 基准 线 的 垂直 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 人 垂直 于 基准 线 的 两 平行 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 间距 等 于 0.06 .垂直 于 
FF 面 所 限定 的 区 域 ( 图 38) 基准 轴线 4 的 两 平行 平面 之 间 ( 图 39) 
A 
10.2” 线 对 基准 体系 的 垂直 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 ; 的 两 平行 平面 所 限定 的 圆柱 面 的 提取 ( 实际) 中心 线 应 限定 在 间距 等 于 0.1 
区 域 。 该 两 平行 平面 垂直 于 基准 平面 4, 且 平行 于 基准 | 的 两 平行 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 垂直 于 基准 平面 4， 
平面 B( 图 40) 且 平 行 于 基准 平面 B( 图 41) 
LloilalB 
B 
A 
nR 图 41 
b 基 准 平面 B。 
图 40 
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公差 与 配合 实用 手册 





































































































































































































































































































































































































( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
10.2 ” 线 对 基准 体系 的 垂直 度 公差 
公差 带 为 间距 分 别 等 于 公差 值 t; 和 1,, 且 互相 垂直 的 圆柱 的 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 间距 分 别 等 于 
两 组 平行 平面 所 限定 的 区 域 。 该 两 组 平行 平面 都 垂 0.1 和 0.2, 且 相互 垂直 的 两 组 平行 平面 内 。 该 两 组 平 
基准 平面 4。 其 中 一 组 平行 平面 垂直 于 基准 平面 8( 见 图 | 行 平面 垂直 于 基准 平面 4 且 垂 直 或 平行 于 基准 平面 了 
42) , 另 一 组 平行 平面 平行 于 基准 平面 B( 见 图 43) (图 44) 
L|02|4|8 Lioila |B 
可 4 
a 基 准 A 
bE A 
图 44 




































































a 基准 平面 4; 
b 基 准 平面 8。 
图 43 
10.3 ” 线 对 基准 面 的 垂直 度 公差 

















ot, HH ZÜ E 





若 公 差 值 前 加 注 符号 b, 公差 带 为 直径 等 于 公差 值 























(图 45) 








于 基准 平面 的 圆柱 面 所 限定 的 










































































区 域 


圆柱 面 的 提取 ( 实 
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40. 01 .垂直 于 基准 





际 ) 中 心 线 应 限定 在 直径 等 
TA 的 圆柱 面 内 ( 图 46) 
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$0.01 











图 46 
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公差 带 的 定义 标注 及 解释 








10.4 面 对 基 准 线 的 垂直 度 公差 
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公差 带 为 间距 等 于 公差 值 1 且 垂 直 于 基准 轴线 的 两 提取 (实际 ) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0.08 的 两 平和 
行 平面 所 限定 的 区 域 (图 47) 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 垂直 于 基准 轴线 4( 图 48) 






























































图 47 








10.5 面 对 基 准 平面 的 垂直 度 公差 















































公差 带 为 间距 等 于 公差 值 人 垂直 于 基准 平面 的 两 平 | ， 提取 ( 实 际 ) 表 面 应 限定 在 间距 等 于 0. 08、 垂 直 于 基 
行 平面 所 限定 的 区 域 (图 49) 准 平面 4 的 两 平行 平面 之 间 ( 50) 
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11 倾斜 度 公差 





11.1 线 对 基准 线 的 倾斜 度 公差 
































a) 被 测 线 与 基准 线 在 同一 平面 上 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 间距 等 于 0.08 的 两 平 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 : 的 两 平行 平面 所 限定 的 | 行 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 按理 论 正确 角度 60° 倾 斜 
区 域 。 该 两 平行 平面 按 给 定 角 度 倾斜 于 基准 轴线 | 于 公共 基准 轴线 4 一 8( 图 52) 
(图 51) 



























































































































































a 基准 轴线 。 
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公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
11.1 线 对 基准 线 的 倾斜 度 公差 
b) 被 测 线 与 基准 线 在 不 同 平面 内 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 间距 等 于 0. 08 的 两 平 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 1 的 两 平行 平面 所 限定 的 | 行 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 按理 论 正确 角度 60° 倾 斜 
区 域 。 该 两 平行 平面 按 给 定 角度 倾斜 于 基准 轴线 (图 | 于 公共 基准 轴线 4 一 B( 图 54) 
53) 
0.08 [4-B 
a 基 准 轴线 。 
图 53 
11.2 线 对 基准 面 的 倾斜 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 : 的 两 平行 平面 所 限定 的 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 间距 等 于 0. 08 的 两 平 
区 域 。 该 两 平行 平面 按 给 定 角 度 倾 斜 于 基准 平面 (图 | 行 平 面 之 间 。 
55 ) 



























































畜 两 平行 平面 按理 论 正确 角度 60° 倾 和 斜 
F 基准 平面 4( 图 56) 














































































































£| 0.08 | A 
60° 
LFA 
A 
图 56 
a 基准 平面 。 
图 55 
公差 值 前 加 注 符号 $, 公 差 带 为 直径 等 于 公差 值 gt 的 提取 ( 实际) 中心 线 应 限定 在 直径 等 于 $0.1 的 圆柱 

圆柱 面 所 限定 的 区 域 。 s ns s 内 
角度 倾斜 于 基准 平面 4 且 平和 











。 该 圆柱 面 的 中 心 线 按理 论 正确 角度 60* 倾 斜 于 
基准 平面 4 且 平 行 于 基准 平面 B( 图 58) 


Z| %01|A| B 
60° 
/// 
[| Z 
A 


图 58 
a 基准 平面 4， 
b 基 准 平面 B。 



































F 行 于 基准 平面 B( 图 57) 































































































图 57 
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公差 带 的 定义 标注 及 解释 








11.3 面 对 基 准 线 的 倾斜 度 公 差 














公差 带 为 间距 等 于 公差 值 : 的 两 平行 平面 所 限定 的 提取 (实际 ) 表 面 应 限定 在 间距 等 于 0. 1 的 两 了 
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HQ 
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Z 卡 



































区 域 。 该 两 平行 平面 按 给 定 角 度 倾 斜 于 基准 直线 (图 | 面 之 间 。 该 两 平行 平面 按理 论 正确 角度 75° 倾 斜 于 基 
59) 准 轴线 A( 图 60) 
Q 
S> q 
a 

















a 基 准 直线 ， HA 


图 59 











11.4 面 对 基 准 面 的 倾斜 度 公差 























































































































































































































公差 带 为 间距 等 于 公差 值 1 的 两 平行 平面 所 限定 的 提取 (实际 ) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0. 08 的 两 平行 
区 域 。 该 两 平行 平面 按 给 定 角 度 倾 斜 于 基准 平面 (图 | 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 按理 论 正确 角度 40° 倾 斜 于 
61) 基准 平面 4( 图 62) 
Z| 0.08 |4 
40° 
A 
a 基 准 平面 图 62 


K 61 








12 ”位置 度 公差 ( 见 GB/T 13319) 





12.1 点 的 位 置 度 公 差 






































pan 


公差 值 前 加 注 So, 公差 带 为 直径 等 于 公差 值 sd 的 提取 (实际 ) 球 心 应 限定 在 直径 等 于 S$0.3 的 圆 球 面 
球面 所 限定 的 区 域 。 该 圆 球面 中 心 的 理论 正确 位 置 内 。 该 圆 球面 的 中 心 由 基准 平面 4、 基 准 平面 B、 基 准 
EWE A B C 和 理论 正确 尺寸 确定 (图 63) 中 心平 面 C 和 理论 正确 尺寸 30 .25 确定 (图 64) 

注 : 提 取 ( 实 际 ) 球 心 的 定义 尚未 标准 化 。 


c + 
_ Pa C 
















































































SB0.3| 4I1BIC 
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-—- =A 下 
a 基准 平面 4; = 
b 基 准 平面 1 iis 
c 基准 平面 C。 = 

















* 286 ` 公差 与 配合 实用 手册 
〈 续 ) 
符号 差 带 的 定义 标注 及 解释 
12.2 线 的 位 置 度 公差 








给 定 一 个 方向 的 公差 时 ,公差 带 为 间距 等 于 公差 值 人 
对 称 于 线 的 理论 正确 位 置 的 两 平行 平面 所 限定 的 区 域 。 





线 的 理论 正确 
定 。 公 差 只 在 




















位 置 由 基准 习 














EË A.B 和 理论 正确 尺寸 确 


个 方向 上 给 定 (图 65) 
2, 2 








a 基准 平面 4; 
b 基准 平面 B。 


图 65 


各 条 刻 线 的 提取 ( 实际) 中心 线 应 限定 在 间距 等 于 
0.1 .对 称 于 基准 平面 4、B 和 理论 正确 尺寸 25 10 确定 
之 间 ( 图 66) 

















的 理论 正确 位 置 的 两 平行 平面 
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给 定 两 个 方向 的 公差 时 ,公差 带 为 间距 分 别 等 于 公差 






































基准 平面 CA 和 B KH 














互 垂直 的 平行 平面 所 限定 的 区 域 。 线 的 理论 正确 位 置 
E 论 正确 尺寸 确定 。 该 公差 在 





E t, 和、 对称 于 线 的 理论 正确 ( 理想) 位置 的 两 对 相 


各 孔 的 测 得 (实际 ) 中 心 线 在 给 定 方向 上 应 各 自 限定 
在 间距 分 别 等 于 0.05 和 0.2 且 相 互 垂直 的 两 对 平行 




















基准 体系 的 两 个 方向 上 给 定 (图 67 .图 68) 





a 基准 平面 4; 
b 基准 平面 
c 基准 平面 C。 





b 基准 平面 B; 
c 基准 平面 C。 


图 68 




















平面 内 。 每 对 平行 平面 对 称 于 由 基准 平面 C4、B 和 理 
论 正确 尺寸 20 15 .30 确定 的 各 孔 轴 线 的 理论 正确 位 置 
(图 69) 
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公差 带 的 定义 标注 及 解释 





12.2 线 的 位 置 度 公 差 




































































公差 值 前 加 注 符 号 4$, 公 差 带 为 直径 等 于 公差 值 gi 的 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 直径 等 于 $0.08 的 圆柱 
圆柱 面 所 限定 的 区 域 。 该 圆柱 面 的 轴线 的 位 置 由 基准 | 面 内 。 该 圆柱 面 的 轴线 的 位 置 应 处 于 由 基准 平面 C4.B 
FH CAB 和 理论 正确 尺寸 确定 (图 70) 和 理论 正确 尺寸 100 .68 确定 的 理论 正确 位 置 上 (图 71) 
了 H loo oslc a| B 
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ng 
| 100 B F H 
图 71 
a 
各 提取 (实际 ) 中 心 线 应 各 自 限定 在 直径 等 于 00. 1 
的 圆柱 面 内 。 该 圆柱 面 的 轴线 应 处 于 由 基准 平面 C 4、 
B 和 理论 正确 尺寸 20 .15 .30 确定 的 各 孔 轴线 的 理论 正 
确 位 置 上 (图 72) 
A|B 
a 基准 平面 4，; 
b 基准 平面 B; 
c 基准 平面 C。 

























































































12.3 ”轮廓 平面 或 者 中 心平 面 的 位 置 度 公差 




















公差 带 为 间距 等 于 公差 值 1, 且 对 称 于 被 测 面 理论 正 提取 ( 实际) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0.05、 且 对 称 于 
确 位 置 的 两 平行 平面 所 限定 的 区 域 。 面 的 理论 正确 位 | 被 测 面 的 理论 正确 位 置 的 两 平行 平面 之 间 。 该 两 平行 
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置 由 基准 平面 .基准 轴线 和 理论 正确 尺寸 确定 (图 73 ) 平面 对 称 于 由 基准 平面 4、 基 准 轴 线 B 和 理论 正确 尺寸 
15 .105° 确 定 的 被 测 面 的 理论 正确 位 置 ( 图 74) 
15 
105° 
B 
— 
e; 
S| 
$| 0.05 A| B I! 
Ez 
图 74 
提取 (实际 ) 中 心 面 应 限定 在 间距 等 于 0.05 的 两 平 
a 基准 平面 ; 行 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 对 称 于 由 基准 轴线 4 和 理 
b 基准 轴线 。 论 正确 角度 45° 确 定 的 各 被 测 面 的 理论 正确 位 置 (图 
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12.3 ”轮廓 平面 或 者 中 心平 面 的 位 置 度 公差 
ZS. pasoo 
fp +| 0.05 | A 















































注 : 有 关 8 个 缺口 之 间 理 论 正 确 角 度 的 默认 规定 
见 GB/T 13319, 














图 75 








13 ”同心 度 和 同 轴 度 公差 





13.1 点 的 同心 度 公差 











公差 值 前 标注 符号 $, 公 差 带 为 直径 等 于 公差 值 $i 的 在 任意 横 截面 内 ,内 圆 的 提取 ( 实际) 中心 应 限定 在 
圆周 所 限定 的 区 域 。 该 圆周 的 圆心 与 基准 点 重合 (图 | 直径 等 于 $0.1, 以 基准 点 4 为 圆心 的 圆周 内 (图 77) 
76) 
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图 76 





13.2 ”轴线 的 同 轴 度 公差 






























































@ 公差 值 前 标注 符号 ,公差 带 为 直径 等 于 公差 值 gr 的 大 圆柱 面 的 提取 (实际 ) 中 心 线 应 限定 在 直径 等 于 
圆柱 面 所 限定 的 区 域 。 该 圆柱 面 的 轴线 与 基准 轴线 重 | $0.08 以 公共 基准 轴线 4 一 8 为 轴线 的 圆柱 面 内 (图 
合 (图 78) 79) 
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大 圆柱 面 的 提取 (实际 ) 中心 线 应 限定 在 直径 等 
d0. 1 以 基准 轴线 4 为 轴线 的 圆柱 面 内 ( 见 图 80) 
大 圆柱 面 的 提取 (实际 ) 中心 线 应 限定 在 直径 等 于 
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\ 以 垂直 于 基准 平面 4 的 基准 轴线 B 为 轴线 的 圆 
内 ( 见 图 81) 
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( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
13.2 ”轴线 的 同 轴 度 公差 
F] ©|20.1| 4| B 










































































图 80 图 81 





14 ”对 称 度 公 差 





14.1 中 心平 面 的 对 称 度 公 差 













































































































































































































































































公差 带 为 间距 等 于 公差 值 1, 对 称 于 基准 中 心平 面 的 提取 (实际 ) 中 心 面 应 限定 在 间距 等 于 0. 08 对称 于 
两 平行 平面 所 限定 的 区 域 (图 82) 基准 中 心平 面 4 的 两 平行 平面 之 间 ( 图 83) 
4 三 | 008 | A 
—* 
—4 
R 图 83 
提取 (实际 ) 中 心 面 应 限定 在 间距 等 于 0. 08 对称 于 
公共 基准 中 心平 面 4 一 B 的 两 平行 平面 之 间 ( 图 84) 
a 基准 中 心 = 0.08 |4—B 
图 82 了 — 
上 I — S I | 
图 84 





15” 同 跳动 公差 





15.1 径 向 圆 跳 动 公差 








































































































































































































公差 带 为 在 任 一 垂直 于 基准 轴线 的 横 截面 内 、 半 径 差 在 任 一 垂直 于 基准 4 的 横 截面 内 ,提取 (实际 ) 圆 应 
等 于 公差 值 1、 圆 心 在 基准 轴线 上 的 两 同心 圆 所 限定 的 | 限定 在 半径 差 等 于 0. 1 ,圆心 在 基准 轴线 4 上 的 两 同心 
区 域 ( 图 85) 圆 之 间 ( 见 图 86) 

在 任 一 平行 于 基准 平面 垂直 于 基准 轴线 4 的 截面 
上 ,提取 (实际 ) 圆 应 限定 在 半径 差 等 于 0. 1, 圆 心 在 基 
准 轴线 4 上 的 两 同心 圆 之 间 ( 见 图 87) 

{| 01 13|4 
{| os A 
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图 86 图 87 
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( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
15.1 径 向 圆 跳 动 公 差 
在 任 一 垂直 于 公共 基准 轴线 4 一 B 的 横 截 面 内 ,提取 
(实际 ) 圆 应 限定 在 半径 差 等 于 0.1 .圆心 在 基准 轴线 
4 一 有 上 的 两 同心 圆 之 间 ( 图 88) 
i {| 01 |4—B 
A B 
图 88 
圆 跳动 通常 适用 于 整个 要 素 ,但 亦 可 规定 只 适用 于 局 在 任 一 垂直 于 基准 轴线 4 的 横 截 面 内 ,提取 (实际 ) 
部 要 素 的 某 一 指定 部 分 (标注 见 图 89 ) 圆 弧 应 限定 在 半径 差 等 于 0. 2 .圆心 在 基准 轴线 4 上 的 
两 同心 加 孤 之 间 ( 图 89 .图 90) 
02 |A 
1 
02 |A 
图 90 
15.2” 轴 向 圆 跳 动 公差 
公差 带 为 与 基准 轴线 同 轴 的 任 一 半径 的 圆柱 截面 上 ， 在 与 基准 轴线 D 同 轴 的 任 一 圆柱 形 截面 上 ,提取 ( 实 
间距 等 于 公差 值 的 两 圆 所 限定 的 圆柱 面 区 域 (图 91) | 际 ) 圆 应 限定 在 轴 向 距离 等 于 0. 1 的 两 个 等 圆 之 间 ( 图 
92) 
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FR D> it 






























































| x š 01 |D 
p 
图 92 
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( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
15.3 ”和 斜 向 圆 跳 动 公差 
公差 带 为 与 基准 轴线 同 轴 的 某 一 圆锥 截面 上 ,间距 等 在 与 基准 轴线 C 同 轴 的 任 一 圆锥 截面 上 , 提取 ( 实 
于 公差 值 i 的 两 圆 所 限定 的 圆锥 面 区域 ( 图 93) 际 ) 线 应 限定 在 素 线 方向 间距 等 于 0.1 的 两 不 等 圆 之 
除非 男 有 规定 ,测量 方向 应 沿 被 测 表面 的 法 向 间 ( 图 94) 
{| ollc 
Sis 
E 
图 94 
当 标 注 公 差 的 素 线 不 是 直线 时 ,圆锥 截面 的 锥 角 要 
a 基准 轴线 随 所 测 圆 的 实际 位 置 而 改变 ( 见 图 93 及 图 95) 
b 公差 带 。 {| oale 
图 93 
1 
C 
图 95 
15.4 给 定 方 向 的 斜 向 圆 跳 动 公差 
公差 带 为 在 与 基准 轴线 同 轴 的 .具有 给 定 锥 角 的 任 一 在 与 基准 轴线 C 同 轴 且 具有 给 定 角度 60° 的 任 一 区 
圆锥 截面 上 ,间距 等 于 公差 值 i 的 两 不 等 圆 所 限定 的 区 | 锥 截面 上 ,提取 (实际 ) 圆 应 限定 在 素 线 方向 间距 等 于 
域 (图 96) 0.1 的 两 不 等 圆 之 间 ( 图 97) 
C 
16 全 跳动 公差 
16.1 径 向 全 跳动 公差 
公差 带 为 半径 差 等 于 公差 值 1, 与 基准 轴线 同 轴 的 两 提取 (实际 ) 表 面 应 限定 在 半径 差 等 于 0. 1, 与 公共 基 
圆柱 面 所 限定 的 区 域 (图 98) 准 轴线 4 一 B 同 轴 的 两 圆柱 面 之 间 ( 图 99) 
RS 44| 01 [4— 
t S k 
S 
a 基准 负 线 。 4 2 
图 98 图 99 
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( 续 ) 
符号 公差 带 的 定义 标注 及 解释 
16.2 轴 癌 全 跳动 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 t, 垂 直 于 基准 轴线 的 两 平 提取 (实际 ) 表 面 应 限定 在 间距 等 于 0.1 .垂直 于 基准 
行 平面 所 限定 的 区 域 (图 100) 轴线 D 的 两 平行 平面 之 间 ( 图 101) 
44 
a 基准 轴线 ; 
b 提取 表面 。 
#100 图 101 
注 : 本 表 中 的 文字 叙述 以 及 各 图 中 涉及 的 线性 尺寸 的 单位 均 为 mm. 
2.5 延伸 公差 带 030.2min 











GB/T 17773 一 1999 规定 了 几何 公差 延伸 公差 带 
的 概念 、 符 号 、 标 注 方 法 和 应 用 。 延 伸 公 差 带 一 般 
用 于 保证 螺栓 、 螺 柱 、 螺 钉 、 销 及 键 等 紧 固件 在 装 
配 时 避免 干涉 ， 并 且 延 伸 公 差 带 必须 与 几何 公差 联 
合 应 用 。 


HS 
图 2-18 所 示 ， 螺 钉 3 通过 零件 2 紧 固 于 零件 1。 


对 零件 1 的 各 项 几何 公差 要 求 如 图 2-19a 所 示 ， 相 应 


的 有 关 说 明 如 图 2-19b 所 示 。 如 果 零 件 1 中 螺钉 轴 图 2-18 螺钉 连接 
线 的 位 置 如 图 2-20a 所 示 ， 装 配 时 产生 了 干涉 ， 螺 
钉 无 法 装配 。 为 解决 此 种 装配 时 产生 的 干涉 现象 ， 
可 以 有 多 种 方法 供 选 择 。 例 如 加 大 零件 2 中 光 孔 的 
直径 ; 缩小 零件 1 的 位 置 度 公差 数值 ， 或 者 增加 某 
页 公差 要 求 ， 如 垂直 度 ， 且 其 公差 值 应 小 于 位 置 度 
公差 值 等 ， 这 些 技术 措施 ， 由 于 结构 要 求 有 时 实现 
有 一 定 难 度 或 会 增加 制造 成 本 。 如 果 把 位 置 度 公差 
带 从 零件 1 螺 孔 本 身 的 深度 范围 变换 到 相当 于 螺钉 
杆 部 和 零件 2 光 孔 相 结 合 的 长 度 范 围 ， 即 位 置 度 公 
差 控 制 了 螺 孔 端面 外 的 螺 孔 轴线 的 延伸 部 分 的 位 置 
度 误差 ， 此 种 概念 称 为 延伸 公差 带 。 延 伸 公 差 带 的 
采用 ， 很 方便 地 解决 了 连接 件 在 装配 时 产生 的 干涉 
问题 。 

延伸 公差 带 的 功能 长 度 应 取 最 小 值 。 当 紧 固 件 
为 螺钉 时 ， 其 最 小 给 定 长 度 是 被 连接 零件 的 最 大 人 允 
厚度， 如 图 2-20b 所 示 ; 当 紧 固件 为 销 或 螺 柱 时 ， 
其 最 小 给 定 长 度 是 销 或 螺 柱 延伸 部 分 的 最 大 长 度 ， 
如 图 2-20c 和 图 2-20d 所 示 。 图 2-19 连接 零件 公差 要 求 
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图 2-20 ”装配 干涉 及 延伸 公差 带 的 功能 长 度 

延伸 公差 带 采用 符号 @ 表 示 ， 此 符号 应 标注 在 
图 样 上 公差 框 格 中 的 形 位 公差 值 后 面 。 延 伸 公 差 带 
的 最 小 延伸 范围 和 位 置 应 在 图 样 中 相应 视图 上 用 双 
点 画 线 表 示 ， 并 标注 相应 的 延伸 尺寸 及 在 该 尺寸 前 
加 注 符号 @@， 如 图 2-21 所 示 。 
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图 2-21 延伸 公差 带 的 标注 


延伸 公差 带 的 应 用 示例 : 图 2-18 所 示 的 螺钉 连 
接 ， 如 果 采 用 图 2-22 所 示 的 延伸 公差 带 即 可 避 装 配 
干涉 现象 。 图 2-22a 所 示 为 零件 1 采用 延伸 公差 带 的 
标注 ， 图 2-22b 和 图 2-22e 所 示 为 消除 装配 干涉 和 公 
差 带 的 说 明 。 
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装配 板 的 厚度 


ANEA 
ERN 极限 位 置 


图 2-22 延伸 公差 带 的 应 用 


3 公差 原则 


GB/T 4249 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 (GPS) 
公差 原则 》 规 定 了 确定 尺寸 (线性 尺寸 和 角度 尺 
才 ) 公差 和 几何 公差 之 间 相 互 关系 的 原则 。 适 用 于 
技术 制图 和 有 关 文 件 中 所 标注 的 尺寸 、 尺 寸 公差 和 
几何 公差 ， 以 确定 零件 要 素 的 大 小 、 形 状 、 方 向 和 
MEEME, GB/T 16671 一 2009 《产品 几何 技术 规范 
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(GPS) ”几何 公差 最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 要 求 
和 可 首要 求 》 规 定 了 最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 要 求 
和 可 首要 求 的 术语 和 定义 、 基 本 规定 、 图 样 表示 方 
法 及 应 用 示例 。 适 用 于 工件 尺寸 与 几何 公差 须 彼此 
相关 以 满足 其 特殊 功能 要 求 的 情况 ， 例 如 满足 零件 
可 装配 性 (最 大 实体 要 求 )、 保 证 最 小 壁 厚 (最 小 
实体 要 求 ) ; 同时， 最 大 实体 要 求 和 最 小 实体 要 求 也 
适用 于 其 他 功能 要 求 。 

按 零 件 结构 特点 及 功能 要 求 ， 国 家 标准 对 尺寸 
公差 和 几何 公差 的 相互 关系 ， 规 定 了 独立 原则 和 相 
关 要 求 两 项 基本 原则 。 独 立 原则 是 尺寸 公差 和 几何 
公差 相互 关系 应 遵循 的 基本 原则 。 独 立 原则 要 求 零 
件 图 样 上 给 出 的 各 个 尺寸 和 形状 、 位 置 要 求 是 独立 
的 、 应 分 别 满足 要 求 。 相 关 要 求 是 指 零 件 图 样 上 给 
出 的 尺寸 公差 和 几何 公差 之 间 规 定 某 些 特定 关系 ， 
以 得 到 相互 控制 或 补偿 。 标 准 规定 的 相关 要 求 分 为 
四 种 ， 即 包容 要 求 、 最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 要 求 
和 可 道 要求。 


3.1 独立 原则 


图 样 上 给 定 的 每 一 个 尺寸 和 几何 (形状 、 方 向 
或 位 置 ) 要 求 均 是 独立 的 ， 应 分 别 满足 要 求 ， 在 图 
样 上 不 加 任何 标注 。 如 果 对 尺寸 和 几何 (形状 、 方 
向 或 位 置 ) 要 求 之 间 的 相互 关系 有 特定 要 求 ， 应 在 
图 样 上 另行 规定 。 
公差 包括 尺寸 公差 和 几何 公差 ， 尺寸 公差 分 为 
线性 尺寸 公差 和 角度 公差 。 按 独立 原则 分 析 ， 其 特 
点 为 : 

(1) 线性 尺寸 公差 仅 控制 提取 要 素 的 局 部 尺寸 ， 
不 控制 提取 圆柱 面 的 奇数 枝 圆 度 误 差 ， 以 及 由 于 提 
取 导 出 要 素 形 状 误差 引起 的 提取 要 素 的 形状 误差 
(如 提取 中 心 线 直 线 度 误差 引起 的 提取 圆柱 面 的 素 线 
直线 度 误差 ， 或 提取 中 心 面 平面 度 误差 引起 的 两 对 
应 提取 平面 的 平面 度 误差 ) 。 

例如 图 2-23a 所 示 为 一 外 圆柱 面 ， 仪 标注 了 直 
径 公 差 。 此 标注 说 明 其 提取 圆柱 面 的 局 部 直径 必须 
位 于 149.96mm ~ 150mm Z H, 线性 尺寸 公差 
(0. 04mm) 不 控制 提取 圆柱 面 的 奇数 楼 圆 度 误 差 以 
及 提取 中 心 线 直 线 度 误差 引起 的 提取 圆柱 面 的 素 线 
直线 度 误 差 ， 如 图 2-23b 所 示 。 

(2) 以 角度 单位 标注 的 角度 公差 只 控制 提取 组 
RER (提取 线 或 提取 表面 素 线 ) 的 总 方向 ， 不 控 
制 提取 要 素 的 形状 误差 。 

总 方向 是 指 接触 线 的 方向 ， 接 触 线 是 与 提取 组 
成 要 素 相 接触 的 最 大 距离 为 最 小 的 理想 直线 。 

提取 要 素 的 形状 误差 应 由 单独 标注 的 形状 公差 
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a) 
eE? 

b) 

图 2-23 ”独立 原则 应 用 示例 1 
或 一 般 形状 公差 控制 。 

例如 图 2-24a 所 示 为 4、B 两 要 素 之 间 注 有 45° 
土 2° 的 角度 公差 。 此 标注 说 明 4、B 两 提取 组 成 要 素 
分 别 按 最 小 条 件 确定 其 拟 合 组 成 要 素 (接触 线 ) ， 该 
两 拟 合 组 成 要 素 间 的 夹 角 应 在 规定 的 两 极限 角度 


(43° ~47°) 之 间 ， 角 度 公差 不 控制 两 提取 组 成 要 素 
的 形状 误差 ( 见 图 2-24b)。 
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提取 组 成 要 素 的 
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图 2-24 独立 原则 应 用 示例 2 


(3) 形状 误差 应 由 单独 标注 的 形状 公差 、 一 般 
几何 公差 或 包容 要 求 、 最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 要 
求 控制 。 不 论 注 有 公差 要 素 的 提取 要 素 的 局 部 尺寸 
如 何 ， 提 取 要 素 均 应 位 于 给 定 的 几何 公差 带 之 内 ， 
并 且 其 形状 误差 允许 达到 最 大 值 。 
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例如 图 2-25a 所 示 为 一 注 有 直径 公差 、 素 线 直 
线 度 公 差 和 圆 度 公差 的 外 圆柱 尺寸 要 素 。 此 标注 说 
明 其 提取 圆柱 面 的 局 部 尺寸 应 在 上 极限 尺寸 与 下 极 
限 尺 寸 之 间 ， 其 形状 误差 应 在 给 定 的 相应 形状 公 



























































一 | 0.06 
_ O| 0.02 
= 
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a) 
上 极限 尺寸 了 最 大 直线 度 误差 — 


























c) 


K 2-25 ”独立 原则 应 用 示例 3 


独立 原则 是 在 精度 设计 中 涉及 尺寸 公差 和 几何 
公差 应 遵循 的 基本 原则 ， 其 理论 概念 明确 ， 理 解 仿 
义 统一 ， 在 一 切 要 素 的 尺寸 公差 和 几何 公差 标注 中 
均 可 以 应 用 。 在 应 用 时 ， 可 按 功能 要 求 及 生产 工艺 
条 件 ， 综合 分 析 ， 分 别 设计 确定 最 佳 的 尺寸 公差 和 
几何 公差 数值 ， 两 者 在 技术 保证 均 具 有 独立 性 ， 检 
测 分 别 控制 ， 在 装备 制造 业 中 ， 独 立 原 则 被 广泛 应 
用 ,例如 : 

1) 尺寸 精度 和 几何 精度 要 求 有 明显 差别 (尺寸 
精度 要 求 高 ， 但 几何 精度 要 求 低 的 要 素 ; 几何 精度 
要 求 高 ,但 尺寸 精度 要 求 低 的 要 素 ) 。 

2) 尺寸 精度 和 几何 精度 要 求 都 比较 高 ， 且 不 许 
有 相互 补偿 者 。 

3) 儿 何 精度 与 尺寸 本 身 无 联系 的 要 素 ， 如 轴 的 
端面 全 跳动 和 轴 的 直径 尺寸 无 联系 ， 应 当 分 别 给 出 
轴 直 径 尺 寸 和 端面 的 跳动 公差 。 

4) 尺寸 和 几何 精度 要 求 低 的 非 配合 要 素 ， 如 和 手 
柄 、 手 轮 等 零件 。 


3.2 包容 要 求 
包容 要 求 是 尺寸 要 素 的 非 理想 要 素 不 得 违反 其 




























































































差 之 内 。 不 论 提 取 圆 柱 面 的 局 部 尺寸 如 何 ， 其 形 
状 误差 〈 素 线 直 线 度 误 差 和 圆 度 误差 包括 横 截 面 
奇数 棱 圆 误差 ) 均 允 许 达到 给 定 的 最 大 值 ( 见 图 
2-25b. c). 
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下 极限 尺寸 了 了 

















最 大 实体 边界 (MMB) 的 一 种 尺寸 要 素 要求 。 包 容 
要 求 仅 适用 于 单一 尺寸 要 素 (圆柱 表面 或 两 平行 对 
应 面 ) 以 保证 零件 的 配合 性 质 和 公差 配置 要 求 。 其 
提取 组 成 要 素 不 得 超越 其 最 大 实体 边界 (MMB ) ， 
其 局 部 尺寸 不 得 超出 最 小 实体 尺寸 (LMS), 

对 于 采用 包容 要 求 的 单一 尺寸 要 素 ， 应 在 其 尺 
十 极限 偏差 或 公差 带 代号 之 后 加 注 符号 “四 ”， 如 图 
2-26a 所 示 。 

图 2-26a 所 示 ， 表 示 提 取 圆 柱 面 应 在 最 大 实体 
边界 (MMB) 之 内 ， 该 边界 的 尺寸 为 最 大 实体 尺寸 
(MMS) $150mm， 其 局 部 尺寸 不 得 小 于 149.96mm, 
实际 圆柱 面 在 其 最 大 实体 边界 内 的 形体 变化 是 多 样 
的 ， 如 图 2-26b ~e 所 示 。 

包容 要 求 仅 适用 于 单一 尺寸 要 素 ， 即 圆柱 面 或 
两 平行 平面 ， 用 于 保证 零件 的 配合 性 质 和 公差 带 配 
置 要 求 。 用 最 大 实体 边界 对 尺寸 和 几何 误差 的 控制 
来 保证 所 需要 的 最 小 间 院 或 最 大 过 盘 ， 对 于 孔 轴 系 
高 精度 的 配合 以 及 严格 要 求 过 盘 量 的 配合 部 位 均 应 
采用 包容 要 求 。 

包容 要 求 应 用 于 保证 高 精度 的 零件 。 例 如 ， 医 
2-27a 所 示 为 塞 规 测 杆 外 圆柱 面 给 出 高 精度 尺寸 公差 
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最 大 实体 边界 (MMB) 
2 
s 
di> dz dd 为 提取 圆柱 面 的 局 部 直径 
b) 
2 
s 









































d) 


图 2-26 


425-0.0024 E) 





a) 


图 2-27 


和 包容 要 求 ， 即 要 求 测 杆 外 圆柱 面 应 在 以 其 最 大 实 
ERF 925mm 为 直径 的 最 大 实体 边界 内 ， 其 局 部 实 
际 尺寸 不 得 超出 最 小 实体 尺寸 24. 9976mm。 

包容 要 求 应 用 于 保证 高 精度 配合 的 零件 ， 如 图 
2-27b 所 示 ， 花 键 联结 采用 小 径 定 心 ， 为 保证 与 花 键 
孔 间 的 高 精度 配合 ， 对 于 定 心 小 径 标注 为 $42 -905 
中 ， 即 采用 包容 要 求 保证 精密 配合 要 求 。 




















a) 


三 最 大 实体 边界 (MMB) 
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包容 要 求 标注 及 说 明示 例 
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包容 要 求 应 用 图 例 


3.3 ”最 大 实体 要 求 

尺寸 要 素 的 非 理想 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实 
效 状 态 (MMVC) 的 一 种 尺寸 要 素 要 求 ， 也 即 尺寸 
要 素 的 非 理想 要 素 不 得 超越 其 最 大 实体 实效 边界 
(MMVB) 的 一 种 尺寸 要 素 要 求 ， 称 之 为 最 大 实体 要 
求 (MMR)， 其 符号 为 QD。 被 测 要 素 的 实际 轮廓 应 
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遵守 其 最 大 实体 实效 边界 ， 当 其 实际 尺寸 偏离 最 大 
实体 尺寸 时 ， 允 许 其 几何 误差 值 超 出 在 最 大 实体 状 
态 下 给 出 的 公差 值 。 应 用 于 被 测 要 素 ， 在 被 测 要 素 
几何 公差 框 格 公差 值 后 标 钨 ; 应 用 于 基准 要 素 ， 在 
框 格 基 准 字 母后 标 (D)， 见 图 2-28。 最 大 实体 要 求 可 
应 用 于 轴线 、 中 心平 面 要 素 的 直线 度 、 平 行 度 、 垂 
直 度 、 同 轴 度 、 对 称 度 、 位 置 度 等 公差 项 目 。 满 足 
装配 要 求 (配合 要 求 不 高 ) 时 采用 ， 如 螺栓 孔 轴线 
的 位 置 度 、 轴 线 的 平行 度 等 。 控 制 边界 为 最 大 实体 
实效 边界 ， 其 局 部 实际 尺寸 不 能 超出 尺寸 公差 的 范 





























































































































围 ， 当 偏离 其 最 大 实体 尺寸 时 ， 几 何 公差 值 可 以 
增 大 。 
[ a (M) A 
a) 
Ea “ (0) | a0 
b) 
图 2-28 最 大 实体 要 求 符 号 标注 
最 大 实体 要 求 应 用 于 被 测 要 素 时 ， 其 提取 组 成 























要 素 的 实际 轮廓 不 得 超出 最 大 实体 实效 边界 ， 即 其 
体外 作用 尺寸 不 应 超出 最 大 实体 实效 尺寸 ， 且 其 局 
部 实际 尺寸 不 得 超出 最 大 实体 尺寸 和 最 小 实体 尺寸 。 
若 被 测 要 素 的 实际 轮廓 偏离 其 最 大 实体 状态 ， 即 其 
实际 尺寸 偏离 最 大 实体 尺寸 时 ， 几 何 误 差 值 可 超出 
在 最 大 实体 状态 下 给 出 的 几何 公差 值 ， 即 此 时 被 测 
要 素 的 几何 公差 值 可 以 增 大 。 当 给 出 的 几何 公差 值 
为 零 时 ， 此 时 被 测 要 素 的 最 大 实体 实效 边界 等 于 最 
大 实体 边界 ， 最 大 实体 实效 尺寸 等 于 最 大 实体 尺寸 。 

最 大 实体 要 求 应 用 于 基准 要 素 时 ， 基 准 要 素 应 
遵守 相应 的 边界 。 若 基准 要 素 的 实际 轮廓 偏离 其 相 
应 的 边界 ， 即 其 体外 作用 尺寸 偏离 其 相应 的 边界 尺 
寸 ， 则 允许 基准 要 素 在 一 定 的 范围 内 浮动 ， 此 时 基 
准 要 素 的 浮动 改变 了 被 测 要 素 相对 于 它 的 位 置 误差 
值 (如 同 轴 度 、 位 置 度 误 差 ) ; 基准 要 素 的 浮动 范围 
即 为 基准 要 素 的 体外 作用 尺寸 与 其 相应 边界 尺寸 之 
差 。 当 基准 要 素 本 身 采用 最 大 实体 要 求 时 ， 基 准 要 
素 应 遵守 最 大 实体 实效 边界 ， 此 时 ， 基 准 代号 应 直 
接 标 注 在 形成 该 最 大 实体 实效 边界 的 几何 公差 框 格 
下 面 ， 如 图 2-29。 若 基准 要 素 本 身 不 采用 最 大 实体 
要 求 ， 而 是 采用 独立 原则 或 包容 要 求 时 ， 基 准 要 素 
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基准 的 边界 为 最 大 实体 实效 边界 
a) 


上 | a @ A 
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B 










































8 基准 的 边界 为 最 大 实体 实效 边界 
b) 
图 2-29 基准 要 素 本 身 采 用 最 大 实体 要 求 


应 遵守 最 大 实体 边界 ， 图 2-30 为 采用 独立 原则 的 示 
例 ， 图 2-31 为 采用 包容 要 求 的 示例 。 


4x2DI EQS 


























4 基准 的 边界 为 最 大 实体 边界 
图 2-30 基准 要 素 采 用 独立 原则 


最 大 实体 要 求 的 应 用 示例 如 下 : 

(1) 轴线 直线 度 公差 采用 最 大 实体 要 求 。 
2-32a 表示 轴 $20 9 ;mm 的 轴线 直线 度 公 差 采用 最 
大 实体 要 求 。 当 被 测 要 素 处 于 最 大 实体 状态 时 ， 其 
轴线 直线 度 公差 为 p0. Imm， 如 图 2-32b 所 示 。 图 
2-32c 是 表达 上 述 关系 的 动态 公差 图 ， 从 动态 公差 图 
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4 基准 的 边界 为 最 大 实体 边界 


图 2-31 基准 要 素 采 用 包容 要 求 


中 可 知 轴 的 实际 尺寸 在 19.7 ~ $20mm 范围 之 内 ， 
轴 的 实际 轮廓 不 超出 最 大 实体 实效 边界 ， 即 其 体外 
作用 尺寸 不 大 于 最 大 实体 实效 尺寸 dyv = du + =20 
+0. Imm =20. lmm。 当 轴 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 
轴线 直线 度 误差 允许 达到 最 大 值 ， 即 等 于 图 样 给 出 
的 直线 度 公 差 值 (40.1mm) 与 轴 的 尺寸 公差 
(0.3mm) 之 和 p0. 4mm, 

(2) 轴线 垂直 度 公差 采用 最 大 实体 要 求 。 图 
2-33a 表示 孔 $50*0 2 mm 的 轴线 对 4 基准 的 垂直 度 
公差 采用 最 大 实体 要 求 。 当 被 测 要 素 处 于 最 大 实体 
状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 的 垂直 度 公 差 为 $0. 08mm, 
如 图 2-33b 所 示 。 图 2-33e 是 表达 上 述 关 系 的 动态 公 
差 图 。 从 动态 公差 图 可 知 孔 的 实际 尺寸 在 $50 ~ 
$50. 13mm 范围 之 内 ， 其 实际 轮廓 不 超出 关联 最 大 实 




































































体 实效 边界 ， 即 其 关联 体外 作用 尺寸 不 小 于 关联 最 
大 实体 实效 尺寸 Duv = Dy -t = (50 -0.08) mm = 
p49. 92mm。 当 该 孔 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 
A 基准 的 垂直 度 误 差 多 许 达 到 最 大 值 ， 即 等 于 图 样 
给 出 的 垂直 度 公 差 ($0.08mm) 与 孔 的 尺寸 公差 
(0. 13mm) 之 和 0.2lmm。 

(3) 轴线 垂直 度 公 差 采 用 最 大 实体 要 求 的 零 几 
何 公差 。 图 2-34a 表示 和 孔 p50 10 ig mm 的 轴线 对 4 基 
准 的 垂直 度 公差 采用 最 大 实体 要 求 的 零 几 何 公 差 。 
该 孔 的 实际 尺寸 不 大 于 050 13mm。 孔 的 实际 轮廓 不 
超出 关联 最 大 实体 边界 ， 即 其 关联 体外 作用 尺寸 不 
小 于 最 大 实体 尺寸 Dy = $49. 92mm。 当 该 孔 处 于 最 
大 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 的 垂直 度 误差 值 应 
为 零 ， 如 图 2-34b 所 示 。 当 该 孔 处 于 最 小 实体 状态 
时 ， 其 轴线 对 4 基准 的 垂直 度 误 差 允 许 达 到 最 大 值 ， 
即 孔 的 尺寸 公差 值 $0. 21mm, 2-34c 是 表达 上 述 
关系 的 动态 公差 图 。 

(4) 同 轴 度 公差 采用 最 大 实体 要 求 。 图 2-35a 
表示 最 大 实体 要 求 应 用 于 轴 $12 9 0; mm 的 轴线 对 轴 
$25 _0 osmm 的 轴线 的 同 轴 度 公差 ， 并 同时 应 用 于 基 
准 要 素 。 当 被 测 要 素 处 于 最 大 实体 状态 时 ， 其 轴线 
XT A 基准 的 同 轴 度 公 差 为 $0.04mm， 如 图 2-35b 所 
示 。 被 测 轴 的 实际 尺寸 应 在 $11.95 ~ $12mm 范围 之 
内 ; 被 测 轴 的 实际 轮廓 不 超出 关联 最 大 实体 实效 边 
界 ， 即 其 并 联 体外 作用 尺寸 不 大 于 关联 最 大 实体 实 
效 尺 寸 dyv = dy +t=(12 +0.04)mm = 912. 04mm, 
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图 2-32 轴线 直线 度 采 用 最 大 实体 要 求 
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b) c) 
图 2-33 ”轴线 垂直 度 采用 最 大 实体 要 求 
2501008 
4 L| m (QA 
a) 人 垂直 度 
0.21 
i U 
© 
S 
外 
i 
l D. 
+0.13 +0.20 
49.9 Duy =D) 
50.13(D1) 
b) c) 


图 2-34 


当 被 测 轴 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基 
准 轴 线 的 同 轴 度 误差 允许 达到 最 大 值 ， 即 等 于 











给 出 的 同 轴 度 公 差 


(0.05mm) 之 和 q0.09mm， 如 
当 4 基准 的 实际 轮廓 处 于 最 大 实体 边界 上 ， 即 
其 体外 作用 尺寸 等 于 最 大 实体 尺寸 dy = $25mm 时 ， 








基准 轴线 不 能 浮动 ， 











(p0. 04mm) 与 轴 的 尺寸 公差 
图 2-35c 所 示 。 





如 图 2-35b 和 图 2-35c 所 示 。 当 





有 离 最 大 实体 边界 、 即 其 体外 作 











A 基准 的 实际 轮廓 








用 


尺寸 偏离 最 大 实体 尺寸 dy = $25mm 时 ， 基 准 轴 线 


F 最 小 实体 尺寸 





可 以 浮动 。 当 其 体外 作用 尺寸 等 
(d, = $24.95mm) 时 ， 其 浮动 范 





中 .0Smm (dy -dg = (25 -24.95)mm) ， 如 


所 示 。 


围 达到 最 大 值 
图 2-35d 

















(5) 成 组 要 素 的 位 置 度 公 差 采 用 最 大 实体 要 求 。 





图 2-36a 表示 零件 中 的 4 FL $8+07mm 的 轴线 的 位 置 
用 最 大 实体 要 求 。 当 各 孔 均 处 于 最 大 实体 状 








度 公差 采 





























` 300- 公差 与 配合 实用 手册 





$l 2-09.05 






















































T 
a) É b) 
= 
T 
An = 
a fiu ° 
eja K ° > 
号 | š ra 他 | 2 
LS x = 
FS Š JÈ 
= J 
PIAN 全 TIS 
WES i ~S 
| 
— ial | EI 
z 3| ———ISN NSS 
` KNSS s > |—2Z2Z2Z====KkPESS<`SL | 
bs De RN 和 
S K. 








| ol195CiD %1195(d) 
11. IL. 





%@24.95(dir ) 
c) d) 


图 2-35 同 轴 度 采 用 最 大 实体 要 求 
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图 2-36 
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态 时 ， 其 轴线 对 理想 位 置 的 位 置 度 公 差 为 $0. 1mm, 
如 图 2-36b 所 示 。 图 2-36c 是 表达 上 述 关 系 的 动态 公 
差 图 ， 从 中 可 知 各 和 孔 的 实际 尺寸 应 在 $8.1 ~ 
中 8. 2mm 范围 之 内 ; 孔 的 实际 轮廓 不 超出 最 大 实体 
实效 边界 ， 即 其 体外 作用 尺寸 不 小 于 最 大 实体 实效 
尺寸 Dwv =Dy -t= (8.1 -0.1)mm =8mm, 44% fL 
均 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 轴线 的 位 置 度 误差 允许 
达到 最 大 值 ， 即 等 于 图 样 给 出 的 位 置 度 公 差 
(0.lmm) 与 孔 的 尺寸 公关 (0.1m) 之 
和 $0. 2mm。 

(6) 最 大 实体 要 求 应 用 于 成 组 要 素 位 置 度 公 差 
和 基准 要 素 。 图 2-37a 表示 最 大 实体 要 求 应 用 于 4 fL. 
48 10 1mm 的 轴线 对 4 基准 的 位 置 度 公差 ， 同 时 应 用 
于 基准 要 素 。 当 被 测 孔 均 处 于 最 大 实体 状态 时 ， 其 
轴线 对 4 基准 的 位 置 度 公差 为 $0. Imm， 如 图 2-37b 



















































































32 












































所 示 。 各 被 测 孔 的 实际 尺寸 应 在 $8.1 ~ $8. 2mm 范 
围 之 内 ; 孔 的 实际 轮廓 不 超出 关联 最 大 实体 实效 边 
界 ， 即 其 关联 体外 作用 尺寸 不 小 于 最 大 实体 实效 尺 
才 Dw =Dy -t=(8.1-0.1)mm=8mm, 

当 被 测 各 孔 均 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 轴线 的 
位 置 度 误差 允许 达到 最 大 值 $0. 2mm， 即 等 于 图 样 给 
出 的 位 置 度 公 差 ( $0.1mm) 与 也 的 尺寸 公差 
(0. 1mm) 之 和 为 80. 2mm。 当 基准 要 素 的 体外 作用 
尺寸 等 于 最 大 实体 尺寸 时 ， 该 基准 轴线 4 不 能 浮动 ， 
如 图 2-37b 所 示 。 
当 基 准 要 素 的 体外 作用 尺寸 偏离 最 大 实体 尺 十 
时 、 该 基准 轴线 4 可 以 浮动 ， 其 浮动 量 等 于 基准 要 
素 的 体外 作用 尺寸 对 其 最 大 实体 尺寸 的 偏离 量 ， 基 
准 轴线 4 的 最 大 浮动 范围 为 $0.2mm， 如 图 2-37c 
所 示 。 
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b) 





基准 和 组 4 的 最 天 浮动 范 轩 








9) 


图 2-37 
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3.4 ”最 小 实体 要 求 
尺寸 要 素 的 非 理 想 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 实 
效 状态 (LMVC) 的 一 种 尺寸 要 素 要 求 ， 也 即 尺 寸 
要 素 的 非 理想 要 素 不 得 超越 其 最 小 实体 实效 边界 
(LMVB) 的 一 种 尺寸 要 素 要 求 ， 称 之 为 最 小 实体 要 
求 (LMR)。 

最 小 实体 要 求 的 符号 为 ()。 当 应 用 于 被 测 要 素 
时 ， 应 在 被 测 要 素 几 何 公 差 框 格 中 的 公差 值 后 标注 


站 


a) 
































RSO, WE] 2-38a 所 示 ; 当 应 用 于 基准 要 素 时 ， 
应 在 形 位 公差 框 格 内 的 基准 字母 代号 后 标注 符号 GD)， 
见 图 2-38b 所 示 。 

最 小 实体 要 求 应 用 于 被 测 要 素 时 ， 被 测 要 素 的 
实际 轮廓 在 给 定 的 长 度 上 处 处 不 得 超出 最 小 实体 实 
效 边界 ， 即 其 体内 作用 尺寸 不 应 超出 最 小 实体 实效 
尺寸 , 且 其 局 部 实际 尺寸 不 得 超出 最 大 实体 尺寸 和 
最 小 实体 尺寸 。 
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b) 


图 2-38 最 小 实体 要 求 的 符号 标注 










































































D 基 准 的 边界 为 最 小 实体 实效 边界 








图 2-39 基准 要 素 本 身 采 用 最 小 实体 要 求 的 标注 


























$30_00s J 
1510! 
@ “|4O 
图 2-40 基准 要 素 本 身 不 采 
用 最 小 实体 要 求 的 标注 











最 小 实体 要 求 应 用 于 被 测 要 素 时 ， 被 测 要 素 的 
几何 公差 值 是 在 该 要 素 处 于 最 小 实体 状态 时 给 出 的 ， 
当 被 测 要 素 的 实际 轮廓 偏离 其 最 小 实体 状态 ， 即 其 
实际 尺寸 偏离 最 小 实体 尺寸 时 、 几 何 误差 值 可 超出 
在 最 小 实体 状态 下 给 出 的 几何 公差 值 ， 即 此 时 的 几 
何 公 差 值 可 以 增 大 。 















































x 





给 出 的 几何 公差 值 为 零 时 ， 则 为 零 几何 公差 。 








此 时 ， 被 测 要 素 的 最 小 实体 实效 边界 等 于 最 小 实体 
边界 ， 最 小 实体 实效 尺寸 等 于 最 小 实体 尺寸 。 
最 小 实体 要 求 应 用 于 基准 要 素 时 ， 基 准 要 素 应 


遵守 相 
的 边界 











应 的 边界 ， 若 基准 要 素 的 实际 轮廓 偏离 相应 
。 即 其 体内 作用 尺寸 偏离 相应 的 边界 尺寸 ， 












































则 允许 基准 要 素 在 一 定 范围 内 浮动 ， 其 浮动 范围 等 























于 基准 要 素 的 体内 作用 尺寸 与 相应 边界 尺寸 之 差 。 











基准 要 素 本 身 采 用 最 小 实体 要 求 时 ， 则 相应 的 
边界 为 最 小 实体 实效 边界 。 此 时 ， 基 准 代号 应 直接 




















标注 在 
面 ， 如 


形成 该 最 小 实体 实效 边界 的 几何 公差 框 格 下 











图 2-39 所 示 。 


基准 要 素 本 身 不 采用 最 小 实体 要 求 时 ， 相 应 的 
边界 为 最 小 实体 边界 ， 如 图 2-40 所 示 。 
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最 小 实体 要 求 的 应 用 示例 如 下 : 
(1) 轴线 位 置 度 公差 采用 最 小 实体 要 求 。 图 





孔 的 实际 尺寸 不 小 于 $8mm; 孔 的 实际 轮廓 不 超出 
关联 最 小 实体 边界 ， 即 其 关联 体内 作用 尺寸 不 大 于 






































2-41a 表 示 98 *0 ”mm 孔 的 轴线 对 4 基准 的 位 置 度 公 
差 采用 最 小 实体 要 求 。 当 被 测 要 素 处 于 最 小 实体 状 
态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 的 位 置 度 公差 为 $0. 4mm， 如 
图 2-41b 所 示 。 图 2-41c 是 表达 上 述 关 系 的 动态 公差 
图 。 和 孔 的 实际 尺寸 应 在 $8 ~ 98. 25mm 范围 之 内 ; FL 
的 实际 轮廓 不 超出 关联 最 小 实体 实效 边界 ， 即 其 关 
联 体内 作用 尺寸 不 大 于 最 小 实体 实效 尺寸 Div = 
D, +t=(8.25 +0.4)mm =8. 65mm, 
当 该 孔 处 于 最 大 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 
的 位 置 度 误差 允许 达到 最 大 值 ， 即 等 于 图 样 给 出 的 
位 置 度 公差 〈0. 4mm) 与 孔 的 尺寸 公差 (0.25mm) 
之 和 0. 65mm, 

(2) 轴线 位 置 度 公差 采用 最 小 实体 要 求 的 零 几 
何 公 差 。 图 2-42a 表示 孔 p8 +E mm 的 轴线 对 4 基 
准 的 位 置 度 公差 采用 最 小 实体 要 求 的 零 几 何 公 差 。 
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8.65(D1y) 


Kl 2-41 





c) 


最 小 实体 尺寸 D, = $8. 65mm, 
当 该 孔 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 
的 位 置 度 误 差 为 去， 如 图 2-42b 所 示 。 当 该 孔 处 于 
最 大 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 的 位 置 度 误差 
许 达到 最 大 值 ， 即 孔 的 尺寸 公差 $0. 65mm。 图 2-42c 
是 表达 上 述 关 系 的 动态 公差 图 。 

(3) 同 轴 度 公差 采用 最 小 实体 要 求 。 图 2-43a 
表示 最 小 实体 要 求 应 用 于 孔 039 *ymnm 的 轴线 对 4 基 
准 的 同 轴 度 公差 并 同时 应 用 于 基准 要 素 。 当 被 测 要 
素 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 的 同 轴 度 
公差 为 41mm， 如 图 2-43b 所 示 。 该 孔 的 实际 尺寸 在 
$39 ~ $40mm 范围 内 ; 孔 的 实际 轮廓 不 超出 关联 最 
小 实体 实效 边界 ， 即 其 关联 体内 作用 尺寸 不 大 于 关 
联 最 小 实体 实效 尺寸 Diy = Di +t= (40 +1)mm = 
441mm. 
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的 同 轴 度 误差 允 讨 


081065 


























位 置 度 
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8.65(D1) 





c) 


K 2-42 轴线 位 置 度 公 差 
采用 最 小 实体 要 求 的 零 几 何 公 差 








F 达 到 最 大 值 ， 即 等 于 攻 










D8.65(DIv) 


Fa 


| 一 4 











Da 


当 该 孔 处 于 最 大 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 














样 给 出 的 


同 轴 度 公差 ($l1mm) 与 孔 的 尺寸 公差 (lmm) 之 


和 为 p2mm, WKI 
当 基准 要 素 的 实际 轮廓 
即 其 体内 作用 尺寸 偏离 最 小 实体 尺寸 时 ， 允 许 基 准 
要 素 在 一 定 范围 内 浮动 ， 其 最 大 浮动 范 目 
FE 形 区 域 ， 如 图 
ERE) 和 图 




















pe 


43c 所 示 。 





























2-43b 所 示 (被 测 要 素 处 于 最 小 实 














2-43c 所 示 (被 测 


差 
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有 离 其 最 小 实体 边界 ， 

















目 是 直径 等 











素 处 于 最 大 实体 状态 ) 。 














(4) 同 轴 度 公差 采 











于 939 *2mm 孔 的 轴线 对 

















用 最 小 实体 要 求 的 零 几 何 公 
图 2-44a 表示 最 小 实体 要 求 的 零 几 何 公 差 应 用 
| 4 基准 的 同 轴 度 公差 ， 并 同 


时 应 用 于 基准 要 素 。 该 孔 的 实际 尺寸 不 小 于 $39mm; 
孔 的 实际 轮廓 不 超出 关联 最 小 实体 边界 ， 即 其 关联 
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基准 轴线 4 
最 大 浮动 范 


%0.5 











@41(Di v) 
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EZ 


基准 轴线 4 的 

















最 大 浮动 范围 











图 2-43 








-$39 (Du) 





c) 


如 图 2-44b 所 示 。 








同 轴 度 采用 最 小 实体 要 求 


体内 作用 尺寸 不 大 于 最 小 实体 尺寸 D 
当 该 孔 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 
的 同 轴 度 误差 应 为 零 ， 
当 该 孔 处 于 最 大 实体 状态 时 ， 其 轴线 对 4 基准 
的 同 轴 度 误差 允许 达到 最 大 值 ， 即 图 村 


L =41mm。 


给 出 的 被 测 


要 素 的 尺寸 公差 值 82mm， 如 图 2-44c 所 示 。 











(5) 成 组 要 素 的 位 置 度 公差 采用 最 
(3.5 + 上 0.05 ) mm 槽 的 中 心平 面 


图 2-45a 表示 12 个 




















对 4、B 基准 的 位 置 度 公差 采 























模 均 处 于 最 小 实体 状态 时 ， 其 中 心平 面 对 4、8B 





用 最 小 实体 要 求 。 
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小 实体 要 求 。 





当 各 


准 
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的 位 置 度 公 差 为 0. 5mm， 如 图 2-45b 所 示 。 图 2-45e ”关联 最 小 实体 实效 边界 ， 即 其 关联 体内 作 














HK FA 








是 表达 上 述 关 系 的 动态 公差 图 。 各 槽 的 实际 尺寸 应 ”大 于 关联 最 小 实体 实效 太 寸 Diy = DL +t= (3.55 + 














在 3.45 ~3.55mm 范围 之 内 ， 权 的 实际 轮廓 不 超出 0.5)mm =4.05mm, 
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c) 
E 2-44 同 轴 度 公 差 采用 最 小 实体 要 求 的 零 几 何 公差 
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位 轩 度 上 
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b) c) 


R 2-45 成 组 要 素 位 置 度 公差 采用 最 小 实体 要 求 
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当 各 覃 均 处 于 最 大 实体 状态 时 ， 其 中 心平 面 对 
A、B 基准 的 位 置 度 误差 允许 达到 最 大 值 ， 即 等 于 图 
样 给 出 的 位 置 度 公 差 (0. 5mm) 与 权 的 尺寸 公差 
(0.1mm) 之 和 0. 6mm, 

综 上 所 述 ， 最 小 实体 要 求 适用 于 轴线 和 中 心平 
面 等 中 心 要素 的 直线 度 、 垂 直 度 、 同 轴 度 、 位 置 度 
公差 项 目 ， 满 足 临 界 距离 、 临 界 壁 厚 设 计 值 的 功能 
要 求 ， 其 控制 边界 为 最 小 实体 实效 边界 。 其 局 部 实 
际 尺 寸 不 能 超出 尺寸 公差 的 范围 ， 当 偏离 其 最 小 实 
体 尺寸 时 ， 几 何 公差 值 可 以 增 大 。 


3.5 “可逆 要 求 


可 首要 求 (RPR) 是 最 大 实体 要 求 (MMR) 或 
最 小 实体 要 求 (LMR) 的 附加 要 求 ， 表 示 尺 寸 公 差 
可 以 在 实际 几何 误差 小 于 几何 公差 之 间 的 差 值 范 古 
内 增 大 。 可 首要 求 不 能 独立 应 用 ， 应 当 与 最 大 实体 
要 求 或 最 小 实体 要 求 一 起 应 用 ， 且 不 能 用 于 基准 要 
素 ， 只 能 用 于 被 测 要 素 。 可 道 要求 与 在 最 大 实体 状 
态 (MMC) 或 最 小 实体 状态 (LMC) 下 的 零 几 何 公 
差 所 表达 的 设计 意图 是 相同 的 。 


























































































































框 格 内 加 注 Q@) 表 示 被 测 要 素 的 实际 尺寸 可 在 最 
大 实体 尺寸 (MMS) 和 最 小 实体 实效 尺寸 (LMVS) 之 
间 变 动 。 

可 逆 要 求 用 于 最 大 实体 要 求 或 最 小 实体 要 求 时 
并 不 改变 它们 原 有 的 含义 (MMVC 或 LMVC 的 极限 
边界 ) ， 但 在 几何 误差 值 小 于 图 样 给 出 的 几何 公差 值 
时 ， 人 允许 尺寸 公差 增 大 ， 这 样 可 为 根据 零件 功能 分 
配 尺寸 公差 和 几何 公差 提供 方便 。 

可 逆 要 求 仅 用 于 注 有 公差 的 要 素 ， 在 最 大 实体 
要 求 (MMR) 或 最 小 实体 要 求 (LMR) 附加 可 逆 要 
求 (RPR) 后 ,改变 了 尺寸 要 素 的 尺寸 公差 ， 用 可 
MAR (RPR) 可 以 充分 利用 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) 和 最 小 实体 实效 状态 (LMVC) 的 尺寸， 
在 制造 可 能 性 的 基础 上 ， 可 首要 求 (RPR) RR 
寸 和 几何 公差 之 间 相 互补 偿 。 

(1) 可 逆 要 求 用 于 最 大 实体 要 求 。 图 2-47a 中 
的 被 测 要 素 ( 轴 ) 不 得 超出 其 最 大 实体 实效 边界 ， 
即 其 体外 作用 尺寸 不 超出 最 大 实体 实效 尺寸 
(MMVS) $20.2mm。 所 有 局 部 实际 尺寸 应 在 
419.9 ~ p20. 2mm 之 间 ， 轴 线 的 垂直 度 公 差 可 根据 













































































应 用 可 逆 要 求 时 ， 图 样 中 给 出 的 几何 公差 值 是 


其 局 部 实际 尺寸 在 0 ~ 0.3mm 之 间 变 化 ， 例 如 ， 如 











动态 公差 ， 太 二 公差 是 与 几何 误差 有 关 的 且 随 几何 








果 所 有 局 部 实际 尺寸 都 是 p20mm (dy )， 则 轴线 的 





误差 值 的 减 小 而 增 大 ， 即 允许 几何 误差 补偿 尺寸 


2525 





垂直 度 误 差 可 为 p0. 2mm， 如 图 2-47b 所 示 。 如 果 所 
有 局 部 实际 尺寸 都 是 $19. 9mm (d), WAHR HI E 














可 首要 求 的 符号 为 @®)。 在 图 样 上 可 首要 求 的 标 
注 方法 是 将 @ 置 于 被 测 要 素 框 格 内 的 几何 公差 值 后 
的 符号 9 或 GO 的 后 面 见 图 2-46。 此 时 被 测 要 素 应 遵 
守 最 大 实体 实效 边界 ( MMVB) 或 最 小 实体 实效 边 
界 (LMVB)。 














$ 20.2 (M) @)| 1 








图 2-46 可 逆 要 求 标注 








框 格 内 加 注 (O 人 表示 被 测 要 素 的 实际 尺寸 可 在 
最 小 实体 尺寸 (LMS) 和 最 大 实体 实效 尺寸 
(MMVS) 之 间 变 动 。 














直 度 误差 可 为 $0. 3mm， 如 图 2-47c 所 示 ; 如 果 轴 线 
的 牌 直 度 误差 为 零 ， 则 局 部 实际 尺寸 可 为 $20. 2mm， 
如 图 2-47d 所 示 。 图 2-47e 是 表达 上 述 关系 的 动态 公 









































可 逆 要 求 用 于 最 大 实体 要 求 时 ， 适 用 要 素 和 项 
目 与 最 大 实体 要 求 相 同 ， 即 中 心 要 素 的 直线 度 、 平 
行 度 、 垂 直 度 、 同 轴 度 、 对 称 度 、 位 置 度 公差 项 目 ， 
且 对 最 大 实体 尺寸 要 求 不 严格 的 情况 。 控 制 边 界 为 
最 大 实体 实效 边界 ， 当 与 最 大 实体 要 求 使 用 时 ， 几 
何 误 差 的 变化 与 相同 。 即 当局 部 实际 尺寸 偏离 其 
最 大 实体 尺 十 时、 几何 公差 值 可 以 增 大 。 当 几何 误 
差 小 于 给 出 的 几何 公差 时 ， 其 差 值 可 以 补偿 给 尺寸 
公差 、 使 尺寸 公差 增 大 ， 其 局 部 实际 尺寸 可 以 超出 
给 定 范围 ， 实 际 尺寸 的 允许 变化 范围 超出 了 给 定 的 
尺寸 公差 范围 ， 但 不 影响 其 应 遵守 的 控制 边界 ， 因 
此 ,依然 可 保证 其 装配 要 求 WD。 可 首要 求 与 多 使 用 
时 ， 人 允许 尺寸 公差 和 几何 公差 相互 补偿 ， 即 尺寸 公 
差 补偿 几何 公差 ， 也 可 以 使 几何 公差 补偿 尺寸 
公差 。 

(2) 可 逆 要 求 用 于 最 小 实体 要 求 。 图 2-48a 中 
的 被 测 要 素 ( 孔 ) 不 得 超出 其 最 小 实体 实效 边界 ， 
即 其 关联 体内 作用 尺寸 不 超出 最 小 实体 实效 尺寸 
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图 2-47 可 逆 要 求 用 于 最 大 实体 要 求 


中 8. 6Smm (中 mm 0. 2Smm 与 $0.4mm 之 和 )。 所 所 示 。 图 2-48e 是 表达 上 述 关系 的 动态 公差 图 。 

有 局 部 实际 尺寸 应 在 p8 ~ p8. 65mm 之 间 s 其 轴线 的 综 上 所 述 ， 可 首要 求 与 最 小 实体 要 求 一 起 使 用 , 
位 置 度 误差 可 根据 其 局 部 实际 尺寸 在 0 ~ 0.65mm 之 ”应 用 的 要 素 也 只 限于 轴线 和 中 心平 面 ， 适 用 的 公差 
间 变 化 。 例 如 : 如 果 所 有 局 部 实际 尺寸 均 为 ” 项 目 为 直线 度 、 垂 直 度 、 同 轴 度 和 位 置 度 ， 且 对 最 
8.25mm (Di)， 则 其 轴线 的 位 置 度 误差 可 为 ” 小 实体 尺寸 要 求 不 严格 的 情况 。 控 制 边界 为 最 小 实 
$0.4mm， 如 图 2-48b 所 示 ; 如 果 所 有 局 部 实际 尺寸 。” 体 实效 边界 ， 几 何 误差 的 变化 情况 与 相同 。 当 几 
均 为 8mm (Dy )， 则 轴线 的 位 置 度 误差 可 为 。” 何 误差 小 于 规定 的 几何 公差 值 时 ， 可 使 尺寸 公差 增 
p0. 65mm ， 如 图 2-48c 所 示 。 如 果 轴 线 的 位 置 度 误差 。 大 ， 即 几何 公差 补偿 尺寸 公差 。 其 局 部 实际 尺寸 可 
为 零 ， 则 局 部 实际 尺寸 可 为 $8.65mm， 如 图 2-48d ”超出 给 定 范围 。 
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图 2-48 


3.6 最 大 实体 要 求 和 最 小 实体 要 求 对 
于 尺寸 要 素 表 面 和 基准 要 素 表 面 
规定 的 规则 

GB/T 16671 一 2009《 产 品 几 何 技 术 规 范 (GPS) 
几何 公差 ” 最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 要 求 和 可 道 
要 求 》 修 改 采 用 ISO 2692: 2006《 产 品 几何 技术 规 

范 (GPS) 几何 公差 ”最 大 实体 要 求 (MMR) 、 最 








0 +020+040+060 D, 


o) 


可 逆 要 求 用 于 最 小 实体 要 求 


小 实体 要 求 (LMR) 和 可 逆 要 求 (RPR)》， 基 本 概 
念 和 规则 、 符 号 、 标 注 方法 和 应 用 示例 等 均 与 ISO 
2692. 2006 一 致 。GB/T 16671 一 2009 代替 GB/T 
16671 一 1996《 形 状 和 位 置 公差 ”最 大 实体 要 求 、 最 
小 实体 要 求 和 可 逆 要 求 》， 按 ISO 2692; 2006 的 术语 
和 定义 体系 ， 补 充 和 更 新 了 GB/T 16671 一 1996 的 术 
语 定义 ， 新 旧 标 准 的 基本 概念 和 公差 原理 并 无 差别 。 

GB/T 16671 一 2009 明确 提出 最 大 实体 要 求 
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(MMR) 和 最 小 实体 要 求 (LMR) 分 别 用 于 注 有 公 (LMS); 














差 要 素 的 要 素 或 应 用 于 基准 要 素 时 ， 对 尺寸 要 素 的 
表面 或 对 基准 要 素 的 表面 规定 了 一 些 规 则 ， 这 些 规 
则 包括 如 下 内 容 : 
(1) 最 大 实体 要 求 (MMR) 应 用 于 注 有 公差 的 
要 素 时 ， 对 尺寸 要 素 的 表面 规定 了 以 下 规则 . 
规则 A ” 注 有 公差 的 要 素 的 提取 局 部 尺寸 : 
1) 对 于 外 尺寸 要 素 ， 等 于 或 小 于 最 大 实体 尺寸 
(MMS); 
2) 对 于 内 尺 十 要素 ， 等 于 或 大 于 最 大 实体 尺寸 
(MMS ) 。 
当 标 有 可 首要 求 (RPR), BEZ JA D E 
@ 时 ， 此 规则 可 以 改变 。 
规则 B 注 有 公差 的 要 素 的 提取 局 部 尺寸 : 
1) 对 于 外 尺寸 要 素 ， 等 于 或 大 于 最 小 实体 尺寸 
(LMS); 
2) 对 于 内 尺 十 要素， 等 于 或 小 于 最 小 实体 尺寸 
(LMS) 。 






























































规则 C 注 有 公差 的 要 素 的 提取 组 成 要 素 
不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 (MMVC) 或 其 最 大 
实体 实效 边界 ( MMVB)。 

当 几 何 公差 为 形状 公差 时 ,标注 0 人 与 意义 
相同 。 





规则 D ” 当 一 个 以 上 注 有 公差 的 要 素 用 同 
一 公差 标注 ， 或 者 是 注 有 公差 的 要 素 的 导出 要 素 标 
注 方 向 或 位 置 公差 时 ， 其 最 大 实体 实效 状态 或 最 大 
实体 实效 边界 要 与 各 自 基准 的 理论 正确 方向 或 位 置 
相 一 致 。 

(2) 最 大 实体 要 求 应 用 于 基准 要 素 时 ， 对 基准 
要 素 的 表面 规定 了 以 下 规则 : 

一 一 规则 EE 基准 要 素 的 提取 组 成 要 素 不 得 违 
反 基 准 要 素 的 最 大 实体 实效 状态 (MMVC) 或 最 大 
实体 实效 边界 ( MMVB)。 

一 一 规则 ” 当 基 准 要 素 的 导出 要 素 没有 标注 
几何 公差 要 求 ， 或 者 注 有 几何 公差 但 其 后 没有 符号 
人 9 时 ， 基 准 要 素 的 最 大 实体 实效 尺寸 (MMVS) 为 
最 大 实体 尺寸 (MMS ) 。 

一 一 规则 G 当 基 准 要 素 的 导出 要 素 注 有 形状 
公差 ， 且 其 后 有 符号 99 时， 基准 要 素 的 最 大 实体 实 
效 尺 寸 由 MMS 加 上 (对 外 部 要 素 ) 或 减 去 (对 内 
部 要 素 ) 该 形状 公差 值 。 

(3) 最 小 实体 要 求 (LMR) 用 于 注 有 公差 的 要 
素 时 ， 对 尺寸 要 素 的 表面 规定 了 以 下 规则 : 

HUH ” 注 有 公差 的 要 素 的 提取 局 部 尺寸 : 
1) 对 于 外 尺寸 要 素 ， 等 于 或 大 于 最 小 实体 尺寸 




























































































2) 对 于 内 尺寸 要 素 ， 等 于 或 小 于 最 小 实体 尺寸 
(LMS), 











规则 I 注 有 公差 的 要 素 的 提取 局 部 尺寸 
1) 对 于 外 尺寸 要 素 ， 等 于 或 小 于 最 大 实体 尺寸 

(MMS); 
2) 对 于 内 尺寸 要 素 ， 等 于 或 大 于 最 大 实体 尺寸 

(MMS), 





























规则 机 注 有 公差 的 要 素 的 提取 组 成 要 素 不 


得 违反 其 最 小 实体 实效 状态 (LMVC) 或 其 最 小 实 
体 实效 边界 (LMVB)。 


一 一 规则 kK ” 当 一 个 以 上 注 有 公差 的 要 素 用 同 
一 公差 标注 ， 或 者 是 注 有 公差 的 要 素 的 导出 要 素 标 
注 方向 或 位 置 公差 时 ， 其 最 小 实体 实效 状态 或 最 小 
实体 实效 边界 要 与 各 自 基准 的 理论 正确 方向 或 位 置 
相 一 致 。 

(4) 最 小 实体 要 求 应 用 于 基准 要 素 时 ， 对 基准 
要 素 的 表面 规定 了 以 下 规则 : 

一 一 规则 L 基准 要 素 的 提取 组 成 要 素 不 得 违 
反 基 准 要素 的 最 小 实体 实效 状态 (LMVC) 或 最 小 
实体 实效 边界 (LMVB)。 

一 一 规则 M 当 基 准 要 素 的 导出 要 素 没 有 标注 
几何 公差 要 求 ， 或 者 注 有 几何 公差 但 其 后 没有 符号 
(GO 时 ， 基 准 要 素 的 最 小 实体 实效 尺寸 (LMVS) 为 
最 小 实体 尺寸 (LMS ) 。 

一 一 规则 N 当 基 准 要 素 的 导出 要 素 注 有 形状 
公差 ， 且 其 后 有 符号 (OO 时， 基准 要 素 的 最 小 实体 实 
效 尺寸 由 LMS 减 去 (对 外 部 要 素 ) 或 加 上 (对 内 部 
要 素 ) 该 形状 公差 值 。 

(5) 可 道 要求 (RPR) 用 于 最 大 实体 要 求 
(MMR) 或 最 小 实体 要 求 (LMR) 的 有 关 规 则 . 

1) 可 逆 要 求 (RPR) 用 于 最 大 实体 要 求 
(MMR). PR (RPR) 在 图 样 上 用 符号 ® 标 
注 在 导出 要 素 的 几何 公差 值 和 符号 钨 之后， 通过 
以 下 规则 ， 改 变 注 有 公差 要 素 表面 的 最 大 实体 
要 求 : 

一 一 规则 A 无 效 ; 

一 一 规则 B ~ 规则 D 仍然 有 效 。 

2) 可 首要 求 (RPR) 用 于 最 小 实体 要 求 
(LMR); MŽ (RPR) 在 图 样 上 用 符号 @ 标 
注 在 导出 要 素 的 几何 公差 值 和 符号 之 后 ， 通 过 
以 下 规则 ,改变 注 有 公差 要 素 表 面 的 最 小 实体 
要 求 : 

一 一 规则 H 无 效 ; 

一 一 规则 I~ 规则 K 仍然 有 效 。 
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. 了 解 公差 原则 中 各 种 功能 的 要 求 和 适用 条 件 ， 结 合 被 
公差 原则 的 综合 分 析 与 选 i i ` 的 
3.7 公差 原则 的 综合 分 析 与 选用 测 要 素 的 设计 功能 要 求 ， 对 比分 析 ， 综 合 选择 与 其 相 
公差 原则 包括 独立 原则 和 相关 要 求 。 独 立 原则 ”适应 的 具体 公 美原 则 种 类 ， 以 其 获得 最 佳 效果 。 
是 尺寸 公差 和 几何 公差 相互 关系 应 遵循 的 基本 原则 ， 关于 各 项 公差 原则 的 功能 、 应 用 要 素 、 应 用 的 







































































































































































































































































































































































在 生产 中 被 广泛 采用 。 相 关 要 求 可 以 满足 尺寸 公差 几何 公差 项 目 ， 以 及 允许 实际 尺寸 变化 范围 ， 有 关 
和 几何 公差 之 间 特 定 功能 的 要 求 。 选 用 公差 原则 应 当 ”实际 应 用 说 明 等 综合 分 析 对 比 ， 见 表 2-5。 
表 2-5 公差 原则 的 综合 分 析 与 选用 
允许 几 | 允许 实 检测 方法 
公差 | gg | 应 用 | 应 用 | 功能 | 控制 | mea | ERT] yaaa o 
原则 | A7 要 素 | 项 目 | 要 求 | 边界 | 变动 | 变化 s: 几何 | 实际 
范围 | 范围 误差 | KT 
尺寸 要 求 和 几何 要 
求 是 独立 的 ,应 分 别 
满足 ;尺寸 公差 和 几 
何 公差 要 求 有 较 大 关 
距 者 ;尺寸 公差 与 几 
无 边 何 公差 没有 必然 联系 
各 种 JLA asirga | 者 ;未 注 尺寸 公差 与 
独立 轮廓 | 各 种 几 | 功能 要 | 误差 和 | 秆 下 法 | 全 四 法 | 未 注 几何 公关 者 ; 尺 | 亲朋 | ms 
a £ | 要 素 及 | 何 公差 | 求 但 互 | 实际 尺 | 旦 于 过 | 证 现 T| 二 公差 和 几何 公差 均 | 中信 用 | km 
4 中 心 要 素 | 项目。 | 相 不 能 | 寸 各 自 AEA | a SRA, HAAA 
关联。 ü = Sk gak || 多 许 互补 者 ;保证 革 
要 求 I i 些 功能 要 求 (如 运动 
精度 、 密 封 性 能 ) 导 
轨 . 气 饶 套 几何 公差 
要 求 高 ,尺寸 公差 要 
求 次 之 者 , 均 适用 独 
立 原则 
最 大 
实体 尺 通 端 
k. 寸 不 能 极限 量 
各 项 | 超出 其 | 保证 零件 配合 性 质 |。 ,| 规 测 最 
包 A OM. As | 配合 | 最 大 | 形状 误 | 控制 边 | 和 公差 配置 要 求 的 场 | 各 限量 | 大 实体 
要 | O larm man mi 要 求 ”| 亦 ft 中 | 差 不 能 | 界 ,而 局 | 合 ;精度 或 配合 有 高 | 规 及 去 | 尺 十 
Ë MAE mp | a BAR 超出 其 | 部 实际 | 要 求 的 孔 轴 系 统 均 适 | a | 两 点 法 
eR 控制 边界 | RF 不 | 用 包容 要 求 于” | 测量 最 
i 能 超越 小 实体 
其 最 小 Rat 
实体 尺寸 
y 
要 n... 应 用 于 被 测 中 心 要 
Í a T 素 , 保 证 装配 互 换 性 
直线 | 严格 的 K| ”其 局 ZR SEN 
. | 轴承 盖 上 用 于 装 螺栓 | 综合 
最 EFE | 配合 要 L P PET la 
量 Pb m pa kay. mx aga npa | l MATANE 8 H 
£ ga EEH | 求 时 采 | ”最 大 | 大 实体 | 尺寸 不 | 由 心 要 素 ,基准 轴线 |( 功 能 | 两 点 
| 的 2 及 中 | 度 : 同 轴 | 用 ,如 螺 | 实体 实 | 尺寸 时 ,| 能 超出 | 训 志 i 必 平 商 相 对 于 理 | 量规 | 法 测量 
要 RAP 度 ,对 称 | 检 孔 轴 a LA| R pa Qa iS | AAR R SME 
Ë CTED | 度 、 位 | 线 的 位 EE et dd NE 
置 度 EM ed 
这 EMR, ARFINN 
s .. 用 于 被 测 要 素 和 基准 
度 等 aN 
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( 续 ) 
人 允许 几 | 允许 实 检测 方法 
公差 | wm | 应 应 用 | 功能 | 控制 | 何 误差 | 际 尺寸 "i 
原则 | 等 | 要 素 | 项 目 | 要 求 | 边界 | 变动 | 变化 人 几何 | 实际 
范围 范围 误差 尺寸 
满足 当局 最 小 实体 要 求 适用 
临界 设 部 实际 于 中 心 要 素 ,可 用 于 
计 值 的 尺寸 偏 | ”其 局 | 被 测 要 素 ,也 可 用 于 
R Pa 直线 a | Ë 部 尺寸 ERER, ESHT 
全 EE 空 制 最 最 小 | 小 实 不 能 超 | 限制 要 素 的 位 置 变 n 
AO |< ap E 0 e, 实体 实 | 尺寸 时 ,| 出 尺寸 | 动 ,多 用 于 位 置 度 公 | aa | kuni 
要 心平 面 ) | 度 : 位 置 | 提高 对 | 效 边界 | 几何 公 | 公差 的 | 差 ,而 且 对 具有 轴线 a 
求 度 等 BE MD 差 可 获 | 允许 | 或 中 心平 面 的 要 素 有 
足 最 小 得 补偿 | 范围。 AGERE THF, 
强度 的 值 ( 增 同 轴 度 和 位 置 度 均 可 
要 求 大 ) 应 用 
相 对 最 当 与 | yw 几 可 首要 求 仅 适用 于 | ”综合 
关 Gal kg a 多 同时 | ， 电 > | 中 心 要 素 ,本 身 不 能 | 量规 或 | DUH 
要 @ _ 志 用 | 尺 才 没 | ， 最 大 | 使 用 时 ， o 单独 使 用 ,必须 与 最 | 专用 ht I. 
R @ TOD gq S Ea |a A33899R8080 3 | 仪 控制 | BU 
各 项 目 | 要 求 的 | POEA | 差 变化 | 从 加 RORE, H. 其 最 大 | 作 实 人 
场合 BQ |a Tk 只 应 用 于 被 测 要 素 ，| 实体 边界 
可 中 心 偿 给 尺 不 能 用 于 基准 要 素 。 
逆 @ 要 素 ( 轴 TAE 可 逆 要 求 用 于 最 大 仿 
T 线 及 中 P mylan y | 体 要 求 或 最 小 实体 要 | = 
R 心平 面 ) 对 最 同时 | 全 从 二 | 求 时 ,其 实际 轮廓 尺 | 标 仪 或 
© 适用 | 人 实体 最 小 | OMMA | 二 可 在 最 小 实体 尺 二 | 专用 量 
于 CD 的 | 有 严格 | 实体 实 | 几何 误 | 部 实际 | 与 最 大 实体 实效 尺寸 | 仪 控制 
@ 各 项 目 要求 的 效 边界 2 xE AE 尺寸 可 之 间 变 化 ,不 仅 尺 才 其 最 小 
AE | 知 出 给 | 公差 补偿 几何 公差 , 3: 体 
ó FO sam. | 也 允许 几何 公差 补偿 | 边界 
EEH | 尺寸 公差 









































> : > : 详细 内 容 ， 有 些 图 例 则 有 意 不 予 完整 。 给 出 的 尺 ” 

3.8 ”最 大 实体 要 求 、 最 小 实体 要 求生 人 
可 刻 要 求 公差 标 注 综合 应 用 举例 。 和 公差 值 人 为 了 对 有 关 图 例 进 行 说 明 。 

ii 例 1 图 2-49 所 示 零 件 的 预期 功能 是 两 销 柱 















































在 GB/T 16671 一 2009 附录 中 ， 提 供 了 一 些 公 差 与 一 个 具有 两 个 公称 尺寸 为 $10mm 的 孔 相 距 25mm 
标注 举例 ， 这 些 图 例 仅 为 理解 最 大 实体 要 求 、 最 小 的 板 类 零件 装配 ， 且 要 与 平面 4 相 垂直 。 
实体 要 求 和 可 逆 要 求 提供 资料 。 有 些 图 例 增 加 一 些 
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图 2-49 两 外 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 度 要 求 的 MMR 示例 
a) 图 样 标注 b) 解释 c) 动态 公差 图 
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公差 与 配合 实用 手册 





基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 和 定义， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 两 销 柱 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 
状态 (MMVC)， 其 直径 为 MMVS=10.3mm [ 见 3.6 
WHM C, 1.1.4 WARE (14)、(15)]。 

b) 两 销 柱 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 均 应 大 于 
LMS =9. 8mm [ 见 3.6 节 规 则 Bl M 1.1.4 WRH 
(13)] 且 均 应 小 于 MMS = 10. 0mm [JL 3. 6 节 规 则 
Al 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) 两 个 MMVC 的 位 置 处 于 其 轴线 彼此 相距 为 
理论 正确 尺寸 23mm， 且 与 基准 4 保持 理论 正确 垂直 
( 见 3.6 节 规 则 D) 。 

补充 解释 : 图 2-49a 中 两 销 柱 的 轴线 位 置 度 公 
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差 (0.3mm) 是 这 两 销 柱 均 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 给 定 的 ; 若 这 两 销 柱 均 为 其 最 小 实体 状 
A (LMC) 时 ， 其 轴线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 
值 可 为 图 2-49a 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公差 
(0.3mm) 与 销 柱 的 尺寸 公差 (0.2mm) 之 和 
p0. 5mm; 当 两 销 柱 各 自 处 于 最 大 实体 状态 (MMC) 
与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 位 置 度 公差 
在 40.3 ~ p0. 5mm 之 间 变 化 。 图 2-49c 给 出 了 表述 
上 述 关系 的 动态 公差 图 。 
例 2 图 2-50 所 示 零 件 的 预期 功能 也 是 两 销 柱 
25mm 的 板 类 零件 装配 ， 且 要 与 平面 4 #H3E PL 


























































































































a) 








Ej 


两 外 


图 2-50 








a) 图 样 标注 
给 出 的 规则 和 定义， 对 








基于 GB/T 16671 一 2009 
本 图 例 解 释 如 下 : 

a) 两 销 柱 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 
状态 (MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =10. 3mm [ 见 3.6 
节 规 则 C，1. 1.4 节 术语 (14) 、(15) ] 。 

b) 两 销 柱 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 均 应 大 于 
LMS=9.8mm [ 见 3.6 节 规 则 Bl 和 1.1.4 节 术语 
(13)]; RPR 允许 其 局 部 直径 从 MMS (10.0mm) 增 
加 至 MMVS ( =10. 3mm), 

e) 两 个 MMVC 的 位 置 处 于 其 轴线 彼此 相距 为 
理论 正确 尺寸 25mm， 且 与 基准 A 保持 理论 正确 垂直 
( 见 3.6 节 规 则 D), 

补充 解释 : 图 2-50a 中 两 销 柱 的 轴线 位 置 度 公 
差 (40.3mm) 是 这 两 销 柱 均 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 给 定 的 ; 车 这 两 销 柱 均 为 其 最 小 实体 状 
A (LMC) 时 ,其 轴线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 
值 可 为 图 2-50a 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公 差 
(g0.3mm) 与 销 柱 的 尺寸 公差 (0.2mm) 之 和 












































b) 
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c) 


柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 度 要 求 的 MMR 和 附加 RPR 示例 
b) 解释 c) 动态 公差 图 


p0. Smm; 当 两 销 柱 各 自 处 于 最 大 实体 状态 (MMC) 
与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 位 置 度 公差 
在 p0. 3 ~ p0. 5mm 之 间 变 化 。 由 于 本 例 还 附加 了 可 
WER (RPR) ， 因 此 如 果 两 销 柱 的 轴线 位 置 度 误差 
小 于 给 定 的 公差 (0.3mm) 时 ， 两 销 柱 的 尺寸 公差 
允许 大 于 0.2mm， 即 其 提取 要 素 各 人 处 的 局 部 直径 均 
可 大 于 它们 的 最 大 实体 尺寸 (MMS = 10mm) ; WR 
两 销 柱 的 轴线 位 置 度 误差 为 零 ， 则 两 销 柱 的 尺寸 公 
差 允许 增 大 至 10. 3mm。 图 2-50c 给 出 了 表述 上 述 关 
系 的 动态 公差 图 。 

例 3 图 2-51a 所 示 的 一 标注 公差 的 轴 ， 其 预期 
的 功能 是 可 与 一 个 等 长 的 标注 公差 的 孔 形 成 间隙 
配合 。 

基于 GB/T 16671 一 2009 
本 图 例 解 释 如 下 : 

a) 轴 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. 1mm ( 见 3.6 节 规 
则 C，1.1.4 节 术语 (14). (15); 






































给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
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图 2-51 








a) 图 样 标注 


b) 轴 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 于 LMS = 
34.9mm [ 见 3.6 节 规 则 Bl 和 1.1.4 节 术 语 (13)] 
HM T: MMS = 35.0mm [ 见 规则 3.6 节 Al 和 
LLARA (11)1., 

e) MMVC 的 方向 和 位 置 无 约束 。 

补充 解释 : 图 2-51a 中 轴线 的 直线 度 公 差 
(40. Imm) 是 该 轴 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 
定 的 ; 若 该 轴 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴 



























































一 | 20.1 0 
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一 个 外 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 形状 (直线 度 ) 要 求 的 MMR 示例 
RE b) 解释 c) 动态 公差 图 


线 直 线 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 2-51a 中 给 
(0. 1mm) 之 和 $0. 2mm; 若 该 轴 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 直 
线 度 公 差 在 $0.1 ~ p0. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-51c 给 
出 了 表述 上 述 关 系 的 动态 公差 图 。 
























































例 4 图 2-52a 所 示 为 一 标注 公差 的 孔 ， 其 预期 的 
功能 是 可 与 一 个 等 长 的 标注 公差 的 轴 形 成 间 际 配合 。 
直线 度 
0.2 














0.1 











图 2-52 








a) 图 样 标注 








基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 孔 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. Imm [ 见 3.6 节 规 
MJ C，1. 1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

b) 孔 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 于 LMS = 
35.3mm [ 见 3.6 节 规 则 B2 和 1.1.4 节 术 语 (13)] 
HMA F MMS = 35.2mm [ 见 3.6 节 规 则 A2 和 
1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) MMVC 的 方向 和 位 置 无 约束 。 

补充 解释 : 图 2-52a 中 轴线 的 直线 度 公 差 
(p0. 1mm) 是 该 孔 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 
定 的 ; 若 该 轴 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴 







































































一 个 内 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 形状 〈 直 线 度 ) 要 求 的 MMR 示例 
WE b) 解释 c) 动态 公差 图 





线 直 线 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 2-51a 中 给 
定 的 轴线 直线 度 公 差 ($0. 1mm) 与 该 孔 的 尺寸 公差 
(0. 1mm) 之 和 40. 2mm; 若 该 孔 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 直 
线 度 公差 在 00. 1 ~ p0. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-52c 给 
出 了 表述 上 述 关系 的 动态 公差 网 。 

例 5 图 2-53a 所 示 为 一 标注 公差 的 轴 ， 其 预期 的 
功能 是 可 与 一 个 等 长 的 标注 公差 的 孔 形成 间隙 配合 。 

基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解 释 如 下 : 

a) 轴 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC)， 其 直径 为 MMVS =35. 1mm [ 见 3.6 节 规 
WC, 1.1.4 PR (14)、(15)]。 
































. 314 . 公差 与 配合 实用 手册 
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a) 





图 2-53 











b) 


一 个 外 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 形状 (EAR) 要 求 的 MMR (AAMEN) 


a) 图 样 标注 b) 解释 c) 动态 公差 图 





b) 轴 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 于 LMS = 
34.9mm [ 见 3.6 节 规 则 Bl 和 1.1.4 节 术 语 (13)] 
且 应 小 于 MMS = 35. lmm [ 见 3.6 节 规 则 A1) 和 
1.1.4 节 术语 (11) ] 。 

e) MMVC 的 方向 和 位 置 无 约束 。 

补充 解释 ， 图 2-53a 中 轴线 的 直线 度 公 差 
(g0mm) 是 该 轴 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 定 
的 ， 轴 线 直 线 度 公差 为 零 ， 即 该 轴 为 其 最 大 实体 状 
A (MMC) 时 不 允许 有 和 轴线 直线 度 误 差 ; 若 该 轴 为 
其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴线 直线 度 误差 允 
Y 
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许 达 到 的 最 大 值 可 为 图 2-53a 中 给 定 的 轴线 直线 度 
公差 ($0mm) 与 该 轴 的 尺寸 公差 (0.2mm) 之 和 
40.2mm， 也 即 其 轴线 直线 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 
只 等 于 该 轴 的 尺寸 公差 (0.2mm); 若 该 轴 处 于 最 大 
实体 状态 (MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 
其 轴线 直线 度 公差 在 $0 ~ $0.2mm 之 间 变 化 。 图 2- 
53c 给 出 了 表述 上 述 关系 的 动态 公差 图 。 

例 6 图 2-54a 为 一 标注 公差 的 孔 ， 其 预期 的 功 
能 是 可 与 一 个 等 长 的 标注 公差 的 轴 形 成 间隙 
配合 。 
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a) 
图 2-54 














基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 孔 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. lmm [ 见 3.6 节 规 
MJ C，1.1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

b) 孔 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 于 LMS = 


























一 个 内 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 形状 (直线 度 ) 要 求 的 MMR (RAMEN) 
a) 图 样 标注 b) 解释 c) 动态 公差 图 














给 定 的 ， 轴 线 直线 度 公差 为 零 ， 即 该 孔 为 其 最 大 实 
体 状 态 (MMC) 时 不 允许 有 轴线 直线 度 误差 ; 若 该 
孔 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴线 直线 度 误 
差 人 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 2-54a 中 给 定 的 轴线 直 
线 度 公差 (0mm) 与 该 和 孔 的 尺寸 公差 (0.2mm) 
之 和 $0.2mm， 也 即 其 轴线 直线 度 误差 允许 达到 的 最 












































35.3mm [ 见 3.6 节 规 则 B2) 和 1.1.4 节 术 语 
(13)] 且 应 大 于 MMS = 35. 1mm [ 见 3.6 节 规则 
A2) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) MMVC 的 方向 和 位 置 无 约束 。 

补充 解释 : 图 2-54a 中 轴线 的 直线 度 公 差 
(gp0mm) 是 该 孔 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 定 
的 ， 轴 线 直 线 度 公 差 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 















































大 值 只 等 于 该 和 孔 的 尺寸 公差 (0.2mm); 若 该 孔 处 于 
最 大 实体 状态 (MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 
间 ， 其 轴线 直线 度 公 差 在 40 ~ 40.2mm 之 间 变 化 。 
图 2-54c 给 出 了 表述 上 述 关 系 的 动态 公差 图 。 

例 7 图 2-55a 所 示 零 件 的 预期 功能 是 与 医 
2-56a 所 示 零 件 相 装配 ， 而 且 要 求 轴 装 入 孔 内 时 两 基 
准 平面 应 同时 相 接触 。 
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a) 
一 个 外 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 方向 (垂直 度 ) 要 求 的 MMR 示例 


图 2-55 








a) 图 样 标注 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 轴 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. lmm [ 见 3.6 节 规 
WJC, 1.1.4 节 术语 (14)、(15)]。 

b) 轴 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 于 LMS = 






































Sy 

















b) 解释 c) 动态 公差 图 


(q0. 1mm) 是 该 轴 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 
定 的 ; 若 该 轴 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴 
线 垂直 度 误 差 允 许 达 到 的 最 大 值 可 为 图 2-55a 中 给 
(0. 1mm) 之 和 40. 2mm; 若 该 轴 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 垂 









































34.9mm [ 见 规则 B1) 和 3.13] 且 应 小 于 MMS 








直 度 公差 在 00. 1 ~ 00. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-55c 给 











35.0mm [ 见 3.6 节 规 则 Al1) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 






































出 了 表述 上 述 关系 的 动态 公差 图 。 

































































c) MMVC 的 方向 与 基准 垂直 ， 但 其 位 置 无 约束 例 8 图 2-56a 所 示 零 件 的 预期 功能 是 与 图 
( 见 3.6 节 规 则 DD)。 2-55a 所 示 零 件 相 装配 ， 而 且 要 求 轴 装 入 孔 内 时 两 基 
补充 解释 : 图 2-55a 中 轴线 的 垂直 度 公 差 。 ” 准 平 面 应 同时 相 接 触 。 
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a) 
图 2-56 








a) 图 样 标注 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 孔 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. 1mm [ 见 3.6 节 规 
则 C，1.1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

b) 孔 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 于 LMS = 
35.3mm [ 见 3.6 节 规 则 B2) FU 1.1.4 节 术 语 
(13)] 且 应 大 于 MMS = 35.2mm [ 见 3. 6 节 规 则 
A2) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) MMVC 的 方向 与 基准 相 垂 直 ， 但 其 位 置 无 约 
























































b) 





一 个 内 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 方向 (垂直 度 ) 要 求 的 MMR 示例 
RE b) 解释 c) 动态 公差 图 


R ( 见 3.6 节 规 则 D) 。 

补充 解释 : 图 2-56a 中 轴线 的 垂直 度 公差 
(p0. 1mm) 是 该 孔 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 
定 的 ; 若 该 孔 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴 
线 垂直 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 2-56a 中 给 
定 的 轴线 直线 度 公差 (0.1mm) 与 该 孔 的 尺寸 公差 
(0.1mm) 之 和 0. 2mm; 若 该 孔 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 导 
直 度 公差 在 $0. 1 ~ 40. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-56c 261 
了 表述 上 述 关系 的 动态 公差 图 。 
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例 9 图 2-57a 所 示 和 零件 的 预期 功能 是 与 图 
2-58a 所 示 零 件 相 装配 ， 而 且 要 求 两 基准 平面 4 相 接 











+ 20.1 Q 

















触 ， 两 基准 平面 B 双方 同时 与 男 一 零件 ( Es] rh À ii 
出 ) 的 平面 相 接 触 。 
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a) 
图 2-57 








a) 图 样 标注 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 轴 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. lmm [ 见 3.6 节 规 
MUJ C，1.1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

b) 轴 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 于 LMS = 
34.9mm [ 见 规则 B1) 和 3.13] 且 应 小 于 MMS = 
35.0mm [ 见 3.6 节 规 则 Al1) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) MMVC 的 方向 与 基准 4 相 垂直 ， 并 且 其 位 置 
在 与 基准 B 相距 35mm 的 理论 正确 位 置 上 ( DL 3.6 
节 规 则 D)。 

补充 解释 : 图 2-57a 中 轴线 的 位 置 度 公 差 
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一 个 外 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 ( 位置 度 ) 要 求 的 MMR 示例 
KÈ b) 解释 c) 动态 公差 图 


(q0. 1mm) 是 该 轴 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 
定 的; 若 该 轴 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴 
线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 2-57a 中 给 
定 的 轴线 位 置 度 公差 (q0. 1mm) 与 该 轴 的 尺寸 公差 
(0. 1mm) 之 和 $0. 2mm; 若 该 轴 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 位 
置 度 公差 在 $0.1 ~ 4$0.2mm 之 间 变 化 。 图 2-57c 给 
出 了 表述 上 述 关 系 的 动态 公差 图 。 

例 10 图 2-58a 所 示 零 件 的 预期 功能 是 与 图 2- 
57a 所 示 零 件 相 装 配 ， 而 且 要 求 两 基准 平面 4 相 接 
触 ， 两 基准 平面 B 双方 同时 与 男 一 零件 (图 中 未 画 
出 ) 的 平面 相 接触 。 
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a) 





图 2-58 





a) 图 样 标注 








基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解 释 如 下 : 

a) 孔 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. lmm [ 见 3.6 节 规 
M C，1.1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

b) 孔 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 于 LMS = 
35.3mm [ 见 3.6 节 规 则 B2 和 1.1.4 节 术 语 (13)] 
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b) 








一 个 内 圆柱 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 (位 置 度 ) 要 求 的 MMR 示例 
b) 解释 


c) 动态 公差 图 











且 应 大 于 MMS = 35.2mm [ 见 3.6 节 规 则 A2) 和 
1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) MMVC 的 方向 与 基准 4 相 垂直 ， 并 且 其 位 置 
在 与 基准 B 相距 35mm 的 理论 正确 位 置 上 ( 见 3.6 
节 规 则 D) 。 

补充 解释 : 图 2-58a 中 轴线 的 位 置 度 公差 
(0. 1mm) 是 该 孔 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 
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定 的 ; 若 该 孔 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 其 轴 
线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 2-58a 中 给 
定 的 轴线 位 置 度 公差 ( $0. Imm) 与 该 筷 的 尺寸 公差 
(0.1mm) 之 和 40.2mm; 若 该 和 孔 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 其 轴线 位 
置 度 公差 在 $10.1 ~ p0. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-58c 给 
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出 了 表述 上 述 关系 的 动态 公差 图 。 

例 11 图 2-59a 仅 说 明 最 小 实体 要 求 的 一 些 原 
则 。 本 图 样 标 注 不 全 ， 不 能 控制 最 小 壁 厚 。 在 其 他 
要 素 上 缺少 最 小 实体 要 求 ， 因 此 不 能 表示 这 一 功能 。 
本 图 例 可 以 用 位 置 度 、 同 轴 度 或 同心 度 标注 ， 其 意 
义 均 相同 。 
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图 2-59 





a) 图 样 标注 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS = 69. 8mm ( 见 
3.6 节 规 则 J，1.1.4 节 术 语 (16). 、(17) ] 。 

b) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 
于 MMS =70.0mm [113.6 WLW] 11) 和 1.1.4 节 术 
语 (11)] 且 应 大 于 LMS=69.9mm [ 见 3.6 节 规 则 
H1) 和 1.1.4 节 术语 (13)] 。 

c) LMVC 的 方向 与 基准 4 相 平行 ， 并 且 其 位 置 在 
与 基准 4 同 轴 的 理论 正确 位 置 上 ( 见 3.6 节 规 则 KK)。 

补充 解释 : 图 2-59a 中 轴线 的 位 置 度 公差 
(Q0. Imm) 是 该 外 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 
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图 2-60 





a) 图 样 标注 
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9) 


一 个 外 尺寸 要 素 与 一 个 作为 基准 的 同心 内 尺寸 要 素 上 共有 位 置 度 要 求 的 LMR 示例 
b) 解释 c) 动态 公差 图 


时 给 定 的 ; 符 该 外 尺寸 要 素 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 ， 其 轴线 位 置 度 误 差 允 许 达 到 的 最 大 值 
可 为 图 2-59a 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公差 (Q0. 1mm) 
与 该 轴 的 尺寸 公差 (0.1mm) 之 和 0 2mm; # I 
轴 处 于 最 小 实体 状态 (LMC) 与 最 大 实体 状态 
(MMC) 之 间 ， 其 轴线 位 置 度 公差 在 $0. 1 ~ p0. 2mm 
之 间 变 化 。 图 2-59c 给 出 了 表述 上 述 关 系 的 动态 公 
差 图 。 

例 12 图 2-60a 仅 阅 明 最 小 实体 要 求 的 一 些 原 
则 。 本 图 样 标 注 不 全 ， 不 能 控制 最 小 壁 厚 。 在 其 他 
要 素 上 缺少 最 小 实体 要 求 ， 因 此 不 能 表示 这 一 功能 。 
本 图 例 可 以 用 位 置 度 、 同 轴 度 或 同心 度 标注 ， 其 意 
义 均 相 同 。 
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c) 


一 个 内 尺寸 要 素 与 一 个 作为 基准 的 同心 外 尺寸 要 素 具 有 位 置 度 要 求 的 LMR 示例 
b) 解释 c) 动态 公差 图 
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基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 ; 

a) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS =35.2mm | 见 
3.6 节 规 则 J，1. 1.4 WRH (16) 、(17) ] 。 

b) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 












































(LMC) 时 给 定 的 ; 若 该 内 尺寸 要 素 为 其 最 大 实体 状 
态 (MMC) 时 ， 其 轴线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 
值 可 为 图 2-60a 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公差 
(0.1mm) 与 该 内 尺寸 要 素 的 尺寸 公差 (0.1mm) 
之 和 0. 2mm; 若 该 内 尺寸 要 素 处 于 最 小 实体 状态 
(LMC) 与 最 大 实体 状态 (MMC) 之 间 ， 其 轴线 位 

















于 MMS =35.0mm [ 见 3.6 节 规 则 了 ) 和 1.1.4 节 术 
语 (11)] 且 应 小 于 LMS =35. 1mm [ 见 3.6 节 规 则 
H2) 和 1.1.4 节 术语 (13)] 。 

c) LMVC 的 方向 与 基准 4 相 平行 ， 并 且 其 位 置 在 
与 基准 4 同 轴 的 理论 正确 位 置 上 ( 见 3.6 节 规 则 K)。 

补充 解释 : 图 2-60a 中 轴线 的 位 置 度 公 差 
(0. 1mm) 是 该 内 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 
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置 度 公差 在 $0. 1 ~ 40. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-60c 给 出 
了 表述 上 述 关系 的 动态 公差 图 。 

例 13 图 2-61a 仅 说 明 最 小 实体 要 求 的 一 些 原 
则 。 本 图 样 标 注 不 全 ， 不 能 控制 最 小 壁 厚 。 在 其 他 
要 素 上 缺少 最 小 实体 要 求 ， 因 此 不 能 表示 这 一 功能 。 
本 图 例 可 以 用 位 置 度 、 同 轴 度 或 同心 度 标注 ， 其 意 
义 均 相 同 。 
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图 2-61 



































一 个 外 尺寸 要 素 与 一 个 作为 基准 的 同心 内 尺寸 要 素 具 有 位 置 度 要 求 的 LMR 示例 


a) 图 样 标注 b) 解释 c) 动态 公差 图 








基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS = 69. 8mm [IL 
3.6 节 规 则 J，1.1.4 节 术 语 (16). 、(17) ] 。 

b) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 
于 MMS =70.0mm [ J, 3. 6 3 MUM 1) 和 1.1.4 节 术 
j (11)] HMAF LMS =69. 8mm [ 见 3.6 节 规 则 
H1) 和 1.1.4 节 术语 (13)]。 

e) LMVC 的 方向 与 基准 4 相 平行 ， 并 且 其 位 置 
在 与 基准 A 同 轴 的 理论 正确 位 置 上 (DL 3.6 节 规 
MUJ K). 

补充 解释 : 图 2-6la 中 轴线 的 位 置 度 公 差 
(g0omm) 是 该 外 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) 时 给 定 的 ， 轴 线 的 位 置 度 公 差 规定 为 零 ， 即 
该 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 不 允许 有 
轴线 位 置 度 误差 ， 若 该 外 尺寸 要 素 为 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 ， 其 轴线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 
可 为 图 2-61a 给 定 的 轴线 位 置 度 公差 ($0mm) 与 该 












































































































































外 尺寸 要 素 的 尺寸 公差 (0.2mm) 之 和 $0.2mm; 
若 该 外 尺寸 要 素 处 于 最 小 实体 状态 (LMC) 与 最 大 
实体 状态 (MMC) 之 间 ， 其 轴线 位 置 度 公差 在 $0 ~ 
40. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-61c 给 出 了 表述 上 述 关系 的 
动态 公差 图 。 

例 14 图 2-62a 仅 说 明 最 小 实体 要 求 的 一 些 原 
则 。 本 图 样 标注 不 全 ， 不 能 控制 最 小 壁 厚 。 在 其 他 
要 素 上 缺少 最 小 实体 要 求 ， 因 此 不 能 表示 这 一 功能 。 
本 图 例 可 以 用 位 置 度 、 同 轴 度 或 同心 度 标注 ， 其 意 
义 均 相同 。 

基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS =35.2mm ( 见 
3.6 节 规 则 J，1.1.4 节 术语 (16)、(17) ] 。 

b) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 
于 MMS =35.0mm [ 见 3.6 LII] 12) 和 1.1.4 节 术 
语 (11)] 且 应 小 于 LMS =35.2mm [ 见 3.6 节 规 则 
H2) 和 1.1.4 节 术语 (13)]。 
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a) b) 
一 个 内 尺寸 要 素 与 一 个 作为 基准 的 同心 外 尺寸 要 素 具 有 位 置 度 要 求 的 LMR Z fl 


图 2-62 











a) 图 样 标注 
e) LMVC 的 方向 与 基准 4 相 平 行 ， 并 日 其 位 置 
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35.2 
c) 


b) 解释 c) 动态 公差 图 


内 尺寸 要 素 的 尺寸 公差 (0.2mm) 之 和 $0.2mm; 

















在 与 基准 4 同 轴 的 理论 正确 位 置 上 (L 3.6 节 规 
W K). 

补充 解释 图 2-62a 中 轴线 的 位 置 度 公差 
(omm ) 是 该 内 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) 时 给 定 的 ， 轴 线 的 位 置 度 公差 规定 为 零 ， 即 
该 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 不 允许 有 
轴线 位 置 度 误差 ; 若 该 内 尺寸 要 素 为 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 ， 其 轴线 位 置 度 误 差 允 许 达到 的 最 大 值 
可 为 图 2-62a 给 定 的 轴线 位 置 度 公差 ($0mm) 与 该 


































































































若 该 内 尺寸 要 素 处 于 最 小 实体 状态 (LMC) 与 最 大 
实体 状态 (MMC) 之 间 ， 其 轴线 位 置 度 公差 在 $0 ~ 
40. 2mm 之 间 变 化 。 图 2-62c 给 出 了 表述 上 述 关系 的 
动态 公差 图 。 

例 15 图 2-63a 仅 说 明 最 小 实体 要 求 的 一 些 原 
则 。 本 图 样 标注 不 全 ， 不 能 控制 最 小 壁 厚 。 在 其 他 
要 素 上 缺少 最 小 实体 要 求 ， 因 此 不 能 表示 这 一 功能 。 
本 图 例 可 以 用 位 置 度 、 同 轴 度 或 同心 度 标注 ， 其 意 
义 均 相 同 。 
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a) b) 
图 2-63 





a) 图 样 标 注 
基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 
a) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS =69. 8mm | 见 
3.6 节 规 则 J, 1.1.4 节 (16). (17)], 












































70.0 — 
c) 


一 个 外 尺寸 要 素 与 一 个 作为 基准 的 同心 内 尺寸 要 素 具 有 位 置 度 要 求 的 LMR 和 附加 RPR 示例 
b) 解释 c) 动态 公差 图 














与 基准 4 同 轴 的 理论 正确 位 置 上 ( 见 3.6 节 规 则 K) 。 
补充 解释 : 图 2-63a 中 轴线 的 位 置 度 公 差 
(0. 1mm) 是 该 外 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) 时 给 定 的 ; 若 该 外 尺寸 要 素 为 其 最 大 实体 状 
态 (MMC) 时 ， 其 轴线 位 置 度 误 差 允 许 达 到 的 最 大 
值 可 为 图 2-63a 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公差 


























b) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 
于 MMS =70.0mm [ 见 3.6 节 规 则 IL) 和 1.1.4 节 术 
语 (11) ] RPR 允许 其 局 部 直径 从 LMS (69. 9mm) 
减 小 至 LMVS (69. 8mm)。 



































(0.1mm) 与 该 外 尺寸 要 素 尺 寸 公差 (0.1mm) 之 
和 q0.2mm; 若 该 外 尺寸 要 素 处 于 最 小 实体 状态 
(IMC) 与 最 大 实体 状态 (MMC) 之 间 ， 其 轴线 位 














e) LMVC 的 方向 与 基准 4 相 平行 ， 并 且 其 位 置 在 














置 度 公 差 在 $0. 1 ~ $0. 2mm 之 间 变 化 。 由 于 本 例 还 
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附加 了 可 逆 要 求 (RPR), ， 因 此 如 果 其 轴线 位 置 度 误 
差 小 于 给 定 的 公差 (4$0. 1mm) 时 , 该 外 尺寸 要 素 的 
尺寸 公差 允许 大 于 0.1mm， 即 其 提取 要 素 各 处 的 局 
部 直径 均 可 小 于 它 的 最 小 实体 尺寸 (LMS = 
69. 9mm) ; 如 果 其 轴线 位 置 度 误 差 为 零 ， 则 其 局 部 
直径 允许 减 小 至 69. 8mm。 图 2-63c 给 出 了 表述 上 述 
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a) b) 
图 2-64 











关系 的 动态 公差 图 。 

例 16 图 2-64a 仅 说 明 最 小 实体 要 求 的 一 些 原 
则 。 本 图 样 标 注 不 全 ， 不 能 控制 最 小 壁 厚 。 在 其 他 
要 素 上 缺少 最 小 实体 要 求 ， 因 此 不 能 表示 这 一 功能 。 
本 图 例 可 以 用 位 置 度 、 同 轴 度 或 同心 度 标注 ， 其 意 
义 均 相同 。 
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c) 


一 个 内 尺寸 要 素 与 一 个 作为 基准 的 同心 外 尺寸 要 素 具 有 位 置 度 要 求 的 LMR 和 附加 RPR 示例 


a) 图 样 标注 b) 解释 c) 动态 公差 图 








基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS =35.2mm | 见 
3.6 节 规 则 J，1. 1.4 节 术语 (16)、(17)]。 

b) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 
于 MMS =35. Omm [ 见 3.6 LIW] 12) 和 1.1.4 节 术 
语 (11)], RPR 允许 其 局 部 直径 从 LMS (35. 1mm) 
增 大 至 LMVS (35. 2mm)。 

e) LMVC 的 方向 与 基准 4 相 平行 ， 并 且 其 位 置 
在 与 基准 4 同 轴 的 理论 正确 位 置 上 (DL 3.6 节 规 
W K). 

补充 解释 : 图 2-64a 中 轴线 的 位 置 度 公差 
(p0. 1mm) 是 该 内 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) 时 给 定 的 ; 若 该 内 尺寸 要 素 为 其 最 大 实体 状 
态 (MMC) 时 ,其 轴线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 
值 可 为 图 2-64a 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公 差 
(40. 1mm) 与 该 内 尺寸 要 素 尺 寸 公差 (0.1mm) 之 
和 q0.2mm; 若 该 外 尺寸 要 素 处 于 最 小 实体 状态 
(LMC) 与 最 大 实体 状态 (MMC) 之 间 ， 其 轴线 位 
置 度 公差 在 $0. 1 ~ p0. 2mm 之 间 变 化 。 由 于 本 例 还 
附加 了 可 逆 要 求 (RPR) ， 因 此 如 果 其 轴线 位 置 度 误 
差 小 于 给 定 的 公差 ($0. Imm) 时 ， 该 内 尺寸 要 素 的 

































































































































































直径 允许 增 大 至 35. 2mm。 图 2-64c 给 出 了 表述 上 述 
关系 的 动态 公差 图 。 

例 17 图 2-65a 所 示 零 件 的 预期 功能 是 与 图 2- 
66a 所 示 零 件 相 装配 。 
基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
例 解 释 如 下 : 
a) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 
实效 状态 (MMVC)， 其 直径 为 MMVS = 35. 1mm 
[ 见 3.6 节 规 则 C，1. 1.4 节 术语 (14), 、(15) ] 。 

b) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 
于 LMS=34.9mm [ 见 3.6 节 规 则 Bl1) 和 1.1.4 节 术 
语 (13)] 且 应 小 于 MMS =35. 0mm [ 见 3.6 节 规 则 
Al) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) MMVC 的 位 置 与 基准 要 素 的 MMVC 同 轴 
( 见 3.6 ALW] D), 

d) 基准 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实 
ZORA MMVC， 其 直径 为 MMVS = MMS = 70. Omm 
[ 见 3.6 节 规 则 下 ， 规 则 FF，1.1、4 节 术 语 (14). 
(15)] 。 

e) 基准 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 于 
LMS =69. 9mm [ 见 3.6 节 规则 Bl1) 和 1.1.4 节 术语 
(13)] 。 
补充 解释 : 图 2-65a 中 外 尺寸 要 素 轴线 相对 于 
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尺寸 公差 允许 大 于 0. 1mm， 即 其 提取 要 素 各 处 的 局 
部 直径 均 可 大 于 它 的 最 小 实体 尺寸 (LMS = 
35.1mm); 如 果 其 轴线 位 置 度 误差 为 零 ， 则 其 局 部 






































基准 要 素 轴线 的 同 轴 度 公差 (p0. lmm) 是 该 外 尺寸 
要 素 及 其 基准 要 素 均 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 
给 定 的 〈 见 图 2-65c) ; 若 外 尺寸 要 素 为 其 最 小 实体 
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c) 


图 2-65 
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d) e) 


一 个 外 尺寸 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 ( 同 轴 度 ) 要 求 的 MMR 和 作为 


基准 的 外 尺寸 要 素 具 有 尺寸 要 求 同 时 也 用 MMR 的 示例 





状态 (LMC)， 基 准 要素 仍 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 ,外 尺寸 要 素 的 轴线 同 轴 度 误差 允许 达 
到 的 最 大 值 可 为 图 2-65a 中 给 定 的 同 轴 度 公差 
(40. 1mm) 与 其 尺寸 公差 (0.1mm) 之 和 p0. 2mm 
( 见 图 2-65d); 若 外 尺寸 要 素 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 基 准 要 素 
仍 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) ， 其 轴线 同 轴 度 公差 
在 00. 1 ~ p0. 2mm 之 间 变 化 。 

若 基 准 要 素 偏离 其 最 大 实体 状态 (MMC), H 
此 可 使 其 轴线 相对 于 其 理论 正确 位 置 有 一 些 浮动 
( 偏 移 、 倾 斜 或 弯曲 ) ; 若 基 准 要 素 为 其 最 小 实体 状 
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图 2-66 








A (LMC) 时 ， 其 轴线 相对 于 其 理论 正确 位 置 的 最 
大 浮动 量 可 以 达到 的 最 大 值 为 $0. 1 (70.0 ~ 69.9) 
mm ( 见 图 2-65c)， 在 此 情况 下 ， 若 外 尺寸 要 素 也 为 
其 最 小 实体 状态 (LMC) ， 其 轴线 与 基准 要 素 轴 线 的 
同 轴 度 误差 可 能 会 超过 $0. 3mm [图 2-65a 中 给 定 的 
同 轴 度 公差 ( $0. lImm)、 外 尺寸 要 素 的 尺寸 公差 
(0.1mm) 与 基准 要 素 的 尺寸 公差 (0.1mm) 三 者 之 
和 ] ， 同 轴 度 误差 的 最 大 值 可 以 根据 零件 具体 的 结构 
尺寸 近似 估算 。 

例 18 图 2-66a 所 示 和 零件 的 预期 功能 是 与 图 
2-65a 所 示 零 件 相 装 配 。 





















































一 个 内 尺寸 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 ( 同 轴 度 ) 要 求 的 MMR 和 


作为 基准 的 尺寸 要 素 具 有 尺寸 要 求 同 时 也 用 MMR 的 示例 
a) 图 样 标注 b) 解释 
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基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ,对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 
实效 状态 (MMVC)， 其 直径 为 MMVS = 35. 1mm 
[ 见 3.6 节 规 则 C，1. 1.4 节 术语 (14). 、(15)] 。 

b) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 
于 MMS =35.2mm [ 见 3.6 节 规 则 A2) 和 1.1.4 节 
术语 (11)]， 且 应 小 于 LMS =35. 3mm [ 见 3.6 节 规 
则 B2) 和 1.1.4 节 术语 (13)]。 

e) MMVC 的 位 置 与 基准 要 素 的 MMVC 同 轴 
( 见 3.6 节 规 则 D). 

d) 基准 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实 
效 状 态 MMVC， 其 直径 为 MMVS = MMS = 70. Omm 
[ 见 3.6 WHM] E, W F, 1.1.4 节 术 语 (14). 
(15) ] 。 

e) 基准 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 于 
LMS =70. 1mm [ 见 3.6 节 规 则 B2) 和 1.1.4 人 市 术语 
(13) ] 。 

补充 解释 : 图 2-66a 中 内 尺寸 要 素 轴线 相对 于 















































体 状 态 (LMC)， 基 准 要 素 仍 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 ， 内 尺 才 要 素 的 轴线 同 轴 度 误差 允许 达 
到 的 最 大 值 可 为 图 2-66a 中 给 定 的 同 轴 度 公差 
(0.1mm) 与 其 尺寸 公差 (0.1mm) 之 和 $0.2mm 
(类 同 图 2-65d); 若 内 尺寸 要 素 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) 之 间 ， 基 准 要 素 
仍 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) ， 其 轴线 同 轴 度 公差 
在 p0. 1 ~ p0. 2mm 之 间 变 化 。 

若 基准 要 素 偏 离 其 最 大 实体 状态 (MMC), H 
此 可 使 其 轴线 相对 于 其 理论 正确 位 置 有 一 些 浮动 
( 偏 移 、 倾 斜 或 弯曲 ) ; 若 基 准 要 素 为 其 最 小 实体 状 
态 (LMC) 时 ， 其 轴线 相对 于 其 理论 正确 位 置 的 最 
大 浮动 量 可 以 达到 的 最 大 值 为 0.1 (70.0 ~69.9) 
mm (类 同 图 2-65e)， 在 此 情况 下 ， 若 内 尺寸 要 素 也 
为 其 最 小 实体 状态 (LMC) ， 其 轴线 与 基准 要 素 轴线 
的 同 轴 度 误差 可 能 会 超过 $0. 3mm [ 图 2-66a 中 给 定 
的 同 轴 度 公差 ($0. lmm) 、 内 尺寸 要 素 的 尺寸 公差 
(0. lmm) 与 基准 要 素 的 尺寸 公差 (0.1mm) 三 者 之 
和 ] ， 同 轴 度 误差 的 最 大 值 可 以 根据 零件 具体 的 结构 










































































基准 要 素 轴线 的 同 轴 度 公差 (Q0. lmm) 是 该 内 尺寸 
要 素 及 其 基准 要 素 均 为 其 最 大 实体 状态 ( MMC) 时 
给 定 的 (类 同 图 2-66c); 辱 内 尺寸 要 素 为 其 最 小 实 
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尺寸 近似 估算 。 
例 19 图 2-67a 所 示 零 件 的 预 
68a) 所 示 零 件 相 装 配 。 











期 功能 是 与 图 2- 
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图 2-67 


一 个 外 尺寸 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 ( 同 轴 度 ) 要 求 的 MMR 和 作为 基准 的 外 尺寸 


要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 形状 (直线 度 ) 要 求 同 时 也 用 MMR 的 示例 
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基于 GB/T 16671—2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 
实效 状态 (MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =35. 1mm 见 
3.6 节 规 则 C，1.1.4 节 术语 (14) 、(15) ] 。 

b) 外 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 
F LMS =34. 9mm [ 见 3.6 节 规 则 Bl1) 和 1.1.4 节 术 
语 (13)]， 且 应 小 于 MMS =35. 0mm [ 见 3.6 节 规 
则 A1) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 















































补充 解释 : 图 2-67a 中 外 尺寸 要 素 轴线 相对 于 
基准 要 素 轴线 的 同 轴 度 公差 ( $0. 1mm) 是 它们 均 为 
其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 定 的 ， 当 基准 要 素 的 
轴线 为 其 理论 正确 位 置 时 的 情况 见 图 2-67c。 

若 外 尺寸 要 素 处 于 最 大 实体 状态 (MMC), AE 
准 要 素 也 处 于 最 大 实体 状态 ( MMC), ， 但 由 于 它 的 
最 大 实体 实效 状态 (MMVC) 大 于 最 大 实体 状态 
(MMC) ， 因 此 ， 其 轴线 相对 于 理论 正确 位 置 可 以 有 
一 些 浮 动 ， 在 此 条 件 下 基准 轴线 相对 于 理论 正确 位 


























e) MMVC 的 位 置 与 基准 要 素 的 MMVC 同 轴 
( 见 3.6 节 规 则 D). 

d) 基准 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实 
效 状态 (MMVC)， 其 直径 为 MMVS =70mm +0.2mm = 
70.2mm ( 见 3.6 WHW E, HW G, 1.1.4 节 术 语 
(15) ] 。 

e) 基准 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 于 
LMS =69. 9mm [ 见 3.6 节 规 则 Bl1) 和 1.1.4 贡 术语 
(13) ] ， 且 均 应 小 于 MMS =70. 0mm [ 见 3.6 节 规 则 
A1) 和 1.1.4 节 术语 11]。 
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a) 





图 2-68 


035210" 








置 具 有 最 大 浮动 量 (0.2mm) ( 见 图 2-67d) 。 

若 外 尺寸 要 素 处 于 最 小 实体 状态 (LMC) ， 基 准 
要 素 也 处 于 最 小 实体 状态 (LMC), ， 此 时 ， 基 准 轴线 
相对 于 理论 正确 位 置 的 浮动 量 可 为 $0. 3mm [ 基准 
要 素 的 尺寸 公差 (0. lmm) 与 基准 轴线 的 直线 度 公 
Æ p0. 2mm 之 和 ] ( 见 图 2-67e) ， 在 此 情况 下 同 轴 
度 误 差 为 最 大 ， 有 具体 数值 可 以 根据 零件 的 具体 结构 
尺寸 近似 算出 。 

例 20 图 2-68a 所 示 和 零件 的 预期 功能 是 与 图 
2-67a) 所 示 零 件 相 装配 。 
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b) 
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一 个 内 尺寸 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 位 置 〈 同 轴 度 ) 要 求 的 MMR 和 作为 基准 的 


内 尺寸 要 素 具 有 尺寸 要 求 和 对 其 轴线 具有 形状 (直线 度 ) 要 求 同 时 也 用 MMR 的 示例 





a) 图 样 标 注 b) 解释 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 
实效 状态 (MMVC), 其 直径 为 MMVS = 35. 1mm 
[ 见 3.6 节 规 则 C，1. 1.4 节 术语 (14), 、(15) ] 。 

b) 内 尺寸 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 
于 MMS =35. 2mm [ 见 3.6 节 规 则 B2) 和 1.1.4 节 
术语 (11)] ， 且 应 小 于 LMS =35. 3mm [ 见 3.6 节 规 
则 A2) 和 1.1.4 节 术语 (13)]。 

e) MMVC 的 位 置 与 基准 要 素 的 MMVC 同 轴 
( 见 3.6 节 规 则 D)。 

d) 基准 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实 


















































效 状 态 (MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =70mm -0.2mm = 
69.8mm [ 见 3.6 WWW] E, WW G, 1.1.4 ERE 
(15)] 。 

e) 基准 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 于 
LMS =70. Imm [ 见 3.6 节 规 则 B2) 和 1.1.4 节 术语 
(13)] ， 且 均 应 大 于 MMS =70.0mm [ 见 3.6 节 规 则 
A2) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

补充 解释 : 图 2-68a 中 内 尺寸 要 素 轴线 相对 于 
基准 要 素 轴 线 的 同 轴 度 公差 ( $0.1 mm) 是 它们 均 
为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 定 的 ， 当 基准 要 素 
的 轴线 为 其 理论 正确 位 置 时 的 情况 类 同 图 2-67c。 

若 内 尺寸 要 素 处 于 最 大 实体 状态 (MMC), Æ 
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准 要 素 也 处 于 最 大 实体 状态 (MMC) ， 但 由 于 它 的 
最 大 实体 实效 状态 (MMVC) 小 于 最 大 实体 状态 
(MMC) ， 因 此 ， 其 轴线 相对 于 理论 正确 位 置 可 以 有 





相对 于 理论 正确 位 置 的 浮动 量 可 为 $0. 3mm [基准 
差 (40.2mm) 之 和 ] (类 同 图 2-67e)， 在 此 情况 下 





























一 些 浮动 ， 在 此 条 件 下 基准 轴线 相对 于 理论 正确 位 置 

具有 最 大 浮动 量 ($0. 2mm) 的 情况 类 同 图 2-67d。 
车 内 尺寸 要 素 处 于 最 小 实体 状态 (LMC) ， 基 准 

要 素 也 处 于 最 小 实体 状态 (LMC) ， 此 时 ， 基 准 轴线 
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同 轴 度 误差 为 最 大 ， 有 具体 数值 可 以 根据 零件 的 具体 
结构 尺寸 近似 算出 。 

例 21 图 2-69a 所 示 零 件 的 预 
压 并 防止 月 裂 。 























期 功能 是 承受 内 
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b) 
位置 度 
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-0.1 
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69.9 


c) 


图 2-69 两 同心 圆柱 要 素 (内 与 外 ) 由 同一 基准 体系 A 和 和 B 控制 其 尺寸 和 位 置 的 LMR 示例 








a) 图 样 标注 








基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 外 圆柱 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS =69. 8mm [ 见 
3.6 WALW] J, 1.1.4 节 术 语 (16). 、(17) ] 。 

b) 外 圆柱 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 
于 MMS =70.0mm [ 见 3.6 WELW] 11) 1.1.4 4 
术语 (11) ] MKF LMS =69.9mm [ 见 3.6 节 规 
BH 1) 和 1.1.4 节 术语 (13)]。 

c) 内 圆柱 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 ， 其 直径 为 LMVS = 35.2mm ( 见 3.6 节 规 
























































b) 解释 c) 动态 公差 图 


WJ, 1.1.4 WR (16). 、(17) ] 。 

d) 内 圆柱 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 大 
于 MMS =35.0mm [ 见 3.6 WHW] I 2) 和 1.1.4 节 
术语 (11)] 且 应 小 于 LMS =35.1mm [ 见 3.6 节 规 
则 了 2) 和 1.1.4 节 术语 (13) ]。 

e) 内 、 外 圆柱 要 素 的 最 小 实体 实效 状态 的 理论 
正确 方向 和 位 置 应 处 于 距 基 准 体 系 A 和 B 各 为 44mm 
( 见 3.6 HMI] K), 

补充 解释 : 图 2-69a 中 内 、 外 圆柱 要 素 轴 线 的 
位 置 度 公 差 ( $0.1mm) 均 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) 时 给 定 的 ; 者 此 内 、 外 圆柱 要 素 均 为 其 最 大 
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实体 状态 (MMC) 时 ， 其 轴线 位 置 度 误差 均 允 许 达 


的 位 置 度 公 差 都 在 $0. 1 ~ 40.2mm 之 间 变 化 。 图 2- 





到 的 最 大 值 可 为 图 2-69a 中 给 定 的 位 置 度 公差 
($0. 1mm) 与 其 尺寸 公差 (0. Imm) 之 和 p0. 2mm; 
若 此 内 、 外 圆柱 要 素 处 于 各 自 的 最 小 实体 状态 
(LMC) 与 最 大 实体 状态 (MMC) 之 间 ， 各 自 轴 线 

























































































69c 给 出 了 表述 上 述 关 系 的 动态 公差 图 。 
例 22 图 2-70a 所 示 零 件 的 预 共 
压 并 防止 月 裂 。 
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c) 
一 个 外 圆柱 要 素 由 尺寸 和 相对 于 由 尺寸 和 LMR 控制 的 内 圆柱 





要 素 作为 基准 的 位 置 ( 同 轴 度 ) 控制 的 LMR 示例 





a) 图 样 标注 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 外 圆柱 要 素 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 小 实体 
实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS = 69. 8mm ( 见 
3.6 节 规 则 J，1.1.4 节 术 语 (10). 、(11) ] 。 

b) 外 圆柱 要 素 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 应 小 
于 MMS =70.0mm [ W, 3.6 节 规 则 I1) 和 1.1.4 节 
术语 (5)] 且 应 大 于 LMS =69. 9mm [ 见 3.6 节 规 则 
H1) 和 1.1.4 节 术语 (7)]。 

e) 内 圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 的 提取 要 素 不 得 违 
反 其 最 小 实体 实效 状态 (LMVC) ， 其 直径 为 LMVS = 
LMS =35. Imm [ 见 3.6 节 规 则 工 ， 规 则 M，1.1.4 节 
术语 (10). 、(11) ] 。 

d) 内 圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 的 提取 要 素 各 处 
的 局 部 直径 应 大 于 MMS = 35. 0mm [ 见 3.6 节 规 则 
I 2) 和 1.1.4 节 术 语 (5)] 且 应 小 于 LMS = 


















































b) 解释 c) 动态 公差 图 


35.1mm [ 见 3.6 MUJ H 2) 和 1.1.4 节 术语 (7)]。 

e) 外 圆柱 要 素 的 最 小 实体 实效 状态 (LMVC) 
位 于 内 圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 轴线 的 理论 正确 位 置 
( 见 3.6 HMI] K), 

补充 解释 : 图 2-70a 外 圆柱 要 素 轴线 相对 于 内 
圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 的 同 轴 度 公差 (p0. lmm ) 
是 它们 均 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 给 定 的 ; 若 
外 圆柱 要 素 为 最 大 实体 状态 (MMC) ， 内 圆柱 要 素 
(基准 要 素 ) 仍 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) ， 外 圆柱 
要 素 的 轴线 同 轴 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 
2-70a 中 给 定 的 同 轴 度 公差 (0. lmm) 与 其 尺寸 公 
差 (0.1mm) 之 和 0.2mm; 若 外 圆柱 要 素 处 于 最 
小 实体 状态 (LMC) 与 最 大 实体 状态 (MMC) 之 
间 ， 内 圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 仍 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) ， 其 轴线 的 同 轴 度 公差 在 00. 1 ~ p0. 2mm 之 
间 变 化 。 若 内 圆柱 要 素 ( 基准 要 素 ) 偏离 其 最 小 实 
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体 状 态 (LMC) ， 由 此 可 使 其 轴线 相对 于 理论 正确 位 











置 有 一 些 浮 动 ; 若 内 圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 为 其 最 
大 实体 状态 (MMC) 时 ， 其 轴线 相对 于 理论 正确 位 
置 的 最 大 浮动 量 可 以 达到 的 最 大 值 为 40. 1mm 
(35.1 ~35.0)mm ( 见 图 2-70c)， 在 此 情况 下 ， 若 外 
圆柱 要 素 也 为 其 最 大 实体 状态 ( MMC)， 其 轴线 与 
内 圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 轴线 的 同 轴 度 误差 可 能 会 
超过 $0.3mm (图 2-70a) 中 的 同 轴 度 公 差 
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($0. 1mm) 与 外 圆柱 要 素 的 尺寸 公差 (0. lmm ) 、 
内 圆柱 要 素 (基准 要 素 ) 的 尺寸 公差 (0.1mm) 三 
者 之 和 ] ， 同 轴 度 误差 的 最 大 值 可 以 根据 零件 的 具体 
结构 尺寸 近似 算出 。 

例 23 图 2-71a Pas FAF W MH 






































功能 是 可 与 类 




















似 零件 形成 间隙 配合 ， 但 两 个 零件 的 平面 相 接触 并 
非 功 能 要 求 。 
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两 个 销 柱 和 两 个 孔 彼此 之 间 的 位 置 由 理论 正确 尺寸 和 


位 置 度 公差 确定 ， 没 有 应 用 基准 的 MMR 示例 








a) 图 样 标注 





b) 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 网 例 解 释 如 下 : 


解释 ec) 动态 公差 图 





a) 两 销 柱 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 
状态 (MMVC)， 其 直径 为 MMVS=11.7mm ( 见 3.6 
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节 规 则 C，1. 1.4 节 术语 (14)、(15)]。 

b) 两 销 柱 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 均 应 大 于 
LMS =10. 9mm [ 见 3.6 市 规则 B1) 和 1.1.4 节 术语 
(13)] 且 均 应 小 于 MMS =11.4mm [ 见 3.6 节 规 则 和 
1) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) 两 孔 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状 
Æ (MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =11.7mm ( JL, 3. 6 节 
规则 C，1.1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

d) 两 孔 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 均 应 小 于 
LMS =12.Smm [ 见 3.6 市 规则 B2) 和 1.1.4 节 术语 
(13)] 且 均 应 大 于 MMS = 12. 0mm [ 见 3.6 节 规 则 和 
2) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) 4 个 MMVC 处 于 彼此 相距 理论 正确 尺寸 为 
(30 x 50) mm 的 位 置 ， 且 彼此 理论 正确 相互 平行 ， 
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对 零件 的 其 他 部 分 没有 方向 或 位 置 要 求 ( 见 3.6 节 
规则 D) 。 

补充 解释 : 图 2-71a 两 销 柱 和 两 个 孔 的 轴线 位 置 
度 公 差 ( $0.3mm) 是 它们 均 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 给 定 的 ; 若 它 们 均 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) ， 其 轴线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 图 
2-71a) 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公差 ($0.3mm) 与 它们 
的 尺寸 公关 (0.5mm) Z. p0. 8mm; 若 它 们 各 自 
处 于 最 小 实体 状态 (LMC) 与 最 大 实体 状态 (MMC) 
之 间 ， 其 轴线 位 置 度 公 差 在 $0.5 ~ 40. 8mm 之 间 变 
化 。 图 2-71c 给 出 了 表述 上 述 关系 的 动态 公差 图 。 

例 24 图 2-72a 所 示 零 件 的 预期 功能 是 可 与 类 
似 零 件 形成 间隙 配合 ， 并 要 求 两 个 零件 的 平面 在 配 
合 时 要 完全 相 接触 。 
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c) 





图 2-72 











两 个 销 柱 和 两 个 孔 彼 此 之 间 的 位 置 由 理论 正确 尺寸 


和 具有 基准 的 位 置 度 公差 确定 的 MMR 示例 





a) 图 样 标注 








b) 解释 c) 动态 公差 图 
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基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 和 定义， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 两 销 柱 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 
状态 (MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =11.7mm ( 见 3.6 
节 规 则 C，1.1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

b) 两 销 柱 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 均 应 大 于 
LMS =10.9mm [ 见 3.6 节 规则 Bl1) 和 1.1.4 节 术语 
(13)] 且 均 应 小 于 MMS = 11.4mm [ 见 3.6 节 规 则 
A1) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

e) 两 孔 的 提取 要 素 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状 
态 (MMVC) ， 其 直径 为 MMVS =11.7mm [ 见 3.6 节 
规则 C，1.1.4 节 术语 (14). 、(15) ] 。 

d) 两 孔 的 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 均 应 小 于 
LMS =12. 5mm [ 见 3.6 节 规 则 B2) FI 1.1.4 HRH 
(13)] 且 均 应 大 于 MMS = 12. 0mm [ 见 3.6 节 规 则 
A2) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 






































0 





e) 4 个 MMVC 处 于 彼此 相距 理论 正确 尺寸 为 
30mm x50mm 的 位 置 ， 和 披 此 理论 正确 相互 平行 ， 且 
要 与 基准 A 相 垂直 ( DL 3.6 节 规 则 DD)。 

补充 解释 : 图 2-72a 两 销 柱 和 两 个 孔 的 轴线 位 
HEA (0.3mm) 是 它们 均 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC) 时 给 定 的 ; # E 们 均 为 其 最 小 实体 状态 
(LMC) ， 其 轴线 位 置 度 误差 允许 达到 的 最 大 值 可 为 
图 2-71a 中 给 定 的 轴线 位 置 度 公 差 (0. 3mm) 与 它 
们 的 尺寸 公差 (0.5mm) ZM, p0. 8mm; FENE 
自 处 于 最 小 实体 状态 (LMC) 与 最 大 实体 状态 
(MMC) 之 间 ， 其 轴线 位 置 度 公差 在 $0. 5 ~ 90. 8mm 
之 间 变 化 。 图 2-72c 给 出 了 表述 上 述 关 系 的 动态 公 
差 图 。 

例 25 图 2-73a 所 示 零 件 的 功能 要 求 是 可 与 类 
似 零 件 形成 间隙 配合 ， 且 要 使 该 零件 的 左 端面 刀 与 
类 似 零 件 的 相应 端面 完全 相 接触 。 
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图 2-73 





对 其 轴线 又 
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b) 


以 一 组 要 素 为 基准 的 成 组 要 素 中 各 个 要 素 均 有 尺寸 要 求 和 
为 有 位 置 度 求 的 MMR 示例 


a) 图 样 标注 b) 解释 


基于 GB/T 16671 一 2009 给 出 的 规则 和 定义 ， 对 
本 图 例 解释 如 下 : 

a) 4x 810 孔 各 自 的 提取 要 素 均 不 得 违反 其 
最 大 实体 实效 状态 (MMVC)， 其 直径 为 MMVS = 
7.5mm [ W 3.6 WHW C, 1.1.4 WRH (14). 


(15)]; 

b) 4x 9817 ' 孔 各 自 提取 要 素 各 处 的 局 部 直径 
均 应 小 于 LMS =8.1mm [ 见 3.6 节 规 则 B 2) 和 
1.1.4 节 术语 (13)] 且 均 应 大 于 MMS=8.0mm [ 见 
3.6 节 规则 A2) 和 1.1.4 节 术语 (11)]; 
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e) 4 x 980 孔 各 自 的 最 大 实体 实效 状态 
(MMVC) 均 应 与 基准 B 的 理论 正确 方向 和 基准 4 的 
理论 正确 位 置 相 一 致 ( 见 3.6 节 规 则 D); 

d) 4xg15*'0 ' 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 各 和 孔 的 提 
取 要 素 均 不 得 违反 其 最 大 实体 实效 状态 (MMVC)， 
其 直径 为 MMVS = 14.7mm [ 见 3.6 WLI] E, UI 
G，1.1.4 节 术语 (14). (15)]; 

e) 4xp15 t 和 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 各 孔 提取 要 
素 各 处 的 局 部 直径 均 应 小 于 LMS = 15. 1mm [ 见 3.6 节 
规则 B 2) 和 1.1.4 节 术 语 (13)] 且 均 应 大 于 MMS = 
15.0mm [ 见 规则 A 2) 和 1.1.4 节 术语 (11)]。 

补充 解释 : 图 2-73a 中 4 x p8 ”0 各 孔 轴线 的 位 
置 度 公差 ($0. 5mm) 是 它们 各 自 均 为 其 最 大 实体 状 
Æ (MMC), 4x p15 TAER (基准 要 素 ) 各 
孔 也 均 为 其 最 大 实体 状态 (MMC) 时 给 定 的 ; + 
4x48*'0 "各 和 孔 均 为 其 最 小 实体 状态 (LMC), 4 x 
415*'0 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 各 孔 仍 均 为 其 最 大 实 
体 状态 (MMC) 时 ,4 x $8 各 孔 轴 线 的 位 置 度 误 
差 允 许 达 到 的 最 大 值 可 为 图 2-73a 中 给 定 的 位 置 度 
公差 ( $0.5mm) 与 其 尺寸 公差 (0.1mm) 之 和 
40.6m; 若 4 x $8'' 各 孔 处 于 最 大 实体 状态 
(MMC) 与 最 小 实体 状态 (LMC) Z |, 4 x 
415*'0 ' 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 各 孔 仍 均 为 其 最 大 实 
体 状 态 (MMC) 基准 要 素 仍 为 其 最 大 实体 状态 
(MMC), 4 x 48'0 1 各 孔 轴 线 的 位 置 度 公 差 在 
40. 5 ~ p0. 6mm 之 间 变 化 。 

若 4xg$15*0 和 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 各 孔 偏 离 
其 最 大 实体 状态 (MMC)， 由 此 可 使 其 轴线 相对 于 
其 理论 正确 位 置 有 所 浮动 ， 当 4 x $15*0! 孔 组 要 素 


































































































(基准 要 素 ) 各 和 孔 均 为 其 最 小 实体 状态 (LMC) 时 ， 
其 轴线 相对 于 其 理论 正确 位 置 的 浮动 量 为 最 大 ， 若 
4x 981 各 和 孔 也 均 为 其 最 小 实体 状态 (LMC)， 此 
时 4 x $8 "0 各 和 孔 轴线 的 位 置 度 误差 为 最 大 ,但 由 于 
x 15 0 ' 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 各 孔 轴线 相对 于 
其 理论 正确 位 置 的 浮动 方向 不 一 ， 会 使 4xdg*4 各 
孔 轴线 的 位 置 度 误差 一 般 也 不 会 一 致 

图 2-73b 为 表述 下 述 情况 的 示意 图 : 4 xbl1570 FL 
组 要 素 (基准 要 素 ) 各 孔 处 于 各 自 最 大 实体 状态 
(MMC), 4 x 90.6 为 各 自 轴 线 的 最 大 浮动 量 ; 4 x 
15 "0 和 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 各 孔 处 于 各 自 最 大 实体 
状态 (MMC). 、4 xd0.4 为 各 孔 轴 线 的 最 大 浮动 量 ; p6 
为 4xq15"0 孔 组 要 素 (基准 要 素 ) 拟 合 要 素 的 轴线 
(确定 4xq8 "0 孔 组 要 素 位 置 的 ) 的 最 大 浮动 量 。 


4 几何 公差 数值 
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4.1 几何 公差 注 出 公差 值 

图 样 中 零件 的 各 要 素 都 有 几何 公差 的 要 求 ， 
GB/T 1184 一 1996《 形 状 和 位 置 公差 未 注 公 差 值 》 
中 规定 ， 图 样 中 几何 公差 值 有 两 种 方法 表达 ， 一 种 
方法 是 用 框 格 法 标 出 被 测 要 素 的 几何 公差 要 求 ， 另 
一 种 方法 是 对 于 图 样 中 不 标注 几何 公差 要 求 的 要 素 ， 
均 应 按 GB/T 1184 未 注 公 差 值 的 规定 执行 。 

几何 公差 各 项 目 注 出 公差 值 见 表 2-6 ~ R 2-10, 

位 置 度 公差 数值 的 确定 : 对 于 任何 分 布 形式 的 
内 、 外 相配 要 素 ， 为 保证 装配 互 换 给 定 了 位 置 度 公 
差 值 的 计算 方法 如 下 : 












































表 2-6 直线 度 和 平面 度 公差 值 (摘自 GB/T 1184—1996) (um) 
ESL A 差 等 级 

/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<10 0.2 0.4 0.8 2 2 3 5 8 12 20 30 60 
>10~16 0.25 0.5 1 5 2.5 4 6 10 15 25 40 80 
>16 ~25 0.3 0.6 2 2 3 5 8 12 20 30 50 100 
>25 - 40 0.4 0.8 5 2:3 4 6 10 15 25 40 60 120 
>40 ~63 0.5 1 2 3 5 8 12 20 30 50 80 150 
>63 ~ 100 0.6 1.2 29 4 6 10 15 25 40 60 100 200 
>100 ~ 160 0.8 1.5 3 5 8 12 20 30 50 80 120 250 
>160 ~250 1 2 4 6 10 15 25 40 60 100 150 300 
>250 ~ 400 1.2 25 5 8 12 20 30 50 80 120 200 400 
>400 ~ 630 1.5 3 6 10 15 25 40 60 100 150 250 500 
>630 ~ 1000 4 8 12 20 30 50 80 120 200 300 600 
> 1000 ~ 1600 2:5 5 10 15 25 40 60 100 150 250 400 800 
> 1600 ~ 2500 3 6 12 20 30 50 80 120 200 300 500 1000 
>2500 ~ 4000 4 8 15 25 40 60 100 150 250 400 600 1200 
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( 续 ) 
ESAL A ŽŽ 等 g 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
>4000 ~ 6300 S 10 20 30 50 80 120 200 300 500 800 1500 
> 6300 ~ 10000 6 12 25 40 60 100 150 250 400 600 1000 | 2000 
主 参数 L 图 例 
表 2-7 圆 度 和 圆柱 度 公 差 值 (摘自 GB/T 1184—1996) (um) 
主 参 数 4(D) A 差 等 级 
/mm 0 1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 
<3 0.1 0.2 0.3 0.5 0.8 1.2 3 4 6 10 14 25 
>3~6 0.1 0.2 0.4 0.6 1 3 2.5 4 5 8 12 18 30 
>6~10 0.12 0.25 0.4 0.6 5 2.5 4 6 9 15 22 36 
>10~18 0.15 0.25 0.5 0.8 1.2 2 3 5 8 11 18 27 43 
>18 ~30 0.2 0.3 0.6 1 1.5 2.5 4 6 9 13 21 33 52 
>30 ~50 0.25 0.4 0.6 l 15 2.5 4 T 11 16 25 39 62 
>50 ~80 0.3 0.5 0.8 1.2 2 3 5 8 13 19 30 46 74 
>80 ~ 120 0.4 0.6 1 1.5 2.5 4 6 10 15 22 35 54 87 
>120 ~180 0.6 || 1.2 2 3:5 5 8 12 18 25 40 63 100 
>180 ~250 0.8 1.2 2 3 4.5 7 10 14 20 29 46 72 115 
>250 ~315 1, D 1.6 2.5 4 6 8 12 16 23 32 52 81 130 
>315 -400 1.2 2 3 5 9 13 18 25 36 57 89 140 
>400 ~ 500 1:85 2.5 4 6 8 10 15 20 27 40 63 97 155 
主 参 数 d( D) 图 例 
F 
° 
x Q 
表 2-8 平行 度 、 垂 直 度 和 倾斜 度 公差 值 (摘自 GB/T 1184—1996) (mm) 
EZX L,d(D) A > 等 级 
/mm 1 2 3 4 5 6 $ 8 9 10 11 12 
<10 0.4 0.8 15 3 和 8 12 20 30 50 80 120 
>10 ~16 0.5 1 2 4 6 10 15 25 40 60 100 150 
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( 续 ) 
主 参 数 L,d( D) A > 等 级 

/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

>16 ~25 0.6 | 1.2 | 2.5 5 8 12 20 30 50 80 120 | 200 
>25 ~40 0.8 | 1.5 3 6 10 15 25 40 60 100 | 150 | 250 
>40 ~63 1 4 8 12 20 30 50 80 120 | 200 | 300 
>63 ~100 12: | 2.5 5 10 15 25 40 60 100 | 150 | 250 | 400 
>100 ~160 1.5 3 6 12 20 30 50 80 120 | 200 | 300 | 500 
>160 ~250 8 15 25 40 60 100 | 150 | 250 | 400 | 600 


4 
>250 ~ 400 2.5 5 10 20 30 50 80 120 200 300 500 800 
>400 ~ 630 6 12 25 40 60 100 150 250 400 600 1000 
8 






































3 
>630 ~ 1000 4 15 30 50 80 120 200 300 500 800 1200 
> 1000 ~ 1600 5 10 20 40 60 100 150 250 400 600 1000 | 1500 
> 1600 ~ 2500 6 12 25 50 80 120 200 300 500 800 1200 | 2000 
>2500 ~ 4000 8 15 30 60 100 150 250 400 600 1000 | 1500 | 2500 
> 4000 ~ 6300 10 20 40 80 120 200 300 500 800 1200 | 2000 | 3000 
> 6300 ~ 10000 12 25 50 100 150 250 400 600 1000 | 1500 | 2500 | 4000 





ESX L, d (D) 图 例 









































































































































表 2-9 同 轴 度 、 对 称 度 、 圆 跳动 和 全 跳动 公差 值 (摘自 GB/T 1184—1996) (um) 








主 参 数 d(D),B,L A 差 等 级 

/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<1 0.4 0.6 1.0 1:3 2.5 4 6 10 15 25 40 60 
>1~3 0.4 0.6 1.0 1.5 2.5 4 6 10 20 40 60 120 
>3 ~6 0.5 0.8 1.2 2 3 5 8 12 25 50 80 150 
>6~10 0.6 1 1.5 2.5 4 6 10 13 30 60 100 200 
>10~18 0.8 1.2 2 3 3 8 12 20 40 80 120 250 
> 18 - 30 1 二 2.5 4 6 10 15 25 50 100 150 300 
>30 ~50 1,2 2 3 5 8 12 20 30 60 120 200 400 
>50 - 120 1.5 2, 5 4 6 10 15 25 40 80 150 250 500 
> 120 ~250 2 3 5 8 12 20 30 50 100 200 300 600 
>250 ~ 500 2.5 4 6 10 15 25 40 60 120 250 400 800 
>500 ~ 800 3 5 8 12 20 30 50 80 150 300 500 1000 
>800 ~ 1250 4 6 10 15 25 40 60 100 200 400 600 1200 
> 1250 ~ 2000 5 8 12 20 30 50 80 120 250 500 800 1500 
>2000 ~3150 6 10 15 25 40 60 100 150 300 600 1000 | 2000 
>3150 ~ 5000 8 12 20 30 50 80 120 200 400 800 1200 | 2500 
> 5000 ~ 8000 10 15 25 40 60 100 150 250 500 1000 1500 | 3000 
> 8000 ~ 10000 12 20 30 50 80 120 200 300 600 1200 2000 | 4000 
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主 参数 d (D), B, LEl 

























































































































































































































































































ditd; 


当 被 测 要 素 为 圆 争 面 时 ， 取 d- 5e 





( 续 ) 


第 2 章 





表 2-10 位 置 


1 1.2 1.5 2 25 














几何 公差 . 333 . 
度 公 差 值 数 系 (摘自 GB/T 1184—1996) (um) 
3 4 5 6 8 








注 : nn 为 整数 。 
(1) 螺栓 连接 的 计算 公式 : 用 螺栓 连接 两 个 或 








以 上 的 零件 ， 且 被 连接 零件 均 为 光 孔 ， 甚 孔径 大 于 
螺栓 直径 ， 如 图 2-74， 其 位 置 度 公 差 值 :的 计算 公 
式 为 

















t = > 
式 中 径 或 宽度 
— 
K 一 一 间 院 利用 系数 。 

车 光 孔 的 最 小 直径 为 D,;,， 紧 固件 轴 (螺栓 、 
螺钉 、 销 轴 ) 的 最 大 直径 为 di W S5 Di, - d. o 

大 值 的 选择 应 根据 连接 件 之 间 所 需 的 调整 间隙 
量 确定 。 其 推荐 值 为 : 不 需 调整 的 连接 取 下 =1; 需 
要 调整 的 连接 取 K=0.8 或 K=0.6。 lin, RHR 
栓 连接 的 某 部 位 、 其 光 孔 和 紧 固 件 之 间 的 间隙 为 
lmm。 阁 只 要 求 六 配 时 螺栓 能 顺利 穿 和 被 连接 件 的 
光 孔 ,各 被 连接 件 不 需 作 相互 错 动 的 调整 ， 此 时 选 
择 K=1， 则 t=1mm。 当 被 连接 件 光 孔 的 位 置 度 误差 
达到 最 大 值 mm， 则 螺栓 穿 人 后 ， 被 连接 件 之 间 无 
法 相互 错 动 调整 。 如 果 要 求 在 螺栓 穿 人 被 连接 件 的 
光 孔 后 ， 为 满足 其 他 环节 调整 的 需要 ， 如 边缘 对 齐 
等 ， 各 被 连接 件 之 间 要 求 能 相互 错 52183 0.4mm, 
按 此 种 情况 选择 系数 有 =0.8， 则 :上 =0.8mm， 此 时 ， 
若 被 连接 件 光 孔 的 位 置 度 误差 均 达 到 最 大 值 0. 8mm, 
螺栓 穿 和 人 后 ， 两 被 连接 件 之 间 仍 有 0. 4mm 的 相互 错 


动 调整 量 。 
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图 2-74 ”螺栓 连接 
假如 考虑 结构 、 加 工 等 因素 ， 


被 连接 零件 采用 
不 相等 的 位 置 度 ! At, 时 ， 则 应 满足 : t, +t <2t 
E a s s 
时 ， 则 任意 两 个 零件 的 位 置 度 公差 之 和 均 应 满足 : 
ta tt, S2to 

(2) 螺钉 (或 螺栓 ) 连接 的 计算 公式 : 当 采 用 
螺钉 (或 螺栓 ) 连接 的 零件 中 有 一 零件 的 孔 是 螺纹 
孔 〈 或 过 盘 配 合 孔 ) ， 而 其 他 零件 的 孔 均 为 光 孔 ， 且 


















































孔径 大 于 螺钉 直径 ， 如 图 2-75 所 示 。 其 位 置 度 公差 
组 上 的 计算 公式 为 : 
t = 0. 5KS 
IP, S5 D min - dmax o 
K 的 推荐 值 : MEER K = 1; 需要 调整 


WEIZ K =0. 8 IX K =0. 6, 


NINS 
DADOA E 





ES 


螺钉 连接 





图 2-75 
如 果 考 虑 结构 、 加 工 等 因素 ， 


被 连接 零件 采用 
不 相等 的 位 置 度 公差 1 、 妃 时 ， 则 螺 孔 (或 过 一 配 
合 孔 ) 与 任 一 零件 的 位 置 度 公 差 组 合 必须 满足 : 
ta tt, S2to 

(3) 定位 尺寸 公差 标注 的 偏差 值 计算 : 定位 尺 
十 公差 标注 ， 是 控制 要 素 之 间 相 互 位 置 关系 的 一 种 
方法 ， 这 种 方法 对 于 控制 单 件 生产 的 零件 或 大 型 堆 
件 的 孔 组 的 轴线 位 置 更 为 适宜 

位 置 度 公差 注 法 的 公差 值 计算 不 受 尺寸 标注 形 
式 和 要 素 排 列 形式 的 影响 。 而 定位 尺寸 公差 注 法 的 
偏差 值 计算 与 尺寸 标注 形式 和 要 素 排 列 形式 相关 ， 
由 于 定位 尺寸 公差 标注 具有 不 同 的 标注 形式 ， 被 测 
要 素 又 有 各 种 不 同 的 排列 形式 ， 为 使 各 种 公差 带 的 
极限 情况 满足 装配 要 求 ， 给 出 了 各 种 不 同 排列 形式 
及 标注 形式 的 定位 尺寸 偏差 值 A 的 计算 方法 ， 如 表 
2-11 所 示 。 

按 上 述 方 法 计算 确定 的 位 置 度 公差 数值 ， 经 化 
整 后 按 表 2-10 选择 标准 公差 值 。 
4.2 几何 公差 末 注 公差 值 

GB/T 1184—1996 规定 的 几何 公差 未 注 公 差 值 ， 
符合 采用 常用 设备 加 工 制造 即 能 保证 的 精度 等 级 。 
图 样 中 零件 的 许多 要 素 的 几何 公差 值 采用 未 注 公 差 
值 即 可 满足 要 求 。 未 注 公 差 不 需 要 在 图 样 上 标注 。 
由 于 功能 的 要 求 ， 零 件 上 的 某 些 要 素 的 公差 值 低 于 
未 注 公 差 值 ， 即 这 些 要 素 的 几何 公差 精度 比 未 注 公 
差 值 的 精度 高 时 ， 应 按 GB/T 1182—1996 的 规定 
采用 框 格式 标注 其 几何 公差 要 求 。 当 功能 要 求 允许 
零件 要 素 几 何 公 差 值 大 于 未 注 公 差 值 、 日 能 带 来 较 
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好 经 济 效益 时 ， 则 应 将 放大 的 几何 公差 值 要 求 单独 。 出 几何 公差 的 未 注 公 差 值 而 受到 损害 ,在 检查 时 则 
标注 在 要 素 上 ， 如 金属 薄 壁 件 、 挠 性 材质 零件 G ”不 必 拒 收 ， 只 有 在 超出 几何 公差 的 未 注 公 差 值 会 损 
胶 件 、 塑 料 件 ) 等 。 由 于 功能 允许 的 几何 公差 值 常 ” 害 零 件 功能 时 才 采 取 拒 收 。 

大 于 未 注 公差 值 ， 如 果 零 件 的 功能 不 因 某 一 要 素 超 


表 2-11 几 种 不 同形 式 孔 组 的 定位 尺寸 偏差 值 计算 公式 
























































标注 简 图 标 注 说 明 计 算 2 = 
本 S 
两 要 素 之 间 的 距离 AL=— 
L+A L 














en 排列 在 一 条 直线 上 的 三 个 或 三 | _ S 
个 以 上 的 要 素 =a 
LIAL 

















平行 排列 成 两 排 ,每 排 有 两 个 VS 
要 素 4 























| P- P P- Wu B 
H = 中 省 - 平行 排列 成 两 排 ,每 排 有 三 个 À _ 55 





s. 或 三 个 以 上 要 素 10 
LAL 

















ZA L 
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平行 排列 成 三 排 或 三 排 以 上 ， J25 
K: 每 排 有 三 个 或 三 个 以 上 要 素 g 
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(2) 
标注 简 图 标 注 说 明 计算 公式 
R+AL N. _ 90 /9 _4AP 
ja TR 
ataa 沿 圆周 排列 的 两 个 要 素 mes 
BEJ 
R= 圆周 半径 
45 VS -4AL? 
Aa = 
沿 圆周 排列 的 三 个 或 三 个 以 上 TR 
要 素 ae 
2 
R = 圆周 半径 
注 : 1. 式 中 3S=Dun -duu (最 小 装配 间隙 ) 。 
2. 式 中 AL, Aa 是 按 螺钉 连接 形式 计算 的 。 当 采用 螺栓 连接 时 ，AL，Ae 应 增 大 一 倍 。 
直线 度 和 平面 度 的 未 注 公 差 值 见 表 2-12。 圆 度 平行 度 的 未 注 公 差 值 等 于 给 出 的 尺寸 公差 值 ， 
的 未 注 公 差 值 等 于 相应 的 直径 公差 值 ， 但 不 能 大 于 或 是 直线 度 和 平面 度 未 注 公 差 值 中 的 相应 公差 值 取 
表 2-19 中 的 径 问 圆 跳动 公差 值 ， 因 圆 度 误差 只 是 径 。” 较 大 者 。 应 取 两 要 素 中 的 较 长 者 作为 基准 ， 若 两 要 
向 圆 跳 动 的 一 部 分 。 圆 柱 度 的 未 注 公 差 值 在 GBMT ” 素 的 长 度 相等 时 则 可 选任 一 要 素 作 为 基准 。 
1184—1996 中 不 做 规定 。 圆 柱 度 误 差 由 圆 度 、 直 线 垂直 度 的 未 注 公 差 值 见 表 2-13。 取 形成 直角 的 
E (GWR, RA) 和 相对 素 线 平 行 度 误差 组 成 , 其 ” 两 边 中 较 长 的 一 边 作 为 基准 ， 较 短 的 一 边 作 为 被 测 
中 每 一 项 误差 均 由 它们 的 注 出 公差 或 未 注 公 差 控 制 ， 要 素 ; 如 果 两 边 的 长 度 相 等 则 可 取 其 中 的 任意 一 边 
当 圆 柱 度 遵 守 包 容 要 求 时 ， 则 受 其 最 大 实体 边界 的 作为 基准 。 
控制 。 对 称 度 未 注 公 差 值 见 表 2-14。 
表 2-12 直线 度 和 平面 度 未 注 公 差 值 (摘自 GB/T 1184—1996) (mm) 
基本 长 度 范围 
公差 等 级 
<10 >10 ~30 >30 ~ 100 >100 ~ 300 >300 ~ 1000 > 1000 ~ 3000 
H 0.02 0.05 0.1 0.2 0,3 0.4 
0.05 wl 0.2 0.4 0.6 0.8 
L 0.1 0.2 0.4 0.8 1.2 1.6 
注 : 1. 对 于 直线 度 应 按 其 相应 线 的 长 度 作为 基本 长 度 选择 公差 值 。 
2. 对 于 平面 度 应 按 其 表面 的 较 长 一 侧 或 圆 表面 的 直径 选择 公差 值 。 
表 2-13 垂直 度 未 注 公 差 值 (摘自 GB/T 1184—1996) (mm) 
基本 长 度 范 围 
公差 等 级 
=< 100 > 100 — 300 > 3300 ~ 1000 > 1000 ~ 3000 
H 0.2 0,3 0.4 0.5 
K 0.4 0.6 0.8 1 
G 0.6 1 1.5 2 
注 ， 取 形成 直角 的 两 边 中 较 长 的 一 边 作为 基准 ， 较 短 的 一 边 作为 被 测 要 素 ; 若 两 边 长 度 相 等 ， 则 取 其 中 任意 一 边 作为 基准 。 
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表 2-14 ”对 称 度 未 注 公 差 值 (摘自 GB/T 1184—1996) (mm) 
Re 基本 长 度 范围 
<100 >100 ~300 >300 ~ 1000 > 1000 ~ 3000 
H 0.5 0.5 0.5 0.5 
0.6 0.6 0.8 1 
L 0.6 1 1.5 2 
注 : 1. 应 取 两 要 素 较 长 者 作为 基准 ， 较 短 者 作为 被 测 要 素 ; 若 两 要 素 长 度 相等 则 可 选任 一 要 素 为 基准 。 
2. 对 称 度 未 注 公 差 值 用 于 至 少 两 个 要 素 中 一 个 是 中 心平 面 ， 或 两 个 要 素 的 轴线 互相 垂直 。 
表 2-15 圆 跳 动 未 注 公 差 值 (摘自 GB/T 1184 一 1996) (mm) 
公差 等 级 公 差 值 
H 0.1 
K 0.2 
L 0.5 





圆 跳动 ( 径 向 、 端 面 和 和 斜 向 ) 的 未 注 公 差 值 见 
表 2-15。 对 于 圆 跳动 的 未 注 公 差 值 ， 应 以 设计 或 工 


























GB/T 1184 中 的 KK 级 ， 甚 圆 度 误差 值 不 能 大 于 径 
圆 跳动 的 K 级 (其 公差 值 为 0.2mm)， 因 此 ， 此 














Wj = 











艺 给 出 的 支承 面 作为 基准 ， 否 则 应 取 两 要 素 中 较 长 
的 一 个 作为 基准 ; 若 两 要 素 的 长 度 相 等 则 可 选任 一 
要 素 为 基准 。 

同 轴 度 的 未 注 公 差 值 在 GB/T 1184—1996 中 未 
作 规 定 。 在 极限 情况 下 ， 同 轴 度 的 未 注 公 差 值 可 以 
和 表 2-15 中 规定 的 径 向 圆 跳动 的 未 注 公 差 值 相等 ; 
应 选 两 要 素 中 的 较 长 者 为 基准 ， 若 两 要 素 长 度 相等 
则 可 选任 一 要 素 为 基准 。 

线 轮 廓 度 、 面 轮廓 度 、 倾 斜 度 、 位 置 度 和 全 中 
动 的 未 注 公 差 值 在 GB/T 1184—1996 中 未 作 规 定 ， 
均 应 由 各 要 素 的 注 出 几何 公差 或 未 注 几 何 公差 、 线 
性 尺寸 公差 或 角度 公差 控制 。 如 线 轮廓 度 和 面 轮廓 
度 的 未 注 公 差 由 其 尺寸 公差 限制 ,倾斜 度 未 注 公 差 
由 其 角度 公差 限制 ， 位 置 度 未 注 公 差 由 其 相应 的 各 
项 几何 公差 的 未 注 公 差 及 尺寸 公差 限制 ， 全 跳动 未 
注 公 差 值 由 其 相应 的 圆 跳动 及 各 项 几何 公差 的 未 注 
公差 值 共 同 限制 。 

(1) 几何 公差 未 注 公 差 值 在 图 样 中 的 标注 : 在 
图 样 的 标题 栏 附近 或 在 技术 要 求 、 技 术 文 件 (如 企 
业 标 准 ) 中 注 出 标准 号 和 未 注 几何 公差 值 的 公差 等 
级 代号 (K. H. L), 例如 : GB/T 1184 一 K。 

(2) 几何 公差 未 注 公 差 示 例 及 说 明 

1) 圆 度 未 注 公 差 : 图 2-76 圆 要 素 注 出 直径 公差 
IE ‰y25 1 mm， 圆 度 未 注 公 差 值 等 于 尺寸 公差 
值 0. 1mm, 

图 2-77 圆 要 素 直 径 采 用 未 注 公 差 ， 按 GB/T 
1804 中 的 m 级 ， 可 查 得 未 注 尺 寸 公差 值 为 +0. 2mm， 
则 圆 度 误差 可 达到 0. 4mm。 如 圆 度 未 注 公 差 采用 






















































































要 素 的 圆 度 未 注 公 差 值 应 为 0. 2mm。 


图 2-76 
Q @ 
GB/T 1804-m 
GB/ 1184-K 

图 2-77 


2) 圆柱 度 未 注 公 差 : 图 2-78 中 ， 零 件 圆柱 直径 
为 $150mm 长 度 为 230mm， 圆 柱 度 未 注 公 差 采 用 H 
级 (GB/T 1184—H), 150mm 的 未 注 尺 寸 公差 采用 
m% (GB/T 1804—m), ， 其 公差 数值 为 上 0. Smm。 

圆柱 度 由 于 受 圆 度 、 直 线 度 和 相对 素 线 的 平行 
度 的 限制 ， 同 时 还 受到 尺寸 公差 的 限制 。 圆 度 的 未 
注 公 差 值 不 能 超出 圆 卡 动 未 注 公 差 值 H 级 0. 1mm, 
当 径 向 截面 圆 直 径 为 最 大 极限 尺寸 时 ， 最 大 圆 度 误 
差 可 达到 0. 1mm ， 如 图 2-78 所 示 。 圆 柱 的 轴 截 面 内 
素 线 为 弯曲 状 、 直 径 为 最 大 极限 尺寸 $150. Smm 时 , 
素 线 直 线 度 的 最 大 误差 值 为 0.2mm (H 2), KRR 
平行 度 为 0. 2mm。 
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品 
< 
GB/T 1804—m 
250 GB/T 1184-H 








最 大 极限 尺寸 
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图 2-78 


3) 平行 度 未 注 公差 示例 ; 平行 度 误差 由 尺寸 公 
差 值 控制 ， 图 2-79 零件 的 上 下 两 平面 的 平行 度 误差 
应 小 于 等 于 尺寸 公差 值 。 






































< 
>d 
r 
下 行 度 误 莽 < 尺寸 公差 值 
a) 
ü 
< 
H 
T y 
À 
平行 度 误 差 < 自 线 度 公 差 
b) 
图 2-79 平行 度 未 注 公差 示例 
4) 对 称 度 未 注 公 差 示 例 : 对 称 度 应 取 两 要 素 中 


较 长 者 作为 基准 ， 较 短 者 作为 被 测 要 素 。 图 2-80、 
图 2-81 为 未 注 公 差 示 例 ， 图 中 的 双 点 画 线 为 假想 的 
对 称 度 的 标注 示例 。 

5) 综合 示例 : 图 2-82a 为 平头 轴 零 件 图 ， 图 样 
上 用 框 格 标注 出 几何 公差 的 要 求 ， 几 何 公 差 未 注 公 



































圆柱 度 未 注 公 差 示 侦 


最 大 直线 度 识 差 、 
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最 大 极限 尺寸 
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基准 : REER) 
图 2-80 ”对 称 度 未 注 公 差 示 例 一 























基准 ; 较 长 要 素 (1) 
图 2-81 对 称 度 未 注 公 差 示 例 二 


差 值 采用 H 级 ， 图 样 中 用 GB/T 1184 一 H 标注 来 表 
示 ; 尺寸 公差 未 注 公 差 值 采用 m 级 ， 图 样 中 用 GB/T 
1804 一 m 来 表示 。 各 要 素 应 遵守 的 尺寸 公差 值 和 几 
何 公差 值 如 图 2-82b 所 示 ， 图 中 用 双 点 画 线 标注 的 
项 目 和 内 容 ， 是 表示 按 未 注 公 差 规 定 ， 此 零件 在 加 
工 中 应 遵守 的 尺寸 公差 和 几何 公差 要 求 。 

有 些 公差 值 同时 限制 了 该 要 素 上 的 其 他 项 目的 
误差 ， 如 垂直 度 公 差 限制 了 直线 度 误 差 .， 因此， 图 
样 中 没有 表示 所 有 的 未 注 公 差 值 。 

用 双 点 画 线 表示 的 未 注 公 差 要 求 ， 在 车 间 加 工 
时 ,能 自动 达到 或 低 于 GB/T1184 规 定 的 未 注 公 差 
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值 ， 一 般 不 要 求 检 查 。 
5 几何 公差 的 选用 


正确 合理 地 选择 几何 公差 ， 对 于 保证 产品 的 功 
能 ， 提 高 产品 质量 ， 获 得 较 佳 的 综合 经 济 效益 是 非 
常 重要 的 。 几 何 公差 的 选用 ， 包 括 正确 选择 几何 公 
差 项 目 、 确 定 公 差 数 值 、 公 差 原则 及 基准 选择 等 方 
面 的 内 容 。 

根据 零件 要 素 的 几何 特征 和 结构 特点 ， 充 分 考 
虑 和 满足 各 要 素 的 功能 要 求 ， 尽 可 能 考虑 便于 检测 
和 经 济 性 ， 结 合 对 比 各 几何 公差 项 目的 特点 ， 正 确 
合理 地 选择 几何 公差 项 目 。 例如， 零件 的 要 素 为 圆 









































图 2-82 未 注 公差 的 综合 示例 





























柱 时 ,适宜 选 用 圆柱 度 综合 控制 圆柱 的 形状 误差 ; 
如 果 考 虑 圆柱 度 在 某 些 情况 下 检测 不 便 ， 则 可 选用 
圆 度 、 直 线 度 和 素 线 平行 度 等 项 目 来 控制 圆柱 的 形 
状 误差 。 也 可 选择 径 向 全 跳动 ， 既 控制 圆柱 度 误差 ， 
又 可 控制 同 轴 度 误差 。 如 果 圆 柱 径 向 截面 轮廓 为 形 
状 误 差 的 主要 项 目 ， 则 可 只 单独 标 出 圆 度 公差 ， 其 
他 按 未 注 形 状 公差 即 可 满足 要 求 。 位 置 公 差 项 目的 
选择 考虑 的 因素 较 多 ， 既 要 分 析 位 置 公差 项 目 所 能 
控制 的 误差 ， 又 要 考虑 检测 的 方便 ， 如 加 工 后 的 回 
转 体 同时 存在 形状 误差 和 位 置 误差 ， 要 确定 其 轴线 
不 很 方便 ， 即 不 太 宜 于 选用 同 轴 度 ; 若 不 要 求 区 分 
出 轴线 及 要 素 的 形状 误差 和 位 置 误差 时 ， 采 用 跳动 
公差 检测 方便 ， 并 在 一 定 条 件 下 还 可 限制 有 关 项 目 
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的 误差 要 求 ， 如 径 向 圆 跳动 反映 
面 形状 误差 和 该 圆柱 面 轴线 对 基 














差 ， 端面 圆 跳动 反映 了 该 端 





部 









































机 床 设备 上 加 工 





了 测量 部 位 的 圆 表 
准 轴线 的 同 轴 度 误 
分 平面 度 误差 和 和 





直 度 误 差 (被 测 要 素 轮廓 形状 与 基准 对 称 者 除外 ) 。 
当 零 件 的 几何 公差 要 求 ， 采 用 一 般 工 艺 条 件 在 











即 可 保证 时 ， 


Z] 





样 中 可 不 予 标注 ， 





几何 公差 未 注 公 差 的 规定 。 若 零 


但 不 是 对 几何 公差 无 要 求 ， 而 应 按 GB/T 1184—1996 


件 的 几何 公差 要 求 





高 于 或 低 于 未 注 几 何 公差 规定 目 





(2) 几何 公差 


项 目 各 公差 等 级 的 应 用 范围 及 应 














用 举例 见 表 2-16 ~ 
(3) 各 种 常用 
的 公差 等 级 ， 见 表 
(4) 形状 公差 


公差 (Taj) 三 者 的 协调 关系 ， 其 原则 


2-20。 
加 工 方法 能 达到 的 几何 公差 项 目 
2-21 ~ 表 2-25。 

(Tg), MESZ (Te) 和 尺寸 
为 T < 了 位 




















要 求 的 具有 








< TR4。 对 于 采用 最 大 实体 要 求 或 包容 











中 心 的 要 素 ， 其 几何 公差 可 大 于 或 小 于 尺寸 公差 ， 


但 一 般 仍 选取 尺寸 





公差 大 于 几何 公差 。 





在 图 样 中 标注 几何 公差 。 

几何 公差 数值 的 选 
类 比 法 。 采 用 类 比 法 选择 公差 
JBI, 






































(1) 选取 的 公差 数值 ， 应 使 零件 


用 ， 在 实际 中 目前 一 般 采 用 


JAZ C [8 hF, MV 








对 于 圆柱 表面 的 形状 公差 和 尺寸 公差 ， 经 实测 














数值 时 应 考虑 如 下 


圆柱 度 误差 约 占 





的 性 能 和 经 济 























表明 ， 圆 度 误差 、 
一 定 的 关系 ; 大 多 数 经 机 构 加 工 的 零件 ， 甚 圆 度 、 





圆柱 度 误差 与 尺寸 误差 之 间 存 在 





尺寸 误差 的 50% 以 下 。 各 级 圆 度 、 


圆柱 度 公差 带 占 各 级 尺寸 公差 带 的 百分比 见 表 2-26, 







































































































































































































































































































































































































































































费用 都 具有 最 佳 效 果 ， 其 数值 应 符合 表 2-6 ~ 表 2-10 同 轴 度 、 对 称 度 、 圆 跳动 和 全 跳动 公差 等 级 与 尺寸 
数 系 的 规定 。 公差 等 级 的 对 应 关系 见 表 2-27。 
表 2-16 直线 度 和 平面 度 公差 等 级 应 用 举例 
公差 等 级 应 用 举 例 
iz 于 精密 量具 ,测量 仪器 和 精度 要 求 极 高 的 精密 机 械 零 件 , 如 高 精度 量规 样板 平 尺 工具 显微镜 等 精密 测量 
` 仪器 的 导轨 面 , 喷 油 嘴 针 阀 体 端面 ,油泵 柱 塞 套 端 面 等 高 精度 零件 
3 于 0 级 及 1 级 宽 平 尺 的 工作 面 ,1 级 样板 平 尺 的 工作 面 ,测量 仪器 圆 弧 导轨 ,测量 仪器 测 杆 等 
于 量具 ,测量 仪器 和 高 精度 机 床 的 导轨 ,如 0 级 平板 ,测量 仪器 的 V 形 导轨 ,高 精度 平面 磨床 的 V 型 滚动 导 
轨 , 轴 承 磨床 床 身 导 轨 , 液 压 阀 芯 等 
š 于 1 级 平板 .2 级 宽 平 尺 ,平面 磨床 的 纵 导 轨 垂直 导轨 SRE SESA TER ,液压 龙门 刨床 和 转 塔 车 床 床 身 
导轨 ,柴油 机 进 、 排 气门 导 杆 等 
6 用 于 普通 机 床 导 轨 面 ,如 卧 式 车 床 ,龙门 刨床 . 滚 齿 机 自动 车 床 等 的 床 身 导轨 立柱 导轨 , 滚 齿 机 、 卧 式 铀 床 、 
铣床 的 工作 台 及 机 床 主轴 箱 导 轨 , 柴油 机 体 结 合 面 等 
7 于 2 级 平板 ,0. 02 游标 卡尺 尺 身 ,机 床 主轴 箱 体 , 摇 臂 钻床 底座 工作 台 , 键 床 工 作 台 WER S S 
于 机 床 传动 箱 体 、 挂 轮 箱 体 ,车 床 汶 板 箱 体 、 主 轴 箱 体 ,柴油 机 气 饶 体 , 连 杆 分 离 面 , 生 羡 结合 面 ,汽车 发 动机 
饶 羡 ,曲轴 箱 体 等 平面 度 ,减速 箱 壳 体 的 结合 面 ,自动 车 床 底座 的 直线 度 ;还 可 以 用 于 2 级 平板 
于 3 级 平板 ,机 床 溜 板 箱 , 立 钻 工作 台 ,螺纹 磨床 的 挂 轮 架 , 金 相 显微镜 的 载 物 台 ,柴油机 气缸 体 , 连 杆 的 分 
9 离 面 , 饶 盖 结合 面 . 阀 片 的 平面 度 ,空气 压缩 机 的 气 饶 体 ,柴油 机 和 饶 孔 环 面 的 平面 度 以 及 液压 管件 和 法 兰 的 连接 
面 等 
ù 于 3 238, A DERRE SE E , ERER EE , SLAT EFE A HH 3H48 & ,汽车 变 
速 箱 壳 体 AERO w 25 r E , AOAR 3 2 1 




































































11.12 于 易 变 形 的 薄片 H 

















过 零件 ,如 


离合 器 的 摩擦 片 汽车 发 动机 氏 盖 结合 








1 手动 机 械 支 架 、 机 床 法 兰 等 
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表 2-17 圆 度 和 圆柱 度 公差 等 级 应 用 举例 










































































































































































































































































































































































公差 等 级 应 用 举 A 

1 高 精度 量 仪 主轴 ,高 精度 机 床 主轴 滚动 轴承 滚珠 和 滚 柱 等 

; 精密 量 仪 主轴 外 套 、 阀 套 、 高 压 油泵 柱 塞 及 套 纺 锭 轴承 、 高 速 柴油 机 进 排 汽 门 精密 机 床 主轴 轴 径 、 针 阀 圆 柱 
表面 喷 油 泵 柱 塞 及 柱 塞 套 

3 小 工具 显微镜 套 管 外 圆 .高 精度 外 圆 磨床 轴承 .磨床 砂轮 主轴 套 简 . 喷 油 嘴 针 阀 体 、 高 精度 微型 轴承 内 、 外 圈 

i 较 精密 机 床 主轴 、 精 密 机 床 主轴 箱 孔 ; 高压 阀 门 活塞 .活塞 销 BRHK4L; s TET M E Pa Eq kE 268 32 Ps 
精度 滚动 轴承 配合 轴 铣床 动力 头 箱 体 孔 等 

, 一 般 量 仪 主轴 测 杆 外 圆 ,陀螺 仪 轴 颈 ,一般 机 床 主轴 , 较 精 密 机 床 主轴 及 主轴 箱 孔 ,柴油 机 和 汽油 机 活塞 、 活 
ERTL ,铣床 动力 头 .轴承 箱 座 孔 ,高 压 空气 压缩 机 十 字 头 销 、 活 塞 , 较 低 精度 滚动 轴承 配合 的 得 

仪表 端 盖 外 圆 ,一般 机 床 主轴 及 箱 孔 ,中 等 压力 液压 装置 工作 面 ( 包 括 泵 、 压 缩 机 的 活塞 和 汽 饶 ) ,汽车 发 动机 
凸轮 轴 , 纺 机 锭 子 , 通 用 减速 箱 轴 有 颈 , 高 速 船用 发 动机 曲轴 ,拖拉 机 曲轴 主轴 有 颈 

I 大 功率 低速 柴油 机 曲轴 活塞 .活塞 销 、 连 杆 . 汽 年 ;高 速 柴油 机 箱 体 孔 ,千斤 项 或 压力 油 生活 塞 ,液压 传动 系统 
的 分 配 机 构 ,机 车 传动 轴 , 水 泵 及 一 般 减 速 器 轴 筑 

I 低速 发 动机 ,减速 器 .大 功率 曲柄 轴 轴 颈 , 压 气 机 连 杆 盖 和 体 , aJ Or K 活塞 ; 炼 胶 机 冷 铸 轴 辊 ,印刷 机 传 
墨 辊 ,内 燃 机 曲轴 ,柴油 机 机 体 孔 .凸轮 轴 , 拖 拉 机 和 小 型 船用 柴油 机 汽 和 套 

9 空气 压缩 机 生体 ,液压 传动 简 ,通用 机 械 杠 杆 与 拉杆 同 套 简 销 子 ,拖拉 机 活塞 环 和 套 简 孔 

10 印染 机 导 布 辊 、 绞 车 .吊车 ,起重机 滑动 轴承 轴 颈 等 

表 2-18 平行 度 公差 等 级 应 用 举例 
公差 等 级 应 用 举 例 

1 高 精度 机 床 .测量 仪器 以 及 量具 等 主要 基准 面 和 工作 面 

35 精密 机 床 .测量 仪器 .量具 以 及 模具 的 基准 面 和 工作 面 ;精密 机 床上 重要 箱 体 主轴 和 孔 对 基准 面 的 要 求 , 尾 座 孔 

I 对 基准 面 的 要 求 

有 普通 机 床 测 量 仪器 .量具 及 模具 的 基准 面 和 工作 面 ,高 精度 轴承 座 圈 . 端 盖 . 挡 圈 的 端面 ;机 床 主轴 孔 对 基准 面 

` 要 求 ,重要 轴承 孔 对 基准 面 要 求 , 床 头 箱 体重 要 孔 间 要 求 ,一 般 减 速 箱 箱 体 孔 .齿轮 泵 的 轴 孔 端面 等 






































一 般 机 床 零 件 的 工作 面 或 基准 ,压力 机 和 银 锤 的 工作 面 . 中 等 精度 钻 模 的 工作 面 、 一 般 刀 具 、 量 具 、 模 具 ; 机 床 
678 | 一 般 轴承 孔 对 轴 准 面 的 要 求 .主轴 箱 一 般 孔 间 要 求 .变速 箱 孔 ; 主轴 花 键 对 定 心 直径 ,重型 机 械 轴承 盖 的 端面 , 卷 
扬 机 手动 传动 装置 中 的 传动 轴 ¿Chr 2k 






























































9.10 低 精度 零件 .重型 机 械 滚动 轴承 端 盖 .柴油 机 和 煤气 发 动机 的 曲轴 孔 phi 




























































































































































































11.12 零件 的 非 工作 面 ,卷扬机 运输 机 上 用 的 减速 器 壳 体 平面 
表 2-19 垂直 度 和 倾斜 度 公差 等 级 应 用 举例 
公差 等 级 应 用 举 y 

1 高 精度 机 床 .测量 仪器 以 及 量具 等 主要 基准 面 和 工作 面 

a 精密 机 床 导 轨 、 普 通 机 床 主要 导轨 、 机 床 主轴 轴 向 定位 面 ;精密 机 床 主轴 肩 端面 滚动 轴承 座 回 端面 .齿轮 测量 
j 仪 的 心 轴 光学 分 度 头 心 轴 、 涡 轮轴 端面 ,精密 刀具 量具 的 基准 面 和 工作 

E 普通 机 床 导 轨 、 精 密 机 床 重 要 零件 机床 重要 支承 面 普通 机 床 主轴 偏 摆 \ 发 动机 轴 和 离合 器 的 凸 缘 ; 气 饶 的 支 
` 承 端面 ,安装 CD 级 轴承 的 箱 体 的 凸 肩 ,液压 传动 轴瓦 端面 .量具 、 量 仪 的 重要 端面 
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W 
© 
K: 





公差 等 级 应 用 举 y 

















低 精度 机 床 主要 基准 面 和 工作 面 . 回 转 工 作 台 端面 跳动 一般 导轨 主轴 箱 体 孔 ; 刀 架 、 砂 轮 架 及 工作 台 回 转 中 
心机 床 轴 肩 \ 气 氏 配 合 面 对 其 轴线 ,活塞 销 孔 对 活塞 中 心 线 以 及 安 半 了 F\G 级 轴承 壳 体 孔 的 轴线 等 






























































9.10 花 键 轴 轴 肩 端 面 . 带 式 运输 机 法 兰 盘 等 端面 对 轴 心 线 .手动 卷扬机 及 传动 装置 中 轴承 端面 ,减速 器 壳 体 平面 等 














11.12 农业 机 械 齿轮 端面 等 





表 2-20 同 轴 度 对称 度 . 圆 跳 动 和 全 跳动 公差 等 级 应 用 举例 
公差 等 级 应 用 举 y 




















用 于 同 轴 度 或 旋转 精度 要 求 很 高 的 零件 ,一 般 要 求 按 尺寸 公差 ITS 或 高 于 IT5 级 加 工 制造 的 零件 。1 级 和 2 级 
1~4 ”| 用 于 精密 测量 仪器 的 主轴 和 顶尖, 柴油 机 喷 油 嘴 针 阀 等 ;3 级 和 4 级 用 于 机 床 主轴 轴 颈 砂轮 轴 轴 有 贷 、 汽 轮机 主 
轴 、 测 量 仪器 的 小 齿轮 ,高 精度 滚动 轴承 内 、 外 圈 等 





















































应 用 范围 较 广 的 公差 等 级 ,用 于 精度 要 求 比较 高 ( 尺寸 公差 IT6 或 IT7 ) 的 零件 。5 级 常用 于 机 床 轴 颈 测量 仪器 
5 ~7 | 的 测量 杆 .汽轮机 主轴 、 柱 塞 油泵 转子 .高 精度 滚动 轴承 外 圈 、 一 般 精 度 轴 承 内 圈 ;6 级 和 7 级 用 于 内 燃 机 曲轴 凸轮 
轴 轴 有 颈 \ 水 泵 轴 齿轮 轴 汽车 后 桥 输出 轴 、 电 机 转子 .G 级 精度 轴承 内 圈 .印刷 机 传 墨 辊 等 












































用 于 一 般 精度 要 求 , 通 常 按 尺 寸 公 差 TT9 和 IT10 加 工 制 造 的 零件 。8 级 用 于 拖拉 机 发 动机 分 配 轴 轴 颈 ;9 级 精 
8~10 | 度 以 下 齿轮 轴 的 配合 面 ,水 泵 叶轮 、 离 心 泵 泵 体 \ 棉 花 精 梳 机 前 后 深 子 ;9 级 用 于 内 燃 机 气短 套 配 合 面 . 自 行车 中 
轴 ;10 级 用 于 摩托 车 活塞 、 印 染 机 导 布 辊 、 内 燃 机 活塞 环 槽 底 径 对 活塞 中 心气 氏 套 外 圈 对 内 孔 等 






















































































11.12 于 无 特殊 要 求 , 一 般 按 尺寸 公差 IT12 加 工 制造 的 零件 

















表 2-21 加 工 方法 能 达到 的 直线 度 和 平面 度 公差 等 级 




































































A 差 等 级 
加 工 方法 
1 2 3 4 5 6 J: 8 9 10 11 12 
普通 车 粗 + + 
车 x E 细 + + 
自动 车 精 + + + + 
粗 + + 
Bü JJ REHE 细 十 + 
精 十 十 十 十 
粒 十 十 
a | 20 a DE 
精 + + + 
无 心 麻 | # + | + | + 
磨 外 圆 磨 细 + + + 
TE | y ++ + | + | + | — 
w" 粒 十 十 
研磨 B 细 + 
精 + + 















































. 342. 


公差 与 配合 实用 手册 





加 工 方法 
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注 : 表 2-25 ~ 表 2-29 H 
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加 工 方法 
精密 车 削 
普通 车 削 
普通 M 
立 车 4 
H 
自动 、 半 7 
自动 车 z 
精 
3 
外 圆 磨 É 
精 
BI 
无 心 磨 
4 
研 磨 
精 J 
外 
粗 
普通 匀 细 
精 
细 
ERA - 
精 
匀 FL 
扩 FL 
细 
内 圆 麻 
精 
细 
研磨 
精 








学 
Nm 
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表 2-23 加工 方法 能 达到 的 平行 度 公差 等 级 

















































































































































































































加 工 方法 “| 轴线 对 轴线 (或 对 平面 ) 的 平行 度 平面 对 平面 的 平行 度 
车 | Pé x BI Hi N J5 IJ 研 | 超 
公差 等 级 | ii IRIT, | er T |e | 
粗 | 细 粗 | 细 | 精 外 | 粗 | 细 | 粗 | 细 粗 | 细 | 精 | 粗 | 细 | 精 i 
1 + | + 
2 + + | + 
3 十 十 十 
4 十 十 十 十 
5 + | + + | + + 
6 + + |+ + + | + + 
7 + + | 十 +|+| +|+| + 
8 + + + + | +|]|+|+| +| + 
9 * | * | = +++ + 
10 +| + +|+ + + 
11 + + + 
12 
表 2-24 ”加工 方法 能 达到 的 垂直 度 和 倾斜 度 公差 等 级 
加 工 方法 | ”轴线 对 轴线 (或 对 平面 ) 的 垂直 度 和 倾斜 度 平面 对 平面 的 垂直 度 和 倾斜 度 
车 — 俩 | # tl #& | M 麻 m | 研 
ya mern] aw | 各 x 
粗 | 细 | ml G ml | P =a = Tea foa e | a Gl a ú Gam | a 
1 
2 
3 + 
4 + | 十 十 十 
5 + +|+ + + |+ 
6 + s | £ | 8 | E + + + + 
7 + + | + + | + + + + + + 
8 + +| + +|+ + + | 十 + | 二 | 十 十 
9 十 十 十 二 | 十 + | + 
10 +|+| +|+ + + | 十 + | + 
11 十 十 十 + 
12 + 
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表 2-25 加工 方 法 能 达到 的 同 轴 度 、 对 称 度 、 圆 跳动 和 全 跳动 公差 等 级 
S 差 等 级 
加 工 方法 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
同 轴 度 、 对 称 度 和 径 向 圆 跳动 
二 #8 + + + 
4 + + 
Pé 精 十 十 十 十 
EX 4 + + 
1 + + 
磨 十 十 
精 十 十 十 十 
内 圆 麻 4 + + + 
Jr J + + + 
人 研 J + + + + 
RE 向 和 端面 跳动 
1 + + 
车 十 十 十 
精 + + + + 
4 + + + + + 
精 + + + + 
fl 41 + + + + 
表 2-26 圆 度 和 圆柱 度 公差 等 级 与 尺寸 公差 等 级 的 对 应 关系 
尺寸 公差 | 圆 度 、 圆 | 公差 带 占 尺 寸 | 尺寸 公差 | 圆 度 、 圆 | 公差 带 占 尺寸 | 尺寸 公差 | 圆 度 、 圆 | 公差 带 占 尺寸 
等 级 EEA 公差 的 等 级 柱 度 公 公差 的 等 级 柱 度 公 公差 的 
(IT) 差 等 级 百分比 (IT) 差 等 级 9 分 比 (IT) 差 等 级 9 分 比 
01 0 66 1 13 4 16 
0 40 2 20 5 24 
ý 1 80 4 3 33 7 6 40 
0 25 4 53 7 60 
1 1 50 5 80 8 80 
2 75 2 15 5 17 
0 16 3 25 6 28 
1 33 5 4 40 8 7 43 
? 2 50 5 60 8 27 
3 85 6 95 9 85 
0 10 3 16 6 16 
1 20 4 26 7 24 
3 2 30 6 5 40 9 8 32 
3 50 6 66 9 48 
4 80 7 95 10 80 
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( 续 ) 
尺寸 公差 | 圆 度 、 圆 | 公差 带 占 尺寸 | 尺寸 公差 | 圆 度 、 圆 | 公差 带 占 尺寸 | 尺寸 公差 | 圆 度 、 圆 | 公差 带 占 尺 寸 
等 级 柱 度 公 公差 的 等 级 柱 度 公 公差 的 等 级 柱 度 公 公差 的 
(IT) 差 等 级 百分比 (IT) 差 等 级 了 分 比 (IT) 差 等 级 了 分 比 
7 15 10 33 10 14 
8 20 11 11 46 13 11 20 
10 9 30 12 83 12 35 
10 50 9 12 11 11 
14 
11 70 10 20 12 20 
12 
8 13 11 28 15 12 12 
11 
9 20 12 50 
R2-27 同 轴 度 、 对 称 度 、 圆 跳动 和 全 跳动 公差 等 级 与 尺寸 公差 等 级 的 对 应 关系 
同名 度 、 对 称 度 、 径 向 国 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
跳动 、 径 向 全 跳动 公差 等 级 
尺寸 公差 等 级 (IT) 2 3 4 5 6 7,8 |8, 9 10 |11, 12|12, 13| 14 15 
STE E e TE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
动 、 端 面 全 跳动 公差 等 级 
尺寸 公差 等 级 (IT) 1 2 3 4 5 6 7,8 |8, 9 10 |11, 12|12, 13| 14 
注 : 6.7. 8. 9 级 为 常用 的 几何 公差 等 级 ，7 级 为 基本 级 。 
(5) 在 一 定 的 加 工 条 件 下 ， 表 面 的 形状 误差 与 mHE, Ra 与 形状 公差 均 取 较 大 比例 。 














A + h 




















Ra 值 约 占 形状 公差 


差 数 值 和 高 等 级 表 首 















































下 粗糙 度 有 一 定 的 关系 。 通 常 表面 粗糙 度 尺 , 值 占 
而 度 误差 的 20% ~25% 。 为 保证 几何 公差 的 要 求 ， 
下 粗糙 度 选 取 应 当 考虑 : 中 等 尺寸 段 和 中 等 


精度 ， 


的 25% ~20% ; 高 精度 的 形状 公 








粗糙 度 参数 值 数 量 级 相 




















近 时 ， 


Ra 数值 与 形状 公差 的 比例 、 对 圆柱 面 一 般 取 0.5， 


>< 





PEERI; 对 于 小 尺寸 零件 , 




















日 于 常 采 用 成 形 刀 


F 长 度 








具 、 高 效率 的 加 工 方法 而 导致 表面 粗糙 ， 对 了 
£ 


与 直径 比较 大 的 细 长 零件 ， 由 于 加 工 有 





的 振动 使 表 





形状 公差 的 公差 等 级 与 表面 粗糙 度 Ra 数值 的 对 
应 关系 见 表 2-28 和 表 2-29。 

(6) 考虑 加 工 的 难 易 程度 和 除 主 参数 外 其 他 参 
数 的 影响 ， 在 满足 零件 功能 的 要 求 下 ， 对 于 下 列 情 
况 ， 可 适当 降低 1 ~2 级 选用 : 孔 相 对 于 轴 ; 长 度 与 









































直径 比例 较 大 的 轴 或 孔 ; 距离 较 大 的 一 组 轴 或 孔 ; 

















宽度 较 大 (一般 大 于 1⁄2 KE) 的 零件 表面 ; RI 
线 、 线 对 面相 对 于 面对面 的 平行 度 ; 线 对 线 、 线 对 





面相 对 于 面对面 的 导 





























E 直 度 。 


表 2-28 直线 度 和 平面 度 公差 等 级 与 对 应 的 表面 粗糙 度 Ra 数值 
























































公差 等 级 
E 参数 
1 2 3 4 5 6 7. 8 9 10 11 12 
/mm a 
表面 粗糙 度 Ra (Ë <1 ym 
<25 0.025 | 0.050 | 0.10 | 0.10 | 0.20 | 0.20 | 0.40 | 0.80 | 1.60 | 1.60 3.2 6.3 
>25 ~ 160 0.050 | 0.10 | 0.10 | 0.20 | 0.20 | 0.40 | 0.80 | 0.80 | 1.60 3.2 6.3 12.5 
>160 ~ 1000 0.10 | 0.20 | 0.40 | 0.40 | 0.80 | 1.60 | 1.60 3.2 3.2 6.3 12.5 | 12.5 
> 1000 ~ 10000 0.20 | 0.40 | 0.80 | 1.60 | 1.60 3.2 6.3 6.3 12.5 | 12.5 | 12.5 | 12.5 


注 : 6.7. 8. 9 级 为 常用 的 几何 公差 等 级 ，6 级 为 基本 级 。 
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表 2-29 圆 度 和 圆柱 度 公差 等 级 与 对 应 的 表面 粗糙 度 Ra 数值 
A Š 等 级 
主 参 数 
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
/mm 
表面 粗糙 度 Ra 值 <1pm 
<3 0.00625 0.0125 0.0125 0.025 | 0.05 0.1 0.2 0.2 0.4 0.8 1.6 3.2 |32 
>3~18 0.00625 0.0125 0.025 | 0.05 0.1 0.2 0.4 0.4 0.8 1.6 3.2 6.3 |12.5 
>18 ~120 0.0125 | 0.025 | 0.05 0.1 0.2 0.2 0.4 0.8 1.6 3.2 6.3 12.5. 112.5 
>120 ~ 500 0. 025 0.05 0.1 0.2 0.4 0.8 0.8 1.6 3.2 6.3 12.5 | 12.5 |12.5 
注 : 7. 8. 9 级 为 常用 的 几何 公差 等 级 ，7 级 为 基本 级 。 
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表面 结构 包括 表面 粗糙 度 、 表 面 波纹 度 、 表 面 
缺陷 、 表 面 几何 形状 等 表面 特性 。 表 面 结构 的 各 种 
特性 实际 上 均 为 零件 表面 的 几何 形状 的 误差 。 表面 
结构 是 反映 表面 工作 性 能 和 工作 寿命 的 指标 。 不 同 
的 表面 质量 要 求 应 采用 表面 结构 的 不 同 特 性 的 指标 
保证 。 为 保证 和 提高 装备 产品 的 质量 ,我 国 等 效 
采用 ISO 有 关 标 准 ， 制 定 了 表面 粗糙 度 、 表 面 波纹 
度 的 词汇 、 表 面 缺陷 术语 等 标准 ， 这 些 标准 包括 ; 

GB/T 1031 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 (GPS) 表 
面 结构 ”轮廓 法 ”表面 粗糙 度 参数 及 其 数值 》 (代替 
GB/T 1031—1995) 

GB/T 131 一 2006《 产 品 几 何 技 术 规 范 (GPS) 
技术 产品 文件 中 表面 结构 的 表示 法 》 (代替 GB/T 
131—1993) 

GB/T 3505 一 2009《 产 品 几何 技术 规范 (GPS) 表 
面 结构 ”轮廓 法 术语、 定义 及 表面 结构 参数 》( 代 
#ë GB/T 3505 一 2000) 

GB/T 6060. 1 一 1997《 表 面 粗糙 度 比 较 样 块 ” 铸 
造 表 面 》( 代 替 GB/T 6060. 1 一 1985) 

GB/T 6060. 2 一 2006 《表面 粗糙 度 比 较 样 
块 EE H w EUME) (Æ GB/T 
6060. 2—1985 ) 
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GB/T 6060. 3 一 2008 《表面 粗糙 度 比较 样 块 ”第 
3 部 分 : EKE, BB ( 喷 ) JL. Bš DEBE. E, 











抛光 加 工 表面 》( 人 代替 GB/T 6060.3—1986, GB/T 
6060. 4 一 1988 GB/T 6060. 5 一 1988 ) 

GB/T 6062 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 (GPS) 表 
面 结构 ”轮廓 法 ”接触 ( 触 针 ) 式 仪器 的 标 称 特 
性 》( 代 替 GB/T 6062 一 2002 ) 














GB/T 7220 一 2004《 产 品 几何 技术 规范 (GPS) 表 
面 结构 “轮廓 法 “表面 粗糙 度 ”术语 ”参数 测量 》 

















表面 结构 


GB/T 12472 一 2003 《产品 几何 量 技 术 规 范 





(GPS) 














表面 结构 “轮廓 法 “ 木 制 件 表面 粗糙 度 及 





其 数值 》( 代 替 GB/T 12472 一 1990) 。 


GB/T 14495 一 200% 产品 几何 技术 规范 (GPS) 





表 


面 结构 “轮廓 法 “ 木 制 件 表面 粗糙 度 比较 样 块 》( 代 
替 GB/T 14495 一 1993) (代替 GB/T 14495 一 1993 ) 。 
GB/T 15757 一 2002 《产品 几何 量 技 术 规 范 





(GPS) 表面 缺陷 
T 15757—1995) 


GB/T 16747 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 (GPS) 





术语 、 定 义 及 参数 》( 代 奉 GB/ 


表 








面 结 构 “轮廓 法 表 吨 


16747 一 1997) 


GB/T 18618—2002 F” n 
表面 结构 ”轮廓 法 ”图形 参数 》 (RÆ GB/T 





(GPS) 
18618 一 2002 ) 。 





[波纹 度 词汇 》( 代 蔡 GB/T 











品 几何 量 技术 规范 














GB/T 18777—2002 《产品 几何 量 技术 规范 





(GPS) 





(GPS) 
表面 





表面 结构 “轮廓 法 相位 修正 滤波 器 的 计量 
特性 》( 代 替 GB/T 18777 一 2002 ) 。 

GB/T 18778. 1 一 2002《 产 品 几 何 量 技术 规范 
表面 结构 ”轮廓 法 
第 1 部 分 : 滤波 和 一 般 测量 条 件 》 


























具有 复 





合 加 工 特征 的 











GB/T 18778. 2 一 2003 《产品 几何 量 技 术 规 范 


(GPS) 








(GPS) 
表面 第 


u 





表面 结构 ”轮廓 法 具有 
第 2 部 分 : 用 线性 化 的 支承 率 

GB/T 18778. 3 一 2006 < 产 
表面 结构 “轮廓 法 
3 部 分 : 用 概率 支承 率 曲线 表征 高 度 特性 》 





























复合 加 工 特征 的 表面 
由 线 表 征 高 度 特性 》 
m JL ff j À BL u 
具有 复合 加 工 特征 的 




































































本 章 根据 现行 国家 标准 ， 介 绍 表面 结构 术语 定 


义 、 参 数 及 参数 值 、 表 面 结构 符号 代号 及 其 在 图 样 





上 的 标注 方法 。 同 时 ， 还 介绍 了 表面 粗糙 度 选择 及 
应 用 方面 的 资料 以 及 表面 波纹 度 的 术语 定义 、 参 数 














(代替 GB/T 7220 一 1987) 

JB/T 7976 一 1999《 轮 廓 法 测量 表面 粗糙 度 的 仪 
器 术语 》( 代 替 JB/T 7976 一 1995 ) 

GB/T 10610 一 200% 产 品 几何 技术 规范 (GPS) 表 
面 结构 “轮廓 法 ”评定 表面 结构 的 规则 和 方法 》( 代 
#ë GB/T 10610 一 1998 ) 











表 3-1 表面 结构 的 一 般 术 语 和 几何 参数 术语 定义 (摘自 





及 表面 波纹 度 的 有 关 实 用 资料 。 


1 表面 结构 术语 和 表面 轮廓 参数 
定义 (L 3-1 和 表 3-2) 














GB/T 3505—2009 ) 

















术语 名 称 定义 及 说 明 
mane COO AR E, EEE E R E A EA, 
iki 滤波 器 和 Ap 滤波 器 三 种 ,这 三 种 滤波 器 的 传输 特性 相同 ,但 截止 波长 不 同 
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( 续 ) 
术语 名 称 定义 及 说 明 
A. 滤波 器 一 一 确定 粗糙 度 与 比 它 更 短 的 波 的 成 分 之 间 相交 界限 的 滤波 器 
A 滤波 器 一 一 确定 存在 于 表面 上 的 波纹 度 与 比 它 更 长 的 波 的 成 分 之 间 相 交界 限 的 滤波 器 
A 滤波 器 一 一 确定 粗 糖度 与 波纹 度 成 分 之 间 相交 界限 的 滤波 器 
粗糙 度 和 波纹 度 轮廓 的 传输 特性 如 图 所 示 
轮廓 滤波 器 _ 
Šo A s 
E MÉAR VEKER 
F 
s e ÀF 波长 
确定 表面 结构 参数 的 坐标 体系 。 通 常 采用 一 个 直角 坐标 体系 ， 其 轴线 形成 一 右 旋 笛 卡 儿 坐标 系 , X 
坐标 系 轴 与 中 线 方向 一 致 ，Y 轴 也 处 于 实际 表面 上 ， 而 Z 轴 则 在 从 材料 到 周围 介质 的 外 延 方 向 上 。 所 有 参数 
和 术语 均 在 此 坐标 系 中 定义 
实际 表面 物体 与 周围 介质 分 离 的 表面 
一 个 指定 平面 与 实际 表面 相交 所 得 的 轮廓 
EE, 实际 上 ， 通常 采用 一 条 名 义 上 与 实际 表面 平行 和 在 一 个 适当 方向 的 法 线 来 选择 一 个 平面 
te 
A 
表面 轮 廊 
人 表面 轮廓 
V | 
通过 入 EEA AE 
RAE i 
idi 注 ， 原 始 轮廓 是 评定 原始 轮廓 参数 的 基础 
粗糙 度 轮廓 是 对 原始 轮廓 采用 À, 滤波 器 抑制 长 波 成 分 以 后 形成 的 轮廓 ， 这 是 人 为 修正 的 轮廓 ( 见 轮 
廓 滤波 器 定义 的 插图 ) 
粗糙 度 轮廓 E; 1. 粗糙 度 轮廓 的 传输 频带 是 由 入 和 和 .轮廓 滤波 器 来 限定 的 
2. 粗糙 度 轮廓 是 评定 粗糙 度 轮廓 参数 的 基础 
3. À, MA, 之 间 的 关系 GB/T 3505—2009 标准 中 不 作 规 定 
波纹 度 轮廓 是 对 原始 轮廓 连续 应 用 A, 和 入 两 个 滤波 器 以 后 形成 的 轮廓 。 采 用 A, 滤波 器 抑制 长 波 成 
分 ， 而 采用 和。 滤波 器 抑制 短波 成 分 。 这 是 人 为 修正 的 轮廓 
E; 1. 在 运用 滤波 器 分 离 波纹 度 轮廓 的 以 前 ， 应 首先 用 最 小 二 乘法 的 最 佳 拟 合 ， 从 总 轮廓 中 提取 
波纹 度 轮廓 | 标 称 的 形状 。 对 于 圆 的 标 称 形状 ， 建 议 将 半径 也 包含 在 最 小 二 乘法 的 优化 计算 中 ， 而 不 是 保持 固定 的 
标 称 值 。 这 个 分 离 波纹 度 轮廓 的 过 程 限定 了 理想 的 波纹 度 操作 算 子 
2. 波纹 度 轮廓 的 传输 频带 是 由 A, 和 入 轮廓 滤波 器 来 限定 的 
3. 波纹 度 轮廓 是 评定 波纹 度 轮廓 参数 的 基础 
中 线 具有 几何 轮廓 形状 并 划分 轮廓 的 基准 线 
粗糙 度 轮廓 中 线 | ”用 轮廓 滤波 器 和 A 抑制 的 长 波 轮廓 成 分 相对 应 的 中 线 
波纹 度 轮廓 中 线 | JH A, 轮 廓 滤波 器 抑制 的 长 波 轮廓 成 分 相对 应 的 中 线 
原始 轮廓 中 线 | ”在 原始 轮廓 上 按 标 称 形状 用 最 小 二 乘法 拟 合 确定 的 中 线 
TE x 轴 方 向 判别 被 评定 轮廓 的 不 规则 特征 的 长 度 
取样 长 度 注 :评定 长 度 粗粮 度 和 波纹 度 轮 廊 的 取样 长 度 fr 和 lw 在 数值 上 分 别 与 4。 和 i 轮廓 滤波 器 的 截止 波 








KA 














H 8. 原始 轮 廓 的 取样 长 度 bp 则 与 评定 长 度 相等 
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( 续 ) 

术语 名 称 定义 及 说 明 
asses e eE 409 = 轴 方 向 上 的 长 度 

包含 一 个 或 和 几 个 取样 长 度 
PS% 在 原始 轮廓 上 计算 所 得 的 参数 
RR 参数 襄 上 计算 所 得 的 参数 
WW 参数 党 所 得 的 参数 
轮廓 峰 廓 上 连接 轮廓 和 < 轴 两 相 邻 交点 向 外 (从 材料 到 周围 介质 ) 的 轮廓 部 分 
轮廓 谷 廓 上 连接 轮廓 与 式 轴 两 相 邻 交点 向 内 (从 周围 介质 到 材料 ) 的 轮廓 部 分 








高 度 和 间 





计 入 的 被 评定 轮廓 











的 轮廓 峰 和 轮 启 


E 谷 的 最 小 高 度 和 











jh 谷 的 最 小 高 度 通常 














用 Rz .Pz Wz 或 任 一 幅度 参数 的 百分率 来 表示 ,最 小 间距 则 以 取 档 


I 最 小 间距 











tt 
























































距 分 辨 力 
廓 谷 的 组 合 
取样 长 度 始 端 或 未 端的 评定 轮廓 的 向 外 部 分 或 向 内 部 分 应 看 成 是 一 个 轮廓 峰 或 一 个 轮廓 谷 。 当 
干 个 连续 的 取样 长 度 上 确定 若干 个 轮廓 单元 时 ,在 每 羊 长 度 的 始 端 或 末端 评定 的 峰 和 谷 仪 在 
区 样 长 度 的 始 端 计 入 一 次 
轮廓 单元 





































































































轮廓 峰 高 Zp 的 最 高 点 距 % 轴 的 距离 
轮廓 谷 深 Zv 谷 的 最 低 点 距 x 轴 的 距离 
轮廓 单元 高 度 Zt 单元 的 轮廓 峰 高 和 轮廓 谷 深 之 和 
轮廓 单元 宽度 Xs 廓 单元 与 x 轴线 相交 线段 的 长 度 
= E 一 位 置 上 距 % 轴 的 高 度 
纵 坐标 值 Z a a š . 
MEAS) & 标 位 于 x 轴 下 方 , 该 高 度 被 视 作 负 值 ,反之 则 为 正 值 
评定 轮廓 在 某 一 位 置 x, 的 斜率 
注 :1. 局 部 斜率 和 这 些 参数 PAg RAq .WAq 的 数值 主要 视 纵 坐标 间距 A X 而 定 
2. 计算 局 部 斜率 的 公式 之 一 
dZ; 1 
aX gax ie -92i +4521 745Z; +9Z;_, Zig) 
部 斜率 电 。 | 。 式 中 ,2 为 第 :个 轮 廊 点 的 高 度 ,AX 为 相 名 两 轮 廊 点 之 间 的 水 3 
a 
在 一 个 给 定 水 平 截面 高 度 。 上 ,用 一 条 平行 于 x 轴 的 线 与 轮廓 单元 相 截 所 获得 的 各 段 截 线 长 度 之 和 
在 水 平 截面 高 — ES 
度 c 上 ,轮廓 
的 实体 材料 
K MI( c) 





MIO 











Mlit Mh 
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表 3-2 表面 轮廓 参数 术语 及 定义 (摘自 GB/T 3505—2009) 














术 语 定义 及 说 明 
幅度 参数 包括 以 峰 和 谷 值 定义 的 最 大 轮廓 峰 高 .最 大 轮廓 谷 深 , 轮 廓 最 大 高 度 .轮廓 单元 的 平均 高 度 及 轮廓 总 








ORA) | 高 度 等 参数 











在 一 个 取样 长 度 内 ,最 大 的 轮廓 峰 高 Zp 





最 大 轮廓 
峰 高 Pp .Rp .Wp 














在 一 个 取 可 








最 大 轮廓 
谷 深 Pv, 
Ro Wv 




















在 一 个 取样 长 度 内 ,最 大 轮廓 峰 高 和 最 大 轮廓 谷 深 之 和 
XÈ EARKI Rz = GB/T 3505—1983 中 的 Re“ 不 平 度 的 十 点 高 度 ” 含 义 不 同 , 需 注意 








区 





分 
轮廓 最 大 


高 度 Pz, 


Rz .Wz 


























fE Eu 














注 ;对 参数 Pe Re We 需要 判断 高 度 和 间距 。 除 非 另 有 要 求 , 省 略 标注 的 高 度 分 辩 率 应 分 别 按 Ps. Rz, 
轮廓 单元 | 号 的 10% 选取 。 省 略 标注 的 间距 分 辩 率 应 按 取样 长 度 的 1% 选取 。 上 述 两 个 条 件 都 应 满足 
的 平均 高 度 

















































































































Pe Re We 
在 评定 长 度 内 ,最 天 轮廓 峰 高 和 最 天 轮廓 谷 深 之 和 
轮廓 总 高 Hl. 由 于 Py.Ri. 听 是 根据 评定 长 度 而 不 是 取样 长 度 定义 的 ,以 下 关系 对 任何 轮廓 来 讲 都 成 立 : 
度 Pt Rt Wi Pt > Pz; Rt> Rz; Wt = Wz 
2. 在 未 规定 的 情况 下 ,Pz 和 Pi 是 相等 的 ,此 时 建议 采用 Pt 
品 度 参半 _ A 、 m 
ss 包括 以 纵 举 标 平均 值 定义 的 评定 轮廓 的 算术 平均 偏差 .评定 轮廓 的 均 方 根 偏差 .评定 轮廓 的 偏 斜 度 及 
评定 轮廓 的 陡 度 等 参数 
PE 406 8 在 一 个 取样 长 度 内 纵 坐标 值 2(x) 绝对 值 的 算术 平均 值 
的 算术 平均 I 
— 3 Pa = Ra = Wa = + | Z(x) | dx 


Ra „Wa IRP, = lp lr uk ho 
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( 续 ) 
K il 定义 及 说 明 
评定 轮廓 在 一 个 取样 长 度 内 纵 坐 标 值 Z(x) 的 均 方 根 值 
的 均 方 根 fz 
2 Pg. Pq = Rq = Wq = AOL 
Ra Wq 式 中 I=lp,lr uk lw 
在 一 个 取样 长 度 内 , 纵 坐 标 值 Z(x) 三 次 方 的 平均 值 分 别 与 Pq Rg 和 Wq 的 三 次 方 比值 
Ir 
评定 轮廓 Rsk = P. Z (x) ax | 
Oe | 注 ,1 以 上 公式 定义 了 Rok, 用 类 似 的 方式 还 可 定义 Pa 和 Wa 
i 2. Psk Rsk 和 Wsk 是 纵 坐 标 值 概率 密度 函数 的 不 对 称 性 的 测定 
3. 这 些 参数 受 独 立 的 峰 或 谷 的 影响 很 大 
在 取样 长 度 内 , 纵 坐 标 值 Z( x) 四 次 方 的 平均 值 分 别 与 Pa , Rq 和 Wq 的 四 次 方 的 比值 
PEA 40 B O Lifa 
的 陡 度 Phu. Ruk = paly, Za] 
Rku „Wku 注 :1. 上 式 定义 了 Rku, 用 类 似 方式 还 可 定义 Pku 和 Wku 
2. Pku .Rku 和 Wku 是 纵 坐 标 值 概率 密度 函数 锐 度 的 测定 
间距 参数 以 轮廓 单元 宽度 值 定义 的 参数 ,如 轮廓 单元 的 平均 宽度 
在 一 个 取样 长 度 内 ,轮廓 单元 宽度 Xs KPEE 
Psm = Rsm = Wsm = E> 
注 : 对 参数 Psm Rsm 、Wsm 需要 判断 高 度 和 间距 。 若 无 另外 规定 ,省 略 标注 的 高 度 分 辩 率 分 别 为 Pz、 
轮廓 单元 Rz Wz H 10% ,省 略 标注 的 水 平 间 距 分 辩 率 为 取样 长 度 的 1% 。 上 述 两 个 条 件 都 应 满足 
的 平均 宽度 
Psm „Rsm .Wsm 






































评定 轮廓 的 均 方 根 


























































































































斜率 PAg .RAg、 在 取样 长 度 内 , 纵 坐标 斜率 9 的 均 方 根 值 
WAg 
| 线 和 相关 参数 依据 评定 长 度 而 不 是 在 取样 长 度 上 定义 ,提供 稳定 的 曲线 和 相关 参数 ,包括 轮廓 支承 长 度 率 、 轮 廓 支 
Ni 承 长 度 率 曲线 .轮廓 水 平 截面 高 度 差 ,相对 支承 长 度 率 及 轮廓 幅度 分 布 曲线 等 
轮廓 支承 长 度 率 | “在 给 定 的 水 平 截面 高 度 c 上 ,轮廓 的 实体 材料 长 度 M1(c) 与 评定 长 度 的 比率 































































































Pmr(c) Rnr(c)、 ú = IVmr( c _ MI(c) 
Wmr( c) Pmr( c) = Rmr( c) = Wmr( c) =m 
表示 轮廓 支承 率 随 水 平 截面 高 度 c 变化 的 关系 曲线 
注 : 该 曲线 为 在 一 个 评定 长 度 内 的 各 坐标 值 Z(x) 采 样 累积 的 分 布 概率 函数 
直线 
轮廓 支承 
KERM 
0204060 100 
Rmr (c) (%) 
s. 给 定 支承 比率 的 两 个 水 平 截面 之 间 的 垂直 距离 
轮廓 水 平 Reet 
RE c = C( Rmr1 ) — C( Rmr2 ) 
截面 高 度 差 pa s 
P5c Ric W8c a 











注 : 以 上 公式 定义 了 R56c ,用 类 似 方法 可 定义 P6c 和 Tc 
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( 续 ) 
术 i 定义 及 说 明 
在 一 个 轮廓 水 平 截面 Róc 确定 的 ,与 起 始 零 位 C, 相关 的 支承 长 度 率 
Pmr .Rmr .Wmr = Pmr .Rmr .Wmr( C, ) 
式 中 : 
Cl = C, -Ric( 或 P5c 或 Tc) 
Co = C( Pm ,Rm , Wmr0 ) 
相对 支承 长 度 率 
Pmr .Rmr „Wmr 
EEEH -HH 
0 10 203040 5060708090100 
Rmrû Rmrl 
在 评定 长 度 内 , 纵 坐标 值 Z(x) 采 样 的 概率 密度 函数 
注 : 有 关 轮 廓 幅度 分 布 曲 线 的 各 参数 见 本 表 中 幅度 参数 的 评定 轮廓 的 算术 平均 偏差 . 均 方 根 偏差 、 偏 
斜 度 及 评定 轮廓 的 陡 度 
轮廓 幅度 中 线 
分 布 曲线 RE 一 
=s I] 
j 评定 长 及 EE 





2 表面 粗糙 度 








GB/T 1031 一 2009《 产 品 几 何 技术 规范 (GPS) X 
面 结构 轮廓 法 ”表面 粗糙 度 参数 及 其 数值 》 规 定 了 评 
定 表面 粗糙 度 的 参数 及 其 数值 系列 和 规定 表面 粗糙 
度 的 一 般 规 则 ， 适 用 于 对 工业 制品 的 表面 粗糙 度 的 























评定 。 

















2.1 评定 表面 结构 的 参数 及 其 数值 


系列 

















GB/T 1031—2009 采用 中 线 制 (轮廓 法 ) 评定 











加 参数 Rsm 或 Rnr(c) 。 对 于 有 表面 粗糙 度 要 求 的 表 
面 ， 应 同时 给 出 两 项 要 求 一 一 参数 值 和 取样 长 度 。 
附加 参数 一 般 不 单独 使 用 ， 常 作为 补充 参数 使 用 ， 
与 高 度 参数 一 起 共同 控制 零件 表面 的 微观 不 平 度 。 
在 使 用 GB/T 1031—2009 时 应 当 注 意 ， 旧 标准 GB/T 
1301—1995 中 高 度 参数 为 Ra. Rz, Ry 三 项 ， 新 标准 
中 为 了 与 GB/T 3505—2009 标准 取得 一 致 ， 将 三 项 
高 度 参 数 改 为 Ra. Rz 两 项 。 要 注意 的 是 新 标准 中 的 
Rz 为 原 标准 中 的 Ry。 原 标准 中 的 Re, EREKE 
已 取消 ， 即 取消 了 “微观 不 平 度 十 点 高 度 ” 这 一 参 

旧 标 准 GB/T 1031—1995 中 间 参 数 为 S$，Sm 
















































































表面 粗糙 度 。 表 面 粗糙 度 参数 规定 在 轮 














廓 的 算术 平 





均 偏差 Re 和 轮廓 的 最 大 高 度 Rz 两 项 参数 中 选取 。 














在 幅度 参数 〈 峰 和 谷 ) 常用 的 参数 值 范 








HN (Ra 为 





0.025 ~6.3um, Rz 为 0.1 - 25um), 该 标准 推荐 优 
先 选 用 轮廓 算术 平均 偏差 Ra。 根 据 产品 表面 功能 的 
要 求 ， 在 高 度 参数 不 能 满足 需要 的 前 提 下 ， 可 用 附 



































两 项 。 新 标准 中 仪 采 用 了 轮廓 单元 宽度 Xs 的 平均 
值 (E Sm) ,命名 为 Rm， 取消 了 原单 峰 平 均 间 
HB S. 

轮廓 算术 平均 偏差 Re 、 轮 廓 的 最 大 高 度 Rz 及 附 
加 的 评定 参数 Rsm 和 Rmr(c) 的 参数 值 见 表 3-3， 评 
































定 表面 粗糙 度 参数 的 补充 系列 值 见 表 3-4。 
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表 3-3 ”表面 粗糙 度 参数 及 其 数值 (摘自 GB/T 1031—2009) 
分 类 | 参数 名 称 及 代号 参数 数值 
0.012 0.2 3.2 50 
轮廓 的 算术 平均 0. 025 0.4 6.3 100 
m2 Ra/ym 0. 05 0.8 12.5 
高 度 0.1 1.6 25 
参数 值 0. 025 0.4 6.3 100 1600 
轮廓 的 最 大 高 度 0. 05 0.8 12.5 200 
Rz/um 0.1 1.6 25 400 
0.2 3.2 50 800 
TTE 0. 006 0.1 1.6 
轮廓 单元 的 0. 0125 0.2 322 
平均 宽度 0. 025 0.4 6.3 
附加 的 评 Rsm/mm 0 05 0 
定 参 数值 .8 12.5 
轮廓 的 支承 长 度 
s Rrr (c) Š 10 .15 .20 .25 .30 .40 .50 .60 .70 .80 .90 
(D 选用 轮廓 的 支承 长 度 率 参数 时 ， 应 同时 给 出 轮廓 截面 高 度 c 值 。 它 可 用 微米 或 闫 的 百分数 表示 。 民 :的 百分数 系列 如 
F: 5%., 10%., 15%., 20% 、25% 、30% 、40% 、50% 、60% 、70% 、80% 、90% 。 例 如 Rmr (c) 为 70，ec 为 50， 
则 表示 在 轮廓 最 大 高 度 50% 的 截面 位 置 上 ， 其 轮廓 的 支承 长 度 率 的 最 小 允许 值 为 70% 。 
表 3-4 评定 表面 粗糙 度 参数 的 补充 系列 值 (摘自 GB/T 1031—2009) 
参数 名 称 补充 系列 值 
0. 008 0. 080 1.00 10.0 
0.010 0.125 1.25 16.0 
pa titt o - Ñ 
系列 值 /pm : : - 
0. 032 0. 32 4.0 40 
0. 040 0. 50 5.0 63 
0. 063 0. 63 8.0 80 
0.032 0.50 8.0 125 
0.040 0.63 10.0 160 
0.063 1.00 16.0 250 
Rz 的 补充 0. 080 1. 25 20 320 
RIME um 0. 125 2.0 32 500 
0. 160 2.5 40 630 
0.25 4.0 63 1 000 
0. 32 5.0 80 1250 
0. 002 0. 020 0.25 ra 
0. 003 0. 023 0. 32 Ia 
Rsm 的 补充 x 人 1: . 
系列 值 /mm ` ` 1 8.0 
0.008 0.080 1.00 PO 
0. 010 0. 125 1.25 Ë 
0.016 0.160 2.0 
注 : 本 表 列 于 GB/T 1031—2009 资料 性 附录 。 
2 2 取样 长 度 和 评定 长 度 和 表 3-7 选用 对 应 的 取样 长 度 ， 此 时 取样 长 度 值 的 
à 标注 在 图 样 上 或 技术 文件 中 可 省 略 。 当 有 特殊 要 求 


标准 规定 的 取样 








一 般 情况 下 ， 在 测量 Ra. 


表 3-5 取样 长 度 





KE L 的 数值 见 表 3-5。 


Rz 时 ， 推 荐 按 表 3-6 


(1) 的 数值 (d E 











时 ， 应 给 出 相应 的 取样 长 度 值 ， 并 在 图 样 上 或 技术 
文件 中 注 出 

















GB/T 1031 一 2009 ) 


(mm) 


L | oo | 025 | 08 | 25 | 8 | 25 


表 3-6 Ra 参数 值 与 取样 长 度 


I, 值 的 对 应 关系 


(摘自 CGB/T 1031—2009) 


表 3-7 Rz 参数 数值 与 取样 长 度 1. 值 的 对 应 关系 
(摘自 GB/T 1031—2009) 








ln/mm In/mm 
Ra/ um l,/mm (In=5 x1,) Rz/ pm mn (ln=5 x1,) 
三 0. 008 ~0. 02 0.08 0.4 三 0. 025 ~ 0. 10 0.08 0.4 
>0.02 ~0.1 0.25 1.25 >0. 10 ~0. 50 0.25 1.25 
>0.1 22.0 0.8 4.0 >0.50 - 10.0 0.8 4.0 
>2.0 ~10.0 2.5 12.5 >10.0 —- 50. 0 2.5 12.5 
>10.0 - 80. 0 8.0 40.0 >50 ~ 320 8.0 40.0 
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对 于 微观 不 平 度 间距 较 大 的 端 夕 、 滚 铣 及 其 他 
大 进 给 走 刀 量 的 加 工 表 面 ， 应 按 GB/T 1031—2009 
中 规定 的 取样 长 度 系列 选取 较 大 的 取样 长 度 值 。 
由 于 加 工 表 面 不 均匀 ， 在 评定 表面 粗糙 度 时 ， 其 
评定 长 度 应 根据 不 同 的 加 工 方法 和 相应 的 取样 长 度 来 
确定 。 一 般 情况 下 ， 当 测量 Ra 和 Rz 时 ， 推 荐 按 表 
3-6 和 表 3-7 选取 相应 的 评定 长 度 。 如 被 测 表面 均匀 
性 较 好 ， 测 量 时 可 选用 小 于 5 x 的 评定 长 度 值 ; 均 
匀 性 较 差 的 表面 可 选用 大 于 5 x 1, 的 评定 长 度 值 。 


2.3 表面 粗糙 度 的 选择 及 应 用 


表面 粗糙 度 的 选择 可 以 采用 试验 法 ， 计 算法 和 
类 比 法 ， 目 前 多 采用 类 比 法 。 


2.3.1 规定 表面 粗糙 度 要 求 的 一 般 规 则 


(1) 在 规定 表面 粗糙 度 要 求 时 ， 应 给 出 表面 粗 
糙 度 参数 值 和 测定 时 的 取样 长 度 值 两 项 基本 要 求 。 
必要 时 也 可 规定 表面 加 工 纹理 、 加 工 方法 或 加 工 顺 
序 和 不 同 区 域 的 粗糙 度 等 附加 要 求 。 

(2) 表面 粗糙 度 的 标注 方法 应 符合 GB/T 131 一 
2006 的 规定 ; 缺 省 评定 长 度 值 应 符合 GB/T 10610 一 
2009 的 规定 。 

(3) 为 保证 制品 表面 质量 ， 可 按 功能 需要 规定 
表面 粗糙 度 参 数值 。 和 否则 ， 可 不 规定 其 参数 值 ， 也 
不 需要 检查 。 

(4) 表面 粗糙 度 各 参数 的 数值 应 在 垂直 于 基准 
面 的 各 截面 上 获得 。 对 给 定 的 表面 ， 如 截面 方向 与 
高 度 参数 (Ra, R) 最 大 值 的 方向 一 致 时 ， 则 可 不 
规定 测量 截面 的 方向 ， 和 否则 应 在 图 样 上 标 出 。 

(5) 对 表面 粗糙 度 的 要 求 不 适用 于 表面 缺陷 。 
在 评定 过 程 中 ,不 应 把 表面 缺陷 (如 沟 模 、 气 孔 、 
划 痕 等 ) 包含 进去 。 必 要 时 ， 应 单独 规定 对 表面 缺 
陷 的 要 求 。 

(6) 根据 表面 功能 和 生产 的 经 济 合理 性 ， 当 选 
用 表 3-3 中 规定 的 标准 系列 值 不 能 满足 要 求 时 ， 可 
选取 补充 系列 值 ， 参 见 表 3-4。 
































































































































































































































2.3.2 表面 粗糙 度 对 零件 性 能 的 影响 


表面 粗糙 度 是 保证 零件 功能 的 重要 因素 ,表面 
粗糙 度 对 零件 性 能 的 影响 体现 在 如 下 几 个 方面 : 

(1) 对 配合 性 质 的 影响 : 在 间隙 配合 中 ， 由 于 
轮廓 峰 顶 较 快 地 被 磨 平 ， 使 实际 间 院 增 大 ， 因 而 降 
低 预 定 的 配合 性 质 ; 对 于 过 多 配 合 ， 由 于 装配 而 挤 
压 轮廓 峰 顶 ， 使 实际 过 钥 量 减 小 ， 因 而 降低 过 狂 连 
接 的 强度 ;对 于 过 渡 配 合 ， 由 于 间 院 或 过 僵 均 较 小 ， 
为 防止 配合 表面 粗糙 而 影响 过 渡 配 合 性 质 ， 故 粗糙 






































度数 值 不 应 太 大 。 可 见 ， 为 保证 间 际 配合 的 稳定 性 、 
过 渡 配 合 的 性 质 以 及 过 鱼 连 接 强 度 ， 适 当 提 高 零件 
表面 粗糙 度 是 有 效 的 措施 ， 特 别 是 对 小 尺寸 配合 件 
更 为 明显 。 

(2) 对 冲击 强度 的 影响 :对 于 钢 制 零件 ， 其 冲 
击 强度 随 表面 粗糙 度 要 求 的 降低 而 减 小 ， 当 配合 件 
在 低温 状态 工作 时 ， 这 种 影响 更 为 明显 。 

(3) 对 接触 刚度 的 影响 : 由 于 微观 不 平 度 的 影 
响 ， 配 合 表面 的 实际 接触 面积 小 于 理想 接触 面积 ， 
造成 单位 面积 压 应 力 增 大 ， 轮 廓 峰 顶 处 极 易 产生 接 
触 变 形 ， 因 而 降低 了 接触 刚度 。 因 此 ， 较 高 的 表面 
粗糙 度 要 求 可 保证 良好 的 接触 刚度 。 

(4) 对 疲劳 强度 的 影响 : 零件 表面 粗糙 度 要 求 越 
低 ， 表 面 越 粗糙 ， 其 刀 痕 和 裂纹 等 均 易 于 引起 应 力 集 
中 ， 从 而 导致 零件 疲劳 强度 降低 。 但 表面 粗糙 度 对 铸 
铁 零 件 的 疲劳 强度 的 影响 不 其 明显 ; 而 对 于 钢 零件 ， 
其 强度 越 高 影响 越 大 。 因 此 ， 在 一 般 情 况 下 ， 零 件 的 
疲劳 强度 随 表面 粗糙 度 要 求 的 提高 而 提高 。 

(5) 对 耐 磨 性 的 影响 : 实际 表面 的 接触 ， 由 于 
峰 谷 的 存在 ， 只 有 峰 顶 接触 ， 接 触 的 实际 面积 小 于 
理论 接触 面积 ， 因 而 使 压力 增 大 ， 磨 损 加 快 ， 耐 磨 
性 随 之 降低 。 

(6) 对 耐 蚀 性 的 影响 : 粗糙 的 表面 ， 其 峰 谷 易 
于 积存 腐蚀 介质 ， 且 向 零件 表面 层 渗透 ， 因 而 加 剧 
腐蚀 、 使 零件 的 耐 蚀 性 能 降低 。 

(7) 对 其 他 性 能 的 影响 : 表面 粗糙 度 对 零件 性 
能 的 影响 是 多 方面 的 。 例 如 : 运动 副 表 面 粗 糙 不 平 ， 
会 使 运转 时 的 振动 和 噪声 增加 ; 冲压 零件 的 表面 粗 
糖度 要 求 适 当 ， 既 可 存 油 润滑 ， 又 可 防止 表面 擦 伤 ， 
甚至 可 防止 产生 裂纹 ;， 当 高 频 电流 流 经 导体 表面 时 ， 
由 于 导体 粗糙 度 的 影响 ， 其 表面 的 实际 电阻 值 大 于 
理论 值 ， 使 导电 电阻 增 大 ; 表面 粗糙 度 将 增 大 管 壁 
对 液体 流动 的 阻力 ， 增 加 工件 尺寸 的 测量 误差 等 。 


2.3.3 表面 粗糙 度 评定 参数 的 选用 


轮廓 算术 平均 偏差 Ra， 是 国家 标准 推荐 优先 选 
用 的 高 度 特征 参数 ， 是 世界 主要 工业 国家 表面 粗糙 度 
标准 广泛 采用 的 最 基本 的 评定 参数 。Ra 能 反映 表面 微 
观 几 何 形 状 特征 及 轮廓 凸 峰 高 度 ， 且 测量 较 方便 ， 普 通 
的 轮廓 仪 就 可 测 得 Ra 数值 ， 它 是 一 个 表征 零件 表面 耐 
磨 性 的 参数 。 一 般 情 况 下 ，Ra 越 小 ， 则 表面 越 光 洁 。 
GB/T 1031—2009 规定 ， 在 常用 参数 范围 内 (Ra 为 
0.025 ~0. 63um, Rz 为 0.1~25um) 优先 选用 Ra。 

轮廓 最 大 高 度 RR， 规 定 了 轮廓 的 变动 范围 ， 不 涉 
及 在 最 大 峰 高 与 最 大 谷 深 之 间 的 轮廓 变化 状况 ， 因 此 
在 理论 上 就 存在 很 大 的 离散 性 。 但 应 测量 很 方便 ， 
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因此 Rz 在 各 国标 准 中 仍 被 广泛 采用 ， 尤 其 应 用 于 被 
测 表面 面积 很 小 或 表面 不 允许 出 现 较 深 的 加 工 痕迹 的 
零件 表面 。 对 于 选用 Re， 为 了 控制 表面 的 轮廓 最 大 
高 度 ( 如 控制 应 力 集中 、 疲 劳 强 度 )， 可 以 增 选 Rz, 
即 对 于 同一 表面 可 同时 选用 Ra 和 Rz 或 单独 选用 Rz. 

根据 有 关 资 料 ，Rz 和 Ra 的 对 应 关系 为 : Rz = 
(4 -15)Ra, 

在 Rm、Rmr(c) 两 个 参数 中 ，Rsm 是 反映 轮廓 
间距 特性 的 评定 参数 ，Rmr(c) 是 反映 轮廓 微观 不 平 















































糖度 愈 高 ; 同一 公差 等 级 ,小 尺寸 比 大 尺寸 、 轴 比 
孔 的 表面 粗糙 度 要 高 ; 轴 和 孔 不 同 公 差 等 级 与 表面 
粗糙 度 Ra 的 对 应 关系 见 表 3-9。 


表 3-8 MAHRLARINI R 















































度 形状 特性 的 综合 评定 参数 。 在 大 多 数 情况 下 ， 首 
先 采 用 Ra、Rz 反映 高 度 特性 的 参数 ， 只 有 在 选用 高 
度 参数 还 不 能 满足 零件 表面 功能 要 求 时 ， 即 还 需要 
控制 其 间距 或 综合 情况 时 ， 才 选用 Rsm 或 Rmr (c) 
之 中 的 一 个 参数 。 例 如 ， 必 须 控制 零件 表面 加 工 痕 
迹 的 疏 密 度 时 ， 应 增加 选用 Rsm 当 零 件 要 求 具有 和 良 
好 的 耐 磨 性 能 时 ， 则 应 增加 选用 Rmr (c) 参数 。 需 
要 指出 的 是 参数 Rmr (c) 是 一 个 在 高 度 和 间距 方面 
全 面 反映 零件 微观 几何 形状 的 参数 ， 一 些 先进 工业 
国家 常 以 Rmr (c) 这 一 综合 性 参数 来 观察 零件 的 微 
观 几 何 形 状 。 

轮廓 支承 长 度 率 Rmr (c) 是 反映 表面 微观 不 平 
度 形状 特性 的 评定 参数 。 形 状 特性 参数 是 高 度 参 数 
和 间距 参数 的 综合 。Rmr (c) 反映 表面 的 耐 磨 性 很 
直观 且 比 较 全 面 ， 同 时 也 能 反映 表面 的 接触 刚度 和 
结合 面 的 密封 性 等 。 因 此 ， 对 于 耐 磨 性 、 接 触 刚 度 
及 密封 性 等 性 能 要 求 较 高 的 重要 零件 表面 ， 附 加 
Rmr (c) 参数 的 要 求 是 一 种 良好 的 措施 。 


2.3.4 表面 粗糙 度 参 数值 的 选用 


选用 表面 粗糙 度 参 数值 应 遵循 如 下 的 一 般 原 则 ; 

(1) 在 满足 零件 使 用 功能 和 保证 寿命 的 前 提 下 ， 
应 尽 可 能 选用 较 低 的 表面 粗糙 度 〈 即 表面 粗糙 度 参 
数值 较 大 ) ， 从 而 取得 良好 的 经 济 效益 。 

(2) 对 于 同一 零件 ， 其 工作 表面 的 粗糙 度 应 高 
于 非 工 作 表面 的 粗糙 度 。 

(3) 摩擦 表面 应 比 非 摩擦 表面 的 表面 粗糙 度 高 ; 
滚动 摩 探 表 面 应 比 滑 动 摩擦 表面 的 表面 粗糙 度 高 ; 
运动 速度 高 、 单 位 压力 大 的 摩擦 表面 应 比 运 动 速度 
低 、 单 位 压力 小 的 摩擦 表面 的 表面 粗糙 度 高 。 

(4) 受 循环 负荷 及 易于 引起 应 力 集中 部 位 (如 
AA, W) 的 表面 ， 其 表面 粗糙 度 应 高 。 
(5) 配合 性 质 要 求 高 的 结合 面 、 配 合 间隙 小 的 
间 院 配合 表面 以 及 要 求 连接 可 靠 、 受 重 载 的 过 盘 配 
合 表 面 等 ， 均 应 选用 较 高 的 表面 粗糙 度 。 配 合 间 际 
或 过 盘 量 与 表面 粗糙 度 Ra 的 对 应 关系 参见 表 3-8。 

(6) 配合 性 质 相 同 、 零 件 尺 寸 傅 小， 则 表面 粗 
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ijin ILA. 表面 粗糙 度 Ra/ pm 
/ um 轴 孔 
有 2 0.05 0.10 
>2.5~4 0. 20 
>4~6.5 9.10 0. 40 
>6.5~10 0. 20 
>10 - 16 0.40 0.8 
>16 ~25 0.40 
>25 ~40 0.8 1.6 








在 一 般 情 况 下 ， 选 择 表 面 粗糙 度 时 ， 尺 寸 公差 
等 级 和 表面 形状 公差 等 级 要 求 高 时 ， 其 表面 粗糙 度 
也 相应 要 求 高 。 表 面 几何 公差 值 :、 尺 寸 公差 值 了 和 
表面 粗糙 度 Ra, Re 的 经 验 对 应 关系 见 表 3-9。 


表 3-9 Ra 与 形状 公差 


















































t 及 尺寸 公差 7 的 关系 
分 级 t #l T X: £ Ra 和 了 关系 
普通 精度 t=0. 6T Ra <0. 05T 
较 高 精度 t=0.4T Ra <0. 025T 
提高 精度 t=0. 25T Ra <0. 012T 
高 精度 t<0.25T Ra <0. 15T 











表面 粗糙 度 参数 Ra 的 应 用 实例 见 表 3-10; 各 种 











典型 零件 推荐 选用 的 Ra 数值 见 表 3-11; 孔 、 轴 公差 
等 级 所 对 应 的 Ra 数值 见 表 3-12; 与 常用 、 优 先 公差 
带 相 对 应 的 Ra 数值 见 表 3-13; 常用 零件 表面 的 粗糙 
度 Ra， 附 加 参数 值 {, 和 取样 长 度 的 选取 见 表 3-14; 不 
同 加 工 方法 可 能 达到 的 表面 粗糙 度 Ra 数值 见 表 3- 15 |; 
加 工 方 法 、Ra 和 相对 加 工时 间 的 关系 见 图 3-1。 
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表 3-10 表面 粗糙 度 参 数 Ra 的 应 用 举例 






























































































































































Ra/ um 应 用 举例 
100 粗 加 工 表面 ,如 粗 车 粗鲁、 切断 等 表面 , 粗 铁 刀 , 粗 砂 轮 的 加 工 表面 
50 粗 加 工 后 的 表面 ,焊接 前 的 焊 缝 、 粗 钻 孔 等 
多 用 于 粗 加 工 的 非 配合 表面 ,如 轴 端 面 , 倒 角 , 钻 孔 ,齿轮 及 带 轮 的 侧面 , 键 槽 非 工 作 
25 表面 ,垫圈 的 接触 面 ， 不 重要 的 安装 支承 而 ， 螺钉 , 锦 钉 孔 表面 , 圆 盘 友 片 . 钢 铲 零件 的 
刃 口 等 
半 精 加 工 表面 。 用 于 不 重要 零件 的 非 配合 表面 ,如 支柱 、 轴 ,支架 外壳、 衬 套 、 盖 等 
的 端面 , 紧 固件 的 自由 表面 ,如 螺栓 、 螺 钉 、 双 头 螺栓 和 曙 峡 的 表面 ; 不 要 求 定 心 及 配合 





















































特性 的 表面 ,如 螺栓 孔 .螺钉 孔 和 锦 钉 孔 等 表面 ,飞轮 . 带 轮 .离合 器 、 联 轴 节 凸轮、 仿 
心 轮 的 侧面 , 平 键 及 键 模 上 下 面 , 斜 键 侧面 , 花 键 非 定 心 表面 ,齿轮 项 圆 表 面 ,所 有 轴 和 
孔 的 退 刀 槽 ;不 重要 的 铵 接 配合 表面 ; 犁 的 提升 板 把 ; 小 轴 和 提升 离合 器 爪 的 销 轴 ; 殊 
钾 ` 犁 侧 板 、 深 耕 铲 等 零件 的 摩 探 工作 面 , 搬 秧 爪 面 等 





12.5 





















































































































































半 精 加 工 表 面 。 用 于 外 壳 、 箱 体 、 盖 面 套 简 支架 和 其 他 零件 连接 而 不 形成 配合 的 
表面 ;扳手 和 手 轮 的 外 圆 表 面 ;要 求 有 定 心 及 配合 特性 的 固定 支承 表面 , 定 心 的 轴 肩 ， 
键 和 键 槽 的 工作 表面 ;不 重要 的 紧 固 螺纹 的 表面 , 非 传动 用 的 梯形 螺纹 .锯齿 形 螺纹 表 
6.5 ;燕尾 槽 的 表面 ;需要 发 蓝 的 表面 ;需要 滚 花 的 预 加 工 表面 ; 低速 下 工作 的 滑动 轴承 
和 轴 的 摩擦 表面 ; 张 紧 链 轮 .导向 滚轮 壳 孔 与 轴 的 配合 表面 ; 止 推 滑动 轴承 及 中 间 垫 片 
的 工作 表面 , 滑 块 及 导向 面 (速度 20 ~ 50m/min) ;收割 机 械 切 割 器 的 摩擦 片 . 动 刀片 、 
太 力 片 的 摩擦 面 , 切 草 刀 的 内 表面 ,脱粒 机 格 板 工作 表面 等 
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要 求 有 定 心 及 配合 特性 的 固定 支承 . 衬 套 、 轴 承 和 定位 销 的 压 人 孔 表 面 ;不 要 求 定 心 
及 配合 特性 的 活动 支承 面 ,活动 关 节 及 花 键 结合 面 ;8 级 齿轮 的 齿 面 . 齿 条 齿 面 ;传动 螺 
纹 工作 面 ,低速 转动 的 轴 贷 模 形 键 及 键 模 上 下 面 ,轴承 盖 凸 户 表 面 ( 对 中 心 用 ) , 端 盖 
内 侧 滑 块 及 导向 面 \ 三 角 皮 带 轮 槽 表面 ,电镀 前 金属 表面 等 




















3.2 


































































































要 求 保证 定 心 及 配合 特性 的 表面 : 锥 销 与 圆柱 销 的 表面 ;与 C 级 和 了 级 精度 滚动 轴 
承 相配 合 的 孔 和 轴 笑 表面 ;中 速 转动 的 轴 颈 ,过 盘 配 合 的 孔 H7 ,间隙 配合 的 孔 H8 、H9; 
1.6 花 键 轴 上 的 定 心 表 面 ;滑动 导轨 面 ;内 、 外 花 键 的 定 心 内 径 ,外 花 键 键 侧 及 定 心 外 径 

不 要 求 保 证 定 心 及 配合 特性 的 活动 支承 面 ,高 精度 的 活动 球状 接头 表面 支承 垫圈 、 
套 具 又 形 件 、 磨 前 的 轮 齿 , 榨 油 机 螺旋 榨 辊 面 等 
































































































































要 求 能 长 期 保持 所 规定 的 配合 特性 的 孔 H7 、H6,7 级 精度 的 齿轮 工作 面 ,蜗杆 齿 面 
(7~8 级 ) ,与 D 级 滚动 轴承 配合 的 孔 和 轴 颈 表面 ;要 求 保证 定 心 及 配合 特性 的 表面 ; 
滑动 轴承 轴瓦 的 工作 表面 。 分 度 盘 表面 ; 导 杆 及 推 杆 表 面 。 工 作 时 受 反 复 应 力 的 重要 
零件 ,在 不 破坏 配合 特性 下 工作 ,要 求 保证 其 耐久 性 和 疲劳 强度 所 要 求 的 表面 : 受 力 螺 
栓 的 圆柱 表面 ,曲轴 和 凸轮 轴 的 工作 表面 。 发 动机 气门 头 圆锥 面 ,与 橡胶 油封 相配 的 



























































0.8 























































































































工作 时 承受 反复 应 力 的 重要 零件 表面 ,保证 零件 的 疲劳 强度 、 防 腐 性 和 耐久 性 ,并 在 
工作 时 不 破坏 配合 特性 的 表面 : 轴 颈 表面 ,活塞 表面 ,要 求 气 密 的 表面 和 支承 面 ,精密 
0. 40 机 床 主轴 锥 孔 , 顶尖 圆锥 表面 。 H6.H5,3.4.5 级 精度 齿轮 的 工作 表面 。 
与 C 级 精度 滚动 轴承 配合 的 孔 和 轴 和 颈 表面 ; 喷 油 器 针 闪 体 的 密封 配合 面 ,液压 油缸 和 
EER. MERRIEN., DERM 









































































































































工作 时 承受 较 大 反复 应 力 的 重要 零件 表面 ,保证 零件 的 疲劳 强度 . 防 蚀 性 及 在 活动 
赦 头 工作 中 耐久 性 的 一 些 表 面 ;精密 机 床 主轴 箱 与 套 简 配 合 的 孔 ; 活塞 销 的 表面 ;液压 
传动 用 孔 的 表面 , 几 的 工作 面 , 气 币 内 表面 ,保证 精确 定 心 的 锥 体 表面 ;仪器 中 承受 摩 
FAIRE, ,如 导轨 AB 181 E 

















0. 20 



















































































特别 精密 的 滚动 轴承 套 圈 滚 道 .滚珠 及 滚 柱 表面 ,摩擦 离 合 器 的 摩擦 表面 ,工作 量规 
0. 10 的 测量 表面 ,精密 刻度 盘 表 面 , 精 密 机 床 主轴 套 简 外 圆 面 ,活塞 、 柱 塞 .汽缸 内 表面 ,对 
同 轴 度 有 精确 要 求 的 轴 和 孔 ,高 速 摩擦 工作 面 等 





































































































圭 别 精密 的 滚动 轴承 套 圈 滚 道 .滚珠 及 滚 柱 表面 。 量 仪 中 中 等 精度 间隙 配合 零件 的 工 
0.05 作 表 面 ,柴油 发 动机 高 压 油 泵 中 柱 塞 和 柱 塞 套 的 配合 表面 ;保证 高 度 气 密 的 接合 表面 , 尺 
十 大 于 120mm 的 ITO 级 孔 用 量规 .小 于 120mm 的 IT7 ~ IT9 轴 用 和 和 孔 用 量规 测量 表面 






















































































































































































0.025 义 器 的 测量 表面 , 量 仪 中 高 精度 间隙 配合 零件 的 工作 表面 。 尺 十 超过 100mm 的 量 
块 工作 表面 

O Dia 量 块 的 工作 表面 ;高 精度 测量 仪器 的 测量 面 ,光学 测量 仪器 中 金属 镜面 ;高 精度 仪器 
摩擦 机 构 的 支撑 面 等 


























































































































































































































































































































第 3 章 表面 结构 . 357 . 
表 3-11 典型 零件 的 表面 粗糙 度 参数 Ra 数值 的 选择 
Ed 螺纹 精度 等 级 
4.5 6.7 8.9 
紧 固 螺纹 1.6 3.2 3.2 ~6.3 
` — 0.8~1.6 1.6 3.2 
丝 枉 和 起 重 螺纹 一 0.4 0.8 
丝 杠 螺母 和 起 重 螺母 == 0.8 1.6 
ba 精度 等 级 
3 4 5 6 7 8 9 10 11 
meam | oz | oa | wa | %4 [os | 16 | 32 | ss | 6 
mipnunatea |  MAEANSEH T or | os | os | is | a2 | as | © 
蜗杆 牙 型 面 0.1 0.2 0.2 0.4 m. p 
Eoo A 和 工作 面相 同 或 接近 的 更 粗 些 的 优先 数 
顶 贺 3.2 ~12.5 
° 吉 应 用 精度 
普通 的 较 高 的 
链 轮 TEKI 3.2 ~6.3 1.6 ~3.2 
根 hi 6.3 3.2 
顶 [ai] 3.2 - 12.5 3.2 - 12.5 
定位 精度 /um 
分 度 机 构 表面 如 分 度 板 .插销 <4 6 10 25 63 >63 
0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 3.2 
面 轮廓 度 公差 /am 
球面 支承 ~30 >30 
0.8 1.6 
垂直 度 公 差 /um(100mm ) `! 
端面 接触 不 动 的 支承 面 (法 兰 等 ) <25 60 >60 
1.6 3.2 6.3 
类 型 HR 无 垫 片 
密封 的 3.2~6.3 0.8 ~1.6 
不 密封 的 6.3 ~12.5 6.3 ~12.5 
和 其 他 零件 接触 但 不 是 配合 了 3.2~6.3 
线 轮廓 度 公差 /um 
类 型 
凸轮 和 靠 模 <6 30 50 >50 
工作 面 用 刀口 或 滑 块 0.4 0.8 1.6 3.2 
用 滚 柱 0.8 1.6 3.2 6.3 




























































































































































































































































































. 358 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
带 轮 直径 /mm 
V 带 轮 和 平 胶 带 轮 工作 表面 <120 >120 ~315 >315 
1.6 3.2 6.3 
' 和 尺寸 大 小 及 工作 条 件 有 关 
摩擦 传动 中 的 工作 表面 
0.2 ~0.8 
压 块 式 离合 器 片 式 
摩擦 片 离合 器 
1.6~3.2 0.8~1.6 0.1~0.8 
摩擦 件 工作 表面 鼓 轮 直径 /mm 
制 动 鼓 轮 <500 >500 
0.8-1.6 1.6 ~6.3 
密封 结合 对 中 结合 其 他 
圆锥 结合 工作 面 
0.1~0.4 0.4~1.6 1.6~6.3 
类 型 键 轴 上 键 模 aE EN 
工作 面 3.2 1.6~3.2 1.6~3.2 
不 动 结合 
E 结 合 非 工作 面 6.3 ~12.5 6.3 ~12.5 6.3~12.5 
工作 面 1.6~3.2 1.6~3.2 1.6~3.2 
用 导向 键 一 
3E EH 6.3 ~12.5 6.3 ~12.5 6.3 ~12.5 
后 和 定 心 非 定 心 面 
类 型 AB HA - 
f i 孔 轴 孔 轴 
渐 开 线 花 键 结合 
不 动 结合 1.6 -3.2 1.6~3.2 | 0.8~1.6 | 0.4~0.8 3.2~6.3 | 1.6~6.3 
动 结合 0.8~1.6 | 0.4~0.8 0.8~1.6 | 0.4~0.8 3.2 1.6~6.3 
公称 尺寸 /mm 
公差 等 级 | ”表面 
<50 >50 ~500 
4 0.2 0.4 
fL 0.4 0.8 
配合 表面 6 $ 0.4 0.8 
fL 0.4~0.8 0.8~1.6 
用 0.4~0.8 0.8~1.6 
孔 0.8 1.6 
Š 4 0.8 1.6 
孔 0.8-1.6 1.6 -3.2 
公称 尺寸 /mm 
公差 等 级 | ”表面 
<50 >50 ~120 >120 ~500 
7 4 0.1 ~0.2 0.4 0.4 
EA 孔 0.2 ~0.4 0.8 0.8 
Ee 
JA 交配 Ea 和 0.4 0.8 1.6 
配合 孔 0.8 1.6 1.6 
I 4 0.8 0.8~1.6 6~3.2 
孔 1.6 1.6~3.2 6~3.2 
$ 1.6 
热 装 Z ° 
usai 孔 1.6~3.2 



































































































































































































































































































































































































































第 3 章 表面 结构 . 359 . 
( 续 ) 
分 组 公差 /jm 
表面 
分 组 装配 的 零件 表面 2 aa ° 19 人 
轴 0. 05 0.1 0.2 0.4 0.8 
fL 0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 
4 u] 2E um 
表面 
高 定 心 精度 的 配合 表面 4 6 2 ai u 
轴 0. 05 0.1 0.1 0.2 0.4 0.8 
fL 0.1 0.2 0.2 0.4 0.8 1.6 
公差 等 级 
表面 流体 润滑 
滑动 轴承 表面 IT6 ~ IT9 IT10 ~ IT12 
轴 0.4~0.8 0.8~3.2 0.1~0.4 
fL 0.8 ~1.6 1.6~3.2 0.2~0.8 
高 E 
表面 u 一 普通 压力 低压 
液压 系统 的 液压 生活 塞 等 表面 直径 ~10mm e> 1008 
轴 0. 025 0. 05 0.1 0.2 
fL 0.05 0.1 0.2 0.4 
速 度 /(m » s7!) 
密封 材料 
<3 5 >5 
密封 材料 处 橡胶 0.8 ~1.6 抛光 0.4 ~0.8 抛光 0.2 ~0.4 抛光 
的 孔 轴 表面 EH 0.8 ~ 1. 6 抛光 
迷宫 式 的 3.2 -6.3 
涂 油槽 的 3.2~6.3 
速度 平面 度 公差 /hm(100mm) `"! 
性 质 
/A(m/s) <6 10 20 60 >60 
<0.5 0.2 0.4 0.8 1.6 3.2 
导轨 面 滑动 
>0.5 0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 
<0.5 0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 
滚动 
>0.5 0. 05 0.1 0.2 0.4 0.8 
E 端面 加 跳动 公差 /jm 
速度 / (m/s) 
端面 支承 表面 <6 16 25 >15 
端面 轴承 等 <0.5 0.1 0.4 0.8~1.6 3.3 
>0.5 0.1 0.2 0.8 1.6 
齿轮 链 轮 和 蜗轮 的 非 工 作 端面 3.2~12.5 <180 1.6~3.2 
孔 和 轴 的 非 工 作 表 面 6.3 ~12.5 影响 零件 fE >180 ~ 500 6.3 
平衡 的 表面 /mm 
倒 角 AR . 退 刀 槽 等 3.2 ~12.5 >500 12.5 ~25 
螺栓 .螺钉 等 用 的 通 孔 25 光学 读数 的 精密 刻度 尺 0.025 ~0.05 
精制 螺栓 和 螺母 3.2 ~12.5 普通 精度 刻度 尺 0.8 ~1.6 
半 精 制 螺栓 和 螺母 25 刻度 盘 0.8 
HAKAM 3.2 ~12.5 操纵 机 构 表面 (如 手 轮 .手柄 ) 0.4~1.6 
压 簧 支承 表面 12.5 ~25 指示 表面 .其 他 需 光 整 表面 抛光 或 镀层 
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=> 





f FE a e BJ ENE 50 ~ 100 离合 器 en 轮 辐 等 的 和 
































对 疲劳 强度 有 影响 的 非 结合 面 0.2 ~0. 4 AÉ 其 他 件 不 接触 表面 
注 : 本 表 Ra 数值 的 单位 为 um。 
表 3-12 ” 孔 、 轴 公差 等 级 与 表面 粗糙 度 Ra 的 对 应 关系 



























































轴 孔 
公差 等 级 IT - - 
公称 尺寸 /mm 粗糙 度 Ra/um 公称 尺寸 /mm 粗糙 度 Ra/ pm 
<6 0.2 <6 0.2 
>6 ~30 0.4 >6 ~30 0.4 
IT5 
>30 ~180 0. 8 >30 ~180 0. 8 
>180 ~ 500 1.6 > 180 ~ 500 1.6 
<10 0.4 
<50 0.8 
>10 ~80 0.8 
IT6 
>80 ~250 1.6 >50 ~250 1.6 
>250 ~ 500 3.2 >250 ~ 500 3.2 
<6 0.8 <6 0.8 
IT7 >6 - 120 1.6 >6 - 120 1.6 
> 120 ~ 500 3.2 > 120 ~ 500 3.2 
<3 0.8 
<3 0.8 
>3 ~30 1.6 
IT8 
>3 ~50 1.6 >30 - 250 3.2 
>50 ~ 500 3.2 >250 ~ 500 6.3 
<6 1.6 <6 1.6 
>6 - 120 3:2 >6 - 120 3.2 
IT9 
>120 ~400 6.3 > 120 ~400 6.3 
>400 ~ 500 12.5 >400 ~ 500 12.5 
<10 3.2 <10 3.2 
IT10 >10 ~120 6.3 >10 - 120 6.3 
> 120 ~ 500 12. 5 > 120 ~ 500 12.5 
<10 3.2 <10 3.2 
IT11 >10 ~120 6.3 >10 - 120 6.3 
> 120 ~500 12. 5 > 120 ~ 500 12.5 
<80 6.3 <80 6.3 
IT12 >80 ~250 12.5 >80 ~250 12.5 
>250 ~ 500 25 >250 ~ 500 25 
<30 6.3 <30 6.3 
IT13 >30 ~120 12.5 >30 ~ 120 12.5 
> 120 ~ 500 25 > 120 ~ 500 25 
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表 3-13 与 常用 、 优 先 公 差 带 相 对 应 的 表面 粗糙 度 等 级 Ra 数值 


公差 带 代号 








公称 


尺寸 /mm 


(pm) 





>3 
~6 


<3 








>6 
~ 10 


> 10 
- 18 


> 18 
~30 








> 30 
~50 


>50 | >80 
~80 | ~ 120 


> 120 
~ 180 





> 180 
~ 250 





> 250 
~315 


>315 
~ 400 


> 400 
~ 500 








hl, js1,H1,Js1 





h2 js2, H2. Js2 


>0.02 ~ 0.04 | 














>0.08 ~ 0.16 





h3, js3, H3, Js3 





gA hA j4 k4 m nt t, s4 





H4. Js4, K4, M4 


>0.04 ~ 0.08 








>0.08 ~0.16 


>0.16~0.32 


>0.32~0.63 





名、 中 hs、j$、js5$、kS、m5、n5、p5、 
r5.s5.5.u5.v5.x5.y5.25 





G5, H5. js5, K5, M5, N5, P5, R5, 
55 


>0.08 ~0.16 





>0.16~0. 


32 


>0.63~1.25 





e6, f6. g6, h6, j6; js6, k6, m6, n6, 
p6- 16.6.16, u6, v6 x6, y6. z6 





F6. G6, H6, J6 Js6\ K6, M6., N6, 
P6., R6. 56. T6, U6, V6. X6. Y6. Z6 





d/Z.e7.f7.g7.h7.j7.js7.k7.m7. 


n7.p7.r7.s7.U7.u7.v7.z7.y7.z7 


D7.E7.F7.G7.H7.J7.Js7.K7, 
M7.N7.P7.S7.T/.U7.V7.X7.Y7. 
zI 


c8, d8. e8. f8; g8, h8. js8, k8, m8, 


n8. p8. 18.38. t8 u8, v8. x8. y8. z8 





C8. D8, E8, F8. G8, H8, J8; Js8、 
K8. M8., N8, P8. R8. S8. T8. U8, V8、 
Y8. Z8 


> 0.32 ~ 0.63 


>0.63~1.25 








>1.25~2.5 





a9. b9. c9. d9. e9. f9. h9. js9 





A9. B9, C9., D9, E9. F9, H9, Js9、 
N9. P9 

















al0.b10.c10.d10.el0.h10.js10 





A10., B10. C10. D10. E10, H10, 
Js10 





all.bll.cll.dll.hll.jJsl1l 





A11,B11, C11, D11,H11,Js11 








al2.b12.c12.h12.js12 





A12.B12.C12.H12.,Js12 





al3、 b13, c13, h13, js13、 H13, 
Js13 











>2.5~5 

















>5~10 


>10~20 




















注 : 1. 本 表 适 
2. 对 特殊 














般 通 用 机 械 ， 并 且 不 考虑 形状 公差 对 表面 粗 
的 配合 件 ， 如 配合 件 的 孔 和 轴 ， 其 公差 等 级 相差 较 多 时 ， 应 按 其 较 高 等 级 的 公差 和 





| 糖度 的 要 求 。 





ES 





选取 。 



















































































































































































































































































































































































- 362 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 3-14 常用 零件 表面 的 粗糙 度 高 度 参 数值 、 附 加 参数 值 要 求 和 取样 长 度 的 选取 
= Ra R... C) L, == Ra R... (C) L, 
表 ü /um (C =20% )/%| /mm 表 ñ Zum (C=20%)/%| /mm 
与 滑动 轴承 配合 的 支 0.32 d T 蜗杆 牙 侧面 0.32 0.25 
zH li Ry =1pum É i PT EEEE 
ATIT 铸铁 箱 体 的 主要 孔 1.0~2.0 0.8 
承 轴 绒 ia i 0.4 15 0.8 钢 箱 体 上 的 主要 孔 | 0.63 ~1.6 0.8 
与 巴 氏 合金 轴瓦 配合 箱 体 和 盖 的 结合 面 2.5 
的 支承 轴 颈 — pa OE | 0.63 0.8 
与 铸铁 轴瓦 配合 的 支 | 32 0 8 | 动 导轨 ”| 高 精度 的 0.1 15 0.25 
承 轴 有 颈 i : 重型 的 1.6 0.25 
与 石墨 片 轴瓦 配合 的 滚动 导轨 0. 16 0. 25 
Bee 0. 32 40 0.8 
支承 轴 颈 饶 体 工作 面 0.4 40 0.8 
与 滚动 轴承 配合 的 支 活塞 环 工作 面 0. 25 0. 25 
承 轴 有 颈 ,滚动 轴承 的 钢 球 | 0.8 0.8 i a 
和 滚 柱 的 工作 面 曲轴 轴 颈 0. 32 30 0.8 
曲轴 连 杆 轴 棋 
中 证 座 近 为 选择 性 转 m E — ANEETA 0.25 20 0. 25 
移 情 况 的 表面 : : 活塞 侧 缘 0.8 0.8 
HARILAK 1.6 0.8 活塞 上 的 活塞 销 孔 0.5 0.8 
按 疲 劳 强 度 设 计 的 轴 60 0.8 活塞 销 0. 25 15 0. 25 
表面 
分 配 轴 轴 有 贷 和 凸轮 
资 镀 过 的 滑动 摩擦 面 0.08 10 0.25 部 分 4 0.32 30 0.8 
准备 喷 镀 的 表面 0.8 - 
牛 0. 08 15 0. 25 
化 学 仍 层 前 的 表面 | 0.2-0.8 i 
齿轮 配合 孔 0.5-2.0 0.8 摇 杆 小 轴 孔 和 轴 颈 0. 63 0. 8 
齿轮 齿 面 0.63 ~1.25 0.8 腐蚀 性 的 表面 0. 063 10 0. 25 
表 3-15 不 同 加 工 方法 可 能 达到 的 表面 粗糙 度 Ra 值 
面 粗 糙 度 Ra/um 
加 工 方法 5 
0.012 0.025 0.05 |0.10 | 0.20 |0.40 | 0.80 | 1.60 3.20 |6.30 112.5] 25 | 50 | 100 
砂 模 铸造 
型 过 铸造 
金属 模 铸造 
离心 铸造 
精密 铸造 
晴 模 铸造 
压力 铸造 
热 轧 
模 锻 
冷 轧 
挤 压 
冷 拉 
i 
HHI 
粗 
w — 
" 半 精 
精 
il 
钻 孔 
扩 | 粗 
L | 精 
QNEL 
„ |% 
T PH 
精 













































































































































































































































































































































































第 3 章 表面 结构 ` 363» 
( 续 ) 
面 粗糙 度 Ra/ 
加 工 方 法 表面 粗糙 a/ um 
0.012 0.025 0.05 | 0.10 | 0.20 | 0.40 | 0.80 | 1.60 | 3.20 | 6.30 112.5] 25 | 50 |100 
、 粗 
A 平 精 
精 
拉 | 半 精 
前 | 精 
e 
a | 半 精 
Í 精 
端 | H 
面 | 半 精 
GIEN 
车 | 粗 
外 | 半 精 
j H 
金刚 车 
车 | 粗 
端 半 精 
1 | 精 
pe | 粗 
让 半 精 
加 | 精 
pe | 粗 
平 半 精 
1 | 精 
行 | 平面 
磨 | 圆柱 
粗 
Ea 
精 
由 | 一 般 
超 精 | 平面 
加 工 | 柱 面 
化 学 麻 
Bf] 
昌 火 花 加 工 
AH 
BJ 名 
市 | 一 
Pa 
EE 
丝锥 板牙 
梳洗 
i R 
纹 | 车 
加 | 搓 螺 纹 
L RE 
磨 
人 研磨 
齿 | Ü 
TE 
i 插 
加 麻 
T | J 

















注 ; 粗 横 线 表 示 可 达到 的 Ra 范围 。 


m 
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2.4 主要 工业 国家 表面 粗糙 度 参 数值 对 照 ( 见 表 3-16) 
表 3-16 主要 工业 国家 表面 粗 











































































































各 国标 准 ISO 中 国 日 本 德国 瑞士 
代号 ISO 468—1982 |GB/T 1031—2009 JIS B0601—1982 DIN 4763—1981 VSM 10231—1974 
公 比 1,25 2 2 2;1.6 2 
Ra 
Gu asus Ra Rz Ry Ra Rz Ra Rz R nax Ra Rz Ry 
评定 参数 “m 
çs 年级 
单位 um pin 
hm hm hm hm hm um hm hm um 
0. 025 0. 025 
0. 032 
0.008 | 0. 040 0.006 | 0.04 
0.010 | 0.050 0.05 0.05 | 0.05 
0.012 | 0.063 | 0.012 0. 013 0.012 | 0.06 
0.016 | 0.080 
0.020 | 0.100 0.1 0.1 0.1 0.1 
0.025 | 0.125 | 0.025 0.025 0.025 Nl 0.025 1 
0.032 | 0.160 0.16 
0.040 | 0.20 0.2 0.2 0.2 
表 0.050 | 0.25 | 0.05 0.05 0.05 | 0.25 N2 0.05 2 
ii 0.063 | 0.32 
pi 0.080 | 0.40 0.4 0.4 0.4 0.4 
s= 
js 0.100 | 0.50 0.1 0.1 0.1 N3 0.10 4 
2 0.125 | 0.63 0.63 
和 0.160 | 0.80 0.8 0.8 0.8 
0.8 
fN 0.20 | 1.00 0.2 0.2 0.2 1.0 N4 0.20 8 
0.25 | 1.25 
0.32 | 1.60 1.6 1.6 1.6 1.4 
0. 40 2.0 0.4 0.4 0.4 N5 0. 40 16 
0. 50 2.5 2.5 
0.63 3.2 3.2 3: 3.2 
0.80 4.0 0.8 0.8 0.8 4.0 N6 0.80 32 
1.00 5.0 
1.25 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 
1.60 - 1.6 1.6 1.6 N7 1.60 63 
= 8.0 



























































































































































第 3 章 表面 结构 . 365 . 
糙 度 主要 参数 数值 对 照 
英国 前 苏联 J — na 
BS 1134. 1—1988 TOCT 2789—1973 DS 940—1963 ANRA NEED 
14.36—1978 |—051—1981 
2 1.25 1.6 1.25 2 
= Rz Ry Ra Rz Ru Ra | RR Ra Ra 
等 级 | | 等 级 等 级 
| um um um pm um um pin pm 
025 | 1 0.025 
0.032 
14 
0.008 | 0.040 0. 040 
005 | 2 0.010 | 0.050 | 0.010 | 0.010 
0.0125 | 0.5 0.012 | 0.063 0.33 | 0.012 | 05 | NO 0.0125 
13 | 0.016 | 0.080 | 0.016 | 0.016 
01 | 4 0.020 | 0.100 0. 100 
NI 0025] 1 0.025 | 0.125 | 0.025 | 0.025 0.025 | 1 |N 0.015 
12 | 0.032 | 0.160 0.160 
02 | 8 0.040 | 0.020 | 0.040 | 0.040 
N2 | 0.05 | 2 0.050 | 0.25 025 | 0.05 | 2 |N 0.0 
11 | 0.063 | 0.32 | 0.063 | 0.063 
0.4 | 16 0.080 | 0.40 0.40 | 0.075 | 3 
N3 | 0.10 | 4 0.100 | 0.50 | 0.100 | 0.100 oio | 4 |N 0.1 
10 | 0.125 | 0.63 0.63 | 0.125 | 5 
08 | 32 0.160 | 0.80 | 0.160 | 0.160 0.15 6 
N | 02 | 8 0.20 | 1.00 1.00 | 0.20 8 N 0.2 
9 | 0.25 | 1.25 | 0.25 | 0.25 0.25 | 10 
1.6 | 63 0.32 | 1.60 1.60 | 032 | 13 
N5 | 0.40 | 16 0.40 | 20 | 040 | 0.40 0.40 | 16 | N 0.4 
8 | 050 | 25 25 | 050 | 20 
3.2 | 125 063 | 3.2 | 0.3 | 0.63 063 | 25 
N6 | 080 | 32 0.80 | 40 40 | 080 | 32 | N6 | 0.8 
7 | 1.00 | 5.0 | 100 | 1.00 1.00 | 40 
6.3 | 250 1.25 | 6.3 63 | 125 | 50 
N7 160 | 63 L6 | — | 16 | 1.60 160 | 6 |N |1.6 
6 
— | 08 
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各 国标 准 ISO 中 国 日 本 德国 瑞士 
代号 ISO 468—1982 |GB/T 1031—2009 JIS B0601—1982 DIN 4763—1981 VSM 10231—1974 
公 比 1.25 2 2 2;1.6 2 
Ra 
kush aksu Ra Rz Ry Ra Rz Ra Rz R max Ra Rz Ry 
评定 参数 | 
于 车 级 
单位 um in 
um um pm um um um um um um 
2.0 一 
2.5 10.0 10 
3.2 12.5 3.2 12.5 3.2 12.5 12.5 3.2 N8 3.2 125 
4.0 16.0 16 
5.0 20 
6.3 2.5 6.3 2.5 6.3 25 25 6.3 25 N9 6.3 250 
8.0 32 
10.0 40 40 
12.5 50 12.5 50 12.5 50 50 12.5 N10 12.5 500 
16.0 63 63 
表 
面 20 80 
粗 25 100 25 100 25 100 100 25 100 N11 25 1000 
pä 
度 32 125 
有 和 
40 160 160 
级 
和 50 200 50 200 50 200 200 50 N12 50 2000 
数 63 250 250 
ti 80 320 
100 400 100 400 100 400 400 400 
125 500 
160 630 z 630 
200 800 — 800 
250 1000 — 1000 
320 1250 = 
400 1600 一 1600 1600 
2500 
注 : 1. 画 横 线 数值 为 优先 选用 的 数值 。 
2. 1 微 英寸 (uin) =0.000001 英寸 (in) =0.000025 毫米 (mm) =0. 025 微米 (um); 或 1 微米 (um) =40 微 英寸 (uin)。 





3. GB/T 1031—2009 (CE GB/T 1081 一 1995。 新 标准 的 Rz 为 原 标 准 的 忆 ， 原 标准 的 Re 微观 不 平 度 十 点 高 度 参数 及 定义 已 
取消 。 
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( 续 ) 
英国 前 苏联 JE nE 
BS 1134. 1—1988 TOCT 2789—1973 DS 940—1963 a Toa 
14.36—1978 |—051—1981 
2 1.25 1.6 1.25 2 
< Res: Ry Ra Rz Ru Ra R. Rya Ra Ra 
等 级 | | 等 级 等 级 
| um um um um um um pin pm 
2.0 > 2.0 80 
6 
2.5 10 25 | 25 10 25 | 100 
N | 3.2 |125 | 12.5 | 500 3.2 | 12.5 32 | 125 | N8 |3.2 
5 | 40 16 | 40 | 40 16 | 40 | 160 
5.0 20 5.0 | 200 
No | 63 | 25 | 25 |1000 6.3 25 63 | 6.3 25 63 | 250 | N9 | 6.3 
4 | 80 32 8.9 | 320 
100 | 40 10 10 40 | 100 | 400 
NO | 12.5 | 500 | 50 |2000 12.5 | 50 12.5 | 500 | NI0 |12.5 
3 16 63 16 16 63 15 600 
20 80 20 800 
NI1 | 25 |100 100 |4000 25 100 25 25 100 25 | 1000 | NIL | 25 
2 32 125 
40 160 | 40 40 160 
N12 | 50 |200 200 |8000 50 200 N12 | 50 
1 63 250 63 63 250 
80 320 
100 |4000 | 400 |16000 100 | 400 | 100 | 100 | 400 — |100 
— | 500 
— | 60 | 160 
200 |8000] 800 [32000 — | 800 — | 200 
— | 1000 | 250 
— | 1250 
400 |16000| 16000 |64000 — | 160 | 400 — | 400 
630 
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2.5 粉末 冶金 制品 表面 粗糙 度 参 数 及 
其 数值 

GB/T 12767 一 1991《 粉 末 冶 金 制品 ”表面 粗 烽 
度 参 数 及 其 数值 》 规 定 了 粉末 冶金 制品 ( 硬 质 合金 、 
过 滤器 除外 ) 的 表面 粗糙 度 的 评定 。 

粉末 冶金 制品 (如 含油 轴承 ) 中 的 孔隙 在 评定 
表面 粗糙 度 时 ， 不 应 将 表面 孔隙 作为 表面 粗糙 度 的 
一 部 分 ， 应 在 测量 时 避 开 和 孔 除 对 表面 粗糙 度数 值 的 
影响 。 为 了 保证 评定 结果 的 可 靠 性 ， 应 在 被 测 表 面 
上 3 个 或 多 于 3 个 的 不 同 部 位 分 别 进 行 测 量 ， 取 其 
平均 值 作 为 最 终 测量 结果 ， 而 每 次 测量 一 般 由 5 个 
连续 取样 长 度 构成 评定 长 度 。 如 果 各 部 位 的 测量 结 
果 相 差 其 大 〈 即 不 同 部 位 测量 数值 有 100% 以 上 的 
发 散 ) ， 可 再 补 测 几 个 部 位 ， 或 分 别 给 出 各 部 位 的 测 
量 结果 ， 提 供 工 艺 部 门 参考 。 

在 规定 粉末 冶金 制品 表面 粗糙 度 要 求 时 ， 按 规 
定 必须 给 出 表面 粗糙 度 参 数值 和 测定 时 的 取样 长 度 
两 项 基本 要 求 ， 必 要 时 亦 可 规定 表面 加 工 纹理 、 加 
工 方法 或 顺序 和 不 同 区 域 的 表面 粗糙 度 等 附加 要 求 。 

GB/T 12767 采用 中 线 制 评定 表面 粗糙 度 。 评 定 
参数 为 轮廓 算术 平均 偏差 Re。 有 关 术 语 定义 符合 
GB/T 3505 的 规定 ; 有 关 代 号 及 注 法 应 符合 GB/T 
131 表面 粗糙 度 代 (4) 号 及 其 注 法 的 规定 。 

轮廓 算术 平均 偏差 Ra 的 数值 规定 见 表 3-17。 一 
般 优先 采用 表 3-17 中 的 第 一 系列 。 对 粉末 冶金 制品 
Ra 的 数值 范围 一 般 在 0. 100um < Ra <6.3hm。 


表 3-17 轮廓 算术 平均 偏差 Ra 数值 







































































































































































































































































(摘自 GBMT 12767 一 1991) (um) 
第 一 系列 第 一 系列 第 一 系列 
0. 012 0. 20 3:22 
0. 025 0.40 6.3 
0.050 0.80 12.5 
0. 100 1.60 
Ra 的 取样 长 度 和 评定 长 度 的 选用 值 见 表 3-18, 








粉末 冶金 制品 一 般 选 0. 8mm。 


表 3-18 Ra 的 取样 长 度 ! 与 评定 长 度 几 的 
选用 值 (摘自 GB/T 12767 一 1991) 

















Ra/ pm l/mm la (la =51)/mm 
=0. 008 ~ 0. 02 0. 08 0. 4 
>0.02 -0. 1 0.25 1.25 
>0.1~2.0 0.8 4.0 
>2.0~10.0 25 12.5 














粉末 冶金 零件 的 表面 粗 燃 度 与 模具 表面 的 粗糙 
度 有 密切 的 关系 。 烧 结 成 型 的 零件 在 烧结 后 的 表面 





粗糙 度 Ra 约 为 2.Sum (相当 于 V6 左右 ); 当 使 用 
抛光 后 的 精 整 模具 精 整 时 ， 烧 结 零 件 的 侧 表面 粗糙 
度 可 达到 Ra0.5um。 但 烧结 零件 的 端面 等 表面 ， 由 
于 精 整 时 这 些 表面 与 模 壁 无 明显 的 相对 移动 和 挤 压 ， 
因此 ， 精 整 对 这 些 表面 的 表面 粗糙 度 影响 很 小 。Fe- 
C 合金 和 Fe- Cu 合金 烧结 制品 的 表面 粗糙 度 Ra 为 8 
~12.5hm， 如 果 采 用 烧结 加 精 整 ， 则 其 Ra 可 达 3 ~ 
8um。 对 于 烧结 齿轮 的 表面 粗糙 度 Ra 一 般 不 低 于 
1.6~2.5um， 精 整 后 可 达到 Ra0.32pm。 由 于 粉末 
粒度 很 细 及 孔隙 度 低 ， 金 属 注射 成 形 零 件 的 一 般 表 
ENERE Ra 为 0. 8pm。 

粉末 冶金 模具 的 主要 零件 的 表面 粗糙 度 要 求 一 
般 均 较 高 ， 如 成 形 阴 模 工作 孔 的 表面 粗糙 度 Ra 可 为 
0.012 ~0.20um; 上 、 下 端面 Ra 为 0.4~0.8um， 其 
他 表面 Ra 可 为 1.6 ~3.2hm。 


2.6 木 制 件 表面 粗糙 度 参 数 及 其 数值 


GB/T 12472 一 2003 木 制 件 表 面 粗糙 度 及 其 数值 ， 
适用 于 木 制 件 未 经 涂饰 处 理 表 面 的 表面 粗糙 度 评定 ， 
也 适用 于 采用 单 板 、 复 面板 木质 基 材 、 胶 合板 、 木 
质 人 刨花板 、 木 质 层 压板 、 中 密度 纤维 板 等 制 成 的 制 
件 未 经 涂饰 处 理 表面 的 表面 粗糙 度 评定 。 

木 制 件 表面 粗糙 度 、 取 样 长 度 、 评 定 长 度 、 中 
线 制 、 轮 廓 算术 平均 偏差 Ra、 轮 廓 最 大 高 度 Ry, M 
观 不 平 度 十 点 高 度 妨 、 单 个 微观 不 平 度 、 轮 廊 微 观 
不 平 度 的 平均 间距 RS. 等 名 词 术语 定义 ， 按 GB/T 
3505—2000 表面 粗糙 度 术 语 、 表 面 及 其 参数 ， 但 是 
GB/T 3505—2000 已 被 GB/T 3505—2009 代替 ， 参 数 
及 代号 均 有 变化 ， 应 注意 对 照 ，GB/T 3505—2009 有 
关 术 语 定义 见 表 3-1 和 表 3-2。 

评定 木 制 件 表面 粗糙 度 的 参数 RR,, ， 称 为 单个 微 
观 不 平 度 高 度 和 在 测量 长 度 上 的 平均 值 。R,, 参数 能 
够 减 小 木材 导管 被 剖 切 形成 构造 不 平 度 对 测量 结果 
的 影响 。R,, 系 指 在 给 定 测量 长 度 工 内 各 单个 微观 不 
平 度 的 高 度 h. 之 和 除 以 该 测量 长 度 ， 单位 为 um 
mm， 见 图 3-2， Ry 的 计算 公式 为 : 
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GB/T 12472—2003 优先 推荐 采用 参数 Ra, Rz, 
RS,, 可 作为 附加 的 评定 参数 ，R,, 主 要 适用 于 有 和 较 粗 
管 孔 材 表面 粗糙 度 的 评定 。 

评定 木 制 件 表面 粗糙 度 的 参数 值 ; 

1E ERER FE PJ u 22 Ra 的 数值 为 0.8mm、 
1.6mm, 3.2mm, 6.3mm, 12.5mm, 25mm, 50mm, 






































第 3 章 表面 结构 . 369 . 





应 的 取样 长 度 ， 此 时 取样 长 度 值 可 在 图 样 上 或 技术 
文件 中 省 略 不 注 。 当 有 特殊 要 求 时 ， 应 给 出 相应 的 
取样 长 度 ， 并 在 图 样 或 技术 文件 中 标 出 。 木 制 件 表 
面 粗糙 度 的 标注 方法 应 符合 GB/T 131 的 有 关 规 定 ， 
见 表 3-36。 

对 于 木 制 件 表 面 应 按 其 功能 要 求 ， 合 理 选 择 表 
面 粗糙 度 参 数 及 其 数值 。 表 面 粗糙 度 Ra. Rz 评定 木 
制 件 表面 粗糙 度 时 ， 一 般 应 避 开 齐 切 导管 较 集 中 的 
图 3-2 表面 粗糙 度 参 数 尺 ,， 局 部 表面 。 如 果 不 能 避 开 时 ， 在 评定 时 应 除去 剖 切 
导管 形成 的 轮廓 止 坑 。 对 于 木 制 件 表面 的 缺陷 如 节 
子 、 询 纹 、 纤 维 撕 裂 、 木 刺 及 表面 碰 伤 等 ， 均 不 包 
含 在 表面 粗糙 度 的 要 求 之 内 。 如 果 需 要 可 对 表面 缺 
陷 另 外 进行 规定 和 限制 。 

表 3-20 列举 了 不 同 材质 采用 不 同 加 工 方法 可 以 
达到 的 表面 粗糙 度 参 数 Ra、R 及 Ry 的 数值 范围 ， 
可 供 选 择 木 质 件 表面 粗糙 度 时 参考 。 














































































































100mm; 

微观 不 平 度 十 点 高 度 R 和 轮廓 最 大 高 度 Ry 的 
数值 为 3.2mm. 6.3mm. 12.5mm. 25mm. 50mm. 
100mm, 400mm; 

轮廓 微观 不 平 度 的 平均 间距 RS。 的 数值 为 
0. 4mm, 0. 8mm, 1.6mm, 3.2mm, 6.3mm, 12.5mm: 


单个 微观 不 平 度 高 度 和 在 测量 长 度 上 的 平均 值 
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Ry 的 数值 为 6. 3um/mm, 12. 5um/mm, 25um/mm. R 3-19 取样 长 度 的 选用 
50pm/mm、100pm/mm， 其 测量 长 度 工 规定 为 20 ~ (摘自 GB/T 12472 一 2003) 
200mm， 一 般 情 况 选用 200mm， 若 被 测 表面 幅面 较 Ra/ pm l,/mm Ra/ ym l,/mm 
小 或 微观 不 平 度 均匀 性 较 好 时 可 选用 20mm。 081632 | 08 |32263125 | 08 
mez Pe 1⁄ RE% n 6.3,12.5 2.5 25,50 2.5 
规定 的 取样 长 度数 值 为 0.8mm、2. 5mm. 8mm, 25,50 3.0 100,200 n 
2$mm。 测 量 Ra, Rz 和 Ry 时 ， 应 按 表 3-19 选用 对 100 25 400 25 














表 3-20 不 同 加 工 方法 不 同 材质 可 达到 的 粗糙 度 参数 范围 
(摘自 GB/T 12472 一 2003 ) 



























































参数 值 范 H 
加 工 方法 表面 树种 Ra Rz Rpv 

Zum Zum /( um/mm) 

水 曲 柳 12.5 ~25 50 ~ 100 12.5 ~25 

#E À 3.2 ~25 25 ~ 200 12.5 ~25 

樟 子 松 3.2 ~25 25 ~ 100 6.3 ~25 

落叶 松 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5 ~50 

Fct 柳 E 6.3 ~50 25 ~ 200 12. 5 ~25 
美 松 3.2~12.5 25 ~50 6.3 ~25 

z É 3.2 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 

红 松 3.2 ~12.5 25 ~50 12.5 ~25 

色 À 3.2=12.5 25 ~50 6.3 ~25 

£: À 6.3 ~25 25 ~ 200 25 - 100 

水 曲 柳 6.3 ~50 25 ~ 200 25 - 100 

砂 光 

人 刨花板 6.3 ~50 50 ~ 200 12.5 ~50 

人 造 柚木 3.2 ~25 12.5 ~200 25 ~ 100 






































































































































. 370- 公差 与 配合 实用 手册 
( 
数 值 范围 
加 工 方 法 表面 树种 Ra Rz Rpv 
Zum / um /( um/mm) 
Mr F 6.3 = 50 50 ~ 200 25 ~ 100 
砂 光 
红 松 3.2~12.5 25 ~ 100 12.5 ~50 
£: À 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 
红 松 6.3 ~25 50 ~ 100 12.5 ~25 
樟 子 松 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 
HCE 

落叶 松 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 
红 É 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5 ~50 
美 松 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5~50 

红 松 3.2 ~25 25 ~ 100 一 

落叶 松 3.2 ~12.5 25 ~ 100 一 

车 前 樟 子 松 3.2 ~25 25 ~ 100 = 

红 É 12.5 ~25 50 ~ 100 — 

R 松 3.2 ~25 25 ~ 100 — 
樟 子 松 3.2~12.5 25 ~ 100 12.5 ~25 
美 松 3.2~12.5 25 ~ 100 12.5 ~25 
纵 铣 红 松 6.3 ~12.5 25 ~ 100 12.5 ~25 
落叶 松 3.2 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 
红 É 3.2 - 12.5 25 ~ 100 12.5 = 50 
水 曲 柳 6.3 ~50 50 ~ 200 12. 5 ~25 
£: À 6.3 = 50 50 ~ 200 12.5 ~50 
JK ER 3.2 ~25 25 ~ 200 12.5 ~50 
桦木 层 压 板 3.2~12.5 12.5~50 12.5 ~25 
ME E 6.3 = 50 50 ~ 200 12.5 - 50 
樟 子 松 3.2 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 
平 蚀 红 松 3.2 ~25 25 ~ 100 12. 5 ~25 
R 松 3.2 ~12.5 25 ~ 100 12.5 ~25 
枫 杨 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5 ~50 
落叶 松 3.2 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 
红 É 6.3 ~50 50 ~ 100 12.5 ~25 
É À 6.3 ~25 50 ~ 200 12.5 ~25 
水 曲 柳 3.2 ~50 25 ~ 200 12.5 ~50 
#E À 6.3 ~25 25 ~ 200 12.5 ~50 

Et 

JK ER 3.2 ~25 25 ~ 100 12.5 - 50 
桦木 层 压 板 3.2 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 
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( 续 ) 
参 数值 范 

加 工 方法 表面 树种 Ra Rz Rp 
Zum Zum /( m/mm) 

Mr F 6.3 ~50 50 ~ 200 12.5 ~50 

美 松 6.3 ~25 25 ~ 100 12.5 ~25 

樟 子 松 3.2~12.5 25 ~ 100 12.5 ~25 

E 红 É 3.2 -12. 5 25 ~ 100 12.5 ~25 
红 松 3:22 125 25 ~ 100 12.525 

落叶 松 3.2 ~25 25 ~ 100 ]2.55<55 

£: À 6.3 ~25 25 ~ 100 12. 5 ~25 





























注 : 除 砂 兴 、 机 交 人 刨 光 及 手 光 人 刨 的 测量 方向 垂直 于 木材 构造 纹理 外 ， 其 他 加 工 方法 的 测量 方向 均 平 行 于 木材 构造 纹理 











方向 。 
2.7 塑料 件 表面 粗糙 度 参 数 及 其 数值 


GB/T 14234 一 1993《 塑 料 件 表 面 粗 糙 度 》 适 用 
于 电子 、 航 空 、 航 天 、 仪 器 仪表 等 产品 用 塑料 件 表 
面 粗糙 度 ， 其 他 产品 用 塑料 件 表面 粗糙 度 也 可 以 参 
照应 用 。 

GB/T 14234 一 1993 所 使 用 的 术语 如 轮廓 算术 平 
均 偏 差 Re 、 轮 廓 微观 不 平 度 十 点 高 度 应、 轮廓 最 大 
BBE Ry, BEKEL WEKEL, RORE E 
平均 间距 S$;,、 轮 廓 的 单 峰 平 均 间 距 $S、 轮 廓 支承 长 
ER t, HEKERE C 等 均 符合 GB/T 3505—1983 
表面 粗糙 度 术语 ”表面 及 其 参数 的 规定 。 由 于 GB/T 
3505—1983 已 被 GB/T 3505—2009 所 替代 ， 参 数 及 
代号 均 有 变化 ， 应 注意 对 照 。GB/T 3505—2009 的 有 
关 术 语 及 定义 ， 参见 表 3-1 和 表 3-2。 
塑料 件 表 面 粗糙 度 参 数 应 根据 需要 从 轮廓 算术 
平均 偏差 Re 、 轮 廓 微观 不 平 度 十 点 高 度 R, HeRR 
大 高 度 R3 个 参数 中 选取 一 个 或 两 个 表面 粗糙 度 参 
数 ，GB/T 14234 一 1993 推荐 优先 选用 Ra, Ra, Rz, 
Ry 的 数值 见 表 3-21 和 表 3-22, GB/T 14234 在 附录 
中 规定 了 附加 的 评定 表面 粗糙 度 参 数 为 : 轮廓 微观 
` 平 度 的 平均 间距 5S, 、 轮 廓 的 单 峰 平均 间距 S 和 轮 
廊 支 承 长 度 率 Ls Sa 和 5S 的 数值 为 :0.0125mm、 
0.025mm. 0. 050mm, 0. 100mm, 0.20mm. 0.40mm. 
0. 80mm, 1. 60mm, 

轮廓 支承 长 度 率 1, : 10%, 
30% 、 40% 、50% , 60% 。 

取样 长 度 1 应 从 0.08mm、0.25mm、0. 8mm、 
2. 5mm 和 8mm 数值 中 选取 ; 评定 长 度 L, =5L, 

根据 表面 的 功能 和 质量 要 求 给 定 表 面 粗糙 度 ， 
规定 表面 粗糙 度 要 求 时 ， 必 须 给 出 表面 粗糙 度 参 数 


























































































































15% 、20% 、25% 、 





























值 和 测定 时 的 取样 长 度 两 项 基本 要 求 。 必 要 时 ， 还 
可 规定 加 工 纹理 、 加 工 方法 、 加 工 顺 序 等 要 求 。 表 
面 粗糙 度 的 参数 值 是 指 在 垂直 于 几何 表面 的 截面 上 























获得 。 如 沿 表面 的 截面 方向 与 高 度 参数 最 大 值 方向 








一 致 时 ， 则 不 规定 测量 截面 的 方向 ， 否 则 应 当 在 图 



































样 上 标 出 。 
表 3-21 塑料 件 表 面 粗 糙 度 Ra 数值 
(摘自 GB/T 14234—1993) (um) 
第 1 系列 第 2 系列 
0.012 0.80 0. 008 0.063 0.50 4.0 
0.025 1.60 0.010 0. 080 0.63 5.0 
0.050 3.2 0.016 0.125 1. 00 8.0 
0. 100 6.3 0. 020 0. 160 1.25 10.0 
0. 20 12.5 0. 032 0.25 2.0 16.0 
0.40 25 0. 040 0.32 2.5 20 





表 3-22 塑料 件 表 面 粗糙 度 Rz 和 Ry 数值 















































(摘自 GB/T 14234 一 1993) (um) 

第 1 系列 第 2 系列 
0.025 3.2 0. 032 0.32 4.0 40 
0.050 6.3 0. 040 0.50 5.0 63 
0. 100 12.5 0. 063 0.63 8.0 80 
0.20 25 0. 080 1. 00 10.0 125 
0.40 50 0. 125 1.25 16.0 160 
0.80 100 0. 160 2.0 20 
1. 60 200 0.25 25 32 

如 果 按 表面 的 功能 和 质量 要 求 不 需要 给 定 表面 




















粗糙 度 ， 则 可 以 不 规定 ， 也 不 需 检查 。 
塑料 件 表面 粗糙 度 的 标注 方法 按 GB/T 131 Ë 
规定 。 

















不 同 加 工 方法 和 不 同 材料 所 能 达到 的 塑料 表面 














粗糙 度 见 表 3-23, 


. 372. 公差 与 配合 实用 手册 





加 工 
方法 


表 3-23 不 同 加 工 方法 和 不 同 材料 所 能 达到 的 表面 粗糙 度 (摘自 GB/T 14234 一 1993 ) 





Ra 参数 值 范围 /pm 
M 料 





0.012 | 0.025 | 0.050 | 0.100 | 0.200 | 0.04 | 0.08 | 1.60 |3.200| 6.30 | 12.50| 25 
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酚醛 塑料 
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氨基 塑料 
酚醛 塑料 
喀 胺 塑料 
硅 酮 塑料 
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不 饱和 聚 酯 
环 氧 塑 料 





HEŠ 


有 机 玻璃 
尼龙 
RURE 
RACH 
增强 塑料 






































注 : 1. 模 塑 增强 塑料 件 Ra 数值 应 相应 增 大 两 个 档次 。 
2. 粗 线 表示 可 达到 的 参数 值 。 
e PEET ; 适用 于 电子 产品 用 电子 陶瓷 件 表面 粗糙 度 ， 其 他 产 

2.8 电子 陶瓷 件 表 面 粗糙 度 参 数 及 其 一 , 
' Fk š 品 用 电子 陶 次 件 表面 粗糙 度 ， 也 可 参照 应 用 。 
数值 GB/T 13841 中 使 用 的 术语 如 轮廓 算术 平均 偏差 
GB/T 13841 一 1992《 电 子 陶 瓷 件 表面 粗糙 度 》 Ra 、 轮 廓 微观 不 平 度 十 点 高 度 Ra, # BD Be K a J 
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表面 结构 


. 373. 





Ry、 取 样 长 


间距 5 





m> 


tps 3621 





N 








ERE C 等 均 符 合 GBZT 3505—1983 KM 


度 1、 评 定 长 度 1,、 轮 廓 微观 不 平 度 平均 
轮廓 的 单 峰 平均 间距 S. 





轮廓 支承 长 度 率 


2.5mm, 8mm, EKE 1 =51s 
按 表 面 功 能 和 质量 要 求 给 定 表面 粗糙 度 ， 否 则 


























| 粗 

















糙 度 术语 
2009《 产 品 几何 技术 规范 (GPS) AH 


术语 、 








KRH 














及 其 参数 的 规定 。 但 是 ，GB/T 3505 一 








结构 ”轮廓 法 




















定义 及 表面 结构 参数 》 已 代替 GB/T 3505 一 


1983 ,术语 参数 代号 均 有 变化 ， 应 注意 对 照 。GB/T 
3505—2009 的 有 关 术 语 参 数 参 见 表 3-1 MÆ 3-2, 


电子 陶瓷 件 对 
廓 微观 不 了 
Ry， 按 需要 从 上 述 3 项 


差 Re、 轮 























< |ñ 

















度 参 数 ， 
塑料 件 


Ral6mm. 20mm. 25mm FE TETH ZARA 
度 Ra 数值 。Rz Ry 的 数值 参见 表 3-22 塑料 








推荐 优先 选 
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ij 粗糙 度 参 数 为 轮廓 算术 平均 仿 
F 度 十 点 高 度 Re 和 轮廓 最 大 高 度 
PhP 选取 一 个 或 两 个 表面 粗糙 
H Ra, Ra 的 数值 参见 表 3-21 
而 粗糙 度 Ra 数值 , 但 表 3-21 中 的 


























粗粮 
件 表 面 














粗糙 度 Rz 和 Ry 数值 但 表 3-22 中 的 125mm. 
160mm, 200mm 不 属于 电子 陶瓷 件 表面 粗糙 度 Rz, 
Ry 的 数值 。 


HA 


加 工 
方法 














EF 长 度 1 为 0.08mm、0.25mm、0. 8mm、 
表 3-24 不 同 加 工 方法 和 不 同 材料 所 能 达到 的 表面 粗糙 度 (摘自 


可 以 不 规定 ， 也 不 需要 检查 。 在 规定 表面 粗糙 度 要 
求 时 ， 必 须 给 出 表面 粗糙 度 参 数值 和 测定 时 的 取样 
长 度 两 项 基本 要 求 ， 必 要 时 ， 可 以 规定 加 工 纹理 、 
加 工 方法 及 加 工 顺序 等 。 表 面 粗 糙 度 的 参数 值 是 指 
在 垂直 于 几何 表面 的 截面 上 获得 。 如 沿 表面 的 截面 
方向 与 高 度 参数 最 大 值 方向 一 致 时 ， 则 不 规定 测量 
截面 的 方向 ， 否 则 应 在 图 样 上 标 出 。 

电子 陶瓷 件 表面 粗糙 度 的 标注 方法 按 GB/T 131 
的 规定 ， 见 表 3-36。 

GB/T 13841 一 1992 在 附录 中 ， 给 出 了 附加 的 评定 
表面 粗糙 度 参数 轮廓 微观 不 平 度 的 平均 间距 Sa; 轮 
廓 的 单 峰 平均 间距 8， 轮廓 支承 长 度 率 1,。5, 和 5 数 
值 ， 0.0125mm、 0.025mm、 0.050mm、 0. 100mm, 
0.20mm、0.40mm、0. 80mm、 1. 60mm; tp 数 值 . 
10%. 15% . 20% , 25% , 30% 、40% 、50% 、60%。 

电子 陶瓷 件 不 同 加 工 方法 和 不 同 材 料 所 能 达到 
的 表面 粗糙 度 见 表 3-24, 











































































































GB/T 13841 一 1992 ) 





Ra 参数 值 范围 /um 





0. 012 | 0. 025 


0.050 | 0.100 


0. 200 


0.40 
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( 续 ) 
加 工 Ra 参数 值 范 围 Zum 
! H 料 
方法 0.012 | 0.025 | 0.050 | 0.100 | 0.200 | 0.40 | 0.80 1.60 | 3.20 | 6.30 | 12.50 
氧化 铝 瓷 O O O 
注 妆 氧化 锌 次 O O O 
Ir O O O 
ARA) ”滑石 次 O ° ° 
坏 等 自 
由 制造 EFA O O O 
FEE O © O O O 
抛光 | 一 一 一 一 
氧化 外 次 O O O O O 
FAME E O O O O O 
IWE MERKA O O O O 
研磨 滑石 次 O O O 
结晶 硅 瓷 O O O 
注 : 表 中 “O” 表 示 可 达到 的 Ra 值 。 
明显 的 影响 。GB/T 16747 一 2009 《产品 几何 技术 规 








3 表面 波纹 度 范 (GPS) 表面 结构 “轮廓 法 “表面 波纹 度 词汇 》 

规定 了 表面 波纹 度 的 术语 、 词 汇 及 有 关 评 定 表面 波 
加 工 零件 时 由 于 机 床 与 工具 系统 的 振动 ， 使 被 纹 度 参数 的 定义 。 

加 工 零件 的 表面 产生 表面 几何 不 平 度 ， 它 的 间距 小 2 

于 表 面 几何 形状 误差 但 大 于 表 面 租 粮 度 ， 这 种 表面 Dl ”表面 波纹 度 术语 、 参 数 的 定义 

不 平 度 称 为 表面 波纹 度 。 表 面 波纹 度 是 影响 零件 质 有 关 表面 与 轮廓 、 表 面 波纹 度 参数 的 术语 及 定 

量 的 重要 指标 之 一 ， 它 对 零件 的 结合 强度 、 耐 磨 性 ILE 3-25; 术语 和 参数 定义 中 涉及 的 图 例 见 图 

能 、 疲 劳 强度 、 抗 振 性 、 接 触 刚 度 及 密封 性 等 均 有 ”3-3 ~ 图 3-19。 
























































































































































表 3-25 表面 波纹 度 有 关 表 面 及 其 参数 的 术语 和 定义 (摘自 GB/T 16747 一 2009 ) 












































































































































































































































































































































序号 名 称 定义 及 说 明 序号 名 称 定义 及 说 明 
表面 轮廓 和 基准 术语 | ~ 
EEE ER REE X Z BAWL 表面 波纹 度 轮廓 与 波纹 度 中 线 相 
或 接近 周期 形式 的 成 分 构成 的 表面 不 交 , 相 邻 两 点 之 间 的 向 外 (从 工件 材料 
平 度 ( 见 图 3.3) 到 周围 介质 ) 的 轮廓 部 分 ( 见 图 3-6) 
通常 包含 了 工件 表面 加 工时 由 意外 注 : 在 波纹 度 取样 长 度 内 ,即使 是 始 
1 | 表面 波纹 度 | 因素 引起 的 不 平 度 ,例如 由 一 个 工件 或 | 5 波纹 度 轮 | 端 或 终端 , 若 有 向 外 的 轮廓 部 分 ,也 应 
某 一 刀具 的 失控 运动 所 引起 。 波 纹 度 廓 峰 视 作 波纹 度 轮廓 峰 。 当 计算 波纹 度 的 
通 频带 的 极限 为 高 斯 滤波 器 的 长 波段 连续 几 个 取样 长 度 上 的 峰 数 时 ,对 每 
截止 波长 和 短波 段 截止 波长 之 比 ,AP 个 取样 长 度 的 始 端 或 终端 的 波纹 度 轮 
Ac 为 10:1 ,和 否则 需 另 加 规定 序 峰 ,只 应 计 人 一 次 始 端的 波纹 度 轮 
物体 与 周围 介质 分 离 的 表面 ,实际 3 wa 
2 | KRKI j 是 由 表面 粗糙 度 ,波纹 度 和 形状 误差 
春 加 而 成 ( 见 图 3-3) 表面 波纹 度 轮廓 与 波纹 度 中 线 相 
由 一 个 指定 平面 与 实际 表面 相交 所 交 , 相 邻 两 交点 之 间 的 向 内 (从 周围 介 
人 轮 亡 得 的 轮廓 ， 它 由 表面 粗糙 度 轮廓 .波纹 质 到 材料 ) 的 轮廓 部 分 ( 见 图 3-7) 
(实际 轮廓 ) | 度 轮 廊 和 形状 轮廓 构成 ( 见 图 3- 作 波纹 度 纶 。 注 : 在 波纹 度 取样 长 度 的 始 端 或 终 
是 一 个 实际 表面 的 轮廓 的 组 成 部 分 ,| 6 ga 端 , 若 有 向 内 的 轮廓 部 分 ,也 应 视 作 轮 
是 不 平 度 的 间距 比 表面 粗糙 度 大 得 多 BE, 当 计 算 波 纹 度 的 连续 几 个 取样 
4 | 波纹 度 轮廓 | 的 那 部 分 。 实 际 上 ,该 轮廓 部 分 是 用 波 长 度 上 的 谷 数 时 ,对 每 个 取样 长 度 的 
纹 度 求 值 系统 ( 滤波 器 ) 从 实际 表面 的 兴 庄 或 终端 的 波纹 度 轮廓 谷 ,只 计 入 
轮廓 中 分 离 而 得 出 ( 见 图 3-5) 一 次 始 端的 波纹 度 轮 廓 谷 


































































































































































































































































































































































































( 续 ) 
序号 名 称 定义 及 说 明 序号 | 名称 定义 及 说 明 
波纹 度 轮 廊 | 在 波纹 度 取样 长 度 内 ,与 中 线 等 距 在 波纹 度 评定 长 度 内 ,波纹 度 轮 
7 mm 。 | 并 通过 波纹 度 轮廓 最 高 点 的 线 ( 见 图 波纹 度 轮廓 | 廊 峰 高 和 波纹 度 轮廓 谷 深 的 平均 值 
a 3-8) 19 | 不 平 度 的 平均 | 的 绝对 值 之 和 。 计 算 公 式 如 下 : 
kaem) ， 在 波纹 度 取样 长 度 内 ,与 中 线 等 距 Ho We = L Y Zi 
ë “2 并 通过 波纹 度 轮廓 最 低 点 的 线 ( 见 图 ET 
谷底 3-9) 波纹 度 轮廓 | ”在 波纹 度 取样 长 度 内 ,波纹 度 轮 
波纹 度 轮廓 | ”波纹 度 轮 亡 上 的 点 与 波纹 度 中 线 | 20 | 的 最 大 只 高 | 廊 最 高 点 和 波纹 度 中 线 之 问 的 距离 
? | 偏 距 [Z(x) ] | 之 间 的 距离 ( 见 图 3-10) W) 5) o 
ee 波纹 度 轮廓 | ”在 波纹 度 取样 长 度 内 ,波纹 度 轮 
,通过 预定 的 信息 转换 ,对 实际 表面 | 21 | 的 最 大 谷 深 | 廓 最 低 点 和 波纹 度 中 线 之 间 的 距离 
的 轮廓 的 成 分 进行 分 离 的 一 种 处 理 (Wv) (ILEI 3-16) 
分 离 实际 表 | 过 程 ,如 图 示 。 实 际 上 ,该 过 程 可 用 o e 
面 轮廓 成 分 的 | 不 同 的 方式 实现 。 对 各 种 不 同方 式 2 Ee í 5 
10 RAA CE 分 离 出 的 轮廓 成 分 .应 说 明 其 方法 离 22 | 的 最 大 高 度 N. DUA NIDCLPE Te 廓 谷底 线 之 间 
波 器 ) 差 。 若 总 体 轮廓 含有 公认 的 公称 形 人 a L 
P Na 在 波纹 度 评定 长 度 内 ,波纹 度 轮 
状 ,就 需 用 一 个 附加 的 预 处 理 过 程 来 en ERE 
消除 该 轮廓 的 形状 部 分 ( 见 图 3-11) Wi 
| 
= hh ss 有 具有 符合 标准 规定 特性 的 : 人 不 u lw _ x 
标准 的 波纹 | ， 具 有 符合 标准 规定 特性 的 求 值 系 Wa = | Zd 
11 | 度 求 值 系统 | 统 ( 滤波 器 ) 。 该 求 值 系统 一 般 被 认 波纹 度 轮廓 | 或 近似 为 
度 求 值 系统 为 是 理想 的 23 | 算术 平均 偏差 n 
(Wa) Wa = ŁY | Zil 
E 在 高 斯 滤波 器 的 传输 系数 为 0.5 a 
12 AERE 的 条 件 下 ,短波 区 界 的 波长 Ac MK 式 中 "一 高 散 的 波纹 度 轮 廊 偏 
| 波 区 界 的 波长 Af a en 
IBI 3- 
e ”波纹 度 轮廓 上 的 一 段 基准 线 长 度 ， -A 在 波纹 度 评定 长 度 内 ,波纹 度 轮 
13 "š 它 等 于 长 波 区 截止 波长 Af, 在 这 段 长 波纹 度 轮廓 | 廓 偏 距 的 均 方 根 什 
PW 度 上 确定 波纹 度 参数 24 | 均 方 根 偏差 z 
一 一 一 一 = (Wq) Wq = Lf Z (x)dx 
14 | 波纹 度 评定 | ”用 于 评定 波纹 度 参 数值 的 一 段 长 N wh 
KJI In 度 , 它 可 包含 一 个 或 几 个 取样 长 度 波纹 度 轮廓 | ”含有 一 个 波纹 度 轮廓 峰 和 相 邻 波 
1 。 | 波纹 度 轮廓 | 。 用 于 评定 波纹 度 轮廓 的 > 轴 方 向 上 || 25 | 不 平 度 的 间距 纹 度 轮廓 谷 的 一 段 波纹 度 中 线 长 度 
中 线 的 长 度 , 它 包含 一 个 或 几 个 取样 长 度 (Ws) (WA 3-19) 
表面 波纹 度 参数 术语 在 波纹 度 取样 长 度 内 ,波纹 度 轮 
,。 | 波纹 度 轮廓 | ， 波纹 度 中 线 至 波纹 度 轮廓 峰 最 高 0 
ÆT (Zp) 点 之 间 的 距离 ( 见 图 3-12) ss LY ws 
yk Ex J 36 Bi m = 1 
号 波纹 度 轮 廓 波纹 度 中 线 至 波纹 度 轮 BARI 26 | 的 平均 间距 | 式 中 Wsi 波纹 度 轮廓 不 平 度 
AT (Zo) 点 之 间 的 距离 ( 见 图 3-13 ) ( Wsm) 间距 
波纹 度 轮廓 m w" n 一 一 在 波纹 度 取样 长 度 
WA kar bpr pi AIAABI Pt JE Ë: A A 
18 | 不 平 度 高 度 廊 谷 深 之 和 ( 见 图 3-14 内 ,波纹 度 轮廓 间距 
(Zi) BARLA 见 图 3-14) 的 个 数 
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图 3-5 
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图 3-11 












































图 3-19 
在 GB/T 16747 一 2009 资料 性 附录 中 ， 列 出 了 
新 标准 和 旧 标 准 GB/T 16747 一 1997 两 个 标准 之 间 








3.27. 
表 3-26 表面 波纹 度 基本 术语 代号 的 比较 (jÉ 




















波纹 度 轮廓 从 
图 3-7 
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基本 术语 与 参数 代号 的 比较 ， 见 表 3-26 和 表 


GB/T 16747 一 2009 ) 








基本 术语 1997 版 本 2009 新 标准 
波纹 度 取 样 长 度 人 lw 
波纹 度 评 定 长 度 i In 
波纹 度 轮廓 偏 距 h, (z) 














Z(x) 
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表 3-27 表面 结构 的 参数 代号 比较 (摘自 GB/T 16747 一 2009) 




























































































参 数 1997 版 本 2009 新 标准 上 ” 

WEKE In 取样 长 度 ? 
波纹 度 轮廓 峰 高 h. Zp v 
波纹 度 轮廓 谷 深 lies Zv v 
波纹 度 轮廓 不 平 度 高 度 一 Zi v 
波纹 度 轮廓 不 平 度 的 平均 高 度 W. We V 
波纹 度 轮廓 的 最 大 峰 高 W, Wp v 
波纹 度 轮廓 的 最 大 谷 深 W, W v 
波纹 度 轮廓 的 最 大 高 度 W. W: y 
波纹 度 轮廓 的 算术 平均 偏差 W, Wa v 
波纹 度 轮廓 的 均 方 根 偏差 v, Wq v 
波纹 度 轮廓 不 平 度 的 间距 Sa — v 
BEE EE uu Wsm v 




















D V 符 号 表示 在 测量 范围 内 ， 现 采用 的 评定 长 度 和 取样 长 度 。 




















WW 一 一 表面 波纹 度 轮廓 算术 平均 偏差 ; 







































































3.2 表面 波纹 度 参 数 的 数值 WW 一 一 表面 波纹 度 轮廓 最 大 谷 深 ; 

GB/T 16747 一 2009 只 规定 了 波纹 度 的 术语 、 参 多 W 一 一 表面 波纹 度 轮廓 不 平 度 的 平均 间距 。 
数 的 定义 ， 没 有 给 出 表面 波纹 参数 的 数值 。 目 前 ， ISO/TC 57 工作 文件 中 规定 的 表面 波纹 度 轮 廓 最 
在 生产 中 可 参考 原 ISO/TC 57 的 工作 文件 《表面 粗 KARE W, 参数 值 见 表 3-28。 

糙 度 参数 ”参数 值 和 给 定 要 求 的 通则 》 中 关于 在 图 表 3-28 表面 波纹 度 W, 参数 值 





样 和 技术 文件 中 规定 表面 波纹 度 要 求 的 一 般 规则 、 






































































































































评定 去 证 REA 类 关内 容 波纹 度 轮 记 
评定 表面 波纹 度 参 数 及 参数 值 的 有 关内 容 。ISO/TC ` S n s 
57 的 工作 文件 中 规定 ， 在 一 般 情况 下 ， 如 要 求 给 出 5 6.3 12.5 25 50 100 200 
表面 波纹 度 参 数 时 ， 首 先 采 用 波纹 度 轮廓 最 大 高 度 
WW ， 根 据 需要 也 可 采用 如 下 参数 : 
W. 一 表面 波纹 度 轮 廓 不 平 度 平均 高 度 ; 不 同 加 工 方法 能 达到 的 表面 波纹 度 波幅 值 见 表 
W, 一 一 表面 波纹 度 轮廓 最 大 峰 高 ; 32928 
表 3-29 不 同 加 工 方法 能 达到 的 表面 波纹 度 波幅 值 
波 幅 值 /pm 
粗糙 度 FAN 3: 直径 公称 尺寸 /mm 
加 工 方法 表面 粗糙 度 人 
Raza S A >120 >260 
<6 >6~18 >18~50 | >50 ~120 _260 _500 
14 20 30 40 50 60 80 
粗 10 ~40 
n 12 ~13 12 20 25 30 40 50 
[ni] 精 11 8 12 16 20 25 30 
Æ} 2.5 ~20 
柱 | 车 加 工 10 5 8 10 12 16 20 
表 
面 精 1.25~10 8~9 3 5 6 8 10 12 
精细 0.4 -1.25 6-7 2 3 4 5 6 8 
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续 ) 
波 幅 (um 
I 表面 粗糙 度 | 尺寸 公差 下 径 公称 信 才 /mm 
加 工 方法 Ra/ um 等 
ü <6 | >6-18 | >18-50|>50-120| >120 | >20 
š: a ~260 ~500 
粗 0.8 ~2.5 8 ~9 3 5 6 8 10 12 
磨 加 工 精 0.4 ~1.25 6-7 2 3 4 5 6 8 
外 精细 “| 0.08 -0.63 5 1.2 > 2.5 3 4 5 
_ 粗 0.16-0.63 | 5-6 0.8 1.2 1.6 2 2.5 3 
主 | BEE 
精 0.04 ~0.32 | 4-5 0.5 0.8 1 1.2 1.6 2 
表 | 和 研磨 精 
精细 |0.01 ~0.16| 3-4 0.3 0.5 0.6 0.8 1 1.2 
8~10 3 5 6 8 10 12 
R JE 0.32 ~1.25 
6~7 2 3 4 5 6 8 
12 ~13 12 20 25 30 an = 
Ai pA 2.5 ~20 
11 8 12 16 
p 粗 5 ~20 12 ~13 一 20 25 30 = 
i 毛 坏 上 孔 | 2.5~10 11 一 12 16 20 一 一 
六 
精 2.5~10 10 = 8 10 12 — = 
11 5 8 10 12 16 20 
£ 粗 25 
10 3 5 6 8 10 12 
精 1.25 8-9 2 3 4 5 6 8 
EX 
精细 0. 63 6-7 1.2 2 2.5 3 4 5 
11 = — 10 12 16 = 
粗 2.5 
拉 10 一 5 6 8 10 = 
精 0.4 ~1.25 7-9 = 3 4 5 6 = 
内 
I] 12 ~13 8 12 16 20 25 30 
š 粗 5 ~20 
表 11 5 8 10 12 16 20 
ü Be 9~10 3 5 6 8 10 12 
精 1.25 ~5 
7-8 2 3 4 5 6 8 
精细 “| 0.16 ~1.25 6 1.2 2 2.5 3 4 5 
粗 25 9 3 5 6 8 10 ]2 
Jë 精 0.4 ~1.25 7-8 2 3 4 5 6 8 
精细 | 0.08 ~0.63 6 1.2 2 2.5 3 4 5 
粗 0.8 ~2.5 9 一 一 6 8 10 12 
Ti 精 0.16~0.63 | 7-8 = 4 5 6 8 
精细 “| 0.08 ~0.32 6 — — 2.5 3 4 5 
6 0.8 1.2 1.6 2 2.5 3 
精 0.04 ~0.32 
研磨 5 0.5 0.8 1.0 i32 1.6 2 
精细 | 0.01 ~0. 08 4 0.3 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 
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( 续 ) 
波 幅 (pum 
MERSE REE | ”尺寸 公差 加 工 平面 尺寸 /mm 
Rap 级 = D >60 x60 >160 x160 | >400 x400 
让 ~ 160 x160 ~400 x400 |~1000 x 1000 
12 ~13 40 60 100 160 
粗 5~20 11 25 40 60 100 
9~10 16 25 40 60 
10~11 25 40 60 100 
emne ËR: 0.63 ~2.5 9 16 25 40 60 
8 10 16 25 40 
9 10 16 25 40 
精细 0.4 ~1.25 8 6 10 16 25 
7 4 6 10 16 
12 ~14 40 60 100 160 
粗 10 ~40 
11 25 40 60 100 
12 ~13 40 60 100 160 
11 25 40 60 100 
精 1.25 ~20 
端面 车 10 16 25 40 60 
9 10 16 25 40 
ü 10 10 16 25 40 
精细 0.32 ~2.5 9 6 10 16 25 
加 8 4 6 10 16 
10 10 16 25 40 
工 
拉 0.63 ~2.5 9 6 10 16 25 
8 4 6 10 16 
10 10 16 25 40 
粗 2.5 9 6 10 16 25 
8 4 6 10 16 
9 6 10 16 25 
磨 精 0.4 ~1. 25 8 4 6 10 16 
7 2.5 4 6 10 
8 2.5 4 6 10 
精细 0. 08 - 0.63 7 1.6 255 4 6 
6 1.0 1.6 wS 4 
0. 16 ~0. 63 6 1.6 25 4 6 
研磨 和 利 0.08 ~0.32 6 1.0 1.6 2.5 4 
0.08 ~0.16 Š 0.6 1.0 1.6 FS 
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4 表面 缺陷 


GB/T 15757 一 2002 《产品 几何 量 技 术 规 范 
定义 及 参数 》 等 效 采用 
定义 及 参 





(GPS) 表面 缺陷 


ISO/DIS 8785; 1998 《表面 缺陷 





术语 、 














数 》。 表 














特征 的 组 


























术语 、 








成 部 分 。 姓 
纹 度 和 有 限 表面 上 的 j 


< 





























看 缺陷 是 零件 表面 在 加 工 、 运 输 、 储 存 或 使 
用 过 程 中 产生 的 无 一 定 规则 的 单元 体 ， 是 零件 表面 
下 缺陷 与 表面 粗糙 度 、 表 
形状 误差 综合 构成 零件 的 表面 


















































国际 标准 的 一 致 ， 








国家 标 





缺陷 在 图 样 上 表示 方法 的 规 





特征 。 

国际 标准 化 组 织 尚 未 制定 表面 缺陷 在 图 样 上 表 
示 方 法 的 标准 ， 考 虑 到 与 
准 目 前 也 没有 关于 表 务 
定 ， 通 常 采 用 文字 叙述 的 方式 在 图 样 或 技术 文件 中 
进行 说 明 。 




















Da 














3-31. 














表面 缺陷 一 般 术 语 和 定义 见 表 3-30; 表面 缺陷 





表 3-30 表面 缺陷 的 一 般 术 语 及 定义 (摘自 GB/T 15757—2002) 


类 型 分 为 止 缺陷 、 吓 缺陷 、 混 合 表面 缺陷、 区 域 缺 
陷 和 外 观 缺 陷 等 ， 有 关 缺 陷 类 型 的 术语 及 定义 见 表 











































































































































































































































































































































































































AK is 定义 说 H 
1. 基准 面 通过 除 缺 陷 之 外 的 实际 表面 的 最 高 点 , 且 
与 由 最 小 二 乘法 确定 的 表面 等 距 
2. 基准 面 是 在 一 定 的 表面 区 域 或 表面 区 域 的 某 有 
Pe 以 评定 表面 缺陷 参数 的 一 个 几何 | 限 部 分 上 确定 的 ,这 个 区 域 和 单个 缺陷 的 尺寸 大 小 有 
ü 表面 关 。 该 区 域 的 大 小 应 足够 用 来 评定 缺陷 ,同时 在 评定 
时 能 控制 表面 形状 误差 的 影响 
3. 基准 面具 有 几何 表面 形状 , 它 的 方位 和 实际 表面 
在 空间 与 总 的 走向 相 一 至 
工件 实际 表面 的 局 部 或 全 部 ,在 该 区 
评定 区 域 (A 
表面 缺 陶 评 定 区 域 (A) | 域 上 ,检验 和 确定 表面 缺陷 
表面 结构 出 自 几 何 表面 的 重复 或 偶然 的 偏差 , | ”表面 结构 包括 在 有 限 区 域 上 的 粗糙 度 .波纹 度 、 纹 
这 些 偏差 形成 该 表面 的 三 维 形 貌 理 方 向 .表面 缺陷 和 形状 误差 
1. 这 些 单元 体 或 不 规则 体 的 类 型 ,明显 区 别 于 构成 
一 个 表面 粗糙 度 表面 的 那些 单元 体 或 不 规则 体 
在 加 工 . 储 存 或 使 用 期 间 , 非 故意 或 个 | ”| 下 丰 租 糖度 表面 的 那些 单元 体 或 不 规则 体 
r ss a s: = E 2. 在 实际 表面 上 存在 缺陷 并 不 表示 该 表面 不 可 用 。 
表面 缺陷 (SIM) 然 生成 的 实际 表面 的 单元 体 、 成 组 的 单 ATES yh. — pa i A aD p sS a 
Sok 未 规 刚体 缺陷 的 可 接受 性 取决 于 表面 的 用 途 或 功能 ,并 由 适当 
` 的 项 目 来 确定 , 即 长 度 .宽度 .深度 高度 .单位 面积 上 
的 缺陷 数 等 
表 3-31 表面 缺陷 类 型 、 术 语 及 定义 (摘自 GB/T 15757—2002) 
类 型 R i 定义 图 fl 
具有 一 定 长 度 的 、 底 部 圆 弧 形 的 或 平 包 
iti a 定 长 度 的 、 底 部 圆 弧 形 的 或 平 的 
pria 
m 
fik ON 形状 不 规则 和 没有 确定 方向 的 止 缺 陷 
陷 
由 于 表面 和 基体 完整 性 的 破损 造成 具有 
破裂 
尖锐 底部 的 条 状 缺陷 

















































































































第 3 章 表面 结构 . 381 . 
( 续 ) 
类 型 术 i Z A 图 t 
ai 尺寸 很 小 . 斜 壁 很 陡 的 孔 穴 ,通常 带 锐 边 ， 
孔 穴 的 上 边缘 不 高 过 基准 面 的 切 平面 
ai 由 于 杂 粒 失落 .侵蚀 或 气体 影响 形成 的 以 
í 单个 凹 缺 陷 形式 出 现 的 表面 缺陷 
m 铸件 . 爆 颖 等 在 凝固 时 ,由 于 不 均匀 收缩 
á 所 引起 的 凹 缺陷 
四 
条 状 t, ER JÉ, ZR ZË | 2 E lll 
215 颖 辽 APR FIRME, 呈 形 , 有 很 浅 的 不 规则 
口 
缺 
陷 
在 工件 两 个 表面 的 相交 处 呈 圆 弧 状 的 
缺损 a 
缺陷 
(lh ps 
BA H h J 38825 INJE RAY MIER 
“una 板材 表面 由 于 局 部 弯曲 形成 的 四 缺陷 
无 隆起 的 四 坑 , 通 常 由 于 压 印 或 打击 产生 
塑性 变形 而 引起 的 凹 缺 陷 
BDE JN SF AI R Ps E ngakak ERE 
em 由 于 表面 下 层 含有 气体 或 液体 所 形成 的 
š 局 部 凸 起 
m 
m IUH ChE) 板材 表面 由 于 局 部 弯曲 所 形成 的 拱 起 
陷 
e 和 基体 材料 成 分 不 同 的 表皮 层 剥 落 形 成 
局 部 脱离 的 小 厚度 鳞片 状 凸 起 
工件 材料 的 脊 状 凸 起 ,是 由 于 模 铸 或 模 银 
g 等 成 型 加 工时 材料 从 模子 缝 阶 挤 出 ,或 在 电 













































































阻 焊接 (电阻 对 焊 、 熔 化 对 焊 ) 两 表面 时 在 











受 压 面 的 垂直 方向 形成 





















































































































































- 382 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
类 型 术 is 定义 图 m 
积 在 工件 上 的 杂 物 或 另 一 工件 上 前 
ass, K. 件 上 的 杂 物 或 另 一 工件 上 的 
材料 
凸 
缺 夹杂 物 嵌 进 工件 材料 里 的 杂 物 
陷 
N 表面 周边 上 尖锐 状 的 凸 起 ,通常 在 对 应 的 
KA i 
一 边 出 现 缺 损 
E 环形 周边 隆起 .类似 火山 口 的 坑 , 它 的 周 
环形 坑 n sn 
边 高 出 基准 面 
微小 厚度 的 蛇 状 隆起 ,一般 呈 皱 纹 状 ,是 
mA YATE B E JE IJ 00 AA PEL 9k RB 3J JE [8] 3 JE Br 
混合 表面 缺陷 形成 
(部 分 向 处 和音 
分 让 Eh 
分 向 内 的 缺陷 ) 有 由 于 外 来 物 移动 , 划 掉 或 挤 压 工件 表层 材 
料 而 形成 的 连续 凹凸 状 缺 陷 
切削 残余 于 切削 去 除 不 良 引 起 的 带 状 隆起 
于 间断 性 边 载 在 表面 上 个 别 区 域 出 现 ， 
EJE 如 球 轴承 .滚珠 轴承 和 轴承 座 轿 上 所 形成 的 
雾 状 表面 损伤 
由 于 物理 性 破坏 或 磨损 而 造成 的 表面 
i 损伤 
区 域 缺陷 和 尹 Ë 
观 缺陷 (散布 在 
最 外 层 表面 上 ， 
一 般 没 有 尖锐 的 腐蚀 由 于 化 学 性 破坏 造成 的 表面 损伤 
轮廓 ,没有 实际 
可 测量 的 深度 或 
高 度 ) 
在 表面 上 大 面积 分 布 ,往往 是 深 的 四 点 状 
麻 点 N: 
和 小 孔 状 缺陷 
裂纹 表面 上 呈 网 状 细小 裂痕 的 缺陷 






































































































































































































































































































































第 3 章 表面 结构 383 . 
( 续 ) 
类 型 R iñ £ x 图 i 
斑点 ;斑纹 眼看 上 去 与 相 邻 表面 不 同 的 区 域 
区 域 缺 陷 和 外 u , 、 TETN 
H 上 脱色 或 颜色 变 淡 的 区 雪 
观 缺陷 (散布 在 褪色 表面 上 脱色 或 次 淡 的 区 域 
最 外 层 表面 上 ， 
一 般 没 有 尖锐 的 
轮廓 .没有 实际 
可 测量 的 深度 或 条 纹 深度 较 浅 的 呈 带 状 的 凹陷 区 域 ,或 表面 结 
高 度 ) a 构 呈 异样 的 区 域 
BFA .鳞片 局 部 工件 表层 部 分 分 离 所 形成 的 缺陷 

表面 缺陷 的 特征 和 人 参数， 由 甚 长度、 宽度、 深 内 ， 实 际 表面 上 的 表面 缺陷 总 数 。 
度 、 高 度 、 单 位 面积 上 的 缺陷 数 等 项 目 来 表示 ， 这 (8) 单位 面积 上 表面 缺陷 数 (SIM,/A): 在 给 
些 项 目 包括 : 定 的 评定 区 域 面积 4 内 ， 表面 缺 陷 的 数量 。 

(1) 表面 缺陷 长 度 (SIM ) : 平行 于 基准 面 测 得 评定 表面 缺陷 的 可 接受 性 与 表面 的 功能 及 用 途 
的 表面 缺陷 最 大 尺寸 。 有 直接 关系 。 表 面 上 允许 的 表面 缺陷 参数 和 特征 的 

(2) 表面 缺陷 宽度 (SIM ) : 平行 于 基准 面 且 最 大 值 ， 是 按 有 关 要 求 规定 的 一 个 极限 值 ， 合 格 的 
垂直 于 表面 缺陷 长 度 测 得 的 表面 缺陷 的 最 大 尺寸 。 零件 表面 缺陷 不 允许 超过 此 极限 值 。 例 如 : SIM, = 

(3) 缺陷 深度 : 单一 表面 缺陷 深度 (SMa) 是 60， 表 示 表 面 缺 陷 数 量 的 极限 值 为 60 个。SIM /4 = 
从 基准 面 垂直 测量 获得 的 表面 缺陷 最 大 深度 。 混 合 60/1m7?, (RP A 为 表面 缺陷 评定 区 域 ) 表示 单位 











表面 缺陷 深度 





























(SIM) 是 从 基准 面 垂 直 测 量 获得 的 





该 基准 面 和 表 务 








缺陷 中 最 低 点 之 间 的 距离 。 





(4) 缺陷 高 度 : 单一 表面 缺陷 高 度 (SMa) 





从 基准 面 垂 











Rm 





直 测 量 获得 的 表面 缺陷 最 大 高 度 。 


= 

















22 


= 
Em 


w aü rP 














Gd 
PT 


的 该 基准 


== 
[dI 











(5) KÉ 


而 缺陷 高 度 (SMa) 是 从 基准 


ik 











| a HU Bz 


面 和 表面 缺陷 中 的 最 高 点 之 间 的 
































陷 面 积 (SIM, ) : 单个 表面 缺陷 投影 


和 





FEME E hS A 



































Zo 





(6) KÉ 





限 内 ， 各 单个 表面 缺陷 首 





表面 缺陷 总 
SIM, = SIM, 
当 使 用 判别 极限 时 ,采用 的 尺寸 判别 条 件 规定 














缺陷 总 面积 (SIM,) : 在 商定 的 判别 极 











积 之 和 。 
面积 SIM, 的 计算 式 为 : 
+SIM，+…+SIM 


an 


























了 表面 缺陷 特 和 





E 的 最 小 尺寸 ， 在 确定 SIM, 和 SIM, 





值 时 ， 小 于 该 差别 条 件 的 表面 缺陷 忽略 不 计 。 


(7) 表面 缺陷 数 (SIM, ) : 在 商定 判别 极限 范围 














J 








面积 上 表面 缺陷 数 。 


5 技术 产品 文件 中 表面 结构 的 表 

示 法 

GB/T 131 一 2006《 产 品 儿 何 技术 规范 (GPS) 技 
术 产 品 文件 中 表面 结构 的 表示 法 》 规 定 了 在 技术 文 
件 和 图 样 中 表面 结构 的 符号 、 代 号 及 表示 方法 ， 适 
用 于 表面 粗糙 度 参 数 (R) 、 波 纹 度 参数 (W) 以 及 
原始 轮廓 参数 (P) ， 也 适用 于 木 制 件 的 表面 粗糙 度 。 
GB/T 131—2006 不 适用 于 表面 缺陷 在 图 样 和 技术 文 
件 中 的 表示 。 

表面 结构 符号 及 意义 见 表 3-32 ; 

表面 纹理 方向 的 符号 见 表 3-33 ; 

表面 结构 代号 示例 及 含义 见 表 3-34; 

表面 结构 要 求 在 图 样 上 的 标注 见 表 3-35; 

标注 表面 结构 有 关 要 求 的 综合 示例 见 表 3-36。 


























































































































. 384 . 


公差 与 配合 实用 手册 





表 3-32 表面 结构 符号 及 意义 (摘自 GB/T 131—2006) 


意 X 及 说 H 





基本 符号 ,表示 表面 可 用 任何 方法 获得 。 当 不 加 注 表面 粗糙 度 参数 值 或 


有 关 说 明 ( 例 如 表面 处 理 、 局 部 热处理 状况 等 ) 时 , 仅 适 用 











F 简 化 代号 标注 





基本 符号 加 一 短 划 ,表示 表 首 











是 月 




















去 除 材 料 的 方法 获得 。 例 如 :车 、 铣 、 




























































































钻 , 广 , 剪 切 . 抽 光 、 腐 伺 , 电 火花 加 工 ` 气 割 等 
表示 表面 是 用 不 去 除 材料 的 方法 获得 。 例 如 :铸造 . 银 造 、 冲 夺 变 形 、 雪 
g 轧 冷 轧 、 粉 未 治 金 等 。 或 者 是 用 于 保持 原 供应 状况 的 表面 (包括 保持 上 首 
工序 的 状况 ) 
V V w 在 上 述 三 个 符号 的 长 边 上 均 可 以 加 一 模 线 ,用 于 标注 有 关 参 数 和 说 明 
"PF F; 在 上 述 三 个 符号 上 均 可 加 一 小 圆 ,表示 所 有 表面 具有 相同 的 表面 粗糙 度 
要 求 
在 图 样 中 为 了 明确 表面 结构 要 求 , 除 了 标注 表面 结构 参数 和 数值 外 ,必要 





























时 应 标注 补充 要 求 ,补充 要 求 
MERES, ME 


方向 

















包括 传输 带 、 取 样 长 度 , 加 工 工艺 、 表 和 








图 形 符号 中 , XRT 

















1 纹理 及 











结构 的 单一 要 求 和 补充 要 





求 , 注 写 在 左 图 所 示 位 置 。 为 了 保证 表面 的 功能 特征 ,应 对 表面 结构 参数 规 


定 不 同 要 求 。 图 
面 结构 的 单一 要 求 , 标 注 表 面 结构 参数 代号 ,极限 值 和 传输 





a 


带 ( 传 输 带 是 两 个 定义 的 滤波 器 之 间 的 波长 范围 , 见 GB/T 6062 和 
GB/T 1877 ) 或 取样 长 度 。 为 了 避免 误解 ,在 参数 代号 和 极限 


EK 











度 标 注 ) 











中 a~e 位 置 注 写 以 下 内 容 : 














插入 空格 。 传 输 带 或 取样 长 度 后 应 有 一 斜 线 “/”， 
参数 代号 ,最 后 是 数值 
示例 1:0. 0025 一 0. 8/Ra6. 3( 传 输 带 标 注 ) 





示例 









































值 间 应 





Z eR 


2: —0. 8/Ra6. 3 ( 





结构 














取样 长 








> 个 或 更 




































































磨 镀 等 


a.b 一 一 注 写 两 个 或 多 个 表面 结构 要 求 , 在 位 置 a 注 写 第 一 个 表面 结构 要 
R EME b 注 写 第 二 个 表面 结构 要 求 。 如 果 要 注 写 第 三 
多 个 表面 结构 要 求 ,图 形 符号 应 在 垂直 方向 扩大 ,以 空 出 足够 的 
空间 。 扩 大 图 形 符号 时 ,a Mb 的 位 置 随 之 上 移 

c 一 一 注 写 加 工 方法 .表面 处 理 涂 层 或 其 他 加 工 工 艺 要 求 ,如 车 、 

d 一 一 注 写 表面 纹理 和 方向 ,如 “ =”、“ x ”及 “M” 

e 一 一 注 写 加 工 余 量 ,以 毫米 为 单位 给 出 数值 





表 3-33 ”表面 纹理 方向 的 符号 (摘自 GB/T 131 一 2006) 





















































符 号 说 明 不 意 图 
= 纹理 平行 于 标注 代号 的 视图 的 影 
纹理 平行 于 标注 代号 的 视图 的 投 早 UNE EI 
m — 
L 纹理 垂直 于 标注 代号 的 视图 的 投影 面 Ne 
Mea 
x 纹理 旦 两 相交 的 方向 




















纹理 呈 近 似 同 心 圆 





M 纹理 呈 多 方向 














0000000001] 
MAMANI 
ZR 
E] 
R 纹理 呈 近 似 放射 形 e 
—— 
P 








注 : 如 果 表 中 符号 不 能 表明 所 要 求 的 纹 


代号 示例 


纹理 无 方向 或 呈 凸 起 的 细 粒 状 











理 方向 ,应 在 图 样 上 用 文字 说 明 。 
表 3-34 表面 结构 代号 示例 及 含义 








含义 及 说 明 





/ 0.0025—0.1//Rx 0.2 


表示 任意 加 工 方法 ,站 








站 向 上 限 值 ,传输 带 As = 0.0025mm ,4 = 0. Imm ,评定 长 


度 3.2mm( 默 认 ) ,表面 粗糙 度 图 形 参数 ,表面 粗糙 度 图 形 最 大 深度 0.2pm， 
“16% AW” (IRA) 





/ —0.3/6/AR 0.09 





A HH 


表示 任意 加 工 方法 , 单 向 上 限 值 ,传输 带 As = 0. 008mm ( 默认) ,4 = 0. 3mm 
(默认 ) ,评定 长 度 6mm, 表面 粗糙 度 图 形 参 数 ,表面 粗 烟 度 图 形 平均 间距 
0. 09mm , “16% 规则 ”( 默认) 























/ Ra max 0.2 























表示 去 除 材料 , 单 向 上 限 值 ,默认 传 输 带 ,R 轮廓 ,表面 粗糙 度 最 大 高 度 的 最 
大 值 0.2km, 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 ) “最 大 规则 ” 








/ 0.008-0.8/Ra 3.2 





表示 去 除 材 料 , 单 向 上 限 值 ,传输 带 0.008 ~ 0. 8mm, R 轮廓 ,算术 平均 偏差 
3.2hm, 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 ) ,“16% U” (ERA) 


= 








= 











/ —0.8/Ra3 3.2 


表示 去 除 材料 , 单 向 上 限 值 ,传输 带 


] 带 :根据 GB/T 6062, WA 
默认 0. 0025mm) ,R 轮廓 ,算术 平均 
“16% 规则 ”( 默认 ) 








长 度 0. 81hm(As 
MŽ 3. 2hm ,评定 长 度 包 含 3 个 取样 长 度 ， 








/ 0.8—25/W23 10 








表示 去 除 材料 , 单 向 上 限 值 ,传输 带 


F 0. 8 ~25mm,W 轮廓 ,波纹 度 最 大 高 度 
10pm ,评定 长 度 包含 3 个 取样 长 度 ,“16% 规 则 ”( 默认 ) 


= 














/ 0.008-/Pt max 25 


表示 去 除 材 料 , 单 向 上 限 值 , 传 输 带 As =0. 008mm ,无 长 波 滤波 器 ,P 轮廓 , 轮 
廓 总 高 25pm ,评定 长 度 等 

















F 工 件 长 度 (默认) ,“ 最 大 规则 ” 
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( 续 ) 
代号 示例 含义 及 说 明 
表示 去 除 材料 , 单 向 上 限 值 ,传输 带 4 =0.5mm( 默认 ) ,B=2.1mm( 上 默认)， 
mal 评定 长 度 16mm( 默 认 ) ,波纹 度 图 形 参 数 ,波纹 度 图 形 平均 深度 1mm, “16% 规 
则 ”( 默 认 ) 


W 一 图 形 参数 








Ra 0.4 表示 不 允许 去 除 材 料 , 单 向 上 限 值 ,默认 传输 带 ,R 轮廓 ,表面 粗糙 度 的 最 大 
高 度 0.4pm, 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 ) ,“16% 规则 ”( 默 认 ) 











表示 不 允许 去 除 材 料 , 单 向 上 限 值 , 传 输 带 As = 0. 008mm( 默认 ) ,4 =0.5mm 
度 10mm ,表面 粗糙 度 图 形 参 数 ,表面 粗糙 度 图 形 平 均 深 度 


/10/R 10 
(默认 ) ,评定 长 
10pm, “16% 规则 ”( 默认) 



























































表示 不 允许 去 除 材料 ,双向 极限 值 ,两 极限 值 均 使 用 默认 传输 带 ,R 轮廓 ,上 











U Ra max 3.2 限 值 :算术 平均 偏差 3.2pm, 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 ) “最 大 规则 ” ,下 
bona 0:8 限 值 :算术 平均 偏差 0.8hm, 评定 长 度 为 5 个 取样 长 度 ( 默认),“16% 规则 ” 
(默认 ) 





表 3-35 ”表面 结构 要 求 在 图 样 上 的 标注 
标注 方法 图 f 











表面 结构 符号 ,代号 一 般 注 在 可 
见 轮廓 线 .尺寸 界线 .引出 线 或 其 
延长 线 上 镀 覆 表面 注 在 粗 点 画 线 
上 ,符号 尖端 必须 从 材料 外 指向 表 
面 ;在 同一 图 样 上 ,每 一 表面 一 般 
只 标注 一 次 符号 ,代号 ,并 尽 可 能 
靠近 有 关 的 尺寸 线 。 
表面 结构 符号 .代号 及 数字 的 方 
向 应 符合 右 图 例 的 规定 i 


















































Rz 6.3 Rz 6.3 





Rz 6.3 


Ra 1.6 





圆柱 和 棱柱 表面 的 表面 结构 要 
求 只 标注 一 次 。 如 果 每 个 棱柱 表 
面 有 不 同 的 表面 结构 要 求 , 则 应 分 
别 单独 标注 









































表面 结构 . 387 . 





标注 方法 


( 续 ) 





mi 


如 果 在 工件 的 多 数 ( 包括 全 部 ) 
表面 有 相同 的 表面 结构 要 求 , 则 其 
表面 结构 要 求 可 统一 标注 在 图 样 
的 标题 栏 附 近 。 此 时 ,表面 结构 要 
求 的 符号 后 面 应 有 : 
在 圆 括号 内 给 出 无 任何 其 他 标 
的 基本 符号 , 见 图 b 

在 圆 括 号 内 给 出 不 同 的 表面 结 
构 要 求 , 见 图 c。 不 同 的 表面 结构 
要 求 应 直接 标注 在 图 形 中 , 见 图 
b Kle 

[ 件 全 部 表面 的 表面 结构 要 求 
均 相 同时 ,其 标注 见 图 a 

表面 结构 符号 的 简化 注 法 形式 
还 可 采用 die f g 多 种 形式 ,以 等 
式 的 形式 ,在 图 形 或 标题 栏 附近 ， 
对 有 相同 表面 结构 要 求 的 表面 进 
行 简化 标注 
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Z 





Ld 
-~ Po 1.6 gan ) 
/ Ra 3.2 
V c 
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表面 结构 要 求 可 以 标注 在 给 定 
的 尺寸 线 上 























表面 结构 要 求 可 以 标注 在 几何 
公差 框 格 的 上 方 







































































只 有 在 同一 图 样 中 有 多 个 加 工 
- 序 的 表面 可 标注 加 工 余 量 , 例 
如 ,在 表示 完工 零件 形状 的 铸 锻 件 
图 样 中 给 出 加 工 余 量 ( 右 图 )。 加 
工 余 量 可 以 是 加 注 在 完整 符号 上 
的 唯一 要 求 , 也 可 以 同 表 面 结构 要 
求 一 起 标注 , 右 图 为 所 有 表面 均 有 
3mm 加 工 余 量 
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表 3-36 标注 表面 结构 有 关 要 求 的 综合 示例 
要 R 示 fl 








表面 粗糙 度 
双向 极限 值 ; 上 限 值 为 Ra =50um, 下 限 值 为 Ra = 6.3hmi; 均 为 
“16% 规则 ”( 默 认 ) ;两 个 传输 带 均 为 0. 008 ~ 4mm; 默认 的 评定 长 
RE 5 x4mm =20mm; 表面 纹理 呈 近 似 同 ， 心 圆 且 圆心 与 表面 中 心 相 
关 ; 加 工 方法 为 铣削 ;不 会 引起 争议 时 ,不 必 加 U 和 工 






































除 内 孔 表面 以 外 ,所 有 表面 的 表面 粗糙 度 ; 
单 向 上 限 值 ;Rz =6. 3 um; “16% 规则 ”( 默认) ;默认 传输 带 ; 默 认 

评定 长 度 (5 xA.) ;表面 纹理 没有 要 求 ;去 除 材料 的 工艺 
有 
单 














不 同 要 求 的 内 孔 表 面 的 表面 粗糙 度 : 
向 上 限 值 ;Rae =0. 8 um; “16% 规则 ”( 默 认 ) ;默认 传输 带 ;默认 
FE 定 长 度 (5 xÀ, ) ;表面 纹理 没有 要 求 ;去 除 材料 的 工艺 






































































































































表面 粗糙 度 ; 

两 个 单 向 上 限 值 ; 

Q Ra = 1. 6um HF: “16% HIN” ( RTA ) ( GB/T 10610) ;默认 传输 
f ( GB/T 10610 和 GB/T 6062 ) ; 默认 评定 长 度 (5 x A.) (GB/T -5 
10610); N L -25/Rsmax 6.3 

Q) Rzmax = 6. 3pm 时 :最 大 规则 ;传输 带 — 2. 5um( GB/T 6062) ; 
评定 长 度 默认 5 x2. Smm; 表 面 纹理 垂直 于 视图 的 投影 面 ;加 工 方法 
为 磨 削 

表面 粗糙 度 ; 

单 向 上 限 值 ;Rz =0.8lum; “16% 规则 ”( 默 认 ) (GB/T 10610) ; 默 Cu/Ep.Ni5bCr 0.3r 
WAE Hi H? (GB/T 10610 和 GB/T 6062 ) ; 默认 评定 长 度 (5 xA.) Rz 0.8 
(GB/T 10610) ;表面 纹理 没有 要 求 ; 表 面 处 理 为 铜 件 , 镀 镍 / 铬 ; 表 



































面 要 求 对 封闭 轮廓 的 所 有 表面 有 效 








表面 粗糙 度 
单 向 上 限 值 和 一 个 双向 极限 值 ; 

(D 单 向 Ra =1.6hm Pf ,“ 16% 规则 ”( 默 认 )(GBZT 10610) ; 传输 
带 -0.8mm(A, 根据 GB/T 6062 确定 ) ;评定 长 度 5 x 0.8 =4mm 
(GB/T 10610); 























Fe/Ep. Nil0bCr0.3r 





—0.8/Ra 1.6 
@ I Rz IJ, EBRIE Rz=12. 5um, F BRIE Rz =3. 2um; “16% 规 U -2.5/Rz 12.5 
则 ”( 默 认 ) ;上 、 下 极限 传输 带 均 为 -2. 5mm(A, 根据 GB/T 6062 确 L-2.5/Rz 3.2 











定 ) ;上 、 下 极限 评定 长 度 均 为 5 x2.5 = 12. 5mm( GB/T 10610), El! 
使 不 会 引起 争议 ,也 可 以 标注 U 和 工 符 号 ;表面 处 理 为 钢 件 , 镀 
镍 / 铬 





























表面 结构 和 尺寸 可 以 标注 在 同一 尺寸 线 上 

键 槽 侧 壁 的 表面 粗糙 度 : 

一 个 单 向 上 限 值 ; Ra = 3.2pm;“16% 规则 ”( 默 认 ) (GB/T 
10610 ) ;默认 评定 长 度 (5 x À.) (GB/T 10610 ) ;默认 传输 带 ( GB/T 
10610 和 GB/T 6062) ;表面 纹理 没有 要 求 ;去 除 材料 的 工艺 

倒 角 的 表面 粗糙 度 : 

一 个 单 向 上 限 值 ; Ra = 6.3um; “ 16% 规则 ”( 默 认 ) (GB/T 
10610 ) ;默认 评定 长 度 (5 x À.) (GB/T 10610 ) ;默认 传输 带 ( GB/T 
10610 和 GB/T 6062 ) ;表面 纹理 没有 要 求 ;去 除 材料 的 工艺 


























































































































表面 结构 和 尺寸 可 以 一 起 标注 在 延长 线 上 或 分 别 标 注 在 轮廓 线 < 
uo 
示例 中 的 三 面 粗糙 度 要 求 ; 











单 ls 分 别 是 Ra = 1.6hmi; Ra = 6.3hm,Rz = 12. 5um; 
“16% 规 则 ”( 上 默认 ) ( GB/T 10610) ;默认 评定 长 度 (5 x A.) (GB/T 
10610) ;默认 传输 带 (GBXMT 10610 和 GB/T 6062) ;表面 纹理 没有 要 
求 ; 去 除 材 料 的 工艺 











s 
š 








/ Ra3.2 


-一 一 - 



































( 续 ) 
要 求 示 例 
表面 结构 .尺寸 和 表面 处 理 的 标注 :该 示例 是 三 个 连续 的 加 工 
工序 
第 一 道 工 序 . 单 向 上 限 值 Rz =1.6pm;“16% 规则 ”( 默 认 )(GBXT Fe/Ep.Cr50 麻 


10610 ) ;默认 评定 长 度 (5 x A.) (GB/T 10610 ) ; 默认 传输 带 ( GBZT 
10610 和 GB/T 6062 ) ;表面 纹理 没有 要 求 ;去 除 材 料 的 工艺 

第 二 道 工 序 :镀铬 ,无 其 他 表面 结构 要 求 

第 三 道 工 序 ; 一 个 单 向 上 限 值 , 仅 对 长 为 50mm 的 圆柱 表面 有 效 ; 
Rz =6. 3pm; “16% $I” (ZR) (GB/T 10610) ;默认 评定 长 度 (5 x 
A.) (GB/T 10610) ;默认 传输 带 ( GB/T 10610 FI GB/T 6062 ) ; 表面 
纹理 没有 要 求 ; 磨 前 加 工 工艺 


















































结构 “轮廓 法 “评定 表面 结构 的 规则 和 方法 》 规 
6 轮廓 法 评定 表面 结构 的 规则 和 的 参数 测定 、 测 得 值 与 规定 值 的 对 比 规则 、 参 数 评 
方法 及 表面 粗糙 度 轮廓 参数 的 测量 等 内 容 见 表 3-37。 
测量 表面 粗糙 度 轮廓 参数 Ra, Rz, Rzl maxs Rsm 
GB/T 10610 一 2009《 产 品 几 何 技 术 规 范 (GPS) 值 的 取样 长 度 见 表 3-38 ~ 表 3-40。 























üh 注油 


























表 3-37 ”轮廓 法 评定 表面 结构 的 规则 和 方法 (摘自 GB/T 10610 一 2009 ) 
项 H 规则 和 方法 说 明 


(1) 在 取样 长 度 上 定义 的 参数 

1) 仅 由 一 个 取样 长 度 测 得 的 数据 计算 参数 值 的 一 次 测定 称 * 参 数 测定 ” 

2 ) 将 所 有 按 单个 取样 长 度 计算 的 参数 值 , 取 其 算术 平均 值得 到 的 参数 值 称 "平均 参数 测定 ” 
(2) 在 评定 长 度 上 定义 的 参数 
对 于 在 评定 长 度 上 定义 的 参数 Pi ,Rt 和 殉 , 其 参数 值 的 测定 是 由 在 评定 长 度 上 所 测 得 的 数据 计算 



































(3) 曲线 及 相关 参数 测定 
对 于 曲线 及 相关 参数 的 测定 ,首先 以 评定 长 度 为 基础 求解 曲线 ,以 此 曲线 测 得 的 数据 计算 得 出 某 
一 参数 值 

(4) 默 认 评定 长 度 
如 在 图 样 上 或 技术 文件 中 没有 标 出 评定 长 度 , 则 视 为 默认 评定 长 度 ,应 遵循 以 下 规定 : 
一 一 R 参数, 按 表 3-38 确定 评定 长 度 ; 

一 一 P 参数 ,评定 长 度 等 于 被 测 特征 的 长 度 ; 

一 一 图 形 参 数 , 评 定 长 度 的 规定 按 GB/T 18618 规定 选取 





1. 参数 测定 




















表面 结构 均匀 的 情况 下 ,采用 整体 表面 上 测 得 的 参数 值 与 图 样 (或 技术 文件 ) 中 规定 值 比较 
表面 结构 有 明显 差异 时 ,应 将 每 个 区 域 上 测定 的 参数 值 分 别 与 规定 值 比较 

当 参 数 的 规定 值 为 上 限 值 时 ,应 在 若干 个 测量 区 域 中 选择 可 能 出 现 最 大 参数 值 的 区 域 测量 
对 比 规则 分 为 16% 规 则 和 最 大 规则 . 










































































(1)16% 规则 
2. 测 得 值 与 规定 当 参 数 规定 值 为 上 限 值 时 ,在 同一 评定 长 度 上 全 部 测 得 值 大 于 规定 值 的 个 数 不 超 过 实测 值 总 数 
值 的 对 比 规则 16% , 则 该 表面 为 合格 表面 








TA 


当 参 数 的 规定 值 为 下 限 值 时 ,在 同一 评定 长 度 上 的 全 部 实测 值 中 ,小 于 规定 值 的 个 数 不 超过 实测 
值 总 数 的 16% , 则 该 表面 为 合格 表面 
(2) 最 大 规则 
若 参 数 规定 的 是 最 大 值 而 不 是 上 下 极限 值 时 ,应 在 参数 符号 后 面 加 注 “max”, 如 Rzmax 
检验 时 ,应 在 被 检 表 面 的 全 部 区 域内 测 得 的 参数 值 均 不 得 超过 其 规定 值 
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( 续 ) 
项 H 规则 和 方法 说 明 

(1) 表 面 结构 参数 不 能 用 于 描述 表面 缺陷 ,因此 在 检验 表面 结构 时 ,不 应 把 表面 缺陷 (如 划 痕 、 气 
孔 等 ) 考虑 进去 

(2) 为 了 判定 工件 表面 是 否 符合 技术 要 求 ,必须 采用 表面 结构 参数 的 一 组 测量 值 ,其 中 每 个 单元 
的 数值 是 从 一 个 评定 长 度 上 测 得 的 

(3) 判别 被 检 表 面 是 否 符合 技术 要 求 的 可 靠 性 ,以 及 由 同一 表面 获得 的 表面 结构 参数 平均 值 的 精 
































度 取决 于 获得 表 




















参数 单元 值 的 评定 长 度 
(4) 表 面 粗糙 度 轮 廓 参数 。 对 于 GB/T 3505 AX KT 


























内 取样 长 度 的 个 数 
面 粗糙 度 系列 参数 ,如 果 评 定 长 度 不 等 于 5 

































































































































































































































































































































































































































































































































































个 取样 长 度 , 则 上 、 下 限 值 应 重新 计算 ,而 且 将 其 和 等 于 5 个 取样 长 度 的 评定 长 度 联系 起 来 。 下 图 所 
示 每 个 o 等 于 ers 
ha E 
3. 参数 评定 的 基 限 
本 要 求 
ESMI 
o, 不 等 于 os 的 换算 示例 

o, 和 os 的 关系 由 下 式 给 出 :os =c, Vn/5 

式 中 为 所 用 取样 长 度 的 个 数 ( 小 于 5) 

测量 的 次 数 愈 多 .评定 长 度 愈 长 , 则 判别 被 检 表 面 是 否 符合 要 求 的 可 靠 性 愈 高 ,测量 参数 平均 值 
的 不 确定 度 也 愈 小 

然而 ,测量 次 数 的 增加 将 导致 测量 时 间 和 成 本 的 增加 。 因 此 ,检验 方法 必须 考虑 一 个 兼顾 可 靠 性 
和 成 本 的 折 中 方案 

(1) 当 没有 指定 测量 方向 时 ,工件 的 安放 应 使 其 测量 截面 方向 与 表面 粗糙 度 高 度 参数 ( Ra、Rz) 的 
最 大 值 的 测量 方向 相 一 致 , 该 方向 垂直 于 被 测 表面 的 加 工 纹理 。 对 无 方向 性 的 表面 ,测量 截面 的 方 
向 可 以 是 任意 的 

(2) 应 该 在 被 测 表面 可 能 产生 极 值 的 部 位 进行 测量 ,这 可 通过 目测 来 估计 。 应 在 表面 这 一 部 位 均 
匀 分 布 的 位 置 上 分 别 测量 ,以 获得 各 个 独立 的 测量 结果 。 

(3) 为 了 确定 款 面 粗糙 度 轮廓 参数 的 测 得 值 ， 应 首先 观察 表面 并 判断 表面 粗糙 度 轮 廓 是 周期 性 的 
还 是 非 周期 性 的 。 若 没有 其 他 规定 ,基于 这 一 判断 , 则 应 分 别 遵照 下 述 1 ) 或 2) 中 规定 的 程序 执行 。 
如 果 采 用 特殊 的 测量 程序 ,必须 在 技术 文件 和 测量 记录 中 加 以 说 明 

1) 非 周期 性 表面 粗糙 度 轮廓 的 测量 程序 

对 于 具有 非 周期 性 表面 粗糙 度 轮廓 的 表面 应 遵循 下 列 步骤 进行 测量 : 

4. 表面 粗糙 度 轮 (D 待 求 的 表面 粗糙 度 轮廓 参数 Ra Rz Rz1 wa BR Rsm 的 数值 ,可 先 用 目测 表面 粗糙 度 比较 样 块 、 
廓 参数 的 测量 全 轮廓 轨迹 的 图 解 分 析 等 方法 来 估计 

@ 利用 中 中 估计 的 Ra .Rz_Rzl 或 Rsm 的 数值 , 按 表 3-38 、 表 3-39 或 表 3-40 预选 取样 长 度 

© 利用 测量 仪器 按 @) 中 预选 的 取样 长 度 , 完 成 Ra Rz, Rl ma BE Rsm 的 一 次 预测 量 

@ 将 测 得 的 Ra Rz Rz Ek. Rsm 的 数值 和 表 3-38 、 表 3-39 或 表 3-40 中 预先 取样 长 度 所 对 应 的 
Ra „Rz Rzl EË Rsm 的 数值 范围 相 比 较 

如 果 测 得 值 超出 了 预选 取样 长 度 对 应 的 数值 范围 , 则 应 按 测 得 值 对 应 的 取样 长 度 来 设 定 , 即 把 仪 
器 调整 至 相应 的 较 高 或 较 低 的 取样 长 度 。 然 后 应 用 这 一 调 定 的 取样 长 度 测 得 一 组 典型 数值 ,并 再 
次 与 三 个 表 中 数值 相 比 。 此 时 , 测 得 值 应 达到 由 表 中 建议 的 测 得 值 和 取样 长 度 的 组 合 

© 如 果 以 前 在 @ 步 又 评定 时 没有 采用 过 更 短 的 取样 长 度 , 则 把 取样 长 度 调 至 更 短 些 获得 一 组 
Ra „Rz Rzl 或 Rsm 的 数值 ,检查 所 得 到 的 Ra 、Rz 、Rzl na E Rsm 的 数值 和 取样 长 度 的 组 合 是 否 亦 满 


足 表 中 的 规定 




















第 3 章 表面 结构 . 391 . 
( 续 ) 
项 H 规则 和 方法 说 明 








© 只 要 图 步 又 中 最 后 的 设 定 与 表 相 符合 , 则 设 定 的 取样 长 度 和 Ra, Rz, Ral na È Rsm 的 数值 二 者 
是 正确 的 。 如 果 @ 步 又 也 产生 一 个 满足 表 中 规定 的 组 合 , 则 这 个 较 短 的 取样 长 度 设 定 值 和 相对 应 
的 Ra Rz Rz1 „a, EÈ Rsm 的 数值 是 最 佳 的 

@ 运用 上 述 步骤 中 预选 出 的 截止 波长 ( HB 

2 ) 周 期 性 表面 粗糙 度 轮廓 的 测量 程序 

对 于 具有 周期 性 表面 粗糙 度 轮廓 的 表面 应 采用 下 述 步骤 进行 测量 ; 

D 用 图 解法 估计 待 求 表面 粗糙 度 的 表面 参数 Rsm 的 数值 

@ 按 估计 的 Rsm 的 数值 ,由 表 3-40 确定 推荐 的 取样 长 度 作为 截止 波长 值 

@ 必要 时 ,如 在 有 争议 的 情况 下 ,利用 由 @@ 选 定 的 截止 波长 值 测量 Rsm 值 

@ 如 果 按 照 @ 步 又 相应 的 Rsm 值 由 表 3-40 查 出 的 取样 长 度 比 @ 步 又 较 小 或 较 大 , 则 应 采 
小 或 较 大 的 取样 长 度 值 作 为 截止 波长 值 

@ 用 上 述 步 又 中 预选 的 截止 波长 (取样 长 度 ) 完成 




















长 度 ) 完成 一 次 典型 的 要 求 的 参数 的 测量 


HE 









































4. XA B J 4e 
Ji 28 BJ) B: 












































































































































次 典型 的 要 求 的 参数 的 测量 




















表 3-38 测量 Ra 值 的 取样 长 度 (摘自 GB/T 10610 一 2009 ) 





























h RERE BE 表面 粗糙 度 表面 粗糙 度 表面 粗糙 度 
Pi 取样 长 度 评定 长 度 a 取样 长 度 评定 长 度 
l,/mm In/mm pemn l,/mm In/mm 
(0.006) < Ra <0. 02 0. 08 0.4 2 <Ra<10 25 12.5 
0. 02 < Ra <0. 1 0.25 1.25 10 < Ra <80 8 40 


0.8 4 





0. 1 < Ra <2 


















































R 3-39 测量 Rz、Rzlmax 值 的 取样 长 度 (摘自 GB/T 10610 一 2009 ) 
RD pel® 表面 粗糙 度 表面 粗糙 度 RD R12 表面 粗糙 度 表面 粗糙 度 
wal us 取样 长 度 评定 长 度 ` O max 取样 长 度 评定 长 度 
Zum l,/mm In/mm /pm l,/mm In/ mm 
(0. 025) < Rz .Rzl <0.1 0. 08 0.4 10 < Rz „Rz1 nax <50 2.5 12.5 
0. 1 < Rz Rel nax S0. 5 0.25 1.25 50 < Rz „Rz1 max <200 8 40 


0.8 4 
QD Rz 是 在 测量 Rz, Ro, Rp, Re 和 Rt 时 使 用 。 


0.5 <Rz.Rzl <10 






























































@ Ral mas EWE Ra... Rol... RPL max FI RCL mas EEA 
R 3-40 测量 Rsm 值 时 的 取样 长 度 (摘自 GB/T 10610 一 2009) 
表面 粗糙 度 表面 粗糙 度 P m a 表面 粗糙 度 
ni 取样 长 度 评定 长 度 取样 长 度 评定 长 度 
pa l,/mm In/mm ben l,/mm In/mm 
0.013 < Rsm <0. 04 0. 08 0.4 0.4 < Rsm<1.3 2.5 12.5 
0. 04 < Rsm <0. 13 0.25 1,25 1.3 < Rsm <4 8 40 
0. 13 < Rsm <0. 4 0.8 4 








d s 圆锥 公差 与 配合 


30'， 和 斜 度 系 列 从 1:10 ~ 1:500。 适 用 于 一 般 机 械 
1 棱 体 的 角度 与 斜 度 系 列 工程 。 
1.1 术语 及 定义 (JLK 4-1) 


GB/T4096 一 2001《 产 品 几 何 量 技术 规范 (GPS) 
棱 体 的 角度 与 斜 度 系列 》， 角 度 系 列 从 120° ~0° 





表 4-1 角度 与 斜 度 的 术语 及 定义 (摘自 GB/T 4096—2001) 
A š 定义 图 fl 











由 两 个 相交 平面 与 一 定 尺 寸 所 限定 的 几何 A> ` 
体 。 这 两 个 相交 平面 称 为 “ 棱 面 ", 当 有 配合 人 > e 




























































































ar 要 求 时 , 则 称 为 “ 棱 体 配合 面 ” 。 两 棱 面 的 交 
线 称 为 “ 棱 边 ” 4 
几 对 相交 平面 与 一 定 尺 寸 所 限定 的 几何 
体 称 为 多 楼 体 
x 2R M i E; —= R 1 e ñ El 
多 楼 体 两 对 相交 下 一 定 尺寸 所 限定 的 是 双 
Ë: IK 
当 各 对 平面 相交 到 一 点 时 ,该 多 楼 体 是 楼 
锥 体 




















tek 7808 0982 K 


7 




















































































































S= (H-h)/L 


第 4 章 圆锥 公差 与 配合 . 393 
( 续 ) 
AK i 定 xX 图 fl 
TER EKAR, RRE RA Hl 
Y 于 机 床 的 导 
燕尾 体 ii 
PZR RAAT 
RIKI Í TRIR” WE 
KH B Ps 见 “ 棱 体 "的 图 例 
二 在 平行 于 棱 边 并 垂直 于 一 个 楼 面 的 某 指 定 
截面 上 测量 的 高 度 5 
L 
两 指定 截面 的 棱 体 高 HA h 2 22 538] 
Se nasa 
IKRE S 截面 之 间距 离 了 之 比 人 


S = tan =1:cotB 





棱 体 中 心平 面 Ey 





Ë 
Ë 





TRA FAREA B 的 平面 





在 平行 于 校 边 并 垂直 于 棱 体 中 心平 面 Ey 




















楼 体 厚 i 
u 的 某 指定 截面 上 测量 的 厚度 
两 指定 截面 的 楼 体 厚 7 和 1 之 差 与 该 两 截 
面 之 间 的 距离 之 比 
楼 体 比率 C， 





C, =(T-t)/L 


21an L-1: Leo L 
C, =2tan 2 =1: 7 cot 7 




















: 394 - 公差 与 配合 实用 手册 




































































































































































































































































表 4-3 Cp、S 和 BB 的 推算 值 (摘自 GB/T 4096 一 2001 ) 
1.2 角度 和 斜 度 系 列 EE 
B I s 基 本 值 推 算 值 
一 般 用 途 棱 体 的 角度 与 和 斜 度 系列 见 表 4-2。 选 用 P 3 E Ë B 
本 s EP QE SW Es x x P ` 
棱 体 角 时 ,应 优先 选用 系列 1 ,其 次 选用 系列 2。 为 方 
便 棱 体 的 设计 .生产 和 控制 , 表 4-3 给 出 了 棱 体 角 和 120% = | 0268675 一 一 
棱 体 斜 度 所 对 应 的 楼 体 比 率 Cp be Kas S 和 棱 体 90° 1:0. 500000 < — 
f B 的 推算 值 。 其 有 效 位 数 按 需要 确定 。 特定 用 途 75° — 1:0.651613 1:0. 267949 == 
楼 体 见 表 4-4。 60。 1:0. 866025 1:0. 577350 
表 4-2 一 般 用 途 棱 体 的 角度 与 斜 度 系 列 ` ` 
( 摘 自 GB/T 4096—2001 ) 45° = 1:1. 207107 1:1. 000000 — 
Ë IK TE 40° = 1:1. 373739 1:1. 191754 = 
AN 系列 2 usa 
< ai ç 30° = 1:1. 866025 1:1. 732051 = 
B 0⁄2 B 0⁄2 
120° 60° Z =s 本 20° = 1:2. 835641 1:2. 747477 = 
90° 45° Z 一 s= 15° = 1:3. 797877 1:3. 732051 = 
— = 75° 37°30" — 
E PPP. a = 10° — 1:5. 715026 1:5. 671282 — 
45° 22°30 = — — 8° = 1:7. 150333 1:7. 115370 一 
一 一 40。 20。 一 
7。 = 1:8. 174928 1:8. 144346 = 
30° 15° = = = 
20° 10° — = = 6° = 1:9. 540568 1:9. 514364 二 
99 = — =s 一 1:10 = — 5°42'38. 1” 
— = 10° 5° 一 
一 = 8° 4° 一 5。 一 1:11.451883 | 1:11. 430052 = 
Z 三 1 3°30" = 4° = 1:14.318127 | 1:14. 300666 = 
-ah 6° k ba 
— 1:10 3° = 1:19094230 1:19081137 = 
5° 2°30' — — — — | 1:20 s = 2°51'44. 7" 
= = 4° 2° a 
2° 一 1:28. 644981 | 1:28. 636253 W 
= — 3° 1°30' 一 
一 1:20 一 | 1:50 = = 1°8'44. 7” 
us — 2° 人 — 15 — 1:57.294325 | 1:57.289962 一 
== 1:50 
— = 1° 0°30’ -= — 1:100 — — 34'22. 6” 
= 1:100 030 — | 1:114. 590832 | 1:114. 588650 = 
= = 0°30’ 0°15” — 
— Ta — | 1:200 一 = 1711.3” 
1:500 — | 1:500 -n — 6'52. 5" 














表 4-4 特定 用 途 的 棱 体 (摘自 GB/T 4096—2001) 


















































Á 体 推 算 值 
B B/2 Cs S 
108° 54° 1:0. 363271 = 
V 形体 
72% 36° 1:0. 688191 = 
55° 27°30 1:0. 960491 1:0. 700207 
燕尾 体 
50。 25。 1:1. 072253 1:0. 839100 
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圆锥 的 锥 度 与 锥 角 系 列 


H 





GB/T 157 一 2001 《产品 几何 量 技术 规范 (GPS) 


Dr 

















第 4 章 圆锥 公差 与 配合 . 395 . 
圆锥 的 锥 度 与 锥 角 系 列 》 适 用 于 机 械 工程 一 般 用 














途 的 光滑 圆锥 ， 不 适用 于 锥 螺纹 及 伞 齿 轮 等 。 
21 术语 及 定义 ( 见 表 4-5) 
表 4-5 锥 度 与 锥 角 的 术语 及 定义 (摘自 GB/T 157 一 2001) 




































































































































































术 i 定 义 图 例 
圆锥 表面 与 轴线 成 一 定 角 度 , 且 一 端 相交 于 轴线 的 
一 条 直线 (母线 ) ,围绕 着 该 轴线 旋转 形成 的 
表面 
到 锥 圆锥 表面 与 一 定 尺寸 所 限定 的 几何 体 \J 
AERE 
圆锥 角 a 在 通过 圆锥 轴线 的 截面 内 ,两 条 素 线 间 的 
夹 
MEC BAE EARR TE D 和 4 
之 差 与 该 两 截面 之 间 的 轴 向 距离 了 工 之 比 
c-2-4 = 
=c, al E: 
a .1 a 
C=2tan 7 =l: Cot 
锥 度 一 般 用 比例 或 分 式 形式 表示 





2.2 WESH AA 
一 般 机 械 工程 用 途 圆锥 的 锥 度 与 锥 角 系 列 见 表 


4-6。 应 优先 选 

















用 系列 1， 其 次 选 


























系列 2。 为 方便 





圆锥 件 的 设计 、 生 产 和 控 人 








央 ， 表 中 给 出 了 圆锥 角 或 

















锥 度 的 于 
的 圆锥 见 表 4-7。 








算 值 ， 其 有 效 位 数 按 需 要 确定 ; 特定 用 途 






























































表 4-6 一 般 用 途 圆锥 的 锥 度 与 锥 角 系列 (摘自 GB/T 157 一 2001 ) 
基 本 值 推 算 值 
系列 1 系列 2 OTG neas a HEE C 
120° — = 2. 09439510 1:0. 2886751 
90° = = 1. 57079633 1:0. 5000000 
75° E — 1. 30899694 1:0. 651612 7 
60° — = 1. 04719755 1:0. 8660254 
45° === = 0. 78539816 1:1. 2071068 
30° = = 0. 52359878 1:1. 8660254 
1:3 18°55'28. 7199” 18. 92464442° 0. 33029735 — 
1:4 14°15'0. 1177” 14. 25003270° 0. 24870999 = 
1:5 11°25'16. 2706" 11. 42118627° 0. 19933730 = 
1:6 9°31'38. 2202” 9. 52728338° 0. 16628246 = 
1:7 8°10'16. 4408” 8. 17123356° 0. 14261493 == 
1:8 7°9'9. 6075” 7. 15266875° 0. 12483762 = 










































































- 396 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
基 本 值 推 算 值 
内 É Q 
系列 1 系列 2 TI a HE BE C 
1:10 5°43'29. 3176” 5. 72481045° 0. 09991679 = 
1:12 4°46'18. 7970" 4. 77188806° 0.08328516 — 
1:15 3°49'5. 8975” 3. 81830487° 0. 06664199 — 
1:20 2°51'51. 0925” 2. 86419237° 0. 04998959 = 
1:30 1°54'34. 8570” 1. 90968251° 0. 03333025 — 
1:50 1°8'45. 1586” 1. 14587740° 0. 01999933 一 
1:100 34'22. 6309” 0. 57295302° 0. 00999992 = 
1:200 17'11. 3219” 0. 28647830° 0. 00499999 i 
1:500 6'52. 5295” 0. 11459152° 0. 00200000 = 


Æ: 系列 1 P 120° ~1:3 的 数值 近似 
3 4-7 特定 用 途 的 圆锥 (摘自 GB/T 157—2001) 





















































按 R10/2 优先 数 系列 ，1:5 ~ 1:500 按 R10/3 优先 数 系列 ( 见 GB/T 321 ) 。 


























































































































推 算 值 标准 号 
基本 值 圆锥 角 a GB/T H g 
a HEBE C ISO 
(°) (0)0) (°) rad (150) 
o54' — — . (5237) 
11°54 0. 20769418 1:4. 7974511 (8489-5) 
(8489-3 ) 
8°40” — 一 0. 15126187 1:6. 5984415 (8489-4) 纺织 机 械 
(324. 575) 和 附件 
7。 一 一 0. 12217305 1:8. 1749277 (8489-2) 
1:38 1°30'27. 7080” 1. 50769667° 0. 02631427 — (368) 
1:64 0°53'42. 8220” 0. 89522834° 0. 01562468 — (368) 
3837. 3 机 床 主 轴 
H °3 gi a n 2 ° 3 :3. 

7: 24 16°35'39. 4443 16. 59429008 0. 28962500 1:3. 4285714 (297) 工具 配合 
1:12. 262 4°40'12. 1514” 4. 67004205° 0.08150761 一 (239) 村 各 锥 度 No. 2 
1:12.972 | 4°24'52. 9039" 4. 41469552° 0. 07705097 == (239) 页 各 锥 度 No. 1 
1:15. 748 3°38'13. 4429” 3. 63706747° 0. 06347880 == (239) 页 各 锥 度 No. 33 

1962 
obei 7 (594-1) :i 
6:100 3°26'12. 1776 3. 43671600 0. 05998201 1:16. 6666667 (595-1) 医疗 设备 
(595-2) 
1:18. 779 3°3'1. 2070” 3. 05033527° 0. 05323839 — (239) 页 各 锥 度 No. 3 
1:19. 002 3°0'52. 3956” 3.01455434° 0.05261390 一 1443(296 ) 英 氏 锥 度 No. 5 
1:19. 180 2°59'11. 7258” 2. 98659050° 0. 05212584 = 1443 (296) 莫 氏 锥 度 No. 6 
1:19. 212 2°58'53. 8255” 2.98161820° 0. 05203905 = 1443 (296) 英 氏 锥 度 No. 0 
1:19. 254 2°58'30. 4217” 2.97511713° 0. 05192559 = 1443 (296) 莫 氏 锥 度 No. 4 
1:19. 264 2°58'24. 8644” 2.97357343° 0. 05189865 (239) 机 各 锥 度 No. 6 
1:19. 922 2°52'31. 4463" 2. 87540176° 0. 05018523 = 1443 (296) 英 氏 锥 度 No. 3 
1:20. 020 2°51'40. 7960” 2. 86133223° 0. 04993967 E 1443 (296) 莫 氏 锥 度 No. 2 
1:20. 047 2°51'26. 9283" 2. 85748008° 0. 04987244 = 1443 (296) 莫 氏 锥 度 No. 1 
1:20. 288 2°49'24. 7802" 2. 82355006° 0. 04928025 — (239) 页 各 锥 度 No. 0 

va 7 布朗 夏普 锥 度 

1:23. 904 2°23'47. 6244 2. 39656232 0. 04182790 1443 (296) Nol 至 No3 
1:28 2°2'45. 8174” 2. 04606038° 0.03571049 一 (8382) 复苏 器 (医用 ) 
1:36 1°35'29. 2096” 1. 59144711° 0. 02777599 — = 
1:40 1°25'56. 3516” 1. 43231989° 0. 02499870 — (5356-1) PERRE 
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2.3 圆锥 的 应 用 
圆锥 是 机 械 工程 中 常用 的 一 种 机 械 结构 。 具 有 














(ë) 
基本 值 应 用 举例 








圆锥 结构 的 工件 利用 圆锥 的 自动 定 心 . 自 锁 性 好 、 密 
封 性 优良 .间隙 或 过 盘 可 自由 调整 等 特点 ,满足 设计 
的 功能 要 求 。 如 圆锥 滑动 轴承 .圆锥 阀门 .钻头 锥 柄 、 
圆锥 心 轴 等 。 但 是 ,对 于 锥 齿轮 . 锥 螺纹 ,圆锥 滚动 轴 
承 的 锥 形 套 圈 等 圆锥 结构 零件 ,其 圆锥 部 分 的 要 求 由 
相关 的 专门 标准 规定 , GB/T 157—2001 圆锥 的 锥 度 
与 锥 角 系 列 不 适用 于 此 类 圆锥 。 

按 圆锥 的 用 途 , 圆锥 一 般 可 分 为 静止 圆锥 ,如 传 
递 力矩 的 刀具 锥 柄 与 锥 夹 .保持 零件 定 心 精度 的 定 心 
锥 套 . 防 漏 的 锥 面 结合 管 接 头 .用 以 紧 固 联结 的 锥 形 
上 胀 套 及 定位 锥 销 等 。 活 动 圆锥 ,如 可 调整 间隙 的 圆锥 
滑动 轴承 .机床 顶尖 等 。 摩 擦 圆锥 ,如 各 种 摩擦 制 动 
器 、 联 轴 器 及 传动 装置 中 的 圆锥 等 。 调 整 圆锥 ,如 摩 
擦 机 构 中 改变 轴 间 传动 比 .旋转 方向 或 转速 的 圆锥 
等 。 自 由 圆锥 ,如 各 种 非 配合 的 圆锥 。 检 验 圆 锥 , 如 
圆锥 塞 规 .圆锥 环 规 等 。 

调节 圆锥 是 通过 调整 内 外 圆锥 之 间 的 轴 向 位 移 
来 实现 其 间 院 或 过 盈 的 调整 。 因 此 ,圆锥 连接 的 结构 
比 圆柱 结合 较 复 杂 , 加 工 也 较 困 难 ,但 配合 间隙 或 过 
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75° 10 ~ 13mm 沉 头 及 半 沉 头 锦 钉 头 





6° | 顶尖, 中 心 孔 ,弹簧 夹 头 , 沉 头 外 





45° 沉 头 及 半 沉 头 锦 钉 


ay 





30° | ERARA, MARR 














1:3 | 受 轴 向 力 的 易 拆 开 的 结合 面 ,摩擦 离合 器 
1:50 | 受 轴 向 力 的 结合 面 , 锥 形 摩擦 离 合 器 ,磨床 主轴 


























1:7 | 重型 机 床 顶 尖 , 旋 塞 


1:8 联 轴 器 和 轴 的 结合 面 

















受 轴 向 力 、 横 向 力 和 力矩 的 结合 面 ,电动 机 及 机 器 
的 锥 形 轴 伸 ,主轴 承 调节 套 简 


1:12 | 滚动 轴承 的 衬 套 


1:15 | 受 轴 向 力 零 件 的 结合 面 ,主轴 齿轮 的 结合 面 















































1:20 | 机 床 主轴 ,刀具 、 刀 杆 的 尾部 , 锥 形 铵 刀 , 心 轴 
1:30 | 锥 形 匀 刀 、 套 式 匀 刀 及 扩 孔 钻 的 刀 杆 尾部 ,主轴 肛 























1:50 | 圆锥 销 , 锥 形 贸 刀 , 量 规 尾部 









































区 的 调整 方 便 ,易于 获得 不 同性 质 的 配合 ,满足 不 同 。 aan a EARNER Wa 
的 设计 要 求 , 并 且 还 可 以 补偿 结合 表面 的 磨损 ,增加 —asasasr 
工作 寿命 ,综合 经 济 效益 好 。 i a 
一 般 用 途 圆锥 的 锥 度 与 锥 角 的 应 用 示例 , 见 表 — 
4-8, 
表 4-8 一般 用 途 圆锥 的 锥 度 与 锥 角 应 用 l 
— " 3 圆锥 公差 
基本 值 应 用 举例 
1 螺纹 孔 的 内 倒 角 ,节气 阀 ,汽车 .拖拉 机 阀门 ,填料 GB/T 11334 一 2005《 产 品 几 何 量 技术 规范 
盒 内 填料 的 锥 度 (GPS) 圆锥 公差 》 适 用 于 锥 度 C 从 1:3 ~1:500, R 
p | 沉 头 螺钉 , 沉 拓 及 半 沉 头 分 钉 头 , 轴 及 螺纹 的 合 。 欠 长 度 工 人 6-630mm 的 光滑 四 名。 
,重型 顶尖 ,重型 中 心 孔 , 阀 的 阀 销 锥 体 3.1 圆锥 公差 术语 及 定义 ( 见 表 4-9) 
表 4-9 圆锥 公差 术语 及 定义 (摘自 GB/T 11334 一 2005 ) 
AK is do 明 图 例 
设计 给 定 的 理想 形状 的 圆锥 
公称 圆锥 可 用 两 种 形式 确定 : 
a 一 个 公称 圆锥 直径 ( 最 大 圆锥 直径 万 、 
公称 圆锥 uns A o ssas 
最 小 圆锥 直径 d 或 给 定 截面 圆锥 直径 d、) 、 






































公称 圆锥 长 度 二 公称 圆锥 角 a 或 公称 锥 度 C 
b. 两 个 公称 圆锥 直径 和 公称 圆锥 长 度 了 
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( 续 ) 
Ñ i 说 明 图 m 
ERA 实际 圆锥 
实际 存在 并 与 周 于 介质 分 隔 的 圆锥 MOLE 
在 实际 圆锥 上 测量 得 到 的 直径 称 为 实际 加 
实际 圆锥 | 锥 直径 心 。 在 实际 圆锥 的 任 一 轴 向 截面 内 ， 
包容 圆锥 素 线 且 距 离 为 最 小 的 两 对 平行 直线 
之 间 的 夹 角 称 为 实际 圆锥 角 
与 公称 圆锥 共 轴 目 圆锥 角 相 等 直径 分 别 
为 上 极限 尺寸 和 下 极限 尺寸 的 两 个 圆锥 。 在 
极限 贺 欠 | 一 — O yr 
垂直 圆锥 轴线 的 任 一 截面 上 ,这 两 个 圆锥 的 
径 差 都 相 竺 
极限 圆锥 直径 。 | 极限 圆锥 上 的 任 一 直径 


























出 锥 直径 公差 Tp 




















圆锥 直径 的 允许 变动 量 。 它 是 一 个 没有 符 
叶 的 绝对 值 











qu 


























圆锥 直径 公差 区 两 个 极限 圆锥 所 限定 的 区 域 
极限 圆锥 允许 的 上 极限 或 下 极限 圆锥 角 

























































































圆锥 角 的 允许 变动 量 。 用 角度 值 AT, 或 
线 值 ATp 给 定 。AT 是 一 个 没有 符号 的 绝 
对 值 


G min 








































































































圆锥 角 公 差 区 两 个 极限 圆锥 角 所 限定 的 区 域 
给 定 截面 圆锥 在 垂直 圆锥 轴线 的 给 定 截面 内 ,圆锥 直径 
直径 公差 Tis 的 允许 变动 量 , 它 是 一 个 没有 符号 的 绝对 值 











给 定 截 面 圆锥 


HARK 




















在 给 定 的 圆锥 截面 内 ,由 两 个 同心 圆 所 限 
定 的 区 域 























[圆锥 直径 公益 区 
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3.2 圆锥 公差 项 目 及 给 定 方 


法 


GB/T 11334—2005( 产品 几何 量 技术 规范 (GPS ) 
圆锥 公差 》 规 定 的 圆锥 公差 项 目 有 :圆锥 直径 公差 Th ， 








适用 于 圆锥 全 长 内 的 所 有 圆锥 直径 ; 圆 











锥 角 公 差 AT; 





用 角度 值 AT, 或 线 值 AT, 给 出 ;圆锥 的 形状 公差 T, 





包括 素 线 直线 度 公差 和 截面 圆 度 公 差 ; 
直径 公差 Tus , 仅 适 
圆锥 公差 有 两 种 给 定 方法 : 一 是 
























































给 定 截面 圆锥 

















用 于 该 给 定 截面 的 圆锥 直径 。 


给 出 圆锥 的 公 





称 圆锥 角 a (或 锥 度 C) 和 圆锥 直径 公差 Tr, H T, 



































确定 两 个 极限 圆锥 。 此 时 圆锥 角 
差 应 在 极限 圆锥 所 限定 的 











误差 和 圆锥 形状 误 
区 域内 ， 见 图 4-1 和 图 


图 4-3。 此 方法 是 在 假定 圆锥 素 线 为 理 








想 直线 的 情况 























锥 工件 的 某 给 定 截 面 直径 有 和 较 高 要 求 

















触 良好 ， 以 保证 有 较 好 的 密封 性 。 








下 给 出 的 ， 当 对 圆锥 形状 公差 有 更 高 要 求 时 ， 可 以 
再 给 出 圆锥 形状 公差 T;。 这 种 给 定 方法 适用 于 对 圆 





的 情况 ， 如 阀 


类 零件 两 相互 结合 的 圆锥 ， 在 规定 的 截面 上 要 求 接 





4-2。 当 对 圆锥 角 公 差 





时 ， 可 再 给 出 贺 








、 圆 锥 形状 公差 有 更 高 要 求 
公差 AT 和 圆锥 形状 公差 T;， 





HE ff 











此 时 AT AIT, AET 





p 的 一 部 分 。 当 然 ， 也 可 采用 压 


图 4-3 ”Ths 和 AT 公差 带 关系 


缩 圆 锥 直径 公差 Th 以 达到 限制 圆锥 角 














较 普遍 采用 的 方法 ， 如 圆锥 滑动 轴承 。 





图 4-1 圆锥 角 误 差 与 圆 








直径 公差 Th 的 关系 


误差 和 圆锥 形 


状 误差 的 方法 来 解决 。 这 种 给 定 方法 通常 适用 于 有 
配合 要 求 的 内 、 外 圆锥 ， 是 在 圆锥 联结 实际 应 











中 














3.3 圆锥 公差 的 数值 及 选取 


圆锥 公差 的 数值 及 选取 如 下 : 
(1) 圆锥 直径 公差 Tb。 它 以 公称 

















圆锥 直径 为 公 




















称 尺寸 按 GB/T 1800. 1 一 2009 规定 的 标准 公差 选取 ， 
选取 的 公差 数值 适用 于 圆锥 长 度 了 全 长 内 的 所 有 圆锥 






































E 


径 刀 或 最 小 
称 尺 寸 选取 公差 数值 ) 。 给 定 截 E 


























直径 。 公 称 圆锥 直径 可 以 是 由 设计 给 定 的 最 大 圆锥 直 
锥 直径 d( 一 般 取 最 大 圆锥 直径 D 作为 公 
圆锥 直径 的 公差 Tes , 











以 给 定 截 对 
2009 规定 上 



































圆锥 直径 d. 为 公称 尺寸 按 GB/T 1800. 1 一 
% 标 准 公 差 选 取 , 选 取 的 公差 数值 仅 适 用 于 该 





给 定 截 面 ,不 适用 于 圆锥 全 长 。 其 公差 带 位 置 按 功能 要 


求 确 定 。 对 于 有 配合 要 求 的 圆锥 ,其 内 人 光 





圆锥 的 配合 形 


式 . 配 合 基准 制 和 公差 带 按 GBZT 12360—2005 ( 产品 
几何 量 技术 规范 (GPS) 圆锥 配合 》 中 的 有 关 规 定 选 





择 。 对 于 无 配合 要 求 的 圆锥 ,其 内 、 外 





基本 




















圆锥 建议 选用 





























最 小 极限 圆锥 














另 一 种 方法 





最 大 极限 同 锥 


图 4-2 圆锥 形状 误差 与 贺 
直径 公差 Th 的 关系 





EA 




















02 Js .js , 按 功 能 要 求 确定 其 公差 等 级 。 





e 
I4 Š 
= 











是 给 出 给 定 截面 圆锥 直径 公差 Tus 和 


圆锥 角 公 差 AT。 此 时 Th 和 AT 两 者 独立 ， 其 给 定 的 


圆锥 直径 公差 和 圆锥 角 公 差 不 能 相互 琶 加 。 截 





ñ] [ni 




















锥 直径 和 圆锥 角 应 分 别 满足 这 两 项 公差 的 要 求 ， 见 





(2) 圆锥 角 公 差 AT. AT 分 12 个 公差 等 级 ， 用 


ATI, AT2, 








=, ATI2 表示 ， 其 数值 见 表 4-10, # 


需 更 高 或 更 低 等 级 的 圆锥 角 公 差 ， 可 按 公 比 1.6 向 








两 端 延 伸 得 到 。 更 高 等 级 用 ATO. ATOL, 、… 
JAT13. 、AT14、 
锥 角 公差 等 级 从 表 4-10 选取 公差 值 后 ， 依 

















更 低 等 级 
按 圆 








设计 和 功能 要 求 其 极限 





值 ， 如 图 4-4 





表示 ， 
ER. 





hi 2E r| Fz ë. |p] H (8 sk XZ In] H 
所 示 。 双 向 取 值 可 以 是 对 称 的 ， 也 可 





以 是 不 对 称 的 。 圆 锥 角 各 公差 等 级 适用 范围 大 体 是 : 











ATI ~ AT2 用 于 高 精度 的 锥 度量 规 和 角度 样板 ， AT3 ~ 
ATS 用 于 锥 度量 规 、 角 度 样板 和 高 精度 零件 等 ; 











AT6 ~ AT8 用 于 传递 大 扭矩 高 精度 摩擦 锥 体 、 


体 和 锥 销 等 ; 














CLR HE 
用 于 中 等 精度 零件 ， 配 研 前 




















AT9 ~ AT10 





的 摩擦 锥 体 和 溜 板 等 ，AT11 ~ AT12 用 于 低 精 度 零件 。 
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表 4-10 圆锥 角 公 差 数 值 (摘自 GB/T 11334 一 2005 ) 
圆锥 公差 等 级 
基本 圆锥 ATI AT2 AT3 
长 度 工 
AT, AT AT, ATp AT, AT 
prad (") pm prad | (") pm prad | (") pm 
自 6~10 50 10 >0.3 ~0.5 80 16 >0.5 ~0.8 125 26 >0.8~1.3 
>10~16 40 8 >0.4~0.6 63 13 >0.6~1.0 100 21 >1.0~1.6 
>16 ~25 31.5 6 >0.5~0.8 50 10 >0.8~1.3 80 16 >1.3~2.0 
>25 ~40 25 5 >0.6~1.0 40 8 >1.0~1.6 63 13 >1.6~2.5 
>40 ~63 20 4 >0.8~1.3 31.5 6 >1. 3: 2, 0 50 10 >2.0~3.2 
>63 ~100 16 3 >1.0~1.6 25 5 >1.6~2.5 40 8 >2.5~4.0 
>100 ~ 160 12.5 2.5 >1.3~2.0 20 4 >2.0 ~3.2 31.5 6 >3.2~5.0 
>160 ~250 10 2 >1.6~2.5 16 3 >2.3 ~4.0 25 5 >4.0~6.3 
>250 ~400 8 1.5 >2.0~3.2 12.5 2.5 >3.2~5.0 20 4 >5.0~8.0 
>400 ~630 6.3 1 >2.5~4.0 10 2 >4.0 ~6.3 16 3 >6.3~10.0 
p 锥 公差 等 级 
基本 圆锥 AT4 AT5 AT6 
KEL 
Po AT, AT AT, ATp AT, AT 
prad | (") pm prad | (") pm prad (" pm 
自 6~10 200 41 >1.3~2.0 315 1'05” >2.0 ~3.2 500 1'43" >3.2~5.0 
>10~16 160 35 >1.6~2.5 250 52” >2.5 ~4.0 400 122" >4.0~6.3 
>16 ~25 125 26 >2.0~3.2 200 41” >3.2~5.0 315 1'05” >5.0~8.0 
>25 ~40 100 21 >2.5~4.0 160 33” >4.0 ~6.3 250 52” >6.3 110.0 
>40 ~63 80 16 >3.2~5.0 125 26” >5.0 ~8.0 200 41” >8.0~12.5 
>63 ~100 63 13 >4.0~6.3 100 21” >6.3 ~10.0 160 33” >10.0 - 16. 0 
> 100 ~ 160 50 10 >5.0~8.0 80 16” >8.0 ~12.5 125 26” >12. 5 ~20.0 
>160 ~250 40 8 >6.3~10.0 63 13” >10.0 ~16.0 100 21” >16.0 ~25.0 
>250 ~400 31.5 >8.0~12.5 50 10” >12.5 ~20.0 80 16” >20. 0 — 32. 0 
>400 ~ 630 25 >10.0 - 16.0 40 8” >16.0 ~25.0 63 13” >25.0~40.0 
到 E 公 差 等 级 
基本 圆锥 AT7 AT8 AT9 
KEE L 
De AT, ATp AT, ATp AT, AT 
prad | C) C) pm prad | C) C) pm prad | (')(") pm 
自 6~10 800 2'45" >5.0~8.0 1250 4'18” >8.0 ~12.5 2000 6'52" >12.5 ~20 
>10~16 630 2'10” >6.3~10.0 1000 3'26" >10.0 ~16.0 1600 5'30” >16 ~25 
>16 ~25 500 1'43” >8.0~12.5 800 2'45” >12.5 ~20.0 1250 4'18” >20 ~32 
>25 ~40 400 1'22" >10.0~16.0 630 2'10” >16.0 ~20.5 1000 3'26" >25 ~40 
>40 ~6.3 315 1'05” >12.5 ~20.0 500 1'43" >20. 0 ~32.0 800 2'45" >32 ~50 
>6.3 ~100 250 52” >16.0 ~25.0 400 T 227 >25.0 ~40.0 630 2'10” >40 ~63 
>100 ~ 160 200 41” >20. 0 ~32.0 315 1'05” >32. 0 ~50.0 500 1'43" >50 ~80 
>160 ~250 160 33” >25.0 - 40. 0 250 52" >40. 0 ~63.0 400 1'22” >63 ~ 100 
>250 ~ 400 125 26" >32. 0 ~50.0 200 41” > 50. 0 — 80. 0 315 1'05” >80 ~125 
>400 ~ 630 100 21” >40. 0 ~63.0 160 33” > 63. 0 ~ 100. 0 250 52” > 100 — 600 














































































































第 4 章 圆锥 公差 与 配合 . 401 . 
( 续 ) 
到 锥 角 公 差 等 级 
基本 圆锥 AT10 AT11 AT12 
KEL 
T AT, AT, AT, ATp AT, AT, 
urad | CC) um uad |O) um uad | C)O) = 
H 6-10 3150 1049” >20 ~32 5000 17'10” >32 ~ 50 8000 | 27'28" >50 ~ 80 
>10 ~16 2500 83” >25 ~40 4000 13/44” >40 - 63 6300 | 2138” >63 ~ 100 
>16 ~25 2000 6'52” >32 ~50 3150 10/49” >50 ~80 5000 1710” >80 - 125 
>25 - 40 1600 5'30” >40 ~63 2500 8'35” >63 ~ 100 4000 13/44” > 100 ~600 
>40 - 63 1250 4'18” >50 ~80 2000 6'52" >80 ~ 125 3150 1049" >125 ~ 200 
>63 ~ 100 1000 3'26" >63 ~ 100 1600 5'30” >100 ~ 600 2500 8:35“ >160 - 250 
>100 ~ 160 800 2'45” >80 - 125 1250 4'18” >125 ~ 200 2000 6'52" >200 ~ 320 
>160 ~250 630 2'10” >100 ~600 1000 3'26" >160 ~250 1600 5'30” >250 ~ 400 
>250 ~ 400 500 1'43" >125 ~200 800 2'45" >200 ~ 320 1250 4'18" >320 ~ 500 
>400 ~ 630 400 1'22" >160 ~250 630 2'10” >250 ~ 400 1000 3'26" >400 ~ 630 
IE; 1. Lurad 等 于 半径 为 1m、 弧 长 为 1pm MIRO 8 Surad=1"” ( 秒 ) ;300hrad=1' (分 ) 。 
2. AT、 和 AT 的 关系 式 为 ATh = AT。 xZx10-3， 式 中 AT 的 单位 为 am，AT。 的 单位 为 pard, 工 为 圆锥 长 度 ， 单 
位 为 mm. 
3. 本 表 仅 列 出 每 一 尺寸 段 AT, 两 个 范围 值 ， 对 处 于 基本 圆锥 长 度 世 尺寸 段 中 间 的 AT5 值 则 应 按 注 2 的 公式 进行 计 
算 。 其 计算 结果 的 尾数 按 GB/T 8170《 数 值 修 约 规则 》 的 规定 进行 修 约 ， 其 有 效 数 应 与 表 中 所 列 该 L 尺 寸 段 的 


最 大 范围 值 位 数 相同 。 计 算 举例 
例 1 











工 为 63mm， 选 用 AT7， 查 本 表 得 AT, 为 315pmrad sk. 1°05”, AT, 为 20km。 


例 2 工 为 50mm， 选用 AT7， 查 本 表 得 AT, 为 315pmrad 或 1"05"， 则 : 
AT, = AT, xL x10 2 =315 x50 x10 3 pm=15.75pm 


按 规定 修 约 取 AT, 为 15. 8hm。 











4. 本 表 中 数值 用 于 楼 体 的 角度 时 ， 以 该 角 短 边 长 度 作为 工 选取 公差 值 ， 而 AT, 取 表 中 AT, 的 值 。 


AT/2 


2 x 
a AT/2 í 
= = AT/2 
ES O) 


图 4-4 圆锥 角 极限 偏差 取 值 方向 


(3) 圆锥 直径 公差 Tp 所 能 限制 的 最 大 圆锥 人 
差 。 图 4-1 中 说 明了 当 给 定 圆锥 直径 公差 Th 后 ， 
两 极限 圆锥 限定 了 实际 圆锥 角 的 最 大 和 最 小 值 分 别 
为 ov 和 aa 表 4-11 列 出 圆锥 长 度 为 100mm 的 圆 
锥 直径 公差 Tp 所 能 控制 的 最 大 圆锥 角 误 差 Aa, 。 

(4) 圆锥 形状 公差 T。 它 包括 素 线 直线 度 公 
和 截面 圆 度 公差 。 一 般 情 况 下 ， 圆 锥 形状 公差 不 单 
独 给 出 ， 而 是 由 对 应 的 圆锥 直径 公差 带 限 制 。 只 有 























JIR 
其 


地 























取 ， 参 见 表 2-10 和 表 2-11。 

(5) 圆锥 公差 的 标注 。 当 圆锥 公差 按 给 定 方 法 a 
给 出 公称 圆锥 角 a 或 锥 度 C， 以 及 圆锥 直径 公差 Th 
IF, GB/T 11334 一 2005 规定 了 在 圆锥 直径 的 极限 偏 
差 后 标注 符号 “中 ”， 如 4501 。 
3.4 ”未 注 公 差 角度 尺寸 的 公差 

GB/T 1804 一 2000《 一 般 公 差 ”未 注 公 差 的 线性 
和 角度 尺寸 的 公差 》 规定 了 未 注 公 差 角 度 尺寸 的 一 
般 公 差 的 公差 等 级 和 极限 偏差 数值 。 未 注 公 差 的 角 
度 尺 寸 包括 通常 不 注 出 角度 值 的 角度 尺寸 ,例如 直 
角 ; 以 及 机 加 工 组 装 件 的 角度 尺寸 。 但 不 适用 于 
般 公 差 标准 涉及 的 角度 尺寸 ; 括号 内 的 参考 尺寸 及 
矩形 框 格 内 的 理论 正确 尺寸 。 

一 般 公差 是 指 在 车 间 通 常 加 工 条 件 下 可 保证 的 
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A TZA 

当 为 了 满足 某 一 功能 的 需要 ， 如 对 有 配合 要 求 的 圆 
锥 ， 其 素 线 直 线 度 误 差 和 圆锥 截面 圆 度 误差 将 影响 
配合 的 接触 质量 时 ， 或 对 圆锥 的 形状 误差 有 更 高 要 
求 时 ， 再 给 出 圆锥 的 形状 公差 。 但 其 数值 应 小 于 圆 
锥 直径 公差 的 二 分 之 一 。 圆 锥 素 线 直 线 度 公 差 和 圆 
锥 截面 圆 度 公差 的 数值 推荐 按 GB/T 1184—1996 选 


E. 
里 








公差 。GB/T 1804—2000 规定 了 精密 级 f、 中 等 级 m. 
粗糙 级 e 及 最 粗 级 v 共 4 个 公差 等 级 。 其 极限 偏差 值 
见 表 4-12。 

未 注 公 差 角 度 的 公差 等 级 在 图 样 或 技术 文件 中 
用 标准 号 和 公差 等 级 符号 表示 。 例 如 选用 中 等 级 m 
时 ， 表 示 为 GB/T 1804 一 m。 
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表 4-11 圆锥 直径 公差 T, 所 能 控制 的 最 大 圆锥 角 误 差 Ama (摘自 GB/T 11334 一 2005 ) 




























































































圆锥 径 /mm 
公差 等 级 > 3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 | >120 | >180 | >250 | >315 | >400 
~6 ~10 | ~18 | ~30 | ~50 | ~80 | ~120 | ~180 | ~250 | ~315 | ~400 | ~500 
AQ max/ urad 
ITO1 3 4 4 5 6 6 8 10 12 20 25 30 40 
ITO 5 6 6 8 10 10 12 15 20 30 40 50 60 
IT1 8 10 10 12 15 15 20 25 35 45 60 70 80 
IT2 12 15 15 20 25 25 30 40 50 70 80 90 100 
IT3 20 25 25 30 40 40 50 60 80 100 120 130 150 
IT4 30 40 40 50 60 70 80 100 120 140 160 180 200 
IT5 40 50 60 80 90 110 130 150 180 | 200 | 230 | 250 270 
IT6 60 80 90 110 130 160 190 | 220 | 250 | 290 | 320 | 360 400 
IT7 100 120 150 180 | 210 | 250 | 300 | 350 | 400 | 460 | 520 | 570 630 
IT8 140 180 | 220 | 270 | 330 | 390 | 460 | 540 | 630 | 720 810 890 970 
IT9 250 | 300 | 360 | 430 | 520 | 620 | 740 870 | 1000 | 1150 | 1300 | 1400 | 1550 
IT10 400 | 480 | 580 | 700 840 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1850 | 2100 | 2300 | 2500 
IT11 600 | 750 | 900 | 1000 | 1300 | 1600 | 1900 | 2200 | 2500 | 2900 | 3200 | 3600 | 4000 
IT12 1000 | 1200 | 1500 | 1800 | 2100 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4600 | 5200 | 5700 | 6300 
IT13 1400 | 1800 | 2200 | 2700 | 3300 | 3900 | 4600 | 5400 | 6300 | 7200 | 8100 | 8900 | 9700 
IT14 2500 | 3000 | 3600 | 4300 | 5200 | 6200 | 7400 | 8700 | 10000 | 11500 13000 | 14000 | 15500 
IT15 4000 | 4800 | 5800 | 7000 | 8400 | 10000 | 12000 | 14000 | 16000 | 18500 | 21000 | 23000 | 25000 
IT16 6000 | 7500 | 9000 | 11000 | 13000 | 16000 | 19000 | 22000 | 25000 | 29000 | 32000 | 36000 | 40000 
IT17 10000 | 12000 | 15000 | 18000 | 21000 | 25000 | 30000 | 35000 | 40000 | 46000 | 52000 | 57000 | 63000 
IT18 14000 | 18000 | 22000 | 27000 | 33000 | 39000 | 46000 | 54000 | 63000 | 72000 | 81000 | 89000 | 97000 
注 : 圆锥 长 度 不 等 于 100mm 时 ， 需 将 表 中 的 数值 乘 以 100/2, 工 的 单位 为 mm。 
表 4-12 未 注 公 差 角度 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 1804—2000) 
长 度 /mm 
公差 等 级 
<10 >10 ~50 >50 ~ 120 >120 ~ 400 >400 
人 精密 级 ) +1° +30' +20' +10' +5' 
m( 中 等 级 ) 
c( 粗糙 级 ) +1°30' +1° +30' +15' +10 
v( 最 粗 级 ) +3° +2° +1° +30’ +20' 




















注 :1. 本 表 的 长 度 ,对 于 
2. GB/T 1804 一 2000《 








未 注 公差 的 线性 和 





役 公关 





4 ”圆锥 配合 

GB/T 12360 一 2005《 产 品 几 何 量 技术 规范 
(GPS) 圆锥 配合 》 适 用 于 锥 度 C 从 1:3 ~1:500, K 
度 了 从 6 ~630mm， 直 径 至 500mm 光滑 圆锥 的 配合 。 
规定 了 圆锥 配合 的 术语 和 定义 及 一 般 规 定 ， 其 圆锥 
公差 的 给 定 方法 符合 GB/T 11334 一 2005 《圆锥 公 
差 》 的 相关 规定 。GBXT 12360 一 2005 代替 GB/T 
12360 一 1990。 


4.1 圆锥 配合 的 形成 和 类 型 


公称 圆锥 相同 的 内 、 外 圆锥 直径 之 间 ， 由 于 结 
合 不 同 所 形成 的 相互 关系 ， 称 为 圆锥 配合 。 圆 柱 体 







































































j 度 按 短 边 长 度 确 定 ,对 圆锥 角 按 圆锥 素 线 长 度 确定 。 

















度 尺寸 的 公差 ) 代 蔡 GB/T 1804—1992 和 GB/T 11335 一 1989 。 








配合 是 单一 参数 的 尺寸 配合 ， 而 圆锥 体 配 合 则 是 多 
参数 的 尺寸 配合 ， 参 与 配合 的 不 仅 有 直径 尺寸 ， 还 
有 和 角度 尺寸 ， 其 配合 的 性 质 和 精度 不 仅 取 决 于 内 、 
外 圆锥 的 圆锥 直径 公差 和 圆锥 角 公 差 的 公差 带 大 小 
和 位 置 ， 还 与 内 、 外 圆锥 的 相对 轴 向 位 置 有 关 。 按 
相 结合 的 内 、 外 圆锥 轴 向 位 置 的 确定 方法 的 不 同 ， 
圆锥 配合 分 为 以 下 两 种 类 型 ; 

(1) 结构 型 圆锥 配合 ， 即 由 结构 本 身 或 结构 尺 
才 来 限定 内 、 外 圆锥 相对 位 置 而 获得 的 配合 〈 在 设 
计时 就 已 准确 给 定 了 ) 。 其 配合 形成 的 方式 有 两 种 : 
一 是 由 内 、 外 圆锥 的 结构 确定 装配 后 的 最 终 位 置 而 
获得 配合 ， 这 种 方式 可 得 到 间 际 配合 、 过 渡 配 合 或 
HAME, WE 4-5 所 示 为 由 轴 肩 接触 得 到 的 间隙 
配合 。 二 是 由 内 、 外 圆锥 基准 平面 之 间 的 尺寸 ( 称 
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为 基 面 距 ) 确定 装配 的 最 终 位 置 而 获得 的 配合 , 这 AMA, WK 4-7 所 示 的 间隙 配合 。 二 是 由 内 、 外 
种 方式 同样 可 以 得 到 间隙 配合 、 过 渡 配 合 或 过 鳃 配 ”圆锥 实际 初始 位 置 已 开始 ， 施 加 一 定 的 装配 力 产生 
合 ， 如 图 4-6 所 示 为 由 结构 尺寸 d 得 到 的 过 盘 配 合 。 轴 向 位 移 而 获得 配合 ， 这 种 方式 只 能 得 到 过 和 僵 配 合 ， 
如 图 4-8 所 示 的 过 鱼 配 合 。 















































外 圆锥 A 














图 4-$ 结构 型 

圆锥 间隙 配 合 i 

图 4-7 位 移 型 辐 
锥 间 隐 配合 
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实际 初始 位 置 终止 位 置 
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圆 a ZU B 
(2) 由 规定 的 轴 向 位 移 或 产生 位 移 的 轴 癌 力 的 图 4-8 位 移 型 加 
大 小 来 确定 内 、 外 国 锥 相对 轴 向 位 置 而 获得 的 配合 ， s. 


























且 装 配 后 的 终止 位 置 不 能 准确 给 出 ， 称 为 位 移 型 加 
锥 配合 ， 其 配合 的 形成 方式 分 两 种 : 一 是 由 内 、 外 4.2 ”圆锥 配合 的 术语 和 定义 
圆锥 实际 初始 位 置 P. 开始 ， 作 一 定 的 相对 轴 向 位 移 I 

E, 而 获得 的 配合 ， 这 种 方式 可 以 得 到 间 陈 配合 或 过 圆锥 配合 的 术语 和 定义 见 表 4-13。 














表 4-13 圆锥 配合 的 术语 及 定义 (摘自 GB/T 12360 一 2005 ) 
K i £ 义 及 说 明 
由 圆锥 结构 确定 装配 位 置 ,内 、 外 圆锥 公差 区 之 间 的 相互 关系 , 称 为 结构 型 圆锥 配合 ,可 为 间隙 配 
合 .过渡 配合 和 过 长 配合 , 见 图 4-5 和 图 4-6 
内 .外 圆锥 在 装配 时 作 一 定 相对 轴 向 位 移 ,确定 的 相互 关系 , 称 为 位 移 型 圆锥 配合 ,可 以 是 间 际 
MARIAMA , JILE 4-7 和 图 4-8 








结构 型 加 
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圆锥 配合 在 配合 的 直径 上 允许 的 间隙 或 过 一 的 变动 量 称 为 圆锥 直径 配合 量 Tor 
对 于 结构 型 圆锥 配合 : 对 于 位 移 型 圆锥 配合 : 
间 阶 配合 Ty =X max X min 间隙 配合 Ty =X nax - Xia 
AAMA To = Yo Ymin HAMA Ty = Yna- min 
过 渡 配 合 Tor =X na + Yna Ty- Tyt 
Tor = Tp; + Tp, 
式 中 Xna ,Xi 一 一 最 大 间隙 量 、 最 小 间 际 量 
Yi Yu 一 最 大 过 盘 量 .最 小 过 盘 量 
Tpi Tp. 一 一 内 圆锥 直径 公差 、 外 圆锥 直径 公差 
到 一 一 轴 向 位 移 公差 
C 一 一 锥 度 值 























































































































































































































. 404 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
K is 定 义 及 说 明 
位 移 型 圆锥 配合 术语 
初始 位 置 P 在 不 施加 力 的 情况 下 ,相互 结合 的 内 、 外 圆锥 表面 接触 时 的 轴 向 位 置 , 称 为 初始 位 置 忆 
极限 初始 位 初始 位 置 允许 的 界限 称 为 极限 初始 位 置 。 内 圆锥 以 下 极限 圆锥 ,外 圆锥 以 上 极限 圆锥 接触 时 的 位 置 
= p. P, 为 极限 初始 位 置 P ,内 圆锥 以 上 极限 圆锥 ,外 圆锥 以 下 极限 圆锥 接触 时 的 位 置 为 极限 初始 位 置 忆 。 
初始 位 置 可 用 基 面 距 来 表示 
初始 位 置 公差 T。 |， 初始 位 置 允许 的 变动 量 称 为 初始 位 置 公差 下 , 它 等 于 极限 初始 位 置 P 和 P, 之 间 的 距离 
T， 和 内 、 外 圆锥 直径 公差 Tw .To. 的 关系 为 :(C WHERE) 
T = 去 (CT +Tpe) 
实际 初始 相互 结合 的 内 、 外 实际 圆锥 的 初始 位 置 称 为 实际 初始 位 置 。 它 应 位 于 极限 初始 位 置 己 和 P, 之 间 
位 置 极限 初始 位 置 极限 初始 位 置 p, 
Qe maska HEHA J AMEE, JERA RAE ER Bg aJ tak PF 28 Br RE BJ W H Nl 10) 9: 2: 8k N 28 IE 
k: i 位 置 Pi。 终 止 位 置 可 用 基 面 距 来 表示 
相互 结合 的 内 ` 外 圆锥 为 在 终止 位 置 F, 得 到 要 求 的 过 盘 所 施加 的 轴 向 力 称 为 装配 力 PF,。( 采 用 装 
BF 配 力 形成 圆锥 过 葵 配 合 ,多 用 于 传递 较 大 的 力矩 且 重 要 的 场合 。 因 为 装配 力 实质 上 就 是 过 盘 配 合 的 
i 压 入 力 ,达到 给 定 的 装配 力 , 即 保证 所 要 求 传递 的 力矩 。 同 时 ,由 于 对 位 移 量 无 要 求 ,因此 可 由 增加 
位 移 来 补偿 锥 角 误差 和 形 位 误差 使 传递 力矩 减 小 的 影响 ) 
轴 向 位 移 E. 相互 结合 的 内 、 外 圆锥 从 实际 初始 位 置 P. 到 终止 位 置 P, 移动 的 距离 称 为 轴 向 位 移 E,。 轴 向 位 移 
的 方向 决定 是 间 阶 配合 , 还 是 过 盈 配 合 ,其 大 小 决定 间 阶 量 或 过 天 量 的 大 小 
最 小 轴 向 位 移 在 相互 结合 的 内 .外 圆 欠 的 终止 位 置 上 ,得 到 最 小 间 阶 或 最 小 过 熏 的 轴 向 位 移 称 为 最 小 轴 向 位 
Bn 移 E min 
在 相互 结合 的 内 ` 外 圆锥 的 终止 位 置 上 ,得 到 最 大 间 辽 或 最 大 过 一 的 轴 向 位 移 称 为 最 大 轴 向 位 移 
最 大 轴 向 位 移 “| 已 ，. 。 在 终止 位 置 上 得 到 最 大 过 答 .最 小 过 一 的 示例 见 下 图 
E. 轴 向 位 移 允 许 的 变动 量 称 为 轴 向 位 移 公差 。 它 等 于 最 大 轴 向 位 移 和 最 小 轴 向 位 移 之 差 。T = Esa 
L 1 
-E . =— (Y .—- VY .)=— (X -X . 
轴 向 位 移 公差 由 anin = Vmes = Yain) = GC Knas Xan) 


Ea max 
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4.3 结构 型 圆锥 配合 的 基准 制 与 配合 

的 选取 
结构 型 圆锥 配合 的 配合 性 质 ， 由 相互 结合 的 内 、 
外 圆锥 直径 公差 带 之 间 的 关系 决定 。 根 据 内 、 外 圆 
锥 公差 带 之 间 的 关系 ， 可 分 为 间隙 配合 、 过 渡 配 合 
MIAME. ARDEA, ŒH, GB/T 
12360—2005 规定 采用 基准 制 并 推荐 优先 选用 基 孔 
制 ， 内 、 外 圆锥 直径 公差 带 及 配合 按 GB/T 1801— 
2009 选取 ， 即 内 圆锥 直径 偏差 用 H， 根 据 不 同 配 合 
的 要 求 ， 外 圆锥 直径 基本 偏差 可 在 a 至 zc 中 选取 (a 
至 h 用 于 间隙 配合 ，j 至 zc 用 于 过 渡 配合 和 过 有 盘 配 
合 ) 。 根 据 圆 锥 配合 的 特性 ， 不 大 适合 于 大 间 辽 的 场 
合 ， 因 此 间 际 配合 一 般 在 d E h 中 选择 。 大 GB/T 
1801—2009 给 出 的 常用 配合 不 能 满足 需要 ， 可 按 
GB/T 1800. 1 一 2009 规定 的 基本 偏差 和 标准 公差 组 成 
所 需 的 配合 。 

结构 型 圆锥 配合 的 圆锥 配合 公差 等 于 相配 合 的 
内 、 外 圆锥 公差 之 和 。 而 内 、 外 圆锥 直径 公差 的 大 
小 直接 影响 配合 精度 ， 因 此 对 这 类 配合 ， 推 荐 以 内 、 


















































































































































值 。 位 移 型 圆锥 配合 的 轴 向 位 移 极 限 值 Ei,、Ei 
和 轴 向 位 移 公 差 TE 按 下 列 公式 计算 : 
1 





间 RES: 最 小 轴 向 位 移 E irit = C x A in 
RKI Eaa = XXn 
轴 向 位 移 公 差 TE Esas _ E ona 
1 
=— (Xna -Xni 
o Yoe Xaia) 
IAMA: SUMAK Emin = 二 XY 
RAMS E... = X Ynn 
轴 向 位 移 公 差 TE = Esas i E siin 
1 
=— (Yaa -Yni 
Tenta 
式 中 “一 一 锥 度 ; 
X min oa 一 一 配合 的 最 小 和 最 大 间 Me ; 
Y min ` Ya 一 一 配合 的 最 小 和 最 大 过 鱼 量 





[ 例 ] ”配合 圆锥 的 锥 度 C 为 1:50， 要求 配合 
后 达到 H8/u7 的 配合 性 质 。 给 出 的 配合 圆锥 的 基本 
直径 为 W100mm， 试 计算 所 需 的 轴 向 位 移 和 轴 向 位 移 
公差 。 





























外 圆锥 直径 的 公差 等 级 不 低 于 IT9 为 宜 。 若 对 接触 
精度 有 更 高 要 求 ， 可 进一步 按 圆 锥 角 公 差 AT 系列 给 
出 圆锥 角 极限 偏差 和 圆锥 形状 公差 。 

圆锥 直径 公差 带 代 号 可 标注 在 最 大 圆锥 直径 、 
最 小 圆锥 直径 或 任意 截面 圆锥 直径 处 〈 一 般 标注 在 
最 大 圆锥 直径 上 ) 。 


44 位 移 型 圆锥 配合 的 直径 公差 带 和 
配合 的 确定 


为 计算 和 加 工 方便 ， 位 移 型 圆锥 配合 应 选取 基 
本 偏差 为 零 或 对 称 分 布 的 内 、 外 圆锥 直径 公差 带 ， 
RIXA RIMED H, Js, N ( > IT8 时 ， 基 本 偏差 为 
零 ) 中 选取 ， 对 外 圆锥 基本 偏差 应 在 h、js、k (> 
IT7 时 ， 基 本 偏差 为 零 ) 中 选取 。GB/T 12360 一 2005 
HEH H, h 或 Js、js。 公 差 等 级 可 根据 对 终止 位 
置 的 基 面 中 和 接触 精度 来 选取 。 若 对 基 面 距 无 要 求 ， 
可 选择 较 低 的 公差 等 级 ， 对 较 高 的 接触 精度 ， 可 用 
给 出 圆锥 角 公 差 予 以 满足 。 对 基 面 距 有 要 求 时 ， 应 
通过 计算 来 选取 或 校 核 内 、 外 圆锥 直径 公差 带 。 公 
差 等 级 一 般 在 IT8 至 IT12 之 间 选 取 。 

位 移 型 圆锥 配合 的 配合 性 质 通 过 给 定 相 互 结合 
的 内 、 外 圆锥 的 轴 向 位 移 或 装配 力 确定 。 轴 向 位 移 
的 极限 值 由 功能 要 求 的 极限 间 际 或 极限 过 盘 计 算得 
到 。 极 限 间 院 或 极限 过 盘 可 通过 计算 法 或 类 比 法 从 
GB/T 1801—1999 中 给 出 的 标准 配合 的 极限 间 院 或 极 
限 过 盘 中 选取 。 对 于 较 重 要 的 联结 可 直接 采用 计算 
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解 : 根据 GB/T 1801—2009 j FE pr R  @ íh 
4100H8/u7 IK IRRIA Bae KE Br Y... = 


max 159um, 最 
小 过 盘 量 了 ,=70km， 于 是 ， 








E L x Y min = 50 x 70um 


amin 二 C 
=3500 um = 3. 5mm 


E = 工 xy =50 x 1594m 


anax = G max 
=7950 um =7. 95mm 
Tg = E max — Eamin = (7. 95 —3. 5) mm 
=4. 45mm 
HRJ ERA A A, JR 
极限 装配 力 可 以 由 所 需要 传递 的 力矩 直接 计算 得 到 ， 
而 不 需 再 计算 极限 过 熏 (装配 力 的 计算 方法 参见 本 


章 第 5 节 )。 
4.5 ”圆锥 角 偏差 对 圆锥 配合 的 影响 


内 、 外 圆锥 的 圆锥 角 偏离 其 公称 圆锥 角 的 圆锥 
角 偏 差 .影响 圆锥 配合 表面 的 接触 精度 、 对 中 性 能 
和 密封 性 。 由 圆锥 直径 公差 T, 限制 的 最 大 圆锥 误差 
Aa, 参 见 表 4-11。 当 完全 利用 圆锥 直径 公差 时 ， 贺 
锥 角 的 极限 偏差 可 达 + Aas。 当 由 圆锥 直径 公差 带 
所 限制 的 最 大 圆锥 角 误 差 不 能 满足 设计 要 求 ， 即 对 
圆锥 配合 接触 精度 有 较 高 要 求 ， 如 较 高 的 同 轴 度 、 
较 好 的 密封 性 或 较 大 的 传递 力矩 时 ， 应 进一步 控制 
圆锥 角 误 差 。 控 制 圆锥 角 误 差 有 两 种 方法 。 一 种 是 
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由 设计 允许 的 最 大 圆锥 角 








误差 来 选取 合适 的 圆锥 直 

















径 公 差 ， 男 一 种 方法 是 在 圆锥 直径 公差 带 内 进一步 


给 出 更 高 要 求 的 圆锥 角 极 限 偏差 。 这 两 种 方法 可 由 


JJ 


要 求 和 经 济 性 综合 考虑 选择 。 





























如 果 在 给 定 圆锥 直径 公差 Th 后 ， 还 需要 补充 给 
































定 圆锥 角 公 差 AT， 其 间 的 关系 应 满足 如 下 条 件 : 
(1) 给 出 的 圆锥 角 规 定 为 单 向 极限 偏差 ( + AT 
或 -AT) 时 ， 
ATp < AA max =Tp 
AT. < Aa 、 =T? x10 


AF, AT, 是 以 长 度 单位 表示 的 圆锥 角 公 差 (um); 


AT, 














是 以 角度 单位 表示 的 圆锥 角 公 差 ( prad); 








Aas, 是 以 长 度 单位 表示 的 最 大 圆锥 角 误 差 (um); 


L 


是 公称 圆锥 











KE (mm)。 此 时 ， 要 求 配合 的 实际 











圆锥 位 于 圆锥 直径 公差 带 限 定 的 上 和 下 极限 圆锥 内 ， 

















目 仅 允许 圆锥 角 单 向 偏离 公称 圆锥 角 
值 不 允许 超过 给 定 的 AT, 或 AT。 。 











局 差 的 最 大 
























































AT 
JA < AA max = L 


Tp 


x 10° 


此 时 ， 要 求 配合 的 实际 圆锥 位 于 圆锥 直径 公差 带 限 











定 的 两 个 极限 圆锥 之 内 ， 且 圆锥 角 可 以 对 称 偏离 基 








本 圆锥 角 
或 AT,/2。 














， 但 偏差 的 最 大 值 不 得 超过 给 定 的 ATn72 


按 上 列 公 式 计 算得 到 的 公差 值 ， 应 圆 整 为 表 


4-10 中 国 锥 公差 系列 的 数值 。 
等 于 计算 值 。 











相 结合 内 、 外 圆锥 的 圆锥 








x 





组 合 会 影响 装配 的 初始 接触 音 























其 
或 小 端 首先 接触 。 
方 





内 、 外 圆锥 的 圆锥 角 





























向 及 其 组 合 时 可 能 的 圆锥 角 最 大 差 值 和 初始 接触 


取 标 准 值 应 小 于 或 


偏差 给 定 的 方向 及 
了 位， 即 可 能 在 大 端 
有 差 给 定 的 














径 时 ， 应 规定 圆锥 





角 为 单 向 极限 


部 位 见 表 4-14。 当 要 求 初 始 接触 部 位 为 最 大 圆锥 直 
026, ， 外 圆锥 为 正 











(+AT。)， 内 圆锥 为 员 ( - AT;)。 而 要 求 初始 接触 
部 位 为 最 小 圆锥 直径 时 ， 应 规定 圆锥 角 为 让 
偏差 ， 外 圆锥 为 负 〈 -AT.)， 内 圆锥 为 正 ( + AT; )。 

































































向 极限 








(2) 给 出 的 圆锥 角 为 对 称 极限 偏差 ( A SDi, 当 对 初始 接触 部 位 无 特殊 要 Ta 而 要 求 有 较 高 接触 
精度 时 ， 应 使 配合 圆锥 角 之 间 产 生 的 最 大 差 值 为 最 
SP < Aap = To 小 ， 此 时 内 、 外 圆锥 角 的 极限 偏差 方向 应 相同 ， 可 
表 4-14 圆锥 角 偏差 方向 及 其 组 合 对 初始 接触 部 位 的 影响 及 圆锥 角 最 大 差 值 (摘自 GB/T 12360 一 2005 ) 
基本 圆锥 角 偏差 I 
_ 简 图 初始 接触 部 位 圆锥 角 最 大 差 值 
圆锥 内 圆锥 外 圆锥 
HAT _ AT, 最 小 圆锥 直径 AT +AT, 
一 AT; +AT, 最 大 圆锥 直径 AT, +AT, 
a +AT; +AT. AT, 和 AT. 中 较 大 者 
视 实际 圆锥 角 而 定 , 可 
- AT, _ AT. 能 在 最 大 圆锥 直径 (a。 > | AT; 和 AT. 中 较 大 者 
w 时 ) ,也 可 能 在 最 小 加 
锥 直径 (a, >a, 时 ) 
AT; AT. AT; +AT, 
+7 二 2 
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( 续 ) 
基本 到 锥 角 偏差 , . 
B 简 图 初始 接触 部 位 圆锥 角 最 大 差 值 
圆锥 内 圆锥 外 圆锥 
AT; u AT; 
+ +AT, 能 在 最 大 圆锥 直径 > +AT, 
(e. >a; 时 ) ,也 可 能 在 最 
小 圆锥 直径 (ai > a 时 ) ， 
最 大 圆锥 直径 接触 的 可 能 
= Wa 性 较 大 AT + 人 Te 
2 ， 
0E 
AT; a AT; 
Sa =AT; 能 在 最 大 圆锥 直径 2 HAT 
(a. >a; 时 ) ,也 可 能 在 最 
小 圆锥 直径 (ai > ae 时 ) ， 
最 小 圆锥 直径 接触 的 可 能 
+AT, a 性 较 大 An + A 











以 是 对 称 的 ( + AT./2、+ AT,/2)， 也 可 以 是 单 向 
的 ( + AT,、+ AT, 或 -AT,、-AT,)。 


4.6 ”圆锥 轴 向 偏差 及 其 计算 方法 


圆锥 轴 向 极限 偏差 ， 是 圆锥 的 最 大 或 最 小 极 
限 圆锥 与 其 公称 圆锥 轴 向 位 置 的 偏离 。 给 出 的 圆 
锥 直径 公差 带 截面 ， 就 是 轴 向 极限 偏差 起 始 的 零 
线 截 面 。GBZT 12360 一 2005 规定 下 极限 圆锥 与 
公称 圆锥 的 偏离 为 轴 向 上 偏差 (内 圆锥 为 ES. . 
外 圆锥 为 es, ) ， 上 极限 圆锥 与 公称 圆锥 的 偏离 为 
轴 向 下 偏差 〈( 内 圆锥 为 EL 、 外 圆锥 为 ei, ) ， 其 
中 靠近 零 线 截 面 的 极限 偏差 为 轴 向 基本 偏差 ， 轴 
向 上 偏差 与 轴 向 下 偏差 的 代数 差 为 轴 向 公差 ， 其 
代号 为 T,。 外 、 内 圆锥 轴 向 极限 偏差 见 图 4-9 和 
4-10。 圆 锥 轴 向 极限 偏差 可 根据 圆锥 直径 极限 偏差 换 
算得 到 ， 其 换算 公式 见 表 4-15。 基 孔 制 的 基准 内 圆锥 
和 不 同 基 本 偏差 外 圆锥 的 轴 向 极限 偏差 计算 式 见 表 
4-16。 锥 度 C 为 1:10 时 ， 按 GB/T 1800. 1 一 2009 规定 
的 基本 偏差 计算 得 到 的 外 圆锥 轴 向 基本 偏差 e, 值 见 
表 4-17， 按 标准 公差 计算 得 到 的 轴 向 公差 T, 值 见 表 
4-18。 锥 度 不 等 于 1:10 时 ， 其 轴 向 基本 偏差 和 轴 向 公 

需 用 表 4-17 和 表 4-18 的 数值 乘 以 表 4-19 相应 的 锥 
度 的 换算 系数 。 



























































































































































































































































图 4-9 外 圆锥 轴 向 极限 偏差 
1 一 基本 圆锥 2 一 下 极限 





圆锥 3 一 上 极限 圆锥 








图 4-10 IE 
1 一 基本 圆锥 “2 一 下 极限 
圆锥 3 一 上 极限 圆锥 








锥 轴 向 极限 偏差 
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表 4-15 圆锥 轴 向 极限 偏差 的 计算 (摘自 GB 12360 一 2005 ) 
轴 向 极限 偏差 外 圆锥 内 圆锥 
轴 向 上 偏差 es, = -ei ES, = -EI 
轴 向 下 偏差 ei, = -去 es EL = 一 二 ES 
š 1 2 =F T asgase, 1 ” N < 
轴 向 基本 偏差 e=-7 x 直径 基本 偏 关 E, = -p x 直径 基本 偏差 
1 1 
ih I ZNƏ =— i = I, 
由 向 公差 T. = c T, Ti CH 
表 4-16 基 孔 制 的 内 、 外 圆锥 轴 向 极限 偏差 计算 (摘自 GB/T 12360 一 2005 ) 
J m 内 圆锥 外 圆 AE 
直径 基本 偏差 代号 
H a~g h js j~ zc 
轴 向 上 偏差 ES, =0 a = 6 DL. es, = + 了 。 es, = +T,./2 es, = e, 
轴 向 下 偏差 FI, = -Ti ei, =e, ei, =0 ei, = -Te | ei, =e, -T, 
表 4-17 锥 度 C =1:10 时 ， 外 圆锥 的 轴 向 基本 偏差 (6,) 数值 (摘自 GB 12360—2005) (mm) 
基本 偏差 a b c cd d e ef f fg g h js j k 
A 2 等 级 
基本 尺寸 p < 
ii 所 有 等 级 5.6 7 | 8 人 
<3 +2.7 +1.4| +0.6 +0.34 +0.20|+0.14| +0.1 | +0.06 +0.04| +0.02) 0 +0.02| +0.04|+0.06| 0 
>3~6 +2.7| +1.4| +0.7| +0.46 +0.30| +0.2 | +0.14| +0.1 | +0.06| +0.04) 0 +0.02| +0.04] 一 0 
>6~10 +2.8 +1.5| +0.8 | +0.56 +0.40| +0.25 +0. 18| +0. 13| +0.08| +0.05) 0 +0.02| +0.05] 一 0 
>10 ~14 
+2.9|+1.5|+0.95| 一 |+0.50| +0.32) 一 |+016 — |+400 0 +0.03| +0.06| 一 0 
>14 ~18 
>18 ~24 
+3 |+1.6|+1.1| — |+0.65|+0.40 一 |[|+020 一 |+00 0 +0.04| +0.08| 一 0 
>24 ~30 
>30 ~40 |+3.1 +1.7 +1.2 
+0.80|+0.50| 一 |+0.25| 一 |+00 0 +0.05| +0.1| 一 0 
>40 ~50 |+3.2|+1.8|+1.3 ey = 
>50~65 |+3.4|+1.9| +1.4 £ 
+1 |+0.60 一 |+0.3| — |+0.1 0 +0.07|+0.12| 一 0 
>65~80 |+3.6| +2 |+1.5 
>80 ~100 |+3.8 +2.2 +1.7 
+1.2|+0.72| 一 |+0.36| — |+0.12| 0 +0.09| +0.15] 一 0 
>100 ~120 | +4.1| +2.4| +1.8 
>120 ~140 | +4.6|+2.6| +2 
>140 ~160 | +5.2 +2.8 +2.1| 一 |1+1.45|+0.85| 一 |+0.43| 一 |+0.14| 0 +0.11| +0.18| 一 0 
>160 ~180 | +5.8 +3.1| +2.3 
>180 ~200 | +6.6| +3.4| +2.4 
+1.7| +1 一 |+0.50| 一 |+015 0 +0.13| +0.21] 一 0 
>200 ~225 | +7.4| +3.8| +2.6 
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基本 偏差 a b c cd d e ef f fg g h js j k 
Z 2 等 级 
基本 尺寸 - < 
Ë 所 有 等 级 5.6 7 pa 
>225 ~250 | +8.2| +4.2| +2.8| 一 | +l.7] +1 一 |+0 50 一 |+015 0 +0. 13| +0.21] 一 0 
>250 ~280 | +9.2| +4.8| +3 
+1.9|+1.1| 一 |+0.56| — |+0.17| 0 +0. 16| +0.26) 一 0 
>280 ~315 |+10.5 +5.4 +3.3 
e, = 
>315 ~355 | +12 | +6 | +3.6 m 
+2.1|1+1.25| 一 |+0.62| — |+0.18| 0 $ 2 +018 +028 一 0 
>355 ~ 400 |+13.5 +6.8| +4 
>400 ~450 | +15 | +7.6| +4. 4 
+2.3| +1.35] 一 |+0 68 — |+02 0 +0.20| +0.32] 一 0 
>450 ~500 |+16.5 +8.4 +4.8 
基本 IEA k m n p r s t u v x y z za Z zę 
T 公 差 等 级 
基本 尺寸 = = 
4-7 所 有 等 级 
<3 0 -0.02| -0.04| -0.06| -0. 1| -0.14| — |-0.18 -0.20| 一 |-0.26 -0.32 -0.4 -0.6 
>3~6 -0.01|-0.04| -0.08| -0. 12| -0. 15| -0.19| 一 1-0.23| 一 |-0.28| 一 |-0.35| -0.42 -0.5 -0.8 
>6~10 -0.01| -0.06| -0.1 | -0.15| -0.19|1-0.23| 一 |-028 一 |-0.34| 一 |-0.42| -0.52 -0.67 | -0.97 
>10 - 14 -0.33| 一 -0.4 | 一 -0.5 | -0.64 -0.9 -1.3 
-0.01 | -0.07 -0. 12| -0. 18| - 0. 23 | -0. 28 
>14 - 18 -0.33| -0.39| -0.45| 一 -0.6 | -0.77 -1.08 -1.5 
>18 ~24 一 |-0.41|-0.47| -0.54 -0. 63| -0.73| -0.98 -1.36 | -1.88 
-0.02| -0.08| -0. 15| -0.22| -0.28 | -0. 35 
>24 ~30 —0. 41| -0.48 | -0. 55| -0. 64| -0. 75| -0.88| -1.18 -1.6 -2.18 
>30 ~40 —0.48| -0.6 | -0.68| -0.8 | -0. 94| -1.12| -1.48 -2 -2.74 
-0.02| -0.09| -0. 17| -0. 26| -0. 34| -0. 43 
>40 ~50 —0.54| -0.7 | -0.81 | -0.97| -1. 14| -1.36| -1.80 -2.42 | -3.25 
>50 ~65 -0.41| -0.53|-0. 66| -0. 87| -1.02| -1.22 | -1. 44| -1.72| -2.25 -3 -4.05 
一 -0.02| -0.11 -0.2 | -0.32 
>65 ~80 -0.43 | -0. 59|- 0. 75| -1.02| -1.2 | -1.46| -1.74| -2.1 | -2.74 -3.6 -4.8 
>80 ~ 100 -0.51| -0.71|-0. 91| -1.24| -1.46| -1.78 | -2. 14| -2.58| -3.35 -4.45 -5.85 
——— E -00O03 -0.13| -0.23| -0.37 
>100 ~ 120 -0.54| -0.79 |- 1. 04| - 1. 44| -1.72| -2. 10 | -2. 54| -3.1 -4 -5.25 -6.9 
>120 ~ 140 -0.63| -0.92|-1.22| -1.7 | -2.02| -2.48 -3 |-3.65| -4.7 -6.2 -8 
>140 ~ 160 |-0.03 -0.15 -0.27| -0. 43| -0.65| -1 |-1.34| -1.9 | -2.28| -2.8 | -3.4 | -4.15| -5.35 -7 -9 
>160 ~ 180 -0.68| -1.08|- 1. 46| -2.1 | -2.52| -3.1 | -3.8 | -4.65 -6 -7.8 -10 
>180 ~ 200 -0.77 | -1.22|- 1. 66| -2.36| -2. 84| -3.5 | -4.25| -5.2 -6.7 -8.8 -11.5 
>200 ~225 |-0.04 -0.17 -0.31 -0.5 | -0.80| -1.3 | -1.8 | -2.58 | -3.1 | -3.85| -4.7 |-5.75 -7.4 -9.6 -12.5 
>225 ~250 -0.84| -1.4|- 1. 96| -2.84| -3.4 | -4.25 -5.2 | -6.4 | -8.2 -10.5 -13.5 
>250 ~ 280 -0.94| -1.58 |- 2. 18| -3. 15| -3. 85| -4.75| -5.8 | -7.1 -9.2 -12 -15.5 
——n -0.04| -0.2 | -0.34| -0.56 
>280 ~315 -0.98| -1.7 | -2.4| -3.5 | -4.25| -5.25| -6.5 | -7.9 -10 -13 -17 
>315 ~355 -1.08| -—1.9 —-2.68_ -3.9 | -4.75| -5.9 | -7.3 -9 -11.5 -15 -19 
———O -0.04 -0.21 -0.37 | -0.62 
>355 ~ 400 -1. 14| -2.08 |- 2. 94| -4.35| -5.3 | -6.6 | -8.2 | -10 -13 -16.5 -21 
>400 ~ 450 -1.26| -2.32| -3.3| -4.9 | -5.95| -7.4 | -9.2 | -11 -14.5 -18.5 -24 
—— -0.05 -0.23| -0.4 | -0.68 
>450 ~ 500 -1.32| -2.52 -3.6| -5.4 | -6.6 | -8.2 | -10 | -12.5 -16 -21 -26 
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表 4-18 锥 度 C =1:10 时 ， 轴 向 公差 (T,) 数值 (摘自 GB 12360 一 2005 ) (mm) 
A 差 等 级 
基本 尺寸 
IT3 IT4 IT5 IT6 IT7 IT8 IT9 IT10 IT11 ITI2 
<3 0.02 0.03 0.04 0.06 0.10 0. 14 0.25 0. 40 0. 60 1 
>3~6 0.025 0.04 0. 05 0. 08 0. 12 0.18 0.30 0.48 0.75 12 
>6~10 0.025 0.04 0.06 0.09 0.15 0.22 0.36 0.58 0. 90 1.5 
>10 ~18 0. 03 0.05 0. 08 0.11 0.18 0.27 0.43 0.70 1.1 1.8 
> 18 - 30 0. 04 0.06 0.09 0. 13 0.21 0.33 0. 52 0.84 13 2.1 
>30 ~50 0. 04 0.07 0.11 0.16 0.25 0. 39 0. 62 1 1.6 2.5 
>50 ~80 0.05 0.08 0.13 0.19 0.30 0.46 0.74 1.2 1.9 3 
>80 - 120 0. 06 0.10 0.15 0.22 0.35 0. 54 0.87 L 4 2.2 2.5 
> 120 - 180 0. 08 0.12 0.18 0.25 0.40 0.63 1 1.6 2.5 4 
> 180 ~250 0. 10 0.14 0.20 0.29 0.46 0.72 1.15 1.85 2.9 4.6 
>250 ~315 0.12 0.16 0.23 0.32 0.52 0.81 1.3 2.1 3.32 5.2 
>315 ~ 400 0. 13 0. 18 0.25 0. 36 0. 57 0. 89 1.4 2.3 3.6 S. 7 
>400 ~ 500 0.15 0.20 0.27 0.40 0.63 0.97 1.55 2.5 4 6.3 
表 4-19 圆锥 的 换算 系数 (摘自 GB 12360—2005) (mm) 
一 般 用 途 圆锥 特殊 用 途 圆锥 
基本 值 l Pan? 
换算 系数 基本 值 换算 系数 
系列 1 系列 2 
1:3 0.3 18°30’ O. 3 
1:4 0.4 11°54' 0.48 
1:5 0.5 8°40’ 0.66 
7°40' Fa 
1:6 0.6 7:24 0. 34 
1:7 0.7 1:9 0.9 
1:8 0.8 1:12. 262 1.2 
1:10 1 1:12. 972 L3 
1:15. 748 1:57 
1:12 1.2 1:16. 666 1.67 
1:15 1 1:18. 779 1.8 
1:20 2 1:19. 002 1.9 
1:19. 180 1.92 
1:30 3 1:19. 212 1.92 
1:40 4 1:19. 254 1.92 
1:50 5 1:19. 264 1.92 
1:100 10 1:19. 922 1.99 
1:200 20 1:20. 020 2 
1:500 50 1:20. 047 2 
1:20. 288 2 
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4.7 配合 圆锥 基准 平面 极限 初始 位 置 
和 极限 终止 位 置 的 计算 

根据 基准 平面 选 在 锥 体 的 大 直径 端 或 小 直径 端 ， 

见 图 4-11 和 图 4-12， 确 定 其 极限 初始 位 置 Zomin 和 

Zima 的 计算 式 见 表 4-20。 采 用 HA/h 和 Js/js 为 配合 圆 
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基准 平面 在 锥 体 小 直径 端 
锥 直径 公差 带 组 成 配合 时 ， 则 可 按 轴 向 公差 简化 计 


图 4-12 


算 ， 其 计算 式 见 表 4-21。 
对 于 位 移 型 圆锥 配合 ， 其 基准 平面 间 极 限 终止 
立 置 ， 将 根据 不 同 配合 ( 间 际 配合 或 过 鱼 配 合 ) ， 由 






































基准 平面 在 锥 体 大 直径 端 


图 4-11 

















极限 初始 位 置 加 上 或 减 去 最 大 轴 向 位 移 量 E ma 和 最 
\ 轴 向 位 移 量 Ei 得到。 其 计算 公式 见 表 4-22。 
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表 4-20 ”基准 平面 间 极 限 初始 位 置 Zi,、Zpmax 计 算 公式 (摘自 GB/T 12360 一 2005 ) 







































































H AAR 
已 知 参数 基准 平面 的 位 置 
Z pmin Z pmax 

在 锥 体 大 直径 端 (图 4-11) Z, + (ei = ES) Z, + (es = ED 
圆锥 直径 
极限 偏差 I I i 

在 锥 体 小 直径 端 ( 图 4-12) Z,+- (El — es) Z, +g (ES-ei) 

在 锥 体 大 直径 端 (图 4-11) Z, + El, -es， Z, +ES, -ei, 
圆锥 轴 向 
极限 偏差 

在 锥 体 小 直径 端 (图 4-12) Z, +ei, — ES, Z, + es, — El, 
注 : 1. RP Z, =Z. -2Z;， 在 外 圆锥 距 基准 平面 为 Z。 处 的 d,. 和 内 圆锥 中 基准 平面 为 Z, 处 的 ws 是 相等 的 。 

2. 结构 型 圆锥 配合 ， 初 始 位 置 极 限 基 面 距 仅 对 过 盈 配 合 在 必要 时 才 需 计算 。 



































表 4-21 极限 初始 位 置 的 简化 计算 公式 (摘自 GB/T 12360 一 2005 ) 















































配合 圆锥 直径 公 计算 公式 
l 基准 平面 的 位 置 
: 带 位 置 的 组 合 
差 带 位 置 的 组 合 Z pmin Z pmax 
a 在 锥 体 大 直径 端 (网 4-11) Z,- (T, +T,) Z, 
h `, 
在 锥 体 小 直径 端 (网 4-12) Z, Z, + (Ta +T) 
T PEET i 1 
i 在 锥 体 大 直径 端 ( 图 4-11) Z, => (T, +T,) Z, + (T, tTa) 
; 
js 
| 在 能 体 小 直径 端 (图 4-12) Z, -— (T, *T,) Z, +> (T, +T,) 
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表 4-22 ”基准 平面 间 极 限 终止 位 置 Zis、Zprmax 计 算 公 式 (摘自 GB/T 12360 一 2005 ) 

















计 EAR 


















































已 知 参数 基准 平面 的 位 置 Za Zna 
miie 在 锥 体 大 直径 端 (图 4-11) Zin +E Zaa +E 
M 在 维 体 小 直径 端 (图 4-12) s Zes =E 
二 人 在 锥 体 大 直径 端 (图 4-11) Zomin -E Foma =E 
癌 位 移 E, 在 锥 体 小 直径 端 (图 4-12) Za +E Za E 


























注 ; EP Znin Zp 的 值 采用 表 4-20 的 公式 计算 。 





2. 对 于 结构 型 圆锥 配合 ， 基 准 平面 之 间 的 极限 终止 位 置 由 设计 给 定 ， 








5 圆锥 过 盈 联 结 


GB/T 15755—1995 《圆锥 过 鼻 配 合 的 计算 和 
选用 》 规 定 了 圆锥 过 仅 联 结 的 型 式 、 计 算 和 圆锥 
过 到 配合 的 选用 。 适 用 于 光滑 圆锥 面 在 弹性 范 填 
内 利用 油 压 装 拆 的 过 列 联 结 计算 和 过 列 配 合 的 
选用 。 


5.1 圆锥 过 熏 联 结 的 特点 和 型 式 


圆锥 过 僵 联 结 ， 是 由 装配 力 产 生 轴 向 位 移 而 形 
RIAA, WUR GER) 和 被 包容 件 ( 轴 ) 
结合 在 一 起 的 联结 方法 。 其 特点 是 : 中 包容 件 和 被 
包容 件 不 需 加 热 或 冷却 即 可 进行 装配 ; 包 可 实现 较 
` 直 径 的 装配 ，@ 当 轴 向 定位 要 求 不 高 时 ， 可 得 到 
配合 零件 的 互 换 性 ; 岂可 通过 控制 轴 向 位 移 来 精确 
地 调整 其 过 盘 量 ; @@ 可 实现 多 次 装 拆 而 不 损伤 其 结 
Z Tü 

































































= 





























圆锥 过 鱼 联 结 有 两 种 型 式 : 一 是 不 带 中 间 套 的 
圆锥 过 和 盈 联 结 ， 见 图 4-13， 可 用 于 中 、 小 尺寸 或 不 
需 多 次 装 拆 的 联结 。 二 是 带 外 、 内 锥 面 中 间 套 的 圆 
锥 过 和 副 联 结 ， 见 图 4-14a、b， 可 用 于 大 型 、 重 载 和 
需 多 次 装 拆 的 联结 。 
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图 4-13 7A p l| Z 9 A 4 TT # Fx 25: 




















不 需要 进行 计算 。 
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a) b) 


图 4-14 ar P E ny BE] E T+ R 25 


5.2 BREE K a i il yE BI Jl 


圆锥 过 鳃 联结 的 计算 ,是 以 两 简单 厚 壁 圆 简 在 
弹性 范围 内 的 联结 为 基础 的 ， 并 假定 : 包容 件 与 被 
包容 件 处 于 平面 应 力 状态 ， 即 轴 向 应 力 o, =0; 包容 
件 与 被 包容 件 在 结合 长 度 上 的 结合 压力 为 常数 ， 材 
料 的 弹性 模 量 为 常数 ， 计 算 的 强度 理论 按 变 形 能 理 
论 。 其 计算 方法 与 GBZT 5371 一 2004 规定 的 圆柱 面 
过 盘 联 结 计算 方法 相同 ， 但 应 注意 下 列 各 点 : 

(1) 结合 直径 d, 应 以 结合 面 平均 圆锥 直径 d, 
代替 ， 即 













































































Cl; Cl; 1 
d, 一 do 多 一 dn + 2 一 5 (dn t dp) 
式 中 dy ` dp 结合 面 最 小 、 最 大 圆锥 直径 ; 
lr 结合 长 度 ; 
(一 一 结合 面 锥 度 。 











(2) 材料 是 否 产生 塑性 变形 ， 应 以 装 拆 油 压 进 
行 计 算 。 装 拆 油 压 一 般 比 实际 结合 压力 大 10% 。 

(3) 用 油 压 装 拆 时 ， 结 合 面 间 存 在 油膜 ， 因 此 
装 拆 时 的 摩擦 因数 与 联结 工作 时 的 摩擦 因数 不 同 。 
在 联结 工作 时 的 摩擦 因数 ， 推 荐 取 y.=0.12; 用 油 压 
装 拆 时 的 摩擦 因数 ， 推 荐 取 j =0. 02。 

(4) 圆锥 过 盈 联 结 的 锥 度 C， 推 荐 选用 1:20. 
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1:30、1:50。 其 结合 长 度 推荐 为 站 和 1. 5d。 

圆锥 过 鱼 联 结 的 计算 程序 为 ， 先 按 表 4-23 和 
4-24 计 算 传递 负荷 所 需 的 最 小 过 钥 量 6%;,， 以 及 不 产 
生 塑 性 变形 所 容许 的 最 大 有 效 过 钥 量 Sno Aa 
min Fl 6%, 确定 选取 圆锥 过 熏 配 合 的 条 件 ， 即 所 选 出 
的 圆锥 过 盘 配 合 ， 其 最 大 过 盘 量 [Sn] 和 最 小 过 
RE [Snin] 应 分 别 保证 : 过 盘 联 结 传递 给 定 的 负 
ff, BD [nn] > mn; 联结 件 不 产生 塑性 变形 ， 即 
[óma] <ó 

圆锥 过 盘 配 合 的 选择 ， 对 于 结构 型 圆锥 过 盈 配 
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表 4-23 ”圆锥 过 盈 联 结 传递 负荷 所 需 的 最 小 过 盈 量 的 计算 方法 〈 摘 


合 ， 其 步骤 为 : 中 确定 配合 基准 制 ， 推 荐 优先 选用 
基 孔 制 ; @ 初 选 基本 过 盘 量 9 ， 一 般 情况 可 取 2 = 
(Smin +6max )/2， 要 求 有 较 多 的 联结 强度 储备 时 可 取 























Ban > Š, > (Smin + 5 )⁄2 » 要 求 有 较 多 的 联结 和 牛 材 
料 强度 储备 时 可 取 8min <, < (Smin +6cmax )/2; O 
初 选 的 基本 过 盘 量 9 和 以 基本 圆锥 直径 (一 般 取 最 


大 圆锥 直径 ) 为 公称 尺寸 ， 由 图 1-49 查 出 配合 的 基 
本 偏差 代号 ; 由 按 查 出 的 基本 偏差 代号 、 基 本 圆锥 





直径 和 6 























emax ` 



































H GB/T 1801 ~ GB/T 1802 确定 


选用 的 配合 和 内 、 外 圆锥 直径 公差 带 。 














9] GB/T 15755—1995) 































































































计算 内 容 计算 公式 说 m 
. _ 2MK 有 一 力矩 (CN : mm) 
传递 力矩 Prmin = Td lu 一 轴 向 力 (N) 
一 传递 力 (NN) 
传递 负荷 所 需 的 最 FK IIR 
= trh [n a ae — 
小 结合 压力 p。。 | 水 受 四 向 力 Pinin == Ta — 
d, 一 结合 面 平均 圆锥 直径 ( mm) 
FK /一 结合 长 度 
传递 力 Pinin = 二 ee 
Td,l /一 联 结 工作 时 的 摩擦 因数 ,推荐 =0. 12 
d 
包容 件 直径 比 q, n= 4 一 包容 件 外 径 Cmm) 
P 4d; 一 被 包容 件 内 径 ( mm) 
被 包容 件 直径 比 4 ga” i Bw 
d, 对 实心 轴 g; = 0 
,一 包容 件 弹性 模 量 ( MPa) 
包容 件 传递 负荷 所 需 的 最 小 直径 2. ES 
E. eamin = Dimin T> C. a= 了 十 Za 
变化 量 oo F, 1-2 
> 一 包容 件 泊 松 比 
,一 被 包容 件 弹 性 模 量 ( MPa) 
被 包容 件 传递 负荷 所 需 的 最 小 直 o dag EET 
径 变 化 量 ei em “Pimi p 1 v; 
v, = 被 包容 件 泊 松 比 
传递 负荷 所 需 的 最 小 有 效 过 一 o, 
量 5 ， emin 二 eamin T @imin 
不 带 中 间 套 ; S. =1. 6R, 
Si =1.6R, 
带 中 间 套 ; S. = .6(R,. +R.) 
考虑 压 平 量 的 最 小 过 盈 量 5 =a +2(8, +S.) s I 
及 ，R, 一 包容 件 和 被 包容 件 的 结合 面 轮廓 算术 平 
均 偏差 (mm) 
R... .RR 一 中 间 套 的 非 结合 面 的 轮 廊 算 术 平 均 偏差 
(mm) 
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表 4-24 圆锥 过 和 盈 联结 不 产生 塑性 变形 所 容许 的 最 大 有 效 过 和 盈 量 的 计算 方法 (摘自 GB/T 15755—1995) 
计算 内 容 计算 公式 说 — HH 








ou 一 包容 件 材料 的 屈服 极限 (MPa) 
com 一 包容 件 材 料 的 强度 极限 (MPa) 

















ee es 塑性 材料 :pmax = 40 a 
包容 件 不 产生 塑性 变形 所 容许 的 Pia Os 1-2 
a Oba a =— —— 
最 大 结合 压力 pawa 脆性 材料 :pwos =b > 5 V3 +q 
l-g 
lte 








os 一 被 包容 件 材料 的 届 服 极限 ( MPa) 

















kt 2. B. I 
deseen BS saa, oyi BEEE PHASER (Po) 
的 最 大 结合 压力 puas 脆性 材料 :pio = ea e5” 


对 实心 轴 g; =0, 此 时 c=0.5 





联结 件 不 产生 塑性 变形 的 最 大 结 





P fmax 取 P famax 和 Pfimax 中 的 较 小 者 















































合 压 力 Pimax 

包容 件 不 产生 塑性 变形 所 容许 的 Pad, o EE 

i = a= +v, 
RAKHNE ena Siem p š jag ° 
被 包容 件 不 产生 塑性 变形 所 容许 Pad, o clt 
的 最 大 直径 变化 量 es See Sp i Giap ~ 
联结 件 不 产生 塑性 变形 所 容许 的 |， , 
ua ig emax 二 eamax T Cimax 
最 大 有 效 过 到 量 5， 











对 于 位 移 型 圆锥 过 盘 配 合 ， 其 选择 的 步骤 为 : [Sna] 计算 轴 向 位 移 极 限量 Eoma E amin MA 
先 确定 内 、 外 圆锥 直径 公差 带 (其 基本 偏差 推荐 选 ” 公差 Tr. 
HH, h, Js, js, 公差 等 级 按 GB/T 1800 选取 ) 。 对 KAERDER K 28 J, 2 Bu NIE 81 KS 
有 基 面 距 要 求 的 圆锥 过 般配 合 ， 应 根据 基 面 距 的 尺 ”参数 按 表 4-25 WARE, AEA Uw DA 
才 公 差 要 求 ， 按 GB/T 12360 选取 内 、 外 圆锥 直径 公 ”及 包容 件 的 外 径 扩 大 量 和 被 包容 件 的 内 径 缩小 量 均 
差 带 。 然 后 由 Snn 和 66, 选取 配合 的 最 大 过 盘 量 ER 4-26 的 公式 计算 。 表 4-27 为 圆锥 过 盘 联 结 的 计 
[Sn] 和 最 小 过 盘 量 [nnlo RI, 按 [5 ] 和  ” 算 实例 。 





















































表 4-25 圆锥 过 盈 联 结 油 压 装 拆 的 参数 (摘自 GB/T 15755 一 1995 ) 








































































































计算 内 容 计算 公式 B l 
d 一 中 间 套 圆柱 面 直径 (mm) 
外 锥 面 中 间 套 :dm =1.03d+3 C 一 结合 面 锥 度 
as. sue di = dú + Cl, di 一 中 间 套 最 小 圆锥 直径 (mm) 
6 s 内 锥 面 中 间 套 :di =0.97d -3 dp 一 中 间 套 最 大 圆锥 直径 (mm) 
dm = dio -Cle 带 中 间 套 的 圆锥 过 盘 联 结 须 进 行 此 
项 计算 











计算 内 容 
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( 续 ) 


计算 公式 








中 间 套 与 相关 件 圆 柱 面 配合 

















外 锥 面 中 间 套 : 


推荐 ,4<100mm DESA 


内 锥 六 
推荐 : 


100 < d &200mm mee 


d > 200mm mE 











中 间 套 ， 











d<100mm mge 
n5 





d > 100mm mE 
p6 





中 间 套 与 相关 件 圆 柱 面 配合 
TR BR TEI KR 


按 GB/T 1800 的 规定 计算 :X 


min YX max 


计算 中 间 套 变形 所 需 压力 时 按 最 大 间隙 
X min ;Xmax 一 中 间 套 与 相关 件 配 合 最 小 和 
最 大 间 际 








轴 向 位 移 的 极限 值 
E 


amax 


E 


amin ° 


不 带 中 间 套 : 





E 


E 


amax 


带 中 间 套 : 


1 
E, = lle | 
amin = [Onin ] + Xoo | 


E 


amin 一 


slis 


1 
= 
sa = BL Bum 


1 
gl Ô min ] 


C 


max 


EE 


max 


[ê min ] Rih Br 
[max ] RAKHA E 








装配 时 中 间 套 变形 所 需 压 
JI Am 


aps 





L d )] 





一 弹性 模 量 ( MPa) 





> 





[Pima] = 


带 中 间 套 : 


[Pimax ]= 


带 中 间 套 ; 


[ 6, ] 


L (8.8) 
m E, E, 





[ó,..] 


(Eg) 
m E E, 


+ Ap; 


















































装 拆 油 压 p. p. =1.1[ pr | 应 使 p、< pw ,否则 应 重新 选择 材料 

EAJ Py Pu =p ma, (u +£) 油 斥 装配 时 的 摩擦 因数 ,推荐 /=0. 02 
PENE £N HF AG RE H PA Be, HEZE u = 0.02。 

EHH P, P. =pmdahi (u -£ ) wa 全 各 现 负数 时 ,其 压 出 力 为 负 值 。 








应 注意 采用 安全 措施 ,防止 弹出 
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表 4-26 圆锥 过 盈 联 结 的 验算 (摘自 GB/T 15755—1995) 


















































计算 内容 计算 公式 说 明 
e le Lômin] -2( S, +S) 
最 小 结合 压力 [pm ] pag NES S, FIS, 按 表 4-23 的 规定 
m E, A E; 
传递 力矩 N | my, -Pilil 
EMEB min 2 4 一 联结 工作 时 的 摩擦 系数 ,推荐 :yx 
口 
传递 用 Pos | Fuia = [Pin Tduli FR 
Ç p. 
塑性 材料 :rs = 一 _ ME HZ3IH TE 
RRK Oua 
i 
脆性 材料 ;0。、 x a 0 一 见 表 4-24 
被 包容 件 最 大 应 力 ci。 Tina = Px c 一 见 表 4-24 
c 
AIERZA i 2prdaqs p : 
包容 件 的 外 径 扩 大 量 Ad, Ad, = TO- Dr 取 [ Pimax ] ERL Pinin 1 
被 包容 件 的 内 径 = 2p d, i = ' 
容 件 的 内 径 缩 小 量 Ad i= EG- pr 取 [ Pimax | PX [ Pinin ] 


R 4-27 圆锥 过 盈 联 结 的 计算 实例 (GB/T 15755—1995) 


Ë 知 条 件 















i 传递 力矩 ”M=370kN -m KZA F, =470kN 
NS 包容 件 外 径 d, =460mm 被 包容 件 内 径 di =0mm 








结合 面 最 大 圆锥 直径 ”dp =320mm 结合 面 长 度 I, =400mm 
结合 面 锥 度 C=1:50 中 间 套 圆柱 面 直径 d =300mm 
包容 件 与 被 包容 件 的 材料 35CrMo 调 质 硬度 269 ~320HBW 
中 间 套 材料 45 调 质 硬度 241 ~286HBW 

包容 件 与 被 包容 件 届 服 极限 os ==. =540MPa 

包容 件 .被 包容 件 和 中 间 套 弹性 模 量 E, =E; =E =210000MPa 
包容 件 和 被 包容 件 泊 松 比 v, =v; =0.3 


结合 面 轮廓 算术 平均 偏差 R, =0.0016mm 











SS] 








| 


SS m 
< ~ AN J 


























NS 
T 























计算 内容 计算 公式 和 计算 结果 说 明 
根据 联结 特性 , 取 K=1.5 
> [PMY 
F, = F$ + a 
{ 
š - > 
负 Pinin = 了 = „470000 + (0) N 
葵 | 传递 负荷 所 需 的 最 小 结合 ka. 
所 =2388472N 
A | 压力 2388412 x1.5 yp, 
的 | Tnx316 x400x0.12 ” Cl; 
品 d, = do 一 
最 =75.2MPa 2 
小 
A 
t 





B 
I 
= 
w 
> 
° 
I 
s|- 
N| x 
£ 
° 
S 
B 











包容 件 直径 比 a === 
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( 续 
计算 内 容 计算 公式 和 计算 结果 说 ” HH 
d. 0 
s xI EA = 1 na 
被 包容 件 直径 比 Q= 367? 
d 1 +È 
€ amin = Pinin p Ca a sz ty 
包容 传递 负荷 所 需 的 最 小 ° A 
i 5 316 1 +0. 6872 
ARRA, E = Z 
径 变 化 量 75.2 x 70000 x3. 0877mm = 7 +0.3 
传 =0. 3494mm =3. 0877 
递 
负 d, 
einin = Dtain Z Ci 2 
E. leg 
r 被 包容 件 传递 负荷 所 需 的 i 
I 最 小 直径 变化 量 =75. 2: _316 _ x0. 7mm £ 
= 210000 =1 -0.3=0.7 
的 =0. 0792mm 
最 ` EE: ph Ea. Z 
小 传递 负荷 所 需 的 最 小 有 效 | 6. = Camin + Cimin 
过 TAE = (0. 3494 +0. 0792) mm =0. 4286mm 
a 按 表 4-23 计算 : 
= S, =1. 6( Rua +R...) 
Ô min = emin +2 (S, +S; ) =1. 6 x (0. 0016 +0. 0016) mm 
Z EKF EW eA E = [0. 4286 +2 x (0. 00512 +0. 00512) ] mm =0. 00512mm 
=0. 44908mm Si =1.6(R,; +R.) 
=1. 6 x (0. 0016 +0. 0016)mm 
=0. 00512mm 
1-4 _ 1-0.682 
包容 件 不 产生 塑性 变形 所 Pima = aa sn m 
ZS 3 +q +0. 
容许 的 最 大 结合 压力 =0. 2941 x 540MPa = 158. 8MPa _ 
= =0. 2941 
产 
生 被 包容 件 不 产生 塑性 变形 | Prima =s 1-0 1-0 mE 
朔 | 所 容许 的 最 大 结合 压力 =0. 5 x540MPa =270MPa CP g Ta 
性 
FR 
E KAREZ PA E M EREJE ñi B š 
A AR a H Panas F Pona 的 较 小 者 
r 最 大 结合 压力 
容 š w Pemax dm c 
ya . s amax 一 E, a 
许 包容 件 不 产生 塑性 变形 所 
的 | ea aap E 158. 8 x316 C, =3. 0877 
容许 的 最 大 直径 变化 量 =—— x3.0877mm 
最 210000 
大 =0. 7378mm 
有 m — Pimax da 
效 被 包容 件 不 产生 塑性 变形 | m E ° usos 
由 所 容许 的 最 径 恋 化 量 sss. 
过 容许 的 最 大 下 和 化 量 = 158.8 x316 x0. 7mm =0. 1673mm 
2 210000 
m 
联结 件 不 产生 塑性 变形 所 | 6... = eamax + @imax 














































































































容许 的 最 大 有 效 过 钥 量 





= (0. 7378 +0. 1673 ) mm =0. 9051mm 


















































AN 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
TENG 计算 公式 和 计算 结果 
选择 配合 的 要 求 ua 
[Sma ] <0. 9051mm 

择 | 确定 内 、 外 圆锥 直径 公 | 选取 :内 锥 H7 
kali 外 锥 16 
i n sT yp. i 

选 定 过 盈 量 x6 因 已 考虑 了 安全 系数 , 故 使 [6,,, ] 3 
| E 8 min 


[sw ] =0. 533mm, [Snax ] =0. 626mm 





= H% 








8 9 


中 间 套 与 相关 件 圆柱 面 的 
配合 间 际 


i G7 
AmA 300 Pa 


# GB/T 1801—2009 











Xmax =0. 121mm, X min = 0. 052mm 
LŠ, ] + Xn _ 0.626 +0. 121 

Eie za A = 1 mm 

50 
N =37.35mm 
轴 向 位 移 的 极限 值 
p Loumn] +X ma _ 0.533 +0. 121 m 
amin 7 C = 1 
50 
=32. 7mm 





装配 时 中 间 套 变形 所 需 的 
压力 





A ji Li] 
asa 


210000 x0. 121 300 Y 
` 73x300 ~ [: 一 (16) Jra 


=4. 18MPa 








[ma ] 
e 
CR 


a 


0. 626 
0.7 


Te D Pa 
210000 + 210000 


=114MPa 














装 拆 油 压 


p. =1. 1[ Pimax] 
=1. 1 x114MPa = 125. 4MPa 








EAJ 


Pu =p.Td,,.l, (x + £) 


1 
50 
=125. 4 x m x316 x400 x s 02 E! 


= 1493. 88kN 


IE FI EE PR A REZE u =0. 02 














压 出 力 





=125.4 xm x 316 x 400 


1 
x o 02 - s) =497. 96kN 





W u = 0. 02 





Je 
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计算 内 容 


( 续 ) 


计算 公式 和 计算 结果 说 。 H 











[5 ] -2(S, +S) 


[Pirmin ] = 
d, ( Ca 
E, 


_0. 533 -2 x (0. 00512 +0. 00512) 





按 表 4-23 计算 
S, =0. 00512mm 
MPa 





316x ( 


=89. 92MPa 


3. 0877 y 
210000 210000 








0.7 ) S; =0. 00512mm 





验 传递 力矩 


M = [Pinin ] Tda li 
mn 


_ 89. 92 x m x 3162 x400 x0. 12 


N: m 





2 


=677kN - m 








F min = [Pewin | Td mlok 


=89. 92 x m x316 x400 x0. 12N 


=4284. 84kN 


联结 工作 时 摩擦 系数 推荐 取 j =0. 12 





包容 件 最 大 应 力 





_ px. _ 125.4 
max T a TO, 2941 








O 


=426.4MPa < F, 


MPa 





被 包容 件 最 大 应 力 





于 _ Px _125.4 
Te 0.5 


imax 


=250. 8MPa < F; 


MPa 





包容 件 外 径 扩大 量 


5.3 ”圆锥 过 盟 联 结 的 绪 


油 压 装 拆 要 求 
结构 要 求 如 下 : 





(1) 为 降低 圆锥 面 过 盘 联 结 两 端的 应 力 





























在 包容 件 或 被 包容 件 端 部 可 采 
等 结构 形式 。 











Ad a = taa dogs 
E.(1 -q,) 


_ 2 x114 x460 x0. 6872 





= mm 
210000 x (1 — 0. 6872 ) 


=0.4464mm 


2 pwn | dogs 


Ad in 一 3 
E, -q,) 


_ 2 x 89. 92 x460 x 0. 6872 





— 210000 x (1 — 0. 6872 ) 


=0. 3521mm 


构 、 结 合 面 和 








rH 
, 


A 





JERAS, EE EE 





(2) 联结 件 材料 相同 时 ， 为 避免 粘着 和 装 拆 时 
表面 被 擦 伤 ， 包容 件 和 被 包容 件 的 结合 面 应 具有 不 





























同 的 表面 硬度 。 














G) 为 便于 装 拆 ， 在 包容 件 结合 面 的 两 端 加 





























工 成 15° 倒 角 , 或 在 被 包容 件 两 端 加 工 成 过 渡 


mm 

















EH. 





(4) 进 油 孔 和 进 油 环 槽 可 以 设 在 


可 设 在 被 包容 件 上 ， 应 以 结构 设计 人 允 











包容 件 上 ， 也 
许 和 装 拆 方 便 


为 准 。 进 油 环 槽 应 放 在 大 约 位 于 包容 件 的 重心 处 ， 








但 不 应 离 两 端 太 近 ， 以 免 影响 密封 性 。 
(5) 进 油 环 槽 的 边缘 必须 倒 圆 ， 
面 压力 油 的 挤 出 。 
(6) 为 使 油 压 分 布 均匀 ， 并 能 迅 


























释放 油 压 ， 包 容 件 或 被 包容 件 结合 面 应 刻 有 排 油槽 : 








以 免 影响 结合 











速 建立 油 压 和 


























如 图 4-15 所 示 ， 在 被 包容 件 的 结合 
有 4 ~8 条 均匀 分 布 的 细 刻 线 ; 如 图 4- 








在 包容 件 的 结合 面 上 ， 刻 一 条 螺旋 形 下 


E, Wh 
16 所 示 ， 也 可 
HZR o 
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被 包容 件 上 细 刻 线 


图 4-15 





I 
0.005d 
































包容 件 上 细 刻 线 


图 4-16 


(7) 需 多 次 装 拆 或 大 尺寸 的 圆锥 面 过 盘 联 结 ， 
应 采用 中 间 套 。 中 间 套 一 般 采 用 45 优质 碳 素 结构 
钢 ， 并 经 调 质 处 理 ， 其 硬度 为 241 ~286HBW。 

(8) 经 多 次 装 拆 的 圆锥 过 三 联结 ， 由 于 表 站 
平 过 盘 量 减 小 ,其 设计 压 人 行程 应 比 计算 值 加 
0.5 ~1lmm。 




















> 出 














结合 面 的 要 求 如 下 : 
D 包容 件 结合 面 最 大 圆锥 直径 公差 的 精度 按 














轴 向 压力 。 压 装 之 后 ， 轴 向 压力 应 继续 保持 15 ~ 
30min， 以 免 包 容 件 脱出 。 压 装 后 应 放置 3h， 才 可 承 
受 负荷 。 压 装 速度 一 般 为 2 ~5mm/s。 

(3) 圆锥 过 盘 联 结 件 拆 务 时 ， 高 压 油 应 缓慢 注 
À, 需 5~10min 才 可 将 套 脱 开 。 拆 种 时 油 压 一 般 不 
超过 规定 值 。 当 拆 伸 困 难 时 ， 可 适当 提高 油 压 ， 但 
最 大 不 得 超过 规定 值 的 10% 。 锥 度 大 的 圆锥 过 一 联 
结 件 ， 在 油 压 下 脱 开 时 有 自 甸 能 力 ， 故 必须 采取 措 
施 ， 以 防止 包容 件 自动 弹出 。 


6 圆锥 量规 


为 保证 GB/T 11334 一 2005《 产 品 几 何 量 技术 规 
范 (GPS) 圆锥 公差 》 的 实施 ， 提 高 圆锥 配合 互 换 
配套 的 水 平 ， 相 应 的 圆锥 量规 的 标准 有 GB/T 
11852 一 2003《 圆 锥 量规 公差 与 技术 条 件 》、GBMT 
11853 一 2003《 莫 氏 与 公制 圆锥 量规 》、 GB/T 
11854 一 2003 (7/24 工具 圆锥 量规 》 和 GB/T 
11855 一 2003《 钻 夹 圆 锥 量规 》。 其 中 GB/T 11852 一 
2003《 圆 锥 量规 公差 与 技术 条 件 》 是 圆锥 量规 的 通 
用 性 标准 ， 是 制定 专用 圆锥 量规 标准 的 基础 ， 是 各 
种 圆锥 量规 设计 和 制造 的 技术 依据 。 
61 圆锥 量规 公差 

GB/T 11852 一 2003 《圆锥 量规 公差 与 技术 条 件 》 
规定 了 圆锥 量规 的 名 称 、 代 号 、 用 途 与 使 用 规则 、 
公差 和 要 求 。 适 用 于 锥 度 C 从 1:3 至 1:30， 圆 锥 长 
度 工 从 6 ~ 630mm 的 圆锥 量规 。 虽 然 在 GB/T 
11334 一 2005 中 规定 的 适用 范围 为 1:3 至 1:500， 但 
国内 有 调查 资料 表明 用 于 圆锥 联结 的 锥 度 主 要 有 1:3 
至 1:50 之 间 ， 锥 度 小 于 1:50 的 圆锥 一 般 不 宜 采 用 圆 
:量规 进行 检验 。 
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IT6 或 IT7 选取 ; 被 包容 件 结合 面 最 大 圆锥 直径 公差 
按 IT5 或 IT6 选取 。 

© 表面 粗糙 度 : 对 于 圆锥 面 d,, <180mm 时 Ra 
<0. 8um; d. >180mm 时 Ra<1.6um; 对 于 圆柱 面 ， 
Ra=1.6um, 

O 圆锥 结合 面 的 接触 率 应 不 低 于 80% 。 

油 压 装 拆 的 要 求 如 下 : 

(1) 通常 使 用 的 矿物 油 ， 推 荐 在 50% 时 的 运动 
粘度 为 30 ~ 45mm?/s。》 应 清洁 ， 不 得 含有 杂质 和 
污 物 。 

(2) 圆锥 过 熏 联 结 件 装配 时 ， 应 先 将 结合 面 擦 
净 ， 并 涂 以 润滑 油 。 将 联结 件 装 在 一 起 ， 用 手 推 移 
包容 件 ， 直 至 推 不 动 为 止 ， 以 此 状态 下 的 位 置 为 压 
入 行程 的 起 点 。 压 装 开 始 时 ， 轴 向 压力 不 可 过 大 ， 
以 后 随 着 油 压 的 加 大 而 逐步 提高 ， 但 不 可 超过 最 大 























































































































1. 圆锥 量规 名 称 、 代 号 及 用 途 
圆锥 量规 的 名 称 、 代 号 及 用 途 见 表 4-28 。 
GB/T 11852 一 2003 规定 了 圆锥 量规 的 使 用 规则 : 
(1) 用 工作 量规 检验 工件 的 圆锥 直径 时 ， 工 件 的 
大 端 直径 D 的 平面 或 小 端 直径 d 的 平面 应 处 于 Z 标尺 
EREN o Z 标尺 标记 是 根据 工件 圆锥 直径 公差 和 
锥 度 计算 出 允许 的 轴 向 位 移 量 Z， 其 计算 公式 为 
Z = Tpr4/C x 10 2 
式 中 Tpft 件 一 一 工件 的 圆锥 直径 公差 (um) 
C 一 一 工件 的 圆锥 锥 度 ; 
Z 一 一 允许 的 轴 向 位 移 量 (mm), 
Z 值 的 界限 如 用 标尺 标记 时 ， 其 计量 位 置 为 标 
尺 标 记 前 边缘 (EM) 和 后 边缘 ( 环 规 )， 见 图 
4-17 所 示 。 




















































































































































































































第 4 章 圆锥 公差 与 配合 . 421 . 
表 4-28 圆锥 量规 的 名 称 、 代 号 及 用 途 (摘自 GB/T 11852 一 2003 ) 

量规 名 称 代 号 型 式 途 
圆锥 工作 量规 G 检验 工件 的 圆锥 尺寸 和 圆锥 角 

GD 外 锥 或 内 锥 检验 工件 的 圆锥 尺寸 

GR 检验 工件 的 圆锥 锥 角 
EZER 检验 工件 的 内 锥 
EREI EE 检验 工件 的 外 锥 
圆锥 校对 塞 规 J 检验 工件 环 规 的 圆锥 尺寸 和 圆锥 锥 角 





























标尺 标记 前 边缘 








NC NCNC 
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图 4-17 ZERRE 





(2) 用 圆锥 校对 塞 规 检验 圆锥 工作 环 规 的 区 
直径 公差 时 ， 圆 锥 工作 环 规 的 圆锥 大 端 直径 端面 应 
与 圆锥 校对 塞 规 的 圆锥 大 端 直 径 了 的 平面 标志 重合 ， 
允许 向 外 有 不 大 于 AZ 的 轴 向 差距 ， 如 图 4-18 所 示 。 
AZ 的 计算 式 如 下 : 


En 
$ 







































































AZ =1. 5Tp/2C x10 








式 中 T, 一 一 同 锥 工作 环 规 的 圆锥 直径 公差 (pm) ; 
C 一 圆锥 工作 环 规 的 圆锥 锥 度 ; 





AZ 一 一 允许 的 轴 疝 差距 (mm). 
(3) 1. 2. 3 三 个 公差 等 级 的 圆锥 量规 ， 可 以 用 
涂 色 研 合 的 方法 分 别 用 来 检验 各 对 应 公差 等 级 的 工 














工作 环 规 











A HIRDTAA 
标尺 标记 








环 规 大 端 折 径 端面 

















图 4-18 ” 轴 向 差距 AZ 








件 圆锥 锥 角 ， 所 采用 的 涂 色 层 厚度 68、 接 触 率 y 应 符 
合 表 4-29 的 规定 。 研 合 时 的 轴 向 测 力 应 控制 在 100N 
以 下 。 圆 锥 锥 角 公 差 AT3 ~ AT6 的 工件 表面 粗糙 度 
Ra 值 应 小 于 0.04um，AT7 ~ AT8 的 工件 表面 粗糙 度 
Ra 值 应 小 于 1.60hm。 

2. 圆锥 量规 公差 的 规定 

圆锥 量规 的 各 项 公差 均 以 标准 测量 条 件 为 准 ， 
即 : 测量 温度 为 20%C ， 测 量力 为 零 。 圆 锥 量规 的 圆 























锥 直径 公差 Th 应 以 最 大 圆锥 直径 D 或 最 小 圆锥 直径 
d 为 基本 尺寸 ， 按 GB/T 1800. 3 一 1998 中 规定 的 标准 
公差 选取 ， 此 公差 适用 于 圆锥 全 长 范围 。 圆 锥 量规 
圆锥 直径 公差 带 分 布 见 图 4-19。 
圆锥 工作 量规 的 圆锥 直径 公差 应 小 于 被 检验 的 
圆锥 工件 直径 公差 的 三 分 之 一 。 圆 锥 校对 塞 规 的 圆 
锥 直径 公差 应 小 于 圆锥 工作 量规 的 圆锥 直径 公差 的 
王 分 这 一 + 
























































































































































. 422. 公差 与 配合 实用 手册 
表 4-29 检验 工件 圆锥 角 的 涂 色 层 厚度 和 接触 率 
圆锥 工作 塞 规 [ 件 锥 角 的 人 r. 
的 公差 等 级 公差 等 级 >6 -16 >16 ~40 >40 ~100 >100 ~250 | >250 ~630 y 
涂 色 层 厚度 8Zum( 不 大 于 ) (%) 
AT3 — — — 0.5 1.0 >85 
! AT4 一 一 0.5 1.0 1.5 >80 
AT5 = 一 0.5 1.0 1.5 >75 
2 AT6 = 0.5 1.0 1.5 2.35 >70 
AT7 一 0.5 1.0 1.5 2: >65 
_ AT8 0.5 1.0 1.5 3.0 5.0 >60 
注 ; 采用 表 中 数值 时 ， 应 考虑 工件 公差 带 的 分 布 位 置 ， 对 于 单 向 分 布 的 公差 带 应 规定 相应 的 接触 方位 ， 并 应 将 涂 色 厚 





度 5 乘 以 2。 
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圆锥 量规 的 圆锥 锥 角 公 差 
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== 校对 寨 规 圆 匆 育 径 


2 公差 带 公差 带 








图 4-19 圆锥 量规 的 圆锥 直径 公差 带 分 布 











AT 有 两 种 表示 方 














法 ， 即 用 角度 值 表示 的 圆锥 锥 角 公 差 AT。 和 用 线 

















值 表示 的 圆锥 锥 角 公 差 ATn 。 
式 为 

















两 者 的 换算 关系 


ATp =AT, xL x10 3 
式 中 ATo 一 一 用 线 值 表示 的 圆锥 锥 角 公 差 (pm); 


AT, 一 一 用 角度 值 表示 
( prad) ; 
L— HKE (mm), 

















的 圆锥 锥 角 公 差 

















必 于 检验 工件 圆锥 尺寸 的 圆 
锥 角 公 差 没 有 特殊 要 求 的 工件 的 








定 。 表 4-30 给 出 圆锥 长 度 工 为 








锥 角 公 差 AT 由 圆锥 量规 的 圆锥 直 


=I 











锥 量规 或 用 于 检验 
— 
直径 公差 Th 来 确 
00mm FF, HE E 








a 
lig 











a+AT 


1 
规 的 圆锥 直径 公差 Th 所 对 应 的 圆锥 锥 角 公 差 AT。 ; 


当 圆 锥 长 度 区 大 于 或 小 于 100mm 时 ， 用 表 4-30 中 
对 应 数值 乘 以 100/L 即 可 计算 出 相应 的 圆锥 锥 角 公 
差 AT。。 

对 于 符合 GB/T11334—2005 中 锥 角 公 差 等 级 为 
AT3 ~ AT8 的 工件 ， 其 所 用 圆锥 工作 量规 的 圆锥 锥 
角 公 差分 为 1、2 和 3 三 个 等 级 见 表 4-31。 圆 锥 工 
作 量 规 锥 角 公 差 用 AT, 表示 时 ， 应 标明 其 可 行 的 测 
量 长 度 L。， 并 换算 出 相应 的 ATobp， 其 换算 关系 式 
如 下 : 








=m 
































ATpp = AT; x Lp/L = AT, x Lp x 107° 
根据 被 检验 圆锥 工件 公差 与 配合 的 要 求 ， 圆 锥 量 
规 锥 角 极 限 偏差 可 以 是 单 向 (w+AT 或 w-AT) 分 布 
或 双向 对 称 (a +AT/2) 和 双向 不 对 称 分 布 ， 见 图 
4-20。 





ca-AT a+AT/2 
图 4-20 圆锥 工作 量规 锥 角 极限 偏差 方向 














































































































































































































第 4 章 圆锥 公差 与 配合 . 423 . 
表 4-30 圆锥 量规 的 锥 角 公 差 (摘自 GB/T 11852 一 2003 ) 
圆锥 直径 /mm 
直径 尺寸 = >3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 | >120 | >180 | >250 | >315 | >400 
公差 等 级 ~6 | -10 | ~18 | -30 | ~50 | ~80 | ~120 | ~180 | ~250 | ~315 | ~400 | ~500 
锥 角 公 关 AT / urad 
ITO1 3 4 4 5 6 6 8 10 12 20 25 30 40 
TTO 5 6 6 8 10 10 12 15 20 30 40 50 60 
Iri 8 10 10 12 15 15 20 25 35 45 60 70 80 
IT2 12 15 15 20 25 25 30 40 50 70 80 90 100 
IT3 20 25 25 30 40 40 50 60 80 100 | 120 | 130 150 
IT4 30 40 40 50 60 70 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 
IT5 40 50 60 80 90 110 | 130 | 150 | 180 | 200 | 230 | 250 | 270 
IT6 60 80 90 110 | 130 | 160 | 190 | 220 | 250 | 290 30 | 360 | 400 
IT7 100 | 120 | 150 | 180 | 210 | 250 | 300 | 350 | 400 | 460 | 520 | 570 | 630 
IT8 140 | 180 | 220 | 270 | 330 | 390 | 460 | 540 | 630 | 720 | 810 | 890 | 970 
IT9 250 | 300 | 360 | 430 | 520 | 620 | 740 | 870 | 1000 | 1150 | 1300 | 1400 | 1550 
IT10 400 | 480 | 580 | 700 | 840 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1850 | 2100 | 2300 | 2500 
IT11 600 | 750 | 900 | 1000 | 1300 | 1600 | 1900 | 2200 | 2500 | 2900 | 3200 | 3600 | 4000 
IT12 1000 | 1200 | 1500 | 1800 | 2100 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4600 | 5200 | 5700 | 6300 
表 4-31 圆锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 (摘自 GB/T 11852 一 2003) 
IE 圆锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 
长 度 1 2 3 
/mm AT, AT, AT, ATp AT, AT 
um um um 
大 于 | 至 urad Co urad (") urad 62. 一 
大 于 至 AF 至 RTF = 
6 10 50 10 0.3 0.5 125 26 0.8 1.3 315 65 2.0 3.2 
10 | 16 40 8 0.4 0.6 100 21 1.0 1. 250 52 2.5 4.0 
16 | 25 | 31.5 6 0.5 0.8 80 16 1.3 2: 200 41 3.2 5.0 
25 | 40 25 5 0.6 1.0 63 13 1.6 2 160 33 4.0 6.3 
40 | 63 20 4 0.8 13 50 10 2.0 3. 125 26 5.0 8.0 
63 | 100 16 3 1.0 1.6 40 8 25 4. 100 21 6.3 10.0 
100 | 160 | 12.5 2.5 1.3 2.0 31.5 6 3.3 5. 80 16 8.0 12.5 
160 | 250 10 2 1.6 2.5 25 5 4.0 6. 63 13 10.0 | 16.0 
250 | 400 | 8.0 1.5 2.0 3.2 20 4 5.0 8. 50 10 12.5 | 20.0 
400 | 630 | 6.3 1 2.5 4.0 16 3 6.3 10.0 40 8 16.0 | 25.0 
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公差 与 配合 实用 手册 





对 于 锥 角 公 差 带 为 单 向 分 布 (w+AT 或 w-AT) 
的 圆锥 环 规 ， 其 圆锥 校对 塞 规 的 锥 角 公 差 神 
向 与 圆锥 环 规 的 相同 ; 对 于 锥 角 公 差 带 为 对 称 分 布 
(a +AT/2) 的 圆锥 环 规 ， 其 圆锥 校对 塞 规 的 基本 偏 
































ENF, MEASAR N I 


公差 带 的 分 布 类 型 见 表 4-32, 








圆锥 量规 的 圆锥 形状 公差 T, 包含 了 任 一 轴 向 截 


所 分布 方 


E 向 分 布 。 圆 锥 量规 锥 角 





面 内 素 线 直 线 度 公差 和 任 一 径 向 截 男 




















内 圆 度 公差 。TF 


应 小 于 圆锥 工作 量规 锥 角 公 差 AT, 的 二 分 之 一 ， 并 应 


不 大 于 研 合 检验 所 采用 的 涂 层 厚度 6; 当 T, 小 于 





0.3hm 时 ,， 按 0.3hm 计 。 推 荐 按 GB/T 1184—1996 (JÉ 
状 和 位 置 公 差 》 中 “图 样 中 注 出 公差 值 的 规定 ”选取 。 
圆锥 量规 的 测量 表面 的 表面 粗糙 度 轮 廓 算术 
M2 Ra 值 应 不 大 于 表 4-33 的 规定 。 
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表 4-32 ”圆锥 量规 的 圆锥 锥 角 公 差 带 分 布 类 型 (摘自 GB/T 11852 一 2003 ) 
锥 角 公 差 带 
类 型 
工件 内 锥 工作 塞 规 工件 外 锥 工作 环 规 校对 塞 规 
1 | KÀ mmmn 
+ 
2 | o w SS -e | — ms 
N 
3 | Š KZ —m 
4 | Jad _ 
十 
PA 一 
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表 4-33 ”圆锥 量规 测量 表面 的 表面 粗糙 度 Ra (摘自 GB/T 11852 一 2003 ) (um) 
圆锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 EE THER 
量规 类 型 = ° s TN BOTH 
j 2 3 径 的 量规 
圆锥 塞 规 0. 025 0.05 0.1 0.1 0.025 
圆锥 环 规 0. 05 0.05 0.1 0.2 — 
圆锥 量规 应 采用 优质 碳 素 工具 钢 或 具有 与 其 性 对 于 圆锥 工作 环 规 允 许 采 用 校对 塞 规 进 行 研 合 检验 。 

















能 同等 及 以 上 的 材料 制造 。 其 测量 
于 713HV5 或 60HRC， 且 不 得 有 划 
等 缺 聊 。 圆 锥 量规 还 应 进行 稳定 性 























锈 处 理 ; 还 应 设置 为 检验 其 圆 度 所 需要 的 基准 面 。 


























3. 圆锥 量规 的 检验 























表面 的 硬度 不 低 eE 
伤 、 斑 点 及 裂纹 


处 理 、 去 磁 和 防 





























以 用 工作 塞 规 进行 配对 研 合 ， 但 对 涂 色 
触 率 的 指标 ， 应 比 校对 塞 规 进 行 检验 有 更 高 的 要 求 。 





用 校对 塞 规 检 验 工作 环 规 时 ， 在 研 合 检验 中 所 采 





的 涂 色 层 厚度 6 及 接触 率 y 应 按 表 4-34 的 规定 。 


圆锥 量规 公差 的 检验 通常 应 采用 数值 测量 方法 。 























- 作 环 规 与 工作 塞 规 的 公差 带 相 同时 ， 也 可 
层 厚 度 及 接 








H 






































R 4-34 校对 塞 规 检验 圆锥 工作 环 规 的 涂 色 层 厚度 和 接触 率 (摘自 GB/T 11852 一 2003) 
圆锥 长 度 L/mm = 
a AET >6~16 >16 ~40 >40 ~ 100 >250 ~ 630 — 
规 代号 环 规 等 级 3 
涂 色 层 厚度 6/ um (%) 
1 = = 一 0.5 
G 和 GR 2 — 0.5 0.5 1.5 90 
3 0.5 1.0 L. 5 30 
6.2 莫 氏 与 公制 圆锥 量规 公差 mÆ) ( 见 图 4-21) ，B 型 ( 带 扁 尾 ) ( 见 图 4-22) 。 


GB/T 11853 一 2003《 莫 氏 与 公制 圆锥 量规 》 适 
















































































A 型 圆锥 量规 用 





于 检验 工件 的 贺 






































锥 锥 角 和 圆锥 尺 十 
B 型 圆锥 量规 只 用 于 检验 工件 的 圆锥 尺寸 ,不 检验 





9 











图 4-22 只 是 图 解说 明 


用 于 机 械 制 造 业 中 所 使 用 的 莫 氏 与 公制 圆锥 量规 ， 工件 的 圆锥 锥 角 。 图 4-21 和 

参照 0296《 工 具 柄 自 锁 圆锥 》 的 尺寸 和 公差 , 规 ”的 图 示 ， 其 具体 结构 由 设计 者 确定 。 

定 了 量规 的 型 式 、 尺 寸 、 公 差 等 级 、 公 差 数 值 及 技 莫 氏 与 公制 圆锥 塞 规 的 

术 条 件 。 公制 圆锥 环 规 的 尺寸 见 表 4-36。 
1. 量规 型 式 及 尺寸 2. 量规 锥 角 












































A 型 圆锥 量规 





图 4-21 


H 








尺寸 见 表 4-35; 葛 氏 与 


莫 氏 与 公制 圆锥 塞 规 的 尺寸 (摘自 GB/T 11853 一 2003 ) 


表 4-35 










































































本 K 十 /mm 参考 尺寸 /mm 
锥 度 HE fa 
圆锥 规格 ü I 
G a D a b e d rrio 1 R A Z d l 
+1T5/2| 不 小 于 | he | 不 大 于 | O F > 3 | 不 大 于 ` | soo) ° 9 
/ 
| 4 4 2 = = = 23 = 至 = 0.5 7 60 
me 1:20 =0.05 2°51'51.1” 
— 6 6 3 = = = 32 = == z 0.5 7 60 
0. 6246: 12 = 
0 2°58'53.8" | 9.045 | 3 4.05 | 10.5 6 so | 56.5 4 | 0.012 1 10 60 
1:19.212 =0.05205 
0. 59858:12 = 
1 2°51'26.7" |12.065 | 3.5 | 5.35 | 13.5 | 8.7 | 53.5 | 62 5 | 0.012 1 12 65 
1:20. 047 =0. 04988 
0. 59941: 12 = 
2 2°51'41.0” |17.780 | 5 6.46 16 13.5 | 64 75 6 | 0.015 1 16 70 
1:20. 020 =0. 04995 
莫 氏 0. 60235:12 = 
3 2°52'31.5"” |23.825| 5 8.06 | 20 18.5 | 81 94 7 | 0.015 1 20 80 
圆锥 1:19.922 =0. 05020 
0. 62326:12 = 
4 2°58'30.6” |31.267| 6.5 | 12.07 | 24 | 24.5 | 102.5 | 117.5 & |0.020 | 1.5 25 90 
1:19. 254 =0. 05194 
0.63151:12 = 
5 3o0'52.4 144.399| 6.5 | 16.07 | 29 | 35.7 | 129.5 | 149.5 | 10 | 0.020 | 1.5 32 100 
1:19.002 =0.05263 
0.62565:12 = 
6 2°59'11.7” |63.348] 8 19.18 | 40 51 182 | 210 13 |0025 | 2 35 110 
1:19.180 =0.05214 
80 80 8 |26.18 | 48 67 196 | 220 24 |0.025 | 2 40 115 
100 100 10 | 32.19 | 58 85 232 | 260 30 |0.030 | 2 40 115 
公制 | 120 120 12 |38.19 | 68 102 | 268 300 36 |0.030 | 2 40 115 
a 1:20 =0.05 2°51'51.1” : 3 -03 
圆锥 
160 160 16 | 50.20 | 88 138 | 340 | 380 48 | 0.040 | 3 40 120 
200 200 20 | 62.22 | 108 174 | 412 | 460 60 |0.040 | 3 40 120 
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表 4-36 莫 氏 与 公制 圆锥 环 规 的 尺寸 (摘自 GB/T 11853—2003) 






















































































基 本 J 寸 /mm 参考 尺寸 /mm 
锥 JE W A 
圆锥 规格 š L 
c j p h l l ° IT11 Ú A D, d, 
+ 1T5/2 i Í j 不 大 于 Š _IT10 | +0.05 Š i 
2 
公制 4 4 23 二 0.5 12 = 
: 1:20 =0.05 2°51'51.1” 
6 6 32 a 0.5 16 mer 
0. 6246:12 = 
0 2°58'53.8” 9.045 2.01 6.5 10.5 10.5 50 56.5 1 20 6.7 
1:19.212 =0.05205 
0.59858:12 = 
1 2°51'26.7" 12.065 | 2.66 8.5 13.5 13.5 53.5 62 1 25 9.7 
1:20. 047 =0. 04988 
0. 59941 :12 = 
2 2°51'41.0” 17.780 3.21 10 16 16 64 75 1 35 14.7 
1:20.020 =0. 04995 
莫 氏 0. 60235:12 = 
3 2°52'31.5” 23.825 | 4.01 13 20 20 81 94 1 40 20.2 
圆锥 1:19.922 =0.05020 
0. 62326:12 = 
4 2°58'30. 6” 31.267 | 6.01 16 24 24 102.5 | 117.5 1.5 50 26.5 
1:19. 254 =0. 05194 
0. 63151:12 = 
5 3°0'52.4” 44.399 8.01 19 29 29 129.5 | 149.5 1.5 70 38.2 
1:19.002 =0.05263 
0.62565:12 = 
6 2°59'11.7” 63.348 | 9.56 27 40 40 182 210 2 92 54.6 
1:19. 180 =0.05214 
80 80 13.06 24 48 48 196 220 2 120 71.5 
100 100 16.06 28 58 58 232 260 2 150 90 
公制 
120 1:20 =0.05 2°51'51.1” 120 19.06 32 68 68 268 300 2 180 108.5 
160 160 25.06 40 88 88 340 380 3 240 145.5 
200 200 31.06 48 108 108 412 460 3 300 182.5 
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图 4-22 B 型 圆锥 量规 


英 氏 与 公制 A 型 圆锥 量规 的 锥 角 公 差 AT 等 级 
符合 GB/T 11852 一 2003 的 规定 。 圆 锥 工作 量规 的 锥 
角 公 差 等 级 分 为 1、2、3 共 三 个 等 级 ， 圆 锥 工作 塞 
规 的 锥 角 极 限 偏差 见 表 4-37; 圆锥 工作 环 规 的 锥 角 
极限 偏差 见 表 4-38; 校对 塞 规 的 锥 角 极 限 偏差 见 表 


























4-39。 上 述 三 个 表 中 测量 长 度 L 的 大 小 按 Lp = ls - 
ae 计算 ， 其 起 止 位 置 见 图 4-23。 莫 氏 与 公制 B 
型 圆锥 量规 的 锥 角 极 限 偏差 ， 限 制 在 其 圆锥 直径 公 
差 Th 所 确定 的 圆锥 直径 公差 空间 之 内 ，GB/T 11853 


不 男 作 规定 。 




































































图 4-23 

















测量 长 度 Lo 
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表 4-37 圆锥 工作 塞 规 的 锥 角 极 限 偏差 (摘自 GB/T 11853 一 2003 ) 





































































































































































































列 锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 
测量 
MR 1 2 3 
长 度 
圆锥 规格 L PIHE TAE ERR KY E 018 IR u 2 
AT, ATpp AT, ATpp AT, ATpp 
mm urad (r) um urad (") um urad CI um 
4 19 = = 一 +40 +8 +0. 8 一 200 一 41 一 4 
公制 圆锥 
6 26 一 一 一 +31.5 +6 +0. 8 -160 -33 -4 
0 43 +10 +2 +0.5 +25 +5 +1. 0 -125 一 20 -5 
1 45 +10 +2 +0.5 +25 +5 +1.1 -125 -26 -6 
2 54 +8 +1.5 +0.5 +20 +4 +1.1 一 100 一 21 -5 
RR 3 69 8 1:5 0.6 20 4 1.4 100 21 7 
fa al =Ë = 2 Š Ñ + $ $ 一 一 一 
4 87 +6.3 +1.3 +0.6 +16 +3 +1.4 -80 -16 -7 
5 114 +6.3 +1.3 +0.8 +16 +3 +1.8 -80 -16 -9 
6 162 +5 +1 +0.8 | +12.5 | +2.5 +2.0 -63 -13 -10 
80 164 +5 +1 +0.8 | +12.5 | + 上 2.5 +2.0 -63 -13 -10 
100 192 +5 +1 +1.0 | +12.5 | +2.5 +2. 4 -63 -13 -12 
公制 圆锥 120 220 +4 +0.8 +0.9 +10 +2.0 +2.2 -50 -10 -11 
160 276 +4 +0. 8 +1.1 +10 +2.0 +2. 8 -50 -10 -14 
200 332 +3.2 +0.5 +1.1 +8 +1.5 +2.7 -40 -8 -13 
K 4-38 ”圆锥 工作 环 规 的 锥 角 极限 偏差 (摘自 GB/T 11853 一 2003 ) 
JL 列 锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 
测量 
本 1 2 3 
" 长 度 HIT z 
圆锥 规格 I 列 锥 工作 环 规 的 锥 角 极 限 偏差 
AT, ATpp AT, ATnpp AT, Ap 
mm urad (") um urad (") um urad (") um 
4 19 => 四 一 +40 +8 +0. 8 +200 +41 +4 
公制 圆锥 
6 26 一 — = +31.5 +6 +0. 8 +160 +33 +4 
0 43 +10 +2 +0.5 +25 +5 +1.0 +125 +26 +5 
1 45 +10 +2 +0.5 +25 9 +1.1 +125 +26 +6 
2 54 +8 +1.5 +0.5 +20 +4 +1.1 +100 +21 +5 
XR 3 69 +8 +1.5 +0.6 +20 +4 +1.4 +100 +21 +7 
圆锥 一 — — 一 一 — 
4 87 +6.3 +1.3 +0.6 +16 +3 +1.4 +80 +16 +7 
5 114 +6.3 +1.3 +0. 8 +16 +3 +1. 8 +80 +16 +9 
6 162 #5 +1 +0.8 +12.5 2:3 +2.0 +63 +13 +10 
80 164 £5 +1 +0. 8 +12.5 +*2.5 +£2. 0 +63 +13 +10 
100 192 +5 +1 +1.0 | +12.5 42,35 +2. 4 +63 +13 +12 
公制 圆锥 120 220 +4 +0.8 +0.9 +10 +2.0 +2.2 +50 +10 +11 
160 276 +4 +0.8 +1.1 +10 +2.0 +2. 8 +50 +10 +14 
200 332 +3.2 +0.5 +1.1 +8 +1.5 +2.7 +40 +8 +13 
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表 4-39 ”校对 塞 规 的 锥 角 极限 偏差 (摘自 GB/T 11853 一 2003 ) 
到 锥 工作 量规 的 锥 角 公差 等 级 
测量 
— 1 2 3 
圆锥 规格 L 校对 塞 规 的 锥 角 极 限 偏差 
AT, ATpp AT, ATpp AT, Alp 
mm | pad () | um | pad | (O | um | pad | C) | ym 
4 19 = = = +40 +8 +0. 8 +100 | +21.0 | +2.0 
公制 圆锥 
6 26 = = = +31.5 +6 +0. 8 +80 +17.0 | +2.0 
0 43 +10 +2 +0.5 +25 +5 +1. 0 +63 +13.0 | +2.5 
1 45 +10 +2 +0.5 +25 +5 +1.1 +63 +13.0 | +3.0 
P 2 54 +8 +1.5 +0.5 +20 +4 +1.1 +50 +11.0 | +2.5 
a 3 69 +8 +1.5 +0.6 +20 +4 +1.4 +50 +11.0 | +3.5 
4 87 +6.3 +1.3 +0.6 +16 +3 +1.4 +40 +8.0 3, 5 
5 114 +6.3 +1.3 +0.8 +16 +3 +1.8 +40 +8.0 +4.5 
6 162 *5 +1 +0.8 | +12.5 | +2.5 +2.0 | +31.5 | +6.0 +5.0 
80 164 +5 +1 +0.8 | +12.5 | +2.5 +2.0 | +31.5 | +6.0 +5.0 
100 192 +5 +1 +1.0 | +12.5 | +2.5 +2.4 | +31.5 | +6.0 +6.0 
公制 圆锥 120 220 +4 +0.8 +0.9 +10 +2.0 +2.2 +25 +5.0 +5.5 
160 276 +4 +0.8 +1.1 +10 +2.0 +2. 8 +25 +5.0 +7.0 
200 332 +3.2 +0.5 +1.1 +8 +1.5 +2.7 +40 +4.0 +6.5 
3. 量规 圆锥 形状 公差 
莫 氏 与 公制 A 型 圆锥 工作 量规 的 圆锥 形状 公差 Ty 见 表 4-40。 
表 4-40 圆锥 工作 量规 的 圆锥 形状 公差 (摘自 GB/T 11853 一 2003 ) 
公制 圆锥 莫 氏 圆锥 公制 圆锥 
sss 4 6 0 1 2 3 4 5 6 80 100 | 120 | 160 | 200 
公差 等 级 
列 锥 形状 公差 Tj/ pm 
1 = 0.5 1.0 
2 0.5 0.7 0.9 1.3 1.6 1.7 
3 1.3 1.6 2.3 3.0 3.6 4.3 
KRIA A 型 圆锥 校对 塞 规 的 圆锥 形状 公 GB/T 11852 一 2003《 圆 锥 量规 公差 与 技术 条 件 》 中 
Tp 应 按 GB/T 11852 一 2003 的 规定 ， 即 圆锥 量规 的 圆 的 相关 规定 。 


锥 形状 公差 应 小 于 圆锥 工作 量规 锥 角 公 差 AT 的 二 
分 之 一 ， 并 应 不 大 于 研 合 检验 所 采用 的 涂 层 厚度 6。 
当 F 小 于 0.3pm 时 ， 按 0.3hm 计 。 推 荐 按 GB/T 
1184 一 1996《 形 状 和 位 置 公差 未 注 公 差 值 》 中 
“图 样 上 注 出 公差 值 的 规定 ”选取 。 

莫 氏 与 公制 B 型 圆锥 量规 的 圆锥 形状 公差 Tj， 
应 限制 在 其 圆锥 直径 公差 Th 所 确定 的 圆锥 直径 公差 
ZEZAN, GB/T 11853 一 2003 不 另 作 规定 。 

莫 氏 与 公制 圆锥 量规 的 其 他 技术 要 求 应 符合 









































4. 量规 检验 

对 于 莫 氏 与 公制 圆锥 工作 环 规 ， 当 用 圆锥 校对 
塞 规 检验 时 ， 其 研 合 的 接触 率 应 达到 90% 以 上 ; 如 
果 采 用 与 圆锥 工作 塞 规 配对 研 合 时 ， 则 研 合 的 接触 
率 应 达到 98% 以 上 ; 涂 色 层 厚 度 应 按 GB/T 11852— 
2003 的 规定 ( 见 表 4-34)。 

用 圆锥 校对 塞 规 或 圆锥 工作 塞 规 检验 莫 氏 与 公 
制 圆锥 工作 环 规 的 直径 时 ， 圆 锥 工作 环 规 的 圆锥 大 
骨 面 应 与 校对 塞 规 的 大 径直 径 DD 平面 标尺 标记 的 
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超越 了 塞 规 的 大 端 直径 万 


0.1Z 








标尺 标记 前 边缘 


大 端 直径 D 标 八 标记 


图 4-24 莫 氏 与 公制 圆锥 工作 环 规 的 直径 检验 
前 边缘 重合 ， 人 允许 有 不 大 于 0. 12 的 差距 。 当 该 端面 





F 面 标尺 标记 的 后 边缘 时 ， 














即 认为 圆锥 工作 环 规 已 达到 磨损 极限 ， 见 图 4-24 











所 示 。 








标记 示例 ( 英 氏 圆锥 代号 为 MS， 公制 圆锥 代号 


为 MT): 








A 型 莫 氏 5 号 1 级 的 圆锥 工作 量规 ， 标 记 为 MS 


5 A-1-GR, 


B 型 公制 80 号 3 级 的 圆锥 环 规 的 校对 塞 规 ， 标 


记 为 : MT 80 B-3-J。 
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式 为 A 型 和 C 型 两 种 ， 


于 机 械 制造 业 中 所 使 


6.3 7/24 工具 圆锥 量规 公差 


GB/T 11854 一 2003 《7/24 工具 圆锥 量规 》 适 用 
的 7/24 工具 圆锥 量规 ， 以 适 



























































应 数控 机 床 及 附件 生产 的 需要 。 标 准 规定 了 量规 型 
见 图 4-25 和 图 4-26, C 























型 量规 主要 
附件 。 

7/24 工具 圆锥 塞 规 的 尺寸 见 表 4-41; 7/24 工具 
圆锥 环 规 的 尺寸 见 表 4-42。 
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Kl 4-26 C 型 量规 





于 检验 数控 机 床 锥 孔 及 其 刀具 与 
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表 4-41 7/24 工具 圆锥 塞 规 的 尺寸 (摘自 GB/T 11854 一 2003) 
















































































































































































基本 尺寸 /mm 参考 尺寸 /mm 
É HERE 
圆锥 规格 锥 角 a D l Z, 
G y H do lo 
+IT5/2 | +IT11⁄2 +0.05 
30 31. 750 48. 4 1.6 25 90 
40 44. 450 65.4 1.6 32 100 
45 57. 150 82.8 3.2 32 100 
50 69. 850 101.8 3.2 35 110 
55 1:3. 428571 = 88. 900 126.8 3.2 40 115 
16°35'39. 4” 0.4 10 
60 0.291667 107. 950 161.8 3.2 40 115 
65 133.350 | 202.0 4 40 115 
70 165.100 | 252.0 4 40 115 
75 203.200 | 307.0 5 45 120 
80 254.000 | 394.0 6 50 120 
表 4-42 7/24 工具 圆锥 环 规 的 尺寸 (摘自 GB/T 11854—2003) 
T 基本 尺寸 /mm 参考 尺寸 /mm 
B HEBE 
圆锥 规格 P HEH a D l 2 7 
+ IT5/2 +IT1172 +0.05 ° 
30 31.750 48.4 58 
40 44. 450 65.4 64 
45 57. 150 82.8 80 
50 69. 850 101.8 95 
55 1:3. 428571 = 88. 900 126. 8 118 
16°35'39. 4” 0.4 
60 0. 291667 107. 950 161. 8 140 
65 133. 350 202. 0 168 
70 165. 100 252. 0 204 
75 203. 200 307. 0 245 
80 254. 000 394. 0 300 























7/24 工具 圆锥 量规 锥 角 公 差 AT 等 级 应 符合 4-43 和 表 4-44。 表 中 的 测量 长 度 L, 的 大 小 按 Lp = 
GB/T 11852 一 2003 的 规定 ， 其 锥 角 极 限 偏差 见 表 71-2 (y -2Z,)， 其 起 止 位 置 见 图 4-27。 
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图 4-27 MEKË Lp 
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表 4-43 7/24 工具 圆锥 工作 量规 的 锥 角 极 限 偏差 (摘自 GB/T 11854 一 2003 ) 
圆锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 
测量 
测量 j 7 i 
长 度 
圆锥 规格 L 7/24 工具 圆锥 量规 的 锥 角 极 限 偏差 
AT ATpp AT, AThp AT ATnp 
mm urad (1 um urad ( um urad EF um 
30 44 +10 +2.0 +0.5 +25 +5.0 +1.2 +63 +13.0 | +3.0 
40 6l +8 +1.5 +0.5 +20 +4.0 +1.3 +50 +11.0 | +3.0 
45 76 +8 +1.5 +0.6 +20 +4.0 +1.6 +50 +11.0 | +4.0 
50 95 +6.3 +1.3 +0.6 +16 +3.0 +1.6 +40 +8.0 +4.0 
55 120 +6.3 +1.33 +0.8 +16 +3.0 +2.0 +40 +8.0 +5.0 
60 155 +5 +1.0 +0.8 +13 +2.5 +2.0 | +31.5 | +6.5 +5.0 
65 193 +5 +1.0 +1.0 +13 $29 +2. 6 +31.5 +6.5 +6.0 
70 243 +4 +0.8 +1.0 +10 +2.0 +2,5 +25 +5.0 +6.0 
75 296 +4 +0.8 +1.2 +10 +2.0 +3.0 +25 +5.0 +8.0 
80 381 +4 +0.8 +1.5 +10 +2.0 +3.9 +25 +5.0 | +10.0 
表 4-44 校对 塞 规 的 锥 角 极 限 偏差 (摘自 GB/T 11854 一 2003 ) 
列 锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 
测量 
测量 i " " 
长 度 
圆锥 规格 L 校对 塞 规 的 锥 角 极 限 偏 差 
AT ATpp AT, ATpp AT ATnp 
mm urad C") um urad (") um urad C) um 
30 44 +10 +2.0 +0.5 +25 +5.0 +1.2 +63 +13.0 | +3.0 
40 6l +8 +1.5 +0.5 +20 +4.0 +1.3 +50 +11.0 | +3.0 
45 76 +8 +1.5 +0.6 +20 +4.0 +1.6 +50 +11.0 | +4.0 
50 95 +6.3 +1.3 +0.6 +16 +3.0 +1.6 +40 +8.0 +4.0 
55 120 +6.3 +1.3 +0. 8 +16 +3.0 +2.0 +40 +8.0 +5.0 
60 155 +5 +1.0 +0. 8 +13 +2.5 +2.0 | +31.5 | +6.5 +5.0 
65 193 +5 +1.0 +1.0 +13 +2.5 +2.6 +31.5 +6.5 +6.0 
70 243 +4 +0.8 +1.0 +10 +2.0 +2.5 +25 +5.0 +6.0 
75 296 +4 +0.8 +1.2 +10 +2.0 +3.0 +25 +5.0 +8.0 
80 381 +4 +0. 8 +1.5 +10 +2.0 +3.9 +25 +5.0 | +10.0 
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7/24 工具 圆锥 工作 量规 的 





























4-45; 7/24 工具 圆 


符合 GBZT 11852 一 2003 的 相关 规定 。 





锥 形状 公差 见 表 
锥 形状 公差 Tp 应 


Wan 








=m 





锥 校对 塞 规 的 














对 于 7/24 T4 





规 检验 时 ， 其 研 合 


有 圆锥 工作 环 规 ， 当 用 圆锥 校对 塞 





的 接触 率 应 达到 90% 以 上 ; 如果 


采用 与 圆锥 工作 塞 规 配对 研 合 时 ， 则 研 合 的 接触 率 


应 达到 98% 以 上 ; 





涂 色 层 厚 度 按 GB/T 11852 一 2003 





中 相关 的 规定 ( 见 表 4-34)。 

















用 圆锥 校对 塞 规 检验 7/24 工具 圆锥 工作 环 规 的 
































直径 时 ， 圆 锥 工作 环 规 的 圆锥 大 端 端面 应 与 圆锥 校 
对 塞 规 的 大 端 直 径 D 平面 标尺 标记 的 前 边缘 重合 ， 
允许 有 不 大 于 0. 32 的 差距 ; 




















圆锥 工作 塞 规 检验 7/ 











24 工具 圆锥 工作 环 规 的 直径 时 ， 圆 锥 工作 环 规 的 圆 
锥 大 端 端面 与 圆锥 工作 塞 规 的 第 二 条 Z 标尺 标记 前 









































边缘 的 距离 不 应 小 于 Z， 人 允许 有 不 大 于 1.32 WE 
离 。 当 该 端面 超越 了 圆锥 校对 塞 规 的 大 端 直径 D F 
面 标尺 标记 的 后 边缘 时 或 距离 工作 塞 规 的 第 二 条 Z 
标尺 标记 前 边缘 为 0.82Z 时 ， 即 认为 圆锥 工作 环 规 已 
达到 磨损 极限 ， 见 图 4-28。 




















标记 示例 : C 型 规格 为 45 号 1 级 的 7/24 THR 
锥 工作 量规 。 标 记 为 : 7/24 45C-1-GR 
A 型 规格 为 35 号 3 级 的 7/24 工具 圆锥 环 规 的 校 
对 塞 规 ， 标 记 为 : 7/24 35A-3-J 


6.4 钻 夹 圆锥 量规 公差 


GB/T 11855—2003 《 钻 夹 圆锥 量规 》 适 月 
ii AN. H 








4-29 所 示 。 


























表 4-45 7/24 工具 圆锥 工作 量规 的 圆锥 形状 公差 (摘自 GB/T 11854 一 2003 ) 














日 于 机 


Ph 所 使 用 的 钻 夹 圆锥 量规 。 其 型 式 如 图 













































































圆锥 量规 规格 
圆锥 工作 量规 
es 30 40 45 50 55 60 65 70 75 80 
公差 等 级 
圆锥 形状 公差 T. Zam 
1 0.5 0.5 0.8 1.0 1.32 J. 8 
2 0.8 1.1 L3 1.7 2.0 2.6 
3 20 e AE 3.3 4.0 x 3 6 7 
E š 0.3Z 
工作 环 规 
s 标尺 标记 前 边缘 
标尺 标记 前 边缘 We 
a 
一 条 Z 标 尺 标记 AMED 
RZEK RAI FAAARA 



























校对 寨 规 
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锥 量规 型 式 
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钻 夹 圆锥 量规 的 尺寸 见 表 4-46, AiK A E TE 
量规 锥 角 公 差 AT 等 级 应 符合 GB/T 11852 一 2003 的 
规定 ， 其 锥 角 极 限 偏差 和 圆锥 形状 公差 见 表 4-47, 
校对 塞 规 的 锥 角 极 限 偏差 见 表 4-48。 校 对 塞 规 圆锥 
形状 公差 T, 应 符合 GB/T 11852 一 2003 的 相关 规定 。 
钻 夹 圆锥 量规 的 制作 材料 、 测 量 面 便 度 及 测量 
面 表面 粗糙 度 Ra 应 符合 GB/T 11852 一 2003 的 相关 
规定 。 表 4-47 中 的 测量 长 度 L, 的 大 小 按 下 式 计算 : 
` - 测量 Š 
Lp =l -a, 其 起 止 位 置 见 图 4-30。 图 4-30 测量 长 度 Lp 
R 4-46 ” 钻 夹 圆锥 量规 的 尺寸 (摘自 GB/T 11855 一 2003) 
基本 尺寸 /mm 参考 尺寸 /mm 
和 规格 c Haa | p foa L a 
Ñ Z+0.05| D, do lo 
+ IT5/2 | +IT8/2 | + 178/2 | 不 小 于 
B10 | 0 59858:12 = 10.094 16 14.5 
1:20. 047 2°51'26. 7” 3.5 1 25 12 65 
B12 =0. 04988 12.065 | 20 18.5 
B16 | 0 59941:12 = 15.7733| 26 24 
— 1:20. 020 = 2°51'41. 0” 5 1 35 16 70 
B18 0. 04995 17.780 | 34 32 
B22 | 0 60235:12 = 21.793 | 42.5 | 40.5 
1:19. 922 = 2°52'31. 5” 5 1 40 20 80 
B24 0.05020 23.825 | 52.5 | 50.5 
1:20. 288 = 
0 2°49'24. 7" | 6.350 | 11.5 | 11.1 3 0.5 16 7 60 
0. 04929 
1:12. 912 = 
1 4°24'53. 1" | 9.754 | 17.0 | 16.7 3.5 0.5 25 12 65 
0. 07709 
1:12. 262 = 
°; 4°40'11. 6" | 14.199 | 22.5 | 22.2 3.5 0.5 35 12 65 
0. 08155 
页 格 
圆锥 1:15. 748 = 
33 3°38'13. 4” | 15.850 | 25.7 | 25.4 5 0.5 35 16 70 
0. 06350 
1:19. 264 = 
6 2°58'24. 8” | 17.170 | 25.7 | 25.4 5 1 35 16 70 
0. 05191 
1:18. 779 = 
3 3°3'1.0” | 20.599 | 31.3 31 5 1 40 20 80 
0. 05325 
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K 4-47 钻 夹 圆锥 工作 量规 的 锥 角 极限 偏差 和 圆锥 形状 公差 (摘自 GBZT 11855 一 2003 ) 
圆锥 量规 的 锥 角 公 差 等 级 
测量 
测量 2 2 3 
i 长 度 
圆锥 种 类 和 规格 L 圆锥 锥 角 极 限 偏差 圆锥 形状 公差 
ATpp AT. ATpp Ta 
mm urad (") um urad um um 
B10 12.5 +50 +10.0 +0.6 +125 +1.6 
B12 16.5 +40 +8.0 +0.7 +100 +1.7 
0.5 1.0 
EN B16 21 +31. +6.5 +0.7 +80 +1.7 
莫 氏 短 锥 
B18 29 土 31. +3. +0.9 +80 +2.3 
B22 37.5 +25 +5.0 +0.9 +63 +2.4 
1.0 1.5 
B24 47.5 +25 +5.0 +1.2 +63 +3.0 
0 8.5 +50 +10.0 +0.4 +125 +1. 0 
1 13.5 +40 +8. 0 +0.5 +100 +1.4 
o 2 19 +40 +8.0 +0.8 +100 +1.9 
贾 格 圆锥 0.5 1.0 
33 20.7 土 31. +6.5 +0.7 +80 +1.7 
6 20.7 土 31. +6.5 +0.7 +80 +1.7 
3 26.3 +31.5 +6.5 +0. 8 +80 +2.1 
表 4-48 ”校对 塞 规 的 锥 角 极限 偏差 (摘自 GB/T 11855 一 2003) 
旭 锥 工作 量规 的 锥 角 公 差 等 级 
测量 
测量 2 3 
. 长 度 
圆锥 种 类 和 规格 L 校对 塞 规 的 锥 角 极 限 偏差 
ATpp AT, ATpp 
mm urad (") um urad (") um 
B10 12.5 +50 +10.0 +0. 6 +125 +26 +1.6 
B12 16.5 +40 +8. 0 +0.7 +100 +20 +1.7 
B16 21 +31.5 +6.5 +0.7 +80 +16 +1.7 
BRAE 
B18 29 +31.5 +6.5 +0.9 +80 +16 +2.3 
B22 37.5 +25 +5.0 +0.9 +63 +13 +2.4 
B24 47.5 +25 +5.0 +1.2 +63 +13 +3. 0 
0 8.5 +50 +10.0 +0. 4 +125 +26 +1.0 
1 13.5 +40 +8.0 +0.5 +100 +20 +1.4 
2 19 +40 +8.0 +0.8 +100 +20 +1.9 
贾 格 圆锥 
33 20.7 +31.5 +6.5 +0.7 +80 +16 +1.7 
6 20.7 +31.5 +6.5 +0.7 +80 +16 +1.7 
3 26.3 +31.5 +6.5 +0. 8 +80 +16 +2. 1 
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对 于 钻 夹 圆锥 工作 环 规 ， 当 用 圆锥 校对 塞 规 检 
验 时 ， 其 研 合 的 接触 率 应 达到 90% 以 上 ; 如果 采 用 
与 圆锥 工作 塞 规 配对 研 合 时 ， 则 研 合 的 接触 率 应 达 
到 98% 以 上 ; 涂 色 层 厚度 应 按 GB/T 11852 一 2003 的 
相关 规定 ( 见 表 4-34) 。 

用 圆锥 校对 塞 规 或 圆锥 工作 塞 规 检验 钻 夹 圆锥 





0.2Z 








图 4-31 
标记 示例 : 〈 莫 氏 短 锥 代号 为 B， 贾 格 圆锥 代号 





HI) 


工作 环 规 的 直径 时 ， 圆 锥 工作 环 规 的 圆锥 大 端 端 面 
应 与 圆锥 塞 规 的 大 端 直径 万 平面 标尺 标记 的 前 边缘 
重合 ， 允 许 有 不 大 于 0. 22 的 差距 。 当 该 端面 超越 了 
圆锥 塞 规 的 大 端 直径 刀 平面 标尺 标记 的 后 边缘 
时 , 即 认为 圆锥 工作 环 规 已 达到 磨损 极限 ， 见 图 
4-31。 












































ENEE 





标尺 标记 后 边缘 





Amr Deli a bit! 


钻 夹 圆锥 工作 环 规 的 直径 检验 


为 : B10-3-G 
0 号 机 格 圆 锥 的 2 级 钻 夹 圆锥 环 规 的 校对 塞 规 ， 





10 号 英 氏 短 锥 的 3 级 钻 夹 圆锥 工作 量规 ， 标 记 





标记 为 : J0-2-J 
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GB/T 13576. 2 一 2008 《锯齿 形 (3° 、30°? ) 螺纹 
第 2 部 分 : 直径 与 螺 距 系列 》 
GB/T 13576. 3 一 2008 《锯齿 形 (3° 、30° ) 螺纹 
第 3 部 分 : 基本 尺寸 》 
GB/T 13576. 4 一 2008 《锯齿 形 (3° 、30°? ) 螺纹 


常用 螺纹 有 普通 螺纹 、 过 滤 配 合 螺纹 、 过 有 盘 配 
合 螺纹 、 小 螺纹 、 梯 形 螺 纹 、 锯 此 形 螺纹 及 管 螺纹 
(55° 非 密封 管 螺纹 、55° 密 封 管 螺纹 和 60? 密 封 管 螺 
纹 ) 等 。 

普通 螺纹 系列 标准 包括 : 

GB/T 192—2003 《普通 螺纹 ”基本 牙 型 》 


































































































GB/T 193—2003 《普通 螺纹 ”直径 与 螺 距 系列 》 GB/T 7306. 1 一 2000 《55° 密 封 管 螺 纹 第 1 部 

GB/T 9144—2003 《普通 螺纹 ”优选 系列 》 分 : 圆柱 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 》 

GB/T 1414—2003 《普通 螺纹 ” 管 路 系列 》 GB/T 7306. 2 一 2000 《5$" 密 封 管 螺 纹 第 2 部 

GB/T 196—2003 《普通 螺纹 ”基本 尺寸 》 分 : 圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 》 

GB/T 197—2003 《普通 螺纹 ”公差 》 GB/T 7307—2001 《55° 非 密封 管 螺 纹 》 

GB/T 2516—2008 《普通 螺纹 ”极限 偏差 》 GB/T 12716 一 2002 《60° 密 封 管 螺 纹 》 

GB/T 9145—2003 《普通 螺纹 ”中 等 精度 、 优 选 GB/T 22028 一 2008《 热 浸 镀 锌 螺纹 ”在 内 螺纹 
系列 的 极限 尺寸 》 上 容纳 镀 锌 层 》 

GB/T 9146—2003 《普通 螺纹 ”粗糙 精度 、 优 选 GB/T 22029 一 2008《 热 浸 镀 锌 螺纹 ”在 外 螺纹 
系列 的 极限 尺寸 》 上 容纳 镀 锌 层 》 

GB/T 15756 一 2008《 普 通 螺 纹 ”极限 尺寸 》 GB/T 20669 一 2006《 统 一 螺纹 ” 牙 型 》 

其 他 螺纹 的 标准 包括 : GB/T 20670 一 2006《 统 一 螺纹 ”直径 与 牙 数 

GB/T 1167 一 1996《 过渡 配合 螺纹 》 系列 》 

GB/T 1181—1998 (JAMAHA) GB/T 20668 一 2006《 统 一 螺纹 ”基本 尺寸 》 

GB/T 15054. 1 一 1994 《小 螺纹 FAY GB/T 20666 一 2006《 统 一 螺纹 ”公差 》 

GB/T 15054. 2 一 1994 《小 螺纹 ”直径 与 螺 距 GB/T 20667 一 2006《 统 一 螺纹 ”极限 尺寸 》 





系列 》 
GB/T 15054. 3 一 1994 《小 螺纹 ”基本 尺寸 》 
GB/T 15054. 4 一 1994 《小 螺纹 ”公差 》 
GB/T 15054. 5 一 1994 《小 螺纹 ”极限 尺寸 》 
GB/T 5796. 1 一 2005 《梯形 螺纹 第 1 部 分 牙 型 》 
GB/T 5796. 2 一 2005 《梯形 螺纹 第 2 部 分 : 直 


1 螺纹 术语 


GB/T 14791 一 1993 《螺纹 术语 》 与 ISO 5408: 
1983《 圆 柱 螺纹 术语 》 相 比较 ， 内 容 要 全 面 一 些 。 
螺纹 可 分 为 圆柱 螺纹 与 圆锥 螺纹 ; 密封 螺纹 与 非 密 
径 与 螺 距 系列 》 封 螺 纹 ; 机 械 紧 固 螺纹 与 传动 螺纹 ; 对 称 牙 型 螺纹 

GB/T 5796. 3 一 2005 《梯形 螺纹 第 3 部 分 : 基 ， 与 非 对 称 牙 型 螺纹 。 目 前 ISO 5408 标准 只 规定 了 圆 
本 尺寸 》 柱 螺纹 〈 部 分 机 械 紧 固 螺纹 和 部 分 传动 螺纹 ) 的 术 

GB/T 5796. 4 一 2005《 梯 形 螺纹 ”第 4 部 分 : 公差》 ” 语 ， 远 不 能 满足 实际 生产 的 需求 。 我 国 参照 日 本 、 

GB/T 12359 一 2008 《梯形 螺纹 ”极限 尺寸 》 美国 、 英 国 和 俄罗斯 等 国家 的 做 法 ， 制 定 了 适用 于 

GB/T 13576. 1 一 2008 《锯齿 形 (3° 、30°) 螺纹 各 种 主要 螺纹 的 螺纹 术语 标准 ， 即 GB/T 14791 一 
第 1 部 分 ， 牙 型 》 1993 螺纹 术语 标准 。 其 螺纹 术语 及 定义 见 表 5-1. 

表 5-1 螺纹 术语 及 定义 (摘自 GB/T 14791 一 1993) 
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序号 | 术 语 定义 序号 | 术 语 定义 
在 圆柱 或 圆锥 表面 上 , 沿 着 螺旋 线 所 
沿 着 圆柱 或 圆锥 表面 运动 的 点 的 轨 P H tg 
JEZ W, ZAR 可 位 应 的 角 位 移 2 螺丝 、 Ñ i 
1 螺旋 线 s 累 纹 Ea Sua h Sasa 
EAG 分 ,又 称 牙 , 见 图 5-2 
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(2) 
语 £ x 序号 定义 
在 圆柱 表面 上 所 形成 的 螺纹 , 见 图 | ig 由 原始 三 角形 顶点 沿 垂直 于 螺纹 轴 
9 柱 螺纹 | 。 3 线 方向 到 其 底 边 的 距离 , 见 图 5-10 
agp 在 国 锥 表面 上 所 形成 的 螺纹 , 见 区 削 去 原始 三 角形 的 顶部 和 底部 所 形 
| 19 成 的 内 、 外 螺纹 共有 的 理论 牙 型 。 它 是 
确定 螺纹 设计 牙 型 的 基础 , 见 图 5-11 
ma 在 圆柱 或 圆锥 外 表面 上 所 形成 的 螺 
aa 纹 , 见 图 5-3 BI 5-4 
Se Sa 从 螺纹 牙 型 的 顶部 或 底部 到 它 所 在 
EEEE | 原始 三 角形 的 顶点 之 间 , 在 垂直 于 螺纹 
"U 在 圆柱 或 圆锥 内 表面 上 所 形成 的 螺 轴线 方向 上 的 距离 见 图 5_11 
纹 , 见 图 5-3 .图 5-4 
设计 给 定 的 牙 型 。 该 牙 型 相对 于 基 
螺纹 副 ”| ”内 ,外 螺纹 相互 旋 合 形成 的 联接 ji AEA EAE ti D RE BT ea SEE RHI BRAN 
圆 弧 半径 。 它 是 内 、 外 螺纹 基本 偏差 的 
起 点 , 见 图 5-12 
沿 一 条 螺旋 线 所 形成 的 螺纹 , M, 
DRET 5. 条 螺旋 线 所 形成 的 螺纹 , 见 图 
由 设计 牙 型 和 各 直径 的 基本 偏差 及 
22 公差 所 决定 的 最 大 实体 状态 下 的 螺纹 
沿 两 条 或 两 条 以 上 的 螺旋 线 所 形成 的 F 
多 线 螺纹 | 螺纹 , 该 螺旋 线 在 轴 向 等 距 分 布 , 见 
图 5-6 由 设计 牙 型 和 各 直径 的 基本 偏差 及 
23 公差 所 决定 的 最 小 实体 状态 下 的 螺纹 
右 旋 螺纹 | ” 顺 时 针 旋 转 时 施 信 的 螺纹 , 见 图 5-7 3 
u 在 螺纹 凸 起 的 顶部 ,连接 相 邻 两 个 牙 
侧 的 螺纹 表面 , 见 图 5$-13 
左旋 螺纹 逆 时 针 旋 转 时 旋 入 的 螺纹 , 见 图 5-8 
在 螺纹 沟 槽 的 底部 ,连接 相 邻 两 个 牙 
mama ， 牙 项 和 牙 底 均 具有 完整 形状 的 螺纹 ， > 侧 的 螺纹 表面 , 见 图 5.13 
”| 见 图 5-9 
= 在 通过 螺纹 轴线 的 剖面 上 , 牙 顶 和 政 
不 完整 底 完整 而 牙 顶 不 完整 的 螺纹 , 见 图 | 26 E à 
ad ne ow ee 底 之 间 的 那 部 分 螺纹 表面 , 见 图 5-13 
向 光滑 表面 过 渡 的 牙 底 不 完整 的 螺 27 螺纹 副 中 承受 轴 向 载荷 的 牙 侧 , 见 图 
纹 , 见 图 5-9 aale 
有 效 螺纹 由 完整 螺纹 和 不 完整 螺纹 组 成 的 螺 | 28 与 承载 牙 侧 相对 的 牙 侧 , 见 图 5-14 
U 纹 ,不 包括 螺 尾 , 见 图 5-9 
螺纹 旋 入 时 , 面 对 前 进 方向 的 牙 侧 ， 
moga) 在 通过 螺纹 轴线 的 剖面 上 ,螺纹 的 办 29 见 图 5.14 
廓 形状 
30 与 引导 牙 侧 相对 的 牙 侧 , 见 图 5-14 
_ | “形成 螺纹 牙 型 的 三 角形 ,其 底 边 平行 o Ñ Ñ 
RT | 于 中 径 国 柱 或 中 径 国难 的 母线 , 见 图 | 31 TT 
s210 i 轴线 方向 到 中 径 线 的 距离 , 见 图 5-15 
































































































































































































































































































































































































































































































































































































































. 440 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
序号 | 术 语 定义 序号 | 术 语 Z X 
p gpg | 在 电 纹 牙 型 上 ,由 牙 底 沿 垂直 于 螺 弘 一 个 假想 圆柱 或 圆锥 的 直径 ,该 圆柱 
I 轴线 方向 到 中 径 线 的 距离 , 见 图 5-15 45 | 单一 中 径 | 或 圆锥 的 母线 通过 牙 型 上 的 沟 槽 宽度 
等 于 1/2 基本 螺 距 的 地 方 , 见 图 5-21 
33 | pap | 在 曙 纹 牙 型 上 , FIIF RERET = = 
螺纹 轴线 方向 上 的 距离 , 见 图 5-15 在 规定 的 旋 合 长 度 内 ,恰好 包容 实际 
晶 纹 的 一 个 假想 螺纹 的 中 径 。 这 个 候 
ey SENHE o | 想 螺纹 具有 理想 的 螺 距 .半角 以 及 牙 型 
34 | F < "| 4 EEPE | 高度 ,并 另 在 牙 顶 处 和 牙 底 处 留 有 间 
阶 ,以 保证 包容 时 不 与 实际 螺纹 的 大 、 
35 | 牙 型 半角 | 牙 型 角 的 一 半 , 见 图 5-16 小 径 发 生 干 涉 , 见 图 5-22 
| 设计 给 定 的 内 难 螺 纹 或 外 锥 螺纹 的 
在 螺纹 牙 型 上 , 牙 侧 与 螺纹 轴线 的 垂 | 47 | 基准 直径 | 基本 大 径 见 图 5.9 
36 | AU | 线 间 的 夹 角 (o ) , 见 图 5-17 O 
| “中 径 圆 柱 或 中 径 圆锥 的 轴线 , 见 图 
,7 | FDM) 牙 项 上 芋 鸭 弧 部 分 的 半径 (R,) , 见 图 48 | 螺纹 轴线 | 5 19 5-20 
半径 5-18 
Pl 中 径 圆柱 或 中 径 圆 锥 的 母线 , 见 图 
38 FJR sk ZJ E 2 RIRIA (R, ) , 见 图 5-19 .图 5-20 
半径 5-18 
o w |, 相 邻 两 牙 在 中 笃 线 上 对 应 两 点 间 的 
代表 螺纹 尺寸 的 直径 轴 向 距离 , 见 图 5-23 
39 公称 直径 |、 mn HORNS 
PETET P REER LEMATEN 
51 | 导 程 | 线 上 对 应 两 点 间 的 轴 向 距离 , 见 图 
wl ag 与 外 螺纹 牙 顶 或 内 螺纹 牙 底 相 切 的 候 5.54 
想 圆柱 或 圆锥 的 直径 , 见 图 5-19 
在 中 径 圆柱 或 中 径 圆锥 上 ,螺旋 线 的 
切线 与 垂直 于 螺纹 轴线 的 平面 的 顽 角 ， 
pp 与 外 螺纹 牙 底 或 内 曙 纹 牙 项 相 切 的 人 见 图 5-24 
想 圆柱 或 圆锥 的 直径 , 见 图 5-19 TE 
52 j 2 
CHEA) |p e—a 
与 外 螺纹 或 内 螺纹 牙 顶 相 切 的 假想 区 n 一 一 螺纹 线 数 
42 | Dü 柱 或 圆锥 的 直径 , 即 外 螺纹 的 大 径 或 内 P 一 一 螺 距 
螺纹 的 小 径 , 见 图 5-19 ds 一 一 中 径 
在 螺纹 牙 型 上 ,一 个 螺纹 凸 起 的 两 牙 
与 外 螺纹 或 内 螺纹 牙 底 相 切 的 假想 圆 | 53 螺纹 牙 厚 | 侧 间 在 中 径 线 上 的 轴 向 距离 , 见 图 
43 | 底 径 ”| 桂 或 圆锥 的 直径 , 即 外 螺纹 的 小 径 或 内 2i 
s ii ERDEN E, ARDOI 2 
s4 | ”螺纹 槽 宽 | 侧 间 在 中 径 线 上 的 轴 向 距离 , 见 图 
一 个 假想 圆柱 或 圆锥 的 直径 ,该 圆柱 5-18 
或 圆锥 的 母线 通过 牙 型 上 沟 槽 和 凸 起 宽 
44 | 中 径 “| 度 相等 的 地 方 。 该 假想 圆柱 或 圆锥 称 为 在 两 个 相互 配合 的 牙 型 上 , 牙 侧重 合 
中 径 圆柱 或 中 径 圆 锥 , 见 图 5-.19 图 | 55 | 接触 高 度 | 部 分 在 垂直 于 螺纹 轴线 方向 上 的 距离 ， 
5-20 见 图 5-25 










































































































































































































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 441 
( 续 ) 
序号 | R 语 Z x 序号 | 术 语 Z N 
有 螺纹 公差 带 和 旋 合 长 度 共同 组 成 
在 设计 牙 型 上 , 同 轴 装 配 的 内 螺纹 牙 | 64 | ”螺纹 精度 Pe p ei 
56 | KAER | 底 与 外 螺纹 牙 项 之 间 的 径 向 距离 , 见 图 ha 
5-12 WRM KIRE S ERZ 
65 螺 距 偏差 | MAREMARK n 牙 螺 距 的 实 
在 设计 牙 型 上 , 同 轴 装 配 的 内 螺纹 牙 际 值 与 其 基本 值 之 差 
57 | 小径 间隙 | 顶 与 外 螺纹 牙 底 之 间 的 径 向 距离 , 见 图 
在 规定 的 螺纹 长 度 内 ,任意 两 同名 牙 
ç 名 距 黑 积 侧 与 中 径 线 交点 间 的 实际 轴 向 距离 与 
螺纹 旋 合 | ”两 个 相互 配合 的 螺纹 沿 螺纹 轴线 方向 误差 基本 值 之 差 的 最 大 绝对 值 , 见 图 
58 | 长 度 相互 旋 合 部 分 的 长 度 , 见 图 5-26 5-27 
67 | 导 程 偏差 | 导 程 的 实际 值 与 基本 值 之 差 
| na r 在 规定 的 螺纹 长 度 内 同一 螺旋 面 上 
H oe | FERB | 任意 两 牙 侧 与 中 径 线 交 点 间 的 实际 轴 
EET E 误差 向 距离 与 其 基本 值 之 差 的 最 大 绝对 值 ， 
本 : 准 平 :螺纹 小 端的 距离 
0 MEE I 见 图 5-28 
AIER 简称 基 距 , 见 图 5-9 
o 朗 施 线 负 ”在 规 定 的 长 度 内 ,实际 蝇 施 线 沿 轴 向 
Ë >F 3: x H HH B jeze Es 78 >= Ea. 
在 外 能 螺纹 基准 平面 之 后 的 有 效 螺纹 s ARAARA 
61 | ”装配 余 量 | 长 度 。 它 提供 了 与 最 小 实体 状态 下 的 内 牙 便 f 
Peep ms a 牙 侧 角 的 实际 值 与 基本 值 之 差 
EU 12 
内 、 外 锥 螺纹 手 旋 合 后 余下 的 有 效 71 x 将 螺 距 误差 换算 成 中 径 的 数值 
x =L 
螺纹 长 度 。 它 提供 了 与 最 小 实体 状态 下 
人 YEr x > 自作 到 Fa. 7 出 只 
| 的 内 螺纹 手 旋 合 之 后 的 旋 紧 量 , 见 图 | 72 | FAAR | 将 牙 侧 朋 误 差 换算 成 中 径 的 数 值 
62 | 旋 紧 余 量 | 5-9 差 中 径 当量 
注 ,* 手 旋 合 " 的 理想 状态 系 指 内 、 外 一 aw; i ST 
基准 距离 | ”基准 距离 的 实际 值 与 其 基本 值 之 差 ， 
kE BB Zor fh Z. pk +. Y p H E hh 3 
MERSE FARSKE | 73 | a Baan 
状态 
Ae | 螺纹 基准 平面 偏离 规定 轴 向 位 置 的 
74 | 的 轴 向 位 移 | ， | U 5 A 
a i 轴 向 量 , 见 图 5-30 
al gr 内 .外 螺纹 相对 转动 某 一 角度 所 产生 偏差 
的 相对 轴 向 位 移 量 
75 | “行程 偏差 | 行程 实际 值 与 基本 值 之 差 











图 5-1 
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图 $-2 ”螺纹 
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圆柱 外 螺纹 BEAR 
图 $-3 圆柱 螺纹 
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锥 外 螺纹 圆锥 内 螺纹 
图 5-4 圆锥 螺纹 
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图 5-5 单线 螺纹 
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图 5-6 多 线 螺纹 





















































图 $-9 螺纹 结构 
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图 5-10 原始 三 角形 
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图 5-11 基本 牙 型 与 前 平 高 度 
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图 5-12 设计 牙 型 图 $-13 牙 的 结构 
跟随 牙 侧 引导 牙 侧 
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K 5-15 牙 的 高 度 轴线 
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K 5-16 FWAR 





















































K 5-17 FWA K 5-19 圆柱 螺纹 直径 
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图 5-25 接触 高 度 
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K 5-20 圆锥 螺纹 直径 








K 5-26 HAKE 





单一 中 径 

















图 5-21 单一 中 径 





图 5-27 HERRAZ 
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K 5-24 螺纹 升 角 图 5-29 基准 距离 偏差 
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2 普通 螺纹 及 其 公差 


2.1 普通 螺纹 基本 牙 型 


GB/T 192—2003 规定 的 普通 螺纹 基本 牙 型 及 基 
本 牙 型 的 尺寸 见 表 5-2。 














图 5-30 ”基准 平面 的 轴 向 位 移 偏 差 















































表 5-2 普通 螺纹 基本 牙 型 及 尺寸 (摘自 GB/T 192—2003) (mm) 
P 
P 
8 Tf 
À F 
H = Š p =0. 866025404P 
ss 2 
i 
` alet -Š H =0. 541265877P 
le V p 
a s 9 £ I 3 
Å| 2 k = 4 L — H =0. 324759526P 
a É 螺纹 轴线 8 Ë 
普通 螺纹 基本 牙 型 Juo. 216506351P 
DD 一 内 螺纹 大 径 D — ARUM 1 
— H =0. 108253175P 
D, 一 内 螺纹 中 径 d 一 外 螺纹 大 径 8 





d, 一 外 螺纹 中 径 4 一 外 螺纹 小 径 


























PIRE 一 原始 三 角形 高 度 
5 3 1 1 

P H ZH ZH z" BH 
0.2 0. 173205 0. 108253 0.064952 0.043301 0.021651 
0.25 0.216506 0.135316 0.081190 0.054127 0.027063 
0.3 0. 259808 0. 162380 0. 097428 0. 064952 0. 032476 
0.35 0. 303109 0. 189443 0. 113666 0. 075777 0. 037889 
0.4 0. 346410 0. 216506 0. 129904 0. 086603 0. 043301 
0.45 0. 389711 0. 243570 0. 146142 0. 097428 0. 048714 
0.5 0. 433013 0. 270633 0. 162380 0. 108253 0. 054127 
0.6 0. 519615 0. 324760 0. 194856 0. 129904 0. 064952 
0.7 0. 606218 0. 378886 0. 227332 0. 151554 0. 075777 
0.75 0. 649519 0. 405949 0. 243570 0. 162380 0. 081190 
0.8 0. 692820 0. 433013 0. 259808 0. 173205 0. 086603 
1 0. 866025 0. 541266 0. 324760 0. 216506 0. 108253 
1.25 1. 082532 0. 676582 0. 405949 0. 270633 0. 135316 
1.5 1. 299038 0.811899 0.487139 0.324760 0. 162380 
1.75 1.515544 0.947215 0. 568329 0. 378886 0. 189443 
2 1. 732051 1. 082532 0. 649519 0. 433013 0. 216506 
2.5 2. 165063 1.353165 0. 811899 0. 541266 0. 270633 
3 2. 598076 1. 623798 0. 974279 0. 649519 0. 324760 
3.5 3. 031089 1. 894431 1. 136658 0. 757772 0. 378886 
4 3. 464102 2. 165063 1. 299038 0. 886025 0. 433013 
4.5 3. 897114 2. 435696 1. 461418 0. 974279 0. 487139 
5 4. 330127 2. 706329 1. 623798 1. 082532 0. 541266 
5.5 4.763140 2. 976962 1.786177 1. 190785 0. 595392 
6 5. 196152 3. 247595 1. 948557 1. 299038 0. 649519 
8 6. 928203 4. 330127 2. 598076 1. 732051 0. 866025 
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司 `> » V 
2.2 普通 螺纹 直径 与 螺 距 系列 ( 见 表 5-3) 
表 5-3 普通 螺纹 直径 与 螺 距 系列 (摘自 GB/T 193—2003) (mm) 
公称 直径 Dd iR 距 P 
第 1 | 第 2 | 第 3 细 牙 
HF 
系列 | 系列 | 系列 3 1.5 1.25 1 0.75 0.5 0.35 0.25 0.2 
1 0.25 0.2 
1.1 0.25 0.2 
12 0.25 0.2 
1.4 0.3 0.2 
1.6 0.35 0.2 
1.8 0.35 0.2 
2 0.4 0.25 
23 0.45 0.25 
2.5 0.45 0. 35 
3 0.5 0. 35 
3.5 0.6 0. 35 
4 0.7 0.5 
4.5 0.75 0.5 
5 0.8 0.5 
5.5 0.5 
6 1 0.75 
7 1 0.75 
8 1.25 1 0.75 
9 1.25 1 0.75 
10 1.5 1.25 1 0.75 
11 1.5 1 0.75 
12 1.75 1.5 1.25 1 
14 2 1. 1.253 1 
15 1. 1 
16 2 1. 1 
17 1. ] 
18 2.5 1. 1 
20 2.5 1. 1 
22 2.5 1. 1 
24 3 1. 1 
25 1. 1 
26 1.5 
27 3 1.5 1 
28 1.5 1 
30 3.5 (3) 1.5 
32 1.5 
33 3.5 (3) 1.5 
352 1.5 
36 4 3 1.5 
38 1.5 
39 4 3 1.5 
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公称 直径 Dd iR E P 
第 第 2 第 3 粗 牙 
系列 系列 系列 8 6 4 
40 
42 4.5 4 
45 4.5 4 
48 5 4 
50 
52 5 4 
53 4 
56 3.2 
58 
60 3.5 
62 
64 6 4 
65 4 
68 6 
70 6 
72 6 4 
75 4 
76 6 4 
78 
80 6 4 
82 
85 6 4 
90 
95 
100 
105 
110 6 4 
115 6 4 
120 6 4 
125 8 6 4 
130 8 6 4 
135 6 4 
140 8 6 4 
145 6 4 
150 8 6 4 
155 6 4 
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( 续 ) 
公称 直径 Dd e E P 
第 1 第 2 第 3 ise 粗 F 
系列 系列 系列 8 6 4 3 2 1.5 
160 8 4 3 
165 6 4 3 
170 8 6 4 3 
175 6 4 3 
180 8 6 4 3 
185 6 4 3 
190 8 6 4 3 
195 6 4 3 
200 8 6 4 3 
205 6 4 3 
210 8 6 4 3 
215 6 4 3 
220 8 6 4 3 
225 6 4 3 
230 8 6 4 3 
235 6 4 3 
240 8 6 4 3 
245 6 4 3 
250 8 6 4 3 
255 6 4 
260 8 6 4 
265 6 4 
270 8 6 4 
275 6 4 
280 8 6 4 
285 
290 8 
295 
300 8 
D 仅 用 于 发 动机 的 火花 塞 。 
@ 仅 用 于 轴承 的 锁 紧 螺母 。 























注 : 1. GB/T 193—2003 规定 了 一 般 用 途 米 制 螺纹 ， 适 用 于 普通 用 途 的 机 械 紧 固 螺纹 连接 ， 螺 纹 本 身 的 结构 无 密封 功能 。 

2. 设计 者 应 按 本 表 规 定 的 直径 与 螺 距 的 组 合 〈 同 一 横行 线 内 ) 。 应 优先 选用 第 一 系列 直径 ， 其 次 为 第 二 系列 直径 ， 

最 后 才 选 用 第 三 系列 直径 ， 避 免 选 用 括号 内 的 螺 距 。 

3. 对 于 标准 系列 的 直径 ， 如 需 使 用 比 本 表 标 准 组 合 系列 中 还 要 小 的 特殊 螺 距 ， 则 应 从 下 列 螺 距 中 选取 : 3mm、 

2mm、1.5mm、0.75mm、0. 5mm、0.35mm、0. 25mm、0.2mm。 但 应 注意 ,设计 者 采用 的 这 种 非 标准 组 合 ， 螺 纹 

的 制造 成 本 会 相应 提高 。 

4. WE 0.5mm, 0.75mm. Imm. 1.5mm, 2mm, 3mm 对 应 的 允许 最 大 特殊 公称 直径 分 别 为 ， 22mm、33mm 、 
80mm, 150mm, 200mm, 300mm, 





















































































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 - 449 . 
普通 螺纹 基本 尺寸 (ILK 5-4) 
表 5-4 普通 螺纹 基本 尺寸 (摘自 GB/T 196—2003) (mm) 
D,=D-2x— H=D-0.64 5P 
d, =d -2 x BH=d-0. 649 5P 
普通 螺纹 基本 尺寸 D, =D-2 x 3H=D-1.082 5P 
D 一 内 螺纹 基本 大 径 ( 公称 直径 ) " 
d 一 外 螺纹 基本 大 径 (公称 直径 ) di =d-2 x H=d-1.082 5P 
D, 一 内 螺纹 基本 中 径 5 
LIRAK Hei: H =P =0. 866 025 404P 
D — WRIA 
由 一 外 螺纹 基本 小 径 
一 原始 三 角形 高 度 
P 一 螺 距 
公称 直径 ( 大 径 ) 中 径 小 径 公称 直径 ( 大 径 中 径 小 径 
i IE P TERCA) WEP 
Dd D, d, D, d, Dd D, d, D, d, 
0. 25 0. 838 0. 729 0.6 3.110 | 2.850 
1 3.5 
0.2 0.870 0.783 0.35 3.273 3.121 
0.25 0.938 0.829 0.7 3.545 3.242 
1.1 4 
0.2 0.970 0.883 0.5 3.675 3.459 
0.25 1.038 0.929 0.75 4.013 3. 688 
1.2 4.5 
0.2 1.070 0.983 0.5 4.175 3.959 
0.3 1.205 1.075 0.8 4.480 4.134 
1.4 5 
0.2 1.270 1.183 0.5 4.675 | 4.459 
0.35 1.373 1.221 
1.6 5.5 0.5 5.175 | 4.959 
0.2 1.470 1.383 
0.35 1.573 1.421 1 5.350 | 4.917 
1.8 6 
0.2 1.670 1.583 0.75 5.513 5. 188 
0.4 1. 740 1. 567 1 6.350 | 5.917 
2 7 
0. 25 1. 838 1.729 0.75 6. 513 6. 188 
0.45 1.908 1.713 1.25 7. 188 6. 647 
2.2 
0.25 2.038 1.929 8 1 7.350 | 6.917 
0.45 2.208 2.013 0.75 7.513 7. 188 
2.5 
0.35 2.273 2.121 1.25 8. 188 7. 647 
A 0.5 2.675 2. 459 9 1 8.350 | 7.917 
0. 35 2. 773 2. 621 0:73 8.513 8. 188 

















































































































- 450 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 

公称 直径 中 径 小 径 公称 直径 ( K£ 中 径 小 径 
— Ñ ARE P D, dd, D, d, I š i IRIE P D, d, D, di 
1:5 9. 026 8. 376 1.5 23.026 | 22.376 
1.25 9. 188 8. 647 i 1 23.350 | 22.917 
l 1 9.350 8.917 2 23.701 | 22. 835 
0.75 9.513 9. 188 25 1.5 24.026 | 23.376 
(1.5) 10. 026 9. 376 (1) 24.350 | 23.917 
11 1 10. 350 9.917 26 1.5 25.026 | 24. 376 
0. 75 10.513 | 10.188 3 25. 051 | 23. 752 
1. 75 10.863 | 10.106 2 25.701 | 24. 835 
1.5 11.026 | 10.376 a 1.5 26.026 | 25.376 
ü 1.25 11.188 | 10.647 1 26.350 | 25.917 
1 11.350 | 10.917 2 26.701 | 25. 835 
pi 12.701 | 11.835 28 1.5 27.026 | 26.376 
1:5 13.026 | 12.376 1 27.350 | 26.917 
Š 1.257 13. 188 12. 647 3.5 27.727 | 26.211 
1 13.350 | 12.917 3 28.051 | 26. 752 
1.5 14.026 | 13.376 30 2 28.701 | 27.835 
= 1 14.350 | 13.917 1.5 29.026 | 28.376 
2 14.701 | 13.835 1 29.350 | 28.917 
16 1.5 15.026 | 14.376 2 30.701 | 29. 835 
1 15.350 | 14.917 1.5 31.026 | 30. 376 
1:5 16.026 | 15.376 3.5 30.727 | 29.211 
a 1 16.350 | 15.917 3 31.051 | 29. 752 
2.5 16.376 | 15.294 í 2 31.701 | 30.835 
2 16.701 | 15.835 1.5 32.026 | 31.376 
š 1.5 17. 026 | 16.376 35 1.5 34.026 | 33.376 
1 17.350 | 16.917 4 33.402 | 31.670 
2.5 18.376 | 17.294 3 34.051 | 32. 752 
2 18.701 | 17.835 j 2 34.701 | 33. 835 
a js 19.026 | 18.376 1.5 35.026 | 34.376 
1 19.350 | 18.917 38 1.5 37.026 | 36.376 
25 20.376 | 19.294 4 36.402 | 34. 670 
2 20.701 | 19.835 3 37.051 | 35.752 

22 39 
i5 21.026 | 20.376 2 37.701 | 36. 835 
1 21.350 | 20.917 1.5 38.026 | 37.376 
3 22.051 | 20.752 3 38.051 | 36. 752 

24 40 
2 22.701 | 21.835 2 38.701 | 37.835 































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 451 ， 
续 
公称 直径 中 径 小 径 公称 直径 (大 径 中 径 小 径 
x Ñ ; SAE P D, .d, Did i u l PREE P D, .d, Did, 
40 1-5 39. 026 38. 376 3 56. 428 54. 046 
4.5 39. 077 37. 129 4 57. 402 55. 670 
4 39. 042 37. 670 60 3 58. 051 56. 752 
42 3 40. 051 38. 752 2 58. 701 57. 835 
2 40. 701 39. 835 1.5 59. 026 58. 376 
iS 41. 026 40. 376 4 59. 402 57. 670 
4.5 42. 077 40. 129 3 60. 051 58. 752 
4 42. 402 40. 670 ý 2 60. 701 59. 835 
45 3 43. 051 41.752 TS 61. 026 60. 376 
2 43. 701 42. 835 6 60. 103 57. 505 
5 44. 026 43. 376 4 61. 402 59. 670 
5 44. 752 42. 587 64 3 62. 051 60. 752 
4 45. 402 43. 670 2 62. 701 61. 835 
48 3 46. 051 44. 752 1.5 63. 026 62. 376 
2 46. 701 45. 835 4 62. 402 60. 670 
1:5 47. 026 46. 376 3 63. 051 61. 752 
3 48. 051 46. 752 = 2 63. 701 62. 835 
50 2 48. 701 47. 835 1.5 64. 026 63. 376 
IS 49. 026 48. 376 6 64. 103 61. 505 
5 48. 752 46. 587 4 65. 402 63. 670 
4 49. 402 47. 670 68 3 66. 051 64. 752 
52 3 50.051 48. 752 2 66. 701 65. 835 
2 50. 701 49. 835 15 67. 026 66. 376 
1.5 51.026 50. 376 6 66. 103 63. 505 
4 52.402 50. 670 4 67. 402 65. 670 
3 53. 051 51. 752 70 3 68. 051 66. 752 
l; 2 53.701 52. 835 2 68. 701 67. 835 
1.5 54. 026 53. 376 1:5 69. 026 68. 376 
5.5 52. 428 50. 046 6 68. 103 65. 505 
4 53. 402 51. 670 4 69. 402 67. 670 
56 3 54.051 52.752 72 3 70. 051 68. 752 
2 54.701 53. 835 2 70.701 69. 835 
l5 55. 026 54. 376 1.5 71. 026 70. 376 
4 55. 402 53. 670 4 72. 402 70. 670 
38 3 56. 051 54. 752 3s 3 73. 051 71.752 
2 56. 701 55. 835 2 73. 701 72. 835 
1.5 57. 026 56. 376 1:5 74. 026 73. 376 
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( 续 ) 
Ce 全 =. >. 
公称 直径 (大 径 ) JH P x eo 大 径 ) pep es 
6 72.103 | 69.505 6 111. 103 | 108. 505 
4 73.402 | 71.670 4 112. 402 | 110.670 
76 3 74.051 | 72.752 i 3 113.051 | 111.752 
2 74.701 | 73.835 2 113.701 | 112. 835 
1.5 75.026 | 74.376 6 116. 103 | 113. 505 
78 2 76.700 | 75.835 4 117.402 | 115.670 
6 76.103 | 73.505 120 3 118.051 | 116.752 
4 77.402 | 75.670 2 118.701 | 117. 835 
80 3 78.051 | 76.752 6 121. 103 | 118. 505 
2 78.701 | 77.835 4 122. 402 | 120. 670 
1.5 79.026 | 78.376 一 3 123. 051 | 121.752 
82 2 80.701 | 79.835 2 123. 701 | 122. 835 
6 81.103 | 78.505 6 126. 103 | 123. 505 
4 82.402 | 80.670 4 127.402 | 125. 670 
85 130 
3 83.051 | 81.752 3 128. 051 | 126. 752 
2 83.701 | 82.835 2 128.701 | 127. 835 
6 86. 103 | 83. 505 6 131. 103 | 128. 505 
4 87.402 | 85.670 4 132. 402 | 130. 670 
90 135 
3 88.051 | 86.752 3 133.051 | 131. 752 
2 88.701 | 87.835 2 133.701 | 132. 835 
6 91.103 | 88.505 6 136. 103 | 133. 505 
4 92.402 | 90.670 4 137. 402 | 135. 670 
95 140 
3 93.051 | 91.752 3 138. 051 | 136. 752 
2 93.701 | 92.835 2 138. 701 | 137. 835 
6 96.103 | 93.505 6 141. 103 | 138. 505 
4 97.402 | 95.670 4 142. 402 | 140. 670 
100 145 
3 98.051 | 96.752 3 143.051 | 141. 752 
2 98.701 | 97.835 2 143.701 | 142. 835 
6 101.103 | 98.505 8 144. 804 | 141. 340 
4 102.402 | 100. 670 6 146. 103 | 143. 505 
_ 3 103.051 | 101.752 150 4 147. 402 | 145. 670 
2 103.701 | 102. 835 3 148. 051 | 146.752 
6 106. 103 | 103. 505 2 148.701 | 147. 835 
4 107. 402 | 105. 670 6 151. 103 | 148. 505 
i 3 108.051 | 106. 752 155 4 152. 402 | 150. 670 
2 108.701 | 107. 835 3 153.051 | 151.752 






















































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 453. 
( 续 ) 
公称 直径 中 径 小 径 公称 直径 ( 大 径 中 径 小 径 
i IEP EE E BEP 

D, .d, Di di Dd D, d, Di di 
8 154.804 | 151.340 8 204. 804 | 201. 340 
6 156.103 | 153. 505 6 206. 103 | 203. 505 

160 210 
4 157.402 | 155.670 4 207. 402 | 205. 670 
3 158.051 | 156.752 3 208. 051 | 206. 752 
6 161.103 | 158. 505 6 211.103 | 208. 505 
165 4 162.402 | 160. 670 215 4 212. 402 | 210. 670 
3 163.051 | 161.752 3 213.051 | 211.752 
8 164.804 | 161.340 8 214. 804 | 211.340 
6 166.103 | 163. 505 6 216. 103 | 213. 505 

170 220 
4 167.402 | 165.670 4 217.402 | 215. 670 
3 168.051 | 166. 752 3 218.051 | 216. 752 
6 171.103 | 168. 505 6 221. 103 | 218. 505 
175 4 172.402 | 170. 670 225 4 222. 402 | 220. 670 
3 173.051 | 171.752 3 223.051 | 221.752 
8 174.804 | 171.340 8 224. 804 | 221.340 
6 176.103 | 173. 505 6 226. 103 | 223. 505 

180 230 
4 177.402 | 175.670 4 227. 402 | 225. 670 
3 178.051 | 176. 752 3 228.051 | 226. 752 
6 181.103 | 178. 505 6 231. 103 | 228. 505 
185 4 182.402 | 180. 670 235 4 232. 402 | 230. 670 
3 183.051 | 181.752 3 233.051 | 231. 752 
8 184.804 | 181.340 8 234. 804 | 231. 340 
6 186.103 | 183. 505 6 236. 103 | 233. 505 

190 240 
4 187.402 | 185.670 4 237. 402 | 235. 670 
3 188.051 | 186. 752 3 238.051 | 236. 752 
6 191.103 | 188. 505 6 241. 103 | 238. 505 
195 4 192. 402 | 190. 670 245 4 242. 402 | 240. 670 
3 193.051 | 191.752 3 243.051 | 241. 752 
8 194. 804 | 191.340 8 344. 804 | 241. 340 
6 196. 103 | 193. 505 6 246. 103 | 243. 505 

200 250 
4 197.402 | 195.670 4 247. 402 | 245. 670 
3 198.051 | 196. 752 3 248.051 | 246. 752 
6 201. 103 | 198. 505 6 251. 103 | 248. 505 

255 
4 252. 402 | 250. 670 

205 4 202. 402 | 200. 670 

8 254. 804 | 251.340 

260 
3 203.051 | 201.752 ë SS 037. 553. 505 








































































































































































































. 454 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公称 直径 (大 径 ) , 中 径 小 径 公称 直径 ( 大 径 ) Hi 小 径 
d mN D, .d, Di di Dd i Dd, Di di 
260 4 257.402 | 255. 670 6 281. 103 | 278. 505 
285 
6 261.103 | 258.505 4 282. 402 | 280. 670 
265 
4 262. 402 | 260. 670 8 284. 804 | 281. 340 
8 264. 804 | 261. 340 290 6 286. 103 | 283. 505 
270 6 266. 103 | 263. 505 4 287. 402 | 285. 670 
4 267.402 | 265. 670 6 291. 103 | 288. 505 
295 
6 271. 103 | 268. 505 4 292. 402 | 290. 670 
275 
4 272.402 | 270. 670 8 294. 804 | 291. 340 
8 274. 804 | 271. 340 
6 296. 103 | 293. 505 
280 6 276. 103 | 273. 505 
4 297. 402 | 295. 670 
4 277.402 | 275. 670 
Tu 一 一 外 螺纹 中 径 公 差 
2.4 普通 螺纹 公差 — 
na RAE 
GB/T 197—2003 规定 了 普通 螺纹 (一 般 用 途 米 T, 一 一 外 螺纹 大 径 公 差 
Hag b 本 牙 型 za C I 
制 螺 纹 ) 的 公 \ 差 和 标记 。 普 通 螺纹 的 基本 牙 型 和 直径 FT 内 螺纹 直径 下 偏差 (基本 偏差 ) ; 
与 螺 距 系列 分 别 符合 GB/T 192—2003 和 GB/T 193— 
NÆ; 
JHE 适用 股 用 途 此 ¿ 差 
zy] 其 螺纹 本 身 不 具有 密封 功能 。 ye F 
— ; N. GA Bë 差 (基本 偏差 ); 
= : 
有 R 一 一 外 螺纹 牙 底 圆 弧 半径 ; 
术语 定义 按 GB/T 14791 的 规定 ， 见 表 5-1. W m 
H C 一 一 外 螺纹 牙 底 削 平 高 度 。 


纹 及 螺纹 公差 的 各 种 代号 如 下 : 


DD 一 一 内 螺纹 基本 大 径 (2 


人 \ 称 直径 ) ; 


d 一 一 外 螺纹 基本 大 径 (公称 直径 ); 
D, 一 一 内 螺纹 基本 中 径 ，; 

















d, 一 一 外 螺纹 基本 中 从; 
万 一 一 内 螺纹 基本 小 径 ; 
d 一 一 外 螺纹 基本 小 径 〈 在 基本 牙 型 上 ) ; 
d; 一 一 外 螺纹 小 径 ( 见 图 5-33); 
P 一 一 螺 距 ，; 
Pi 一 一 导 程 ; 
三 角形 高 度 ; 

S 一 一 短 旋 合 长 度 组 ; 
N 一 一 中 等 旋 合 长 度 组 ; 
[一 一 长 旋 合 长 度 组 ; 
T 一 一 公差 ; 

Tm 一 一 内 螺纹 中 径 公差 





(2) 公差 带 及 公差 数值 





1) 公差 带 及 基本 

























































































W: 螺纹 公差 带 的 形状 是 沿 
着 螺纹 牙 型 均 布 的 空间 区 域 。 在 垂直 于 螺旋 线 轴线 








方向 测量 其 公差 和 偏差 值 的 大 小 。 公 差 带 的 位 置 用 
基本 偏差 来 确定 ， 公 差 带 起 始 处 离 基本 牙 型 的 距离 
(在 垂直 于 螺旋 线 轴线 方向 上 测量 ) 称 为 基本 偏差 。 
基本 偏差 是 选择 公差 带 位 置 的 重要 依据 ， 设 计 者 可 
根据 装配 间 院 及 涂 镀 层 的 要 求 选择 螺纹 公差 带 的 基 
本 偏差 。 选 择 内 、 外 螺纹 公差 带 位 置 时 ， 还 应 符合 
如 下 规定 : 

内 螺纹 : G 其 基本 偏差 EI 为 正 值 ; 

H 一 一 其 基本 偏差 FI 为 零 ; 见 网 5-31。 
外 螺纹 : e, f. g 一 一 其 基本 偏差 es 为 负 值 ; 


hb 一 一 其 基本 偏差 es 为 零 ; 见 





基本 偏差 数值 见 表 5-5. 





图 5-32。 


. 455. 



































a) b) 
图 5-31 内 螺纹 公差 带 位 置 
a) 公差 带 位 置 为 G6 b) 公差 带 位 置 为 H 





































































































0 0 SS 
ë 
注 : d3max WARE FRR” 75.5- 8 
a) b) 
图 5-32 ”外 螺纹 公差 带 位 置 
a) 公差 带 位 置 为 e、f 和 g b) 公差 带 位 置 为 h 
表 5-5 内 、 外 螺纹 的 基本 偏差 值 (摘自 GB/T 197 一 2003) (um) 
基本 偏差 

螺 距 内 螺 纹 外 螺 纹 
P/mm G H e f g h 

El El es es es es 
0.2 +17 0 一 一 -17 0 
0.25 +18 0 _ _ -18 0 
0.3 +18 0 — 一 -18 0 
0.35 +19 0 一 -34 -19 0 
0.4 +19 0 — -34 -19 0 
0.45 +20 0 一 -35 -20 0 
0.5 +20 0 -50 -36 -20 0 
0. +21 0 -53 -36 -21 0 
0. +22 0 -56 -38 -22 0 
0.75 +22 0 -56 -38 -22 0 
0.8 +24 0 -60 -38 -24 0 
1 +26 0 -60 -40 -26 0 
1.25 +28 0 -63 -42 _ 28 0 
1.5 +32 0 -67 -45 -32 0 
1.75 +34 0 -71 一 48 -34 0 
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(9) 
基本 偏差 

IRIE 内 螺 a 外 螺 纹 
P/mm G H e f g h 

EI EI es es es es 
2 +38 0 -71 -52 -38 
2.5 +42 0 -80 -58 - 42 0 
3 +48 0 -85 -63 -48 0 
3.5 +53 0 -90 -70 -53 0 
4 +60 0 -95 -75 -60 0 
4.5 +63 0 -100 -80 -63 0 
5 +71 0 -106 -85 -71 0 
5.5 +75 0 -112 -90 -75 0 
6 +80 0 -118 -95 -80 0 
8 +100 0 -140 -118 -100 0 























2) 公差 等 级 及 公差 值 : 按 公差 数值 划分 普通 螺 大 径 公差 等 级 有 4、6、8 共 3 个 等 级 ; 外 螺纹 中 径 



























































纹 公差 等 级 ， 它 表示 公差 带 的 大 小 。GB/T 197 一 d, 公差 等 级 有 3、4、5、6、7、8、9 共 7 个 等 级 。 
2003 规定 了 内 、 外 螺纹 的 顶 径 及 中 径 的 公差 ， 螺 纹 内 、 外 螺纹 顶 径 公差 值 见 表 5-6 和 表 5-7。 

中 径 公 差 是 影响 螺纹 配合 性 质 的 重要 因素 ， 螺 纹 顶 内 、 外 螺纹 中 径 公 差 值 见 表 5-8 和 表 5-9。 

径 公 差 影 响 旋 合 后 螺纹 的 接触 高 度 。 内 、 外 螺纹 的 部 分 小 螺 距 规格 的 顶 径 公差 值 和 中 径 公 差 值 在 
底 径 公 差 国标 没有 规定 ， 底 径 尺寸 的 精度 由 加 工 工 。” 表 中 未 列 出 公差 值 ， 一 般 不 得 采用 。 基 本 偏差 、 顶 
































艺 来 满足 。 按 规定 内 螺纹 小 径 D, 和 内 螺纹 中 径 D, 径 公 差 、 中 径 公 差 的 计算 公式 参见 GB/T 
的 公差 等 级 有 4、5、6、7、8 共 5 个 等 级 ;外 螺纹 197 一 2003 。 























表 5-6 普通 内 螺纹 小 径 公 差 (T>) (摘自 GB/T 197—2003) (um) 

螺 HE 公 % 级 

P/mm 4 5 6 7 8 
0.2 38 一 一 一 一 
0.25 45 56 = — = 
0.3 53 67 85 一 一 
0.35 63 80 100 一 = 
0.4 71 90 112 = = 
0.45 80 100 125 — — 
0.5 90 112 140 180 一 
0.6 100 125 160 200 一 
0.7 112 140 180 224 一 
0.75 118 150 190 236 一 
0.8 125 160 200 250 315 
1 150 190 236 300 375 
1.25 170 212 265 335 425 
1.5 190 236 300 375 475 
1.75 212 265 335 425 530 
2 236 300 375 475 600 
2.5 280 355 450 560 710 
3 315 400 500 630 800 










































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 457 . 
( 续 ) 
Im JE 公 差 等 级 
P/mm 4 5 6 7 8 
3; 5 355 450 560 710 900 
4 375 475 600 750 950 
4.5 425 530 670 850 1060 
450 560 710 900 1120 
3 475 600 750 950 1180 
6 500 630 800 1000 1250 
8 630 800 1000 1250 1600 
表 5-7 普通 外 螺纹 大 径 公 差 (T,) (摘自 GB/T 197—2003) (um) 
i jE 公差 等 级 
P/mm 4 6 8 
0.2 36 56 — 
0.25 42 67 — 
0.3 48 75 — 
0.35 53 85 一 
0.4 60 95 一 
0.45 63 100 一 
0.5 67 106 — 
0.6 80 125 一 
0.7 90 140 — 
0.75 90 140 一 
0.8 95 150 236 
1 112 180 280 
1.25 132 212 335 
1.5 150 236 375 
1.75 170 265 425 
2 180 280 450 
2:5 212 335 530 
3 236 375 600 
3.5 265 425 670 
4 300 475 750 
4.5 315 500 800 
5 335 530 850 
3.5 355 560 900 
6 375 600 950 
8 450 710 1180 












































- 458 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 5-8 普通 内 螺纹 中 径 公 差 (T) (摘自 GB/T 197—2003) (um) 
AKIE D W 距 公 关 等 级 
/mm P 
> < ih 4 5 6 F 8 
0.2 40 一 一 一 一 
0. 99 1.4 0.25 45 56 — — — 
0.3 48 60 75 — — 
0.2 42 一 一 一 一 
0.25 48 60 — 一 一 
1.4 2.8 0.35 53 67 85 — — 
0.4 56 71 90 == = 
0. 45 60 73 95 = = 
0.35 56 71 90 — — 
0.5 63 80 100 125 — 
2.8 sé 0.6 71 90 112 140 = 
0.7 73 95 118 150 = 
0.75 75 95 118 150 — 
0.8 80 100 125 160 200 
0.75 85 106 132 170 < 
5.6 iia 1 95 118 150 190 236 
1.25 100 125 160 200 250 
1.5 112 140 180 224 280 
1 100 125 160 200 250 
1:25 112 140 180 224 280 
13 118 150 190 236 300 
11.2 22.4 
1.75 125 160 200 250 315 
2 132 170 212 265 335 
2.5 140 180 224 280 355 
1 106 132 170 212 > 
J; 5 125 160 200 250 315 
2 140 180 224 280 355 
22.4 45 3 170 212 265 335 425 
3.5 180 224 280 355 450 
4 190 236 300 375 475 
4.5 200 250 315 400 500 
1.5 132 170 212 265 335 
2 150 190 236 300 315 
3 180 224 280 355 450 
45 90 4 200 250 315 400 500 
5 212 265 335 425 530 
S9 224 280 355 450 560 
6 236 300 375 475 600 
2 160 200 250 315 400 
3 190 236 300 375 475 
90 180 4 212 265 335 425 530 
6 250 315 400 500 630 
8 280 355 450 560 710 
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基本 大 径 D Wo 
u 2 JE 公 差 等 级 
/mm 
P 
> =< /mm 4 i 6 F 
3 212 265 335 425 
4 236 300 S75 475 
180 355 
6 265 335 425 530 
8 300 375 475 600 
表 5-9 普通 外 螺纹 中 径 公 差 (Tu ) (摘自 GB/T 197—2003) 
基本 大 径 d 名 
š; 螺 JE 公 差 等 级 
/mm 
P 
> =< /mm 3 4 w 6 7 8 
0.2 24 30 38 48 — — 
0.99 1.4 0.25 26 34 42 53 — — 
0.3 28 36 45 56 = => 
0.2 25 32 40 50 — — 
0.25 28 36 45 56 — == 
1.4 2.8 0.35 32 40 50 63 80 — 
0.4 34 42 53 67 85 — 
0.45 36 45 56 71 90 = 
0.35 34 42 53 67 85 一 
0.5 38 48 60 75 95 — 
0.6 42 53 67 85 106 — 
2.8 8.6 
0.7 45 56 71 90 112 — 
0.75 45 56 71 90 112 — 
0.8 48 60 75 95 118 150 
0.75 50 63 80 100 125 — 
1 56 71 90 112 140 180 
5.6 11.2 
1.25 60 75 95 118 150 190 
| 67 85 106 132 170 212 
1 60 Ta 95 118 150 190 
1.25 67 85 106 132 170 212 
1.5 71: 90 112 140 180 224 
11.2 22.4 
1.75 75 95 118 150 190 236 
2 80 100 125 160 200 250 
2.5 85 106 132 170 212 265 
1 63 80 100 125 160 200 
1.5 75 95 118 150 190 236 
85 106 132 170 212 265 
22.4 45 3 100 125 160 200 250 315 
3.5 106 132 170 212 265 335 
4 112 140 180 224 280 355 
4.5 118 150 190 236 300 375 
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( 续 ) 
公称 直径 
Are W JH 公差 等 级 
/mm 
P 
> < /mm 3 4 5 6 x 8 9 
1.5 80 100 125 160 200 250 315 
2 90 112 140 180 224 280 355 
3 106 132 170 212 265 335 425 
45 90 4 118 150 190 236 300 375 475 
S 125 160 200 250 315 400 500 
5. 132 170 212 265 335 425 530 
6 140 180 224 280 355 450 560 
2 95 118 150 190 236 300 375 
3 112 140 180 224 280 355 450 
90 180 4 125 160 200 250 315 400 500 
6 150 190 236 300 375 475 600 
8 170 212 265 335 425 530 670 
3 125 160 200 250 315 400 500 
4 140 180 224 280 3345 450 560 
180 355 
6 160 200 250 315 400 500 630 
8 180 224 280 355 450 560 710 
(3) 旋 合 长 度 : 分 为 三 组 ， 分 别 为 短 旋 合 长 度 (L) 。 旋 合 长 度 的 组 别 与 螺纹 公差 精度 有 关 。 
组 (S)、 中 等 旋 合 长 度 组 (N) 和 长 旋 合 长 度 组 螺纹 旋 合 长 度 各 组 的 长 度 范围 见 表 5-10。 
表 5-10 螺纹 的 旋 合 长 度 (摘自 GB/T 197—2003) (mm) 
基本 大 径 D_d 旋 合 长 度 
` 螺 距 ° n. 
P 
> < > < > 
0.2 0.5 0.5 1.4 1.4 
0.99 1.4 0.25 0.6 0.6 L 7 1.7 
0.3 0.7 o7 2 2 
0.2 0.5 0.5 1.5 ka 
0.25 0.6 0.6 1.9 1.9 
1.4 2.8 0. 35 0.8 0.8 2.6 2.6 
0.4 1 1 3 3 
0.45 1.3 1.3 3.8 3.8 
0.35 J 1 3 3 
0. 5 1.5 1.5 4.5 4.5 
2.8 5.6 0.6 E3 1.7 5 3 
i i 0.7 2 2 6 
0.75 2.2 2.2 Ü. i 6.7 
0.8 2.5 2.5 7.3 7:5 
0.75 2.4 2.4 Tel AI 
1 3 3 9 9 
S50 2 1.25 4 12 12 
1.5 5 S 15 15 







































































第 5 章 ”螺纹 公差 与 配合 461 
( 续 ) 
各 A 长 BFF 
基本 大 径 D、4 -n 旋 合 长 度 
" S N L 
R = < > < > 
1 3.8 3.8 11 11 
1. 25 4.5 4.5 13 13 
1.5 5.6 5.6 16 16 
11.2 22.4 
1.75 6 6 18 18 
2 8 8 24 24 
2.5 10 10 30 30 
1 4 4 12 12 
1.5 6.3 6.3 19 19 
2 8.5 8.5 25 25 
22.4 45 3 12 12 36 36 
3.5 15 15 45 45 
4 18 18 53 53 
4.5 21 21 63 63 
1.5 7.5 7.5 22 22 
2 9.5 9.5 28 28 
3 15 15 45 45 
45 90 4 19 19 56 56 
5 24 24 71 71 
5.5 28 28 85 85 
6 32 32 95 95 
2 12 12 36 36 
3 18 18 53 53 
90 180 4 24 24 71 71 
6 36 36 106 106 
8 45 45 132 132 
3 20 20 60 60 
二 要 4 26 26 80 80 
6 40 40 118 118 
8 50 50 150 150 
(4) 推荐 公差 带 外 ,不宜 选用 此 两 表 规 定 以 外 的 公差 带 。 公 差 带 优 
1) 公差 精度 螺纹 公差 精度 不 但 与 公差 数值 大 ” 先 选用 顺序 为 : 粗 字 体 公 差 带 、 一 般 字体 公差 带 


小 (公差 等 级 ) 有 关 ， 同时， 与 螺纹 的 旋 合 长 度 也 有 
关系 。GBZT 197—2003 规定 的 螺纹 公差 精度 术语 ， 科 
也 反映 了 螺纹 公差 结构 的 关系 。 它 是 综合 表示 螺纹 
的 一 项 指标 。GB/AT 197—2003 根据 使 用 场合 的 不 
， 将 螺纹 公差 精度 分 为 精密 级 、 中 等 级 和 粗糙 级 
三 个 等 级 。 精 密级 用 于 精密 螺纹 ; 中 等 级 用 于 
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括号 内 公差 带 ， 其 中 带 


量 生产 的 紧 固 件 螺纹 。 


























方 框 的 粗 字体 公差 带 用 于 大 








如 果 不 确定 螺纹 旋 合 长 度 的 实际 数值 〈 如 标准 螺 











栓 ) ， 推 荐 按 中 等 旋 合 长 度 (N) 选取 螺纹 公差 带 。 




















3) 内 、 外 螺纹 公差 带 的 组 合 : 表 5-11 内 螺纹 公 
差 带 能 够 与 表 5-12 的 外 螺纹 公差 带 构成 任意 组 合 。 























用 途 螺 纹 ; 粗糙 级 用 于 制造 螺纹 有 困难 的 场合 ， 
在 热 轧 棒 料 上 加 工 螺纹 及 深 育 孔 内 加 工 螺纹 。 

2) 推荐 公差 带 及 其 选用 原则 : 标准 推荐 优先 选 
用 的 螺纹 公差 带 见 表 5-11 和 表 5-12。 除 特殊 情况 
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但 是 ， 为 了 保证 内 、 外 螺纹 旋 合 后 有 足够 的 螺纹 接触 
高 度 ， 推 荐 加 工 后 的 螺纹 零件 宜 优先 组 成 Hg、HAh 
或 G/h 配合 。 对 于 公称 直径 小 于 和 等 于 1.4mm 的 螺 
纹 ， 应 优选 用 5H/6h 、4H/6h 或 更 精密 的 配合 。 
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公差 与 配合 实用 手册 





4) RERA IAR: 如 果 没 有 其 他 特殊 说 











H, 于 











E 害 公差 





带 适 

















用 于 涂 镀 前 的 螺纹 ; 涂 镀 后 ， 螺 


纹 实际 轮廓 上 的 任何 点 均 不 应 超越 按 公差 位 置 H 或 














h 所 确定 的 最 大 实体 牙 型 。 
推荐 公差 带 仅 适 用 于 薄 涂 镀 
螺纹 ， 不 适用 于 过 厚 涂 层 的 螺纹 。 





层 的 螺纹 ， 如 日 
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表 5-11 内 螺纹 的 推荐 公差 带 (摘自 GB/T 197—2003) 
公差 公差 带 位 置 G 公差 带 位 置 
精度 S N L S N L 
精密 一 一 4H 5H 6H 
中 等 (5G) 6G (1G) 5H 6H 7H 
粗糙 (7G) (8G) 7H 8H 
表 5-12 外 螺纹 的 推荐 公差 带 (摘自 GB/T 197—2003) 
公差 公差 带 位 置 e 公差 带 位 置 公差 带 位 置 g 公差 带 位 置 h 
精度 s | N | LE S L S N L S N L 
精密 (4g) (5g4g) | (3h4h) 4h (5h4h) 
中 等 | 一 | 6e (7e6e) 6f (5g6g) 6g (7g6g) | (5h6h) 6h (7h6h) 
粗糙 — | (8e) (9e8e) 一 8g (9g8g) 一 
5) 牙 底 形状 ; GB/T 197—2003 规定 的 内 、 外 外 螺纹 牙 底 形状 见 图 5-33。 在 最 大 小 径 
螺纹 牙 底 实 际 轮廓 上 的 任何 点 不 应 超越 按 基本 牙 型 (dsmax ) 位 置 处 ， 两 个 Ran =0.125P 的 圆 弧 通过 螺 


和 公差 带 位 置 所 确 




















能 高 于 和 等 于 8.8 
3098. 1 一 2000 紧 固件 机 械 性 能 螺栓 、 螺 钉 和 螺 柱 ) 
其 外 螺纹 牙 底 轮廓 应 没有 反 向 圆 踊 ， 并 
的 圆 弧 半 径 应 不 小 于 0. 125P。 牙 底 最 小 圆 弧 
) 参见 表 5-13。 
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min 





er 
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Z R Z 














的 最 大 实体 牙 型 。 对 于 机 械 性 





件 (机 械 性 能 见 GB/T 























牙 底 各 处 








表 5-13 外 螺纹 最 小 牙 底 圆 弧 半 径 
(摘自 GB/T 197 一 2003) 


ei 























螺 距 P/mm R.Z hm IREE PZmm Riin/ pm 

0.2 25 1.25 156 
0.25 31 1.5 188 
0.3 38 1.75 219 
2 250 

0.35 44 
29 313 

0.4 50 
3 375 

0.45 56 
375 438 
0.5 63 4 500 
0.6 75 4.5 563 

0.7 88 
5 625 
0.75 94 5:5 688 
0.8 100 6 750 
1 125 8 1000 






































纹 最 大 实体 牙 侧 与 量规 通 端 小 径 圆柱 的 交点 (量规 
符合 GB/T 3934—2003 普通 螺纹 量规 技术 条 件 的 规 























定 ) ， 并 且 与 螺纹 最 小 实体 牙 侧 相 切 。 











最 大 削 平 高 度 (Cra) 和 最 小 削 平 高 度 (Crin) 


的 计算 公式 如 下 : 


as = 4 E 


T 
] — cos E _ arecos [ = d2 
| 3 l 4 x R 


H 
= 0.125P = = 
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min 
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min 


GB/T 197—2003 建议 采用 -为 外 螺纹 的 前 平 高 


度 ， 其 对 应 的 牙 底 圆 弧 半径 为 尺 =0.14434P， 并 

















以 全 前 平 高 度 作为 外 螺纹 小 径 (ds) 应 力 计算 的 基 
础 (相应 数值 见 GB/T 2516—2003 普通 螺纹 极限 


偏差 ) 。 
对 于 机 械 性 能 等 级 低 于 8.8 级 的 紧 








固件 ， 其 外 


螺纹 牙 底 形状 的 要 求 应 优先 遵守 上 述 的 规定 (这些 





规定 是 针对 机 械 性 能 等 于 和 高 于 8.8 级 的 紧 
牙 底 圆 弧 对 于 承受 疲劳 和 冲击 载荷 的 螺纹 紧 固 




















固件 ) 。 
件 或 


其 他 螺纹 联接 件 是 特别 重要 的 。 因 此 ， 机 械 性 能 等 
级 低 于 8.8 级 的 紧 固 件 ， 其 牙 底 形状 的 要 求 应 优先 











考虑 等 于 和 高 于 8. 8 级 的 牙 底 形状 要 求 相 同 。 实 际 
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第 5 章 
基本 下 型 
e 量规 通 庙 牙 型 












a) 





A BIBAT 














图 5-33 外 螺纹 牙 底 形状 


a) n 位 置 b) e, fA g ME 








上 除了 外 螺纹 最 大 小 径 (4 ) 应 小 于 量规 通 端的 
最 小 外 径 外 (量规 符合 GB/T 3934—2003 的 规定 )， 
对 外 螺纹 牙 底 没 有 其 他 的 限制 。 

6) 螺纹 标记 : 螺纹 的 完整 标记 由 螺纹 特征 代 
号 、 尺 寸 代 号 、 公 差 带 代号 及 其 他 有 关 信 息 共 4 个 
部 分 组 成 。 

D 普通 螺纹 特征 代号 ， 用 字母 “M” 表 示 。 






























































@ 尺寸 代号 : 单线 螺纹 的 尺寸 代号 为 “公称 直 
径 x 螺 距 ”( 单 位 为 mm)。 对 于 粗 牙 螺纹 ， 可 省 略 
标注 螺 距 


示例 : 公称 直径 为 8mm、 螺 距 为 1mm 的 单线 细 
牙 普通 螺纹 一 M8 x 1 

公称 直径 8mm、 螺 距 为 1.25mm 的 单线 粗 牙 普 
通 螺纹 一 M8 

多 线 螺 纹 的 尺寸 代号 为 “公称 直径 x P, FIE P 
IRIE” (HMHH mm) 。 如 果 要 求 表 明 螺 纹 的 线 数 ， 
可 在 后 面 加 注 括号 说 明 ， 括 号 内 用 英语 注 明 ， 双 线 
为 two starts; 三 线 为 thrrt starts; 四 线 为 four starts; 

示例 : 公称 直径 16mm, HIE 1. Smm、 导 程 为 
3mm 的 双 线 普通 螺纹 一 M16 x P,3P1.5 sk M16 x 
P13P1.5 (two starts) 

O 公差 带 代号 

a. 单个 螺纹 公差 带 人 代号。 公差 带 代号 包含 中 径 
公差 带 代 号 和 顶 径 公差 带 代 号 。 中 径 公 差 带 代号 放 
置 在 顶 径 公差 带 代号 之 前 。 各 直径 的 公差 带 代号 由 
表示 公差 等 级 的 数字 和 表示 公差 带 位 置 的 字母 (内 
曝 纹 用 大 写字 母 ; 外 螺纹 用 小 写字 母 ) 组 成 。 如 果 
中 径 公 差 带 代号 和 顶 径 公 差 带 代号 相同 ， 则 只 标注 
一 个 公差 带 代 号 。 螺 纹 尺寸 代号 与 公差 带 代 号 之 间 
用 短 横 线 “-” 号 分 开 。 

示例 : 中 径 公 差 带 为 5g、 顶 径 公 差 带 为 6g， 公 
称 直 径 10mm， 螺 距 1mm 的 普通 外 螺纹 一 M10 x 








































































































1—5g6go 

中 径 公 差 带 和 顶 径 公差 带 均 为 6g, 公称 直径 
l10mm， 粗 牙 普通 外 螺纹 一 M10 一 6g。 

中 径 公 差 带 为 5H、 顶 径 公 差 带 为 6H， 公称 直 
ÍZ 10mm, $3 JE Imm 的 普通 内 螺纹 一 M10 x 
1—5H6H。 

中 径 公 差 带 和 顶 径 公 差 带 均 为 6H， 公称 直径 
10mm， 粗 牙 普通 内 螺纹 一 M10 一 6H。 

在 下 列 情况 下 ， 中 等 公差 精度 螺纹 不 标注 其 公 
差 带 代号 。 

对 于 内 螺纹 : SH ( 当 公 称 直径 小 于 和 等 于 
1.4mm 时 ); 6H (公称 直径 大 于 和 等 于 1.6mm 时 ) 。 

对 于 外 螺纹 : 6h (公称 直径 小 于 和 等 
BP); 6g (公称 直径 大 于 和 等 于 1.6mm 时 )。 

按 上 述 规定 ，M10 表示 中 径 公 差 带 和 项 径 公差 
带 为 6g， 中 等 公差 精度 的 普通 粗 牙 外 螺纹 ; 同时 ， 
也 表示 中 径 公 差 带 和 顶 径 公差 带 均 为 6H、 中 等 公差 
精度 的 普通 粗 牙 内 螺纹 。 

b. 螺纹 配合 的 公差 带 代号 。 内 、 外 螺纹 配合 时 ， 
内 螺纹 公差 带 代号 在 前 ， 外 螺纹 公差 带 代 号 在 后 ， 
中 间 用 和 斜 线 分 开 。 

示例 : 

公称 直径 20mm， 螺 距 2mm， 普 通 螺 纹 ， 公 差 带 
为 6H 的 内 螺纹 与 公差 带 为 5g6g 的 外 螺纹 组 成 配 
合 一 M20 x 2 一 6H/5g6g。 

公差 带 为 6H 的 内 螺纹 与 公差 带 为 6g 的 外 螺纹 
组 成 配合 (中 等 公差 精度 、 公 称 直 径 6mm， 粗 
F) 一 M6。 

D 其 他 有 关 信 息 : 在 螺纹 标记 内 有 必要 说 明 的 
其 他 信息 包括 螺纹 的 旋 合 长 度 和 旋 向 。 对 短 旋 合 长 
度 组 和 长 旋 合 长 度 组 的 螺纹 ， 应 在 公差 带 代号 后 分 
别 标注 “S” 和 “L” 代 号 ， 旋 合 长 度 代 号 与 公差 带 














































































































1. 4mm 













































































- 464 . 公差 与 配合 实用 手册 





代号 之 间 用 得 横 线 “-” 符 号 分 开 。 中 等 旋 合 





螺纹 不 标注 旋 合 长 度 代号 (N) 。 


长 度 组 


示例 : 短 旋 合 长 度 的 内 螺纹 一 M20 x 2 一 5H 一 S 
长 旋 合 长 度 的 内 、 外 螺纹 副 一 M6 一 7H/7g6g 一 L 
中 等 旋 合 长 度 的 外 螺纹 ( 粗 牙 、 中 等 精度 的 6g 





公差 带 ) 一 M6。 





代号 、 旋 向 代号 被 省 略 ) 。 


2.5 ”普通 螺纹 极限 偏差 数值 


GB/T 2516—2003 根据 GB/T 197—2003 普通 螺 
纹 公 差 规 定 的 基本 偏差 和 公差 ， 规 定 了 普通 螺纹 

















(一 般 用 途 米 制 螺 纹 ) 中 径 和 项 径 的 极限 偏差 ， 适 用 











对 于 左旋 螺纹 ， 应 在 旋 合 长 度 代 号 之 后 标注 


“LH” 代 号 。 旋 合 长 度 代号 与 旋 向 代号 之 间 
号 分 开 。 右 旋 螺 纹 规定 不 标注 旋 向 代号 。 
示例 : 














FH < > 
] = 








左旋 螺纹 一 M8 x 1 一 LH (公差 带 代 号 和 旋 合 长 





度 代号 被 省 略 ) 
M6 x0.75-5h6h-S-LH 
M14 x P,6P2-7H-L-LH 





M14 x P,6P2( three starts)-7H-L-LH 


右 旋 螺纹 一 M6 ( 螺 距 、 公 差 带 代号 、 旋 合 长 度 


于 一 般 用 途 的 机 械 紧 固 螺纹 
有 密封 功能 。 
螺纹 中 径 和 项 径 的 极限 

















居 接 ， 其 螺纹 本 刁 不 具 











有 差 数 值 见 表 5-14。 表 








中 外 螺纹 小 径 的 偏差 值 是 依据 二- 草 平 高 度 所 给 出 的 ， 


可 以 用 于 外 螺纹 的 应 力 计 算 。 如 无 其 他 特殊 说 明 ， 
表 中 所 列 公差 带 适 应 于 涂 镀 前 ( 薄 涂 镀层 ， 如 电镀 
螺纹 ) 的 螺纹 。 涂 镀 后 ， 螺 纹 轮廓 上 的 任何 点 不 应 





超越 按 公 差 带 位 置 H sk h 所 确定 的 最 大 实体 牙 型 。 


















































































































































表 5-14 ”螺纹 的 极限 偏差 (摘自 GBZ/T 2516—2003) (um) 
基本 直径 内 螺 纹 外 螺 纹 
/mm IZ £ A 
P 中 £ 小 £ 中 £ 大 KE 小 径 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES El ES El 的 偏差 
3h4h 0 一 24 0 -36 -29 
4H +40 0 +38 0 4h 0 -30 0 -36 一 29 
SC 5g6g -17 -55 -17 -73 -46 
5H 5h4h 0 -38 0 -36 一 29 
5h6h 0 -38 0 -56 -29 
6e 
0.2 t 
6G 6g -17 -65 -17 -73 -46 
6H 6h 0 -48 0 -56 -29 
7e6e 
7G 7g6g 
7H 7h6h 
8G 8g 
8H 9g8g 
0.99 | 1.4 
3h4h 0 一 26 0 -42 -36 
4H +45 0 +45 0 4h 0 一 34 0 -42 -36 
5G +74 +18 +74 +18 5g6g -18 -60 -18 -85 -54 
5H +56 0 +56 0 5h4h 0 一 42 0 -42 -36 
5h6h 0 一 42 0 -67 -36 
6e 
6f 
0:23 6G 6g -18 -71 -18 -85 -54 
6H 6h 0 -53 0 -67 -36 
7e6e 
7G 7g6g 
7H 7h6h 
8G 8g 
8H 9g8g 












































































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 465 - 
( 续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 
/mm 径 径 {ZA 
螺 距 中 B j g 中 £ 大 # 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES El ES El 的 偏差 
3h4h —28 0 -48 -43 
4H +48 0 +53 0 4h -36 0 -48 -43 
5G +78 +18 +85 +18 586g 一 18 -63 -18 -93 -61 
5H +60 0 +67 0 5h4h -45 0 一 48 =43 
5h6h -45 0 -75 -43 
6e 
0.99 | 1.4 | 0.3 J 
6G +93 +18 +103 +18 6g -18 -74 -18 -93 -61 
6H +75 0 +85 0 6h 0 -56 0 -75 -43 
7e6e 
7G 7g6g 
7H 7h6h 
8G 8g 
8H 9g8g 
3h4h -25 0 -36 一 29 
4H +42 0 +38 0 4h 一 32 0 -36 =29 
5G 5g6g -17 -57 -17 -73 -46 
5H Sh4h -40 0 -36 一 29 
5h6h -40 0 -56 -29 
6e 
üz 6f =32 -82 -32 -88 -61 
6G 6g -17 -67 -17 -73 -46 
6H 6h 0 -50 0 -56 =29 
7e6e 
7G 7g6g 
7H 7h6h 
8G 8g 
8H 9g8g 
14 2.8 
3h4h -28 0 -42 -36 
4H +48 0 +45 0 4h -36 0 -42 -36 
5G +78 +18 +74 +18 5g6g -18 -63 -18 -85 -54 
5H +60 0 +56 0 5h4h -45 0 -42 -36 
5h6h -45 0 -67 -36 
6e 
6f -33 -89 =33 -100 -69 
0.25 
6G 6g 一 18 -74 -18 -85 -54 
6H 6h 0 -56 0 -67 -36 
7e6e 
7G 7g6g 
7H 7h6h 
8G 8g 
8H 9g8g 


















































- 466 . 公差 与 配合 实用 手册 





















































































































































( 续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 
m [ae po & Do & — C 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES El ES El 的 偏差 
3h4h 0 -32 0 -53 -51 
4H +53 0 +63 0 4h 0 -40 0 -53 -51 
5G +86 +19 +99 +19 586g 一 19 -69 -19 -104 -70 
5H +67 0 +80 0 5h4h 0 -50 0 -53 -51 
5h6h 0 -50 0 -85 -51 
6e 
0 6f -34 -97 -34 -119 -85 
6G +104 +19 +119 +19 6g -19 -82 -19 -104 -70 
6H +85 0 +100 0 6h 0 -63 0 -85 -51 
7e6e 
7G 786g 一 19 一 99 -19 -104 -70 
7H 7h6h 0 -80 0 -85 -51 
8G 8g 
8H 9g8g 
3h4h 0 -34 0 -60 -58 
4H +56 0 +71 0 4h 0 -42 0 -60 -58 
5G +90 +19 +109 +19 5g6g -19 -72 -19 -114 -77 
5H +71 0 +90 0 5h4h 0 -53 0 -60 -58 
5h6h 0 -53 0 -95 -58 
6e 
6f -34 -101 -34 -129 -92 
14 2.8 | 0.4 
6G +109 +19 +131 +19 6g -19 -86 -19 -114 -77 
6H +90 0 +112 0 6h 0 -67 0 -95 -58 
7e6e 
7G 7g6g 一 19 一 104 -19 -114 -77 
7H 7h6h 0 -85 0 -95 -58 
8G 8g 
8H 9g8g 
3h4h 0 -36 0 -63 -65 
4H +60 0 +80 0 4h 0 -45 0 -63 -65 
5G +95 +20 +120 +20 5g6g -20 -76 -20 -120 -85 
5H +75 0 +100 0 Sh4h 0 -56 0 -63 -65 
5h6h 0 -56 0 -100 -65 
6e 
jas 6f -35 -106 -35 -135 -100 
6G +115 +20 +145 +20 6g -20 -91 -20 -120 -85 
6H +95 0 +125 0 6h 0 -71 0 -100 -65 
7e6e 
7G Tg6g -20 -110 -20 -120 -85 
7H 7h6h 0 -90 0 -100 -65 
8G 8g 
8H 988g 



















































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 : 467 - 
( 续 ) 
内 R 纹 外 螺 纹 
{Z 径 £ 
螺 距 中 B j g 中 径 大 £f 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
es el es el 算 应 力 
ES El ES El 的 偏差 
3h4h 0 —34 0 -53 -51 
4H +56 0 +63 0 4h 0 -42 0 -53 -51 
5G +90 +19 +99 +19 586g -19 -72 -19 -104 -70 
5H +71 0 +80 0 5h4h 0 -53 0 -53 -51 
5h6h 0 -53 0 -85 -51 
6e 
0:35 6f -34 -101 -34 -119 -85 
6G +109 +19 +119 +19 6g -19 -86 -19 - 104 -70 
6H +90 0 +100 0 6h 0 -67 0 -85 -51 
7e6e 
7G 7g6g 一 19 一 104 一 19 一 104 -70 
7H 7h6h 0 -85 0 -85 -51 
8G 8g 
8H 9g8g 
3h4h 0 -38 0 -67 -72 
4H +63 0 +90 0 4h 0 一 48 0 -67 -72 
5G +100 +20 +132 +20 5g6g -20 -80 -20 -126 -92 
5H +80 0 +112 0 5h4h 0 -60 0 -67 -72 
5h6h 0 -60 0 -106 -72 
6e -50 -125 -50 -156 -122 
ös 6f -36 -111 -36 -142 -108 
6G +120 +20 +160 +20 6g -20 -95 -20 -126 -92 
6H +100 0 +140 0 6h 0 -75 0 -106 = 12 
7e6e -50 -145 -50 -156 -122 
7G +145 +20 +200 +20 7g6g -20 -115 -20 -126 -92 
7H +125 0 +180 0 7h6h 0 -95 0 - 106 一 72 
8G 8g 
8H 9g8g 
3h4h 0 一 42 0 -80 -87 
4H +71 0 +100 0 4h 0 -53 0 -80 -87 
5G +111 +21 +146 +21 5g6g -21 -88 -21 -146 -108 
5H +90 0 +125 0 5h4h 0 -67 0 -80 -87 
5h6h 0 -67 0 -125 -87 
6e -53 -138 -53 -178 -140 
0.6 6f -36 -121 -36 -161 -123 
6G +133 +21 +181 +21 6g -21 -106 -21 -146 -108 
6H +112 0 +160 0 6h 0 -85 0 -125 -87 
7e6e -53 -159 -53 -178 -140 
7G +161 +21 +221 +21 7g6g -21 -127 -21 -146 -108 
7H +140 0 +200 0 7h6h 0 一 106 0 -125 -87 
8G 8g 
8H 9g8g 












































- 468 . 公差 与 配合 实用 手册 














































































































(E) 
基本 直径 内 R 纹 外 R 纹 
/mm JA 4 r= 
螺 距 中 B 小 B Po o 1 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES El ES El 01822 
3h4h 0 -45 0 -90 | -101 
4H +75 0 +112 | 0 4h 0 -56 0 -90 | -101 
sG | +117 | +22 | +162 | +22 | 5gg | -22 | -9 | -22 | -162 | -123 
5H +95 0 +140 | 0 sh4h 0 -71 0 -90 | -101 
5h6h 0 =71 0 -140 | -101 
6e -56 | -146 | -56 | -19% | -157 
"a 6f -38 | -128 | -38 | -178 | -139 
6G | +140 | +22 | +202 | +22 | 6g -22 | -112 | -22 | -162 | -123 
6H | +118) O +180) 0 6h 0 -90 0 -140 | -101 
7e6e | -56 | -168 | — | -19% | -157 
7G | +172 | +22 | +246 | +22 | 7gg | -22 | -134 | -56 | -162 | -123 
7H | +150 | 0 +224 | 0 7h6h 0 -112 | -22 | -140 | -101 
8G 8g 
8H 988g 
3h4h 0 -45 0 -90 | -108 
4H +75 0 +H8 | 0 4h 0 -56 0 -90 | -108 
sG | +117 | +22 | +172 | +22 | 5gg | -22 | -9 | -22 | -162 | -130 
5H +95 0 +150 | 0 sh4h 0 | 0 -90 | -108 
5h6h 0 =91 0 -140 | -108 
6e -56 | -146 | -56 | -196 | -164 
6f -38 | -128 | -38 | -178 | -146 
28 56 075 ec + | +2 | 4212 | +2 | 6g -22 | -112 | -22 | -162 | -130 
6H | +118) 0 +1900 | 0 6h 0 -90 0 -140 | -108 
Te6e | -56 | -168 | -56 | -19% | -164 
7G | +172 | +22 | +258 | +22 | 7gg | -22 | -134 | -22 | -162 | -130 
7H | +150) 0 +236 | 0 7h6h 0 -112 | 0 -140 | -108 
8G 8g 
8H 9g8g 
3h4h 0 -48 0 -95 | -115 
4H +80 0 +125 | 0 4h 0 - 60 0 -95 | -115 
sG | +124 | +24 | +184 | +24 | 5gg | -24 | -%9 | -24 | -17⁄4 | -140 
5H | +100) 0 +160 | 0 5h4h 0 -75 0 -95 | -115 
5h6h 0 -75 0 -150 | -115 
6e -60 | -155 | -60 | -210 | -176 
a 6f -38 | -133 | -38 | -188 | -153 
6G | +149 | +24 | +224 | +24 | 6g -24 | -119 | -24 | -174 | -140 
6H | +125 | 0 +200 | 0 6h 0 -95 0 -150 | -115 
7e6e | -60 | -178 | -60 | -210 | -176 
7G | +184 | +24 | +274 | +24 | 7gg | -24 | -142 | -24 | -17⁄4 | -140 
7H | +160) 0 +250 | 0 7h6h 0 -118 | O -150 | -115 
8G | +224 | +24 | +339 | +24 | 8g -24 | -174 | -24 | -260 | -140 
sH | +20] 0 +315 | 0 9g8g | -24 | -214 | -24 | -260 | -140 









































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 .469 . 
( 续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 
/mm 径 4 r= 
螺 距 中 B j g 中  , 径 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES El ES El wa 
3h4h | 0 -50 0 -90 | -108 
4H | +85 0 +118 | 0 4h 0 -63 0 -90 | -108 
5G | +128 | +22 | +172 | +22 | 5gæg | -22 | -102 | -22 | -162 | -130 
5H | +106 | 0 +150 | 0 | sh4h | O -80 0 -90 | -108 
sh6h | 0 -80 0 -140 | -108 
6e -56 | -156 | -56 | -19% | -164 
np 6f -38 | -138 | -38 | -178 | -146 
6c | +154 | +2 | +22 | +2 | 6g -2 | -122 | -2 | -162 | -130 
6H | +132 | 0 +190 | 0 6h 0 -100 | 0 -140 | -108 
Tee | -56 | -181 | -56 | -19% | -164 
7G | +192 | +22 | +258 | +22 | 7gæg | -22 | -147 | -22 | -162 | -130 
7H | +170 o0 +236| 0 | 76h] O -125 | 0 -140 | -108 
8G 8g 
8H 988g 
3h4h | 0 -56 0 -112 | -144 
4H | +95 0 +150 | 0 4h 0 -71 0 -112 | -144 
5G | +144 | +26 | +216 | +26 | 5g6g | -26 | -116 | -26 | -206 | -170 
5H | +18 | 0 +190 | 0 | Shh] O -90 0 -112 | -144 
sh6h | 0 -90 0 -180 | -144 
6e -60 | -172 | -60 | -240 | -204 
6f -40 | -16 | -40 | -220 | -184 
56 |12| 1 6G | +176 | +26 | +262 | +26 | 6g -26 | -138 | -26 | -206 | -170 
6H | +150 | 0 +236 | 0 6h 0 -112 | 0 -180 | -144 
Tee | -60 | -200 | -60 | -240 | -204 
7G | +216 | +26 | +325 | +26 | 7g6g | -26 | -166 | -26 | -206 | -170 
7H | +190 o0 +300 | 0 | 7h6h | O -140 | 0 -180 | -144 
8G | +262 | +26 | +401 | +26 | 8g -26 | -206 | -26 | -306 | -170 
sH | +236 | 0 +3755 | 0 9g8g | -26 | -250 | -26 | -306 | -170 
3h4h | 0 -60 0 -132 | -180 
4H | +100 | 0 +170 | 0 4h 0 -75 0 -132 | -180 
5G | +153 | +28 | +240 | +28 | 5gæg | -28 | —123 | -28 | -240 | -208 
5H | +125 | 0 +212 | 0 | Shh] 0 -95 0 -132 | -180 
sh6h | 0 -95 0 -212 | -180 
6e -63 | -181 | -63 | -275 | -243 
w 6f -42 | -160 | -42 | -254 | -22 
6G | +188 | +28 | +2933 | +28 | 6g -28 | -146 | -28 | -240 | -208 
6H | +160 | 0 +265 | 0 6h 0 -118 | O -212 | -180 
Tee | -63 | -213 | -6 | -275 | -243 
7G | +228 | +28 | +363 | +28 | 7g6g | -28 | -178 | -28 | -240 | -208 
7H | +20 | 0 +335 | 0 | 7h6h | O -150 | 0 -212 | -180 
8G | +278 | +28 | +453 | +28 | 8g -28 | -218 | -28 | -363 | -208 
sH | +250 | 0 +425 | 0 9g8g | -28 | -264 | -28 | -363 | -208 





























































































































. 470- 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
基本 直径 IR 纹 外 R 纹 
/mm JA 4 r= 
螺 距 中 B 小 B Po o 1 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES EI 的 偏差 
3h4h 0 -67 0 -180 -217 
4H +112 0 +190 0 4h 0 -85 0 -150 -217 
5G +172 | +32 | +268 | +32 | 5g6g -32 | -138 | -32 | -268 -249 
5H +140 0 +236 0 5h4h 0 -106 0 -150 -217 
5h6h 0 -106 0 -236 -217 
6e -67 | -199 | -67 | -303 -284 
6f -45 | -177 | -45 | -281 -262 
5.6 |11.2 | 1.5 
6G +212 | +32 332 | +32 6g -32 | -164 | -32 | -268 -249 
6H +180 0 300 6h 0 -132 0 -236 -217 
7e6e -67 | -237 | -67 | -303 -284 
7G +256 | +32 | +407 | +32 | 7g6g -32 | -202 | -32 | -268 -249 
7H +224 0 +375 0 7h6h 0 -170 0 -236 217 
8G +312 | +32 | +507 | +32 8g -32 | -244 | -32 | -407 -249 
8H +280 0 +475 0 9g8g -32 | -297 | -32 | -407 —249 
3h4h 0 -60 0 -112 -144 
4H +100 0 +150 0 4h 0 -75 0 -112 -144 
5G +151 | +26 | +216 | +26 | 5g6g -26 | -121 -26 | -206 -170 
5H +125 0 +190 0 5h4h 0 -95 0 -112 -144 
5h6h 0 -95 0 -180 -144 
6e -60 | -178 | -60 | -240 -204 
i 6f -40 | -158 | -40 | -220 -184 
6G +186 | +26 | +262 | +26 6g -26 | -144 | -26 | -206 -170 
6H +160 0 +236 0 6h 0 -118 0 -180 -144 
7e6e -60 | -210 | -60 | -240 -204 
7G +226 | +26 | +336 | +26 | 7g6g -26 | -176 | -26 | -206 -170 
7H +200 0 +300 0 7h6h 0 -150 0 -180 -144 
8G +276 | +26 | +401 | +26 8g -26 | -216 | -26 | -306 -170 
8H +250 0 +375 0 9g8g -26 | -262 | -26 | -306 -170 
11.2 | 22.4 
3h4h 0 -67 0 -132 -180 
4H +112 0 +170 0 4h 0 -85 0 -132 -180 
5G +168 | +28 | +240 | +28 | 5g6g -28 | -134 | -28 | -240 -208 
5H +140 0 +212 0 5h4h 0 -106 0 -132 -180 
5h6h 0 -106 0 -212 -180 
6e -63 | -195 | -63 | -275 -243 
ios 6f -42 | -174 | -42 | -254 =D92 
6G +208 | +28 | +293 | +28 6g -28 | -160 | -28 | -240 -208 
6H +180 0 +265 0 6h 0 -132 0 -212 -180 
7e6e -63 | -233 | -63 | -275 -243 
7G +252 | +28 | +363 | +28 | 7g6g -28 | -198 | -28 | -240 -208 
7H +224 0 +335 0 7h6h 0 -170 0 -212 -180 
8G +308 | +28 | +453 | +28 8g -28 | -240 | -28 | -363 -208 
8H +280 0 +425 0 9g8g -28 | -293 | -28 -63 -208 





























































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 471 . 
( 续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 
/mm 私 ZA ZA 
螺 距 中 B j g Hoo 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES El 的 偏差 
3h4h 0 -71 0 -150 -217 
4H +118 0 +190 0 4h 0 -90 0 -150 -217 
5G +182 | +32 | +268 | +32 | 5g6g -32 | -144 | -32 | -268 -249 
5H +150 0 +236 0 5h4h 0 -112 0 -150 -217 
5h6h 0 = 12 0 -236 -217 
6e -67 | -207 | -67 | -303 -284 
aa 6f -45 | -185 | -45 | -281 -262 
6G +222 | +32 332 | +32 6g -32 | -172 | -32 | -268 -249 
6H +190 0 300 6h 0 -140 0 -236 =2]7 
7e6e -67 | -247 | -67 | -303 -284 
7G +268 | +32 | +407 | +32 | 7g6g -32 | -212 | -32 | -268 -249 
7H +236 0 +375 0 7h6h 0 -180 0 -236 217 
8G +332 | +32 | +507 | +32 8g -32 | -256 | -32 | -407 -249 
8H +300 0 +475 0 9g8g -32 | -312 | -32 | -407 -249 
3h4h 0 -75 0 -170 -253 
4H +125 0 +212 0 4h 0 -95 0 -170 -253 
5G +194 | +34 | +299 | +34 | 5g6g -34 | -152 | -34 | -229 -287 
5H +160 0 +265 0 5h4h 0 -118 0 -170 -253 
5h6h 0 -118 0 -265 -253 
6e = =021 -71 -336 -324 
6f -48 | -198 | -48 | -313 -301 
11.2 | 22.4 | 1.75 
6G +234 | +34 369 | +34 6g -34 | -184 | -34 | -299 -287 
6H +200 0 +335 0 6h 0 -150 0 -265 -253 
7e6e -71 -261 -71 -336 -324 
7G +284 | +34 | +459 | +34 | 7g6g -34 | -224 | -34 | -299 -287 
7H +250 0 +425 0 7h6h 0 -190 0 -265 -253 
8G +349 | +34 | +564 | +34 8g -34 | -270 | -34 | -459 -287 
8H +315 0 +530 0 9g8g -34 | -334 | -34 | -459 -287 
3h4h 0 -80 0 -180 -289 
4H +132 0 +236 0 4h 0 -100 0 -180 -289 
5G +208 | +38 | +338 | +38 | Sg6g -38 | -163 | -38 | -318 -327 
5H +170 0 +300 0 5h4h 0 -125 0 -180 -289 
5h6h 0 -125 0 -280 -289 
6e -71 -231 -71 -351 -360 
5 6f -52 | -212 | -52 | -332 -341 
6G +250 | +38 | +413 | +38 6g -38 | -198 | -38 | -318 -327 
6H +212 0 +375 0 6h 0 -160 0 -280 -289 
7e6e =F] = 971 -71 -351 -360 
7G +303 | +38 | +513 | +38 | 7g6g -38 | -238 | -38 | -318 -327 
7H +265 0 +475 0 7h6h 0 -200 0 -280 -289 
8G +373 | +38 | +638 | +38 8g -38 | -288 | -38 | -488 -327 
8H +335 0 +600 0 9g8g -38 | -353 | -38 | -488 -327 





























































































































. 472. 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
基本 直径 IR 纹 外 R 纹 
/mm JA 4 r= 
螺 距 中 B 小 B Po o 1 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES EI 的 偏差 
3h4h 0 -85 0 -212 -361 
4H +140 0 +280 0 4h 0 -106 0 -212 -361 
5G +222 | +42 | +397 | +42 | 5g6g -42 | -174 | -42 | -377 -403 
5H +180 0 +355 0 5h4h 0 -132 0 -212 -361 
5h6h 0 -132 0 -335 -361 
6e -80 | -250 | -80 | -415 -441 
6f -58 | -228 | -58 | -393 -419 
11.2 | 22.4 | 2.5 
6G +266 | +42 | +492 | +42 6g -42 | -212 | -42 | -377 -403 
6H +224 0 +450 0 6h 0 -170 0 -335 -361 
7e6e -80 | -292 | -80 | -415 -441 
7G +322 | +42 | +602 | +42 | 7g6g -42 | -254 | -42 | -377 -403 
7H +280 0 +560 0 7h6h 0 -212 0 -335 -361 
8G +397 | +42 | +752 | +42 8g -42 | -307 | -42 | -572 -403 
8H +355 0 +710 0 9g8g -42 | -377 | -42 | -572 -403 
3h4h 0 -63 0 -112 -144 
4H +106 0 +150 0 4h 0 -80 0 -112 -144 
5G +158 | +26 | +218 | +26 | Sg6g -26 | -126 | -26 | -206 -170 
5H +132 0 +190 0 5h4h 0 -100 0 -112 -144 
5h6h 0 -100 0 -180 -144 
6e -60 | -185 | -60 | -240 -204 
i 6f -40 | -165 | -40 | -220 -184 
6G +196 | +26 | +262 | +26 6g -26 | -151 -26 | -206 -170 
6H +170 0 +236 0 6h 0 = 105 0 -180 -144 
7e6e -60 | -220 | -60 | -240 -204 
7G +238 | +26 | +326 | +26 | 7g6g -26 | -186 | -26 | -206 -170 
7H +212 0 +300 0 7h6h 0 -160 0 -180 -144 
8G — -28 — — 8g -26 | -226 | -26 | -306 -170 
8H — 0 — — 9g8g -26 | -276 | -26 | -306 -170 
22.4 | 45 
3h4h 0 -75 0 -150 -217 
4H +125 0 +190 0 4h 0 -95 0 -150 =217 
5G +192 | +32 | +268 | +32 | 5g6g -32 | -150 | -32 | -268 -249 
5H +160 0 +236 0 5h4h 0 -118 0 -150 -217 
5h6h 0 -118 0 -236 -217 
6e -67 | -217 | -67 | -303 -284 
A 6f -45 | -195 | -45 | -281 -262 
6G +232 | +32 | +332 | +32 6g -32 | -182 | -32 | -268 -249 
6H +200 0 +300 0 6h 0 -150 0 -236 -217 
7e6e -67 | -257 | -67 | -303 -284 
7G +282 | +32 | +407 | +32 | 7g6g -32 | -222 | -32 | -268 -249 
7H +250 0 +375 0 7h6h 0 -190 0 -236 -217 
8G +347 | +32 | +507 | +32 8g -32 | -268 | -32 | -407 -249 
8H +315 0 +475 0 9g8g -32 | -332 | -32 | -407 -249 





























































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 .473 - 
( 续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 
/mm 私 ZA ZA 
螺 距 中 B j g Hoo 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES EI 的 偏差 
3h4h 0 -85 0 -180 -289 
4H +140 0 +236 0 4h 0 -106 0 -180 -289 
5G +218 | +38 +338 | +38 | 5g6g -38 | -170 | -38 | -318 -327 
5H +180 0 +300 0 5h4h 0 -132 0 -180 -259 
5h6h 0 -132 0 -280 -289 
6e -71 -241 -71 -351 -360 
5 6f -52 | -222 | -52 | -332 -341 
6G +262 | +38 +413 | +38 6g -38 | -208 -38 | -318 -327 
6H +224 0 +375 6h 0 -170 0 -280 -289 
7e6e -71 -283 -71 -351 -360 
7G +318 | +38 +513 | +38 | 7g6g -38 | -250 | -38 | -318 -327 
7H +280 0 +475 0 7h6h 0 -212 0 -280 -289 
8G +393 | +38 +638 | +38 8g -38 | -307 -38 | -488 -327 
8H +355 0 +600 0 9g8g -38 | -373 -38 | -488 -327 
3h4h 0 -100 0 -236 -433 
4H +170 0 +315 0 4h 0 -125 0 -236 -433 
5G +260 | +48 +448 | +48 | 5g6g -48 | -208 -48 | -423 -481 
5H +212 0 +400 0 5h4h 0 -160 0 -236 -433 
5h6h 0 -160 0 -375 -433 
6e -85 | -285 -85 | -460 -518 
6f -63 | -263 -63 | -438 -496 
22.4 | 45 3 
6G +313 | +48 +548 | +48 6g -48 | -248 -48 | -423 -481 
6H +265 0 +500 0 6h 0 -200 0 -375 -433 
7e6e -85 | -335 -85 | -460 -518 
7G +383 | +48 +678 | +48 | 7g6g -48 | -298 -48 | -423 -481 
7H +335 0 +630 0 7h6h 0 -250 0 -375 -433 
8G +473 | +48 +848 | +48 8g -48 | -363 -48 | -648 -481 
8H +425 0 +800 0 9g8g -4 | -448 -4 | -648 -481 
3h4h 0 -106 0 -265 -505 
4H +180 0 +355 0 4h 0 -132 0 -265 -505 
5G +277 | +53 +503 | +53 | 5g6g -53 | -223 -53 | -478 -558 
5H +224 0 +450 0 5h4h 0 -170 0 -265 -505 
5h6h 0 -170 0 -425 -505 
6e -90 | -302 | -90 | -515 -595 
s5 6f -70 | -282 | -70 | -495 -575 
6G +333 | +53 +613 | +53 6g -53 | -265 -53 | -478 -558 
6H +280 0 +560 0 6h 0 -212 0 -425 -505 
7e6e -90 | -355 -90 | -515 一 595 
7G +408 | +53 +763 | +53 | 7g6g -53 | -318 -53 | -478 -558 
7H 355 0 +710 0 7h6h 0 一 265 0 -425 -505 
8G +503 | +53 +953 | +53 8g -53 | -388 -53 | -723 -558 
8H +450 0 +900 0 9g8g -53 | -478 -53 | -723 -558 





























































































































- 474 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 R 纹 
/mm 径 [A 4 
a h 径 小 & — C 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES El ES El 的 偏差 
3h4h 0 -112 0 -300 =517 
4H +190 0 +375 0 4h 0 -140 0 -300 -577 
5G +296 +60 +535 +60 5g6g -60 一 240 -60 -535 -637 
5H +236 0 +475 0 5h4h 0 -180 0 -300 -577 
5h6h 0 -180 0 -475 -577 
6e -95 -319 -95 -570 -672 
j 6f -75 — 299 -75 -550 -652 
6G +360 +60 +660 +60 6g -60 一 284 - 60 -535 -637 
6H +300 0 +600 0 6h 0 一 224 0 -475 -577 
7e6e -95 -375 -95 -570 -672 
7G +435 +60 +810 +60 Tg6g -60 -340 -60 -535 -637 
7H +375 0 +750 0 7h6h 0 —280 0 一 475 -577 
8G +535 +60 +1010 +60 8g -60 -415 -60 -810 -637 
8H +475 0 +950 0 9g8g - 60 -510 -60 -810 -637 
22.4 | 45 
3h4h 0 -118 0 -315 -650 
4H +220 0 +425 0 4h 0 -150 0 -315 -650 
5G +313 +63 +593 +63 5g6g -63 -253 -63 -563 -713 
5H +250 0 +530 0 5h4h 0 一 190 0 -315 -650 
5h6h 0 一 190 0 -500 -650 
6e -100 -336 -100 -600 -750 
4.5 6f -80 -316 -80 -580 -730 
6G +378 +63 +733 +63 6g -63 一 299 -63 -563 -713 
6H +315 0 +670 0 6h 0 -236 0 -500 -650 
7e6e 一 100 一 400 一 100 一 600 -750 
7G +463 +63 +913 +63 7g6g -63 -363 -63 -563 -713 
7H +400 0 +850 0 7h6h 0 一 300 0 -500 -650 
8G +563 +63 +1123 +63 8g -63 -483 -63 -863 -713 
8H +500 0 +1060 0 9g8g -63 -538 -63 -863 -713 
3h4h 0 -80 0 -150 =217 
4H +132 0 +190 0 4h 0 一 100 0 -150 -217 
5G +202 +32 +268 +32 5g6g -32 -157 -32 -268 -249 
5H +170 0 +236 0 5h4h 0 -125 0 -150 -217 
5h6h 0 -125 0 -236 -217 
6e -67 -277 -67 -303 -284 
6f -45 -205 -45 -281 -262 
45 90 1.5 
6G +244 +32 +332 +32 6g -32 -192 -32 -268 一 249 
6H +212 0 +300 6h 0 一 160 0 -236 -217 
7e6e -67 -267 -67 -303 -284 
7G +297 +32 +407 +32 7g6g -32 一 232 -32 -268 一 249 
7H +265 0 +375 7h6h 0 一 200 0 -236 =217 
8G +367 +32 +507 +32 8g -32 一 282 -32 -407 一 249 
8H +335 0 +475 9g8g -32 -347 -32 -407 一 249 





























































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 475 . 
( 续 ) 

基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 
/mm 径 4 r= 
螺 距 中 B j g Hoo 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES EI 的 偏差 
3h4h 0 -90 0 -180 -289 
4H +150 0 +236 0 4h 0 -112 0 -180 -289 
5G +228 | +38 | +338 | +38 | 5g6g -38 | -178 | -38 | -318 -327 
5H +190 0 +300 0 5h4h 0 -140 0 -180 -259 
5h6h 0 -140 0 -280 -289 
6e -71 -251 -71 -351 -360 
5 6f -52 | -232 | -52 | -332 -341 
6G +274 | +38 | +413 | +38 6g -38 | -218 | -38 | -318 -327 
6H +236 0 +375 6h 0 -180 0 -280 -289 
7e6e -71 -295 | -71 -351 -360 
7G +338 | +38 | +513 | +38 | 7g6g -38 | -262 | -38 | -318 -327 
7H +300 0 +475 0 7h6h 0 一 224 0 -280 -289 
8G +413 | +38 | +638 | +38 8g -38 | -318 | -38 | -488 -327 
8H +375 0 +600 0 9g8g -38 | -393 | -38 | -488 -327 
3h4h 0 -106 0 -236 -433 
4H +180 0 +315 0 4h 0 -132 0 -236 -433 
5G +272 | +48 | +448 | +48 | Sg6g -48 | -218 | -48 | -423 -481 
5H +224 0 +400 0 5h4h 0 -170 0 -236 -433 
5h6h 0 -170 0 -375 -433 
6e -85 | -297 | -85 | -460 -518 
6f -63 | -275 | -63 | -438 -496 

45 | 90 3 

6G +328 | +48 | +548 | +48 6g -48 | -260 | -48 | -423 -481 
6H +280 0 +500 0 6h 0 -212 0 -375 -433 
7e6e -85 | -350 | -85 | -460 -518 
7G +403 | +48 | +678 | +48 | 7g6g -48 | -313 | -48 | -423 -481 
7H +355 0 +630 0 7h6h 0 一 265 0 -375 -433 
8G +498 | +48 | +848 | +48 8g -48 | -383 | -48 | -648 -481 
8H +450 0 +800 0 9g8g -48 | -473 | -48 | -648 -481 
3h4h 0 -118 0 -300 -577 
4H +200 0 +375 0 4h 0 -150 0 -300 -577 
5G +310 | +60 | +535 | +60 | 5g6g -60 | -250 | -60 | -535 -637 
5H +250 0 +475 0 5h4h 0 -190 0 -300 =577 
5h6h 0 -190 0 -475 -577 
6e -95 | -331 -95 | -570 -672 
F 6f -75 | -311 -75 | -550 -652 
6G +375 | +60 | +660 | +60 6g -60 | -296 | -60 | -535 -637 
6H +315 0 +600 0 6h 0 -236 0 -475 -577 
7e6e -95 | -395 | -95 | -570 -672 
7G +460 | +60 | +810 | +60 | 7g6g -60 | -360 | -60 | -535 -637 
7H +400 0 +750 0 7h6h 0 -300 0 -475 -577 
8G +560 | +60 | +1010 | +60 8g -60 | -435 | -60 | -810 -637 
8H +500 0 +950 0 9g8g -60 | -535 | -60 | -810 -637 





























































































































. 476- 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
基本 直径 内 BR 纹 外 R 纹 
/mm 4 [A 径 
a h 径 小 & — C 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES EI 的 偏差 
3h4h 0 -125 0 -335 -772 
4H +212 0 +450 0 4h 0 -160 0 -335 -772 
5G +336 +71 +631 +71 5g6g -71 -271 -71 -601 -793 
5H +265 0 +560 0 5h4h 0 -200 0 -335 -722 
5h6h 0 -200 0 -530 -722 
6e -106 -356 -106 -636 —_ 828 
i 6f -85 -335 -85 -615 -807 
6G +406 +71 +781 +71 6g -71 -321 -71 -601 -793 
6H +335 0 +710 0 6h 0 -250 0 -530 -722 
7e6e -106 -421 -106 -636 一 828 
7G +496 +71 +971 +71 7g6g -71 -386 -71 -601 -793 
7H +425 0 +900 0 7h6h 0 -315 0 -530 -722 
8G +601 +71 +1191 +71 8g -71 -417 -71 -921 -793 
8H +530 0 +1120 0 9g8g -71 -571 -71 -921 -793 
3h4h 0 -132 0 -355 -794 
4H +224 0 +475 0 4h 0 -170 0 -355 一 794 
SC +355 +75 +675 +75 5g6g -75 一 287 -75 -635 -869 
5H +280 0 +600 0 5h4h 0 -212 0 -355 -794 
5h6h 0 -212 0 -560 -794 
6e -112 -377 -12 -672 -906 
6f -90 -355 -90 -650 _ 884 
45 90 5:9 
6G +430 +75 +825 +75 6g -75 -340 -75 -635 -869 
6H +355 0 +750 0 6h 0 -265 0 -560 -794 
7e6e -112 一 447 -112 -672 -906 
7G +525 +75 +1025 +75 7g6g -75 -410 -75 -635 -869 
7H +450 0 +950 0 7h6h 0 -335 0 -560 -794 
8G +635 +75 +1255 +75 8g -75 -500 -75 -975 -869 
8H +560 0 +1180 0 9g8g -75 -605 -75 -975 -869 
3h4h 0 -140 0 -375 -866 
4H +236 0 +500 0 4h 0 -180 0 -375 -866 
5G +380 +80 +710 +80 5g6g -80 -304 -80 680 -946 
5H +300 0 +630 0 5h4h 0 一 224 0 -375 -866 
5h6h 0 一 224 0 -600 一 866 
6e -118 -398 -118 -718 -984 
6 6f -95 -375 -95 -695 -961 
6G +455 +80 +880 +80 6g -80 -360 -80 -680 -946 
6H +375 0 +800 0 6h 0 -280 0 -600 -866 
7e6e -118 -473 -118 -718 -984 
7G +555 +80 +1080 +80 7g6g -80 -435 -80 -680 -946 
7H +475 0 +1000 0 7h6h 0 -355 0 -600 一 866 
8G +680 +80 +1330 +80 8g -80 -530 -80 — 1030 -946 
8H +600 0 +1250 0 9g8g -80 -640 -80 — 1030 一 946 





























































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 477 . 
( 续 ) 

基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 
/mm 私 ZA ZA 
螺 距 中 B j g Hoo 大 £ 1 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES El 的 偏差 
3h4h 0 -95 0 -180 -289 
4H +160 0 +236 0 4h 0 -118 0 -180 -289 
5G +238 | +38 | +338 | +38 | 5g6g -38 | -188 | -38 | -318 -327 
5H +200 0 +300 0 5h4h 0 -150 0 -180 -289 
5h6h 0 -150 0 -280 -289 
6e -71 -261 -71 -351 -360 
5 6f -52 | -242 | -52 | -332 -341 
6G +288 | +38 | +413 | +38 6g -38 | -228 | -38 | -318 -327 
6H +250 0 +375 6h 0 -190 0 -280 -289 
7e6e -71 -307 | -71 -351 -360 
7G +353 | +38 | +513 | +38 | 7g6g -38 | -274 | -38 | -318 -327 
7H +315 0 +475 0 7h6h 0 -236 0 -280 -289 
8G +438 | +38 | +638 | +38 8g -38 | -338 | -38 | -488 -327 
8H +400 0 +600 0 9g8g -38 | -413 | -38 | -488 -327 
3h4h 0 -112 0 -236 -433 
4H +190 0 +315 0 4h 0 -140 0 -236 -433 
5G +284 | +48 | +448 | +48 | Sg6g -48 | -228 | -48 | -423 -481 
5H +236 0 +400 0 5h4h 0 -180 0 -236 -433 
5h6h 0 -180 0 -375 -433 
6e -85 | -309 | -85 | -460 -518 
6f -63 | -287 | -63 | -438 -496 

90 | 180 | 3 

6G +348 | +48 | +548 | +48 6g -48 | -272 | -48 | -423 -481 
6H +300 0 +500 0 6h 0 -224 0 -375 -433 
7e6e -85 | -365 | -85 | -460 -518 
7G +423 | +48 | +678 | +48 | 7g6g -48 | -328 | -48 | -423 -481 
7H +375 0 +630 0 7h6h 0 -280 0 -375 -433 
8G +523 | +48 | +848 | +48 8g -48 | -403 | -48 | -648 -481 
8H +475 0 +800 0 9g8g -48 | -498 | -48 | -648 -481 
3h4h 0 -125 0 -300 -577 
4H +212 0 +375 0 4h 0 -160 0 -300 -577 
5G +325 | +60 | +535 | +60 | 5g6g -60 | -260 | -60 | -535 -637 
5H +265 0 +475 0 5h4h 0 -200 0 -300 -577 
5h6h 0 -200 0 -475 -577 
6e -95 | -345 | -95 | -570 -672 
F 6f -75 | -325 | -75 | -550 -652 
6G +395 | +60 | +660 | +60 6g -60 | -310 | -60 | -535 -637 
6H +335 0 +600 0 6h 0 -250 0 -475 -577 
7e6e -95 | -410 | -95 | -570 -672 
7G +485 | +60 | +810 | +60 | 7g6g -60 | -375 | -60 | -535 -637 
7H +425 0 +750 0 7h6h 0 -315 0 -475 -577 
8G +590 | +60 | +1010 | +60 8g -60 | -460 | -60 | -810 -637 
8H +530 0 +950 0 9g8g -60 | -560 | -60 | -810 -637 





























































































































. 478- 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 R 纹 
/mm 径 [A 4 
a h 径 小 & — C 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES El ES El 的 偏差 
3h4h 0 -150 0 -375 -866 
4H +250 0 +500 0 4h 0 -190 0 -375 -866 
5G +395 +80 +710 +80 586g -80 -316 -80 680 -946 
5H +315 0 +630 0 5h4h 0 一 236 0 -375 -866 
5h6h 0 一 236 0 -600 -866 
6e -118 -418 -118 -718 -984 
6 6f -95 -395 -95 -695 -961 
6G +480 +80 +880 +80 6g -80 -380 -80 -680 -946 
6H +400 0 +800 0 6h 0 一 300 0 一 600 -866 
7e6e -118 -493 -118 -718 -984 
7G +580 +80 +1080 +80 786g -80 -455 -80 -680 -946 
7H +500 0 +1000 0 7h6h 0 -375 0 -600 -866 
8G 710 +80 +1330 +80 8g -80 -555 -80 -1030 -946 
8H +630 0 +1250 0 9g8g -80 -680 -80 -1030 -946 
90 180 
3h4h 0 -170 0 -450 -1155 
4H +280 0 +630 0 4h 0 -212 0 -450 -1155 
5G +380 +100 +900 +100 5g6g -100 -365 -100 -810 -1255 
5H +355 0 +800 0 5h4h 0 -265 0 -450 -1155 
5h6h 0 -265 0 -710 -1155 
6e -140 -475 -140 -850 -1295 
a 6f -118 -453 -118 -828 -1273 
° 6G +550 +100 | +1100 | +100 6g -100 -435 -100 -810 -1255 
6H +450 0 +1000 0 6h 0 -335 0 -710 -1155 
7e6e 一 140 -565 -140 -850 -1295 
7G +660 +100 | +1350 | +100 Tg6g -100 -525 -100 -810 -1255 
7H +560 0 +1250 0 7h6h 0 -425 0 -710 -1155 
8G +810 +100 | +1700 | +100 8g -100 -630 -100 | -1280 | -1255 
8H +710 0 +1600 0 9g8g -100 -770 -100 | -1280 | -1255 
3h4h 0 -115 0 -236 -433 
4H +212 0 +315 0 4h 0 一 160 0 -236 -433 
5G +313 +48 +448 +48 5g6g 一 48 一 248 一 48 一 423 一 481 
5H +265 0 +400 0 5h4h 0 一 200 0 -236 -433 
5h6h 0 一 200 0 -375 -433 
6e -85 -335 -85 -460 -518 
6f -63 -313 -63 -438 一 496 
180 | 355 3 
6G +383 +48 +548 +48 6g 一 48 一 298 一 48 一 423 一 481 
6H +335 0 +500 0 6h 0 -250 0 -375 -433 
7e6e -85 一 400 -85 -460 -518 
7G +473 +48 +678 +48 7g6g 一 48 -363 -48 -423 -481 
7H +425 0 +630 0 7h6h 0 -315 0 -375 -433 
8G +578 +48 +848 +48 8g 一 48 一 448 一 48 一 648 -481 
8H +530 0 +800 0 9g8g 一 48 一 548 一 48 一 648 -481 




































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 - 479. 
( 续 ) 
基本 直径 内 R 纹 外 螺 纹 

/mm 径 [A 4 
a h 径 小 & i eea 
/mm | 公差 带 公差 带 用 于 计 
> < es el es el 算 应 力 
ES EI ES EI 的 偏差 

3h4h 0 一 140 0 -300 =577 

4H +236 0 +375 0 4h 0 一 180 0 -300 =577 

5G +360 +60 +535 +60 5g6g -60 一 284 -60 -535 -637 

5H +300 0 +475 0 5h4h 0 一 224 0 -300 =577 

5h6h 0 一 224 0 -475 -577 

6e -95 -375 -95 -570 -672 

À 6f -75 -355 -75 -550 -652 
6G +435 +60 +660 +60 6g -60 -340 -60 -535 -637 

6H +375 0 +660 0 6h 0 一 280 0 -475 =577 

7e6e -95 -450 -95 -570 -672 

7G +535 +60 +810 +60 7g6g -60 -415 -60 -535 -637 

7H +475 0 +750 0 7h6h 0 -355 0 -475 -577 

8G +660 +60 +1010 +60 8g -60 -510 -60 -810 -637 

8H +660 0 +950 0 9g8g -60 一 620 -60 -810 -637 

3h4h 0 -160 0 -375 -866 

4H +265 0 +500 0 4h 0 一 200 0 -375 -866 

5G +415 +80 +710 +80 56g -80 — 330 -80 -680 -946 

5H +335 0 +630 0 5h4h 0 一 250 0 -375 -866 

5h6h 0 -250 0 -600 -866 

6e -118 -433 -118 -718 -984 

180 | 355 6 6f -95 -410 -95 -695 -961 
6G +505 +80 +880 +80 6g —80 -395 -80 -680 一 946 

6H +425 0 +800 0 6h 0 -315 0 -600 -866 

7e6e -118 -518 -118 -718 -984 

7G +610 +80 +1080 +80 7g6g -80 -480 -80 -680 -946 

7H +530 0 +1000 0 7h6h 0 一 400 0 一 600 -866 

8G +750 +80 +1330 +80 8g -80 -580 -80 -1030 -946 

8H +670 0 +1250 0 9g8g 0 -710 -80 -1030 一 946 

3h4h 0 一 180 0 -450 -1155 

4H +300 0 +630 0 4h 0 一 224 0 -450 -1155 

5G +475 +100 +900 +100 5g6g -100 -380 -100 -810 -1255 

5H +375 0 +800 0 5h4h 0 一 280 0 一 450 -1155 

5h6h 0 一 280 0 -710 -1155 

6e -140 -495 -140 -850 -1295 

r 6f -118 -473 -118 -828 -1273 
6G +515 +100 | +1100 | +100 6g -100 -455 -100 -810 -1255 

6H +475 0 +1000 0 6h 0 -355 0 -710 -1155 

7e6e -140 -590 -140 -850 -1295 

7G +700 +100 | +1350 | +100 7g6g -100 -550 -100 -810 -1255 

7H +600 0 +1250 0 7h6h 0 一 450 0 -710 -1155 

8G +850 +100 | +1700 | +100 8g -100 -660 -100 | -1280 | -1255 

8H +750 0 +1600 0 9g8g -100 -810 -100 | -1280 | -1255 

注 ; ES 和 es 分 别 为 内 、 外 螺纹 的 上 偏差 代号 ，EI 和 ei 分 别 为 内 、 外 螺纹 的 下 偏差 代号 。 


O IRIE 8mm 仅 适 用 了 





F 基本 大 径 大 








FF 和 等 于 125mm 的 螺纹 。 





- 480 - 公差 与 配合 实用 手册 
` N 9144 一 2003《 普 通 螺 纹 优 选 系列 规定 的 系列 ， 
2.6 善 通 螺纹 极限 尺寸 《普通 螺纹 优选 系列 》 中 规定 的 系 


为 查阅 方便 ，GB/T 9145—2003 和 GB/T 9146 一 


















































见 表 5-15。 这 两 个 标准 规定 了 中 径 和 顶 径 的 极限 
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十 ,适用 RRK ' 纹 连 ERCE 
2003 pe TReni T TEARM, ARA 
优选 系列 的 极限 尺寸 , 所谓 优 选 系列 ， 是 CBMT ” 相 喘 个 具有 密封 功能 。 
表 5-15 普通 螺纹 的 优选 系列 (摘自 GB/T 9144 一 2003 ) (mm) 
公称 直径 Dd 螺 E P 公称 直径 Dud wE E P 
第 1 选择 第 2 选择 粗 F 细 F 第 1 选择 第 2 选择 粗 7 细 F 
1 0.25 18 2.5 2 1.5 
1.2 0.25 20 2.5 2 1.5 
1.4 0.3 22 2.5 2 1.5 
1.6 0.35 24 3 2 
1.8 0.35 27 3 2 
2 0.4 30 3.5 2 
2.5 0.45 
3 0.5 33 3.5 2 
3.5 0.6 a ji 3 
39 4 3 
0.7 
0.8 42 4.5 3 
1 45 4.5 3 
7 1 48 5 3 
8 1.25 1 52 5 4 
10 1.5 j P.e D | 56 5.5 4 
12 1.75 1.5 1.25 60 5:95 4 
14 2 wS 64 6 4 
16 2 1.3 
GB/T 9145 一 2003《 普 通 螺纹 中 等 精度 优选 系列 的 极限 尺寸 ) 见 表 5-16 ~ ë 5-19, 
表 5-16 粗 牙 内 螺纹 中 径 和 小 径 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 9145—2003) (mm) 
旋 合 长 度 中 径 p, 小 径 D， 
螺纹 
< max min max min 
M1 0.6 Ji. 7 0. 894 0. 838 0. 785 0. 729 
M1. 2 0.6 7 1. 094 1. 038 0. 985 0. 929 
M1. 4 0.7 2 1.265 1. 205 1. 142 1.075 
M1.6 0.8 2.6 1.458 1.373 1.321 1.221 
M1.8 0.8 2.6 1.658 1.573 1. 521 1. 421 
M2 1 3 1. 830 1. 740 1. 679 1. 567 
M2. 5 1.3 3.8 2. 303 2. 208 2. 138 2.013 
M3 1:5 4.5 22 3:15 2.675 2. 599 2.459 
M3.5 E7 5 3. 222 3.110 3.010 2.850 
M4 2 3.663 3. 545 3.422 3. 242 
M5 2.5 7.5 4. 605 4.480 4. 334 4. 134 
M6 3 9 5. 500 5.350 5.153 4.917 
M7 3 6. 500 6. 350 6.153 5.917 
M8 4 12 7.348 7.188 6.912 6. 647 
M10 5 15 9. 206 9. 026 8. 676 8. 376 
M12 6 18 11. 063 10. 863 10. 441 10. 106 
M14 8 24 12. 913 12. 701 12. 210 11. 835 
M16 8 24 14. 913 14. 701 14. 210 13. 835 
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( 续 ) 
旋 合 长 度 P D, NED, 
> < max min max min 
M18 10 30 16. 600 16. 376 15. 744 15. 294 
M20 10 30 18. 600 18. 376 17. 744 17. 294 
M22 10 30 20. 600 20. 376 19. 744 19. 294 
M24 12 36 22.316 22. 051 21. 252 20. 752 
M27 12 36 25.316 25. 051 24. 252 23.752 
M30 15 45 28. 007 21. 121 26. 771 26.211 
M33 15 45 31. 007 30. 727 29. 771 29.211 
M36 18 53 33. 702 33. 402 32. 270 31. 670 
M39 18 53 36. 702 36. 402 35. 270 34. 670 
M42 21 63 39. 392 39. 077 37. 799 37. 129 
M45 21 63 42. 392 42. 077 40. 799 40. 129 
M48 24 FI 45. 087 44. 752 43. 297 42. 587 
M52 24 71 49. 087 48. 752 47. 297 46. 587 
M56 28 85 52. 783 52. 428 50. 796 50. 046 
M60 28 85 56. 783 56. 428 54. 796 54. 046 
M64 32 95 60. 478 60. 103 58. 305 57. 505 
注 ; 本 表 规 定 的 螺纹 为 中 等 公差 精度 ,中 等 旋 合 长 度 ,公称 直径 <1. 4mm, 公 差 带 为 5H; 公 称 直径 > 1. 4mm, 公 差 带 为 6H。 
表 5-17 粗 牙 外 螺纹 大 径 和 中 径 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 9145—2003) (mm) 
旋 合 长 度 大 径 d 中 径 d, FIR RILE 
螺纹 
> < max min max min min 
MI 0.6 1 1. 000 0.933 0. 838 0. 785 0. 031 
M1. 2 0.6 1 1. 200 1. 133 1. 038 0. 985 0. 031 
M1. 4 0.7 2 1. 400 1.325 1. 205 1. 149 0. 038 
M1. 6 0. 8 2.6 1. 581 1. 496 1. 354 1. 291 0. 044 
M1. 8 0. 8 2.6 1. 781 1. 696 1. 554 1. 491 0. 044 
M2 1 3 1. 981 1. 886 1. 721 1. 654 0. 050 
M2. 5 L3 3.8 2. 480 2. 380 2. 188 2.117 0. 056 
M3 1.5 4.5 2. 980 2. 874 2.655 2. 580 0. 063 
M3. 5 1.7 5 3. 479 3. 354 3. 089 3. 004 0.075 
M4 2 6 3. 978 3. 838 3.523 3.433 0.088 
M5 2.5 罗汉 4. 976 4. 826 4.456 4.361 0. 100 
M6 3 9 5. 974 5.794 5.324 S, 212 0.125 
M7 3 9 6. 974 6.794 6. 324 6.212 0.125 
M8 4 12 7. 972 7.760 7.160 7. 042 0. 156 
M10 5 15 9. 968 9.732 8. 994 8. 862 0.188 
M12 6 18 11. 966 11.701 10. 829 10.679 0.219 
M14 8 24 13. 962 13. 682 12. 663 12. 503 0.250 
M16 8 24 15. 962 15. 682 14. 663 14. 503 0.250 
M18 10 30 17. 958 17. 623 16. 334 16. 164 0. 313 
M20 10 30 19. 958 19. 623 18. 334 18. 164 0. 313 
M22 10 30 21. 958 21. 623 20. 334 20. 164 0. 313 
M24 12 36 23.952 23:571 22. 003 21. 803 0. 375 
M27 12 36 26. 952 26. 577 25. 003 24. 803 0. 375 
M30 15 45 29. 947 29; 522 27. 674 27. 462 0.438 
M33 15 45 32. 947 32. 522 30. 674 30. 462 0.438 
M36 18 53 35. 940 35. 465 33. 342 33.118 0. 500 
M39 18 53 38. 940 38. 465 36. 342 36.118 0. 500 





























. 482 - 公差 与 配合 实用 手册 































































































( 续 ) 
旋 合 长 度 大 径 4 中 径 册 FRE 
RA 
> < max min max min 
M42 21 63 41. 937 41. 437 39. 014 38. 778 0. 563 
M45 21 63 44. 937 44. 437 42. 014 41.778 0. 563 
M48 24 71 47. 929 47. 399 44. 681 44. 431 0. 625 
M52 24 71 51. 929 51. 399 48. 681 48. 431 0. 625 
M56 28 85 55. 925 55. 365 52. 353 52. 088 0. 688 
M60 28 85 59. 925 59. 365 56. 353 56. 088 0. 688 
M64 32 95 63. 920 63. 320 60. 023 59. 743 0. 750 
注 : 1. 本 表 规 定 的 螺纹 为 中 等 公差 精度 ,中 等 旋 合 长 度 ; 公称 直 径 三 1.4mm, 公 差 带 为 6h; 公称 直径 > 1. 4mm, 公差 带 
为 6g。 
2. 牙 底 圆 弧 半 径 的 有 关 规 定 符合 GB/T 197—2003 的 要 求 ( 见 表 5-13 ) 。 
表 5-18 细 牙 内 螺纹 中 径 和 小 径 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 9145 一 2003) (mm) 
| 旋 合 长 度 h D, VED, 
螺纹 
> < max min max min 
M8 x1 3 9 7. 500 7.350 7.153 6.917 
M10 x1 4 12 9. 500 9. 350 9.153 8.917 
M10 x 1.25 4 12 9. 348 9. 188 8.912 8. 647 
M12 x 1.25 4.5 13 11. 368 11. 188 10. 912 10. 647 
M12 x1.5 4.5 13 11.216 11. 026 10. 676 10. 376 
M14 x1.5 5.6 16 13.216 13. 026 12. 676 12. 376 
M16 x1.5 5.6 16 15.216 15. 026 14. 676 14. 376 
M18 x1.5 5.6 16 17.216 17. 026 16. 676 16. 376 
M18 x2 5.6 16 16. 913 16. 701 16.210 15. 835 
M20 x1.5 5.6 16 19. 216 19. 026 18. 676 18. 376 
M20 x2 5.6 16 18.913 18. 701 18.210 17. 835 
M22 x1.5 5.6 16 21.216 21. 026 20. 676 20. 376 
M22 x2 5.6 16 20. 913 20. 701 20. 210 19. 835 
M24 x2 8&5 25 22. 925 22. 701 22.210 21. 835 
M27 x2 8.5 25 25. 925 25.701 25.210 24. 835 
M30 x2 8:5 25 28. 925 28. 701 28.210 27. 835 
M33 x2 8:5 25 31. 925 31.701 31.210 30. 752 
M36 x2 12 36 34. 316 34. 051 33. 252 32. 752 
M39 x3 12 36 37.316 37.051 36. 252 35. 752 
M42 x3 12 36 40.316 40.051 39. 252 38. 752 
M45 x3 12 36 43.316 43.051 42. 252 41. 752 
M48 x3 15 45 46. 331 46. 051 45. 252 44. 752 
M52 x4 19 56 49.717 49. 402 48. 270 47. 670 
M56 x4 19 56 53.717 53. 402 52. 270 51. 670 
M60 x4 19 56 57.117 57. 402 56. 270 55. 670 
M64 x4 19 56 61.717 61. 402 60. 270 59. 670 


























注 : 本 表 规 定 的 螺纹 为 中 等 公差 精度 ， 中 等 旋 合 长 度 ， 公 差 带 为 6H。 



















































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 483 . 
R 5-19 细 牙 外 螺纹 大 径 和 中 径 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 9145—2003) (mm) 
旋 合 长 度 K d 中 径 a, 牙 底 圆 弧 半 径 
> < max min max min min 
M8 x1 3 9 7. 974 7.794 7.324 7.212. 0.125 
M10 x1 4 12 . 974 9. 794 9. 324 9.212 0.125 
M10 x1.25 4 12 . 972. 9. 760 9. 160 9.042 0.156 
M12 x1.25 4.5 13 11.972 11. 760 11. 160 11. 028 0. 156 
M12 x1.5 4.5 13 11. 968 11. 732 10. 994 10. 854 0. 188 
M14 x1.5 5.6 16 13. 968 13. 732 12. 994 12. 854 0. 188 
M16 x1.5 5.6 16 15. 968 15. 732 14. 994 14. 854 0. 188 
M18 x1.5 5.6 16 17. 968 17. T32 16. 994 16. 854 0. 188 
M18 x2 5.6 16 17. 962 17. 682 16. 663 16. 503 0. 250 
M20 x1.5 5.6 16 19. 968 19. 732 18. 994 18. 854 0. 188 
M20 x2 5.6 16 19. 962 19. 682 18. 663 18. 503 0. 250 
M22 x1.5 5.6 16 21. 968 21. 732 20. 994 20. 854 0. 188 
M22 x2 5.6 16 21. 962 21. 682 20. 663 20. 503 0. 250 
M24 x2 8.5 25 23. 962 23. 682 22. 663 22. 493 0. 250 
M27 x2 8.5 25 26. 962 26. 682 25. 663 25. 493 0. 250 
M30 x2 8.5 25 29. 962 29. 682 28. 663 28. 493 0. 250 
M33 x2 8.5 25 32. 962 32. 682 31. 663 31. 493 0. 250 
M36 x3 12 36 35. 952 35. 3717 34. 003 33. 803 0.375 
M39 x3 12 36 38.952 38. 577 37. 003 36. 803 0.375 
M42 x3 12 36 41. 952 41.577 40. 003 39. 803 0. 375 
M45 x3 12 36 44. 952 44. 577 43. 003 42. 803 0. 375 
M48 x3 15 45 47. 952 47. 577 46. 003 45. 791 0. 375 
M52 x4 19 56 51. 940 51.465 49. 342 49. 106 0. 500 
M56 x4 19 56 55. 940 55. 465 53. 342 53. 106 0. 500 
M60 x4 19 56 59. 940 59. 465 57. 342 57. 106 0. 500 
M64 x4 19 56 63. 940 63. 465 61. 342 61. 106 0. 500 
注 : 1. 本 表 规 定 的 螺纹 为 中 等 公差 精度 ， 中 等 旋 合 长 度 ， 公 差 带 为 6g。 
2. 牙 底 圆 弧 半 径 的 有 关 要 求 符合 GB/T 197—2003 的 规定 (JILÆ 5-13). 
GB/T 9146—2003 《普通 螺纹 粗糙 精度 优选 系列 的 极限 尺寸 》 见 表 5-20 和 表 5-21。 
表 5-20 粗 牙 外 螺纹 大 径 和 中 径 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 9146 一 2003 ) (mm) 
旋 合 长 度 大 径 d 中 径 d, 牙 底 圆 弧 半 径 

螺纹 - - 
< max min max min min 
M5 2. 5 Ted 4. 976 4. 740 4.456 4. 306 0. 100 
M6 3 9 5. 974 5. 694 5.324 5.144 0.125 
M7 3 9 6. 974 6. 694 6. 324 6. 144 0.125 
M8 4 12 7. 972 7.637 7. 160 6. 970 0.156 
M10 5 15 9. 968 9. 593 8. 994 8. 782 0. 188 
M12 6 18 11. 966 11. 541 10. 829 10. 593 0. 219 
M14 8 24 13. 962 13. 512 12. 663 12. 413 0. 250 
M16 8 24 15. 962 15. 512 14. 663 14. 413 0. 250 
M18 10 30 17. 958 17. 428 16. 334 16. 069 0. 313 
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旋 合 长 度 Ki d 中 径 d, 
螺纹 
> < max min max min 
M20 10 30 19. 958 19. 428 18. 334 18. 069 
M22 10 30 21. 958 21. 428 20. 334 20. 069 
M24 12 36 23. 952 23. 352 22. 003 21. 688 
M27 12 36 26. 952 26. 352 25. 003 24. 688 
M30 15 45 29. 947 29. 277 27. 674 27. 339 
M33 15 45 32. 947 32. 277 30. 674 30. 339 
M36 18 53 35. 940 35. 190 33. 342 32. 987 
M39 18 53 38. 940 38. 190 36. 342 35. 987 
M42 21 63 41. 937 41. 137 39. 014 38. 639 
M45 21 63 44. 937 44. 137 42. 014 41. 639 
M48 24 71 47. 929 47.079 44. 681 44. 281 
M52 24 71 51. 929 51.079 48. 681 48. 281 
M56 28 85 55. 925 55. 025 52. 353 51. 928 
M60 28 85 59. 925 59. 025 56. 353 55. 928 
M64 32 95 63. 920 62. 970 60. 023 59. 573 
注 : 1. 牙 底 圆 弧 半 径 的 有 关 要 求 符合 GB/T 197—2003 的 规定 (ILÆ 5-13). 
2. 本 表 规 定 螺纹 为 粗糙 公差 精度 ， 中 等 旋 合 长 度 ， 公 差 带 为 8gg。 
表 5-21 粗 牙 内 螺纹 中 径 和 小 径 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 9146 一 2003 ) 
旋 合 长 度 中 径 p, 小 径 p, 
螺纹 
> < max min max 
M3 1.5 4.5 2. 800 2. 675 2. 639 六 
M3.5 直子 5 3. 250 3. 110 3. 050 2 
M4 2 6 3.695 3. 545 3.466 3. 
M5 2.5 7.5 4. 640 4. 480 4. 384 4. 
M6 3 9 5.540 5.350 5.217 4. 
M7 3 9 6. 540 6. 350 6.217 5. 
M8 4 12 7. 388 7. 188 6. 982 6. 
M10 5 15 9. 250 9. 026 8.751 8. 
M12 6 18 11. 113 10. 863 10. 531 10. 
M14 8 24 12. 966 12. 701 12. 310 11. 
M16 8 24 14. 966 14. 701 14. 310 13. 
M18 10 30 16. 656 16. 376 15. 854 
M20 10 30 18. 656 18. 376 17. 854 
M22 10 30 20. 656 20. 376 19. 854 
M24 12 36 22. 386 22. 051 21. 382 
M27 12 36 25. 386 25. 051 24. 382 
M30 15 45 28. 082 27:127 26. 921 
M33 15 45 31. 082 30. 727 29. 921 
M36 18 53 33. 777 33. 402 32. 420 
M39 18 53 36. 777 36. 402 35. 420 
M42 21 63 39. 477 39. 077 37. 979 
M45 21 63 42. 477 42. 077 40. 979 
M48 24 71 45. 177 44. 752 43. 487 
M52 24 71 49. 177 48. 752 47. 487 
M56 28 85 52. 878 52. 428 50. 996 
M60 28 85 56. 878 56. 428 54. 996 
M64 32 95 60. 578 60. 103 58. 505 























注 : 本 表 规 定 的 螺纹 为 粗糙 公差 精度 ， 中 等 旋 合 长 度 ， 公 差 带 为 7 卫 。 





# 53 螺纹 公差 与 配合 . 485 . 








































































































































































































表 5-23。 
3 ”过渡 配合 螺纹 及 其 公差 表 5-23 ”过 渡 配 合 螺纹 大 径 、 中 径 、 小 径 基本 尺 二 
(摘自 GB/T 1167—1996) (mm) 
GB/T 1167 一 1996《 过 渡 配 合 螺纹 》 适 用 于 螺纹 
中 径 具有 过 渡 配 合 的 钢 制 双 头 螺 柱 或 其 他 螺纹 联结 ， AB | a 四 
与 其 配合 的 内 螺纹 机 体 材料 可 为 铸铁 、 钢 和 铝 合金 2 四 | 
等 。 螺 纹 的 术语 符合 GB/T 14791 一 1993 《螺纹 术 5 0.8 4.480 4.134 
语 》 的 规定 ， 基 本 牙 型 符合 GB/T 192 的 规定 。 对 6 1 5. 350 4.917 
于 外 螺纹 的 设计 牙 型 ， 推 荐 采用 GB/T 197 中 规定 的 1.25 7.188 6.647 
HIRTIE. i 1 7.350 6.917 
3.1 过 渡 配 合 螺 纹 直 径 与 螺 距 系列 1.5 9. 026 8.376 
( 见 表 5-22) 10 1.25 9. 188 8.647 
表 5-22 ”过 渡 配 合 螺纹 直径 与 螺 距 系列 1.75 10.863 10. 106 
(摘自 GB/T 1167—1996) (mm) 1.25 11. 188 10. 647 
A 称 直 径 i JE 2 12. 701 11. 835 
第 一 系列 第 二 系列 粗 牙 细 牙 1.5 13. 026 12. 376 
5 0.8 M 2 14. 701 13. 835 
Š i 1.5 15. 026 14. 376 
2.5 16. 376 15. 294 
$ e ! a ls 17. 026 16. 376 
10 1.5 1.25 2:3 18. 376 17. 294 
12 1.75 1.25 S 1.5 19. 026 18.376 
i 2 i 2.5 20. 376 19. 294 
1.5 21. 026 20. 376 
I á 13 3 22. 051 20. 752 
18 2.5 1.5 k 2 22. 701 21. 835 
20 2.5 1 5 27 3 25. 051 23. 752 
"m P mE 30 3.5 27. 727 26.211 
33 3.5 30. 727 29.211 
ë ES 2 36 4 33.402 31.670 
27 3 39 4 36. 402 34. 670 
30 3:5 
3.3 ”过滤 配 合 螺 纹 公 差 带 
_ i (1) 过 渡 配合 螺纹 内 螺纹 公差 带 规定 为 : 内 螺 
36 4 纹 中 径 公差 带 为 3H、4H 或 5H; 小 径 公 差 带 为 5H， 
s 4 其 极限 偏差 数值 见 表 5-24, 
| “| | (2) 过 渡 配 合 螺纹 外 螺纹 公差 带 规定 为 : 外 螺 
注 : 优先 选用 第 一 系列 。 纹 中 径 公 差 带 为 3k、2km 或 4kj; 大 径 公 差 带 为 6h， 
其 公差 带 的 4 数值 见 表 5-25, 





过 渡 配 合 螺 纹 大 径 、 中 径 、 小 径 的 基本 尺寸 见 外 蝇 纹 公差 带 的 组 合 控 使 用 场合 分 为 丙种 ， 
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1) 精密 要 求 : 螺纹 配合 要 求 较 紧 ， 且 配合 性 质 2) 一 般 要 求 : 一 般 用 途 的 螺纹 件 ， 首 先 选 提 
变化 较 小 的 重要 部 件 ， 首 先 4H/2km， 其 次 为 3H/3k。 4H/4kj， 其 次 为 4H/3k 或 5H/3k。 
表 5-24 过渡 配合 螺纹 内 螺纹 极限 偏差 (摘自 GB/T 1167—1996) (um) 

直径 螺 距 i 径 小 径 5H 
d P 上 m 2 下 偏差 上 偏差 下 偏差 
Zmm mm 3H 4H 5H 3H 4H .SH 5H 5H 
5 0.8 +63 +80 +100 0 +160 0 
6 1 +75 +95 +118 0 +190 0 

125 +80 +100 +125 0 +212 0 
8 

1 +75 +95 +118 0 +190 0 

15 +90 +112 +140 0 +236 0 
10 

1:25 +80 +100 +125 0 +212 0 

1.75 +100 +125 +160 0 +265 0 
12 

1.25 +90 +112 +140 0 +212 0 

2 +106 +132 +170 0 +300 0 
14 

1.5 +95 +118 +150 0 +236 0 

2 + 106 +132 +170 0 + 300 0 
16 

1.5 +95 +118 + 150 0 +236 0 

AS +112 +140 +180 0 +355 0 
18 

L5 +95 +118 +150 0 +236 0 

2.5 +112 + 140 + 180 0 +355 0 
20 

13 +95 +118 + 150 0 +236 0 

2.5 +112 + 140 + 180 0 +355 0 
22 

1.5 +95 +118 +150 0 +236 0 

3 +132 +170 +212 0 +400 0 
24 

2 +112 +140 +180 0 +300 0 
27 3 +132 +170 +212 0 +400 0 
30 3.5 +140 +180 +224 0 +450 0 
33 3.5 + 140 + 180 +224 0 +450 0 
36 4 +150 +190 +236 0 +475 0 
39 4 +150 +190 +236 0 +475 0 
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表 5-25 ”过渡 配合 螺纹 外 螺纹 公差 带 及 极限 偏差 
(摘自 GB/T 1167—1996) (um) 

















d. 














































































































a) 3k b) 2km c) 4kj 外 螺纹 公差 带 
直径 IRIE 中 径 大 £ 
P 上 m 2 F 偏 2 上 偏差 下 偏差 
/mm /mm 3k .2km „4kj 3k 2km 4kj 6h 6h 

5 0.8 +48 0 +10 -12 0 -150 
6 1 +56 0 +11 -15 0 一 180 
1.25 +60 0 +12 -15 0 -212 

i 1 +56 0 +11 -15 0 一 180 
1.5 +67 0 +14 -18 0 一 236 

1.25 +60 0 +12 -15 0 -212 
1.75 +75 0 +15 -20 0 -265 

k: 1.25 +67 0 +14 一 18 0 一 212 
2 +80 0 +17 -20 0 一 280 

1.5 +71 0 +15 一 19 0 一 236 
2 +80 0 +17 -20 0 一 280 

S 1.5 +71 0 +15 一 19 0 一 236 
2.5 +85 0 +18 -21 0 -335 

18 1.5 +71 0 +15 一 19 0 一 236 
2.5 +85 0 +18 -21 0 -335 

a 15 +71 0 +15 一 19 0 一 236 
25 +85 0 +18 -21 0 -335 

5 1.5 +71 0 +15 一 19 0 一 236 
3 +100 0 +20 一 25 0 -375 

Ši 2 +85 0 +18 -21 0 -280 
27 3 +100 0 +20 -25 0 -375 
30 3.5 +106 0 +21 -26 0 -425 
33 3.5 +106 0 +21 -26 0 -425 
36 +112 0 +22 一 28 0 一 475 
39 +112 0 +22 -28 0 -475 
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` Wé AN "> F: v ( 续 ) 
3.4 过 小 配 合 螺纹 标记 公称 直径 Id BMP ”| T | 小径 
过 渡 配 合 螺纹 的 标记 由 螺纹 特征 代号 (M). K PAN 2 2 ML | WF | Ph | Pid 
纹 尺寸 代号 、 中 径 公 差 带 代号 组 成 。 对 于 左旋 螺旋 ， 12 eb 





1.25 | 11.188 | 10. 647 















































应 在 螺纹 尺寸 代号 之 后 加 注 左旋 代 号 “LH”; 对 于 14 1.5 |13.026 12.376 

粗 牙 螺纹 ， 在 螺纹 尺寸 代号 中 不 标注 螺 距 值 。 16 x = CS Yr 

示例 :内 螺纹 一 M16-4H 20 L5 | 19.026 |18. 376 
外 螺纹 一 M16LH-4kj . I m 
螺纹 副 一 M10 x 1. 25-4H/4kj 42 过 熏 配 合 螺纹 公差 带 

3.5 ”过渡 配 合 螺纹 辅助 锁 紧 结构 (1) 内 螺纹 公差 带 ， 过 一 配 合 螺纹 内 螺纹 中 径 


公差 带 为 2H; 小 径 公 差 带 为 4D E 5D, WIE P = 
过 渡 配 合 的 螺纹 副 的 配合 过 盘 量 不 能 充分 保证 1. 5mm 时 ， 小 径 公 差 带 为 4C 或 5C， 内 螺纹 公差 带 
螺 柱 紧 固 于 机 体 材 料 之 中 ， 设 计时 应 在 有 效 螺 纹 之 的 分 布 见 图 5-34。 机 体 材料 为 铝 合 金 或 镁 合金 时 
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外 采用 螺纹 收尾 、 平 凸 台 、 端 面 顶尖 、 厌 氧 型 螺纹 小 径 公差 等 级 取 为 5 级 ,机体 材 料 为 钢 或 钛 合金 时 
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锁 固 密封 剂 等 辅助 锁 紧 结构 ， 其 结构 和 设计 参见 MASERA Ap. NAREKIN 


HJ 

















GB/T 1167—1996 附录 “辅助 锁 紧 结构 ”。 差 和 公差 值 见 表 5-27 和 表 5-28。 
4 过 盘 配 合 螺纹 及 其 公差 


GB/T 1181 一 1998《 过 盘 配 合 螺纹 》 适 用 于 螺纹 
中 径 具 有 过 盘 配 合 的 钢 制 双 头 螺 柱 ， 与 其 配合 的 内 螺 
纹 机 体 材 料 为 铝 合 金 、 镁 合金 、 钛 合金 和 钢 。 螺 纹 术 



























































语 符合 GB/T 14791 一 1993 《螺纹 术语 》 的 规定 ; 基 0 0 

本 牙 型 符合 GB/T 192 普通 螺纹 基本 牙 型 的 规定 ; 外 Š sp 4c3S 

螺纹 设计 牙 型 的 牙 底 为 圆滑 连接 曲线 ， 牙 底 圆 弧 的 要 YA 日 日 

求 应 符合 GB/T 197 对 机 械 性 能 等 级 高 于 8.8 级 紧 固 0 J 0 

MEIRA TJE RE, 牙 底 圆 弧 的 最 小 半径 不 小 f 

F0. 125P, 图 5-34 ARARA 
内 螺纹 公差 带 


41 ”过硬 配合 螺纹 直径 与 螺 距 系列 及 
基本 尺寸 

过 盘 配 合 螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 见 表 5-26。 直 
径 应 优先 选用 第 一 系列 ; 对 于 公称 直径 为 8mm 和 
10mm 的 螺纹 ， 应 优先 采用 粗 牙 螺 距 。 

过 盘 配 合 螺纹 的 公称 直径 、 中 径 、 小 径 的 基本 
尺寸 见 表 5-26。 

表 5-26 ”过 和 盈 配 合 螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 及 其 
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基本 尺寸 (摘自 GB/T 1181—1998) 
(mm) 
公称 直径 Dd WE P 中 径 | 小 径 
第 一 系列 | 第 二 系列 粗 牙 细 牙 D,.d, | Did; 

2 0.8 4.480 | 4.134 

6 1 5.350 | 4.917 图 5-35 过 有 配合 螺纹 

1.25 7.188 | 6.647 外 螺纹 公差 带 
1 7.350 | 6.917 

iÓ 1.5 9.026 8.376 (2) 外 螺纹 公差 带 ”过 鳃 配合 螺纹 外 螺纹 中 径 
125 92169 85047 公差 带 为 3p、3n 或 3m; 大 径 公 差 带 为 6e， 螺 距 P = 
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1.5mm 时 ， 大 径 公 差 带 为 6e6， 外 螺纹 公差 带 分 布 见 5-29。 外 螺纹 大 径 、 中 径 的 基本 偏差 和 公差 值 见 表 
图 $-35。 按 机 体 材 料 选 取 三 种 螺纹 中 径 公 差 带 见 表 5-27 和 表 5-28。 
表 5-27 过 盈 配 合 螺纹 内 、 外 螺纹 基本 偏差 (摘自 GB/T 1181—1998) (um) 
内 螺 a 外 M 纹 
WE P 中 径 D, JM D. K d H d, 
mm 下 偏差 EI 下 偏差 El 上 偏差 es 下 偏差 ei 
H D C e c m n p 
0.8 0 +90 — 一 60 一 +24 +34 +48 
1 0 +90 — 一 60 一 +26 +38 +53 
1.25 0 +95 — 一 63 一 +28 +42 +56 
1.5 0 — + 140 一 -140 +32 +45 +63 
表 5-28 ”过 和 盈 配 合 螺纹 内 、 外 螺纹 的 公差 (摘自 GB/T 1181—1998) (um) 
ARHI D d WE 内 螺 纹 外 螺 x 
/mm P 中 径 小 径 To 大 径 中 径 
x < /mm Tp, 4 级 5 级 Ta Ta 
2.8 5.6 0.8 50 125 160 150 48 
1 60 150 190 180 56 
5.6 11.2 1.25 63 170 212 212 60 
1.5 71 190 236 236 67 
1.25 71 170 212 212 67 
11.2 22.4 
1.5 75 190 236 236 71 
表 5-29 phañu sr rh 7-2 TRENA pH Bu iR2y Uq AMRA rH 4622148 EH 2 Dl K 
(摘自 GB/T 1181—1998) 5-30 ~ ¥ 5-32, 
内 螺纹 材料 / 内 螺纹 中 径 公 差 带 /| ”中 径 公 差 带 2H/3p 3p 
外 螺纹 材料 外 螺纹 中 径 公 差 带 分 组 数 3 
铝 合金 或 镁 合金 / 钢 2H/3p 3 2 
钢 / 钢 2H/3n 4 1 
钛 合金 / 钢 2H/3m 4 — 
(3) 过 盘 配 合 螺纹 中 径 公 差 带 的 分 组 , 见 表 5$-29。 o N 
螺纹 中 径 公 差 带 分 组 位 置 见 图 5-36。 对 外 螺纹 ,在 螺 
纹 轴 向 长 度 的 中 部 按 单一 中 径 进 行 分 组 ;对 内 螺纹 ， 
按 作用 中 径 进 行 分 组 。 图 5-36 过 盈 配 合 螺纹 中 径 公差 带 分 组 位 置 
表 5-30 2H/3p 螺纹 中 径 分 组 极限 偏差 (摘自 GB/T 1181—1998) (um) 
ZL D. d y 外 螺 纹 内 É 纹 中 径 径 向 过 盘 量 
/mm ` 3p 2H (平均 ) 
> < /mm es _ N ei ES ER pa EI max min 
2.8 5.6 0.8 +96 +80 +64 +48 +50 +33 +16 0 64 31 
1 +109 +90 +71 +53 +60 +40 +20 0 70 31 
$B 11.2 1.25 +116 +96 +76 +56 +63 +42 +21 0 Ta 34 
1.5 +130 +108 +85 +63 +71 +47 +23 0 84 38 
1:25 +123 +101 +78 +56 +71 +47 +23 0 77 31 
11.2 22.4 
1.5 +134 +110 +86 +63 +75 +50 +25 0 85 36 






































注 : 表 中 “(n+1) -n 892 PARTE (n+1) HARRA F mey 





B n 组 公差 带 的 上 偏差 。 
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表 5-31 2H/3n 螺纹 中 径 分 组 极限 偏差 (摘自 GB/T 1181—1998) (um) 
公称 直径 Dd E 外 螺 纹 内 R a 中 径 径 向 过 
/mm ps 3n 2H AE PH) 
> < /mm es an ka >. el ES R o 23 EI max | min 
2.8 5.6 0.8 +82 +70 +58 +46 +34 +50 +38 +25 +13 0 45 21 
1 +94 +80 +66 +52 +38 +60 +45 +30 +16 0 50 21 
5.6 11.2 1.25 +102 +87 +72 +57 +42 +63 +47 +32 +16 0 56 25 
1.5 +112 +95 +78 +61 +45 +71 +53 +36 +18 0 60 25 
11.2 22.4 1.25 +109 +92 +75 +58 +42 +71 +53 +36 +18 0 57 22 
` ` 15 +116 +98 +80 +62 +45 +75 +56 +38 +20 0 61 24 
注 : 见 表 5-30 的 注 。 
KR 5-32 2H/3m 螺纹 中 径 分 组 极限 偏差 (摘自 GB/T 1181—1998) (um) 
公称 直径 Dd E 外 螺 纹 内 螺 a 中 径 径 向 过 
/mm ps 3m 2H Aw PH) 
> < /mm es e -a — ~ ei ES LA n a a EI max | min 
2.8 5.6 0.8 +72 +60 +48 +36 +24 +50 +38 +25 +13 0 35 11 
1 +82 +68 +54 +40 +26 +60 +45 +30 +16 0 38 9 
5.6 11.2 1.25 +88 +73 +58 +43 +28 +63 +47 +32 +16 0 42 11 
1.5 +99 +82 +65 +48 +32 +71 +53 +36 +18 0 47 12 
11.2 22 4 1.25 +95 +79 +62 +45 +28 +71 +53 +36 +18 0 44 9 
` ` 1.5 +103 +85 +67 +49 +32 +75 +56 +38 +20 0 48 11 
注 : 见 表 5-30 的 注 。 
(4) 过 答 配 合 螺 纹 要 素 的 偏差 和 公差 RER 不 大 于 1.6hm， 内 螺纹 牙 型 表面 粗糙 度 Ra 不 大 
积 误差 和 牙 侧 角 误 差 应 在 表 5-33 规定 的 极限 偏差 范 F3. 2um, 
围 之 内 。 s3 
ORN 4.3 过 重 配 合 螺纹 旋 合 长 
螺纹 的 作用 中 径 与 单一 中 径 之 差 〈 综 合 形 位 误 合 螺 纹 旋 合 长 度 





差 ) 不 得 大 于 其 中 径 公 差 的 四 分 之 一 。 
从 螺纹 的 旋 入 端 向 螺 尾 方向 ， 螺 纹 的 中 径 尺 寸 
逐渐 增 大 或 保持 不 变 ， 不 允许 出 现 中 径 尺 寸 逐 渐 
减 小 的 现象 。 
R 5-33 螺 距 累积 极限 偏差 和 牙 侧 角 极限 偏差 
(摘自 GB/T 1181—1998) 
















































































GB/T 1181—1998 按 内 螺纹 机 体 材料 不 同 ， 将 旋 
合 长 度 分 为 两 种 。 对 于 内 螺纹 机 体 材 料 为 钢 、 铁 合金 
时 ， 旋 合 长 度 为 14 ~ 1.254; 对 于 内 螺纹 机 体 材料 为 
浊 合 金 和 镁 合金 时 ， 旋 合 长 度 为 1.5d ~24， 其 中 4 为 
长 度 过 长 或 过 短 的 过 盘 配 
a G 


T 


































































































WEP BERRA | 牙 侧 角 极 限 偏差 R CUWER, MESAER, 
/mm / um / C) 4.4 Issa uni 寸 重 配合 
Í 螺纹 
| +12 +40 
T GB/T 1181—1998 在 附录 中 规定 了 有 人 色 金 属 螺 柱 
KS ak pm ski e J A H, SF G Ç HUK jr 2 H 09 21 23 Bu € 
螺纹 ， 其 内 、 外 螺纹 中 径 公 差 带 分 别 为 2H 和 3m， 
螺纹 应 具有 光滑 的 表面 ， 不 得 有 影响 使 用 的 夹 其 中 径 成 组 装配 的 分 组 数 为 3 组 ， 中 径 分 组 的 极限 
层 、 裂 纹 和 毛刺 。 镀 前 ， 外 螺纹 牙 型 表面 粗糙 度 Ra 偏差 见 表 5-34。 
表 5-34 有 色 金 属 螺 柱 用 2H/3m 螺纹 中 径 分 组 极限 偏差 (摘自 GB/T 1181—1998) (um) 
公称 直径 D. d WE 外 螺 纹 内 R a 中 径 径 向 过 盘 量 
/mm P 3m 2H (平均 ) 
3-2 2-1 3-2 2-1 š 
> < /mm es 交界 交界 el ES 交界 Z EI max min 
2.8 5.6 0.8 +72 +56 +40 +24 +50 +33 +16 0 40 T 
1 +82 +63 +44 +26 +60 +40 +20 0 43 4 
5.6 11.2 1.25 +88 +68 +48 +28 +63 +42 +21 0 47 6 
1.5 +99 +77 +55 +32 +71 +47 +23 0 54 8 
1.25 +95 +73 +51 +28 +71 +47 +23 0 50 4 
11.2 Gi | 5 + 103 +80 +56 +32 +75 +50 +25 0 55 6 
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过 人 备 配合 螺纹 标记 方法 及 示例 
过 般配 合 螺纹 的 标记 由 螺纹 特征 代号 (M), M 
纹 尺 寸 代号 (公称 直径 x 螺 距 )、 中 径 公 差 带 代 号 及 
其 分 组 数组 成 。 

对 于 粗 牙 螺纹 ， 在 螺纹 尺寸 代号 中 不 注 出 螺 距 
值 。 对 于 左旋 螺纹 ， 应 在 螺纹 尺寸 代号 之 后 加 注 
“LH” 代 号 。 表 示 螺 纹 副 时 ， 应 先 注 出 内 螺纹 公差 
带 代 号 ,， 再 注 出 外 螺纹 公差 带 代 号 ,中间 用 斜 线 
分 开 。 


4.5 






















































































M OxO LH-D (D) 
一 分 组 数量 
中 径 公 差 带 
左旋 螺纹 
E 

公称 直径 
特征 代号 

标记 示例 : 

内 螺纹 . M8 x1-2H (3); 

外 螺纹 . M8-3m (4); 





螺纹 副 : M8-2H/3n (4) 。 



































5 小 螺纹 及 其 公差 


GB/T 15054. 1 ~ 5 一 1994 规定 的 小 螺纹 的 公称 直 
径 范围 为 0.3 ~1.4mm,， 主要 在 仪器 仪表 、 钟 表 、 照 
相机 、 电 子 产 品 等 行业 中 做 为 一 般 用 途 ， 如 紧 固 件 
连接 等 。 


5.1 小 螺纹 牙 型 


小 螺纹 基本 牙 型 及 基本 牙 型 尺寸 见 表 5-35 。 

小 螺纹 设计 牙 型 及 设计 牙 型 尺寸 见 表 5-36。 

小 螺纹 外 螺纹 的 设计 牙 型 和 基本 牙 型 不 同 ， 外 
螺纹 的 设计 牙 型 有 一 个 圆 弧 牙 底 ， 因 而 提高 了 外 螺 
纹 的 强度 。 内 螺纹 的 设计 牙 型 和 基本 牙 型 是 相 
同 的 。 


5.2 


















































小 螺纹 直径 与 螺 距 系列 及 基本 
尺寸 
小 螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 及 基本 尺寸 见 表 5-37。 
设计 时 应 优先 选用 第 一 系列 直径 ， 次 选 第 二 系列 


= 
H 径 。 


















































R 5-35 小 螺纹 基本 牙 型 及 尺寸 (摘自 GB/T 15054. 1 一 1994 ) (mm) 
图 中 : 刀 一 一 内 螺纹 大 径 
人 一 一 外 螺纹 大 径 
D, 一 一 内 螺纹 中 径 
d; 一 一 外 螺纹 中 径 
刀 一 一 内 螺纹 小 径 
di 一 一 外 螺纹 小 径 
心 Len a 
gl á PP 一 一 螺 距 
如 一 一 原始 三 角形 高 度 
Hi 一 一 基本 牙 型 高 度 
螺 距 H H, 0. 375H 牙 顶 宽 牙 底 宽 
P 0. 866025 P 0.48P 0. 324760P Ü. 1125F 0. 321P 
0. 08 0. 069282 0. 038400 0. 025981 0. 010000 0. 025660 
0. 09 0. 077942 0. 043200 0. 029228 0. 011250 0. 028867 
0.1 0. 086603 0. 048000 0.032476 0. 012500 0. 032074 
0.125 0. 108253 0. 060000 0. 040595 0.015625 0. 040093 
0.15 0. 129904 0. 072000 0.048714 0.018750 0. 048112 
0. 175 0. 151554 0. 084000 0. 056833 0. 021875 0. 056130 
0.2 0. 173205 0. 096000 0. 064952 0. 025000 0. 064149 
0. 225 0. 194856 0. 108000 0. 073071 0. 028125 0. 072167 
0.25 0. 216506 0. 120000 0. 018190 0. 031250 0. 080186 
0.3 0. 259808 0. 144000 0. 097428 0. 037500 0. 096223 
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表 5-36 小 螺纹 设计 牙 型 及 尺寸 (摘自 GB/T 15054. 1 一 1994 ) (mm) 
P 2a, h; max 
0.08 0.013 0.045 0.016 
0.09 0.014 0.050 0.018 
0.1 0.016 0.056 0.020 
内 、 外 螺纹 的 设计 牙 型 
RIP: hs 外 螺纹 牙 高 
a, 内 、 外 螺纹 在 小 径 处 的 径 向 间隙 0. 125 0.020 0.070 0.025 
ds 一 一 外 螺纹 小 径 0.15 0.024 0.084 0.030 
R 9HR AF J& lg >: 2 0.175 0.028 0.098 0.035 
其 他 代号 同 表 5-35 
H, =0.48P 
a, =0. 08P 
0.2 0.032 0.112 0.040 
h, = +a, =0.56P 
i 0. 225 0. 036 0. 126 0. 045 
Dza 0.25 0. 040 0. 140 0. 050 
D, =d, =d -0. 75H = d - 0. 649 52P 
D, =d -2H, =d -0.96P 
d, =d -2h; =d - 1. 12P 
0.3 0. 048 0. 168 0. 060 
R max =0. 2P 
R 5-37 ”小 螺纹 直径 与 螺 距 系列 及 基本 尺寸 (摘自 GB/T 15054. 2 ~3—1994) (mm) 
公称 直径 1 UJ 外 、 内 螺纹 中 径 
E ; E l 外 螺纹 小 径 d， 内 螺纹 小 径 亡 
第 一 系列 第 二 系列 P dh =D 
0.3 0. 08 0. 248038 0. 210200 0. 223200 
0.35 0. 09 0. 291543 0. 249600 0. 263600 
0.4 0.1 0. 335048 0. 288000 0. 304000 
0.45 0.1 0. 385048 0. 338000 0. 354000 
0.5 0. 125 0. 418810 0. 360000 0. 380000 
0.55 0. 125 0. 468810 0. 410000 0. 430000 
0.6 0.15 0. 502572 0. 432000 0. 456000 
0.7 0. 175 0. 586334 0. 504000 0. 532000 
0.8 0.2 0. 670096 0. 576000 0. 608000 
0.9 0. 225 0. 753858 0. 648000 0. 684000 
1 0.25 0. 837620 0. 720000 0. 760000 
1.1 0.25 0. 937620 0. 820000 0. 860000 
1.2 0.25 1. 037620 0. 920000 0. 960000 
1.4 0.3 1. 205144 1. 064000 1. 112000 
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5.3 小 螺纹 公差 


1. 小 螺纹 公差 带 


内 螺纹 公差 带 见 图 5-37; 外 螺纹 公差 带 见 图 5-38。 



































Dı D2 


图 5-37 小 螺纹 内 螺纹 公差 带 
a) 公差 带 为 4H5 或 4H6 
b) 公差 带 为 3G5 或 3G6 
D 一 内 螺纹 大 径 D, 一 内 螺纹 中 径 
DD 一 内 螺纹 小 径 Tv 一 内 螺纹 中 
径 公 差 To 一 内 螺纹 小 径 公 差 
EI 一 大 径 和 中 径 的 基本 偏差 





HTA 




















0 h h h 0 
A z u 
d, dz d 
图 5-38 小 螺纹 外 螺纹 


公差 带 为 5h3 或 5h5 
d 一 外 螺纹 大 径 4d, 一 外 螺纹 中 径 
ds 一 外 螺纹 小 径 “Ti 一 外 螺纹 大 
径 公 差 Tu, 一 外 螺纹 中 径 
公差 Ta, 一 外 螺纹 小 径 公 差 





公差 带 的 位 置 由 基本 偏差 确定 ， 内 螺纹 的 基本 
偏差 为 下 偏差 EI， 从 图 5-37 可 知 内 螺纹 小 径 D. 的 0.2 
公差 带 位 置 为 H， 内 螺纹 中 径 D, 有 H. G 两 种 公差 
02622, G 的 基本 偏差 为 正 值 ， 
内 螺纹 大 径 D 的 公差 带 位 置 与 相应 中 径 公 差 带 的 位 0.3 
































带 位 置 ，H 的 基本 


























K 5-38 


置 相同 。 内 螺纹 大 径 和 中 














径 的 基本 偏差 见 表 5-38。 
从 图 5-38 可 知 ， 外 螺纹 大 径 d. P4% 4 和 小 径 
d, 的 公差 带 位 置 均 为 h， 其 基本 偏差 为 零 。 


小 螺纹 内 螺纹 大 径 和 中 径 的 基本 偏差 


(摘自 GB/T 15054. 4—1994) (pum) 

















大 径 D 和 中 径 D, 
ik JE P 
/mm H G 
EI EI 
0. 08 0 +6 
0. 09 0 +6 
0.1 0 +6 
0. 125 0 +8 
0. 15 0 +8 
0. 175 0 +10 
0.2 0 +10 
0. 225 0 +10 
0. 25 0 +12 
0.3 0 +12 











公差 带 的 大 小 由 公差 等 级 确定 ，GB/T 15054. 4 
对 小 螺纹 的 内 螺纹 和 外 螺纹 的 各 直径 规定 的 公差 等 


级 如 下 : 


直径 名 称 


内 螺纹 中 径 p, 
内 螺纹 小 径 p. 


外 螺纹 大 径 d 


外 螺纹 中 径 d, 
外 螺纹 小 径 d, 





差 等 级 


+ Q O Q mi 
> A a y 
Q O + 


按 上 述 公 差 等 级 规定 的 内 、 外 螺纹 顶 径 公差 值 
见 表 5-39; 内 、 外 螺纹 中 径 公 差 值 见 表 5-40; 外 螺 
纹 小 径 公 差 公差 值 见 表 5-41。 




















表 5-39 ”小 螺纹 内 螺纹 及 外 螺纹 顶 径 公 差 
(摘自 GBZT 15054. 4 一 1994) (pm) 
内 螺纹 小 径 D1 外 螺纹 大 径 d 
ME R 公差 等 级 公差 等 级 
W 5 6 3 5 
0.08 17 16 
0.09 22 18 
0.1 26 38 20 
0. 125 35 55 20 32 
0.15 46 66 25 40 
0.175 33 T3 25 45 
57 79 30 50 
0.225 61 81 30 50 
0.25 65 85 35 
73 93 40 
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= S- 


40 小 螺纹 内 螺纹 及 外 螺纹 中 径 公 差 


(摘自 GBZT 15054. 4 一 1994) (um) 



























































15054. 4 一 1994 规定 内 螺纹 中 径 只 有 两 种 公差 带 4H 
和 3G， 其 顶 径 公差 可 为 5 级 或 6 级 ; 对 于 内 螺纹 规 
































































































































BEP | 内 螺纹 中 径 D, 公差 等 级 | 外 螺纹 中 径 d, 公差 等 级 定 四 组 公差 带 : 4H5、4H6、3G5、3G6。 其 公差 带 相 
/mm 3 4 5 对 位 置 见 图 5-37。 对 于 外 螺纹 中 径 为 5h， 小 径 为 
0. 08 14 20 20 4h， 外 螺纹 大 径 可 为 3 级 或 5 级 公差 等 级 ， 因 此 ， 
0.09 16 22 22 外 螺纹 为 两 组 公差 带 即 5h3 和 $h5 ， 对 应 的 小 径 均 为 
0.1 18 24 24 4h，4h 不 加 标注 。 外 螺纹 公差 带 5h3 或 5h5 的 相对 
0.125 18 26 26 位 置 见 图 5-38, 
0.15 a < <ë 为 了 尽 可 能 地 提高 小 螺纹 的 强度 ， 改 善 滑 牙 状 
0. 175 22 32 32 š ES PA HE x. y 
况 ， 标 准 规定 ， 内 螺纹 优选 公差 带 为 4H5， 外 螺纹 
0.2 Š 30 N: 优选 公差 带 为 5h3, 优选 4H5 和 5h3 组 成 小 螺 
0.225 30 40 40 p 副 
0.25 32 44 44 Io 
0.3 38 50 50 5.4 小 螺纹 极限 尺寸 
表 5-41 小 螺纹 外 螺纹 小 径 〈 必 ) 公差 GB/T 15054. 5 一 1994 按 优选 公差 带 给 出 了 小 螺 
《 摘 目 GB/T 15054. 4 一 1994) 纹 内 螺纹 4H5 和 外 螺纹 5h3 的 极限 尺寸 ， 分 别 见 表 
EREE P 公差 等 级 4 5-42 和 表 5-43。 并 且 列 出 了 极限 尺寸 的 计算 式 。 小 
人 ds 螺纹 内 、 外 螺纹 的 极限 尺寸 的 计算 式 如 下 : 
0. 08 20 D. -d 
0. 09 22 min 一 
D， =d -0.75H +T, =d -0.649 52P + Tp 
0.1 24 2max D>; D; 
a aš = Danin =d -0.75H =d - 0. 649 52P 
0 32 Di =d -2H, +Tp, =d-0.96P +T; 
0.175 36 Dua =d-2H, =d - 0. 96P 
0. 2 40 d nex = d 
0.225 44 dain =d- Tu 
0.25 48 d = d -0. 75H = d -0. 649 52P 
0.3 56 damin = d -0.75H - T4, = d -0. 649 52P - Tu, 
m m dya =d-21 = d -1. 12P 
2 优选 公差 带 d a T, =d -1.12P -T 
按 着 公差 带 位 置 和 公差 等 级 的 规定 ,GB/T i 3 : d3 
R 5-42 小 螺纹 内 螺纹 4H5 的 极限 尺寸 
(摘自 GB/T 15054. 5 一 1994 ) (mm) 
螺纹 WHE 大 径 中 径 小 经 
代号 P 最 小 最 大 最 小 最 大 最 小 
S0.3 0. 08 0. 3 0. 268 0. 248 0. 240 0.223 
S0.35 0.09 0.35 0.314 0.292 0.268 0.264 
9.4 0.1 0.4 0. 359 0. 335 0. 330 0. 304 
S0. 45 0.1 0. 45 0. 409 0. 385 0. 380 0. 354 
S0. 5 0.125 0.5 0.445 0.419 0.415 0.380 
S0.55 0.125 0.55 0.495 0.469 0.465 0.430 
SO. 6 0.15 0.6 0. 531 0.503 0.502 0.456 
T 0. 175 F 0. 618 0. 586 0. 585 0. 532 
S0.8 0.2 0.8 0.706 0.670 0. 665 0. 608 
5%. 9 0. 225 0.9 0. 794 0. 754 0. 745 0. 684 
Sl 0.25 Lü 0. 882 0. 838 0. 825 0. 760 
Sl. 1 0.25 11 0. 982 0. 938 0. 925 0. 860 
S1.2 0.25 1.2 1. 082 0. 138 1.025 0. 960 
S1. 4 0.3 1.4 1.255 1. 205 1.185 1.112 
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表 5-43 ”小 螺纹 外 螺纹 Sh3 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 15054. 5 一 1994) (mm) 
B 径 中 径 / 
螺纹 代号 “E — = = ai == 
P 最 大 最 小 最 大 最 小 最 大 最 小 
S0. 3 0. 08 0. 300 0. 284 0. 248 0. 228 0. 210 0. 190 
S0. 35 0. 09 0. 350 0. 332 0.292 0.270 0.250 0.228 
S0.4 0.1 0. 400 0. 380 0. 355 0.311 0. 288 0. 264 
S0. 45 0.1 0. 450 0. 430 0. 385 0. 361 0. 338 0. 314 
S0. 5 0. 125 0. 500 0. 480 0. 419 0. 393 0. 360 0. 332 
S0. 55 0. 125 0. 550 0. 530 0. 469 0. 443 0. 410 0. 382 
S0. 6 0. 15 0. 600 0. 575 0. 503 0. 475 0. 432 0. 400 
S0. 7 0. 175 0. 700 0. 675 0. 586 0. 554 0. 504 0. 468 
S0. 8 0:2 0. 800 0. 770 0. 670 0. 634 0. 576 0. 536 
S0. 9 0. 225 0. 900 0. 870 0. 754 0.714 0. 648 0. 604 
S1 0. 25 1. 000 0. 965 0. 838 0. 794 0. 720 0. 672 
Sl 1 0.25 0. 100 1. 065 0.938 0.894 0. 820 0.772 
S1.2 0.25 1. 200 1. 165 1. 038 0. 994 0. 920 0. 872 
S1. 4 0.3 1. 400 1. 360 1.205 1.155 1. 064 1. 008 
ENT T — KRF); 
5.5 7/852 1 ZPN ; Gro 
小 螺纹 标记 方法 及 示例 GB/T 5796. 4 一 2005 《梯形 螺纹 第 4 部 分 : 
小 螺纹 的 标记 由 小 螺纹 代号 和 公差 带 代号 组 成 。 公差 》。 


小 螺纹 代号 是 用 小 螺纹 特征 代号 “S”、 公 称 直径 及 
左旋 代号 “LH”( 右 旋 不 标注 ) 表示 。 公 差 带 代 号 
包括 中 径 公 差 带 代号 和 顶 径 公差 等 级 代号 (其 他 直 
径 的 公差 带 均 不 标注 )。 公 差 带 代 号 由 表示 公差 带 大 
小 的 公差 等 级 和 表示 公差 带 位 置 的 字母 组 成 。 项 径 
公差 带 位 置 规定 为 HH 或 h, H 或 h 允许 不 标注 。 因 
此 ， 顶 径 公 差 带 代号 就 标注 公差 等 级 数字 。 

螺纹 副 的 公差 带 应 分 别 注 出 内 螺纹 公差 带 代号 和 
外 螺纹 公差 带 代 号 ， 内 螺纹 公差 带 代 号 标注 在 外 螺纹 
公差 带 代 号 之 前 ， 中 间 用 细 斜 线 分 开 。 示 例如 下 : 

内 螺纹 

S0. 9-4H 5 







































































顶 径 公差 等 级 代号 
中 径 公差 代号 
小 螺纹 特征 代号 




















外 螺纹 S0.9LH-5h3 
螺纹 副 S0. 9-4H5/5h3 


6 梯形 螺纹 及 其 公差 


GB/T 5796《 梯 形 螺纹 》 分 为 四 个 部 分 : 

GB/T 5796. 1 一 2005 《梯形 螺纹 第 1 部 分 : 
牙 型 》; 

GB/T 5796. 2 一 2005 《梯形 螺纹 第 2 部 分 : 直 
径 与 螺 距 》; 

GB/T 5796. 3 一 2005 《梯形 螺纹 ”第 














> 
alg 


BIr: 基 


上 述 4 项 标准 修改 采用 ISO 2901 ~ ISO 2904, 代 
替 GB/T 5796. 1 ~ 4 一 1986。 标 准 规定 的 梯形 螺纹 适 
用 于 一 般 用 途 机 械 传动 和 紧 固 螺纹 连接 。 


6.1 梯形 螺纹 牙 型 


GB/T 5796. 1 一 2005 规定 了 梯形 螺纹 的 基本 牙 型 
和 设计 牙 型 ， 见 图 5-39 和 图 5-40; 螺纹 “设计 牙 
型 ”是 直径 基本 偏差 的 起 始点 ， 螺 纹 “ 基 本 牙 型 ” 
不 是 直径 基本 偏差 的 起 始点 。 

设计 牙 型 和 基本 牙 型 各 参数 的 名 称 及 代号 以 及 
梯形 螺纹 各 直径 代号 〈 设 计 牙 型 和 基本 牙 型 ) 的 对 
应 关系 如 下 : 

吃 一 一 基本 牙 型 上 的 内 螺纹 大 径 ; 

Dy 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 大 径 ; 

d 一 一 基本 牙 型 和 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 大 径 (A 

称 直径 ); 

D, 一 一 基本 牙 型 和 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 中 径 ; 

d; 一 一 基本 牙 型 和 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 中 径 ; 

D1 一 一 基本 牙 型 和 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 小 径 ，; 

di 一 一 基本 牙 型 上 的 外 螺纹 小 径 ，; 

ds; 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 小 径 ; 

P IRIE ; 

厅 一 一 原始 三 角形 高 度 ; 

一 一 基本 牙 型 牙 度 ; 

本 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 牙 高 ; 





























































































































太一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 牙 高 ; 
a. 牙 项 间 际 ，; 








RR 一 一 外 螺纹 牙 项 倒 角 圆 弧 半径 ，; 
RR 一 一 螺纹 牙 底 倒 角 圆 弧 半 径 。 
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图 5-39 








牙 型 尺寸 见 表 5-45, 


可 以 修改 其 牙 底 形状 ， 以 便 在 外 螺纹 的 


梯形 螺纹 基本 牙 型 
梯形 螺纹 基本 牙 型 尺寸 见 表 5-44; 梯形 螺纹 设计 








M SZ. 

















AR 


JRH 





E 方 法 加 工 外 螺纹 时 ， 








成 较 大 的 圆 弧 底 ， 此 时 ， 其 小 径 d, 可 以 减 小 


因 采 用 特殊 制造 方法 而 需要 修改 螺纹 设计 牙 型 时 ， 制 








牙 底 上 能 够 生 


0. 15P。 























造 者 和 用 户 应 协商 认可 。 
表 5-44 梯形 螺纹 基本 牙 型 尺寸 
(摘自 CB/T 5796. 1 一 2005) (mm) 
EIB H H/2 H, 牙 顶 和 牙 底 宽 
pP 1. 866P 0. 933P 0. 5P 0.366P 
1.5 2.799 1.400 0.75 0.549 
2, 732 1. 866 Í 0. 732 
3 5. 598 2. 799 La 1. 098 
4 7. 464 3.732 2 1. 464 
5 9. 330 4. 665 TS 1. 830 
6 11. 196 5. 598 3 2. 196 
13. 062 6. 531 3.5 2. 562 
14. 928 7. 464 4 2. 928 
16. 794 8. 397 4.5 3. 294 
10 18. 660 9. 330 3 3. 660 
12 22. 392 11. 196 6 4. 392 
14 26. 124 13. 062 7 5. 124 
16 29. 856 14. 928 8 5. 856 
18 33. 588 16. 794 9 6. 588 
20 37. 320 18. 660 10 7.320 
22 41. 052 20. 526 1i 8. 052 
24 44. 784 22. 392 12 8. 784 
28 52. 248 26. 124 14 10. 248 
32 59.712 29. 856 16 11. 712 
36 67. 176 33. 588 18 13. 176 
40 74. 640 37. 320 20 14. 640 
44 82. 104 41. 052 22 16. 104 
注 : 本 表 各 参数 代号 参见 图 5-39 。 

















图 5-40 梯形 螺纹 设计 牙 型 


表 5-45 梯形 螺纹 设计 牙 型 尺寸 
(摘自 CB/T 5796. 2 一 2005) (mm) 























EE R R 

螺 距 本 H, =h, 1 2 
P max max 
1.5 0.15 0.9 0.075 0.15 
2 0.25 1.25 0.125 0.25 
3 0.25 1.75 0.125 0.25 
4 0.25 2. 25 0.125 0.25 
5 0.25 2.75 0.125 0.25 
6 0.5 3: 5 0.25 0.5 
yi 0.5 4 0.25 0.5 
8 0.5 4.5 0.25 0.5 
9 0.5 5 0.25 0.5 
10 0.5 5:5 0.25 0.5 
12 0.5 6.5 0.25 03 
14 1 8 0.5 1 
16 1 9 0.5 1 
18 1 10 0.5 1 
20 1 11 0.5 1 
22 1 12 0.5 1 
24 1 13 0.5 1 
28 1 15 0.5 1 
32 1 17 0.5 1 
36 1 19 0.5 1 
40 1 21 0.5 1 
44 1 23 0.5 1 
注 : 1. 本 表 各 参数 代号 参见 图 5-39。 








2. 本 表 参 数 关系 式 ; H, =h, =H, +a, =0.5P + 
Rinas =0. 54,, Rona =a, 
3. 在 外 螺纹 大 径 上 ， 推 荐 采用 等 于 或 小 于 R 


lmax 














0. 5a, 的 倒 角 或 倒 角 。 对 螺 距 为 2mm ~ 12mm 的 











ae 


1 为 





滚 压 外 螺纹 ， 在 大 径 上 推荐 采用 等 于 或 小 





























H 0. 6a, 的 倒 角 或 倒 圆 。 


F R, 


A 


PS5 
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6.2 梯形 螺纹 直径 与 螺 距 系列 ( 见 表 S-46 ) 










































































































































表 5-46 ”梯形 螺纹 直径 与 螺 距 的 标准 组 合 系列 (摘自 GB/T 5796. 2 一 2005 ) 
公称 直径 /mm Hg JE /mm 
— a 第 二 AS 一 
系列 | 系列 | 系列 44 | 40 | 36 | 32 28 24|22 |20 18 16|14 12 1019 18 7 6 514 3 
8 
9 2 
10 2 
11 2 
12 2 
14 2 
16 2 
18 > 
20 p) 
22 3 
24 3 
26 3 
28 3 
30 3 
32 3 
34 3 
36 3 
38 3 
40 3 
42 3 
44 3 
46 3 
48 3 
50 3 
52 3 
55 14 3 
60 14 3 
65 4 
70 4 
75 4 
80 4 
85 18 4 
90 18 4 
95 18 4 
100 20 4 
105 20 4 
110 20 4 
115 22 6 
120 22 6 
125 22 6 
130 22 6 
135 24 6 
140 24 6 
145 24 6 
150 24 6 
155 24 6 
160 28 6 
165 28 6 
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( 续 ) 
公称 直径 /mm 螺 JE /mm 
第 一 | 第 二 | 第 三 
系列 | 系列 | 系列 44 140 | 36 |32 |28 24|22 20 18 | 16 | 14 | 12 1019 8 7 16 153 14 3 12 11.5 
170 28 16 0 
175 28 16 8 
180 28 18 8 
185 32 18 8 
190 32 18 8 
195 32 18 8 
200 32 18 8 
210 — 20 8 
220 20 8 
230 36 20 8 
240 36 22 8 































































































1. 在 表 内 应 选择 与 直径 处 于 同一 行内 的 螺 距 。 
2. 在 应 用 时 ， 优 先 选 用 第 一 系列 直径 ， 其 次 选用 第 二 系列 直径 。 
3. 新 产品 设计 中 ， 不 宜 选用 本 表 的 第 三 系列 直径 。 
4. 优先 选用 粗 黑 框 内 的 螺 距 。 
5 
6 

















































































































. 如 果 需 要 使 用 本 表 规 定 以 外 的 螺 距 ， 则 选用 表 中 邻近 直径 所 对 应 的 螺 距 。 
. 标记 方法 及 示例 : 
标准 梯形 螺纹 的 标记 应 由 螺纹 特征 代号 “Tr”、 公 称 直径 和 导 程 的 毫米 值 、 螺 距 代 号 “P” 和 螺 距 毫米 值 组 成 。 公 
称 直径 与 导 程 之 间 用 “ x ”号 分 开 ; ERS “P” 和 螺 距 值 用 圆 括号 括 上 。 对 单线 梯形 螺纹 ， 其 标记 应 省 略 
圆 括号 部 分 RERS “P” 和 螺 距 值 ) 。 
对 标准 左旋 梯形 螺纹 ， 其 标记 内 应 添加 左旋 代号 “LH”。 右 旋 梯形 螺纹 不 标注 其 旋 向 代号 。 

标记 示例 : 

公称 直径 为 40mm、 导 程 和 螺 距 为 7mm 的 右 旋 单 线 梯形 螺纹 标记 为 : Te40 x7 

公称 直径 为 40mm、 导 程 为 14mm、 螺 距 为 7mm 的 右 旋 双 线 梯 形 螺 纹 标 记 为 : TM40 x14 (P7) 
公称 直径 为 40mm 、 导 程 为 14mm、 螺 距 为 7mm 的 左旋 双 线 梯形 螺纹 标记 为 : TO x14 (P7) LH 


6.3 梯形 螺纹 基本 尺寸 (ILK 5-47) 
表 5-47 梯形 螺纹 基本 尺寸 (摘自 GB/T 5796. 3 一 2005) (mm) 
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a, 一 一 牙 项 间 际 ; 

Ds 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 大 径 ; 

D, 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 中 径 ; 

Di 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 小 经 ; 
d 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 大 径 (公称 直径 ) ; 
d, 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 中 径 ; 
dd; 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 小 径 ; 

Hi 一 一 基本 牙 型 牙 高 ; 

肪 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 牙 高 ; 
加 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 牙 高 ; 
必 一 一 螺 距 。 





H, =0.5P 
H, =H, +a, =0.5P +a, 
h, =H, +a, =0.5P +a. 
D, =d -2 xH, =d -P; 
D, =d +2a,; 
d, =d -2h; =d -P -2a.; 
d, =D, =d - H, =d -0. 5P, 
a, 值 见 表 5-45 








































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 499 . 
( 续 ) 
公称 直径 d IRIE 中 径 K 小 
第 一 系列 第 二 系列 第 三 系列 P d, =D, D, d; D; 

8 1.5 7.250 8. 300 6.200 6.500 
9 1.5 8.250 9.300 7.200 7.500 

2 8. 000 9. 500 6.500 7.000 

10 1.5 9.250 10. 300 8. 200 8. 500 
2 9. 000 10. 500 7.500 8. 000 

11 2 10. 000 11.500 8.500 9.000 

3 9.500 11.500 7.500 8.000 

2 11. 000 12. 500 9.500 10. 000 

n 3 10. 500 12. 500 8. 500 9.000 
2 13. 000 14. 500 11. 500 12. 000 

k; 3 12. 500 14. 500 10. 500 11. 000 

2 15. 000 16. 500 13. 500 14. 000 

6 4 14. 000 16. 500 11. 500 12. 000 
2 17. 000 18. 500 15. 500 16. 000 

l 4 16. 000 18. 500 13. 500 14. 000 

2 19. 000 20. 500 17. 500 18. 000 

z 4 18. 000 20. 500 15. 500 16. 000 
3 20. 500 22. 500 18. 500 19. 000 

22 5 19. 500 22. 500 16. 500 17. 000 

8 18. 000 23. 000 13. 000 14. 000 

3 22. 500 24. 500 20. 500 21. 000 

24 5 21. 500 24. 500 18. 500 19. 000 
8 20. 000 25. 000 15. 000 16. 000 

3 24. 500 26. 500 22. 500 23. 000 

26 5 23. 500 26. 500 20. 500 21. 000 

8 22. 000 27. 000 17. 000 18. 000 

3 26. 500 28. 500 24. 500 25. 000 

28 5 25. 500 28. 500 22. 500 23. 000 
8 24. 000 29. 000 19. 000 20. 000 

3 28. 500 30. 500 26. 500 27. 000 

30 6 27. 000 31. 000 23. 000 24. 000 

10 25. 000 31. 000 19. 000 20. 000 

3 30. 500 32. 500 28. 500 29. 000 

32 6 29. 000 33. 000 25. 000 26. 000 
10 27. 000 33. 000 21. 000 22. 000 

3 32. 500 34. 500 30. 500 31. 000 

34 6 31. 000 35. 000 27. 000 28. 000 

10 29. 000 35. 000 23. 000 24. 000 

3 34. 500 36. 500 32. 500 33. 000 

36 6 33. 000 37. 000 29. 000 30. 000 
10 31. 000 37. 000 25. 000 26. 000 

3 36. 500 38. 500 34. 500 35. 000 

38 7 34. 500 39. 000 30. 000 31. 000 

10 33. 000 39. 000 27. 000 28. 000 

3 38. 500 40. 500 36. 500 37. 000 

40 7 36. 500 41. 000 32. 000 33. 000 
10 35. 000 41. 000 29. 000 30. 000 
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( 续 ) 
公称 直径 d 螺 距 中 径 大 径 £ 
第 一 系列 第 二 系列 第 三 系列 P d, =D, D, d; D, 

3 40. 500 42. 500 38. 500 39. 000 

42 7 38. 500 43. 000 34. 000 35. 000 

10 37. 000 43. 000 31. 000 32. 000 

3 42. 500 44. 500 40. 500 41. 000 

44 7 40. 500 45. 000 36. 000 37. 000 
12 38. 000 45. 000 31. 000 32. 000 

3 44. 500 46. 500 42. 500 43. 000 

46 8 42. 000 47. 000 37. 000 38. 000 

12 40. 000 47. 000 33. 000 34. 000 

3 46. 500 48. 500 44. 500 45. 000 

48 8 44. 000 49. 000 39. 000 40. 000 
12 42. 000 49. 000 35. 000 36. 000 

3 48. 500 50. 500 46. 500 47. 000 

50 8 46. 000 51. 000 41. 000 42. 000 

12 44. 000 51. 000 37. 000 38. 000 

3 50. 500 52. 500 48. 500 49. 000 

52 8 48. 000 53. 000 43. 000 44. 000 
12 46. 000 53. 000 39. 000 40. 000 

3 53. 500 55. 500 51. 500 52. 000 

55 9 50. 500 56. 000 45. 000 46. 000 

14 48. 000 57. 000 39. 000 41. 000 

3 58. 500 60. 500 56. 500 57. 000 

60 9 55. 500 61. 000 50. 000 51. 000 
14 53. 000 62. 000 44. 000 46. 000 

4 63. 000 65. 500 60. 500 61. 000 

65 10 60. 000 66. 000 54. 000 55. 000 

16 57. 000 67. 000 47. 000 49. 000 

4 68. 000 70. 500 65. 500 66. 000 

70 10 65. 000 71. 000 59. 000 60. 000 
16 62. 000 72. 000 52. 000 54. 000 

4 73. 000 75. 500 70. 500 71. 000 

75 10 70. 000 76. 000 64. 000 65. 000 

16 67. 000 77. 000 57. 000 59. 000 

4 78. 000 80. 500 75. 500 76. 000 

80 10 75. 000 81. 000 69. 000 70. 000 
16 72. 000 82. 000 62. 000 64. 000 

4 83. 000 85. 500 80. 500 81. 000 

85 12 79. 000 86. 000 72. 000 73. 000 

18 76. 000 87. 000 65. 000 67. 000 

4 88. 000 90. 500 85. 500 86. 000 

90 12 84. 000 91. 000 77. 000 78. 000 
18 81. 000 92. 000 70. 000 72. 000 

4 93. 000 95. 500 90. 500 91. 000 

95 12 89. 000 96. 000 82. 000 83. 000 

18 86. 000 97. 000 75. 000 77. 000 

4 98. 000 100. 500 95. 500 96. 000 

100 12 94. 000 101. 000 87. 000 88. 000 
20 90. 000 102. 000 78. 000 80. 000 




























































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 501 . 
(E) 
公称 直径 d WE 中 径 大 径 小 £ 
第 一 系列 | 第 二 系列 | 第 三 系列 P d, = D, D, d, D, 
4 103. 000 105. 500 100. 500 101. 000 
105 12 99. 000 106. 000 92. 000 93. 000 
20 95. 000 107. 000 83. 000 85. 000 
4 108. 000 110. 500 105. 500 106. 000 
110 12 104. 000 111. 000 97. 000 98. 000 
20 100. 000 112. 000 88. 000 90. 000 
6 112. 000 116. 000 108. 000 109. 000 
115 14 108. 000 117. 000 99. 000 101. 000 
22 104. 000 117. 000 91. 000 93. 000 
6 117. 000 121. 000 113. 000 114. 000 
120 14 113. 000 122. 000 104. 000 106. 000 
22 109. 000 122. 000 96. 000 98. 000 
6 122. 000 126. 000 118. 000 119. 000 
125 14 118. 000 127. 000 109. 000 111. 000 
22 114. 000 127. 000 101. 000 103. 000 
6 127. 000 131. 000 123. 000 124. 000 
130 14 123. 000 132. 000 114. 000 116. 000 
PYA 119. 000 132. 000 106. 000 108. 000 
6 132. 000 136. 000 128. 000 129. 000 
135 14 128. 000 137. 000 119. 000 121. 000 
24 123. 000 137. 000 109. 000 111. 000 
6 137. 000 141. 000 133. 000 134. 000 
140 14 133. 000 142. 000 124. 000 126. 000 
24 128. 000 142. 000 114. 000 116. 000 
6 142. 000 146. 000 138. 000 139. 000 
145 14 138. 000 147. 000 129. 000 131. 000 
24 133. 000 147. 000 119. 000 121. 000 
6 147. 000 151. 000 143. 000 144. 000 
150 16 142. 000 152. 000 132. 000 134. 000 
24 138. 000 152. 000 124. 000 126. 000 
6 152. 000 156. 000 148. 000 149. 000 
155 16 147. 000 157. 000 137. 000 139. 000 
24 143. 000 157. 000 129. 000 131. 000 
6 157. 000 161. 000 153. 000 154. 000 
160 16 152. 000 162. 000 142. 000 144. 000 
28 146. 000 162. 000 130. 000 132. 000 
6 162. 000 166. 000 158. 000 159. 000 
165 16 157. 000 167. 000 147. 000 149. 000 
28 151. 000 167. 000 135. 000 137. 000 
6 167. 000 171. 000 163. 000 164. 000 
170 16 162. 000 172. 000 152. 000 154. 000 
28 156. 000 172. 000 140. 000 142. 000 
8 171. 000 176. 000 166. 000 167. 000 
175 16 167. 000 177. 000 157. 000 159. 000 
28 161. 000 177. 000 145. 000 147. 000 
8 176. 000 181. 000 171. 000 172. 000 
180 18 171. 000 182. 000 160. 000 162. 000 
28 166. 000 182. 000 150. 000 152. 000 
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( 续 ) 
公称 直径 d 螺 距 中 径 大 径 小 B 

第 一 系列 第 二 系列 第 三 系列 P d, = D, D, d; D, 
8 181. 000 186. 000 176. 000 177. 000 
185 18 176. 000 187. 000 165. 000 167. 000 
32 169. 000 187. 000 151. 000 153. 000 
8 186. 000 191. 000 181. 000 182. 000 
190 18 181. 000 192. 000 170. 000 172. 000 
32 174. 000 192. 000 156. 000 158. 000 
8 191. 000 196. 000 186. 000 187. 000 
195 18 186. 000 197. 000 175. 000 177. 000 
32 179. 000 197. 000 161. 000 163. 000 
8 196. 000 201. 000 191. 000 192. 000 
200 18 191. 000 202. 000 180. 000 182. 000 
32 184. 000 202. 000 166. 000 168. 000 
8 206. 000 211. 000 201. 000 202. 000 
210 20 200. 000 212. 000 188. 000 190. 000 
36 192. 000 212. 000 172. 000 174. 000 
8 216. 000 221. 000 211. 000 212. 000 
220 20 210. 000 222. 000 198. 000 200. 000 
36 202. 000 222. 000 182. 000 184. 000 
8 226. 000 231. 000 221. 000 222. 000 
230 20 220. 000 232. 000 208. 000 210. 000 
36 212. 000 232. 000 192. 000 194. 000 
8 236. 000 241. 000 231. 000 232. 000 
240 22 229. 000 242. 000 216. 000 218. 000 
36 222. 000 242. 000 202. 000 204. 000 
12 244. 000 251. 000 237. 000 238. 000 
250 22 239. 000 252. 000 226. 000 228. 000 
40 230. 000 252. 000 208. 000 210. 000 
12 254. 000 261. 000 247. 000 248. 000 
260 22 249. 000 262. 000 236. 000 238. 000 
40 240. 000 262. 000 218. 000 220. 000 
12 264. 000 271. 000 257. 000 258. 000 
270 24 258. 000 272. 000 244. 000 246. 000 
40 250. 000 272. 000 228. 000 230. 000 
12 274. 000 281. 000 267. 000 268. 000 
280 24 268. 000 282. 000 254. 000 256. 000 
40 260. 000 282. 000 238. 000 240. 000 
12 284. 000 291. 000 277. 000 278. 000 
290 24 278. 000 292. 000 264. 000 266. 000 
44 268. 000 292. 000 244. 000 246. 000 
12 294. 000 301. 000 287. 000 288. 000 
300 24 288. 000 302. 000 274. 000 276. 000 
44 278. 000 302. 000 254. 000 256. 000 














注 : 本 表 为 设计 牙 型 各 直径 的 尺寸 数值 ， 其 他 有 关 尺 寸 参 见 表 5-45。 
r > 差 值 是 在 普通 螺纹 公差 体系 (GB/T 197—2003) 基 
5 IN 
6.4 PERAR 础 之 上 建立 起 来 的 。GBZT 5796. 4 一 2005 规定 的 梯形 
GB/T 5796. 4 一 2005 《梯形 螺纹 第 4 部 分 : 公 螺纹 公差 适用 于 一 般 用 途 机 械 传动 和 紧 固 的 梯形 螺 
差 》 规 定 了 梯形 螺纹 的 公差 和 标记 ， 梯 形 螺纹 的 公 ” 纹 联 接 ， 不 适用 于 对 轴 向 位 移 有 特殊 要 求 的 梯形 螺 
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纹 ， 例 如 精密 传动 丝 杠 ， 在 机 床 行业 有 JB/T 2886 一 
2008《 机 床 梯 形 螺纹 丝 枉 、 螺 母 技术 条 件 》 以 适应 
高 精度 传动 的 要 求 。 


6.4.1 梯形 螺纹 公差 带 


梯形 内 螺纹 公差 带 的 位 置 ， 见 图 S-4la); 梯形 
外 螺纹 公差 带 的 位 置 ， 见 图 5-41b)。 梯 形 螺 纹 公差 
所 规定 的 有 关 代号 如 下 : 
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梯形 螺纹 公差 带 位 置 


图 5-41 
a) 梯形 内 螺纹 公差 带 位 置 b) 梯形 外 螺纹 公差 带 位 置 





Ds 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 基本 大 径 ; 
D, 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 基本 中 径 ，; 
Di 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 基本 小 径 ; 
d 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 基本 大 径 (公称 直径 ) ; 
彤 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 基本 中 径 ; 
心 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 基本 小 径 ; 











P— HRF; 
P, — TE; 
N 一 一 中 等 旋 合 长 度 组 ; 





1 一 一 长 旋 合 长 度 组 ; 
/一 一 旋 合 长 度 ; 

7 一 一 公差 ; 

To 一 内 螺纹 中 径 公差; 








7 一 一 内 螺纹 小 径 公 差 ; 

7 一 一 外 螺纹 大 径 公 差 ; 

7 一 一 外 螺纹 中 径 公 差 ; 

7 一 一 外 螺纹 小 径 公 差 ; 

FEI、ei 一 一 下 偏差 ; 

ES, es 上 偏差 。 

内 螺纹 大 径 D, 、 中 径 D, 和 小 径 Di 的 公差 带 位 
置 为 H， 其 基本 偏差 El 为 零 ， 见 图 5-41a)。 外 螺纹 
Hi d, 的 公差 带 位 置 为 e 和 c， 其 基本 偏差 es 为 负 
f; 外 螺纹 大 径 d 和 小 径 d, 的 公差 带 位 置 为 h， 其 
基本 偏差 es 为 零 ， 见 图 5-41b) ; 外 螺纹 大 径 和 小 径 
的 公差 带 基本 偏差 为 零 ， 与 中 径 公 差 带 位 置 无 关 。 


6.4.2 梯形 螺纹 基本 偏差 


梯形 螺纹 内 螺纹 中 径 和 外 螺纹 中 径 的 基本 偏 
值 见 表 5-48。 


表 5-48 梯形 螺纹 中 径 的 基本 偏差 










































































ht 




















(摘自 GB/T 5796. 4 一 2005) (um) 
内 螺纹 D, 外 螺纹 d, 
WE 
P/mm H Ç e 
EI es es 
1.5 0 -140 -67 
2 0 -150 -71 
3 0 -170 -85 
4 0 -190 -95 
5 0 -212 -106 
6 0 -236 -118 
T 0 -250 -125 
8 0 -265 -132 
9 0 -280 -140 
10 0 -300 -150 
12 0 -335 -160 
14 0 =355 -180 
16 0 -375 -190 
18 0 -400 -200 
20 0 -425 -212 
22 0 -450 一 224 
24 0 -475 -236 
28 0 -500 -250 
32 0 -530 -265 
36 0 -560 -280 
40 0 -600 -300 
44 0 -630 -315 











6.4.3 梯形 螺纹 公差 等 级 及 公差 带 的 选用 
梯形 螺纹 各 直径 的 公差 等 级 见 表 5-49， 对 于 外 
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BOUE d 和 中 径 d, 应 选取 相同 的 公差 等 级 。 根 梯形 螺纹 外 螺纹 中 径 d 的 公差 值 (Tu ) 见 表 
据 使 用 场合 不 同 ， 梯 形 螺纹 的 精度 等 级 分 为 两 种 ， 5-55。 

中 等 精度 适用 于 一 般 用 途 螺纹 ， 粗 烽 精 度 适用 于 第 
造 螺纹 有 困难 的 场合 。 螺 纹 公 差 带 的 选用 见 表 5-50。 
如 果 不 能 确定 螺纹 旋 合 长 度 的 实际 值 时 ， 推 荐 按 中 
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表 5-51 梯形 螺纹 内 螺纹 小 径 公 差 Tm 
(摘自 GB/T 5796. 4 一 2005 ) 





















































































































































; eR š WREE 4 级 公差 IREE 4 级 公差 
等 旋 合 长 度 组 N 选取 螺纹 公差 带 。 也 — ` 
mm Zum P/mm Zum 
表 5-49 梯形 螺纹 内 、 外 螺纹 各 直径 公差 等 级 1.5 190 14 900 
PSP 公关 等 级 2 236 16 1000 
I 3 315 18 1120 
小 径 D; 4 
内 螺纹 = 4 375 20 1180 
中 径 p, 7.8.9 5 450 22 1250 
K d 4 6 500 24 1320 
外 螺纹 中 径 d, 7、8、9 7 560 28 1500 
INZ a, RE 8 630 32 1600 
9 670 36 1800 
R 5-50 梯形 螺纹 内 、 外 螺纹 选用 公差 带 10 710 40 1900 
- - 12 800 44 2000 
, 内 螺纹 外 螺纹 
精 度 N L N L ' ' ' 
表 5-52 梯形 螺纹 外 螺纹 大 径 公 差 Ts 
Ea Gi s: 1s 2e (摘自 GB/T 5796. 4 一 2005) 
粗糙 8H 9H 8 ge 
2 E 4 级 公差 螺 距 4 级 公差 
P/mm Zum P/mm Zum 
6.4.4 梯形 螺纹 公差 数值 表 1.5 150 14 670 
S 本 j 2 180 16 710 
梯形 螺纹 内 螺纹 小 径 D. 的 公差 值 (Tp, ) 见 表 3 236 18 800 
5-51; 4 300 20 850 
梯形 螺纹 外 螺纹 大 径 d 的 公差 值 (Ti) 见 表 5 335 22 900 
5-52 6 375 24 950 
PEN . 7 425 28 1060 
ZIRA 纹 小 径 d, 的 公 T 见 
梯形 螺纹 外 螺纹 小 径 d 的 公差 值 (Tu ) 见 表 X i0 
5-53; 9 500 36 1250 
梯形 螺纹 内 螺纹 中 径 D, 的 公差 值 (T; ) 见 表 10 530 40 1320 
5-54; 12 600 44 1400 
表 5-53 ”梯形 螺纹 外 螺纹 小 径 公 差 (Ta) (摘自 GB/T 5796. 4 一 2005 ) (um) 
基本 大 径 中 径 公 差 带 位 置 为 < 中 径 公 差 带 位 置 为 e 
d/mm sii 公差 等 级 公差 等 级 
P/mm 
> < 7 8 9 7 8 9 
1.5 352 405 471 279 332 398 
5.6 11.2 2 388 445 525 309 366 446 
3 435 501 589 350 416 504 
2 400 462 544 321 383 465 
3 450 520 614 365 435 529 
11.2 22.4 4 521 609 690 426 514 595 
5 562 656 775 456 550 669 
8 709 828 965 576 695 832 
3 482 564 670 397 479 585 
22.4 45 5 587 681 806 481 575 700 
6 655 767 899 537 649 781 




















































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 505 . 
( 续 ) 
基本 大 径 IEE 中 径 公差 带 位 置 为 ce 中 径 公 差 带 位 置 为 e 
d/mm I 公差 等 级 公差 等 级 
P/mm 
> < J 8 9 7 8 9 
7 694 813 950 569 688 825 
8 734 859 1015 601 726 882 
22.4 45 
10 800 925 1087 650 775 937 
12 866 998 1223 691 823 1048 
3 501 589 701 416 504 616 
4 565 659 784 470 564 689 
8 765 890 1052 632 757 919 
9 811 943 1118 671 803 978 
45 90 10 831 963 11138 681 813 988 
12 929 1085 1273 754 910 1098 
14 970 1142 1355 805 967 1180 
16 1038 1213 1438 853 1028 1253 
18 1100 1288 1525 900 1088 1320 
4 584 690 815 489 595 720 
6 705 830 986 587 712 868 
8 796 928 1103 663 795 970 
12 960 1122 1335 785 947 1160 
14 1018 1193 1418 843 1018 1243 
90 480 16 1075 1263 1500 890 1078 1315 
18 1150 1338 1588 950 1138 1388 
20 1175 1363 1613 962 1150 1400 
22 1232 1450 1700 1011 1224 1474 
24 1313 1538 1800 1074 1299 1561 
28 1388 1625 1900 1138 1375 1650 
8 828 965 1153 695 832 1020 
12 998 1173 1398 823 998 1223 
18 1187 1400 1650 987 1200 1450 
20 1263 1488 1750 1050 1275 1537 
i80 355 22 1288 1513 1775 1062 1287 1549 
24 1363 1600 1875 1124 1361 1636 
32. 1530 1780 2092 1265 1515 1827 
36 1623 1885 2210 1343 1605 1930 
40 1663 1925 2250 1363 1625 1950 
44 1755 2030 2380 1440 1715 2065 
表 5-54 梯形 螺纹 内 螺纹 中 径 公 差 (Th,) (摘自 GB/T 5796.4—2005) (um) 
基本 大 径 d/mm 螺 距 公差 等 级 基本 大 径 d/mm WE 公差 等 级 
š < P/mm 7 8 9 > < P/mm F 8 9 
1:5 224 280 355 3 335 425 530 
5.6 11.2 2 250 315 400 5 400 500 630 
3 280 355 450 6 450 560 710 
2 265 335 425 
I a . po 22.4 45 7 475 600 750 
8 500 630 800 
11.2 22.4 4 355 450 560 
5 375 475 600 10 530 670 850 
8 475 600 750 12 560 710 900 
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( 续 ) 
基本 大 径 d/mm BRIE 公差 等 级 基本 大 径 d/mm WE 公差 等 级 
> < P/mm 7 8 9 > < P/mm 7 8 9 
3 355 450 560 20 800 1000 | 1250 
4 400 500 630 22 850 | 1060 | 1320 
° 330 670 350 a i 24 900 1120 | 1400 
9 560 710 900 
45 90 10 560 710 900 28 2 1180: |1500 
i 630 800 | 1000 8 600 | 750 | 950 
14 670 850 1060 12 710 900 | 1120 
16 710 900 1120 18 850 1060 | 1320 
18 750 950 1180 20 900 1120 | 1400 
4 425 530 670 22 900 1120 | 1400 
6 500 | 630 | 800 T89 22 24 90 | 1180 | 1500 
: 560 HY 200 32 1060 | 1320 | 1700 
90 180 12 670 850 1060 
j T0 S UU 120 36 1120 | 1400 1800 
ia Fai s 1180 40 1120 | 1400 1800 
18 800 1000 1250 44 1250 1500 1900 
R 5-55 梯形 螺纹 外 螺纹 中 径 公差 (Ta) (摘自 GB/T 5796. 4 一 2005 ) (pm) 
基本 大 径 d/mm IB UH 公差 等 级 基本 大 径 d/mm RE 公差 等 级 
> < P/mm 7 8 9 > < P/mm 7 8 9 
1.5 170 212 265 4 315 400 500 
5.6 11.2 六 190 236 300 6 375 475 600 
3 212 265 335 8 425 530 670 
2 200 250 315 12 500 630 800 
3 224 280 355 14 530 670 850 
11.2 22. 4 4 265 335 425 90 180 16 560 710 900 
5 280 355 450 18 600 750 950 
8 355 450 560 20 600 750 950 
3 250 315 400 22 630 800 | 1000 
5 300 375 475 24 670 850 | 1060 
6 335 425 530 28 710 900 | 1120 
232: 2 45 7 355 450 560 8 450 560 710 
8 375 475 600 12 530 670 850 
10 400 500 630 18 630 800 | 1000 
12 425 530 670 20 670 850 | 1060 
3 265 335 425 iio s 22 670 80 | 1060 
4 300 375 475 24 710 90 | 1120 
8 400 500 630 32 800 1000 1250 
9 425 530 670 36 850 1060 1320 
45 90 10 425 530 670 40 850 1060 1320 
12 475 600 750 44 900 1120 1400 
14 500 630 800 
16 530 670 850 
18 560 710 900 
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6.4.5 梯形 螺纹 旋 合 长 度 ( 见 表 5-56) 






















































































表 5-56 梯形 螺纹 旋 合 长 度 (摘自 GB/T 5796. 4 一 2005 ) (mm) 
基本 大 径 s 旋 合 长 度 基本 大 径 e 旋 合 长 度 

d p N L d p N L 
> < > < > > < > < > 
1.5 5 15 15 4 24 71 71 
5.6 11.2 2 6 19 19 6 36 106 106 
3 10 28 28 45 132 132 
2 8 24 24 12 67 200 200 
3 11 32 32 14 75 236 236 
11.2 22. 4 4 15 43 43 90 180 16 90 265 265 
5 18 53 53 18 100 300 300 
8 30 85 85 20 112 335 335 
3 ]2 36 36 22 118 355 355 
5 21 63 63 24 132 400 400 
6 25 75 75 28 150 450 450 
22.4 45 7 30 85 85 8 50 150 150 
8 34 100 100 12 75 224 224 
10 42 125 125 18 112 335 335 
12 50 150 150 20 125 375 375 
15 45 45 22 140 425 425 
4 19 56 56 24 150 450 450 
38 118 118 180 355 32 200 600 600 
9 43 132 132 36 224 670 670 
45 90 10 50 140 140 40 250 750 750 
12 60 170 170 44 280 850 850 

14 67 200 200 

16 75 236 236 

18 85 265 265 

注 : 梯形 螺纹 旋 合 长 度 分 为 中 等 旋 合 长 度 组 N 和 长 旋 合 长 度 组 L。 
梯形 螺纹 的 公差 带 代 号 仅 包含 中 径 公 差 带 代号 。 


6.4.6 多 线 梯形 螺纹 公差 


多 线 螺 纹 的 顶 径 和 底 径 公差 与 具有 相同 螺 距 单 
线 螺纹 的 顶 径 和 底 径 公差 相等 。 

多 线 螺纹 的 中 径 公 差 等 于 具有 相同 螺 距 单线 螺 
纹 的 中 径 公 差 ( 见 表 5-54 和 表 5-55) RIBER 
数 。 修 正 系数 见 表 5-57。 


表 5-57 多 线 螺 纹 的 中 径 公 差 修正 系数 
线 数 2 3 4 =5 





























修正 系数 1.12 1.25 1.4 1.6 





6.4.7 梯形 螺纹 标记 : 


完整 的 梯形 螺纹 标记 应 包括 螺纹 特征 代号 、 尺 
寸 代号 、 公 差 带 代号 和 旋 合 长 度 代号 。 

螺纹 特征 代号 和 尺寸 代号 的 标注 方法 见 GB/T 
5796. 2 第 5 章 的 规定 ( 见 表 5-46 注 6)。 



































公差 带 代号 由 公差 等 级 数字 和 公差 带 位 置 字母 (内 
螺纹 用 大 写字 母 ; 外 螺纹 用 小 写字 母 ) 组 成 。 螺 纹 
尺寸 代号 与 公差 带 代 号 间 用 “-” 号 分 开 。 

标记 示例 : 

中 径 公差 带 为 7H 的 内 螺纹 : Tr40 x7-7H 

中 径 公差 带 为 7e 的 外 螺纹 : Tr40 x7-7e 

中 径 公差 带 为 7e 的 双 线 、 左 旋 外 螺纹 : Tr40 x 
14(P7)LH-7e 

表示 内 、 外 螺纹 配合 时 ， 内 螺纹 公差 带 代号 在 
前 ， 外 螺纹 公差 带 代 号 在 后 ， 中 间 用 和 斜 线 分 开 。 

标记 示例 : 

公差 带 为 7H 的 内 螺纹 与 公差 带 为 7e 的 外 螺纹 
组 成 配合 : Tr40 x7-7H/7e 

公差 带 为 7H 的 双 线 内 螺纹 与 公差 带 为 7e 的 双 
线 外 螺纹 组 成 配合 : Tr40 x 14(P7)-7H/7e 

对 长 旋 合 长 度 组 的 螺纹 ， 应 在 公差 带 代 号 后 标 
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注 代 号 L。 旋 合 长 度 代 号 与 公差 带 间 用 “-” 号 分 
开 。 中 等 旋 合 长 度 组 螺纹 不 标注 旋 合 长 度 代号 N. 
标记 示例 : 

长 旋 合 长 度 的 配合 螺纹 : Tr40 x7-7H/7e-L 

中 等 旋 合 长 度 的 外 螺纹 : Tr40 x7-7e 


6.4.8 梯形 螺纹 公差 的 计算 公式 


GB/T 5796. 4 一 2005 规定 了 梯形 螺纹 的 基本 偏差 
值 ( 见 表 5-48) 和 各 直径 的 公差 数值 ( 见 表 5-51 ~ 
表 5-55)。 同 时 也 给 出 了 基本 偏差 、 各 直径 公差 及 旋 
合 长 度 的 计算 公式 ， 按 公式 计算 出 的 数值 与 表 5-51 ~ 
表 5-55 内 所 规定 的 数值 有 差异 时 ， 应 以 公差 表 所 规 
定 的 数值 为 准 ; 计算 时 ， 中 径 和 项 径 公差 值 及 基本 偏 
差 值 的 计算 值 应 圆 整 到 R40 优先 数 系 的 最 临近 值 ; 外 
螺纹 小 径 公 差 值 的 计算 值 无 需 进 行 圆 整 。 

1) 基本 偏差 计算 式 : 

EIH =0; 

es, =0; 

es, = — (125 +11P) ( 当 P<2mm 时 ); 

es, = — (5 +94. 12/P) ( 当 3<P<44mm 时 ); 

es, = -(50+11P) (`4 P<3mm Rf); 

es, = -47.49 YP ( 4 4< P<44mm 时 ) 

EI 和 es 的 单位 为 微米 ,，P 的 单位 为 毫米 。 

2) MESAER: 

内 螺纹 小 径 的 4 级 公差 : Tp =0.63 (230P°%7) 

外 螺纹 大 径 的 4 级 公差 ; Ta =0.63 (180P - 3 D) 

JP 

7p 和 T, 的 单位 为 微米 ， 己 的 单位 为 毫米 。 

3) 中 径 公差 计算 式 . 

外 螺纹 中 径 的 6 级 公差 : Tu (6) = 90P°4 d>! 
(用 于 计算 7 级 、8 级 和 9 级 的 中 径 公 差 值 ) 



















































































外 螺纹 中 径 的 7 级 公差 : 
外 螺纹 中 径 的 8 级 公差 : 
外 螺纹 中 径 的 9 级 公差 : 
内 螺纹 中 径 的 7 级 公差 : 
内 螺纹 中 径 的 8 级 公差 : Tb,(8) =2. 12Tu (6) 
内 螺纹 中 径 的 9 级 公差 : Tb,(9) =2.65T,, (6) 
公式 中 的 d 为 表 5-55 或 表 5-54 内 各 公称 直径 分 
段 首 尾 两 数 的 几何 平均 值 。Tu 和 Tb, 的 单位 为 微米 ， 
P 和 4d 的 单位 为 毫米 。 
4) 外 螺纹 小 径 公 差 计 算式 : 
Ta, =1.25T4, + [es | 
Ta 和 Tu 及 外 螺纹 中 径 上 偏差 es 的 单位 为 微米 。 
5) 旋 合 长 度 计算 式 : 
l. 一 2.24Pd0 2 , 


Nmin 


Š 0.2 
lina 6. TPE 


公式 中 的 4 HR 5-56 内 各 螺纹 公称 直径 分 段 的 
FRIE. iy, PA d 的 单位 为 毫米 。 


6.5 梯形 螺纹 极限 尺寸 


GB/T 12359 一 2008 《梯形 螺纹 极限 尺寸 》 依据 
GB/T 5796. 2 一 2005 《梯形 螺纹 直径 与 螺 距 系列 》 
MI GB/T 5796. 4 一 2005 《梯形 螺纹 公差 》 规 定 了 公 
称 直 径 8mm ~300mm， 公 差 带 为 7H、8H、9H、7e、 
8e、8c 和 9c 的 常用 梯形 螺纹 的 极限 尺寸 。 梯 形 螺纹 
牙 型 符合 GBZT 5796. 1 一 2005 《梯形 螺纹 牙 型 》 的 
规定 。 

梯形 内 螺纹 的 极限 尺寸 计算 公式 、 公 差 带 及 其 
各 直径 的 位 置 以 及 内 螺纹 各 直径 的 极限 尺寸 见 表 
5-58, 

梯形 外 螺纹 极限 尺寸 计算 公式 、 公 差 带 及 其 各 
直径 的 位 置 以 及 外 螺纹 各 直径 的 极限 尺寸 见 表 5-59。 


Tu(7) =1.25T,, (6) 
Tu(8) =1. 6T4, (6) 
Ta, (9) =2T, (6) 

Tp, (7) =1. 7T4, (6) 

























































































R 5-58 梯形 内 螺纹 极限 尺寸 (摘自 GB/T 12359 一 2008 ) 




















内 螺纹 公差 带 及 其 各 直径 位 


Damin A RAKI HI eME; 
Dina ARAPE RKE; 
Do 一 一 内 累 纹 中 径 的 最 小 值 ; 
Pie 一 -内 螺纹 小 径 的 最 大 值 ; 
Diwis 一 一 内 螺纹 小 径 的 最 小 值 ; 
Tn 一 一 内 螺纹 中 径 公差 ; 
To 一 一 内 螺纹 小 径 公 差 ; 
BUR. 




















s 
Ë 

= 

置 

内 螺纹 极限 尺寸 计算 式 

Damin =D +2a, 
Danin =D -0. 5P 
Domas = Damin + Tp, 
Dina = D — P 
Dimas =Dimin + Tp, 




















































































































PS5 螺纹 公差 与 配合 - 509 . 
( 续 ) 
o 中 Z 小 Z 
公称 直径 IRIE 径 
s | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 a | 最 小 尺寸 | ”最 大 尺寸 
D P D, = Damin 公差 带 公差 带 
Damin Damax Daimin Dia 
7H 7.474 
8 1.5 8. 300 8H 7. 250 7. 530 4H 6. 500 6. 690 
9H 7. 605 
7H 8. 474 
1.5 9. 300 8H 8. 250 8. 530 4H 7. 500 7. 690 
9H 8. 605 
9 
7H 8. 250 
2 9. 500 8H 8. 00 8.315 4H 7. 000 7.236 
9H 8. 400 
7H 9. 474 
1.5 10. 300 8H 9. 250 9. 530 4H 8. 500 8. 690 
9H 9. 605 
10 
7H 9. 250 
2 10. 500 8H 9. 000 9.315 4H 8. 000 8. 236 
9H 9. 400 
7H 10. 250 
2 11. 500 8H 10. 000 10. 315 4H 9. 000 9. 236 
9H 10. 400 
11 
7H 9. 780 
3 11. 500 8H 9. 500 9. 855 4H 8. 000 8.315 
9H 9. 950 
7H 11. 265 
2 12. 500 8H 11. 000 11. 335 4H 10. 000 10. 236 
9H 11. 425 
12 
7H 10. 800 
3 12. 500 8H 10. 500 10. 875 4H 9. 000 9.315 
9H 10. 975 
7H 13. 265 
2 14. 500 8H 13. 000 13. 335 4H 12. 000 12. 236 
9H 13. 425 
14 
7H 12. 800 
3 14. 500 8H 12. 500 12. 875 4H 11. 000 11.315 
9H 12. 975 
7H 15. 265 
2 16. 500 8H 15. 000 15. 335 4H 14. 000 14. 236 
9H 15.425 
16 
7H 14. 355 
4 16. 500 8H 14. 000 14. 450 4H 12. 000 12. 375 
9H 14. 560 
7H 17. 265 
2 18. 500 8H 17. 000 17. 335 4H 16. 000 16. 236 
9H 17. 425 
18 
7H 16. 355 
4 18. 500 8H 16. 000 16. 450 4H 14. 000 14. 375 
9H 16. 560 































































































. 510- 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
je sz 中 径 小 径 
公称 直径 | ME 径 
aa | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 aa | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 
D P D, = Dyan 公差 带 公差 带 
Damin D; Din D, max 
7H 19. 265 
2 20. 500 8H 19. 000 19. 335 4H 18. 000 18. 236 
9H 19. 425 
20 
7H 18. 355 
4 20. 500 8H 18. 000 18. 450 4H 16. 000 16; 375 
9H 18. 560 
7H 20. 800 
3 22. 500 8H 20. 500 20. 875 4H 19. 000 19. 315 
9H 20. 975 
7H 19. 875 
22 5 22. 500 8H 19. 500 19. 975 4H 17. 000 17. 450 
9H 20. 100 
7H 18. 475 
8 23. 000 8H 18. 000 18. 600 4H 14. 000 14. 630 
9H 18. 750 
7H 22.835 
3 24. 500 8H 22. 500 22.925 4H 21. 000 21.315 
9H 23. 030 
7H 21. 900 
24 5 24. 500 8H 21. 500 22. 000 4H 19. 000 19.450 
9H 22, 130 
7H 20. 500 
8 25. 000 8H 20. 000 20. 630 4H 16. 000 16. 630 
9H 20. 800 
7H 24. 835 
3 26. 500 8H 24. 500 24. 925 4H 23. 000 23. 315 
9H 25. 030 
7H 23. 900 
26 5 26. 500 8H 23. 500 24. 000 4H 21. 000 21. 450 
9H 24. 130 
7H 22. 500 
8 27. 000 8H 22. 000 22. 630 4H 18. 000 18. 630 
9H 22. 800 
7H 26. 835 
3 28. 500 8H 26. 500 26. 925 4H 25. 000 25.315 
9H 27. 030 
7H 25. 900 
28 5 28. 500 8H 25. 500 26. 000 4H 23. 000 23. 450 
9H 26. 130 
7H 24. 500 
8 29. 000 8H 24. 000 24. 630 4H 20. 000 20. 630 
9H 24. 800 
7H 28. 835 
3 30. 500 8H 28. 500 28. 925 4H 27. 000 27.315 
9H 29. 030 
30 
7H 27. 450 
6 31. 000 8H 27. 000 27. 560 4H 24. 000 24. 500 
9H 27.710 

















































































































第 5 螺纹 公差 与 配合 . 511- 
( 续 ) 
je sz 中 径 小 径 
公称 直径 | ME 径 
a | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 aa | 最 小 尺寸 最 大 尺寸 
D P Dy =Dimn | 公差 带 公差 带 
Damin D; Din D, max 
7H 25. 530 
36 10 31. 000 8H 25. 000 25. 670 4H 20. 000 20. 710 
9H 25. 850 
7H 30. 835 
3 32. 500 8H 30. 500 30. 925 4H 29. 000 29. 315 
9H 31. 030 
7H 29. 450 
32 6 33. 000 8H 29. 000 29. 560 4H 26. 000 26. 500 
9H 29. 710 
7H 27. 530 
10 33. 000 8H 27. 000 27. 670 4H 22. 000 22.710 
9H 27. 850 
7H 32. 835 
3 34. 500 8H 32. 500 32. 925 4H 31. 000 31.315 
9H 33. 030 
7H 31. 450 
34 6 35. 000 8H 31. 000 31. 560 4H 28. 000 28. 500 
9H 31.710 
7H 29. 530 
10 35. 000 8H 29. 000 29. 670 4H 24. 000 24.710 
9H 29. 850 
7H 34. 835 
3 36. 500 8H 34. 500 34. 925 4H 33. 000 33.315 
9H 35. 030 
7H 33. 450 
36 6 37. 000 8H 33. 000 33. 560 4H 30. 000 30. 500 
9H 33.710 
7H 31. 530 
10 37. 000 8H 31. 000 31. 670 4H 26. 000 26. 710 
9H 31. 850 
7H 36. 835 
3 38. 500 8H 36. 500 36. 925 4H 35. 000 35.315 
9H 37. 030 
7H 34. 975 
38 7 39. 000 8H 34. 500 35. 100 4H 31. 000 31. 560 
9H 35. 250 
7H 33. 530 
10 39. 000 8H 33. 000 33. 670 4H 28. 000 28.710 
9H 33. 850 
7H 38. 835 
3 40. 500 8H 38. 500 38. 925 4H 37. 000 37.315 
9H 39. 030 
7H 36. 975 
40 7 41. 000 8H 36. 500 37. 100 4H 33. 000 33. 560 
9H 37. 250 
7H 35. 530 
10 41. 000 8H 35. 000 35. 670 4H 30. 000 30. 710 
9H 35. 850 























































































































* 512 ， 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
qe S 中 # 小 £f 
公称 直径 | WE 径 
ü DD aa | 最 小 尺寸 | BAKR aa | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 
D P 4 一 全 4min 公差 带 公差 带 
Damin Dmax D imin D, max 
7H 40. 835 
3 42. 500 8H 40. 500 40. 925 4H 39. 000 39.315 
9H 41. 030 
7H 38. 975 
42 T 43. 000 8H 38. 500 39. 100 4H 35. 000 35. 560 
9H 39. 250 
7H 37. 530 
10 43. 000 8H 37. 000 37. 670 4H 32. 000 32. 710 
9H 37. 850 
7H 42. 835 
3 44. 500 8H 42. 500 42. 925 4H 41. 000 41.315 
9H 43. 030 
7H 40. 975 
44 T 45. 000 8H 40. 500 41. 100 4H 37. 000 37. 560 
9H 41. 250 
7H 38. 560 
12 45. 000 8H 38. 000 38. 710 4H 32. 000 32. 800 
9H 38. 900 
7H 44. 855 
3 46. 500 8H 44. 500 44. 950 4H 43. 000 43.315 
9H 45. 060 
7H 42. 530 
46 8 47. 000 8H 42. 000 42. 670 4H 38. 000 38. 630 
9H 42. 850 
7H 40. 630 
12 47. 000 8H 40. 000 40. 800 4H 34. 000 34. 800 
9H 41. 000 
7H 46. 855 
3 48. 500 8H 46. 500 46. 950 4H 45. 000 45.315 
9H 47. 060 
7H 44. 530 
48 8 49. 000 8H 44. 000 44. 670 4H 40. 000 40. 630 
9H 44. 850 
7H 42. 630 
12 49. 000 8H 42. 000 42. 800 4H 38. 000 36. 800 
9H 43. 000 
7H 48. 855 
3 50. 500 8H 48. 500 48. 950 4H 47. 000 47.315 
9H 49. 060 
7H 46. 530 
50 8 51. 000 8H 46. 000 46. 670 4H 42. 000 42. 630 
9H 46. 850 
7H 44. 630 
12 51. 000 8H 44. 000 44. 800 4H 38. 000 38. 800 
9H 45. 000 














































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 513. 
( 续 ) 
je sz 中 径 小 4 
公称 直径 | BE 径 
a | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 aa | 最 小 尺寸 最 大 尺寸 
D P Dy =Dimin | 公差 带 公差 带 
Damin D; Din D, max 
7H 50. 855 
3 52. 500 8H 50. 500 50. 950 4H 49. 000 49.315 
9H 51. 060 
7H 48. 530 
52 8 53. 000 8H 48. 000 48. 670 4H 44. 000 44. 630 
9H 48. 850 
7H 46. 630 
12 53. 000 8H 46. 000 46. 800 4H 40. 000 40. 800 
9H 47. 000 
7H 53. 855 
3 55. 500 8H 53. 500 53.950 4H 52. 000 52.315 
9H 54. 060 
7H 51. 060 
55 9 56. 000 8H 50. 500 51.210 4H 46. 000 46. 670 
9H 51. 400 
7H 48. 670 
14 57. 000 8H 48. 000 48. 850 4H 41. 000 41. 900 
9H 49. 060 
7H 58. 855 
3 60. 500 8H 58. 500 58. 950 4H 57. 000 57. 315 
9H 59. 060 
7H 56. 060 
60 9 61. 000 8H 55. 500 56. 210 4H 51. 000 51.670 
9H 56. 400 
7H 53. 670 
14 62. 000 8H 53. 000 53. 850 4H 46. 000 46. 900 
9H 54. 060 
7H 63. 400 
4 65. 500 8H 63. 000 63. 500 4H 61. 000 61. 375 
9H 63. 630 
7H 60. 560 
65 10 66. 000 8H 60. 000 60. 710 4H 55. 000 55.710 
9H 60. 900 
7H 57.710 
16 67. 000 8H 57. 000 57. 900 4H 49. 000 50. 000 
9H 58. 120 
7H 68. 400 
4 70. 500 8H 68. 000 68. 500 4H 66. 000 66. 375 
9H 68. 630 
7H 65. 560 
70 10 71. 000 8H 65. 000 65.710 4H 60. 000 60. 710 
9H 65. 900 
7H 62.710 
16 72. 000 8H 62. 000 62. 900 4H 54. 000 55. 000 
9H 63. 120 


























































































































. 514 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
je sz 中 径 小 径 
公称 直径 | ME 径 
aa | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 aa | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 
D P D, = Dyan 公差 带 公差 带 
Damin D; D imin D, max 
7H 73. 400 
4 75. 500 8H 73. 000 73. 500 4H 71. 000 71:375 
9H 73. 630 
7H 70. 560 
75 10 76. 000 8H 70. 000 70.710 4H 65. 000 65.710 
9H 70. 900 
7H 67.710 
16 77. 000 8H 67. 000 67. 900 4H 59. 000 60. 000 
9H 68. 120 
7H 78. 400 
4 80. 500 8H 78. 000 78. 500 4H 76. 000 76.375 
9H 78. 630 
7H 75. 560 
80 10 81. 000 8H 75. 000 75.710 4H 70. 000 70. 710 
9H 75. 900 
7H 72.710 
16 82. 000 8H 72. 000 72. 900 4H 64. 000 65. 000 
9H 73. 120 
7H 83. 400 
4 85. 500 8H 83. 000 83. 500 4H 81. 000 81. 375 
9H 83. 630 
7H 79. 630 
85 12 86. 000 8H 79. 000 79. 800 4H 73. 000 73. 800 
9H 80. 000 
7H 76. 750 
18 87. 000 8H 76. 000 76. 950 4H 67. 000 68. 120 
9H 77. 180 
7H 88. 400 
4 90. 500 8H 88. 000 88. 500 4H 86. 000 86. 375 
9H 88. 630 
7H 84. 630 
90 12 91. 000 8H 84. 000 84. 800 4H 78. 000 78. 800 
9H 85. 000 
7H 81. 750 
18 92. 000 8H 81. 000 81. 950 4H 72. 000 73. 120 
9H 82. 180 
7H 93. 425 
4 95. 500 8H 93. 000 93. 530 4H 91. 000 91. 375 
9H 93. 670 
7H 89. 670 
95 12 96. 000 8H 89. 000 89. 850 4H 83. 000 83. 800 
9H 90. 060 
7H 86. 800 
18 97. 000 8H 86. 000 87. 000 4H 77. 000 78. 120 
9H 87. 250 






























































































































































第 螺纹 公差 与 配合 . 515- 
(2) 
je sz 中 径 小 B 
公称 螺 距 径 
_ pE 最 小 尺寸 | RAR uig 最 小 尺寸 最 大 尺寸 
D P D, = Dyan 公差 带 公差 带 
Damin Da D Imin D, max 
7H 98. 425 
4 100. 500 8H 98. 000 98. 530 4H 96. 000 96. 375 
9H 98. 670 
7H 94. 670 
100 12 101. 000 8H 94. 000 94. 850 4H 88. 000 88. 800 
9H 95. 060 
7H 90. 800 
20 102. 000 8H 90. 000 91. 000 4H 80. 000 81. 180 
9H 91. 250 
7H 108. 425 
4 110. 500 gH 108. 000 108. 530 4H 106. 000 106. 375 
7H 104. 670 
110 12 111. 000 gH 104. 000 104. 850 4H 98. 000 98. 800 
7H 100. 800 
20 112. 000 gH 100. 000 101. 000 4H 90. 000 91. 180 
7H 117. 500 
6 121. 000 gH 117. 000 117. 630 4H 114. 000 114. 500 
7H 113.710 
120 14 122. 000 gH 113. 000 113. 900 4H 106. 000 106. 900 
22 122. 000 m 109. 000 102-830 4H 98. 000 99., 250 
8H 110. 060 
7H 127. 500 
6 131. 000 gH 127. 000 127. 630 4H 124. 00 124. 500 
7H 123.710 
3 2 SA A 3 
130 14 132. 000 gH 123. 000 123 900 4H 116. 000 116. 900 
7H 119. 850 
22 132. 000 gH 119. 000 120. 060 4H 108. 000 109. 250 
7H 137. 500 
6 141. 000 gH 137. 000 137. 630 4H 134. 000 134. 500 
7H 133.710 
I 33. š í 
140 14 142. 000 gH 1 000 133 900 4H 126. 000 126. 900 
7H 128. 900 
24 142. 000 gH 128. 000 129. 120 4H 116. 000 117. 320 
6 151. 000 147. 000 I 4H 144. 000 144. 500 
8H 147. 630 
7H 142. 750 
150 16 152. 000 gH 142. 000 142. 950 4H 134. 000 135. 000 
7H 138. 900 
; 38. A ; 
24 152. 000 gH 138. 000 139. 120 4H 126. 000 127. 320 
7H 157. 500 
6 161. 000 gH 157. 000 157. 630 4H 154. 000 154. 500 
7H 152.750 
160 1 162. 000 152. 000 4H 144. 000 145. 0 
0 8H 152. 950 90 
28 162. 000 1H 146. 000 146. 950 4H 132. 000 133. 500 
8H 147. 180 






































































































































“ 516 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
je az 中 径 小 B 
公称 螺 距 径 
_ we 最 小 尺寸 ”最 大 尺寸 有 最 小 尺寸 最 大 尺寸 
D P D, = Dyan 公差 带 公差 带 
Damin D; D imin Dire 
7H 167. 500 
6 171. 000 gH 167. 000 167. 630 4H 164. 000 164. 500 
7H 162. 750 
170 16 172. 000 gH 162. 000 162. 950 4H 154. 000 155. 000 
7H 156. 950 
28 172. 000 gH 156. 000 157. 180 4H 142. 000 143. 500 
7H 176. 560 
8 181. 000 gH 176. 000 176.710 4H 172. 000 172. 630 
7H 171. 800 
180 18 182. 000 gH 171. 000 172. 000 4H 162. 000 163. 120 
28 182. 000 7H 166. 000 1007239 4H 152. 000 153. 500 
8H 167. 180 
7H 186. 000 
8 191. 000 gH 186. 000 186. 750 4H 182. 000 182. 630 
190 18 192. 000 ea 181. 000 181.850 4H 172. 000 173. 120 
` 8H ` 182. 060 ` : 
7H 175. 060 
3 ; ' ; ; 
2 192. 000 gH 174. 000 175. 320 4H 158. 000 159. 600 
7H 196. 600 
; i 3 . 63 
8 201. 000 gH 196. 000 196. 750 4H 192. 000 192. 630 
7H 191. 850 
200 18 202. 000 gH 191. 000 192. 060 4H 182. 000 183. 120 
32 202. 000 H 184. 000 183: 060 4H 168. 000 169. 600 
8H 185. 320 
7H 206. 600 
k i 1 . 63 
8 211. 000 gH 206. 000 206. 750 4H 202. 000 202. 630 
210 20 212. 000 1H 200. 000 200:999 4H 190. 000 191. 180 
` 8H ` 201. 120 ` Ë 
7H 193. 120 
36 212. 000 gH 192. 000 193. 400 4H 174. 000 175. 800 
7H 216. 60 
8 221. 000 216. 000 g 4H 212. 000 212. 630 
8H 216. 750 
7H 210. 900 
220 20 222. 000 gH 210. 000 211. 120 4H 200. 000 201. 180 
36 222. 000 7H 202. 000 203, 120 4H 184. 00 185. 800 
8H 203. 400 
7H 226. 600 
; Š Ç . 63 
8 231. 000 gH 226. 000 226. 750 4H 222. 000 222. 630 
7H 220. 900 
230 20 232. 000 220. 000 í 4H 21. 000 211. 180 
8H 221. 120 
7H 213. 120 
3 W z " z 
6 232. 000 gH 212. 000 213. 400 4H 194. 000 195. 800 





第 5 章 ， 螺纹 公差 与 配合 . 517 ` 








































































































( 续 ) 
P 中 径 J £ 
称 直径 | WE 径 
- ` a | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 a | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 
D P D, = Disin 公差 带 公差 带 
Damin D; Din Diyos 
7H 236. 600 
8 241. 000 gH 236. 000 236. 750 4H 232. 000 232. 630 
7H 229. 900 
240 22 242. 000 gH 229. 000 230. 120 4H 218. 000 219. 250 
7H 223. 120 
36 242. 000 gH 222. 000 223. 400 4H 204. 000 205. 800 
7H 244. 710 
12 251. 000 gH 244. 000 244 900 4H 238. 000 238. 800 
7H 239. 900 
250 22 252. 000 gH 239. 000 240. 120 4H 228. 000 229. 250 
7H 231. 120 
40 252. 000 gH 230. 000 231. 400 4H 210. 000 211. 900 
7H 254.710 
12 261. 000 gH 254. 000 254. 900 4H 248. 000 248. 800 
260 22 262. 000 7H 249. 000 PARA 4H 238. 000 239. 250 
` 8H ` 250. 120 ` ` 
40 262. 000 7H 240. 000 TL 120 4H 220. 000 221. 900 
8H 241. 400 
7H 264. 710 
12 271. 000 gH 264. 000 264. 900 4H 258. 000 258. 800 
270 24 272. 000 1H 258. 000 238.430 4H 246. 000 247. 320 
` 8H ` 259. 180 I ` 
7H 251. 120 
40 272. 000 gH 250. 000 251. 400 4H 230. 000 231. 900 
7H 274.710 
12 281. 000 gH 274. 000 274. 900 4H 268. 000 268. 800 
7H 268. 950 
280 24 282. 000 gH 268. 000 269. 180 4H 256. 000 257. 320 
7H 261. 120 
40 282. 000 gH 260. 000 261. 400 4H 240. 000 241. 900 
7H 284.710 
12 291. 000 gH 284. 000 284. 900 4H 278. 000 278. 800 
7H 278. 950 
290 24 292. 000 gH 278. 000 279 180 4H 266. 000 267. 320 
7H 269. 250 
44 292. 000 gH 268. 000 269. 500 4H 246. 000 248. 000 
12 301. 000 7H 294. 000 294 T10 4H 288. 000 288. 800 
8H 294. 900 
300 24 302. 000 1H 288. 000 AORN 4H 276. 000 277. 320 
` ` 8H ` 289. 180 ` i 
44 302. 000 1H 278. 000 219: 290 4H 256. 000 258. 000 
` 8H I 279. 500 ` ` 



































E; GB/T 12359 一 2008 代替 GB/T 12359 一 1990 ， 对 于 公差 带 9H， 公 称 直径 从 8mm ~100mm。 对 于 公差 带 7H 和 8H， 公 














称 直径 从 8mm ~300mm, $F, ARKEN 105, 115, 125, 135, 145, 155, 165, 175, 185, 195 (mm) 的 极限 
尺寸 没有 收入 本 表 。 












































































































































. 518 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 5-59 梯形 螺纹 外 螺纹 极限 尺寸 (摘自 GB/T 12359 一 2008 ) (mm) 
= š 
S 
s| š 
引 ë 
=S 
外 螺纹 公差 带 及 其 各 直径 位 置 
图 中 :ds 一 一 外 螺纹 大 径 的 最 大 值 ; 外 螺纹 极限 尺寸 计算 式 
du 一 一 外 螺纹 大 径 的 最 小 值 ; dmx = d 
,一 一 外 螺纹 中 径 的 最 大 值 ; dan = dmax 一 Ta 
do 一 一 外 螺纹 中 径 的 最 小 值 ; Qa = dO ST Les 
dy 一 一 外 螺纹 小 径 的 最 大 值 ; damin = daa 一 Tu 
dz — 外 螺纹 小 径 的 最 小 值 ; dya =d -P -2a, 
e 外 BAKEN; dsmin = dmax -Ta 
Tu 一 一 外 螺纹 中 径 公 差 ; 
Tu 一 一 外 螺纹 小 径 公差 ; 
4. 一 一 牙 顶 间 阶 ; 
es 一 一 外 螺纹 中 径 基本 偏差 。 
大 径 中 # 小 £ 
公称 直径 | ME - - 一 - 一 
d P 公差 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 公差 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 
全 i dmax min S ji dmax 2min 3max 3min 
7e 7.183 7.013 5.921 
8e 7.183 6.971 5. 868 
8 1.5 4h 8.00 7. 850 ge 7.110 6. 898 6. 200 5 795 
9c 7.110 6. 845 5.729 
7e 8. 183 8.013 6.921 
8e 8.183 7.971 6. 868 
1.5 4h 9. 000 8. 850 ge 8 110 7. 898 7. 200 6.795 
9c 8.110 7.845 6. 729 
9 
7e 7. 929 7.739 6.191 
8e 7. 929 7. 693 6. 134 
2 4h 9. 000 8. 820 8c 7.850 7 614 6. 500 6 055 
9c 7. 850 7.550 5, 975 
7e 9. 183 9. 013 7. 921 
8e 9. 183 8. 971 7. 868 
1:5 4h 10. 000 9. 850 8c 9 110 8. 898 8. 200 7.795 
9c 9.110 8. 845 7.729 
10 
7e 8. 929 8.739 7.191 
8e 8.929 8.693 7.134 
2 4h 10. 000 9. 820 ge 8 850 8. 614 7. 500 7.055 
9c 8. 850 8. 550 6. 975 
7e 9. 929 9. 739 8. 191 
8e 9. 929 9. 693 8. 134 
2 4h 11. 000 10. 820 ge 9 850 9 614 8. 500 8. 055 
9c 9. 850 9. 550 7.975 
11 
7e 9.415 9.208 7.150 
8e 9.415 9.150 7. 084 
3 4h 11. 000 10. 764 ge 9 330 9 065 7. 500 6. 999 
9c 9. 330 8.995 6.911 


































































































第 5 章 ”螺纹 公差 与 配合 . 519 - 
( 续 ) 
大 径 中 径 小 径 
ia 最 天 尺寸 | 最 小 尺 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 | 最 小 尺 
d P pen 最 D 最 小 尺寸 公关 带 | 最 T | 最 小 尺寸 | 最 最 小 尺寸 
max min 2max 2min 3max 3min 
7e 10. 929 10. 729 9.179 
8e 10. 929 10. 679 9. 117 
= 4h 12. 000 11. 820 ge 10. 850 10. 600 9. 500 9 038 
9e 10. 850 10. 535 8. 956 
12 
7e 10. 415 10. 191 8. 135 
3 4h 12. 000 11. 764 Se 10:45 10:135 8. 500 8:065 
¿ ` 8c 10. 330 10. 050 ` 7. 980 
9e 10. 330 9.075 7.886 
7e 12. 929 12. 729 11. 179 
2 4h 14. 000 13. 820 A 12.22 12 679 11. 500 1.117 
` Ka 8c 12. 850 12. 600 ` 11. 038 
9e 12. 850 12,3535 10. 956 
14 
Te 12. 415 12. 191 10. 135 
8e 12. 415 12, 135 10. 065 
3 4h 14. 000 13. 764 10. 500 
8c 12, 330 12. 050 9. 980 
9e 12. 330 11.975 9. 866 
7e 14. 929 14. 729 13. 179 
8e 14. 929 14. 679 13.117 
2 4h 16. 000 15. 820 ge 14 850 14 600 13:300 13. 038 
9e 14. 850 14,535 12. 956 
16 
7e 13. 905 13. 640 11. 074 
8e 13. 905 13, 570 10. 986 
4 4h 16. 000 15. 700 ge 13. 810 13 475 11. 500 10.891 
9c 13.810 13, 385 10.810 
7e 16. 929 16. 729 15. 179 
8e 16. 929 16. 679 15:117 
i 4h 18. 000 17. 820 ge 16. 850 16. 600 15. 500 15 038 
ib 9e 16. 850 16,539 14. 956 
Te 15. 905 15. 640 13. 074 
8e 15. 905 15. 570 12. 986 
4 4h 18. 000 17. 700 ge 15 810 15 475 13. 500 12. 891 
9e 15. 810 15. 385 12. 810 
7e 18. 929 18. 729 17. 179 
8e 18. 929 18. 679 17, 117 
2 4h 20. 000 19. 820 ge 18. 850 18. 600 17. 500 17.038 
9c 18. 850 18. 535 16. 956 
7e 17. 905 17. 640 15. 074 
8e 17. 905 17. 570 14. 986 
4 4h 20. 000 19. 700 S 
0.0 2 8c 17. 810 17. 475 % 14. 891 
9c 17. 810 17.385 14. 810 
7e 20.415 20.191 18.135 
8e 20.415 20. 135 18. 065 
3 4h 22. 000 21.764 ge 20. 330 20 050 18. 500 17.980 
9e 20. 330 19. 975 17. 886 
22 
7e 19. 394 19. 114 16. 044 
8e 19. 394 19. 039 15. 950 
3 4h 22. 000 21. 665 ge 19. 288 18.933 16. 500 15. 844 
9e 19. 288 18. 838 15. 725 


































































































. 520 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
大 径 中 径 小 £ 
公称 直径 | 螺 距 = = = = = = 
,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 ,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 最 小 尺寸 
d P 公差 带 公差 带 
dmax dan dyzax damin dmax damin 
7e 17. 868 17.513 12. 424 
8e 17. 868 17.418 12. 305 
22 8 4h 22. 000 21. 550 ge 17 735 17 285 13. 000 12 172 
9c 17:735 17. 175 12. 035 
7e 22. 415 22. 165 20. 103 
8e 22.415 22. 100 20.021 
3 4h 24. 000 23. 764 ge 22 330 22. 015 20. 500 19. 936 
9c 22. 330 21.930 19. 830 
7e 21. 394 21. 094 18. 019 
8e 21. 394 21. 019 17.925 
Ç 3. ° 
24 5 4h 24. 000 23. 665 ge 21. 288 20.913 18. 500 17.819 
9c 21.288 20. 813 17. 694 
7e 19. 868 19. 493 14. 399 
8e 19. 868 19. 393 14. 274 
8 4h 24. 000 23. 550 ge 19 735 19 260 15. 000 14.141 
9c 19. 735 19. 135 13. 985 
7e 24. 415 24. 165 22. 103 
8e 24. 415 24. 100 22. 021 
3 4h 26. 000 25. 764 ge 24. 330 24. 015 22. 500 21. 936 
9c 24. 330 23.930 21. 830 
7e 23. 394 23. 094 20. 019 
8e 23. 394 23. 019 19. 925 
26 5 4h 26. 000 25. 665 ge 23 288 22 913 20. 500 19. 819 
9c 23. 288 22.813 19. 694 
7e 21. 868 21. 493 16. 399 
8 4h 26. 000 25. 550 3e 21:368 21323 17. 000 16. 2174 
` š 8c 21..735 21.260 ` 16. 141 
9c 21.735 21. 135 15. 985 
7e 26. 415 26. 165 24. 103 
3 4h 28. 000 27. 764 be l 0.109 24. 500 2402 
` ` 8c 26. 330 26.015 Š 23.936 
9c 26. 330 25.930 23. 830 
7e 25. 394 25. 094 22.019 
8e 25. 394 25.019 21. 925 
28 5 4h 28. 000 27. 665 ge 25 288 24.913 22. 500 21.819 
9c 25. 288 24. 813 21. 694 
Te 23. 868 23. 493 18. 399 
8e 23. 868 23. 393 18. 274 
8 4h 28. 000 27. 550 ge 23. 735 23. 260 19. 000 18. 141 
9c 23,795 23. 135 17. 985 
7e 28. 415 28. 165 26. 103 
8e 28. 415 28. 100 26. 021 
30. ç ; 
> ii 0; 990 2: 164 8c 28. 330 28.015 260390 25. 936 
9c 28. 330 27. 930 25. 830 
30 
7e 26. 882 26. 547 22. 463 
8e 26. 882 26. 457 22. 351 
30. 1 Ç 
8 至 29,625 8c 26. 764 26. 339 23090 22. 233 
9c 26. 764 26. 234 22. 101 































































































第 5 章 ”螺纹 公差 与 配合 . 521 . 
( 续 ) 
大 径 中 £ 径 
公称 直径 | 螺 距 = = = =. 
,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 ,ww | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 最 小 尺寸 
d P 公差 带 公差 带 
Ë dmax d min È dmax damin dmax damin 
7e 24. 850 24. 450 18. 350 
8e 24. 850 24. 350 18. 225 
3 30. ç ; 
0 10 4h 0. 000 29.470 ge 24 700 24 200 19. 000 18 075 
9c 24. 700 24. 070 17. 913 
7e 30. 415 30. 165 28. 103 
8e 30. 415 30. 100 28. 021 
3 4h 32. 000 31. 764 ge 30 330 30 015 28. 500 27. 936 
9c 30. 330 29. 930 27. 830 
7e 28. 882 28. 547 24. 463 
8e 28. 882 28. 457 24. 351 
3 32. 31. f 
2 6 an 27000 1:1923 8e 28. 764 28. 339 23: 090 24. 233 
9c 28. 764 28. 234 24. 101 
7e 26. 850 26. 450 20. 350 
8e 26. 850 26. 350 20. 225 
10 4h 32. 000 31. 470 ge 26 700 26. 200 21. 000 20 075 
9c 26. 700 26. 070 19.913 
7e 32.415 32, 165 30. 103 
8e 32.415 32. 100 30. 021 
34. 33. I 
3 ii + 000 16 8c 32. 330 32.015 30:300 29. 936 
9c 32. 330 31. 930 29. 830 
Te 30. 882 30. 547 26. 463 
34 6 4h 34. 000 33. 625 be 20907 S0 27. 000 207351 
` ` 8ce 30. 764 30. 339 š 26. 233 
9c 30. 764 30. 234 26. 101 
7e 28. 850 28. 450 22. 350 
10 4h 34. 000 33. 470 se S 50 28:330 23. 000 22122 
D Kasi 8c 28.700 28. 200 22. 075 
9c 28. 700 28.070 21.913 
7e 34. 415 34. 165 32. 103 
3 4h 36. 000 35. 764 be eal 3# 100 32. 500 aa 
i i 8e 34. 330 34.015 ` 31. 936 
9c 34. 330 33. 930 31. 830 
Te 32. 882 32. 547 28. 463 
8e 32. 882 32. 457 28. 351 
36 6 4h 36. 000 35. 625 ge 32 764 32 339 29. 000 28 233 
9c 32. 764 32. 234 28. 101 
7e 30. 850 30. 450 24. 350 
8e 30. 850 30. 350 24. 225 
36. 35 1 
1o 4h 6. 000 Ey 8c 30. 700 30. 200 ON 24. 075 
9e 30. 700 30. 070 23.913 
Te 36. 415 36. 165 34. 103 
8e 36. 415 36. 100 34. 021 
4h 38. 000 37. 764 4. 500 
2 5 8e 36. 330 36.015 3 33. 936 
9c 36. 330 35. 930 33. 830 
38 
Te 34. 375 34. 020 29. 431 
8e 34. 375 33. 925 29.312 
38. 号 
7 4h S: 000 和 8c 34. 250 33. 800 207099 29. 187 
9c 34. 250 33. 690 29. 050 





































































































. 522 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
大 # 中 £ 小 £ 
公称 直径 ME = = = =. 
,um | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 ,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 
d P 公差 带 公差 带 
Hi d min dinak damin damax dsmin 
7e 32. 850 32. 450 26. 350 
8e 32. 850 32. 350 26. 225 
3 38. 37; i 
8 10 4h 8. 000 7. 470 ge 32 700 32 200 27. 000 26 075 
9c 32. 700 32. 070 25. 913 
7e 38. 415 38. 165 36. 103 
8e 38.415 38. 100 36. 021 
3 4h 40. 000 39. 764 ge 38 330 38 015 36. 500 35. 936 
9c 38. 330 37. 930 35. 830 
7e 36. 375 36. 020 31. 431 
8e 36. 375 35. 925 31. 312 
i 39. i 
40 I 4h 40. 000 9. 575 ge 36.250 35. 800 32. 000 31. 187 
9c 36. 250 35. 690 31.950 
7e 34. 850 34. 450 28. 350 
8e 34. 850 34. 350 28. 225 
10 4h 40. 000 39. 470 ge 34 700 34 200 29. 000 28 075 
9c 34. 700 34. 070 27.913 
7e 40. 415 40. 165 38. 103 
8e 40. 415 40. 100 38. 021 
Ə 4h 42. 000 41. 764 8. 500 
8c 40. 330 40. 015 5 37. 936 
9c 40. 330 39. 930 37. 830 
7e 38. 375 38. 020 33. 431 
8e 38. 375 37. 925 33.312 
42 7 4h 42. 000 41. 575 ge 38.250 37 800 34. 000 33. 187 
9c 38. 250 37. 690 33. 050 
7e 36. 850 36. 450 30. 350 
10 4h 42. 000 41.470 be 20:899 30-330 31. 000 M 
` ` 8c 36. 700 36. 200 ` 30. 075 
9c 36. 700 36. 070 29. 913 
Te 42.415 42. 165 40. 103 
3 4h 44. 000 43. 764 e aksi 4a, 100 40. 500 40.021 
i i 8c 42. 330 42.015 i 39. 936 
9c 42. 330 41. 930 39. 830 
7e 40. 375 40. 020 35.431 
8e 40. 375 39. 925 35.312 
44 7 4h 44. 000 43. 575 ge 40.250 39 800 36. 000 35. 187 
9c 40. 250 39. 690 35. 050 
7e 37. 840 37.415 30. 309 
8e 37. 840 37.310 30. 177 
. 3. ; 
12 ji O90 43.400 8c 37. 665 37. 135 21,099 30. 002 
9c 37. 665 36. 995 29. 777 
Te 44. 415 44. 150 42. 084 
8e 44. 415 44. 080 41. 996 
3 4h 46. 000 45. 764 ge 44 330 43 995 42. 500 41.911 
46 9c 44. 330 43. 905 41.799 
7e 41. 868 41. 468 36. 368 
8e 41. 868 41. 368 36. 243 
8 4h 46. 000 45. 550 ge 41.735 41.235 37. 000 36.110 
9c 41.735 41. 105 35. 948 































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 523 ， 
( 续 ) 
大 £ 中 # 径 
公称 直径 | BRE = = = = = = 
,mw | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 ,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 最 小 尺寸 
d P 公差 带 公差 带 
` Hi d min i dinak damin damax damin 
7e 39. 840 39. 365 32. 246 
8e 39. 840 39. 240 32. 090 
46 12 4h 46. 000 45. 400 ge 39. 665 39 065 33. 000 31 915 
9c 39. 665 38.915 31.727 
7e 46. 415 46. 150 44. 084 
8e 46.415 46. 080 43. 996 
3 4h 48. 000 47. 764 ge 46. 330 45. 995 44. 500 43 911 
9c 46. 330 45. 905 43. 799 
7e 43. 868 43. 468 38. 368 
8e 43. 868 43. 368 38. 243 
48 8 4h 48. 000 47. 550 ge 43.735 43 235 39. 000 38 110 
9c 43. 735 43. 105 37.948 
7e 41. 840 41.365 34. 246 
8e 41. 840 41. 240 34. 090 
12 4h 48. 000 47. 400 ge 41 665 41 065 35. 000 33 915 
9c 41. 665 40.915 33. 727 
7e 48. 415 48. 150 46. 084 
8e 48. 415 48. 080 45. 996 
3 4h 50. 000 49. 764 ge 48. 330 47 995 46. 500 45.911 
9c 48. 330 47. 905 45. 799 
7e 45. 868 45. 468 40. 368 
50 8 4h 50. 000 49. 550 e 43.808 45.368 41. 000 ERE 
i I 8c 45. 735 45. 235 i 40. 110 
9c 45. 735 45. 105 39. 948 
7e 43. 840 43. 365 36. 246 
8e 43. 840 43. 240 36. 090 
12 4h 50. 000 49. 400 ge 43. 665 43. 065 37. 000 35.915 
9c 43. 665 42.915 35.727 
Te 50. 415 50. 150 48. 084 
3 4h 52. 000 51. 764 te 40.415 30: 080 48. 500 #230 
I Ë 8c 50. 330 49. 995 ` 47.911 
9c 50. 330 49. 905 47.799 
7e 47. 868 47. 468 42. 368 
8e 47. 868 47. 368 42. 243 
52 8 4h 52. 000 51.550 ge 47.735 47 235 43. 000 42 110 
9c 47. 735 47. 105 41. 948 
7e 45. 840 45. 365 38. 246 
8e 45. 840 45. 240 38. 090 
12 4h 52. 000 51. 400 ge 45. 665 45. 065 39. 000 37 915 
9c 45. 665 44.915 37. 127 
7e 53.415 53. 150 51. 084 
8e 53.415 53. 080 50. 996 
3 4h 55. 000 54. 764 ge 53 330 52 995 51. 500 50.911 
55 9c 53. 330 52. 905 50. 799 
7e 50. 360 49. 935 44. 329 
8e 50. 360 49. 830 44. 197 
4h 55. 000 54. 500 45. 
d 9 8c 50. 220 49. 690 909 44. 057 
9c 50. 220 49. 550 43. 882 





































































































. 524 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
大 £& 中 径 径 
公称 直径 ME = = = =. = 
,um | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 ,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 
d P 公差 带 公差 带 

Hi d min dinak damin damax dsmin 
7e 47. 820 47. 320 38. 195 
8e 47. 820 47. 190 38. 033 
55 14 4h 55. 000 54. 330 ge 47 645 47 015 39. 000 37 858 
9c 47. 645 46. 845 37. 645 
7e 58. 415 68. 150 56. 084 
8e 58.415 58. 080 56. 996 
3 4h 60. 000 59. 764 ge 58 330 57 995 56. 500 56.911 
9c 58. 330 57. 905 56. 799 
Te 55. 360 54. 935 49. 329 
8e 55. 360 54. 830 49. 197 
60 9 4h 60. 000 59. 500 ge 55 220 54 690 50. 000 49. 057 
9c 55. 220 54. 550 48. 882 
7e 52. 820 52. 320 43. 195 
8e 52. 820 52. 190 43. 033 
14 4h 60. 000 59. 330 ge 52. 645 52. 015 44. 000 42 858 
9c 52. 645 51. 845 42. 645 
7e 62. 905 62. 605 60. 030 
8e 62. 905 62. 530 59. 936 
4 4h 65. 000 64. 700 ge 62 810 62. 435 60. 500 59 841 
9c 62. 810 62. 335 59.716 
Te 59. 850 59. 425 53.319 
65 10 4h 65. 000 64. 470 se 32; 850 39.320 54. 000 S s 
i ` 8c 59. 700 59. 170 i 53. 037 
9c 59. 700 59. 030 52. 862 
7e 56. 810 56. 280 46. 147 
16 4h 65. 000 64. 290 Be 30-810 30.140 47. 000 Ae 
` i 8c 56. 625 55-955 ` 45. 787 
9c 56. 625 55:775 45. 562 
Te 67. 905 67. 605 65. 030 
8e 67. 905 67. 530 64. 936 
4 4h 70. 000 69. 700 ge 67. 810 67 435 65. 500 64.841 
9c 67. 810 67.335 64.716 
7e 64. 850 64. 425 58.319 
8e 64. 850 64. 320 58. 187 
70 10 4h 70. 000 69. 470 ge 64. 700 64. 170 59. 000 58. 037 
9c 64. 700 64. 030 57. 862 
Te 61.810 61. 280 51. 147 
8e 61.810 61. 140 50. 972 
16 4h 70. 000 69. 290 ge 61. 625 60. 955 52. 000 50. 787 
9c 61. 625 60. 775 50. 562 
Te 72. 905 72. 605 70. 030 
8e 72. 905 72. 530 69. 936 
4 4h 75. 000 74. 700 ge 72.810 72. 435 70. 500 69 841 
75 9c 72. 810 72. 335 69.716 
7e 69. 850 69. 425 63.319 
8e 69. 850 69. 320 63. 187 
10 4h 75. 000 74.470 ge 69. 700 69. 170 64. 000 63.037 
9c 69. 700 69. 030 62. 862 































































































第 5 章 ”螺纹 公差 与 配合 . 525. 
( 续 ) 
大 £& 中 径 径 
公称 直径 RE = = = =. 
,um | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 ,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 
d P 公差 带 公差 带 
` Guss d min i dirak damin damax dsmin 

7e 66. 810 66. 280 56. 147 
8e 66. 810 66. 140 55. 972 
75 16 4h 75. 000 74. 290 ge 66. 625 65 955 57. 000 55 787 
9c 66. 625 65. 775 55. 562 
7e 77. 905 77. 605 75. 030 
8e 77. 905 77. 530 74. 936 
4 4h 80. 000 79. 700 ge 77 810 77.435 75. 500 74. 841 
9c 77. 810 71. 335 74.716 
Te 74. 850 74. 425 68. 319 
8e 74. 850 74. 320 68. 187 
80 10 4h 80. 000 79. 470 ge 74 700 74. 170 69. 000 68 037 
9c 74. 700 74. 030 67. 862 
7e 71.810 71.280 61. 147 
8e 71.810 71. 140 60. 972 
16 4h 80. 000 79. 290 ge 71.625 70. 955 62. 000 60. 787 
9c 71.625 70. 775 60. 562 
Te 82. 905 82. 605 80. 030 
8e 82. 905 82. 530 79. 936 
4 4h 85. 000 84. 700 ge 82. 810 82. 435 80. 500 79 841 
9c 82. 810 82. 335 79.716 
Te 78. 840 78. 365 71.246 
85 12 4h 85. 000 84. 400 se 78:840 18:240 72. 000 N 
i | 8c 78. 665 78. 065 i 70.915 
9c 78. 665 71.915 70. 727 
7e 75. 800 75. 240 64. 100 
8e 75. 800 75. 090 63. 912 
18 4h 85. 000 84. 200 ge 75. 600 74. 890 65. 000 63 712 
9c 75. 600 74. 700 63. 475 
Te 87. 905 87. 605 85. 030 
8e 87. 905 87. 530 84. 936 
4 4h 90. 000 89. 700 ge 87 810 87 435 85. 500 84. 841 
9c 87. 810 87. 335 84.716 
7e 83. 840 83. 365 76. 246 
8e 83. 840 83. 240 76. 090 

12 4h 90. 000 . 400 71. 
a D:D 89 8c 83. 665 83. 065 oog 75.915 
9c 83. 665 82. 915 15:127 
Te 80. 800 80. 240 69. 100 
8e 80. 800 80. 090 68. 912 
18 4h 90. 000 89. 200 ge 80. 600 79 890 70. 000 68.712 
9c 80. 600 79. 700 68. 475 
7e 92. 905 92. 590 90.011 
8e 92. 905 92. 505 89. 905 
4 4h 95. 000 94. 700 ge 92. 810 92. 410 90. 500 89. 810 
95 9c 92. 810 92.310 89. 685 
7e 88. 840 88. 340 81.215 
8e 88. 840 88.210 81. 053 
12 4h 95. 000 94. 400 ge 88. 665 88 035 82. 000 80. 878 
9c 88. 665 87. 865 80. 665 











































































































- 526 ` 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
大 径 中 径 小 径 
公称 直径 BE = = F =. 
aa | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 ,wm | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 
d P 公差 带 公差 带 
d max d min dmax damin dmax d3 min 

7e 85. 800 85. 200 74. 050 

8e 85. 800 85. 050 73. 862 

95 18 4h 95. 000 94. 200 ge 85. 600 84. 850 75. 000 73.662 
9c 85. 600 84. 650 73.412 

Te 97. 905 97. 590 95. 011 

8e 97. 905 97. 505 94. 905 

4 4h 100. 000 99. 700 ge 97 810 97 410 95. 500 94. 810 

9c 97. 810 97.310 94. 685 

7e 93. 840 93. 340 86.215 

8e 93. 840 93.210 86. 053 

100 12 4h 100. 000 99. 400 ge 93. 665 93 035 87. 000 85 878 
9c 93. 665 92. 865 85. 665 

7e 89. 788 89. 188 77. 038 

8e 89. 788 89. 038 76. 850 

20 4h 100. 000 99. 150 ge 89 575 88. 825 78. 000 76 637 

9c 89. 575 88. 625 76.387 

7e 107. 905 107. 590 105.011 

4 4h 110. 000 109. 100 8e 107. 905 107. 505 105. 500 104. 905 

8c 107. 810 107. 410 104. 810 

7e 103. 840 103. 340 96. 215 

110 12 4h 110. 000 109. 400 8e 103. 840 103. 210 97. 000 96. 053 
8c 103. 665 103. 035 95. 878 

Te 99. 788 99. 188 87. 038 

20 4h 110. 000 109. 150 8e 99. 788 99. 038 88. 000 86. 850 

8c 99. 575 98. 825 86. 637 

Te 116. 882 116. 507 112. 413 

6 4h 120. 000 119. 625 8e 116. 882 116. 407 113. 000 112. 288 

8c 116. 764 116. 287 112. 170 

7e 112. 820 112. 290 103. 157 

120 14 4h 120. 000 119. 330 8e 112. 820 112. 150 104. 000 102. 982 
8c 112. 645 111.795 102. 807 

7e 108. 776 108. 146 94. 989 

22 4h 120. 000 119. 100 8e 108. 776 107. 976 96. 000 94. 776 

8c 108. 550 107. 750 94. 550 

7e 126. 882 126. 507 122. 413 

6 4h 130. 000 129. 625 8e 126. 882 126. 407 123. 000 122. 288 

8c 126. 764 126. 289 122. 170 

Te 122. 820 122. 290 113. 157 

130 14 4h 130. 000 129. 330 8e 122. 820 122. 150 114. 000 112. 982 
8c 122. 645 121. 975 112. 807 

7e 118. 776 118. 146 104. 989 

22 4h 130. 000 129. 100 8e 118. 776 117. 976 106. 000 104. 776 

8c 118. 550 117. 750 104. 550 

7e 136. 882 136. 507 132. 413 

140 6 4h 140. 000 139. 625 8e 136. 882 136. 407 133. 000 132. 288 
8c 136. 764 136. 289 132. 170 











































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 527 . 
( 续 ) 
大 径 中 径 小 £ 
公称 直径 | 螺 距 j = = = =. u = 
d 5 公益 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 公益 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 最 小 尺寸 
dmax d min dmax damin dmax damin 

7e 132. 820 132. 290 123. 157 

14 4h 140. 000 139. 330 8e 132. 820 132. 150 124. 000 122. 982 

a 8c 132. 645 131.975 122. 807 
7e 127. 764 127. 094 112. 926 

24 4h 140. 000 139. 050 8e 127. 764 126. 914 114. 000 112. 701 

8e 127, 525 126. 675 112. 462 

Te 146. 882 146. 507 142. 413 

6 4h 150. 000 149. 625 8e 146. 882 146. 407 143. 000 142. 288 

8c 146. 764 146. 289 142. 170 

7e 141. 810 141. 250 131.110 

150 16 4h 150. 000 149. 290 8e 141. 810 141. 100 132. 000 130. 922 
8c 141. 625 140. 915 130. 737 

7e 137. 764 137. 094 122. 926 

24 4h 150. 000 149. 050 8e 137. 764 136. 914 124. 000 122. 701 

8c 137. 525 136. 675 122. 462 

Te 156. 882 156. 507 152. 413 

6 4h 160. 000 159. 625 8e 156. 882 156. 407 153. 000 152. 288 

8c 156. 764 156. 289 152.170 

7e 151.810 151.250 141. 110 

160 16 4h 160. 000 159. 290 8e 151.810 151. 100 142. 000 140. 922 
8c 151. 625 150.915 140. 737 

7e 145. 750 145. 040 128. 862 

28 4h 160. 000 158. 940 8e 145. 750 144. 850 130. 000 128. 625 

8c 145. 500 144. 600 128.375 

7e 166. 882 166. 507 162.413 

6 4h 170. 000 169. 625 8e 166. 882 166. 407 163. 000 162. 288 

8c 166. 764 166. 289 162. 170 

7e 161. 810 161. 250 151.110 

170 16 4h 170. 000 169. 290 8e 161. 810 161. 100 152. 000 150. 922 
8c 161. 625 160. 915 150. 737 

Te 155. 750 155. 040 138. 862 

28 4h 170. 000 168. 940 8e 155. 750 154. 850 140. 000 138. 625 

8c 155. 500 154. 600 138. 375 

7e 175. 868 175.443 170. 337 

8 4h 180. 000 179. 550 8e 175. 868 175. 338 171. 000 170. 205 

8c 175. 735 175. 205 170. 072 

Te 170. 800 170. 200 159. 050 

180 18 4h 180. 000 179. 200 8e 170. 800 170. 050 160. 000 158. 862 
8c 170. 600 169. 850 158. 662 

Te 165. 750 165. 040 148. 862 

28 4h 180. 000 178. 940 8e 165. 750 165. 850 150. 000 148. 625 

8c 165. 500 164. 600 148. 375 

Te 185. 868 185. 418 180. 305 

8 4h 190. 000 189. 550 8e 185. 868 185. 308 181. 000 180. 168 

8c 185. 735 185. 175 180. 035 

Te 180. 800 180. 170 169. 013 

190 18 4h 190. 000 189. 200 8e 180. 800 180. 000 170. 000 168. 800 
8c 180. 600 179. 800 168. 600 

7e 173.735 | 172.935 154. 735 

32 4h 190.000 | 188. 880 8e 173.735 | 172.735 | 156.000 154. 485 

8c 173. 470 172. 470 154. 220 























































































































- 528 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
大 径 中 径 小 £ 
公称 直径 RE = ja = = z E = 
d 3 公益 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 公益 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 最 小 尺寸 
Z; ZE H ZZ 
d max d min dmax damin dmax d3min 
Te 195. 868 195. 418 190. 305 
8 4h 200. 000 199. 550 8e 195. 868 195. 308 191. 000 190. 168 
8c 195. 735 195. 175 190. 035 
7e 190. 800 190. 170 179. 613 
200 18 4h 200. 000 199. 200 8e 190. 800 190. 000 180. 000 178. 800 
8c 190. 600 189. 800 178. 600 
Te 183. 735 182. 935 164. 735 
32 4h 200. 000 198. 880 8e 183. 735 182. 735 166. 000 164. 485 
8c 183. 470 182. 470 164. 220 
Te 205. 868 205. 418 200. 305 
8 4h 210. 000 209. 550 8e 205. 868 205. 308 201. 000 200. 168 
8c 205. 735 205. 175 200. 035 
7e 199. 788 199. 118 186. 950 
210 20 4h 210. 000 209. 150 8e 199. 788 198. 938 188. 000 186. 725 
8c 199. 575 198. 725 186. 512 
Te 191. 720 190. 870 170. 657 
36 4h 210. 000 208. 750 8e 191. 720 190. 660 172. 000 170. 395 
8c 191. 440 190. 380 170. 115 
7e 215. 868 215. 418 210. 305 
8 4h 220. 000 219. 550 8e 215. 868 215. 308 211. 000 210. 168 
8c 215.735 215. 175 210. 035 
7e 209. 788 209. 118 196. 950 
220 20 4h 220. 000 219. 150 8e 209. 788 208. 938 198. 000 196. 725 
8c 209. 575 208. 725 196. 512 
Te 201. 720 200. 870 180. 657 
36 4h 220. 000 218. 750 Be 201. 720 200. 660 182. 000 180. 395 
8c 201. 440 200. 380 180. 115 
7e 225. 868 225. 418 220. 305 
8 4h 230. 000 229. 550 8e 225. 868 225. 308 221. 000 220. 168 
8c 225. 735 225. 175 220. 035 
7e 219.788 | 219.118 206. 950 
230 20 4h 230. 000 229. 150 8e 219. 788 218. 938 208. 000 206. 725 
8c 219. 575 218. 725 206. 512 
Te 211.720 210. 870 190. 657 
36 4h 230. 000 228. 750 8e 211.720 210. 660 192. 000 190. 395 
8c 211. 440 210. 380 190. 115 
Te 235.868 | 235.418 230. 305 
8 4h 240. 000 239. 550 8e 235. 868 235. 308 231. 000 230. 168 
8c 235. 735 235. 175 230. 035 
Te 228. 776 228. 106 214. 938 
240 22 4h 240. 000 239. 100 8e 228. 776 227. 926 216. 000 214. 713 
8c 228. 550 227. 700 214. 487 
7e 221. 720 220. 870 200. 657 
36 4h 240. 000 238. 750 8e 221. 720 220. 660 202. 000 200. 395 
8c 221. 440 220. 380 200. 115 
Te 243. 840 243. 310 236. 177 
12 4h 250. 000 249. 400 8e 243. 840 243. 170 237. 000 236. 002 
8c 243. 665 242. 995 235. 827 
n Te 238. 776 238. 106 224. 938 
22 4h 250. 000 249. 100 8e 238. 776 237. 926 226. 000 224. 713 
8c 238. 550 237. 700 224. 487 











































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 529 . 
( 续 ) 
大 径 中 径 小 £ 
公称 直径 | 螺 距 = jE = = = z = 
d 5 公益 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 公益 带 最 大 尺寸 | 最 小 尺寸 | 最 大 尺寸 最 小 尺寸 
dmax dan dmax damin dmax damin 
7e 229. 700 228. 850 206. 637 
250 40 4h 250. 000 248. 680 8e 229. 700 228. 640 208. 000 206. 375 
8c 229. 400 228. 340 206. 075 
Te 253. 810 253.310 246. 177 
12 4h 260. 000 259. 400 8e 253. 840 253. 170 247. 000 246. 002 
8c 253. 665 252. 995 245. 827 
Te 248. 776 248. 106 234. 938 
260 22 4h 260. 000 259. 100 8e 248. 776 247. 926 236. 000 234. 713 
8c 248. 550 247. 700 234. 487 
Te 239. 700 238. 850 216. 637 
40 4h 260. 000 258. 680 8e 239. 700 238. 640 218. 000 216. 375 
8c 239. 400 238. 340 216. 075 
Te 263. 840 263. 310 256. 177 
12 4h 270. 000 269. 400 8e 263. 840 263. 170 257. 000 256. 002 
8c 263. 665 262. 995 255. 827 
Te 257. 764 257. 054 242. 876 
270 24 4h 270. 000 269. 050 8e 257. 764 256. 864 244. 000 242. 639 
8c 257. 525 256. 625 242. 400 
Te 249. 700 248. 850 226. 637 
40 4h 270. 000 268. 680 8e 249. 700 248. 640 228. 000 226. 375 
8c 249. 400 248. 340 226. 075 
Te 273. 840 273.310 226. 177 
12 4h 280. 000 279. 400 8e 273. 840 273. 170 267. 000 226. 002 
8c 273. 665 272. 995 265. 827 
Te 267. 764 267. 054 252. 876 
280 24 4h 280. 000 279. 050 8e 267. 764 266. 864 254. 000 252. 639 
8c 267. 525 266. 625 252. 400 
Te 259. 700 258. 850 236. 637 
40 4h 280. 000 278. 680 8e 259. 700 258. 640 238. 000 236. 375 
8c 259. 400 258. 340 236. 075 
Te 283. 840 283. 310 276. 177 
12 4h 290. 000 289. 400 8e 283. 840 283. 170 277. 000 276. 002 
8c 283. 665 282. 995 275. 827 
Te 277. 764 277. 054 262. 876 
290 24 4h 290. 000 289. 050 8e 277. 764 276. 864 264. 000 262. 639 
8c 277. 525 276. 625 262. 400 
Te 267. 685 266. 785 242. 560 
44 4h 290. 000 288. 600 8e 267. 685 266. 565 244. 000 242. 285 
8c 267. 370 266. 250 241. 970 
Te 293. 840 293. 310 286. 177 
12 4h 300. 000 299. 400 8e 293. 840 293. 170 287. 000 286. 002 
8c 293. 665 292. 995 285. 827 
Te 287. 764 287. 054 272. 876 
300 24 4h 300. 000 299. 050 8e 287. 764 286. 864 274. 000 272. 639 
8c 287. 525 286. 625 272. 400 
Te 277. 685 276. 785 252. 560 
44 4h 300. 000 298. 600 8e 277. 685 276. 565 254. 000 252. 285 
8c 277. 370 276. 250 251. 970 
注 : GB/T 12359—2008 代替 GB/T 12359 一 1990。 对 于 9c 公差 带 ， 公 称 直径 的 范围 为 gmm ~ 100mm; XF 7e, 8e, 8c 
公差 带 ， 公 称 直 径 的 范围 为 8mm ~ 300mm， 其 中 ， 公 称 直径 为 105 115. 125. 135. 145. 155. 165, 175. 185. 





195(mm) 的 极限 尺寸 没有 编 人 本 表 。 
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6.6 机床 梯形 螺纹 丝 杠 和 螺母 技术 条 件 


机 床 丝 杠 等 传动 精度 要 求 高 的 部 位 ， 采 用 GB/T 
5796. 1 ~4 一 1986 规定 的 梯形 螺纹 ， 不 能 满足 高 精度 
传动 的 要 求 。JB/T 2886—2008 《机床 梯形 螺纹 丝 
杠 、 螺 母 技术 条 件 》 适 用 于 机 床 行业 的 需要 。JB/T 
2886—2008 中 关于 丝 杠 、 螺 母 的 牙 型 、 直 径 与 螺 距 
系列 ， 基 本 尺寸 均 按 GBZT 5796. 1 ~3 一 2005 的 有 关 
规定 执行 。 只 是 对 于 梯形 螺纹 的 公差 男 行规 定 ， 以 
满足 机 床 丝 杠 精密 传动 的 要 求 。 机 床 丝 杠 和 螺母 分 
为 7 个 精度 等 级 ， 用 3、4、5、6、7、8、9 数字 表 
示 , 9 级 精度 最 低 ， 依 次 提高 ，3 级 精度 最 高 。 

(1) 丝 杠 螺纹 的 螺旋 线 轴 向 公差 ” 丝 杠 螺纹 螺 
旋 线 轴 辐 实际 测量 值 相 对 于 理论 值 允许 的 变动 量 ， 
称 为 螺旋 线 轴 向 公差 。 标 准 对 于 丝 杠 螺 纹 的 螺旋 线 
轴 向 公差 只 规定 3、4、5、6 共 4 个 精度 等 级 。 螺 旋 
线 轴 向 公差 值 见 表 5-60, 

(2) 丝 杠 螺纹 的 螺 距 公差 和 螺 距 累积 公差 规定 
了 7、8、9 级 精度 ， 螺 距 公 差 是 指 螺 距 实 际 尺寸 相 
对 于 公称 尺寸 的 允许 变动 量 。 螺 距 累 积 公 差 是 指 在 
规定 螺纹 长 度 内 ， 螺 纹 牙 型 任意 两 同 侧 表面 间 的 轴 
向 实际 尺寸 ， 相 对 公称 尺寸 允许 的 变动 量 。 其 公差 
值 见 表 5-61。 

(3) 丝 杠 梯形 螺纹 有 效 长 度 上 中 径 尺寸 的 一 致 













































































性 公差 是 为 了 保证 丝 杠 螺纹 在 有 效 长 度 上 满足 传动 
精度 的 要 求 ， 其 公差 值 见 表 5-62。 丝 杠 有 效 长 度 
(L) 是 指 螺纹 总 长 度 (1) 减 去 螺纹 两 端 不 可 用 的 
长 度 ， 这 不 可 用 的 长 度 称 为 丝 杠 螺纹 余 程 (L), 
即 ; =/-2!。( 单 位 均 为 mm) 。 丝 杠 螺 纹 余 程 的 数 
值 为 : RE P 52. 3. 4. 5. 6. 8. 10. 12, 16. 
20， 余 程 /. 分 别 为 : 10. 12, 16. 20, 24. 32. 40. 
45. 50. 60, 

(4) 丝 杠 梯形 螺纹 的 径 向 圆 跳 动 公差 ， 见 表 
5-63。 

(5) 丝 杠 螺纹 牙 型 半角 的 极限 偏差 只 规定 了 3、 
4.5.6.7. 816 个 精度 ， 其 数值 见 表 5-64。9 级 
精度 标准 不 予 规定 。 螺 母 的 螺 距 及 牙 型 半角 误差 ， 
由 相应 的 中 径 公 差 加 以 控制 。 

(6) 丝 杠 梯形 螺纹 大 径 、 中 径 、 小 径 的 极限 仿 
差 以 及 螺母 的 大 径 、 小 径 的 极限 偏差 ， 见 表 5-65 和 
表 5-66。 

(7) 非 配 作 螺 母 的 中 径 极限 偏差 见 表 5-67; 丝 
杠 和 螺母 的 表面 粗糙 度 R, 见 表 5-68 和 表 5-69。 

(8) 标注 示例 ”机 床 丝 杠 和 螺母 产品 的 标志 ， 
由 产品 代号 (T) 、 尺 二 规格 及 精度 等 级 组 成 。 如 公 
称 直 径 55mm, IRIE 12mm, 5E 6 级 的 右 旋 螺纹 ， 
标志 为 : T55 x 12-6， 如 为 右 旋 标注 为 : T55 x 
12LH-6。 
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表 S-60 ” 丝 杠 梯形 螺纹 的 螺旋 线 轴 向 公差 (摘自 JBZT 2886—2008) (um) 
在 下 列 长 度 内 (mmy) 的 S s 
s ope 在 下 列 螺纹 有 效 长 度 的 螺旋 线 轴 向 公差 
精度 u 螺旋 线 轴 向 公差 在 下 列 螺纹 有 效 长 度 内 (mm) 的 螺旋 线 轴 向 公差 
等 级 25 100 300 
<1000 >1000 ~2000 | >2000 ~3000 | >3000 ~4000 >4000 ~ 5000 
(8125) | (81100) | (81300) 
3 0.9 J 2 1.8 2.5 4 — — — — 
4 1.5 2 3 4 6 8 12 — = 
5 2.5 3.5 4.5 6.5 10 14 10 一 一 
6 4 7 8 11 16 21 27 33 39 
注 : 1. 丝 杠 螺纹 7、8、9 级 螺旋 线 轴 向 公差 标准 没有 规定 。 
2. 3. 4. 5. 6 级 精度 丝 杠 的 螺旋 线 轴 向 误差 用 动态 测量 方法 检测 。 
3. 6 是 丝 杠 螺纹 中 径 线 上 任意 一 周 ( 即 2wrad) 螺旋 线 轴 向 公差 值 。 
表 5-61 丝 杠 梯形 螺纹 螺 距 公差 和 螺 距 累积 公差 (摘自 JB/T 2886—2008) (um) 
在 下 列 长 度 (mm) 5 
列 螺纹 有 效 长 度 的 螺 距 累积 公差 
精度 | pz | 内 的 螺 下 累积 公关 在 下 列 螺纹 有 效 长 度 内 ( mm) 的 螺 距 累积 公差 
等 级 | 公差 >5000 ,每 增加 
60 300 <1000 | > 1000 ~ 2000 | >2000 ~3000 | >3000 ~4000 | >4000 ~ 5000 
1000 应 增加 
7 6 10 18 28 36 44 52 60 8 
8 12 20 35 55 65 75 85 95 10 
9 25 40 70 110 130 150 170 190 20 














注 ; 检测 方法 标准 不 予 规定 。 
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表 5-62 丝 杠 梯形 螺纹 有 效 长 度 上 中 径 尺寸 的 一 致 性 公差 (摘自 JB/T 2886—2008) (um) 





























j 螺纹 有 效 长 度 / 
精度 A 又 / mm 
人 >5000， 每 增加 1000 
等 级 <1000 >1000 ~ 2000 | >2000 ~3000 | >3000 ~4000 | >4000 ~ 5000 i 
应 增加 

3 5 一 一 一 一 一 

4 6 11 17 一 一 一 

5 8 15 22 30 38 一 

6 10 20 30 40 50 5 

7 12 26 40 53 65 10 

8 16 36 53 70 90 20 

9 21 48 70 90 116 30 












































注 : 用 公法 线 千 分 尺 和 量 针 在 丝 杠 同 一 轴 向 截面 内 测量 。 
表 S-63 ” 丝 杠 梯形 螺纹 大 径 对 螺纹 轴线 的 径 向 跳动 公差 (摘自 JB/T 2886—2008) (um) 






























































































































































精度 等 级 
长 径 比 
3 4 5 6 7 8 9 

<10 2 3 5 8 16 32 63 
>10~15 2.5 4 6 10 20 40 80 
>15 ~20 3 3 8 12 25 50 100 
>20 ~25 4 6 10 16 32 63 125 
>25 ~30 5 8 12 20 40 80 160 
>30 ~35 6 10 16 25 50 100 200 
>35 ~40 一 12 20 32 63 125 250 
>40 ~45 一 16 25 40 80 160 315 
>45 ~50 一 20 32 50 100 200 400 
>50 ~60 一 一 一 63 125 250 500 
>60 ~70 一 一 一 80 160 315 630 
>70 ~80 一 一 一 100 200 400 800 
>80 ~90 = = 一 250 500 一 
注 : 1. 长 径 比 指 丝 杠 全 长 与 螺纹 公称 直径 之 比 。 

2. 用 顶尖 顶 住 丝 枉 ， 用 千 分 表 对 丝 杠 螺纹 大 径 进 行 测量 径 向 跳动 。 
表 5-64 ” 丝 杠 梯形 螺纹 牙 型 半角 极限 偏差 (摘自 JB/T 2886 一 2008 ) 
精度 等 级 
IREE P 
3 4 5 6 7 8 9 
/mm 
半 极 R mo 差 (') 

2~5 +8 +10 +12 +15 +20 +30 +30 

6~10 +6 +8 +10 +12 +18 +25 +28 

12 ~20 +5 +6 +8 +10 +15 +20 +25 





























注 : HAER TIR AE ETE LETRE E] h e ER E A D E o 
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表 5-65 丝 杠 梯形 螺纹 大 径 、 中 径 、 小 径 的 极限 偏差 (摘自 JB/T 2886—2008) (um) 






















































































4 径 小 径 
Pa P 公称 直径 4d 大 4 中 4 | 位 
/ Z: 本 E: i i X A 
i a 下 偏差 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 上 偏差 
10~16 一 294 一 362 
2 18 ~28 -100 0 一 314 一 34 一 388 0 
30 ~42 -350 一 399 
10 ~ 14 一 336 一 410 
22 ~28 一 360 一 447 
3 -150 0 -37 0 
30 ~44 一 392 一 465 
46 - 60 一 392 一 478 
16 ~20 -400 -485 
4 44 ~ 60 — 200 0 一 438 -45 -534 0 
65 ~80 -462 -565 
22 < 28 一 462 -565 
> 30 - 42 -250 0 一 482 -52 -578 0 
85 ~110 -530 -650 
30 ~42 -522 -635 
44 ~ 60 -550 -646 
6 — 300 0 -56 0 
65 ~ 80 -572 -665 
120 ~ 150 -585 一 720 
22 ~28 一 590 一 720 
44 ~60 一 620 -758 
8 -400 0 -67 0 
65 ~ 80 -656 -765 
160 ~ 190 一 082 一 830 
30 -40 一 680 一 820 
44 - 60 — 696 -854 
10 -550 0 -75 0 
65 ~ 80 -710 -865 
200 ~ 220 一 738 一 900 
30 ~42 -754 — 892 
44 ~ 60 _ 772 一 948 
12 一 600 0 一 82 0 
65 ~80 一 789 -955 
85 ~110 — 800 一 978 
44 ~60 一 877 一 1108 
16 65 ~80 — 800 0 — 920 一 93 -1135 0 
120 ~ 170 一 970 一 1190 
85 ~110 一 1068 — 1305 
20 — 1000 0 -105 0 
180 ~220 — 1120 -1370 
注 ; 1. 丝 杠 大 径 作 工艺 基准 时 ， 其 尺寸 公差 及 形状 公差 由 工艺 提出 。 
2. 6 级 以 上 配 做 螺母 的 丝 杠 ， 中 径 公 差 按 表 中 规定 的 公差 带宽 相对 于 公称 尺寸 的 零 线 两 侧 对 称 分 布 。 
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表 5-66 螺母 梯形 螺纹 大 径 和 小 径 的 极限 偏差 
(摘自 JB/T 2886—2008) (um) 

















表 5-68 ” 丝 杠 梯形 螺纹 的 表面 粗糙 度 Ra 值 















































































































































7 (摘自 JB/T 2886—2008) (um) 
螺纹 P| 公称 直径 4 KB 小 径 P 
/mm /mm 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 精度 等 级 大 径 牙 型 表面 小 径 
10 ~16 +328 3 0.2 0.2 0.8 
2 18 ~28 +355 0 +100 | 0 a E 
30 ~42 +370 i i : 
10 ~14 n ° Ue Lo 0.8 
22 ~28 +408 6 0.4 0.4 1.6 
š 30-44 | +428 | ° PDO O 
46 ~60 +440 7 9.4 o 22 
16~20 | +440 $ OŠ t6 6:3 
4 44 ~60 +490 0 +200 | 0 9 1.6 1.6 6.3 
65 ~80 +520 
22 ~28 +515 表 5-69 螺母 梯形 螺纹 表面 粗糙 度 Ra (Ë 
5 30 ~42 +528 0 +250 | 0 (摘自 JB/T 2886—2008) (um) 
85 ~110 | +595 
精度 等 级 大 径 牙 型 表面 小 径 
30 ~42 +578 
p 3 3.2 0.4 0.8 
è 44 ~60 +590 1 | 
65 ~80 +610 4 19852 0.8 0.8 
120 ~150 | +660 
3, . . 
21-38 +650 2 2 08 S ë 
44 - 60 +690 6 3.2 0.8 0.8 
° 65 ~80 4700 | ° o 0 A A 16 全 
160 ~190 | +765 : i : 
30~40 | +745 ° $:3 t 1 
44 - 60 +778 9 6.3 1.6 1.6 
10 G5 80 sO) 0 +500 | O 
200 ~220 | +825 
30 ~42 +813 1E Tr " 
wa aa 7 锯齿 形 螺纹 及 其 公差 
12 Seed pn 0 +600 | 0 | 
85 - 110 +895 锯齿 形 螺纹 具有 效率 高 ， 强 度 高 和 工艺 性 能 好 
44~60 +1017 等 优点 ， 适 用 于 承受 单 向 载荷 的 部 位 ， 为 提高 运动 
16 e o 0 +800 | 0 效率 ， 承 载 面 的 牙 型 角 应 采用 较 小 角度 ， 目 前 使 用 
A $ = Er Š 
— E 较 多 的 承载 面 牙 型 角 有 3° 和 7°， 我 国标 准 采用 3°; 
~ + 
20 | 180-220 | 4141265| © |+1000| 0 非 承载 面 的 牙 型 角 目 前 采用 30° 和 45° 两 种 ,采用 























状 公差 由 工艺 提出 。 


表 5-67 非 配 作 螺母 梯形 螺纹 的 中 径 极 限 偏差 
(摘自 JB/T 2886—2008) (pum) 


注 ; 螺母 大 径 或 小 径 作 工艺 基准 时 ， 
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较 大 的 牙 型 角 有 利于 提高 螺纹 的 抗 疲劳 强度 。 
GB/T 13576. 1 ~ 4 一 2008 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 ， 


规定 了 牙 型 、 直 径 与 螺 昌 





E 系 列 、 基 本 斥 才 及 公差 ， 


代替 GB/T 13576. 1 ~ 4—1992, GB/T 13576. 1 ~ 4 一 
2008 适用 于 一 般 用 途 机 械 传动 和 紧 固 的 锯齿 形 螺 纹 














连接 。 














精度 等 级 
IRE P 一 
6 7 8 9 
/mm 一 
极限 偏差 
2-5 +55 +65 +85 +100 
0 0 0 0 
+65 +75 +100 +120 
Sa 0 0 0 0 
12 _20 +75 +85 +120 +150 
i 0 0 0 0 














7.1 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 基本 牙 型 


和 设计 牙 型 


GB/T 13576. 1 一 2008《 锯 齿 形 (3°. 30°) 螺纹 





5-70; 设计 牙 型 及 其 尺寸 


见 表 5-71。 


第 1 部 分 : 牙 型 》 规 定 的 基本 牙 型 及 其 尺寸 见 表 
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表 5-70 ”锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 基本 牙 型 和 基本 牙 型 尺寸 
(摘自 GB/T 13576. 1 一 2008) (mm) 
p 图 中 :D 一 一 基本 牙 型 内 螺纹 大 径 
0.263 841P d 一 一 基本 牙 型 外 螺纹 大 径 ( 公称 直径 ) 
D, .ds 一 一 基本 牙 型 内 、 外 螺纹 中 径 
D, .di 一 一 基本 牙 型 内 、 外 螺纹 小 径 
p— Wg 
< H——J = flJ Ps EE 
H, —— ERFA 
Ls 
iR HB H H/2 H, 牙 顶 和 牙 底 宽 
P 1. 587911P 0. 793956P 0. 75P 0. 263841 P 
2 3. 176 1. 588 1. 500 0. 528 
3 4. 764 2. 382 2. 250 0. 792 
4 6. 352 3. 176 3. 000 1.055 
5 7. 940 3. 970 3.750 1.319 
6 9. 527 4. 764 4. 500 1. 583 
7 11.115 5.558 5.250 1.847 
8 12. 703 6. 352 6. 000 2.111 
9 14. 291 7.146 6. 750 2. 35 
10 15. 879 7. 940 7. 500 2. 638 
12 19. 055 9. 527 9. 000 3.166 
14 22.231 11.115 10. 500 3. 694 
16 25. 407 12. 703 12. 000 4.221 
18 28. 582 14. 291 13. 500 4. 749 
20 31. 758 15. 879 15. 000 5.277 
22 34. 934 17. 467 16. 500 5. 805 
24 38. 110 19. 055 18. 000 6. 332 
28 44. 462 22, 231 21. 000 7.388 
32 50. 813 25. 407 24. 000 8. 443 
36 57. 165 28. 582 27. 000 9.498 
40 63.516 31. 758 30. 000 10. 554 
44 69. 868 34. 934 33. 000 11. 609 
表 5-71 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 设计 牙 型 和 设计 牙 型 尺寸 (摘自 GB/T 13576. 1 一 2008) (mm) 
图 中 :D 一 一 设计 牙 型 内 螺纹 大 径 
刀 一 一 设计 牙 型 内 螺纹 小 径 
D, 一 一 设计 牙 型 内 螺纹 中 径 
d 一 一 设计 牙 型 外 螺纹 大 径 (公称 直径 ) 
d,—— 设计 牙 型 外 螺纹 中 径 
ds 一 一 设计 牙 型 外 螺纹 小 径 
一 一 设计 牙 型 内 螺纹 牙 高 
及 一 一 设计 牙 型 外 螺纹 牙 高 
a 一 一 小 径 间 际 
R 一 一 外 螺纹 牙 底 倒 角 圆 弧 半 径 





P 一 一 螺 距 
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( 续 ) 
IE a, hs R 1 jE a. hs R 

P 0.117767P 0. 867767P 0.124271P P 0. 117767P 0. 867767P 0. 124271P 
2 O 130 0:249 18 2. 120 15. 620 2. 237 
3 0. 353 2. 603 0. 373 
4 0.471 3.471 0.497 20 2:355 17,355 2. 485 

22 2. 591 19. 091 2. 734 
5 0. 589 4. 339 0. 621 
6 0707 5. 207 0.746 24 2. 826 20. 826 2. 983 
7 0:824 e 0 0.870 28 3.297 24.297 3. 480 
8 0. 942 6. 942 0. 994 32 3. 769 27. 769 3. 977 
9 1. 060 7.810 1.118 
10 1.178 8.678 1.243 

36 4. 240 31. 240 4.474 
12 1.413 10.413 1.491 40 4.711 34.711 4.971 
14 1.649 12. 149 1.740 44 5.182 38.182 5. 468 
16 1.884 13. 884 1.988 




















7.2 WAÉ (3°. 30°) 螺纹 直径 与 螺 距 (ILK 5-72) 





































































































表 5-72 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 直径 与 螺 距 的 标准 组 合 系列 (摘自 GB/T 13576. 2 一 2008) 
公称 直径 /mm Ja 距 /mm 
æ | 第 一 | m= 
系列 Z| | 系列 A 40 36 32 28 24 22|20 18 16 | 14 12 10 8 7 |6|5_ 41 3|2 
10 2 
12 352 
14 3:19 
16 4 2 
18 4 2 
20 4 2 
7 8 5 3] 
24 8 5 3 
26 8 5 9 
28 8 5 3 
30 10 6 3 
32 10 6 3 
34 10 6 3 
36 10 6 3 
38 10 7 3 
40 10 7 3 
42 10 7 3 
44 12 7 3 
46 12 8 3 
48 12 8 3 
50 12 8 3 
52 12 8 3 
55 14 3 
60 14 3 
65 16 10 4 
70 16 10 4 
75 16 10 4 
80 16 10 4 
85 18 12 4 
90 18 12 4 
95 18 12 4 
100 20 12 4 
105 20 12 4 
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( 续 ) 
公称 直径 /mm 螺 距 /mm 
Z Z 
om ia 系列 44 |40 36 32 28 24 |22 [20 |18 [16 [14 |12 10| 9f8|76f5s]4f3][2 
110 20 12 4 
115 22 14 6 
120 22 14 6 
125 22 14 6 
130 22 14 6 
135 24 14 6 
140 24 14 6 
145 24 14 6 
150 24 16 6 
155 24 16 6 
160 28 16 6 
165 28 16 6 
170 28 16 6 
175 28 16 8 
180 28 18 8 
185 32 18 8 
190 32 18 8 
195 32 18 8 
200 32 18 8 
210 36 20 8 
220 36 20 8 
230 36 20 8 
240 36 22 8 
250 40 22 12 
260 40 22 12 
270 40 24 12 
280 40 24 12 
290 44 24 12 
300 44 24 12 
320 44 12 
340 44 12 
360 12 
380 12 
400 12 
420 18 
440 18 
460 18 
480 18 
500 18 
520 24 
540 24 
560 24 
580 24 
600 24 
620 24 
640 24 
WÈ: 1. 优先 选用 第 一 系列 的 直径 ， 其 次 选用 第 二 系列 直径 ， 新 产品 设计 时 ， 不 宜 选 用 第 三 系列 直径 。 
2. 在 设计 和 生产 中 ， 应 选择 与 直径 处 于 同一 行内 的 螺 距 ， 优先 选用 粗 黑 框 内 的 螺 距 。 如 果 需 要 使 用 本 表 规 定 以 外 
的 螺 距 ， 则 选用 本 表 中 邻近 直径 所 对 应 的 螺 距 。 




















3. 螺纹 标记 
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标准 锯齿 形 螺 纹 的 标记 应 由 螺纹 特征 代号 公称 直径 为 40mm、 导 程 和 螺 距 为 7mm 的 右 旋 
“B”、 公 称 直径 和 导 程 的 毫米 值 、 螺 距 代 号 “P” 和 单线 锯齿 形 螺 纹 标 记 为 : B40 x7; 
螺 距 毫米 值 组 成 。 公 称 直径 与 导 程 之 间 用 “ x” 号 公称 直径 为 40mm 、 导 程 为 14mm IRIEN 7mm 
分 开 ; RERS “P” 和 螺 距 值 用 圆 括号 括 上 。 对 单 ”的 右 旋 双 线 锯齿 形 螺 纹 标 记 为 : B40 x14 (P7); 
线 锯 齿 形 螺 纹 ， 其 标记 应 省 略 圆 括号 部 分 CRIER 公称 直径 为 40mm、 导 程 和 螺 距 为 7mm 的 左旋 
号 “P” 和 螺 距 值 )。 单线 锯齿 形 螺纹 标记 为 : B40 x7LH。 





对 标准 左旋 锯 肯 形 螺 纹 ， 其 标记 内 应 添加 左 施 
7. 内 形 (3° 30°) W : 
RE “LH”. ARERR EERE, 3 WEDE (3°. 30°) WBAEKRS 



































































































































EoD A] - 
标记 示例 : ( 见 表 5-73) 
表 5-73 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 基本 尺寸 (摘自 GB/T 13576. 3 一 2008) 
公称 直径 d/mm Ep p 小 径 /mm 公称 直径 d/ mm 螺 距 P 中 径 小 径 /mm 
第 一 系列 第 二 系列 第 三 系列 /mm (d=Ds/mm d, D. “| 第 一 系列 | 第 二 系列 第 三 系列 /mm Wh=D,/m d, D, 
10 2 8.500 | 6.529 | 7. 000 3 39.750 |36. 793 |37. 500 
2 10.500 | 8.529 | 9.000 42 7 36.750 |29. 851 |31. 500 
Ë 3 9.750 |6.793 7.500 10 34. 500 |24. 645 |27. 000 
2 | 12.500 |10.529 11.000 3 41.750 |38. 793 |39. 500 
n 3 | 11.750 | 8.793 | 9.500 44 7 | 38.750 |31. 851 |33. 500 
可 了 12 35.000 |23. 174 |26. 000 
4 13.500 | 9.058 |10. 000 3 43.750 |40. 793 |41. 500 
F 有 46 8 40. 000 |32. 116 |34. 000 
a | 452000 | 1i058' 127000 12 37.000 |25. 174 |28. 000 
" >, 82500 162599; 132000 3 45. 750 |42. 793 |43. 500 
a latodo 13.05814 dool Š 8 42.000 |34. 116 |36. 000 
12 39.000 |27. 174 130. 000 
3 | 19.750 (16.793 |17. 500 
92 5 | 18.250 |13.322 14.500 3 47. 750 |44.793 45. 500 
8 | 16.000 8.116 |10.000 50 8 44.000 |36. 116 |38. 000 
a | Ol et 18193 19 500 12 41.000 |29. 174 |32. 000 
24 5 20.250 |15. 322 |16. 500 3 49. 750 |46. 793 |47. 500 
8 18.000 |10. 116 |12. 000 52 8 46. 000 |38. 116 |40. 000 
3 23.750 |20. 793 |21. 500 12 43.000 |31. 174 |34. 000 
26 5 | 22.250 |17. 322 |18. 500 5 52. 750 |49. 793 |50. 000 
8 | 20.000 |12.116|14.000 55 9 48.250 |39. 380 |41. 500 
3 | 25.750 122.793 |23. 500 14 44. 500 |30. 703 |34. 000 
28 5 | 24.250 |19. 322 |20. 500 3 37.750 |54. 793 |55. 500 
8 | 22.000 |14. 116 |16. 000| 60 9 53.250 |44. 380 |46. 500 
3 27.750 |24. 793 |25. 500 14 49. 500 |35. 703 |39. 000 
30 6 | 25.500 |19. 587 |21. 000 F | 
10 | 22500 12645 15-000 65 10 | 57.500 [47.645 |50. 000 
3 | 29.750 |26. 793 |27. 500 16 | 53.000 [37.231 |41. 000 
32 6 | 27.500 |21. 587 23. 000 
10 | 24.500 |14. 645 |17. 000 4 67. 000 |63. 058 |64. 000 
a |r en aal) 0 10 62.500 |52. 645 |55. 000 
34 6 | 29.500 123.587 |25. 000 16 99000 42 231 467090 
10 | 26.500 [16.645 |19. 000 4 72.000 |68. 058 |69. 000 
3 | 33.750 130.793 |31. 500 75 10 67.500 |57. 645 |60. 000 
36 6 | 31.500 |25. 587 |27. 000 16 63.000 |47. 231 |51. 000 
10 | 28.500 [18.645 |21. 000 i ee sa 24: 060 
了 | 33,750 32.733 33:500] 80 10 72.500 |62. 645 |65. 000 
38 7 | 32.750 (25.851 |27. 500 ig CÈ 000. [Sioa |56 000 
10 | 30.500 20. 645 |23. 000 
3 | 37.750 |34. 793 |35. 500 4 82. 000 |78. 058 |79. 000 
40 7 34.750 |27. 851 129. 500 85 12 76. 000 |64. 174 |67. 000 
10 | 32.500 |22. 645 |25. 000 18 71. 500 |53. 760 |58. 000 


















































































































































. 538. 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公称 直径 d/mm Ep P% 小 径 /mm 公称 直径 d/ mm IRE P 中 径 小 径 /mm 
第 一 系列 第 二 系列 第 三 系列 /mm h=D,/m d, D. | 人 第 一 系列 第 二 系列 | 第 三 系列 | /mm H=D,/mm_ d, D, 
4 | 87.000 83.058 84. 000 8 | 169.000 |161. 1161163. 000 
90 12 | 81.000 169. 174 |72. 000 175 16 “| 163.000 1147. 231151. 000 
18 | 76.500 |58. 760 163. 000 28 [154.000 i126. 4051133. 000 
4 | 92.000 188.058 |89. 000 8 | 174.000 |166. 1161168. 000 
95 12 | 86.000 (74.174 77.000| 180 18 | 166.500 |148. 7600153. 000 
18 | 81.500 163.760 168. 000 28 |159. 000 |131. 4051138. 000 
4 | 97.000 193.058 94. 000 8 | 179.000 171. 1161173. 000 
100 12 | 91.000 |79. 174 |82. 000 185 18 | 171.500 i153. 7600158. 000 
20 | 85.000 165.289 |70. 000 32 | 161.000 |129. 4631137. 000 
4 | 102.000 |98. 058 199. 000 8 | 184.000 |176. 1161178. 000 
105 | 12 | 96.000 |84. 174 |87. 000 190 18 | 176.500 |158. 760163. 000 
20 | 90.000 170.289 |75. 000 32 | 166.000 |134. 463|142. 000 
4 107.000 103.058104. 000 8 | 189.000 i181. 116183. 000 
110 12 |101. 000 |89. 174 |92. 000 195 18 |181. 500 1163. 760168. 000 
20 | 95.000 175.289 |80. 000 32 |1F71.000 139. 4631147. 000 
6 |110. 500 104. 5871106. 000 8 | 194.000 |186. 1161188. 000 
115 | 14 |104. 500 |90. 703 |94. 000|) 200 18 “| 186.500 |68. 760173. 000 
22 | 98.500 176.818 |82. 000 32 “| 176.000 144. 463|152. 000 
6 |115. 500 109. 587111. 00d 8 | 204.000 196. 1161198. 000 
120 14 |109. 500 195.703 |99. 000 210 20 [195.000 1175. 2891180. 000 
22 | 103.500 81.818 |87. 000 36 | 183.000 |147. 521156. 000 
6 | 120. 500 |114. 5871116. 000 8 | 214.000 D06. 1161208. 000 
125 | 14 |114. 500 1100.703104. 000| 220 20 | 205.000 185. 289190. 000 
22 |108. 500 86.818 |92. 000 36 “| 193.000 1157. 521166. 000 
6 | 125. 500 |119. 5871121. 000 8 | 224.000 b16. 1161218. 000 
130 14 |119. 500 105. 703109. 000 230 20 [215.000 h95. 289200. 000 
22 [113.500 191.818 |97. 000 36 “| 203.000 1167. 5211176. 000 
6 | 130. 500 1124. 587126. 000 8 | 234.000 p26. 1161228. 000 
135 | 14 |124. 500 |1110. 703114.000| 240 22 |223.500 D01. 818207. 000 
24 |117. 000 193.347 |99. 000 36 “| 213.000 1177. 521186. 000 
6 | 135. 500 1129. 5871131. 000 12 “| 241.000 p29. 1741232. 000 
140 14 |129. 500 115. 703119. 000 250 22 [233.500 b11. 818217. 000 
24 |122. 000 198.347 1104. 000 40 | 220. 000 1180. 579190. 000 
6 | 140. 500 1134. 587136. 000 12 |251. 000 p39. 1741242. 000 
145 | 14 |134. 500 |1120. 703124. 000| 260 22 |243.500 p21. 818227. 000 
24 |127. 000 103. 347109. 000 40 | 230. 000 190. 579200. 000 
6 | 145. 500 1139. 5871141. 000 12 | 261.000 p49. 1741252. 000 
150 16 |138. 000 122. 231126. 000 270 24 |252.000 p28. 3471234. 000 
24 | 132.000 108. 347114. 000 40 “| 240. 000 poo. 579210. 000 
6 | 150. 500 1144. 5871146. 000 12 | 271.000 b59. 1741262. 000 
155 | 16 | 143. 000 1127. 231131.000| 280 24 “| 262.000 b38. 3471244. 000 
24 | 137.000 113. 347119. 000 40 “| 250. 000 p10. 579220. 000 
6 | 155. 500 1149. 587151. 000 12 “| 281.000 b69. 1741272. 000 
160 16 |148. 000 132. 231136. 000 290 24 “| 272.000 b48. 3471254. 000 
28 |139. 000 111.405118. 000 44 “| 257.000 p13. 637224. 000 
6 | 160. 500 1154. 587156. 000 12 | 291.000 b79. 1741282. 000 
165 | 16 | 153.000 1137.231141. 000| 300 24 [282.000 b58. 3471264. 000 
28 |144. 000 116. 405123. 000 44 | 267.000 p23. 637234. 000 
6 |165. 500 159. 587161. 000 320 pa ae H a 
m| i [io paano aeaea 
` ; : 44 |307.000 D63. 637|274. 000 
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( 续 ) 
公称 直径 d/mm EP 中 径 小 径 /mm 公称 直径 d/ mm IRE P 中 径 小 径 /mm 
第 一 系列 第 二 系列 第 三 系列 /mm d,=D,/mm_ d, D| “| 第 一 系列 | 第 二 系列 /第 三 系列 /mm |ds=D,/mm| d, b, 
360 12 | 351.000 |339. 174 |342. 000 520 24 | 502. 000 |478. 347 |484. 000 
380 12 | 371.000 |359. 174|362. 000| 540 24 | 522. 000 |498. 347 |504. 000 
400 12 | 391. 000 |379. 174 |382. 000 560 24 | 542. 000 |518. 347 |524. 000 
420 18 | 406. 500 388.760 393.000| 580 24 | 562. 000 |538. 347 |544. 000 
440 18 | 426. 500 |408. 760 |413. 000 600 24 | 582. 000 |558. 347 |564. 000 
460 18 | 446. 500 |428. 760 |433. 000|] 620 24 | 602. 000 |578. 347 |584. 000 
480 18 | 466. 500 |448. 760 |453. 000 640 24 | 622. 000 |598. 347 |604. 000 
500 18 | 486. 500 |468. 760 |473. 000 
注 : 1. 各 直径 在 设计 牙 型 上 的 所 处 位 置 参 见 表 5-71 内 的 图 。 
2. 锯齿 形 螺纹 各 尺寸 之 间 的 关系 式 如 下 : d, =D, =d- H, =d -0.75P 
D, =d -2H, =d -1.5P d, =d -2h, = d - 1. 735534P 
7.4 RHE 3°. 30) BAAK 和 c， 其 基本 偏差 es 为 负 值 ， 见 图 5-42b)。 


GB/T 13576. 4 一 2008 规定 了 锯齿 形 (3°、 


30°) 


螺纹 的 公差 和 标记 。 锯 齿 形 螺 纹 公 差 有 关 代 号 如 下 : 


吃 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 基本 大 人 径 ; 
D, 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 基本 中 径 ; 
刀 一 一 设计 牙 型 上 的 内 螺纹 基本 小 径 ; 
d 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 基本 大 径 (2 
直径 ) ; 
d, 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 基本 中 径 ; 
qd; 一 一 设计 牙 型 上 的 外 螺纹 小 径 ; 
P—— BB; 
Ph 一 一 导 程 ，; 
N 一 一 中 等 旋 合 长 度 组 ; 
/一 一 长 旋 合 长 度 组 ; 
从 一 一 中 等 旋 合 长 度 ; 
7 一 一 公差 ， 
站 一 一 内 螺纹 大 径 公 差 ; 
Tp, 内 螺纹 中 径 公 差 ; 
Tp, 内 螺纹 小 径 公 差 ; 
7 一 一 外 螺纹 大 径 公 差 ; 
7 一 一 外 螺纹 中 径 公差 ; 
7 一 一 外 螺纹 小 径 公 差 ; 
EI、ei 一 一 下 偏差 ; 
ES. e 上 偏差 。 























VY FK 


mi 中 径 D, 和 小 径 D. 的 公差 带 位 








yt 


基本 仿 














置 为 也， 其 基本 偏差 El NF, 
外 螺纹 大 径 d 和 小 径 d, 的 公差 带 





见 图 5-42a。 


其 

















MWEN h, 








aia 


Æ es 为 零 ; 外 螺纹 中 径 d, 的 公差 带 位 置 为 e 








Ej H 


外 螺纹 大 径 和 小 径 的 公差 带 基 本 











P 径 公差 带 位 置 无 关 。 
锯齿 形 螺纹 中 径 的 基 




















Tp/2 








局 差 总 为 零 ， 


前 差 值 见 表 5-74, 



































图 5-42 


b) 





锯齿 形 螺纹 公差 带 位 置 
a) 内 螺纹 的 公差 带 位 置 b) 外 螺纹 的 公差 带 位 置 


- 540 - 公差 与 配合 实用 手册 





表 5-74 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 中 径 的 基本 偏差 表 5-75 锯齿 形 (3°. 30°) 内 螺纹 小 径 公差 Th 

























































































(摘自 GB/T 13576. 4 一 2008) (um) (摘自 GB/T 13576. 4 一 2008) 
RZ D, Zz d, „a aa L a A o aa =° 
螺 距 - M AA d š WREE 4 级 公差 IREE 4 级 公差 
P/mm FI s: 车 P/mm Zum P/mm /hm 
2 0 -150 -71 2 236 18 1120 
3 0 = 170 -85 3 315 20 1180 
5 5 = = 4 375 27 1250 
6 0 一 236 -118 5 450 24 1320 
7 0 -250 -125 6 500 28 1500 
I x - _ n 7 560 32 1600 
10 0 -300 -150 8 630 36 1800 
12 0 -335 -160 9 670 40 1900 
0 . _ 1 10 710 44 2000 
18 0 -400 一 200 12 800 
20 0 -425 -212 14 900 
22 0 -450 -224 
24 0 -475 二 236 1$ TUON 
28 0 -500 -250 p I “ 
32 0 -530 -265 R 5-76 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 内 、 外 螺纹 大 径 公 差 
0 p (摘自 GB/T 13576. 4—2008) 
44 0 = 630 -315 公称 直径 wmm | 内 螺纹 大 径 公差 To | 外 螺纹 大 径 公 差 T. 
按 下 面 规 定 选取 锯齿 形 螺纹 中 径 和 小 径 的 公差 < A Hoep 
等 级 。 其 中 外 螺纹 的 小 径 d 与 其 中 径 d, 应 选取 相 19 38 36 
同 的 公差 等 级 。 10 18 70 43 
螺纹 直径 公差 等 级 18 39 E 52 
内 螺纹 中 径 p, 7、8、9 30 30 100 62 
外 螺纹 中 径 d, 7.8.9 50 1 120 74 
外 螺纹 小 径 ds 7.8.9 80 120 140 87 
内 螺纹 小 径 D, 4 120 180 160 100 
锯齿 形 内 螺纹 大 径 和 外 螺纹 大 径 的 公差 等 级 分 0 | 29 183 115 
别 为 GBMT 1800. 1—2009 所 规定 的 IT10 和 IT9。 LANN 210 EN 
Man U 315 400 230 140 
内 螺纹 小 径 D, 的 公差 值 见 表 5-75; 内 螺纹 大 径 s o 
D 和 外 螺纹 大 径 d 的 公差 值 见 表 5-76; 外 螺纹 小 径 Ba pa ss 
d, 的 公差 值 见 表 5-77; 内 螺纹 中 径 D, 的 公差 值 和 
630 800 320 200 














外 螺纹 中 径 d, 的 公差 值 见 表 5-78。 
表 5-77 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 外 螺纹 小 径 公差 To 









































(摘自 GB/T 13576. 4 一 2008) (um) 
EKI m 中 径 公差 带 位 置 为 c| 中 径 公 差 带 位 置 为 e | 基本 大 径 MJ 中 径 公 差 带 位 置 为 c| 中 径 公 差 带 位 置 为 e 
qd/mm | 公差 等 级 公差 等 级 d/mm | 公差 等 级 公差 等 级 
P/mm P/mm 
ai = 7 8 9 7 8 9 > | < 7 8 9 7 8 9 
s6 | 2 | 388 |445 |525 |309 |366 | 446 7 |694 | 813 950 569 | 688 | 825 
， 8 | 734 | 859 | 1015 | 601 | 726 | 882 
3 |435 |501 | 589 350 |416 | 504 224|45 | io | 800 | 925 |1087 | 650 | 775 | 937 
2 |400 46 | 544 | 321 | 383 465 12 | 866 | 998 |1223 | 691 | 823 | 1048 
3 450 | 520 | 614 | 365 | 435 529 3 501 | 589 | 701 | 416 | 504 | 616 
11.2122.4| 4 521 | 609 | 690 | 426 | 514 595 4 565 | 659 | 784 | 470 | 564 689 
8 | 765 | 890 |1052 | 632 | 757 | 919 
S 962 | 656. | 775. 56 | 550 |1663 9 |811 | 943 1118 671 | 803 | 978 
8 |709 | 828 | 965 | 576 | 695 | 832 |45 | o0 | 10 | 831 | 963 |1138 | 681 | 813 | 988 
3 | 482 | 564 | 670 | 397 |479 | 585 12 | 929 |1085 | 1273 | 754 | 910 | 1098 
224 45 | 5 [| 587 | 681 | 806 | 481 | 575 | 700 14 | 970 |1142 |1355 | 805 | 967 | 1180 
16 |1038 | 1213 | 1438 | 853 |1028 | 1253 
6 | 655 | 767 | 899 | 537 | 649 | 781 18 |1100 | 1288 |1525 | 900 |1088 | 1320 
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( 续 ) 
基本 大 径 iE 中 径 公 差 带 位 置 为 c| 中 径 公 差 带 位 置 为 e | 基本 大 径 MH 中 径 公 差 带 位 置 为 e 中 径 公 差 带 位 置 为 e 
d/mm 公差 等 级 公差 等 级 d/ mm H 公差 等 级 公差 等 级 
P/mm P/mm 
> | < 7 8 9 了 8 9 > | < 7 8 9 7 8 9 
4 | 584 | 690 | 815 | 489 | 595 | 720 20 |1263 | 1488 1750 | 1050 | 1275 | 1537 
6 |705 | 830 | 986 | 587 | 712 | 868 22 |1288 | 1513 | 1775 | 1062 | 1287 | 1549 
Š Bi = LE Wi pa zn 24 |1363 | 1600 | 1875 | 1124 | 1361 | 1636 
14 lios 1103 | 1418 | 843 |ioig | 1243 | 180 | 355 | 32 |1530 |1780 |2092 | 1265 | 1515 | 1827 
90 |180| 16 |1075 |1263 | 1500 | 890 |1078 | 1315 36 |1623 | 1885 | 2210 | 1343 | 1605 | 1930 
18 |1150 |1338 |1588 950 |1138 | 1388 40 |1663 | 1925 | 2250 | 1363 | 1625 | 1950 
20 1175 | 1363 | 1613 | 962 | 1150 1400 44 1755 | 2030 | 2380 | 1440 | 1715 | 2065 
22 |1232 | 1450 | 1700 | 1011 | 1224 | 1474 12 |1035 | 1223 | 1460 | 870 |1058 | 1295 
24 |1313 1538 | 1800 | 1074 | 1299 | 1561 18 |1238 | 1462 | 1725 | 1038 | 1263 | 1525 


28 |1388 |1625 | 1900 | 1138 | 1375 | 1650 |995 [640 | 34 |1363 |1600 | 1875 | 1124 | 1361 1636 








8 828 | 965 |1153 | 695 | 832 1020 


180 | 355 | 12 | 998 1173 | 1398 | 823 | 998 1223 EE RLA 21557 2590: A ABAO [22 





























18 |1187 | 1400 | 1650 987 |1200 | 1450 

















表 5-78 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 内 、 外 螺纹 中 径 公 差 (摘自 GB/T 13576. 4 一 2008) (pum) 
































公称 直径 内 螺纹 中 径 T, | RAFET, ZA A 内 螺纹 中 径 7。 | 外 螺纹 中 径 7 
si H 
dm RE] 公差 等 级 公差 等 级 dm [BE 公关 等 级 公差 等 级 
P/mm P/mm 
> | < 7 8 |9 7|s8 9 > | < 7 |8|191718 9 
2 |250 |315 | 400 | 190 | 236 | 300 4 | 425 | 530 | 670 | 315 | 400 | 500 
S6 12 3 | 280 355 | 450 | 212 | 265 335 6 | 500 | 630 | 800 | 375 | 475 | 600 


8 560 | 710 | 900 | 425 | 530 670 








12 670 | 850 |1060 | 500 | 630 800 
14 710 | 900 |1120 | 530 | 670 850 





11.2 22.4 90 |180| 16 |750 | 950 |1180 | 560 | 710 | 900 
375 | 475 | 600 | 280 | 355 | 450 18 | 800 |1000 |1250 | 600 | 750 | 950 
8 |475 | 600 |750 | 355 | 450 | 560 20 | 800 |1000 |1250 | 600 | 750 | 950 


22 850 | 1060 | 1320 | 630 | 800 1000 








24 900 | 1120 | 1400 | 670 | 850 1060 
28 950 | 1180 | 1500 | 710 | 900 1120 














22.4] 45 475 | 600 | 750 | 355 | 450 | 560 8 | 600 | 750 | 950 | 450 | 560 | 710 
500 | 630 | 800 | 375 | 475 | 600 12 | 710 | 900 |1120 | 530 | 670 | 850 

10 | 530 | 670 | 850 | 400 | 500 | 630 18 | 850 |1060 |1320 | 630 | 800 | 1000 

12 | 560 | 710 | 900 | 425 | 530 | 670 20 | 900 |1120 |1400 | 670 | 850 | 1060 

3 |355 |450 | 560 | 265 | 335 | 425 | 1g0 | 355 22 | 900 |1120 |1400 | 670 | 850 | 1060 

400 | 500 | 630 | 300 | 375 475 24 | 950 |1180 |1500 | 710 | 900 | 1120 

8 | 530 | 670 | 850 | 400 | 500 | 630 32 |1060 | 1320 | 1700 | 800 |1000 | 1250 





36 |1120 | 1400 | 1800 | 850 |1060 | 1320 
40 |1120 | 1400 | 1800 | 850 |1060 | 1320 


45 | 90 | 10 | 560 | 710 | 900 | 425 | 530 | 670 44 |1250 | 1500 | 1900 | 900 |1120 | 1400 


12 630 | 800 | 1000 | 475 | 600 750 








12 760 | 950 |1200 | 560 | 710 900 


14 670 | 850 |1060 | 500 | 630 800 355 | 640 18 900 |1120 | 1400 | 670 | 850 1060 
16 710 | 900 |1120 | 530 | 670 850 24 950 | 1180 | 1480 | 710 | 900 1120 
18 750 | 950 |1180 | 560 | 710 900 44 |1290 | 1610 | 2000 | 950 |1220 | 1520 















































锯齿 形 螺纹 旋 合 长 度 分 为 中 等 旋 合 长 度 组 N 和 单线 螺纹 的 顶 径 和 底 径 公 差 相 等 ， 多 线 螺 纹 的 
长 旋 合 长 度 组 L，N 组 和 工 组 的 长 度 范 围 见 表 5-79。 中 径 公 差 等 于 具有 相同 螺 距 单线 螺纹 的 中 径 公 
螺纹 公差 带 的 选用 见 表 5-80。 差 ( 表 5-78) 乘 以 修正 系数 ,修正 系数 见 表 
多 线 螺纹 的 顶 径 和 底 径 公差 与 具有 相同 螺 距 5-81。 
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表 5-79 








锯齿 形 (3° 、30°) BARAKE (摘自 13576. 4 一 2008) 






























































































































































k; Z. |. RE ener: HAK RF 
— mE 旋 合 长 度 /mm 基本 大 径 wE 旋 合 长 度 /mm 
mm N L d/mm N Ë 
P/mm P/mm 
> < > < > > < > < > 
2 6 19 19 4 24 71 71 
56 | 11.2 3 10 28 28 6 36 106 106 
E 3 24 24 8 45 132 132 
s jajaja TEI 
11.2 | 22.4 N 15 s 5 90 180 16 90 265 265 
18 18 100 300 300 
8 30 85 85 20 112 335 335 
3 12 36 36 22 118 355 355 
5 21 63 63 24 132 400 400 
6 25 75 75 28 150 450 450 
22.4 45 7 30 85 85 8 50 150 150 
g 34 100 100 12 75 224 224 
T 和 125 125 18 112 335 335 
2 oao m DE 
3 15 45 45 180 355 
io e se 24 150 450 450 
32 200 600 600 
8 38 118 118 36 224 670 670 
9 43 132 132 40 250 750 750 
45 90 10 50 140 140 44 280 850 850 
12 60 170 170 12 87 260 260 
14 67 200 200 18 132 390 390 
16 75 236 236 o 8 24 174 520 520 
18 85 265 265 44 319 950 950 
表 5-80 ”锯齿 形 螺纹 内 、 外 螺纹 公差 带 的 选用 锯齿 形 螺 纹 的 公差 带 代 号 仅 包含 中 径 公 差 带 代 
(HH H GB/T 13576. 4 一 2008) 号 。 公 差 带 代号 由 公差 等 级 数字 和 公差 带 位 置 字 母 
精度 “内 螺纹 中 径 公 差 带 外 螺纹 中 径 公 差 带 (内 螺纹 用 大 写字 母 ， 外 螺纹 用 小 写字 母 ， 组 成 。 螺 
应 EP Ha. q 1⁄4 
等 级 N L N L | 纹 尺 寸 代号 与 公差 带 代 号 间 用 “-” 号 分 开 。 
适用 于 标记 示例 : 
中 等 | 7H 8H 7e 8 | 一 般 用 途 中 径 公 差 带 为 7H 的 内 螺纹 . B40 x7-7H; 
BB/ 
深信 中 径 公 差 带 为 7e 的 外 螺纹 ，B40 x7-7e; 
E ¿ ` > : à 
a 中 径 公差 带 为 Te MMR, EKIRA: B40 x 
粗糙 | 8H | 9H 8c gp | 
X e š 有 困难 的 14 (P7) LH-7e。 
场合 表示 内 、 外 螺纹 配合 时 ， 内 螺纹 公差 带 代 号 在 




















注 : 如 果 不 能 确定 螺纹 旋 合 长 度 的 实际 值 ， 推 荐 按 中 


等 旋 合 长 度 组 N 选取 螺纹 公差 带 。 


表 5-81 多 线 螺纹 的 中 径 公 差 修正 系数 
(摘自 GB/T 13576. 4 一 2008) 





线 数 2 3 4 =5 





修正 系数 1.12 1.25 1.4 1.6 


7.5 WHE (3°. 30°) 螺纹 标注 


完整 的 锯齿 形 (3°. 30°) 螺纹 标记 应 包括 螺纹 
特征 代号 、 尺 寸 代 号 、 公 差 带 代号 和 旋 合 长 度 代号 。 

螺纹 特征 代号 和 尺寸 代号 的 标注 方法 见 表 5-72 
表 注 3。 

















前 ， 外 螺纹 公差 带 代 号 在 后 ， 中 间 用 “/” 
标记 示例 : 

公差 带 为 7H 的 内 螺纹 与 公差 带 为 7e 的 外 螺纹 
组 成 配合 :B40 x7-7H/7e; 

公差 带 为 7H 的 双 线 内 螺纹 与 公差 带 为 7e 的 双 
线 外 螺纹 组 成 配合 : B40 x14 (P7)-7H/7e。 

对 长 旋 合 长 度 组 的 螺纹 ， 应 在 公差 带 代 号 后 标 
注 代 号 “L”。 旋 合 长 度 代 号 与 公差 带 间 用 “-” 号 
分 开 。 中 等 旋 合 长 度 组 螺纹 不 标注 旋 合 长 度 代号 
“N”. 

标记 示例 : 

长 旋 合 长 度 的 配合 螺纹 : B40 x7-7H/7e-L; 

中 等 旋 合 长 度 的 外 螺纹 : B40 x7-7e。 


号 分 开 。 





























第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 543 - 
式 计算 : 
8 ” 管 螺纹 及 其 公差 H =0. 960237P 
h =0. 640327 P 
r =0. 137278P 


8.1 SS "密封 管 螺纹 及 其 公差 


GB/T 7306. 1 ~ 2 一 2000 55。" 密 封 管 螺纹 分 为 圆柱 
内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 、 圆 锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 两 
种 螺纹 副 ， 牙 型 角 均 为 5。， 螺 纹 副本 身 具 有 密封 
性 ， 人 允许 在 螺纹 副 内 添加 适宜 的 密封 介质 ， 如 在 螺 
纹 表 面 缠 胶带 及 涂 密封 胶 等 ,适用 于 管子 、 阀 门 、 
管 接 头 、 旋 塞 及 其 他 管 路 附件 的 螺纹 联结 。 

(1) 圆柱 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 配合 : GB/T 
7306. 1 一 2000 《55° 密 封 管 螺纹 第 1 部 分 : 圆柱 内 螺 
纹 与 圆锥 外 螺纹 》 规定 的 圆锥 外 螺纹 旋 人 圆柱 内 螺 
纹 时 ， 在 圆柱 内 螺纹 端面 锁 紧 ， 在 内 、 外 螺纹 中 径 
尺寸 相同 之 外 形成 密封 环 ， 应 用 于 低压 和 静 负 载 的 
部 位 ， 如 水 和 煤气 管 路 连接 等 。 

1) 术语 代号 及 设计 牙 型 : GB/T 7306. 1 一 2000 
的 术语 定义 符合 GB/T 14791 一 1993 螺纹 术语 的 规 
定 ， 并 增加 两 个 术语 。 参 照 平面 是 指 量规 检验 螺纹 
时 ， 读 取 检 验 数 值 (基准 平面 位 置 偏差 ) 所 参照 的 
可 见 平面 。 它 是 内 螺纹 的 外 端面 或 外 螺纹 的 小 端面 。 
容纳 长 度 是 指 从 内 螺纹 外 端面 到 妨碍 外 螺纹 旋 人 的 
第 一 个 障碍 物 间 的 轴 向 距离 。 

55" 密 封 管 螺 纹 的 代号 如 下 : 
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7 一 一 内 螺纹 在 基准 平面 上 的 大 径 ; 
d 一 一 外 螺纹 在 基准 平面 上 的 大 径 (基准 直径 ); 
D, 一 一 内 螺纹 在 基准 平面 上 的 中 径 ; 
d, 一 一 外 螺纹 在 基准 平面 上 的 中 径 ; 
Di 一 一 内 螺纹 在 基准 平面 上 的 小 径 ; 
di 一 一 外 螺纹 在 基准 平面 上 的 小 径 ; 
































n 一 一 每 25. 4mm 轴 向 长 度 内 所 包含 的 螺纹 
牙 数 ; 
P 一 一 螺 距 ; 
五 一 一 原始 三 角形 高 
/一 一 螺纹 牙 高 ; 
螺纹 牙 顶 和 牙 底 的 圆 弧 半径 ; 
Tj 一 一 外 螺纹 基准 距离 (基准 平面 位 置 ) 公差 ; 
T, 一 一 内 螺纹 基准 平面 位 置 公 差 。 
圆柱 内 螺纹 的 设计 牙 型 见 图 5-43， 其 左 、 右 两 
牙 侧 角 相 等 ， 相 关 尺 寸 的 计算 公式 如 下 : 
H =0.960491P 
h = 0. 640327 P 
r=0. 137329 P 
圆锥 外 螺纹 的 设计 牙 型 见 图 5-4， 其 左 、 右 两 
侧 的 牙 侧 角 相等 ， 螺 纹 锥 度 为 1: 16， 相 关 尺 寸 按 下 
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图 5-43 圆柱 内 螺纹 设计 牙 型 
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图 5-44 圆锥 外 螺纹 设计 牙 型 


2) 基本 尺寸 : 螺纹 中 径 和 小 径 的 基本 尺寸 计算 
公式 如 下 : 
D, =d, =d -h = d - 0. 640327P 
D, =d; =d -2h =d - 1. 280654P 
JE pR 22 E MEP E WJ Be fu a T a A TR 
纹 轴线 ， 与 小 端面 〈 参 照 平 面 ) 相距 一 个 基准 距离 
的 平面 内 ， 圆 锥 外 螺纹 各 主要 尺 才 的 分 布 位 置 见 图 
5-45, 
圆柱 内 螺纹 基准 平面 的 理论 位 置 位 于 垂直 于 螺 


有 效 螺纹 
EMEN 
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图 5-45 圆锥 外 螺纹 各 主要 尺寸 的 分 布 位 置 
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. 544 - 公差 与 配合 实用 手册 
纹 轴 线 、 深 入 端面 (参照 平面 以 内 0.5P 的 平面 圆柱 内 螺纹 各 直径 的 极限 偏差 见 表 5-82 第 18、 
内 ， 圆 柱 内 螺纹 各 主要 尺寸 的 分 布 位 置 见 图 5-46, 19 栏 的 规定 。 
a EE 4) 螺纹 长 度 ， 圆锥 外 螺纹 的 有 效 螺纹 长 度 不 应 
— + — LE 小 于 其 基准 距离 的 实际 值 与 装配 余 量 之 和 。 对 应 基 
0.5P 准 距 离 为 最 大 、 基 本 和 最 小 尺寸 的 三 种 条 件 ， 表 5- 
Tn ywy” 82 "T 栏 分 别 给 出 了 相应 情况 所 需 的 最 
小 有 有 人 鸡 冉 乡 jZ o 
一- 当 圆 柱 内 螺纹 的 尾部 未 采用 退 刀 结构 时 ， 其 最 
小 有 效 螺 纹 长 度 应 能 容纳 具有 表 5-82 第 16 栏 长 度 
的 圆锥 外 螺纹 ， 当 圆柱 内 螺纹 的 尾部 采用 退 刀 结构 
A S 时 ,其 容纳 长 度 应 能 容纳 具有 表 5-82 第 16 栏 长 度 
的 圆锥 外 螺纹 ， 甚 最 小 有 效 螺纹 长 度 应 不 小 于 表 
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d) 
柱 内 螺纹 上 各 主要 尺寸 的 分 布 位 置 
内 、 外 螺纹 的 基本 尺 
表 5-72。 
圆锥 外 螺纹 小 端面 和 圆柱 内 螺纹 外 端面 的 倒 角 





图 5-46 


才 均 在 基 面 上 ， 其 数值 见 








轴 向 长 度 不 得 大 于 . 否则 将 影响 圆锥 螺纹 塞 规 对 
圆柱 内 螺纹 的 检验 结 

3) Z 2 n “gs 
( +T,/2) LÆ 5-82 第 9、10 栏 的 规定 。 





的 极限 偏差 




















5-82 第 17 栏 规定 长 度 的 80% ， 见 图 5-45。 
5) 标记 方法 及 示例 
a. 管 螺 纹 的 标记 由 螺纹 特 


组 成 。 








征 代 号 和 尺寸 代号 






































螺纹 特征 代号 : Ru 一 一 表示 圆柱 内 螺纹 ; 
Ri 一 一 表示 与 圆柱 内 螺纹 相配 
合 的 圆锥 外 螺纹 。 
螺纹 尺寸 代号 为 表 5-82 第 1 栏 所 规定 的 分 数 或 
整数 。 
标记 示例 : 尺寸 代号 为 3/4 的 右 旋 圆 柱 内 螺纹 
的 标记 为 Rp3/4 
尺寸 代号 为 3 的 右 旋 圆锥 外 螺纹 的 
标记 为 R13 

















































































































表 5-82 圆柱 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 的 基本 尺寸 及 其 公差 (摘自 GB/T 7306. 1 一 2000) 
1 2 3 4 5 6 I 8 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 18 19 
ww ma sr | 圆柱 内 螺纹 
每 基准 平面 内 的 P 外 螺纹 的 有 效 | 
基准 距离 i 径 的 极限 
25. 4mm| ，， 基本 直径 螺纹 不 小 于 
R 螺 距 | 牙 高 装配 余 量 视差 
寸 内 所 包 天 径 ( 基 u | 
Riam P h EE 中 径 | 小 经 极限 偏差 基准 距离 分 别 为 | +47,/2 
5 ` 准 直径 ) 基本 最 大 | 最 小 
= 4 /mm | /mm d, =D, |d, =D + T;/2 其 木 | E: = IZ lh 
可 数 d=D g aig ' |Zmm | /mm|/mm 基本 | 最 大 | 最 小 | 径 向 轴 向 
n Tan /mm /mm mm| 圈 数 /mm | ži |/mm |/mm |/mm | /mm 圈 数 
1/16| 28 |0.907 0.581 7.723 | 7.142 | 6.561 4 0.9 1 |4.9 3.41 2.5 25⁄⁄4 6.5 |7.4 | 5.6 |0.071 | 11⁄4 
1⁄8 28 |0.907 0.581 _ 9.728 | 9.147 | 8.566 4 0.9 1 |4.9 131 2.5 |234 6.5 |7.4 | 5.6 |0.071 | 11⁄4 
1⁄4 19 |1.337 0.856 | 13.157 | 12.301 | 11.445 | 6 11.3. 1 [7.3 4.7 3.7 234 9.7 | 11 |8.4 |0.104 | 11⁄ 
3⁄8 19 |1.337 |0. 856| 16. 662 | 15. 806 | 14.950 6.4 1.3) 1 |7.7 5.1 3.7 |234 10.1|11.4|8.8 |0.104 | 11⁄ 
1⁄2 14 |1.814 1.162 | 20.955 | 19.793 | 18.631 8.2 |1.8| 1 110.0 6.4 5.0 |234 13.2] 15 |11.4|0.142 | 11⁄ 
3⁄4 14 |1.814 1.162 | 26.441 | 25.279 | 24.117 9.5 |1.8| 1 111.3 7.7 5.0 |234 |14. 5|16.3 |12. 7 |0. 142| 134 
1 11 |2.309 1.479 33.249 | 31.770 | 30.291 110.4|2.3| 1 112.7 8.1 | 6.4 |234 |16. 8|19. 1 |14. 5 |0. 180| 134 
11⁄4 11 |2.309 1.479 | 41.910 | 40.431 | 38.952 12.7 2.3) 1 |15.0 10.4 6.4 |234 19.1|21.4|16.8|0.180 | 11⁄ 
11⁄4 11 |2.309 |1.479| 47. 803 | 46.324 | 44. 845 12.7 2.3 1 |15.0 10.4 6.4 |234 19.1|21.4|16.8|0.180 | 11⁄ 
2 11 |2.309 |1.479| 59.614 | 58. 135 | 56.656 15.9 2.3) 1 [18.2 13.6 7.5 |334 23.4|25.7|21.1|0.180 |11⁄ 
21⁄4 11 |2.309 1.479|75.184 | 73.705 | 72.226 17.5 3.5 | 1 21.0 14.0 9.2 | 4 26.7|30.2|23.2|0.216 | 134 
3 11 |2.309 1.479 |87.884 | 86. 405 | 84.926 20.6 3.5) 134 24.1 17.1 9.2 | 4 29.8133.3|26.3|0.216 |11⁄ 
4 11 |2.309 1.479 113.030 111.551|110.072 25.4 3.5 134 28.9 21.9 10.4 43% 135. 8 |39. 3 |32. 3 |0. 216 | 13% 
3 11 |2. 309 |1. 479 | 138. 430 | 136. 951 | 135. 472 28.6 |3. 5| 1 |32. 1|25.1|11.5] 5 140. 143.6136. 6|0.216| 134 
6 11 [2.309 |1. 479 |163. 830 | 162. 351 | 160. 872 |28. 6 |3. 5| 134 32.1 25.1 11.5. 5 40.1[43.6 36.6 0.216 | 11⁄ 
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第 5 章 ”螺纹 公差 与 配合 - S45. 
b， 当 螺纹 为 左旋 时 ， 应 在 尺寸 代号 后 加 注 圆锥 内 螺纹 各 主要 尺寸 的 分 布 位 置 见 图 5-47。 
“LH”. 圆锥 内 螺纹 基准 平面 的 理论 位 置 位 于 垂直 于 螺纹 轴 
标记 示例 : 尺寸 代号 为 3⁄4 的 左旋 圆柱 内 螺纹 R, 深入 端面 以 内 0.5P 的 平面 内 ; 圆锥 内 螺纹 大 端 
的 标记 为 Rp3/4LH。 面 的 倒 角 轴 向 长 度 不 得 大 于 1P; 圆锥 内 螺纹 基准 平 
c. 表示 螺纹 副 时 ， 螺 纹 的 特征 代号 为 “Rp/ 面 位 置 的 极限 偏差 ( + T,/2) 应 符合 表 5-83 第 18、19 
R1”。 前 面 为 内 螺纹 的 特征 代号 ， 后面 为 外 螺纹 的 特 ” ” 栏 的 规定 。 当 圆锥 内 螺纹 的 尾部 未 采用 退 刀 结构 时 ， 
征 代号 ， 中 间 用 和 斜 线 分 开 。 HD 六 TA s 
标记 示例 : 由 尺寸 代号 为 3 的 右 旋 圆锥 外 螺纹 Fili 
与 圆柱 内 螺纹 所 组 成 的 螺纹 副 的 标记 为 Rp/R13。 Tan 一 
(2) 圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 配合 : GB/T | _ a 
7306. 2 一 2000 《55° 密 封 管 螺纹 第 二 部 分 ， 圆锥 内 螺 |<1P 
纹 与 加 锥 外 螺纹 》 规 定 的 圆锥 内 、 外 螺纹 旋 合 的 锥 | 
面 上 形成 密封 , 但 由 于 内 、 外 螺纹 锥 度 、 牙 型 半角 a) b) 
等 多 要 素 的 影响 ， 在 锥 面 上 的 密封 实际 是 相当 难 实 基本 多 EL RAD CD) 
现 的 ， 如 果 条 件 适 宜 实现 了 密封 ， 其 密封 的 可 靠 性 E ak 
就 很 高 。 因 此 ， 多 用 于 动 负 载 、 高 压 等 负荷 条 件 复 mi 
杂 的 部 位 。 Q SSS 
GB/T 7306. 2 一 2000 的 术语 定义 、 螺 纹 参 数 代 <P <1P 
号 、 螺 纹 牙 型 、 基 本 尺寸 、 基 面 位 置 、 alia 
各 尺寸 的 分 布 位 置 、 倒 角 、 公 差 及 螺纹 长 度 的 规定 c) d) 
与 GB/T 7306. 1 一 2000 的 相关 规定 相同 。 图 5-47 圆锥 内 螺纹 上 各 主要 尺寸 的 分 布 位 置 
表 5-83 ”圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 的 基本 尺寸 及 其 公差 (摘自 GB/T 7306. 2 一 2000) 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
A 基准 平面 内 的 外 螺纹 的 有 效 | 圆锥 内 螺纹 
bs j 基本 直径 基准 距离 螺纹 不 小 于 “| 基准 平面 轴 
尺 Sn 螺 距 | 牙 高 装配 余 量 向 位 置 的 
T 内 所 包 | P | | 大 径 ( 极限 偏差 ”| 基准 距离 分 别 为 | 极限 偏差 
a < k MP 
号 ai /mm | /mm 准 直 径 ) d, = D, d 基本 +T,/2 最 大 | 最 小 +T,/2 
牙 数 dsp /mm 4 | 而 而 /mm |/mm 基本 | 最 大 | 最 小 
n Jmn /mm i 圈 数 /mm | 圈 数 /mm | ¿mm | /mm /mm | 圈 数 
1⁄16 28 0. 907 10. 581 | 7.723 7.142 6. 561 4 0.9 1 4.9 3.1 12.5 |234 |6.5|7.4|5.6| 1.1 11⁄ 
1⁄8 28 0. 907 0.581 | 9. 728 9. 147 8. 566 4 0.9 1 4.9 3.1 12.5 |234 6.5 |7.4 |5.6 | 1.1 11⁄ 
1⁄4 19 1. 337 (0. 856 | 13. 157 | 12. 301 | 11.445 6 11.3) 1 7.3 4.7 13.7 123419.7 | 11 |8.4| 1.7 114 
3⁄8 19 [1.337 0.856 16.662 | 15. 806 | 14.950 6.4 1.3 1 |7.7 5.1 | 3.7 |234 10.1|11.4|8.8 | 1.7 1⁄4 
1⁄2 14 1.814 1.162 | 20.955 | 19. 793 | 18.631 18.2 1.8 | 1 110.0 6.4 5.0 |234 13.2] 15 |11.4| 2.3 |11⁄ 
3⁄4 14 1.814 1.162 26.441 | 25. 279 | 24. 117 19.5 11.8] 1 111.3 17.7 |5.0 |234 14.5|16.3|12.7] 2.3 1134 
1 11 2.309 |1. 479 | 33.249 | 31.770 | 30.291 |10.4|2.3| 1 |12.7 8.1 |6.4 |234 |16.8|19.1|14.5| 2.9 |144 
134 11 2.309 |1. 479| 41.910 | 40. 431 | 38.952 12.7 2.3 1 |15.0|10.4|6.4 |234 |19. 1|21.4|16.8| 2.9 |144 
11⁄4 11 2.309 1.479 | 47. 803 | 46. 324 | 44. 845 |12.712.3| 1 115$.0110.416.412 吕 119.1121.4116.8| 2.9 |144 
2 | 11 |2.309 1.479 59.614 | 58. 135 | 56.656 |15.9|2.3| 1 |18.2|13.6|7.5 3⁄4 |23. 4[25.7|21.1| 2.9 |134 
21⁄4 11 2.309 |1. 479| 75.184 | 73. 705 | 72.226 |17.5|3.5| 134 121.0114.019.2 | 4 126.7130.2123.2| 3.5 |1% 
3 11 2.309 |1. 479 | 87.884 | 86. 405 | 84.926 |20.6|3.5| 134 |24.1|17.1/9.2 | 4 |29.8|33.3|26.3| 3.5 |1% 
4 11 2.309 | 1. 479 |113. 030 | 111. 551 | 110. 072 |25. 4 |3. 5| 134 28.9 21.9 10.4 | 43% 135. 8 |39. 3 132.3] 3.5 113 
5 11 2.309 | 1. 479 | 138. 430 | 136. 951 |135. 472 |28. 6 |3. 5| 134 32.1 25.1 11.5. 5 |40.1|43.6|36.6| 3.5 |1% 
6 11 2.309 | 1. 479 | 163. 830 | 162. 351 |160. 872 |28. 6 |3. 5| 134 32.1 25.1 11.5. 5 |40.1|43.6|36.6| 3.5 |1% 
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其 最 小 有 效 螺纹 长 度 应 能 容纳 具有 表 5-83 第 16 栏 
长 度 的 圆锥 外 螺纹 ; 当 圆 锥 内 螺纹 尾部 采用 退 刀 结 
构 时 ， 其 容纳 长 度 应 能 容纳 具有 表 5-83 第 16 栏 长 
度 的 圆锥 外 螺纹 ， 其 最 小 有 效 螺纹 长 度 应 不 小 于 表 
5-83 第 17 栏 规定 长 度 的 80% 。 

圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 的 基本 尺寸 及 其 公差 
见 表 5-83。 
GB/T 7306. 2 一 2000 规定 的 螺纹 标记 方法 与 
















































































GB/T 7306. 1 相同 ， 但 螺纹 特征 代号 不 相同 ， 圆 锥 
内 螺纹 的 特征 代号 为 R.; 与 圆锥 内 螺纹 配合 的 圆锥 
外 螺纹 特征 代号 为 R,。 

标记 示例 : 


尺寸 代号 为 3/4 的 右 旋 圆锥 内 螺纹 标记 为 
R.3⁄4, 
尺寸 代号 为 3 的 右 旋 圆 锥 外 螺纹 标记 为 R,3 
尺寸 代号 为 3[4 的 左旋 圆锥 内 螺纹 标记 为 : 
R.3⁄4LH 
由 尺寸 代号 为 3 的 右 旋 圆 锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺 

纹 所 组 成 的 螺纹 副 标 记 为 : R。/R23。 


8.2 SS" 非 密封 管 螺纹 及 其 公差 


GB/T 7307 一 2001 《55° 非 密封 管 螺 纹 》 规 定 了 
55° 牙 型 角 的 圆柱 管 螺 纹 ， 由 圆柱 内 螺纹 与 圆柱 外 螺 
纹 形 成 配合 的 螺纹 副 ， 其 结构 本 身 不 具有 密封 性 ， 
用 于 管子 、 管 接头 及 其 他 管 路 附件 的 机 械 连 接 部 位 
及 电线 保护 等 部 位 ， 如 要 求 有 密封 性 能 ， 则 应 另 有 
密封 结构 的 设计 ， 一 般 也 只 限于 低压 管 路 中 使 用 。 

(1) 代号 及 设计 牙 型 5$" 非 密封 管 螺 纹 圆柱 
内 、 外 螺纹 参数 的 代号 如 下 : D 一 内 螺纹 大 径 ;d 一 
外 螺纹 大 径 ; D, 一 内 螺纹 中 径 ; qd, 一 外 螺纹 中 径 ; 
D 一 内 螺纹 小 径 ; di 一 外 螺纹 小 径 ;， Typ, 一 内 螺纹 中 
径 公 差 ; Tu 一 外 螺纹 中 径 公 差 ; Tn, 一 内 螺纹 小 径 
公差 ;T 一 外 螺纹 大 径 公 差 ; n 一 每 25. 4mm lliuj 
度 内 包含 的 螺纹 牙 数 ; P 一 螺 距 ， 五 一 原始 三 角形 高 
E; h 一 螺纹 牙 高 ; 一 螺纹 牙 硕 和 牙 底 的 圆 弧 半径 。 























































































































55° 非 密封 圆柱 管 螺纹 设计 牙 型 见 图 5-48。 

(2) 基本 尺寸 及 公差 : 55° 非 密封 圆柱 管 螺纹 的 
H=0.960 491P 
h=0.640 327P 
r=0.137 329P sjo 

















图 5-48 55° 非 密封 圆柱 管 螺 纹 设计 牙 型 








基本 尺寸 及 公差 带 的 分 布 见 图 5-49。 





螺纹 大 径 、 中 径 和 小 径 的 基本 尺寸 的 计算 公式 








55° 非 密封 圆柱 管 螺 纹 基 本 尺寸 及 公差 带 





D=d 

D, =d, =d -h = d - 0. 640327 P 

D, =d, =d -2h = d - 1. 280654P 

55° 非 密封 管 螺 纹 的 基本 尺寸 及 其 公差 见 表 5-84, 

G) 标记 方法 及 示例 : 55° 非 密封 圆柱 管 螺纹 的 
标记 由 螺纹 特征 代号 (G), KERS ( 表 5-84 第 
一 栏 所 示 的 数字 ) 和 公差 等 级 代号 (对 外 螺纹 分 为 
A. B 两 级 标记 ， 对 内 螺纹 不 标 公 差 等 级 ) 三 个 部 分 
组 成 。 

标记 示例 : 
尺寸 代号 为 3 的 右 旋 圆柱 内 螺纹 标记 为 G3。 

尺寸 代号 为 2 的 A 级 右 旋 圆柱 外 螺纹 标记 
为 G2A。 
尺寸 代号 为 3⁄8 的 左旋 圆柱 内 螺纹 标记 为 
G3/8LH, 
尺寸 代号 为 3/8 的 A 级 左旋 圆柱 外 螺纹 标记 为 
G3/8A-LH, 

表示 螺纹 副 时 ， 只 标注 外 螺纹 的 标记 代号 。 


8.3 60° 密封 管 螺纹 及 其 公关 


GB/T 12716 一 2002 《60" 密 封 管 螺 纹 》 规定 了 圆 
柱 内 螺纹 、 圆 锥 内 螺纹 和 圆锥 外 螺纹 的 牙 型 、 基 本 
尺寸 、 公 差 及 标记 。 组 成 圆锥 内 螺纹 和 圆锥 外 螺纹 、 
圆柱 内 螺纹 和 圆锥 外 螺纹 两 种 配合 的 螺纹 副 ， 这 两 
种 形式 的 螺纹 副 其 结构 本 身 均 具 有 密封 性 。 宜 于 在 
管子 ， 管 接头 、 旋 塞 、 阀 门 及 其 他 管 路 附件 中 应 用 。 
在 螺纹 副 中 使 用 适宜 的 密封 介质 ， 则 可 进一步 的 确 
保 螺 纹 副 连接 的 密封 可 靠 性 。 

(1) 60° 密 封 管 螺纹 术语 、 代 号 及 牙 型 : GB/T 
12716 一 2002 的 术语 定义 符合 GB/T14791 一 1993《 螺 
纹 术语 》 的 规定 ， 参 照 平面 和 容纳 长 度 两 个 术语 定 
XE GB/T 7306—2000 55° 管 螺纹 中 的 参照 平面 和 容 
纳 长 度 两 术语 的 规定 相同 。 

60° 密 封 管 螺纹 尺寸 名 称 及 代号 见 表 5-85; 60° 
圆锥 管 螺 纹 有 关 轴 疝 尺 寸 分 布 见 图 5-50。 
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表 5-84 55° 非 密封 管 螺 纹 基本 尺寸 及 其 公差 (摘自 GB/T 7307—2001 ) (mm) 
R 每 基本 直径 中 径 公差 小 径 公差 “| 大 径 公差 
寸 25 mm yy | 牙 高 内 螺纹 外 螺纹 内 螺纹 外 螺纹 
R 内 所 包 plg 大 径 | PR | 小 经 
= h 6 m2 i 
a | AIF d=D |d, =D, |d =D, | CM Lha EMIRA ga | 下 偏差 EM 
了 | 数 n 差 A 级 | B 级 | 差 | 差 2 
1⁄6 28 0. 907 10. 581 7.723 7. 142 6. 561 0 +0. 107 | -0. 107 | -0.214 0 0 +0.282| -0.214 0 
1⁄8 28 0. 907 0.581 | 9. 728 9. 147 8. 566 0 +0. 107 | -0. 107 | -0.214 0 0 +0.282| -0.214 0 
1⁄4 19 1. 337 0.856 | 13. 157 | 12. 301 | 11.445 0 +0. 125| -0. 125| -0.250 0 0 +0. 445| -0.250 0 
3⁄8 19 1.337 0.856 | 16. 662 | 15. 806 | 14. 950 0 +0. 125| -0. 125| -0.250 0 0 +0. 445| -0.250| 0 
1⁄2 14 1.814 1.162 20.955 | 19. 793 | 18. 631 0 +0. 142 | -0. 142 | -0.284 0 0 +0. 541 | -0.284 0 
5/8 14 1.814/1. 162| 22.911 | 21. 749 | 20. 587 0 +0. 142 | -0. 142 | -0.284 0 0 +0. 541 | -0.284 0 
3⁄4 14 1.814/1. 162| 26. 441 | 25.279 | 24.117 0 +0.142 | -0. 142 | -0.284 0 0 +0.541 | -0.284| 0 
7/8 14 1.814 1.162 | 30. 201 | 29. 039 | 27. 877 0 +0. 142 | -0. 142 | -0.284 0 0 +0. 541 | -0.284| 0 
1 11 2. 309 |1. 479 | 33.249 | 31. 770 | 30. 291 0 +0. 180| -0. 180| -0.360 0 0 +0. 640| -0.360 0 
13% 11 2. 309 |1. 479 | 37. 897 | 36. 418 | 34. 939 0 +0. 180| -0. 180| -0.360 0 0 +0. 640| -0.360 0 
1344 11 2.309 |1. 479 | 41.910 | 40. 431 | 38. 952 0 +0. 180| -0. 180| -0.360 0 0 +0. 640| -0.360 0 
135 11 2.309 |1. 476 | 47. 803 | 46. 324 | 44. 845 0 +0. 180| -0.180/ -0.360 0 0 +0. 640| -0.360 0 
134 11 2. 309 |1. 479 | 53. 746 | 52. 267 | 50. 788 0 +0. 180| -0. 180| -0.360 0 0 +0. 640| -0.360 0 
2 11 2.309 |1. 479 | 59.614 | 58. 135 | 56. 656 0 +0. 180| -0. 180| -0.360 0 0 +0. 640| -0.360 0 
24 11 2. 309 |1. 479 | 65.710 | 64. 231 | 62. 752 0 +0.217| -0.217 | -0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
21⁄4 11 2.309 |1. 479 | 75. 184 | 73. 705 | 72. 226 0 +0.217| -0.217 | -0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
234 11 2.309 |1. 479 | 81. 534 | 80. 055 | 78. 576 0 +0.217 | -0.217 | -0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
3 11 2.309 |1. 479 | 87. 884 | 86. 405 | 84. 926 0 +0.217 | -0.217 | -0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
31⁄4 11 2. 309 | 1. 479 | 100. 330 | 98. 851 | 97. 372 0 +0.217 | -0.217 | -0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
4 LL 2.309 1.479 |113. 030 |111. 551 |110.072 | 0 +0.217| -0.217 | - 0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
41⁄4 11 2.309 1.479 | 125. 730 | 124. 251 | 122. 772] 0 +0.217| -0.217 | -0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
S 11 2.309 1.479 | 138. 430 | 136. 951 | 135. 472 | 0 +0.217 | -0.217 | -0.434 | 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
5 11 2.309 1.479 |151. 130 | 149. 651 |148. 172 | 0 +0.217| -0.217 | -0.434 | 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
6 11 2. 309 1.479 | 163. 830 | 162. 351 | 160. 872] 0 +0.217 | -0.217 | -0. 434| 0 0 +0. 640| -0. 434| 0 
对 薄 壁 件 ， 批 公差 适用 于 平均 中 径 ， 该 中 径 是 测量 两 个 相互 垂直 直径 的 算术 平均 值 。 
1. 外 螺纹 中 径 公 差 规 定 A. B 两 种 公差 等 级 。 
2. 对 内 、 外 螺纹 的 底 径 ， 标 准 没 有 规定 公差 。 
3. 在 顶 径 公 差 带 范围 内 、 人 允许 将 螺纹 圆 弧 牙 项 削 平 。 
表 5-85 ” 60° 密封 管 螺纹 尺寸 名 称 及 代号 
名 K 代 号 名 # 代 号 
内 螺纹 大 径 D 25. 4mm 内 的 螺纹 牙 数 n 
外 螺纹 大 径 d H) E f 
内 螺纹 中 径 D, 螺 尾 长 度 V 
外 螺纹 中 径 d, 基准 长 度 Li 
内 螺纹 小 径 D, 有 效 螺纹 长 度 L, 
外 螺纹 小 径 d, 装配 余 量 L, 
螺 距 P 完整 螺纹 长 度 L; 
sar H 不 完整 螺纹 长 度 Le 
牙 型 高 h 旋 紧 余 量 L 
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60" 密 封 管 螺纹 的 圆锥 内 、 外 螺纹 和 圆柱 内 螺纹 
的 牙 型 见 图 5-51。 牙 顶 高 和 牙 底 高 公差 带 位 置 的 分 
布 见 图 5-52。 牙 顶 高 和 牙 底 高 的 公差 值 见 表 5-86。 
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图 $-50 ” ”60° 圆锥 管 螺纹 轴 向 尺寸 分 布 
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图 5-51 60° 密 封 管 螺 纹 牙 型 


a) 圆柱 螺纹 的 牙 型 b) 圆锥 螺纹 的 牙 型 
P=25.4/n h=0.800000P H =0.866025P f=0.033P 





STRAE) 
A 


高 公关 


IJ 


牙 底 (或 牙 顶 ) 


高 公差 
K 5-5 牙 顶 高 和 牙 底 高 公差 带 位 置 
(2) 60° 密 封 圆 锥 管 螺纹 基本 尺寸 和 公差 .圆锥 
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螺纹 基准 平面 的 理论 位 置 位 于 垂直 于 螺纹 轴线 ， 
日 与 小 端面 (参照 平面 ) 相距 一 个 基准 距离 的 平面 






























































W; 内 螺纹 基准 平面 的 理论 位 置 位 于 垂直 对 
线 的 端面 (参照 平面 ) 内 ， 见 图 5-50。 
k 5-86 牙 顶 高 和 牙 底 高 公差 值 
(摘自 GB/T 12716 一 2002) 
25. 4mm 轴 向 长 度 内 
所 包含 的 牙 数 n 





螺纹 轴 









































27 18 14 |11.5 8 





牙 项 高 公差 . 牙 底 高 
公差 /mm 





0. 059 |0. 077 0. 081 10. 088 0. 092 











圆锥 螺纹 大 径 、 中 径 及 小 径 的 基本 尺寸 在 基 面 
上 ， 圆 锥 管 螺 纹 的 基本 尺寸 数值 见 表 5-87。 

圆锥 管 螺 纹 基 准 平 面 轴 向 位 置 的 极限 偏差 是 圆锥 
螺纹 公差 的 一 项 综合 性 公差 ， 其 极限 偏差 值 为 + 1P。 

在 同一 轴 向 平面 内 ， 螺 纹 的 大 径 和 小 径 尺寸 应 
随 中 径 的 尺寸 变化 而 变化 ， 以 便 使 螺纹 牙 顶 高 和 牙 
底 高 的 误差 在 表 5-86 规定 的 公差 之 内 。 

圆锥 管 螺纹 锥 度 、 导 程 和 牙 侧 角 单 项 要 素 的 误 
差 一 般 均 由 加 工 工艺 保证 ， 其 极限 偏差 见 表 5-88。 
对 于 密封 性 能 有 较 大 影响 的 某 单项 要 素 ， 设 计时 可 
单独 规定 误差 检验 方面 的 技术 要 求 ， 以 确保 管 螺纹 
密封 的 可 靠 性 。 

(3) 60° 密 封 圆柱 内 螺纹 的 基本 尺寸 及 公差 . 圆 
柱 内 螺纹 基准 平面 的 理论 位 置 位 于 垂直 于 螺纹 轴线 
的 端面 (参照 平面 ) 内 。 
圆柱 内 螺纹 大 径 、 中 径 和 小 径 的 基本 尺寸 分 别 
等 于 圆锥 螺纹 在 基准 平面 内 的 大 径 、 中 径 和 小 径 的 
基本 尺寸 ， 其 数值 参见 表 5-87。 

圆柱 内 螺纹 基准 平面 的 轴 向 位 置 极限 偏差 为 
+1.5P; 螺 纹 中 径 在 径 向 所 对 应 的 极限 尺寸 按 表 5-89 
规定 。 在 同一 轴 向 平面 内 ， 螺 纹 大 径 和 小 径 尺 寸 应 
随 中 径 的 尺寸 变化 而 变化 ， 以 满足 螺纹 牙 顶 高 和 牙 
底 高 尺寸 误差 在 表 5-86 规定 的 公差 之 内 。 

(4) 有 效 螺纹 长 度 及 倒 角 : 圆锥 外 螺纹 的 有 效 
曝 纹 长 度 不 小 于 其 基准 距离 的 实际 尺寸 与 装配 余 量 
之 和 。 内 螺纹 的 有 效 螺 纹 长 度 不 小 于 其 基准 平面 位 
置 的 实际 偏差 值 、 基 准 距 离 的 基本 尺寸 与 装配 余 量 
之 和 。 

倒 角 对 基准 平面 理论 位 置 的 影响 见 图 5-53。 

在 外 螺纹 的 小 端面 倒 角 ， 其 基准 平面 的 理论 位 
置 不 变 ， 见 图 5-53a。 

在 内 螺纹 的 大 端面 倒 角 ， 如 果 倒 角 的 直径 小 于 
或 等 于 大 端面 上 内 螺纹 的 大 径 ， 则 其 基准 平面 的 轴 
向 理论 位 置 不 变 ， 见 图 5-53b; 如 果 倒 角 的 直径 大 于 
大 端 上 内 螺纹 的 大 径 ， 则 其 基准 平面 的 理论 位 置 位 
于 内 螺纹 大 径 圆锥 或 大 径 圆柱 与 倒 角 圆锥 相交 的 轴 
向 位 置 外 ， 见 图 5-53c。 
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表 5-87 60° 密 封 管 螺纹 圆锥 管 螺纹 基本 尺寸 (摘自 GB/T 12716 一 2002) 

















































































































































































































1 J 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
25.4mm 内 包 | 螺 距 FAE 基准 平面 上 的 基本 直径 其 准 距离 ERAR 外 螺纹 小 端 
螺纹 的 太 | a uy P h 大 径 中 径 小 径 L L 面 内 的 基 
寸 代号 含 的 牙 数 d=D |d, =D; |d, =D, 1 3 本 小 径 
圈 数 | mm | 圈 数 | mm mA 
1/16 27 0.941 | 0.752 | 7.894 | 7.142 | 6.389 | 4.32 | 4.064 3 2. 822 6. 137 
1⁄8 27 0.941 | 0.752 | 10.242 | 9.489 | 8.737 | 4.36 | 4.102 3 2. 822 8.481 
1⁄4 18 1.411 | 1.129 | 13.616 | 12. 487 | 11.358 | 4.10 | 5.785 3 4. 233 10. 996 
3⁄8 18 1.411 | 1.129 |17.055 | 15. 926 | 14.797 | 4.32 | 6.096 3 4. 233 14. 417 
172 14 1.814 | 1.451 | 21.224 | 19.772 | 18.321 | 4.48 | 8.128 3 5. 443 17. 813 
3⁄4 14 1.814 | 1.451 | 26.569 | 25.117 | 23.666 | 4.75 | 8.618 3 5. 443 23. 127 
1 11.5 2.209 | 1.767 | 33.228 | 31.461 | 29.694 | 4.60 |10.160| 3 6. 626 29. 060 
11 11.5 2.209 | 1.767 |41.985 | 40.218 | 38.451 | 4.83 | 10.668 | 3 6. 626 37. 785 
11 8 2.209 | 1.767 | 48.054 | 46. 287 | 44.520 | 4.83 |10.668 | 3 6. 626 43. 853 
2 11.5 2.209 | 1.767 | 60.092 | 58.325 | 56.558 | 5.01 |11.065| 3 6. 626 55. 867 
21⁄4 8 3.175 | 2.540 |72.699 | 70.159 |67.619 | 5.46 |17.335| 2 6. 350 66. 535 
3 8 3.175 | 2.540 | 88.608 | 86. 068 | 83.528 | 6.13 |19.463 | 2 6. 350 82.311 
31⁄4 8 3.175 | 2.54 |101.316 98.776 | 96.236 | 6.57 |20.860| 2 6. 350 94. 932 
4 8 3.175 | 2.540 |113. 973 |111. 433 |108. 893| 6.75 |21.431 2 6. 350 107. 554 
8 3.175 | 2.540 |140. 952 |138. 412 [135.872] 7.50 |23.812| 2 6. 350 134. 384 
8 3.175 | 2.540 |167. 792 |165. 252 |162.712| 7.66 |24.320| 2 6. 350 161. 191 
8 3.175 | 2.540 [218.441 |215. 901 [213.361] 8.50 |26.988 | 2 6. 350 211. 673 
10 8 3.175 | 2.540 |272. 312 |269. 772 |267.232| 9.68 |30.734| 2 6. 350 265. 311 
12 8 3.175 | 2.540 |323. 032 |320. 492 [317.952] 10.88 |34.544 | 2 6. 350 315. 793 
140. D. 8 3.175 | 2.540 [354.904 |352. 364 |349. 824| 12.50 | 39.688 | 2 6. 350 347. 345 
160. D. 8 3.175 | 2.540 |405. 784 |403. 244 |400. 704| 14.50 |46.038 | 2 6. 350 397. 828 
180. D. 8 3.175 | 2.540 |456. 656 454. 025 |451. 485| 16.00 | 50.800| 2 6. 350 448. 310 
200. D. 8 3.175 | 2.540 |507. 246 |504. 706 |502. 166| 17.00 | 53.975 | 2 6. 350 498. 792 
240. D. 8 3.175 | 2.540 [608.608 |606. 068 |603. 528| 19.00 | 60.325 | 2 6. 350 599. 758 
注 : 1. 可 参照 表 中 第 12 栏 数据 选择 攻 螺 纹 前 的 麻花 钻 直径。 
2. 螺纹 收尾 长 度 (V) 为 3.47P 
3. 0. D. 是 英文 管子 外 径 (outside diameter) 的 缩写 。 
表 5-88 ” 60° 密封 圆锥 管 螺纹 单项 要 素 极限 偏差 表 5-89 ” 60° 密封 圆柱 内 螺纹 极限 尺寸 
(摘自 GB/T 12716 一 2002 ) (摘自 GB/T 12716 一 2002) 
在 25.4mm M | 中 径 线 角度 | 有 效 螺纹 的 “| 牙 全 magr CF 25.4mm 长 度 | 中 径 /mm Emm 
长 度 内 所 包含 (1/16) 中 的 TERTA ii W2 寸 代号 内 所 包含 的 牙 - - 
的 牙 数 n 极限 偏差 差 /mm /(°) tn max min min 
27 +1.25 1⁄8 27 9. 578 9.401 | 8.636 
~ga | +1/96 ooe Mei. 1⁄4 18 12.618 | 12.355 |11.227 
aa T 1/192 P> za 3⁄8 18 16.057 | 15.794 |14. 656 
> 1⁄2 14 19.941 | 19.601 |18.161 
注 : 对 有 效 螺纹 长 度 大 于 25.4mm 的 螺纹 ， 其 导 程 累 3⁄4 14 25. 288 24.948 23.495 
积 误差 的 最 大 测量 跨度 为 25. 4mm, 1 11.5 31.668 | 31.255 |29.489 
-~ 1 . 网 了 . 
(5) 6 密封 管 螺纹 的 英 十 尺寸 及 公差 : GBAT A | 15 [40424 | 40.010 38292 
12716 一 2002 在 附录 中 规定 了 60° 密 封 管 螺 纹 的 英制 2 11.5 58.531 | 58.118 |56.363 
尺寸 和 公差 ; 牙 顶 高 和 牙 底 高 公差 见 表 5-90; 圆锥 2⁄4 8 70.457 | 69.860 |67.310 
管 螺纹 的 英制 尺寸 见 表 5-91; 圆锥 管 螺纹 的 单项 要 9 G o 
素 极限 偏差 见 表 5-92; 圆柱 内 螺纹 的 极限 尺寸 见 表 4 8 111.729 | 111.135 |108. 585 

















5-93. 注 : 可 参照 最 小 小 径 数据 选择 攻 螺 纹 前 的 麻花 钼 直径。 














































































. 550 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 5-90 牙 顶 高 和 牙 底 高 公差 
A (摘自 GB/T 12716—2002) 
x ia t h a K E 今 - ne a 
patu aaah, pi Pea E | 牙 顶 高 和 政 底 高 公差 /ia 

ZZ 225 27 0. 0024 

螺纹 x 18 0.0031 

9 倒 14 0. 0032 

11.5 0. 0034 

a) 8 0. 0037 

埋 论 基 前 位 置 、 
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°) 





(6) 标记 方法 及 示例 : 60° 











密封 管 螺纹 的 标记 由 





螺纹 特征 代号 和 螺纹 尺寸 代号 组 成 。 


60° 密 封 管 螺纹 特征 代号 如 











= 








尺寸 代号 见 表 5-87 的 第 一 
旋 时 ， 将 左旋 代号 “LH” 注 在 
用 细 实 短线 分 开 。 

标记 示例 : 








下 : 圆锥 管 螺纹 的 特 





FE 代号 为 NPT; 圆柱 内 螺纹 的 特征 代号 为 NPSC。 


栏 数字 。 当 螺纹 为 左 
民 寸 代号 之 后 ， 中 间 








尺寸 为 3/4 的 右 旋 圆柱 内 螺纹 标记 为 NPSC3⁄4; 





尺寸 为 6 的 右 旋 圆锥 内 
为 NPT6; 


螺纹 或 外 螺纹 标记 


尺寸 为 140.D 的 左旋 圆锥 内 螺纹 标记 为 




















图 5-53 倒 角 与 基准 平面 理论 位 置 NPT140. D-LH。 
表 5-91 圆锥 管 螺纹 英制 尺寸 (摘自 GB/T 12716 一 2002 ) 
1 2 3 5 6 7 8 9 10 
SE ._. Pi 螺 距 牙 高 基准 平面 内 的 基准 距离 装配 余 量 外 螺纹 小 端面 
aa ER ep h | 中 径 =D, N iy 内 的 基本 小 径 
十 代号 | ”的 牙 数 " 
In 圈 数 in 圈 数 in in 
1/16 27 0. 03704 0. 02963 0. 28118 4. 32 0. 160 3 0. 1111 0. 2416 
1⁄8 21 0. 03704 0. 02963 0. 37360 4.36 0. 1615 3 0.1111 0. 3339 
1⁄4 18 0.05556 0. 04444 0. 49163 4.10 0.2278 3 0.1167 0. 4329 
3⁄8 18 0.05556 0. 04444 0. 62701 4.32 0.240 3 0. 1667 0. 5676 
1⁄2 14 0. 07143 0.05714 0. 77843 4.48 0. 320 3 0. 2143 0. 7013 
3⁄4 14 0. 07143 0. 05714 0. 098887 4.75 0. 339 3 0.2143 0. 9105 
1 11:5 0. 08696 0. 06957 1. 23863 4.60 0. 400 3 0. 2609 1. 1441 
144 11.5 0. 08696 0. 06957 1. 58338 4. 83 0. 420 3 0. 2609 1. 4876 
11⁄4 11.5 0. 08696 0. 06957 1. 82234 4. 83 0. 420 3 0. 2609 1. 7265 
2 11.5 0. 08696 0. 06957 2. 29627 5.01 0. 436 3 0. 2609 2. 1995 
21⁄4 8 0. 12500 0. 10000 2. 76216 5.46 0. 682 2 0.2500 2. 6195 
EX 8 0. 12500 0. 10000 3. 38850 6.13 0.766 2 0. 2500 3. 2406 
31⁄4 8 0. 12500 0. 10000 3. 88881 6.57 0.821 2 0. 2500 3 T15 
4 8 0. 12500 0. 10000 4. 38712 6.75 0. 844 2 0. 2500 4. 2344 
5 8 0. 12500 0. 10000 5. 44929 7.50 0. 937 2 0. 2500 5. 2907 
6 8 0. 12500 0. 10000 6. 50597 7.66 0. 958 2 0. 2500 6. 3461 
8 8 0. 12500 0. 10000 8. 50003 8. 50 1. 063 2 0. 2500 8. 3336 
10 8 0. 12500 0. 1000 10. 62094 9. 68 1.210 2 0. 2500 10. 4453 
12 8 0. 12500 0. 10000 12. 61781 10. 88 1. 360 2 0. 2500 12. 4328 
140. D. 8 0. 12500 0. 10000 13. 87262 12. 50 1. 562 2 0. 2500 13. 6750 
160. D. 8 0. 12500 0. 10000 15. 87575 14. 50 1.812 2 0. 2500 15. 6625 
180. D. 8 0. 12500 0. 10000 17. 87500 16. 00 2. 000 2 0. 2500 17. 6500 
200. D. 8 0. 12500 0. 10000 19. 87031 17. 00 2.125 2 0. 2500 19. 6375 
240. D. 8 0. 12500 0. 10000 23. 86094 19. 00 2.375 2 0. 2500 23. 6125 
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表 5-92 英制 圆锥 管 螺纹 单项 要 素 极限 偏差 
(摘自 GB/T 12716 一 2002) 





























表 5-94 普通 螺纹 的 管 路 系列 (mm) 


公称 直径 Dd 公称 直径 Dd 
















































































































































































— Ep | 人 一 一 二 一 螺 距 P 
在 in 轴 向 中 径 线 锥 度 | 有 效 螺纹 的 “| 牙 侧 第 1 选择 第 2 选择 第 1 选择 第 2 选择 
长 度 内 所 包含 | (1/16) 的 ”| 导 程 累积 偏 | 偏差 8 1.25,1 52 1.5 
HEHn 极限 偏差 Ən | /(°) 二 = Mo pai 
12 1 64 15 
27 +1.25 
= 和 <= 二 一 | +1⁄96 14 2,1.5 TA 3 
18,14 ii +0. 003 +1 16 1.5.1 76 3 
11.5,8 +0.75 18 2 1.5 80 | Be 
20 1.5 85 2 
表 5-93 英制 圆柱 内 螺纹 极限 尺寸 22 1.5 90 4 
(摘自 GB/T 12716—2002) 24 2 100 3 
TEESE 27 2 115 4 
螺纹 的 尺 每 英寸 长 度 中 径 /in 小 径 /in 30 2,1.5 125 2 
”| 内 所 包含 的 牙 
寸 代号 . . 33 2 140 3 
Fin max mın min 
36 1.3 150 2 
1⁄8 27 0.3771 0.3701 0. 340 39 3 160 2 
1⁄4 18 0. 4968 0. 4864 0.442 Pm. >e 
3⁄8 18 0. 6322 0.6218 U: 877 2 170 4 
172 14 0. 7851 0. 7717 0.715 2 3,2 
Hi 1 9:3296: 10: 7822; || 0223 内 螺纹 有 圆锥 内 螺纹 和 圆柱 内 螺纹 两 种 ， 外 螺 
a | Tam res rs 纹 仅 有 圆锥 外 螺纹 一 种 。 内 、 外 螺纹 可 以 组 成 两 种 
174 11.5 1.5915 | 1.5752 | 1.506 Z s sS ss ` 
1 11.5 1. 8305 1.8142 | 1.745 密封 配合 形式 : 圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 组 成 “ 锥 / 
5 11.5 2.3044 | 2.22881 | 2.219 锥 ”配合 ; 圆柱 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 组 成 “ 柱 / 锥 ” 
21⁄4 8 2.7739 | 2.7504 | 2.650 配合 。 
8 3.4002 | 3.3768 | 3.277 该 标准 适用 于 管子 、 阀 门 、 管 接头 、 旋 塞 等 产 
. . k r3 ` yE >. H = 
—_ š ass s 品 上 的 一 般 密封 螺纹 连接 。 装 配 时 ， 推 荐 在 螺纹 副 
- 内 添加 合适 的 密封 介质 ， 例 如 密封 胶带 、 密 封 
XŒ: GB/T 12716 一 2011 已 于 2011 年 12 H 30 日 发 布 代 








Æ GB/T 12716 一 2002 规定 2012 年 10 月 执行 。 
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米 制 管 螺纹 及 其 公差 


9.1 普通 螺纹 的 管 路 系列 


GB/T 1414—2003 《普通 螺纹 
了 普通 螺纹 (一 般 用 途 米 
系列 是 从 GB/T 193—2003 《普通 
系列 》 所 规定 的 标准 系列 内 挑选 ; 

















REX 








径 范 围 为 8 ~ 170mm。 该 标准 适 
统 ， 其 螺纹 本 身 不 具有 密封 功能 。 








9.2 


GB/T 1415—2008 <Æ 
角 为 60° 、 米 制 密封 螺纹 的 牙 型 、 基 本 





标记 。 


管 路 系列 的 规定 见 表 5-94。 
米 制 密封 螺纹 及 其 公差 
叫 密 封 螺纹 》 规 定 了 牙 型 














尺寸 、 


管 路 系列 》 规 定 
由 螺纹 ) 的 管 路 系列 。 此 
直径 与 螺 距 
ERK, HARE 
用 于 一 般 的 管 路 系 


公差 及 


RE, 
(1) 参数 代号 : 
7 一 一 内 螺纹 在 基准 平面 内 的 大 径 ; 
D, 一 一 内 螺纹 在 基准 平面 内 的 中 径 ，; 
Di 一 一 内 螺纹 在 基准 平面 内 的 小 和 经; 















































4 一 外 螺纹 在 基准 平面 内 的 大 径 ; 
4 一 外 螺纹 在 基准 平面 内 的 中 径 ; 
di 一 外 螺纹 在 基准 平面 内 的 小 径 ; 
pP— WE, 

A 一 原始 三 角形 高 度 ; 

/一 一 基准 距离 ; 


[一 一 有 效 螺 纹 长 度 ; 
































9 一 一 圆锥 螺纹 锥 角 的 一 半 ; 

T 圆锥 外 螺纹 基准 距离 (基准 平面 位 置 ) 
公差 ; 

7 一 一 圆锥 内 螺纹 基准 距离 (基准 平面 位 置 ) 
公 ° 

(2) 牙 型 : 米 制 密封 圆锥 螺纹 的 基本 牙 型 应 符 





合 图 5-54 的 规定 ，p =1°47'24", MEJE.: 2tanp =1:16。 


. 552 ， 


公差 与 配合 实用 手册 





米 制 密封 圆柱 内 螺纹 的 基本 牙 型 应 符合 GB/T 





et 



















































































RATAR HE FIARA: 




















































































































































































































192—2003 的 规定 ， 参 见 表 5-2。 H =0. 866025404P 
x x" 5H/8 =0. 541265877P 
pe = 
È HEF 3H/8 =0. 324759526P 
æ H/4 =0. 216506351 P 
x | | 、 
x= _ _ ° s H/8 =0. 108253175P 
AAL (3) 基本 尺寸 : DESNE ENESE T NE fo 
= a 
Š | S| 置 位 于 垂直 于 螺纹 轴线 、 与 小 端面 相距 一 个 基准 距 
5 
m 离 的 平面 ; 内 螺纹 基准 平面 的 理论 位 置 位 于 垂直 了 
wa Y ACAIR 0 58 I 
r EUSIAN 米 制 密封 螺纹 各 主要 尺寸 的 分 布 位 置 及 其 基本 
5-54 米 制 密封 圆锥 螺纹 的 基本 牙 弄 
Y Z z: 条 寺中 
op=1?47'24"; WEE: 2tanp =1:16。 太 才 应 符合 表 5-95 的 规定 。 
表 5-95 米 制 密封 螺纹 各 主要 尺寸 分 布 位 置 及 其 基本 尺寸 (摘自 GB/T 1415—2008) (mm) 
" L RE 
螺 尾 + 
ND 22 N 
Li 
La 
螺纹 轴线 
D, =d, =d -0. 6495P 
D, =d =d - 1. 0825P 
PO l 基准 平面 内 的 直径 % 基准 距离 2 最 小 有 效 螺 纹 长 度 2 
i KE 中 径 小 径 ”| 标准 型 | 短 型 ”| 标准 型 | 短 型 
D,d D, ,d, D. ,d, L, Lig L, Lig 
8 1 8. 000 7.350 6.917 5. 500 2. 500 8. 000 5. 500 
10 1 10. 000 9. 350 8.917 5.500 2. 500 8. 000 5. 500 
12 1 12. 000 11, 35D 10.917 5.500 2. 500 8. 000 5. 500 
14 L3 14. 000 13. 026 12. 376 7. 500 3. 500 11. 000 8. 500 
16 1 16. 000 15. 350 14. 917 5. 500 2. 500 8. 000 5. 500 
1.5 16. 000 15. 026 14. 376 7. 500 3. 5000 11. 000 8. 500 
20 L3 20. 000 19. 026 18. 376 7. 500 3. 500 11. 000 8. 500 
27 2 27. 000 25.701 24. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
33 2 33. 000 31.701 30. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
42 2 42. 000 40. 701 39. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
48 2 48. 000 46.701 45. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
60 2 60. 000 58.701 57. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
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(8) 
EN Wie 基准 平面 内 的 直径 2? 基准 距离 2 最 小 有 效 螺 纹 长 度 2 
i Dd P 大 径 中 径 小 径 标准 型 短 型 标准 型 短 型 
Í D,d D, ,d, D,,d L, Lis L, Li 
72 3 72. 000 70. 051 68. 752 16. 500 7. 500 24. 000 18. 000 
76 2 76. 000 74. 701 73. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
2 90. 000 88. 701 87. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
0 3 90. 000 88. 051 86. 752 16. 500 7. 500 24. 000 18. 000 
115 2 115. 000 113. 701 112. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
3 115. 000 113. 051 111. 752 16. 500 7. 500 24. 000 18. 000 
140 2 140. 000 138. 701 137. 835 11. 000 5. 000 16. 000 12. 000 
3 140. 000 138. 051 136. 752 16. 500 7. 500 24. 000 18. 000 
170 3 170. 000 168. 051 166. 752 16. 500 7. 500 24. 000 18. 000 
O 对 圆锥 螺纹 ， 不 同 轴 向 位 置 平面 内 的 螺纹 直径 数值 是 不 同 的 。 要 注意 各 直径 的 轴 向 位 置 。 
@ 基准 距离 有 两 种 型 式 : 





极限 仿 























极限 





差 ， 螺 纹 牙 项 高 和 牙 
螺纹 牙 侧 角 、 螺 距 和 中 径 锥 度 极限 
有 差 值 见 表 5-96, 















































标准 型 和 短 型 。 两 利 
标准 型 最 小 有 效 螺纹 长 度 ,适用 于 
型 最 小 有 效 螺 纹 长 度 Ls 适用 于 由 圆柱 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 组 成 的 “ 柱 / 锥 ”配合 螺纹 。 选 择 时 要 注意 两 种 配合 形 
式 对 应 两 组 不 同 的 基准 距离 和 最 小 有 效 

(4) 公差 


1) 圆锥 螺纹 公差 分 为 圆锥 螺纹 基准 






























































基准 距离 分 别 对 应 两 种 型 式 的 最 小 有 效 螺 纹 长 度 。 标 准 型 基准 距离 L, 和 





由 圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 组 成 的 “ 锥 / 锥 ”配合 螺纹 ; 短 型 基准 距离 Lg MA 

















参见 表 5-8。 圆 柱 内 螺纹 的 牙 项 高 和 牙 底 高 极限 偶 




















面 位 置 的 


差 和 圆锥 螺纹 的 牙 顶 高 和 牙 底 高 相同 ， 其 值 见 表 


























底 高 的 极限 偏差 ， 圆 锥 

















有 差 等 项 





， Z 


表 5-96 米 制 密 封 圆锥 螺纹 公差 


(摘自 GB/T 1415—2008) 









































H. 其 

































































5-96, 

(5) 螺纹 标记 

1) 基本 标注 : 米 制 密封 螺纹 标记 由 螺纹 特征 代 
号 、 尺 寸 代 号 和 基准 距离 组 别 代号 组 成 。 

圆锥 螺纹 的 特征 代号 为 “Mc”; 圆柱 内 螺纹 的 
特征 代号 为 “Mp”。 

































































































































































E A, 
螺 距 HAEA RECAE Haaa aden 螺纹 尺寸 代号 为 “公称 直径 x 螺 距 ”， 公 称 直径 
f 平面 的 极限 偏差 | 平面 的 极限 偏差 螺纹 尺寸 代号 为 “公称 直径 x 螺 距 ”" ， 公 称 直 径 
| s ( #12) 和 螺 距 数值 的 单位 为 毫米 。 
— 0.7 1.2 当 采 用 标准 型 基准 距离 时 ， 可 以 省 略 基准 距离 
高 差 /mm | ka 组 别 代号 (N); 短 型 基准 距离 的 组 别 代 号 为 “S”。 
-5 标记 示例 ; 
Am K ET 4 > I ` 示 准 型 yp B 
BE | PE2RiRIRI82E hmas AT HMN 12mm, MHE Imm, PAEAN 
P/m | 牙 顶 高 | 牙 底 高 | 牙 顶 高 | 牙 底 高 离 、 右 旋 的 圆锥 螺纹 ; Mel2 xl; 
i 0 -0. 015 O00 l E0030 公称 直径 为 20mm、 螺 距 为 1. 5mm、 短 型 基准 距 
-0082| -0.050 | 一 离 、 右 旋 的 圆锥 外 螺纹 ，Me20 x1. 5-S; 
限 偏差 1.5 _0.048 0 065 +0.040| +0.040 公称 直径 为 42mm、 螺 距 为 2mm、 短 型 基准 距 
/mm P 0 =0.025 | pas|l 20045 离 、 右 旋 的 圆柱 内 螺纹 : Mp42 x2-S。 
=0.050 -0.075 — _ 2) 左旋 螺纹 : 对 左旋 螺纹 ， 应 在 基准 距离 组 别 
3 | _0 055| _0 ogs *0.050| #0.050 ”代号 之 后 标注 “LH”。 右 旋 螺纹 不 标注 旋 向 代号 。 
WE FN 螺 距 累积 /mm Ha) 标记 示例 : 
z AET | "o. : susya 
mayta | P/mm |70) En |P prima pg " 公称 直径 为 l2mm. WEN lmm、 标 准 型 基准 中 
单项 要 素 | 范围 内 | 范围 内 离 、 左 旋 的 圆锥 螺纹 : Mel2 x 1-LH。 
的 极限 偏 着 1L5 | s ,0 04 a007 #4] +12 3) 螺纹 副 : 对 “ 锥 / 锥 ”配合 螺纹 (标准 型 )， 
2 | -12 | -24 其 内 螺纹 、 外 螺纹 和 螺纹 副 三 者 的 标注 方法 相同 ， 
a 没有 差异 。 


@ 测量 中 径 锥 角 的 测量 跨度 为 Lo 
2) 圆柱 内 螺纹 中 径 公 差 带 为 5H， 其 公差 值 应 
符合 GB/T 197—2003 普通 螺纹 公差 标准 的 规定 ， 





对 “ 柱 / 锥 ”配合 螺纹 ( 短 型 )， 螺 纹 副 的 特征 
代号 为 “Mp/Mc”。 前 面 为 内 螺纹 的 特征 代号 ,后面 
为 外 螺纹 的 特征 代号 ， 中 间 用 和 斜 线 分 开 。 
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标记 示例 : 

公称 直径 为 12mm、 螺 距 为 1mm 、 标 准 型 基准 距 
离 、 右 旋 的 圆锥 螺纹 副 : Mcl2 x 1; 

公称 直径 为 20mm、 螺 距 为 1 Smm、 短 型 基准 距 
离 、 右 旋 的 圆柱 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 副 : Mp/ Mc20 x 
1. 5-S, 


10 ” 热 温 镀 锌 螺纹 及 其 公差 


热 浸 镀 锌 螺纹 是 一 种 用 于 电力 设备 上 的 普通 螺 
纹 ， 在 内 螺纹 或 者 在 外 螺纹 上 留 有 足够 大 的 间隙 ， 
以 便 容纳 较 厚 热 浸 镀 锌 层 。GB/T 22028—2008 《 热 
浸 镀 锌 螺纹 ”在 内 螺纹 上 容纳 镀 锌 层 》 规定 了 内 螺 
纹 镀 后 攻 螺 纹 所 留 出 的 大 间隙 用 于 容纳 外 螺纹 表面 
的 热 浸 贸 锌 层 ， 外 螺纹 镀 前 必须 采用 GB/T 197 一 
2003 《普通 螺纹 公差 》 中 规定 的 公差 带 位 置 和 公差 
等 级 。GB/T 22029 一 2008《 热 浸 镀 锌 螺纹 ”在 外 螺 
纹 上 容纳 镀 锌 层 》 规定 了 由 外 螺纹 镀 前 所 留 出 的 大 
间隙 用 于 容纳 外 螺纹 表面 上 经 热 浸 镀 锌 后 所 形成 的 
镀 锌 层 ， 与 其 配合 的 内 螺纹 镀 后 攻 螺 纹 尺寸 应 采用 
GB/T 197—2003 《普通 螺纹 公差 中 规定 的 公差 带 
位 置 和 公差 等 级 。 


10.1 牙 型 、 直 径 、 螺 距 和 基本 尺寸 的 
规定 


GB/T 22028 $N GB/T 22029 两 个 热 浸 饶 锌 螺纹 标 
准 关于 螺纹 牙 型 、 直 径 与 螺 距 、 基 本 尺寸 等 的 规定 
是 相同 的 。 

热 浸 镀 锐 螺纹 的 牙 型 采用 GB/T 192 一 2003《 普 
通 螺 纹 ”基本 牙 型 》 的 规定 ， 参 见 表 5-2。 但 是 ， 应 
当 注 意 ， 对 于 GB/T 20029 中 的 外 螺纹 ， 若 用 于 机 械 
性 能 等 于 或 高 于 8. 8 级 的 紧 固 件 ， 其 外 螺纹 设计 牙 
型 的 牙 底 轮廓 应 设 有 反 向 圆 踊 ， 且 牙 底 圆 弧 半径 应 
NNF 0. 125P, NF IR AIER E (Ran) 见 表 
5-97, 



















































































































































































R 5-9 ”外 螺纹 的 最 小 牙 底 圆 弧 半径 


(mm) 








热 漫 镀 锌 螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 是 从 GB/T 
9144 一 2003 《普通 螺纹 ”优选 系列 》 中 选择 直径 大 
于 10mm 的 粗 牙 螺纹 ， 参 见 表 5-3。 

热 温 镀 锌 螺纹 的 基本 尺寸 按 GB/T 196—2003 
《普通 螺纹 ”基本 尺寸 》 的 规定 ， 参 见 表 5-4。 


10.2 ”公差 与 配合 


(1) 在 内 螺纹 上 容纳 镀 锌 层 的 热 漫 镀 锌 螺纹 的 
公差 与 配合 (GB/T 22028 一 2008) 

1) 由 于 在 内 螺纹 上 容纳 镀 锌 层 ， 对 与 其 配合 的 
外 螺纹 规定 了 h、g、f 和 e 四 种 公差 带 位 置 。 其 中 h 
位 置 的 外 螺纹 是 镀 前 尺寸 最 大 者 。 具 体 的 基本 偏差 
值 按 GB/T 197—2003 普通 螺纹 公差 标准 的 规定 ( 见 
表 5-5); 

2) 对 于 容纳 热 浸 贸 锌 层 的 内 螺纹 规定 了 两 种 公 
差 带 位 置 AZ 和 AX, 其 基本 偏差 为 正 值 ， 见 表 
5-98。 




















































































































表 5-98 ”内 螺纹 的 基本 偏差 























BREE AZ AX BRIE AZ AX 
P/mm | El/um El/ um P/mm | El/um | El/um 
1.5 +330 +310 4 +380 +860 
1:75 +335 +365 4.5 +390 +970 
2 +340 +420 5 +400 +1080 
2.5 +350 +530 5.5 +410 +1190 
3 +360 +640 6 +420 +1300 
3:55 +370 +750 




















注 : 内 螺纹 基本 偏差 计算 式 为 : El. = +(300 +20P); 
Elax = +(220P-20)。 其 中 : EI 的 单位 为 微米 ， 
P 的 单位 为 毫米 。 

3) 内 、 外 螺纹 的 中 径 和 顶 径 的 公差 等 级 均 为 6 
级 。 其 公差 值 按 GB/T 197—2003 普通 螺纹 公差 标准 
的 规定 ( 见 表 5-6 ~ 表 5-9)。 

4) 推荐 AZ 位 置 的 内 螺纹 与 镀 后 经 过 离心 处 理 
的 热 浸 镀 锌 的 外 螺纹 组 成 螺纹 副 ; AX 位 置 的 内 螺纹 
与 镀 后 没有 经 过 离心 处 理 的 热 浸 镀 锌 的 外 螺纹 组 成 
螺纹 副 。 

(2) 在 外 螺纹 上 容纳 镀 锌 层 的 热 漫 镀 锌 螺纹 的 
公差 与 配合 (GB/T 22029 一 2008 ) 

1) 对 于 镀 后 攻 螺 纹 的 内 螺纹 规定 了 两 种 公差 带 
位 置 : HM G。 它 们 的 基本 偏差 (EI) 值 按 GB/T 
197—2003 普通 螺纹 公差 标准 的 规定 〈( 见 表 5-5) 。 

2) 对 于 自身 容纳 镀 锌 层 的 外 螺纹 ， 其 镀 前 的 公 































































































螺 距 | 最 小 牙 底 圆 弧 半径 | 螺 距 | 最 小 牙 底 圆 弧 半 径 
P R min P R, 
1.5 0. 188 4 0. 500 
1.75 0. 219 4.5 0. 563 
2 0. 250 5 0. 625 
25 0.313 5.3 0. 688 
3 0. 375 6 0. 750 
3.5 0. 438 

















差 带 位 置 为 az。 为 容纳 镀层 ， 该 位 置 的 基本 偏差 
(es) 为 负 值 ， 其 值 见 表 5-99。 

3) 内 、 外 螺纹 的 中 径 和 顶 径 的 公差 等 级 均 为 6 
级 ， 其 公差 值 按 GB/T 197—2003 普通 螺纹 公差 标准 
的 规定 。 
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R 5-9 ”外 螺纹 的 基本 偏差 



































螺 距 az IREE az 
P/mm es/ um P/mm es/ um 
1.5 -330 4 -380 
1.75 -335 4:3 -390 
2 -340 5 一 400 
2.5 -350 ee] -410 
3 -360 6 -420 
3.5 一 370 = = 
注 : 外 螺纹 基本 偏差 计算 式 为 : es,, = - (300 +20P)。 
其 中 ;es 的 单位 为 微米 ,，P 的 单位 为 毫米 。 
4) 如 无 特殊 说 明 ， 镀 后 外 螺纹 实际 轮廓 上 的 任 





何 点 不 应 超越 按 公 差 带 位 置 h 所 规定 的 最 大 实体 
牙 型 。 

(3) 关于 旋 合 长 度 的 规定 : GB/T 22028 和 GB/ 
T 22029 热 浸 镀 锌 螺纹 的 旋 合 长 度 采 用 GB/T 197— 
2003 《普通 螺纹 公差》 中 相应 尺 才 规 格 的 中 等 旋 
合 长 度 N， 其 数值 可 参见 表 5-10。 

(4) 热 浸 镀 锌 螺纹 的 标记 : 热 浸 镀 锌 螺纹 采用 
了 普通 螺纹 的 公差 制 ， 其 标记 方法 按 GBZT 197—2003 























普通 螺纹 公差 标准 的 规定 ， 其 标记 示例 如 下 : 














M12 6AX 


上 一 内 螺纹 公差 带 位 置 
中 径 和 顶 径 的 公差 等 级 


右 旋 普 通 粗 牙 螺纹 

M12 6az 
一 一 一 外 螺纹 公差 带 
右 旋 普通 粗 牙 螺纹 


10.3 热 浸 镀 锐 螺 纹 的 极限 尺寸 


GB/T 22028 规定 的 公差 带 为 6AZ 和 6AX 的 内 螺 
纹 极限 尺寸 见 表 5-100 和 表 5-101。 

公差 带 为 6h、6g、6f 和 6e 的 外 螺纹 可 根据 普通 
螺纹 的 基本 尺寸 (ILR 3.5-8) 和 普通 螺纹 的 极限 
偏差 ( 见 表 3.5-18) 进行 计算 ， 也 可 在 GB/T 
15756 一 2008 普通 螺纹 极限 尺寸 标准 中 直接 查 取 。 

GB/T 22029 规定 的 公差 带 为 6az 的 外 螺纹 极限 
尺寸 见 表 5-102。 
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R 5-100 6AZ 内 螺纹 的 极限 尺寸 (mm) 
旋 合 长 度 中 径 小 径 
RA N D, D, K4 D 
CHF) I - min 
> < max min max min 
M10 5 15 9. 536 9.356 9. 006 8. 706 10. 330 
M12 6 18 11. 398 11. 198 10. 776 10. 441 12. 335 
M14 8 24 13. 253 13. 041 12. 550 12, 175 14. 340 
M16 8 24 15. 253 15. 041 14. 550 14. 175 16. 340 
M18 10 30 16. 950 16. 726 16. 094 15. 644 18. 350 
M20 10 30 18. 950 18. 726 18. 094 17. 644 20. 350 
M22 10 30 20. 950 20. 726 20. 094 19. 644 22. 350 
M24 12 36 22. 676 22.411 21.612 21. 112 24. 360 
M27 12 36 25. 676 25.411 24. 612 24. 112 27. 360 
M30 15 45 28. 377 28. 097 27.141 26. 581 30. 370 
M33 15 45 31. 377 31. 097 30. 141 29. 581 33. 370 
M36 18 53 34. 082 33. 782 32. 650 32. 050 36. 380 
M39 18 53 37. 082 36. 782 35. 650 35. 050 39. 380 
M42 21 63 39. 782 39. 467 38. 189 37. 519 42. 390 
M45 21 63 42. 782 42. 467 41. 189 40. 519 45. 390 
M48 24 71 45. 487 45. 152 43. 697 42. 987 48. 400 
M52 24 71 49. 487 49. 152 47. 697 46. 987 52. 400 
M56 28 85 53. 193 52. 838 51. 206 50. 456 56. 410 
M60 28 85 57. 193 56. 838 55. 206 54. 456 60.410 
M64 32 95 60. 898 60. 523 58. 725 57. 925 64. 420 
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表 5-101 6AX 内 螺纹 的 极限 尺寸 (mm) 

旋 合 长 度 中 径 小 径 

RAX N D, D, Kí D 
CHF) I . min 
> < max min max min 

M10 5 15 9. 516 9. 336 8. 986 8. 686 10. 310 
M12 6 18 11. 428 11. 228 10. 806 10. 471 12. 365 
M14 8 24 13. 333 13. 121 12. 630 12.255 14. 420 
M16 8 24 15. 333 15. 121 14. 630 14. 255 16. 420 
M18 10 30 17. 130 16. 906 16. 274 15. 824 18. 530 
M20 10 30 19. 130 18. 906 18. 274 17. 824 20. 530 
M22 10 30 21. 130 20. 906 20. 274 19. 824 22. 530 
M24 12 36 22. 956 22. 691 21. 892 21. 392 24. 640 
M27 12 36 25. 956 25. 691 24. 892 24. 392 27. 640 
M30 15 45 28. 757 28. 477 27. 521 26. 961 30. 750 
M33 15 45 31.757 31. 477 30. 521 29. 961 33. 750 
M36 18 53 34. 562 34. 262 33. 130 32. 530 36. 860 
M39 18 53 37. 562 37. 262 36. 130 35. 530 39. 860 
M42 21 63 40. 362 40. 047 38. 769 38. 099 42. 970 
M45 21 63 43. 362 43. 047 41.769 41. 099 45. 970 
M48 24 71 46. 167 45. 832 44. 377 43. 667 49. 080 
M52 24 71 50. 167 49. 832 48. 377 47. 667 53. 080 
M56 28 85 53. 973 53. 618 51. 986 51. 236 57. 190 
M60 28 85 57. 973 57.618 55. 986 55. 236 61. 190 
M64 32 95 61. 778 61. 403 59. 605 58. 805 65. 300 

R 5-102 外 螺纹 大 径 和 中 径 的 极限 尺寸 以 及 抗 拉 面积 小 径 (mm) 

旋 合 长 度 中 径 小 径 
E N d d, 小 径 9 

F) - - diak 
> < max min max min 

M10 5 15 9.670 9.434 8. 696 8. 564 7. 829 
M12 6 18 11. 665 11. 400 10. 528 10. 378 9.518 
M14 8 24 13. 660 13. 380 12.361 12. 201 11. 206 
M16 8 24 15. 660 15. 380 14. 361 14. 201 13. 206 
M18 10 30 17. 650 17. 315 16. 026 15. 856 14. 583 
M20 10 30 19. 650 19. 315 18. 026 17. 856 16. 583 
M22 10 30 21. 650 21.315 20. 026 19. 856 18. 583 
M24 12 36 23. 640 23. 265 21. 691 21. 491 19. 959 
M27 12 36 26. 640 26. 265 24. 691 24. 491 22. 959 
M30 15 45 29. 630 29. 205 27.357 27. 145 25. 336 
M33 15 45 32. 630 32. 205 30. 357 30. 145 28. 336 
M36 18 53 35. 620 35. 145 33. 022 32. 798 30. 713 
M39 18 53 38. 620 38. 145 36. 022 35. 798 33. 713 
M42 21 63 41.610 41.110 38. 687 38. 451 36. 089 
M45 21 63 44. 610 44.110 41. 687 41. 451 39. 089 
M48 24 71 47. 600 47. 070 44. 352 44. 102 41.465 
M52 24 71 51. 600 51.070 48. 352 48. 102 45. 465 
M56 28 85 55. 590 55. 030 52.018 51.753 48. 842 
M60 28 85 59. 590 59. 030 56.018 35. 753 52. 842 
M64 32 95 63. 580 62. 980 59. 683 59. 403 56. 219 
































D 外 螺纹 小 径 是 原始 三 角形 高 度 四 所 对 应 的 直径 ， 并 以 此 作为 计算 外 螺纹 抗 拉 应 力 面积 的 依据 。 
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11 统一 螺纹 及 其 公差 


一 螺纹 是 牙 型 角 为 60° 的 一 般 
主要 用 于 螺栓 、 螺 钉 及 螺母 等 螺纹 连接 件 。 
的 英制 螺纹 即 为 统一 
一 螺纹 “ 牙 型 》、GBXMT 20670 一 2006《 统 一 
径 与 牙 数 系列 》、GB/T 20668 一 2006 《统一 
本 尺寸 )、GB/T 20666 一 2006 《统一 
GB/T 20667 一 2006《 统 一 螺纹 ”极限 尺寸 》 























用 途 英 制 螺纹 ， 
ISO 制订 
IR, GB/T 20669 一 2006《 统 
螺纹 É 
螺纹 基 
螺纹 公差》 和 
共 五 项 


一 螺纹 内 螺纹 的 设计 牙 型 见 几 5-56， 牙 底 一 
般 为 圆 弧 形 ， 其 形状 由 刀具 来 决定 ， 最 大 牙 底 圆 5 
半径 为 0.07216878P, 适用 于 UN. UNC. UNF # 
UNEF。 设 计 牙 型 和 基本 牙 型 的 区 别 是 基本 牙 型 为 
牙 底 、 设 计 牙 型 一 般 为 圆 弧 牙 底 。 

统一 螺纹 外 螺纹 的 设计 牙 型 见 图 5-57， 其 牙 底 
为 圆 孤 形 ， 最 大 牙 底 圆 弧 半 径 为 0. 14433757P。 当 用 
FUN, UNC, UNF 和 UNEF 时 ,其 牙 底 圆 弧 由 刀具 
牙 顶 形状 决定 ， 此 时 ， 对 最 小 牙 底 圆 弧 半 径 不 作 具 
WER; HF UNR、UNRC、URRF 和 UNREF Ff, 


= 














= 
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标准 是 我 国 制订 的 完整 的 统一 
际 经 济 和 贸易 的 发 展 。 


11.1 统一 螺纹 基本 牙 型 和 设计 牙 型 











螺纹 标准 ， 有 利于 国 





sl 


GB/T 20669 一 2006 规定 的 基本 牙 型 见 图 5-55， 


基本 牙 型 的 尺寸 计算 公式 如 下 : 















































要 求 最 小 牙 底 圆 弧 半 径 不 小 于 0. 10825318P， 此 时 应 










































选择 适当 的 刀具 加 工 以 保证 牙 底 圆 弧 半径 的 要 求 。 
基本 牙 型 尺寸 见 表 5-103。 
内 螺纹 
牙 底 的 实际 和 0.125P 5 
形状 是 圆 弧 状 ° l° 
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统一 螺纹 内 螺纹 设计 牙 型 


螺纹 轴线 





图 5-56 



























































o= FS 
Q AJA ° s ; 
N90 螺纹 轴线 Ñ 
外 w 
图 5-55 统一 螺纹 基本 牙 型 
H =0. 86602540P 

Šu =0. 54126588P 

3 

g! =0. 32475953P 

1 H =0. 21650635P ` z m 

gano REER N pome 

1 H-0. 10825318P è ç E quy 

8 图 5-57 统一 螺纹 外 螺纹 设计 牙 型 

R 5-103 基本 牙 型 尺寸 (摘自 GB/T 20669—2006) (in) 
牙 数 WE 5 3 1 1 
H —H —H —H —H 
Z C 牙 /in) P 8 8 4 8 

80 0. 01250000 0. 010825 0. 006766 0. 004059 0. 002706 0. 001353 
72 0. 01388889 0. 012028 0. 007518 0. 004511 0. 003007 0. 001504 
64 0. 01562500 0. 013532 0. 008457 0. 005074 0. 003383 0. 001691 
56 0. 01785714 0. 015465 0. 009665 0. 005799 0. 003866 0. 001933 
48 0. 02083333 0. 018042 0. 011276 0. 006766 0. 004511 0. 002255 
44 0. 02272727 0. 019682 0. 012301 0. 007381 0. 004921 0. 002460 
40 0. 02500000 0. 021651 0. 013532 0. 008119 0. 005413 0. 002706 
36 0. 02777778 0. 024056 0. 015035 0. 009021 0. 006014 0. 003007 




























































































































































































- 558 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
牙 数 螺 距 5 3 1 1 
/( 牙 /in) P z ge E 7” zo 
32 0. 03125000 0. 027063 0. 016915 0. 010149 0. 006766 0. 003383 
28 0. 03571429 0. 030929 0. 019331 0. 011599 0. 007732 0. 003866 
24 0. 04166667 0. 036084 0. 022553 0. 013532 0. 009021 0. 004511 
20 0. 05000000 0. 043301 0. 027063 0. 016238 0. 010825 0. 005413 
18 0. 05555556 0. 048113 0. 030070 0. 018042 0. 012028 0. 006014 
16 0. 06250000 0. 054127 0. 033829 0. 020297 0. 013532 0. 006766 
14 0. 07142857 0. 061859 0. 038662 0. 023197 0. 015465 0. 007732 
13 0. 07692308 0. 066617 0. 041636 0. 024982 0. 016654 0. 008327 
12 0. 08333333 0. 072169 0. 045105 0. 027063 0. 018042 0. 009021 
11 0. 09090909 0. 078730 0. 049206 0. 029524 0. 019682 0. 009841 
10 0. 10000000 0. 086603 0. 054127 0. 032476 0. 021651 0. 010825 
9 0. 11111111 0. 096225 0. 060141 0. 036084 0. 024056 0. 012028 
8 0. 12500000 0. 108253 0. 067658 0. 040595 0. 027063 0. 013532 
7 0. 14285714 0. 123718 0. 077324 0. 046394 0. 030929 0. 015465 
6 0. 16666667 0. 144338 0. 090211 0. 054127 0. 036084 0. 018042 
5 0. 20000000 0. 173205 0. 108253 0. 064952 0. 043301 0. 021651 
4.5 0. 22222222 0. 192450 0. 120281 0. 072169 0. 048113 0. 024056 
4 0. 25000000 0. 216506 0. 135316 0. 081190 0. 054127 0. 027063 
11.2 统一 螺纹 直径 与 牙 数 系列 (ILR 5-104) 
表 5-104 统一 螺纹 直径 与 牙 数 标准 组 合 系列 (摘自 GB/T 20670 一 2006 ) 
公称 直径 I 牙 数 /( 牙 /in) 
基本 大 径 分 类 螺 距 系列 恒定 螺 距 系列 
k | 是 二 D,d HF | 细 牙 EAT 4 6 8 12 16 20 28 32 
系列 系列 /in UNC | UNF | UNEF | UN | UN | UN | UN | UN | UN | UN UN 
UNRC | UNRF | UNREF | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR 
0 0. 0600 80 
1 0. 0730 64 72 
2 0. 0860 56 64 
3 0. 0990 48 56 
4 0. 1120 40 48 
5 0. 1250 40 44 
6 0. 1380 32 40 UNC 
8 0. 1640 32 36 UNC 
10 0. 1900 24 32 UNF 
12 0. 2160 24 28 32 UNF | UNEF 
1⁄4 0.2500 20 28 32 UNC | UNF | UNEF 
5/16 0.3125 18 24 32 20 28 | UNEF 
3⁄8 0.3750 16 24 32 UNC | 20 28 UNEF 
7/16 0.4375 14 20 28 16 | UNF |UNEF| 32 
1⁄2 0. 5000 13 20 28 16 | UNF |UNEF| 32 
9/16 0. 5625 12 18 24 UNC | 16 20 28 32 
5/8 0. 6250 11 18 24 12 16 20 28 32 
11/16 | 0.6875 24 12 16 20 28 32 
3⁄4 0. 7500 10 16 20 12 | UNF |UNEF | 28 32 
13⁄16 | 0. 8125 20 12 16 | UNEF | 28 P 
7/8 0. 8750 9 14 20 12 16 | UNEF | 28 32 
15/16 | 0.9375 20 12 16 | UNEF | 28 32 


























































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 559 . 
( 续 ) 
公称 直径 牙 数 /( 牙 /in) 
基本 大 径 分 类 螺 距 系列 恒定 螺 距 系 列 
a 2 D,d HF | 细 牙 | 超 细 牙 | 4 6 8 12 16 20 28 32 
om /in UNC UNF | UNEF | UN UN UN UN UN UN UN UN 
UNRC | UNRF | UNREF | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR 
1 1. 0000 8 12 20 UNC | UNF | 16 | UNEF | 28 32 
1% 1.0625 18 8 12 16 20 28 
1% 1. 1250 7 12 18 8 UNF | 16 20 28 
13% 1. 1875 18 8 12 16 20 28 
144 1. 2500 7 12 18 8 UNF | 16 20 28 
136 1.3125 18 8 12 16 20 28 
13% 1. 3750 6 12 18 UNC 8 UNF | 16 20 28 
1% 1.4375 18 6 8 12 16 20 28 
11⁄4 1. 5000 6 12 18 UNC 8 UNF | 16 20 28 
1% 1. 5625 18 6 8 12 16 20 
1% 1. 6250 18 6 8 12 16 20 
1! 1. 6875 18 6 8 12 16 20 
134 1. 7500 5 6 8 12 16 20 
1% 1. 8125 6 8 12 16 20 
1% 1. 8750 6 8 12 16 20 
1!7⁄6 1.9375 6 8 12 16 20 
2 2. 0000 41⁄4 6 8 12 16 20 
2% 2. 1250 6 8 12 16 20 
21⁄4 2. 2500 41⁄4 6 8 12 16 20 
2% 2. 3750 6 8 12 16 20 
21⁄4 2. 5000 4 UNC 6 8 12 16 20 
23% 2. 6250 (4) 6 8 12 16 20 
234 2. 7500 4 UNC 6 8 12 16 20 
2% 2. 8750 (4) 6 8 12 16 20 
3 3. 0000 4 UNC 6 8 12 16 20 
31⁄4 3. 1250 (4) 6 8 12 16 
3 3. 2500 4 UNC 6 8 12 16 
33% 3. 3750 (4) 6 8 12 16 
31⁄4 3. 5000 4 UNC 6 8 12 16 
33% 3. 6250 (4) 6 8 12 16 
334 3. 7500 UNC 6 8 12 16 
3% 3. 8750 (4) 6 8 12 16 
4 4. 0000 4 UNC 6 8 12 16 
41⁄4 4. 1250 (4) 6 8 12 16 
41⁄4 4. 2500 4 6 8 12 16 
43% 4. 3750 (4) 6 8 12 16 
435 4. 5000 4 6 8 12 16 
45% 4. 6250 (4) 6 8 12 16 
434 4. 7500 4 6 8 12 16 
4% 4. 8750 (4) 6 8 12 16 
5 5. 0000 4 6 8 12 16 
5% 5. 1250 (4) 6 8 12 16 
514 5. 2500 4 6 8 12 16 
5% 5. 3750 (4) 6 8 12 16 
51⁄4 5. 5000 4 6 8 12 16 
53% 5. 6250 (4) 6 8 12 16 
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( 续 ) 
公称 直径 " — T 
基本 大 径 分 类 螺 距 系列 恒定 螺 距 系 列 
A | 28 D,d HF | 细 牙 | 超 细 牙 | 4 6 8 12 16 20 28 32 
om /in UNC | UNF | UNEF | UN | UN | UN | UN | UN | UN | UN UN 
UNRC | UNRF | UNREF | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR | UNR 
5% 5. 7500 4 6 8 12 16 
5% 5. 8750 (4) 6 8 12 16 
6 6. 0000 4 6 8 12 16 
注 : 1. 在 表 内 应 选择 与 直径 处 于 同一 行内 的 牙 数 ， 其 选择 顺序 如 下 : 
1) 应 优先 选用 第 一 系列 的 直径 。 
2) 对 于 一 般 机 械 工程 和 商品 紧 固 件 应 优先 选择 粗 牙 (UNC 或 UNRC) 和 细 牙 (UNF 或 UNRF) 系列 ， 如 需要 更 小 


























RIE EREM RI] (UNEF 或 UNREF)。 上 述 粗 牙 、 细 牙 和 超 细 牙 系列 被 称 为 分 类 螺 距 。 

3) 当 分 类 螺 距 还 不 能 满足 所 需 时 ， 也 可 从 8 个 恒定 螺 距 系列 (UN 或 UNR) 中 选取 所 需 牙 数 。 在 恒定 螺 距 中 优先 

推荐 8 牙 、12 牙 和 16 牙 系列 而 不 推荐 选用 括号 内 的 (4 牙 ) 。 

2. 对 基本 大 径 小 于 1/4in 的 前 10 个 螺纹 ， 其 公称 直径 栏 内 所 列 出 的 自然 数 是 公称 直径 代码 ， 不 是 公称 直径 的 英寸 值 。 

3. 在 恒定 螺 距 系列 栏 内 如 出 现 分 类 螺 距 系列 代号 (UNC, UNF, UNEF), ， 则 表示 此 规格 已 纳入 分 类 螺 距 系列 之 中 ， 
它们 也 适用 于 有 最 小 牙 底 圆 弧 半 径 要 求 的 螺纹 (UNRC 、UNRF UNREF), 


11.3 统一 螺纹 基本 尺寸 ( 见 表 5-105 ) 


表 5-105 统一 螺纹 基本 尺寸 (摘自 GB/T 20668 一 2006 ) 


















































外 螺纹 
F 













0.125P x 螺纹 各 直径 的 基本 尺寸 按 下 列 公式 计算 : 


D, =d, =D -2 x= D -0. 64951905 P; 






































































































































D, =D-2x =D - 1. 08253175P; 
dy =d-2x iy =d - 1. 19078493P; 
S= 牙 底 的 实际 a Eh. H =0. 86602540P, 
PARRER NO naga 
7 基本 大 径 牙 数 、 基本 中 径 内 螺纹 基本 小 径 | 外 螺纹 基本 小 径 (参考 
公称 直径 | FPE | AEA 系列 代号 | 人 a aai 
£ ( 才 /in) 2 do 1 3 
0 0. 0600 80 UNF 0. 0519 0. 0465 0. 0451 
1 0. 0730 64 UNC 0. 0629 0.0561 0. 0544 
1 0. 0730 72 UNF 0. 0640 0. 0580 0. 0565 
2 0. 0860 56 UNC 0. 0744 0. 0667 0.0647 
2 0. 0860 64 UNF 0. 0759 0.0691 0. 0674 
3 0. 0990 48 UNC 0. 0855 0. 0764 0. 0742 
3 0. 0990 56 UNF 0. 0874 0.0797 0.0777 
4 0. 1120 40 UNC 0. 0958 0. 0849 0. 0822 
4 0. 1120 48 UNF 0. 0985 0. 0894 0.0872 
5 0. 1250 40 UNC 0. 1088 0. 0979 0. 0952 
5 0. 1250 44 UNF 0. 1102 0. 1004 0. 0979 
6 0. 1380 32 UNC 0. 1177 0. 1042 0. 1008 
6 0. 1380 40 UNF 0. 1218 0. 1109 0. 1082 
8 0. 1640 32 UNC 0. 1437 0. 1302 0. 1268 
8 0. 1640 36 UNF 0. 1460 0. 1339 0. 1309 
10 0. 1900 24 UNC 0. 1629 0. 1449 0. 1404 
10 0. 1900 32 UNF 0. 1697 0. 1562 0. 1528 
12 0. 2160 24 UNC 0. 1889 0.1709 0. 1664 
12 0. 2160 28 UNF 0. 1928 0. 1773 0. 1735 
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( 续 ) 
公称 直径 基本 大 径 牙 数 系列 代号 基本 中 径 | 内 螺纹 基本 小 径 | 外 螺纹 基本 小 径 (参考 ) 
Dd /( 牙 /in) D, d, D, d, 

12 0. 2160 32 UNEF 0. 1957 0. 1822 0. 1788 
1⁄4 0. 2500 20 UNC 0.2175 0. 1959 0. 1905 
1⁄4 0. 2500 28 UNF 0. 2268 0.2113 0. 2075 
1⁄4 0. 2500 32 UNEF 0. 2297 0.2162 0.2128 
5/16 0. 3125 18 UNC 0. 2764 0. 2524 0. 2463 
5/16 0. 3125 20 UN 0. 2800 0. 2584 0. 2530 
5/16 0. 3125 24 UNF 0. 2854 0. 2674 0. 2629 
5/16 0. 3125 28 UN 0. 2893 0. 2738 0. 2700 
5/16 0. 3125 32 UNEF 0. 2922 0. 2787 0. 2753 
3⁄8 0. 3750 16 UNC 0. 3344 0.3073 0. 3006 
3⁄8 0. 3750 20 UN 0. 3425 0. 3209 0.3155 
3⁄8 0. 3750 24 UNF 0. 3479 0. 3299 0. 3254 
3⁄8 0. 3750 28 UN 0.3518 0.3363 0. 3325 
3⁄8 0. 3750 32 UNEF 0.3547 0.3412 0.3378 
7/16 0. 4375 14 UNC 0. 3911 0. 3602 0. 3524 
7/16 0. 4375 16 UN 0. 3969 0. 3698 0. 3631 
7/16 0. 4375 20 UNF 0. 4050 0. 3834 0. 3780 
7/16 0. 4375 28 UNEF 0. 4143 0. 3988 0. 3950 
7/16 0. 4375 32 UN 0. 4172 0. 4037 0. 4003 
1⁄2 0. 5000 13 UNC 0. 4500 0.4167 0.4084 
1⁄2 0. 5000 16 UN 0. 4594 0.4323 0.4256 
1⁄2 0. 5000 20 UNF 0.4675 0.4459 0.4405 
1⁄2 0. 5000 28 UNEF 0.4768 0.4613 0.4575 
1⁄2 0. 5000 32 UN 0.4797 0.4662 0.4628 
9/16 0. 5625 12 UNC 0. 5084 0. 4723 0. 4633 
9/16 0. 5625 16 UN 0. 5219 0. 4948 0. 4881 
9/16 0. 5625 18 UNF 0. 5264 0. 5024 0. 4963 
9/16 0. 5625 20 UN 0. 5300 0. 5084 0. 5030 
9/16 0. 5625 24 UNEF 0. 5354 0. 5174 0. 5129 
9/16 0. 5625 28 UN 0. 5393 0. 5238 0. 5200 
9/16 0. 5625 32 UN 0. 5422 0. 5287 0. 5253 
5/8 0. 6250 11 UNC 0. 5660 0. 5266 0. 5167 
5/8 0. 6250 12 UN 0. 5709 0. 5348 0. 5258 
5/8 0. 6250 16 UN 0. 5844 0. 5573 0. 5506 
5/8 0. 6250 18 UNF 0. 5889 0. 5649 0. 5588 
5/8 0. 6250 20 UN 0. 5925 0. 5709 0. 5655 
5/8 0. 6250 24 UNEF 0. 5979 0. 5799 0. 5754 
5/8 0. 6250 28 UN 0. 6018 0. 5863 0. 5825 
5/8 0. 6250 32 UN 0. 6047 0. 5912 0. 5878 
11/16 0. 6875 12 UN 0. 6334 0. 5973 0. 5883 
11/16 0. 6875 16 UN 0. 6469 0. 6198 0. 6131 
11/16 0. 6875 20 UN 0. 6550 0. 6334 0. 6280 
11/16 0. 6875 24 UNEF 0. 6604 0. 6424 0. 6379 
11/16 0. 6875 28 UN 0. 6643 0. 6488 0. 6450 
11/16 0. 6875 32 UN 0. 6672 0. 6537 0. 6503 
3⁄4 0. 7500 10 UNC 0. 6850 0.6417 0. 6309 
3⁄4 0. 7500 12 UN 0. 6959 0. 6598 0. 6508 
3⁄4 0. 7500 16 UNF 0. 7094 0. 6823 0. 6756 
3⁄4 0. 7500 20 UNEF 0.7175 0 6959 0. 6905 
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( 续 ) 
公称 直径 基本 大 径 牙 数 系列 代号 基本 中 径 | 内 螺纹 基本 小 径 | 外 螺纹 基本 小 径 (参考 ) 
Dd /( 才 /in) D, d, D, d, 

3⁄4 0. 7500 28 UN 0. 7268 0.7113 0.7075 
3⁄4 0. 7500 32 UN 0. 7297 0.7162 0.7128 
13⁄16 0. 8125 12 UN 0. 7584 0. 7223 0.7133 
13⁄16 0. 8125 16 UN 0.7719 0. 7448 0.7381 
13⁄16 0. 8125 20 UNEF 0. 7800 0. 7584 0. 7530 
13⁄16 0. 8125 28 UN 0. 7893 0.7738 0. 7700 
13/16 0. 8125 32 UN 0.7922 0.7787 0.7753 
7/8 0. 8750 9 UNC 0. 8028 0.7547 0. 7427 
7/8 0. 8750 12 UN 0. 8209 0. 7848 0.7758 
7/8 0. 8750 14 UNF 0. 8286 0. 7977 0. 7899 
7/8 0. 8750 16 UN 0. 8344 0.8073 0. 8006 
7/8 0. 8750 20 UNEF 0. 8425 0. 8209 0.8155 
7/8 0. 8750 28 UN 0.8518 0. 8363 0. 8325 
7/8 0. 8750 32 UN 0. 8547 0.8412 0. 8378 
15/16 0. 9375 12 UN 0. 8834 0. 8473 0. 8383 
15/16 0. 9375 16 UN 0. 8969 0. 8698 0.8631 
15/16 0. 9375 20 UNEF 0. 9050 0. 8834 0. 8780 
15/16 0. 9375 28 UN 0. 9143 0. 8988 0. 8950 
15/16 0. 9375 32 UN 0.9172 0.9037 0.9003 
1 1. 0000 8 UNC 0.9188 0. 8647 0.8512 

1 1. 0000 12 UNF 0. 9459 0. 9098 0. 9008 

1. 0000 16 UN 0. 9594 0. 9323 0. 9256 

1 1. 0000 20 UNEF 0.9675 0. 9459 0. 9405 

1 1. 0000 28 UN 0.9768 0.9613 0.9575 

1 1. 0000 32 UN 0.9797 0. 9662 0. 9628 
1% 1. 0625 8 UN 0. 9813 0. 9272 0. 9137 
1% 1. 0625 12 UN 1. 0084 0. 9723 0. 9633 
1% 1. 0625 16 UN 1. 0219 0. 9948 0. 9881 
1% 1. 0625 18 UNEF 1. 0264 1. 0024 0. 9963 
1% 1. 0625 20 UN 1. 0300 1. 0084 1. 0030 
1% 1. 0625 28 UN 1. 0393 1. 0238 1. 0200 
1% 1. 1250 7 UNC 1.0322 0. 9704 0. 9549 
1% 1. 1250 8 UN 1. 0438 0.9897 0.9762 
1% 1. 1250 12 UNF 1.0709 1.0348 1. 0258 
1% 1. 1250 16 UN 1. 0844 1. 0573 1. 0506 
1% 1. 1250 18 UNEF 1. 0889 1. 0649 1. 0588 
11⁄4 1. 1250 20 UN 1. 0925 1. 0709 1. 0655 
1% 1. 1250 28 UN 1. 1018 1. 0863 1. 0825 
126 1. 1875 8 UN 1. 1063 1. 0522 1. 0387 
126 1. 1875 12 UN 1. 1334 1. 0973 1. 0883 
126 1. 1875 16 UN 1. 1469 1. 1198 1. 1131 
126 1. 1875 18 UNEF 1.1514 1. 1274 1. 1213 
126 1. 1875 20 UN 1. 1550 1. 1334 1. 1280 
126 1. 1875 28 UN 1. 1643 1. 1488 1. 1450 
1⁄4 1. 2500 7 UNC 1. 1572 1. 0954 1. 0799 
1⁄4 1. 2500 8 UN 1. 1688 1. 1147 1. 1012 
1⁄4 1. 2500 12 UNF 1. 1959 1. 1598 1. 1508 
1⁄4 1. 2500 16 UN 1. 2094 1. 1823 1. 1756 
1⁄4 1. 2500 18 UNEF 1.2139 1. 1899 1. 1838 
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( 续 ) 
公称 直径 基本 大 径 牙 数 系列 代号 基本 中 径 内 螺纹 基本 小 径 | 外 螺纹 基本 小 径 (参考 ) 
Dd /( 牙 /in) D, d, D, d, 
1%4 1. 2500 20 UN 1.2175 1. 1959 1. 1905 
134 1. 2500 28 UN 1. 2268 1.2113 1. 2075 
136 1. 3125 8 UN 1.2313 1. 1772 1. 1637 
136 1. 3125 12 UN 1. 2584 1. 2223 1. 2133 
136 1. 3125 16 UN 1.2719 1. 2448 1. 2381 
136 1. 3125 18 UNEF 1. 2764 1. 2524 1. 2463 
136 1. 3125 20 UN 1. 2800 1. 2584 1. 2530 
136 1. 3125 28 UN 1. 2893 1. 2738 1. 2700 
13% 1. 3750 6 UNC 1. 2667 1. 1946 1. 1765 
13% 1. 3750 8 UN 1. 2938 1. 2397 1. 2262 
13% 1. 3750 12 UNF 1. 3209 1. 2848 1. 2758 
13% 1. 3750 16 UN 1. 3344 1. 3073 1. 3006 
13% 1. 3750 18 UNEF 1. 3389 1.3149 1. 3088 
13% 1. 3750 20 UN 1. 3425 1. 3209 1.3155 
13% 1. 3750 28 UN 1.3518 1. 3363 1. 3325 
1% 1. 4375 6 UN 1. 3292 1. 2571 1. 2390 
1% 1. 4375 8 UN 1. 3563 1. 3022 1. 2887 
1% 1. 4375 12 UN 1. 3834 1. 3473 1. 3383 
1% 1. 4375 16 UN 1. 3969 1. 3698 1. 3631 
1% 1. 4375 18 UNEF 1.4014 1. 3774 1. 3713 
1% 1. 4375 20 UN 1. 4050 1. 3834 1. 3780 
1% 1. 4375 28 UN 1. 4143 1. 3988 1. 3950 
134 1. 5000 6 UNC 1. 3917 1.3196 1. 3015 
13⁄4 1. 5000 8 UN 1. 4188 1. 3647 1.3512 
13⁄4 1. 5000 12 UNF 1. 4459 1. 4098 1. 4008 
13⁄4 1. 5000 16 UN 1. 4594 1. 4323 1. 4256 
13⁄4 1. 5000 18 UNEF 1. 4639 1. 4399 1. 4338 
13⁄4 1. 5000 20 UN 1. 4675 1. 4459 1. 4405 
134 1. 5000 28 UN 1. 4768 1. 4613 1. 4575 
1% 1. 5625 6 UN 1. 4542 1. 3821 1. 3640 
1% 1. 5625 8 UN 1. 4813 1. 4272 1.4137 
1% 1. 5625 12 UN 1. 5084 1. 4723 1. 4633 
1% 1. 5625 16 UN 1. 5219 1. 4948 1. 4881 
1% 1. 5625 18 UNEF 1. 5264 1. 5024 1. 4963 
1% 1. 5625 20 UN 1. 5300 1. 5084 1. 5030 
13% 1. 6250 UN 1.5167 1. 4446 1. 4265 
13%% 1. 6250 8 UN 1. 5438 1. 4897 1. 4762 
13%% 1. 6250 12 UN 1. 5709 1. 5348 1. 5258 
13%% 1. 6250 16 UN 1. 5844 1. 5573 1. 5506 
1%⁄ 1. 6250 18 UNEF 1. 5889 1. 5649 1. 5588 
1%⁄ 1. 6250 20 UN 1. 5925 1. 5709 1. 5655 
lie 1. 6875 UN 1.5792 1. 5071 1. 4890 
1!1⁄6 1. 6875 8 UN 1. 6063 1. 5522 1. 5387 
11% 1. 6875 12 UN 1. 6334 1. 5973 1. 5883 
TA 1. 6875 16 UN 1. 6469 1. 6198 1.6131 
1!1⁄6 1. 6875 18 UNEF 1. 6514 1. 6274 1.6213 
1'6 1. 6875 20 UN 1. 6550 1. 6334 1. 6280 
134 1. 7500 5 UNC 1. 6201 1. 5335% 1.5118 
134 1. 7500 UN 1. 6417 1. 5696 1.5515 
134 1. 7500 8 UN 1. 6688 1.6147 1. 6012 
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( 续 ) 
公称 直径 基本 大 径 牙 数 系列 代号 基本 中 径 | 内 螺纹 基本 小 径 | 外 螺纹 基本 小 径 (参考 ) 
Dd /( 牙 /in) D, d, D. d, 

134 1. 7500 12 UN 1. 6959 1. 6598 1. 6508 
134 1. 7500 16 UN 1. 7094 1. 6823 1.6756 
134 1. 7500 20 UN 1.7175 1. 6959 1. 6905 
1% 1. 8125 6 UN 1. 7042 1. 6321 1.6140 
11% 1. 8125 8 UN 1.7313 1. 6772 1. 6637 
T% 1. 8125 12 UN 1. 7584 1. 7223 1. 7133 
r% 1. 8125 16 UN 1.7719 1. 7448 1. 7381 
1'%6 1. 8125 20 UN 1. 7800 1. 7584 1. 7530 
1% 1. 8750 6 UN 1. 7667 1. 6946 1.6765 
1⁄4 1. 8750 8 UN 1. 7938 1. 7397 1. 7262 
1⁄4 1. 8750 12 UN 1. 8209 1. 7848 1. 7758 
1% 1. 8750 16 UN 1. 8344 1. 8073 1. 8006 
1⁄4 1. 8750 20 UN 1. 8425 1. 8209 1. 8155 
1155 1. 9375 6 UN 1. 8292 1.7571 1. 7390 
1% 1. 9375 8 UN 1. 8563 1. 8022 1. 7887 
1"%6 1. 9375 12 UN 1. 8834 1. 8473 1. 8383 
1h 1. 9375 16 UN 1. 8969 1. 8698 1. 8631 
1%; 1. 9375 20 UN 1. 9050 1. 8834 1. 8780 

2 2. 0000 41⁄4 UNC 1. 8557 1. 7594 1. 7354 

2 2. 0000 6 UN 1. 8917 1.8196 1. 8015 

2 2. 0000 8 UN 1.9188 1. 8647 1. 8512 

2 2. 0000 12 UN 1. 9459 1. 9098 1. 9008 

2 2. 0000 16 UN 1. 9594 1. 9323 1. 9256 

2 2. 0000 20 UN 1.9675 1. 9459 1. 9405 
2% 2. 1250 6 UN 2. 0167 1. 9446 1. 9265 
21⁄4 2. 1250 8 UN 2. 0438 1. 9897 1. 9762 
2% 2. 1250 12 UN 2. 0709 2. 0348 2. 0258 
21⁄4 2. 1250 16 UN 2. 0844 2. 0573 2. 0506 
21⁄4 2. 1250 20 UN 2. 0925 2. 0709 2. 0655 
24 2. 2500 41⁄4 UNC 2. 1057 2. 0094 1. 9854 
24 2. 2500 UN 2. 1417 2. 0696 2.0515 
24 2. 2500 8 UN 2. 1688 2. 1147 2. 1012 
24 2. 2500 12 UN 2. 1959 2. 1598 2. 1508 
24 2. 2500 16 UN 2. 2094 2. 1823 2. 1756 
24 2. 2500 20 UN 2.2175 2. 1959 2. 1905 
23% 2. 3750 6 UN 2. 2667 2. 1946 2. 1765 
23% 2. 3750 8 UN 2. 2938 2. 2397 2. 2262 
23% 2. 3750 12 UN 2. 3209 2. 2848 2. 2758 
23% 2. 3750 16 UN 2. 3344 2. 3073 2. 3006 
23% 2. 3750 20 UN 2. 3425 2. 3209 2.3155 
21⁄4 2. 5000 UNC 2.3376 2. 2294 2. 2023 
21⁄4 2. 5000 6 UN 2.3917 2.3196 2.3015 
21⁄4 2. 5000 8 UN 2. 4188 2. 3647 2. 3512 
21⁄4 2. 5000 12 UN 2. 4459 2. 4098 2. 4008 
21⁄4 2. 5000 16 UN 2. 4594 2. 4323 2. 4256 
21⁄4 2. 5000 20 UN 2. 4675 2. 4459 2. 4405 
256 2. 6250 4 UN 2. 4626 2. 3544 2. 3273 
23% 2. 6250 UN 2.5167 2. 4446 2. 4265 
23% 2. 6250 8 UN 2. 5438 2. 4897 2. 4762 
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( 续 ) 
公称 直径 基本 大 径 牙 数 系列 代号 基本 中 径 内 螺纹 基本 小 径 | 外 螺纹 基本 小 径 (参考 ) 
Dd /( 牙 /in) D, d, D. d, 

23% 2. 6250 12 UN 2. 5709 2. 5348 2. 5258 
23% 2. 6250 16 UN 2. 5844 2. 5573 2. 5506 
23% 2. 6250 20 UN 2. 5925 2. 5709 2. 5655 
234 2. 7500 UNC 2. 5876 2. 4794 2. 4523 
234 2. 7500 UN 2. 6417 2. 5696 2.5515 
234 2. 7500 8 UN 2. 6688 2.6147 2. 6012 
234 2.7500 12 UN 2. 6959 2. 6598 2. 6508 
234 2.7500 16 UN 2.7094 2. 6823 2. 6756 
234 2. 7500 20 UN 2.7175 2. 6959 2. 6905 
2% 2. 8750 UN 2.7126 2. 6044 2. 5773 
2% 2. 8750 6 UN 2. 7667 2. 6946 2.6765 
2% 2. 8750 8 UN 2. 7938 2. 7397 2. 7262 
2% 2. 8750 12 UN 2. 8209 2. 7848 2. 7758 
2% 2. 8750 16 UN 2. 8344 2. 8073 2. 8006 
2% 2. 8750 20 UN 2. 8425 2. 8209 2.8155 

3 3. 0000 4 UNC 2. 8376 2. 7294 2. 7023 

3 3. 0000 6 UN 2. 8917 2. 8196 2. 8015 

3 3. 0000 8 UN 2.9188 2. 8647 2. 8512 

3 3. 0000 12 UN 2. 9459 2. 9098 2. 9008 

3 3. 0000 16 UN 2. 9594 2. 9323 2. 9256 

3 3. 0000 20 UN 2. 9675 2. 9459 2. 9405 
3% 3. 1250 UN 2. 9626 2. 8544 2. 8273 
31⁄4 3. 1250 6 UN 3.0167 2. 9446 2. 9265 
3% 3. 1250 8 UN 3. 0438 2. 9897 2. 9762 
3% 3. 1250 12 UN 3. 0709 3. 0348 3. 0258 
3% 3. 1250 16 UN 3. 0844 3. 0573 3. 0506 
3 3. 2500 UNC 3. 0876 2. 9794 2. 9523 
3 3. 2500 6 UN 3. 1417 3. 0696 3.0515 
34 3. 2500 8 UN 3. 1688 3. 1147 3. 1012 
3 3. 2500 12 UN 3. 1959 3. 1598 3. 1508 
3 3. 2500 16 UN 3. 2094 3. 1823 3. 1756 
33% 3. 3750 UN 3.2126 3. 1044 3. 0773 
33% 3. 3750 6 UN 3. 2667 3. 1946 3. 1765 
33% 3. 3750 8 UN 3. 2938 3. 2397 3. 2262 
33% 3. 3750 12 UN 3. 3209 3. 2848 3. 2758 
33% 3. 3750 16 UN 3. 3344 3. 3073 3. 3006 
31⁄4 3. 5000 UNC 3. 3376 3. 2294 3.2023 
31⁄4 3. 5000 UN 3.3917 3. 3196 3.3015 
31⁄4 3. 5000 8 UN 3.4188 3.3647 3.3512 
31⁄4 3. 5000 12 UN 3.4459 3. 4098 3. 4008 
31⁄4 3. 5000 16 UN 3.4594 3.4323 3. 4256 
33% 3. 6250 4 UN 3. 4626 3. 3544 3. 3273 
395% 3. 6250 6 UN 3. 5167 3. 4446 3. 4265 
33% 3. 6250 8 UN 3. 5438 3. 4897 3. 4762 
33% 3. 6250 12 UN 3. 5709 3. 5348 3. 5258 
33% 3. 6250 16 UN 3. 5844 3.5573 3. 5506 
33 3. 7500 4 UNC 3. 5876 3. 4794 3. 4523 
334 3. 7500 UN 3. 6417 3. 5696 3:5515 
334 3. 7500 8 UN 3. 6688 3.6147 3. 6012 
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( 续 ) 
公称 直径 基本 大 径 牙 数 系列 代号 基本 中 径 | 内 螺纹 基本 小 径 | 外 螺纹 基本 小 径 (参考 ) 
Dd /( 牙 /in) D, d, D. d, 

334 3.7500 12 UN 3. 6959 3. 6598 3. 6508 
33% 3. 7500 16 UN 3. 7094 3. 6823 3. 6756 
3% 3. 8750 UN 3.7126 3. 6044 3.5773 
3% 3. 8750 6 UN 3. 7667 3. 6946 3.6765 
3⁄4 3. 8750 8 UN 3. 7938 3. 7397 3. 7262 
3% 3. 8750 12 UN 3. 8209 3. 7848 3. 7758 
3% 3. 8750 16 UN 3. 8344 3. 8073 3. 8006 

4 4. 0000 UNC 3. 8376 3. 7294 3. 7023 

4 4. 0000 6 UN 3. 8917 3. 8196 3. 8015 

4 4. 0000 8 UN 3. 9188 3. 8647 3. 8512 

4 4. 0000 12 UN 3. 9459 3. 9098 3. 9008 

4 4. 0000 16 UN 3. 9594 3. 9323 3. 9256 
4⁄5 4. 1250 UN 3. 9626 3. 8544 3. 8273 
4⁄5 4. 1250 6 UN 4. 0167 3. 9446 3. 9265 
4⁄4 4. 1250 8 UN 4. 0438 3.9897 3.9762 
4⁄4 4. 1250 12 UN 4. 0709 4. 03478 4. 0258 
4⁄5 4. 1250 16 UN 4. 0844 4. 0573 4. 0506 
4⁄4 4. 2500 UN 4. 0876 3. 9794 3. 9523 
4⁄4 4. 2500 UN 4. 1417 4. 0696 4.0515 
414 4. 2500 8 UN 4. 1688 4. 1147 4. 1012 
414 4. 2500 12 UN 4. 1959 4. 1598 4. 1508 
414 4. 2500 16 UN 4. 2094 4. 1823 4. 1756 
43% 4. 3750 4 UN 4.2126 4. 1044 4. 0773 
43% 4. 3750 6 UN 4. 2667 4. 1946 4. 1765 
43% 4. 3750 8 UN 4. 2938 4. 2397 4. 2262 
43% 4. 3750 12 UN 4. 3209 4. 2848 4. 2758 
43% 4. 3750 16 UN 4. 3344 4. 3073 4. 3006 
4⁄2 4. 5000 UN 4. 3376 4. 2294 4. 2023 
4⁄2 4. 5000 UN 4.3917 4. 3196 4.3015 
4⁄2 4. 5000 8 UN 4.4188 4. 3647 4.3512 
4⁄2 4. 5000 12 UN 4. 4459 4. 4098 4. 4008 
4⁄2 4. 5000 16 UN 4. 4594 4. 4323 4. 4256 
43% 4. 6250 UN 4. 4626 4. 3544 4. 3273 
45% 4. 6250 UN 4.5167 4.4446 4.4265 
45% 4. 6250 8 UN 4. 5438 4. 4897 4. 4162 
45% 4. 6250 12 UN 4.5709 4. 5348 4. 5258 
4% 4. 6250 16 UN 4. 5844 4. 5573 4. 5506 
434 4. 7500 UN 4. 5876 4. 4794 4. 4523 
434 4. 7500 6 UN 4. 6417 4. 5696 4. 5515 
434 4. 7500 8 UN 4. 6688 4. 6147 4. 6012 
434 4. 7500 12 UN 4. 6959 4. 6598 4. 6508 
434 4. 7500 16 UN 4. 7094 4. 6823 4. 6756 
4% 4. 8750 UN 4.7126 4. 6044 4. 5773 
4⁄4 4. 8750 6 UN 4. 7667 4. 6946 4. 6765 
4% 4. 8750 8 UN 4. 7938 4. 7397 4. 7262 
4% 4. 8750 12 UN 4. 8209 4. 7848 4. 7758 
4% 4. 8750 16 UN 4. 8344 4. 8073 4. 8006 

5 5. 0000 4 UN 4. 8376 4. 7294 4. 7023 

5 5. 0000 6 UN 4. 8917 4. 8196 4. 8015 
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( 续 ) 
公称 直径 . Pon 系列 代号 < ` 参考 ) 
5 5. 0000 8 UN 4.9188 4. 8647 4. 8512 
5 5. 0000 12 UN 4.9459 4. 9098 4. 9008 
5 5. 0000 16 UN 4. 9594 4. 9323 4. 9256 
5% 5. 1250 UN 4. 9626 4. 8544 4. 8273 
5% 5. 1250 UN 5.0167 4.9446 4. 9265 
5% 5. 1250 8 UN 5. 0438 4. 9897 4.9762 
5% 5. 1250 12 UN 5. 0709 5. 0348 5. 0258 
51⁄⁄ 5. 1250 16 UN 5. 0844 5. 0573 5. 0506 
514 5. 2500 UN 5.0876 4. 9794 4. 9523 
54 5. 2500 UN 5. 1417 5. 0696 5.0515 
514 5. 2500 8 UN 5. 1688 5.1147 5. 1012 
514 5. 2500 12 UN 5. 1959 5. 1598 5. 1508 
514 5. 2500 16 UN 5. 2094 5. 1823 5. 1756 
5% 5. 3750 4 UN 5.2126 5. 1044 5. 0773 
5% 5. 3750 6 UN 5. 2667 5. 1946 5. 1765 
5% 5. 3750 8 UN 5. 2938 5. 2397 5. 2262 
5% 5. 3750 12 UN 5. 3209 5. 2848 5.2758 
5% 5. 3750 16 UN 5. 3344 5. 3073 5. 3006 
51⁄4 5. 5000 UN 5.3376 5. 2294 5. 2023 
51⁄ 5. 5000 UN 5.3917 5. 3196 5.3015 
51⁄ 5. 5000 8 UN 5.4188 5. 3647 5.3512 
51⁄ 5. 5000 12 UN 5. 4459 5. 4098 5. 4008 
51⁄⁄ 5. 5000 16 UN 5. 4594 5. 4323 5. 4256 
53% 5. 6250 UN 5.4626 5. 3544 5. 3273 
53% 5. 6250 UN 5.5167 5. 4446 5. 4265 
53% 5. 6250 8 UN 5. 5438 5. 4897 5.4762 
53% 5. 6250 12 UN 5.5709 5. 5348 5. 5258 
53% 5. 6250 16 UN 5. 5844 5. 5573 5. 5506 
534 5. 7500 4 UN 5.5876 5. 4794 5. 4523 
53 5. 7500 UN 5.6417 5. 5696 5.5515 
53 5. 7500 8 UN 5. 6688 5.6147 5. 6012 
534 5. 7500 12 UN 5. 6959 5. 6598 5. 6508 
534 5. 7500 16 UN 5. 7094 5. 6823 5.6756 
5% 5. 8750 4 UN 5.7126 5. 6044 5. 5773 
5% 5. 8750 UN 5. 7667 5. 6946 5.6765 
5% 5. 8750 8 UN 5. 7938 5. 7397 5. 7262 
5% 5. 8750 12 UN 5. 8209 5. 7848 5. 7758 
5% 5. 8750 16 UN 5. 8344 5. 8073 5. 8006 
6 6. 0000 4 UN 5. 8376 5. 7294 5. 7023 
6 6. 0000 UN 5. 8917 5.8196 5. 8015 
6 6. 0000 8 UN 5.9188 5. 8647 5. 8512 
6 6. 0000 12 UN 5. 9459 5. 9098 5. 9008 
6 6. 0000 16 UN 5. 9594 5. 9323 5.9256 
D IE D, 的 精确 值 为 1.533494。 在 本 表 内 ， 此 Di 保留 4 位 小 数 ， 其 值 为 1. 5335; 在 计算 Di 极限 尺寸 时 ，Di = D ， 
IE D, 保留 3 位 小 数 ， 其 值 为 1. 533 或 1.5330 (在 第 4 位 小 数 处 补 零 ) 。 
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11.4 ”统一 螺纹 公差 


(1) 公差 与 配合 的 有 关 代 号 : 
LE 一 一 旋 合 长 度 ; 

es 一 一 外 螺纹 直径 的 上 偏差 ; 
训 一 一 内 螺纹 直径 的 下 偏差 ; 
















































































=; 其 中 3A 的 公差 值 最 小 。 








5-58b). 


内 螺纹 和 外 螺纹 1A、2A、1B、2B 公差 带 位 
置 见 图 $-$8a); 3A 和 3B 螺纹 公差 带 位 置 见 图 





























统一 螺纹 外 螺纹 的 三 种 公差 带 可 以 与 内 螺纹 的 
三 种 公差 带 组 成 多 种 配合 ， 内 、 外 螺纹 公差 带 的 选 





























































































































75, 一 一 内 螺纹 中 径 公 差 ; 用 见 表 5-106。 
7 一 一 外 螺纹 中 径 公 差 ; 表 5-106 ”统一 螺纹 公差 带 的 用 途 
一 外 螺纹 大 径 公差 ， == 
— "= 9 用 于 要 求 容易 装配 、 基 本 大 径 不 小 
Sy TE 于 0.25in 的 粗 牙 和 细 牙 系列 螺纹 。 螺 
PD 一 一 中 径 ( 螺纹 标记 ) ; i 纹 的 公差 较 大 ; 外 螺纹 基本 偏差 不 能 
MOD 修正 内 螺纹 小 径 极 限 (螺纹 标记 ) 。 用 于 容纳 涂 镀层 
(2) 内 、 外 螺纹 公差 带 及 配合 : GB/T 20666 一 
更 用 最 多 .最 广 的 公差 带 ,包括 螺丝 
2006《 统 一 曙 纹 公差 》 规 定 内 螺纹 有 1B、2B 和 3B 28 a AR T 
值 为 最 小 。 gpg B ri Ai EH my h hE 
外 螺纹 公差 带 有 1A、2A 和 3A 共 3 种 ， 其 中 1A 3À 利 36 ed le 
和 2A 的 基本 偏差 es 为 负 值 ，3A 的 基本 偏差 es 为 让 
0.125P 0125F 
He—= 0.041 667P 0.041- 667P 
下 a 内 螺纹 
S 
设计 牙 型 
60° g 
ES 
[Sy 
J J 
3 8 3: 
Q IQ s rë] 
ps 
外 螺纹 
dss 0.1 
-| S| 局 Ë E g -S 
pE SS UE 
a) 1A、2A .1B 和 2B 螺 纹 公 差 带 位 置 b) 3A 和 3B 螺 纹 公 差 带 位 置 





公差 值 见 表 5-107 和 表 5-108, 


图 5-58 


(3) 统一 螺纹 的 基本 偏差 和 公差 : 对 于 标准 系列 
和 标准 旋 合 长 度 的 统一 螺纹 ， 其 基本 





m 





局 差 和 各 直径 的 


统一 螺纹 公差 带 的 位 置 








统一 螺纹 公差 的 计算 公式 见 表 5-109， 当 按 计算 
公式 计算 所 得 数值 与 公差 表 5-107 和 表 5-108 中 所 规 


定 的 数值 有 差别 时 ， 应 按 公差 表 规定 的 数值 执行 。 


























表 5-107 2A, 2B, 3A 和 3B 统一 螺纹 的 基本 偏差 和 公差 (GB/T 20669 一 2006) (in) 
公称 牙 数 系列 2A 外 螺纹 外 螺纹 中 径 公 差 内 螺纹 小 径 公差 
会 人 | /( 牙 | 未 全 基本 偏差 “| 大 径 公 差 Ta EË Tp, Tp 
直径 、 代号 

/in) es T, 2A 2B 3A 3B 2B 3B 
0 80 UNF 0. 0005 0. 0032 0. 001762 0. 0023 0. 0013 0. 0017 0. 0049 0. 0049 
1 64 UNC 0. 0006 0. 0038 0. 001970 0. 0026 0. 0015 0. 0019 0. 0061 0. 0061 
1 72 UNF 0. 0006 0. 0035 0. 001899 0. 0025 0. 0014 0. 0019 0. 0054 0. 0054 
2 56 UNC 0. 0006 0. 0041 0. 002127 0. 0028 0. 0016 0. 0021 0. 0070 0. 0070 
2 64 UNF 0. 0006 0. 0038 0. 002040 0. 0027 0. 0015 0. 0020 0. 0061 0. 0061 
3 48 UNC 0. 0007 0. 0045 0. 002302 0. 0030 0. 0017 0. 0022 0. 0081 0. 0081 
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( 续 ) 
公称 牙 数 =l 2A 外 螺纹 外 螺纹 | 中 径 公差 内 螺纹 小 径 公差 
| | e 基本 偏差 大 径 公差 T, PX To Tp, 
直径 代号 
Zin) es Ta 2A 2B 3A 3B 2B 3B 
3 56 UNF 0. 0007 0.0041 | 0.002191 | 0.0028 | 0.0016 | 0.0021 | 0.0068 | 0.0068 
4 40 UNC 0. 0008 0.0051 | 0.002507 | 0.0033 | 0.0019 | 0.0024 | 0.0090 | 0.0090 
4 48 UNF 0. 0007 0.0045 | 0.002361 | 0.0031 | 0.0018 | 0.0023 | 0.0074 | 0.0074 
5 40 UNC 0. 0008 0.0051 | 0.002562 | 0.0033 | 0.0019 | 0.0025 | 0.0083 | 0.0083 
5 44 UNF 0. 0007 0.0048 | 0.002484 | 0.0032 | 0.0019 | 0.0024 | 0.0075 | 0.0075 
6 32 UNC 0. 0008 0.0060 | 0.002820 | 0.0037 | 0.0021 | 0.0027 | 0.0098 | 0.0097 
6 40 UNF 0. 0008 0.0051 | 0.002614 | 0.0034 | 0.0020 | 0.0025 | 0.0077 | 0.0077 
8 32 UNC 0. 0009 0.0060 | 0.002916 | 0.0038 | 0.0022 | 0.0028 | 0.0087 | 0.0086 
8 36 UNF 0. 0008 0.0055 | 0.002804 | 0.0036 | 0.0021 | 0.0027 | 0.0077 | 0.0077 
10 24 UNC 0. 0010 0.0072 | 0.003319 | 0.0043 | 0.0025 | 0.0032 | 0.0106 | 0.0106 
10 32 UNF 0. 0009 0.0060 | 0.003004 | 0.0039 | 0.0023 | 0.0029 | 0.0079 | 0.0079 
12 24 UNC 0. 0010 0.0072 | 0.003400 | 0.0044 | 0.0026 | 0.0033 | 0.0098 | 0.0098 
12 28 UNF 0. 0010 0.0065 | 0.003224 | 0.0042 | 0.0024 | 0.0031 | 0.0084 | 0.0084 
12 32 UNEF 0. 0010 0.0060 | 0.003183 | 0.0041 | 0.0024 | 0.0031 | 0.0074 | 0.0073 
1⁄4 20 UNC 0.0011 0.0081 |0.003731 | 0.0049 | 0.0028 | 0.0036 | 0.0115 | 0.0108 
1⁄4 28 UNF 0.0010 0.0065 |0.003322 | 0.0043 | 0.0025 | 0.0032 | 0.0084 | 0.0077 
1⁄4 32 UNEF 0.0010 0.0060 |0.003228 | 0.0042 | 0.0024 | 0.0031 | 0.0074 | 0.0067 
5/16 18 UNC 0. 0012 0.0087 | 0.004041 | 0.0053 | 0.0030 | 0.0039 | 0.0127 | 0.0106 
5/16 20 UN 0. 0012 0.0081 | 0.004060 | 0.0053 | 0.0030 | 0.0040 | 0.0115 | 0.0096 
5/16 24 UNF 0. 0011 0.0072 | 0.003660 | 0.0048 | 0.0027 | 0.0036 | 0.0097 | 0.0080 
5/16 28 UN 0. 0010 0.0065 | 0.003495 | 0.0045 | 0.0026 | 0.0034 | 0.0084 | 0.0069 
5/16 32 UNEF 0. 0010 0.0060 | 0.003301 | 0.0043 | 0.0025 | 0.0032 | 0.0074 | 0.0059 
3⁄8 16 UNC 0.0013 0.0094 |0.004363 | 0.0057 | 0.0033 | 0.0043 | 0.0141 | 0.0109 
3⁄8 20 UN 0.0012 0.0081 |0.004124 | 0.0054 | 0.0031 | 0.0040 | 0.0115 | 0.0088 
3⁄8 24 UNF 0.0011 0.0072 |0.003804 | 0.0049 | 0.0029 | 0.0037 | 0.0097 | 0.0073 
3⁄8 28 UN 0.0011 0.0065 |0.003559 | 0.0046 | 0.0027 | 0.0035 | 0.0084 | 0.0063 
3⁄8 32 UNEF 0.0010 0.0060 |0.003365 | 0.0044 | 0.0025 | 0.0033 | 0.0074 | 0.0057 
7/16 14 UNC 0. 0014 0.0103 | 0.004713 | 0.0061 | 0.0035 | 0.0046 | 0.0158 | 0.0115 
7/16 16 UN 0. 0014 0.0094 | 0.004626 | 0.0060 | 0.0035 | 0.0045 | 0.0141 | 0.0102 
7/16 20 UNF 0. 0013 0.0081 | 0.004167 | 0.0054 | 0.0031 | 0.0041 | 0.0115 | 0.0082 
7/16 28 UNEF 0. 0011 0.0065 | 0.003616 | 0.0047 | 0.0027 | 0.0035 | 0.0084 | 0.0063 
7/16 32 UN 0. 0010 0.0060 | 0.003422 | 0.0044 | 0.0026 | 0.0033 | 0.0074 | 0.0057 
1⁄2 13 UNC 0.0015 0.0109 |0.004965 | 0.0065 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0169 | 0.0117 
1⁄2 16 UN 0.0014 0.0094 |0.004678 | 0.0061 | 0.0035 | 0.0046 | 0.0141 | 0.0097 
1⁄2 20 UNF 0.0013 0.0081 |0.004288 | 0.0056 | 0.0032 | 0.0042 | 0.0115 | 0.0078 
1⁄2 28 UNEF 0.0011 0.0065 | 0.003668 | 0.0048 | 0.0028 | 0.0036 | 0.0084 | 0.0063 
1⁄2 32 UN 0.0010 0.0060 |0.003474 | 0.0045 | 0.0026 | 0.0034 | 0.0074 | 0.0057 
9/16 12 UNC 0. 0016 0.0114 | 0.005225 | 0.0068 | 0.0039 | 0.0051 | 0.0181 | 0.0120 
9/16 16 UN 0. 0014 0.0094 | 0.004725 | 0.0061 | 0.0035 | 0.0046 | 0.0141 | 0.0093 
9/16 18 UNF 0. 0014 0.0087 | 0.004547 | 0.0059 | 0.0034 | 0.0044 | 0.0127 | 0.0082 
9/16 20 UN 0. 0013 0.0081 | 0.004280 | 0.0056 | 0.0032 | 0.0042 | 0.0115 | 0.0077 
9/16 25 UNEF 0. 0012 0.0072 | 0.003960 | 0.0051 | 0.0030 | 0.0039 | 0.0097 | 0.0070 
9/16 28 UN 0. 0011 0.0065 | 0.003715 | 0.0048 | 0.0028 | 0.0036 | 0.0084 | 0.0063 
9/16 32 UN 0. 0011 0.0060 | 0.003521 | 0.0046 | 0.0026 | 0.0034 | 0.0074 | 0.0057 
5/8 11 UNC 0. 0017 0.0121 | 0.005501 | 0.0072 | 0.0041 | 0.0054 | 0.0194 | 0.0125 
5/8 12 UN 0. 0016 0.0114 | 0.005443 | 0.0071 | 0.0041 | 0.0053 | 0.0181 | 0.0115 
5/8 16 UN 0. 0014 0.0094 | 0.004769 | 0.0062 | 0.0036 | 0.0046 | 0.0141 | 0.0089 
5/8 18 UNF 0. 0014 0.0087 | 0.004652 | 0.0060 | 0.0035 | 0.0045 | 0.0127 | 0.0081 











































































































































































































. 570- 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公称 牙 数 =l 2A 外 螺纹 外 螺纹 中 径 公 差 内 螺纹 小 径 公差 
We .2 m 基本 偏差 大 径 公差 T, PX To Tp, 
直径 代号 
Zin) es Ta 2A 2B 3A 3B 2B 3B 
5/8 20 UN 0. 0013 0.0081 | 0.004324 | 0.0056 | 0.0032 | 0.0042 | 0.0115 | 0.0077 
5/8 24 UNEF 0. 0012 0.0072 |0. 004004 | 0.0052 | 0.0030 | 0.0039 | 0.0097 | 0.0070 
5/8 28 UN 0. 0011 0.0065 | 0.003759 | 0.0049 | 0.0028 | 0.0037 | 0.0084 | 0.0063 
5/8 32 UN 0. 0011 0.0060 | 0.003565 | 0.0046 | 0.0027 | 0.0035 | 0.0074 | 0.0057 
11/16 | 12 UN 0. 0016 0.0114 | 0.005485 | 0.0071 | 0.0041 | 0.0053 | 0.0181 | 0.0112 
11/16 | 16 UN 0. 0014 0.0094 | 0.004811 | 0.0063 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0141 | 0.0086 
11/16 | 20 UN 0. 0013 0.0081 |0.004366 | 0.0057 | 0.0033 | 0.0043 | 0.0115 | 0.0077 
11/16| 24 UNEF 0. 0012 0.0072 |0.004046 | 0.0053 | 0.0030 | 0.0039 | 0.0097 | 0.0070 
11/16 | 28 UN 0. 0011 0.0065 |0.003801 | 0.0049 | 0.0029 | 0.0037 | 0.0084 | 0.0063 
11/16| 32 UN 0. 0011 0.0060 “| 0.003607 | 0.0047 | 0.0027 | 0.0035 | 0.0074 | 0.0057 
3⁄4 10 UNC 0.0018 0.0129 |0.005894 | 0.0077 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0210 | 0.0128 
3⁄4 12 UN 0.0017 0.0114 |0.005524 | 0.0072 | 0.0041 | 0.0054 | 0.0181 | 0.0109 
3⁄4 16 UNF 0.0015 0.0094 |0.005024 | 0.0065 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0141 | 0.0086 
3⁄4 20 UNEF 0.0013 0.0081 |0.004405 | 0.0057 | 0.0033 | 0.0043 | 0.0115 | 0.0077 
3⁄4 28 UN 0.0012 0.0065 “| 0. 003840 | 0.0050 | 0.0029 | 0.0037 | 0.0084 | 0.0063 
3⁄4 32 UN 0.0011 0.0060 |0.003646 | 0.0047 | 0.0027 | 0.0036 | 0.0074 | 0.0057 
13/16 | 12 UN 0. 0017 0.0114 | 0.005561 | 0.0072 | 0.0042 | 0.0054 | 0.0181 | 0.0106 
13/16 | 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.004887 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0141 | 0.0086 
13/16 | 20 UNEF 0. 0013 0.0081 | 0. 004442 | 0.0058 | 0.0033 | 0.0043 | 0.0115 | 0.0077 
13/16 | 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.003877 | 0.0050 | 0.0029 | 0.0038 | 0.0084 | 0.0063 
13/16 | 32 UN 0. 0011 0.0060 | 0.003683 | 0.0048 | 0.0028 | 0.0036 | 0.0074 | 0.0057 
7/8 9 UNC 0. 0019 0.0139 | 0.006305 | 0.0082 | 0.0047 | 0.0061 | 0.0228 | 0.0134 
7/8 12 UN 0. 0017 0.0114 | 0.005596 | 0.0073 | 0.0042 | 0.0055 | 0.0181 | 0.0104 
7/8 14 UNF 0. 0016 0.0103 | 0.005420 | 0.0070 | 0.0041 | 0.0053 | 0.0158 | 0.0090 
7/8 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.004922 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0141 | 0.0086 
7/8 20 UNEF 0. 0013 0.0081 | 0. 004477 | 0.0058 | 0.0034 | 0.0044 | 0.0115 | 0.0077 
7/8 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.003912 | 0.0051 | 0.0029 | 0.0038 | 0.0084 | 0.0063 
7/8 32 UN 0. 0011 0.0060 | 0.003718 | 0.0048 | 0.0028 | 0.0036 | 0.0074 | 0.0057 
15/16 | 12 UN 0. 0017 0.0114 | 0.005629 | 0.0073 | 0.0042 | 0.0055 | 0.0181 | 0.0102 
15/16 | 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.004955 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0141 | 0.0086 
15/16 | 20 UNEF 0. 0014 0.0081 |0.004510 | 0.0059 | 0.0034 | 0.0044 | 0.0115 | 0.0077 
15/16 | 28 UN 0. 0012 0.0065 |0.003945 | 0.0051 | 0.0030 | 0.0038 | 0.0084 | 0.0063 
15/16 | 32 UN 0. 0011 0.0060 |0.003751 | 0.0049 | 0.0028 | 0.0037 | 0.0074 | 0.0057 
1 8 UNC 0. 0020 0.0150 |0.006750 | 0.0088 | 0.0051 | 0.0066 | 0.0250 | 0.0150 
1 12 UNF 0. 0018 0.0114 | 0.005862 | 0.0076 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0181 | 0.0100 
1 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.004987 | 0.0065 | 0.0037 | 0.0049 | 0.0141 | 0.0086 
1 20 UNEF 0. 0014 0.0081 | 0.004542 | 0.0059 | 0.0034 | 0.0044 | 0.0115 | 0.0077 
1 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.003977 | 0.0052 | 0.0030 | 0.0039 | 0.0084 | 0.0063 
1 32 UN 0. 0011 0.0060 | 0.003783 | 0.0049 | 0.0028 | 0.0037 | 0.0074 | 0.0057 
14 8 UN 0. 0020 0.0150 | 0.006827 | 0.0089 | 0.0051 | 0.0067 | 0.0250 | 0.0150 
1% 12 UN 0. 0017 0.0114 | 0.005692 | 0.0074 | 0.0043 | 0.0055 | 0.0181 | 0.0100 
14 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.005018 | 0.0065 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0141 | 0.0086 
1% 18 UNEF 0. 0014 0.0087 | 0.004776 | 0.0062 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0127 | 0.0081 
1% 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004573 | 0.0059 | 0.0034 | 0.0045 | 0.0115 | 0.0077 
1% 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.004008 | 0.0052 | 0.0030 | 0.0039 | 0.0084 | 0.0063 
11⁄⁄ 7 UNC 0. 0022 0.0164 |0.007250 | 0.0094 | 0.0054 | 0.0071 | 0.0276 | 0.0171 
14% 8 UN 0. 0021 0.0150 [0.006901 | 0.0090 | 0.0052 | 0.0067 | 0.0250 | 0.0150 
14%% 12 UNF 0. 0018 0.0114 | 0.006013 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0059 | 0.0181 | 0.0100 
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( 续 ) 
公称 牙 数 =i 2A 外 螺纹 外 螺纹 中 径 公差 内 螺纹 小 径 公差 
| ee 基本 偏差 大 径 公差 T, PX To Tp, 
直径 代号 
Zin) es Ta 2A 2B 3A 3B 2B 3B 

11⁄⁄ 16 UN 0.0015 0.0094 |0.005047 | 0.0066 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0141 | 0.0086 
14% 18 UNEF 0. 0014 0.0087 | 0.004805 | 0.0062 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0127 | 0.0081 
11⁄ 20 UN 0.0014 0.0081 |0.004602 | 0.0060 | 0.0035 | 0.0045 | 0.0115 | 0.0077 
14% 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.004037 | 0.0052 | 0.0030 | 0.0039 | 0.0084 | 0.0063 
13% 8 UN 0. 0021 0.0150 | 0.006973 | 0.0091 | 0.0052 | 0.0068 | 0.0250 | 0.0150 
13% 12 UN 0. 0017 0.0114 | 0.005749 | 0.0075 | 0.0043 | 0.0056 | 0.0181 | 0.0100 
1% 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.005075 | 0.0066 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0141 | 0.0086 
13% 18 UNEF 0. 0014 0.0087 | 0. 004833 | 0.0063 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0127 | 0.0081 
13% 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004630 | 0.0060 | 0.0035 | 0.0045 | 0.0115 | 0.0077 
1% 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.004065 | 0.0053 | 0.0030 | 0.0040 | 0.0084 | 0.0063 
14 7 UNC 0. 0022 0.0164 | 0.007392 | 0.0096 | 0.0055 | 0.0072 | 0.0276 | 0.0171 
14 8 UN 0. 0021 0.0150 |0. 007043 | 0.0092 | 0.0053 | 0.0069 | 0.0250 | 0.0150 
14 12 UNF 0. 0018 0.0114 | 0.006155 | 0.0080 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0181 | 0.0100 
14 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.005103 | 0.0066 | 0.0038 | 0.0050 | 0.0141 | 0.0086 
14 18 UNEF 0. 0015 0.0087 | 0.004861 | 0.0063 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0127 | 0.0081 
14 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004658 | 0.0061 | 0.0035 | 0.0045 | 0.0115 | 0.0077 
14 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.004093 | 0.0053 | 0.0031 | 0.0040 | 0.0084 | 0.0063 
1% 8 UN 0. 0021 0.0150 | 0.007110 | 0.0092 | 0.0053 | 0.0069 | 0.0250 | 0.0150 
1% 12 UN 0. 0017 0.0114 | 0.005803 | 0.0075 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0181 | 0.0100 
1% 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.005129 | 0.0067 | 0.0038 | 0.0050 | 0.0141 | 0.0086 
1% 18 UNEF 0. 0015 0.0087 | 0.004887 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0127 | 0.0081 
1% 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004684 | 0.0061 | 0.0035 | 0.0046 | 0.0115 | 0.0077 
1% 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.004119 | 0.0054 | 0.0031 | 0.0040 | 0.0084 | 0.0063 
13% 6 UNC 0. 0024 0.0182 | 0.007970 | 0.0104 | 0.0060 | 0.0078 | 0.0306 | 0.0200 
13% UN 0. 0022 0.0150 | 0.007177 | 0.0093 | 0.0054 | 0.0070 | 0.0250 | 0.0150 
13% 12 UNF 0. 0019 0.0114 | 0.006289 | 0.0082 | 0.0047 | 0.0061 | 0.0181 | 0.0100 
13% 16 UN 0. 0015 0.0094 | 0.005155 | 0.0067 | 0.0039 | 0.0050 | 0.0141 | 0.0086 
13% 18 UNEF 0. 0015 0.0087 | 0.004913 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0127 | 0.0081 
13% 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004710 | 0.0061 | 0.0035 | 0.0046 | 0.0115 | 0.0077 
13% 28 UN 0. 0012 0.0065 | 0.004145 | 0.0054 | 0.0031 | 0.0040 | 0.0084 | 0.0063 
1% 6 UN 0. 0024 0.0182 | 0.008034 | 0.0104 | 0.0060 | 0.0078 | 0.0306 | 0.0200 
1% 8 UN 0. 0022 0.0150 | 0.007241 | 0.0094 | 0.0054 | 0.0071 | 0.0250 | 0.0150 
1% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.005854 | 0.0076 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0181 | 0.0100 
1% 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005180 | 0.0067 | 0.0039 | 0.0051 | 0.0141 | 0.0086 
1% 18 UNEF 0. 0015 0.0087 | 0. 004938 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0127 | 0.0081 
1% 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004735 | 0.0062 | 0.0036 | 0.0046 | 0.0115 | 0.0077 
1% 28 UN 0. 0013 0.0065 | 0.004170 | 0.0054 | 0.0031 | 0.0041 | 0.0084 | 0.0063 
11⁄4 6 UNC 0. 0024 0.0182 |0.008097 | 0.0105 | 0.0061 | 0.0079 | 0.0306 | 0.0200 
11⁄ UN 0. 0022 0.0150 |0.007304 | 0.0095 | 0.0055 | 0.0071 | 0.0250 | 0.0150 
14 12 UNF 0. 0019 0.0114 | 0.006416 | 0.0083 | 0.0048 | 0.0063 | 0.0181 | 0.0100 
11⁄4 16 UN 0.0016 0.0094 |0.005204 | 0.0068 | 0.0039 | 0.0051 | 0.0141 | 0.0086 
1% 18 UNEF 0. 0015 0.0087 | 0.004962 | 0.0065 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0127 | 0.0081 
11⁄ 20 UN 0.0014 0.0081 |0.004759 | 0.0062 | 0.0036 | 0.0046 | 0.0115 | 0.0077 
11⁄4 28 UN 0.0013 0.0065 |0.004194 | 0.0055 | 0.0031 | 0.0041 | 0.0084 | 0.0063 
1% 6 UN 0. 0024 0.0182 | 0.008159 | 0.0106 | 0.0061 | 0.0080 | 0.0306 | 0.0200 
1% UN 0. 0022 0.0150 | 0.007366 | 0.0096 | 0.0055 | 0.0072 | 0.0250 | 0.0150 
1% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.005902 | 0.0077 | 0.0044 | 0.0058 | 0.0181 | 0.0100 
1% 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005228 | 0.0068 | 0.0039 | 0.0051 | 0.0141 | 0.0086 
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( 续 ) 
公称 牙 数 =i 2A 外 螺纹 外 螺纹 中 径 公差 内 螺纹 小 径 公差 
Ws | 基本 偏差 大 径 公差 T, PX To Tp, 
直径 代号 
Zin) es Ta 2A 2B 3A 3B 2B 3B 
1% 18 UNEF 0. 0015 0.0087 | 0.004986 | 0.0065 | 0.0037 | 0.0049 | 0.0127 | 0.0081 
1% 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004783 | 0.0062 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0115 | 0.0077 
13% 6 UN 0. 0025 0.0182 | 0.008219 | 0.0107 | 0.0062 | 0.0080 | 0.0306 | 0.0200 
13 UN 0. 0022 0.0150 | 0.007426 | 0.0097 | 0.0056 | 0.0072 | 0.0250 | 0.0150 
13% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.005925 | 0.0077 | 0.0044 | 0.0058 | 0.0181 | 0.0100 
13% 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005251 | 0.0068 | 0.0039 | 0.0051 | 0.0141 | 0.0086 
13% 18 UNEF 0. 0015 0.0087 | 0.005009 | 0.0065 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0127 | 0.0081 
13% 20 UN 0. 0014 0.0081 | 0.004806 | 0.0062 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0115 | 0.0077 
11% 6 UN 0. 0025 0.0182 | 0.008278 | 0.0108 | 0.0062 | 0.0081 | 0.0306 | 0.0200 
11% UN 0. 0022 0.0150 | 0.007485 | 0.0097 | 0.0056 | 0.0073 | 0.0250 | 0.0150 
1!1⁄4 12 UN 0.0018 0.0114 |0.005947 | 0.0077 | 0.0045 | 0.0058 | 0.0181 | 0.0100 
1!1⁄4 16 UN 0.0016 0.0094 |0.005273 | 0.0069 | 0.0040 | 0.0051 | 0.0141 | 0.0086 
1!1⁄4 18 UNEF 0.0015 0.0087 |0.005031 | 0.0065 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0127 | 0.0081 
1!1⁄4 20 UN 0.0014 0.0081 |0.004828 | 0.0063 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0115 | 0.0077 
134 5 UNC 0. 0027 0.0205 | 0.008922 | 0.0116 | 0.0067 | 0.0087 | 0.0340 | 0.0240 
134 UN 0. 0025 0.0182 | 0.008335 | 0.0108 | 0.0063 | 0.0081 | 0.0306 | 0.0200 
134 UN 0. 0023 0.0150 | 0.007542 | 0.0098 | 0.0057 | 0.0074 | 0.0250 | 0.0150 
134 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.005969 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0058 | 0.0181 | 0.0100 
134 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005295 | 0.0069 | 0.0040 | 0.0052 | 0.0141 | 0.0086 
134 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.004850 | 0.0063 | 0.0036 | 0.0047 | 0.0115 | 0.0077 
11% 6 UN 0. 0025 0.0182 | 0.008391 | 0.0109 | 0.0063 | 0.0082 | 0.0306 | 0.0200 
Koa UN 0. 0023 0.0150 “| 0. 007598 | 0.0099 | 0.0057 | 0.0074 | 0.0250 | 0.0150 
11% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.005990 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0058 | 0.0181 | 0.0100 
Ny 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005316 | 0.0069 | 0.0040 | 0.0052 | 0.0141 | 0.0086 
11% 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.004871 | 0.0063 | 0.0037 | 0.0047 | 0.0115 | 0.0077 
1% 6 UN 0. 0025 0.0182 | 0.008447 | 0.0110 | 0.0063 | 0.0082 | 0.0306 | 0.0200 
1% UN 0. 0023 0.0150 | 0.007654 | 0.0100 | 0.0057 | 0.0075 | 0.0250 | 0.0150 
1% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.006011 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0059 | 0.0181 | 0.0100 
1% 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005337 | 0.0069 | 0.0040 | 0.0052 | 0.0141 | 0.0086 
1% 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.004892 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0115 | 0.0077 
11% 6 UN 0. 0026 0.0182 | 0.008501 | 0.0111 | 0.0064 | 0.0083 | 0.0306 | 0.0200 
11% UN 0. 0023 0.0150 | 0.007708 | 0.0100 | 0.0058 | 0.0075 | 0.0250 | 0.0150 
1'4% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.006031 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0059 | 0.0181 | 0.0100 
11% 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005357 | 0.0070 | 0.0040 | 0.0052 | 0.0141 | 0.0086 
11% 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.004912 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0115 | 0.0077 
2 43 UNC 0. 0029 0.0220 | 0.009514 | 0.0124 | 0.0071 | 0.0093 | 0.0358 | 0.0267 
2 6 UN 0. 0026 0.0182 | 0.008554 | 0.0111 | 0.0064 | 0.0083 | 0.0306 | 0.0200 
2 8 UN 0. 0023 0.0150 | 0.007761 | 0.0101 | 0.0058 | 0.0076 | 0.0250 | 0.0150 
2 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.006051 | 0.0079 | 0.0045 | 0.0059 | 0.0181 | 0.0100 
2 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005377 | 0.0070 | 0.0040 | 0.0052 | 0.0141 | 0.0086 
2 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.004932 | 0.0064 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0115 | 0.0077 
24% 6 UN 0. 0026 0.0182 | 0.008658 | 0.0113 | 0.0065 | 0.0084 | 0.0306 | 0.0200 
2⁄5 UN 0. 0024 0.0150 | 0.007865 | 0.0102 | 0.0059 | 0.0077 | 0.0250 | 0.0150 
24% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.006089 | 0.0079 | 0.0046 | 0.0059 | 0.0181 | 0.0100 
24% 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005415 | 0.0070 | 0.0041 | 0.0053 | 0.0141 | 0.0086 
2% 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.004970 | 0.0065 | 0.0037 | 0.0048 | 0.0115 | 0.0077 
2⁄4 | 4% UNC 0.0029 0.0220 |0.009719 | 0.0126 | 0.0073 | 0.0095 | 0.0358 | 0.0267 
24 6 UN 0. 0026 0.0182 | 0.008759 | 0.0114 | 0.0066 | 0.0085 | 0.0306 | 0.0200 
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( 续 ) 
公称 牙 数 =i 2A 外 螺纹 外 螺纹 中 径 公差 内 螺纹 小 径 公差 
| 基本 偏差 大 径 公 差 T, PX To Tp, 
直径 : 代号 
Zin) es Ta 2A 2B 3A 3B 2B 3B 
24 8 UN 0. 0024 0.0150 | 0.007966 | 0.0104 | 0.0060 | 0.0078 | 0.0250 | 0.0150 
244 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.006127 | 0.0080 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0181 | 0.0100 
234 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005453 | 0.0071 | 0.0041 | 0.0053 | 0.0141 | 0.0086 
24 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.005008 | 0.0065 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0115 | 0.0077 
23% 6 UN 0. 0027 0.0182 | 0.008856 | 0.0115 | 0.0066 | 0.0086 | 0.0306 | 0.0200 
23% UN 0. 0024 0.0150 | 0.008063 | 0.0105 | 0.0060 | 0.0079 | 0.0250 | 0.0150 
23% 12 UN 0. 0018 0.0114 | 0.006162 | 0.0080 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0181 | 0.0100 
23% 16 UN 0. 0016 0.0094 | 0.005488 | 0.0071 | 0.0041 | 0.0054 | 0.0141 | 0.0086 
23% 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.005043 | 0.0066 | 0.0038 | 0.0049 | 0.0115 | 0.0077 
234 UNC 0. 0031 0.0238 |0.010361 | 0.0135 | 0.0078 | 0.0101 | 0.0375 | 0.0300 
21⁄4 6 UN 0.0027 0.0182 “| 0.008951 | 0.0116 | 0.0067 | 0.0087 | 0.0306 | 0.0200 
234 UN 0. 0024 0.0150 |0.008158 | 0.0106 | 0.0061 | 0.0080 | 0.0250 | 0.0150 
21 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006197 | 0.0081 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0181 | 0.0100 
21⁄4 16 UN 0.0017 0.0094 |0.005523 | 0.0072 | 0.0041 | 0.0054 | 0.0141 | 0.0086 
21⁄4 20 UN 0.0015 0.0081 |0.005078 | 0.0066 | 0.0038 | 0.0050 | 0.0115 | 0.0077 
2% 6 UN 0. 0027 0.0182 | 0.009042 | 0.0118 | 0.0068 | 0.0088 | 0.0306 | 0.0200 
23% UN 0. 0025 0.0150 | 0.008249 | 0.0107 | 0.0062 | 0.0080 | 0.0250 | 0.0150 
23% 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006230 | 0.0081 | 0.0047 | 0.0061 | 0.0181 | 0.0100 
2% 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005556 | 0.0072 | 0.0042 | 0.0054 | 0.0141 | 0.0086 
25% 20 UN 0. 0015 0.0081 |0.005111 | 0.0066 | 0.0038 | 0.0050 | 0.0115 | 0.0077 
234 UNC 0. 0032 0.00238 |0.010542 | 0.0137 | 0.0079 | 0.0103 | 0.0375 | 0.0300 
234 6 UN 0. 0027 0.0182 |0.009132 | 0.0119 | 0.0068 | 0.0089 | 0.0306 | 0.0200 
234 UN 0. 0025 0.0150 | 0.008339 | 0.0108 | 0.0063 | 0.0081 | 0.0250 | 0.0150 
234 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006263 | 0.0081 | 0.0047 | 0.0061 | 0.0181 | 0.0100 
234 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005589 | 0.0073 | 0.0042 | 0.0054 | 0.0141 | 0.0086 
234 20 UN 0. 0015 0.0081 | 0.005144 | 0.0067 | 0.0039 | 0.0050 | 0.0115 | 0.0077 
2% 6 UN 0. 0028 0.0182 | 0.009219 | 0.0120 | 0.0069 | 0.0090 | 0.0306 | 0.0200 
2% UN 0. 0025 0.0150 | 0.008426 | 0.0110 | 0.0063 | 0.0082 | 0.0250 | 0.0150 
2% 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006294 | 0.0082 | 0.0047 | 0.0061 | 0.0181 | 0.0100 
2% 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005620 | 0.0073 | 0.0042 | 0.0055 | 0.0141 | 0.0086 
2% 20 UN 0. 0016 0.0081 | 0.005175 | 0.0067 | 0.0039 | 0.0050 | 0.0115 | 0.0077 
3 4 UNC 0. 0032 0.0238 |0.010714 | 0.0139 | 0.0080 | 0.0104 | 0.0375 | 0.0300 
3 6 UN 0. 0028 0.0182 | 0.009304 | 0.0121 | 0.0070 | 0.0091 | 0.0306 | 0.0200 
3 8 UN 0. 0026 0.0150 |0.008511 | 0.0111 | 0.0064 | 0.0083 | 0.0250 | 0.0150 
3 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006324 | 0.0082 | 0.0047 | 0.0062 | 0.0181 | 0.0100 
3 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005650 | 0.0073 | 0.0042 | 0.0055 | 0.0141 | 0.0086 
3 20 UN 0. 0016 0.0081 | 0.005205 | 0.0068 | 0.0039 | 0.0051 | 0.0115 | 0.0077 
31⁄4 6 UN 0.0028 0.0182 |0.009388 | 0.0122 | 0.0070 | 0.0092 | 0.0306 | 0.0200 
31⁄4 8 UN 0. 0026 0.0150 |0.008595 | 0.0112 | 0.0064 | 0.0084 | 0.0250 | 0.0150 
31⁄4 12 UN 0.0019 0.0114 |0.006354 | 0.0083 | 0.0048 | 0.0062 | 0.0181 | 0.0100 
31⁄4 16 UN 0.0017 0.0094 |0.005680 | 0.0074 | 0.0043 | 0.0055 | 0.0141 | 0.0086 
31⁄4 UNC 0.0033 0.0238 |0.010879 | 0.0141 | 0.0082 | 0.0106 | 0.0375 | 0.0300 
3 6 UN 0. 0028 0.0182 | 0.009469 | 0.0123 | 0.0071 | 0.0092 | 0.0306 | 0.0200 
3 UN 0. 0026 0.0150 | 0.008676 | 0.0113 | 0.0065 | 0.0085 | 0.0250 | 0.0150 
31 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006383 | 0.0083 | 0.0048 | 0.0062 | 0.0181 | 0.0100 
34 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005709 | 0.0074 | 0.0043 | 0.0056 | 0.0141 | 0.0086 
33% UN 0. 0029 0.0182 | 0.009549 | 0.0124 | 0.0072 | 0.0093 | 0.0306 | 0.0200 
33% 8 UN 0. 0026 0.0150 | 0.008756 | 0.0114 | 0.0066 | 0.0085 | 0.0250 | 0.0150 









































. 574 - 公差 与 配合 实用 手册 
























































































































































( 续 ) 

公称 牙 数 系列 2A 外 螺纹 外 螺纹 | 中 径 公差 内 螺纹 小 径 公差 

ye ZO | E 基本 偏差 大 径 公差 T, PX To Tp, 
直径 代号 

Zin) es Ta 2A 2B 3A 3B 2B 3B 

33% 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006411 | 0.0083 | 0.0048 | 0.0063 | 0.0181 | 0.0100 
33% 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005737 | 0.0075 | 0.0043 | 0.0056 | 0.0141 | 0.0086 
31⁄ UNC 0.0033 0.0238 | 0.011036 | 0.0143 | 0.0083 | 0.0108 | 0.0375 | 0.0300 
31⁄4 6 UN 0. 0029 0.0182 “| 0. 009626 | 0.0125 | 0.0072 | 0.0094 | 0.0306 | 0.0200 
31⁄ UN 0. 0026 0.0150 |0.008833 | 0.0115 | 0.0066 | 0.0086 | 0.0250 | 0.0150 
31⁄4 12 UN 0.0019 0.0114 |0.006438 | 0.0084 | 0.0048 | 0.0063 | 0.0181 | 0.0100 
31⁄4 16 UN 0.0017 0.0094 |0.005764 | 0.0075 | 0.0043 | 0.0056 | 0.0141 | 0.0086 
3% 6 UN 0. 0029 0.0182 | 0.009703 | 0.0126 | 0.0073 | 0.0095 | 0.0306 | 0.0200 
33 UN 0. 0027 0.0150 |0.008910 | 0.0116 | 0.0067 | 0.0087 | 0.0250 | 0.0150 
3% 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006465 | 0.0084 | 0.0048 | 0.0063 | 0.0181 | 0.0100 
3% 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005791 | 0.0075 | 0.0043 | 0.0056 | 0.0141 | 0.0086 
334 UNC 0. 0034 0.0238 |0.011188 | 0.0145 | 0.0084 | 0.0109 | 0.0375 | 0.0300 
334 6 UN 0. 0029 0.0182 | 0.009778 | 0.0127 | 0.0073 | 0.0095 | 0.0306 | 0.0200 
334 UN 0. 0027 0.0150 | 0.008985 | 0.0117 | 0.0067 | 0.0088 | 0.0250 | 0.0150 
334 12 UN 0. 0019 0.0114 | 0.006491 | 0.0084 | 0.0049 | 0.0063 | 0.0181 | 0.0100 
33 16 UN 0. 0017 0.0094 | 0.005817 | 0.0076 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0141 | 0.0086 
3% 6 UN 0. 0030 0.0182 | 0.009852 | 0.0128 | 0.0074 | 0.0096 | 0.0306 | 0.0200 
3% UN 0. 0027 0.0150 |0.009059 | 0.0118 | 0.0068 | 0.0088 | 0.0250 | 0.0150 
3% 12 UN 0. 0020 0.0114 |0.006517 | 0.0085 | 0.0049 | 0.0064 | 0.0181 | 0.0100 
3% 16 UN 0. 0018 0.0094 |0.005843 | 0.0076 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0141 | 0.0086 

4 4 UNC 0. 0034 0.0238 |0.011334 | 0.0147 | 0.0085 | 0.0111 | 0.0375 | 0.0300 

4 6 UN 0. 0030 0.0182 |0.009924 | 0.0129 | 0.0074 | 0.0097 | 0.0306 | 0.0200 

4 8 UN 0.0027 0.0150 |0.009131 | 0.0119 | 0.0068 | 0.0089 | 0.0250 | 0.0150 

4 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006542 | 0.0085 | 0.0049 | 0.0064 | 0.0181 | 0.0100 

4 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.005868 | 0.0076 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0141 | 0.0086 
41⁄4 6 UN 0. 0030 0.0182 |0.009996 | 0.0130 | 0.0075 | 0.0097 | 0.0306 | 0.0200 
41⁄4 8 UN 0. 0028 0.0150 “| 0. 009203 | 0.0120 | 0.0069 | 0.0090 | 0.0250 | 0.0150 
41⁄4 12 UN 0. 0020 0.0114 |0.006567 | 0.0085 | 0.0049 | 0.0064 | 0.0181 | 0.0100 
41⁄4 16 UN 0.0018 0.0094 |0.005893 | 0.0077 | 0.0044 | 0.0057 | 0.0141 | 0.0086 
4 UN 0. 0034 0.0238 |0.011475 | 0.0149 | 0.0086 | 0.0112 | 0.0375 | 0.0300 
4 6 UN 0. 0030 0.0182 |0.010065 | 0.0131 | 0.0075 | 0.0098 | 0.0306 | 0.0200 
44 UN 0. 0028 0.0150 | 0.009272 | 0.0121 | 0.0070 | 0.0090 | 0.0250 | 0.0150 
4 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006591 | 0.0086 | 0.0049 | 0.0064 | 0.0181 | 0.0100 
434 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.005917 | 0.0077 | 0.0044 | 0.0058 | 0.0141 | 0.0086 
4% 6 UN 0. 0030 0.0182 |0.010133 | 0.0132 | 0.0076 | 0.0099 | 0.0306 | 0.0200 
4% UN 0. 0028 0.0150 | 0.009340 | 0.0121 | 0.0070 | 0.0091 | 0.0250 | 0.0150 
4% 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006614 | 0.0086 | 0.0050 | 0.0064 | 0.0181 | 0.0100 
4% 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.005940 | 0.0077 | 0.0045 | 0.0058 | 0.0141 | 0.0086 
41⁄4 UN 0. 0035 0.0238 |0.011611 | 0.0151 | 0.0087 | 0.0113 | 0.0375 | 0.0300 
41⁄4 UN 0.0031 0.0182 “| 0.010201 | 0.0133 | 0.0077 | 0.009 | 0.0306 | 0.0200 
41⁄4 UN 0. 0028 0.0150 |0.009408 | 0.0122 | 0.0071 | 0.0092 | 0.0250 | 0.0150 
41⁄4 12 UN 0. 0020 0.0114 |0.006637 | 0.0086 | 0.0050 | 0.0065 | 0.0181 | 0.0100 
41⁄4 16 UN 0.0018 0.0094 |0.005963 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0058 | 0.0141 | 0.0086 
43% 6 UN 0. 0031 0.0182 |0.010268 | 0.0133 | 0.0077 | 0.0100 | 0.0306 | 0.0200 
43% UN 0. 0028 0.0150 [| 0.009475 | 0.0123 | 0.0071 | 0.0092 | 0.0250 | 0.0150 
43% 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006660 | 0.0087 | 0.0050 | 0.0065 | 0.0181 | 0.0100 
43% 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.005986 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0058 | 0.0141 | 0.0086 
434 4 UN 0. 0035 0.0238 |0.011743 | 0.0153 | 0.0088 | 0.0114 | 0.0375 | 0.0300 
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(2) 
公称 牙 数 系列 | 24 外 螺纹 外 螺纹 中 径 公差 内 螺纹 小 径 公差 
“= | ZO | z 基本 偏差 | 大 径 公 差 To To, To 
直径 代号 
Zin) es Ta 2A 2B 3A 3B 2B 3B 
434 6 UN 0. 0031 0.0182 |0.010333 | 0.0134 | 0.0077 | 0.0101 | 0.0306 | 0.0200 
434 8 UN 0. 0029 0.0150 | 0.009540 | 0.0124 | 0.0072 | 0.0093 | 0.0250 | 0.0150 
43⁄4 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006682 | 0.0087 | 0.0050 | 0.0065 | 0.0181 | 0.0100 
434 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006008 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0059 | 0.0141 | 0.0086 
4% UN 0. 0031 0.0182 | 0.010398 | 0.0135 | 0.0078 | 0.0101 | 0.0306 | 0.0200 
4% 8 UN 0. 0029 0.0150 | 0.009605 | 0.0125 | 0.0072 | 0.0094 | 0.0250 | 0.0150 
4% 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006704 | 0.0087 | 0.0050 | 0.0065 | 0.0181 | 0.0100 
4% 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006030 | 0.0078 | 0.0045 | 0.0059 | 0.0141 | 0.0086 
5 4 UN 0. 0036 0.0238 [0.011872 | 0.0154 | 0.0089 | 0.0116 | 0.0375 | 0.0300 
5 6 UN 0. 0031 0.0182 [0.010462 | 0.0136 | 0.0078 | 0.0102 | 0.0306 | 0.0200 
5 8 US 0. 0029 0.0150 | 0.009669 | 0.0126 | 0.0073 | 0.0094 | 0.0250 | 0.0150 
5 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006726 | 0.0087 | 0.0050 | 0.0066 | 0.0181 | 0.0100 
5 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006052 | 0.0079 | 0.0045 | 0.0059 | 0.0141 | 0.0086 
5% 6 UN 0. 0032 0.0182 | 0.010525 | 0.0137 | 0.0079 | 0.0103 | 0.0306 | 0.0200 
5% 8 UN 0. 0029 0.0150 | 0.009732 | 0.0127 | 0.0073 | 0.0095 | 0.0250 | 0.0150 
5% 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006747 | 0.0088 | 0.0051 | 0.0066 | 0.0181 | 0.0100 
5% 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006073 | 0.0079 | 0.0046 | 0.0059 | 0.0141 | 0.0086 
54 4 UN 0. 0036 0.0238 [0.011997 | 0.0156 | 0.0090 | 0.0117 | 0.0375 | 0.0300 
544 UN 0. 0032 0.0182 [0.010587 | 0.0138 | 0.0079 | 0.0103 | 0.0306 | 0.0200 
54 8 UN 0. 0029 0.0150 | 0.009794 | 0.0127 | 0.0073 | 0.0095 | 0.0250 | 0.0150 
54 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006768 | 0.0088 | 0.0051 | 0.0066 | 0.0181 | 0.0100 
54 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006094 | 0.0079 | 0.0046 | 0.0059 | 0.0141 | 0.0086 
5% UN 0. 0032 0.0182 [0.010649 | 0.0138 | 0.0080 | 0.0104 | 0.0306 | 0.0200 
53% 8 UN 0. 0030 0.0150 | 0.009856 | 0.0128 | 0.0074 | 0.0096 | 0.0250 | 0.0150 
5% 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006789 | 0.0088 | 0.0051 | 0.0066 | 0.0181 | 0.0100 
5% 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006115 | 0.0079 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0141 | 0.0086 
5 4 UN 0. 0036 0.0238 [0.012119 | 0.0158 | 0.0091 | 0.0118 | 0.0375 | 0.0300 
5 6 UN 0. 0032 0.0182 [0.010709 | 0.0139 | 0.0080 | 0.0104 | 0.0306 | 0.0200 
51 UN 0. 0030 0.0150 | 0.009916 | 0.0129 | 0.0074 | 0.0097 | 0.0250 | 0.0150 
5% 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006809 | 0.0089 | 0.0051 | 0.0066 | 0.0181 | 0.0100 
5% 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006135 | 0.0080 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0141 | 0.0086 
5% 6 UN 0. 0032 0.0182 |0.010769 | 0.0140 | 0.0081 | 0.0105 | 0.0306 | 0.0200 
53 UN 0. 0030 0.0150 | 0.009976 | 0.0130 | 0.0075 | 0.0097 | 0.0250 | 0.0150 
5% 12 UN 0. 0020 0.0114 | 0.006829 | 0.0089 | 0.0051 | 0.0067 | 0.0181 | 0.0100 
53% 16 UN 0. 0018 0.0094 | 0.006155 | 0.0080 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0141 | 0.0086 
53% UN 0. 0037 0.0233 | 0.012237 | 0.0159 | 0.0092 | 0.0119 | 0.0375 | 0.0300 
534 6 UN 0. 0032 0.0182 |0.010827 | 0.0141 | 0.0081 | 0.0106 | 0.0306 | 0.0200 
534 UN 0. 0030 0.0150 | 0.010034 | 0.0130 | 0.0075 | 0.0098 | 0.0250 | 0.0150 
534 12 UN 0. 0021 0.0114 | 0.006848 | 0.0089 | 0.0051 | 0.0067 | 0.0181 | 0.0100 
534 16 UN 0. 0019 0.0094 | 0.006174 | 0.0080 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0141 | 0.0086 
5% 6 UN 0. 0033 0.0182 |0.010886 | 0.0142 | 0.0082 | 0.0106 | 0.0306 | 0.0200 
5% UN 0. 0030 0.0150 | 0.010093 | 0.0131 | 0.0076 | 0.0098 | 0.0250 | 0.0150 
5% 12 UN 0. 0021 0.0114 | 0.006868 | 0.0089 | 0.0052 | 0.0067 | 0.0181 | 0.0100 
5% 16 UN 0. 0019 0.0094 |0.006194 | 0.0081 | 0.0046 | 0.0060 | 0.0141 | 0.0086 
6 4 UN 0. 0037 0.0238 | 0.012353 | 0.0161 | 0.0093 | 0.0120 | 0.0375 | 0.0300 
6 6 UN 0. 0033 0.0182 | 0.010943 | 0.0142 | 0.0082 | 0.0107 | 0.0306 | 0.0200 
6 8 UN 0. 0030 0.0150 |0.010150 | 0.0132 | 0.0076 | 0.0099 | 0.0250 | 0.0150 
6 12 UN 0. 0021 0.0114 | 0.006887 | 0.0090 | 0.0052 | 0.0067 | 0.0181 | 0.0100 
6 16 UN 0. 0019 0.0094 | 0.006213 | 0.0081 | 0.0047 | 0.0061 | 0.0141 | 0.0086 
注 : 计算 外 螺纹 最 小 中 径 由 ，、 基 本 偏差 es 以 及 1A、3A、1B 、2B #l3B 中 径 公差 时 ， 需 代入 保留 6 位 小 数 的 2A 中 径 

















公差 值 。 


















































































































































































































































. 576 : 公差 与 配合 实用 手册 
$ 5-108 1A 和 1B 统一 螺纹 的 基本 偏差 和 公差 (in) 
公称 直 和 牙 数 / 系列 代号 外 螺纹 基本 外 曼 纹 大 径 中 径 公 差 T, EX T, 内 螺纹 小 径 
j ( 牙 /in) 偏差 es 公差 7 1A 1B AŽ Tp; 
1⁄4 20 UNC 0.0011 0.0122 0.0056 0.0073 0.0115 
1⁄4 28 UNF 0.0010 0. 0098 0.0050 0. 0065 0. 0084 
5/16 18 UNC 0.0012 0.0131 0.0061 0.0079 0.0127 
5/16 24 UNF 0.0011 0.0108 0.0055 0.0071 0. 0097 
3⁄8 16 UNC 0.0013 0.0142 0. 0065 0. 0085 0.0141 
3⁄8 24 UNF 0.0011 0.0108 0.0057 0.0074 0.0097 
7/16 14 UNC 0.0014 0.0155 0.0071 0.0092 0.0158 
7/16 20 UNF 0.0013 0.0122 0.0063 0.0081 0.0115 
1⁄2 13 UNC 0.0015 0.0163 0.0074 0.0097 0.0169 
1⁄2 20 UNF 0.0013 0.0122 0.0064 0. 0084 0.0115 
9/16 12 UNC 0.0016 0.0172 0.0078 0.0102 0.0181 
9/16 18 UNF 0.0014 0.0131 0. 0068 0. 0089 0.0127 
5/8 11 UNC 0.0017 0.0182 0.0083 0.0107 0.0194 
5/8 18 UNF 0. 0014 0.0131 0.0070 0.0091 0.0127 
3⁄4 10 UNC 0.0018 0.0194 0. 0088 0.0115 0.0210 
3⁄4 16 UNF 0.0015 0.0142 0.0075 0. 0098 0.0141 
7/8 9 UNC 0.0019 0. 0208 0.0095 0.0123 0. 0228 
7/8 14 UNF 0.0016 0.0155 0.0081 0.0106 0.0158 
1 8 UNC 0. 0020 0.0225 0.0101 0.0132 0. 0250 
1 12 UNF 0.0018 0.0172 0. 0088 0.0114 0.0181 
1% 7 UNC 0. 0022 0. 0246 0.0109 0.0141 0.0276 
1% 12 UNF 0. 0018 0.0172 0. 0090 0.0117 0.0181 
14 7 UNC 0.0022 0. 0246 0.0111 0.0144 0.0276 
14 12 UNF 0. 0018 0. 0172 0. 0092 0. 0120 0. 0181 
13% 6 UNC 0. 0024 0. 0273 0. 0120 0. 0155 0. 0306 
13% 12 UNF 0. 0019 0. 0172 0. 0094 0. 0123 0. 0181 
11⁄ 6 UNC 0. 0024 0.0273 0.0121 0.0158 0.0306 
11⁄ 12 UNF 0.0019 0.0172 0. 0096 0.0125 0.0181 
134 5 UNC 0. 0027 0. 0308 0. 0134 0. 0174 0. 0340 
2 41⁄4 UNC 0. 0029 0. 0330 0.0143 0.0186 0.0358 
24 41⁄4 UNC 0. 0029 0. 0330 0. 0146 0. 0190 0. 0358 
2134 4 UNC 0. 0031 0. 0357 0. 0155 0. 0202 0. 0375 
234 4 UNC 0. 0032 0. 0357 0. 0158 0. 0206 0. 0375 
3 4 UNC 0. 0032 0. 0357 0. 0161 0. 0209 0. 0375 
3 4 UNC 0. 0033 0. 0357 0. 0163 0. 0212 0. 0375 
31⁄4 4 UNC 0.0033 0.0357 0.0166 0.0215 0.0375 
33 4 UNC 0. 0034 0. 0357 0. 0168 0. 0218 0. 0375 
4 4 UNC 0. 0034 0. 0357 0. 0170 0. 0221 0. 0375 
表 5-109 统一 螺纹 公差 计算 公式 
螺纹 分 类 | 公差 名 称 | 公差 带 公差 计算 公式 # å È 
直径 基本 | 1A 和 2A | 03T, (2A) Ta (2A) 为 2A 中 径 公差 代号 
M2 es 3A 0 
大 径 公 差 1A 0.09 P: 
外 螺纹 T. 2A 和 3A | 0.06 YP 
1A 1.57u(2A) T, (2A) 为 2A 中 径 公 差 代 号 
中 径 公差 3 
T, 2A 0. 0015 VD +0. 0015 VLE +0. 015P? 计算 标准 公差 时 :LE I D sk 9P 
3A 0.757u (2A) T, (2A) 为 2A 中 径 公 差 代 号 








































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . S77 ， 
( 续 ) 
螺纹 分 类 | 公差 名 称 | 公差 带 公差 计算 公式 # å È 
; D < 1/4in 时 ,公差 限定 在 0.25P - 
0.05 VP? +0. 03P/D -0.002 0. 4P? <T, <0. 394P 内 
1B 和 2B — 一 一 
0.25P -0.4P2 D>1⁄4in, 3⁄4 80 ~4 牙 /in 时 
小 径 公 差 0.15P D1/4in, 牙 数 小 于 4 F/in 时 
To 80 ~13 牙 /in 时 ,公差 限定 在 0.23P - 
内 螺纹 o 1. 5P? < Tp, <0.394P 内 ; 牙 数 小 于 13 
a 0. 05 /P? +0. 03P/D —0. 002 牙 /in 时 , 公差 限定 在 0.12P < Tp, < 
0.394P 内 
BAN 1B 1.95T (2A) 
i = 2B 1. 30T, (2A) T, (2A) 为 2A 中 径 公 差 代 号 
92 3B 0.975T,, (2A) 
yy pa 标准 旋 合 长 度 范 围 内 的 标准 系列 的 螺纹 
a y AN Z. o 
11.5 统一 螺纹 标准 旋 合 长 度 K 5-107 和 表 5-108 所 规定 的 内 螺纹 小 径 公差 仅 
GB/T 20669 一 2006 规定 ， 对 于 粗 牙 和 细 牙 螺纹 ”适用 于 标准 旋 合 长 度 范围 内 的 标准 系列 的 螺纹 ， 其 标 
以 及 恒定 螺 中 系列 内 牙 数 少 于 12 牙 的 统一 螺纹 ， 其 准 旋 合 长 度 范围 是 : 大 于 0.667D、 小 于 或 等 于 1. 5D。 
标准 旋 合 长 度 范围 是 : 大 于 5P、 小 于 或 等 于 1.5D。 


对 于 超 细 牙 螺纹 以 及 恒定 螺 晶 
的 螺纹 ， 其 标准 旋 合 长 度 范 
于 5P、 小 于 或 等 于 15P。 

表 5-107 和 表 5-108 所 规定 的 中 径 公 差 仅 适 用 





牙 和 等 于 12 F 

















11.6 


E 系 列 牙 数 多 于 12 
Hæ: 大 








本 








统一 螺纹 的 旋 合 
时 ， 应 对 中 径 公 差 和 
修正 方法 见 表 5-110, 


公差 修正 





和 度 的 范围 
行 修正 ， 











长 度 超出 标准 旋 合 
内 螺纹 小 径 公 差 进 




























































































































































































表 5-110 ”中 径 公 差 和 内 螺纹 小 径 公 差 的 修正 
修正 公 旋 合 长 度 i 
He > _ 公差 修正 方法 说 明 
1) 对 标准 系列 螺纹 ,如 果 其 旋 合 长 度 超 出 标准 旋 合 长 度 的 范围 , 则 其 
中 径 公差 应 按 标准 规定 的 公差 计算 式 进行 计算 ,在 公式 中 代入 的 旋 合 
P a = 2 s ,| 长 度 IE ,为 实际 旋 合 长 度 值 
% E G TF (E: E 合 长 度 x 大 Ë: = Sup, AFAR z PE p. x 
— P- i 2 ) 对 特殊 系列 螺纹 , 其 中 径 公差 应 按 标准 规定 的 中 径 公差 计算 式 进 
i 行 计算 。 如 果 其 旋 合 长 度 在 大 于 5P, 小 于 或 等 于 15P 范围 之 内 ,其 代入 
公式 的 旋 合 长 度 LE 为 9P; 如 果 其 旋 合 长 度 在 大 于 5P, 小 于 或 等 于 15P 
范围 之 外 , 则 其 代入 公式 的 旋 合 长 度 LE 为 实际 旋 合 长 度 值 
= 0. 333D 超 短 旋 合 长 度 ,0.5 倍 的 标准 公差 
0.333D 0.667D 短 旋 合 长 度 ,0.75 倍 的 标准 公差 
螺纹 小 径 公差 — 一 = 
内 螺纹 小 径 和 0.667D 1.5D 标准 旋 合 长 度 , 不 修正 
1.5D — 长 旋 合 长 度 ,1.25 倍 的 标准 公差 
恒定 螺 距 系列 螺纹 ”UN 或 UNR; 
11.7 统一 螺纹 的 标记 


(1) 螺纹 的 基本 标记 : 对 具有 标准 系列 、 标 准 
旋 合 长 度 和 标准 公差 的 右 旋 螺 纹 ， 其 标记 上 
径 或 基本 大 径 的 英寸 值 、 牙 数 、 螺 纹 代 号 和 公差 带 
代号 4 项 内 容 组 成 。 对 左旋 螺纹 ， 在 公差 带 代 号 后 


添加 左旋 代号 “LH”。 
螺纹 代号 : 
HF IRA 
细 牙 螺纹 
超 细 牙 螺纹 




















UNC 或 UNRC; 
UNF 或 UNRF; 





i: 螺纹 代号 内 如 含有 字母 “R”， 则 表示 外 螺纹 牙 底 





日 公称 直 示例 : 1 








UNEF 或 UNREF; 


的 最 小 圆 弧 半径 为 0. 10825318P, 


/4-20UNC-2A 
10-32UNF-2A-LH 


0.4375-20UNRF-2A 


2-12 UN-2A 
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(2) 非 标准 系列 螺纹 的 标记 : 对 按 标准 公差 计 
算 公 式 选取 公差 的 非 标 准 系 列 螺纹 ， 其 标记 为 : 在 
“基本 标记 ”( 见 11.6 (1)) 的 基础 上 补充 各 个 直径 
(大 径 Major dia. 、 中 径 PD、 小 径 Minor dia. ) 极限 
尺寸 的 英寸 值 。 
非 标准 系列 螺纹 代号 为 UNS 或 UNRS。 
示例 : 1/4-24UNS-3A 
Major dia. 0. 2500-0. 2428 
PD 0. 2229-0. 2201 
Minor dia. 0. 205 max. 


1.200-10 UNS-2B 
Minor dia. 1. 092-1. 113 
PD 1. 1350-1. 1432 
Major dia. 1. 200min. 
(3) 涂 镀 螺纹 的 标记 : 对 涂 镀 螺 纹 ， 其 标记 在 


Major dia. 0. 2483-0. 2363 SPL 
PD 0. 2152-0. 2100 SPL 
对 1B、2B 和 3B 内 螺纹 ， 其 镀 后 最 小 值 为 1B、 
2B 和 3B 螺纹 标准 极限 尺寸 的 最 小 值 (可 以 省 略 标 
ZE); 其 镀 前 极限 尺寸 为 1 B、2B 和 3B 螺纹 的 特殊 
极限 尺寸 (SPL) 。 
示例 : 1/4-20 UNC-1B 
AFTER COATING 
Minor dia. 0. 196 min. 
PD 0. 2175 min. 
BEFORE COATING 
Minor dia. 0. 197-0. 207 SPL 
PD 0. 2187-0. 2256 SPL 
(4) 特殊 旋 合 长 度 螺纹 的 标记 : 对 因 采 用 特殊 
旋 合 长 度 而 修正 过 中 径 公 差 的 标准 螺纹 ， 在 其 公差 
带 代 号 前 加 注 代 号 “SE”， 并 注 出 特殊 中 径 PD 极限 












































“基本 标记 ” [ 见 11.6 (1)] 的 基础 上 补充 镀 前 
(BEFORE COATING) 和 镀 后 (AFTER COATING) 螺 
纹 顶 径 (K4 Major dia. 或 小 径 Minor dia. ) 和 中 径 
PD 极限 尺寸 的 英寸 值 。 
当 2A 螺纹 的 基本 偏差 用 于 容纳 涂 镀层 时 ， 其 镀 
后 最 大 值 为 螺纹 基本 尺寸 ; 镀 前 极限 尺寸 为 2A 螺纹 
的 标准 极限 尺寸 。 
示例 : 3/4-10 UNC-2A 
AFTER COATING 
Major dia. 0. 7500 max. 
PD 0. 6850 max. 
BEFORE COATING 
Major dia. 0. 7482-0. 7353 
PD 0. 6832-0. 6773 
对 3A 和 1A 螺纹 ， 其 镀 后 最 大 值 为 3A 和 1A 螺 
纹 标 准 极限 尺寸 的 最 大 值 (可 以 省 略 标注 ) ; 其 镀 前 
极限 尺寸 为 3A 和 1A 螺纹 的 特殊 极限 尺寸 (SPL)。 
示例 : 1/4-20 UNC-1A 
AFTER COATING 
Major dia. 0. 2489 max. 
PD 0. 2164 max. 
BEFORE COATING 

































































尺寸 的 英寸 值 和 特殊 旋 合 长 度 LE 的 英寸 值 。 如 其 顶 
径 公 差 也 是 特殊 值 ， 也 需 注 出 顶 径 极限 尺寸 的 英 
寸 值 。 
示例 : 1/2-13 UNC-SE 2A 
PD 0. 4485-0. 4423 
LE 1.00 
(5) 修正 顶 径 极限 尺寸 螺纹 的 标记 : 如 仅 修 改 
螺纹 顶 径 极限 尺寸 ， 则 在 公差 带 代号 后 加 注 代 号 
“MOD”， 并 注 出 其 特殊 顶 径 (大 径 Major dia. 、 小 径 
Minor dia. ) 极限 尺寸 的 英寸 值 。 
示例 : 1/4-20 UNC-2B MOD 
Minor dia. 0. 196-0. 210 
3/8-24 UNF-3A MOD 
Major dia. 0. 3720-0. 3648 


11.8 统一 螺纹 极限 尺 十 


GB/T 20667 一 2006《 统 一 螺纹 ”极限 尺寸 ) 规 
定 了 标准 系列 、2A、2B、3A 和 3B 标准 公差 、 标 准 
旋 合 长 度 统一 螺纹 的 极限 尺寸 见 表 5-111 MK 
5-112, 

为 了 方便 统一 螺纹 尺寸 的 米 制 转化 ， 统 一 螺纹 
极限 尺寸 米 制 尺 寸 值 见 表 5-113 和 表 5-114, 



























































表 5-111 标准 系列 、2A 和 2B 统一 螺纹 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 20667 一 2006 ) (in) 
外 螺纹 2A 内 螺纹 2B 
公称 尺寸 - 系列 = — = = =: a 
Wa 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 
牙 数 代号 PES : - 
max mın max mın Z 小 径 <= =) mın max mın max min 
0-80 UNF 0. 0595 | 0. 0563 | 0.0514 | 0. 0496 0. 0446 0. 0465 | 0. 0514 | 0.0519 | 0. 0542 0. 0600 
1-64 UNC 0. 0724 | 0. 0686 | 0. 0623 | 0. 0603 0. 0538 0.0561 | 0. 0622 | 0. 0629 | 0. 0655 0. 0730 
1-72 UNF 0. 0724 | 0.0689 | 0. 0634 | 0. 0615 0. 0559 0. 0580 | 0. 0634 | 0. 0640 | 0. 0665 0. 0730 
2-56 UNC 0. 0854 | 0.0813 | 0. 0738 | 0. 0717 0. 0641 0. 0667 | 0. 0737 | 0. 0744 | 0. 0772 0. 0860 
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公称 尺寸 - 系列 KE A = = da 2 
牙 数 RE 径 中 径 | UNR 最 大 小 径 | 中 径 
max min max min Z 小 径 ( 参考 ) min max min max 

2-64 UNF 0. 0854 | 0.0816 | 0. 0753 | 0. 0733 0. 0668 0. 0691 | 0. 0752 | 0.0759 | 0.0786 | 0. 
3-48 UNC 0. 0983 | 0. 0938 | 0. 0848 | 0. 0825 0. 0735 0. 0764 | 0. 0845 | 0.0855 | 0.0885 | 0. 
3-56 UNF 0. 0983 | 0. 0942 | 0. 0867 | 0. 0845 0. 0770 0. 0797 | 0. 0865 | 0.0874 | 0. 0902 | 0. 
4-40 UNC 0. 1112 | 0. 1061 | 0. 0950 | 0. 0925 0. 0814 0. 0849 | 0. 0939 | 0.0958 | 0. 0991 | 0. 
4-48 UNF 0. 1113 | 0. 1068 | 0. 0978 | 0. 0954 0. 0865 0. 0894 | 0. 0968 | 0. 0985 | 0. 1016 | 0. 
5-40 UNC 0. 1242 | 0.1191 | 0. 1080 | 0. 1054 0. 0944 0. 0979 | 0. 1062 | 0. 1088 | 0. 1121 | 0. 
5-44 UNF 0. 1243 | 0.1195 | 0. 1095 | 0. 1070 0. 0972 0. 1004 | 0. 1079 | 0. 1102 | 0. 1134 | 0. 
6-32 UNC 0. 1372 | 0. 1312 | 0. 1169 | 0. 1141 0. 1000 0.104 | 0.114 | 0.1177 | 0.1214 O. 
6-40 UNF 0. 1372 | 0. 1321 | 0. 1210 | 0. 1184 0. 1074 0.111 | 0.119 10.1218 | 0.1252 | 0. 
8-32 UNC 0. 1631 | 0. 1571 | 0. 1428 | 0. 1399 0. 1259 0.130 | 0.139 | 0.1437 | 0.1475 | 0. 
8-36 UNF 0. 1632 | 0. 1577 | 0. 1452 | 0. 1424 0. 1301 0.134 | 0.142 |0.1460 | 0.1496 | 0. 
10-24 UNC 0. 1890 | 0. 1818 | 0. 1619 | 0. 1586 0. 1394 0.145 | 0.155 |0.1629 | 0.1672 | 0. 
10-32 UNF 0. 1891 | 0. 1831 | 0. 1688 | 0. 1658 0. 1519 0.156 | 0.164 | 0.1697 | 0.1736 | 0. 
12-24 UNC 0. 2150 | 0. 2078 | 0. 1879 | 0. 1845 0. 1654 0.171 | 0.181 |0.1889 | 0.1933 | 0. 
12-28 UNF 0. 2150 | 0. 2085 | 0. 1918 | 0. 1886 0. 1725 0.177 | 0.186 | 0.1928 | 0.1970 | 0. 
12-32 UNEF 0. 2150 | 0. 2090 | 0. 1947 | 0. 1915 0. 1778 0.182 | 0.190 |0.1957 | 0.1998 | 0. 
1/4-20 UNC 0. 2489 | 0.2408 | 0.2164 | 0.2127 0. 1894 0.196 | 0.207 | 0.2175 | 0.2224 | 0. 
1⁄4-28 UNF 0. 2490 | 0. 2425 | 0.2258 | 0. 2225 0. 2065 0.211 | 0.220 |0.2268 | 0.2311 | 0. 
1⁄4-32 UNEF 0. 2490 | 0. 2430 | 0.2287 | 0. 2255 0.2118 0.216 | 0.224 | 0.2297 | 0.2339 | 0. 
5/16-18 UNC 0. 3113 | 0. 3026 | 0. 2752 | 0.2712 0. 2451 0.252 | 0.265 | 0.2764 | 0.2817 | 0. 
5/16-20 UN 0. 3113 | 0. 3032 | 0.2788 | 0. 2747 0. 2518 0.258 | 0.270 | 0.2800 | 0.2853 | 0. 
5/16-24 UNF 0. 3114 | 0. 3042 | 0. 2843 | 0. 2806 0. 2618 0.267 | 0.277 | 0.2854 | 0.2902 | 0. 
5/16-28 UN 0.3115 | 0. 3050 | 0.2883 | 0. 2848 0. 2690 0.274 | 0.282 | 0.2893 | 0.2938 | 0. 
5/16-32 UNEF 0. 3115 | 0. 3055 | 0. 2912 | 0. 2879 0. 2743 0.279 | 0.286 | 0.2922 | 0.2965 | 0. 
3/8-16 UNC 0. 3737 | 0. 3643 | 0. 3331 | 0. 3287 0. 2993 0.307 | 0.321 | 0.3344 | 0.3401 | O. 
3/8-20 UN 0. 3738 | 0. 3657 | 0. 3413 | 0. 3372 0. 3143 0.321 | 0.332 | 0.3425 | 0.3479 | 0. 
3/8-24 UNF 0. 3739 | 0.3667 | 0.3468 | 0.3430 0.3243 0.330 | 0.340 | 0.3479 | 0.3528 | 0. 
3/8-28 UN 0. 3739 | 0. 3674 | 0. 3507 | 0. 3471 0. 3314 0.336 | 0.345 | 0.3518 | 0.3564 | 0. 
3/8-32 UNEF 0. 3740 | 0. 3680 | 0.3537 | 0.3503 0. 3368 0.341 | 0.349 | 0.3547 | 0.3591 | 0. 
7/16-14 UNC 0. 4361 | 0. 4258 | 0. 3897 | 0. 3850 0. 3510 0.360 | 0.376 | 0.3911 | 0.3972 | O. 
7/16-16 UN 0.4361 | 0. 4267 | 0.3955 | 0. 3909 0.3617 0.370 | 0.384 |0.3969 | 0. 4029 | 0 
7/16-20 UNF 0. 4362 | 0. 4281 | 0. 4037 | 0. 3995 0. 3767 0.383 | 0.395 | 0.4050 | 0.4104 | 0. 
7/16-28 UNEF 0. 4364 | 0. 4299 | 0. 4132 | 0. 4096 0. 3939 0.399 | 0.407 | 0.4143 | 0.4190 | 0. 
7/16-32 UN 0.4365 | 0. 4305 | 0. 4162 | 0. 4128 0. 3993 0.404 | 0.411 10.4172 | 0.4216 | 0. 
1⁄2-13 UNC 0. 4985 | 0. 4876 | 0. 4485 | 0. 4435 0. 4069 0.417 | 0.434 | 0.4500 | 0.4565 | 0. 
1⁄2-16 UN 0. 4986 | 0. 4892 | 0. 4580 | 0. 4533 0. 4242 0. 432 | 0.446 | 0.4594 | 0.4655 | 0. 
1⁄2-20 UNF 0.4987 | 0. 4906 | 0. 4662 | 0.4619 0. 4392 0.446 | 0.457 | 0.4675 | 0.4731 | 0. 
1⁄2-28 UNEF 0. 4989 | 0. 4924 | 0.4757 | 0.4720 0.4564 0.461 | 0.470 0.4768 0.4816 | 0. 
1⁄2-32 UN 0. 4990 | 0. 4930 | 0.4787 | 0.4752 0. 4618 0.466 | 0.474 0.4797 | 0.4842 | 0. 
9/16-12 UNC 0. 5609 | 0. 5495 | 0. 5068 | 0. 5016 0. 4617 0. 472 | 0.490 |0.5084 | 0.5152 | 0. 
9/16-16 UN 0. 5611 | 0. 5517 | 0. 5205 | 0. 5158 0. 4867 0.495 | 0.509 | 0.5219 | 0.5280 | 0. 
9/16-18 UNF 0. 5611 | 0. 5524 | 0. 5250 | 0. 5205 0. 4949 0.502 | 0.515 | 0.5264 | 0.5323 | 0. 
9/16-20 UN 0. 5612 | 0. 5531 | 0. 5287 | 0. 5244 0. 5017 0.508 | 0.520 | 0.5300 | 0.5356 | 0. 
9/16-24 UNEF 0. 5613 | 0. 5541 | 0. 5342 | 0. 5302 0. 5117 0.517 | 0.527 | 0.5354 | 0.5405 | 0. 
9/16-28 UN 0. 5614 | 0. 5549 | 0. 5382 | 0. 5345 0. 5189 0.524 | 0.532 | 0.5393 | 0. 5441 | 0. 
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B Z TE 
公称 尺寸 - 系列 == — a = = ahi 2 
牙 数 RE 大 径 中 径 | UNR 最 大 小 径 | 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
9/16-32 UN 0. 5614 | 0. 5554 | 0. 5411 | 0. 5376 0. 5242 0.529 | 0.536 | 0.5422 | 0.5468 | 0. 
5/8-11 UNC 0. 6233 | 0.6112 | 0. 5643 | 0. 5588 0. 5150 0.527 | 0.546 | 0.5660 | 0.5732 | 0. 
5/8-12 UN 0. 6234 | 0. 6120 | 0. 5693 | 0. 5639 0. 5242 0.535 | 0.553 | 0.5709 | 0.5780 | 0. 
5/8-16 UN 0. 6236 | 0. 6142 | 0. 5830 | 0. 5782 0. 5492 0.557 | 0.571 | 0.5844 | 0.5906 | 0. 
5/8-18 UNF 0. 6236 | 0.6149 | 0.5875 | 0. 5828 0. 5574 0.565 | 0.578 | 0.5889 | 0.5949 | 0. 
5/8-20 UN 0. 6237 | 0.6156 | 0.5912 | 0. 5869 0. 5642 0. 571 0.582 | 0.5925 | 0.5981 | 0. 
5/8-24 UNEF 0. 6238 | 0.6166 | 0. 5967 | 0. 5927 0. 5742 0.580 | 0.590 | 0.5979 | 0.6031 | 0. 
5/8-28 UN 0. 6239 | 0.6174 | 0. 6007 | 0. 5969 0. 5814 0.586 | 0.595 | 0.6018 | 0. 6067 | 0. 
5/8-32 UN 0. 6239 | 0.6179 | 0. 6036 | 0. 6000 0. 5867 0. 591 0.599 | 0.6047 | 0.6093 | 0. 
11/16-12 UN 0. 6859 | 0. 6745 | 0.6318 | 0. 6263 0. 5867 0.597 | 0.615 | 0.6334 | 0.6405 | 0. 
11/16-16 UN 0. 6861 | 0. 6767 | 0. 6455 | 0. 6407 0. 6117 0.620 | 0.634 | 0.6469 | 0.6532 | 0. 
11/16-20 UN 0. 6862 | 0.6781 | 0. 6537 | 0. 6493 0. 6267 0.633 | 0.645 | 0.6550 | 0.6607 | 0. 
11/16-24 UNEF 0. 6863 | 0.6791 | 0. 6592 | 0. 6552 0. 6367 0.642 | 0.652 | 0.6604 | 0.6657 | 0. 
11/16-28 UN 0. 6864 | 0. 6799 | 0. 6632 | 0. 6594 0. 6439 0.649 | 0.657 | 0.6643 | 0.6692 | 0. 
11/16-32 UN 0. 6864 | 0. 6804 | 0. 6661 | 0. 6625 0. 6492 0.654 | 0.661 | 0.6672 | 0.6719 | 0. 
3⁄4-10 UNC 0. 7482 | 0. 7353 | 0. 6832 | 0. 6773 0. 6291 0.642 | 0.663 | 0.6850 | 0. 6927 | 0. 
3⁄4-12 UN 0. 7483 | 0. 7369 | 0. 6942 | 0. 6887 0. 6491 0.660 | 0.678 | 0.6959 | 0.7031 | 0. 
3⁄4-16 UNF 0.7485 | 0. 7391 | 0.7079 | 0. 7029 0.6741 0.682 | 0.696 | 0.7094 | 0.7159 | 0. 
3⁄4-20 UNEF 0. 7487 | 0. 7406 | 0.7162 | 0.7118 0. 6892 0.696 | 0.707 | 0.7175 | 0.7232 | 0. 
3⁄4-28 UN 0. 7488 | 0. 7423 | 0.7256 | 0.7218 0. 7063 0.711 0.720 | 0.7268 | 0.7318 | 0. 
3⁄4-32 UN 0. 7489 | 0. 7429 | 0.7286 | 0. 7250 0.7117 0.716 | 0.724 0.7297 | 0.7344 | 0. 
13/16-12 UN 0. 8108 | 0. 7994 | 0. 7567 | 0.7511 0.7116 0.722 | 0.740 | 0.7584 | 0.7656 | 0. 
13/16-16 UN 0. 8110 | 0. 8016 | 0. 7704 | 0. 7655 0. 7366 0.745 | 0.759 | 0.7719 | 0.7783 | 0. 
13/16-20 UNEF 0. 8112 | 0. 8031 | 0. 7787 | 0. 7743 0. 7517 0.758 | 0.770 | 0.7800 | 0.7858 | 0. 
13/16-28 UN 0. 8113 | 0. 8048 | 0.7881 | 0. 7842 0. 7688 0.774 | 0.782 | 0.7893 | 0.7943 | 0. 
13/16-32 UN 0. 8114 | 0. 8054 | 0.7911 | 0. 7874 0. 7742 0.779 | 0.786 | 0.7922 | 0.7970 | 0. 
7/8-9 UNC 0. 8731 | 0. 8592 | 0. 8009 | 0. 7946 0. 7408 0.755 | 0.778 | 0.8028 | 0.8110 | 0. 
7/8-12 UN 0. 8733 | 0. 8619 | 0.8192 | 0.8136 0. 7741 0.785 | 0.803 0.8209 | 0.8282 | 0. 
7/8-14 UNF 0. 8734 | 0. 8631 | 0. 8270 | 0. 8216 0. 7883 0.798 | 0.813 | 0.8286 | 0.8356 | 0. 
7/8-16 UN 0.8735 | 0. 8641 | 0. 8329 | 0. 8280 0. 7991 0.807 | 0.821 | 0.8344 | 0.8408 | 0. 
7/8-20 UNEF 0.8737 | 0. 8656 | 0. 8412 | 0. 8367 0. 8142 0. 821 0.832 | 0.8425 | 0.8483 | 0. 
7/8-28 UN 0. 8738 | 0. 8673 | 0. 8506 | 0. 8467 0. 8313 0.836 | 0.845 |0.8518 | 0.8569 | 0. 
7/8-32 UN 0. 8739 | 0. 8679 | 0.8536 | 0. 8499 0. 8367 0.841 0.849 0.8547 | 0.8595 | 0. 
15/16-12 UN 0. 9358 | 0. 9244 | 0. 8817 | 0. 8761 0. 8366 0.847 | 0.865 | 0.8834 | 0. 8907 | 0. 
15/16-16 UN 0. 9360 | 0. 9266 | 0. 8954 | 0. 8904 0. 8616 0.870 | 0.884 | 0.8969 | 0. 9033 | 0. 
15/16-20 UNEF 0. 9361 | 0. 9280 | 0. 9036 | 0. 8991 0. 8766 0.883 | 0.895 | 0.9050 | 0.9109 | 0. 
15/16-28 UN 0. 9363 | 0. 9298 | 0.9131 | 0. 9092 0. 8938 0.899 | 0.907 | 0.9143 | 0.9194 | 0. 
15/16-32 UN 0. 9364 | 0. 9304 | 0.9161 | 0.9123 0. 8992 0.904 | 0.911 | 0.9172 | 0.9221 | 0. 
1-8 UNC 0. 9980 | 0. 9830 | 0.9168 | 0.9101 0. 8492 0.865 | 0.890 |0.9188 | 0.9276 | 1. 
1-12 UNF 0. 9982 | 0. 9868 | 0. 9441 | 0. 9382 0. 8990 0.910 | 0.928 | 0.9459 | 0.9535 | 1. 
1-16 UN 0. 9985 | 0.9891 | 0. 9579 | 0. 9529 0. 9241 0.932 | 0.946 | 0.9594 | 0.9659 | 1. 
1-20 UNEF 0. 9986 | 0. 9905 | 0. 9661 | 0.9516 0. 9391 0.946 | 0.957 | 0.9675 | 0.9734 | 1. 
1-28 UN 0. 9988 | 0. 9923 | 0.9756 | 0.9716 0. 9563 0. 961 0.970 | 0.9768 | 0.9820 | 1. 
1-32 UN 0. 9989 | 0. 9929 | 0. 9786 | 0. 9748 0. 9617 0.966 | 0.974 | 0.9797 | 0.9846 | 1. 
136-8 UN 1. 0605 | 1. 0455 | 0. 9793 | 0. 9725 0. 9117 0.927 | 0.952 | 0.9813 | 0.9902 | 1. 
136-12 UN 1. 0608 | 1. 0494 | 1.0067 | 1. 0010 0. 9616 0.972 | 0.990 | 1.0084 | 1.0158 | 1. 
146-16 UN 1.0610 | 1.0516 | 1. 0204 | 1. 0154 0. 9866 0. 995 1.009 | 1.0219 | 1.0284 | 1. 
136-18 UNEF 1.0611 | 1.0524 | 1.0250 | 1. 0202 0. 9949 1. 002 1.015 | 1.0264 | 1.0326 | 1. 











































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 : 581 - 
( 续 ) 
B gè TA 

公称 尺寸 - 系列 KE — = = = a a = 
牙 数 代号 12 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 

max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
136-20 UN 1.0611 | 1.0530 | 1. 0286 | 1. 0240 1. 0016 1. 008 1.020 | 1.0300 | 1.0359 | 1.0625 
136-28 UN 1. 0613 | 1.0548 | 1.0381 | 1. 0341 1.0188 1.024 | 1.032 | 1.0393 | 1.0445 | 1.0625 
135-7 UNC 1. 1228 | 1. 1064 | 1. 0300 | 1. 0228 0. 9527 0.970 | 0.998 | 1.0322 | 1.0416 | 1.1250 
135-8 UN 1. 1229 | 1. 1079 | 1.0417 | 1. 0348 0. 9741 0.990 | 1.015 | 1.0438 | 1.0528 | 1.1250 
135-12 UNF 1. 1232 | 1.1118 | 1.0691 | 1. 0631 1. 0240 1. 035 1.053 | 1.0709 | 1.0787 | 1.1250 
135-16 UN 1. 1235 | 1.1141 | 1.0829 | 1. 0779 1. 0491 1. 057 1.071 | 1.0844 | 1.0910 | 1.1250 
135-18 UNEF 1. 1236 | 1.1149 | 1.0875 | 1. 0827 1. 0574 1. 065 1.078 | 1.0889 | 1.0951 | 1.1250 
135-20 UN 1. 1236 | 1.1155 | 1.0911 | 1. 0865 1. 0641 1. 071 1.082 | 1.0925 | 1.0985 | 1.1250 
1345-28 UN 1. 1238 | 1. 1173 | 1. 1006 | 1. 0966 1. 0813 1.086 | 1.095 | 1.1018 | 1.1070 | 1.1250 
136-8 UN 1. 1854 | 1. 1704 | 1. 1042 | 1. 0972 1. 0366 1.052 | 1.077 | 1.1063 | 1.1154 | 1.1875 
1346-12 UN 1. 1858 | 1. 1744 | 1. 1317 | 1. 1260 1. 0866 1. 097 1.115 | 1.1334 | 1.1409 | 1.1875 
136-16 UN 1. 1860 | 1. 1766 | 1. 1454 | 1. 1403 1. 1116 1.120 | 1.134 | 1.1469 1.1535 | 1.1875 
1346-18 UNEF 1.1861 | 1. 1774 | 1. 1500 | 1. 1452 1. 1199 1. 127 1.140 | 1.1514 | 1.1577 | 1.1875 
136-20 UN 1.1861 | 1. 1780 | 1.536 | 1.1490 1. 1266 1. 133 1.145 | 1.1550 | 1.1610 | 1.1875 
1346-28 UN 1. 1863 | 1. 1798 | 1. 1631 | 1. 1590 1. 1438 1.149 | 1.157 | 1.1643 | 1.1696 | 1.1875 
134-7 UNC 1. 2478 | 1.2314 | 1. 1550 | 1. 1476 1. 0777 1. 095 1.123 | 1. 1572 | 1.1668 | 1.2500 
134-8 UN 1. 2479 | 1.2329 | 1. 1667 | 1. 1597 1. 0991 1.115 1.140 | 1.1688 | 1. 1780 | 1.2500 
134-12 UNF 1. 2482 | 1.2368 | 1. 1941 | 1. 1879 1. 1490 1.160 | 1.178 | 1.1959 | 1.2039 | 1.2500 
134-16 UN 1. 2485 | 1.2391 | 1. 2079 | 1. 2028 1. 1741 1.182 | 1.196 | 1.2094 | 1.2160 | 1.2500 
134-18 UNEF 1. 2485 | 1.2398 | 1.2124 | 1. 2075 1. 1823 1.190 | 1.203 | 1.2139 | 1.2202 | 1.2500 
134-20 UN 1. 2486 | 1.2405 | 1.2161 | 1.2114 1. 1891 1.196 | 1.207 | 1.2175 | 1.2236 | 1.2500 
134-28 UN 1. 2488 | 1. 2423 | 1.2256 | 1.2215 1. 2063 1.211 1.220 | 1.2268 | 1.2321 | 1.2500 
156-8 UN 1.3104 | 1.2954 | 1.2292 | 1.2221 1. 1616 1. 177 1.202 | 1.2313 | 1.2405 | 1.3125 
156-12 UN 1.3108 | 1.2994 | 1.2567 | 1. 2509 1.2116 1.222 | 1.240 | 1.2584 | 1.2659 | 1.3125 
136-16 UN 1.3110 | 1.3016 | 1. 2704 | 1. 2653 1. 2366 1. 245 1.259 | 1.2719 | 1.2786 | 1.3125 
136-18 UNEF 1.3110 | 1. 3023 | 1.2749 | 1. 2700 1. 2448 1.252 | 1.265 | 1.2764 | 1.2828 | 1.3125 
136-20 UN 1.3111 | 1. 3030 | 1.2786 | 1. 2739 1.2516 1. 258 1.270 | 1.2800 | 1.2861 | 1.3125 
136-28 UN 1.3113 | 1. 3048 | 1.2881 | 1. 2840 1. 2688 1.274 | 1.282 | 1.2893 | 1.2947 | 1.3125 
134-6 UNC 1. 3726 | 1. 3544 | 1. 2643 | 1. 2563 1. 1741 1. 195 1.225 | 1.2667 | 1.2771 | 1.3750 
134-8 UN 1. 3728 | 1.3578 | 1.2916 | 1. 2844 1. 2240 1.240 | 1.265 | 1.2938 | 1.3031 | 1.3750 
135-12 UNF 1. 3731 | 1.3617 | 1.3190 | 1.3127 1. 2739 1.285 1.303 | 1.3209 | 1.3291 | 1.3750 
135-16 UN 1. 3735 | 1.3641 | 1.3329 | 1. 3277 1. 2991 1. 307 1.321 | 1.3344 | 1.3411 | 1.3750 
134-18 UNEF 1. 3735 | 1.3648 | 1. 3374 | 1. 3325 1. 3073 1.315 1.328 | 1.3389 | 1. 3453 | 1.3750 
134-20 UN 1. 3736 | 1.3655 | 1.3411 | 1. 3364 1.3141 1.321 1.332 | 1.3425 | 1.3486 | 1.3750 
134-28 UN 1. 3738 | 1.3673 | 1.3506 | 1. 3465 1. 3313 1.336 | 1.345 | 1.3518 | 1.3572 | 1.3750 
1%-6 UN 1. 4351 | 1.4169 | 1.3268 | 1.3188 1. 2366 1.257 1.288 | 1.3292 | 1.3396 | 1.4375 
176-8 UN 1. 4353 | 1. 4203 | 1.3541 | 1. 3469 1. 2865 1.302 | 1.327 | 1.3563 | 1.3657 | 1.4375 
176-12 UN 1. 4357 | 1. 4243 | 1.3816 | 1. 3757 1. 3365 1. 347 1.365 | 1.3834 | 1.3910 | 1.4375 
1%-16 UN 1. 4359 | 1. 4265 | 1. 3953 | 1. 3901 1.3615 1.370 | 1.384 | 1.3969 | 1. 4036 | 1.4375 
176-18 UNEF 1. 4360 | 1. 4273 | 1.3999 | 1. 3950 1. 3698 1. 377 1.390 | 1.4014 | 1. 4078 | 1.4375 
176-20 UN 1. 4361 | 1. 4280 | 1.4036 | 1. 3989 1. 3766 1. 383 1.395 | 1.4050 | 1.4112 | 1.4375 
17⁄4-28 N 1. 4362 | 1. 4297 | 1.4130 | 1. 4088 1. 3937 1.399 | 1.407 | 1.4143 | 1.4197 | 1.4375 
134-6 UNC 1. 4976 | 1. 4794 | 1.3893 | 1. 3812 1. 2991 1.320 | 1.350 | 1.3917 | 1.4022 | 1.5000 
134-8 UN 1. 4978 | 1.4828 | 1.4166 | 1. 4093 1. 3490 1. 365 1.390 | 1.4188 | 1.4283 | 1.5000 
134-12 UNF 1. 4981 | 1. 4867 | 1.4440 | 1. 4376 1. 3989 1.410 | 1.428 | 1.4459 | 1.4542 | 1.5000 
134-16 UN 1. 4984 | 1. 4890 | 1. 4578 | 1. 4526 1. 4240 1.432 | 1.446 | 1.4594 | 1.4662 | 1.5000 
134-18 UNEF 1. 4985 | 1.4898 | 1.4624 | 1. 4574 1. 4323 1.440 | 1.453 | 1.4639 | 1.4704 | 1.5000 
134-20 UN 1. 4986 | 1. 4905 | 1.4661 | 1. 4613 1. 4391 1.446 | 1.457 | 1.4675 | 1.4737 | 1.5000 












































. 582 - 公差 与 配合 实用 手册 






























































































































































公称 尺寸 - 系列 == — a = = s 2 
牙 数 RE 大 径 | 中 径 | UNR 最 大 小 径 | 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 

134-28 UN 1. 4987 | 1. 4922 | 1.4755 | 1. 4713 1. 4562 1. 461 1.470 | 1.4768 | 1.4823 | 1. 
1%-6 UN 1. 5601 | 1. 5419 | 1.4518 | 1. 4436 1. 3616 1. 382 1.413 | 1.4542 | 1.4648 | 1. 
1%-8 UN 1. 5603 | 1. 5453 | 1.4791 | 1. 4717 1.4115 1. 427 1.452 | 1.4813 | 1.4909 | 1. 
1%-12 UN 1. 5607 | 1. 5493 | 1. 5066 | 1. 5007 1. 4615 1. 472 1.490 | 1.5084 | 1.5161 1. 
1%-16 UN 1. 5609 | 1.5515 | 1. 5203 | 1. 5151 1. 4865 1. 495 1.509 | 1.5219 | 1. 5287 | 1. 
1%-18 UNEF 1. 5610 | 1. 5523 | 1. 5249 | 1. 5199 1. 4948 1. 502 1.515 | 1.5264 | 1. 5329 | 1. 
196-20 UN 1.5611 | 1. 5530 | 1. 5286 | 1. 5238 1. 5016 1. 508 1.520 | 1.5300 | 1. 5362 | 1. 
134-6 UN 1. 6225 | 1. 6043 | 1. 5142 | 1. 5060 1. 4240 1. 445 1.475 | 1.5167 | 1.5274 | 1. 
155-8 UN 1. 6228 | 1. 6078 | 1. 5416 | 1. 5342 1. 4740 1. 490 1.515 | 1. 5438 | 1.5535 | 1. 
185-12 UN 1. 6232 | 1.6118 | 1.5691 | 1. 5632 1. 5240 1:535 1.553 | 1.5709 | 1.5786 | 1. 
185-16 UN 1. 6234 | 1.6140 | 1. 5828 | 1. 5775 1. 5490 1. 557 1.571 | 1.5844 | 1. 5912 | 1. 
156-18 UNEF 1.6235 | 1.6148 | 1.5874 | 1. 5824 1:5573 1. 565 1.578 | 1.5889 | 1. 5954 | 1. 
186-20 UN 1. 6236 | 1.6155 | 1. 5911 | 1. 5863 1. 5641 1. 571 1.582 | 1.5925 | 1. 5987 | 1. 
1 1y -6 UN 1. 6850 | 1.6668 | 1. 5767 | 1. 5684 1. 4865 1. 507 1.538 | 1.5792 | 1.5900 | 1. 
1246-8 UN 1. 6853 | 1. 6703 | 1. 6041 | 1. 5966 1. 5365 1. 552 1.577 | 1.6063 | 1.6160 | 1. 
1'%6-12 UN 1. 6857 | 1. 6743 | 1.6316 | 1. 6257 1. 5865 1. 597 1.615 | 1.6334 | 1. 6411 1. 
1'%6-16 UN 1. 6859 | 1.6765 | 1. 6453 | 1. 6400 1.6115 1. 620 1.634 | 1.6469 | 1.6538 | 1. 
1'%6-18 UNEF 1. 6860 | 1. 6773 | 1. 6499 | 1. 6449 1. 6198 1. 627 1.640 | 1.6514 | 1.6579 | 1. 
11'%6-20 UN 1. 6861 | 1.6780 | 1. 6536 | 1. 6488 1. 6266 1. 633 1.645 | 1.6550 | 1.6613 | 1. 
134-5 UNC 1. 7473 | 1.7268 | 1.6174 | 1. 6085 1. 5091 1. 533 1.567 | 1.6201 | 1.6317 | 1. 
134-6 UN 1. 7475 | 1. 7293 | 1.6392 | 1. 6309 1. 5490 1. 570 1.600 | 1.6417 | 1.6525 | 1. 
134-8 UN 1. 7477 | 1.7327 | 1.6665 | 1. 6590 1. 5989 1.615 1.640 | 1.6688 | 1.6786 | 1. 
134-12 UN 1. 7482 | 1.7368 | 1.6941 | 1. 6881 1. 6490 1. 660 1.678 | 1.6959 | 1. 7037 | 1. 
134-16 UN 1. 7484 | 1.7390 | 1. 7078 | 1. 7025 1. 6740 1. 682 1.696 | 1.7094 | 1.7163 | 1. 
134-20 UN 1. 7485 | 1.7404 | 1.7160 | 1.7112 1. 6890 1. 696 1.707 | 1.7175 | 1.7238 | 1. 
13%6-6 UN 1.8100 | 1.7918 | 1.7017 | 1. 6933 1.6115 1. 632 1.663 | 1. 7042 | 1.7151 1. 
1146 -8 UN 1. 8102 | 1.7952 | 1. 7290 | 1. 7214 1.6614 1.677 1.702 | 1.7313 | 1.7412 | 1. 
13%6-12 UN 1.8107 | 1.7993 | 1.7566 | 1. 7506 1.7115 1.722 1.740 | 1.7584 | 1.7662 | 1. 
1'⁄6-16 UN 1.8109 | 1. 8015 | 1. 7703 | 1. 7650 1. 7365 1. 745 1.759 | 1.7719 | 1.7788 | 1. 
1'%6-20 UN 1.8110 | 1.8029 | 1.7785 | 1. 7736 1.7515 1.758 1.770 | 1.7800 | 1.7863 | 1. 
17-6 UN 1. 8725 | 1. 8543 | 1. 7642 | 1. 7558 1. 6740 1. 695 1.725 | 1.7667 | 1.7777 | 1. 
17-8 UN 1. 8727 | 1. 8577 | 1.7915 | 1. 7838 1. 7239 1. 740 1.765 | 1.7938 | 1. 8038 | 1. 
1%-12 UN 1. 8732 | 1.8618 | 1.8191 | 1.8131 1. 7740 1.785 1.803 | 1.8209 | 1.8287 | 1. 
1%-16 UN 1. 8734 | 1. 8640 | 1. 8328 | 1. 8275 1. 7990 1. 807 1.821 | 1.8344 | 1.8413 | 1. 
175-20 UN 1. 8735 | 1. 8654 | 1.8410 | 1. 8361 1. 8140 1. 821 1.832 | 1.8425 | 1.8489 | 1. 
1'%6-6 UN 1. 9349 | 1.9167 | 1.8266 | 1.8181 1. 7364 1. 757 1.788 | 1.8292 | 1. 8403 | 1. 
16-8 UN 1. 9352 | 1. 9202 | 1. 8540 | 1. 8463 1. 7864 1. 802 1.827 | 1.8563 | 1.8663 | 1. 
1⁄6 -12 UN 1. 9357 | 1.9243 | 1. 8816 | 1. 8756 1. 8365 1. 847 1.865 | 1.8834 | 1.8912 | 1. 
1⁄6 -16 UN 1. 9359 | 1. 9265 | 1. 8953 | 1. 8899 1. 8615 1. 870 1.884 | 1.8969 | 1.9039 | 1. 
1'7% 6-20 UN 1. 9360 | 1.9279 | 1. 9035 | 1. 8986 1. 8765 1. 883 1.895 | 1.9050 | 1.9114 | 1. 
2-4 UNC 1. 9971 | 1.9751 | 1. 8528 | 1. 8433 1. 7325 1. 759 1.795 | 1.8557 | 1.8681 | 2. 
2-6 UN 1. 9974 | 1.9792 | 1.8891 | 1. 8805 1. 7989 1. 820 1.850 | 1.8917 | 1.9028 | 2. 
2-8 UN 1. 9977 | 1.9827 | 1.9165 | 1. 9087 1. 8489 1. 865 1.890 | 1.9188 | 1.9289 | 2. 
2-12 UN 1. 9982 | 1.9868 | 1.9441 | 1. 9380 1. 8990 1.910 1.928 | 1.9459 | 1.9538 | 2. 
2-16 UN 1. 9984 | 1.9890 | 1.9578 | 1. 9524 1. 9240 1. 932 1.946 | 1.9594 | 1.9664 | 2. 
2-20 UN 1. 9985 | 1. 9904 | 1.9660 | 1. 9611 1. 9390 1. 946 1.957 | 1.9675 | 1.9739 | 2. 
21⁄4-6 UN 2. 1224 | 2. 1042 | 2. 0141 | 2. 0054 1. 9239 1.945 1.975 | 2.0167 | 2.0280 | 2. 
236-8 UN 2. 1226 | 2. 1076 | 2. 0414 | 2. 0335 1. 9738 1.990 | 2.015 |2.0438 | 2.0540 | 2. 








































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 ` 583 . 
(88) 

公称 尺寸 - 系列 KE — = = = a a == 
牙 数 代号 12 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 

max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
21⁄4-12 UN 2. 1232 | 2. 1118 | 2. 0691 | 2. 0630 2. 0240 2.035 | 2.053 | 2.0709 | 2.0788 | 2.1250 
21⁄4-16 UN 2. 1234 | 2. 1140 | 2.0828 | 2. 0774 2. 0490 2.057 | 2.071 |2.0844 | 2.0914 | 2.1250 
235-20 UN 2. 1235 | 2. 1154 | 2. 0910 | 2. 0860 2. 0640 2.071 | 2.082 | 2.0925 | 2.0990 | 2.1250 
234-435 UNC 2. 2471 | 2.2251 | 2. 1028 | 2. 0931 1. 9825 2.009 | 2.045 |2.1057 | 2.1183 | 2.2500 
234-6 UN 2. 2474 | 2.2292 | 2.1391 | 2. 1303 2. 0489 2.070 | 2.100 |2.1417 | 2.1531 | 2.2500 
214-8 UN 2. 2476 | 2.2326 | 2.1664 | 2. 1584 2. 0988 2.115 | 2.140 |2.1688 | 2.1792 | 2.2500 
234-12 UN 2. 2482 | 2.2368 | 2.1941 | 2.1880 2. 1490 2.160 | 2.178 |2.1959 | 2.2039 | 2.2500 
234-16 UN 2. 2484 | 2.2390 | 2.2078 | 2. 2023 2. 1740 2.182 | 2.196 | 2.2094 | 2.2165 | 2.2500 
234-20 UN 2. 2485 | 2.2404 | 2.2160 | 2.2110 2. 1890 2.196 | 2.207 |2.2175 | 2.2240 | 2.2500 
236-6 UN 2. 3723 | 2.3541 | 2. 2640 | 2.2551 2. 1738 2.195 | 2.225 |2.2667 | 2.2782 | 2.3750 
236-8 UN 2. 3726 | 2.3576 | 2.2914 | 2. 2833 2. 2238 2.240 | 2.265 | 2.2938 | 2.3043 | 2.3750 
236-12 UN 2. 3732 | 2.3618 | 2.3191 | 2. 3129 2. 2740 2.285 | 2.303 |2.3209 | 2.3289 | 2.3750 
236-16 UN 2. 3734 | 2. 3640 | 2. 3328 | 2. 3273 2. 2990 2.307 | 2.321 | 2.3344 | 2.3415 | 2.3750 
236-20 UN 2. 3735 | 2.3654 | 2. 3410 | 2. 3360 2. 3140 2.321 | 2.332 |2.3425 | 2.3491 | 2.3750 
21⁄4-4 UNC 2. 4969 | 2. 4731 | 2. 3345 2. 3241 2. 1992 2.229 | 2.267 |2.3376 | 2.3511 | 2.5000 
234-6 UN 2. 4973 | 2. 4791 | 2.3890 | 2. 3800 2. 2988 2.320 | 2.350 | 2.3917 | 2.4033 | 2.5000 
235-8 UN 2. 4976 | 2. 4826 | 2.4164 | 2. 4082 2. 3488 2.365 | 2.390 |2.4188 | 2.4294 | 2.5000 
235-12 UN 2. 4981 | 2. 4867 | 2. 4440 | 2. 4378 2. 3989 2.410 | 2.428 | 2.4459 | 2.4540 | 2.5000 
234-16 UN 2. 4983 | 2. 4889 | 2. 4577 | 2. 4522 2. 4239 2.432 | 2.446 | 2.4594 | 2.4666 | 2.5000 
234-20 UN 2. 4985 | 2. 4904 | 2. 4660 | 2. 4609 2. 4390 2.446 | 2.457 | 2.4675 | 2.4741 | 2.5000 
255-6 UN 2. 6223 | 2. 6041 | 2.5140 | 2. 5050 2. 4238 2.445 | 2.475 | 2.5167 | 2.5285 | 2.6250 
255-8 UN 2. 6225 | 2. 6075 | 2. 5413 | 2. 5331 2. 4137 2.490 | 2.515 | 2.5438 | 2.5545 | 2.6250 
256-12 UN 2. 6231 | 2.6117 | 2. 5690 | 2. 5628 2. 5239 2.535 | 2.553 | 2.5709 | 2.5790 | 2.6250 
255-16 UN 2. 6233 | 2.6139 | 2. 5827 | 2.5771 2. 5489 2.557 | 2.571 | 2.5844 | 2.5916 | 2.6250 
256-20 UN 2. 6235 | 2.6154 | 2. 5910 | 2. 5859 2. 5640 2.571 | 2.582 | 2.5925 | 2.5991 | 2.6250 
234-4 UNC 2. 7468 | 2. 7230 | 2. 5844 | 2. 5739 2. 4491 2.4719 | 2.517 | 2.5876 | 2.6013 | 2.7500 
234-6 UN 2. 7473 | 2.7291 | 2.6390 | 2. 6299 2. 5488 2.570 | 2.600 | 2.6417 | 2.6536 | 2.7500 
234-8 UN 2. 7475 | 2.7325 | 2. 6663 | 2. 6580 2. 5987 2.615 | 2.640 |2.6688 | 2.6796 | 2.7500 
234-12 UN 2. 7481 | 2. 7367 | 2. 6940 | 2. 6877 2. 6489 2.660 | 2.678 | 2.6959 | 2.7040 | 2.7500 
234-16 UN 2. 7483 | 2.7389 | 2. 7077 | 2.7021 2. 6739 2.682 | 2.696 | 2.7094 | 2.7167 | 2.7500 
234-20 UN 2. 7485 | 2.7404 | 2.7160 | 2.7109 2. 6890 2.696 | 2.707 | 2.7175 | 2.7242 | 2.7500 
276-6 UN 2. 8722 | 2. 8540 | 2. 7639 | 2. 7547 2. 6737 2.695 | 2.725 | 2.7667 | 2.7787 | 2.8750 
276-8 UN 2. 8725 | 2. 8575 | 2. 7913 | 2. 7829 2. 7237 2.740 | 2.765 | 2.7938 | 2.8048 | 2.8750 
2%-12 UN 2. 8731 | 2.8617 | 2.8190 2. 8127 2.7739 2.785 | 2.803 | 2.8209 | 2.8291 | 2.8750 
2%-16 UN 2. 8733 | 2. 8639 | 2. 8327 | 2. 8271 2. 7989 2.807 | 2.821 | 2.8344 | 2.8417 | 2.8750 
2%-20 UN 2. 8734 | 2. 8653 | 2. 8409 | 2. 8357 2. 8139 2.821 | 2.832 | 2.8425 | 2.8492 | 2.8750 
3-4 UNC 2. 9968 | 2. 9730 | 2. 8344 | 2. 8237 2. 6991 2.729 | 2.767 | 2.8376 | 2.8515 | 3.0000 
3-6 UN 2. 9972 | 2. 9790 | 2. 8889 | 2. 8796 2. 7987 2.820 | 2.850 | 2.8917 | 2.9038 | 3.0000 
3-8 UN 2. 9974 | 2.9824 | 2.9162 | 2. 9077 2. 8486 2.865 | 2.890 |2.9188 | 2.9299 | 3.0000 
3-12 UN 2. 9981 | 2. 9867 | 2. 9440 | 2. 9377 2. 8989 2.910 | 2.928 | 2.9459 | 2.9541 | 3.0000 
3-16 UN 2. 9983 | 2. 9889 | 2. 9577 | 2.9521 2. 9239 2.932 | 2.946 | 2.9594 | 2.9667 | 3.0000 
3-20 UN 2. 9984 | 2. 9903 | 2. 9659 | 2. 9607 2. 9389 2.946 | 2.957 | 2.9675 | 2.9743 | 3.0000 
31⁄4-6 UN 3. 1222 | 3. 1040 | 3. 0139 | 3. 0045 2. 9237 2.945 | 2.975 |3.0167 | 3.0289 | 3.1250 
336-8 UN 3. 1224 | 3. 1074 | 3. 0412 | 3. 0326 2. 9736 2.990 | 3.015 | 3.0438 | 3.0550 | 3.1250 
31⁄4-12 UN 3. 1231 | 3. 1117 | 3.0690 | 3. 0626 3. 0239 3.035 | 3.053 | 3.0709 | 3.0792 | 3.1250 
31⁄4-16 UN 3. 1233 | 3. 1139 | 3. 0827 | 3. 0770 3. 0489 3.057 | 3.071 | 3.0844 | 3.0918 | 3.1250 
344-4 UNC 3. 2467 | 3.2229 | 3. 0843 | 3. 0734 2. 9490 2.979 | 3.017 | 3.0876 | 3.1017 | 3.2500 
334-6 UN 3. 2472 | 3.2290 | 3.1389 | 3. 1294 3. 0487 3.070 | 3.100 |3.1417 | 3.1540 | 3.2500 












































. 584 . 公差 与 配合 实用 手册 






























































































































































公称 尺寸 - 系列 KE — = = = aai 2 
牙 数 RE 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 

334-8 UN 3. 2474 | 3.2324 | 3.1662 | 3. 1575 3. 0986 3.115 | 3.140 |3.1688 | 3.1801 | 3. 
334-12 UN 3. 2481 | 3.2367 | 3.1940 | 3.1876 3. 1489 3.160 | 3.178 |3.1959 | 3.2042 | 3. 
3344-16 UN 3. 2483 | 3.2389 | 3. 2077 | 3. 2020 3. 1739 3.182 | 3.196 | 3.2094 | 3.2168 | 3. 
33-6 UN 3. 3721 | 3.3539 | 3.2638 | 3. 2543 3. 1736 3.195 | 3.225 | 3.2667 | 3.2791 | 3. 
33-8 UN 3. 3724 | 3.3574 | 3.2912 | 3. 2824 3. 2236 3.240 | 3.265 | 3.2938 | 3.3052 | 3. 
335-12 UN 3. 3731 | 3.3617 | 3.3190 | 3.3126 3. 2739 3.285 | 3.303 | 3.3209 | 3.3292 | 3. 
335-16 UN 3. 3733 | 3. 3639 | 3. 3327 | 3. 3270 3. 2989 3.307 | 3.321 | 3.3344 | 3.3419 | 3. 
33-4 UNC 3. 4967 | 3. 4729 | 3. 3343 | 3. 3233 3. 1990 3.229 | 3.267 | 3.3376 | 3.3519 | 3. 
332-6 UN 3. 4971 | 3. 4789 | 3.3888 | 3. 3792 3. 2986 3.320 | 3.350 | 3.3917 | 3. 4042 | 3. 
334-8 UN 3. 4974 | 3.4824 | 3.4162 | 3. 4074 3. 3486 3.365 | 3.390 |3.4188 | 3.4303 | 3. 
33-12 UN 3. 4981 | 3. 4867 | 3. 4440 | 3. 4376 3. 3989 3.410 | 3.428 | 3.4459 | 3.4543 | 3. 
334-16 UN 3. 4983 | 3. 4889 | 3. 4577 | 3.4519 3. 4239 3.432 | 3.446 | 3.4594 | 3.4669 | 3. 
356-6 UN 3. 6221 | 3. 6039 | 3.5138 | 3. 5041 3. 4236 3.445 | 3.475 |3.5167 | 3.5293 | 3. 
356-8 UN 3. 6223 | 3. 6073 | 3. 5411 | 3. 5322 3. 4735 3.490 | 3.515 | 3.5438 | 3.5554 | 3. 
356-12 UN 3. 6231 | 3.6117 | 3.5690 | 3. 5625 3. 5239 3,535. | 3:553 |3.5709 | 3. 5793 | 3. 
35⁄4-16 UN 3. 6233 | 3.6139 | 3. 5827 | 3. 5769 3. 5489 3.557 | 3.571 | 3.5844 | 3.5919 | 3. 
334-4 UNC 3. 7466 | 3.7228 | 3. 5842 | 3. 5730 3. 4489 3.4719 | 3.517 | 3.5876 | 3.6021 | 3. 
334-6 UN 3. 7471 | 3.7289 | 3. 6388 | 3. 6290 3. 5486 3.570 | 3.600 | 3.6417 | 3.6544 | 3. 
334-8 UN 3. 7473 | 3. 7323 | 3.6661 | 3. 6571 3. 5985 3.615 | 3.640 |3.6688 | 3.6805 | 3. 
334-12 UN 3. 7481 | 3.7367 | 3. 6940 | 3. 6875 3. 6489 3.660 | 3.678 | 3.6959 | 3. 7043 | 3. 
334-16 UN 3. 7483 | 3.7389 | 3. 7077 | 3.7019 3. 6739 3.682 | 3.696 | 3.7094 | 3.7170 | 3. 
3%-6 UN 3. 8720 | 3.8538 | 3. 7637 | 3.7538 3.6735 3.695 | 3.725 | 3.7667 | 3.7795 | 3. 
376-8 UN 3. 8723 | 3. 8573 | 3.7911 | 3. 7820 3. 7235 3.740 | 3.765 | 3.7938 | 3.8056 | 3. 
3%-12 UN 3. 8730 | 3.8616 | 3.8189 | 3. 8124 3. 7738 3.785 | 3.803 |3.8209 | 3.8294 | 3. 
3%-16 UN 3. 8732 | 3. 8638 | 3. 8326 | 3. 8268 3. 7988 3.807 | 3.821 | 3.8344 | 3.8420 | 3. 

4-4 UNC 3. 9966 | 3. 9728 | 3. 8342 | 3. 8229 3. 6989 3.729 | 3.767 | 3.8376 | 3.8523 | 4. 

4-6 UN 3. 9970 | 3.9788 | 3. 8887 | 3. 8788 3. 7985 3.820 | 3.850 |3.8917 | 3.9046 | 4. 

4-8 UN 3. 9973 | 3.9823 | 3.9161 | 3. 9070 3. 8485 3.865 | 3.890 |3.9188 | 3.9307 | 4. 
4-12 UN 3. 9980 | 3.9866 | 3. 9439 | 3. 9374 3. 8988 3.910 | 3.928 | 3.9459 | 3.9544 | 4. 
4-16 UN 3. 9982 | 3. 9888 | 3.9576 | 3.9517 3. 9238 3.932 | 3.946 | 3.9594 | 3.9670 | 4. 
41⁄4-6 UN 4. 1220 | 4. 1038 | 4.0137 | 4. 0037 3. 9235 3.945 | 3.975 | 4.0167 | 4.0297 | 4. 
41⁄4-8 UN 4. 1222 | 4. 1072 | 4. 0410 | 4. 0318 3. 9734 3.990 | 4.015 | 4.0438 | 4.0558 | 4. 
41⁄4-12 UN 4. 1230 | 4. 1116 | 4. 0689 | 4. 0623 4. 0238 4.035 | 4.053 4.0709 | 4.0794 | 4. 
43-16 UN 4. 1232 | 4. 1138 | 4.0826 | 4. 0767 4. 0488 4.057 | 4.071 | 4.0844 | 4.0921 | 4. 
434-4 UN 4. 2466 | 4.2228 | 4.0842 | 4. 0727 3. 9489 3.979 | 4.017 | 4.0876 | 4.1025 | 4. 
434-6 UN 4. 2470 | 4.2288 | 4.1387 | 4. 1286 4. 0485 4.070 | 4.100 | 4.1417 | 4.1548 | 4. 
434-8 UN 4. 2472 | 4.2322 | 4.1660 | 4. 1567 4. 0984 4.115 | 4.140 |4.1688 | 4.1809 | 4. 
434-12 UN 4. 2480 | 4.2366 | 4. 1939 | 4. 1873 4. 1488 4.160 | 4.178 | 4.1959 | 4.2045 | 4. 
434-16 UN 4. 2482 | 4.2388 | 4.2076 | 4. 2017 4. 1738 4.182 | 4.196 | 4.2094 | 4.2171 | 4. 
434-6 UN 4. 3720 | 4.3538 | 4.2637 | 4. 2536 4. 1735 4.195 | 4.225 | 4.2667 | 4.2799 | 4. 
436-8 UN 4. 3722 | 4. 3572 | 4.2910 | 4.2817 4. 2234 4.240 | 4.265 | 4.2938 | 4.3059 | 4. 
434-12 UN 4. 3730 | 4.3616 | 4.3189 | 4.3123 4. 2738 4.285 | 4.303 | 4.3209 | 4.3295 | 4. 
43-16 UN 4. 3732 | 4.3638 | 4.3326 | 4. 3267 4. 2988 4.307 | 4.321 | 4.3344 | 4.3421 | 4. 
435-4 UN 4. 4965 | 4. 4727 | 4.3341 | 4.3225 4. 1988 4.229 | 4.267 | 4.3376 | 4.3527 | 4. 
435-6 UN 4. 4969 | 4. 4787 | 4.3886 | 4. 3784 4. 2984 4.320 | 4.350 | 4.3917 | 4. 4050 | 4. 
434-8 UN 4. 4972 | 4. 4822 | 4.4160 | 4. 4066 4. 3484 4.365 | 4.390 | 4.4188 | 4.4310 | 4. 
435-12 UN 4. 4980 | 4. 4866 | 4. 4439 | 4. 4373 4. 3988 4.410 | 4.428 | 4.4459 | 4.4545 | 4. 
434-16 UN 4. 4982 | 4. 4888 | 4.4576 | 4.4516 4. 4238 4.432 | 4.446 | 4.4594 | 4. 4672 | 4. 








































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 : 585 - 
( 续 ) 

公称 尺寸 - 系列 KE A = = — =a = 
牙 数 代号 Ka 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 

max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
456-6 UN 4. 6219 | 4. 6037 | 4.5136 | 4. 5033 4. 4234 4.445 | 4.475 |4.5167 | 4.5300 | 4.6250 
456-8 UN 4. 6222 | 4. 6072 | 4. 5410 | 4. 5315 4. 47134 4.490 | 4.515 | 4.5438 | 4.5561 | 4.6250 
456-12 UN 4. 6230 | 4.6116 | 4.5689 | 4. 5622 4. 5238 4.535 | 4.553 | 4.5709 | 4.5796 | 4.6250 
434-16 UN 4. 6232 | 4.6138 | 4. 5826 | 4. 5766 4. 5488 4.557 | 4.571 | 4.5844 | 4. 5922 | 4.6250 
434-4 UN 4. 7465 | 4. 7227 | 4.5841 | 4. 5724 4. 4488 4.479 | 4.517 | 4.5876 | 4.6029 | 4.7500 
434-6 UN 4. 7469 | 4. 7287 | 4.6386 | 4. 6283 4. 5484 4.570 | 4.600 | 4.6417 | 4.6551 | 4.7500 
434-8 UN 4. 7471 | 4.7321 | 4.6659 | 4. 6564 4. 5983 4.615 | 4.640 | 4.6688 | 4.6812 | 4.7500 
434-12 UN 4. 7480 | 4.7366 | 4. 6939 | 4. 6872 4. 6488 4.660 | 4.678 | 4.6959 | 4. 7046 | 4.7500 
434-16 UN 4. 7482 | 4.7388 | 4.7076 | 4.7016 4. 6738 4.682 | 4.696 | 4.7094 | 4.7172 | 4.7500 
476-6 UN 4. 8719 | 4. 8537 | 4.7636 | 4. 7532 4. 6734 4.695 | 4.725 | 4.7667 | 4.7802 | 4.8750 
476-8 UN 4. 8721 | 4.8571 | 4.7909 | 4.7813 4. 1233 4.740 | 4.765 | 4.7938 | 4.8063 | 4.8750 
4%-12 UN 4. 8730 | 4.8616 | 4.8189 | 4. 8122 4. 7138 4.785 | 4.803 |4.8209 | 4.8296 | 4.8750 
4%-16 UN 4. 8732 | 4. 8638 | 4. 8326 | 4. 8266 4. 7988 4.807 | 4.821 | 4.8344 | 4. 8422 | 4.8750 
5-4 UN 4. 9964 | 4.9726 | 4. 8340 | 4. 8221 4. 6987 4.729 | 4.767 | 4.8376 | 4.8530 | 5.0000 
5-6 UN 4. 9969 | 4. 9787 | 4. 8886 | 4. 8781 4. 71984 4.820 | 4.850 | 4.8917 | 4.9053 | 5.0000 
5-8 UN 4. 9971 | 4.9821 | 4.9159 | 4. 9062 4. 8483 4.865 | 4.890 |4.9188 | 4.9314 | 5.0000 
5-12 UN 4. 9980 | 4. 9866 | 4. 9439 | 4. 9372 4. 8988 4.910 | 4.928 | 4.9459 | 4.9546 | 5.0000 
5-16 UN 4. 9982 | 4. 9888 | 4.9576 | 4. 9515 4. 9238 4.932 | 4.946 | 4.9594 | 4.9673 | 5.0000 
534-6 UN 5. 1218 | 5. 1036 | 5.0135 | 5. 0030 4. 9233 4.945 | 4.975 | 5.0167 | 5.0304 | 5.1250 
54-8 UN 5. 1221 | 5. 1071 | 5.0409 | 5.0312 4. 9733 4.990 | 5.015 | 5.0438 | 5.0565 | 5.1250 
51⁄4-12 UN 5. 1230 | 5.1116 | 5.0689 | 5. 0622 5. 0238 5.035 | 5.053 | 5.0709 | 5.0797 | 5.1250 
53-16 UN 5. 1232 | 5.1138 | 5.0826 | 5. 0765 5. 0488 5.057 | 5.071 | 5.0844 | 5.0923 | 5.1250 
5344-4 UN 5. 2464 | 5.2226 | 5.0840 | 5.0720 4. 9487 4.979 | 5.017 | 5.0876 | 5. 1032 | 5.2500 
534-6 UN 5. 2468 | 5.2286 | 5. 1385 | 5. 1279 5. 0483 5.070 | 5.100 | 5.1417 | 5.1555 | 5.2500 
534-8 UN 5.2471 | 5.2321 | 5. 1659 | 5. 1561 5. 0983 5.115 | 5.140 |5.1688 | 5.1815 | 5.2500 
5344-12 UN 5. 2480 | 5.2366 | 5. 1939 | 5. 1871 5. 1488 5.160 | 5.178 | 5.1959 | 5.2047 | 5.2500 
5344-16 UN 5. 2482 | 5.2388 | 5.2076 | 5.2015 5. 1738 5.182 | 5.196 | 5.2094 | 5.2173 | 5.2500 
53-6 UN 5.3718 | 5.3536 | 5.2635 | 5. 2529 5-1733 5.195 | 5.225 | 5.2667 | 5.2805 | 5.3750 
53-8 UN 5. 3720 | 5.3570 | 5.2908 | 5. 2809 5:2232 5.240 | 5.265 | 5.2938 | 5.3066 | 5.3750 
53-12 UN 5. 3730 | 5.3616 | 5.3189 | 5.3121 5. 2738 5.285 | 5.303 | 5.3209 | 5-3297 | 5.3750 
53-16 UN 5. 3732 | 5.3638 | 5. 3326 | 5. 3265 5. 2988 5.307 | 5.321 | 5.3344 | 5.3423 | 5.3750 
53-4 UN 5. 4964 | 5. 4726 | 5.3340 | 5.3219 5. 1987 5.229 | 5.267 | 5.3376 | 5.3534 | 5.5000 
532-6 UN 5. 4968 | 5. 4786 | 5.3885 | 5. 3778 5. 2983 5.320 | 5.350 | 5.3917 | 5.4056 | 5.5000 
532-8 UN 5. 4970 | 5. 4820 | 5.4158 | 5. 4059 5. 3482 5.365 | 5.390 | 5.4188 | 5.4317 | 5.5000 
534-12 UN 5. 4980 | 5.4866 | 5. 4439 | 5.4371 5. 3988 5.410 | 5.428 | 5.4459 | 5.4548 | 5.5000 
5344-16 UN 5. 4982 | 5. 4888 | 5.4576 | 5.4515 5. 4238 5.432 | 5.446 | 5.4594 | 5.4674 | 5.5000 
555-6 UN 5.6218 | 5.6036 | 5.5135 | 5. 5027 5. 4233 5.445 | 5.475 | 5.5167 | 5.5307 | 5.6250 
53-8 UN 5. 6220 | 5. 6070 | 5. 5408 | 5. 5308 5. 4732 5.490 | 5.515 | 5.5438 | 5.5568 | 5.6250 
555-12 UN 5. 6230 | 5.6116 | 5. 5689 | 5. 5621 5. 5238 5.535 | 5.553 | 5.5709 | 5.5798 | 5.6250 
555-16 UN 5. 6232 | 5.6138 | 5. 5826 | 5. 5764 5. 5488 5.557 | 5.571 | 5.5844 | 5. 5924 | 5.6250 
534-4 UN 5. 7463 | 5.7225 | 5. 5839 | 5. 5717 5. 4486 5.4719 | 5.517 | 5.5876 | 5.6035 | 5.7500 
534-6 UN 5. 7468 | 5.7286 | 5.6385 | 5. 6277 5. 5483 5.570 | 5.600 | 5.6417 | 5.6558 | 5.7500 
534-8 UN 5. 7470 | 5.7320 | 5.6658 | 5. 6558 5. 5982 5.615 | 5.640 | 5.6688 | 5.6818 | 5.7500 
534-12 UN 5. 7479 | 5.7365 | 5. 6938 | 5.6870 5. 6487 5.660 | 5.678 | 5.6959 | 5.7048 | 5.7500 
534-16 UN 5.7481 | 5.7387 | 5.7075 | 5.7013 5. 6737 5.682 | 5.696 | 5.7094 | 5.7174 | 5.7500 
5%-6 UN 5. 8717 | 5. 8535 | 5.7634 | 5. 7525 5. 6732 5.695 | 5.725 | 5.7667 | 5.7809 | 5.8750 
576-8 UN 5. 8720 | 3. 8370 | 5.7908 | 5. 7807 5. 7232 5.740 | 5.765 | 5.7938 | 5.8069 | 5.8750 
5%-12 UN 5. 8729 | 5.8615 | 5.8188 | 5.8119 5. 7737 5.785 | 5.803 | 5.8209 | 5.8298 | 5.8750 















































































































































































































































- 586 ` 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
E Z= 有 
公称 尺寸 - | ”系列 = Q. = z I a a 
J E 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 
牙 数 代号 - - P l I : 
max min max min 小 径 ( 参考 ) mın max min max min 
5%-16 UN 5. 8731 | 5.837 | 5.8325 | 5.8263 5. 7987 5. 807 5.821 | 5.8344 | 5. 8425 5. 8750 
6-4 UN 5. 9963 | 5.9725 | 5. 8339 | 5.8215 5. 6986 5. 729 5.767 | 5.8376 | 5. 8537 6. 0000 
6-6 UN 5. 9967 | 5.9785 | 5.8884 | 5. 8775 5. 7982 5. 820 5.850 | 5.8917 | 5.9059 | 6.0000 
6-8 UN 5. 9970 | 5.9820 | 5.9158 | 5. 9057 5. 8482 5. 865 5.890 _5.9188 | 5.9320 | 6. 0000 
6-12 UN 5.9979 | 5.9865 | 5.9438 | 5. 9369 5. 8987 5.910 5.928 | 5.9459 | 5.9549 | 6.0000 
6-16 UN 5.9981 | 5.9887 | 5.9575 | 5.9513 5. 9237 5. 932 5.946 | 5.9594 | 5.9675 6. 0000 
R 5-112 标准 系列 、3A 和 3B 统一 螺纹 的 极限 尺寸 (摘自 GB/T 20667—2006) (in) 
EH 入 E Zx 
公称 尺寸 - 系列 — di 7 O _ P: 
ë we. 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 
牙 数 代号 - - > - 
max mın max min 小 径 ( 参考 ) mın max min max min 
0-80 UNF 0. 0600 | 0.0568 | 0.0519 | 0. 0506 0. 0451 0. 0465 | 0. 0514 | 0.0519 | 0. 0536 | 0. 0600 
1-64 UNC 0. 0730 | 0. 0692 | 0.0629 | 0. 0614 0. 0544 0.0561 | 0. 0622 | 0. 0629 | 0. 0648 0. 0730 
1-72 UNF 0. 0730 | 0.0695 | 0. 0640 | 0. 0626 0. 0565 0. 0580 | 0. 0634 | 0.0640 | 0. 0659 | 0.0730 
2-56 UNC 0. 0860 | 0.0819 | 0. 0744 | 0. 0728 0. 0647 0. 0667 | 0. 0737 | 0. 0744 | 0. 0765 0. 0860 
2-64 UNF 0. 0860 | 0. 0822 | 0.0759 | 0. 0744 0. 0674 0. 0691 | 0. 0752 | 0.0759 | 0. 0779 | 0.0860 
3-48 UNC 0. 0990 | 0. 0945 | 0.0855 | 0. 0838 0. 0742 0. 0764 | 0. 0845 | 0. 0855 | 0. 0877 0. 0990 
3-56 UNF 0. 0990 | 0. 0949 | 0. 0874 | 0. 0858 0. 0777 0. 0797 | 0. 0865 | 0. 0874 | 0. 0895 0. 0990 
4-40 UNC 0. 1120 | 0. 1069 | 0. 0958 | 0. 0939 0. 0822 0. 0849 | 0. 0939 | 0. 0958 | 0. 0982 | 0.1120 
4-48 UNF 0. 1120 | 0. 1075 | 0. 0985 | 0. 0967 0. 0872 0. 0894 | 0. 0968 | 0. 0985 | 0. 1008 0. 1120 
5-40 UNC 0. 1250 | 0. 1199 | 0. 1088 | 0. 1069 0. 0952 0. 0979 | 0. 1062 | 0. 1088 | 0. 1113 0. 1250 
5-44 UNF 0. 1250 | 0. 1202 | 0. 1102 | 0. 1083 0. 0979 0. 1004 | 0. 1079 | 0. 1102 | 0.1126 | 0. 1250 
6-32 UNC 0. 1380 | 0. 1320 | 0. 1177 | 0. 1156 0. 1008 0. 1040 | 0. 1139 | 0. 1177 | 0. 1204 | 0. 1380 
6-40 UNF 0. 1380 | 0. 1329 | 0. 1218 | 0. 1198 0. 1082 0.1110 | 0. 1186 | 0. 1218 | 0. 1243 0. 1380 
8-32 UNC 0. 1640 | 0. 1580 | 0. 1437 | 0. 1415 0. 1268 0. 1300 | 0. 1388 | 0. 1437 | 0. 1465 0. 1640 
8-36 UNF 0. 1640 | 0. 1585 | 0. 1460 | 0. 1439 0. 1309 0. 1340 | 0. 1416 | 0. 1460 | 0. 1487 0. 1640 
10-24 UNC 0. 1900 | 0. 1828 | 0. 1629 | 0. 1604 0. 1404 0. 1450 | 0. 1555 | 0. 1629 | 0. 1661 0. 1900 
10-32 UNF 0. 1900 | 0. 1840 | 0. 1697 | 0. 1674 0. 1528 0. 1560 | 0. 1641 | 0. 1697 | 0. 1726 | 0. 1900 
12-24 UNC 0. 2160 | 0.2088 | 0. 1889 | 0. 1863 0. 1664 0. 1710 | 0. 1807 | 0. 1889 | 0. 1922 | 0.2160 
12-28 UNF 0.2160 | 0.2095 | 0. 1928 | 0. 1904 0. 1735 0. 1770 | 0. 1857 | 0. 1928 | 0. 1959 | 0.2160 
12-32 UNEF 0.2160 | 0.2100 | 0. 1957 | 0. 1933 0. 1788 0. 1820 | 0. 1895 | 0. 1957 | 0. 1988 0. 2160 
1/4-20 UNC 0. 2500 | 0.2419 | 0.2175 | 0.2147 0. 1905 0. 1960 | 0. 2067 | 0.2175 | 0.2211 0. 2500 
1/4-28 UNF 0. 2500 | 0.2435 | 0.2268 | 0. 2243 0. 2075 0.2110 | 0.2190 | 0.2268 | 0.2300 | 0.2500 
1⁄4-32 UNEF 0.2500 | 0. 2440 | 0. 2297 | 0. 2273 0.2128 0. 2160 | 0. 2229 | 0. 2297 | 0. 2328 0. 2500 
5/16-18 UNC 0.3125 | 0. 3038 | 0.2764 | 0. 2734 0. 2463 0. 2520 | 0. 2630 | 0.2764 | 0. 2803 0. 3125 
5/16-20 UN 0.3125 | 0.3044 | 0.2800 | 0. 2770 0.2530 0.2580 | 0. 2680 | 0.2800 | 0.2840 | 0.3125 
5/16-24 UNF 0.3125 | 0. 3053 | 0.2854 | 0. 2827 0. 2629 0. 2670 | 0.2754 | 0.2854 | 0.2890 | 0.3125 
5/16-28 UN 0.3125 | 0. 3060 | 0. 2893 | 0. 2867 0. 2700 0. 2740 | 0. 2807 | 0. 2893 | 0. 2927 0. 3125 
5/16-32 UNEF 0.3125 | 0. 3065 | 0. 2922 | 0. 2897 0. 2753 0. 2790 | 0. 2846 | 0. 2922 | 0.2954 | 0.3125 
3/8-16 UNC 0. 3750 | 0. 3656 | 0. 3344 | 0. 3311 0. 3006 0. 3070 | 0. 3182 | 0. 3344 | 0. 3387 0. 3750 
3/8-20 UN 0. 3750 | 0. 3669 | 0. 3425 | 0. 3394 0.3155 0. 3210 | 0. 3297 | 0. 3425 | 0. 3465 0. 3750 
3/8-24 UNF 0. 3750 | 0. 3678 | 0. 3479 | 0. 3450 0. 3254 0. 3300 | 0. 3372 | 0. 3479 | 0.3516 | 0.3750 
3/8-28 UN 0. 3750 | 0.3685 | 0.3518 | 0. 3491 0. 3325 0. 3360 | 0. 3426 | 0.3518 | 0. 3553 0. 3750 
378-32 UNEF 0. 3750 | 0. 3690 | 0. 3547 | 0. 3522 0. 3378 0. 3410 | 0. 3469 | 0.3547 | 0.3580 | 0.3750 
7/16-14 UNC 0. 4375 | 0. 4272 | 0.3911 | 0. 3876 0. 3524 0. 3600 | 0. 3717 | 0.3911 | 0. 3957 0. 4375 
7/16-16 UN 0. 4375 | 0. 4281 | 0.3969 | 0. 3934 0. 3631 0. 3700 | 0. 3800 | 0.3969 | 0. 4014 | 0.4375 
77/16-20 UNF 0. 4375 | 0. 4294 | 0. 4050 | 0. 4019 0. 3780 0. 3830 | 0. 3916 | 0. 4050 | 0. 4091 0. 4375 
7/16-28 UNEF 0.4375 | 0.4310 | 0.4143 | 0.4116 0. 3950 0. 3990 | 0. 4051 | 0. 4143 | 0. 4178 0. 4375 
77/16-32 UN 0. 4375 | 0. 4315 | 0. 4172 | 0. 4146 0. 4003 0. 4040 | 0. 4094 | 0. 4172 | 0. 4205 0. 4375 
1⁄2-13 UNC 0. 5000 | 0. 4891 | 0. 4500 | 0. 4463 0. 4084 0. 4170 | 0. 4284 | 0. 4500 | 0. 4548 0. 5000 
1⁄2-16 UN 0. 5000 | 0. 4906 | 0. 4594 | 0. 4559 0. 4256 0. 4320 | 0. 4420 | 0. 4594 | 0. 4640 | 0.5000 
1⁄2-20 UNF 0. 5000 | 0. 4919 | 0. 4675 | 0. 4643 0. 4405 0. 4460 | 0. 4537 | 0. 4675 | 0. 4717 0. 5000 
1/2-28 UNEF 0. 5000 | 0.4935 | 0. 4768 | 0. 4740 0.4575 0. 4610 | 0. 4676 | 0. 4768 | 0. 4804 | 0.5000 









































5# 螺纹 公差 与 配合 
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B y T 
公称 尺寸 - 系列 == — a = = dai ca 
牙 数 RE 大 径 中 径 | UNR 最 大 小 径 | 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
1⁄2-32 UN 0. 5000 | 0. 4940 | 0. 4797 | 0. 4771 0. 4628 0. 4660 | 0. 4719 | 0. 4797 | 0. 4831 | 0. 
9/16-12 UNC 0. 5625 | 0.5511 | 0. 5084 | 0. 5045 0. 4633 0. 4720 | 0. 4843 | 0. 5084 | 0. 5135 | 0. 
9/16-16 UN 0. 5625 | 0. 5531 | 0. 5219 | 0. 5184 0. 4881 0. 4950 | 0. 5041 | 0. 5219 | 0. 5265 | 0. 
9/16-18 UNF 0. 5625 | 0. 5538 | 0. 5264 | 0. 5230 0. 4963 0. 5020 | 0. 5106 | 0. 5264 | 0. 5308 | 0. 
9/16-20 UN 0. 5625 | 0. 5544 | 0. 5300 | 0. 5268 0. 5030 0. 5080 | 0. 5161 | 0. 5300 | 0. 5342 | O. 
9/16-24 UNEF 0. 5625 | 0. 5553 | 0. 5354 | 0. 5324 0. 5129 0. 5170 | 0. 5244 | 0. 5354 | 0. 5393 | O. 
9/16-28 N 0. 5625 | 0. 5560 | 0. 5393 | 0. 5365 0. 5200 0. 5240 | 0. 5301 | 0. 5393 | 0. 5429 | 0. 
9/16-32 UN 0. 5625 | 0. 5565 | 0. 5422 | 0. 5396 0. 5253 0. 5290 | 0. 5344 | 0. 5422 | 0. 5456 | 0. 
5/8-11 UNC 0. 6250 | 0.6129 | 0. 5660 | 0. 5619 0. 5167 0. 5270 | 0. 5391 | 0.5660 | 0. 5714 | 0. 
5/8-12 UN 0. 6250 | 0.6136 | 0. 5709 | 0. 5668 0. 5258 0. 5350 | 0. 5463 | 0. 5709 | 0. 5762 | 0. 
5/8-16 UN 0. 6250 | 0.6156 | 0. 5844 | 0. 5808 0. 5506 0. 5570 | 0. 5662 | 0. 5844 | 0. 5890 | 0. 
5/8-18 UNF 0. 6250 | 0.6163 | 0. 5889 | 0. 5854 0. 5588 0. 5650 | 0. 5730 | 0. 5889 | 0. 5934 | O. 
5/8-20 UN 0. 6250 | 0.6169 | 0. 5925 | 0. 5893 0. 5655 0. 5710 | 0. 5786 | 0. 5925 | 0. 5967 | 0. 
5/8-24 UNEF 0. 6250 | 0.6178 | 0. 5979 | 0. 5949 0. 5754 0. 5800 | 0. 5869 | 0. 5979 | 0.6018 O. 
5/8-28 UN 0. 6250 | 0.6185 | 0. 6018 | 0. 5990 0. 5825 0. 5860 | 0. 5926 | 0. 6018 | 0. 6055 | 0. 
5/8-32 UN 0.6250 | 0. 6190 | 0. 6047 | 0. 6020 0. 5878 0. 5910 | 0. 5969 | 0. 6047 | 0. 6082 | 0. 
11/16-12 UN 0. 6875 | 0. 6761 | 0. 6334 | 0. 6293 0. 5883 0. 5970 | 0. 6085 | 0. 6334 | 0. 6387 | 0. 
11/16-16 UN 0. 6875 | 0.6781 | 0. 6469 | 0. 6433 0. 6131 0. 6200 | 0. 6284 | 0. 6469 | 0.6516 | 0. 
11/16-20 UN 0. 6875 | 0. 6794 | 0. 6550 | 0. 6517 0. 6280 0. 6330 | 0. 6411 | 0.6550 | 0. 6593 | 0. 
11/16-24 UNEF 0. 6875 | 0. 6803 | 0. 6604 | 0. 6574 0. 6379 0. 6420 | 0. 6494 | 0. 6604 | 0. 6643 | 0. 
11/16-28 UN 0. 6875 | 0.6810 | 0. 6643 | 0. 6614 0. 6450 0. 6490 | 0. 6551 | 0. 6643 | 0.6680 | 0. 
11/16-32 UN 0. 6875 | 0.6815 | 0. 6672 | 0. 6645 0. 6503 0. 6540 | 0. 6594 | 0. 6672 | 0. 6707 | 0. 
3⁄4-10 UNC 0. 7500 | 0.7371 | 0.6850 | 0. 6806 0. 6309 0. 6420 | 0. 6545 | 0. 6850 | 0. 6907 | 0. 
3⁄4-12 UN 0. 7500 | 0. 7386 | 0. 6959 | 0. 6918 0. 6508 0. 6600 | 0. 6707 | 0. 6959 | 0. 7013 | 0. 
3⁄4-16 UNF 0.7500 | 0.7406 | 0.7094 | 0.7056 0.6756 0.6820 | 0.6909 | 0.7094 | 0.7143 | 0. 
3⁄4-20 UNEF 0.7500 | 0.7419 | 0.7175 | 0.7142 0.6905 0.6960 | 0.7036 | 0.7175 | 0.7218 O. 
3⁄4-28 UN 0.7500 | 0.7435 | 0.7268 | 0.7239 0.7075 0.7110 | 0.7176 | 0.7268 | 0.7305 | 0. 
3⁄4-32 UN 0.7500 | 0.7440 | 0.7297 | 0.7270 0.7128 0.7160 | 0.7219 | 0.7297 | 0.7333 | 0. 
13/16-12 UN 0.8125 | 0.8011 | 0.7584 | 0.7542 0.7133 0.7220 | 0.7329 | 0.7584 | 0.7638 | 0. 
13/16-16 UN 0.8125 | 0.8031 | 0.7719 | 0.7682 0.7381 0.7450 | 0.7534 | 0.7719 | 0.7767 O. 
13/16-20 UNEF 0.8125 | 0.8044 | 0.7800 | 0.7767 0.7530 0.7580 | 0.7661 | 0.7800 | 0.7843 | 0. 
13/16-28 UN 0.8125 | 0.8060 | 0.7893 | 0.7864 0.7700 0.7740 | 0.7801 | 0.7893 | 0.7931 | 0. 
13/16-32 UN 0.8125 | 0.8065 | 0.7922 | 0.7894 0.7753 0.7790 | 0.7844 | 0.7922 | 0.7958 | 0. 
7/8-9 UNC 0.8750 | 0.8611 | 0.8028 | 0.7981 0.7427 0.7550 | 0.7681 | 0.8028 | 0.8089 | 0. 
7/8-12 UN 0.8750 | 0.8636 | 0.8209 | 0.8167 0.7758 0.7850 | 0.7952 | 0.8209 | 0.8264 | 0. 
7/8-14 UNF 0. 8750 | 0.8647 | 0.8286 | 0.8245 0.7899 0.7980 | 0.8067 | 0.8286 | 0.8339 O. 
7/8-16 UN 0. 8750 | 0.8656 | 0.8344 | 0.8307 0.8006 0. 8070 | 0.8159 | 0.8344 | 0.8392 | 0. 
7/8-20 UNEF 0.8750 | 0.8669 | 0.8425 | 0.8391 0.8155 0.8210 | 0.8286 | 0.8425 | 0.8469 | 0. 
7/8-28 UN 0.8750 | 0.8685 | 0.8518 | 0.8489 0.8325 0. 8360 | 0.8426 | 0.8518 | 0.8556 | 0. 
7/8-32 UN 0.8750 | 0.8690 | 0.8547 | 0.8519 0.8378 0.8410 | 0.8469 | 0.8547 | 0.8583 | 0. 
15/16-12 UN 0.9375 | 0.9261 | 0.8834 | 0.8792 0. 8383 0. 8470 | 0.8575 | 0.8834 | 0.8889 | 0. 
15/16-16 UN 0.9375 | 0.9281 | 0.8969 | 0. 8932 0.8631 0. 8700 | 0.8784 | 0.8969 | 0.9017 O. 
15/16-20 UNEF 0.9375 | 0.9294 | 0.9050 | 0.9016 0.8780 0.8830 | 0.8911 | 0.9050 | 0.9094 | 0. 
15/16-28 UN 0.9375 | 0.9310 | 0.9143 | 0.9113 0. 8950 0.8990 | 0.9051 | 0.9143 | 0.9181 O. 
15/16-32 UN 0.9375 | 0.9315 | 0.9172 | 0.9144 0. 9003 0. 9040 | 0.9094 | 0.9172 | 0.9209 | 0. 
1-8 UNC 1.0000 | 0.9850 | 0.9188 | 0.9137 0.8512 0. 8650 | 0.8797 | 0.9188 | 0.9254 | 1. 
1-12 UNF 1.0000 | 0.9886 | 0.9459 | 0.9415 0. 9008 0.9100 | 0.9198 | 0.9459 | 0.9516 | 1. 
1-16 UN 1.0000 | 0.9906 | 0.9594 | 0.9557 0.9256 0.9320 | 0.9409 | 0.9594 | 0.9643 | 1. 












































- 588 . 公差 与 配合 实用 手册 







































































































































































B g ZA 
公称 尺寸 - 系列 KE meai = = — z 
牙 数 RE A 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
1-20 UNEF 1.0000 | 0.9919 | 0.9675 | 0.9641 0.9405 0.9460 | 0.9536 | 0.9675 | 0.9719 | 1. 
1-28 UN 1.0000 | 0.9935 | 0.9768 | 0.9738 0.9575 0.9610 | 0.9676 | 0.9768 | 0.9807 | 1. 
1-32 UN 1.0000 | 0.9940 | 0.9797 | 0.9769 0.9628 0.9660 | 0.9719 | 0.9797 | 0.9834 | 1. 
136-8 UN 1.0625 | 1.0475 | 0.9813 | 0.9762 0.9137 0.9270 | 0.9422 | 0.9813 | 0.9880 | 1. 
116-12 UN 1.0625 | 1.0511 | 1.0084 | 1.0041 0.9633 0.9720 | 0.9823 | 1.0084 | 1.0139 | 1. 
146-16 UN 1.0625 | 1.0531 | 1.0219 | 1.0181 0.9881 0.9950 | 1.0034 | 1.0219 | 1.0268 | 1. 
136-18 UNEF 1.0625 | 1.0538 | 1.0264 | 1.0228 0.9963 1.0020 | 1.0105 | 1.0264 | 1.0311 | 1. 
136-20 UN 1.0625 | 1.0544 | 1.0300 | 1.0266 1. 0030 1.0080 | 1.0161 | 1.0300 | 1.0345 | 1. 
136-28 UN 1.0625 | 1.0560 | 1.0393 | 1.0363 1.0200 1.0240 | 1.0301 | 1.0393 | 1.0432 | 1. 
135-7 UNC 1.1250 | 1.1086 | 1.0322 | 1.0268 0.9549 0.9700 | 0.9875 | 1.0322 | 1.0393 | 1. 
135-8 UN 1.1250 | 1.1100 | 1.0438 | 1.0386 0.9762 0.9900 | 1.0047 | 1.0438 | 1.0505 | 1. 
1345-12 UNF 1.1250 | 1.1136 | 1.0709 | 1.0664 1.0258 1.0350 | 1.0448 | 1.0709 | 1.0768 | 1. 
135-16 UN 1.1250 | 1.1156 | 1.0844 | 1.0806 1.0506 1.0570 | 1.0659 | 1.0844 | 1.0893 | 1. 
1345-18 UNEF 1.1250 | 1.1163 | 1.0889 | 1.0853 1.0588 1.0650 | 1.0730 | 1.0889 | 1.0936 | 1. 
135-20 UN 1.1250 | 1.1169 | 1.0925 | 1.0890 1.0655 1.0710 | 1.0786 | 1.0925 | 1.0970 | 1. 
135-28 UN 1.1250 | 1.1185 | 1.1018 | 1.0988 1.0825 1.0860 | 1.0926 | 1.1018 | 1. 1057 | 1. 
134-8 UN 1.1875 | 1.1725 | 1. 1063 | 1.1011 1.0387 1.0520 | 1.0672 | 1.1063 | 1.1131 | 1. 
1346-12 UN 1.1875 | 1.1761 | 1. 1334 | 1.1291 1.0883 1.0970 | 1. 1073 | 1.1334 | 1. 1390 | 1. 
136-16 UN 1.1875 | 1.1781 |1.1469 | 1.1431 1.1131 1.1200 | 1.1284 | 1.1469 | 1.1518 | 1. 
1346-18 UNEF 1.1875 | 1.1788 | 1.1514 | 1. 1478 1.1213 1.1270 | 1.1355 | 1.1514 | 1.1561 | 1. 
136-20 UN 1.1875 | 1.1794 | 1.1550 | 1.1515 1.1280 1.1330 | 1.1411 | 1.1550 | 1.1595 | 1. 
1346-28 UN 1.1875 | 1.1810 | 1. 1643 | 1.1613 1.1450 1.1490 | 1.1551 | 1.1643 | 1.1683 | 1. 
134-7 UNC 1.2500 | 1.2336 | 1. 1572 | 1.1517 1.0799 1.0950 | 1.1125 | 1.1572 | 1.1644 | 1. 
134-8 UN 1.2500 | 1.2350 | 1.1688 | 1. 1635 1.1012 1.1150 | 1. 1297 | 1.1688 | 1.1757 | 1. 
134-12 UNF 1.2500 | 1.2386 | 1. 1959 | 1.1913 1.1508 1.1600 | 1.1698 | 1.1959 | 1.2019 | 1. 
134-16 UN 1.2500 | 1.2406 | 1.2094 | 1.2056 1.1756 1.1820 | 1.1909 | 1.2094 | 1.2144 | 1. 
134-18 UNEF 1.2500 | 1.2413 | 1.2139 | 1.2103 1.1838 1.1900 | 1.1980 | 1.2139 | 1.2186 | 1. 
134-20 UN 1.2500 | 1.2419 | 1.2175 | 1.2140 1.1905 1.1960 | 1.2036 | 1.2175 | 1.2220 | 1. 
134-28 UN 1.2500 | 1.2435 | 1.2268 | 1.2237 1.2075 1.2110 | 1.2176 | 1.2268 | 1.2308 | 1. 
136-8 UN 1.3125 | 1.2975 | 1.2313 | 1.2260 1.1637 1.1770 | 1. 1922 | 1.2313 | 1.2382 | 1. 
136-12 UN 1.3125 | 1.3011 | 1.2584 | 1.2540 1.2133 1.2220 | 1.2323 | 1.2584 | 1.2641 | 1. 
136-16 UN 1.3125 | 1.3031 | 1.2719 | 1.2681 1.2381 1.2450 | 1.2534 | 1.2719 | 1.2769 | 1. 
136-18 UNEF 1.3125 | 1.3038 | 1.2764 | 1.2727 1.2463 1.2520 | 1.2605 | 1.2764 | 1.2812 | 1. 
136-20 UN 1.3125 | 1.3044 | 1.2800 | 1.2765 1.2530 1.2580 | 1.2661 | 1.2800 | 1.2846 | 1. 
136-28 UN 1.3125 | 1.3060 | 1.2893 | 1.2862 1.2700 1.2740 | 1.2801 | 1.2893 | 1.2933 | 1. 
134-6 UNC 1.3750 | 1.3568 | 1.2667 | 1.2607 1.1765 1.1950 | 1.2146 | 1.2667 | 1.2745 | 1. 
134-8 UN 1.3750 | 1.3600 | 1.2938 | 1.2884 1.2262 1.2400 | 1.2547 | 1.2938 | 1.3008 | 1. 
135-12 UNF 1.3750 | 1.3636 | 1.3209 | 1.3162 1.2758 1.2850 | 1.2948 | 1.3209 | 1.3270 | 1. 
135-16 UN 1.3750 | 1.3656 | 1.3344 | 1.3305 1.3006 1.3070 | 1.3159 | 1.3344 | 1.3394 | 1. 
134-18 UNEF 1.3750 | 1.3663 | 1.3389 | 1.3352 1.3088 1.3150 | 1.3230 | 1.3389 | 1.3437 | 1. 
134-20 UN 1.3750 | 1.3669 | 1.3425 | 1.3390 1.3155 1.3210 | 1.3286 | 1.3425 | 1.3471 | 1. 
134-28 UN 1.3750 | 1.3685 | 1.3518 | 1.3487 1:3325 1.3360 | 1.3426 | 1.3518 | 1.3558 | 1. 
176-6 UN 1.4375 | 1.4193 | 1.3292 | 1.3232 1.2390 1.2570 | 1.2771 | 1.3292 | 1.3370 | 1. 
176-8 UN 1.4375 | 1.4225 | 1.3563 | 1.3509 1.2887 1.3020 | 1.3172 | 1.3563 | 1.3634 | 1. 
1%-12 UN 1.4375 | 1.4261 | 1.3834 | 1.3790 1.3383 1.3470 | 1.3573 | 1.3834 | 1.3891 | 1. 
1%-16 UN 1.4375 | 1.4281 | 1.3969 | 1.3930 1.3631 1.3700 | 1.3784 | 1.3969 | 1. 4020 | 1. 
176-18 UNEF 1.4375 | 1.4288 | 1.4014 | 1.3977 1.3713 1.3770 | 1.3855 | 1.4014 | 1.4062 | 1. 
176-20 UN 1.4375 | 1.4294 | 1.4050 | 1.4014 1.3780 1.3830 | 1.3911 | 1.4050 | 1.4096 | 1. 












































5# 螺纹 公差 与 配合 
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公称 尺寸 - 系列 == — a = = dai 2 
牙 数 RE 大 径 | 中 径 | UNR 最 大 小 径 | 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
176-28 UN 1.4375 | 1.4310 | 1.4143 | 1.4112 1.3950 1.3990 | 1.4051 | 1.4143 | 1.4184 
134-6 UNC 1.5000 | 1.4818 | 1.3917 | 1.3856 1.3015 1.3200 | 1.3396 | 1.3917 | 1. 3996 
134-8 UN 1.5000 | 1.4850 | 1.4188 | 1.4133 1.3512 1.3650 | 1.3797 | 1.4188 | 1.4259 
134-12 UNF 1.5000 | 1.4886 | 1.4459 | 1.4411 1. 4008 1.4100 | 1.4198 | 1.4459 | 1.4522 
134-16 UN 1.5000 | 1.4906 | 1.4594 | 1.4555 1.4256 1.4320 | 1.4409 | 1.4594 | 1.4645 
134-18 UNEF 1.5000 | 1.4913 | 1.4639 | 1.4602 1.4338 1.4400 | 1.4480 | 1.4639 | 1. 4687 
134-20 UN 1.5000 | 1.4919 | 1.4675 | 1.4639 1.4405 1.4460 | 1.4536 | 1.4675 | 1.4721 
134-28 UN 1.5000 | 1.4935 | 1.4768 | 1.4737 1.4575 1.4610 | 1.4676 | 1.4768 | 1.4809 
1%-6 UN 1.5625 | 1.5443 | 1.4542 | 1.4481 1.3640 1.3820 | 1.4021 | 1.4542 | 1.4622 
1%-8 UN 1.5625 | 1.5475 | 1.4813 | 1.4758 1.4137 1.4270 | 1.4422 | 1.4813 | 1.4885 
1%-12 UN 1.5625 | 1.5511 | 1.5084 | 1.5040 1.4633 1.4720 | 1.4823 | 1.5084 | 1.5142 
1%-16 UN 1.5625 | 1.5531 | 1.5219 | 1.5180 1.4881 1.4950 | 1. 5034 | 1.5219 | 1. 5270 
1%-18 UNEF 1.5625 | 1.5538 | 1.5264 | 1.5227 1.4963 1.5020 | 1.5105 | 1.5264 | 1. 5313 
196-20 UN 1.5625 | 1.5544 | 1.5300 | 1.5264 1. 5030 1.5080 | 1.5161 | 1.5300 | 1. 5347 
134-6 UN 1.6250 | 1.6068 | 1.5167 | 1.5105 1.4265 1.4450 | 1.4646 | 1.5167 | 1. 5247 
134-8 UN 1.6250 | 1.6100 | 1. 5438 | 1.5382 1.4762 1.4900 | 1. 5047 | 1.5438 | 1.5510 
156-12 UN 1.6250 | 1.6136 | 1.5709 | 1.5665 1.5258 1.5350 | 1. 5448 | 1.5709 | 1. 5767 
185-16 UN 1.6250 | 1.6156 | 1. 5844 | 1.5805 1.5506 1.5570 | 1.5659 | 1.5844 | 1. 5895 
185-18 UNEF 1.6250 | 1.6163 | 1.5889 | 1.5851 1.5588 1.5650 | 1.5730 | 1.5889 | 1. 5938 
1865-20 UN 1.6250 | 1.6169 | 1. 5925 | 1.5889 1.5655 1.5710 | 1.5786 | 1.5925 | 1. 5972 
1 y6 UN 1.6875 | 1.6693 | 1. 5792 | 1.5730 1.4890 1.5070 | 1.5271 | 1.5792 | 1. 5873 
1246-8 UN 1.6875 | 1.6725 | 1.6063 | 1.6007 1.5387 1.5520 | 1.5672 | 1.6063 | 1.6136 
1'%6-12 UN 1.6875 | 1.6761 | 1.6334 | 1.6289 1.5883 1.5970 | 1.6073 | 1.6334 | 1. 6392 
1'%6-16 UN 1.6875 | 1.6781 | 1.6469 | 1.6429 1.6131 1.6200 | 1.6284 | 1.6469 | 1. 6520 
1'%6-18 UNEF 1.6875 | 1.6788 | 1.6514 | 1.6476 1.6213 1.6270 | 1.6355 | 1.6514 | 1. 6563 
1'%6-20 UN 1.6875 | 1.6794 | 1.6550 | 1.6514 1.6280 1.6330 | 1.6411 | 1.6550 | 1. 6597 
134-5 UNC 1.7500 | 1.7295 | 1.6201 | 1. 6134 1. 5118 1. 5330 | 1. 5575 | 1.6201 | 1. 6288 
134-6 UN 1. 7500 | 1.7318 | 1.6417 | 1. 6354 1:5515 1. 5700 | 1. 5896 | 1. 6417 | 1. 6498 
134-8 UN 1. 7500 | 1.7350 | 1.6688 | 1. 6631 1. 6012 1.6150 | 1. 6297 | 1.6688 | 1. 6762 
134-12 UN 1. 7500 | 1.7386 | 1. 6959 | 1. 6914 1. 6508 1.6600 | 1. 6698 | 1. 6959 | 1. 7017 
134-16 UN 1. 7500 | 1.7406 | 1.7094 | 1. 7054 1. 6756 1.6820 | 1. 6909 | 1. 7094 | 1. 7146 
134-20 UN 1. 7500 | 1.7419 | 1.7175 | 1.7139 1. 6905 1.6960 | 1. 7036 | 1.7175 | 1. 7222 
1'3%6-6 UN 1.8125 | 1.7943 | 1.7042 | 1. 6979 1.6140 1.6320 | 1. 6521 | 1. 7042 | 1. 7124 
1'%6-8 UN 1.8125 | 1.7975 | 1.7313 | 1.7256 1. 6637 1.6770 | 1. 6922 | 1.7313 | 1. 7387 
15 12 UN 1.8125 | 1.8011 | 1.7584 | 1. 7539 1.7133 1.7220 | 1. 7323 |1.758.4| 1. 7642 
1'%6-16 UN 1.8125 | 1. 8031 | 1.7719 | 1. 7679 1. 7381 1.7450 | 1. 7534 | 1.7719 | 1. 7771 
1'%6-20 UN 1.8125 | 1. 8044 | 1.7800 | 1. 7763 1. 7530 1.7580 | 1.7661 | 1.7800 | 1. 7847 
17-6 UN 1. 8750 | 1.8568 | 1. 7667 | 1. 7604 1. 6765 1.6950 | 1. 7146 | 1.7667 | 1. 7749 
174-8 UN 1. 8750 | 1. 8600 | 1. 7938 | 1. 7881 1. 7262 1. 7400 | 1. 7547 | 1.7938 | 1. 8013 
1%-12 UN 1. 8750 | 1. 8636 | 1.8209 | 1. 8164 1. 7758 1.7850 | 1. 7948 | 1. 8209 | 1. 8268 
1%-16 UN 1. 8750 | 1.8656 | 1. 8344 | 1. 8304 1. 8006 1. 8070 | 1. 8159 | 1. 8344 | 1. 8396 
1%-20 UN 1. 8750 | 1.8669 | 1. 8425 | 1. 8388 1.8155 1.8210 | 1. 8286 | 1. 8425 | 1. 8473 
1'%6-6 UN 1.9375 | 1.9193 | 1. 8292 | 1. 8228 1. 7390 1.7570 | 1. 7771 | 1. 8292 | 1. 8375 
1'%6-8 UN 1.9375 | 1.9225 | 1. 8563 | 1. 8505 1. 7887 1. 8020 | 1. 8172 | 1. 8563 | 1. 8638 
1712 UN 1. 9375 | 1.9261 | 1. 8834 | 1. 8789 1. 8383 1. 8470 | 1. 8573 | 1. 8834 | 1. 8893 
1⁄6 -16 UN 1.9375 | 1.9281 | 1. 8969 | 1. 8929 1. 8631 1.8700 | 1. 8784 | 1. 8969 | 1. 9021 
16-20 UN 1. 9375 | 1.9294 | 1. 9050 | 1. 9013 1. 8780 1. 8830 | 1. 8911 | 1. 9050 | 1. 9098 
2-45 UNC 2. 0000 | 1.9780 | 1. 8557 | 1. 8486 1. 7354 1.7590 | 1.7861 | 1. 8557 | 1. 8650 









































. 590 - 公差 与 配合 实用 手册 






























































































































































公称 尺寸 - 系列 == — ~ = = aai a 
牙 数 RE 大 径 | 中 径 | UNR 最 大 小 径 | 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 

2-6 UN 2. 0000 | 1.9818 | 1.8917 | 1. 8853 1. 8015 1.8200 | 1. 8396 | 1.8917 | 1. 9000 | 2. 
2-8 UN 2. 0000 | 1.9850 | 1.9188 | 1.9130 1. 8512 1.8650 | 1. 8797 | 1.9188 | 1.9264 | 2. 
2-12 UN 2. 0000 | 1.9886 | 1. 9459 | 1. 9414 1. 9008 1.9100 | 1.9198 | 1.9459 | 1.9518 | 2. 
2-16 UN 2. 0000 | 1.9906 | 1. 9594 | 1. 9554 1. 9256 1.9320 | 1. 9409 | 1.9594 | 1.9646 | 2. 
2-20 UN 2. 0000 | 1.9919 | 1.9675 | 1. 9638 1. 9405 1.9460 | 1. 9536 | 1.9675 | 1. 9723 | 2. 
21⁄4-6 UN 2. 1250 | 2. 1068 | 2.0167 | 2. 0102 1. 9265 1.9450 | 1. 9646 | 2.0167 | 2.0251 | 2. 
236-8 UN 2.1250 | 2. 1100 | 2. 0438 | 2. 0379 1. 9762 1. 9900 | 2. 0047 | 2. 0438 | 2.0515 | 2. 
21⁄4-12 UN 2. 1250 | 2. 1136 | 2. 0709 | 2. 0663 2. 0258 2. 0350 | 2. 0448 | 2.0709 | 2.0768 | 2. 
21⁄4-16 UN 2. 1250 | 2. 1156 | 2. 0844 | 2. 0803 2. 0506 2. 0570 | 2. 0659 | 2. 0844 | 2. 0897 | 2. 
235-20 UN 2. 1250 | 2.1169 | 2. 0925 | 2. 0888 2. 0655 2.0710 | 2.0786 | 2.0925 | 2. 0973 | 2. 
234-435 UNC 2.2500 | 2.2280 | 2.1057 | 2.0984 1.9854 2.0090 | 2.0361 | 2.1057 | 2.1152 | 2. 
214-6 UN 2.2500 | 2.2318 | 2.1417 | 2.1351 2.0515 2.0700 | 2.0896 | 2.1417 | 2. 1502 | 2. 
234-8 UN 2.2500 | 2.2350 | 2.1688 | 2.1628 2.1012 2.1150 | 2. 1297 | 2.1688 | 2.1766 | 2. 
234-12 UN 2.2500 | 2.2386 | 2.1959 | 2.1913 2.1508 2.1600 | 2.1698 | 2.1959 | 2.2019 | 2. 
234-16 UN 2.2500 | 2.2406 | 2.2094 | 2.2053 2.1756 2.1820 | 2.1909 | 2.2094 | 2.2147 | 2. 
234-20 UN 2.2500 | 2.2419 | 2.2175 | 2.2137 2.1905 2.1960 | 2.2036 | 2.2175 | 2.2224 | 2. 
23-6 UN 2.3750 | 2.3568 | 2.2667 | 2.2601 2.1765 2.1950 | 2.2146 | 2.2667 | 2.2753 | 2. 
236-8 UN 2.3750 | 2.3600 | 2.2938 | 2.2878 2.2262 2.2400 | 2.2547 | 2.2938 | 2.3017 | 2. 
236-12 UN 2.3750 | 2.3636 | 2.3209 | 2.3163 2.2758 2.2850 | 2.2948 | 2.3209 | 2.3269 | 2. 
236-16 UN 2.3750 | 2.3656 | 2.3344 | 2.3303 2.3006 2.3070 | 2.3159 | 2.3344 | 2.3398 | 2. 
236-20 UN 2.3750 | 2.3669 | 2.3425 | 2.3387 2.3155 2.3210 | 2.3286 2.3425 | 2.3474 | 2. 
21⁄4-4 UNC 2.5000 | 2.4762 | 2.3376 | 2.3298 2.2023 2.2290 | 2.2594 | 2.3376 | 2.3477 | 2. 
234-6 UN 2.5000 | 2.4818 | 2.3917 | 2.3850 2.3015 2.3200 | 2.3396 | 2.3917 | 2.4004 | 2. 
235-8 UN 2.5000 | 2.4850 | 2.4188 | 2.4127 2.3512 2.3650 | 2.3797 | 2.4188 | 2.4268 | 2. 
234-12 UN 2.5000 | 2.4886 | 2.4459 | 2.4413 2.4008 2.4100 | 2.4198 | 2.4459 | 2.4519 | 2. 
234-16 UN 2.5000 | 2.4906 | 2.4594 | 2.4553 2.4256 2.4320 | 2.4409 | 2.4594 | 2.4648 | 2. 
234-20 UN 2.5000 | 2.4919 | 2.4675 | 2.4637 2.4405 2.4460 | 2.4536 | 2.4675 | 2.4725 | 2. 
256-6 UN 2.6250 | 2.6068 | 2.5167 | 2.5099 2.4265 2.4450 | 2.4646 | 2.5167 | 2.5255 | 2. 
256-8 UN 2.6250 | 2.6100 | 2.5438 | 2.5376 2.4762 2.4900 | 2. 5047 | 2.5438 | 2.5518 | 2. 
256-12 UN 2.6250 | 2.6136 | 2.5709 | 2.5662 2.5258 2.5350 | 2. 5448 | 2.5709 | 2.5770 | 2. 
255-16 UN 2.6250 | 2.6156 | 2.5844 | 2.5802 2.5506 2.5570 | 2.5659 | 2.5844 | 2.5898 | 2. 
256-20 UN 2.6250 | 2.6169 | 2.5925 | 2.5887 2.5655 2.5710 | 2.5786 | 2.5925 | 2.5975 | 2. 
234-4 UNC 2.7500 | 2.7262 | 2.5876 | 2.5797 2.4523 2.4790 | 2.5094 | 2.5876 | 2.5979 | 2. 
234-6 UN 2.7500 | 2.7318 | 2.6417 | 2.6349 2.55315 2.5700 | 2.5896 | 2.6417 | 2.6506 | 2. 
234-8 UN 2.7500 | 2.7350 | 2.6688 | 2.6625 2.6012 2.6150 | 2.6297 | 2.6688 | 2.6769 | 2. 
234-12 UN 2.7500 | 2.7386 | 2.6959 | 2.6912 2.6508 2.6600 | 2.6698 | 2.6959 | 2.7020 | 2. 
234-16 UN 2.7500 | 2.7406 | 2.7094 | 2.7052 2.6756 2.6820 | 2.6909 | 2.7094 | 2.7148 | 2. 
234-20 UN 2.7500 | 2.7419 | 2.7175 | 2.7136 2.6905 2.6960 | 2.7036 | 2.7175 | 2.7225 | 2. 
276-6 UN 2.8750 | 2.8568 | 2.7667 | 2. 7598 2.6765 2.6950 | 2.7146 | 2.7667 | 2.7757 | 2. 
276-8 UN 2.8750 | 2.8600 | 2.7938 | 2.7875 2.7262 2.7400 | 2.7547 | 2.7938 | 2.8020 | 2. 
2%-12 UN 2.8750 | 2.8636 | 2.8209 | 2.8162 2.7758 2.7850 | 2.7948 | 2.8209 | 2.8270 | 2. 
2%-16 UN 2.8750 | 2.8656 | 2.8344 | 2.8302 2.8006 2.8070 | 2.8159 | 2.8344 | 2.8399 | 2. 
2%-20 UN 2.8750 | 2.8669 | 2.8425 | 2.8386 2.8155 2.8210 | 2.8286 | 2.8425 | 2.8475 | 2. 
3-4 UNC 3. 0000 | 2.9762 | 2. 8376 | 2. 8296 2.7023 2.7290 | 2.7594 | 2.8376 | 2.8480 | 3. 
3-6 UN 3. 0000 | 2.9818 | 2.8917 | 2. 8847 2. 8015 2. 8200 | 2. 8396 | 2. 8917 | 2. 9008 | 3. 
3-8 UN 3. 0000 | 2. 9850 | 2.9188 | 2.9124 2. 8512 2. 8650 | 2. 8797 | 2.9188 | 2.9271 | 3. 
3-12 UN 30000 | 2.9886 | 2.9459 | 2. 9412 2. 9008 2.9100 | 2.9198 | 2. 9459 | 2. 9521 | 3. 
3-16 UN 3. 0000 | 2. 9906 | 2. 9594 | 2. 9552 2. 9256 2. 9320 | 2. 9409 | 2.9594 | 2. 9649 | 3. 












































5# 螺纹 公差 与 配合 
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公称 尺寸 - 系列 == — ~ = = iai 2 
牙 数 RE 大 径 中 径 | UNR 最 大 小 径 | 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 

3-20 UN 3. 0000 | 2. 9919 | 2.9675 |2.9636 2. 9405 2. 9460 | 2. 9536 | 2.9675 | 2.9726 | 3. 
31⁄4-6 UN 3. 1250 | 3. 1068 | 3.0167 | 3. 0097 2. 9265 2. 9450 | 2. 9646 | 3.0167 | 3.0259 | 3. 
31⁄4-8 UN 3. 1250 | 3. 1100 | 3. 0438 | 3. 0374 2. 9762 2. 9900 | 3. 0047 | 3. 0438 | 3. 0522 | 3. 
31⁄4-12 UN 3. 1250 | 3. 1136 | 3. 0709 | 3. 0061 3. 0258 3. 0350 | 3. 0448 | 3.0709 | 3. 0771 | 3. 
335-16 UN 3. 1250 | 3.1156 | 3. 0844 | 3. 0801 3. 0506 3. 0570 | 3. 0659 | 3.0844 | 3.0899 | 3. 
34-4 UNC 3. 2500 | 3.2262 | 3.0876 | 3. 0794 2. 9523 2.9790 | 3. 0094 | 3.0876 | 3. 0982 | 3. 
334-6 UN 3. 2500 | 3.2318 | 3.1417 | 3. 1346 3.0515 3.0700 | 3. 0896 | 3. 1417 | 3. 1509 | 3. 
334-8 UN 3. 2500 | 3.2350 | 3.1688 | 3. 1623 3. 1012 3.1150 | 3. 1297 | 3. 1688 | 3. 1773 | 3. 
334-12 UN 3. 2500 | 3.2386 | 3. 1959 | 3. 1911 3. 1508 3. 1600 | 3. 1698 | 3. 1959 | 3. 2021 | 3. 
334-16 UN 3. 2500 | 3.2406 | 3.2094 | 3. 2051 3. 1756 3. 1820 | 3. 1909 | 3. 2094 | 3.2150 | 3. 
33-6 UN 3. 3750 | 3.3568 | 3.2667 | 3.2595 3. 1765 3. 1950 | 3.2146 | 3.2667 | 3.2760 | 3. 
33-8 UN 3. 3750 | 3.3600 | 3. 2938 | 3. 2872 3. 2262 3. 2400 | 3. 2547 | 3.2938 | 3. 3023 | 3. 
335-12 UN 3. 3750 | 3.3636 | 3.3209 | 3.3161 3. 2758 3.2850 | 3. 2948 | 3.3209 | 3. 3272 | 3. 
33-16 UN 3. 3750 | 3.3656 | 3. 3344 | 3. 3301 3. 3006 3. 3070 | 3.3159 | 3. 3344 | 3. 3400 | 3. 
33-4 UNC 3. 5000 | 3. 4762 | 3.3376 | 3. 3293 3. 2023 3.2290 | 3. 2594 | 3.3376 | 3. 3484 | 3. 
334-6 UN 3. 5000 | 3. 4818 | 3.3917 | 3. 3845 3. 3015 3. 3200 | 3. 3396 | 3.3917 | 3.4011 | 3. 
335-8 UN 3. 5000 | 3. 4850 | 3.4818 | 3.4122 3. 3512 3.3650 | 3. 3797 | 3.4188 | 3. 4274 | 3. 
33-12 UN 3. 5000 | 3. 4886 | 3. 4459 | 3. 4411 3. 4008 3.4100 | 3. 4198 | 3. 4459 | 3. 4522 | 3. 
334-16 UN 3. 5000 | 3. 4906 | 3. 4594 | 3.4551 3. 4256 3. 4320 | 3. 4409 | 3. 4594 | 3. 4650 | 3. 
334-6 UN 3. 6250 | 3. 6068 | 3.5167 | 3. 5094 3. 4265 3. 4450 | 3. 4646 | 3.5167 | 3. 5262 | 3. 
355-8 UN 3. 6250 | 3.6100 | 3. 5438 | 3. 5371 3. 4762 3. 4900 | 3. 5047 | 3. 5438 | 3. 5525 | 3. 
356-12 UN 3. 6250 | 3.6136 | 3. 5709 | 3. 5661 3. 5258 3. 5350 | 3. 5448 3.5709 | 3. 5772 | 3. 
355-16 UN 3. 6250 | 3.6156 | 3. 5844 | 3. 5801 3. 5506 3. 5570 | 3. 5659 | 3. 5844 | 3. 5900 | 3. 
334-4 UNC 3. 7500 | 3. 7262 | 3.5876 | 3. 5792 3. 4523 3. 4790 | 3. 5094 | 3.5876 | 3. 5985 | 3. 
334-6 UN 3. 7500 | 3.7318 | 3. 6417 | 3. 6344 3. 5515 3. 5700 | 3. 5896 | 3. 6417 | 3.6512 | 3. 
334-8 UN 3. 7500 | 3.7350 | 3. 6688 | 3. 6621 3. 6012 3.6150 | 3. 6297 | 3.6688 | 3.6776 | 3. 
334-12 UN 3. 7500 | 3.7386 | 3. 6959 | 3. 6910 3. 6508 3. 6600 | 3. 6698 | 3.6959 | 3. 7022 | 3. 
334-16 UN 3. 7500 | 3.7406 | 3. 7094 | 3. 7050 3. 6756 3.6820 | 3. 6909 | 3. 7094 | 3.7151 | 3. 
3%-6 UN 3.8750 | 3.8568 | 3.7667 | 3.7593 3.6765 3.6950 | 3.7146 | 3.7667 | 3.7763 | 3. 
3%-8 UN 3.8750 | 3.8600 | 3.7938 | 3.7870 3.7262 3.7400 | 3.7547 | 3.7938 | 3.8026 | 3. 
3%-12 UN 3.8750 | 3.8636 | 3.8209 | 3.8160 3.7758 3.7850 | 3.7948 | 3.8209 | 3.8273 | 3. 
3%-16 UN 3.8750 | 3.8656 | 3.8344 | 3.8300 3.8006 3.8070 | 3.8159 | 3.8344 | 3.8401 | 3. 

4-4 UNC 4.0000 | 3.9762 | 3.8376 | 3.8291 3.7023 3.7290 | 3.7594 | 3.8376 | 3.8487 | 4. 

4-6 UN 4.0000 | 3.9818 | 3.8917 | 3.8843 3.8015 3.8200 | 3.8396 | 3.8917 | 3.9014 | 4. 

4-8 UN 4.0000 | 3.9850 | 3.9188 | 3.9120 3.8512 3.8650 | 3.8797 | 3.9188 | 3.9277 | 4. 
4-12 UN 4.0000 | 3.9886 | 3.9459 | 3.9410 3.9008 3.9100 | 3.9198 | 3.9459 | 3.9523 | 4. 
4-16 UN 4.0000 | 3.9906 | 3.9594 | 3.9550 3.9256 3.9320 | 3.9409 | 3.9594 | 3.9651 | 4. 
43-6 UN 4.1250 | 4.1068 | 4.0167 | 4.0092 3.9265 3.9450 | 3.9646 | 4.0167 | 4.0264 | 4. 
436-8 UN 4.1250 | 4.1100 | 4.0438 | 4.0369 3.9762 3.9900 | 4.0047 | 4.0438 | 4.0528 | 4. 
41⁄4-12 UN 4.1250 | 4.1136 | 4.0709 | 4.0660 4.0258 4.0350 | 4.0448 | 4.0709 | 4.0773 | 4. 
41⁄4-16 UN 4.1250 | 4.1156 | 4.0844 | 4.0800 4.0506 4.0570 | 4.0659 | 4.0844 | 4.0901 | 4. 
434-4 UN 4.2500 | 4.2262 | 4.0876 | 4.0790 3.9523 3.9790 | 4.0094 | 4.0876 | 4.0988 | 4. 
434-6 UN 4.2500 | 4.2318 | 4.1417 | 4.1342 4.0515 4.0700 | 4.0896 | 4.1417 | 4.1515 | 4. 
434-8 UN 4.2500 | 4.2350 | 4.1688 | 4.1618 4.1012 4.1150 | 4. 1297 | 4.1688 | 4. 1778 | 4. 
434-12 UN 4.2500 | 4.2386 | 4.1959 | 4.1910 4.1508 4.1600 | 4.1698 | 4.1959 | 4.2023 | 4. 
434-16 UN 4.2500 | 4.2406 | 4.2094 | 4.2050 4.1756 4.1820 | 4. 1909 | 4.2094 | 4.2152 | 4. 
436-6 UN 4.3750 | 4.3568 | 4.2667 | 4.2591 4.1765 4.1950 | 4.2146 | 4.2667 | 4.2766 | 4. 
436-8 UN 4.3750 | 4.3600 | 4.2938 | 4.2868 4.2262 4.2400 | 4.2547 | 4.2938 | 4.3029 | 4. 








































































































































































































- 592 . 公差 与 配合 实用 手册 
E) 

公称 尺寸 - 系列 a i = = e 2a = 
牙 数 代号 大 径 中 径 最 大 小 径 中 径 < 
max min max min | 小 径 (参考 ) min max min max min 

43%-12 UN 4.3750 | 4.3636 | 4.3209 | 4.3159 4.2758 4.2850 | 4.2948 | 4.3209 | 4.3273 | 4.3750 
43%-16 UN 4.3750 | 4.3656 | 4.3344 | 4.3299 4.3006 4.3070 | 4.3159 | 4.3344 | 4.3402 | 4.3750 
435-4 UN 4.5000 | 4. 4762 | 4.3376 | 4.3289 4.2023 4.2290 | 4.2594 | 4.3376 | 4.3489 | 4.5000 
435-6 UN 4.5000 | 4.4818 | 4.3917 | 4.3840 4.3015 4.3200 | 4.3396 | 4.3917 | 4.4016 | 4.5000 
435-8 UN 4.5000 | 4.4850 | 4.4188 | 4.4117 4.3512 4.3650 | 4.3797 | 4.4188 | 4.4280 | 4.5000 
435-12 UN 4.5000 | 4.4886 | 4.4459 | 4.4409 4.4008 4.4100 | 4.4198 | 4.4459 | 4.4524 | 4.5000 
435-16 UN 4.5000 | 4.4906 | 4.4594 | 4.4549 4.4256 4.4320 | 4.4409 | 4.4594 | 4.4652 | 4.5000 
456-6 UN 4.6250 | 4.6068 | 4.5167 | 4.5090 4. 4265 4.4450 | 4.4646 | 4.5167 | 4.5267 | 4.6250 
456-8 UN 4.6250 | 4.6100 | 4.5438 | 4.5367 4.4762 4. 4900 | 4.5047 | 4.5438 | 4.5530 | 4.6250 
454-12 UN 4.6250 | 4.6136 | 4.5709 | 4.5659 4.5258 4.5350 | 4. 5448 | 4.5709 | 4.5774 | 4.6250 
434-16 UN 4.6250 | 4.6156 | 4.5844 | 4.5799 4.5506 4.5570 | 4.5659 | 4.5844 | 4.5902 | 4.6250 
434-4 UN 4.7500 | 4.7262 | 4.5876 | 4.5788 4.4523 4.4790 | 4. 5094 | 4.5876 | 4.5990 | 4.7500 
434-6 UN 4.7500 | 4.7318 | 4.6417 | 4.6340 4.5515 4.5700 | 4.5896 | 4.6417 | 4.6518 | 4.7500 
434-8 UN 4.7500 | 4.7350 | 4.6688 | 4.6616 4.6012 4.6150 | 4.6297 | 4.6688 | 4.6781 | 4.7500 
434-12 UN 4.7500 | 4.7386 | 4.6959 | 4. 6909 4.6508 4.6600 | 4.6698 | 4.6959 | 4.7024 | 4.7500 
434-16 UN 4.7500 | 4.7406 | 4.7094 | 4.7049 4.6756 4.6820 | 4.6909 | 4.7094 | 4.7153 | 4.7500 
476-6 UN 4.8750 | 4.8568 | 4.7667 | 4.7589 4.6765 4.6950 | 4.7146 | 4.7667 | 4.7768 | 4.8750 
4%-8 UN 4.8750 | 4.8600 | 4.7938 | 4.7866 4.7262 4.7400 | 4.7547 | 4.7938 | 4. 8032 | 4.8750 
4%-12 UN 4.8750 | 4.8636 | 4.8209 | 4.8159 4.7158 4.7850 | 4.7948 | 4.8209 | 4.8274 | 4.8750 
4%-16 UN 4.8750 | 4.8656 | 4. 8344 | 4.8299 4. 8006 4. 8070 | 4.8159 | 4.8344 | 4.8403 | 4.8750 
5-4 UN 5.0000 | 4.9762 | 4.8376 | 4.8287 4.7023 4.7290 | 4.7594 | 4.8376 | 4.8492 | 5.0000 
5-6 UN 5.0000 | 4.9818 | 4.8917 | 4.8839 4.8015 4.8200 | 4.8396 | 4.8917 | 4.9019 | 5.0000 
5-8 UN 5.0000 | 4.9850 | 4.9188 | 4.9115 4.8512 4.8650 | 4.8797 | 4.9188 | 4.9282 | 5.0000 
5-12 UN 5.0000 | 4.9886 | 4.9459 | 4.9409 4.9008 4.9100 | 4.9198 | 4.9459 | 4.9525 | 5.0000 
5-16 UN 5.0000 | 4.9906 | 4.9594 | 4.9549 4.9256 4.9320 | 4.9409 | 4.9594 | 4.9653 | 5.0000 
534-6 UN 5.1250 | 5.1068 | 5.0167 | 5.0088 4.9265 4.9450 | 4.9646 | 5.0167 | 5.0270 | 5.1250 
534-8 UN 5.1250 | 5.1100 | 5.0438 | 5.0365 4.9762 4.9900 | 5.0047 | 5.0438 | 5.0533 | 5.1250 
51⁄4-12 UN 5.1250 | 5.1136 | 5.0709 | 5.0658 5.0258 5.0350 | 5.0448 | 5.0709 | 5.0775 | 5.1250 
534-16 UN 5.1250 | 5.1156 | 5.0844 | 5.0798 5.0506 5.0570 | 5.0659 | 5.0844 | 5.0903 | 5.1250 
5344-4 UN 5.2500 | 5.2262 | 5.0876 | 5.0786 4.9523 4.9790 | 5.0094 | 5.0876 | 5.0993 | 5.2500 
534-6 UN 5.2500 | 5.2318 | 5.1417 | 5.1338 5.0515 5.0700 | 5.0896 | 5.1417 | 5. 1520 | 5.2500 
534-8 UN 5.2500 | 5.2350 | 5.1688 | 5.1615 5.1012 5.1150 | 5.1297 | 5.1688 | 5. 1783 | 5.2500 
5344-12 UN 5.2500 | 5.2386 | 5.1959 | 5. 1908 5.1508 5.1600 | 5.1698 | 5.1959 | 5.2025 | 5.2500 
5344-16 UN 5.2500 | 5.2406 | 5.2094 | 5.2048 5.1756 5.1820 | 5.1909 | 5.2094 | 5.2153 | 5.2500 
53-6 UN 5.3750 | 5.3568 | 5.2667 | 5.2587 5.1765 5.1950 | 5.2146 | 5.2667 | 5.2771 | 5.3750 
53-8 UN 5.3750 | 5.3600 | 5.2938 | 5.2864 5.2262 5.2400 | 5.2547 | 5.2938 | 5.3034 | 5.3750 
53-12 UN 5.3750 | 5.3636 | 5.3209 | 5.3158 5.2758 5.2850 | 5.2948 | 5.3209 | 5.3275 | 5.3750 
53-16 UN 5.3750 | 5.3656 | 5.3344 | 5.3298 5.3006 5.3070 | 5.3159 | 5.3344 | 5.3404 | 5.3750 
53-4 UN 5.5000 | 5.4762 | 5.3376 | 5.3285 5.2023 5.2290 | 5.2594 | 5.3376 | 5.3494 | 5.5000 
532-6 UN 5.5000 | 5.4818 | 5.3917 | 5.3837 5.3015 5.3200 | 5.3396 | 5.3917 | 5.4021 | 5.5000 
53-8 UN 5.5000 | 5.4850 | 5.4188 | 5.4114 5.3512 5.3650 | 5.3797 | 5.4188 | 5.4285 | 5.5000 
534-12 UN 5.5000 | 5.4886 | 5.4459 | 5.4408 5.4008 5.4100 | 5.4198 | 5.4459 | 5.4525 | 5.5000 
5344-16 UN 5.5000 | 5.4906 | 5.4594 | 5.4548 5.4256 5.4320 | 5.4409 | 5.4594 | 5.4654 | 5.5000 
53-6 UN 5.6250 | 5.6068 | 5.5167 | 5.5086 5.4265 5.4450 | 5.4646 | 5.5167 | 5.5272 | 5.6250 
555-8 UN 5.6250 | 5.6100 | 5.5438 | 5.5363 5.4762 5.4900 | 5.5047 | 5.5438 | 5.5535 | 5.6250 
556-12 UN 5.6250 | 5.6136 | 5.5709 | 5.5658 5.5258 5.5350 | 5.5448 | 5.5709 | 5.5776 | 5.6250 
555-16 UN 5.6250 | 5.6156 | 5.5844 | 5.5798 5.5506 5.5570 | 5.5659 | 5.5844 | 5.5904 | 5.6250 
534-4 UN 5.7500 | 5.7262 | 5.5876 | 5.5784 5.4523 5.4790 | 5.5094 | 5.5876 | 5.5995 | 5.7500 



















































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 593 - 
( 续 ) 
外 螺纹 3A 内 螺纹 3B 
公称 尺寸 - | ”系列 ú = = = = = 
政 数 代号 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
534-6 UN 5.7500 | 5.7318 | 5.6417 | 5.6336 5,5919 5.5700 | 5.5896 | 5.6417 | 5.6523 | 5.7500 
534-8 UN 5.7500 | 5.7350 | 5.6688 | 5.6613 5.6012 5.6150 | 5.6297 | 5.6688 | 5.6786 | 5.7500 
534-12 UN 5.7500 | 5.7386 | 5.6959 | 5.6908 5.6508 5.6600 | 5.6698 | 5.6959 | 5.7026 | 5.7500 
534-16 UN 5.7500 | 5.7406 | 5.7094 | 5.7048 5.6756 5.6820 | 5.6909 | 5.7094 | 5.7154 | 5.7500 
5%-6 UN 5.8750 | 5.8568 | 5.7667 | 5.7585 5.6765 5.6950 | 5.7146 | 5.7667 | 5.7773 | 5.8750 
576-8 UN 5.8750 | 5.8600 | 5.7938 | 5.7862 5.7262 5.7400 | 5.7547 | 5.7938 | 5.8036 | 5.8750 
5%-12 UN 5.8750 | 5.8636 | 5.8209 | 5.8157 5.7758 5.7850 | 5.7948 | 5.8209 | 5.8276 | 5.8750 
5%-16 UN 6.8750 | 5.8656 | 5.8344 | 5.8298 5.8006 5.8070 | 5.8159 | 5.8344 | 5.8404 | 5.8750 
6-4 UN 6. 0000 | 5.9762 | 5.8376 | 5.8283 5.7023 5.7290 | 5.7594 | 5.8376 | 5.8496 | 6.0000 
6-6 UN 6. 0000 | 5.9818 | 5.8917 | 5.8835 5.8015 5.8200 | 5.8396 | 5.8917 | 5.9024 | 6.0000 
6-8 UN 6.0000 | 5.9850 | 5.9188 | 5.9112 5.8512 5.8650 | 5.8797 | 5.9188 | 5.9287 | 6.0000 
6-12 UN 6. 0000 | 5.9886 | 5.9459 | 5.9407 5.9008 5.9100 | 5.9198 | 5.9459 | 5.9526 | 6.0000 
6-16 UN 6. 0000 | 5.9906 | 5.9594 | 5.9547 5.9256 5.9320 | 5.9409 | 5.9594 | 5.9655 | 6.0000 
注 : 1. 按 下 列 公 式 计 算 螺纹 的 极限 尺寸 
ds =d + es 
duin = dmax — Ta 
das = dnus ~ HH = de ~0. 64951905P 
damin = dpmax 一 Ta 
damas = dnas EH = do — 1. 19078493P 
D min =D 
Damin =D min 一 =D,, -0. 64951905P 
Damas = Damin + Tp, 
Dinin =D min 一 n = D min — 1. 08253175P 
Dimas = Dimin + Tp, 
2. 尺寸 代号 
刀 一 一 内 螺纹 的 基本 大 径 (公称 直径 ); 
d 一 一 外 螺纹 的 基本 大 径 (公称 直径 ); 
D, 一 一 内 螺纹 的 基本 中 径 ; 
dd, 一 一 外 螺纹 的 基本 中 径 ; 
D1 一 一 内 螺纹 的 基本 小 径 ; 
dd; 一 一 外 螺纹 的 基本 小 径 ; 
如 一 一 原始 三 角形 高 度 ; 
P 一 一 螺 距 ，; 
es 一 一 外 螺纹 直径 的 上 偏差 (基本 偏差 ) ; 
Ty, 一 一 内 螺纹 中 径 公差 ; 
7 一 一 外 螺纹 中 径 公差 ; 
T 一 一 内 螺纹 小 径 公差 ; 
7 一 一 外 螺纹 大 径 公 差 。 


表 5-113 标准 系列 、2A 和 2B 统一 螺纹 的 极限 尺寸 ( 米 制 














RHE) (摘自 GB/T 20667 一 2006) (mm) 























外 螺纹 2A 内 螺纹 2B 
公称 尺寸 - | 系列 = 7 = = > 要 
P ra 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 
牙 数 代号 - - Me - - - 

max mn max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
0-80 UNF |1.5113 | 1.4300 | 1.3056 | 1. 2598 1. 1328 1.1811 | 1.3056 | 1.3183 | 1.3767 | 1.5240 
1-64 UNC |1.8390 | 1.7424 | 1.5824 | 1.5316 1. 3665 1. 4249 | 1.5799 | 1.5977 | 1.6637 | 1.8542 
t2 UNF | 1.8390 | 1.7501 | 1.6104 | 1. 5621 1. 4199 1. 4732 | 1.6104 | 1.6256 | 1. 6891 1. 8542 














































































































































































































. 594 . 公差 与 配合 实用 手册 
(8) 
w TA 

公称 尺寸 - | 系列 - = — 

牙 数 代号 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 ANR 

max min max min “| 小径 (参考 ) min max min max min 
2-56 UNC |2.1692 | 2.0650 | 1.8745 | 1. 8212 1. 6281 1. 6942 | 1.8720 | 1. 8898 | 1. 9609 2. 1844 
2-64 UNF | 2.1692 | 2.0726 | 1.9126 | 1. 8618 1. 6967 1.7551 | 1.9101 | 1.9279 | 1. 9964 2. 1844 
3-48 UNC |2.4968 | 2.3825 | 2. 1539 | 2. 0955 1. 8669 1. 9406 | 2. 1463 | 2. 1717 | 2. 2479 2. 5146 
3-56 UNF |2.4968 | 2. 3927 | 2. 2022 | 2. 1463 1. 9558 2.0244 | 2.1971 | 2.2200 | 2.2911 2. 5146 
4-40 UNC |2.8245 | 2.6949 | 2. 4130 | 2. 3495 2. 0676 2.1565 | 2.3851 | 2.4333 | 2. 5171 2. 8448 
4-48 UNF |2.8270 | 2.7127 | 2.4841 | 2. 4232 2. 1971 2.2708 | 2.4587 | 2.5019 | 2. 5806 2. 8448 
5-40 UNC |3.1547 | 3.0251 | 2. 7432 | 2. 6772 2. 3978 2. 4867 | 2.6975 | 2.7635 | 2. 8473 3. 1750 
5-44 UNF |3.1572 | 3.0353 | 2.7813 | 2.7178 2. 4689 2. 5502 | 2. 7407 | 2.7991 | 2. 8804 3. 1750 
6-32 UNC |3.4849 | 3.3325 | 2. 9693 | 2. 8981 2. 5400 2.642 | 2.896 | 2.9896 | 3.0836 3. 5052 
6-40 UNF | 3.4849 | 3.3553 | 3.0734 | 3. 0074 2. 7280 2.819 | 3.023 | 3.0937 | 3.1801 3. 5052 
8-32 UNC | 4.1427 | 3.9903 | 3.6271 | 3. 5535 3. 1979 3.302 | 3.531 | 3.6500 | 3. 7465 4. 1656 
8-36 UNF |4.1453 | 4.0056 | 3.6881 | 3. 6170 3. 3045 3.404 | 3.607 | 3.7084 | 3. 7998 4. 1656 
10-24 UNC |4.8006 | 4.6177 | 4. 1123 | 4. 0284 3. 5408 3.683 | 3.937 | 4.1377 | 4.2469 4. 8260 
10-32 UNF |4.8031 | 4. 6507 | 4.2875 | 4.2113 3. 8583 3.962 | 4.166 | 4.3104 | 4. 4094 4. 8260 
12-24 UNC |5.4610 | 5.2781 | 4. 7727 | 4. 6863 4. 2012 4.343 | 4.597 | 4.7981 | 4. 9098 5. 4864 
12-28 UNF |5.4610 | 5.2959 | 4.8717 | 4. 7904 4.3815 4.496 | 4.724 | 4.8971 | 5.0038 5. 4864 
12-32 UNEF | 5.4610 | 5.3086 | 4. 9454 | 4. 8641 4. 5161 4.623 | 4.826 | 4.9708 | 5.0749 5. 4864 
1/4-20 UNC | 6.3221 | 6. 1163 | 5.4966 | 5. 4026 4. 8108 4.978 | 5.258 | 5.5245 | 5.6490 6.3500 
1/4-28 UNF | 6.3246 | 6.1595 | 5.7353 | 5.6515 5.2451 5.359 | 5.588 | 5.7607 | 5. 8699 6.3500 
1/4-32 UNEF | 6.3246 | 6. 1722 | 5. 8090 | 5. 7277 5.3797 5.486 | 5.690 |5.8344 | 5.9411 6. 3500 
5/16-18 UNC |7.9070 | 7.6860 | 6.9901 | 6. 8885 6.2255 6.401 | 6.731 | 7.0206 | 7. 1552 7.9375 
5/16-20 UN 7.9070 | 7.7013 | 7.0815 | 6. 9774 6. 3957 6.553 | 6.858 | 7.1120 | 7.2466 7.9375 
5/16-24 UNF |7.9096 | 7.7267 | 7.2212 | 7. 1272 6. 6497 6.782 | 7.036 | 7.2492 | 7.3711 7.9375 
5/16-28 UN 7.9121 | 7.7470 | 7.3228 | 7. 2339 6. 8326 6.960 | 7.163 | 7.3482 | 7.4625 7.9375 
5/16-32 UNEF |7.9121 | 7.7597 | 7.3965 | 7.3127 6. 9672 7.087 | 7.264 | 7.4219 | 7.5311 7.9375 
3/8-16 UNC | 9.4920 | 9.2532 | 8. 4607 | 8. 3490 7. 6022 7.798 | 8.153 | 8.4938 | 8. 6385 9. 5250 
3/8-20 UN 9. 4945 | 9.2888 | 8. 6690 | 8. 5649 7.9832 8.153 | 8.433 | 8.6995 | 8. 8367 9. 5250 
3/8-24 UNF | 9.4971 | 9.3142 | 8. 8087 | 8.7122 8.2372 8.382 | 8.636 | 8.8367 | 8.9611 9. 5250 
3/8-28 UN 9.4971 | 9.3320 | 8.9078 | 8.8163 8.4176 8.534 | 8.763 | 8.9357 | 9. 0526 9. 5250 
3/8-32 UNEF | 9. 4996 | 9.3472 | 8.9840 | 8.8976 8. 5547 8.661 | 8.865 | 9.0094 | 9.1211 9. 5250 
7/16-14 UNC |11. 0769 |10. 8153 | 9. 8984 | 9. 7790 8. 9154 9.144 | 9.550 | 9.9339 |10. 0889| 11.1125 
7/16-16 UN |11. 0769 |10. 8382 | 10. 0457 | 9. 9289 9. 1872 9.398 | 9.754 |10. 0813 |10.2337| 11.1125 
7/16-20 UNF |11. 0795 | 10. 8737 | 10. 2540 | 10. 1473 9. 5682 9.728 | 10. 033 |10. 2870 | 10. 4242| 11.1125 
7/16-28 UNEF |11. 0846 | 10. 9195 | 10. 4953 10.4038| 10.0051 10. 135 | 10. 338 |10. 5232 | 10. 6426| 11.1125 
7/16-32 UN 11.0871|10.9347 | 10. 5715 | 10. 4851 | 10.1422 10. 262 | 10. 439 |10. 5969 | 10. 7086| 11.1125 
1⁄2-13 UNC |12. 6619 |12. 3850 11.3919 |11. 2649| 10.3353 10. 592 | 11. 024 |11. 4300 |11. 5951| 12. 7000 
1⁄2-16 UN |12. 6644 | 12. 4257 11.6332 11. 5138 | 10.7747 10. 973 | 11. 328 |11. 6688 |11. 8237| 12. 7000 
1⁄2-20 UNF |12. 6670 | 12. 4612 11.8415 |11. 7323| 11.1557 11.328 | 11. 608 |11. 8745 |12. 0167| 12. 7000 
1⁄2-28 UNEF |12. 6721 |12. 5070 | 12. 0828 |11.9888| 11.5926 11.709 | 11. 938 |12. 1107 |12. 2326| 12.7000 
1⁄2-32 UN |12. 6746 | 12. 5222 | 12. 1590 | 12. 0701 | 11.7297 11.836 | 12. 040 |12. 1844 |12. 2987 | 12. 7000 
9/16-12 UNC |14. 2469 | 13. 9573 | 12. 8727 12.7406| 11.7272 11.989 | 12. 446 |12. 9134|13. 0861| 14.2875 
9/16-16 UN 14.2519|14.0132 | 13. 2207 |13. 1013| 12.3622 12. 573 | 12. 929 |13. 2563 |13. 4112| 14. 2875 
9/16-18 UNF |14. 2519 | 14. 0310 | 13. 3350 13.2207| 12.5705 12.751 | 13. 081 |13. 3706 |13. 5204| 14.2875 
9/16-20 UN |14. 2545 | 14. 0487 | 13. 4290 | 13.3198 | 12. 7432 12. 903 | 13. 208 |13. 4620 | 13. 6042| 14.2875 
9/16-24 UNEF |14. 2570 | 14. 0741 | 13. 5687 | 13. 4671 | 12. 9972 13. 132 | 13. 386 |13. 5992 | 13. 7287 | 14. 2875 
9/16-28 UN |14. 2596 | 14. 0945 | 13. 6703 | 13. 5763| 13. 1801 13.310 | 13. 513 |13. 6982 | 13. 8201| 14. 2875 
9/16-32 UN |14. 2596 | 14. 1072 | 13. 7439 | 13. 6550| 13.3147 13. 437 | 13. 614 |13. 7719 |13. 8887 | 14. 2875 
5/8-11 UNC |15. 8318 |15. 5245 | 14. 3332 | 14. 1935| 13.0810 13.386 | 13. 868 |14. 3764 |14. 5593| 15. 8750 
5/8-12 UN |15. 8344 | 15. 5448 | 14. 4602 | 14. 3231 | 13.3147 13.589 | 14. 046 |14. 5009 | 14. 6812| 15. 8750 









































5# 螺纹 公差 与 配合 


B 


























TA ETE 
公称 尺寸 - | 系列 a - = — 
牙 数 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
5/8-16 UN 15. 8394 | 15. 6007 | 14. 8082 | 14. 6863 13. 9497 14. 148 | 14. 503 |14. 8438 | 15. 0012 
5/8-18 UNF |15. 8394 |15. 6185 | 14. 9225 | 14. 8031 14. 1580 14.351 | 14. 681 |14. 9581 |15. 1105 
5/8-20 UN 15. 8420 | 15. 6362 | 15. 0165 | 14. 9073 14. 3307 14. 503 | 14. 783 |15. 0495 |15. 1917 





5/8-24 UNEF |15. 8445 | 15. 6616 | 15. 1562 | 15. 0546| 14.5847 14. 732 | 14. 986 |15. 1867 | 15. 3187 

















5/8-28 UN |15. 8471 |15. 6820 | 15. 2578 |15. 1613| 14.7676 14. 884 | 15. 113 |15. 2857 | 15. 4012 
5/8-32 UN 115. 8471 |15. 6947 15.3314 | 15. 2400 | 14.9022 15.011 | 15. 215 |15. 3594 | 15. 4762 
11/16-12 UN |17. 4219 | 17. 1323 | 16. 0477 | 15. 9080 | 14. 9022 15. 164 | 15. 621 |16. 0884 | 16. 2687 
11/16-16 UN |17. 4269 | 17. 1882 | 16. 3957 | 16. 2738| 15. 5372 15.748 | 16. 104 |16. 4313 |16. 5913 
11/16-20 UN |17. 4295 | 17. 2237 | 16. 6040 | 16. 4922| 15.9182 16.078 | 16. 383 |16. 6370 | 16. 7818 





11/16-24 UNEF |17. 4320 | 17. 2491 | 16. 7437 | 16. 6421 16. 1722 16. 307 | 16. 561 |16. 7742 | 16. 9088 





11/16-28 UN |17. 4346 | 17. 2695 | 16. 8453 | 16. 7488 | 16. 3551 16. 485 | 16. 688 |16. 8732 | 16. 9977 





11/16-32 UN |17. 4346 | 17. 2822 | 16. 9189 |16. 8275| 16.4897 16.612 | 16. 789 |16. 9469 | 17. 0663 





3⁄4-10 UNC |19. 0043 |18. 6766 | 17. 3533 | 17. 2034| 15.9791 16. 307 | 16. 840 |17. 3990 | 17. 5946 





3⁄4-12 UN |19. 0068 |18.7173 | 17. 6327 17.4930| 16.4871 16.764 | 17. 221 |17. 6759 | 17. 8587 





3⁄4-16 UNF |19. 0119 | 18. 7731 |17. 9807 17.8537| 17.1221 17. 323 | 17. 678 |18. 0188 |18. 1839 








3⁄4-20 UNEF |19. 0170 |18.8112 18.1915 |18. 0797 | 17. 5057 17. 678 | 17. 958 | 18. 2245 | 18. 3693 





3⁄4-28 N |19. 0195 | 18. 8544 | 18. 4302 18.3337| 17.9400 18. 059 | 18. 288 |18. 4607 | 18. 5877 








13/16-12 N 20. 5943 |20. 3048 | 19. 2202 | 19. 0779| 18. 0746 18. 339 | 18. 796 |19. 2634 | 19. 4462 





U 

3⁄4-32 UN |19. 0221 |18. 8697 18.5064 | 18. 4150| 18.0772 18. 186 | 18. 390 |18. 5344 | 18. 6538 
U 
U 


13/16-16 N 20. 5994 |20. 3606 | 19. 5682 | 19. 4437 | 18. 7096 18. 923 | 19. 279 |19. 6063 | 19. 7688 





13/16-20 UNEF |20. 6045 |20. 3987 | 19. 7790 | 19. 6672| 19. 0932 19. 253 | 19. 558 |19. 8120 19. 9593 





13/16-28 20. 6070 |20. 4419 |20. 0177 |19. 9187| 19. 5275 19. 660 | 19. 863 |20. 0482 |20. 1752 





N 
13/16-32 UN |20. 6096 |20. 4572 |20. 0939 |20. 0000| 19. 6647 19. 787 | 19. 964 |20. 1219 |20. 2438 














7/8-9 UNC |122. 1767 |21. 8237 |20. 3429 |20. 1828| 18.8163 19. 177 | 19. 761 |20. 3911 |20. 5994 
7/8-12 UN 122. 1818 |21. 8923 |20. 8077 |20. 6654| 19.6621 19. 939 | 20. 396 |20. 8509 |21. 0363 
7/8-14 UNF |22. 1844 |21. 9227 |21. 0058 |20. 8686 | 20.0228 20. 269 | 20. 650 |21. 0464 |21. 2242 
7/8-16 UN 122. 1869 |21. 9481 |21. 1557 |21. 0312| 20.2971 20. 498 | 20. 853 |21. 1938 |21. 3563 








7/8-20 UNEF |22. 1920 |21. 9862 |21. 3665 |21. 2522| 20. 6807 20. 853 | 21. 133 |21. 3995 |21. 5468 





















































7/8-28 UN |22. 1945 |22. 0294 |21. 6052 |21. 5062| 21.1150 21.234 | 21. 463 |21. 6357 |21. 7653 
7/8-32 UN 122. 1971 |22. 0447 |21. 6814 |21. 5875| 21.2522 21.361 | 21. 565 |21. 7094 |21. 8313 
15/16-12 UN |23. 7693 |23. 4798 |22. 3952 |22. 2529| 21.2496 21.514 | 21.971 |22. 4384 |22. 6238 
15/16-16 UN |23. 7744 |23. 5356 |22. 7432 |22. 6162| 21.8846 22. 098 | 22. 454 |22. 7813 |22. 9438 
15/16-20 UNEF |23. 7769 |23. 5712 |22. 9514 |22. 8371 | 22. 2656 22. 428 | 22. 733 |22. 9870 |23. 1369 
15/16-28 UN |23. 7820 |23. 6169 |23. 1927 |23. 0937 | 22. 7025 22. 835 | 23. 038 |23. 2232 |23. 3528 
15/16-32 UN |23. 7846 |23. 6322 |23. 2689 |23. 1724| 22. 8397 22. 962 | 23. 139 |23. 2969 |23. 4213 
1-8 UNC |25. 3492 |24. 9682 |23. 2867 |23. 1165| 21. 5697 21.971 | 22. 606 |23. 3375 |23. 5610 
1-12 UNF |25. 3543 |25. 0647 |23. 9801 |23. 8303 | 22. 8346 23. 114 | 23. 571 |24. 0259 |24. 2189 
1-16 UN |25. 3619 |25. 1231 |24. 3307 |24. 2037 | 23. 4721 23. 673 | 24. 028 |24. 3688 |24. 5339 
1-20 UNEF 25. 3644 |25. 1587 |24. 5389 |24. 4246 | 23. 8531 24. 028 | 24. 308 |24. 5745 |24. 7244 
1-28 UN |25. 3695 |25. 2044 |24. 7802 |24. 6786 | 24. 2900 24. 409 | 24. 638 |24. 8107 |24. 9428 
1-32 UN |25. 3721 |25. 2197 |24. 8564 |24. 7599| 24. 4272 24. 536 | 24. 740 |24. 8844 |25. 0088 
146-8 UN |26. 9367 |26. 5557 |24. 8742 |24. 7015| 23. 1572 23. 546 | 24. 181 |24. 9250 |25. 1511 
146-12 UN |26. 9443 |26. 6548 |25. 5702 |25. 4254| 24. 4246 24. 689 | 25. 146 |25. 6134 |25. 8013 
146-16 UN |26. 9494 |26. 7106 |25. 9182 |25. 7912| 25. 0596 25. 273 | 25. 629 |25. 9563 |26. 1214 





146-18 UNEF |26. 9519 |26. 7310 |26. 0350 |25. 9131 | 25.2705 25.451 | 25.781 |26. 0706 |26. 2280 





146-20 26. 9519 |26. 7462 |26. 1264 |26. 0096 | 25. 4406 25. 603 | 25. 908 |26. 1620 |26. 3119 








146-28 26. 9570 |26. 7919 |26. 3677 |26. 2661 | 25. 8775 26.010 | 26. 213 |26. 3982 |26. 5303 








13-7 UNC |28. 5191 |28. 1026 |26. 1620 |25. 9791 | 24. 1986 24. 638 | 25. 349 |26. 2179 |26. 4566 
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TA TE 
公称 尺寸 - | 系列 KE — — = = a 二 
牙 数 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
136-8 UN 28.5217|28.1407 |26. 4592 |26. 2839| 24.7421 25. 146 | 25. 781 |26. 5125 |26. 7411 
135-12 UNF |28. 5293 |28. 2397 |27. 1551 |27. 0027 | 26. 0096 26.289 | 26. 746 |27. 2009 |27. 3990 
135-16 UN |28. 5369 |28. 2981 |27. 5057 |27. 3787| 26. 6471 26. 848 | 27. 203 |27. 5438 |27. 7114 
135-18 UNEF |28. 5394 |28. 3185 |27. 6225 |27. 5006| 26. 8580 27.051 | 27. 381 |27. 6581 |27. 8155 
135-20 UN |28. 5394 |28. 3337 |27. 7139 |27. 5971 27. 0281 27. 203 | 27. 483 |27. 7495 |27. 9019 
1345-28 UN |28. 5445 |28. 3794 |27. 9552 |27. 8536| 27. 4650 27. 584 | 27. 813 |27. 9857 28. 1178 
136-8 UN (30. 1092 |29. 7282 |28. 0467 |27. 8689| 26. 3296 26.721 | 27. 356 |28. 1000 |28. 3312 
1346-12 UN 130. 1193 |29. 8298 |28. 7452 |28. 6004| 27. 5996 27. 864 | 28. 321 |28. 7884 |28. 9789 
1346-16 UN (30. 1244 |29. 8856 |29. 0932 |28. 9636| 28.2346 28. 448 | 28. 804 |29. 1313 |29. 2989 
1346-18 UNEF 30. 1269 |29. 9060 |29. 2100 |29. 0881 28. 4455 28. 626 | 28. 956 |29. 2456 |29. 4056 
1346-20 UN 30. 1269 |29. 9212 |29. 3014 |29. 1846| 28.6156 28.778 | 29. 083 |29. 3370 |29. 4894 
1346-28 UN |30. 1320 |29. 9669 |29. 5427 |29. 4386 | 29. 0525 29. 185 | 29. 388 |29. 5732 |29. 7078 
134-7 UNC (31. 6941 |31. 2776 |29. 3370 |29. 1490 | 27. 3736 27. 813 | 28. 524 |29. 3929 |29. 6367 
134-8 UN (31. 6967 |31. 3157 |29. 6342 |29. 4564| 27.9171 28.321 | 28. 956 |29. 6875 |29. 9212 
134-12 UNF |31. 7043 |31. 4147 |30. 3301 |30. 1727 | 29. 1846 29. 464 | 29. 921 |30. 3759 30. 5791 
134-16 UN [31.7119 |31. 4731 |30. 6807 |30. 5511 29. 8221 30. 023 | 30. 378 |30. 7188 30. 8864 
134-18 UNEF |31. 7119 |31. 4909 |30. 7950 |30. 6705| 30. 0304 30.226 | 30. 556 |30. 8331 30. 9931 
134-20 UN [31.7144 |31. 5087 |30. 8889 |30. 7696 | 30. 2031 30. 378 | 30. 658 |30. 9245 31. 0794 
134-28 UN [31.7195 |31. 5544 |31. 1302 |31. 0261 30. 6400 30. 759 | 30. 988 |31. 1607 31. 2953 
136-8 UN |33. 2842 |32. 9032 |31. 2217 |31. 0413 | 29. 5046 29. 896 | 30. 531 |31. 2750 31. 5087 
136-12 UN |33. 2943 |33. 0048 |31. 9202 |31. 7729| 30. 7746 31.039 | 31. 496 |31. 9634 |32. 1539 
156-16 UN 133. 2994 |33. 0606 |32. 2682 |32. 1386 | 31.4096 31.623 | 31. 979 |32. 3063 |32. 4764 
136-18 UNEF 33. 2994 |33. 0784 |32. 3825 |32. 2580| 31.6179 31.801 | 32. 131 |32. 4206 |32. 5831 
136-20 UN |33. 3019 |33. 0962 |32. 4764 |32. 3571 31. 7906 31.953 | 32. 258 |32. 5120 |32. 6669 
136-28 UN (33. 3070 |33. 1419 |32. 7177 |32. 6136| 32. 2275 32. 360 | 32. 563 |32. 7482 |32. 8854 
134-6 UNC (34. 8640 |34. 4018 |32. 1132 |31. 9100| 29. 8221 30. 353 | 31. 115 |32. 1742 |32. 4383 
134-8 UN |34. 8691 |34. 4881 |32. 8066 |32. 6238| 31. 0896 31.496 | 32. 131 |32. 8625 |33. 0987 
134-12 UNF |34. 8767 |34. 5872 |33. 5026 |33. 3426 | 32. 3571 32. 639 | 33. 096 |33. 5509 |33. 7591 
135-16 UN |34. 8869 |34. 6481 |33. 8557 |33. 7236| 32. 9971 33. 198 | 33. 553 |33. 8938 |34. 0639 
134-18 UNEF |34. 8869 |34. 6659 |33. 9700 |33. 8455| 33. 2054 33. 401 | 33. 731 |34. 0081 34. 1706 




































































134-20 UN |34. 8894 |34. 6837 |34. 0639 |33. 9446 | 33. 3781 33. 553 | 33. 833 |34. 0995 |34. 2544 
134-28 UN (34. 8945 |34. 7294 |34. 3052 |34. 2011 | 33. 8150 33. 934 | 34. 163 |34. 3357 |34. 4729 
176-6 UN 136. 4515 |35. 9893 |33. 7007 |33. 4975| 31. 4096 31.928 | 32.715 |33. 7617 |34. 0258 
176-8 UN |36. 4566 |36. 0756 |34. 3941 134. 2113 | 32. 6771 33. 071 | 33. 706 |34. 4500 |34. 6888 
17%-12 UN |36.4668 |36. 1772 |35. 0926 |34. 9428 | 33. 9471 34.214 | 34. 671 |35. 1384 |35. 3314 
1%-16 UN |36. 4719 |36. 2331 |35. 4406 |35. 3085| 34. 5821 34. 798 | 35. 154 |35. 4813 |35. 6514 
17%-18 UNEF |36.4744 |36. 2534 |35. 5575 |35.4330| 34.7929 34. 976 | 35. 306 |35. 5956 |35. 7581 
1%6-20 UN |36. 4769 |36. 2712 |35. 6514 |35. 5321 | 34. 9656 35. 128 | 35. 433 |35. 6870 |35. 8445 
176-28 UN 136. 4795 |36. 3144 |35. 8902 |35. 7835| 35.4000 35. 535 | 35. 738 |35. 9232 |36. 0604 
134-6 UNC |38. 0390 |37. 5768 |35. 2882 |35. 0825| 32. 9971 33. 528 | 34. 290 |35. 3492 |35. 6159 
134-8 UN (38. 0441 |37. 6631 |35. 9816 |35. 7962| 34. 2646 34. 671 | 35. 306 |36. 0375 |36. 2788 
134-12 UNF |38. 0517 |37. 7622 |36. 6776 |36. 5150| 35. 5321 35.814 | 36. 271 |36. 7259 |36. 9367 
134-16 UN |38. 0594 |37. 8206 |37. 0281 |36. 8960| 36. 1696 36. 373 | 36. 728 |37. 0688 |37. 2415 
134-18 UNEF |38. 0619 |37. 8409 |37. 1450 |37. 0180 | 36. 3804 36. 576 | 36. 906 |37. 1831 |37. 3482 
146-20 UN |38. 0644 |37. 8587 |37. 2389 |37. 1170| 36. 5531 36. 728 | 37. 008 |37. 2745 |37. 4320 
134-28 UN |38. 0670 |37. 9019 |37. 4777 |37. 3710| 36. 9875 37. 109 | 37. 338 |37. 5107 |37. 6504 
1%-6 UN |39. 6265 |39. 1643 |36. 8757 |36. 6674| 34. 5846 35. 103 | 35. 890 |36. 9367 |37. 2059 
1%-8 UN |39. 6316 |39. 2506 |37. 5691 |37. 3812| 35. 8521 36. 246 | 36. 881 |37. 6250 |37. 8689 
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TA TE 
公称 尺寸 - | 系列 KE a — = = a 二 
pem 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
1%-12 UN |39.6418 |39. 3522 |38. 2676 |38. 1178| 37. 1221 37.389 | 37. 846 |38. 3134 |38. 5089 
1%-16 UN |39. 6469 |39. 4081 |38. 6156 |38. 4835| 37.7571 37. 973 | 38. 329 |38. 6563 38. 8290 
1%-18 UNEF |39.6494 |39. 4284 |38. 7325 |38. 6055| 37.9679 38. 151 | 38. 481 |38. 7706 38. 9357 
1%-20 UN 139. 6519 |39. 4462 |38. 8264 |38. 7045| 38. 1406 38. 303 | 38. 608 |38. 8620 39. 0195 
134-6 UN |41. 2115 |40. 7492 |38. 4607 |38. 2524| 36. 1696 36. 703 | 37. 465 |38. 5242 |38. 7960 
134-8 UN |41. 2191 |40. 8381 |39. 1566 |38. 9687 | 37. 4396 37. 846 | 38. 481 |39. 2125 |39. 4589 
185-12 UN |41. 2293 |40. 9397 |39. 8551 |39. 7053| 38. 7096 38. 989 | 39. 446 |39. 9009 |40. 0964 
185-16 UN |41. 2344 |40. 9956 | 40. 2031 |40. 0685| 39. 3446 39. 548 | 39. 903 |40. 2438 |40. 4165 
156-18 UNEF |41. 2369 |41. 0159 |40. 3200 |40. 1930| 39.5554 39.751 | 40. 081 |40. 3581 |40. 5232 
185-20 UN |41. 2394 |41. 0337 |40. 4139 |40. 2920| 39.7281 39. 903 | 40. 183 |40. 4495 |40. 6070 
1-6 UN |42. 7990 |42. 3367 |40. 0482 |39. 8374| 37.7571 38.278 | 39. 065 |40. 1117 40. 3860 
1"⁄6-8 UN |42. 8066 |42. 4256 | 40. 7441 |40. 5536| 39. 0271 39. 421 | 40. 056 |40. 8000 |41. 0464 
1i UN |42. 8168 |42. 5272 |41. 4426 |41. 2928| 40. 2971 40. 564 | 41. 021 |41. 4884 |41. 6839 
1'⁄6-16 UN |42. 8219 |42. 5831 |41. 7906 |41. 6560| 40. 9321 41. 148 | 41. 504 |41. 8313 |42. 0065 
1!1⁄6-18 UNEF 42. 8244 |42. 6034 |41. 9075 141. 7805 | 41. 1429 41.326 | 41. 656 |41. 9456 |42. 1107 
1" 6-20 UN |42. 8269 |42. 6212 |42. 0014 |41. 8795| 41.3156 41.478 | 41. 783 |42. 0370 42. 1970 
134-5 UNC |44. 3814 |43. 8607 |41. 0820 |40. 8559| 38.3311 38. 938 | 39. 802 |41. 1505 |41. 4452 
134-6 UN |44. 3865 |43. 9242 |41. 6357 |41. 4249| 39. 3446 39. 878 | 40. 640 |41. 6992 |41. 9735 
134-8 UN |44. 3916 |44. 0106 | 42. 3291 |42. 1386| 40.6121 41.021 | 41. 656 |42. 3875 42. 6364 
134-12 UN |44. 4043 |44. 1147 |43. 0301 |42. 8777 | 41. 8846 42. 164 | 42. 621 |43. 0759 |43. 2740 
134-16 UN |44. 4094 |44. 1706 |43. 3781 |43. 2435| 42.5196 42.723 | 43. 078 |43. 4188 |43. 5940 
134-20 UN |44. 4119 |44. 2062 |43. 5864 | 43. 4645| 42. 9006 43. 078 | 43. 358 |43. 6245 43. 7845 
1'%6-6 UN 145. 9740 |45. 5117 |43. 2232 |43. 0098 | 40.9321 41.453 | 42. 240 |43. 2867 43. 5635 
116-8 UN |45. 9791 |45. 5981 |43. 9166 |43. 7236| 42. 1996 42. 596 | 43. 231 |43. 9750 |44. 2265 
1⁄6 -12 UN 145. 9918 |45. 7022 |44. 6176 |44. 4652| 43.4721 43. 739 | 44. 196 |44. 6634 44. 8615 
1'%6-16 UN |45. 9969 |45. 7581 44.9656 |44. 8310| 44. 1071 44. 323 | 44. 679 |45. 0063 |45. 1815 
1'%6-20 UN 145.9994|45.7937 |45. 1739 |45. 0494| 44. 4881 44. 653 | 44. 958 |45. 2120 |45. 3720 
174-6 UN |47. 5615 |47. 0992 | 44. 8107 |44. 5973| 42.5196 43. 053 | 43. 815 |44. 8742 |45. 1536 
174-8 UN |47. 5666 |47. 1856 |45. 5041 |45. 3085| 43.7871 44. 196 | 44. 831 |45. 5625 |45. 8165 
1%-12 UN 47.5793|47.2897 46.2051 |46. 0527| 45.0596 45. 339 | 45. 796 |46. 2509 46. 4490 
1%-16 UN |47. 5844 |47. 3456 46.5531 |46.4185| 45. 6946 45. 898 | 46. 253 |46. 5938 46. 7690 
175-20 UN |47. 5869 |47. 3812 |46. 7614 |46. 6369| 46. 0756 46. 253 | 46. 533 |46. 7995 | 46. 9621 
1'%6-6 UN 149. 1465 |48. 6842 46.3956 |46. 1797 | 44.1046 44.628 | 45.415 |46. 4617 46. 7436 
15 8 UN 49.1541[|48.7731 47.0916 |46. 8960| 45.3746 45.771 | 46. 406 |47. 1500 47. 4040 
116 -12 UN |49. 1668 |48. 8772 |47. 7926 |47. 6402| 46.6471 46.914 | 47.371 |47. 8384 48. 0365 
116 -16 UN 149. 1719 |48. 9331 |48. 1406 |48. 0035| 47.2821 47. 498 | 47. 854 |48. 1813 |48. 3591 
1'%6-20 UN 49.1744|48.9687 |48. 3489 |48. 2244| 47.6631 47. 828 | 48. 133 |48. 3870 |48. 5496 
2-4 UNC |50. 7263 |50. 1675 |47. 0611 (46.8198 | 44. 0055 44. 679 | 45. 593 |47. 1348 |47. 4497 
2-6 UN 50. 7340 |50. 2717 |47. 9831 |47. 7647| 45. 6921 46.228 | 46. 990 |48. 0492 |48. 3311 
2-8 UN |50. 7416 |50. 3606 |48. 6791 |48. 4810| 46. 9621 47.371 | 48. 006 |48. 7375 48. 9941 
2-12 UN |50. 7543 |50. 4647 |49. 3801 |49. 2252| 48.2346 48. 514 | 48. 971 |49. 4259 49. 6265 
2-16 UN 150. 7594 |50. 5206 | 49. 7281 |49. 5910| 48. 8696 49. 073 | 49. 428 |49. 7688 |49. 9466 
2-20 UN 150. 7619 |50. 5562 |49. 9364 |49. 8119| 49. 2506 49. 428 | 49. 708 |49. 9745 50. 1371 
21⁄4-6 UN 53.9090|53.4467 |51. 1581 |50. 9372| 48.8671 49. 403 | 50. 165 |51. 2242 |51. 5112 
21⁄4-8 UN 53.9140|53.5330 |51. 8516 |51. 6509| 50. 1345 50. 546 | 51. 181 |51. 9125 |52. 1716 
21⁄4-12 UN |53. 9293 |53. 6397 | 52. 5551 |52. 4002| 51.4096 51.689 | 52. 146 |52. 6009 |52. 8015 
235-16 UN |53. 9344 |53. 6956 | 52. 9031 |52. 7660| 52. 0446 52. 248 | 52. 603 |52. 9438 |53. 1216 
21⁄4-20 UN 53.9369|53.7312 |53. 1114 |52. 9844| 52.4256 52. 603 | 52. 883 |53. 1495 |53. 3146 
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TA TA 
公称 尺寸 - | 系列 KE — — = = a 二 
FH 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
21⁄4-41⁄ UNC |57. 0763 |56. 5175 |53. 4111 |53. 1647 | 50.3555 51.029 | 51. 943 |53. 4848 |53. 8048 
234-6 UN |57. 0840 |56. 6217 |54. 3331 |54. 1096| 52. 0421 52. 578 | 53. 340 |54. 3992 |54. 6887 
234-8 UN |57. 0890 |56. 7080 |55. 0266 |54. 8234| 53. 3095 53.721 | 54. 356 |55. 0875 |55. 3517 
214-12 UN |57. 1043 |56. 8147 |55. 7301 |55. 5752| 54. 5846 54. 864 | 55. 321 |55. 7759 |55. 9791 
234-16 UN |57. 1094 |56. 8706 | 56. 0781 |55. 9384| 55.2196 55. 423 | 55. 778 |56. 1188 |56. 2991 
234-20 UN |57. 1119 |56. 9062 | 56. 2864 |56. 1594| 55. 6006 55.778 | 56. 058 |56. 3245 |56. 4896 
23-6 UN (60. 2564 |59. 7941 |57. 5056 |57. 2795| 55.2145 55.753 | 56. 515 |57. 5742 |57. 8663 
236-8 UN (60. 2640 |59. 8830 |58. 2016 |57. 9958 | 56. 4845 56. 896 | 57. 531 |58. 2625 |58. 5292 
236-12 UN 160.2793|59.9897 58.9051 |58. 7477 | 57.7596 58.039 | 58. 496 |58. 9509 59. 1541 
236-16 UN 60.2844|60.0456 59.2531 |59. 1134| 58. 3946 58. 598 | 58. 953 |59. 2938 |59. 4741 
236-20 UN 160. 2869 |60. 0812 |59. 4614 |59. 3344| 58.7756 58. 953 | 59. 233 |59. 4995 |59. 6671 
234-4 UNC |63. 4213 |62. 8167 |59. 2963 |59. 0321 55. 8597 56.617 | 57. 582 |59. 3750 |59. 7179 
234-6 UN |63. 4314 |62. 9691 |60. 6806 |60. 4520 | 58. 3895 58. 928 | 59. 690 |60. 7492 61. 0438 
234-8 UN 163. 4390 |63. 0580 |61. 3766 |61. 1683 | 59. 6595 60.071 | 60. 706 |61. 4375 61. 7068 
234-12 UN [63.4517 |63. 1622 |62. 0776 |61. 9201 60. 9321 61.214 | 61. 671 |62. 1259 |62. 3316 
234-16 UN |63. 4568 |63. 2181 |62. 4256 |62. 2859| 61. 5671 61.773 | 62. 128 |62. 4688 |62. 6516 
234-20 UN 163. 4619 |63. 2562 |62. 6364 |62. 5069| 61.9506 62. 128 | 62. 408 |62. 6745 |62. 8421 
256-6 UN “166. 6064 |66. 1441 |63. 8556 63.6270| 61. 5645 62. 103 | 62. 865 |63. 9242 |64. 2239 
256-8 UN 166.6115 |66. 2305 64.5490 |64. 3407 | 62. 8320 63. 246 | 63. 881 |64. 6125 |64. 8843 
256-12 UN |66. 6267 |66. 3372 |65. 2526 |65. 0951 64. 1071 64. 389 | 64. 846 |65. 3009 65. 5066 
255-16 UN |66. 6318 |66. 3931 |65. 6006 |65. 4583 | 64. 7421 64. 948 | 65. 303 |65. 6438 |65. 8266 
256-20 UN |66. 6369 |66. 4312 |65. 8114 |65. 6819| 65. 1256 65. 303 | 65. 583 |65. 8495 |66. 0171 
234-4 UNC |69. 7687 |69. 1642 |65. 6438 |65. 3771 62. 2071 62. 967 | 63. 932 |65. 7250 |66. 0730 
234-6 UN [69.7814 |69. 3191 |67. 0306 |66. 7995| 64. 7395 65.278 | 66. 040 |67. 0992 |67. 4014 
234-8 UN 169. 7865 |69. 4055 |67. 7240 |67. 5132| 66. 0070 66. 421 | 67. 056 |67. 7875 |68. 0618 
234-12 UN 169. 8017 |69. 5122 |68. 4276 |68. 2676| 67.2821 67.564 | 68. 021 |68. 4759 68. 6816 
234-16 UN 169. 8068 |69. 5681 |68. 7756 |68. 6333| 67.9171 68. 123 | 68. 478 |68. 8188 69. 0042 
234-20 UN [69.8119 |69. 6062 |68. 9864 |68. 8569| 68. 3006 68. 478 | 68. 758 |69. 0245 69. 1947 
2%-6 UN |72. 9539 |72. 4916 |70. 2031 |69. 9694| 67.9120 68. 453 | 69. 215 |70. 2742 |70. 5790 
276-8 UN |72. 9615 |72. 5805 |70. 8990 |70. 6857 | 69. 1820 69. 596 | 70. 231 |70. 9625 |71. 2419 
2%-12 UN 172. 9767 |72. 6872 |71. 6026 |71. 4426| 70.4571 70.739 | 71. 196 |71. 6509 |71. 8591 
2%-16 UN 172. 9818 |72. 7431 71.9506 |71. 8083| 71.0921 71.298 | 71. 653 |71. 9938 72. 1792 
2%-20 UN |72. 9844 |72. 7786 |72. 1589 172. 0268 | 71.4731 71.653 | 71. 933 |72. 1995 |72. 3697 
3-4 UNC |76. 1187 |75. 5142 |71. 9938 |71. 7220| 68.5571 69.317 | 70. 282 |72. 0750 |72. 4281 
3-6 UN |76. 1289 |75. 6666 | 73. 3781 |73. 1418| 71.0870 71.628 | 72. 390 |73. 4492 73. 7565 
3-8 UN |76. 1340 |75. 7530 |74. 0715 |73. 8556| 72. 3544 72.771 | 73.406 |74. 1375 |74. 4195 
3-12 UN |76. 1517 |75. 8622 |74. 7776 |74. 6176| 73. 6321 73.914 | 74. 371 |74. 8259 |75. 0341 
3-16 UN |76. 1568 |75. 9181 |75. 1256 |74. 9833| 74. 2671 74. 473 | 74. 828 |75. 1688 |75. 3542 
3-20 UN |76. 1594 |75. 9536 |75. 3339 |75. 2018| 74. 6481 74. 828 | 75. 108 |75. 3745 |75. 5472 
335-6 UN |79. 3039 |78. 8416 |76. 5531 |76. 3143| 74. 2620 74. 803 | 75. 565 |76. 6242 |76. 9341 
3345-8 UN |79. 3090 |78. 9280 | 77. 2465 |77. 0280| 75. 5294 75.946 | 76. 581 |77. 3125 |77. 5970 
335-12 UN |79. 3267 |79. 0372 |77. 9526 |77. 7900| 76. 8071 77.089 | 77. 546 |78. 0009 |78. 2117 
335-16 UN |79. 3318 |79. 0931 |78. 3006 |78. 1558| 77. 4421 77.648 | 78. 003 |78. 3438 |78. 5317 
34-4 UNC |82. 4662 |81. 8617 |78. 3412 |78. 0644| 74. 9046 75.667 | 76. 632 |78. 4250 |78. 7832 
334-6 UN |82. 4789 |82. 0166 |79. 7281 |79. 4868| 77. 4370 77.978 | 78. 740 |79. 7992 |80. 1116 
314-8 UN |82. 4840 |82. 1030 | 80. 4215 |80. 2005| 78. 7044 79.121 | 79. 756 |80. 4875 |80. 7745 
334-12 UN |82. 5017 |82. 2122 |81. 1276 |80. 9650| 79.9821 80. 264 | 80. 721 |81. 1759 |81. 3867 
334-16 UN |82. 5068 |82. 2681 |81. 4756 |81. 3308| 80.6171 80. 823 | 81. 178 |81. 5188 |81. 7067 











































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 599 . 
(e 
TA TA 
公称 尺寸 - | 系列 KE a — = = — - = 
牙 数 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
33-6 UN |85. 6513 |85. 1891 |82. 9005 |82. 6592| 80. 6094 81. 153 | 81.915 |82. 9742 |83. 2891 | 85. 
33-8 UN |85. 6590 |85. 2780 | 83. 5965 |83. 3730| 81. 8794 82. 296 | 82. 931 |83. 6625 |83. 9521 | 85. 
335-12 UN |85. 6767 |85. 3872 | 84. 3026 |84. 1400| 83. 1571 83. 439 | 83. 896 |84. 3509 |84. 5617 | 85. 
33-16 UN |85. 6818 |85. 4431 |84. 6506 |84. 5058 | 83. 7921 83. 998 | 84. 353 |84. 6938 |84. 8843 | 85. 
33-4 UNC |88. 8162 |88. 2117 |84. 6912 |84. 4118 | 81. 2546 82. 017 | 82. 982 |84. 7750 |85. 1383 | 88. 
334-6 UN |88. 8263 |88. 3641 |86. 0755 |85. 8317 | 83. 7844 84. 328 | 85. 090 |86. 1492 |86. 4667 | 88. 
33-8 UN |88. 8340 |88. 4530 | 86. 7715 |86. 5480| 85. 0544 85. 471 | 86. 106 |86. 8375|87. 1296 | 88. 
33-12 UN |88. 8517 |88. 5622 | 87. 4776 |87.3150| 86. 3321 86.614 | 87. 071 |87. 5259 |87. 7392 | 88. 
334-16 UN |88. 8568 |88. 6181 |87. 8256 |87. 6783| 86. 9671 87. 173 | 87. 528 |87. 8688 |88. 0593 | 88. 
355-6 UN (92. 0013 |91. 5391 |89. 2505 |89. 0041 86. 9594 87. 503 | 88. 265 |89. 3242 |89. 6442 | 92. 
356-8 UN |92. 0064 |91. 6254 | 89. 9439 |89. 7179| 88.2269 88. 646 | 89. 281 |90. 0125 |90. 3072| 92. 
356-12 UN |92. 0267 |91. 7372 |90. 6526 |90. 4875| 89. 5071 89. 789 | 90. 246 |90. 7009 |90. 9142 | 92. 
355-16 UN (|92. 0318 |91. 7931 |91. 0006 |90. 8533 | 90. 1421 90. 348 | 90. 703 |91. 0438 |91. 2343 | 92. 
334-4 UNC |95. 1636 |94. 5591 |91. 0387 |90. 7542| 87. 6021 88. 367 | 89. 332 |91. 1250 |91. 4933 | 95. 
334-6 UN (95. 1763 |94. 7141 |92. 4255 |92. 1766| 90. 1344 90. 678 | 91. 440 |92. 4992 |92. 8218| 95. 
334-8 UN (95. 1814 |94. 8004 |93. 1189 |92. 8903| 91.4019 91.821 | 92. 456 |93. 1875 |93. 4847 | 95. 
334-12 UN (95. 2017 |94. 9122 |93. 8276 |93. 6625| 92. 6821 92. 964 | 93. 421 |93. 8759 |94. 0892| 95. 
334-16 UN (95. 2068 |94. 9681 |94. 1756 |94. 0283 | 93.3171 93. 523 | 93. 878 |94. 2188 |94. 4118 | 95. 
3%-6 UN (98. 3488 |97. 8865 |95. 5980 |95. 3465| 93. 3069 93. 853 | 94. 615 |95. 6742 |95. 9993 | 98. 
37-8 UN |98. 3564 |97. 9754 |96. 2939 |96. 0628 | 94. 5769 94. 996 | 95. 631 |96. 3625 |96. 6622| 98. 
3%-12 UN |98. 3742 |98. 0846 |97. 0001 |96. 8350 | 95.8545 96. 139 | 96. 596 |97. 0509 |97. 2668| 98. 
3%-16 UN |98. 3793 |98. 1405 |97. 3480 |97. 2007 | 96. 4895 96. 698 | 97. 053 |97. 3938 |97. 5868| 98. 
4-4 UNC 1101. 5136/100. 9091/97. 3887 |97. 1017 | 93. 9521 94. 717 | 95. 682 |97. 4750 |97. 8484| 101. 
4-6 UN 1101. 5238/101. 0615|98. 7730 |98. 5215| 96. 4819 97.028 | 97. 790 |98. 8492 |99. 1768| 101. 
4-8 UN 1101. 5314/101. 1504|99. 4689 |99. 2378| 97.7519 98. 171 | 98. 806 |99. 5375 |99. 8398 | 101. 
4-12 UN 1101. 5492/101. 2596/100. 17511100. 0100| 99. 0295 99.314 | 99. 771 |100. 22591100. 4418| 101. 
4-16 UN (101. 5543101. 3155/1100. 5230/1100. 3732| 99. 6645 99. 873 |100. 228 |100. 56881100. 7618| 101. 
436-6 UN 1104. 6988/104. 2365101. 94801101. 6940| 99.6569 |100. 203 | 100. 965 |102. 0242102. 3544| 104. 
436-8 UN (104. 7039/104. 3229102. 64141102. 4077| 100. 9244 |101.346 |101. 981 |102. 7125103. 0173| 104. 
41⁄4-12 UN (104. 7242/1104. 4346/1103. 3501103. 1824| 102.2045 |102. 489 | 102. 946 |103. 4009/1103. 6168| 104. 
41⁄4-16 UN 1104. 7293/104. 4905103. 6980103. 5482| 102. 8395 |103. 048 | 103. 403 |103. 7438/1103. 9393| 104. 
434-4 UN 1107. 8636/107. 2591/103. 73871103. 4466| 100. 3021 |101. 067 | 102. 032 |103. 8250/1104. 2035| 107. 
434-6 UN (107. 8738/107. 4115/105. 12301104. 8664| 102. 8319 |103. 378 | 104. 140 |105. 1992/1105. 5319| 107. 
424-8 UN 1107. 8789/107. 4979105. 81641105. 5802| 104. 0994 |104. 521 |105. 156 |105. 8875/106. 1949| 107. 
434-12 UN 1107. 8992/1107. 6096/1106. 52511106. 3574| 105.3795 |105. 664 | 106. 121 |106. 5759/1106. 7943| 107. 
434-16 UN 1107. 9043/107. 6655/106. 87301106. 7232| 106.0145 |106. 223 |106. 578 |106. 9188/107. 1143| 107. 
436-6 UN (111. 0488/110. 5865/108. 29801108. 0414| 106. 0069 |106. 553 | 107. 315 |108. 3742/1108. 7095| 111. 
436-8 UN 1111. 0539/110. 6729108. 99141108. 7552| 107.2744 |107. 696 | 108. 331 |109. 0625109. 3699| 111. 
434-12 UN (111. 0742/110. 7846/1109. 70011109. 5324| 108. 5545 |108. 839 | 109. 296 |109. 7509/1109. 9693| 111. 
43-16 UN (111. 0793/110. 8405/110. 04801109. 8982| 109. 1895 |109. 398 | 109. 753 |110. 0938/110. 2893| 111. 
435-4 UN (114. 2111/113. 6066/110. 08611109. 7915| 106. 6495 |107. 417 |108. 382 |110. 1750/110. 5586| 114. 
435-6 UN (114. 2213/113. 7590111. 4704111.2114| 109. 1794 |109. 728 |110. 490 |111. 5492/1111. 8870| 114. 
435-8 UN (114. 2289/113. 84791112. 1664111. 9276| 110. 4494 |110. 871 |111. 506 |112. 2375/112. 5474| 114. 
435-12 UN 1114. 2492/1113. 9596/112. 87511112. 7074| 111.7295 |112. 014 |112. 471 |112. 9259/1113. 1443| 114. 
435-16 UN 1114. 2543/114. 0155/1113. 22301113. 0706| 112.3645 |112. 573 |112. 928 |113. 2688/113. 4669| 114. 
456-6 UN (117. 3963/116. 9340114. 64541114. 3838| 112. 3344 |112. 903 | 113. 665 |114. 7242/1115. 0620| 117. 
456-8 UN (117. 4039/117. 0229115. 34141115. 1001| 113. 6244 |114. 046 |114. 681 |115. 4125115. 7249| 117. 
43%-12 UN (117. 4242/117. 1346/1116. 05011115. 8799| 114. 9045 |115. 189 |115. 646 |116. 1009/1116. 3218| 117. 


























































































































































































































- 600 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
TE EVA 

公称 尺寸 - | 系列 有 a =- = = 

牙 数 代号 4 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 

max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
456-16 UN (117. 4293|117. 1905116. 3980/1116. 2456| 115.5395 |115.748 |116. 103 |116. 4438116. 6419| 117. 4750 
434-4 UN 1120. 5611|119. 9566116. 4361/116. 1390| 112.9995 |113. 767 |114. 732 |116. 5250116. 9137| 120. 6500 
434-6 UN (120. 5713120. 1090117. 82041117. 5588| 115.5294 |116. 078 |116. 840 |117. 8992118. 2395| 120. 6500 
434-8 UN (120. 5763120. 1953118. 5139/118. 2726| 116.7968 |117. 221 |117. 856 |118. 5875/118. 9025| 120. 6500 
434-12 UN 1120. 5992/120. 3096119. 2251/1119. 0549| 118.0795 |118. 364 |118. 821 |119. 2759119. 4938| 120. 6500 
434-16 UN 1120. 6043120. 3655119. 5730/1119. 4206| 118.7145 |118. 923 |119. 278 |119. 6188119. 8169| 120. 6500 
476-6 UN 123.7463|123. 2840120. 99541120. 7313| 118. 7044 |119. 253 |120. 015 |121. 07421121. 4171| 123. 8250 
476-8 UN (123. 7513|123. 3703121. 6889/1121. 4450| 119.9718 |120. 396 |121. 031 |121. 7625122. 0800| 123. 8250 
4%-12 UN (123. 7742/123. 4846122. 4001/122. 2299| 121.2545 |121. 539 |121. 996 |122. 45091122. 6718| 123. 8250 
4%-16 UN (123. 7793123. 5405122. 7480/1122. 5956| 121.8895 |122. 098 |122. 453 |122. 79381122. 9919| 123. 8250 
5-4 UN 1126. 9086126. 3040122. 7836/1122. 4813| 119. 3470 |120. 117 |121. 082 |122. 87501123. 2662| 127. 0000 
5-6 UN |126. 9213/126. 4590/124. 1704/123. 9037| 121.8794 |122. 428 | 123. 190 |124. 2492/124. 5946| 127. 0000 
5-8 UN (126. 9263|126. 5453124. 8639/124. 6175| 123. 1468 |123. 571 | 124. 206 |124. 93751125. 2576| 127. 0000 
5-12 UN 1126. 9492126. 6596125. 5751/125. 4049| 124. 4295 |124. 714 |125. 171 |125. 6259/1125. 8468| 127. 0000 
5-16 UN 1126. 9543126. 7155125. 9230/1125. 7681| 125.0645 |125. 273 |125. 628 |125. 9688/1126. 1694| 127. 0000 
54-6 UN 1130. 0937129. 6314127. 3429/127. 0762| 125.0518 |125. 603 |126. 365 |127. 42421127. 7722| 130. 1750 
54-8 UN 1130. 1013/129. 7203128. 0389/1127. 7925| 126.3218 |126. 746 |127. 381 |128. 1125128. 4351| 130. 1750 
51⁄4-12 UN 130.1242|129. 8346128. 7501/1128. 5799| 127.6045 |127. 889 |128. 346 |128. 8009129. 0244| 130. 1750 
54-16 UN 1130. 1293|129. 8905129. 0980/128. 9431| 128.2395 |128. 448 |128. 803 |129. 14381129. 3444| 130. 1750 
544-4 UN 1133. 2586|132. 6540129. 1336/128. 8288| 125.6970 |126. 467 | 127. 432 |129. 22501129. 6213| 133. 3500 
544-6 UN 1133. 2687/132. 8064130. 5179/130. 2487| 128.2268 |128. 778 |129. 540 |130. 59921130. 9487| 133. 3500 
534-8 UN 1133. 2763132. 8953131. 2139/130. 9649| 129. 4968 |129. 921 |130. 556 |131. 2875131. 6101| 133. 3500 
544-12 UN 1133. 2992/133. 0096131. 9251/131. 7523| 130.7795 |131. 064 |131. 521 |131. 9759132. 1994| 133. 3500 
544-16 UN 1133. 3043133. 0655132. 27301132. 1181| 131.4145 |131. 623 |131. 978 |132. 31881132. 5194| 133. 3500 
53-6 UN 1136. 44371135. 9814133. 6929/133. 4237| 131.4018 |131. 953 |132. 715 |133. 77421134. 1247| 136. 5250 
53-8 UN 1136. 4488/136. 0678134. 3863/1134. 1349| 132. 6693 |133. 096 | 133. 731 |134. 46251134. 7876| 136. 5250 
53-12 UN 1136. 4742136. 1846135. 1001/1134. 9273| 133.9545 |134. 239 | 134. 696 |135. 15091135. 3744| 136. 5250 
53-16 UN 1136. 4793136. 2405135. 44801135. 2931| 134.5895 |134. 798 |135. 153 |135. 49381135. 6944| 136. 5250 
54-4 UN 1139. 6086/139. 0040135. 4836/1135. 1763| 132. 0470 |132. 817 | 133. 782 |135. 57501135. 9764| 139. 7000 
544-6 UN 1139. 6187/139. 1564136. 8679/136. 5961| 134.5768 |135. 128 | 135. 890 |136. 94921137. 3022| 139. 7000 
534-8 UN 1139. 6238139. 24281137. 5613/1137. 3099| 135. 8443 |136. 271 |136. 906 |137. 6375137. 9652| 139. 7000 
544-12 UN 1139. 6492/139. 3596/138. 2751/138. 1023| 137. 1295 |137. 414 | 137. 871 |138. 3259/138. 5519| 139. 7000 
544-16 UN 1139. 6543/139. 4155/138. 6230/138. 4681| 137.7645 |137. 973 | 138. 328 |138. 6688/138. 8720| 139. 7000 
53-6 UN 1142. 7937/142. 3314/1140. 0429/139. 7686| 137.7518 |138. 303 |139. 065 |140. 1242/140. 4798| 142. 8750 
53-8 UN (142. 7988142. 41781140. 7363/140. 4823| 139.0193 |139. 446 | 140. 081 |140. 8125141. 1427| 142. 8750 
53-12 UN (142. 8242142. 5346141. 4501/1141. 2773| 140. 3045 |140. 589 | 141. 046 |141. 5009141. 7269| 142. 8750 
53-16 UN (142. 8293142. 5905141. 7980/1141. 6406| 140. 9395 |141. 148 |141. 503 |141. 84381142. 0470| 142. 8750 
534-4 UN 1145. 9560/145. 3515141. 8311/1141. 5212| 138.3944 |139. 167 | 140. 132 |141. 92501142. 3289| 146. 0500 
534-6 UN 1145. 9687145. 5064143. 2179142. 9436| 140. 9268 |141. 478 |142. 240 |143. 29921143. 6573| 146. 0500 
534-8 UN 1145. 9738145. 5928143. 9113/1143. 6573| 142. 1943 |142. 621 |143. 256 |143. 98751144. 3177| 146. 0500 
534-12 UN 1145. 9967/145. 7071144. 62251144. 4498| 143.4770 |143. 764 | 144. 221 |144. 67591144. 9019| 146. 0500 
534-16 UN 1146. 00171145. 7630144. 97051144. 8130| 144. 1120 |144. 323 | 144. 678 |145. 01881145. 2220| 146. 0500 
5%-6 UN 1149. 1412|148. 6789146. 39041146. 1135| 144. 0993 |144.653 |145.415 |146.4742146. 8349| 149. 2250 
576-8 UN |1149. 1488|148. 7678147. 08631146. 8298| 145.3693 |145. 796 |146. 431 |147. 1625147. 4953| 149. 2250 
5%-12 UN 1149. 1717/148. 8821147. 7975/147. 6223| 146.6520 |146. 939 | 147. 396 |147. 85091148. 0769| 149. 2250 
5%-16 UN 1149. 1767/148. 9380148. 1455/147. 9880| 147.2870 |147. 498 | 147. 853 |148. 19381148. 3995| 149. 2250 
6-4 UN 1152. 3060/151. 7015148. 1811/1147. 8661| 144. 7444 |145. 517 | 146. 482 |148. 27501148. 6840| 152. 4000 
6-6 UN (152. 3162/151. 8539149. 56541149. 2885| 147.2743 |147. 828 |148. 590 |149. 64921150. 0099| 152. 4000 
6-8 UN (152. 3238|151. 9428150. 2613/1150. 0048| 148. 5443 |148. 971 |149. 606 |150. 3375/1150. 6728| 152. 4000 
6-12 UN 1152. 3467/152. 0571/150. 9725/150. 7973| 149. 8270 |150. 114 |150. 571 |151. 0259/151. 2545| 152. 4000 
6-16 UN (152. 3517/152. 1130151. 3205/1151. 1630| 150. 4620 |150. 673 |151. 028 |151. 3688151. 5745| 152. 4000 
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表 5-114 标准 系列 、3A 和 3B 统一 螺纹 的 极限 尺寸 ( 米 制 尺寸 值 ) (摘自 GB/T 20667 一 2006 ) 




































































































































































(mm) 
T = 

公称 尺寸 - | 系列 a J = 7 ah — z 

牙 数 代号 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 AE 

max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
0-80 UNF 1. 5240 | 1. 4427 | 1.3183 | 1.2852 1. 1455 1.1811 | 1.3056 | 1.3183 | 1. 3614 1. 5240 
1-64 UNC 1. 8542 | 1.7577 | 1. 5977 | 1. 5596 1. 3818 1. 4249 | 1.5799 | 1. 5977 | 1. 6459 1. 8542 
1-72 UNF 1. 8542 | 1.7653 | 1. 6256 | 1. 5900 1. 4351 1. 4732 | 1.6104 | 1. 6256 | 1. 6739 1. 8542 
2-56 UNC |2.1844 | 2.0803 | 1. 8898 | 1. 8491 1. 6434 1. 6942 | 1. 8720 | 1. 8898 | 1. 9431 2. 1844 
2-64 UNF |2.1844 | 2.0879 | 1.9279 | 1. 8898 1.7120 1.7551 | 1.9101 | 1.9279 | 1. 9787 2. 1844 
3-48 UNC |2.5146 | 2. 4003 | 2.1717 | 2.1285 1. 8847 1.9406 | 2. 1463 | 2. 1717 | 2. 2276 2. 5146 
3-56 UNF |2.5146 | 2.4105 | 2.2200 | 2. 1793 1. 9736 2. 0244 | 2. 1971 | 2.2200 | 2. 2733 2. 5146 
4-40 UNC |2.8448 | 2.7153 | 2. 4333 | 2.3851 2. 0879 2. 1565 | 2.3851 | 2. 4333 | 2. 4943 2. 8448 
4-48 UNF |2.8448 | 2.7305 | 2. 5019 | 2. 4562 2.2149 2.2708 | 2.4587 | 2.5019 | 2. 5603 2. 8448 
5-40 UNC |3.1750 | 3.0455 | 2.7635 | 2.7153 2.4181 2. 4867 | 2.6975 | 2.7635 | 2. 8270 3. 1750 
5-44 UNF | 3.1750 | 3.0531 | 2.7991 | 2. 7508 2. 4867 2. 5502 | 2. 7407 | 2.7991 | 2. 8600 3. 1750 
6-32 UNC |3.5052 | 3.3528 | 2.9896 | 2. 9362 2. 5603 2.6416 | 2.8931 | 2.9896 | 3. 0582 3. 5052 
6-40 UNF |3.5052 | 3.3757 | 3. 0937 | 3. 0429 2. 7483 2.8194 | 3.0124 | 3. 0937 | 3. 1572 3. 5052 
8-32 UNC |4.1656 | 4.0132 | 3.6500 | 3. 5941 3. 2207 3. 3020 | 3.5255 | 3.6500 | 3. 7211 4. 1656 
8-36 UNF |4.1656 | 4.0259 | 3.7084 | 3. 6551 3. 3249 3. 4036 | 3.5966 | 3.7084 | 3. 7770 4. 1656 
10-24 UNC |4.8260 | 4.6431 | 4. 1377 | 4. 0742 3. 5662 3.6830 | 3. 9497 | 4. 1377 | 4.2189 4. 8260 
10-32 UNF |4.8260 | 4.6736 | 4.3104 | 4. 2520 3.8811 3.9624 | 4.1681 | 4.3104 | 4. 3840 4. 8260 
12-24 UNC |5.4864 | 5.3035 | 4.7981 | 4. 7320 4. 2266 4. 3434 | 4. 5898 | 4.7981 | 4. 8819 5. 4864 
12-28 UNF |5.4864 | 5.3213 | 4. 8971 | 4. 8362 4. 4069 4. 4958 | 4.7168 | 4. 8971 | 4.9759 5. 4864 
12-32 UNEF | 5.4864 | 5.3340 | 4. 9708 | 4. 9098 4. 5415 4. 6228 | 4.8133 | 4.9708 | 5. 0495 5. 4864 
1⁄4-20 UNC |6.3500 | 6. 1443 | 5.5245 | 5.4534 4. 8387 4.9784 | 5.2502 | 5.5245 | 5.6159 6. 3500 
1/4-28 UNF |6.3500 | 6. 1849 | 5.7607 | 5.6972 5. 2705 5.3594 | 5.5626 | 5.7607 | 5. 8420 6.3500 
1/4-32 UNEF | 6.3500 | 6. 1976 | 5.8344 | 5. 7734 5.4051 5.4864 | 5.6617 | 5. 8344 | 5.9131 6. 3500 
5/16-18 UNC |7.9375 | 7.7165 | 7.0206 | 6. 9444 6. 2560 6. 4008 | 6. 6802 | 7.0206 | 7.1196 7.9375 
5/16-20 UN 7.9375 | 7.7318 | 7.1120 | 7. 0358 6. 4262 6. 5532 | 6. 8072 | 7.1120 | 7.2136 7. 9375 
5/16-24 UNF |7.9375 | 7.7546 | 7.2492 | 7.1806 6. 6777 6.7818 | 6.9952 | 7.2492 | 7. 3406 7. 9375 
5/16-28 UN 7.9375 | 7.7724 | 7.3482 | 7.2822 6. 8580 6.9596 | 7. 1298 | 7.3482 | 7. 4346 7.9375 
5/16-32 UNEF |7.9375 |7.7851 | 7.4219 |7.3584 6. 9926 7.0866 | 7.2288 | 7.4219 | 7. 5032 7.9375 
3/8-16 UNC |9.5250 | 9.2862 | 8.4938 | 8. 4099 7.6352 7.7978 | 8.0823 | 8.4938 | 8.6030 9. 5250 
3/8-20 UN 9. 5250 | 9.3193 | 8. 6995 | 8. 6208 8. 0137 8. 1534 | 8.3744 | 8.6995 | 8. 8011 9. 5250 
3/8-24 UNF | 9.5250 | 9.3421 | 8. 8367 | 8.7630 8. 2652 8.3820 | 8.5649 | 8.8367 | 8.9306 9. 5250 
3/8-28 UN 9.5250 | 9.3599 | 8.9357 | 8. 8671 8. 4455 8. 5344 | 8. 7020 | 8. 9357 | 9. 0246 9. 5250 
3/8-32 UNEF |9.5250 | 9.3726 | 9. 0094 | 8. 9459 8. 5801 8.6614 | 8.8113 | 9. 0094 | 9. 0932 9. 5250 
7/16-14 UNC |11.1125|10.8509 | 9. 9339 | 9. 8450 8. 9510 9. 1440 | 9. 4412 | 9. 9339 |10. 0508| 11.1125 
7/16-16 UN 11. 1125 | 10. 8737 | 10. 0813 | 9. 9924 9. 2227 9.3980 | 9. 6520 |10. 0813 |10. 1956| 11.1125 
7/16-20 UNF |11. 1125 |10.9068 | 10. 2870 | 10. 2083 9. 6012 9. 7282 | 9.9466 |10. 2870 |10. 3911 11. 1125 
7/16-28 UNEF |11. 1125 | 10. 9474 | 10. 5232 | 10. 4546 10. 0330 10. 1346 | 10. 2895 | 10. 5232 | 10. 6121 11. 1125 
7/16-32 UN 11. 1125 | 10. 9601 | 10. 5969 | 10. 5308 10. 1676 10. 2616 | 10. 3988 | 10. 5969 | 10. 6807 | 11. 1125 
1⁄2-13 UNC |12. 7000 | 12. 4231 111. 4300 |11. 3360 10. 3734 10. 5918 | 10. 8814 | 11. 4300 |11. 5519| 12. 7000 
1⁄2-16 UN 12. 7000 |12. 4612 |11. 6688 | 11. 5799 10. 8102 10. 9728 |11. 2268 |11. 6688 |11. 7856| 12. 7000 
1⁄2-20 UNF |112. 7000 |12. 4943 11. 8745 | 11. 7932 11. 1887 11. 3284 |11. 5240 | 11. 8745 |11. 9812| 12. 7000 
1⁄2-28 UNEF |12. 7000 |12. 5349 12. 1107 | 12. 0396 11. 6205 11. 7094 |11. 8770 | 12. 1107 | 12. 2022 | 12. 7000 
1⁄2-32 UN 12. 7000 | 12. 5476 | 12. 1844 | 12. 1183 11. 7551 11. 8364 |11. 9863 | 12. 1844 | 12. 2707 | 12. 7000 
9/16-12 UNC |14. 2875 | 13. 9979 | 12. 9134 | 12. 8143 11. 7678 11. 9888 | 12. 3012 | 12. 9134 | 13. 0429 | 14. 2875 
9/16-16 UN 14. 2875 | 14. 0487 | 13. 2563 | 13. 1674 12. 3977 12. 5730 | 12. 8041 | 13. 2563 | 13. 3731 14. 2875 
9/16-18 UNF |14. 2875 |14. 0665 | 13. 3706 13. 2842 12. 6060 12. 7508 | 12. 9692 | 13. 3706 | 13. 4823 | 14. 2875 
9/16-20 UN 14. 2875 |14. 0818 | 13. 4620 | 13. 3807 12. 7762 12. 9032 | 13. 1089 | 13. 4620 | 13. 5687 | 14. 2875 









































- 602 - 公差 与 配合 实用 手册 












































(8) 
w TA 

公称 尺寸 - | 系列 a = = — — = 

牙 数 代号 大 径 中 径 最 大 小 径 中 径 A 

max min max min | 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
9/16-24 UNEF |14.2875 | 14. 1046 | 13. 5992 | 13. 5230 | 13.0277 |13. 1318 |13. 3198 | 13. 5992 | 13. 6982| 14.2875 
9/16-28 UN |14. 2875 | 14. 1224 | 13. 6982 | 13. 6271 | 13.2080 |13.3096 |13. 4645 | 13. 6982 | 13. 7897 | 14. 2875 
9/16-32 UN 14.2875|14.1351 13.7719 | 13. 7058 | 13.3426 |13. 4366 |13. 5738 | 13. 7719 | 13. 8582| 14. 2875 
5/8-11 UNC |15. 8750 |15. 5677 14.3764 |14. 2723| 13.1242 |13. 3858 |13. 6931 | 14. 3764 | 14. 5136| 15. 8750 
5/8-12 UN |15. 8750 | 15. 5854 | 14. 5009 | 14. 3967 | 13.3553 |13. 5890 | 13. 8760 | 14. 5009 | 14. 6355| 15. 8750 
5/8-16 UN |15. 8750 | 15. 6362 | 14. 8438 | 14. 7523| 13.9852 |14. 1478 | 14. 3815 | 14. 8438 | 14. 9606 | 15. 8750 
5/8-18 UNF |15. 8750 | 15. 6540 | 14. 9581 |14.8692| 14.1935 |14. 3510 |14. 5542 | 14. 9581 115. 0724 | 15.8750 
5/8-20 UN |15. 8750 | 15. 6693 | 15. 0495 | 14. 9682| 14.3637 |14. 5034 | 14. 6964 | 15. 0495 | 15. 1562| 15. 8750 
5/8-24 UNEF |15. 8750 | 15. 6921 15.1867 |15. 1105| 14.6152 |14. 7320 |14. 9073 | 15. 1867 | 15. 2857 | 15. 8750 




















5/8-28 UN |15. 8750 | 15. 7099 | 15. 2857 | 15. 2146 | 14.7955 |14. 8844 |15. 0520 | 15. 2857 | 15. 3797 | 15. 8750 
5/8-32 UN |15. 8750 | 15. 7226 | 15. 3594 | 15. 2908 | 14.9301 15.0114 |15. 1613 | 15. 3594 | 15. 4483 | 15. 8750 
11/16-12 UN |17. 4625 | 17. 1729 | 16. 0884 | 15. 9842| 14.9428 |15. 1638 |15. 4559 | 16. 0884 | 16. 2230| 17. 4625 
11/16-16 UN |17. 4625 | 17. 2237 | 16. 4313 |16. 3398 | 15.5727 |15. 7480 | 15. 9614 | 16. 4313 | 16. 5506 | 17. 4625 
11/16-20 UN |17. 4625 | 17. 2568 | 16. 6370 | 16. 5532| 15.9512 |16. 0782 | 16. 2839 | 16. 6370 | 16. 7462| 17. 4625 





11/16-24 UNEF |17. 4625 | 17. 2796 | 16. 7742 |16. 6980| 16.2027 |16. 3068 |16. 4948 | 16. 7742 | 16. 8732| 17. 4625 





11/16-28 UN |17. 4625 | 17. 2974 | 16. 8732 | 16. 7996 | 16.3830 |16. 4846 | 16. 6395 | 16. 8732 | 16. 9672| 17. 4625 





11/16-32 UN |17. 4625 | 17. 3101 | 16. 9469 | 16. 8783| 16.5176 |16. 6116 |16. 7488 | 16. 9469 | 17. 0358 | 17. 4625 





3⁄4-10 UNC |19. 0500 |18. 7223 17.3990 | 17. 2872| 16.0249 |16. 3068 |16. 6243 | 17. 3990 | 17. 5438 | 19.0500 





3⁄4-12 UN |19. 0500 |18. 7604 | 17. 6759 | 17. 5717 | 16.5303 |16. 7640 | 17. 0358 | 17. 6759 | 17. 8130| 19.0500 





3⁄4-16 UNF |19. 0500 |18. 8112 18.0188 |17. 9222| 17.1602 |17. 3228 |17. 5489 | 18. 0188 |18. 1432| 19. 0500 








3⁄4-20 UNEF |19. 0500 | 18. 8443 | 18. 2245 | 18. 1407 | 17.5387 |17. 6784 | 17. 8714 | 18. 2245 | 18. 3337 | 19. 0500 





3⁄4-28 N |119. 0500 |18. 8849 18.4607 18.3871 17.9705 |18. 0594 |18. 2270 | 18. 4607 | 18. 5547 | 19. 0500 





3⁄4-32 N |19. 0500 |18. 8976 18.5344 | 18. 4658 | 18. 1051 18. 1864 | 18. 3363 | 18. 5344 | 18. 6258 | 19. 0500 








U 

U 
13/16-12 UN |20. 6375 |20. 3479 | 19. 2634 | 19. 1567| 18.1178 |18. 3388 |18. 6157 | 19. 2634 | 19. 4005 | 20. 6375 
13/16-16 UN |20. 6375 |20. 3987 | 19. 6063 | 19. 5123| 18.7477 |18. 9230 |19. 1364 | 19. 6063 | 19. 7282| 20. 6375 





13/16-20 UNEF |20. 6375 |20. 4318 | 19. 8120 | 19. 7282| 19.1262 |19. 2532 |19. 4589 | 19. 8120 | 19. 9212| 20. 6375 








13/16-28 UN |20. 6375 |20. 4724 |20. 0482 | 19. 9746| 19.5580 |19. 6596 |19. 8145 |20. 0482 |20. 1447 | 20. 6375 
N 














13/16-32 20. 6375 |20. 4851 |20. 1219 |20. 0508 | 19.6926 |19. 7866 |19. 9238 |20. 1219 |20. 2133 | 20. 6375 
7/8-9 UNC |122. 2250 |21. 8719 |20. 3911 |20. 2717| 18.8646 |19. 1770 |19. 5097 |20. 3911 |20. 5461 | 22. 2250 
7/8-12 UN |22. 2250 |21. 9354 |20. 8509 |20. 7442| 19.7053 |19. 9390 |20. 1981 |20. 8509 |20. 9906 | 22. 2250 
7/8-14 UNF |22. 2250 |21. 9634 |21. 0464 |20. 9423 | 20.0635 |20. 2692 |20. 4902 |21. 0464 |21. 1811 | 22. 2250 
7/8-16 UN 122. 2250 |21. 9862 |21. 1938 |21. 0998 | 20.3352 |20.4978 |20. 7239 |21. 1938 |21. 3157 | 22.2250 








7/8-20 UNEF |22. 2250 |22. 0193 |21. 3995 |21. 3131 | 20.7137 |20. 8534 |21. 0464 |21. 3995 |21. 5113| 22. 2250 
























































7/8-28 UN |22. 2250 |22. 0599 |21. 6357 |21. 5621| 21.1455 |21.2344 |21. 4020 |21. 6357 |21. 7322| 22.2250 
7/8-32 UN 122. 2250 |22. 0726 |21. 7094 |21. 6383| 21.2801 |21.3614 |21. 5113 |21. 7094 |21. 8008 | 22. 2250 
15/16-12 UN |23. 8125 |23. 5229 |22. 4384 |22. 3317| 21.2928 |21. 5138 |21. 7805 |22. 4384 |22. 5781 | 23.8125 
15/16-16 UN |23. 8125 |23. 5737 |22. 7813 |22. 6873| 21.9227 |22. 0980 |22. 3114 |22. 7813 |22. 9032| 23.8125 
15/16-20 UNEF |23. 8125 |23. 6068 |22. 9870 |22. 9006 | 22.3012 |22. 4282 |22. 6339 |22. 9870 |23. 0988 | 23.8125 
15/16-28 UN |23. 8125 |23. 6474 |23. 2232 |23. 1470 | 22.7330 |22. 8346 |22. 9895 |23. 2232 |23. 3197| 23.8125 
15/16-32 UN |23. 8125 |23. 6601 |23. 2969 |23. 2258| 22.8676 |22. 9616 |23. 0988 |23. 2969 |23. 3909| 23.8125 
1-8 UNC |25. 4000 |25. 0190 |23. 3375 |23. 2080| 21.6205 |21. 9710 |22. 3444 |23. 3375 |23. 5052| 25.4000 
1-12 UNF |25. 4000 |25. 1104 |24. 0259 |23. 9141 | 22.8803 |23. 1140 |23. 3629 |24. 0259 |24. 1706 | 25. 4000 
1-16 UN |25. 4000 |25. 1612 |24. 3688 |24. 2748 | 23.5102 |23. 6728 |23. 8989 |24. 3688 |24. 4932| 25. 4000 
1-20 UNEF |25. 4000 |25. 1943 |24. 5745 |24. 4881 | 23.8887 |24. 0284 |24. 2214 |24. 5745 |24. 6863 | 25. 4000 
1-28 UN |25. 4000 |25. 2349 |24. 8107 |24. 7345| 24.3205 |24. 4094 |24. 5770 |24. 8107 |24. 9098 | 25. 4000 
1-32 UN |25. 4000 |25. 2476 |24. 8844 |24. 8133 | 24.4551 |24. 5364 |24. 6863 |24. 8844 |24. 9784| 25. 4000 
146-8 UN |26. 9875 |26. 6065 |24. 9250 |24. 7955| 23.2080 |23. 5458 |23. 9319 |24. 9250 |25. 0952| 26.9875 
146-12 UN |26. 9875 |26. 6979 |25. 6134 |25. 5041 | 24.4678 |24. 6888 |24. 9504 |25. 6134 |25. 7531 | 26. 9875 
























































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 - 603 - 
( 
外 螺纹 3A 累 纹 3B 
公称 尺寸 - | 系列 m z — 7 z 
pem 代号 大 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 1 
146-16 UN |26. 9875 |26. 7487 |25. 9563 |25. 8597 25.0977 |25. 2730 |25. 4864 |25. 9563 |26. 0807 26. 





136-18 UNEF 26. 9875 |26. 7665 |26. 0706 |25. 9791 | 25.3060 |25. 4508 |25. 6667 |26. 0706 |26. 1899| 26. 














146-20 UN |26. 9875 |26. 7818 |26. 1620 |26. 0756| 25.4762 |25. 6032 |25. 8089 |26. 1620 |26. 2763| 26. 
146-28 UN |26. 9875 |26. 8224 |26. 3982 |26. 3220| 25.9080 |26. 0096 |26. 1645 |26. 3982 |26. 4973| 26. 
134-7 UNC |28. 5750 |28. 1584 |26. 2179 |26. 0807 | 24.2545 |24. 6380 |25. 0825 |26. 2179 |26. 3982| 28. 
134-8 UN |28. 5750 |28. 1940 |26. 5125 |26. 3804| 24.7955 |25. 1460 |25. 5194 |26. 5125 |26. 6827| 28. 





1314-12 UNF |28. 5750 |28. 2854 |27. 2009 |27. 0866 | 26.0553 |26. 2890 |26. 5379 |27. 2009 |27. 3507| 28. 












































































































































134-16 UN |28. 5750 |28. 3362 |27. 5438 |27. 4472| 26.6852 |26. 8478 |27. 0739 |27. 5438 |27. 6682| 28. 
134-18 UNEF |28. 5750 |28. 3540 |27. 6581 |27. 5666| 26.8935 |27. 0510 |27. 2542 |27. 6581 |27. 7774| 28. 
134-20 UN |28. 5750 |28. 3693 |27. 7495 |27. 6606 | 27.0637 |27. 2034 |27. 3964 |27. 7495 |27. 8638| 28. 
134-28 UN |28. 5750 |28. 4099 |27. 9857 |27. 9095| 27.4955 |27. 5844 |27. 7520 |27. 9857 |28. 0848| 28. 
136-8 UN 130. 1625 |29. 7815 |28. 1000 |27. 9679| 26.3830 |26. 7208 |27. 1069 |28. 1000 28.2727 30. 
136-12 UN |30. 1625 |29. 8729 |28. 7884 |28. 6791 | 27.6428 |27. 8638 |28. 1254 |28. 7884 |28. 9306| 30. 
136-16 UN |30. 1625 |29. 9237 |29. 1313 |29. 0347 | 28.2727 |28. 4480 |28. 6614 |29. 1313 |29. 2557 | 30. 
136-18 UNEF |30. 1625 |29. 9415 |29. 2456 |29. 1541 | 28.4810 |28. 6258 |28. 8417 |29. 2456 |29. 3649| 30. 
136-20 UN |30. 1625 |29. 9568 |29. 3370 |29. 2481 | 28.6512 |28. 7782 |28. 9839 |29. 3370 |29. 4513| 30. 
136-28 UN |30. 1625 |29. 9974 |29. 5732 |29. 4970| 29.0830 |29. 1846 |29. 3395 |29. 5732 |29. 6748 | 30. 
134-7 UNC |31. 7500 |31. 3334 |29. 3929 |29. 2532| 27.4295 |27. 8130 |28. 2575 |29. 3929 |29. 5758| 31. 
134-8 UN |31. 7500 |31. 3690 |29. 6875 |29. 5529| 27.9705 |28. 3210 |28. 6944 |29. 6875 |29. 8628| 31. 
134-12 UNF |31. 7500 |31. 4604 |30. 3759 |30. 2590 | 29.2303 |29. 4640 |29. 7129 |30. 3759 |30. 5283| 31. 
134-16 UN |31. 7500 |31. 5112 |30. 7188 |30. 6222| 29.8602 |30. 0228 |30. 2489 |30. 7188 |30. 8458| 31. 
134-18 UNEF |31. 7500 |31. 5290 |30. 8331 |30. 7416| 30.0685 |30. 2260 |30. 4292 |30. 8331 |30. 9524| 31. 
134-20 UN |31. 7500 |31. 5443 |30. 9245 |30. 8356 | 30.2387 |30. 3784 |30. 5714 |30. 9245 |31. 0388| 31. 
134-28 UN |31. 7500 |31. 5849 |31. 1607 |31. 0820| 30.6705 |30. 7594 |30. 9270 |31. 1607 |31. 2623| 31. 
136-8 UN |33. 3375 |32. 9565 |31. 2750 |31. 1404| 29.5580 |29. 8958 |30. 2819 |31. 2750 |31. 4503| 33. 
136-12 UN |33. 3375 |33. 0479 |31. 9634 |31. 8516| 30.8178 |31. 0388 |31. 3004 |31. 9634 |32. 1081 | 33. 
136-16 UN |33. 3375 |33. 0987 |32. 3063 |32. 2097 | 31.4477 |31. 6230 |31. 8364 |32. 3063 |32. 4333| 33. 
136-18 UNEF |33. 3375 |33. 1165 |32. 4206 |32. 3266| 31.6560 |31. 8008 |32. 0167 |32. 4206 |32. 5425| 33. 
136-20 N 133. 3375 |33. 1318 |32. 5120 |32. 4231 | 31.8262 |31. 9532 |32. 1589 |32. 5120 |32. 6288 | 33. 
136-28 N 133. 3375 |33. 1724 |32. 7482 |32. 6695| 32.2580 |32. 3596 |32. 5145 |32. 7482 |32. 8498 | 33. 
134-6 UNC |34. 9250 |34. 4627 |32. 1742 |32. 0218| 29.8831 |30. 3530 |30. 8508 |32. 1742 |32. 3723| 34. 
134-8 UN |34. 9250 |34. 5440 |32. 8625 |32. 7254| 31.1455 |31. 4960 |31. 8694 |32. 8625 |33. 0403 | 34. 
134-12 UNF |34. 9250 |34. 6354 |33. 5509 |33. 4315| 32. 4053 |32. 6390 |32. 8879 |33. 5509 |33. 7058 | 34. 
134-16 UN |34. 9250 |34. 6862 |33. 8938 |33. 7947 | 33.0352 |33. 1978 |33. 4239 |33. 8938 |34. 0208 | 34. 
134-18 UNEF |34. 9250 |34. 7040 |34. 0081 |33. 9141 | 33.2435 |33. 4010 |33. 6042 |34. 0081 |34. 1300| 34. 
134-20 UN |34. 9250 |34. 7193 |34. 0995 |34. 0106 | 33.4137 |33. 5534 |33. 7464 |34. 0995 |34. 2163| 34. 
134-28 UN |34. 9250 |34. 7599 |34. 3357 |34. 2570 | 33. 8455 |33. 9344 |34. 1020 |34. 3357 |34. 4373 | 34. 
176-6 UN 136. 5125 |36. 0502 |33. 7617 |33. 6093 | 31.4706 131. 9278 |32. 4383 |33. 7617 33.9598 36. 
176-8 UN 136. 5125 |36. 1315 |34. 4500 |34. 3129 | 32.7330 |33. 0708 |33. 4569 |34. 4500 |34. 6304| 36. 
1%-12 UN |36. 5125 |36. 2229 |35. 1384 |35. 0266 | 33.9928 |34. 2138 |34. 4754 |35. 1384 |35. 2831| 36. 
1%-16 UN |36. 5125 |36. 2737 |35. 4813 |35. 3822| 34.6227 |34. 7980 |35. 0114 |35. 4813 |35. 6108| 36. 
17%-18 UNEF |36.5125 |36. 2915 |35. 5956 |35. 5016| 34.8310 |34. 9758 |35. 1917 |35. 5956 |35. 7175| 36. 
17%-20 UN |36.5125 |36. 3068 |35. 6870 |35. 5956 | 35.0012 |35. 1282 |35. 3339 |35. 6870 35.8038 36. 
176-28 UN |36. 5125 |36. 3474 |35. 9232 35.8445| 35.4330 |35. 5346 35. 6895 |35. 9232 |36. 0274| 36. 
135-6 UNC |38. 1000 |37. 6377 |35. 3492 |35. 1942| 33.0581 |33. 5280 |34. 0258 |35. 3492 |35. 5498 | 38. 
134-8 UN |38. 1000 |37. 7190 |36. 0375 |35. 8978 | 34.3205 |34. 6710 |35. 0444 |36. 0375 |36. 2179| 38. 
134-12 UNF |38. 1000 |37. 8104 |36. 7259 |36. 6039 | 35.5803 |35. 8140 |36. 0629 |36. 7259 |36. 8859| 38. 
134-16 UN |38. 1000 |37. 8612 |37. 0688 |36. 9697 | 36.2102 |36. 3728 |36. 5989 |37. 0688 |37. 1983 | 38. 






































- 604 - 公差 与 配合 实用 手册 

































































































































































w A 
公称 尺寸 - | 系列 KE a — = = — = 
牙 数 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
134-18 UNEF 38. 1000 |37. 8790 |37. 1831 |37. 0891 36.4185 |36. 5760 |36. 7792 |37. 1831 |37. 3050 
134-20 UN (38. 1000 |37. 8943 |37. 2745 |37. 1831 36. 5887 |36. 7284 |36. 9214 |37. 2745 |37. 3913 
134-28 UN 138. 1000 |37. 9349 |37. 5107 |37. 4320| 37.0205 |37. 1094 |37. 2770 |37. 5107 |37. 6149 
1%-6 UN |39.6875 |39. 2252 |36. 9367 |36. 7817 | 34.6456 |35. 1028 |35. 6133 |36. 9367 |37. 1399 
1-8 UN |39.6875 |39. 3065 |37. 6250 |37. 4853| 35.9080 |36. 2458 36. 6319 |37. 6250 |37. 8079 
1%-12 UN |39. 6875 |39. 3979 |38. 3134 |38. 2016| 37.1678 |37. 3888 |37. 6504 |38. 3134 |38. 4607 
1%-16 UN |39. 6875 |39. 4487 |38. 6563 |38. 5572| 37.7977 |37. 9730 |38. 1864 |38. 6563 |38. 7858 
1%-18 UNEF |39. 6875 |39. 4665 |38. 7706 |38.6766| 38.0060 |38. 1508 |38. 3667 |38. 7706 |38. 8950 
196-20 UN 139. 6875 |39. 4818 |38. 8620 |38. 7706 | 38. 1762 |38. 3032 |38. 5089 |38. 8620 |38. 9814 
134-6 UN |41. 2750 |40. 8127 |38. 5242 |38. 3667 | 36.2331 |36. 7030 |37. 2008 |38. 5242 |38. 7274 
155-8 UN |41. 2750 |40. 8940 |39. 2125 |39. 0703| 37.4955 |37. 8460 |38. 2194 |39. 2125 |39. 3954 
186-12 UN |41. 2750 |40. 9854 |39. 9009 |39. 7891 38. 7553 |38. 9890 |39. 2379 |39. 9009 40. 0482 
185-16 UN |41. 2750 |41. 0362 |40. 2438 |40. 1447 | 39.3852 |39. 5478 |39. 7739 |40. 2438 40. 3733 
156-18 UNEF |41. 2750 |41. 0540 |40. 3581 |40. 2615| 39.5935 |39. 7510 |39. 9542 |40. 3581 |40. 4825 
1865-20 UN |41. 2750 |41. 0693 |40. 4495 |40. 3581 39. 7637 |39. 9034 |40. 0964 |40. 4495 |40. 5689 
1"⁄6-6 UN |42. 8625 |42. 4002 |40. 1117 (39. 9542 | 37.8206 |38. 2778 |38. 7883 |40. 1117 |40. 3174 
16-8 UN |42. 8625 |42. 4815 | 40. 8000 |40. 6578 | 39.0830 |39. 4208 |39. 8069 |40. 8000 |40. 9854 
11212 UN |42. 8625 |42. 5729 41.4884 141. 3741 | 40.3428 |40. 5638 40. 8254 |41. 4884 41. 6357 
1'⁄6-16 UN |42. 8625 |42. 6237 |41. 8313 |41. 7297| 40.9727 |41. 1480 |41. 3614 |41. 8313 |41. 9608 
1!1⁄6-18 UNEF 42. 8625 |42. 6415 |41. 9156 |41. 8490| 41.1810 |41. 3258 |41. 5417 |41. 9456 42.0700 
1!1⁄6-20 UN |42. 8625 |42. 6568 |42. 0370 |41. 9456 | 41.3512 |41. 4782 41. 6839 |42. 0370 42. 1564 
134-5 UNC |44. 4500 |43. 9293 |41. 1505 |40. 9804| 38.3997 |38. 9382 |39. 5605 |41. 1505 |41. 3715 
134-6 UN |44. 4500 |43. 9877 |41. 6992 |41. 5392| 39.4081 |39. 8780 |40. 3758 |41. 6992 |41. 9049 
134-8 UN |44. 4500 |44. 0690 | 42. 3875 |42. 2427 | 40.6705 |41. 0210 |41. 3944 |42. 3875 |42. 5755 
134-12 UN |44. 4500 |44. 1604 |43. 0759 |42. 9616| 41.9303 |42. 1640 |42. 4129 |43. 0759 43. 2232 
134-16 UN |44. 4500 |44. 2112 |43. 4188 |43. 3172| 42.5602 |42. 7228 |42. 9489 |43. 4188 |43. 5508 
134-20 UN |44. 4500 |44. 2443 |43. 6245 |43. 5331 | 42.9387 |43. 0784 |43. 2714 |43. 6245 |43. 7439 
1'3%6-6 UN 146.0375 |45. 5752 ,43.2867 |43. 1267 | 40.9956 |41.4528 |41. 9633 |43. 2867 |43. 4950 
1-8 UN |46. 0375 |45. 6565 | 43. 9750 |43. 8302| 42.2580 |42. 5958 |42. 9819 |43. 9750 44. 1630 
1⁄6 -12 UN 146. 0375 |45. 7479 | 44. 6634 |44. 5491 | 43.5178 |43. 7388 |44. 0004 |44. 6634 44. 8107 
1'%6-16 UN |46.0375 |45. 7987 |45. 0063 |44. 9047 | 44.1477 |44.3230 44. 5364 |45. 0063 45. 1383 
1'%6-20 UN 146.0375 |45. 8318 45.2120 |45. 1180| 44.5262 |44.6532 |44. 8589 |45. 2120 45. 3314 
17-6 UN |47. 6250 |47. 1627 |44. 8742 |44. 7142| 42.5831 |43. 0530 |43. 5508 |44. 8742 |45. 0825 
174-8 UN |47. 6250 |47. 2440 |45. 5625 |45. 4177 | 43.8455 |44. 1960 |44. 5694 |45. 5625 |45. 7530 
1%-12 UN |47. 6250 |47. 3354 |46. 2509 |46. 1366| 45.1053 |45.3390 |45. 5879 |46. 2509 46. 4007 
1%-16 UN |47. 6250 |47. 3862 46.5938 |45. 4922| 45.7352 |45. 8978 |46. 1239 |46. 5938 46. 7258 
175-20 UN |47. 6250 |47. 4193 |46. 7995 |46. 7055| 46.1137 |46. 2534 |46. 4464 |46. 7995 46. 9214 
1'%6-6 UN |49. 2125 |48. 7502 46.4617 |46. 2991 | 44.1706 |44.6278 |45. 1383 |46. 4617 46. 6725 
16-8 UN |49. 2125 |48. 8315 |47. 1500 |47. 0027 | 45.4330 |45. 7708 |46. 1569 |47. 1500 |47. 3405 
1⁄6 -12 UN 149. 2125 |48. 9229 47.8384 |47. 7241 | 46.6928 |46.9138 47. 1754 |47. 8384 47. 9882 
116 -16 UN 149. 2125 |48. 9737 |48. 1813 |48. 0797 | 47.3227 |47. 4980 |47. 7114 |48. 1813 48. 3133 
1'%6-20 UN |49. 2125 |49. 0068 48.3870 |48. 2930 | 47.7012 |47. 8282 48. 0339 |48. 3870 |48. 5089 
2-45 UNC |50. 8000 |50. 2412 |47. 1348 |46. 9544| 44.0792 |44. 6786 |45. 3669 |47. 1348 |47. 3710 
2-6 UN 150. 8000 |50. 3377 |48. 0492 |47. 8866| 45.7581 |46. 2280 |46. 7258 |48. 0492 |48. 2600 
2-8 UN |50. 8000 |50. 4190 |48. 7375 |48. 5902| 47.0205 |47. 3710 |47. 7444 |48. 7375 |48. 9306 
2-12 UN 50. 8000 |50. 5104 | 49. 4259 |49.3116| 48.2803 |48. 5140 |48. 7629 |49. 4259 |49. 5757 
2-16 UN |50. 8000 |50. 5612 |49. 7688 |49. 6672| 48.9102 |49. 0728 |49. 2989 |49. 7688 |49. 9008 
2-20 UN 150. 8000 |50. 5943 |49. 9745 |49. 8805| 49.2887 |49. 4284 |49. 6214 |49. 9745 | 50. 0964 












































5# 螺纹 公差 与 配合 
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TA A 
公称 尺寸 - | 系列 KE a — = = — = 
牙 数 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 
max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max 
2%-6 UN 53.9750|53.5127 |51. 2242 |51. 0591 | 48.9331 |49. 4030 |49. 9008 |51. 2242 |51. 4375 
236-8 UN |53. 9750 |53. 5940 51.9125 |51. 7627| 50.1955 |50. 5460 |50. 9194 |51. 9125 |52. 1081 
21⁄4-12 UN 53.9750|53.6854 | 52. 6009 |52. 4840| 51.4553 |51. 6890 |51. 9379 |52. 6009 52. 7507 
21⁄4-16 UN 53.9750|53.7362 52.9438 |52. 8396| 52.0852 |52. 2478 52. 4739 |52. 9438 | 53. 0784 
21⁄4-20 UN 53.9750|53.7693 53.1495 |53. 0555| 52.4637 |52. 6034 52. 7964 |53. 1495 |53. 2714 
21⁄4-41⁄ UNC |57.1500|56.5912 53.4848 |53. 2994| 50.4292 |51. 0286 |51. 7169 |53. 4848 |53. 7261 
214-6 UN |57. 1500 |56. 6877 | 54. 3992 |54. 2315| 52.1081 |52. 5780 |53. 0758 |54. 3992 |54. 6151 
234-8 UN |57. 1500 |56. 7690 |55. 0875 |54. 9351 53.3705 |53. 7210 |54. 0944 | 55. 0875 |55. 2856 
224-12 UN |57. 1500 |56. 8604 | 55. 7759 |55. 6590| 54.6705 |54. 8640 |55. 1129 |55. 7759 |55. 9283 
234-16 UN |57. 1500 |56. 9112 |56. 1188 |56.0146| 55.2602 |55. 4228 |55. 6489 |56. 1188 |56. 2534 
234-20 UN |57. 1500 |56. 9443 | 56. 3245 |56. 2280| 55.6387 |55. 7784 |55. 9714 |56. 3245 | 56. 4490 
236-6 UN 160. 3250 |59. 8627 57.5742 |57. 4065| 55.2831 |55. 7530 |56. 2508 |57. 5742 |57. 7926 
236-8 UN (60. 3250 |59. 9440 | 58. 2625 |58. 1101 56. 5455 |56. 8960 |57. 2694 | 58. 2625 58. 4632 
236-12 UN 160. 3250 |60. 0354 58.9509 |58. 8340| 57. 8053 |58. 0390 58. 2879 |58. 9509 59. 1033 
236-16 UN 160. 3250 |60. 0862 |59. 2938 |59. 1896 | 58.4352 |58. 5978 58. 8239 |59. 2938 |59. 4309 
236-20 UN 60. 3250 |60. 1193 59.4995 |59. 4030| 58.8137 |58. 9534 59. 1464 |59. 4995 | 59. 6240 
23-4 UNC |63. 5000 |62. 8955 |59. 3750 |59. 1769| 55.9384 |56. 6166 |57. 3888 |59. 3750 |59. 6316 
234-6 UN 163. 5000 |63. 0377 |60. 7492 |60. 5790| 58.4581 |58. 9280 |59. 4258 |60. 7492 |60. 9702 
234-8 UN 163. 5000 |63. 1190 |61. 4375 |61. 2826| 59.7205 |60. 0710 |60. 4444 |61. 4375 |61. 6407 
235-12 UN 63. 50000|63. 2104 |62. 1259 |62. 0090 | 60.9803 |61. 2140 |61. 4629 |62. 1259 |62. 2783 
234-16 UN |63. 5000 |63. 2612 |62. 4688 |62. 3646 | 61.6102 |61. 7728 |61. 9989 |62. 4688 |62. 6059 
234-20 UN |63. 5000 |63. 2943 |62. 6745 |62. 5780 | 61.9887 |62. 1284 |62. 3214 | 62. 6745 62. 8015 
235-6 UN (66. 6750 |66. 2127 |63. 9242 |63. 7515| 61.6331 |62. 1030 |62. 6008 |63. 9242 |64. 1477 
256-8 UN 66.6750 |66. 2940 |64. 6125 |64. 4550| 62. 8955 |63. 2460 63. 6194 |64. 6125 64. 8157 
256-12 UN 166. 6750 |66. 3854 | 65. 3009 |65. 1815| 64. 1553 |64. 3890 |64. 6379 |65. 3009 65. 4558 
255-16 UN (66. 6750 |66. 4362 |65. 6438 |65. 5371 64. 7852 |64. 9478 |65. 1739 |65. 6438 65. 7809 
256-20 UN |66. 6750 |66. 4693 |65. 8495 |65. 7530 | 65. 1637 |65. 3034 |65. 4964 | 65. 8495 65. 9765 
234-4 UNC |69. 8500 |69. 2455 |65. 7250 |65. 5244| 62.2884 |62. 9666 |63. 7388 |65. 7250 |65. 9867 
234-6 UN 169. 8500 |69. 3877 |67. 0992 |66. 9265| 64. 8081 |65. 2780 |65. 7758 |67. 0992 |67. 3252 
234-8 UN 169. 8500 |69. 4690 |67. 7875 |67. 6275| 66.0705 |66. 4210 |66. 7944 |67. 7875 |67. 9933 
2%4-12 UN 169. 8500 |69. 5604 | 68. 4759 |68. 3565| 67.3303 |67. 5640 |67. 8129 |68. 4759 68. 6308 
234-16 UN (69. 8500 |69. 6112 |68. 8188 |68. 7121 67. 9602 |68. 1228 |68. 3489 |68. 8188 |68. 9559 
234-20 UN 169. 8500 |69. 6443 |69. 0245 |68. 9254| 68.3387 |68. 4784 |68. 6714 |69. 0245 |69. 1515 
276-6 UN 173. 0250 |72. 5627 | 70. 2742 |70. 0989| 67.9831 |68. 4530 |68. 9508 |70. 2742 |70. 5028 
276-8 UN 173. 0250 |72. 6440 |70. 9625 |70. 8025| 69.2455 |69. 5960 |69. 9694 |70. 9625 71. 1708 
2%-12 UN 173. 0250 |72. 7354 71.6509 171. 5315| 70.5053 |70. 7390 |70. 9879 |71. 6509 |71. 8058 
2%-16 UN 173. 0250 |72. 7862 |71. 9938 |71. 8871 71. 1352 |71. 2978 |71. 5239 |71. 9938 |72. 1335 
2%-20 UN 173. 0250 |72. 8193 |72. 1995 |72. 1004| 71.5137 |71.6534 |71. 8464 |72. 1995 |72. 3265 
3-4 UNC |76. 2000 |75. 5955 |72. 0750 |71. 8718| 68.6384 |69. 3166 |70. 0888 |72. 0750 |72. 3392 
3-6 UN |76. 2000 |75. 7377 |73. 4492 |73.2714| 71.1581 |71. 6280 |72. 1258 |73. 4492 |73. 6803 
3-8 UN |76. 2000 |75. 8190 |74. 1375 |73. 9750| 72.4205 |72. 7710 |73. 1444 |74. 1375 |74. 3483 
3-12 UN |76. 2000 |75. 9104 |74. 8259 |74. 7065| 73.6803 |73. 9140 |74. 1629 |74. 8259 |74. 9833 
3-16 UN |76. 2000 |75. 9612 |75. 1688 |75. 0621 74.3102 |74. 4728 |74. 6989 |75. 1688 |75. 3085 
3-20 UN |76. 2000 |75. 9943 |75. 3745 |75. 2754| 74.6887 |74. 8284 |75. 0214 |75. 3745 |75. 5040 
31⁄4-6 UN 179. 3750 |78. 9127 |76. 6242 |76. 4464| 74.3331 |74. 8030 75. 3008 |76. 6242 |76. 8579 
336-8 UN 179. 3750 |78. 9940 77.3125 |77. 1500| 75.5955 |75. 9460 |76. 3194 |77. 3125 |77. 5259 
335-12 UN |79. 3750 |79. 0854 |78. 0009 |77. 8789| 76.8553 |77. 0890 |77. 3379 |78. 0009 |78. 1583 
335-16 UN |79. 3750 |79. 1362 |78. 3438 |78. 2345| 77.4852 |77. 6478 |77. 8739 |78. 3438 |78. 4835 












































` 606- 公差 与 配合 实用 手册 

































































































































































(e 
TA A 

公称 尺寸 - | 系列 KE a a = = — — = 

牙 数 代号 4 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 大 径 

max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
3344-4 UNC |82. 5500 |81. 9455 |78. 4250 |78. 2168| 74.9884 |75. 6666 |76. 4388 |78. 4250 |78. 6943 | 82. 
334-6 UN |82. 5500 |82. 0877 |79. 7992 |79. 6188| 77.5081 |77. 9780 |78. 4758 |79. 7992 |80. 0329| 82. 
334-8 UN |82. 5500 |82. 1690 | 80. 4875 |80. 3224| 78.7705 |79. 1210 |79. 4944 |80. 4875 |80. 7034 | 82. 
334-12 UN |82. 5500 |82. 2604 |81. 1759 |81. 0539| 80.0303 |80. 2640 |80. 5129 |81. 1759 |81. 3333 | 82. 
3344-16 UN |82. 5500 |82. 3112|81. 5188 |81. 4095| 80.6602 |80. 8228 |81. 0489 |81. 5188 81. 6610| 82. 
33-6 UN (85. 7250 |85. 2627 | 82. 9742 |82. 7913| 80. 6831 81. 1530 |81. 6508 |82. 9742 |83. 2104| 85. 
33-8 UN |85. 7250 |85. 3440 | 83. 6625 |83. 4949| 81.9455 |82. 2960 |82. 6694 |83. 6625 83. 8784| 85. 
335-12 UN |85. 7250 |85. 4354 | 84. 3509 |84. 2289| 83.2053 |83. 4390 |83. 6879 |84. 3509 |84. 5109 | 85. 
33-16 UN |85. 7250 |85. 4862 |84. 6938 |84. 5845| 83.8352 |83. 9978 |84. 2239 |84. 6938 |84. 8360 | 85. 
33-4 UNC |88. 9000 |88. 2955 |84. 7750 |84. 5642| 81.3384 |82. 0166 |82. 7888 |84. 7750 |85. 0494 | 88. 
334-6 UN |88. 9000 |88. 4377 | 86. 1492 |85. 9663 | 83. 8581 84. 3280 |84. 8258 |86. 1492 |86. 3879 | 88. 
33-8 UN |88. 9000 |88. 5190 |86. 8375 |86. 6699 | 85.1205 |85. 4710 |85. 8444 | 86. 8375 |87. 0560| 88. 
33-12 UN |88. 9000 |88. 6104 |87. 5259 |87. 4039 | 86.3803 |86. 6140 |86. 8629 | 87. 5259 |87. 6859| 88. 
334-16 UN |88. 9000 |88. 6612 |87. 8688 |87. 7595| 87.0102 |87. 1728 |87. 3989 |87. 8688 88. 0110| 88. 
355-6 UN |92. 0750 |91. 6127 | 89. 3242 |89. 1388 | 87. 0331 87. 5030 88. 0008 |89. 3242 |89. 5655 | 92. 
355-8 UN |92. 0750 |91. 6940 |90. 0125 |89. 8423| 88.2955 |88. 6460 |89. 0194 |90. 0125 (90. 2335| 92. 
356-12 UN |92. 0750 |91. 7854 |90. 7009 |90. 5789| 89.5553 |89. 7890 |90. 0379 |90. 7009 (90. 8609 | 92. 
355-16 UN |92. 0750 |91. 8362 |91. 0438 |90. 9345| 90.1852 |90. 3478 |90. 5739 |91. 0438 91. 1860 | 92. 
334-4 UNC |95. 2500 |94. 6455 |91. 1250 (90.9117 | 87.6884 |88. 3666 |89. 1388 |91. 1250 |91. 4019| 95. 
334-6 UN |95. 2500 |94. 7877 |92. 4992 |92. 3138 | 90.2081 |90. 6780 |91. 1758 |92. 4992 |92. 7405| 95. 
334-8 UN |95. 2500 |94. 8690 |93. 1875 |93. 0173 | 91.4705 |91. 8210 |92. 1944 |93. 1875 |93. 4110| 95. 
334-12 UN |95. 2500 |94. 9604 |93. 8759 |93. 7514| 92.7303 |92. 9640 |93. 2129 |93. 8759 |94. 0359| 95. 
334-16 UN (95. 2500 |95. 0112 |94. 2188 |94. 1070| 93.3602 |93. 5228 |93. 7489 |94. 2188 |94. 3635| 95. 
3%-6 UN (98. 4250 |97. 9627 |95. 6742 |95. 4862| 93.3831 |93. 8530 |94. 3508 |95. 6742 95.9180 | 98. 
376-8 UN 98.4250|98.0440 |96. 3625 |96. 1898 | 94.6455 |94. 9960 95. 3694 |96. 3625 196. 5860 | 98. 
3%-12 UN 198.4250|98.1354 |97. 0509 |96. 9264| 95.9053 |96. 1390 |96. 3879 |97. 0509 197. 2134| 98. 
3%-16 UN 198. 4250 |98. 1862 |97. 3938 |97. 2820| 96.5352 |96.6978 |96. 9239 |97. 3938 97. 5385| 98. 
4-4 UNC 1101. 6000/100. 9955|97. 4750 |97. 2591 94. 0384 |94. 7166 |95. 4888 |97. 4750 |97. 7570 | 101. 
4-6 UN (101. 6000/101. 1377|98. 8492 |98. 6612| 96.5581 |97. 0280 |97. 5258 |98. 8492 |99. 0956 | 101. 
4-8 UN (101. 6000/101. 2190|99. 5375 |99. 3648 | 97.8205 |98. 1710 |98. 5444 |99. 5375 |99. 7636 | 101. 
4-12 UN (101. 6000/101. 3104/100. 22591100. 1014| 99.0803 |99. 3140 |99. 5629 |100. 2259100. 3884| 101. 
4-16 UN 1101. 6000/101. 3612/100. 56881100. 4570| 99.7102 |99. 8728 1100. 0989/100. 5688/100. 7135| 101. 
436-6 UN 1104. 7750/104. 3127102. 02421101. 8337| 99.7331 |100.2030100. 7008|102. 0242102. 2706| 104. 
436-8 UN (104. 7750/104. 3940102. 71251102. 5373| 100. 9955 |01.3460101.7194|102.7125102.9411 104. 
41⁄4-12 UN 1104. 7750/104. 4854103. 40091103. 2764| 102.2553 |102. 4890102. 7379|103. 4009103. 5634| 104. 
41⁄4-16 UN 1104. 7750/104. 5362/1103. 74381103. 6320| 102. 8852 1103. 0478103. 2739|103. 7438103. 8885| 104. 
434-4 UN 1107. 9500/107. 34551103. 82501103. 6066| 100. 3884 |101. 0666101. 8388/103. 8250104. 1095| 107. 
434-6 UN 1107. 9500/107. 4877/105. 19921105. 0087| 102. 9081 |103. 3780103. 8758/105. 1992/1105. 4481| 107. 
434-8 UN 1107. 9500/107. 5690105. 8875105. 7097| 104. 1705 |104. 5210104. 8944/105. 8875/106. 1161| 107. 
434-12 UN 1107. 9500/107. 6604106. 57591106. 4514| 105. 4303 |105. 6640105. 9129/106. 5759106. 7384| 107. 
434-16 UN (107. 9500/107. 7112/106. 91881106. 8070| 106. 0602 |106. 22281106. 4489/106. 9188/107. 0661| 107. 
436-6 UN (111. 1250/110. 6627/108. 37421108. 1811| 106. 0831 1106. 5530107. 0508/108. 3742/1108. 6256| 111. 
434-8 UN (111. 1250/110. 7440109. 0625108. 8847| 107.3455 |107. 6960108. 0694/109. 0625/109. 2937| 111. 
43-12 UN 1111. 1250/110. 8354109. 75091109. 6239| 108. 6053 |108. 8390109. 0879/109. 7509/109. 9134| 111. 
43%-16 UN (111. 1250/110. 8862/110. 09381109. 9795| 109. 2352 |109. 39781109. 6239110. 0938/110. 2411| 111. 
435-4 UN (114. 3000/1113. 6955/110. 1750109. 9541| 106.7384 |107. 4166108. 1888/110. 1750/1110. 4621| 114. 
434-6 UN (114. 3000/113. 8377/111. 54921111. 3536| 109.2581 |109. 7280110. 2258/111. 5492/111. 8006| 114. 
435-8 UN (114. 3000/1113. 9190112. 23751112. 0572| 110. 5205 |110. 8710111. 2444/112. 2375/1112. 4712| 114. 









































































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 - 607 - 
( 续 ) 
有 rp 

公称 尺寸 - | 系列 = — - = i. = 

政 数 代号 径 中 径 UNR 最 大 小 径 中 径 K 

max min max min 小 径 ( 参考 ) min max min max min 
41⁄4-12 UN (114. 3000/114. 0104112. 9259/1112. 7989| 111.7803 |112.0140112.2629|112.9259113.0910 114. 3000 
43-16 UN (114. 3000/114. 0612113. 2688/1113. 1545| 112.4102 |112. 57281112. 7989113. 2688/1113. 4161| 114. 3000 
456-6 UN (117. 4750/117. 0127114. 72421114. 5286| 112. 4331 1112. 90301113. 4008|114. 72421114. 9782| 117. 4750 
456-8 UN (117. 4750/117. 0940115. 4125/1115. 2322| 113.6955 1114. 0460114. 4194|11 15. 4125115. 6462| 117. 4750 
455-12 UN (117. 4750/117. 1854116. 1009/1115. 9739| 114.9553 (115. 18901115. 4379116. 1009116. 2660| 117. 4750 
455-16 UN (117. 4750117. 2362116. 4438/1116. 3295| 115.5852 (115. 74781115. 9739|11 16. 44381116. 5911| 117. 4750 
434-4 UN 1120. 6500120. 0455116. 5250/1116. 3015| 113.0884 |113. 76661114. 5388116. 5250116. 8146| 120. 6500 
434-6 UN 1120. 6500/120. 1877117. 8992/1117. 7036| 115.6081 |116. 07801116. 5758/117. 8992118. 1557| 120. 6500 
434-8 UN 1120. 6500/120. 2690118. 5875/1118. 4046| 116.8705 |117. 22101117. 5944|11 18. 5875118. 8237| 120. 6500 
434-12 UN 1120. 6500/120. 3604119. 2759/1119. 1489| 118. 1303 (118. 36401118. 6129|11 19. 2759119. 4410| 120. 6500 
434-16 UN (120. 6500/120. 4112119. 6188/1119. 5045| 118.7602 |118. 92281119. 1489|11 19. 6188/1119. 7686| 120. 6500 
476-6 UN 1123. 8250|123. 3627121. 07421120. 8761| 118.7831 1119. 25301119. 7508|121. 07421121. 3307| 123. 8250 
476-8 UN 1123. 8250|123. 4440121. 7625/1121. 5796| 120. 0455 1120. 39601120. 7694|121. 7625122. 0013| 123. 8250 
4%-12 UN (123. 8250123. 5354122. 4509/122. 3239| 121.3053 |121. 53901121. 7879122. 45091122. 6160| 123. 8250 
4%-16 UN 1123. 8250/123. 5862122. 7938/122. 6795| 121.9352 |122. 09781122. 3239122. 7938/1122. 9436| 123. 8250 
5-4 UN |127. 0000/126. 3955/122. 8750/122. 6490| 119. 4384 |120. 11661120. 8888/122. 8750/123. 1697| 127. 0000 
5-6 UN 1127. 0000/126. 5377/124. 2492/124. 0511| 121.9581 |122. 42801122. 9258|124. 2492/124. 5083| 127. 0000 
5-8 UN |127. 0000/126. 6190/1124. 9375/124. 7521| 123.2205 |123. 5710123. 9444/124. 9375/125. 1763| 127. 0000 
5-12 UN 1127. 0000/126. 7104125. 6259/125. 4989| 124. 4803 (124. 71401124. 9629125. 62591125. 7935| 127. 0000 
5-16 UN (127. 0000/126. 7612125. 9688/125. 8545| 125.1102 |125. 27281125. 4989125. 9688/1126. 1186| 127. 0000 
54-6 UN 1130. 1750/129. 7127127. 4242/1127. 2235| 125. 1331 (125. 60301126. 1008|127. 42421127. 6858| 130. 1750 
54-8 UN 1130. 1750/129. 7940128. 1125/127. 9271| 126.3955 |126. 74601127. 1194|128. 1125128. 3538| 130. 1750 
51⁄4-12 UN 130.1750|29.8854128. 8009/128. 6713| 127.6553 |127. 8890128. 1379|128. 8009128. 9685| 130. 1750 
51⁄-16 UN 1130. 1750129. 9362129. 14381129. 0269| 128.2852 |128. 44781128. 6739|129. 1438/1129. 2936| 130. 1750 
544-4 UN 1133. 3500/132. 7455129. 2250/1128. 9964| 125.7884 |126. 46661127. 2388|129. 2250129. 5222| 133. 3500 
54-6 UN 1133. 3500/132. 88771130. 5992/130. 3985| 128.3081 |128. 77801129. 2758130. 5992/1130. 8608| 133. 3500 
544-8 UN 1133. 3500132. 9690131. 2875/1131. 1021| 129. 5705 (129. 92101130. 2944|131. 2875131. 5288| 133. 3500 
544-12 UN 1133. 3500/133. 0604131. 9759/1131. 8463| 130. 8303 1131. 06401131. 3129131. 9759/1132. 1435| 133. 3500 
544-16 UN 1133. 3500/133. 1112132. 3188/132. 2019| 131.4602 |131. 62281131. 8489132. 3188/1132. 4686| 133. 3500 
53%-6 UN 1136. 5250/136. 06271133. 77421133. 5710| 131. 4831 (131. 95301132. 4508133. 77421134. 0383| 136. 5250 
536-8 UN 136.5250|136. 1440134. 4625134. 2746| 132.7455 /[133.0960133. 4694|134. 4625134. 7064| 136. 5250 
53%-12 UN 1136. 5250136. 2354135. 1509/1135. 0213| 134. 0053 (134. 23901134. 48791135. 1509135. 3185| 136. 5250 
53%-16 UN 1136. 5250136. 2862135. 4938/135. 3769| 134. 6352 |134. 79781135. 0239135. 4938/1135. 6462| 136. 5250 
51⁄-4 UN 1139. 7000/139. 0955135. 5750/1135. 3439| 132. 1384 1132. 81661133. 5888|135.5750135.8748 139. 7000 
54-6 UN 1139. 7000/139. 2377136. 94921136. 7460| 134.6581 1135. 12801135. 6258136. 94921137. 2133| 139. 7000 
51⁄-8 UN 1139. 7000/139. 3190137. 6375/1137. 4496| 135.9205 ”1136. 27101136. 6444|137. 6375137. 8839| 139. 7000 
54-12 UN 1139. 7000/139. 4104138. 3259/138. 1963| 137. 1803 |137. 41401137. 66291138. 3259/1138. 4935| 139. 7000 
54-16 UN 1139. 7000/139. 4612138. 6688/1138. 5519| 137.8102 |137. 97281138. 1989138. 6688/1138. 8212| 139. 7000 
53-6 UN 1142. 8750/142. 4127/140. 1242/139. 9184| 137. 8331 |138. 30301138. 8008/140. 1242/140. 3909| 142. 8750 
53-8 UN 1142. 8750142. 4940140. 8125/1140. 6220| 139. 0955 (139. 44601139. 8194140. 8125141. 0589| 142. 8750 
556-12 UN (142. 8750|142. 5854141. 5009/1141. 3713| 140. 3553 1140. 58901140. 8379|141. 5009141. 6710| 142. 8750 
556-16 UN (142. 8750142. 6362141. 8438141. 7269| 140. 9852 1141. 14781141. 3739|141. 8438141. 9962| 142. 8750 
534-4 UN 1146. 0500145. 4455141. 9250/1141. 6914| 138.4884 |139. 16661139. 9388|141. 92501142. 2273| 146. 0500 
534-6 UN 1146. 0500/145. 58771143. 29921143. 0934| 141.0081 (141. 47801141. 9758/143. 29921143. 5684| 146. 0500 
534-8 UN 1146. 0500145. 6690143. 9875/1143. 7970| 142.2705 |142. 62101142. 9944143. 98751144. 2364| 146. 0500 
534-12 UN 1146. 0500/145. 7604144. 6759/144. 5463| 143.5303 (143. 76401144. 0129144. 67591144. 8460| 146. 0500 
534-16 UN 1146. 0500/145. 8112/1145. 0188/144. 9019| 144. 1602 |144. 32281144. 5489145. 0188/145. 1712| 146. 0500 
5%-6 UN 1149. 2250148. 76271146. 4742/1146. 2659| 144. 1831 (144. 65301145. 1508|146. 47421146. 7434| 149. 2250 
5%-8 UN 1149. 2250148. 8440147. 1625/1146. 9695| 145. 4455 |145. 79601146. 1694|147. 1625147. 4114| 149. 2250 
5%-12 UN 1149. 2250148. 9354147. 8509/1147. 7188| 146. 7053 (146. 93901147. 1879147. 85091148. 0210| 149. 2250 
5%-16 UN 1149. 2250/148. 9862148. 1938/1148. 0769| 147. 3352 |147. 49781147. 7239148. 1938/1148. 3462| 149. 2250 
6-4 UN 1152. 40001151. 7955148. 2750/1148. 0388| 144. 8384 |145. 51661146. 2888148. 27501148. 5798| 152. 4000 
6-6 UN 1152. 40001151. 9377149. 64921149. 4409| 147.3581 |147. 82801148. 3258/149. 64921149. 9210| 152. 4000 
6-8 UN 1152. 40001152. 0190150. 3375/1150. 1445| 148.6205 (148. 97101149. 34441150. 3375150. 5890| 152. 4000 
6-12 UN (152. 4000/152. 1104151. 0259/150. 8938| 149. 8803 (150. 11401150. 3629|151. 0259151. 1960| 152. 4000 
6-16 UN (152. 4000152. 1612151. 3688/1151. 2494| 150.5102 |150. 67281150. 8989151. 3688/1151. 5237| 152. 4000 
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2 ”螺纹 量规 公差 


12.1 普通 螺纹 量规 及 其 公差 


GB/T 3934—2003 《普通 螺 纹 量 规 技术 条 件 》 适 
用 于 牙 型 角 为 60° ， 公 称 直径 为 1mm 至 355mm, HE 
为 0.2 ~8mm 的 普通 螺纹 量规 。 这 种 普通 螺纹 量规 适 
用 于 检验 GB/T 192—2003 《普通 螺纹 基本 牙 型 》、 
GB/T 193—2003 《普通 螺纹 直径 与 螺 距 系列 》、GB/T 
196—2003 《普通 螺纹 基本 尺寸 》》 和 GB/T 197—2003 
《普通 螺纹 公差 》 规 定 的 普通 螺纹 。 

普通 螺纹 量规 是 具有 标准 普通 螺纹 牙 型 ， 能 
被 检验 内 、 外 螺纹 边界 条 件 的 测量 器 具 ， 按 使 用 性 能 
分 为 工作 螺纹 量规 和 校对 螺纹 量规 。 操 作者 在 制造 工 
件 螺 纹 过 程 中 所 用 的 螺纹 量规 称 为 工作 螺纹 量规 。 在 幅 


R 5-115 普通 螺纹 量规 名 称 、 













































































































































































代号 及 使 用 规则 (摘自 








造 工作 螺纹 环 规 或 检验 使 用 中 的 工作 螺纹 环 规 是 否 已 
磨损 所 采用 的 螺纹 量规 称 为 校对 螺纹 量规 。 

(1) 普通 螺纹 量规 分 类 和 使 用 规则 :普通 螺纹 旱 
规 名 称 、 代 号 和 使 用 规则 见 表 5-115; 符号 及 说 明 见 
表 5-116。 

(2) 普通 螺纹 量规 的 螺纹 牙 型 : 普通 螺纹 量规 
的 完整 螺纹 牙 型 见 图 5-59。 适 用 于 检验 工件 内 螺纹 
作用 中 径 及 大 径 的 通 端 螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 、 检 验 






























































新 制 通 端 螺纹 环 规 作用 中 径 的 “ 校 通 - 通 ”螺纹 塞 规 
的 螺纹 牙 型 、 检 验 新 制止 端 螺纹 环 规 单一 中 径 的 











“ 校 止 - 通 ” 螺 纹 塞 规 和 “ 校 止 - 止 ”螺纹 塞 规 的 螺 
纹 牙 型 及 检验 使 用 中 止 端 螺纹 环 规 单一 中 径 的 “ 校 止 
- 损 ” 螺 纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 见 图 5-59a。 适 用 于 检验 工 
件 外 螺纹 作用 中 径 及 小 径 的 通 端 螺纹 环 的 螺纹 牙 型 见 
图 5-59b。 
























































GB/T 3934—2003 ) 













































































































































































名 K 代号 使 用 规则 
通 端 螺纹 塞 规 T 应 与 工件 内 螺纹 旋 合 通过 
banaan 2 人 
定 ) 。 若 工件 内 螺纹 的 螺 距 少 于 或 等 于 三 个 ,不 应 完全 旋 合 通过 
通 端 螺纹 环 规 T 应 与 工件 外 螺纹 旋 合 通过 
ARTN 7 允许 与 工件 外 螺纹 两 端的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 民 出 量规 时 测定 ) 。 
若 工件 内 螺纹 的 螺 距 少 于 或 等 于 三 个 ,不 应 完全 旋 合 
校 通 - 通 " 螺 比方 塞 规 | TT 应 与 通 端 螺纹 环 规 旋 合 通过 
“ 校 通 - IE” 螺纹 赛 规 TZ 允许 与 通 端 螺纹 环 规 两 端的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 应 不 超过 一 个 螺 距 ( 退出 量规 时 测 
校 通 - 损 ” 螺 纹 塞 规 TS |Æ) 
校 止 - 通 ” 螺 纹 塞 规 ZT 应 与 止 端 螺纹 环 规 旋 合 通过 
“ 校 止 -J 上 ”螺纹 塞 规 ZZ 允许 与 止 端 螺纹 环 规 两 端的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 应 不 超过 一 个 螺 距 ( 退出 量规 时 测 
“ 校 止 - 损 " 螺 纹 塞 规 zs |Æ) 
R 5-116 符号 及 说 明 (摘自 GB/T 3934—2003) 
符号 说 明 
Dd - 件 内 、 外 螺纹 的 大 径 
D, dd, - 件 内 、 外 螺纹 的 中 径 
D, - 件 内 螺纹 的 小 径 
ë 工件 外 螺纹 中 径 的 上 偏差 
EI - 件 内 螺纹 中 径 的 下 偏差 
H - 件 内 外 螺纹 的 原始 三 角形 高 度 
Ta 工件 外 螺纹 中 径 的 中 径 公差 
To, - 件 内 螺纹 中 径 的 中 径 公 差 
P - 件 内 、 外 螺纹 的 螺 距 
Ta 通 端 螺纹 环 规 . 止 端 螺纹 环 规 的 中 径 公 差 
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(ë) 

符号 说 明 

TeL 通 端 螺纹 塞 规 、 止 端 螺纹 塞 规 的 中 径 公差 

Tee 校对 螺纹 塞 规 的 中 径 公 差 

Tp 累 纹 量规 的 螺 距 公差 

Zr 通 端 螺纹 环 规 中 径 公 差 带 的 中 心 线 至 工件 外 螺纹 中 径 上 偏差 之 间 的 距离 

ZpL 通 端 螺纹 塞 规 中 径 公 差 带 的 中 心 线 至 工件 内 螺纹 中 径 下 偏差 之 间 的 距离 
下 co 通 端 螺纹 塞 规 (或 环 规 ) 中 径 公 差 带 的 中 心 线 至 其 磨损 极限 之 间 的 距离 

Wac 止 端 螺纹 塞 规 ( 或 环 规 ) 中 径 公差 带 的 中 心 线 至 其 磨损 极限 之 间 的 距离 

m 螺纹 环 规 中 径 公 差 带 的 中 心 线 至 “ 校 通 - 通 ” (或 “ 校 止 - 通 ”) 螺纹 塞 规 中 径 公差 带 的 中 心 线 之 间 的 距离 
Taya 完整 螺纹 牙 型 的 半角 偏差 
Taza 截 短 螺纹 牙 型 的 半角 偏差 

S 截 短 螺纹 牙 型 的 间隙 槽 中 心 线 相 对 于 螺纹 牙 型 中 心 线 的 允许 偏 移 量 

F, 在 截 短 螺纹 牙 型 的 轴 向 剖面 内 ,由 中 径 线 至 牙 侧 直线 部 分 顶端 ( 向 牙 顶 一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 

F, 在 截 短 螺纹 牙 型 的 轴 向 剖面 内 ,由 中 径 线 至 牙 侧 直线 部 分 末端 ( 向 牙 底 一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 

b, 内 螺纹 完整 牙 型 大 径 处 的 间隙 槽 宽度 

b, 外 螺纹 完整 牙 型 小 径 处 的 间隙 槽 宽度 

bs PERERA S A K ih Baju p SE BE AIA MERER atl Je b BU B| SEBE 

HFEF P RF 0.5mm THTT IRIE 
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F 所 有 螺 距 
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间隙 档 和 槽 底 形状 放大 

















b) 
图 5-59 完整 螺纹 牙 型 
螺纹 牙 型 间 际 槽 和 槽 底 的 形状 由 制造 厂 自 行 确 。 型 、 检 验 新 制 通 端 螺 纹 环 规 单一 中 径 的 “ 校 通 - 止 ” 
























































E ENSE ba bona 和 模 底 曲率 半径 +, 、 ”螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 及 检验 使 用 中 通 端 螺纹 环 规 单 
mwas 见 表 5-117。 一 中 径 的 “ 校 通 - 损 ” 螺 纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 见 图 

普通 螺纹 量规 截 短 螺纹 牙 型 见 图 5-55。 适用 于 5-60a; 适用 于 检验 工件 外 螺纹 单一 中 径 的 止 端 螺纹 
检验 工件 内 螺纹 单一 中 径 的 止 端 螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 ”” 环 规 的 螺纹 牙 型 见 图 5-60b。 
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表 5-117 ZERATE R AE RERA (摘自 GB/T 3934—2003) (mm) 








































































































P bi max bamax Timar Tmax P bimax bamax Pier T2max 
0.2 0.025 0.014 0.029 1.5 0.190 0.37 0.108 0.210 
0.25 0.031 0.018 0.036 1.75 0.220 0.44 0.126 0.250 
0.3 0. 038 用 曲率 0.022 0.043 2 0.250 0. 50 0.144 0.290 
0.35 0. 044 半径 0. 025 0.050 2.5 0. 320 0.61 0. 180 0.360 
0.4 0.050 0.029 0.058 3 0.400 0.75 0.217 0.430 
pe 0 ua o o 3.5 0.480 | 0.88 | 0.253 0. 500 
9.5 0:063 0.036 0:072 4 0. 500 1. 00 0. 288 0. 580 

0.6 0. 075 0.15 0. 043 0. 086 
4.5 0. 550 1.10 0.325 0.650 

0.7 0. 088 0.17 0.059 0.100 
5 0.600 1.25 0.361 0.720 

0.75 0. 094 0.19 0. 054 0.110 
P U 400 50 Toa Ci 5.5 0. 700 1. 40 0. 397 0. 790 
1.25 0. 150 0.31 0. 090 0. 180 8 1. 000 2. 00 0. 576 1. 152 
































ZE; bima =P/8; bomas = P/4; Timax =0.072; P =H/12; ms =0. 144P, 




















DREPA D lmm ”用 于 螺 距 PP 小 于 和 等 于 1mm 

















PIERRET 








bs= -£ -Ftg30 
a) 5 

















HFAA R 用 于 螺 距 P 了 小 于 和 等 于 是 Imm 
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间隙 槽 深 于 大 径 吕 小 
by= + —2Ftg3(0° 

间隙 档 和 梢 抵 形 状 放 人 图 
E 5-600 RARITA 


WRAT AI AY E ARA LAE 5-61， 间 际 槽 中 心 线 相 Eo ERAITEN bs, TRAZ A N, i P 
对 于 螺纹 牙 型 中 心 线 允许 有 一 个 偏 移 量 $， 其 值 见 表 ” 径 线 与 牙 侧 直 线 部 分 顶端 (向 牙 顶 一 侧 ) 之 间 的 径 
5-111; 当 实 际 偏 移 量 X 小 于 5 时， 则 6 的 偏差 可 以 向 距离 Fr, ， 由 中 径 线 与 牙 侧 直线 部 分 末端 (向 牙 底 
增 大 ， 其 增 大 值 等 于 2 (S-X). 一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 F, 见 表 5-118, 

螺纹 牙 型 间隙 槽 和 模 底 形状 宜 由 制造 广 自 行 确 (3) 普通 螺纹 量规 公差 : 螺纹 环 规 和 校对 螺纹 

















































































































































































































































































































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 . 611: 
塞 规 的 螺纹 中 径 公 差 带 见 图 5-62; 螺纹 塞 规 的 螺纹 
P2 y 螺纹 牙 型 的 中 心 线 中 径 公 差 带 见 图 5-63 。 螺 纹 塞 规 、 螺 纹 环 规 和 校对 
螺纹 塞 规 的 螺纹 中 径 公 差 值 和 有 关 位 置 要素 值 见 表 
5-119, 
螺纹 塞 规 和 螺纹 环 规 的 牙 型 半角 允许 偏差 见 表 
5-120。 牙 型 面 有 效 长 度 内 的 直线 度 误差 应 不 超过 半 
角 偏 差 的 公差 带 范 围 。 对 公称 直径 小 于 或 等 
aima HERRERAN s ; 
HERR t ze 100mm 的 螺纹 ， 其 直线 度 误 差 的 最 大 值 应 不 大 于 2pm; 
N N 
通 端 螺纹 环 规 $ 
中 径 磨损 极限 ia 
图 5-61 EREHE S | = === 
f I 工件 外 螺纹 
表 5-118 RERA FE ERER rh H2 
(摘自 GB/T 3934—2003) (mm) 
b; F, = F, 
P 5 
尺寸 | 偏差 | 0.1P |0.1P |0. 15P|0.2P 
0.2 0.020 É 
0.25 0.025 止 端 螺纹 环 规 ` 
0. 3 0. 030 中 径 磨 损 极限 = 
. 35 . 035 
9 e 工件 外 螺纹 
0.4 0.040 中 从 小 偏差 
0. 45 Einka 处 规 O 045 
推荐 采 = 
0.5 /连接 0. 050 
ZT 
0.6 0. 060 
a 
0.7 0. 070 Š 
0.75 0. 075 f f f 
TE TF 图 5-62 螺纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 
` š 规 螺纹 中 径 公 差 带 
1 0. 100 
1.25 | 0.3 0. 125 0. 25 Š 
+0. 04 0. 04 z 
1.5 10.4 0. 150 0. 30 = Z 
1.75 | 0.45 0. 175 0.35 十 件 内 螺纹 
中 径 上 偏差 
2 | 0.5 | +0.05 | 0.200 0.40 | 0. 05 iama peu 
2.5 | 0.8 0.250 0.375 中 径 磨损 极限 
3 1.0 0. 300 0. 450 
+0. 08 0.08 9 
9.5: | 1:1 0. 350 0. 525 S| E 
4 |1.3 0.400 0.600 T 
4.5 | 1.7 0.450 | 0.45 = 
5 1.9 0.500 | 0. 50 =. 
+0. 10 0.10 工件 内 螺纹 
5.5 | 2.1 0.550 |0.55 | 一 中 和 低下 偏差 _ 通 端 螺纹 赛 规 
6 2.3 0.600 | 0. 60 FERURI 
më 5500 959 图 5-63 32 52230 E PY dp 4 > 2 
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表 5-119 螺纹 塞 规 、 螺 纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 
规 螺纹 中 径 公 差 值 (摘自 GB/T 3939—2003) 






















































































R 5-120 ”螺纹 塞 规 和 螺纹 环 规 牙 型 半角 偏差 
(摘自 GB/T 3934 一 2003) 



























































































































































(um) Diin Taz Tu 
螺纹 环 规 | 螺纹 塞 规 C) C) 
Ts Tp, Te [TpilTep m | Zr Zp 0. 20 +60 
Woo Wye Woo Wye 0. 25 +48 
24<Tu 、 0. 30 +40 
T, <50 8l6l6 10| -40 10 78 l6 0-35 ET 
0. 40 +31 
50 <T}. 
2` jo|7]7 2 -21212 9 19%5|75 0.45 +26 
Tp, S80 0. 50 +25 
80 <T; . 0. 60 +2) 
T, <125 1419 |8 15 2 6 16 12 |12.5|9.5 0. 70 +18 
— 0.75 +17 
125 <Tu 、 0. 80 +16 
T <200 18|11|9 18 8 12221 15 117.5111.5 1 00 PPE 
1.25 +13 7 
200 <T, 、 + 
2` 23|14|12 2212 1625.5 19.5] 21 | 15 1.50 +12 
Tp, $315 1.75 +11 
315<T 2. 00 .2. 50 +10 +14 
“ 3018152720 24] 33 125 |27 l1 
Tp, <500 7 DA +9 ni 
3. 50 二 位 
500 <T, 、 4. 00 4. 50 .5. 00 ! +11 
i =d 
Ty, <670 3822|18 133| 28 |32] 41 31 | 33 |23 ee 8.00 E 
注 ; Zi 为 负 值 表示 位 于 图 5-62 中 Tu 之 外 。 表 5-121 螺 距 公差 (摘自 GB/T 3934—2003) 
公称 直径 大 于 100mm 的 螺纹 ， 其 直线 度 误差 的 最 大 异 纹 最 规 的 巾 纹 长 度 1/ Fy 
信里 JERZ /Lm 
值 应 不 大 于 3km。 ú s i 
螺纹 量规 的 螺 距 公差 见 表 5-121; 螺 距 的 实际 仿 I<14 4 
差 既 可 以 是 “ 正 ” 的 ， 也 可 以 是 “ 负 ” 的 。 螺 距 公 EW P 
差 适用 于 螺纹 量规 螺纹 长 度 内 的 任意 牙 数 。 螺 纹 塞 
规 、 螺 纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 规 螺 纹 大 径 、 中 径 、 小 A $ 
径 尺 寸 和 偏差 计算 式 见 表 5-122, 50 <1<80 7 
R 5-12 ”螺纹 塞 规 、 螺 纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 规 螺纹 大 径 、 中 径 、 小 径 
尺寸 和 偏差 计算 式 (摘自 GB/T 3934 一 2003 ) 
大 径 中 径 
ARE 外 和 
尺 寸 扁 差 V 寸 磨损 偏差 
螺纹 塞 规 
T D+El+ Zo. D, + ElI + Zp, - Wco 
+T +T. 2 <D, +El 
Z D, + EI +Tp, +Tp/2 +2F, D, +El+Tp, + Tp,/2 — Wanye 
H 径 小 径 
环 规 代号 大 径 
尺 十 偏差 磨损 偏差 R 寸 偏差 
螺纹 环 规 
T d, + es — ZR + Weoo D, +es +Tr/2 
>d + ex + Tp +Tp/2 
Z d, +es -Ta —Tr/2 + Wa d, + es = To —Tr/2 -2F, + 人 Tr 






































































































































































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 613 
( 续 ) 
大 B 中 径 
量规 代号 小 # 
R F IE Roo IES 
TT d +es +TQ d+es-Zę-m <D, +es-Zęg-m 
六 yp hB TZ d, +es-Z T72 +2F d, +es-Z Tara 
ti 2+ ETIA TAN fu 22 2 re RT R <D, +es — Tn /2 
纹 塞 规 TS d, + es — Za + Woo +2F, d, + es -Zr + Woo 
+Tep/2 
ZT dtes +T | d,+es-T, -ThX2 -m | <D, +es-Ty -ThX2 -mm 
ZZ d+es- Tu, d, +es -Tu 
_ ed <), +es = as 
ZS d+ es- Ta, - Tr/2 + Wa d, +es — Ta, — Tr/2 + Wa 
D 若 螺纹 牙 型 的 大 径 部 分 是 尖 的 ， 则 可 以 稍稍 削 平 。 于 是 ， 大 径 尺 寸 允 许 小 于 该 下 偏差 。 
S i 表 5-125 符号 及 说 明 (摘自 GB/T 3934 一 2003 
碳 素 工具 钢 等 坚硬 耐 磨 材料 制造 ， 并 应 进行 稳定 性 | ) 
处 理 。 其 测量 面 硬 度 应 在 664 ~ 856HV (或 58 ~ 符号 说 BJ 
65HRC) 范围 内 ; 对 于 公称 直径 小 于 或 等 于 3mm 的 Tp; 工件 内 螺纹 的 小 径 公差 
螺纹 塞 规 ， 其 测量 头 的 测量 面 硬度 应 在 561 ~ 713HV 
à n ns TEETE T. 工件 外 螺纹 的 大 人 径 公差 
(或 53 ~ 60HRC) 范围 内 。 螺 纹 量规 测量 面 的 表面 i | TARRAA 
粗糙 度 Ra 值 见 表 5-123。 H, 光滑 塞 规 尺寸 公差 
表 5-123 螺纹 量规 测量 面 表面 粗糙 度 Ra H, 光滑 环 规 或 卡 规 的 尺寸 公差 
(摘自 GB/T 3934—2003) 
一 一 H, | 检验 光滑 环 规 或 卡 规 用 的 校对 塞 规 尺寸 公差 
Ra/ um 
多 FK 
名 M 2 ⁄ ORARAA CRETIN R 
pr Pas ”| 小 径 下 偏差 之 间 的 距离 
通 端 螺纹 塞 规 大 径 、 校 对 螺纹 塞 规 大 径 .| ENP Z 由 通 端 光滑 环 规 或 卡 规 的 尺寸 公差 带 中 心 线 至 工 
通 端 螺纹 环 规 小 径 ” | 件 外 螺纹 大 径 上 偏差 之 间 的 距离 
止 端 螺纹 寨 规 大 径 、 止 端 螺纹 环 规 小 径 0.8 
光滑 环 规 或 卡 规 的 尺寸 公差 带 见 图 5-64, HR 
(4) 光滑 极限 量规 : 在 GB/T 3934—2003 《 普 十 公差 数值 和 有 关 的 位 置 要 素 值 见 表 5-126。 通 端 光 
通 螺 纹 量 规 》 规 范 性 附录 中 规定 了 光滑 极限 量规 的 滑 环 规 或 卡 规 的 磨损 极限 应 为 工件 外 螺纹 大 径 的 最 
名 称 、 使 用 规则 及 公差 等 。 适 用 于 检验 工件 外 螺纹 ”大 极限 尺寸 。 
大 径 、 内 螺纹 小 径 。 光 滑 极限 量规 名 称 、 代 号 、 使 IEA 


用 规则 见 表 5-124， 有 关 符 号 及 说 





明 见 表 5-125。 



































径 上 偏差 
































| A 
x 
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R 5-124 ”光滑 极限 量规 名 称 、 代 号 及 使 用 规则 
(摘自 GB/T 3934 一 2003) 
名 # 代号 全 用 规则 g g 
z T = 
通 端 光滑 塞 规 T | 应 通过 工件 内 螺纹 小 径 
人 允许 进入 内 螺纹 小 径 的 两 号 
止 端 光 滑 塞 规 。 | Z | 端 ,但 进入 量 不 应 超过 一 个 Š : 要 
E 外 螺纹 大 ` z: 
— - - - 径 下 偏差 
通 端 光滑 环 规 或 卡 规 | T | 应 通过 工件 外 螺纹 大 径 
止 端 光滑 环 规 或 卡 规 Z | 不 应 通过 工件 外 螺纹 大 径 m ETN 0 AAE 
的 光滑 极限 量规 尺寸 公差 带 图 


614 . 


公差 与 配合 实用 手册 





R 5-126 光滑 环 规 或 卡 规 的 尺寸 公差 

















光滑 塞 规 的 
值 及 有 关 位 置 要 素 值 见 表 5-127。 通 端 } 


(摘自 GB/T 3934—2003) (um) 
Tj H,/2 Z; H, 
36 <T, <85 4 8 2 
85 < T4 <140 5 20 3 
140 < Tı £335 8 38 4 
335 < T4 <850 15 54 6 
850 < T, £950 21 60 8 











损 极 限 应 为 工 从 


内 螺纹 小 
4 F 25 





Tp, 














HI/2 
N 








尺寸 公差 带 见 图 5-65; 其 尺寸 公差 

















6 滑 塞 规 的 磨 





F 内 螺纹 小 径 的 最 小 极限 





尺寸 。 


Atg y 
4 TE 


图 5-65 检验 工件 内 螺纹 小 径 用 
的 光滑 极限 量规 尺寸 公差 带 图 


表 5-127 光滑 塞 规 的 尺寸 公差 

















JG 


(摘自 GB/T 3934—2003) (um) 

Tp; H,⁄2 Ži 
38 <Tp, <100 4 9 
100 < Tp, <180 5 22 
180 < Tp, <375 8 38 
375 <Tp, <710 13 52 
710 < Tp, ©1250 23 65 








滑 极 限量 规 的 

















尺寸 与 











前 差 计算 式 见 表 5-128。 


R 5-128 光滑 极限 量规 尺寸 与 偏差 计算 式 


(摘自 GB/T 3934 一 2003) 


























名 B N F 高 2 
通 端 光滑 塞 规 D, +EI +Z, 
+1⁄2 
止 端 光滑 塞 规 D, + El + Tp, 
通 端 光 滑 环 规 或 卡 规 d+es- Z, 
+ H,/2 
止 端 光 滑 环 规 或 卡 规 d + es — T. 




















光滑 极限 量规 测量 头 的 测量 画 
钢 、 碳 素 工 具 钢 等 坚硬 耐 磨 材料 制造 
性 处 理 ， 测 量 面 硬度 应 在 664 ~ 856HV (或 58 ~ 
65HRC) 范围 内 ,测量 面 的 表面 粗 烟 度 Ra 值 不 应 大 
于 0.2pm。 

光滑 极限 量规 的 检验 规定 参见 GB/T 3934—2003 
的 有 关 要 求 。 


12.2 梯形 螺纹 量规 及 其 公差 


GB/T 8124 一 2004《 梯 形 螺纹 量规 技术 条 件 》 
规定 了 牙 型 角 为 30" ， 公 称 直径 为 8 - 300mm, HIE 
为 1.5 ~44mm 的 梯形 螺纹 量规 的 术语 定义 ， 分 类 、 
符号 、 牙 型 及 公差 等 内 容 ， 适 用 于 检验 GB/T 5796 一 
2005 规定 的 单线 梯形 螺纹 。 

梯形 螺纹 量规 是 具有 标准 梯形 螺纹 牙 型 ， 能 
映 被 检 内 、 外 梯形 螺纹 边界 条 件 的 测量 器 具 。 按 使 
用 性 能 分 为 工作 螺纹 量规 和 校对 螺纹 量规 。 操 作者 
在 制造 工件 螺纹 过 程 中 采用 的 螺纹 量规 称 为 工作 螺 
纹 量规 。 在 制造 工作 螺纹 环 规 或 检验 使 用 中 的 工作 
螺纹 环 规 是 否 已 磨损 所 用 的 螺纹 量规 称 为 校对 螺纹 
量规 。 

(1) 梯形 螺纹 量规 分 类 及 使 用 规则 

梯形 螺纹 量规 的 名 称 、 代 号 、 使 用 规则 见 表 5- 
129 。 采 用 的 符号 及 说 明 见 表 5-130, 

R 5-129 梯形 螺纹 量规 的 分 类 和 使 用 规则 

(摘自 GB/T 8124—2004) 
名 称 代号 使 用 规则 
通 端 螺纹 塞 规 T 应 与 工件 内 螺纹 旋 合 通过 
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Eyi 
Era 
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允许 与 工件 内 螺纹 两 端的 
螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 应 不 
超过 二 个 螺 距 (退出 量规 时 
测定 ) ,车 工件 内 螺纹 的 螺 中 
少 于 或 等 于 三 个 ,不 应 完全 
旋 合 通 过 


止 端 螺纹 塞 规 Z 























通 端 螺纹 环 规 T 应 与 工件 外 螺纹 旋 合 通过 





允许 与 工件 外 螺纹 两 端的 
螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 应 不 
超过 二 个 螺 距 (退出 量规 时 
测定 ) 。 若 工件 内 螺纹 的 螺 
距 少 于 或 等 于 三 个 ,不 应 完 
全 旋 合 通过 


止 端 螺纹 环 规 Z 








应 与 通 端 
通过 


累 纹 环 规 旋 合 





“ 校 通 - 通 ” 螺 纹 塞 规 




















































































































































































































































































































































































































































































































第 5 章 螺纹 公差 与 配合 .615 ` 
( 续 ) ( 续 ) 
Z W 代号 使 用 规则 符号 说 Hl 
T, 完整 螺纹 牙 型 的 半 = 
kum rimaqpa rZ | fituummimaytumuw a2 完整 螺纹 牙 型 的 半角 偏差 
的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 应 Tu2 | 截 短 螺 纹 牙 型 的 半角 偏差 
不 超过 一 个 螺 距 (退出 量规 b | 截 短 螺纹 牙 型 的 间 孙权 宽度 
“ 校 通 - 损 " 螺纹 塞 规 | TS | 时 测定 ) Esse = F 
S | REBATE 
ameaga | zr | 应 与 止 端 螺纹 环 规 旋 合 x | 在 截 得 螺纹 牙 型 的 轴 向 前 面 内 ,由 中 径 线 和 牙 侧 
eos ts b 通过 ' | 直线 部 分 顶端 ( 向 牙 项 一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 
短 螺 纹 牙 型 的 轴 向 剖面 内 ,由 中 径 线 和 牙 侧 
Sekaa | zz | AYSER — P, agamaku PE M ZEIA 
的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 应 ° CY 
不 超过 一 个 螺 距 (退出 量规 NW 
“ 校 止 损 * 曙 纹 塞 规 | ZS | 时 测定 ) (2) 螺纹 量规 的 螺纹 牙 型 。 完 整 螺纹 牙 型 见 图 5- 
66, El 5-66a 所 示 的 牙 型 适用 于 检验 工件 内 螺纹 作用 
站 中 径 及 大 径 的 通 端 螺纹 塞 规 、 检 验 新 制 通 端 螺纹 环 规 
表 5-130 符号 及 说 明 ( 岳 日 GBAT 8124 2004) 作用 中 径 的 “ 校 通 - 通 ”螺纹 塞 规 、 检 验 新 制止 端 螺 
符号 说 明 纹 环 规 单 -中 径 的 “ 校 止 - 通 ” 螺 纹 塞 规 和 “ 校 止 - 
d 工件 外 螺纹 的 大 径 止 ”螺纹 塞 规 和 检验 使 用 中 止 端 螺纹 环 规 单 -中 径 的 
d, | 工件 外 螺纹 的 中 径 “ 校 止 - 损 ” 螺 纹 塞 规 。 适 用 于 检验 工件 外 螺纹 作用 
L | 工件 外 媒 纹 最 大 实体 牙 型 上 的 小 径 中 径 及 小 径 的 通 端 螺纹 环 规 的 螺纹 牙 型 见 图 5-66b。 
D, | 工件 内 螺纹 的 小 多 -一 一 一 
D, | 工件 内 螺纹 的 中 径 15°27! 
D, | 工件 内 螺纹 最 大 实体 牙 型 上 的 大 径 
es | 工件 外 螺纹 中 径 的 上 偏差 
P | 工件 内 .外 螺纹 的 螺 距 
To | 工件 外 螺纹 中 径 的 中 径 公 差 
T 工件 内 螺纹 中 径 的 中 径 公 差 
Th | 通 端 螺纹 环 规 、 止 端 螺 纹 环 规 的 中 径 公 差 
Te | 通 端 螺 纹 塞 规 、 止 端 螺 纹 塞 仙 的 中 径 公 差 
To | 校对 螺纹 塞 规 的 中 径 公差 
Te | “螺纹 量规 的 螺 距 偏差 
| 由 通 端 螺纹 环 规 中 径 公差 带 的 中 心 线 至 工件 外 则 
“| 纹 中 径 上 偏差 之 间 的 距离 aa 
+ T 
。 | MEAR B ARNOR T Ph NB si 
”| 纹 中 径 下 偏差 之 间 的 距离 
由 通 端 螺纹 塞 规 (或 环 规 ) 中 径 公 差 带 的 中 心 线 至 
° | 其 磨损 极限 之 间 的 距离 
_ 通 端 螺 纹 塞 规 、“ 校 通 - 通 ” 螺 纹 塞 规 、“ 校 止 - 
w. 由 目 端 螺纹 案 规 (或 环 规 ) 中 径 公 差 带 的 中 心 线 至 。 通 ”螺纹 塞 规 、“ 校 止 - 止 ” 螺 纹 塞 规 、“ 校 止 - 损 " 
其 磨损 极限 之 间 的 距离 螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 槽 底 尺 寸 不 应 大 于 小 径 的 最 大 
由 螺纹 环 规 中 径 公 差 带 的 中 心 线 至 “ 校 通 - 通 " (或 尺寸 ,螺纹 牙 型 槽 底 的 形状 宜 由 制造 商 自行 确定 ; 
m |“ 校 止 - 通 ") 螺 纹 塞 规 中 径 公 差 带 的 中 心 线 之 间 的 “， 通 端 螺纹 环 规 的 螺纹 牙 型 槽 底 尺 寸 不 应 小 于 大 径 的 
距离 最 大 尺寸 ; 螺纹 牙 型 槽 底 的 曲率 半径 RR 不 应 大 于 表 











- 616 ` 公差 与 配合 实用 手册 












































5-131 的 规定 。 的 螺纹 中 径 公 差 带 见 图 5-68, ， 螺 纹 塞 规 的 螺纹 中 径 
表 5-131 螺纹 牙 型 槽 底 曲 率 半 径 尺 公差 带 见 图 $-69。 螺 纹 塞 规 、 螺 纹 环 规 和 校对 螺纹 
(摘自 GB/T 8124—2004) (mm) 塞 规 的 螺纹 中 径 公 差 值 和 有 关 的 位 置 要 素 不 应 大 于 
P R< K 5-133 的 规定 。 
1.5 0.15 
2.345 0.25 R 5-132 ”螺纹 量规 螺纹 牙 型 尺寸 及 对 称 度 
6.7.8.9.10.12 uek (摘自 GBMT 8124—2004) 
14 16 18 20 22 24 28 32 36 „40 44 1. 00 








截 短 螺纹 牙 型 如 图 5-67 所 示 。 图 5-67a FANE 
用 于 检验 工件 内 螺纹 单一 中 径 的 止 端 螺 纹 塞 规 、 检 
验 新 制 通 端 螺 纹 环 规 单 -中 径 的 “ 校 通 - 止 ”螺纹 塞 
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规 和 检验 使 用 中 通 端 螺纹 环 规 单 -中 径 的 “ 校 通 - 损 ” 
螺纹 塞 规 ;适用 于 检验 工件 外 螺纹 单 -中 径 的 止 端 螺 
纹 环 规 的 螺纹 牙 型 见 图 5-67b。 


P+ 或 -Tp 



























































尺寸 | 偏差 = < | 最 大 值 最 小 值 
1.5 | 0.60 | +0.04| 0.04 | 0.15 | 0.429 0.131 











2 0. 85 +0.05 | 0.05 0. 20 0. 448 |0. 075 



















































































4 | 1.70 0.40 0.187 
0.933 
5 | 2.20 0.50 
6 | 2.65 0.60 | 1.045 |0.298 
7 | 3.10 0.70 | 1.082 
+0.10 | 0.10 0. 373 
8 | 3.60 0.80 | 1.120 
9 | 4.05 0.90 | 1.232 |0.485 
10 | 4.50 1.00 | 1.306 0.560 
gl s= 12 | 5.40 1.20 | 1.493 0.746 
< E $| s2] p+ 或 -7 
l j 2 | 14 | 6.35 1.40 |1..418 10.672 
b) 
16 | 7.25 1.60 | 1.941 |0.821 
5-67 ¿28 E 29 J 
图 RAS 8 18 | 8.20 1.80 | 2.053 0.933 




















RAA RRESERE b; 对 称 度 S; RAA I 20 | 9.15 | +0.15 0.15 | 2.00 | 2.164 1.045 






































































































































向 剖面 内 ， 由 中 径 线 和 牙 侧 直线 部 分 顶端 (向 牙 顶 ry m re me 
一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 Ff ， 由 中 径 线 和 牙 侧 直线 部 
分 末端 (向 牙 底 一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 尺 按 表 24 LO | 
5-132 的 规定 。 如 果实 际 对 称 度 偏差 小 于 对 称 度 公 差 28 | 12.90 2.80 | 2.612 |1.493 
S$， 且 近似 等 于 对 称 度 公差 S 与 实际 对 称 度 偏差 差 值 32 | 14.90 3.20 | 2.799 |1.306 
的 两 倍 ， 则 间 聊 槽 宽度 0 的 偏差 允许 超出 。 螺 纹 牙 36 | 16.85 3.60 | 2.911 1.418 
AIEI PRAE IRB J JER Pr H AES AITE, EAR 10 | 8220 20.20- 0.20 T 00" [23 | 3699 
应 进入 牙 型 角 15° 以 内 。 

44 | 20.60 4.40 | 3.359 |1.866 




















(3) 螺纹 量规 公差 。 螺 纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 规 
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中 径 磨 损 极 限 m 





工件 外 螺纹 
PREMA 














止 端 螺 纹 环 规 














中 径 磨损 极限 





工件 外 螺纹 
PETRE 

















图 5-68 螺纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 规 螺纹 中 径 公 差 带 


BIS 
É 








Tp; 


Lp ask z 
中 径 上 偏差 E 





IESIRI 








PIRR 











工作 内 螺纹 ' 
中 径 下 偏差 





Woo 





| Jiñ ym PAZ 263 








中 径 丹 损 极 限 


图 5-69 螺纹 塞 规 的 螺纹 中 径 公 差 带 


螺纹 塞 规 和 螺纹 环 规 的 牙 型 半角 偏差 见 表 


5-134; 螺纹 量规 的 螺 距 偏差 见 表 5-135。 螺 纹 塞 规 、 
螺纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 规 大 径 、 中 径 、 小 径 尺寸 及 








f 





差 计算 式 见 表 5-136。 











碳 





Hl 


JE, 

















螺纹 量规 测量 头 的 测量 面 宜 采 用 合金 工具 钢 、 
素 工 具 钢 等 坚硬 耐 磨 材料 制造 ， 并 进行 稳定 性 处 
测量 面 硬度 在 664 ~856HV (或 58 ~65HCR) 范 
看 的 表面 上 不 应 有 影响 使 用 性 能 的 锈蚀 、 


















































内 。 测 量 








mn 











划 伤 等 缺陷 。 测 量 面 的 表面 粗糙 度 Ra 数值 不 应 大 于 
K 5-137 的 规定 。 

(4) 光滑 极限 量规 。GB/T 8124—2004 以 规范 
性 附录 的 形式 ， 规 定 了 适用 于 检验 工件 外 螺纹 大 径 、 
内 螺纹 小 径 用 的 光滑 极限 量规 的 分 类 、 符 号 、 公 差 
等 。 光 滑 极限 量规 的 名 称 、 代 号 及 使 用 规则 见 表 
5-138; 有 关 符 号 及 说 明 见 表 5-139, 

光滑 环 规 或 卡 规 的 尺寸 公差 带 见 图 5-70， 其 尺 
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R 5-133 ”螺纹 塞 规 、 


螺纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 规 螺纹 中 径 公 差 值 ( 摘 


Es 














GB/T 8124—2004) 






































































































































































































































(um) 
Z. < IRIKA < 螺纹 塞 规 =< 
To .Tpo Ta | TLS Ta< | ms Z, < 
es<0 | es=0 Woo Wye Wego Wye 
80 < To „Tp £125 20 13 12 19 3 38.0 9 23 17 18 14 
125 < Tp Ty <200 26 16 13 pp 12 | 44.5 | 17 30 22 25 17 
200 < Tp Tp <315 33 20 17 28 17 |525 | 23 37 28 30 27 
315 < Tip „Tp <500 42 26 22 35 29 | 63.0 | 35 48 36 39 28 
500 < Tip Tu <800 52 32 26 43 40 |75.0 | 46 60 45 48 33 
800 < To Tu S1180 66 38 30 51 48 | 90.0 | 54 72 54 57 39 
1180 <T Tu <1700 80 48 38 62 58 |117.0| 64 90 68 72 49 
1170 < To Tu £2400 96 58 46 74 70 |142.0 | 76 108 81 87 60 
注 : m jk (T,⁄2 +'To 2 +3) 计算 。 
表 S-134 ”螺纹 塞 规 和 螺纹 环 规 的 牙 型 半角 偏差 (摘自 GB/T 8124—2004) 
P/mm Ta ( J To ') P/mm Tan ') To ') 
1.5 +12 +16 456789 +8 +11 
2 +10 +14 10 .12 .14 .16 .18 .20 +7 +9 
3 +9 +13 22 24 28 32 .6 40 44 +6 +8 
KR 5-135 ”螺纹 量规 的 螺 距 偏差 (摘自 GB/T 8124—2004) 
螺纹 量规 的 螺纹 长 度 mm T,/um 螺纹 量规 的 螺纹 长 度 /mm T,/ um 
132 *5 80 <1<120 +8 
32 < 1550 +6 
50 <1<80 +7 CA +10 
K 5-136 ”螺纹 塞 规 、 螺 纹 环 规 和 校对 螺纹 塞 规 大 径 、 中 径 、 小 径 尺 寸 及 偏差 计算 式 (摘自 GB/T 8124—2004) 
大 径 中 径 
代号 - - — 小 R 
i 尺寸 DES 尺寸 偏差 磨损 偏差 
螺纹 塞 规 
T d + Zp, D, + Zp, 一 站 co 
+T. +T 2 EAKR = d, 
Z D, +Tn +Tp/2 +2F, D, +Tpz + Tpr /2 一 Ne 
小 径 中 径 
代号 - - Jk g 
_ 尺寸 DES 尺寸 偏差 磨损 偏差 
螺纹 环 规 
T D, eT d, — les| — Zr - Woo 
+TR/2 最 小 尺寸 =D， 
Z g. == Ty- Puka bF, +e |d;= el = = = Wi 
大 径 中 径 
代号 - ho & 
尺寸 扁 差 尺寸 扁 差 
TPP d +Tpr d, - lesl -Zr -m 
最 大 尺寸 
校对 螺 TZ d= e= 2 +r d, = lesl -Zk +T 
ye +e 2 =d; 
纹 塞 规 TS dy = esl =Z, a Wa EZF, d, — les| — Za + Wco 
+Tep/2 
ZT d d, — lesl -Ty —- Ta⁄2 -m 
最 大 尺寸 
ZZ d-Te +T d, — lesl -Ty =d; -Tp 
ZS d= Yu Te Wie d, = Jesl= Ts — Taza Wye 
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表 5-137 ”螺纹 量规 测量 面 的 表面 粗糙 度 Ra (Ë 


(摘自 GBZT 8124—2004) 























十 公差 和 有 关 的 位 置 要 素 见 表 5-140。 通 端 光 滑 环 规 
或 卡 规 的 磨损 极限 应 为 工件 外 螺纹 大 径 的 最 大 极限 







































































































































































名 称 Ra/ ums 尺寸 。 
牙 侧 Ta R 5-140 ”光滑 环 规 或 卡 规 尺 寸 公 差 值 
(摘自 CGB/T 8124—2004) (um) 
通 端 螺纹 塞 规 大 径 、 校 对 螺纹 塞 规 大 径 .| 4 T, m22 Z< H< 
S 3 JEE Zo FR HII 4 二 
通常 螺纹 环 规 小 和 
850 <T, <335 15 54 3 
止 端 螺 纹 塞 规 大 径 、 止 端 螺 纹 环 规 小 径 0.8 
850 < T, <950 21 60 4 
R 5-138 光滑 极限 量规 名 称 及 使 用 规则 950 < T4 <1120 23 80 5 
(摘自 GB/T 8124—2004) 1120 < T4 <1 400 元 S0 " 
名 称 | 代号 使 用 规则 光滑 塞 规 的 尺寸 公差 带 见 图 5-71， 其 尺寸 公差 
通 端 光滑 塞 规 T | 应 通过 工件 内 螺纹 的 小 径 值 和 有 关 的 位 置 要 素 见 表 5-141。 通 端 光 滑 塞 规 的 磨 
允许 进入 工件 内 螺纹 小 径 极限 应 为 工件 内 螺纹 小 径 的 最 小 极限 尺寸 。 
止 端 光滑 塞 规 Z | 的 两 端 ， 进 入 量 应 不 超过 一 表 5-141 光滑 塞 规 尺 寸 公差 值 
个 螺 距 (摘自 GB/T 8124 一 2004) 
通 端 光滑 环 规 或 卡 规 | T | 应 通过 工件 外 螺纹 的 大 径 To H,2< Z < 
不 应 通过 工件 外 螺纹 的 180 < Tp, <375 
tieka z | A S Uai iki i 387 
ú 375 < Tp, <710 13 52 
表 5-139 符号 及 说 明 (摘自 GB/T 8124—2004) 710 <Tp S1250 z z 
符号 说 BJ 
1250 <Tpn， <1600 29 80 
To | 工件 内 螺纹 的 小 径 公 差 
1600 < Tp, <2000 
Ti | 工件 外 螺纹 的 大 径 公 差 sins 32 90 
H 仿 验 工件 内 螺纹 小 径 用 的 光滑 塞 规 的 尺寸 公差 、 
1 | 检验 工件 内 螺纹 小 径 用 的 光滑 塞 规 的 尺寸 公差 (5) 量规 检验 。 测 量 条 件 是 温度 为 20C， 测 量 
a RT A 力 为 零 。 塞 规 各 参数 采用 直接 检测 法 进行 检验 。 螺 








H, 检验 光滑 环 规 或 卡 规 用 的 校对 塞 规 尺寸 公差 


























纹 环 规 的 检验 应 以 校对 螺纹 塞 规 为 准 ， 若 发 生 争 议 
时 ， 应 按 下 列 规定 制定 : 

1) 采用 经 检定 符合 GB/T 8124—2004 标准 要 求 
的 螺纹 工作 量规 对 工件 内 螺纹 或 工件 外 螺纹 进行 检 
验 ， 若 符合 表 5-129 中 相应 规定 的 使 用 规则 ， 则 应 
判定 该 工件 内 螺纹 或 工件 外 螺纹 的 合格 。 


通 端 量规 磨损 极限 





























由 通 端 光 滑 塞 规 的 尺寸 公差 带 中 心 线 至 工件 内 螺 
”| 纹 小 径 下 偏差 之 间 的 距离 
由 通 端 光滑 环 规 或 卡 规 的 尺寸 公差 带 中 心 线 至 工 
” | 件 外 螺纹 大 径 上 偏差 之 间 的 距离 
外 螺纹 大 径 上 偏差 
s 
2 A 
> T Ri 





外 螺纹 大 径 卜 偏差 


图 5-70 














光滑 环 规 或 卡 规 尺寸 公差 带 
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Z 
外 螺纹 小 径 上 偏差 q 
g) 
h 
e 
< sh 
1 T 
= 
N 








外 螺纹 径 ` 出 差 
Biar JM Fili 通 端 虽 规 磨损 极限 


图 5-71 光滑 塞 规 尺寸 公差 带 


2) 为 减少 检验 或 验收 时 发 生 争 议 ， 制 造 者 和 检 ，” 较 新 的 (或 磨损 较 少 的 ) 上 端 螺 纹 量规 。 
验 者 或 验收 者 应 使 用 同一 合格 的 量规 ， 如 果 使 用 同 3) 当 检 验 中 发 生 争议 时 ， 若 判定 该 工件 内 螺纹 
一 合格 的 量规 有 困难 时 ， 操 作者 宜 使 用 较 新 的 (或 。 或 工件 外 螺纹 为 合格 的 螺纹 工作 量规 ， 经 检定 符合 
磨损 较 少 的 ) 通 端 螺纹 量规 和 磨损 较 多 的 (或 接近 GB/T 8124—2004 标准 要 求 ， 则 该 工件 内 螺纹 或 工件 
磨损 值 的 ) 止 端 螺纹 量规 ; 而 检验 者 或 验收 者 宜 使 。 外 螺纹 应 按 合 格 处 理 。 
用 磨损 较 多 的 (或 接近 磨损 值 的 ) 通 端 螺纹 量规 和 








































































































Pow 圆柱 齿轮 精度 


ura (2) WERE ARRA: 指 齿 条 齿 廊 在 基 
1 渐 开 线 圆柱 齿轮 的 基本 齿 廓 、 准 线 P_p 上 对 称 于 标准 基本 人 具 条 齿 廊 、 且 相对 于 标 
模 数 系列 和 齿 厚 测量 与 计算 准 基本 齿 条 具 廊 的 半 个 从 距 的 齿 廓 〈 见 图 6-1) 。 
1.1.2 代号 
1.1 标准 基本 齿 条 齿 廓 GB/T 1356—2001 规定 的 代号 及 其 意义 和 单位 见 
GB/T 1356 一 2001《 通 用 机 械 和 重型 机 械 用 圆 表 6-1。 















































































































































































































































柱 齿 轮 ”标准 基本 齿 条 齿 廊 》 规 定 了 通用 机 械 和 重 表 6-1 代号 及 其 意义 和 单位 
型 机 械 用 渐 开 线 圆柱 齿轮 (外 齿 或 内 齿 ， 的 标准 基 (摘自 CB/T 1356 一 2001) 
本 齿 条 齿 廓 的 几何 参数 ， 其 模 数 按 GB/T 1357 一 代号 意义 单位 
2008《 通 用 机 械 和 重型 机 械 用 圆柱 齿轮 模 数 》 的 规 
示 准 基本 人 齿 条 轮 齿 与 相 吵 标准 基本 齿 条 
定 。CB/T 1356 一 2001 规定 的 齿 廓 没有 考虑 内 齿轮 oaan I ie mm 
i e: =e e niaaa WL lB] Hu Iti 

具 高 可 能 进行 的 修正 ， 内 齿轮 对 不 同 的 情况 应 分 别 
计算 ep 标准 基本 齿 条 轮 齿 齿 槽 宽 mm 

为 了 确定 渐 开 线 类 雌花 的 轮 区 尺寸 ， 在 GBAT e PP Ae s 
1356 标准 中 ， 标 准 基本 齿 条 的 齿 廊 仅 给 出 了 浙 开 线 Ae EENAA | m 
类 齿轮 齿 廊 的 几何 参数 ， 不 包括 对 刀具 的 定义 ， 为 。 “Am at J 
了 获得 合适 的 齿 廊 ， 可 以 根据 标准 基本 齿 条 的 齿 廓 e | WEERBARE mm 
规定 刀具 的 参数 。 ，，| 标准 基本 齿 条 和 相 哺 标准 基本 齿 条 轮 齿 的 

”有效 齿 高 
:五 了 r= ` 

1. 1. 1 术语 和 定义 m 模 数 mm 

(1) 标准 基本 齿 条 齿 廊 ” 指 基本 齿 条 的 法 向 截 p | 齿 距 mm 
面 ， 基 本 具 5 条 相当 于 齿 数 z=w , BU d = < 的 外 此 se | 标准 基本 此 条 轮 齿 的 齿 太 mm 
轮 ， 见 图 6-1。 标 准 基本 齿 条 齿 廓 的 轮 齿 介 于 齿 硕 ee | PEA 
处 的 此 顶 线 和 与 之 平行 的 齿 底 部 的 齿 根 线 之 间 。 齿 。 — m n 

Q D ° 
= TE ZP. S Z j £b `- J [B 是 半径 E P ` 
0 r. 径 为 pm 的 A a NEE — 
BIN o 一 | 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
p=nm I 
ep—0.5p Sp=0.5p 5 








hp 




















2 $ B f 


图 6-1 APE É 4 48 Z 15 P £u 48 sh T E 28 2 q ¿ç 15 R 
IPRM ARE 2 一 基准 线 3 一 齿 顶 线 4 一 齿 根 线 SAREE RE 
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1.1.3 标准 基本 齿 条 齿 廓 


(1) 标准 基本 齿 条 齿 廓 的 几何 参数 见 网 6-1。 在 
GB/T 1356—2001 附录 中 ， 规 定 了 不 同 使 用 场合 下 推 
荐 的 基本 齿 条 。 基 本 齿 条 分 为 A、B、C 和 D 型 4 
种 ， 其 中 A 型 是 标准 基本 齿 条 齿 廊 。 这 4 种 类 型 基 
本 齿 条 齿 廓 的 几何 参数 见 表 6-2。 在 附录 中 还 列 出 了 
一 种 具有 挖 根 的 基本 齿 条 齿 廓 ， 见 图 6-2。 使 用 具有 
给 定 的 挖 根 量 upp 和 挖 根 角 po 的 基本 齿 条 齿 廓 时， 
用 带 凸 台 的 刀具 切 齿 并 用 磨 齿 或 剃 齿 精 加 工 齿轮 。 
挖 根 量 upp 和 挖 根 角 ar 的 数值 取决 于 一 些 影响 因素 , 
如 加 工 方法 等 。 




































































其 有 给 定 挖 根 量 的 基本 齿 条 齿 廊 


图 6-2 




















表 6-2 基本 齿 条 人 齿 廓 的 几何 参数 及 应 用 
(摘自 GB/T 1356 一 2001) 
基本 齿 条 齿 廊 类 型 
项 目 
A B C D 
Qp 20° 20° 20° 20° 
hap Im Im Im Im 
Cp 0. 25m 0. 25m 0.25m 0. 4m 
hp 1. 25m 1. 25m 1.25m 1.4m 
Pip 0. 38m 0. 3m 0.25m 0.39m 

















A 型 标准 基本 齿 条 齿 廓 推荐 用 于 传递 大 转 矩 的 

齿轮 
根据 不 同 的 使 用 要 求 可 以 使 用 替代 的 基本 齿 条 齿 
J: B 型 和 C 型 基本 齿 条 齿 廊 推 荐 用 于 通常 的 使 
场合 。 用 一 些 标准 深 刀 加 工时 ,可 以 用 C 型 。D 型 
应 用 | 基本 齿 条 齿 廓 的 齿 根 圆 角 为 单 圆 弧 齿 根 贺 角 。 当 保 
说 明 | 持 最 大 齿 根 圆 角 半 径 时 , 增 大 的 齿 根 高 (hsp =1. 4m, 
齿 根 圆 角 半径 pm = 0.39m) 使 得 精 加 工 刀具 能 在 没 
有 干涉 的 情况 下 工作 。 这 种 齿 廊 推荐 用 于 高 精度 、 
传递 大 转 矩 的 齿轮 ,因此 , 齿 廊 精 加 工 采 用 磨 齿 或 弟 
齿 。 在 精 加 工时 ,要 注意 避免 齿 根 圆 角 处 产生 凹 痕 ， 
因为 止 痕 会 导致 应 力 集中 
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(2) 标准 基本 齿 条 齿 廓 的 参数 用 P 一 P REN 
基准 。 
(3) EPERERA RARR AEN p = mm。 

(4) 在 hb 加 hw 高 度 上 ,标准 基本 齿 廓 的 齿 侧 
面 为 直线 。 
(5) P 一 P 线 上 的 齿 厚 等 于 齿 槽 宽 ， 即 齿 距 的 





























式 中 so 一 一 标准 基本 具 条 轮 齿 的 齿 厚 ; 
ep 一 一 标准 基本 齿 条 轮 齿 的 齿 模 宽 ; 
p WIE; 
m 一 一 模 数 。 





(6) 标准 基本 齿 条 齿 廓 的 齿 侧 面 与 基准 线 的 导 
线 之 间 的 夹 角 为 压力 角 ap。 

(7) 齿 顶 线 和 人 齿 根 线 分 别 平行 于 基准 线 P—P, 
且 距 P 一 P 线 之 间 的 距离 分 别 为 hp 和 hpo 

(8) 标准 基本 齿 条 齿 廓 和 相 哮 标准 基本 齿 条 齿 
廓 的 有 效 齿 高 hp 等 于 2h po 

(9) 齿 根 圆 角 半径 pw 由 标准 项 际 cp 确定 : 

对 于 ap =20°, c, <0.295m, hpp = 1m 的 基本 


i 





























Cp 


Drpmax = 1 -sing 
P 





对 于 ap = 20°, 0.295m < cp < 0.396m 的 基本 


Tm/4 — /rptanap 


tan[ (90° -ap)Z2 ] 


式 中 prpwa 一 一 基本 齿 条 的 最 大 齿 根 圆 角 半 径 ; 
PREREZE W 28 36 84 HIHI PRE 2 28 
齿 条 轮 齿 的 顶 际 ; 

Qap 一 一 压力 角 ; 

基本 齿 条 轮 齿 的 齿 根 高 。 

Prpmax 的 中 心 在 齿 条 齿 柳 的 中 心 线 上 。 实 际 
ARAA (在 有 效 齿 廊 以 外 ) 会 随 一 些 影响 因 
素 的 不 同 而 变化 ， 如 制造 方法 、 齿 廊 修 形 、 齿 
数 等 。 

(10) 标准 基本 齿 条 齿 廊 的 参数 cp, ha. hod 
hp 也 可 以 表示 为 模 数 m 的 倍数 ， 即 相对 于 m = lmm 
时 的 值 可 加 一 个 星 号 表明 ， 例 如 : hp = ham 
12 ARH 

GB/T 1357 一 2008《 通 用 机 械 和 重型 机 械 用 圆柱 
齿轮 模 数 》 规 定 的 直 齿 和 和 斜 齿 渐 开 线 圆柱 齿轮 法 向 
模 数 见 表 6-3, GB/T 1357—2008 标准 不 适用 于 汽车 
齿轮 。 





Prpmax = 
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第 6 柱 齿 轮 精度 . 623 - 
表 6-3 齿轮 模 数 系列 (摘自 GB/T 1357—2008 ESTES 
B ( i 1.3.1 公法 线 长 度 
(mm) 
s= q qay pa J Qs S- 2 < 公法 线 长 度 的 测量 广泛 地 用 于 各 种 齿轮 的 齿 厚 测 
I ` i 量 。 测 量 时 的 基准 不 是 齿 顶 加 ， 见 图 6-3。 因 此 ， 公 法 
Fls 40 12 16 o 2 3 a 50 线 长 度 测量 对 齿 顶 圆 精度 的 要 求 不 高 。 测 量 方便 ， 上 且 测 
量 精度 较 高 。 此 方法 是 一 种 齿 厚 测量 的 常用 方法 。 但 
第 1.1251.375 1.75 2.25 2.75 3.5 4.5 5.5(6.5) 是 ， 由 于 量具 的 限制 在 大 型 齿轮 测量 中 应 用 较 少 。 
£ 公法 线 长 度 计算 公式 见 表 6-4。 公 法 线 长 度数 什 
列 7 9 11 14 18 2 28 3 45 表 见 表 6-5 ~ 表 6-8, 
注 : 优先 采用 第 工 系列 ， 括 号 内 数值 避免 采用 。 w 
13 JF ZV B FE D Pe i SE BJ m r 15 
计算 wy 
在 中 心 距 一 定时 ， 控 制 具 厚 减 薄 量 是 控制 齿轮 
嘴 合 轮 齿 间 侧 院 的 重要 方法 ; 加工 齿 轮 时 ,采用 齿 
厚 测量 来 控制 切削 深度 。 齿 厚 测量 的 方法 有 公法 长 y 
E, TERZA., EAA (pk) 测量 
跨 距 等 四 种 。 图 6-3 公法 线 长 度 
表 6-4 公法 线 长 度 计 算 公 式 
项 H HAR ARS SMAS) 斜 齿轮 (内 路 合 、 外 路 合 ) 
k= te +0. 5 
公法 线 跨 齿 数 E ss gt 
(内 齿轮 为 跨 180 inva, 
标 WERO 值 四 舍 五 和 人 取 整 数 k ENR EAP% 
j k X a =20°Ff,k 值 可 按 z 查 表 6-5 a oe 时 ， 比值 Pa 查 表 6- 6 
1 
轮 qo, =20°HJ,k nj z 查 表 6 .5 
W. = W“ m W, = Wim, 
公法 线 长 度 "q PRP O | 
5 Wë = coso[ (k -0.5) +zinva] Wè, =cosa | (k — 0.5) +z'inva, | 
W, È Who 
`4a =20°Ht, WE 可 按 z 查 表 6-5 当 @=20° 时 ,Wi 可 按 z' 查 表 6-5 
o An, 2x Cota 
k= +05 + 
公法 线 跨 齿 数 ke L LD Sa 2xcota Fiy inva, 
( 内 齿轮 为 跨 T80 inva, 
齿 槽 数 ) 值 四 舍 五 和 人 取 整 数 k ENR EAP 
恋 k 当 a =20°H}, k PIÈ z AK 6-5 当 w =20° 时 ,比值 T š 
位 
i 当 aw, =20°H},k IIX z ÆR 6-5 
j W, = (W +AW*)m W, = (W + AW: )m, 
公法 线 长 度 Wë = coso[ (k -0.5) +zinva] W =cosa [ (k — 0.5) +z'inva, | 
v, 或 v, AW* =2xsina AW. =2x, sina, 
` a =20°IF, WE 可 按 z 查 表 6-5 当 aw =20° 时 ,Wi 可 按 z' 查 表 6-5 ,AW* ER 
AW ÆR 6-7 6-7 











注 ; 渐 开 线 函 数 表 见 表 6-17。 


































































































. 624 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 6-5 公法 线 长 度 W. (Wë) (a, =e =20°, m, =m =1mm) (mm) 
z(z2) (x) | WE OWED |z) G) |£ | WEWE | aG) | W¿ (W) 
7 <0.80 2 4.526 <0.80 4| 10.711 <0. 60 5 13. 845 
8 <0.80 2 4.540 27 >0.80-1.60|5| 13.663 40 | >0.60 ~1.60 | 6 16. 797 
9 <0. 80 2 4.554 >1.60~1.80|6| 16.615 >1.60 ~2.00 |7 19. 749 
10 <0. 90 2 4. 568 
11 <0. 90 2 4. 582 <0. 80 4 10. 725 <0. 50 5 13. 859 
28 | >0.80~1.60|15| 13.677 41 | >0.50~1.40 |6 16. 811 
" 0 Sde >1.60~1.80|6| 16.629 >1.40 ~2.00 |7 19. 763 
>0.80 ~1.20 |3 7. 548 
<0. 70 4| 10.739 <0. 40 5 13. 873 
T <0.70 2 4.610 29 | >0.70~1.50|5| 13.691 42 | >0.40~1.20 |6 16. 825 
>0.70~1.20 |3 7. 562 >1.50~1.80|6| 16.643 >1.20 ~2.20 |7 19. 777 
14 pui - O24 <0. 60 4 | 10.753 <0. 30 5 13. 887 
>0.60~1.20 |3 7.576 T an k. ° 
30 >0.60-1.40|5| 13.705 43 | >0.30~1.10 |6 16. 839 
i <0. 60 2 4. 638 >1.40~1.80|6| 16.657 >1.10~2.20 |7 19. 791 
>0.60~1.20 |3 7. 590 
pn P PPA <0. 60 4| 10.767 <0. 20 5 13. 901 
1 en "SDI 31 |>0.60~1.40|5| 13.719 a4 | >0.20~1.0 [6 16. 853 
>1.40~1.80|6| 16.671 >1.0~1.6 |7 19. 805 
<1.0 3 7.618 >1.6~2.2 |8 22. 757 
17 | >10-120 |4| 10.571 <0. 60 4| 10.781 
32 | >0.60~1.30|15| 13.733 < 
I8 SLO, |l 22632 >1.30~1.80|6| 16.685 . Š A Aa 
>1.0~1.20 |4| 10.585 45 : : : 
>1.0~1.6 |7 19. 819 
<0.90 3 7.646 <0. 55 4| 10.795 >1.6~2.2 |8 22: 971 
19 | >09-120 4] 10.599 33 | >0.55~1.30|5| 13.747 
>1.30-1.80|6| 16.699 
<0. % 
20 0:60 3 7909 46 | >0. 5 
>0.80~1.25 |4| 10.613 <0. 50 4| 10.809 
34 | >0.50~1.20|5| 13.761 >1.5~2.2 |8 22. 785 
=<0.70 3 7.674 >1.20~1.80|6 16. 713 
21 | >070-13014| 10.627 
<0. 40 4 10. 823 <0. 55 6 16. 895 
<0. 65 3 7. 688 35 |>0.40~1.10|5 | 13.775 47 | >0.55~1.55 7 19. 847 
22 | >0.65~1.4014| 10.64 >1.10~1.90|6 | 16.727 >1.55~2.2 |8 22. 799 
<0. 60 3 7. 702 <0. : 
23 | ,0.60-1.40 4| 10. o 36 | >0 0 Ñ 和 = Sy 6 16. 303 
>1.0-1.90 |6 | 16741 | 13:801 
I : : >1.4~2.2 |8 22. 813 
<0. 55 3| 7.716 > 9 25. 765 
24 | >0.55~1.20 |4| 10.669 <0.70 5| 13.803 
>1.20~1.60 15| 13.621 37 | >0.70~1.7016 | 16.755 
>1.70~2.00|7 | 19.707 =0:30 ° 1022 
ag | >0.50~1.4 |7 19. 875 
<0. 50 3 7.730 m a 2580 >1.4~2.2 |8 22. 827 
25 | >0.50~1.20 4| 10.683 i >2.2~2.5 |9 25. 779 
SL 90210 s| ' 33. 635 38 |>0.70~1.70|6| 16.769 
>1.70~2.00|7 | 19.721 
<0. 50 6 16. 937 
<0. 40 3 7.744 <0.70 s| 13 831 so | >0.50~13 |7 19. 889 
20 >0.40~1.20 |4 10. 697 39 >0.70~1.7016 16. 783 >1.3~2.0 8 22. 841 
>1.20~1.60 5 13. 649 >1.70 -2.00| 7 19. 735 >2.0~2.4 19 25. 793 






















































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 . 625 . 
( 续 ) 
z(z') x( x, ) k| W (Wa) |z(z) x(x,) k| W (Wa) |z(z’) x(x) k W. (WÈ) 

<0. 45 6 16. 951 <0. 30 T 20. 057 <0. 80 9 26. 115 
51 >0.45~1.2 |7 19. 903 62 >0.30~1.0 |8 23. 009 73 >0.80~1.7 |10 29. 068 
>1.2~1.9 8 22. 855 >1.0~1.8 |9 25. 961 >1.7~2.3 |11 32. 020 
>1.9~2.4 |9 25. 807 >1.8~2.6 |10 28. 914 >2.3~2.8 |12 34. 972 
<0. 40 6 16. 965 <0. 20 7 20.071 <0. 80 9 26. 129 
32 >0.40~1.1 |7 19. 917 3 >0.20~0.9 |8 23. 023 T >0.8~1.6 |10 29. 082 
>1.1~1.8 8 22. 869 >0.9~1.7 |9 25. 975 >1.6~2.2 lll 32. 034 
>1.8~2.4 |9 25. 821 >1.7~2.6 |10 28. 928 >2.2 ~2.8 |12 34.986 
<0.30 6 16. 979 <0. 80 8 23. 037 <0. 80 9 26. 144 
53 >0.30~1.0 |7 19. 931 64 >0.80~1.6 |9 25. 989 75 >0.8~1.5 |10 29. 096 
>1.0~1.7 8 22. 883 >1.6~2.4 |10 28. 942 >1.5~2.1 111 32. 048 
>1.7~2.4 |9 25. 835 >2.4~2.6 |11 31. 894 >2.1~2.8 |12 35. 000 
<0. 20 6 16. 993 <0. 80 8 23. 051 <0. 80 9 26. 158 
s4 >0.20~1.0 |7 19. 945 Cs >0.80~1.5 [9 26. 003 >0.8~1.4 |10 29. 110 
>1.0~1.6 8 22. 897 >1.5~2.3 |10 28.956 >1.4~2.0 |11 32. 062 
>1.6~2.4 |9 25. 849 >2.3~2.6 |11 31. 908 >2.0~2.8 |12 35. 014 
<0. 80 8 23. 065 <0. 70 9 26. 172 

<0. 80 F 19. 959 
>0.80~1.5 |9 26.017 >0.70 ~1.3 110 29. 124 

53 >0.80~1.7 |8 22. 911 66 77 

>1.5~2.2 |10 28. 970 >1.3~1.9 |11 32. 076 

>1.7~2.4 |9 25. 863 
>2.2~2.6 |11 31. 922 >1.9~2.7 |12 35. 028 
<0. 80 8 23. 079 <0. 60 9 26. 186 

<0. 80 7 19. 973 
>0.80~1.4 | 9 26.031 >0.60 ~1.2 |10 29. 138 

56 >0.80~1.6 |8 22. 925 67 78 

>1.4~2.1 |10 28. 984 >1.2~1.8 |11 32. 090 

>1.6~2.4 |9 25. 877 
>2.1~2.8 |11 31. 936 >1.8~2.6 |12 35. 042 
<0. 80 7 19. 987 <0. 80 8 23. 093 <0. 50 9 26. 200 
57 >0.80~1.5 |8 22. 939 68 >0.80~1.3 | 9 26. 045 79 >0.50~1.1 |10 29. 152 
>1.5~2.0 19 25. 891 >1.3~2.0 |10 28. 998 >1.1~1.8 |11 32. 104 
>2.0~2.4 |10 28. 844 >2.0~2.8 |11 31. 950 >1.8~2.5 |12 35. 056 
<0. 80 7 20. 001 <0. 70 8 23. 107 <0. 40 9 26. 214 
58 >0.80~1.4 |8 22. 953 69 >0.70~1.2 |9 26. 059 80 >0.40~1.0 110 29. 166 
>1.4~2.0 |9 25. 905 >1.2~1.9 |10 29. 012 >1.0~1.8 111 32.118 
>2.0~2.4 |10 28. 858 >1.9~2.7 |11 31. 964 >1.8~2.4 |12 35. 070 
<0. 65 7 20. 015 <0. 60 8 23.121 <0. 30 9 26. 228 
59 >0.65~1.3 |8 22. 967 70 >0.60~1.2 |9 26. 073 81 >0.30 ~0.9 10 29. 180 
>1.3~2.0 9 25. 919 >1.2~1.8 |10 29. 026 >0.9~1.8 |11 32. 132 
>2.0~2.4 |10 28. 872 >1.8~2.6 |11 31. 978 >1.8~2.4 |12 35. 084 
<0. 50 7 20. 029 <0. 50 8 23. 135 <0. 80 10 29. 194 
60 >0.5~1.2 8 22. 981 71 >0.50~1.1 | 9 26. 087 82 >0.8~1.6 |11 32. 146 
>1.2~2.0 |9 25. 933 >1.1~1.7 |10 29. 040 >1.6~2.2 |12 35. 098 
>2.0~2.6 |10 28. 886 >1.7~2.5 |11 31. 992 >2, 2 2.8 IB 38. 050 
<0. 40 7 20. 043 <0. 40 8 23. 149 <0. 80 10 29. 208 
61 >0.40~1.1 |8 22. 995 72 >0.4~1.0 |9 26.101 83 >0.8~1.5 |11 32. 160 
>1.1~1.9 |9 25. 947 >1.0~1.6 |10 29. 054 S15~2.2 |12 35. 112 
>1.9~2.6 |10 28. 900 >1.6~2.4 |11 32. 006 >2.2 ~2.8 |13 38. 064 
















































































. 626 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
sz) G) ok WE OWED aCe) d | WE OWD |z) G) k. W¿(WL) 

<0. 80 10 29. 222 <0. 60 11 32. 328 <0. 80 13 38. 442 
84 >0.8~1.4 111 32. 174 95 >0.6~1.2 |12 35. 280 110 >0.8~1.5 |14 41. 394 
>1.4~2.2 |12 35. 126 >1.2~2.0 |13 38. 232 >l 5 22. |15 44. 346 
>2.2~2.8 |13 38. 078 >2.0 ~2. 14 41. 148 >2.2 ~2.8 |16 47. 298 
<0.70 10 29. 236 <0. 60 11 32. 342 <0. 70 13 38.456 
85 >0.7~1.3 |11 32. 188 96 >0.6~1.2 |12 35. 294 iii >0.7~1.4 |14 41. 408 
>1.3~2.1 |12 35. 140 >1.2~2.0 |13 38. 246 >1.4~2.1 |15 44. 360 
>2.1~2.8 |13 38. 092 >2.0~2.6 |14 41. 198 >2.1~2.8 |16 47.312 
<0. 60 10 29. 250 <0. 50 11 32. 356 <0. 60 13 38. 470 
86 >0.6~1.2 |11 32. 202 97 >0.5~1.1 |12 35. 308 112 >0.6~1.4 |14 41. 422 
>1.2~2.0 |12 35. 154 >1.1~1.9 |13 38. 260 >1.4~2.0 |15 44. 374 
>2.0~2.8 |13 38. 106 >1.9~2.5 |14 41.212 >2.0 ~2.8 |16 47. 326 
<0. 60 10 29. 264 <0. 40 11 32. 370 <0. 60 13 38. 484 
87 >0.6~1.2 |11 32. 216 98 >0.4~1.0 |12 35. 322 113 >0.6~1.3 |14 41. 436 
>1.2+1.9 |12 35. 168 >1.0~1.8 |13 38. 274 >1.3~1.9 |15 44. 388 
>1.9~2.7 |13 38. 120 >1.8~2.5 |14 41.226 >1.9~2.7 |16 47. 340 
<0. 60 10 29. 278 <0. 30 11 32. 384 <0. 60 13 38. 498 
88 >0.6~1.2 111 32. 230 99 >0.3~0.9 |12 35. 336 114 >0.6~1.2 |14 41.450 
>1.2~1.8 |12 35. 182 >0.9~1.7 |13 38. 288 >1.2~1.8 |15 44. 402 
>1.8~2.6 |13 38. 134 >1.7~2.4 |14 41. 240 >1.8~2.6 |16 47. 354 
<0. 50 10 29. 292 <0. 80 12 35. 350 <0. 50 13 38. 512 
>0.5~1.1 111 32. 244 >0.8~1. 13 38. 302 >0.5~1.1 |14 41. 464 

89 100 115 
>1.1~1.7 |12 35. 196 >1.6~2.2 |14 41.254 >1.1~1.8 |15 44. 416 
>1.7~2.5 |13 38. 148 >2.2~2.8 |15 44. 206 >1.8~2.5 |16 47. 368 
<0. 40 10 29. 306 <0. 60 12 35. 378 <0. 40 13 38. 526 
>0.4~1.1 111 32. 258 >0.6~1.4 |13 38. 330 >0.4~1.0 |14 41.478 

90 102 116 
>1.1~1.6 |12 35. 210 >1.4~2.0 |14 41. 282 >1.0~1.8 |15 44. 430 
>1.6~2.4 |13 38. 162 >2.0~2.8 |15 44. 234 >1.8~2.5 |16 47. 382 
<0. 80 10 32.272 <0. 40 12 35. 406 <0. 80 14 41. 492 
91 >0.8~1.5 |11 35. 224 ioi >0.4~1.2 |13 38. 358 i >0.8~1.6 |15 44. 444 
>1.5~=2.2. |12 38. 176 >1.2~2.0 |14 41.310 >1.6~2.2 |16 47. 396 
>2.2~2.8 |13 41. 128 >2.0~2.7 |15 44. 262 >2.2~2.6 |I7 50. 348 
<0. 80 11 32. 286 <0. 40 12 35. 420 <0. 80 14 41. 506 
92 >0.8~1.4 |12 35. 238 105 >0.4~1.2 |13 38. 372 118 >0.8~1.6 |15 44. 458 
>1.4~2.2 |13 38. 190 >1.2~1.9 |14 41. 324 >1.6~2.2 |16 47. 410 
>2.2~2.8 |14 41. 142 >1.9~2.6 |15 44. 276 >2.2 ~2.6 |17 50. 362 
<0.70 11 32. 300 <0. 40 12 35. 434 <0. 80 14 41. 520 
93 >0.7~1.3 |12 35.252 ie >0.4~1.2 |13 38. 386 119 >0.8~1.5 |15 44. 412 
>1.3~2.1 |13 38. 204 >1.2~1.8 |14 41. 338 >1.5~2.1 |16 47. 424 
>2.1~2.8 |14 41. 156 >1.8~2. 15 44. 290 S21 25 |17 50. 376 
<0. 60 11 32. 314 <0. 20 12 35.462 <0. 80 14 41. 534 
>0.6~1.2 |12 35. 266 >0.2~1. 13 38.414 >0.8~1.4 |15 44. 486 

94 108 120 
>1.2~2.0 |13 38. 218 >1.0~1. 14 41. 366 >1.4~2.0 |116 47. 438 
>2.0~2.8 |14 41. 170 >1.6 ~2. 15 44.318 >2.0 ~2.5 |17 50. 390 
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( 续 ) 
z(2') x(a) kh wE WE) Jaa) | sx) e wE wE) |z(z) x(a) k| w (W) 

<0. 50 14 41. 548 <0. 50 15 44. 682 <0. 50 17 50. 755 
>0.5.1.5 |15 44. 500 >0.5~1 16 47.635 >0.5~1.5 |18 53. 707 

121 134 146 
>1.5~2.0 |16 47. 453 1.5~2 17 50. 587 1.5-2.0 |19 56. 659 
>2.0 -2.5 |17 50. 405 2.0~2.5 |18 53. 539 >2.0~2.5 |20 59.611 
<0. 50 14 41. 562 <0. 50 16 47. 649 <0. 50 17 50. 769 
SD S J | 44. 514 >0.5~1 17 50. 601 >0.5~1.5 |18 53. 721 

122 135 147 
>1.5~2.0 |16 47. 467 >1.5~2 18 53. 553 >1.5~2.0 |19 56. 673 
52.0 -2.5 |17 50. 419 2.0~2 19 56. 505 >2.0~2.5 |20 59. 625 
<0. 50 14 41. 576 <0. 50 16 47. 663 <0. 50 17 50. 783 
123 2051.5 l5 44. 528 136 >0.5~1 17 50.615 148 >Ü. 5.135 - | 18 53. 735 
>1.5~2.0 |16 47. 481 >1.5~2 18 53. 567 >1.5~2.0 |19 56. 687 
>2.0=-2.5 |17 50. 433 2.0 ~2 19 56.519 >2.0 -2.5 |20 59. 639 
<0. 50 14 41. 590 <0. 50 16 47. 691 <0. 50 17 50. 811 
>0.5=1.5 |15 44. 542 >0.5~1 17 50. 643 >D. 5.15 |18 53. 763 

124 138 150 
>1.5~2.0 |16 47. 495 1.5~2 18 53. 595 >15 -20 I9 56.715 
2.0-2.5 |17 50. 447 2.0 ~2 19 56. 547 >2.D0 -2.5 |20 59. 667 
<0. 50 14 41. 601 <0. 50 16 47. 705 <0. 50 17 50. 839 
>0.5~1.5 |15 44. 556 >0.5~1 17 50. 657 xD. S = 1.5 |18 53.791 

125 139 152 
>1.5=2.0 |16 47. 509 1.5~2 18 53. 609 >1.5-20 I9 56. 743 
>2.0~2.5 |17 50. 461 >2.0~2.5 |19 56. 561 >2.0~2.5 |20 59. 695 
<0. 50 15 44. 570 <0. 50 16 47.719 <0. 50 18 53. 805 
>0.5~1.5 |16 47. 523 >0.5~1 17 50.671 >0.5~1.5 |19 56. 757 

126 140 153 
“120 I7 50. 475 1.5-2 18 53. 623 >1.5~2.0 |20 59. 709 
>2.0 ~2.5 |18 53. 427 2.0 ~2 19 56. 575 >2.0~2.5 |21 62. 662 
<0. 50 13 44. 598 <0. 50 16 47. 733 <0. 50 18 53.819 
>0.5~1.5 |16 47.551 >0.5~1 17 50. 685 >0.5~1.5 |19 56.771 

128 141 154 
>], 5-=2,0 |17 50. 503 1.5 ~2 18 53. 637 >1.5~2.0 20 59. 723 
>2.0~2.5 |18 53. 455 2.0 ~2 19 56. 589 >2. D 2.5 |21 62. 676 
<0. 50 13 44. 612 <0. 50 16 47. 147 <0. 50 18 53. 833 
>0.5~1.5 |16 47. 565 >0.5~1 17 50. 699 >0.5~1.5 |19 56. 785 

129 142 155 
>1.5~2.0 |17 50. 517 >1.5~2 18 53.651 >1.5~2.0 |20 59. 737 
>2.0~2.5 |18 53. 469 2.0 ~2 19 56. 603 >2. 0 2.5 |21 62. 690 
<0. 50 15 44. 626 <0. 50 16 47.761 <0. 50 18 53. 847 
>0.5~1.5 |16 47. 579 >0.5~1 17 30. 713 >0.5~1.5 |19 56. 799 

130 143 156 
>1.5~2.0 |17 50. 531 >1.5~2 18 53. 665 >1.5-2.0 |20 59.751 
>2.0~2.5 |18 53. 483 2.0~2 19 56.617 >2.0-2.5 |21 62. 704 
<0. 50 15 44. 654 <0. 50 17 50. 727 <0. 50 18 53. 861 
>0.5~1.5 |16 47. 607 >0.5~1 18 53.679 >0.5~1.5 |19 56. 813 

132 144 157 
>1.5~2.0 |17 50. 559 1.5~2 19 56. 631 >1.5~2.0 |20 59. 765 
>2.0~2.5 |18 83,511 2.0 ~2 20 59.533 >2.0~2.5 |21 62.718 
<0. 50 15 44. 668 <0. 50 17 50. 741 <0. 50 18 53.875 
>0.5~1.5 |16 47. 621 >0.5~1.5 |18 53. 693 s0 5.15 |19 56. 827 

133 145 158 
>1.5~2.0 |17 50. 573 >1.5~2 19 56. 645 >1,5~2.0 |20 59. 779 
>2.0~2.5 |18 53. 525 >2.0~2.5 |20 59. 597 >2.0=2.5 |21 62. 732 
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( 续 ) 
z(z') X(Nn ) k| We CW) z(z') Y(xn ) k| WÈ (Wi) alz") xX( wn ) k W (Wi) 

<0. 50 18 53. 889 <0. 50 19 56. 939 <0. 50 20 60. 003 
>0.5~1.5 |19 56. 841 >0.5~1.5 |20 59. 891 >0.5~1.5 |21 62. 956 

159 166 174 
>1.5~2.0 |20 59. 793 >1.5~2.0 |21 62. 844 >1.5~2.0 |22 65. 908 
>2.0~2.5 |21 62. 746 >2.0~2.5 |22 65. 769 >2.0~2.5 |23 68. 860 
<0. 50 18 53. 903 <0. 50 19 56. 967 <0. 50 20 60. 017 
>0.5~1.5 |19 56. 855 >0.5~1.5 |20 59. 919 >0.5~1.5 |21 62. 970 

160 168 175 
>1.5~2.0 |20 59. 807 >1.5~2.0 |21 62. 872 >1.5~2.0 |22 65. 922 
>2.0~2.5 |21 62. 760 >2.0~2.5 |22 65. 824 >2.0 ~2.3 |23 68. 874 
<0. 50 19 56. 869 <0. 50 19 56. 981 <0. 50 20 60. 031 
161 >0.5~1.5 |20 59. 821 169 >0.5~1.5 |20 59. 933 176 >0.5~1.5 |21 62. 984 
>1.5~2.0 |21 62. 774 >1.5~2.0 |21 62. 886 >1.5~2.0 |22 65. 936 
>2.0~2.5 |22 65. 726 >2.0~2.5 |22 65. 838 >2.0<2.5 |23 68. 888 
<0. 50 19 56. 883 <0. 50 19 56. 995 <0. 50 20 60. 045 
>0.5~1.5 |20 59. 835 >0.5~1.5 |20 59. 947 >0.5~1.5 |21 62. 998 

162 170 177 
>1.5~2.0 |21 62. 788 >1.5~2.0 |21 62. 900 >1.5 ~2.0 |22 65. 950 
>2.0~2.5 |22 65. 740 >2.0~2.5 |22 65. 852 >2.0~2.5 |23 68. 902 
<0. 50 19 56. 911 <0. 50 20 59. 961 <0. 50 20 60. 059 
164 >0.5~1.5 |20 59. 863 171 >0.5~1.5 |21 62. 914 178 >0.5~1.5 |21 63. 012 
>1.5~2.0 |21 62. 816 >1.5~2.0 |22 65. 866 >1.5~2.0 |22 65. 964 
>2.0~2.5 |22 65. 768 >2.0~2.5 |23 68. 818 >2.0~2.5 |23 68. 916 
<0. 50 19 56. 925 <0. 50 20 59. 975 <0. 50 20 63. 040 
>0.5~1.5 |20 59. 877 >0.5~1.5 |21 62. 928 >0.5~1.5 |21 65. 992 

165 172 180 
>1.5~2.0 |21 62. 830 >1.5~2.0 |22 65. 880 >1.5~2.0 |22 68. 944 
>2.0~2.5 |22 65. 782 >2.0~2.5 |23 68. 832 >2.0~2.5 |23 71. 896 

注 : 1. MZ m#lmm (m, #1mm) 时 ， 标 准 齿 轮 的 公法 线 长 度 应 为 WW = WE m (È Wi = Wim, )o 
inva = m 
H — (JIL 6-6) ， 按 此 式 算 出 的 地 后 面 如 有 小 数 部 分 时 ， 应 利 月 





2. XHA, KRF z = z; 对 和 斜 齿 轮 z 


6-6 的 数值 ， 按 插入 法 进行 补偿 计算 。 
3. 计算 举例 ; 已 知 斜 齿轮 z=23，m, =4mm, a, =20°, B, =29°48'， 确 定 斜 齿轮 的 公法 线 长 度 。 











= 0.0149 








invæ, 


HITAY z' = 
a. (BARA z Z 5.0149” 


由 表 6-6 查 得 : 





inva, 


goig =} 4953 ( 按 插入 法 计算 ) 
z =1. 4953 x23 =34. 39 ( 取 小 数 点 后 两 位 数 ) 
b. 查 本 表 ，z' =34 Wf, WYW 10.809; 查 表 6-8，z' =0.39 hF, W° 3 0.0055, M 
Wë = (10.809 +0.0055) mm = 10. 8145mm 
c. Wi, = Wim, = 10. 8145 x4mm =43. 258mm, 



























































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 629 - 
Inva Inva 
aet 比值 ya 0. 0145 (% =20°) 
inva ee inva EE inva p 

B -0149 z fs -0149 -R Pr 0-0149 = 
7° 1.0216 25° 1. 3227 
8° 1. 0283 25°20" | 1.3327 0.0100 || 32°20" | 1615 0150 
8°20' 1. 0309 i 25940" | 1.3433 0.0106 j| 320 j 16285 H 
8°40" 1. 0333 nas 26° 1. 3541 0. 0108 E Sy H jie 
9° 1. 0359 a 26°20" | 1.3652 00111 A a H 
9°20' 1. 0388 aa 26°40" | 1.3765 0013 j| 33%0 j 16813 m 
9°40' 1.0415 an 27° 1. 3878 0: 0113 A -o i 
10° 1. 0446 n 27°20" | 1.3996 oong | 3420" j 17187 a. 

10°20" | 1.0477 aii 27°40" | 1.4116 0.0120 | 3440" j 17380 en 
1040 | 1.0508 isa 28° 1. 4240 0:0124 35° Ua oa 
11° 1. 0543 — 28°20" | 1.4364 0024 f| 35°20 j 17782 E 
11°20" | 1.0577 n 28°40" | 1.4495 0:0131 i a 
11940 | 1.0613 — 29° 1. 4625 0:0130 Woi He 
12° 1. 0652 An 29°20" | 1.4760 0:0135 ea E ， x: 
12920 | 1.0688 a 29°40 | 1.4897 0.0137 | 36%0 j 1.864 ra 
12°40 | 1.0728 a 30° 1. 5037 0: 0140 E  _ o 
13° 1. 0768 m 30°20" | 1.5182 2 C sn . 
13920 | 1.0810 aa 30°40" | 1.5328 poue j AE Ma eo 
13°40" | 1.0853 as 31° 1. 5478 9:0130 a De E 
14° 1. 0896 a 31°20" | 1.5633 E H j aa 
14°20" | 1.0943 ipapa 31940" | 1.5790 0.0157 f 38%0" j 20092 o 
14°40" | 1.0991 e 32° 1. 5951 0.0161 — Ea aa 

n Ia 0.0048 oea 40° 2. 1185 : 

a s= AD invo,, p SU invo, 8 
注 : 对 于 中 间 数 值 的 B,， 0. 0149 的 值 用 插入 法 求 出 。 WWM, B, =29°48', 0 0149 7 1 4897 + zg %0- 0140 =1. 4953, 

R67 变 位 齿轮 公法 线 长 度 附加 量 AW* (AW; ) 
(m, =m =1mm, w, =a =20°) (mm) 

* 0.00 | 0.01 0.02 0.03 004 | 0.05 | 0.6 | 0.07 | 0.08 0.09 
0.0 | 0.0000 | 0.0068 | 0.0137 | 0.0205 | 0.0274 | 0.0342 | 0.0410 | 0.0479 | 0.0547 | 0.0616 
0.1 | 0.0684 | 0.0752 | 0.0821 | 0.0889 | 0.0958 | 0.1026 | 0.1094 | 0.1163 | 0.1231 | 0.1300 
0.2 | 0.1368 | 0.1436 | 0.1505 | 0.1573 | 0.1642 | 0.1710 | 0.1779 | 0.1847 | 0.1915 | 0.1984 
03 | 0.2052 | 0.2120 | 0.2189 | 0.2257 | 0.2326 | 0.2394 | 0.2463 | 0.2531 | 0.2599 | 0.2668 
0.4 | 0.2736 | 0.2805 | 0.2873 | 0.2941 | 0.3010 | 0.3078 | 0.3147 | 0.3215 | 0.3283 | 0.3352 
0.5 | 0.3420 | 0.3489 | 0.3557 | 0.3625 | 0.3694 | 0.3762 | 0.3831 | 0.3899 | 0.3967 | 0.4036 
06 | 0.4104 | 0.4173 | 0.4241 | 0.4309 | 0.4378 | 0.4446 | 0.4515 | 0.4583 | 0.4651 | 0.4720 
0.7 | 0.4788 | 0.4857 | 0.4925 | 0.4993 | 0.5062 | 0.5130 | 0.5199 | 0.5267 | 0.5336 | 0.5404 
0.8 | 0.5472 | 0.5541 | 0.5609 | 0.5678 | 0.5746 | 0.5814 | 0.5883 | 0.5951 | 0.6020 | 0.6088 
09 | 0.6156 | 0.6225 | 0.6293 | 0.6362 | 0.6430 | 0.6498 | 0.6567 | 0.6635 | 0.6704 | 0.6772 
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表 6-8 当量 齿 数 小 数 部 分 公法 线 长 度 WY (W) (m,=m=lmm, a, =@=20°) (mm) 
z' 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 
0.0 0. 0000 0.0001 0. 0003 0. 0004 0. 0006 0. 0007 | 0.0008 | 0.0010 | 0.0011 0. 0013 
0.1 0.0014 0.0015 0.0017 0. 0018 0. 0020 0. 0021 | 0.0022 | 0.0024 | 0. 0025 0. 0027 
0.2 0. 0028 0. 0029 0. 0031 0. 0032 0. 0034 0. 0035 | 0.0036 | 0.0038 | 0.0039 0. 0041 
0.3 0. 0042 0. 0043 0. 0045 0. 0046 0. 0048 0. 0049 | 0.0051 | 0.0052 | 0.0053 0. 0055 
0.4 0. 0056 0. 0057 0. 0059 0. 0060 0. 0061 0. 0063 | 0.0064 | 0.0066 | 0.0067 0. 0069 
0.5 0. 0070 0. 0071 0. 0073 0. 0074 0. 0076 0. 0077 | 0.0079 | 0.0080 | 0.0081 0. 0083 
0.6 0. 0084 0. 0085 0. 0087 0. 0088 0. 0089 0.0091 | 0.0092 | 0.0094 | 0.0095 0. 0097 
0.7 0. 0098 0. 0099 0. 0101 0. 0102 0. 0104 0.0105 | 0.0106 | 0.0108 | 0.0109 0.0111 
0.8 0. 0112 0.0114 0. 0115 0. 0116 0.0118 0.0119 | 0.0120 | 0.0122 | 0.0123 0. 0124 
0.9 0. 0126 0. 0127 0. 0129 0. 0130 0. 0132 0.0133 | 0.0135 | 0.0136 | 0.0137 0. 0139 
1.3.2 分 度 圆 弦 齿 厚 
分 度 圆 弦 齿 厚 测量 以 齿 顶 圆 为 基准 ， 见 图 6-4。 
齿 项 圆 的 精度 ( 齿 顶 圆 的 直径 和 径 向 圆 跳动 公差 ) 
直接 影响 其 测量 精度 ， 因 此 齿 顶 圆 应 有 和 较 高 的 精度 
要 求 。 此 种 方法 适 于 大 型 齿轮 的 测量 ， 也 可 用 于 精 
度 不 高 的 小 型 齿轮 的 测量 。 
分 度 圆 弦 齿 厚 的 计算 公式 见 表 6-9。 
表 6-9 分 度 圆 弦 齿 厚 计算 公式 
项 目 直 齿 轮 ( 内 路 合 .外 吐 合 ) 斜 齿轮 ( 内 员 合 .外 路 合 ) 
= - ° = 90° 
分 度 圆 弦 齿 厚 s = zmsin Sa Ty MaS 
s(s,) | 
标准 s 查 表 6-10 ss 查 表 6-10 
齿轮 m A z z 90° T Zy s. 
DJE RAA a l, h, =m|1 + (1 -cos )] ha =m, 1+ > (1 - cos )| 
z Y 
外 ( han) h, AK 6-10 h 3 6-10 
9 90° +41.7 
P ° ° _ ° +41. 7° 
轮 分 度 圆 弦 齿 厚 es s Sam si, A=— 
aa z v 
SG) - - 
变 位 s 查 表 6-11 Sa AK 6-11 
齿轮 ee oss mm 
DERA P: h, =h, + (1 - cosA) han =h,+- (1 -cosA) 
h, (h n 三 
han) h, 查 表 6-11 h. ÆR 6-11 
分 度 圆 弦 齿 厚 - . 90° —41. 7° xo - . 90° —41. 7°x 2 
= 5 =z,msinÀ, , ^A, =——— se =zəm sinÀ, ,A =——— 
s(sn) z2 zw 
内 > zm = Zy Ma 
齿 ho =ha pCl —cosÀ,) + Ah han = ha ==, —cosA,) + Ah 
轮 分 度 圆 弦 齿 高 Rs Ah- 2 1 cos 
h. Chan) = ( 一 cos a) n = 2 (1 — cos a) 
T 2x3 2x2 
ô, == -inva — —tano + inva, ô, == -— inva, —-— tang, + inva, 
227 Z2 2zw Zy2 
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表 6-10 ”标准 齿轮 分 度 圆 弦 齿 厚 r (x) BARNDE R, (i) 













































































(m, =m =1mm, œ, =a =20°, hx =h =1mm) (mm) 

WN 分 度 加 分 度 加 IB 分 度 r SPEI 质数 分 度 Pi 分 度 加 KB 分 度 g 分 度 加 
BAI] | ZA ZI] | AA ZAJE | IAA 弱 齿 厚 IZA tE 
z(z) | -,- z(z) | 一 - z(ze) | -,- zora S20) | =s Tor 
Sn) | ha Chan) s(s) | haha) s(s) | haha) s(s,) ha Chan) 
6 1. 5529 1. 1022 40 1. 5704 1. 0158 74 1. 5707 1. 0084 108 1. 5707 1. 0057 
7 1. 5568 1. 0873 41 1. 5704 1. 0150 75 1. 5707 1. 0083 109 1. 5707 1. 0057 
8 1. 5607 1. 0769 42 1. 5704 1. 0147 76 1. 5707 1. 0081 110 1. 5707 1. 0056 
9 1. 5628 1. 0684 43 1. 5705 1. 0143 77 1. 5707 1. 0080 111 1. 5707 1. 0056 
10 1. 5643 1. 0616 44 1. 5705 1. 0140 78 1. 5707 1. 0079 112 1. 5707 1. 0055 
11 1. 5654 1. 0559 45 1. 5705 1. 0137 79 1. 5707 1. 0078 113 1. 5707 1. 0055 
12 1. 5663 1. 0514 46 1. 5705 1. 0134 80 1. 5707 1. 0077 114 1. 5707 1. 0054 
13 1. 5670 1. 0474 47 1. 5705 1. 0131 81 1. 5707 1. 0076 115 1. 5707 1. 0054 
14 1. 5675 1. 0440 48 1. 5705 1. 0129 82 1. 5707 1. 0075 116 1. 5707 1. 0053 
15 1. 5679 1. 0411 49 1. 5705 1.0126 83 1. 5707 1. 0074 117 1. 5707 1. 0053 
16 1. 5683 1. 0385 50 1. 5705 1. 0123 84 1. 5707 1. 0074 118 1. 5707 1. 0053 
17 1. 5686 1. 0362 51 1.5706 1.0121 85 1. 5707 1. 0073 119 1. 5707 1. 0052 
18 1. 5688 1. 0342 52 1. 5706 1.0119 86 1. 5707 1. 0072 120 1. 5707 1. 0052 
19 1. 5690 1. 0324 53 1. 5706 1.0117 87 1. 5707 1. 0071 121 1. 5707 1. 0051 
20 1. 5692 1. 0308 54 1. 5706 1.0114 88 1. 5707 1. 0070 122 1. 5707 1. 0051 
21 1. 5694 1. 0294 55 1. 5706 1.0112 89 1. 5707 1. 0069 123 1. 5707 1. 0050 
22 1. 5695 1. 0281 56 1. 5706 1.0110 90 1. 5707 1. 0068 124 1. 5707 1. 0050 
23 1. 5696 1. 0268 57 1. 5706 1. 0108 91 1. 5707 1. 0068 125 1. 5707 1. 0049 
24 1. 5697 1. 0257 58 1. 5706 1. 0106 92 1. 5707 1. 0067 126 1. 5707 1. 0049 
25 1. 5698 1. 0247 59 1. 5706 1. 0105 93 1. 5707 1. 0067 127 1. 5707 1. 0049 
26 1. 5698 1. 0237 60 1. 5706 1. 0102 94 1. 5707 1. 0066 128 1. 5707 1. 0048 
27 1. 5699 1. 0228 6l 1. 5706 1. 0101 95 1. 5707 1. 0065 129 1. 5707 1. 0048 
28 1. 5700 1. 0220 62 1. 5706 1. 0100 96 1. 5707 1. 0064 130 1. 5707 1. 0047 
29 1. 5700 1. 0213 63 1. 5706 1. 0098 97 1. 5707 1. 0064 131 1. 5708 1. 0047 
30 1. 5701 1. 0205 64 1. 5707 1. 0097 98 1. 5707 1. 0063 132 1. 5708 1. 0047 
31 1. 5701 1. 0190 65 1. 5706 1. 0095 99 1. 5707 1. 0062 133 1. 5708 1. 0047 
32 1. 5702 1. 0193 66 1. 5706 1. 0094 100 1. 5707 1. 0061 134 1. 5708 1. 0046 
33 1. 5702 1. 0187 67 1. 5706 1. 0092 101 1. 5707 1. 0061 135 1. 5708 1. 0046 
34 1. 5702 1. 0181 68 1. 5706 1. 0091 102 1. 5707 1. 0060 140 1. 5708 1. 0044 
33 1. 5702 1.0176 69 1. 5707 1. 0090 103 1. 5707 1. 0060 145 1. 5708 1. 0042 
36 1.5704 1. 0154 70 1. 5707 1. 0088 104 1. 5707 1. 0059 150 1. 5708 1. 0041 
37 1. 5703 1. 0171 71 1. 5707 1. 0087 105 1. 5707 1. 0059 250 1. 5708 1. 0025 
38 1. 5703 1. 0167 72 1.5707 1. 0086 106 1. 5707 1. 0058 齿 条 | 1.5708 1. 0000 

39 1. 5703 1. 0162 73 1. 5707 1. 0085 107 1. 5707 1. 0058 

注 : 1. 对 于 余 O 齿 数 要 按 相 当 齿 数 决 定 应 用 本 表 。 
2. 如 相当 齿 数 带 小 数位 ， 要 用 比例 插入 法 ， 把 小 数 部 分 考虑 进去 。 
3. 当 模 数 m 关 1mm 时 ， 应 将 表 中 s Æ h, RAI m, 


























表 6-11 ”高度 变 位 直 齿 圆柱 齿轮 的 分 度 圆 弦 齿 厚 s (s) MAAS h, (ha) (m =lmm, a =20°) (mm) 

z(z,) 10 11 12 13 14 15 16 17 

x(w) | sa) | h.(ha) | s(s,) C h. (ha) | s(s,) | h (ha) | sn) [h (h.) | san) h (ha) | san) Aaa) | san) | Aaa) | s(s,) h, Cha) 
0.02 1:583 1.057 
0.05 1.604 1.093 1. 604 1. 090 1.605 1.088 
0.08 1.626 1.124 1.626 1.121 1.626 1.119 
0.10 1.639 1.148 1.640 1.145 1.641 1.142 1.641 1. 140 
0.12 1.654 1. 169 1.655 1.166 1.655 1.163 1.655 1. 160 
0.15 1.675 1.204 1.676 1.200 1.677 1.197 1.677 1. 194 1.677 1.192 
0.18 1.697 1.236 1.698 1.232 1.698 1.228 1. 699 1.225 1. 699 1.223 
0.20 1.710 1.261 1,711 1.257 1,712 1.253 1,735 1.249 1.713 1.246 1.713 1.243 
0.22 1.725 1.282 1.726 1.278 1,726 1.273 1,727 1.270 1.728 1.267 1.728 1.264 
0.25 1.744 1.327 1.745 1.320 1.746 1.314 1.747 1. 309 1.748 1.305 1.749 1.301 1.749 1.298 1.750 1.295 
0.28 1.765 1.359 1.767 1.351 1.768 1.346 1.769 1.381 1.770 1.336 1.770 1.332 1,771 1.329 1.771 1.326 
0.30 1.780 1.380 1.781 1.373 1.782 1.367 1.783 1.362 1.784 1,357 1.785 1:353 1.785 1.350 1.786 1.347 
0.32 1.794 1.401 1.796 1.394 1.797 1.388 1.798 1.383 1.798 1.378 1.799 1.374 1. 800 1.371 1. 800 1.368 
0.35 1.815 1.433 1.817 1.426 1.819 1.419 1.820 1.414 1.820 1.410 1.821 1.405 1.822 1.402 1.822 1. 399 
0.38 1.837 1.465 1.839 1,457 1.841 1.451 1.841 1.446 1.842 1.441 1.843 1.437 1.843 1.433 1.844 1.430 
0.40 1.851 1.486 1.853 1.479 1.855 1.472 1.856 1.467 1.857 1.462 1.857 1.458 1.858 1.454 1.858 1.451 
0.42 1.866 1.508 1.867 1. 500 1.870 1.493 1.870 1.488 1.871 1.483 1.872 1.479 1.872 1.475 1.573 1.472 
0.45 1.887 1.540 1.889 1.532 1.891 1.525 1.892 1.519 1.893 1:514 1.893 1.510 1. 894 1.506 1.895 1.503 
0.48 1.908 1.572 1.910 1.564 1.917 1.557 1.913 1.551 1.914 1.546 1.915 1.541 1.916 1.538 1.916 1.534 
0.50 1.923 1.593 1.925 1.585 1.926 1.578 1.928 1.572 1.929 1.307 1.929 1.562 1.930 1.558 1.931 1,855 
0.52 1.937 1.615 1.939 1. 608 1.941 1.599 1.942 1. 593 1.943 1.588 1.944 1.583 1.945 1.579 1.945 1.576 
0.55 1.959 1.647 1.961 1.638 1.962 1.631 1.964 1.625 1.965 1.620 1.966 1.615 1.966 1.611 1.967 1. 607 
0.58 1.980 1.679 1.982 1.670 1.984 1.663 1.985 1.656 1.986 1.651 1.987 1.646 1.988 1.642 1.988 1.638 
0.60 1.994 1.700 1.996 1.691 1.998 1.684 1.999 1.677 2.001 1.673 2.002 1.667 2.002 1.663 2.003 1.659 
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z(z,) 18 19 20 21 22 23 24 25 

x(w.) | s(s) [h (ha) | sa) h. (ha) | s(sa) | h.(ha) | s(s) [h (ha) | s(sa) [h (ha) | sa) h (ha) | sa) [h (ha) | s(s,) h, Chun) 
-0.12 1.482 | 0.908 1.482 | 0.906 1.482 | 0.905 1.482 | 0.904 1.483 0.903 1.483 0.902 
-0.10 1.496 | 0.930 1.497 0.928 1.497 0.927 1.497 0.925 1.497 0.924 1.497 0.923 1.497 0.922 
-0.08 1.511 0. 950 1.511 0.949 1.511 0.947 1.511 0.946 1.511 0.945 1.511 0.944 1.512 0.943 
-0.05 1.533 0.983 1.533 0.981 1,533 0.979 1.533 0.978 1.533 0.977 1.533 0.976 1.534 0.975 1.534 0.974 
一 0.02 1.544 1.014 1.554 1.012 1:555 1.010 1.555 1. 000 1.555 1.008 1.555 1.006 1.555 1.005 1.555 1. 004 
0.00 1.569 1.034 1.569 1.032 1. 569 1.031 1.569 1.029 1. 569 1.028 1.569 1.027 1.570 1.026 1:570 1.025 
0.02 1.583 1.055 1.584 1.053 1.584 1.051 1.584 1.050 1.584 1.049 1.584 1.047 1.584 1.046 1.584 1.045 
0.05 1.605 1.086 1.605 1.084 1.605 1.082 1.606 1.081 1. 606 1.079 1.606 1.078 1. 606 1.077 1. 606 1.076 
0.08 1.627 1:117 1.627 1,115 1.627 1.113 1.627 1,112 1.628 1.110 1.628 1.109 1.628 1.108 1.628 1, 107 
0.10 1.611 1.138 1.642 1.136 1.642 1.134 1.642 1.132 1.642 E ei 1.642 1.130 1.642 1.128 1.642 1, 127 
0.12 1.656 1.158 1.656 1.156 1.656 1.154 1.656 J 183 1:657 1.151 1.657 1.150 1:657 1.149 1:657 1.147 
0.15 1.678 1.189 1.678 1.187 1.678 1.185 1.678 1. 184 1.678 1.182 1.678 1.181 1.679 1.179 1.679 1.178 
0.18 1.699 1.220 1. 700 1.218 1:700 1.216 1.700 1.215 1. 700 1.213 1.700 1.212 1. 700 1.210 1.701 1.209 
0.20 1.714 1.241 1.714 1.239 1.714 1.237 1.714 1.235 1.715 1.234 1.715 1.232 1.715 1.231 1.715 1.229 
0.22 1.728 1.262 1.729 1.259 1.729 1,257 1.729 1.256 1.729 1.254 1.729 1.253 1.729 1.251 1.730 1.250 
0.25 1.750 1.293 1.750 1. 200 1.750 1.288 1.751 1.287 1.751 1.285 1.751 1.283 1.751 1.281 1.751 1.280 
0.28 1.772 1.324 1,772 1.321 1.772 1.319 1.773 1.318 1.773 1.316 LIR 1.314 1,373 1.313 L: Ts 1,311 
0.30 1.786 1.344 1.787 1.342 1.787 1.340 1.787 1.338 1.787 1.336 1.787 1,335 1.788 1.333 1.788 1,352 
0.32 1.801 1.365 1.801 1.363 1.801 1.361 1.802 1.359 1. 802 1.357 1.802 1.355 1. 802 1.354 1. 802 1.353 
0.35 1.822 1.396 1.823 1. 394 1.823 1.392 1.823 1. 390 1.824 1.388 1.824 1.386 1.824 1.385 1.824 1.383 
0.38 1.844 1.427 1.844 1.425 1.845 1.423 1.845 1.421 1.845 1.419 1.845 1.417 1.846 1.415 1.846 1.414 
0.40 1.858 1.448 1.859 1.446 1.859 1.443 1.859 1.441 1. 860 1.439 1.860 1.438 1. 860 1.436 1. 860 1.435 
0.42 1:873 1.469 1. 873 1.466 1. 874 1.464 1.874 1.462 1. 874 1.460 1.874 1.458 1.875 1.457 1.875 1.455 
0.45 1.895 1.500 1.895 1.497 1. 896 1.495 1.896 1. 493 1. 896 1.491 1.896 1.489 1. 896 1. 488 1. 897 1.486 
0.48 1.916 1.531 1.917 1.529 1.917 1.526 1.918 1.524 1.918 1.522 1.918 1.520 1.918 1.518 1.918 1.517 
0.50 1.931 1.552 1.931 1.549 1.932 1.547 1.932 1.545 1.932 1. 543 1.933 1.541 1.933 1.539 1.933 1.537 
0.52 1.945 1.573 1.946 1.570 1.946 1.568 1.947 1.565 1.947 1.563 1.947 1.562 1.947 1. 560 1.947 1.558 
0.55 1.967 1.604 1.968 1.601 1.968 1.599 1.968 1.596 1.969 1.594 1.969 1.593 1.969 1.591 1.969 1.589 
0.58 1.989 1.635 1.989 1.632 1.990 1.630 1.990 1.627 1.990 1.625 1.991 1.624 1.991 1.621 1.991 1.620 
0.60 2.003 1.656 2.004 1.653 2.004 1.650 2.005 1.648 2.005 1.646 2.005 1.645 2.005 1.642 2.005 1.641 
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z(z,) 26 ~30 31 ~69 70 ~200 26 28 30 40 50 60 70 80 90 100 150 200 2 

x(w.) | s(s,) s(s.) s(s,) | ha Chm) | h.(h.) | h.(ha) | h.(ha) | h.(ha) | haha) | haha) | haham) | haha) | haha) | halha) | ha Chan) š 

一 0. 60 1. 134 1. 134 1. 134 0.413 0.412 0.411 0. 408 0.406 0.405 0. 405 0. 404 0. 401 0. 403 0. 403 0. 402 

一 0. 58 1.148 1. 149 1. 149 0.433 0.432 0.431 0. 428 0. 427 0. 426 0. 425 0. 424 0. 424 0. 423 0. 423 0. 422 

-0.55 1,170 1. 170 1.170 0.463 0.462 0.461 0.459 0.457 0.456 0.455 0.454 0.454 0.454 0.453 0.452 

_ 0.52 1.192 1. 192 1. 192 0. 494 0. 493 0. 492 0. 489 0. 487 0. 486 0. 485 0. 485 0. 484 0. 484 0. 483 0. 482 

一 0. 50 1.206 1.207 1.207 0.514 0.513 人 512 0. 509 0. 507 0. 506 0. 505 0. 505 0. 504 0. 504 0. 503 0. 502 

一 0. 48 1.221 1.221 1.221 0.534 0. 533 0.532 0. 529 0. 528 0.526 0. 525 0.525 0.524 0. 524 0.523 0.522 

-0.45 1. 243 1. 243 1. 243 0. 565 0. 564 0. 563 0. 560 0. 558 0. 557 0. 556 0. 555 0. 554 0. 554 0. 553 0. 552 

一 0. 42 1.265 1.265 1.266 0.595 0. 594 0.593 0. 590 0. 588 0. 587 0. 586 0. 585 0. 584 0. 584 0. 583 0. 582 

一 0. 40 1.279 1. 280 1.280 0.616 0.615 0.614 0.610 0. 608 0.607 0. 606 0. 605 0. 605 0. 604 0. 603 0. 602 D 
hik 
i 

一 0. 38 1.294 1. 294 1.294 0. 636 0. 635 0.634 0. 630 0. 628 0.627 0. 626 0.625 0.625 0. 624 0.623 0. 622 = 

-0.35 1,316 1.316 1.316 0.667 0. 665 0.664 0.661 0. 659 0. 657 0. 656 0. 655 0. 655 0. 654 0. 653 0. 652 q 

一 0. 32 1:337 1. 338 1. 338 0. 697 0. 696 0. 695 0. 691 0. 689 0. 687 0. 686 0. 686 0. 685 0. 685 0. 683 0. 682 W 

一 0. 30 1.352 1.352 L. 352 0.718 U; 70 0.715 0.711 0. 709 0.708 0.707 0.706 0.705 0. 705 0.703 0. 702 za 
Aa 
šE 

一 0. 28 1. 366 1. 367 1.367 0.738 0. 737 0. 736 0. 732 0. 729 0. 728 0. 727 0. 726 0. 725 0.725 0.723 0. 722 

-0.25 1.388 1. 389 1.389 0.769 0. 767 0.766 0. 762 0. 760 0. 758 0. 757 0. 756 0.755 0. 755 O: 753 0. 752 

一 0. 22 1.410 1. 411 1.411 0.799 0. 798 0.797 0. 792 0. 790 0.788 0. 787 0.786 0.786 0. 785 0.784 0. 783 

一 0. 20 1.425 1.425 1. 425 0.819 0.818 0.817 0.813 0.810 0. 809 0. 807 0. 806 0. 806 0. 805 0. 804 0. 803 

一 0. 18 1.439 1. 440 1.440 0.840 0. 888 0.837 0. 833 0. 830 0.829 0. 827 0.826 0.826 0. 825 0.824 0. 823 

-0.15 1. 461 1. 462 1. 462 0. 871 0. 869 0. 868 0. 863 0. 861 0. 859 0. 858 0. 857 0. 856 0. 855 0. 854 0. 853 

一 0. 12 1.483 1. 483 1.483 0. 901 0. 899 0. 898 0. 894 0. 891 0. 889 0. 888 0. 887 0. 886 0. 886 0. 884 0. 883 

一 0. 10 1.497 1. 497 1.498 0.922 0. 920 0.919 0.914 0.911 0. 909 0. 908 0. 907 0. 906 0. 906 0. 904 0. 903 

一 0. 08 1.512 1.512 1.513 0.942 0. 940 0.939 0.934 0.931 0.929 0. 928 0. 927 0. 926 0. 926 0. 924 0. 923 

-0.05 1. 534 1. 534 1. 534 0. 973 0. 971 0. 970 0. 965 0. 962 0. 960 0. 959 0. 957 0. 957 0. 956 0. 954 0. 953 

一 0. 02 1.555 1. 555 1.556 1. 003 1. 001 1. 000 0. 995 0. 992 0. 990 0. 989 0. 988 0. 987 0. 986 0. 984 0. 983 
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z(z) | 26~30 | 31~69 | 70~200 26 28 30 40 50 60 70 80 90 100 150 200 
alan) | s(s,) s(s,) s(s,) h (ha) | h. (ha) | h. (ha) | h. (ha) | h. (ha) h. (ha) Vh han) | h. (ha) | h (ha) | h. (ha) | h. (ha) | h.(ha) 
0.00 1.570 1.571 1.571 1.024 1. 022 1.021 1.015 1.012 1.010 1. 009 1.008 1.007 1. 006 1. 004 1. 003 
0. 02 1.585 1. 585 1.585 1.044 1. 042 1.041 1. 036 1. 033 1.031 1. 029 1. 028 1.027 1. 026 1.025 1. 023 
0.05 1.606 1. 607 1.607 1.075 1.073 1.072 1. 066 1.063 1.061 1. 059 1.058 1.057 1.057 1.055 1.053 
0.08 1.628 1. 629 1.629 1.106 1. 104 1. 102 1. 097 1. 093 1.091 1. 089 1. 088 1. 088 1. 087 1.085 1. 083 
0.10 1.643 1.643 1.644 1.126 1. 124 1.122 1.117 1.114 1.111 1.110 1. 108 1. 108 1. 107 1.105 1. 103 
0. 12 1.657 1. 658 1.658 1.147 1.145 1.143 1.137 1. 134 1.132 1. 130 1.129 1.128 1.127 1.125 1. 124 
0.15 1.679 1. 679 1.680 1.177 1.175 1.173 1. 168 1. 164 1.162 1. 160 1.159 1.158 1. 157 1.155 1. 154 
0. 18 1.701 1. 702 1.702 1.208 1. 206 1.204 1. 198 1. 195 1. 192 1. 190 1.189 1.188 1. 187 1.186 1. 184 
0. 20 1.715 1.716 1.716 1.228 1. 226 1.224 1.218 1.215 1.212 1.210 1.209 1.208 1.207 1.206 1. 204 
0.22 1.730 1.731 1.731 1.249 1.247 1.245 1. 239 1. 235 12098 1.231 1.229 1.228 1.228 1.226 1. 224 
0.25 1.752 1.753 1.753 1.280 1.278 1.276 1. 269 1.265 1.263 1.261 1.260 1.259 1.258 1.256 1.254 
0.28 1.774 1.774 1.775 1.310 1. 308 1.306 1. 300 1. 296 1. 293 1. 291 1. 290 1.289 1.288 1.286 1. 284 
0. 30 1. 788 1. 789 1.789 1.331 1. 329 1.327 1. 320 1.316 1.313 1.311 1.310 1.309 1. 308 1.306 1. 304 
0.32 1.803 1. 804 1. 804 1.351 1. 349 1.347 1. 340 1. 336 1. 334 1. 332 1.330 1.329 1.328 1.326 1. 324 
0.35 1. 824 1. 825 1.826 1.382 1. 380 1.378 1.371 1.367 1.364 1. 362 1.360 1.359 1. 358 1.356 1. 354 
0. 38 1. 846 1. 847 1. 847 1.413 1. 410 1. 408 1. 401 1. 397 1. 394 1. 392 1.391 1.389 1. 389 1.386 1. 384 
0. 40 1.861 1. 862 1.862 1.433 1.431 1.429 1. 422 1.417 1.514 1.512 1.411 1.410 1. 409 1. 407 1. 404 
0. 42 1.875 1. 876 1.877 1.451 1.451 1.449 1.442 1. 438 1.435 1.433 1.431 1.430 1. 429 1.427 1. 424 
0.45 1.897 1. 898 1. 898 1.485 1. 482 1.480 1.473 1. 468 1.465 1. 463 1.461 1.460 1. 459 1.457 1. 455 
0. 48 1.919 1. 920 1.920 1.516 1.513 1.511 1.503 1. 498 1.495 1.493 1.492 1.490 1. 489 1.487 1. 485 
0. 50 1. 933 1. 931 1.935 1. 536 1. 533 1.531 1. 523 1.519 1.516 1.513 1.512 1.510 1. 509 1.507 1. 505 
0.52 1. 948 1. 949 1. 949 1.557 1. 554 1.552 1. 544 1. 539 1.536 1. 534 1. 532 1.531 1. 530 1.527 1. 525 
0.55 1.970 1.970 1.971 1.587 1. 585 1. 582 1. 574 1. 569 1.566 1. 564 1.562 1.561 1. 560 1.557 1. 555 
0. 58 1. 992 1. 993 1. 993 1.618 1.615 1.613 1. 605 1. 600 1. 597 1. 594 1.592 1.591 1. 590 1. 587 1. 585 
0.60 2.006 2.007 2. 008 1.639 1. 636 1.634 1.625 1. 620 1.617 1.614 1.613 1.611 1.610 1. 608 1. 605 
注 :1. 此 表 用 于 高 度 变 位 齿轮 ,对 于 角度 变 位 齿轮 ,s 可 直接 按 表 取 用 ,但 九 值 不 能 直接 取 用 ,应 按 实际 的 齿 顶 圆 直 径 值 计算 。 

2 对 于 斜 寺 及 人 字 肯 圆柱 此 轮 、 锥 元 轮 则 以 相当 此 数 > ER 

3. 此 表 用 于 测量 内 齿轮 时 ,应 按 * 的 负 值 选取 数据 。 

4. 当 模 数 m( 或 m, ) 天 1mm 时 ， 本 表 查 得 的 SCSn ) Fih, (han ) 乘 以 m(m, ) ë 
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1.3.3 ”固定 弦 齿 厚 

















回 定 弦 齿 厚 测量 以 齿 顶 圆 为 基准 ， 见 图 6-5。 因 





































































































时 
此 ， 对 齿 顶 圆 直 径 公 差 及 径 向 圆 跳 动 公 差 应 有 较 高 
的 要 求 方 能 保证 固定 粥 齿 厚 的 测量 精度 。 多 用 于 大 
型 从 轮 的 测量 
固定 弦 齿 厚 的 计算 公式 见 表 6-12。 
表 6-12 固定 弦 齿 厚 计算 公式 
项 H HAR (AREA, IMER) RHEE (AWE, IA) 
固定 弦 齿 厚 s, = Dcos a s 8 “cosa, 
标准 Se (sa) 当 w=20。 时 ， 可 查 表 6-13 当 a =20° 时 ， 可 查 表 6-13 
MN 
齿轮 _ 
EEA A 3 h, =m (1 -T sin2a ) ha = m (1 = T sina, .) 
外 he Chea) 当 aw =20。 时 ， 可 查 表 6-13 当 a, =20° 时 ， 可 查 表 6-13 
齿 
轮 固定 弦 齿 厚 s. = mcos’ a ( S + 2xtana ) S = mcos a, (7 +2x tang, ) 
恋 位 Se (sa) 当 w =20。 时 ， 可 查 表 6-14 X a, =20° 时 ， 可 查 表 6-14 
= 
齿轮 sa _ _ _ 
EES A ta h, =h, -0. 182s, ha =h, —0. 1825n 
h, Cha) 当 w, =20° 时 ， 可 查 表 6-14 当 w, =20° 时 ， 可 查 表 6-14 
s `a [Z 2x,t ) s =m,cos?a, (F 2xotana,, ) 
d = mcos Q| -= — 4x, tanq cm 一 T assqa n 
220218 JE s.a = mcos 2 2 2 2 
s. 当 a=20° 时 ， 当 æ, =20° 时 ， 
sa = (1.3870 -0. 6428x,) m sao = (1. 3870 -0. 6428x) m, 
t =s >= = =< 
W ha =ho -0. 182s + Ah haa =h -0. 1825.2 + Ah 
轮 固定 弱 齿 高 do do 
aa Ah= (1 — cosó, ) Ah= (1 — cosô, ) 
h. 
Xa X n2 
ô, = — inva — —tang + inva, aE — Inva, 一 “tang, + inva 
Z2 Z2 E 2z2 Zy 
表 6-13 ”外 哮 合 标准 齿轮 固定 弦 齿 厚 s. (Ca) 和 固定 弦 齿 高 h。(h,,) 

(œa, =a =20°, a he =1.0mm) (mm) 
m(m,)| s.(sa) | h.(h.) [m(m,)| s (s) | hh) [m(m,) s (sa) | h.(h.) [m(m,) ssa) | heen) 
1 1.387 0.748 ||3.5 4. 855 2.617 | 12 16.645 | 8.971 | 30 41. 612 22. 427 
1.25 | 1.734 0.934 ||4 5. 548 2.990 | 14 19.419 | 10.466 | 33 45. 773 24. 670 
1.5 2. 081 1.121 ||5 6.935 3.738 | 16 22.193 | 11.961 | 36 49. 934 26. 913 
1.75 | 2.427 1.308 |6 8. 322 4.485 | 18 24.967 | 13.456 | 40 55.482 29. 903 
2 2. 774 1.495 ||7 9. 709 5.233 | 20 27.741 | 14.952 | 45 62. 417 33. 641 
2.25 | 3.121 1.682 ||8 11.096 | 5.981 | 22 30.515 | 16.447 | 50 69. 353 37. 379 
2.5 3. 468 1.869 | 9 12.483 | 6.728 | 25 34.676 | 18.690 
3 4.161 2.243 ||10 13.871 | 7.476 | 28 38. 837 | 20.932 

IE; s. =1.3870m (s. =1.3870m,); h, =0.7476m (h. =0.7476m,), 
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表 6-14 EREEREER s. (sa) 和 固定 弦 齿 高 h。(h,) 


(m=m, =lmm, o =a, =20°, h” =h} =1mm) (mm) 





x(w.) | selsen) | h.(ha) | EEn) | sesen) h. (h.) | En) sols) | Cam) | EEn) | S CSa) | hehe) 
—0.42| 1.1171 0.3767 —0.12 1.3099 | 0.6416 

0.18 | 1.5027 0. 9065 0.47 | 1.6892 1. 1626 
-0.41 | 1. 1235 | 0.3855 —-0.11 1.3163 | 0.6504 

0.19 | 1.5092 | 0.9154 0.48 | 1.6956 1. 1714 
-0.40 | 1.1299 | 0.3944 —0.10 1. 3228 | 0.6593 

0.20 | 1.5156 | 0.9242 0.49 | 1.7020 1. 1803 
-0.39 | 1. 1364 | 0.4032 —0.09 1. 3292 | 0.6681 

0. 21 1. 5220 | 0.9330 0.50 | 1.7084 1. 1891 
-0.38 | 1. 1428 | 0.4120 -0.08 | 1. 3356 | 0.6769 

0.22 | 1. 5285 0. 9418 0.51 1.7149 1. 1979 
-0.37 | 1. 1492 | 0.4209 -0.07 | 1. 3421 0. 6858 

0.23 | 1.5349 | 0.9507 0.52 | 1.7213 1. 2068 
—0.36 | 1. 1556 | 0.4297 —0.06 1. 3485 | 0.6946 

0.24 | 1. 5413 0. 9595 0.53 | 1.7277 1. 2156 
-0.35 | 1. 1621 0. 4385 —0.05 1. 3549 | 0.7034 

0:25 | 1:5477 0. 9683 0.54 | 1.7342 1. 2244 
-0.34 | 1.1685 | 0.4474 —0.04 1.3613 | 0.7123 

0.26 | 1.5542 | 0.9772 0.55 | 1.7406 1. 2332 
-0.33 | 1. 1749 | 0.4562 —0.03 1.3678 | 0.7211 

0.27 | 1.5606 | 0.9860 0.56 | 1.7470 1. 2421 
-0.32 | 1.1814 | 0.4650 —0.02 1. 3742 | 0.7299 

0.28 | 1.5670 | 0.9948 0.57 | 1.7534 1.2509 
-0.31 | 1.1878 | 0.4738 —0.01 1.3806 | 0.7387 

0.29 | 1. 5735 1. 0037 0.58 | 1.7599 1. 2597 
-0.30 | 1. 1942 | 0.4827 0.00 1.3870 | 0.7476 

0.30 | 1. 5799 1.0125 0.59 | 1.7663 1. 2686 
-0.29 | 1.2006 | 0.4915 0.01 1.3935 | 0.7564 

0. 31 1. 5863 1. 0213 0.60 | 1.7727 1. 2774 
-0.28 | 1. 2071 0. 5003 0.02 1.3999 | 0.7652 

0.32 | 1. 5927 1. 0301 0.61 1.7791 1. 2862 
-0.27 | 1.2135 | 0.5092 0.03 1. 4063 | 0.7741 

0.33 | 1. 5992 1. 0390 0.62 | 1.7856 1. 2951 
-0.26 | 1.2199 | 0.5180 0.04 1.4128 | 0.7829 

0.34 | 1. 6056 1. 0478 0.63 | 1.7920 1. 3039 
-0.25 | 1.2263 | 0.5268 0.05 1.4192 | 0.7917 

0.35 | 1.6120 1. 0566 0.64 | 1.7984 1. 3127 
-0.24 | 1.2328 | 0.5357 0. 06| 1. 4256 | 0.8006 

0.36 | 1.6185 1. 0655 0.65 | 1. 8049 1. 3215 
-0.23 | 1.2392 | 0.5445 0.07 1.4320 | 0.8094 

0.37 | 1. 6249 1. 0743 0.66 | 1.8113 1. 3304 
-0.22 | 1.2456 | 0.5533 0.08 | 1.4385 | 0.8182 

0.38 | 1.6313 1. 0831 0.67 | 1.8177 1. 3392 
-0.21 | 1.2521 0. 5621 0.09 1. 4449 | 0.8271 

0.39 | 1. 6377 1. 0920 0.68 | 1.8241 1. 3480 
-0.20 | 1.2585 | 0.5710 0.10 1. 4513 | 0.8359 

0.40 | 1. 6442 1. 1008 0.69 | 1.8306 1. 3569 
-0.19 | 1.2649 | 0.5798 0.11 1.4578 | 0.8447 

0. 41 1. 6506 1. 1096 0.70 | 1.8370 1. 3657 
-0.18 | 1.2713 | 0.5886 0. 12| 1.4642 | 0.8535 

0.42 | 1.6570 1. 1184 0.71 1. 8434 1. 3745 
-0.17 | 1.2778 | 0.5975 0. 13| 1.4706 | 0. 8624 

0.43 | 1. 6634 1. 1273 0.72 | 1.8499 1. 3834 
—0. 16 | 1.2842 | 0.6063 0.14 1.4770 | 0.8712 

0.44 | 1. 6699 1. 1361 0.73 | 1.8563 1. 3922 
-0.15 | 1.2906 | 0.6151 0.15 1.4835 | 0.8800 

0.45 | 1.6763 1. 1449 0.74 | 1.8627 1.4010 
— 0.14 | 1.2971 0. 6240 0.16 1. 4899 | 0.8889 

0.46 | 1. 6827 1. 1538 0.75 | 1.8691 1. 4098 
-0.13 | 1.3035 | 0.6328 0.17 1.4963 | 0.8977 












































注 : 1. ES m>#lmm (m, #1mm) 时 的 s。(s。,)， 应 将 表 中 的 数值 乘 以 m (m,)。 
2. IARAA, RPH h. Cha) 数值 应 减 去 Ay (Ay,) Ay (Ay,) 为 齿 高 变动 系数 。 
二 = 值 ， 见 图 6-6， 用 以 控制 齿 厚 。 测 量 时 不 以 此 项 圆 
esj Mis Umi. WINE, AHDIM EROR, WEA A 0 
量 柱 (pR) 测量 距 是 将 量 柱 ( 球 ) 置 于 沿 直 常用 于 内 齿轮 和 小 模 数 齿轮 的 测量 。 量 柱 (pR) M 
径 相对 的 两 肯 模 中 ,测量 两 量 柱 ( 球 ) 外 侧面 。 量 距 尺寸 的 计算 公式 见 表 6-15, 标准 直 齿 内 齿 圆柱 
(对 外 齿轮 ) 或 内 侧面 (对 内 齿轮 ) 间 的 距离 M 齿轮 量 柱 直 径 d, 及 量 柱 测量 距 M 见 表 6-16。 
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R 6-15 S (PR) 测量 距 尺寸 的 计算 公式 
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名 称 直 齿 轮 ( 外 路 合 、 内 吐 合 ) RHE ONAE .内 路 合 ) 
量 柱 ( 球 ) | 外 齿轮 对 a( a,) =20° 的 从 给 , 按 z 作 具 轮 用 = A x, EGT 
标 
a Ba | kis d, =1. 65m d, =1. 65m, 
B 量 柱 ( 球 ) 中 心 g s f f s. 
轮 | g invay = inva 圭一 一 干 一 invaw = inva, + 一干 -一 
6 | 所 在 圆 的 压力 角 aw ~ mzcosQa 2z Mt ' m,zcosœ, 2z 





























` 638- 公差 与 配合 实用 手册 












































































































































































































































( 续 ) 
名 B 直 齿 轮 ( 外 路 合 内 嘴 合 ) RHA E ONAE UN r) 
标 mzcoso m,zcosa 
NIN M= +d, 1 = 一 一 一 + 上 d 
准 | 量 柱 ( 球 ) 测 au cosQy ! cosaw  ” 
+> +E. o ° 
W wE M 奇数 齿 M = PESA oos 90° +d, M= r e 90 r. 
轮 COSCM z ; COSOM: z i 
量 柱 ( 球 ) | 外 齿轮 对 a( 或 a,) =20° 的 齿轮 , 按 z( 斜 齿轮 用 z,) 和 x, 查 图 6-7 
直径 必 | 内 齿轮 d, =1. 65m d, =1. 65m, 
变 EL 十 号 
量 柱 ( 球 ) 中 心 RE d, FT 了 Dtand EET d, ü T x tane, 
人 所 在 圆 的 压力 角 aw Deosa 2z z z: ‘mzcosa, 2z z 
Je 
I 
次 做 yp = mzcose +d ppa eosa +d 
轮 | 量 柱 ( 球 ) 测 | PA cosay 二 人 由 
EHEM 奇数 齿 M= SSS os A Ë d, M= CELT g 207 +d 
COSQM z COsQMt z p 
注 ; 1. 有 “+” 或 “ 干 ”号 处 ， 上 面 的 符号 用 于 外 货轮 ， 下 面 的 符号 用 于 内 上 货轮。 
2. 量 柱 (PR) 直径 d, 按 本 表 的 方法 确定 后 ， 推 荐 圆 整 接近 的 标准 钢 球 的 直径 (以便 用 标准 钢 球 测量 ) 。 
3. 直 齿 轮 可 以 使 用 圆 棒 或 圆 球 ， 斜 齿轮 使 用 圆 球 。 
4. 标准 直 齿 内 齿 圆 柱 具 轮 的 M 可 查 表 6-16。 
表 6-16 标准 直 齿 内 齿 圆 柱 齿 轮 量 柱 直径 dp 及 量 柱 测量 距 M (mm) 
N MEE M(a =20°,m =1mm,d, =1.44m) 
量 柱 直径 。 
d, M M 
齿 数 
LE d. =1.44 se 
s | mes S | 奇数 | 偶数 
1 1.44 13. 5801 15 14 67. 6469 69 68 66. 6649 
1.25 1. 80 15. 5902 17 16 14. 6630 69. 6475 71 70 68. 6649 
1:5 2.16 17. 5981 19 18 16. 6633 71. 6480 73 72 70. 6649 
1.75 2.52 19. 6045 21 20 18. 6635 73. 6484 75 74 72. 6649 
2 2. 88 21. 6099 23 22 20. 6636 75. 6489 77 76 74. 6649 
2:25 3. 24 23. 6143 25 24 22. 6638 77. 6493 79 78 76. 6649 
29 3. 60 25. 6181 27 26 24. 6639 79. 6497 81 80 78. 6649 
3 4.32 27. 6214 29 28 26. 6640 81. 6501 83 82 80. 6649 
3.5 5.04 29. 6242 31 30 28.6641 83. 6505 85 84 82. 6649 
4 5.76 31. 6267 33 32 30. 6642 85. 6508 87 86 84. 6650 
4.5 6.48 33. 6289 35 34 32. 6642 87. 6511 89 88 86. 6650 
5 7. 20 35. 6310 37 36 34. 6643 89. 6514 91 90 88. 6650 
53: 7.92 37. 6327 39 38 36. 6643 91.6517 93 92 90. 6650 
6 8.64 39. 6343 41 40 38. 6644 93. 6520 95 94 92. 6650 
7 10. 08 41. 6357 43 42 40. 6644 95. 6523 97 96 94. 6650 
8 11.52 43. 6371 45 44 42. 6645 97. 6526 99 98 96. 6650 
9 12. 96 45. 6383 47 46 44. 6645 99. 6528 101 | 100 98. 6650 
10 14. 40 47. 6394 49 48 46. 6646 101. 6531 103 | 102 100. 6650 
12 17. 28 49. 6404 51 50 48. 6646 103. 6533 105 | 104 102. 6650 
14 20. 16 51. 6414 53 52 50. 6646 105. 6535 107 | 106 104. 6650 
16 23. 04 53. 6422 55 54 52. 6647 107. 6537 109 | 108 106. 6650 
18 25. 92 55. 6431 57 56 54. 6647 109. 6539 111 | 110 108. 6651 
20 28. 80 57. 6438 59 58 56. 6648 111. 6541 113 | 112 110. 6651 
22 31. 68 59. 6445 6l 60 58. 6648 113. 6543 115 | 114 112. 6651 
25 36. 00 61. 6452 63 62 60. 6648 115. 6545 117 | 116 114. 6651 
28 40. 32 63. 6458 65 64 62. 6648 117. 6547 119 | 118 116. 6651 
30 43. 20 65. 6464 67 66 64. 6649 119. 6548 121 | 120 118. 6651 












































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 - 639 - 

渐 开 线 函 数 inva, 见 表 6-17, 
表 6-17 渐 开 线 通 数 inva = tanak -ax 
a, (°) 0' 5' 10’ 15' 20' 25' 30’ 3 40' 45' 50’ $3 

10 0. 00 17941 | 18397 | 18860 | 19332 | 19812 | 20299 | 20795 | 21299 | 21810 | 22330 | 22859 23396 
11 0. 00 23941 | 24495 | 25057 | 25628 | 26208 | 26797 | 27394 | 28001 | 28616 | 29241 | 29875 30518 
12 0. 00 31171 | 31832 | 32504 | 33185 | 33875 | 34575 | 35285 | 36005 | 36735 | 37474 | 38224 38984 
13 0. 00 39754 | 40534 | 41325 | 42126 | 42938 | 43760 | 44593 | 45437 | 46291 | 47157 | 48033 48921 
14 0. 00 49819 | 50729 | 51650 | 52582 | 53526 | 54482 | 55448 | 56427 | 57417 | 58420 | 59434 60460 
15 0. 00 61498 | 62548 | 63611 | 64686 | 65773 | 66873 | 67985 | 69110 | 70248 | 71398 | 72561 73738 
16 0.0 07493 | 07613 | 07735 | 07857 | 07982 | 08107 | 08234 | 08362 | 08492 | 08623 | 08756 08889 
17 0.0 09025 | 09161 | 09299 | 09439 | 09580 | 09722 | 09866 | 10012 | 10158 | 10307 | 10456 10608 
18 0.0 10760 | 10915 | 11071 | 11228 | 11387 | 11547 | 11709 | 11873 | 12038 | 12205 | 12373 12543 
19 0.0 12715 | 12888 | 13063 | 13240 | 13418 | 13598 | 13779 | 13963 | 14148 | 14334 | 14523 14713 
20 0.0 14904 | 15098 | 15293 | 15490 | 15689 | 15890 | 16092 | 16296 | 16502 | 16710 | 16920 17132 
21 0.0 17345 | 17560 | 17777 | 17996 | 18217 | 18440 | 18665 | 18891 | 19120 | 19350 | 19583 19817 
22 0.0 20054 | 20292 | 20533 | 20775 | 21019 | 21266 | 21514 | 21765 | 22018 | 22272 | 22529 22788 
23 0.0 23049 | 23312 | 23577 | 23845 | 24114 | 24386 | 24660 | 24936 | 25214 | 25495 | 25778 26062 
24 0.0 26350 | 26639 | 26931 | 27225 | 27521 | 27820 | 28121 | 28424 | 28729 | 29037 | 29348 29660 
25 0.0 29975 | 30293 | 30613 | 30935 | 31260 | 31587 | 31917 | 32249 | 32583 | 32920 | 33260 33602 
26 0.0 33947 | 34294 | 34644 | 34997 | 35352 | 35709 | 36069 | 36432 | 36798 | 37166 | 37537 37910 
27 0.0 38287 | 38666 | 39047 | 39432 | 39819 | 40209 | 40602 | 40997 | 41395 | 41797 | 42201 42607 
28 0.0 43017 | 43430 | 43845 | 44264 | 44685 | 45110 | 45537 | 45967 | 46400 | 46837 | 47276 47718 
29 0.0 48164 | 48612 | 49064 | 49518 | 49976 | 50437 | 50901 | 51368 | 51838 | 52312 | 52788 53268 
30 0.0 53751 | 54238 | 54728 | 55221 | 55717 | 56217 | 56720 | 57226 | 57736 | 58249 | 58765 59285 
31 0.0 59809 | 60336 | 60866 | 61400 | 61937 | 62478 | 63022 | 63570 | 46122 | 64677 | 65236 | 65799 
32 0.0 66364 | 66934 | 67507 | 68084 | 68665 | 69250 | 69838 | 70430 | 71026 | 71626 | 72230 72838 
33 0.0 73449 | 74064 | 74684 | 75307 | 75934 | 76565 | 77200 | 77839 | 78483 | 79130 | 79781 80437 
34 0.0 81097 | 81760 | 82428 | 83100 | 83777 | 84457 | 85142 | 85832 | 86525 | 87223 | 87925 88631 
35 0.0 89342 | 90058 | 90777 | 91502 | 92230 | 92963 | 93701 | 94443 | 95190 | 95942 | 96698 97459 
36 0. 09822 | 09899 | 09977 | 10055 | 10133 | 10212 | 10292 | 10371 | 10452 | 10533 | 10614 10696 
37 0. 10778 | 10861 | 10944 | 11028 | 11113 | 11197 | 11283 | 11369 | 11455 | 11542 | 11630 11718 
38 0. 11806 | 11895 | 11985 | 12075 | 12165 | 12257 | 12348 | 12441 | 12534 | 12627 | 12721 12815 
39 0. 12911 | 13006 | 13102 | 13199 | 13297 | 13395 | 13493 | 13592 | 13692 | 13792 | 13893 13995 
40 0. 14097 | 14200 | 14303 | 14407 | 14511 | 14616 | 14722 | 14829 | 14936 | 15043 | 15152 15261 
41 0. 15370 | 15480 | 15591 | 15703 | 15815 | 15928 | 16041 | 16156 | 16270 | 16386 | 16502 16619 
42 0. 16737 | 16855 | 16974 | 17093 | 17214 | 17336 | 17457 | 17579 | 17702 | 17826 | 17951 18076 
43 0. 18202 | 18329 | 18457 | 18585 | 18714 | 18844 | 18975 | 19106 | 19238 | 19371 | 19505 19639 
44 0. 19774 | 19910 | 20047 | 20185 | 20323 | 20463 | 20603 | 20743 | 20885 | 21028 | 21171 21315 
45 0. 21460 | 21606 | 21753 | 21900 | 22049 | 22198 | 22348 | 22499 | 22651 | 22804 | 22958 23112 
46 0. 23268 | 23424 | 23582 | 23740 | 23899 | 24059 | 24220 | 24382 | 24545 | 24709 | 24874 25040 
47 0. 25206 | 25374 | 25543 | 25713 | 25883 | 26055 | 26228 | 26401 | 26576 | 26752 | 26929 27107 
48 0. 27285 | 27465 | 27646 | 27828 | 28012 | 28196 | 28381 | 28567 | 28755 | 28943 | 29133 29324 
49 0. 29516 | 29709 | 29903 | 30098 | 30295 | 30492 | 30691 | 30891 | 31092 | 31295 | 31498 31703 































































































* 640- 公差 与 配合 实用 手册 
(ë) 

a/ (°) 0 F 10’ 15' 20 25' 30’ 35: 40' 45' 50’ 35 
50 0. 31909 | 32116 | 32324 | 32534 | 32745 | 32957 | 33171 | 33385 | 33601 | 33818 | 34037 | 34257 
51 0. 34478 | 34700 | 34924 | 35149 | 35376 | 35604 | 35833 | 36063 | 36295 | 36529 | 36763 | 36999 
52 0. 37237 | 37476 | 37716 | 37958 | 38202 | 38446 | 38693 | 38941 39190 | 39441 | 39393 | 39947 
53 0. 40202 | 40459 | 40717 | 40977 | 41239 | 41502 41767 | 42034 | 42302 | 42571 | 42843 | 43116 
54 0. 43390 | 43667 | 43945 | 44225 | 44506 | 44789 | 45074 45361 | 45650 | 45940 | 46232 | 46526 
55 0. 46822 | 47119 | 47419 | 47720 | 48023 | 48328 | 48635 | 48944 | 49255 | 49568 | 49882 | 50199 
56 0. 50518 | 50838 | 51161 | 51486 | 51813 | 52141 | 52472 | 52805 | 53141 | 53478 | 53817 | 54159 
57 0. 54503 | 54849 | 55197 | 55547 | 55900 | 56255 | 56612 | 56972 | 57333 | 57698 | 58064 | 58433 
58 0. 58804 | 59178 | 59554 | 59933 | 60314 | 60697 | 61083 | 61472 | 61863 | 62257 | 62653 | 63052 
59 0. 63454 | 63858 | 64265 | 64674 | 65086 | 65501 | 65919 | 66340 | 66763 | 67189 | 67618 | 68050 
注 : 用 法 举例 : 














1. inv27°15' =0. 039432; inv27°17’ =0. 039432 + = x 0. 000387 = 0. 039432 + 0. 000155 =0.039587。 


2. inva =0. 0060460 ， 查 本 表 得 a =14°55', 


图 6-6 量 柱 ( 球 ) 测量 
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图 6-7 
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遍 差 、 径 向 跳动 、 齿 厚 和 
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第 3 部 分 : 齿轮 坏 、 轴 中 心 距 和 轴线 平行 度 的 
GB/Z 18620. 4 一 2008 《圆柱 齿轮 检验 实施 规 
第 4 部 分 : 表面 结构 和 轮 齿 接触 斑点 的 


项 指导 性 技术 文件 等 同 采用 
第 1 部 分 : 轮 
F 值 》; ISO 1328-2: 
第 2 部 分 : 径 向 综合 偏差 


和 人 允许 值 ); ISO/TR 10064-1: 








部 分 : 径 向 综合 





第 1 部 分 : 轮 齿 同 
; ISO/TR 10064-2: 1996《 圆 柱 齿 轮 
遍 差 、 径 向 跳 
隙 的 检验 》，ISOZTR 10064-3; 1996 
3 部 分 : 齿轮 坏 、 轴 中 








Je 
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心 距 和 轴线 平行 度 的 推荐 文件 》; ISO/TR 10064-4: 
1998《 圆 柱 齿 轮 检验 实施 规范 第 4 部 分 : 表面 结 
构 和 轮 齿 接触 斑点 检验 的 推荐 文件 》 等 ISO 两 项 标 
准 和 四 项 技术 报告 (TR) ， 尚 有 一 项 技术 报告 ISO/ 
TR 10063 《圆柱 齿轮 功能 组 、 检 验 组 、 公 差 组 》 
正在 进行 制定 ， 还 没有 发 布 。ISO 的 两 项 标准 和 四 项 
技术 报告 (还 应 包括 正在 制定 的 ISOATR 10063) 是 
目前 世界 工业 国家 通用 的 圆柱 齿轮 精度 标准 和 技术 
报告 的 先进 和 科学 的 体系 。 

GB/T 10095. 1 一 2008 GB/T 10095. 2 一 2008 分 
别 代替 GB/T 10095. 1—2001 , GB/T 10095. 2 一 2001 ; 
GB/Z 18620. 1 ~ 4—2008 分 别 代替 GBZZ 18620. 1 ~ 
4—2002, GB/T 10095. 1 ~ 2—2008 是 评定 和 了 验收 齿 
轮 制 造 质量 的 技术 标准 ，GB/Z 18620. 1 ~4 一 2008 是 
供 设计 和 生产 部 门 参考 使 用 的 标准 化 指导 性 技术 
文件 。 

GB/T 10095. 1 一 2008 《圆柱 齿轮 精度 制 第 1 
部 分 : 轮 齿 同 侧 齿 面 偏差 的 定义 和 允许 值 》 规 定 了 
单个 渐 开 线 圆柱 齿轮 轮 齿 同 侧 齿 面 的 精度 制 ， 规 定 
了 轮 齿 各 项 精度 术语 的 定义 、 人 齿轮 精 度 制 的 结构 以 
及 齿 距 偏差 、 齿 廓 总 偏差 和 螺旋 线 总 偏差 的 允许 值 。 
这 些 规定 的 内 容 仅 适用 于 单个 齿轮 的 每 个 要 素 ， 而 
不 包括 齿轮 副 。 在 其 规范 性 附录 中 给 出 了 切 向 综合 
局 差 的 公差 计算 式 ， 但 切 向 综合 偏差 不 是 强制 性 的 
检验 项 目 。 在 其 资料 性 附录 中 给 出 了 齿 廊 与 螺旋 线 
的 形状 偏差 和 倾斜 偏差 的 数值 ， 它 可 以 作为 资料 和 
评定 值 使 用 ,但 不 是 强制 性 的 检验 项 目 。 该 标准 强 
调 指出 : 对 于 GB/T 10095. 1 一 2008 的 每 个 使 用 者 ， 
都 应 非常 熟悉 GB/Z 18620. 1 一 2008 所 叙述 的 检验 
方法 和 步骤 。 在 GB/T 10095. 1 一 2008 的 规定 限制 
范围 内 ， 使 用 GBZZ 18620. 1 一 2008 以 外 的 技术 是 
不 适宜 的 。 

GB/T 10095. 2 一 2008 《圆柱 齿轮 精度 制 第 2 
部 分 : 径 向 综合 偏差 与 径 向 跳动 的 定义 和 人 允许 值 》 
规定 了 单个 浙 开 线 圆柱 齿轮 径 向 综合 偏差 和 径 向 跳 
动 的 精度 制 ， 径 向 综合 偏差 由 下 和 有 尺 的 9 个 精度 等 
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级 组 成 (4 级 最 高 ，12 级 最 低 ) ; 模 数 范围 从 0. 2mm 
到 10mm, 直径 范围 从 Smm 到 1000mm。 在 附录 中 
给 出 了 径 向 跳动 的 定义 和 对 于 确定 精度 等 级 为 5 级 
的 径 向 跳动 值 ， 若 供需 双方 协商 一 致 ， 为 便于 使 
用 ,标准 在 附录 中 提供 了 径 向 跳动 方面 的 参考 
数值 。 

GB/T 10095. 1 ~ 2 一 2008 与 GB/T 10095. 1 ~ 2 一 
2001 相 比 较 ， 基 本 内 容 及 数据 并 没有 变化 ， 修 改 之 
处 是 对 部 分 术语 作 了 修改 ， 如 “极限 偏差 ” 均 改 为 
“偏差 "，“ 久 连续 的 齿 距 数 ” 改 为 “kk 相继 齿 距 
数 ”,“ 总 公差 ” 均 改 为 “总 偏差 ",，“ 齿 距 累 积 总 
公差 ” 改 为 “ 齿 距 累积 偏差 "，“ 齿 廊 总 公差 ” 改 
H AREWA”, “螺旋 线 总 公差 ” 改 为 “螺旋 




































































线 总 偏差 ",，“ 切 向 综合 总 公差 ” 改 为 “ 切 向 综合 
总 偏差 "，“ 径 向 综合 总 公差 ” 改 为 “ 径 向 综合 总 











偏差 ”等 。 另 外 新 标准 对 部 分 条 款 的 文字 表述 作 了 
修改 。 

GB/Z 18620. 1 ~ 4 一 2008 JE: Y HIE, WR, 1 
旋 线 偏差 、 切 向 综合 偏差 ， 径 向 综合 偏差 、 径 向 跳 
z). WE, WR; 齿轮 坏 、 中 心 距 、 轴 线 平行 度 、 
表面 结构 和 轮 齿 接 触 席 点 等 的 检验 实施 规范 。GB/Z 
18620. 1 一 2008 是 齿轮 同 侧 齿 面 检验 实施 规范 ， 作 为 
GB/T 10095. 1 一 2008 的 补充 ， 它 提供 了 齿轮 检测 方 
法 和 测量 结果 分 析 方 面 的 建议 。GB/Z 18620. 2 一 
2008 涉及 齿轮 双 面 接触 的 测量 方法 和 测量 结果 分 析 ， 
在 其 附录 中 提供 了 齿轮 哨 合 时 选择 从 厚 公 差 和 最 小 
侧 际 的 方法 ,包括 最 小 侧 际 的 建议 数值 。GB/Z 
18620. 3 一 2008 提供 了 齿轮 坏 、 中 心 距 的 尺寸 偏差 和 
轴线 平行 度 提供 了 推荐 数值 。GB/Z 18620. 4 一 2008 
提供 了 关于 贞 轮 齿 面 表面 粗糙 度 和 轮 齿 接触 斑点 检 
测 方法 及 相关 数值 。GB/Z 18620.3 和 GB/Z 18620. 4 
所 提供 的 有 关 数 值 均 不 应 作为 及 格 的 精度 评判 依据 ， 
只 作为 共同 协议 的 关于 钢 或 铁 制 齿轮 的 指南 使 用 。 


2.1 圆柱 尖 轮 精度 制 术 语 、 参 数 项 目 
定义 及 符号 〈 见 表 6-18 ) 






















































































表 6-18 术语 、 参 数 项 目 定义 及 符号 























所 属 标准 名 fE 定义 及 说 明 符号 
齿 距 偏 差 
单个 齿 在 端 平面 上 ,在 接近 齿 高 中 部 的 一 个 与 齿轮 轴线 同心 的 圆 上 ,实际 此 | fa 
GB/T 10095. 1 一 2008 距 偏 差 距 与 理论 齿 距 的 代数 差 , 见 图 6-8. f, 是 各 种 齿 距 偏差 的 基本 单元 ,是 








决定 综合 误差 的 主要 因素 ,直接 影响 齿轮 一 齿 内 的 转角 误差 。/ 是 评定 
齿轮 几何 精度 的 基本 项 目 
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所 属 标准 


定义 及 说 明 





GB/T 10095. 1 一 2008 

















偏差 集中 而 产生 较 大 的 转 
和 噪声 。 为 控制 齿 距 累积 


























值 适用 于 齿 距 数 为 2 到 小 于 z/8 的 弧 段 内 。 通 常 ,Fp BO k= z8 就 





足够 了 ,如 果 对 于 特殊 的 应 用 ( 如 高 速 齿轮 ) 还 需 检验 较 小 弧 段 ,并 











规定 相应 的 大 数 





























任意 个 具 距 的 实际 弧 长 与 理论 弧 长 的 代数 差 , 见 图 6-8。 理 论 上 
它 等 于 这 上 个 齿 踢 的 各 单个 齿 距 偏差 的 代数 和 
累积 偏差 在 整个 圆周 上 分 布 的 不 均匀 性 ,避免 在 局 
误差 ,从 而 保证 


o FERREE 
部 贺 周 贞 距 累积 
- 作 平稳 性 ,改善 振动 
差分 布 的 不 均匀 性 ,标准 还 规定 ; 除 另 
有 规定 ,FA 值 被 限定 在 不 大 于 1⁄8 的 圆周 上 评定 。 








因此 ,Fi 的 允许 








齿 距 累积 总 偏差 是 齿轮 同 侧 齿 面 任意 弧 段 (=1 £ k = z) 内 的 最 大 
齿 距 累 积 偏差 。 它 表现 为 齿 距 累 积 偏差 曲线 的 总 幅 值 。Fs 表示 以 齿 
轮 一 转 为 周期 的 转角 误差 。 此 项 目 可 以 用 于 替代 切 向 综合 总 偏差 的 
































测量 























可 用 长 度 


有 效 长 度 


RB: 


值 范围 





DOH B 











实际 齿 廓 偏离 设计 齿 廓 的 量 , 称 为 齿 廊 偏差 ,该 量 在 端 平 


直 于 渐 开 线 齿 廓 的 方向 计 值 

















可 用 长 度 等 于 两 条 端 
































基 圆 切线 之 差 ,其 

















定 , 在 朝 齿 根 方向 上 ,可 用 长 度 的 内 界限 点 被 齿 根 辆 


点 (点 ) 所 限定 





AHF 


























P3 EAA E 3] n] HA 
EBRIAS, AREMA A o HA RAAR Aiit, 
可 用 长 度 外 界限 点 被 齿 硕 , 齿 顶 倒 棱 或 齿 顶 倒 圆 的 起 始点 (点 A) 限 














或 挖 根 的 起 始 








可 用 长 度 对 应 于 有 效 齿 廊 的 那 部 分 称 为 有 效 长 度 。 对 于 齿 硕 ,其 有 
与 可 用 长 度 同样 的 限定 (4 点 ) 。 对 于 齿 根 , 有 效 长 度 延伸 到 与 之 配对 
齿轮 有 效 路 合 的 终止 点 天 ( 即 有 效 齿 廊 的 起 始点 ) 。 如 不 知道 配对 雌 














轮 , 则 五 点 为 与 基本 齿 条 相 路 合 的 有 效 齿 廓 的 起 始点 





L, 为 可 用 长 度 中 的 一 部 分 ,在 L, 内 应 遵照 规定 的 精度 等 级 公差 。 




















除 男 有 规定 外 ,其 长 度 等 于 从 E 点 开始 延伸 
见 图 6-9。 齿轮 设计 时 应 确保 适用 的 齿 廊 计 值 范围 。 
8% 为 靠近 人 齿 顶 处 的 Lr 与 7 之 差 。 











在 评定 齿 廊 总 偏差 和 齿 廓 形状 偏 


差 时 ,应 按 下 列 规则 计 值 ,并 以 平均 齿 廓 迹 线 为 基准 ， 














的 有 效 长 度 Lae hI 92% , 


对 于 L. R] F 0J 








QD ”使 偏差 量 增加 的 偏向 齿 体外 的 正 偏差 必须 计 入 偏差 值 





D 除 另 有 规定 外 ,对 于 负 偏 差 ， 














公差 为 L, 规定 公差 的 3 售 


设计 齿 廓 是 符合 设计 规定 的 齿 廓 , 当 无 其 他 限定 时 ,是 指 端 面 齿 廓 。 
在 齿 廓 曲线 图 中 ,未 经 修 形 的 渐 开 线 齿 廓 迹 线 一 般 为 直线 ,在 图 6-9 





中 用 点 画 线 表示 
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( 续 ) 
所 属 标 准 名 R 定义 及 说 明 符号 
被 测 齿 设计 具 廊 迹 线 的 纵 坐 标 减 去 一 条 斜 直线 的 纵 坐 标 后 得 到 的 一 条 迹 
面 的 平 线 , 称 为 被 测 齿 面 的 平均 具 廊 。 这 条 斜 直线 使 得 在 计 值 范围 内 ,实际 
HJA R TERRIER XT F H A RR Zk Mi 2E BI ED A e, 8] k, SP A A Bh ZR AS 
位 置 和 倾斜 可 以 用 “最 小 二 乘法 ” 求 得 ,平均 齿 廊 是 用 来 确定 fi,( 见 
图 6-9b) 和 fij,( 见 图 6-9c) 的 一 条 辅助 具 廊 迹 线 
齿 廓 总 在 计 值 范围 内 ,包容 实际 齿 廊 迹 线 的 两 条 设计 具 廊 迹 线 间 的 距离 ，| F. 
偏差 见 图 6-9a 
齿 廓 形 在 计 值 范围 内 ,包容 实际 齿 廊 迹 线 的 两 条 与 平均 齿 廊 迹 线 完全 相同 | fi、 
状 偏差 的 曲线 间 的 距离 , 且 两 条 曲线 与 平均 齿 廓 迹 线 的 距离 为 常数 , 见 图 
6-9b 
齿 廊 倾 在 计 值 范围 的 两 端 与 平均 齿 廊 迹 线 相交 的 两 条 设计 具 廊 迹 线 间 的 | i、 
斜 偏差 距离 , 见 图 6-9c 
螺旋 线 偏差 
螺旋 线 偏差 在 端面 基 圆 切线 方向 上 测 得 的 实际 螺旋 线 偏 离 设 计 螺 旋 线 的 量 , 称 
为 螺旋 线 偏差 
迹 线 长 度 与 具 宽 成 正比 而 不 包括 具 端 倒 角 或 修 圆 在 内 的 长 度 , 称 为 迹 线 长 度 
螺旋 线 计 除 男 有 规定 外 ,在 轮 齿 两 端 处 各 减 去 下 面 两 个 数值 中 较 小 的 一 个 后 Lo 
GB/T 10095. 1—2008 值 范 围 的 “ 迹 线 长 度 ” , 即 5% 的 齿 宽 或 等 于 一 个 模 数 的 长 度 。 设 计 齿 轮 时 应 
确保 适用 的 螺旋 线 计 值 范围 
在 两 端 缩减 的 区 域 中 ,螺旋 线 总 偏差 和 螺旋 线形 状 偏差 , 按 以 下 规 
则 计 值 (以 平均 螺旋 线 迹 线 为 基准 ) : 
@ 使 偏差 量 增加 的 偏向 齿 体 外 的 正 偏差 ,必须 计 和 偏差 值 
D 除 另 有 规定 外 ,对 于 负 偏 差 ,其 允许 值 为 Ze 规定 公差 的 3 für 
设计 螺旋 线 符合 设计 规定 的 螺旋 线 称 为 设计 螺旋 线 。 未 经 修 形 的 螺旋 线 的 迹 
线 一 般 为 直线 ,在 图 6-10 中 ,设计 螺旋 迹 线 用 点 画 线 表示 
被 测 齿 面 的 设计 螺旋 线 迹 线 的 纵 坐 标 减 去 一 条 斜 直线 的 纵 坐标 后 得 到 的 一 条 
平均 螺旋 线 迹 线 。 这 条 和 斜 直 线 使 得 在 计 值 范围 内 ,实际 螺旋 线 迹 线 对 平均 螺旋 线 
迹 线 偏差 的 平方 和 最 小 。 因 此 ,平均 螺旋 线 迹 线 的 位 置 和 倾斜 可 以 用 
“最 小 二 乘法 " 求 得 。 平 均 螺旋 线 是 用 来 确定 fip( 图 6-10b) 和 fs( 图 
6-10c) 的 一 条 辅助 螺旋 线 
螺旋 线 在 计 值 范围 内 ,包容 实际 螺旋 线 迹 线 的 两 条 设计 螺旋 线 迹 线 间 的 距 | Fe 
总 偏差 离 , 见 图 6-10a 
螺旋 线形 在 计 值 范围 内 ,包容 实际 螺旋 线 迹 线 的 两 条 与 平均 螺旋 线 迹 线 完全 | fo 
状 偏差 相同 的 曲线 间 的 距离 , 且 两 条 曲线 与 平均 螺旋 线 迹 线 的 距离 为 常数 ， 
见 图 6-10b 
螺旋 线 倾 在 计 值 范围 的 两 端 与 平均 螺旋 线 迹 线 相交 的 设计 螺旋 线 迹 线 间 的 | fag 
斜 偏差 距离 , 见 图 6-10c 





. 644 . 公差 与 配合 实用 手册 












































( 续 ) 
所 属 标 准 名 称 定义 及 说 明 符号 
切 向 综 
合 偏差 
切 向 综合 被 测 齿 轮 与 测量 齿轮 单 面 哮 合 检验 时 ,被 测 齿 轮 一 转 内 ,齿轮 分 度 圆 | 下; 
GB/T 10095. 1 一 2008 总 偏差 上 实际 圆周 位 移 与 理论 圆周 位 移 的 最 大 差 值 , 见 图 6-11 
一 齿 切 向 在 一 个 齿 距 内 的 切 向 综合 偏差 , 见 图 6-11F' 和 能 够 反映 一 对 齿轮 | 刀 





综合 偏差 轮 齿 在 全 齿 宽 上 轮 齿 要 素 ( 具 廓 ,螺旋 线 和 齿 距 ) 偏 差 的 综合 影响 ,是 综 
合 表示 齿轮 精度 的 较 好 的 指标 














径 向 综 径 向 综合 偏差 的 测量 值 受 到 测量 齿轮 的 精度 和 产品 齿轮 与 测量 齿轮 
合 偏 差 的 总 重合 度 的 影响 

产品 齿轮 产品 齿轮 是 指正 在 被 测量 或 评定 的 齿轮 

测量 齿轮 检验 径 向 综合 偏差 时 ,测量 齿轮 应 在 “有 效 长 度 CAg” 上 与 产品 齿轮 嘴 














E ,相对 于 产品 齿轮 而 言 ,应 具有 理想 的 精度 ,因为 测量 齿轮 的 精度 直接 
影响 检测 的 结果 。 当 采用 一 个 产品 齿轮 和 一 个 测量 齿轮 组 合 进行 检测 
时 ,GB/Z 18620. 1 一 2008 建议 ,测量 齿轮 的 精度 应 至 少 比 产品 齿轮 精度 
高 4 级 ,测量 齿轮 的 不 精确 性 可 视 为 不 影响 测量 结果 ,否则 应 考虑 测量 
齿轮 的 不 精确 性 对 测量 结果 的 影响 























GB/T 10095. 2 一 2008 





径 向 综合 站 是 在 径 向 ( 双 面 ) 综 合 检 验 时 ,产品 齿轮 的 左右 齿 面 同时 与 测量 齿 民 
总 偏差 轮 接触 ,并 转 过 一 整 圈 时 出 现 的 中 心 距 最 大 值 和 最 小 值 之 差 , 见 图 6-12 











一 齿 径 向 。 | 严 是 当 产品 齿轮 哨 合 一 整 圈 时 ,对 应 一 个 齿 距 (360°/z) 的 径 向 综合 偏差 。 户 
综合 偏差 “| 值 。 产 品 齿 轮 所 有 轮 此 的 户 的 最 大 值 不 应 超过 规定 的 允许 值 , 见 图 6-12 




















径 向 跳动 F, 为 测 头 (球形 ,圆柱 形 . 砧 形 ) 相继 置 于 每 个 齿 槽 内 时 ,从 它 到 齿轮 | 屎 
轴线 的 最 大 和 最 小 径 向 距离 之 差 。 检 查 中 , 测 头 在 近似 齿 高 中 部 与 左右 
齿 面 接触 , 见 图 6-13, 图 中 所 示 的 偏心 量 是 径 向 跳动 的 一 部 分 







































































齿 厚 
法 向 齿 厚 在 分 度 圆 柱 上 法 向 平面 的 法 向 齿 厚 是 指 齿 厚 理论 值 ,该 齿 厚 与 具有 理 | ;， 
论 齿 厚 的 相配 齿轮 在 理论 中 心 距 之 下 无 侧 际 哨 合 。 齿 厚 的 最 大 极限 s. 
和 最 小 极限 ;是 指 齿 厚 的 两 个 极端 的 允许 尺寸 , 齿 厚 的 实际 尺寸 应 该 
位 于 此 两 个 极端 尺寸 之 间 ( 含 极端 尺寸 ) , 见 图 6-14 
实际 齿 厚 实际 齿 厚 s,,ww 是 指 通 过 测量 确定 的 齿 厚 
功能 齿 厚 功能 齿 厚 si 是 指 用 经 标定 的 测量 齿轮 在 径 向 综合 ( 双 面 ) 路 合 测试 
所 得 到 的 最 大 齿 厚 值 
GOA TEGA s 这 种 测量 包含 了 具 5 廓 .螺旋 线 . 具 距 等 要 素 偏差 的 综合 影响 ,类 似 于 最 

















大 实体 状态 的 概念 , 它 绝 不 可 超过 设计 齿 厚 


实效 齿 厚 实效 齿 厚 是 指 测量 所 得 的 齿 厚 加 上 轮 齿 各 要 素 偏差 及 安装 所 产生 的 
综合 影响 的 量 , 类 似 于 功能 齿 厚 的 含义 




















WJ F 825 齿 厚 上 偏差 和 齿 厚 下 偏差 统称 为 齿 厚 的 极限 偏差 , 见 图 6-8 E. 
WJ F 825 Esns = Sas 一 Sn E... 
Eni = Sni — Sa 


sni 





齿 厚 公差 齿 厚 公 差 是 指 齿 厚 上 偏差 ,与 齿 厚 下 偏差 ,i 之 差 ,T= Es Eni) T. 
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( 续 ) 
所 属 标准 名 f 定义 及 说 明 符号 
侧 院 侧 隙 是 指 两 个 相配 齿轮 的 工作 齿 面相 接触 时 ,在 两 个 非 工 作 齿 面 之 间 
所 形成 的 间隙 , 见 图 6-15。 图 6-15 是 按 最 紧 中 心 距 位 置 绘制 的 。 如 中 
心 距 有 所 增加 , 则 侧 隙 也 将 增 大 ,最 大 实效 齿 厚 (最 小 侧 了 ) 由 于 轮 齿 各 
要 素 偏 差 的 综合 影响 以 及 安装 的 影响 ,与 测量 齿 厚 的 量 是 不 相同 的 ,类 
似 于 功能 齿 厚 ,这 是 最 终 包容 条 件 , 它 包含 了 所 有 影响 因素 ,这 些 影响 因 
素 在 确定 最 大 实体 状态 时 ,必须 予以 考虑 
圆周 侧 际 圆周 侧 隙 是 当 固 定 两 相 哮 合 齿 轮 中 的 一 个 , 另 一 个 齿轮 所 能 转 过 的 节 | 入 
圆 弧 长 的 最 大 值 , 见 图 6-16 
法 向 侧 院 法 向 侧 际 ( 见 图 6-16) 是 当 两 个 齿轮 的 工作 齿 面 互相 接触 时 ,其 非 工 | jon 
作 共 面 之 间 的 最 短 距 离 。 它 与 圆周 侧 际 站 ,的 关系 式 为 : 
Jon = Jacosa,,,cosB, 
GB/Z 18620. 2 一 2008 径 向 侧 际 径 向 侧 际 产 是 指 将 两 个 相配 齿轮 的 中 心 距 缩小 ,直到 左 侧 和 右 侧 齿 面 ; 
都 接触 时 的 中 心 距 缩小 量 ( 见 图 6-16): 
da 
Jz 2tana， 
最 小 侧 际 最 小 侧 际 凑 wi, 是 节 贺 上 的 最 小 圆周 侧 际 , 即 当 具有 最 大 允许 实效 齿 
厚 的 轮 齿 与 也 具有 最 大 允许 实效 齿 厚 相配 轮 齿 相 路 合 时 ,在 静态 条 件 下 
在 最 紧 允 许 中 心 距 时 的 圆周 侧 隙 , 见 图 6-15。 所 谓 最 紧 中 心 距 , 对 外 苍 
轮 而 言 是 指 最 小 的 工作 中 心 距 , 对 内 齿轮 而 言 是 指 最 大 的 工作 中 心 距 
最 大 侧 际 最 大 侧 隐 ji 是 节 圆 上 的 最 大 圆周 侧 际 , 即 当 具有 最 小 允许 实效 齿 
厚 的 轮 齿 与 也 具有 最 小 允许 实效 齿 厚 相配 轮 齿 相 路 合 时 ,在 静态 条 件 下 
在 最 大 人 允许 中 心 距 时 的 圆周 侧 陈 , 见 图 6-15 
中 心 距 公差 是 指 设计 者 规定 的 允许 偏差 ,公称 中 心 距 是 在 考虑 了 最 小 | A, 
中 心 距 公差 “| 侧 际 及 两 齿轮 的 齿 顶 和 其 相 哮 的 非 渐 开 线 齿 廊 齿 根部 分 的 干涉 后 确 
定 的 
由 于 轴线 平行 度 偏差 的 影响 与 其 向 量 的 方向 有 关 , 规 定 了 “轴线 平面 | />。 
GB⁄Z 18620. 3—2008 线 平行 度 ”| 内 的 偏差 ”fs 和 “垂直 平面 上 的 偏差 fs。“ 轴线 平面 内 的 偏差 "fy; 是 
公差 (轴线 平 “| 在 两 轴线 的 公共 平面 上 测量 的 ,这 公共 平面 是 用 两 轴承 跨 距 中 较 长 的 一 
的 偏差 与 “| 个 工 和 另 一 根 轴 上 的 一 个 轴承 来 确定 的 ,如 果 两 个 轴承 的 跨 距 相同 , 则 
垂直 平面 上 “| 用 小 齿轮 轴 和 大 齿轮 轴 的 一 个 轴承 。“ 重 直 平 面 上 的 偏差 ”f5g 是 在 与 | As 
的 偏差 ) 轴线 公共 平面 相 垂 直 的 “交错 轴 平 面 "上 测量 的 。f5。 和 fs5g 的 数值 均 与 
有 关 轴 的 轴承 间距 离 L( 轴承 中 间距 LL) 有关。 见 图 6-17 
粗 烽 度 轮廓 Ra 的 定义 符合 GB/T 3505—2009 表面 结构 轮廓 法 表面 结构 术语 、 定 | Ra 
的 算术 平 义 和 参 数 的 相关 规定 ( 见 表 3-2) 
均 偏 差 
C2 B000 323608 粗粮 度 轮廓 Rz ZE XITA GB/T 3505—2009 相关 规定 ( 见 表 3-2) R: 
的 最 大 高 度 
轮 齿 接 装配 好 的 齿轮 副 ( 如 路 合 试验 台 或 箱 体 内 ) ,在 轻微 制 动 下 运转 后 齿 
触 斑点 面 的 接触 痕迹 , 称 为 轮 齿 接触 斑点 。 可 用 沿 齿 高 方向 和 沿 齿 长 方向 的 百 


























分 数 表 示 轮 齿 接触 斑点 
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+f 2.2 齿轮 精度 等 级 和 公差 值 
2.2.1 精度 等 级 


GB/T 10095. 1 一 2008 将 单个 齿轮 精度 规定 为 13 
个 精度 等 级 ， 用 阿拉 伯 数 字 0、1 ~ 12 表示 ，0 级 为 
最 高 精度 等 级 ，12 级 为 最 低 精 度 等 级 。 

0、1、2 级 精度 很 高 ， 目 前 制造 较 困 难 ， 应 用 很 
图 6-8 ” 齿 距 偏差 与 齿 距 累积 偏差 W, 标准 列 出 了 公差 数值 ， 但 属于 待 用 的 精度 等 级 。 





— mie 
一 一 实际 
在 此 例 中 :Fhr=Fpt 























































































































i) BFAR: 未 修 形 的 渐 开 线 实际 齿 廓 : 在 减 薄 区 偏向 体内 
ü) 设计 齿 廓 : 修 形 的 渐 开 线 〈 举 例 ) 实际 齿 廓 ， 在 减 薄 区 偏向 体内 
Hi) 设计 齿 廓 : 修 形 的 渐 开 线 〈 举 例 ) 实际 齿 廊 : 在 减 薄 区 偏向 体外 











图 6-9 齿 廊 偏差 

a) 具 § 廓 总 偏差 b) 齿 廓 形状 偏差 c) 具 廓 倾斜 偏差 
一 般 情况 下 ，3 、4、5 级 属于 高 精度 等 级 , 6、7、8 
级 属于 中 等 精度 等 级 ，10、11、12 级 则 称 之 为 低 精 











2.2.2 齿轮 偏差 项 目 和 偏差 的 允许 值 

































































度 等 级 。 GB/T 10095. 1 一 2008 规定 的 齿轮 偏差 项 目 及 其 
GB/T 10095. 2 一 2008 规定 径 向 综合 公差 的 精度 ”偏差 允许 值 如 下 : 
由 径 向 综合 总 偏差 下 和 一 齿 径 向 综合 偏差 户 的 9 个 单个 齿 距 偏差 +f, 的 允许 值 见 表 6-19, 
精度 等 级 组 成 ， 用 阿拉 伯 数 字 4 ~ 12 表示 ， 其 中 4 齿 距 累 积 总 偏差 F, 的 允许 值 见 表 6-20。 
级 为 最 高 精度 等 级 ，12 级 为 最 低 精 度 等 级 。 齿 廓 总 偏差 ,的 允许 值 见 表 6-21。 
当 文 件 需 叙述 齿轮 精度 要 求 时 ， 应 注 明 GB/T 螺旋 线 总 偏差 F, 的 允许 值 见 表 6-22。 
10095. 1 或 GB/T 10095. 2, 一 齿 切 向 综合 偏差 fA/K 的 比值 ， 由 表 6-23 给 出 
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ER -一 一 -一 PERERA A: KERRIER 











i) 设计 螺旋 线 ; 未 修 形 的 螺旋 线 ”实际 螺旋 线 : 在 减 薄 区 偏向 体内 
ü) 设计 螺旋 线 : 修 形 的 螺旋 线 (举例 ) ”实际 螺旋 线 : 在 减 薄 区 偏向 体内 
Hi) 设计 螺旋 线 : 修 形 的 螺旋 线 (举例 ) ”实际 螺旋 线 ， 在 减 薄 区 偏向 体外 
图 6-10 ”螺旋 线 偏差 
a) 螺旋 总 偏差 b) 螺旋 线形 状 偏差 c) 螺旋 线 倾斜 偏差 
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轮 齿 编号 1 一 








图 6-11 切 向 综合 偏差 


















地 
z 图 6-13 一 个 齿轮 (1648) 的 径 向 跳动 曲线 图 
2 的 fAK 比值 乘 以 系数 天 求 得 ; 当 总 重合 度 sy <4 
时 , K=0.2 [> 2), 当 e,>4 时 ，K=0.4。 
Ey 

















切 向 综合 总 偏差 Fi: F, = 有 + 用。 
齿 廓 形状 偏差 fi, 的 允许 值 见 表 6-24。 
图 6-12 径 向 综合 偏差 齿 廓 倾斜 偏差 硅 庙 。 的 允许 值 见 表 6-25。 
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a) 
Sn 
Sni 
Sn 公称 齿 厚 
si ”从 厚 的 最 小 极限 
Sns ”人 具 5 厚 的 最 大 极限 
Snactual 实 际 齿 厚 
si ”人 齿 厚 允许 的 下 偏差 
Es BiA SEVEN Li 
sn Am2 
Snactual A Fn 类 Ba 图 6-16 加 
一 -全 Tsun= Esns —Esni 
b) 


图 6-14 
a) 基 圆 柱 面 上 的 法 平面 








公法 线 长 度 和 齿 厚 的 允许 偏差 
b) 在 分 度 圆柱 面 上 垂直 于 此 廊 的 平面 
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最 大 实效 内 厚 swtmax 
































A 中心 距 公 差 
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最 大 实体 状态 。 二 规范 带 径 向 
GENERI BHE) N AMAIR ONEN 
存 最 紧 帆 心 虐 f FEF 
VA REAMER 最 大 实体 状态 PT 
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l So 
也 规定 的 公差 带 0.57ws 
单个 旧 素 测量 

































































K 6-15 端 平面 上 齿 厚 图 6-17 轴线 平行 度 偏差 
表 6-19 单个 齿 距 偏差 +f,， (摘自 GB/T 10095. 1 一 2008) (um) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
0.5<m=<2 08 1.2 117 2.3 |3,3 |#%& 7 |6.5 | 9.5 13.0 19.0 2620137 01 53.0 
5<d<20 
2 <m=<3.5 0.9 1.3 1.8 2.6 3.7 5.0 | 7.5 |10 0 15.0 21.0 29.0 41.0 | 59.0 
0.5<m=<2 0.9 1.2 |1.8 2.5 |3.5 |5.0 |7.0 | 10.0 | 14.0 | 20.0 | 28.0 | 40.0 | 56.0 
2 <m=<3.5 1.0 | 1.4 |1.9 [2.7 |3.9 |5.5 |7.5 | 11.0 | 15.0 | 22.0 | 31.0 | 44.0 | 62.0 
20 < d<50 
3.5 <m<6 11 1.5 12.1 3.0 |4.3 |6.0 |B.5 | 12.0 | 17.0 | 24.0 | 34.0 | 48.0 | 68.0 
6 <m<10 1.2 |1.7 2.5 [3.5 | 4.9 |7.0 |10.0/| 14.0 | 20.0 | 28.0 | 40.0 | 56.0 | 79.0 
0.5<m=<2 0.9 1.311.9 2.7 |3.8 55 751110 1501021010 5001430 | 6L0 
2 <m3.5 1.0 1.5 12.1 [2.9 | 4.1 |6.0 |8.5 |12.0 | 17.0 | 23.0 | 33.0 | 47.0 | 66.0 
3.5 <m<6 1111.6 2.3 |3.2 4.6 |6.5 [9.0 |13.0 | 18.0 | 26.0 | 36.0 | 52.0 | 73.0 
50 < d< 125 
6 <m<10 1.3 1.8 |2.6 |3.7 |5.0 |7.5 |10.0 115.0 | 21.0 | 30.0 | 42.0 | 59.0 | 84.0 
10 <m<16 1.6 2.2 |3.1 | 4.4 | 6.5 | 9.0 |13.0| 18.0 | 25.0 | 35.0 | 50.0 | 71.0 | 100.0 
16 <m<25 2.0 2.8 3.9 5.5 8.0 |11.0|16.0|22.0 31.0 44.0 | 63.0 | 89.0 |125.0 



















































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 . 649 . 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 2 3 4|5]|6 7 8 9 10 | 11 12 
0.5<m=<2 1.5 2.1 3.0 4.2 |6.0 |8.5 |12.0 17.0 | 24.0 | 34.0 | 48.0 | 67.0 
2 <m<3.5 1.6 2.3 3.2 4.6 |6.5 |9.0 |13.0 | 18.0 | 26.0 | 36.0 | 51.0 | 73.0 
3.5 <m=<6 1.8 2.5 3.5 5.0 [7.0 |10.0|14.0 | 20.0 | 28.0 400 | 56.0 | 79.0 
125 < d<280 6<m<10 2.0 2.8 4.0 5.5 |8.0 |11.0|16.0 | 23.0 | 32.0 | 45.0 | 64.0 | 90.0 
10 <m<16 2.4 3.3 4.7 16.5 |9.5 |13.0|19.0 | 27.0 | 38.0 | 53.0 | 75.0 | 107.0 
16 <m £25 2.9 4.1 6.0 |8.0 |12.0|16.0| 23.0 | 33.0 | 47.0 | 66.0 | 93.0 | 132.0 
25 < m £40 3.8 5.5 7.5 |11.0|15.0|21.0|30.0 | 43.0 | 61.0 | 86.0 |121. 0171.0 
0.5<m=<2 1.7/2.4 3.3 14.7 |6.5 |9.5 |13.0 | 19.0 | 27.0 | 38.0 | 54.0 | 76.0 
2 <m<3.5 1.8 12.5|13.615.0 |7.0 |10.0| 14.0 | 20.0 | 29.0 | 41.0 | 57.0 | 81.0 
3.5<m<6 1.9 2.7 3.9 |5.5 |8.0 |11.0| 16.0 | 22.0 | 31.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 
6<m<10 2.2 3.1 4.4 | 6.0 |8.5 |12.0|17.0 | 25.0 | 35.0 | 49.0 | 70.0 | 99.0 
280 < d<560 
10 <m<16 2.5 3.6 5.0 17.0 |10.0|14.0| 20.0 | 29.0 | 41.0 | 58.0 | 81.0 [115.0 
16 <m £25 3.1/4.4 6.0 |9.0 |12.0|18.0| 25.0 | 35.0 | 50.0 | 70.0 | 99.0 | 140.0 
25 < m £40 4.0 5.5 | 8.0 |11. 0116. 0 [22.0 | 32.0 | 45.0 | 63.0 | 90.0 |127. 0| 180. 0 
40 <m <70 5.5 | 8.0 |11. 0116. 0 [22.0 |31.0 | 45.0 | 63.0 | 89.0 |126. 0 |178. 0 | 252. 0 
0.5<m=<2 1.9 2.7 3.8 5.5 |7.5 |11.0|15.0 21.0 30.0 | 43.0 | 61.0 | 86.0 
2 <m<3.5 2.0 2.9 4.0 5.5 |8.0 |11.0|16.0 23.0 | 32.0 | 46.0 | 65.0 | 91.0 
3.5 <m<6 2.2 3.1 4.3 | 6.0 |8.5 |12.0| 17.0 24.0 | 35.0 | 49.0 | 69.0 | 98.0 
6<m<10 2.4 3.4 4.8 |7.0 |9.5 |14.0| 19.0 | 27.0 | 38.0 | 54.0 | 77.0 | 109. 0 
560 <d4=1000 
10 <m=16 2.8 3.9 5.5 |8.0 |11.0|16.0| 22.0 | 31.0 | 44.0 | 63.0 | 89.0 | 125.0 
16 <m<25 3.3 4.7 6.5 |9.5 |13.0|19.0| 27.0 | 38.0 | 53.0 | 75.0 |106. 0| 150. 0 
25 <m=<40 4.2 6.0 |8.5 12.0|17.0|24.0|34.0 | 47.0 | 67.0 | 95.0 |134. 0 | 190. 0 
40 <m=<70 6.0 | 8.0 12.0 |16.0|23.0|33.0|46.0 | 65.0 | 93.0 |131. 0 185. 0 | 262. 0 
2<m<3.5 2.3 3.2 4.5 16.5 |9.0 |13.0|18.0 | 26.0 | 36.0 | 51.0 | 72.0 | 103.0 
3.5 <m<6 2.4 3.4 4.8 |7.0 |9.5 |14.0| 19.0 | 27.0 | 39.0 | 55.0 | 77.0 | 109. 0 
6<m<10 2.6 3.7 5.5 |7.5 |11.0|15.0|21.0 | 30.0 | 42.0 | 60.0 | 85.0 | 120.0 
1000 < d< 1600 10 <m<16 3.0 4.3 6.0 |8.5 |12.0|17.0 | 24.0 | 34.0 | 48.0 | 68.0 | 97.0 | 136.0 
16 <m £25 3.6 | 5.0 7.0 10. 014.0 |20.0| 29.0 | 40.0 | 57.0 | 81.0 114. 0161.0 
25 <m £40 4.4 16.5 | 9.0 |13.0|18. 025.0 | 36.0 | 50.0 | 71.0 100.0 | 142. 0 | 201.0 
40 <m <70 6.0 | 8.5 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |34. 0 | 48.0 | 68.0 | 97.0 |137. 0 |193. 0 | 273. 0 
3.5<m=<6 2.7 3.8 5.5 7.5 |11.0|15.0|21.0 | 30.0 | 43.0 | 61.0 | 86.0 |122.0 
6<m<10 2.9 4.1 6.0 |8.5 |12.0|17.0| 23.0 | 33.0 | 47.0 | 66.0 | 94.0 | 132.0 
10 <m<16 3.3 4.7 6.5 |9.5 |13.0|19.0| 26.0 | 37.0 | 53.0 | 74.0 |105. 0 | 149. 0 
1600 < d £2500 
16 <m £25 3.8 5.5 7.5 11.0|15.0|22.0| 31.0 | 43.0 | 61.0 | 87.0 [123.0 | 174.0 
25 < m £40 4.7 6.5 |9.5 |13.0|19. 027.0 | 38.0 | 53.0 | 75.0 107.0 |151. 0| 213.0 
40 <m <70 6.5 | 9.0 |13. 0 |18. 0 |25. 0 |36. 0 | 50.0 | 71.0 |101. 0 143. 0 202. 0 | 286. 0 
































































































































































































































- 650- 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 11 2 3 .4|15|56 7 8 9 10 | 1 12 
6=m=10 2.3 3.3 4.6 6.5 9.0 |13.0|18.0| 26.0 37.0 52.0 74.0 |105.0| 148.0 
10 <m<16 2.6 3.6 5.0 7.5 10.0|15.0|21.0|29.0 41.0 58.0 | 82.0 116.0|165.0 
2500 < 4<4000 16 <m<25 3.0 4.2 6.0 8.5 12.0|17.0|24.0|33.0 | 47.0 67.0 | 95.0 |134. 0| 189.0 
25 <m=<40 3.6 5.0 7.0 10.0 14.0|20.0|29.0|40.0 | 57.0 81.0 114.0 |162. 0 | 229. 0 
40 <m=<70 4.7 | 6.5 |9.5 13.0 19.0|27.0|38.0| 53.0 75.0 106.0 151.0 |213. 0 | 301.0 
6=m=10 2.6 3.7 5.0 7.5 |10.0|15.0 21.0 | 29.0 | 42.0 59.0 | 83.0 118.0|167.0 
10 <m<16 2.9 4.0 5.5 8.0 11.0|16.0|23.0|32.0 46.0 65.0 92.0 |130. 0| 183.0 
4000 < 4<6000 16 <m<25 3.3 4.6 6.5 9.0 13.0|18.0|26.0|37.0 | 52.0 74.0 104.0 147. 0 | 208. 0 
25 <m=<40 3.9 5.5 7.5 |11. 0|15. 0 [22.0 [31.0 | 44.0 | 62.0 88.0 124.0 |175. 0 | 248. 0 
40 <m <70 5.0 7.0 10.0 14.0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 | 57.0 | 80.0 113.0 160.0 226. 0 | 320. 0 
10=m=<16 3.1 4.4 6.5 9.0 13.0|18.0|25.0|36.0 | 50.0 71.0 101.0 |142. 0 | 201. 0 
16 <m<25 3.5 5.0 7.0 10.0 14.0|20.0|28.0|40.0 | 57.0 80.0 |113. 0 |160. 0 | 226. 0 
6000 < d< 8000 
25 <m £40 4.1 |6.0 |8.5 |12. 0117. 0 |23. 0 [33.0 | 47.0 | 66.0 | 94. 0 1133.0 |188. 0 | 266. 0 
40 <m <70 5.5 7.5 11.0 15.0 |21. 0 |30. 0 [42.0 | 60. 0 | 84.0 119.0 169.0 239. 0 | 338. 0 
10<m<16 3.4 4.8 7.0 9.5 |14. 019. 027.0 | 38.0 | 54.0 | 77.0 |108. 0 |153. 0| 217. 0 
16 <m<25 3.8 5.5 7.5 |11. 0|15. 0 |21. 0 [30.0 | 43.0 | 60.0 85.0 121.0 |171. 0 | 242. 0 
8000 < d'= 10000 
25 <m £40 4.4 | 6.0 |9.0 |12. 0118. 0125.0 [35.0 | 50.0 | 70.0 | 99. 0 140.0 |199. 0 | 281.0 
40 <m <70 5.5 | 8.0 11.0 16.0 |22. 0 31. 0 [44.0 | 62.0 | 88.0 125.0 177.0 250. 0 | 353. 0 
R 6-20 ERRAZ F, (j F GB/T 10095. 1 一 2008) (um) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 1 2 | 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
0.5<m<2 2.0 |2.8|4.0 |5.5 8.0 11.0 |16.0 |23.0 |32.0 |45.0 | 64.0 | 90.0 | 127.0 
5<d<20 
2<ms<3.5 |2.1|12.9|4.2|6.0 385 |12.0 117.0 |23.0 33.0 |47.0 66.0 | 940 | 133.0 
0.5<m<2 |2.5 |3.6 15.0 17.0 10.0 14.0 |20.0 |29.0 | 41.0 | 57.0 | 81.0 | 115.0 | 162.0 
2<ms<3.5 |2.6 |3.7 |5.0 |7.5 10.0 15.0 21.0 | 30.0 | 42.0 | 59.0 | 84.0 | 119.0 | 168.0 
20 <d4=<50 
3.5<m=<6 2.7 |3.9 |5.5 |7.5 11.0 15.0 22.0 |31.0 | 44.0 |62.0 | 87.0 | 123.0 | 174.0 
6<m=10 2.9 |4.1 |6.0 |8.0 | 12.0 16.0 23.0 |33.0 46.0 | 65.0 93.0 | 131.0 | 185.0 
0.5<m<2 3.3 4.6 |6.5|9.0 13.0 18.0 26.0 |37.0 | 52.0 |74.0 |104.0| 147.0 | 208.0 
2<ms<3.5 3.3 |4.7 |6.5|9.5 13.0 19.0 27.0 |38.0 | 53.0 |76.0 107.0] 151.0 | 214.0 
3.5<ms<6 3.4 |4.9 |7.0 |9.5 14.0 19.0 28.0 | 39.0 | 55.0 |78.0 |110.0| 156.0 | 220.0 
50 <d=125 
6<m=10 |3.6 |5.0 |7.0 |10.0] 14.0 20.0 | 29.0 |41.0 | 58.0 | 82.0 |116.0| 164.0 | 231.0 
10 <m<16 3.9 5.5 7.5 |11.0 15.0 22.0 | 31.0 |44.0 | 62.0 |88.0 124.0] 175.0 | 248.0 
16 <m<25 4.3 |6.0 |8.5 |12.0 17.0 24.0 | 34.0 | 48.0 | 68.0 |96.0 136.0| 193.0 | 273.0 



















































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 .651 . 
续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0|1|12|13 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
0.5<m<2 |4.3 | 6.0 |8.5 |12.0 17.0 |24.0 | 35.0 | 49.0 | 69.0 | 98.0 |138.0| 195.0 | 276.0 
2<m<3.5 4.4 |6.0 |9.0 |12.0 18.0 |25.0 | 35.0 | 50.0 | 70.0 |100.0 141.0| 199.0 | 282.0 
3.5<m<6 |4.5 | 6.5 |9.0 |13.0 18.0 |25.0 36.0 | 51.0 | 72.0 |102.0 144.0| 204.0 | 238.0 
125 < ds280 6<m<10 |4.7 |6.5 |9.5 |13.0| 19.0 | 26.0 | 37.0 | 53.0 | 75.0 |106.0 149.0| 211.0 | 299.0 
10 <m<16 | 4.9 |7.0 |10.0|14.0 20.0 28.0 | 39.0 | 56.0 | 79.0 |112.0 158.0| 223.0 | 316.0 
16<m=25 |5.5 |7.5 |11.0|15.0 21.0 | 30.0 43.0 | 60.0 | 85.0 |120.0|170.0| 241.0 | 341.0 
25 <m<40 6.0 | 8.5 |12.0|17.0 24.0 | 34.0 47.0 | 67.0 | 95.0 |134.0 190.0| 269.0 | 380.0 
0.5<m<2 |5.5 | 8.0 |11.0|16.0 23.0 | 32.0 46.0 | 64.0 | 91.0 |129.0 182.0| 257.0 | 364.0 
2 <m<3.5 | 6.0 | 8.0 |12.0|16.0 23.0 | 33.0 46.0 | 65.0 | 92.0 |131.0 185.0| 261.0 | 370.0 
3.5<m=6 | 6.0 | 8.5 |12.0|17.0 24.0 | 33.0 47.0 | 66.0 | 94.0 |133.0 188.0| 266.0 | 376.0 
6<m<10 |6.0 |8.5 |12.0|17.0 24.0 34.0 | 48.0 | 68.0 | 97.0 |137.0 193.0| 274.0 | 387.0 
280 < ds560 
10<m<16 | 6.5 | 9.0 |13.0|18.0 25.0 | 36.0 | 50.0 | 71.0 |101.01143.01202.0| 285.0 | 404.0 
16<m=25 | 6.5 | 9.5 |13.0|19.0 27.0 | 38.0 | 54.0 | 76.0 |107.0|151.0|214.0| 303.0 | 428.0 
25<m=<40 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 | 41.0 | 58.0 | 83.0 |117.01165.01234.0| 331.0 | 468.0 
40<m<70 | 8.5 |12.0|17.0|24.0 34.0 48.0 | 68.0 | 95.0 135.0|191.0 270.0| 382.0 | 540.0 
0.5<m<2 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 | 41.0 | 59.0 | 83.0 |117.01166.01235.0| 332.0 | 469.0 
2 <m<3.5 |7.5 |10.0|15.0|21.0 30.0 | 42.0 | 59.0 | 84.0 |119.01168.01238.0| 336.0 | 475.0 
3.5 <m<6 7.5 |11.0|15.0|21.0 30.0 | 43.0 | 60.0 | 85.0 |120. 0 |170. 0 |241.0| 341.0 | 482.0 
6<m=10 7.5 |11.0|15.0|22.0 31.0 | 44.0 | 62.0 | 87.0 123.0|174.0 246.0| 348.0 | 492.0 
560 <d4=1000 
10<m<16 | 8.0 |11.0|16.0|22.0 32.0 | 45.0 | 64.0 | 90.0 127.0 |180. 0 254.0| 360.0 | 509. 0 
16 <m<25 | 8.5 |12.0|17.0|24.0 33.0 | 47.0 | 67.0 | 94.0 133.0 |189.0 267.0| 378.0 | 534.0 
25<m=<40 9.0 |13.0|18.0|25.0 36.0 | 51.0 72.0 |101.0 |143. 0 |203. 0 287.0| 405.0 | 573.0 
40 <m<70 |10. 0 |14. 0 [20.0 |29.0| 40.0 | 57.0 | 81.0 |114. 0 |161. 0 |228. 0 1323.0 | 457.0 | 646.0 
2=m=<3.5 | 9.0 |13. 0 [18.0 [26.0] 37.0 | 52.0 | 74.0 |105. 0 |148. 0 |209. 0 |296.0| 418.0 | 591.0 
3.5 <m<6 | 9.5 |13. 0 |19. 0 26.0] 37.0 | 53.0 | 75.0 |106. 0 |149. 0 |211. 0|299.0| 423.0 | 598.0 
6<m<10 |9.5 |13.0|19.0|27.0 38.0 | 54.0 | 76.0 |108. 0 |152. 0 |215. 0304.0 | 430.0 | 608.0 
1000 < d<1600 | 10<m=16 |10. 0 [14.0 [20.0 |28.0| 39.0 | 55.0 | 78.0 |111. 0156. 0 [221.0 313.0| 442.0 | 625.0 
16 <m=25 |10. 0 |14. 0 |20. 0 [29.0 | 41.0 | 57.0 | 81.0 |115. 0 |163. 0 |230. 0 |325.0| 460.0 | 650.0 
25 <m=40 |11. 015. 0 |22. 0 [30.0 | 43.0 | 61.0 | 86.0 |122. 0 |172. 0 |244. 0 345.0| 488.0 | 690.0 
40 <m<70 |12. 0 |17. 0 |24. 0 [34.0 48.0 | 67.0 | 95.0 [135.0 |190. 0 |269. 0 381.0 | 539.0 | 762.0 
3.5<m=6 |11. 0|16. 0 |23. 0 [32.0 | 45.0 | 64.0 | 91.0 |129. 0 | 182. 0 |257. 0 364.0| 514.0 | 727.0 
6<m<10 |12. 0[16.0 [23.0 |33.0| 46.0 | 65.0 | 92.0 |130. 0 |184. 0 [261.0 369.0| 522.0 | 738.0 
10<m<16 |12. 0 |17. 0 |24. 0 [33.0 | 47.0 | 67.0 | 94.0 |133. 0 |189. 0 |267. 0 377.0| 534.0 | 755.0 
1600 < d £2500 
16 <m=25 |12. 0 |17. 0 |24. 0 [34.0 | 49.0 | 69.0 | 97.0 |138. 0 |195. 0 |276. 0|390.0| 551.0 | 780.0 
25 <m=40 |13. 0|18. 0 |26. 0 136.0] 51.0 | 72.0 |102. 0 |145. 0 |205. 0 |290. 0 |409.0| 579.0 | 819.0 
40 <m<70 |14. 0 |20. 0 |28. 0 [39.0 | 56.0 | 79.0 |111. 0 |158. 0 |223. 0 |315. 0 446.0 | 603.0 | 891.0 









































































































































































































































- 652 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
分 度 圆 直 径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm oļ1l2 |3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
6&m<10 |14. 0 |20. 0 |28. 0 |40.0 56.0 | 80.0 |113. 0 |159. O |225. 0 |318. 0 1450.0 | 637.0 | 901.0 
10<m16 |14. 0 |20. 0 |29. 0 |41.0| 57.0 81.0 |115. 0 |162. 0 |229. 0 |324. 0 | 459.0 | 649.0 | 917.0 
2500 < 4<4000 16 <m<25 |15. 0 |21. 0 |29. 0 |42.0| 59.0 | 83.0 |118. 0 |167. 0 |236. 0 |333. 0 471.0 | 666.0 | 942.0 
25 <m40 |15. 0 |22. 0 |31. 0 |43.0| 61.0 87.0 |123. 0 |174. 0 |245. 0 |347. 0 (491.0 | 694.0 | 982.0 
40 <m70 |16. 0 |23. 0 |33. 0 |47.0 66.0 | 93.0 |132. 0 |186. 0 |264. 0 |373. 0 (525.0 | 745.0 |1054. 0 
6<m10 |17. 0 |24. 0 |34. 0 |48.0 68.0 | 97.0 |137. O |194. O |274. 0 |387. 0 (548.0 | 775.0 |1095. 0 
10 <m<16 |17. 0 |25. 0 |35. 0 |49.0| 69.0 | 98.0 |139. 0 |197. 0 |278. 0 |393. 0 556.0] 786.0 |1112.0 
4000 < d< 6000 16 <m<25 |18. 0125.0 136.0 150.0171.0 |100. 0 |142. 0 |201. 0 284.0 |402. 0 |568.0 | 804.0 1137.0 
25 <m<40 |18. 0 |26. O |37. O |52. 0 74.0 |104. O | 147. O |208. 0 |294. 0 |416. 0 1588.0 | 832.0 |1176. 0 
40 <m<70 |20. 0 |28. 0 |39. 0 |55.0 78.0 |110. 0 |156. 0 |221. 0 |312. 0 |441. 0 (624.0 | 883.0 |1249. 0 
10&m<16 |20. 0 |29. 0|41.0|57.0| 81.0 |115. 0 |162. 0 |230. 0 |325. 0 |459. 0 |650.0 | 919.0 | 1299. 0 
16 <m<25 |21. 0 |29. 0 |41. 0159.0] 83.0 |117. 0/166. 0 |234. 0 1331. 0 |468. 0 1662. 0 | 936.0 | 1324.0 
6000 < d < 8000 
25 <m40 |21. 0 [30. O |43. 0 |60. 0 85.0 |121. 0 |170. O |241. 0 |341. O |482. 0 1682.0 | 964.0 |1364. 0 
40 < m<70 |22. 0 |32. 0 |45. 0 |63. 0 90.0 |127. 0 | 179. 0 |254. 0 |359. 0 |508. 0 718.0| 1015. 0 | 1436. 0 
10&m<16 |23. 0 |32. 0 146.0 165.0 | 91.0 |129. 0 |182. 0 |258. 0 1365. 0 |516. 0 |730. O | 1032. 0 | 1460. 0 
16 <m<25 |23. 0 |33. 0 |46. 0 |66. 0 | 93. 0 |131. 0 | 186. 0 |262. 0 |371. 0 |525. 0 |742. O | 1050. 0 | 1485. 0 
8000 < d < 10000 
25 <m<40 |24. 0 |34. 0 |48. 0 167. 0 95.0 |135. 0 |191. 0 |269. 0 381.0 |539. 0 762.0 | 1078. 0 | 1524. 0 
40 <m<70 |25. 0 |35. 0 |50. 0 |71. O | 100. O |141. 0 |200. O |282. 0 |399. 0 |564. 0 |798. 0 | 1129. 0 | 1596. 0 
表 6-21 齿 廓 总 偏差 F。( 摘 自 GB/T 10095. 1—2008) (um) 
分 度 圆 直径 模 数 精度 等 级 
d/mm m/mm 0 1 2 4 |5 6 7 8 9 10 11 12 
0.5<m=<2 0.8 1.1 1.6|2.3 |3.2|4.6 |6.5 9.0 |13.0 18.0 |26.0 37.0 52.0 
5<d4=<20 
2<m3.5 1.2 1.7 2.3 |3.3|4.7 16.5 19.5 13.0 |19.0 26.0 | 37.0 53.0 75.0 
0.5<m=<2 0.9 1.3 1.8 |2.6|3.6|5.0 7.5 10.0 |15.0 21.0 |29.0 41.0 58.0 
2<m3.5 1.3 1.8 2.513.6|5.0 17.0 |10.0 14.0 |20.0 29.0 | 40.0 57.0 81.0 
20 <d<50 
3.5 <m<6 1.6 2.2 3.1 4.4 |6.0 9.0 |12.0 18.0 |25.0 | 35.0 | 50.0 | 70.0 99.0 
6 <m=<10 1.9 2.7 3.8 |5.5 17.5 |11.0|15.0 22.0 |31.0 43.0 | 61.0 87.0 | 123.0 
0.5<m=<2 10 1.5 2.1 2.9 4.1 16.0 |8.5 120117. 0 23.0 |33.0 47.0 66. 0 
2<m3.5 1.4 2.0 ,2.8|3.9|5.5|8.0 |11.0 16.0 |22.0 31.0 | 44.0 63.0 89.0 
3.5 <m<6 1.7 2.4 3.4 |4.8 16.5 |9.5 |13.0 19.0 |27.0 | 38.0 | 54.0 | 76.0 | 108.0 
50 <d4<125 
6 <m=<10 2.0 2.9 4.1 6.0 |8.0 |12.0|16.0 23.0 |33.0 | 46.0 |65.0 | 92.0 | 131.0 
10 <m<16 2.5 3.5 5.0 7.0 |10.0|14.0|20.0 28.0 | 40.0 | 56.0 |79.0 112.0| 159.0 
16 <m=<25 3.0 4.2 6.0 |8.5 |12.0|17.0|24.0 34.0 |48.0 | 68.0 | 96.0 136.0| 192.0 



















































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 . 653- 
续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 |1|12131415156 7 8 9 10 | 11 12 
0.5<m<2 |1.2|1.7]2.4|3.5 |4.9 |7.0 [10.0] 14.0 | 20.0 | 28.0 | 39.0 | 55.0 | 78.0 
2<m<3.5 |1.6 2.2 |3.2 |4.5 |6.5 |9.0 [13.0] 18.0 | 25.0 | 36.0 | 50.0 | 71.0 | 101.0 
3.5<m<6 1.9 2.6 |3.7|5.5 |7.5 |11.0|15.0 21.0 | 30.0 | 42.0 | 60.0 | 84.0 | 119.0 
125 < d 太 280 6 <m<10 2.2 |3.2 4.5 |6.5 |9.0 |13.0|18.0 25.0 | 36.0 | 50.0 | 71.0 |101.0| 143.0 
10<m<16 |2.7 3.8 15.5|7.5 |11.0|15.0|21.0 30.0 |43.0 60.0 | 85.0 |121.0| 171.0 
16<m<25 |3.2 4.5 |6.5 |9.0 |13.0|18.0|25.0 36.0 | 51.0 | 72.0 |102.0 144.0| 204.0 
25 <m<40 3.8 5.5 7.5 |11.0|15.0|22.0|31.0 43.0 | 61.0 | 87.0 |123.0 174.0| 246.0 
0.5<m<2 |1.5|2.1]2.9|4.1 |6.0 [8.5 [12.0] 17.0 |23.0 33.0 |47.0 | 66.0 | 94.0 
2<m<3.5 |1.8 2.6 3.6 5.0 |7.5 |10.0|15.0 21.0 | 29.0 | 41.0 | 58.0 | 82.0 | 116.0 
3.5<m<6 |2.1|13.014.2 |6.0 |8.5 |12.0|17.0| 24.0 | 34.0 | 48.0 | 67.0 | 95.0 | 135.0 
6<m<10 2.5/3.5 4.9 17.0 |10.0|14.0|20.0 28.0 | 40.0 | 56.0 | 79.0 |112.0| 158.0 
280 < d<560 
10<m<16 | 2.9 4.1 ]6.0 |8.0 |12.0|16.0|23.0| 33.0 | 47.0 | 66.0 | 93.0 |132.0| 186.0 
16<m<25 |3.4 |4.8|7.0 |9.5 |14.0|19.0|27.0 39.0 | 55.0 | 78.0 |110.01155.0| 219.0 
25<m<40 |4.1 6.0 |8.0 |12.0 |16. 0 [23.0 33.0] 46.0 | 65.0 | 92.0 |131.0 185.0| 261.0 
40<m<70 | 5.0 |7.0 |10. 0|14. 0 |20. 0 |28. 0 [40.0 | 57.0 | 80.0 |113. 0 |160. 0 (227.0 | 321.0 
0.5<m<2 |1.8|2.5]3.5|5.0 |7.0 |10.0|14.0 20.0 | 28.0 | 40.0 | 56.0 | 79.0 | 112.0 
2<m<3.5 2.1 3.0 4.2 |6.0 |8.5 |12.0|17.0| 24.0 | 34.0 | 48.0 | 67.0 | 95.0 | 135.0 
3.5<m<6 |2.4|3.4]4.8|7.0 |9.5 |14.0|19.0 27.0 | 38.0 | 54.0 | 77.0 |109.0| 154.0 
6<m<10 2.8/3.9 5.5 | 8.0 |11.0|16.0|22.0 31.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 |125.0| 177.0 
560 < d< 1000 
10<m<16 |3.2 |4.5 |6.5 |9.0 |13.0|18.0 126.0] 36.0 | 51.0 | 72.0 |102.0|145.0| 205.0 
16<m<25 |3.715.5 17.5 |11.0|15.0 [21.0 [30.0] 42.0 | 59.0 | 84.0 |119.0 168.0| 238.0 
25 <m<40 4.4 6.0 |8.5 |12.0 |17. 0 |25. 0 [35.0] 49.0 | 70.0 | 99.0 |140.0 198.0| 280.0 
40 <ms<70 |5.5 7.5 |11. 015. 0 |21. 0 30. 0 [42.0 | 60.0 | 85.0 |120. 0 |170. 0 (240.0 | 339.0 
2<m<3.5 2.4 3.4 4.9 7.0 |9.5 |14.0|19.0 27.0 | 39.0 | 55.0 | 78.0 |110.0| 155.0 
3.5<m<6 2.7 3.8 |5.5|7.5 |11.0|15.0|22.0 31.0 | 43.0 | 61.0 | 87.0 |123.0| 174.0 
6<m<10 3.1/4.4 6.0 [8.5 |12.0|17.0|25.0 35.0 | 49.0 | 70.0 | 99.0 |139.0| 197.0 
1000 < d< 1600 10<m<16 |3.5 5.0 |7.0 [10.0 |14. 0 |20. 0 [28.0 | 40.0 | 56.0 | 80.0 |113.0|159.0| 225.0 
16 <m<25 |4.0 5.5 |8.0 |11.0|16.0 [23.0 132.0] 46.0 | 65.0 | 91.0 |129.0 183.0| 258.0 
25 <m<40 |4.7 6.5 |9.5 [13.0 |19. 0 |27. 0 [38.0] 53.0 | 75.0 |106. 0 |150. 0212.0 | 300. 0 
40 <ms<70 |5.5 |8.0 |11. 016. 0 |22. 0 |32. 0 [45.0 | 64.0 | 90.0 |127. 0 |180. 0 (254.0 | 360.0 
3.5<m<6 |3.1 |4.3|6.0 |8.5 |12.0|17.0|25.0 35.0 | 49.0 | 70.0 | 98.0 |139.0| 197.0 
6<m<10 3.4 |4.9 7.0 | 9.5 [14.0 |19. 027.01 39.0 | 55.0 | 78.0 |110.0|156.0| 220.0 
10<m<16 |3.9 15.5 |7.5 |11.0|15.0 [22.0 [31.0] 44.0 | 62.0 | 88.0 |124.0|175.0| 248.0 
1600 < 4<2500 
16<m<25 |4.4 6.0 |9.0 [12.0 [18.0 [25.0 35.0] 50.0 | 70.0 | 99.0 |141.0|199.0| 281.0 
25 <m<40 5.0 7.0 |10. 0|14. 0 |20. 0 |29. 0 [40.0 | 57.0 | 81.0 |114. 0 |161. 0228.0 | 323.0 
40<m<70 |6.0 |8.5 |12. 017. 0 |24. 0 [34.0 [48.0 | 68.0 | 96.0 |135. 0 [191.0 1271.0 | 383.0 















































- 654 - 公差 与 配合 实用 手册 


























分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 1 2 |31|14151|156 7 8 9 10 11 





6=m=<10 3.9 5.5 8.0 |11.0|16.0|22.0|31.0 44.0 | 62.0 88.0 |124. 0 176. 























10 <m<16 4.3 6.0 8.5 |12. 0 |17. O |24. 0 |35. 0 | 49.0 | 69.0 98.0 |138.0 196.0 
2500 < 4<4000 16 <m25 4.8 7.0 9.5 |14. 0 |19. O |27. 0 [39.0 | 55.0 | 77.0 |110. 0 |155. 0 219.0 
25 < m <40 5.5 | 8.0 |11. 016. 0 |22. 0 |31. 0 |44. 0 62.0 | 88.0 |124. 0 |176. 0 |249. 0 
40 < m <70 6.5 | 9.0 |13. 0 |18. 0 |26. 0 |36. 0 |51. 0 | 73.0 |103. 0 | 145. 0 |206. O |291. 0 
6=m=<10 4.4 6.5 9.0 113.0118.0125.0135.0|1 50.0 | 71.0 100.01141.0 200 
10 <m<16 4.9 7.0 9.5 |14.0|19.0127.0]39.0 55.0 | 78.0 110.01155.0 |220 
4000 < 4< 6000 16 <m=<25 5.5 7.5 11.0/|15.0|22.0|30.0|43.0 61.0 | 86.0 |122. 0 |172. O |243. 0 





25 <m=<40 6.0 8.5 |12. 0 |17. 0 24.0 |34. 


= 








0 
40 <m <70 7.0 |10. 0 |14. O |20. O |28. 0 |39. 0 (56.0 79.0 |111. 0 |158. 0 |223. 0 |315. 
0 





16 <m <25 6.0 8.5 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |33. 0 (47.0 | 67.0 | 94.0 |113. 0 | 189. 0 |267. 
6000 < d < 8000 





25 < m <40 6.5 9.5 |13. 0 |19. 0 |26. 0 |37. 0 |52. 0 74.0 |105. 0 | 148. 0 |209. 0 |296. 





40 <m <70 7.5 |11. 0 |15. 0 |21. 0 [30. O |42. 0 |60. 0 85.0 |120. 0 | 169. 0 |239. 0 |338. 





10<m16 6.0 | 8.0 |12. 0 |16. 0 23.0 |33. 





16 <m <25 6.5 | 9.0 |13. 018. 0 |25. 0 |36. 101. 0 | 143. 0 |203. 0 |287. 





8000 < d < 10000 


25 < m <40 7.0 |10. 0 |14. O |20. 0 |28. 0 |40. 223. 0 |316. 





G| S © | < 


40 < m <70 8.0 |11. 0/16. 0 |22. 0 |32. 0 |45. 0 |63. 0 | 90. 253. 0 |358. 



































R 6-22 螺旋 线 总 偏差 F。( 摘 自 GB/T 10095. 1—2008) 













































































分 度 圆 直径 HE 精 度 等 级 
d/mm bm 10 11 2 31 4|5|6|7 8 9 |l 
4<b<10 1.1 1.512.2 3.1 14.3|6.0 |8.5 |12.0 17.0 24.0| 35.0 | 49.0 
10<b<20 1.2 1.7 2.4 3.4 4.9 |7.0 |9.5 |14.0 19.0 28.0| 39.0 | 55.0 
5<d<20 
20<4b<40 1.4 2.0 2.8|3.9|5.5 |8.0 111.0|16.0 22.0 31.0| 45.0 | 63.0 
40<)=80 1.6 2.3 3.3 4.6 6.5 |9.5 |13.0|19.0 26.0 37.0 | 52.0 | 74.0 
4<b<10 1.1 1.6 2.2 3.2 4.5 |6.5 |9.0 |13.0 18.0 25.0] 36.0 | 51.0 
10 <b<20 1.3 1.8 2.5 3.6 5.0 |7.0 |10.0|14.0 20.0 29.0| 40.0 | 57.0 
20 < d£50 20 <b <40 1.412.012.914.115.5 |8.0 [11.0 |16. 0|23.0|32.0] 46.0 | 65.0 
40 <b <80 1.7 2.4 3.4 4.8 6.5 |9.5 [13.0 |19. 0 27.0 38.0| 54.0 | 76.0 
80 <b<160 2.0 2.9 4.1 5.5 8.0 |11.0|16.0|23.0 32.0 46.0 | 65.0 | 92.0 
4<b<10 1.2 1.7 2.4 3.3 4.7 |6.5 |9.5 |13.0 19.0 27.0| 38.0 | 53.0 
10 <b<20 1.3 1.9 2.6 3.7 5.5 17.5 |11.0|15.0 21.0 30.0| 42.0 | 60.0 
20 <b<40 1.5 2.1 3.0 4.2 6.0 |8.5 |12.0|17.0 24.0 34.0 | 48.0 | 68.0 
50 <d=125 40 <b <80 1.7 2.5 | 3.5 4.9 | 7.0 [10.0 [14.0 |20. 0 |28. 0 39.0| 56.0 | 79.0 
80 <b <160 2.1 2.9 4.2 6.0 8.5 [12.0 [17.0 |24. 0 |33. 0 |47.0] 67.0 | 94.0 
160 < b <250 2.5 3.5 4.9 7.0 |10. 014. 0 |20. 0 |28. 0 40.0 56.0 | 79.0 [112.0 
250 <b<400 2.9 4.1 6.0 8.0 |12. 016. 0 |23. 0 |33. 0 |46.0|65.0 | 92.0 [130.0 



















































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 .655 . 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 Hi h 度 等 级 
d/mm b/mm 0 2 3 4|5|6]|7 8 9 |l 12 
4=b=10 .3 1.8 2.5 3.6 5.0 |7.0 |10.0|14.0 20.0 29.0 40.0 | 57.0] 81.0 
10 <b<20 .4 2.0 2.8 4.0 5.5 |8.0 11.0|16.0 22.0 32.0 45.0 |63.0 | 90.0 
20 <b<40 .6 2.2 3.2 4.5 6.5 |9.0 |13.0|18.0 25.0 36.0 50.0 |71.0 | 101.0 
40 <b<80 .8 2.6 3.6 5.0 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 41.0 58.0 | 82.0 | 117.0 
125 < 4<280 
80 <b=160 .2 3.1 4.3 6.0 8.5 |12.0|17.0|25.0 35.0 49.0 69.0 |98.0 | 139.0 
160 <b<250 .6 3.6 5.0 7.0 10.0|14.0|20.0|29.0 41.0 58.0 82.0 |116.0| 164.0 
250 <b<400 .0 4.2 6.0 8.5 |12. 0|17. 0 |24. 0 |34. 0 47.0 67.0 95.0 |134.0| 190.0 
400 <b<650 .5 | 4.9 7.0 |10. 014. 0120. 0 |28. 0 |40. 0 56.0 79.0 112.0|158.0 224.0 
10 <b<20 .5 2.1 3.0 4.3 6.0 |8.5 |12.0|17.0 24.0 34.0 48.0 168.0 | 97.0 
20 <b<40 .7 2.4 3.4 4.8 6.5 |9.5 |13.0|19.0 27.0 38.0 54.0 |76.0 | 108.0 
40 <b<80 .9 2.7 3.9 5.5 7.5 |11.0|15.0|22.0 31.0 44.0 62.0 | 87.0 | 124.0 
80 <b=160 .3 3.2 4.6 6.5 9.0 |13.0|18.0|26.0 36.0 52.0 73.0 |103.0 146.0 
280 < 4<560 
160 <b<250 .7 3.8 5.5 7.5 11.0|15.0|21.0|30.0 43.0 60.0 85.0 |121.0| 171.0 
250 <b<400 .1 14.3 6.0 8.5 12.0|17.0|25.0|35.0 49.0 70.0 98.0 |139.0 197.0 
400 < b <650 .6 15.0 7.0 |10. 014. 0120. 0 |29. 0 |41. 0 58.0 82.0 1115.0 [163.0] 231.0 
650 < b< 1000 .3 16.0 8.5 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |34. 0 |48. 0 68.0 96.0 1136.0 [193.0] 272.0 
10 <b<20 .6 2.3 3.3 4.7 16.5 |9.5 |13.0|19.0 26.0 37.0 53.0 | 74.0 | 105.0 
20 <b<40 .8 2.6 3.6 5.0 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 41.0 58.0 | 82.0 | 116.0 
40 <b<80 .1 2.9 4.1 6.0 8.5 |12.0|17.0|23.0 33.0 47.0 66.0 |93.0 | 132.0 
80 <b=160 .4 3.4 4.8 7.0 |9.5 |14.0|19.0|27.0 39.0 55.0 77.0 |109.0| 154.0 
560 <d=1000 
160 <b<250 .8 4.0 5.5 8.0 11.0|16.0|22.0|32.0 45.0 63.0 90.0 |127.0| 179.0 
250 <b<400 .2 4.5 6.5 9.0 13.0|18.0|26.0|36.0 51.0 73.0 103.0|145.0 | 205.0 
400 < b <650 .7 5.5 7.5 |11. 0115. 0121. 0 |30. 0 |42. 0 |60. 0 85.0 |120. 0 [169.0] 239.0 
650 < b< 1000 .4 6.0 9.0 |12. 018. 0125. 0 |35. 0 |50. 0 |70. 0 99.0 140.0 [199.0] 281.0 
20 <b540 .0 12.8 3.9 5.5 |8.0 |11.0|16.0|22.0 31.0 44.0 63.0 | 89.0 | 126.0 
40 <b<80 .2 3.1 4.4 6.0 9.0 |12.0|18.0|25.0 35.0 50.0 71.0 |100.0| 141.0 
80 <b=160 .6 3.6 5.0 7.0 10.0|14.0|20.0|29.0 41.0 58.0 82.0 |116.0| 164.0 
1000 < d< 1600 160 <b<250 .9 4.2 6.0 8.5 12.0|17.0|24.0|33.0 47.0 67.0 94.0 |133.0 189.0 
250 <b<400 .4 4.7 6.5 9.5 13.0|19.0|27.0|38.0 54.0 76.0 1107.0 |152.0] 215.0 
400 < b <650 .9 5.5 8.0 |11. 0116. 0122. 0 |31. 0 |44. 0 62.0 88.0 124.0|176.0 249.0 
650 < b< 1000 .5 16.5 9.0 |13. 0118. 0126. 0 |36. 0 |51. 0 73.0 103.0 145. 0 [205.0] 290.0 
20 <b540 .1 3.0 4.3 6.0 |8.5 |12. 0 [17.0 |24. 0|34.0 48.0 68.0 | 96.0 | 136.0 
40 < b <80 .4 3.4 4.7 6.5 |9.5 |13.0|19.0|27.0 38.0 54.0 76.0 [107.0] 152.0 
1600 < 4<2500 80 <b=160 .7 3.8 5.5 7.5 11.0|15.0|22.0|31.0 43.0 61.0 87.0 |123.0| 174.0 
160 <b<250 .1 4.4 6.0 9.0 12.0|18.0|25.0|35.0 50.0 70.0 99.0 |141.0| 199.0 
250 <b<400 .5 | 5.0 7.0 |10. 014. 0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 56.0 80.0 1112.0 [159.0] 225.0 




















































































































































































































- 656 ` 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 齿 宽 精 度 等 级 
d/mm b/mm 0 11 2 3 4|5|]|6|7 8 9 |l 12 
400 <b<650 4.0 |5.5 8.0 11.0 16.0|23.0|32.0|46.0 65.0 92.0 130.0|183.0 259.0 
1600 < 4<2500 
650 <b<1000 | 4.7 |6.5 9.5 13.0 |19. 0 |27. 0 |38. 0 |53. 0 75.0 106.0 150. 0 212.0 | 300. 0 
40 <b <80 2.6 |3.6 |5.0 7.5 10.0|15.0|21.0|29.0 41.0 158.0] 82.0 |116.0| 165.0 
80 <b <160 2.9 4.1 6.0 8.5 12. 017.0 |23. 0 |33. 0 47.0 166.0 | 93.0 |132.0| 187.0 
160 < b <250 3.3 |4.7 | 6.5 9.5 13. 019. 0 |26. 0 |37. 0 53.0 75.0 |106.0|150.0 212.0 
2500 < 4<4000 
250 <b<400 3.7 5.5 7.5 |11. 0|15. 0 |21. 0 30. 0 |42. 0 59.0 84.0 119.0|168.0 238.0 
400 < b<650 4.3 | 6.0 | 8.5 |12. 0117. 0 |24. 0 |34. 0 |48. 0 168. 0 96.0 | 136.0 |192.0| 272.0 
650 <b<1000 — 4.9 7.0 |10. 0 14.0 |20. 0 |28. 0 |39. 0 |55. 0 78.0 111. 0/157. 0 |222.0| 314.0 
80<b<160 3.2 4.5 6.5 | 9.0 |13. 018.0 [25.0 [36.0 51.0 72.0 101.0|143.0 203.0 
160 < b <250 3.6 5.0 7.0 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 57.0 80.0 114.0|161.0 228.0 
4000 < 4<6000 250 <b<400 4.0 |5.5 | 8.0 11.0 |16. 0 |22. 0 |32. 0 45. 0 63.0 |90. 0 | 127.0 |179.0| 253.0 
400 < b650 4.5 | 6.5 9.0 |13. 0118. 0 |25. 0 |36. 0 |51. 0 72.0 102.0 144. 0 [203.0] 288.0 
650 <b<1000 — 5.0 7.5 10.0 15.0 |21. 0 29. 0 |41. 0 |58. 0 |82. 0 1116. 0/165. 0 |233.0| 329.0 
80<b<160 3.4 4.8 7.0 | 9.5 |14. 0 |19. 0 |27. 0 |38. 0 |54. 0 |77. 0 |109. 0 [154.0] 218.0 
160 < b <250 3.8 5.5 7.5 |11. 0|15. 0 |21. 0 30. 0 [43.0 61.0 86.0 121.0|171.0 242.0 
6000 < 4<8000 250 <b<400 4.2 |6.0 | 8.5 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |34. 0 |47. 0 67.0 95.0 | 134.0 |190.0| 268.0 
400 < b650 4.7 | 6.5 |9.5 113.0 |19. 0 |27. 0 |38. 0 |53. 0 76.0 107.0 151.0 |214.0| 303.0 
650 <b<1000 — 5.5 7.5 11.0 15.0 |22. 0 [30. 0 |43. 0 |61. 0 86.0 1122. 0| 172. 0 |243.0| 344.0 
80<b<160 3.6 5.0 7.0 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |29. 0 [41.0 |58.0|81.0]115.0 |163.0| 230.0 
160 < b <250 4.0 |5.5 | 8.0 |11. 0116. 0 |23. 0 32. 0 |45. 0 64.0 90.0 | 128.0 |181.0| 255.0 
8000 < d'= 10000 250 <b<400 4.4 | 6.0 9.0 |12. 0118. 0 |25. 0 |35. 0 |50. 0 70.0 99.0 141.0|199.0 281.0 
400 < b<650 4.9 | 7.0 10.0 14.0 |20. 0 |28. 0 |39. 0 |56. 0 79.0 112.0 158. 0 |223.0| 315.0 
650 <b<1000 |5.5 |8.0 |11. 0 16.0 |22. 0 |32. 0 |45. 0 |63. 0 89.0 1126. 0 178. 0 |252.0| 357.0 
R 6-23 fi/K 的 比值 (摘自 GB/T 10095. 1 一 2008 ) (um) 
分 度 圆 直 径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 | 213 |# "| 3 6 7 8 9 10 | 11 12 
0.5<m<2 2.4 3.4 |4.8|7.0|9.5 14.0 19.0 |27.0 | 38.0 | 54.0 77.0 |109.0| 154.0 
5<d<20 
2<m<3.5 |2.8 4.0 |5.5 |8.0 |11.0|16.0|23.0 | 32.0 45.0 | 64.0 | 91.0 |129.0| 182.0 
0.5<m<2 |2.5]3.6 [5.0 |7.0 |10.0 14.0 20.0 |29.0 41.0 | 58.0 | 82.0 |115.0 163.0 
2<m<3.5 |3.0 4.2 |6.0 |8.5 12.0 17.0 24.0 |34.0 | 48.0 | 68.0 | 96.0 1135.0| 191.0 
20 <d £50 
3.5<ms<6 |3.4|4.8|7.0 |9.5 |14.0|19.0| 27.0 | 38.0 | 54.0 | 77.0 108.0|153.0 217.0 
6<m<10 3.9 5.5 | 8.0 |11.0[16.0|22.0| 31.0 | 44.0 | 63.0 | 89.0 125.0 [177.0] 251.0 
0.5<ms<2 2.7 3.9 5.5 8.0 11.0 16.0 22.0 | 31.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 |124.0| 176.0 
50 <d<125 2<m<3.5 3.2 4.5 |6.5 | 9.0 |13.0 18.0 25.0 | 36.0 | 51.0 | 72.0 102.0|144.0 204.0 
3.5<m<6 3.6 5.0 |7.0 |10.0|14.0 20.0 29.0 | 40.0 | 57.0 | 81.0 115.0|162.0 229.0 

































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 . 657 - 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 1|2]3]|4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 
6<m<10 4.1 [6.0 | 8.0 |12.0|16.0 23.0 | 33.0 | 47.0 | 66.0 | 93.0 132.0|186.0 263.0 
50 <d=125 10<m<16 |4.8 7.0 |9.5 |14.0|19.0 27.0 38.0 | 54.0 | 77.0 [109.0 154.0|218.0 308.0 
16<m<25 |5.5 | 8.0 |11.0|16.0|23.0 32.0 46.0 | 65.0 91.0 |129. 0 |183. 0 |259.0| 366.0 
0.5<m<2 |3.014.316.0 |8.5 12.0 17.0 24.0 |34.0 | 49.0 | 69.0 | 97.0 1137.0| 194.0 
2<m=<3.5 |3.5 4.9 |7.0 |10.0|14.0 20.0 28.0 | 39.0 | 56.0 | 79.0 111.0|157.0 222.0 
3.5<m<6 |3.9 5.5 |7.5 |11.0|15.0 22.0 31.0 | 44.0 | 62.0 |88.0 |124.01175.0| 247.0 
125 < d'<280 6<m<10 4.4 |6.0 | 9.0 |12.0|18.0 25.0 35.0 | 50.0 | 70.0 |100.0 141.0|199.0 281.0 
10<m<16 |5.0 7.0 |10.0|14.0|20.0 29.0 41.0 | 58.0 | 82.0 |115. 0163.0 |231.0| 326.0 
16<m<25 |6.0 8.5 |12. 0 [17.0 |24. 0134.01 48.0 | 68.0 | 96.0 |136. 0 |192. 0 |272.0| 384.0 
25 <m<40 |7.5 10.0|15.0|21.0|29.0 41.0 58.0 | 82.0 |116. 0 |165. 0 |233. 0 |329.0| 465.0 
0.5<m<2 3.4 4.8 [7.0 |9.5 |14.0|19.0| 27.0 | 39.0 | 54.0 | 77.0 |109.01154.0| 218.0 
2<m<3.5 |3.8 15.5 |7.5 |11.0|15.0|22.0| 31.0 | 44.0 | 62.0 | 87.0 |123.0|174.0| 246.0 
3.5<m<6 |4.2|6.0 [8.5 |12.0|17.0 24.0 34.0 | 48.0 | 68.0 | 96.0 |136.01192.0| 271.0 
6<m<10 4.8 6.5 | 9.5 |13.0|19.0 27.0 38.0 | 54.0 | 76.0 |108.0|153.0|216.0| 305.0 
280 < d'<560 
10<m<16 |5.5 7.5 |11.0|15.0|22.0 31.0 44.0 | 62.0 | 88.0 |124. 0 |175. 0 |248.0| 350.0 
16<m<25 |6.5 9.0 |13.0|18.0|26.0 36.0 51.0 | 72.0 |102. 0 |144. 0 |204. 0 |289.0| 408.0 
25 <m<40 |7.5 |11. 015. 022.0 |31.0|43.0| 61.0 | 86.0 |122. 0 |173. 0 |245. 0 [346.0 | 489.0 
40<m<70 |9.5 |14. 019. 0 |27. 0 |39. 0 155.0 | 78.0 |110. 0 |155. 0 |220. 0 |311. 0 |439.0| 621.0 
0.5<m<2 |3.915.517.5 |11.0|15.0|22.0| 31.0 | 44.0 | 62.0 | 87.0 |123.01174.0| 247.0 
2<m<3.5 |4.3 6.0 [8.5 |12.0|17.0 24.0 34.0 | 49.0 | 69.0 | 97.0 137.0|194.0 275.0 
3.5<m<6 |4.7 6.5 |9.5 |13.0|19.0 27.0 38.0 | 53.0 | 75.0 |106. 0 |150. 0 [212.0 300.0 
6<m<10 5.0 |7.5 |10.0|15.0|21.0 30.0| 42.0 | 59.0 | 84.0 |118. 01167. 01236.0| 334.0 
560 < d <1000 
10<m<16 |6.0 8.5 |12.0|17.0|24.0 33.0 47.0 | 67.0 | 95.0 |134. 0 |189. 0 |268.0| 379.0 
16<m<25 |7.0 9.5 |14.0|19.0|27.0 39.0 55.0 | 77.0 |109. 0 |154. 0 |218. 0 [309.0] 437.0 
25<m<40 | 8.0 11.0|16.0|23.0|32.0 46.0 65.0 | 92.0 |129. 0 |183. 0 |259. 0 366.0) 518.0 
40<m<70 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |29. 0 [41.0 57.0 | 81.0 |115. 0 |163. 0 |230. 0 |325. 0 |460.0| 650.0 
2=m=<3.5 |4.8 7.0 |9.5 |14.0|19.0 27.0 38.0 | 54.0 | 77.0 |108. 0153.0 [217.0 307.0 
3.5<m<6 |5.0 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 41.0 | 59.0 | 83.0 |117. 0 |166. 01235.0| 332.0 
6<m<10 5.5 | 8.0 |11.0|16.0|23.0 32.0 46.0 | 65.0 | 91.0 |129. 0 |183. 0 [259.0] 366.0 
1000 < d £1600 10<m<16 |6.5 9.0 |13.0|18.0|26.0 36.0 51.0 | 73.0 |103. 0 |145. 0 |205. 0 |290.0| 410.0 
16<m<25 |7.5 |10. 015.0 [21.0 |29.0|41.01 59.0 | 83.0 |117. 0 |166. 0 |234. 0 1331.0] 468.0 
25<m<40 |8.5 |12. 017. 0 |24. 0 |34. 0 49.0 69.0 | 97.0 |137. 0 |194. 0 |275. 0 [389.0 550.0 
40<m<70 |11. 015. 0 |21. 0 |30. 0 |43. 0 160. 0 | 85.0 |120. O |170. 0 |241. 0 |341. 0 |482.0| 682.0 
3.5<m<6 |5.5 8011.0|16.0|23.0 32.0 46.0 | 65.0 | 92.0 |130. 0 |183. 0 [259.0 367.0 
1600 < d £2500 6<m<10 6.5 | 9.0 |13. 0 |18. 0 |25.0|35.0| 50.0 | 71.0 |100. 0 |142. 0 |200. 0 [283.0 | 401.0 
10<m<16 |7.0 10.0|14.0|20.0|28.0 39.0 56.0 | 79.0 |111. 0158. 0 223.0|315.0 446.0 



































































































































































































































- 658 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 1|]|2]|]3]|4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 
16<m<25 |8.0 11.0|16.0|22.0|31.0 45.0 63.0 | 89.0 |126. 0 |178. 0 |252. 0 356.0) 504.0 
1600 < d 太 2500 25<m<40 |9.0 13.0|18.0|26.0|37.0 52.0 73.0 |103. 0 | 146. 0 |207. 0 |292. 01413.0| 585.0 
40<m<70 |11. 016. 0 |22. 0 |32. 0 |45. 0 163.0 | 90.0 |127. 0 |179. 0 |253. 0 |358. 0 |507.0| 717.0 
6<m<10 7.0 |10. 0 |14. 0 20. 0 [28.0 |39.0 | 56.0 | 79.0 |111. 0 |157. 0 223.0|315.0 445.0 
10<m<16 |7.5 |11. 015.0 [22.0 |31.0|43.0| 61.0 | 87.0 |122. 0 |173. 0 |245. 0 346.0 | 490.0 
2500 < d £4000 16<m<25 | 8.5 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |34. 0 48.0 68.0 | 97.0 |137. 0 |194. 0 |274. 0 |387.0| 548.0 
25<m=<40 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |28. 0 |39. 0 56.0 79.0 |111. 0 |157. 0 |222. 0 |315. 0 |445.0| 629.0 
40<m<70 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |34. 0 |48. 0 167.0 | 95.0 [135.0 |190. 0 |269. 0 |381. 0 |538.0| 761.0 
6<m<10 8.0 |11. 0|16. 0 |22. 0 31. 0 144.0 | 62.0 | 88.0 |125. 0 |176. 0 |249. 0 |352.0| 498.0 
10<m<16 | 8.5 |12. 017. 0 |24. 0 |34. 0 48.0 68.0 | 96.0 |136. 0 |192. 0 |271. 0 [384.0 543.0 
4000 < d'<6000 16<m<25 |9.5 |13. 019. 0 |27. 0 |38. 0 53.0 75.0 |106. 0 | 150. 0 |212. 0 (300. 0 [425.0 | 601.0 
25 <m<40 |11. 0 |15. 0 |21. 0 |30. 0 |43. 0 60.0 85.0 |121. 0 | 170. 0 |241. 0 341.0|482.0 682.0 
40<m<70 |13. 018. 0 |25. 0 |36. 0 |51. O 72.0 | 102. O |144. O |204. 0 |288. 0 |407. 0 |576.0| 814.0 
10<m<16 |9.5 |13. 019. 0 |26. 0 |37. 0 52.0 74.0 |105. 0 |148. 0 |210. 0 |297. 0 |420.0| 594.0 
16<m<25 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |29. 0 |41. 0 58.0 81.0 |115. 0 |163. 0 |230. 0 |326. 0 |461.0| 652.0 
6000 < 4<8000 
25<m<40 |11. 0 |16. 0 |23. 0 |32. 0 |46. 0 65.0 92.0 |130. 0 | 183. 0 |259. 0 |366. 0 [518.0] 733.0 
40<m<70 |14. 0 |19. 0 |27. 0 |38. 0 |54. 0 76.0 |108. 0 |153. 0 1216. 0 |306. 0 |432.0 |612.0| 865.0 
10<m<16 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 56.0 80.0 |113. 0 |159. 0 |225. 0 319.0|451.0 637.0 
16<m<25 |11. 0 |15. 0 |22. 0 |31. 0 |43. 061.01 87.0 |123. 0 | 174. 0 |246. 0 |348. 0 |492.0| 695.0 
8000 < 4<10000 
25 <m<40 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |34. 0 |49. 0 |69. 0 97.0 |137. 0 | 194. O |275. 0 388.0|549.0 777.0 
40<m<70 |14. 0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 |57. 0 80.0 |114. 0 |161. O 1227. 0 |321. 0 |454. 0 |642.0| 909.0 
R 6-24 ARARE f, (H A GB/T 10095. 1 一 2008 ) (um) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 | 1 3 .4|15 156 7 8 9 10 | 11 12 
0.5<m=<2 0.610.911.3|1.812.5|3.5|5.0| 7.0 |10.0 | 14.0 | 20.0 | 28.0 | 40.0 
5<d<20 
2 <m<3.5 0.911.311812.613.615.017.0 |10.0 | 14.0 | 20.0 | 29.0 | 41.0 | 58.0 
0.5<m=<2 0.7 1.0 1.4 2.0 2.8|4.0|5.5| 8.0 | 11.0 16.0 | 22.0 | 32.0 | 45.0 
2 <m<3.5 1011.412.012.813.915.5|8.0 111.0 | 16.0 | 22.0 31.0 44.0 | 62.0 
20 < d<50 
3.5 <m=<6 1.2 1.7 2.4 3.4 4.8|7.0|9.5 |14.0 | 19.0 | 27.0 | 39.0 54.0 | 77.0 
6<m<10 1.5 2.1 3.0 4.2 6.0 [8.5 |12.0| 17.0 | 24.0 | 34.0 | 48.0 | 67.0 | 95.0 
0.5<m=<2 0.8 1.1 1.6 2.3 3.2 |4.5|6.5 | 9.0 | 13.0 18.0 26.0 | 36.0 | 51.0 
2 <m<3.5 1.1 1.5 2.1 3.0 14.3 6.0 |8.5 |12.0 17.0 | 24.0 34.0 49.0 | 69.0 
3.5 <m=<6 1.3 1.8 2.6 3.7 5.0 [7.5 |10.0|15.0 | 21.0 | 29.0 42.0 59.0 | 83.0 
l 6<m<10 1.6 |2.2|3.2 4.5 16.5 |9.0 |13.0|18.0 | 25.0 | 36.0 | 51.0 | 72.0 | 101.0 
10 <m<16 1.9 2.7 3.9 5.5 7.5 |11.0|15.0|22.0 | 31.0 | 44.0 | 62.0 | 87.0 | 123.0 
16 <m <25 2.3 |3.3 |4.7 6.5 |9.5 |13.0|19.0| 26.0 | 37.0 | 53.0 | 75.0 |106. 0 | 149. 0 



















































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 . 659 . 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 2|31415 156 7 8 9 10 | 1 12 
0.5<m=<2 .9 1.3 1.9 2.7 3.8 15.5 17.5 | 11.0 15.0 21.0 | 30.0 | 43.0 | 60.0 
2 <m<3.5 .2 1.7 2.4 3.4 4.9 |7.0 |9.5 |14.0 19.0 28.0 | 39.0 | 55.0 | 78.0 
3.5 <m=<6 .4 2.0 2.9 4.1 | 6.080 |12.0| 16.0 23.0 33.0 | 46.0 | 65.0 | 93.0 
125 < d 太 280 6<m<10 .7 2.4 3.5 4.9 7.0 |10.0|14.0| 20.0 | 28.0 | 39.0 | 55.0 | 78.0 |111.0 
10 <m<16 .1 2.9 4.0 6.0 |8.5 |12.0117.0| 23.0 | 33.0 | 47.0 | 66.0 | 94.0 [133.0 
16 <m £25 .5 3.5 5.0 7.0 10.014. 0|20.0| 28.0 | 40.0 | 56.0 | 79.0 [112.0 [158.0 
25 <m £40 .0 4.2 6.0 8.5 |12. 017.0 124.0 | 34.0 | 48.0 | 68.0 | 96.0 [135.0 [191.0 
0.5<m=<2 .1 1.6 2.3 3.2 4.5 |6.5 |9.0 |13.0 18.0 | 26.0 | 36.0 | 51.0 | 72.0 
2 <m<3.5 .4 2.0 2.8 4.0 5.5 8.0 |11.0|16.0 22.0 | 32.0 | 45.0 | 64.0 | 90.0 
3.5 <m=<6 .6 2.3 3.3 4.6 6.5 |9.0 |13.0| 18.0 26.0 | 37.0 | 52.0 | 74.0 | 104.0 
6<m<10 .9 2.7 3.8 5.5 [7.5 |11.0115.0| 22.0 | 31.0 | 43.0 | 61.0 | 87.0 | 123.0 
280 < d<560 
10<m<16 .3 3.2 4.5 6.5 |9.0 |13.0|18.0| 26.0 | 36.0 | 51.0 | 72.0 [102.0 | 145.0 
16 <m £25 .7 3.8 5.5 7.5 |11.0|15.0|21.0| 30.0 | 43.0 | 60.0 | 85.0 |121. 0| 170.0 
25 < m £40 .2 4.5 6.5 |9.0 |13.0|18.0|25.0|36.0 | 51.0 | 72.0 |101. 0 |144. 0 | 203. 0 
40 <m <70 .9 5.5 8.0 |11. 0|16. 0|22. 0131.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 |125. 0 |177. 0 | 250. 0 
0.5<m=<2 .4 1.9 2.7 3.8 5.5 [7.5 |11.0|15.0 22.0 31.0 | 43.0 | 61.0 | 87.0 
2 <m<3.5 .6 2.3 3.3 4.6 6.5 9.0 |13.0| 18.0 | 26.0 | 37.0 | 52.0 | 74.0 | 104.0 
3.5 <m=<6 .9 2.6 3.7 5.5 7.5 |11.0|15.0|21.0 30.0 | 42.0 | 59.0 | 84.0 |119.0 
6<m<10 .1 3.0 4.3 6.0 |8.5 |12.0|17.0 | 24.0 | 34.0 | 48.0 | 68.0 | 97.0 | 137.0 
560 < d< 1000 
10 <m<16 .5 3.5 5.0 7.0 |10.0|14.0|20.0|28.0 | 40.0 | 56.0 | 79.0 [112.0 [159.0 
16 <m £25 .9 4.1 6.0 | 8.0 |12. 016.023.033.0 | 46.0 | 65.0 | 92.0 [131.0 [185.0 
25 <m £40 .4 4.8 7.0 9.5 |14.0|19.0|27.0| 38.0 | 54.0 | 77.0 |109. 0 |154. 0 | 217.0 
40 <m <70 .1 6.0 8.5 |12. 0 |17. 0 [23.0 33.0 | 47.0 | 66.0 | 93.0 |132. 0 |187. 0 | 264. 0 
2<m<3.5 .9 2.7 3.8 5.5 17.5 |11.0115.5| 21.0 | 30.0 | 42.0 | 60.0 | 85.0 | 120.0 
3.5 <m<6 .1 3.0 4.2 6.0 |8.5 |12.0|17.0 | 24.0 | 34.0 | 48.0 | 67.0 | 95.0 | 135.0 
6<m<10 .4 3.4 4.8 7.0 |9.5 |14.0|19.0| 27.0 | 38.0 | 54.0 | 76.0 |108. 0| 153.0 
1000 < d< 1600 10 <m<16 .7 3.9 5.5 7.5 11.0|15.0|22.0|31.0 | 44.0 | 62.0 | 87.0 |124. 0| 175.0 
16 <m <25 .1 4.4 6.5 |9.0 |13.0|18.0|25.0|35.0 | 50.0 | 71.0 |100. 0 |142. 0 | 201.0 
25 <m £40 .6|5.0 7.5 10.015. 021.0 |29.0 | 41.0 | 58.0 | 82.0 |117. 0 165. 0 | 233. 0 
40 <m <70 .4 [6.0 8.5 |12. 017. 0125.0 [35.0 | 49.0 | 70.0 | 99.0 |140. 0 | 198. 0 | 280. 0 
3.5<m=<6 .4 3.4 4.8 6.5 |9.5 |13.0|19.0| 27.0 38.0 | 54.0 | 76.0 |108.0|152.0 
6<m<10 .7 3.8 5.5 7.5 |11.0|15.0|21.0 [30.0 | 43.0 | 60.0 | 85.0 |120. 0 | 170. 0 
10 <m<16 .0 4.2 6.0 8.5 |12. 017.0 |24. 0 | 34.0 | 48.0 | 68.0 | 96.0 |136. 0 | 192.0 
1600 < d £2500 
16 <m £25 .4 4.8 7.0 9.5 |14.0|19.0|27.0| 39.0 | 55.0 | 77.0 |109. 0 |154. 0 | 218. 0 
25 < m £40 .9 5.5 8.0 |11. 0|16. 0|22. 0131.0 | 44.0 | 63.0 | 89.0 |125. 0 177. 0 | 251.0 
40 <m <70 .6 6.5 9.5 |13. 0 |19. 0 |26. 0 |37. 0 | 53.0 | 74.0 |105. 0 |149. 0 210. 0 | 297. 0 



































































































































































































































- 660 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 11 12 3 .4|15|56 7 8 9 10 | 11 12 
6<m<10 3.0 |4.3 6.0 8.5 12.017. 0 |24. 0| 34.0 | 48.0 | 68.0 | 96.0 |136. 0 | 193.0 
10<m<16 3.4 14.7 |6.5 |9.5 113.019.027.0] 38.0 | 54.0 76.0 |107. 0 |152. 0| 214.0 
2500 < 4<4000 16 <m<25 3.8 5.5 | 7.5 11.0115. 0 [21.0 [30.0 | 42.0 | 60.0 85.0 |120. 0 |170. 0 | 240. 0 
25 < m £40 4.3 | 6.0 | 8.5 12.0 |17. 0 |24. 0 |34. 0 | 48.0 | 68.0 | 96.0 |136. 0 | 193. 0 | 273. 0 
40 <m <70 5.0 | 7.0 |10. 0114. 0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 | 56.0 | 80.0 |113. 0 160. 0 226. 0 | 320. 0 
6<m<10 3.4 4.8 7.0 9.5 14.0|19.0|27.0| 39.0 | 55.0 | 77.0 |109. 0 |155. 0 | 219. 0 
10 <m<16 3.8 |5.5 7.5 |11. 0115. 0 |21. 0 |30. 0 | 43.0 | 60.0 | 85.0 |120. 0 |170. 0 | 241. 0 
4000 < d £6000 16 <m £25 4.2 |6.0 8.5 |12. 0 |17. 0 |24. 0 |33. 0 | 47.0 | 67.0 | 94.0 133.0 |189. 0 | 267. 0 
25 < m £40 4.7 | 6.5 |9.5 113.0 |19. 0 |26. 0 [37.0 | 53.0 | 75.0 |106. 0 150.0 |212. 0 | 299. 0 
40 <m <70 5.5 |7.5 |11. 0115. 0 |22. 0 [31.0 |43.0 | 61.0 | 87.0 |122. 0 |173. 0 245. 0 | 346. 0 
10<m<16 4.2 16.0 8.5 12.0 17.0|24.0|33.0|47.0 | 67.0 | 94.0 1133.01188. 0 | 266. 0 
16 <m<25 4.6 | 6.5 9.0 13.0 18.0|26.0|37.0| 52.0 | 73.0 |103. 0 146. 0 207. 0 | 292. 0 
6000 < 4<8000 
25 <m=<40 5.0 |7.0 10.0 14.0 |20. 0 |29. 0 |41.0 | 57.0 | 81.0 |115. 0 162. 0 230. 0 | 325. 0 
40 <m=<70 6.0 | 8.0 12.0 16.0 23.0|33.0|46.0| 66.0 | 93.0 |131. 0 186.0 263. 0 | 371. 0 
10<m<16 4.5 |6.5 9.0 13.0 18.0|25.0|36.0| 51.0 | 72.0 |102. 0 144. 0 204. 0 | 288. 0 
16 <m<25 4.9 |7.0 10.0 14.0 20.0|28.0|39.0| 56.0 | 79.0 111.0 157.0 222.0|314. 0 
8000 < d' < 10000 
25 < m £40 5.5 | 7.5 11.0 15.0 |22. 0 [31.0 |43.0 | 61.0 | 87.0 |123. 0 173. 0 245. 0 | 347. 0 
40 <m <70 6.0 8.5 |12. 0117. 0 125. 0 35. 0 |49. 0 | 70.0 98.0 |139. 0 |197. 0 278. 0 | 393. 0 
R 6-25 齿 廓 倾斜 偏差 上 + 户 。( 摘自 GB/T 10095. 1 一 2008 ) (um) 
分 度 圆 直 径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 1 2 3 4|5|6 7 8 9 10 11 12 
0.5<m=<2 0.5 [0.7 1.0 1.5 2.1|2.9|42 |60 85 | 12.0 17.0 | 24.0 | 33.0 
5<d<20 
2 <m<3.5 0.7 1.0 1.5 2.1 3.0 |4.2|60 | 8:5 12.0 17.0 24.0 34.0 | 47.0 
0.5<m=<2 0.6 0.8 1.2 1.6 2.31|3.3]4.6| 6.5 95 13.0 19.0 | 26.0 | 37.0 
2 <m<3.5 0.8 1.1 1.6 2.3 3.2 |4.5|6.5| 9.0 13.0 18.0 26.0 | 36.0 | 51.0 
20 < d<50 
3.5 <m<6 1.0 1.4 2.0 2.8 3.9 |5.5 |8.0 | 11.0 | 16.0 | 22.0 | 32.0 45.0 | 63.0 
6<m<10 1.2 1.7 2.4 3.4 4.8|7.0 |9.5 | 14.0 | 19.0 | 27.0 | 39.0 55.0 | 78.0 
0.5<m=<2 0.7 [0.9 1.3 1.9 2.6 |3.7|5.5| 7.5 | 11.0 15.0 | 21.0 | 30.0 | 42.0 
2 <m<3.5 0.9 |1.2|1.812.513.5|5.0 17.0 |10.0 | 14.0 | 20.0 28.0 | 40.0 | 57.0 
3.5<m<6 1.1 1.5 2.1 3.0 14.3 6.0 |8.5 |12.0 | 17.0 | 24.0 | 34.0 | 48.0 | 68.0 
50 <d £125 
6<m<10 1.3 1.8 2.6 3.7 5.0 [7.5 [10.0] 15.0 | 21.0 | 29.0 | 41.0 | 58.0 | 83.0 
10 <m<16 1.6 2.2 3.1 4.4 | 6.5 |9.0 |13.0|18.0 | 25.0 | 35.0 | 50.0 | 71.0 | 100.0 
16 <m £25 1.9 2.7 3.8 5.5 7.5 |11.0|15.0|21.0 | 30.0 | 43.0 | 60.0 | 86.0 | 121.0 
0.5<m=<2 0.8 | 1.1 1.6 2.2 3.1|4.4|6.0]|9.0 12.0 | 18.0 25.0 | 35.0 | 50.0 
125 < 4<280 
2 <m<3.5 1.011.412.012814015.518.0 |11.0 16.0 23.0 |32.0 |45.0 | 64.0 













































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 - 661 . 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 2 3 .4|15|56 7 8 9 10 | 11 12 
3.5 <m<6 1.7 2.4 3.3 14.7 |6.5 |9.5 | 13.0 | 19.0 | 27.0 | 38.0 | 54.0 | 76.0 
6<m<10 2.0 2.8 4.0 5.5 |8.0 |11.0| 16.0 | 23.0 | 32.0 | 45.0 | 64.0 | 90.0 
125 < d<280 10 <m<16 2.4 3.4 4.8 6.5 [9.5 |13.0| 19.0 | 27.0 | 38.0 | 54.0 | 76.0 | 108.0 
16 <m <25 2.8 4.0 5.5 8.0 |11.0|16.0| 23.0 | 32.0 | 45.0 | 64.0 | 91.0 | 129.0 
25 <m £40 3.4 4.8 7.0 |9.5 |14.0|19.0| 27.0 | 39.0 | 55.0 | 77.0 |109. 0| 155.0 
0.5<m=<2 1.3 1.9 2.6 3.7 |5.5 |7.5 | 11.0 | 15.0 21.0 | 30.0 | 42.0 | 60.0 
2 <m<3.5 1.6 2.3 3.3 4.6 |6.5 |9.0 |13.0 | 18.0 | 26.0 | 37.0 | 52.0 | 74.0 
3.5<m<6 1.9 2.7 3.8 5.5 |7.5 |11.0|15.0 | 21.0 | 30.0 | 43.0 | 61.0 | 86.0 
6<m<10 2.2 3.1 4.4 | 6.5 |9.0 |13.0|18.0 | 25.0 | 35.0 | 50.0 | 71.0 | 100.0 
280 < 4<560 
10 <m<16 2.6 3.7 5.0 |7.5 |10.0|15.0|21.0 | 29.0 | 42.0 | 59.0 | 83.0 | 118.0 
16 <m <25 3.1/4.3 6.0 |8.5 |12.0|17.0 | 24.0 | 35.0 | 49.0 | 69.0 | 98.0 | 138.0 
25 <m £40 3.6/5.0 7.5 10.0|15.0|21.0| 29.0 | 41.0 | 58.0 | 82.0 |116. 0 | 164.0 
40 <m <70 4.5 6.5 | 9.0 |13.0|18. 0 [25.0 | 36.0 | 50.0 | 71.0 101.0 |143. 0 | 202. 0 
0.5<m<2 1.6 12.213.214.5|6.5|9.0|13.0 | 18.0 | 25.0 | 36.0 | 51.0 | 72.0 
2 <m<3.5 1.9 2.7 3.8 5.5 |7.5 |11.0|15.0 21.0 30.0 | 43.0 | 61.0 | 86.0 
3.5 <m=<6 2.2 3.0 4.3 | 6.0 |8.5 |12.0|17.0 24.0 | 34.0 | 49.0 | 69.0 | 97.0 
6<m<10 2.5/3.5 4.9 |7.0 |10.0|14.0| 20.0 | 28.0 | 40.0 | 56.0 | 79.0 [112.0 
560 < d< 1000 
10 <m<16 2.9 4.0 5.5 8.0 |11.0|16.0| 23.0 | 32.0 | 46.0 | 65.0 | 92.0 | 129.0 
16 <m £25 3.3 4.7 6.5 |9.5 |13.0|19.0 | 27.0 | 38.0 | 53.0 | 75.0 |106. 0 | 150. 0 
25 < m £40 3.9 |5.5 8.0 11.0|16.0|22.0| 31.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 |125. 0 [176.0 
40 <m <70 4.7 6.5 |9.5 |13.0|19. 0 [27.0 | 38.0 | 53.0 | 76.0 107.0 |151. 0| 214.0 
2<m<3.5 2.2 3.1 4.4 6.0 |8.5 |12.0| 17.0 | 25.0 | 35.0 | 49.0 | 70.0 | 99.0 
3.5<m<6 2.4/3.5 4.9 |7.0 [10.0 |14.0 | 20.0 | 28.0 | 39.0 | 55.0 | 78.0 | 110.0 
6<m<10 2.8 3.9 5.5 |8.0 |11.0|16.0|22.0 | 31.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 | 125.0 
1000 < 4<1600 10 <m=16 3.1/4.5 6.5 |9.0 |13.0|18.0| 25.0 | 36.0 | 50.0 | 71.0 |101.0|142.0 
16 <m<25 3.6 | 5.0 7.0 10.0|14.0|20.0| 29.0 | 41.0 | 58.0 82.0 115.0|163.0 
25 <m=<40 4.2 6.0 |8.5 12.0|17.0|24.0|33.0 | 47.0 | 67.0 | 95.0 |134. 0| 189. 0 
40 <m <70 5.0 | 7.0 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |28. 0 | 40.0 | 57.0 | 80.0 |113. 0 160. 0 | 227. 0 
3.5<m=<6 2.8 3.9 5.5 |8.0 |11.0|16.0|22.0 | 31.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 | 125.0 
6<m<10 3.1 4.4 6.0 8.5 |12.0|17.0| 25.0 | 35.0 | 49.0 | 70.0 | 99.0 | 139.0 
10 <m<16 3.5 | 4.9 |7.0 |10. 014.0 |20.0 | 28.0 | 39.0 | 55.0 | 78.0 [111.0 [157.0 
1600 < d £2500 
16 <m £25 3.9 5.5 8.0 11.0|16.0|22.0| 31.0 | 44.0 | 63.0 | 89.0 |126. 0 | 178.0 
25 < m £40 4.5 6.5 | 9.0 |13.0|18. 0 [25.0 | 36.0 | 51.0 | 72.0 102.0 | 144. 0 | 204. 0 
40 <m <70 5.5 |7.5 |11. 0115. 0 |21. 0 |30. 0 | 43.0 | 60.0 | 85.0 |121. 0 |170. 0 | 241. 0 















































- 662 - 公差 与 配合 实用 手册 































































































































































































( 续 ) 
分 度 圆 直径 模 数 精 度 等 级 
d/mm m/mm 0 11 1 2 3 .4|15|56 7 8 9 10 | 1 12 
6<m<10 2.5 |3.5 4.9 7.0 10.014. 0|20.0| 28.0 | 39.0 | 56.0 | 79.0 |112. 0 [158.0 
10 <m<16 2.7 13.9 | 5.5 7.5 11.0|15.0|22.0| 31.0 | 44.0 | 62.0 | 88.0 |124. 0| 175.0 
2500 < 4<4000 16 <m £25 3.1 4.3 6.0 8.5 12.0|17.0|24.0| 35.0 | 49.0 | 69.0 | 98.0 |139. 0 | 196. 0 
25 < m £40 3.5 |4.9 | 7.0 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |28.0 | 39.0 | 55.0 | 78.0 |111. 0 157. 0 | 222. 0 
40 <m <70 4.1 |5.5 | 8.0 |11. 0 |16. 0 |23. 0 [32.0 | 46.0 | 65.0 | 92.0 130.0 | 183. 0 | 259. 0 
6<m<10 2.8 |4.0 5.5 | 8.0 11.016. 0|22.0| 32.0 | 45.0 | 63.0 | 90.0 |127. 0 | 179.0 
10 <m<16 3.1 4.4 6.0 8.5 12.0|17.0|25.0| 35.0 | 49.0 | 70.0 | 98.0 1139. 0 | 197.0 
4000 < d £6000 16 <m £25 3.4 4.8 7.0 9.5 14.0|19.0|27.0| 38.0 | 54.0 | 77.0 |109. 0 |154. 0 | 218. 0 
25 < m £40 3.8 |5.5 7.5 |11. 0 |15. 0 |22. 0 |30. 0 | 43.0 | 61.0 | 86.0 |122. 0 172. 0 | 244. 0 
40 <m <70 4.4 | 6.0 9.0 |12. 0118. 0125.0 [35.0 | 50.0 | 70.0 | 99.0 |141. 0 |199. 0| 281.0 
10<m<16 3.4 4.8 7.0 9.5 14.0|19.0|27.0| 39.0 | 54.0 | 77.0 |109. 0 154. 0 | 218. 0 
16 <m<25 3.7 |5.5 7.5 11.0 |15.0|21.0|30.0| 42.0 | 60.0 | 84.0 |119. 0 169. 0 | 239. 0 
6000 < 4<8000 
25 <m=<40 4.1 | 6.0 8.5 12.0 17.0|23.0|33.0|47.0 | 66.0 | 94.0 132.0 | 187. 0 | 265.0 
40 <m=<70 4.7 | 6.5 9.5 113.0 19.0|27.0|38.0| 53.0 | 76.0 |107. 0 151.0 214. 0 | 302. 0 
10<m<16 3.7 | 5.0 7.5 |10.0115.0|21.0|29.0|42.0 | 59.0 | 83.0 |118. 0 |167. 0 | 236.0 
16 <m <25 4.0 |5.5 | 8.0 |11. 016. 0 |23. 0 [32.0 | 45.0 | 64.0 | 91.0 128.0 |181. 0 | 257.0 
8000 < d' < 10000 
25 < m £40 4.4 | 6.0 | 9.0 12.0 |18. 0 |25. 0 [35.0 | 50.0 | 71.0 |100. 0 |141. 0 |200. 0 | 283. 0 
40 <m <70 5.0 | 7.0 10.0 14.0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 | 57.0 | 80.0 |113. 0 160. 0 226. 0 | 320. 0 
螺旋 线形 状 偏差 fts 和 螺旋 线 倾斜 偏差 fire 的 偏差 采用 表 6-27 ~R 6-29 偏差 允许 数值 评定 齿轮 精 
允许 值 见 表 6-26。 度 时 ,应当 供需 双方 协商 一 致 并 有 协议 方 可 应 用 ， 
齿 距 累积 偏差 FP 的 允许 值 标准 中 未 提供 数值 否则 应 按 标 准 中 提供 的 计算 公式 和 计算 方法 确定 从 














表 ， 按 表 6-34 的 公式 计算 确定 其 数值 。 

GB/T 10095. 2 一 2008 规定 的 偏差 项 目 及 允许 值 
WTF: 

径 向 综合 总 偏差 以 的 允许 值 见 表 6-27. 

一 齿 径 向 综合 偏差 户 的 允许 值 见 表 6-28 。 

径 向 跳动 偏差 F. 的 允许 值 见 表 6-29, 

将 齿轮 测量 出 的 偏差 值 与 表 6-19 ~ 表 6-22 规定 
的 偏差 允许 值 进行 比较 ， 以 评定 齿轮 的 精度 等 级 。 
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差 允 许 值 (计算 公式 见 表 6-30) 。 





























切 向 综合 总 偏差 Fi, 


廓 形状 偏差 所 、 齿 廓 倾斜 





齿 切 向 综合 偏差 万、 此 





遍 差 4。、 螺 旋 线 形状 偏差 


证 和 螺旋 线 倾斜 偏差 /iis 在 标准 中 规定 均 不 是 必 检 





项 目 。 


2.2.3 5 级 精度 的 齿轮 偏差 允许 值 的 计算 


表 6-26 ”螺旋 线形 状 偏差 /ip 和 螺旋 线 倾斜 偏差 = fia 















































(摘自 GBZT 1095. 1 一 2008) (um) 

分 度 圆 直径 齿 宽 精 E 等 级 
d/mm b/mm 0 112 31 1 4J| 5]|6]|7 8 ,9 l |11 12 
<b<10 0.8 11.111.512.213.114.416.018.5 12.0 17.0 25.0 | 35.0 49.0 
10 <20 0.9 1.2 1.7 2.5 3.5 14.9 |7.0 |10.0 14.0 20.0 28.0 | 39.0 56.0 

5<d4=<20 

20 <40 1.011.412.012.814.0 15.5 8.0 111.0116.0 122.0132.0 | 45.0 64. 0 
40 <) <80 1.2 1.7 2.3 |3.3 4.7 |6.5 |9.5 |13.0 19.0 26.0 37.0 | 53.0 75.0 



















































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 .663 - 
续 ) 
分 度 圆 直径 Hi 精 度 等 级 
d/mm b/mm 0 2 4|5161718191310 131 12 
4=b=10 0.8 1.1 1.6 2.3 3.2 |4.5 |6.5 |9.0 13.0 18.0 26.0 |36.0 | 51.0 
10 <b<20 0.9 1.3 1.8 2.5 3.6 5.0 |7.0 |10.0 14.0 20.0 29.0 | 41.0 | 58.0 
20 < d<50 20 <b<40 1011.412.012.9141|16.018.0 |12.0116.0123.0| 33.0 | 46.0 | 65.0 
40 <b<80 1.2 1.7 2.4 3.4 4.8 |7.0 |9.5 114.0|19.0127.0|38.0 | 54.0 | 77.0 
80 <b=160 1.4 2.0 2.9 4.1 16.0 |8.0 11.0]|16.0 23.0 33.0 46.0 | 65.0 | 93.0 
4<b<10 0.8 1.2 1.7 2.4 3.4 |4.8 |6.5 |9.5 13.0 19.0 27.0 | 38.0 | 54.0 
10 <b<20 0.9 1.3 1.9 2.7 3.8 5.5 |7.5 |11.0 15.0 21.0 30.0 | 43.0 | 60.0 
20 <b<40 1.1 1.5 2.1 13.0 4.3 6.0 [8.5 |12.0|117.0124.0|34.0 | 48.0 | 68.0 
50 <d<125 40 <b<80 1.2 1.8 2.5 3.5 5.0 |7.0 |10.0|14.0 20.0 28.0 40.0 | 56.0 | 79.0 
80 <b=160 1.5 2.1 3.0 4.2 6.0 8.5 |12.0|17.0 24.0 34.0 48.0 | 67.0 | 95.0 
160 <b<250 1.8 2.5 3.5 5.0 7.0 |10.0|14.0|20.0 28.0 40.0 56.0 | 80.0 | 113.0 
250 <b<400 2.1 2.9 4.1 | 6.0 8.0 |12.0|16.0|23.0 33.0 46.0 66.0 | 93.0 | 132.0 
4<b<10 0.9 1.3 1.8 2.5 3.6 5.0 |7.0 |10.0 14.0 20.0 29.0 | 41.0 | 58.0 
10 <b<20 1.0 1.4 2.0 2.8 14.0 |5.5 |8.0 111.0] 160 230 32.0 | 45.0 | 64.0 
20 <b<40 1.1 1.6 2.2 3.2 4.5 6.5 |9.0 13.0 18.0 25.0 36.0 |51.0 | 72.0 
40 <b<80 1.3 1.8 2.6 3.7 5.0 |7.5 |10.0|15.0 21.0 29.0 42.0 | 59.0 | 83.0 
125 < 4<280 
80 <b=160 1.5 [2.2 3.1 4.4 6.0 |8.5 |12.0|17.0 25.0 35.0 49.0 |70.0 | 99.0 
160 <b<250 1.8 2.6 3.6 5.0 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 41.0 58.0 | 83.0 | 117.0 
250 <b<400 2.1 3.0 4.2 6.0 8.5 |12.0|17.0|24.0 34.0 48.0 68.0 | 96.0 | 135.0 
400 <b<650 2.5 3.5 5.0 7.0 10.0|14.0|20.0|28.0 40.0 56.0 80.0 [113.0 160.0 
10<b<20 1.1 1.5 2.2 3.0 |4.3|6.0 |8.5 12.0 17.0 24.0 34.0 | 49.0 | 69.0 
20 <b<40 1.2 11.712.413.4|4.8|7.0 |9.5 |14.0 19.0 27.0 38.0 | 54.0 | 77.0 
40 <b<80 1.4 1.9 2.7 3.9 5.5 |8.0 |11.0|16.0 22.0 31.0 44.0 | 62.0 | 88.0 
80 <b=160 1.6 2.3 3.2 4.6 6.5 9.0 |13.0|18.0 26.0 37.0 52.0 | 73.0 | 104.0 
280 < 4<560 
160 <b<250 1.9 2.7 3.8 5.5 7.5 |11.0|15.0|22.0 30.0 43.0 61.0 | 86.0 | 122.0 
250 <b<400 2.2 3.1 4.4 6.0 9.0 |12.0|18.0|25.0 35.0 50.0 70.0 | 99.0 | 140.0 
400 < b <650 2.6 3.6 5.0 7.5 110.015.021.029. 0141.0 58.0 82.0 |116.0| 165.0 
650 <b<1000 |3.0 4.3 6.0 8.5 |12. 017.0 [24.0 |34. 0149.0 69.0 97.0 |137.0| 194.0 
10 <b <20 1211.712.313.3 14.7|6.5 |9.5 |13.0 19.0 26.0 37.0 | 53.0 | 75.0 
20 <b <40 1.3 1.8 2.6 3.7 5.0 |7.5 |10.0|15.0 21.0 29.0 41.0 | 58.0 | 83.0 
40 < b <80 1.5 2.1 2.9 4.1 16.0 |8.5 |12.0|17.0123.0133.0| 47.0 | 66.0 | 94.0 
80 <b<160 1.7 2.4 3.4 4.9 17.0 |9.5 |14.0|19.0 27.0 39.0 55.0 | 78.0 | 110.0 
560 <d<1000 
160 <b<250 2.0 2.8 4.0 5.5 8.0 11.0|16.0|23.0 32.0 45.0 64.0 | 90.0 | 128.0 
250 <b<400 2.3 3.2 4.6 6.5 9.0 |13.0|18.0|26.0 37.0 52.0 73.0 |103.0 146.0 
400 < b <650 2.7 3.8 5.5 7.5 |11. 015.0 [21.0 130. 0143.0 60.0 85.0 |121.0| 171.0 
650 <b<1000 {3.1 4.4 6.5 9.0 13.0|18.0|25.0|35.0 50.0 71.0 100.0|142.0 200.0 
















































































































































































. 664 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
分 度 圆 直径 齿 宽 精 度 等 级 
d/mm b/mm 0 | 1 3 1415161|171819131o 131 12 
20<)=<40 1.4 2.0 2.8 3.9 5.580 111.0|16.0 22.0 32.0 45.0 | 63.0 | 89.0 
40 <b <80 1.6 2.2 3.1 4.4 6.5 |9.0 [13.0 |18.0|25.0|35.0] 50.0 | 71.0 | 100.0 
80 <b <160 1.8 2.6 3.6 5.0 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 41.0 58.0 | 82.0 | 116.0 
1000 < 4<1600 160 < b <250 2.1 3.0 4.2 6.0 8.5 [12.0 [17.0 |24. 0 |34. 0|47.0]| 67.0 | 95.0 | 134.0 
250 <b<400 2.4 3.4 4.8 6.5 9.5 [13.0 [19.0 [27.0 |38. 054.0] 76.0 |108.0| 153.0 
400 <b<650 2.8 3.9 5.5 8.0 |11. 0[16. 0 |22. 0 |31. 0 44.0 63.0 89.0 |125.0| 177.0 
650 <b<1000 |3.2|4.6|6.5 9.0 [13.0 [18.0 |26. 0 |37. 0 |52. 0 73.0 [103.0 |146.0| 207.0 
20 <b <40 1.5 2.1 3.0 4.3 6.0 |8.5 |12.0|17.0 24.0 34.0 48.0 | 68.0 | 96.0 
40 <b <80 1.7 2.4 3.4 4.8 6.5 |9.5 |13.0|19.0|27.0|38.0] 54.0 | 76.0 | 108.0 
80 <b <160 1.9 2.7 |3.9 5.5 7.5 |11.0|15.0|22.0 31.0 44.0 62.0 | 87.0 | 124.0 
1600 < 4<2500 160 < b <250 2.2 2.1 4.4 6.0 9.0 |12.0|18.0|25.0 35.0 50.0 | 71.0 [100.0] 141.0 
250 < b <400 2.5 3.5 5.0 | 7.0 |10. 014. 0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 |57.0] 80.0 |113.0| 160.0 
400 <b<650 2.9 4.1 6.0 8.0 |12. 016. 0 |23. 0 [33.0 46.0 65.0 92.0 |130.0| 184.0 
650 <b<1000 — 3.3 4.7 6.5 9.5 |13. 0 [19.0 |27. 0 |38. 0 |53. 0 |76. 0 107.0 |151.0| 214.0 
40 <b <80 1.8 2.6 3.6 5.0 7.5 |10.0|15.0|21.0 29.0 41.0 68.0 | 83.0 | 117.0 
80 <b<160 2.1 2.9 4.1 6.0 8.5 |12.0|17.0|23.0 33.0 47.0 | 66.0 | 94.0 | 133.0 
160 < b <250 2.4 3.3 4.7 6.5 9.5 [13.0 [19.0 |27.0|38.0|53.0| 75.0 |106.0| 150.0 
2500 < 4<4000 
250 <b<400 2.6 3.7 5.5 7.5 11.0|15.0|21.0|30.0 42.0 60.0 | 85.0 |120.0| 169.0 
400 < b<650 3.0 4.3 6.0 8.5 12.0|17.0|24.0|34.0 48.0 68.0 97.0 |137.0| 193.0 
650 <b<1000 — 3.5 4.9 7.0 10.0 14.0|20.0|28.0|39.0 56.0 79.0 112.0|158.0 223.0 
80<b<160 2.2 3.2 4.5 6.5 9.0 |13.0|18.0|25.0 36.0 51.0 72.0 |101.0| 144.0 
160 < b <250 2.5 3.6 5.0 7.0 |10. 014. 0 |20. 0 |29. 0 40.0 57.0 81.0 [114.0 161.0 
4000 < 4<6000 250 <b<400 2.8 4.0 5.5 8.0 |11. 016. 0 |22. 0 |32. 0 |45. 0|64.0] 90.0 |127.0| 180.0 
400 < b650 3.2 4.5 6.5 | 9.0 |13. 018.0 |26. 0 |36. 0 51.0 |72. 0 |102. 0 |144.0| 204.0 
650 <b<1000 — 3.7 5.0 7.5 |10. 0[15. 021. 0 |29. 0 |41. 0 68.0 83.0 117.0|165.0 234.0 
80<b<160 2.4 3.4 4.8 7.0 9.5 |14.0|19.0|27.0 39.0 54.0 77.0 |109.0| 154.0 
160 < b <250 2.7 3.8 5.5 7.5 |11. 015.0 [21.0 [30.0 |43.0|61.0] 86.0 |122.0| 172.0 
6000 < 4<8000 250 <b<400 3.0 4.2 6.0 8.5 |12. 017. 0 |24. 0 |34. 0 48.0 67.0 | 95.0 |135.0| 190.0 
400 <b<650 3.4 4.7 6.5 9.5 |13. 019. 0 |27. 0 |38. 0 |54. 0 |76. 0 107.0 |152.0| 215.0 
650 <b<1000 — 3.8 5.5 7.5 |11. 015. 0 |22. 0 |31. 0 |43. 0 |61. 0 86.0 122.0 |173.0| 244.0 
80<b<160 2.5 3.6 5.0 7.0 |10. 014. 0 |20. 0 |29. 0 |41.0|58.0] 81.0 |115.0| 163.0 
160 < b <250 2.8 4.0 5.5 |8.0 |11. 016. 0 |23. 0 |32. 0 |45. 064.0] 90.0 |128.0| 181.0 
8000 <d < 10000 250 <b<400 3.1 4.4 6.0 9.0 |12. 018.0 25. 0 |35. 0 |50. 0 |70. 0 100.0|141.0 199.0 
400 < b <650 3.5 4.9 7.0 |10. 0 |14. 0 |20. 0 |28. 0 |40. 0 56.0 79.0 112.0|158.0 224.0 
650 <b<1000 — 4.0 5.5 |8.0 |11. 016. 0 |22. 0 |32. 0 |45. 0 |63. 0 90.0 127.0 |179.0| 253.0 
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表 6-27 径 向 综合 总 偏差 Fi (摘自 GB/T 10095. 2 一 2008 ) (um) 
分 度 圆 直径 法 向 模 数 精 度 等 级 
d/mm m,/mm 4 a 6 7 8 9 10 11 12 
0.2<m, <0.5 T 11 15 21 30 42 60 85 120 
0.5 <m, <0. 8 8.0 12 16 23 33 46 66 93 131 
0.8 <m, <1.0 9.0 12 18 25 35 50 70 100 141 
SUS 1.0 <m, 1.5 10 14 19 27 38 54 76 108 153 
1.5 <m, <2. 5 11 16 22 32 45 63 89 126 179 
2.5 <m, <4. 0 14 20 28 39 56 79 112 158 223 
0.2<m, <0.5 9.0 13 19 26 37 52 74 105 148 
0.5 <m, <0. 8 10 14 20 28 40 56 80 113 160 
0.8 <m, <1.0 11 15 21 30 42 60 85 120 169 
1.0 <m, <S1.5 11 16 23 32 45 64 91 128 181 
ds 1.5 <m, <2.5 13 18 26 37 52 73 103 146 207 
2.5 <m, <4. 0 16 22 31 44 63 89 126 178 251 
4.0 <m, <6. 0 20 28 39 56 79 111 157 222 314 
6.0 <m, S10 26 37 52 74 104 147 209 295 417 
0.2<m,<0.5 12 16 23 33 46 66 93 131 185 
0. 5 < m, S0. 8 12 17 25 35 49 70 98 139 197 
0.8 <m, <1.0 13 18 26 36 52 73 103 146 206 
1.0<m,<1.5 14 19 27 39 55 了 109 154 218 
dl 1.5 <m, <2.5 15 22 31 43 61 86 122 173 244 
2.5 <m, <4. 0 18 25 36 51 72 102 144 204 288 
4.0 <m, 56.0 22 31 44 62 88 124 176 248 351 
6.0 <m, <10 28 40 F 80 114 161 227 321 454 
0.2<m, 50.5 15 21 30 42 60 85 120 170 240 
0.5 <m, S0. 8 16 22 31 44 63 89 126 178 252. 
0.8 <m, <1.0 16 23 33 46 65 92 131 185 261 
1.0 <m, <S1.5 17 24 34 48 68 97 137 193 273 
b> Sus 1.5 <m, <2. 5 19 26 37 53 75 106 149 211 299 
2.5 <m, <4. 0 21 30 43 61 86 121 172 243 343 
4.0 <m, <6. 0 25 36 51 72 102 144 203 287 406 
6.0 <m, <10 32 45 64 90 127 180 255 360 509 
0.2<m,<0.5 19 28 39 55 78 110 156 220 311 
0. 5 < m, S0. 8 20 29 40 57 81 114 161 228 323 
0.8 <m, <1.0 21 29 42 59 83 117 166 235 332 
1.0<m,S1.5 22 30 43 61 86 122 172 243 344 
Q s 1.5 <m, <2.5 23 33 46 65 92 131 185 262 370 
2.5 <m, <4. 0 26 37 52 73 104 146 207 293 414 
4.0 <m, <6. 0 30 42 60 84 119 169 239 337 477 
6.0 <m, <10 36 51 T3 103 145 205 290 410 580 
0.2<m, 50.5 25 35 50 70 99 140 198 280 396 
0.5 <m, S0. 8 25 36 51 72 102 144 204 288 408 
0.8 <m, S1. 0 26 37 52 74 104 148 209 295 417 
1.0 <m, <S1.5 27 38 54 76 107 152 215 304 429 
300 Sa 1000 1. S: m S25 28 40 57 80 114 161 228 322 455 
2.5 <m, <4. 0 31 44 62 88 125 177 250 353 499 
4.0 <m, <6. 0 35 50 70 99 141 199 281 398 562 
6.0 <m, <10 42 59 83 118 166 235 333 471 665 
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表 6-28 一 齿 径 向 综合 偏差 fi (摘自 GB/T 10095. 2 一 2008) (um) 

分 度 圆 直径 法 向 模 数 精 度 等 级 
d/mm m,/mm 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
0.2<m, <0.5 1.0 2.0 2..5 3: 5 5.0 7.0 10 14 20 
0.5 <m, <0. 8 2.0 2.5 4. 0 3. 3 Td 11 15 22 31 
0.8 <m, <1.0 2.3 3.5 5.0 7.0 10 14 20 28 39 
l 1.0 <m, 1.5 3.0 4.5 6.5 9.0 13 18 25 36 50 
1.5 <m, <2. 5 4.5 6.5 9.5 13 19 26 37 53 74 
2.5 <m, 54.0 7.0 10 14 20 29 41 58 82 115 
0.2<m,<0.5 15 | 20 | 25 3.5 5.0 7.0 10 14 20 
0.5 <m, S0. 8 2.0 He] 4.0 5:5 J 11 15 22 31 
0.8 <m,1.0 2.5 3.5 5.0 7.0 10 14 20 28 40 
1.0 <m, <S1.5 3.0 4.5 6.5 9.0 13 18 25 36 51 
sd 1.5 <m, <2.5 4.5 | 6.5 | 9.5 13 19 26 37 53 75 
2.5 <m, <4. 0 7.0 10 14 20 29 41 58 82 116 
4.0 <m, <6. 0 11 15 22 31 43 61 87 123 174 
6.0 <m, <10 17 24 34 48 67 95 135 190 269 
0.2<m, <0.5 13 2.0 2.5 3: 5 5.0 7.5 10 15 21 
0.5 < m, S0. 8 2.0 3.0 4.0 5: 3 8.0 11 16 22 31 
0.8 <m, <1.0 2.5 3.5 5.0 7.0 10 14 20 28 40 
1.0<m,<1.5 3.0 4.5 6.5 9.0 13 18 28 36 51 
"US 1.5 <m, <2.5 4.5 | 6.5 | 9.5 13 19 26 37 53 75 
2.5 <m, <4. 0 7.0 10 14 20 29 41 58 82 116 
4.0 <m, <6. 0 11 15 22 31 44 62 87 123 174 
6.0 <m, S10 17 24 34 48 67 95 135 191 269 
0.2<m, <0.5 1.5 2.0 25 3.5 5.5 MS 11 15 21 
0.5 <m, S0. 8 2.0 3.0 4.0 SS 8.0 11 16 22 32 
0.8 <m, S1. 0 2.5 3.5 5.0 7.0 10 14 20 29 41 
1.0 <m,<1.5 3.0 4.5 6.5 9.0 13 18 26 36 52 
125 <4ss280 1.5 <m, <2.5 45 | 6.5 | 9.5 13 19 27 36 53 75 
2.5 <m, <4. 0 7.5 10 15 21 29 41 58 82 116 
4.0 <m, <6. 0 11 15 22 31 44 62 87 124 175 
6.0 <m, S10 17 24 34 48 67 95 1395 191 270 
0.2<m,<0.5 1.5 2.0 2.5 4.0 3. 5 7.5 11 15 22 
0. 5 < m, S0. 8 2.0 3.0 4.0 5. 8.0 11 16 23 32 
0.8 <m, <1.0 2 3, 5 5.0 7.5 10 15 21 29 41 
1.0<m,S1.5 3.5 4.5 6.5 9.0 13 18 26 37 52 
280:<.4=360 1.5 <m, £2.5 50 |65 | 9.5 13 19 27 38 54 76 
2.5 <m, 54.0 7.5 10 15 21 29 41 59 83 117 
4.0 <m, <6. 0 11 15 22 31 44 62 88 124 175 
6.0 <m, S10 17 24 34 48 68 96 135 191 271 
0.2<m, 50.5 1.5 2.0 3.0 4.0 S5 8.0 11 16 23 
0.5 <m, <0. 8 2.0 3.0 4. 0 6.0 8.5 12 17 24 33: 
0.8 <m, <1.0 25 3.5 5.5 7.5 11 15 21 30 42 
1.0 <m,<1.5 3.5 4.5 6.5 9. 5 13 19 27 38 53 
300 Sus s1000 1.5 <m, <2. 5 50 |70 | 9.5 14 19 27 38 54 77 
2.5 <m, <4. 0 7 8 10 15 21 30 42 59 83 118 
4.0 <m, <6. 0 11 16 22 31 44 62 88 125 176 
6.0 <m, S10 17 24 34 48 68 96 136 192 272 














































































































表 6-29 BRAE F, (摘自 GB/T 10095. 2 一 2008 ) (um) 
分 度 圆 直径 法 向 模 数 精 度 等 级 
d/mm m /mm 0 1 2131.4 5 6 T 8 9 10 11 12 
0.5<m, <2. 0 1.5 2.513.014.5 6.5 9.0 | 13 18 25 36 51 T2 102 
5<d<20 
2.0 <m, 53.5 1.5|2.513.5|4.5|6.5| 9.5 | 13 19 27 38 53 75 106 
0.5<m, <2.0 2.0 3.014.0]5.5 8.0 11 16 | 23 32 46 65 92 130 
2.0 <m, 3.5 2.0 3.014.016.0 8.5 12 17 | 24 34 47 67 95 134 
20 <d <50 
3.5 <m, <6. 0 2.0 3.014.5[16.0 8.5 12 17 | 25 35 49 70 99 139 
6.0 <m, <10 2.513.514.5|6.519.5| 13 19 26 37 52 74 105 148 
0.5<m, S2. 0 2:51/3:.515.0/7.5| T0 | 15 | 21 29 42 59 83 118 167 
2.0 <m, 53.5 2.5|4.015.5|7.5| 11 | 15 | 21 30 43 61 86 121 171 
3.5 <m, <6. 0 3.04.0 5.518.0 11 | 16 | 22 |3l 44 62 88 125 176 
50 <d <125 
6.0 <m, S10 3.014.016.018.0112 | 16 | 23 | 33 46 65 92 131 185 
10 <m, S16 3.0/4.516.0|9.0| 12 | 18 | 25 | 35 50 70 99 140 198 
16 <m, S25 3.515.017.0|9.5|14 | 19 | 27 | 39 55 77 109 154 218 
0.5<m, <2. 0 3.55.07.0| 10 14 | 20 | 28 | 39 55 78 110 156 221 
2.0 <m, 53.5 3.55.07.0 10 14 | 20 | 28 | 40 56 80 113 159 225 
3.5 <m, <6. 0 3.55.07.0 10 14 20 29 | 41 58 82 115 163 231 
125 <d<280 6.0 <m, <10 3.5/|5:517.5| 11 | 15 | 21 30 | 42 60 85 120 169 239 
10 <m, <16 4.0/5.5|8.0| 11 | 16 22 | 32 | 45 63 89 126 179 252 
16 <m, S25 4.5 6.0 8.5|12 | 17 | 24 | 34 | 48 68 96 136 193 272 
25 <m, S40 4.5|6.5|9.5| 13 | 19 | 27 | 38 | 54 76 107 152 | 215 304 





0.5<m, <2. 0 4.5 6.5 9.0|13 18 26 | 36 | 51 73 103 | 146 | 206 291 





2.0 <m, 3.5 4.516.519.0113118 26 | 37 | 52 74 105 | 148 | 209 296 





3.5 <m, S6. 0 4.5 6.59.5|13 | 19 | 27 38 | 53 T5 106 | 150 | 213 301 





6.0 <m, <10 5.0|7.0|9.5| 14 | 19 | 27 | 39 | 55 TI 109 | 155 | 219 310 
280 < d <560 





10 <m, <16 5.0|7.0| 10 | 14 | 20 | 29 | 40 | 57 81 114 | 161 | 228 323 





16 <m, S25 5.5|7.5| 11 | 15 |21 | 30 | 43 | 6l 86 121 | 171 | 242 343 





25 <m, 540 6.08.5 12 | 17 |23 | 33 | 47 | 66 94 132 | 187 | 265 374 





40 < m, <70 7.09.5 14 | 19 |27 | 38 | 54 | 76 | 108 | 153 | 216 | 306 432 





0.5<m, <2. 0 6.08.5 12 | 17 23 33 | 47 | 66 94 133 | 188 | 266 376 





2.0 <m, 53.5 6.08.5 12 | 17 | 24 | 34 | 48 | 67 95 134 | 190 | 269 380 





3.5 <m, S6. 0 6.0|8.5| 12 | 17 | 24 | 34 | 48 | 68 96 136 | 193 | 272 385 





6.0 <m, <10 6.08.5 12 | 17 |25 | 35 | 49 | 70 98 139 | 197 | 279 394 





560 < d< 1000 








10 <m, <16 6.59.0 13 | 18 25 | 36 | 51 | 72 | 102 | 144 | 204 | 288 407 
16 < m, S25 6.59.5 13 | 19 |27 | 38 | 53 | 76 | 107 | 151 | 214 | 302 427 
25 <m, 540 7.0 10 |14 |20 |29 | 41 | 57 | 81 115 | 162 | 229 | 324 459 





40 < m, <70 8.0 11 |16 |23 32 46 | 65 | 91 129 | 183 | 258 | 365 517 




































































































































































. 668 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
分 度 圆 直径 法 向 模 数 精 度 等 级 
d/mm m /mm 0 1 2|3 4 5 6 T 8 9 10 11 12 
2.0<m, 53.5 7.510 |15 |21 |30 | 42 | 59 | 84 | 118 | 167 | 236 | 334 473 
3.5 <m, <6. 0 7.5 11 |15 |21 |30 | 42 | 60 | 85 120 | 169 | 239 | 338 478 
6.0 <m, <10 7.5|11 |15 |22 |30 | 43 | 61 | 86 | 122 | 172 | 243 | 344 487 
1000 < 4<1600 10 <m, S16 8.0 11 |16 |22 |31 | 44 | 63 | 88 125 | 177 | 250 | 354 500 
16 <m, S25 8.0 11 |16 |23 33 | 46 | 65 | 92 | 130 | 184 | 260 | 368 520 
25 <m, S40 8.5 12 |17 |24 34 49 69 | 98 138 | 195 | 276 | 390 552 
40 < m, <70 9.5| 13 | 19 | 27 |38 54 76 | 108 | 152 | 215 | 305 | 431 609 
3.5<m, <6.0 9.0 13 | 18 |26 |36 | 51 73 | 103 | 145 20 | 291 | 411 582 
6.0 <m, S10 9.0 13 | 18 | 26 |37 | 52 74 |104 | 148 | 209 | 295 | 417 590 
10 <m, <16 9.5| 13 | 19 | 27 |38 | 53 | 75 | 107 | 151 | 213 | 302 | 427 604 
1600 < 4<2500 
16 <m, S25 9.5| 14 | 19 | 28 39 | 55 | 78 |110 | 156 | 220 | 312 | 441 624 
25 < m, S40 10 | 14 |20 |29 |41 | 58 | 82 |116 | 164 | 232 | 328 | 463 655 
40 < m, <70 11 | 16 | 22 |32 |45 | 63 | 89 |126 | 178 | 252 | 357 | 504 713 
6.0<m, <10 11 | 16 |23 |32 |45 | 64 | 90 |127 | 180 | 255 | 360 | 510 721 
10 <m, <16 11 | 16 | 23 |32 46 | 65 | 92 |130 | 183 | 259 | 367 | 519 734 
2500 < d <4000 16 <m, S25 12 | 17 |24 |33 47 | 67 | 94 |133 | 188 | 267 | 377 | 533 754 
25 < m, S40 12 | 17 |25 |35 49 69 | 98 |139 | 196 | 278 | 393 | 555 785 
40 < m, S70 13 | 19 |26 |37 53 75 |105 | 149 | 211 | 298 | 422 | 596 843 
6.0<m, <10 14 | 19 |27 |39 | 55 | 77 |110 | 155 | 219 | 310 | 438 | 620 876 
10 <m, <16 14 20 |28 |39 56 | 79 |111 | 157 | 222 | 315 | 445 | 629 890 
4000 < d £6000 16 <m, S25 14 | 20 |28 | 40 |57 | 80 |114 | 161 | 227 | 322 | 455 | 643 910 
25 < m, 540 15 |21 |29 | 42 59 83 |118 | 166 | 235 | 333 | 471 | 665 941 
40 < m, <70 16 22 |31 |44 62 | 88 125 | 177 | 250 | 353 | 499 | 706 999 
6.0<m, <10 16 23 | 32 |45 64 | 91 |128 | 181 | 257 | 363 | 513 | 726 1026 
10 <m, <16 16 23 |32 | 46 65 92 | 130 | 184 | 260 | 367 | 520 | 735 1039 
6000 < d < 8000 16 < m, S25 17 |23 |33 |47 | 66 | 94 | 132 | 187 | 265 | 375 | 530 | 749 1059 
25 < m, 540 17 | 24 |34 |48 63 | 96 | 133 | 193 | 273 | 386 | 545 | 771 1091 
40 < m, <70 18 25 |36 | 51 | 72 | 102 | 144 | 203 | 287 | 406 | 574 | 812 1149 
6.0<m, <10 18 26 | 36 | 51 | 72 | 102 | 144 | 204 | 289 | 408 | 577 | 816 1154 
10 <m, <16 18 26 | 36 | 52 | 73 | 103 | 146 | 206 | 292 | 413 | 584 | 826 1168 
8000 < d< 10000 16 < m, S25 19 | 26 | 37 | 52 74 | 105 | 148 | 210 | 297 | 420 | 594 | 840 1188 
25 < m, S40 19 | 27 | 38 | 54 | 76 | 108 | 152 | 216 | 305 | 431 | 610 | 862 1219 
40 < m, 70 20 28 | 40 |56 | 80 | 113 | 160 | 226 | 319 | 451 | 639 | 903 1277 
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5 级 精度 是 齿轮 精度 等 级 的 基础 等 级 ， 表 6-30 


列 出 了 5 级 精度 齿轮 公差 的 计算 





公式 计算 所 得 的 数值 乘 以 级 间 公 比 或 除 以 级 间 公 比 





公式 。 按 表 6-30 的 


即 可 得 到 相 邻 等 级 的 公差 数值 ， 级 间 公 比 为 V2 。 





表 6-30 5 级 齿轮 精度 的 齿轮 偏差 允许 值 的 计算 式 (摘自 GB/T 10095. 1 ~ 2 一 2008 ) 







































































项 目 名 称 代号 H 算 式 项 目 名 称 代号 计 算 式 
单个 齿 距 偏 , 螺旋 线 倾斜 偏 , 
=, fa =0.3(m+0.4 Vd) +4 2 fus fag =0. 07 Vd +0. 45 yb +3 
齿 距 累积 偏 f fi =K(A.3 +f, + F.) 
Ë Fa Pas hl (ku lm = K(9 +0. 3m +3. 2 Vm + 
í. . 4 时 , 式 中 天 
齿 距 累 积 总 偏 : 当 总 重合 度 e，< 4 BF, z = 
到 F, =0.3m +1.25 v/d +7 f y 
p o.2(®+$) 
Ey 
齿 廊 总 偏差 Fe F. =3.2 /m +0.22 /d +0.7 当 e,>4 h,K =0.4 
AA ; 切 向 综合 总 偏 
螺旋 线 总 偏差 Fo | F, =0.1Vd+0.63 +4.2 p! ia Fi =F + 
径 向 综合 总 偏 
AREARE fia | fia =2.5 Vm +0.17 /d +0. 5 >: F! =3.2m, +1.01 v/d +6.4 
齿 廊 倾斜 偏 一 具 5 径 向 综合 偏 
Bf faa =2 Vm +0. 14 /d +0.5 3 p fr =2.96m, +0.01 Yd +0. 8 
螺旋 线形 状 偏 径 向 跳动 公 
2 f fig =0. 07 Vd +0.45 Jb +3 2 F, F, =0.8F, =0.24m, +1.0 vd +5. 6 





注 : 1. 本 表 计 算式 中 的 参数 范围 (单位 为 mm) : 
分 度 圆 直径 d: 5/20/50/125/280/560/1000/1600/2500/4000/6000/8000/10000 
模 数 (法 向 模 数 ) m, : 0.5/2/3.5/6/10/16/25/40/70 


W, b: 4/10/20/40/80/ 





160/250/400/650/1000 


对 于 FrY 和 fr， 分 度 圆 直径 d: 5/20/50/125/280/560/1000 








法 向 模 数 


2. 2 d. m. b 应 取 该 分 段 界限 值 的 几何 平均 值 代入 公式 ， 而 不 是 


限 值 为 6mm 和 10mm， 月 


m,: 0.2/0.5/0.8/1.0/1.5/2.5/4/6/10 























H m = V6 x 10mm =7. 746mm 代入 公式 计算 。 





3. 各 项 目 精度 等 级 级 间 公 [ 


齿轮 精度 等 级 的 选 


EREBP, WRA 


2.3 





GB/T 10095. 1 一 2008 的 某 一 等 级 ， 而 无 其 他 要 求 或 





























[为 V2 。 


拌 与 应 用 
轮 精度 等 级 规定 为 

















实际 数值 。 例 如 ， 实 际 模 数 为 7mm， 分 段 界 


当 文件 中 需要 叙述 齿轮 精度 要 求 时 ， 均 应 注 明 
标准 号 GBAT 10095. 1 或 GB/T 10095. 2, 

齿轮 精度 等 级 的 选择 ， 不 但 应 满足 传动 装置 的 
使 用 要 求 ， 同 时 也 应 考虑 工艺 性 和 经 济 性 的 要 求 。 
根据 齿轮 传动 的 用 途 、 工 作 条 件 、 传 递 功率 、 圆 周 
噪声 及 工作 寿命 等 多 种 因素 ,合理 确 
定 齿 轮 的 精度 等 级 ， 对 提高 产品 质量 是 很 重要 的 环 























说 明 ， 则 单个 齿 距 偏 差 f,, 、 齿 距 累 积 偏差 F. AE 
累积 总 偏差 、 齿 廓 总 偏差 ,及 螺旋 线 总 偏差 F, WE, WRI, 
等 5 项 偏差 的 允许 值 均 按 该 精度 等 级 。 但 是 ， 按 协 
议 可 对 工作 和 非 工 作 齿 面 规 定 不 同 的 精度 等 级 ， 也 





节 。 生 产 中 一 般 采 用 











计算 法 和 经 验 法 ， 目 前 采用 经 











可 对 不 同 偏差 项 

















目 规 定 不 同 的 精度 等 级 。 另 外 ， 也 
可 以 仅 对 工作 齿 面 规定 所 要 求 的 精度 等 级 。 


验 法 者 较 多 。 











GB/T 10095. 2 一 2008 中 径 向 综合 


的 确定 ， 不 一 定 与 GB/T 10095. 





有 差 精 度 等 级 
1 一 2008 中 的 要 素 偏 























计算 法 的 要 点 是 奉 已 知 传动 链 末 端 元 件 传动 精度 
要 求 ， 可 按 误差 传递 及 分 布 规律 ， 决 定 齿轮 的 精度 等 
级 ; 根据 传动 所 允许 的 振动 及 噪声 要 求 ， 按 振动 理论 























差 (WAE, WR, BRIERS) 


II 











选用 相同 的 等 级 。 





及 动力 计算 确定 齿轮 的 精度 要 求 ; 也 可 根据 齿轮 承载 


- 670 . 公差 与 配合 实用 手册 




















































































































能 力 与 使 用 寿命 的 计算 确定 齿轮 的 精度 等 级 。 不 同 精度 等 级 齿轮 在 各 类 机 械 传动 中 应 用 范围 
经 验 法 选择 齿轮 精度 等 级 是 目前 生产 中 较 常用 见 表 6-31。 
的 方法 ， 其 要 点 是 在 进行 齿轮 传动 设计 时 ， 参照 类 4 ~9 级 精度 齿轮 的 切 齿 方法 、 齿 面 表面 粗糙 度 、 
似 的 被 生产 实践 证 明 使 用 良好 、 运 转正 常 的 齿轮 传 工作 条 件 及 应 用 范围 见 表 6-32。 
动 的 精度 要 求 的 资料 ,分 析 对 比 后 确定 齿轮 的 精度 不 同 机 械 齿轮 传动 的 精度 等 级 和 圆周 速度 见 表 
等 级 。 6-33。 
表 6-31 不 同 精度 齿轮 在 各 类 机 械 传动 的 应 用 
精度 等 级 应 用 范围 精度 等 级 应 用 范围 精度 等 级 应 用 范围 精度 等 级 应 用 范围 
2-5 测量 齿轮 6~7 电气 机 车 6~9 拖拉 机 6~10 起 重 机 械 
3 ~6 透 平 减速 器 5~8 轻型 汽车 6~9 通用 减速 器 8 ~11 农业 机 械 
3-8 金属 切削 机 床 6~9 载重 汽车 5~10 轧钢 机 
5~8 汽车 底盘 
6~7 内 燃 机 车 4~7 航空 发 动机 8~10 矿 用 绞车 



































a 精 度 等 级 





要 素 4 § 6 7 8 9 





在 周期 误差 | 在 周期 误差 





在 精密 机 床 | 在 较 精 密 机 




































































很 小 的 精密 机 | 小 的 精密 机 床 i U 在 展 成 法 机 | 在 展 成 法 机 床上 
1 1 y D; 人 E: y 
s. 床上 用 展 成 法 | 上 用 展 成 法 | 上 用 展 成 法 | 床上 用 展 成 法 | 床上 加 工 | 或 分 度 法 精细 加 工 
加 工 加 工 
加 工 加 工 
RERA, 
插 齿 和 剃 齿 对 
齿 面 最 后 精密 磨 齿 ; 对 软 或 中 硬 齿 面 的 | 磨 齿 .精密 深 ee 一 般 滚 、 插 N 
加 工 Ai MARANER aae BIER a mEn ARE > 
| TORIS 5 WRIA : 
齿 、 有 修正 能 力 
HMHN SE) 
齿 面 齿 面 | 硬化 | 调 质 | 硬化 | 调 质 | 硬化 | 调 质 | 硬化 | 调 质 | 硬化 | 调 质 | 硬化 | ” 调 质 
粗糙 度 Ra/um | <0.4 <0.8 <1.6 | <0.8 <1.6 <3.2 <6.3 | <3.2 <6.3 




















高 精度 和 精 | 一 般 精度 的 | V 级 精度 机 床 | 区 级 和 级 | 一 般 精度 的 | 没有 传动 精度 要 
密 的 分 度 链 末 | 分 BE 链 末 端 | 主 传动 的 重要 | 以 上 精度 等 级 | 机 床 齿 轮 求 的 手动 齿轮 
端 
























































































































































端 齿轮 齿轮 齿轮 机 床 的 进 给 | 圆周 速度 " 
昼 周 速度 v| 高 精度 和 精 | 一 般 精度 的 | 齿轮 < 6m/s 的 直 
> 30m/s 的 直 | 密 的 分 度 链 的 | 分 度 链 的 中 间 | 圆周 速度 wv 齿轮 
本 齿轮 中 间 齿 轮 “| 齿轮 >6~10m/s 的 | 圆周 速度 。 
E AEE o WARE o 亚 级 和 亚 级 以 | 直 齿 轮 < 8m/s 的 斜 
条 机 | > sOom/s 的 斜 | > 15 ~ 30m/s| 上 精度 等 级 机 圆周 速度 v ite 
及 齿轮 的 直 齿 轮 床 的 进 给 齿轮 | >8 ~ 15m/s 的 
应 司 周 速度 "| WERA | 斜 齿轮 
床 > 30 ~ 50m/s 圆周 速度 v 
围 的 斜 齿 轮 > 10 ~ 15m/s 
WEAH 
j JA E E v 
> 15 ~ 30m/s 
的 斜 齿 轮 









































































































































































































































































































































































































































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 671 
( 续 ) 
分 级 精 度 等 级 
ER 4 5 6 7 8 9 
需要 很 高 的 | ”需要 高 的 平 | 用 于 高 速 传 | 用 于 有 平稳 | 用 于 中 等 速 | 用 于 较 低速 和 品 
平稳 性 、 低 噪声 | 稳 性 、 低 噪声 的 | 动 有 平稳 性 低 | 性 和 噪声 低 要 | 度 较 平稳 传动 | 声 要 求 不 高 的 载重 
的 船用 和 航空 | 船用 和 航空 | 噪声 要 求 的 机 | 求 的 航空 .船舶 | 的 载重 汽车 和 | 汽车 第 一 档 与 倒 档 
齿轮 齿轮 车 .航空 船舶. 和 轿车 的 齿轮 | 拖拉 机 的 齿轮 | 拖拉 机 和 联合 收割 
圆周 速度 > | 圆周 速度 > | 和 轿车 的 齿轮 | ”圆周 速度 至 | 同 周 速度 至 | 机 齿轮 
空 35m/s 的 直 齿 轮 |20m/s 的 直 齿 轮 到 周 速 度 至 /15m/s 的 直 齿 轮 110m/s 的 直 齿 轮 圆周 速度 至 4mys 
般 到 周 速 度 >| 圆周 速度 > |20m/s 的 直 齿轮 | ”圆周 速度 至 | 圆周 速度 至 | 的 直 齿 轮 
M 70m/s 的 斜 齿 轮 35m/s 的 斜 齿轮 | 圆周 速度 至 |25m/s 的 斜 齿轮 |15m/s 的 斜 齿轮 | ”圆周 速度 至 6mys 
在 35m/s HRH HE 的 斜 齿轮 
用 于 很 高 速 | 用 于 高 速 的 | 用 于 高 速 传 | 用 于 高 速 和 | 用 于 中 等 速 | 用 于 一 般 性 工作 
度 的 透 平 传动 | 透 平 传动 齿轮 , | 动 的 齿轮 ,工业 | 适度 功率 或 大 | 度 较 平稳 传动 | 和 噪声 要 求 不 高 的 
齿轮 重型 机 械 进 给 | 机 器 有 高 可 靠 | 功率 和 适度 速 | 的 齿轮 , 冶金 、 齿 轮 , 受 载 低 于 计 
z: 圆周 速度 > | 机构 和 高 速 重 | 性 要 求 的 齿轮 , 度 条 件 下 的 齿 | 矿 山 . 石 油 . 林 | 算 载荷 的 传动 齿 
作 70m/s 的 斜 齿 轮 | 载 齿 轮 重型 机 械 的 功 | 轮 .冶金 .矿山 、| 业 、 轻 工 .工程 | 轮 ,速度 大 于 Ims 
Í 圆周 速度 > | 率 传动 齿轮 , 作 | 石油 林业 、 轻 | 机 械 , 起 重 运输 | 的 开 式 齿轮 传动 和 
及 30m/s 的 斜 众 轮 | 业 率 很 高 的 起 工 . 工 程 机 械 和 | 机 械 和 小 型 工 转盘 的 齿轮 
重 运 输 机 械 | 小 型 工业 齿轮 | 业 齿 轮 箱 ( 普 | 圆周 速度 <4m/s 
tu 动 齿轮 箱 ( 普通 减速 | 通 减速 器 ) 的 的 直 齿 轮 
于 而 圆周 速度 < | 器 ) 有 可 靠 性 | 齿轮 圆周 速度 <6m/s 
30m/s 的 斜 齿 轮 | 要求 的 齿轮 圆周 速度 < | 的 斜 耸 轮 
fe 圆周 速度 < 15m/s 的 斜 齿轮 
动 25m/s KRHA) ”圆周 速度 < 
圆周 速度 < 10m/s 的 直 齿 轮 
15m/s 的 直 齿 轮 
检验 7 级 精 | 检验 8~9 级 | 读数 装置 中 | 读数 装置 的 | 普通 印刷 机 
度 齿轮 的 测量 | 精度 贞 轮 的 测 | 特 别 精密 传动 | 传动 及 具有 非 传动 齿轮 
其 | 齿轮 量 齿轮 .印刷 机 | 的 齿轮 直 齿 的 速度 传 
他 印刷 辊 子 用 的 动 齿轮 .印刷 机 
齿轮 Ezt 
不 低 于 0.98| 不 低 于 0.97| MRF 0.96 (6 
单 级 传动 效率 不 低 于 0. 99( 包 括 轴承 不 低 于 0. 985) (包括 轴承 不 |( 包 括 轴承 不 | 括 轴承 不 低 于 











低 于 0. 975 ) 








IEF 0. 965 ) 











0.95) 













































































. 672. 公差 与 配合 实用 手册 
表 6-33 ”不同 机 械 齿 轮 传动 精度 等 级 和 圆周 速度 
精度 等 级 
设备 名 称 | 齿轮 特征 4 5 6 J 8 9 10 
传动 的 圆周 速度 /( m/s) 
森林 机 械 | 任何 齿轮 = — <15 <10 <6 <2 手动 
通用 减速 器 | ”和 斜 齿轮 一 一 一 一 <12 = = 
. 直 齿 轮 一 一 <15 ~18 <10~12 <5~6 <2~3 一 
Penu 斜 齿轮 一 = <13 ~36 <20 ~25 <9~12 <4~6 = 
直 齿 轮 一 一 10 ~ 15 6~10 2~6 0.5~2 = 
Po 
冶金 机 械 | ag = 三 15 ~30 10 ~15 4~10 1 ~4 = 
地 质 勘 直 齿 轮 一 一 一 6~10 2~6 0.5~2 = 
探 机 械 斜 齿轮 一 一 一 10 ~ 15 4~10 1~4 — 
uiris 直 具 轮 一 一 一 6~10 2-6 <2 z 
RRO 斜 齿轮 一 一 — 10 ~ 15 4~10 <4 低速 
>40 >60 15~60 到 15 — 一 — 
4000 2000 2000 2000 
发 动机 | 任何 将 输 | 74000 | 《<2909) | (<2000) | ( <2000) 
— >40 <40 — — — — 
(2000 ~ 4000 )( 2000 ~ 4000) =: 一 一 m 
ega | 模 数 <2.5 一 16 ~28 11 ~ 16 7~11 2.29 2 = 
MEER 模 数 6 ~ 10 一 13 ~18 9~13 4~9 <4 一 一 
拖拉 机 任何 齿轮 一 一 RÆK PEK — — — 
直 齿 轮 一 一 一 <9 ~10 <5~6 <2.5~3 0.5 
造船 
BRP S Pas 一 = = <13 ~16 <8 ~10 <4-5 = 














注 : 括号 内 数值 为 单位 长 度 的 载荷 (N/cm), 


2.4 


2.4.1 齿轮 检验 项 目 
































齿轮 检验 项 目 及 有 关 规 定 















































为 GB/T 10095. 1 ~ 2 一 2008 的 补充 ， 提供 了 齿轮 检 


测 方法 和 测量 结果 分 析 处 理 的 技术 规范 。 
各 种 轮 齿 要 素 的 检验 ， 需 要 多 种 测量 操作 。 首 

































































先 ， 必 须 保证 在 涉及 齿轮 旋转 的 所 有 测量 中 ， 齿 轮 

GB/T 10095. 1 一 2008 中 规定 ， 同 侧 齿 面 的 单个 ” 实际 工作 的 轴线 应 与 测量 过 程 中 旋转 轴线 相 重 合 。 

齿 距 偏差 有 h、 齿 距 累 积 总 偏差 内 、 齿 廓 总 偏差 fi.、 在 检验 中 ,测量 全 部 轮 齿 要 素 的 偏差 既 不 经 济 也 没 
螺旋 线 总 偏差 F, 四 个 项 目 是 确定 齿轮 精度 的 强制 性 ” 有 必要 ， 如 单个 从 距 、 齿 距 累 积 、 齿 廊 、 螺 旋 线 、 
检验 项 目 ; 辅助 性 检验 项 目 为 齿 廊 形状 偏差 fi,、 具 。 切 向 和 径 向 综合 偏差 、 径 向 跳动 、 表 面 粗糙 度 等 ， 
廓 倾斜 偏差 fh。、 螺 旋 线 倾斜 偏差 fie、 一 齿 切 向 综 。 因为 其 中 有 些 要 素 对 于 特定 齿轮 的 功能 并 没有 明显 
42 fi ; 的 影响 。 另 外 ， 有 些 测 量 项 目 可 以 代替 另 一 些 项 目 ， 
GB/T 10095. 2 一 2008 中 规定 ， 径 向 综合 总 偏差 例如 切 向 综合 偏差 检验 能 够 代替 齿 距 偏差 检验 ， 径 

所 、 一 齿 径 向 综合 偏差 和 径 向 跳动 F. 三 个 项 目 是 。 向 综合 偏差 检验 能 够 代替 径 向 跳动 检验 。 由 于 考虑 
确定 齿轮 精度 的 强制 性 检验 项 目 。 到 有 这 类 情况 ,在 ISOZTR 10063 中 按 齿轮 工作 性 能 
GB/Z 18620. 1 一 2008 是 渐 开 线 圆 柱 齿 轮 轮 齿 同 推荐 了 检验 组 和 公差 族 。 应 强调 说 明 ， 对 于 齿轮 质 


侧 齿 面 的 齿 距 、 齿 廊 、 螺 旋 线 等 偏差 和 切 向 综合 仿 






































差 的 检验 实施 规范 ;GB/Z 18620. 2 一 2008 是 渐 开 线 


圆 桂 





FE 齿轮 的 径 向 综合 偏差 、 径 向 跳动 、 齿 厚 和 侧 际 





等 项 目的 检验 实施 规范 ， 








E 技 术 文 件 作 


这 两 个 指导 性 


量 控制 测量 项 
(1) 检验 项 目的 基本 规定 ; 
Fa. F,). BBUM22 (Fu, 








(Fx. fo. fap) DERA 


目的 增 减 ， 必 须 由 供需 双方 协商 确定 。 











齿 距 偏差 (f... 
fas faa) 、 螺 旋 线 偏差 
M2 (Fi fi). EE 














J > = 



































第 6 章 圆柱 齿轮 精度 . 673 ` 
Am e SO 和 径 向 跳动 (F) 等 项 目的 定义 、 齿 厚 极限 偏差 也 可 采用 计算 法 确定 。 齿 厚 上 偏 
检测 要 求 、 检 测 技术 方法 及 有 关 说 明 参 见 表 6-18 和 22 ,的 计算 方法 ， 先 求 大 、 小 两 齿轮 的 齿 厚 上 偏 





GB/Z 18620. 1 一 2008 和 GB/Z 18620. 2 一 2008 所 规定 
的 圆柱 齿轮 检验 实施 规范 。 

(2) 检验 项 目的 确定 : 在 评定 齿轮 质量 方面 ， 
GB/T 10095. 1 ~2 一 2008 没有 规定 齿轮 公差 组 和 检验 
组 ， 在 贯彻 新 标准 时 ， 生 产 厂 家 可 分 析 有 关 情 况 在 
以 下 建议 的 5 个 检验 组 中 ， 选 择 一 个 检验 组 来 评定 
齿轮 质量 ， 并 与 需 方 协商 并 取得 认可 后 ， 方 可 用 其 
来 验收 齿轮 质量 是 否 合格 。 
建议 的 齿轮 检验 组 为 : 

(1) 单个 齿 距 偏差 A,、 齿 距 累 积 总 偏差 Fp 
廓 总 偏差 Fa IER AME Fo、 径 向 跳动 F. 共 












































= 





























5 项 ; 

(2) fas Fps FQ. Fo. F,. WE S Mm Fu, 
共 6 项 ; 

(3) 径 向 综合 总 偏差 成 、 一 齿 径 问 综合 偏差 所 
共 2 项 : 








(4) 单个 具 距 偏差 B F, (10 ~12 级 ) ; 


(5) 切 向 综合 总 偏差 下 ， 一 齿 切 向 综合 偏差 用 
(协议 有 要 求 时 ) 。 


2.4.2 AEM 


齿 厚 和 侧 际 与 齿轮 精度 没有 直接 的 关系 ， 齿 轮 
副 的 侧 隙 与 轴 中 心 距 及 相配 齿轮 的 齿 厚 有 关 。 一 般 
最 大 侧 际 并 不 使 传递 动力 的 性 能 和 平稳 性 下 降 ， 齿 
厚 偏差 并 不 是 确定 齿轮 精度 等 级 的 因素 。 因 此 ， 对 
于 齿 厚 公差 和 工作 侧 隙 均 允 许 采 用 较 大 的 数值 ， 以 
便 降 低 制 造成 本 。 
AEAN S. 可 用 下 列 公式 计算 (ILA 6-14): 
对 于 外 齿轮 

Š, = ma (z + 2tanaux ) 
对 于 内 齿轮 
Š, = ma (= _ 2tanaux ) 

对 于 斜 齿轮 ，$, 值 应 在 法 向 平面 内 测量 
F EWA Es =S. Sa 
F FE E, = Si - S, 
FRZ T. =E,, -Esni 
厚 的 设计 值 确定 ， 要 考虑 齿轮 的 几何 形状 、 
轮 齿 强 度 、 安 装 和 侧 隙 等 工程 因素 。 齿 厚 偏差 和 齿 
厚 公 差 在 GB/Z 18620. 2 一 2008 中 没有 提供 数值 表 。 
设计 人 员 可 根据 成 熟 产 品 的 设计 资料 或 原先 执行 
GB/T 10095 一 1988 关于 选择 齿 厚 偏差 的 可 靠 资 料 ， 
除 代 号 要 注意 对 照 外 ， 均 可 参考 应 用 。 
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差 之 和 : 
J Pinia + 
cosa, 
式 中 Eass E. a m/i KAHE IA SE EE 
fa POEME; 
Jo E ASS AII T 4122282 iR 
差 对 侧 隙 减 小 的 补偿 量 ; 
jvonin 一 一 最 小 侧 际 。 


Ensi + Ens = 2fatana, 








J. = fui +f +2( Fg cosa, )2 F (fzssina, )” F (fxa cosa, )? 





























式 中 Jaa ` Jo 小 、 大 齿轮 的 基 节 HŽ; 
一 一 大 、 小 齿轮 螺旋 线 总 偏差 ; 
fzs、f/5g 一 一 齿轮 副 轴线 平行 度 公差 ; 


Q, 一 一 法 向 压力 角 。 
将 小 、 大 齿轮 的 齿 厚 上 偏差 之 和 采用 等 值 分 
配 和 不 等 值 分 配 两 种 方法 分 配给 小 齿轮 和 大 齿轮 。 
采用 不 等 值 分 配方 法 时 ， 应 注意 ， 无 论 如 何 分 配 ， 
应 力求 使 小 齿轮 的 减 薄 量 小 一 些 ， 大 齿轮 的 减 薄 
量 大 一 些 ， 以 期 使 小 齿轮 的 强度 与 大 齿轮 的 强度 
匹配 。 
齿 厚 公差 7 的 选择 ， 基 本 上 与 齿轮 精度 无 关 ， 
设计 人 员 常 选用 较 宽 的 齿 厚 公差 ， 对 齿轮 的 性 能 和 
承载 能 力 并 无 影响 ， 但 制造 成 本 较为 经 济 。 齿 厚 公 
差 可 按 下 式 计算 : 
T. = 2tanan JFE +o 
一 一 径 向 跳动 公差 ; 
4b 一 一 切 齿 径 向 进 刀 公 差 ， 其 值 的 选用 见 表 
0-34。 
表 6-34 切 齿 径 向 进 刀 公差 
























































= 
UAI 








式 中 


4 3 6 7 8 9 





b, |1.26IT7| IT8 |1.26IT8) IT9 |1.26IT9| IT10 























齿 厚 下 偏差 5, 等 于 齿 厚 上 偏差 减 去 齿 厚 公差 ， 
E 





正常 运转 ,保证 非 工 作 齿 面 不 相互 接触 。 在 已 定 的 
齿轮 哺 合 中 ， 侧 际 在 运行 中 由 于 受 速度 、 温 度 、 负 
载 等 因素 的 变动 而 变化 。 在 不 同 的 轮 齿 位 置 上 侧 际 
也 不 同 ， 因 此 ， 侧 际 为 非 固 定 值 。 

最 小 侧 际 jis 是 当 一 个 齿轮 的 齿 以 最 大 允许 实 
效 齿 厚 与 一 个 也 具有 最 大 允许 实效 齿 厚 的 相配 齿 在 
最 紧 的 允许 中 心 距 相 哺 合 时 ， 静 态 条 件 下 存在 的 最 
小 允许 侧 院 ， 这 就 是 设计 者 所 提供 的 传统 “允许 侧 
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际 ”， 设 计时 应 注意 下 列 情 况 的 产生 和 控 放 
1) 箱 体 、 轴 和 轴承 的 偏 斜 ; 
时 于 箱 体 的 


2) B 
的 不 对 准 ; 
3) H 
l; 








4) 安装 误差 ， 


时 于 箱 体 的 








HJ: 





H E JI 2 ñ [a] B Sp BA 36 #HZë 














2 AAF B [i] Ba Sp 3k i $ë #HZk 











J 113 B Ti 


= 
(wd 


5) 轴承 径 向 跳动 ; 





l 





8) 其 他 因素 ， 如 日 
属 齿轮 材料 的 浴 胀 。 
对 于 上 述 因 素 进行 良好 的 控制 ， 则 最 小 侧 际 数 
值 可 以 很 小 ,每 一 个 因素 均 可 用 分 析 其 公差 来 进行 
估计 ， 然 后 可 计算 出 最 小 的 要 求 量 ， 在 估计 最 小 期 
望 要 求 值 时 ， 也 需要 判断 和 经 验 ， 因 为 在 最 坏 情况 
时 的 公差 ， 不 大 可 能 都 于 加 起 来 。 


对 工业 传动 装置 推荐 的 最 小 侧 隙 jh 见 表 6-35， 


昌 于 润滑 剂 的 允许 污染 及 非 金 


























= 
H 





E 
E 9 

































































































































































































































































6) 温度 影响 〈 箱 体 与 齿轮 零件 的 温度 差 、 中 心 APR RAE E 2 Ja 18 eE EE S RE 
距 和 材料 差异 所 致 ) ; 制造 ， 工 作 时 节 圆 线 速度 小 于 15m/s， 其 箱 体 、 轴 
7) 旋转 零件 的 离心 胀 大 ; 和 轴承 都 采用 常用 的 商业 制造 公差 。 
表 6-35 H, KRAAM onmin AIEE (摘自 GB/Z 18620. 2 一 2008) (mm) 
最 小 中 心 距 a 
ma 50 100 200 400 800 1600 
1.5 0. 09 0. 11 — — — — 
2 0.10 0.12 0.15 — — 一 
3 0. 12 0. 14 0. 17 0. 24 — — 
5 = 0.18 0.21 0.28 = — 
8 = 0. 24 0.27 0. 34 0. 47 — 
12 — 一 0.35 0.42 0.55 一 
18 — — — 0.54 0.67 0.94 
表 6-357jomn 的 数值 可 用 下 列 公式 计算 : 方 可 作为 技术 指导 。 
Jami = — (0. 06 + 0. 0005 | a; | + 0.03m, ) 有 关 的 定义 如 下 ; 
3 工作 安装 面 于 安装 齿轮 的 面 。 
上 式 中 的 a; 必须 是 一 个 绝对 值 。 工作 轴线 一 齿轮 在 工作 时 绕 其 旋转 的 轴线 ， 
齿轮 副 的 最 大 侧 际 jiwwsr 是 齿 厚 公差 、 中 心 距 变 。 它 是 由 工作 安装 面 的 中 心 确定 的 。 工 作 轴 线 只 有 在 
动 和 轮 上 几何 形状 变异 的 影响 之 和 。 最 大 侧 际 ji ”考虑 整个 齿轮 组 件 时 才 有 意义 。 
可 换 下 式 计算 : 基准 面 一 用 于 确定 基准 轴线 的 面 。 
Junak, = 基准 轴线 一 一 由 基准 面 中 心 确定 的 。 齿 轮 依 此 
(2Asina) + (T. cosa, ) + (Taocosan) MRKA, REEE IE. BB 
# a, =20°, W; 螺旋 线 的 公差 。 
Da = Ja + V0.467 户 +0.8817(T + Tw)? 制造 安装 面 一 一 齿轮 制造 或 检测 时 用 于 安装 齿 
RP 儿 一 一 齿轮 和 齿轮 副 加 工 和 安装 误差 对 侧 阶 。 ” 轮 的 面 。 
减 小 的 补偿 量 ; 有 关 齿 轮 轮 齿 精度 ( 齿 廓 偏差， 相 邻 齿 距 偏 差 
A 中 心 距 偏 差 ; 等 ) 的 参数 的 数值 ， 在 测量 时 ， 随 齿轮 绕 其 旋转 的 
Ta. Ta 小 齿轮 和 大 齿轮 的 齿 厚 公差 。 轴 的 改变 而 有 所 变化 。 因 此 ， 在 齿轮 图 样 上 一 定 要 
< 把 规定 轮 齿 公差 的 基准 轴线 明确 表示 清楚 ， 这 样 的 
2.5 齿轮 坏 、 轴 中 心 距 和 轴线 平行 度 。。 活 如 个 上 轮 的 所 有 几何 形状 均 以 其 为 基准 。 在 生 
产 中 ， 由 于 加 工 齿轮 坯 和 箱 体 的 较 高 精度 的 经 济 成 


2.5.1 齿轮 坯 的 精度 要 求 


GB/Z 18620. 3 一 2008 对 于 齿轮 : 
E, WERTH H 





H 


PEA ENE T 31 
| 或 铁 制 。 规 定 不 属于 严格 的 质量 




















准则 ， 只 是 一 种 # 





荐 性 的 ， 供 需 双方 协议 认可 后 ， 








本 比 加 工 较 高 精度 齿轮 的 成 本 要 低 。 因 此 ， 在 充分 
利用 制造 设备 的 前 提 下 ， 尽 可 能 提高 齿轮 坯 和 箱 体 
的 制造 精度 ， 从 而 使 齿轮 加 工具 有 较 松 的 公差 ， 以 
获得 较 好 的 综合 经 济 效果 


FI No 
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GB/Z 18620. 3 一 2008 关于 齿轮 坯 的 精度 规定 如 下 .: 
(1) 基准 轴线 与 工作 轴线 之 间 的 关系 : 基准 轴 


线 是 制造 〈 或 检 疯 





1) 时 用 于 对 单个 零件 确定 轮 齿 几 


何 形状 的 轴线 ， 设 计 者 应 保证 其 确定 的 准确 性 ， 从 





而 保证 齿轮 相应 了 
使 基准 轴线 与 工作 轴线 重合 ， 
面 ， 是 常用 的 方法 。 














F 工作 轴线 的 技术 要 求 获 得 满足 。 
即将 安装 面 作 为 基准 








通常 是 首先 确定 一 个 基准 轴线 ， 然 后 将 其 他 所 
有 的 轴线 (包括 工作 轴线 及 制造 轴线 ) 用 适当 的 公 


差 与 之 相 联系 。 








响 均 应 予以 考虑 。 
(2) 确定 基准 轴线 的 方法 : 一 个 零件 的 基准 轴 








线 是 





此 时 ， 公 差 链 中 所 增加 的 链 节 的 影 














用 基准 面 来 确定 的 ， 用 下 列 三 种 方法 均 可 实现 : 
方法 1， 如 图 6-18 所 示 ， 用 两 个 “ 短 的 ”圆柱 











上 的 两 个 点 。 
方法 2， 如 





ti 





或 


锥 形 基准 面 上 设 定 的 两 个 圆 的 圆心 来 确定 轴线 





KI 

















6-19 所 示 ， 用 一 个 “长 的 ”圆柱 











圆锥 形 的 面 来 同时 确定 轴线 的 位 置 和 方向 。 孔 的 














轴线 可 以 用 与 之 相 匹配 正确 地 装配 的 工作 心 轴 的 轴 


线 来 代表 。 

















B 




















t2 




















图 6-18 用 两 个 “ 短 的 ”基准 面 确定 基准 轴线 

































































注 : |Aj 和 |Bj 是 预定 的 轴承 安装 表面 。 
ol 
图 6-19 用 一 个 “长 的 ”基准 面 确定 基准 轴线 





方法 3， 如 图 6-20 所 示 ， 轴 线 的 位 置 用 一 个 
“ 短 的 ”圆柱 形 基准 面 上 的 一 个 圆 的 圆心 来 确定 ， 而 
其 方向 则 用 垂直 于 此 轴线 的 一 个 基准 端面 来 确定 。 















































用 一 个 贺 
JR 1 或 方法 3， 其 圆 村 





图 6-20 


如 果 采 
必须 是 轴 向 很 短 的 ， 以 保 il 


























柱 面 和 一 个 端面 确定 基准 轴线 
或 圆锥 形 基准 面 
它们 自己 不 会 单独 确定 另 一 


条 轴线 。 在 方法 3 中 ， 基 准 端面 的 直径 应 该 越 大 越 好 。 





在 与 小 齿轮 做 成 一 体 的 轴 上 常 有 一 段 需 安 装 大 
齿轮 的 地 方 ， 此 安装 面 的 公差 值 必须 选择 得 与 大 齿 


轮 的 质量 要 求 相 适应 。 











(3) 中 心 孔 的 应 用 : 在 制造 或 检测 轴 齿 轮 (小 


齿轮 和 轴 制 成 一 体 ) 时 ， 将 该 零件 安置 了 
尖 上 ， 两 端的 中 心 孔 就 确定 了 它 的 基准 轴线 ， 
公差 及 (轴承) 安装 面 的 公差 均 须 相对 





























于 两 端的 项 
齿轮 


于 此 轴线 来 














规定 ， 如 图 6-21 所 示 。 同 时 ， 必 须 将 安装 面相 对 于 


中 心 孔 


A 

















的 跳动 公差 规定 很 小 的 公差 数值 。 


















































n [4-B 
图 6-21 用 中 心 孔 确定 基准 轴线 
(4) 基准 面 的 形状 公差 . 基准 面 的 精度 要 求 取 





























决 于 规定 的 齿轮 精度 ， 基 准 邓 





的 极限 值 应 明显 小 于 


单个 轮 齿 的 极限 值 。 基 准 面 的 相对 位 置 ， 一 般 而 言 ， 
























































路 距 占 齿 轮 分 度 圆 直径 的 比例 越 大 ， 其 给 定 的 公差 
数值 越 大 。 

设计 时 ,在 齿轮 图 样 上 应 标注 清楚 基准 面 的 精 
度 要 求 。 

基准 面 的 形状 公差 不 应 大 于 表 6-36 中 所 规定 的 
数值 。 





























































































































表 6-36 ”基准 面 与 安装 面 的 形状 公差 (摘自 GB/Z 18620. 3 一 2008) 
公差 项 目 
确定 轴线 的 基准 一 一 -一 一 - 
aii a H JE BL 柱 JE 平面 度 
两 个 “ 短 的 ”圆柱 或 0. 04( L/b) Fg 3X 0. 1F, = 
| EJE EME 取 两 者 中 之 小 值 
一 个 “长 的 "圆柱 或 0. 04(L/b) Fg ÈO. 1F, 
PA JÉ ENE 取 两 者 中 之 小 值 
一 个 短 的 圆柱 面 
和 一 个 端面 0.06F, = 0.06( Da/b) Fg 
注 : 1. 齿轮 坏 的 公差 应 减 至 能 经 济 地 制造 的 最 小 值 。 

















2. [一 较 大 的 轴承 跨 距 ;D, 一 基准 而 直径 ;5 一 此 宽 ，F 一 螺旋 线 总 偏差 ， ,一 齿 距 累 积 总 偏差。 
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(5) 工作 和 制造 安装 面 的 形状 公差 ， 也 不 应 大 
于 表 6-36 中 所 规定 的 数值 。 
(6) 工作 轴线 的 跳动 公差 当 基 准 轴 线 与 工 
作 轴 线 不 重合 时 ， 则 工作 安装 面相 对 于 基准 轴线 
的 跳动 应 当 控 制 ， 其 控制 要 求 必须 在 齿轮 零件 图 
上 标注 ， 其 跳动 公差 不 应 大 于 表 6-37 中 规定 的 
数值 。 


















































表 6-37 安装 面 的 跳动 公差 
(摘自 GB/Z 18620. 3 一 2008) 


























跳动 量 ( 总 的 指示 幅度 ) 
确定 轴线 的 基准 面 

T 径 疝 轴 向 
mememe) O e 

上 圆柱 或 圆锥 
形 基准 面 s 03F, 
取 两 者 中 之 大 值 

一 个 圆柱 基准 面 0.3F, 0.2( Da/b) Fg 
和 一 个 端面 基准 面 




















注 ; 1. 齿轮 坯 的 公差 应 减 至 能 经 济 地 制造 的 最 小 值 。 
2. 表 中 有 关 参 数 含 义 参 见 表 6-36 注 2。 














(7) 齿轮 切削 和 检测 时 使 用 的 安装 面 : 在 制 
造 和 检测 中 ,齿轮 的 安装 应 使 其 旋转 的 实际 轴线 
与 图 样 上 规定 的 基准 轴线 尽 可 能 重合 ， 以 保证 规 
定 的 制造 公差 和 足够 的 测量 精确 度 。 表 6-37 所 给 
的 数值 可 以 作为 这 些 面 的 端面 跳动 公差 值 使 用 。 
大 批量 加 工 齿 轮 时 ,齿轮 坏 加 工 中 ， 应 采用 
精确 的 膨胀 式 芯 轴 以 齿 坏 的 中 心 定 位 ， 用 适当 
的 夹具 支撑 齿 坏 , 使 之 在 限定 的 跳动 量 以 内 ， 
同时 ,齿轮 加 工 机 床 应 是 高 质量 的 方 可 保证 加 
工 质量 。 

对 于 高 精度 齿轮 ， 必 须 设置 专门 的 基准 面 ， 如 
图 6-22 所 示 。 对 于 4 级 或 更 高 精度 的 齿轮 ， 齿轮 加 
工 前 需 装 在 轴 上 ， 轴 颈 则 可 用 作 基 准 面 。 

(8) 齿 顶 圆柱 面 , 设计 时 选择 适当 的 顶 圆 直径 
的 公差 ， 以 保证 最 小 限度 的 设计 重合 度 ， 又 具有 足 
够 的 项 际 。 如 果 以 齿 顶 圆柱 面 作为 基准 面 ， 上 述 数 
值 仍 可 用 作 尺寸 公差 ， 而 其 形状 公差 则 不 应 大 于 表 
6-36 中 的 适当 数值 。 

































































































































































图 6-22 高 精度 齿轮 带 有 基准 面 


O) 公差 的 组 合 : 当 工作 轴线 与 基准 轴线 重合 
时 ， 或 可 直接 从 工作 轴线 来 规定 公差 时 ， 可 采用 表 





























此 法 来 表明 所 要 求 的 总 的 齿轮 精度 已 经 达到 。 这 种 
测量 不 仅 能 发 现 由 于 所 有 工作 安装 面 的 综合 跳动 所 











6-37 的 公差 。 如 果 不 是 这 种 情况 时 ， 则 两 者 之 间 存 
在 着 公差 链 ， 此 时 就 需要 把 表 6-36 和 表 6-37 中 的 单 
项 公差 数值 适当 减 小 。 减 小 的 程度 取决 于 该 公差 链 
的 排列 ， 一 般 大 致 与 n 的 平方 根 成 正比 ,，n 为 公差 链 
中 的 链 节 数 。 

对 于 4 级 或 更 高 精度 等 级 的 齿轮 ， 通常 需 要 光 
把 齿轮 装 到 轴 上 然后 再 精 加 工 轮 齿 。 如 果 做 不 到 时 ， 
可 将 装配 后 的 齿轮 ， 在 其 基准 面 上 测量 跳动 量 ， 用 






































导致 的 误差 ， 而 且 还 能 发 现 由 于 装 在 轴 上 的 任何 轴 
承 圈 的 跳动 所 导致 的 误差 。 

(10) 其 他 齿轮 的 安装 面 : 在 与 小 齿轮 做 成 一 体 
的 轴 上 ， 常 党 有 一 段 安装 一 个 大 齿轮 。 这 时 大 齿轮 
安装 面 的 公差 应 充分 考虑 大 齿轮 轮 齿 的 质量 要 求 后 
进行 选择 。 常 用 的 适当 办 法 是 相当 于 已 经 确定 的 基 
准 轴线 规定 允许 的 跳动 量 。 
(11) 基准 面 : 轴 向 和 径 向 的 基准 面 应 加 工 得 与 
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度 . 677 - 








齿轮 坏 的 实际 轴 孔 、 轴 有 颈 和 轴 肩 部 完全 同心 ， 见 图 
6-22。 当 在 齿轮 机 床 加 工 ， 或 安装 在 检测 仪 上 以 及 
使 用 中 安装 时 ， 用 它们 可 以 进行 找 正 。 对 于 更 高 精 
度 的 工件 ， 基 准 面 还 须 进 行 校 验 ， 标 明 跳 动 的 高 点 
的 量 值 和 位 置 ， 以 保证 很 高 精度 齿轮 的 技术 要 求 。 

对 于 中 等 精度 的 齿轮 ， 部 分 齿 顶 圆柱 面 可 用 来 
作为 径 向 基准 面 ， 而 轴 向 位 置 则 可 用 齿轮 切削 时 的 
安装 面 进行 校 验 。 


2.5.2 轴 中 心 距 公差 及 轴线 平行 度 公 差 


(1) 轴 中 心 距 公差 : 公称 中 心 距 是 在 考虑 了 最 
小 侧 阶 及 两 齿轮 的 齿 项 和 其 相 员 合 的 非 渐 开 线 齿 廓 
此 根部 分 的 干涉 后 确定 的 。 中 心 距 公差 是 设计 时 确 
定 的 中 心 距 的 允许 偏差 。 
当 齿 轮 只 是 单 向 承载 运转 而 不 经 常 反 转 时 ， 最 
大 侧 际 的 控制 不 是 一 个 重要 的 考虑 因素 。 此 时 ， 中 
心 距 公 差 主 要 取决 于 重合 度 的 考虑 而 确定 。 
当 人 齿轮 副 作 为 传递 运动 时 ， 其 侧 际 必须 控制 。 
如 果 轮 齿 上 的 负载 常常 反 向 时 ， 对 中 心 距 公差 的 确 









































































































































定 应 充分 考虑 下 列 因素 的 影响 : 
i 


1) 
2) 由 





3) H 
的 错 斜 ; 
4) Z 
5) 轴 


6) 温 





H. 


箱 体 和 轴承 的 偏 斜 ; 
于 箱 体 的 偏差 和 轴承 的 间隙 导致 齿轮 轴线 























于 箱 体 的 偏差 和 轴承 的 间隙 导致 齿轮 轴线 


装 误差 ; 
承 跳 动 ; 
度 的 影响 〈 随 箱 体 和 齿轮 零件 间 的 温差 、 


中 心 距 和 材料 不 同 而 变化 ) ; 
7) 旋转 件 的 离心 伸 胀 ; 


8) 其 





他 因素 ， 例 如 润滑 剂 污染 的 允许 程度 及 非 








金属 齿轮 材料 的 溶 胀 。 





GB/Z 








18620. 3 一 2008 没有 提供 中 心 距 的 允许 优 











差 数 值 ， 设 计 者 根据 上 述 分 析 ， 参 考 成 熟 产 品 的 经 
验 设计 资料 ， 选 择 和 确定 中 心 距 的 公差 。 同 时 也 可 
参照 选用 GB/T 10095 一 1988 齿轮 副 中 心 距 极 限 偏差 
+f, 的 数值 (ILK 6-38)。 






























































表 6-38 ”中心 距 极限 偏差 +f. (um) 
Cp T 1002371288 1~2 3-4 5-6 7-8 9 10 11 ~12 
第 下 公差 组 精度 等 级 
1 1 1 1 1 1 

本 II4 本 IT6 5! —IT8 9 —ITI1 

大 于 6 到 10 2 4.5 7.5 11 18 45 

10 18 2.5 5.5 9 13.5 21.5 55 

18 30 3 6.5 10.5 16.5 26 65 

30 50 3.5 8 12.5 19.5 31 80 

50 80 4 9.5 15 23 37 90 

从 80 120 5 11 17.5 3i 43.5 110 

轮 120 180 6 12.5 20 31.5 50 125 
副 

的 180 250 7 14.5 23 36 57.5 145 
中 

心 250 315 8 16 26 40. 5 65 160 
距 

315 400 9 18 28.5 44.5 70 180 

400 500 10 20 31.5 48.5 77.5 200 

500 630 11 22 35 55 87 220 

630 800 12.5 25 40 62 100 250 

800 1000 14.5 28 45 70 115 280 

1000 1250 17 33 52 82 130 330 













































































. 678 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
GB/T 10095—1988 
第 了 公差 组 精度 等 级 i+2 3 ~4 5~6 7~8 9~10 11 ~12 
1 1 1 1 1 1 
fa F114 F176 —IT7 一 IT8 本 ID9 5T 
齿轮 1250 1600 20 39 62 97 155 390 
副 的 1600 2000 24 46 75 115 185 460 
中 心 2000 3500 28.5 50 87 140 220 550 
距 2500 3150 34.5 67.5 105 165 270 676 
注 : 1. 本 表 数 据 摘自 GB/T 10095 一 1988 渐 开 线 圆柱 齿轮 精度 旧 标 准 资 料 ， 由 于 GB/Z 18620. 3 一 2008 《圆柱 齿轮 检验 
实施 规范 第 3 部 分 : 齿轮 坯 、 轴 中 心 距 和 轴线 平行 度 的 检验 》 中 ,没有 给 出 中 心 距 极 限 偏差 的 数值 ， 在 确定 








中 心 距 公 差 时 ， 可 供 参 考 之 用 。 




















2. 本 表 的 精度 等 级 为 旧 标 准 GB/T 10095 一 1988 的 第 卫 公 差 组 精度 等 级 。 由 于 各 项 偏差 的 公差 计算 式 、 分 级 公 比 及 




















而 精度 等 级 的 标注 不 改 。 


标准 号 ， 








(2) 轴线 平行 度 公差 轴线 平行 度 偏差 的 影响 
与 其 向 量 的 方向 有 关 ， 因 此 ， 规 定 了 “轴线 平面 内 的 








偏差 ”fzs 和 “垂直 平面 上 的 偏差 ”fz8，CB/Z 




















18620. 3 一 2008 轴线 偏差 的 推荐 最 大 值 计算 公式 如 下 : 
8 推荐 的 最 大 值 为 : 























fae =0.5[—)Fs 





式 中 /一 一 较 大 的 轴承 跨 距 (mm); 


b 
一 一 螺旋 线 总 





齿 宽 (mm); 


i2 (um), 




















廊 。 推 荐 的 最 大 值 为 : 











Js =2fys = [T] 


GB/Z 18620. 3 一 2008 没有 提供 轴线 平行 度 公 
的 数值 表 ， 设 计 者 根据 使 用 和 技术 要 求 。 参 照 六 ;和 

















pg 推 荐 最 大 值 ， 选 择 和 确定 轴线 平行 度 公差 。 


2.0 


齿轮 齿 面 表面 结构 








表面 结构 的 主要 特征 是 表面 粗糙 度 和 表面 波纹 


Z. AHK 

















JH 6 E AN AT E UE ZX J XY N 30 I ASAE 2J) 

















精度 〈 噪 声 和 振动 ) 、 表 面 承载 能 力 〈 如 点 蚀 、 胶 
合 及 磨损 )、 弯 曲 强 度 ( 齿 根 过 渡 曲 面 状 况 ) 均 有 


影响 ，GB/Z 18620. 4 一 2008 没有 推荐 特定 
齿 面 适 用 的 表面 粗糙 度 、 表 









































在 波纹 度 的 等 级 、 表 面 














加 工 纹理 的 形状 及 类 型 。GB/Z 18620.4 强调 指出 ， 
设计 者 应 当 非 常熟 悉 有 关 表 面 结构 方面 的 标准 和 相 
关 文 献 ， 从 而 可 以 正确 合理 的 选择 和 确定 轮 齿 表面 
结构 特征 的 极限 值 。 规 定 的 参数 值 应 优先 从 表 6-39 
和 表 6-40 中 所 给 出 的 数值 中 选择 ， 参 数 Ra sk. Rz PJ 
可 作为 评定 参数 。 但 是 ，Ra 和 Rz 不 能 在 同一 部 分 使 


用 。GB/T 10095. 1 一 2008 中 规定 的 齿轮 精度 等 级 与 




















齿轮 参数 尺寸 分 段 不 相同 ， 因 此 ， 新 、 旧 标准 精度 等 级 并 无 确切 的 对 应 关系 ， 在 常 
遍 差 、 径 向 跳动 的 允许 值 压缩 较 大 ; 具 廊 和 螺旋 线 偏 差 的 允许 值 有 所 偏 松 ， 在 新 标准 GB/T 10095. 1 ~ 2 一 2008 
与 旧 标 准 GB/T 10095 一 1988 的 精度 对 照 时 ， 可 以 大 致 采用 “级 套 级 ”的 办 法 ， 即 在 图 样 上 将 旧 标 准 号 改 为 新 

















的 规格 参数 中 ， 单 个 齿 距 






























































表 6-39 算术 平均 偏差 Ra 的 推荐 极限 值 
(摘自 GB/Z 18620. 4 一 2008) (um) 
Ra 
等 级 模 数 /mm 
m6 6<m25 m >25 
| 0.04 
2 0.08 
3 0.16 
4 0.32 
5 0.5 0.63 0. 80 
6 0.8 1. 00 1.25 
7 1.25 1.6 2.0 
8 2.0 2.5 3.2 
9 3.2 4.0 5.0 
10 5.0 6.3 8.0 
11 10.0 12.5 16 
12 20 25 32 











R 6-41 提供 了 不 同 齿轮 精度 等 级 齿 而 表面 粗粮 度 








Ra 的 数值 ， 可 供 参 考 。 表 首 

















粗糙 度 的 标注 见 图 6-23。 


表 6-40 ”表面 粗糙 度 轮 廓 的 最 大 高 度 Rz 的 推荐 极限 值 






























































表 6-39 、 表 6-40 中 表面 粗糙 度 等 级 之 间 没 有 直接 的 











(摘自 GBZZ 18620. 4 一 2008) (um) 
Rz 
等 级 模 数 /mm 
SR m6 6<m25 m >25 
TRAH ] 0.95 
2 0.50 
3 1.0 
4 2.0 
5 3.2 4.0 5.0 
6 5.0 6.3 8.0 
7 8.0 10.0 12.5 
8 12.5 16 20 
9 20 25 32 
10 32 40 50 
11 63 80 100 
12 125 160 200 

































































































































































第 6 圆柱 齿轮 精度 . 679 . 
表 6-41 4~9 级 齿轮 精度 等 级 齿 面 粗糙 度 Ra 表 6-42 齿轮 装配 后 的 接触 斑点 
轮 精 度 等 级 4 5 6 (摘自 GBZZ 18620. 4 一 2008) 
Hiti 硬 | 软 | 硬 | 软 | 硬 | 软 (%) | hal) | p ey) te) 
Es 精度 等 级 ee AUA IB] EENEI 有 效 齿 面 
WITH ha EE PES IN pu, JJ [E em 
Bi TALR 0.4 0.8 1.6 | 0.8 1.6 高 方向 ú 高 方向 
Ra <= /um 
4 级 及 更 高 50 70 40 50 
齿轮 精度 等 级 z: 8 9 5 和 6 45 50 35 30 
齿 面 硬 | 软 | 硬 | 软 | 硬 | 软 7 和 8 35 50 35 30 
9 至 12 25 50 25 30 
齿 面 粗糙 度 
Age a. ES A eo p aa ea 注 ， 有 关 代号 参见 图 6-24。 
表 6-43 ”和 斜 齿轮 装配 后 的 接触 斑点 
(摘自 GBZZ 18620. 4 一 2008) 
a= Ra 
ha (%) ho (% ) 
b= 加 工 方法 、 表 面 处 理 等 w ba (A) | bo%) | 5 2. 
Ps 取样 长 度 精度 等 级 齿 宽 方向 AAA HEH 有 效 此 l 
d= 加 工 纹理 方向 高 方向 高 方向 
e = 加 工 余 量 4 级 及 更 高 50 50 40 30 
f = 表面 粗糙 度 的 其 他 数值 GEGA) 5 和 6 45 40 35 20 
a) 7 和 8 35 40 35 20 
E 9 至 12 25 40 25 20 
N 本 注 ， 有 关 代 号 参见 图 6-24。 
x 
sP 
< si 
sx 区 APO EE PE: 
RHARD KAJA ” ”包括 齿 根 过 小 区 的 齿 痢 | | GT s 
b) 
图 6-23 ”表面 粗糙 度 的 标注 
a) 表面 结构 符号 
b) 表面 粗糙 度 和 表面 加 工 纹理 方向 的 符号 


























2.7 FENERE 

检测 产品 齿轮 副 在 其 箱 体内 所 产生 的 接触 斑点 ， 
可 对 轮 齿 间 载 荷 分 布 进 行 评估 。 产 品 齿轮 与 测量 齿 
轮 的 接触 斑点 ， 可 用 于 装配 后 的 齿轮 的 螺旋 线 和 项 





























轮 精度 的 评估 。 
有 关 轮 齿 接 触 作 点 的 检测 条 件 ， 可 参见 GB/Z 


18620. 4 一 2008 的 规定 。 








图 6-24 接触 斑点 分 布 的 示 
2.8 HEEE 
齿轮 图 样 
加 工 制造 、 
XIF, GB/T 6443 《 渐 开 线 圆 柱 齿 轮 


十 数据 》 及 GB/T 4459. 2 一 2003 《机 械 制图 

















示意 
T 


是 体现 设计 要 求 和 质量 要 求 ， 并 且 是 
检验 、 安 装 及 生产 质量 管理 的 重要 技术 














法 》 是 绘制 齿轮 图 样 的 基本 依据 。 












































图 样 上 注 明 的 尺 
齿轮 夯 








图 6-24 FIK 6-42 及 表 6-43 给 出 了 齿轮 装配 后 在 齿轮 图 样 上 一 般 应 标注 的 尺寸 数据 : 分 度 圆 
(ZR) 检测 时 ，GBZZ 18620. 4 一 2008 所 预计 的 齿 ” 直径 、 具 顶 圆 直径 及 其 公差 、 具 宽 、 孔 (或 轴 ) 的 
轮 精度 等 级 和 接触 斑点 分 布 之 间 关 系 的 一 般 指 示 ， 直径 及 其 公差 、 定 位 面 及 其 要 求 、 齿 轮 表 面 粗糙 度 
但 不 适用 于 齿 廊 和 螺旋 线 修 形 的 齿轮 齿 面 。 同时 还 要 求 等 。 


应 说 明 ， 图 
致 ， 因 为 在 


6-24 所 示 与 实际 接触 斑点 不 一 定 完全 一 
些 合 机 架 上 所 获得 的 检查 结果 应 当 是 相 
似 的 。 需 要 特别 注意 ， 上 述 的 表格 试图 描述 那些 从 
通过 直接 测量 ， 证 明 符 合 表 列 精度 的 齿轮 副 中 获得 
的 最 好 接触 斑点 ， 不 要 把 它 理解 为 证 明 齿 轮 精 度 等 


级 的 可 替代 方法 。 












































以 表格 的 形式 需要 提供 的 有 关 项 目 及 数据 : 法 


向 模 数 、 
标准 基 齿 





示 详 述 ) 、 


位 系数 、 
线 长 度 及 





齿 数 、 基 本 具 廓 (符合 
条 具 廊 规定 的 注 
齿 顶 高 系数 、 








GB/T 1356—2001 
主 出 I A AJE ffl , 
曝 旋 角 、 螺 旋 方 向 、 


应 另外 图 
径 向 变 





否则 























齿 厚 的 公 


\ 称 值 及 其 上 偏差 


La (公法 











其 上 、 下 偏差 ; 或 法 向 齿 


公称 值 及 其 上 、 


- 680- 公差 与 配合 实用 手册 

















下 偏差 或 量 柱 (PR) 测量 距 及 其 上 、 下 偏差 )、 精 ”的 内 容 ， 参 照相 关 资 料 ， 关 于 齿轮 精度 等 级 标注 建 
度 等 级 、 齿 轮 副 中 心 距 及 其 极限 偏差 、 配 对 齿轮 图 DO F: 











































































































































































































号 及 其 具 数 、 检 验 项 目 代 号 及 其 公差 或 极限 偏差 等 。 如 果 齿 轮 检验 项 目的 精度 等 级 相同 时 ( 如 均 为 

按 齿 轮 的 相关 技术 要 求 ， 还 应 当 给 出 加 工 和 测 6%), MEREN: 
量 时 的 其 它 数 据 ， 例 如 ， 为 检验 齿轮 加 工 精 度 ， 有 6GB/T 10095. 1 一 2008 或 6GB/T 10095. 2 一 2008 
些 具 轮 还 应 提供 基 贺 直径、 接触 线 长 度 等 参数 、 具 如 果 齿 轮 检 验 项 目的 精度 等 级 不 同 ， 如 齿 廊 总 
顶 圆柱 面 的 几何 公差 要 求 等 。 MEF, 为 6 级， 齿 距 累积 总 偏差 F, 为 7 级 ， 螺 旋 

齿轮 零件 工作 图 参数 表 举 例 见 表 6-44。 线 总 偏差 Fe 为 7 级 ， 标 注 为 : 

GB/T 10095. 1 一 2008 和 GB/T 10095. 2 一 2008 对 6 (F,), 7 (F,. Fg) GB/T 10095. 1 一 2008 
于 齿轮 精度 等 级 的 标注 没有 具体 规定 ， 根 据 新 国标 圆柱 齿轮 零件 工作 图 示例 见 图 6-25 和 图 6-26。 

表 6-44 圆柱 齿轮 零件 工作 图 参数 表 举 例 
AE HFR 齿 顶 高 系数 h, 1 
齿 数 z 24 顶 际 系数 üz 0.4 

法 向 模 数 m. 2 径 向 变 位 系数 x 0.43 

螺旋 B 12° 中 心 距 a 110 

螺旋 方向 一 HCR) 相配 | 图 号 

压力 a 20° 齿轮 齿 数 

跨 距 尺寸 W Das 21. 969 -0135 
k 4 
齿 厚 
f 球 ( 圆柱) 尺寸 
跨 球 ( 圆柱) 尺寸 M Da: 
i Dy 
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检测 项 目 
单个 具 距 偏差 +f 0. 005 
齿 距 累 积 偏差 + Fx k 
允许 值 齿 距 累 积 总 偏差 F, 0.014 
齿 廊 总 偏差 F. 0. 005 
螺旋 线 总 偏差 Fg 0. 008 
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检测 项 目 


















































齿 廊 有 效 长 度 La 8. 921 
齿 廊 计 值 范 围 L, 8.207 
齿 廓 形状 偏差 fe 0.004 
— 齿 廊 斜 率 偏差 + faa 0.003 3 
螺旋 线 计 值 范围 Ls 30 
螺旋 线形 状 偏差 fip 0. 006 
螺旋 线 倾斜 偏差 + fag 0. 006 
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技术 要 求 
热处理 后 硬度 为 241~ 286HBW 





图 6-25 R 











18N9(_0o43) 






























































柱 齿轮 轴 工 作 图 





法 向 模 数 m. 4 
齿 数 z 33 
齿 形 a 20° 
齿 顶 高 系数 h: 1 
螺旋 B 9°22' 
螺旋 线 方向 左 
法 向 变 位 系数 人知 0 
7T(Fg) 8(F, Sa Fa) 
精度 等 级 GB/T 10095. 1 一 2008 


8 (F,) GB/T 10095. 2 一 2008 


















































中 心 距 及 其 极 asf EE AE 
限 偏差 2 is 
图 号 
配对 齿轮 
齿 数 115 
单个 齿 距 偏差 aen 
的 极限 偏差 is; _ 
齿 距 累积 总 偏 
差 的 公差 0.072 
齿 廊 总 偏差 的 
公差 Fa 0. 030 
螺旋 线 总 偏差 u 
的 公差 8 ER 
径 向 圆 跳 动 
公差 F, 0.058 
公法 线 及 其 Win 43. 25 -0.251 
miz k 4 
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图 6-26 圆柱 齿轮 工作 图 


















































法 向 模 数 m, 5 

齿 数 z 121 
齿 形 角 a 20° 
齿 顶 高 系数 h: 1 
螺旋 角 B 9°22 
螺旋 线 方向 右 

法 向 变 位 系数 Xn -0.405 





7(CFp) 8(F, Sa Fa) 















































精度 等 级 GB/T 10095. 1 一 2008 
8( F.) GB/T 10095. 2 一 2008 
中 心 距 及 其 极限 sf i 
a +J. +U 
Ñ 图 号 
配对 齿轮 
WAN 17 
单个 具 距 偏差 的 
极限 偏差 Hi aa 
齿 距 累积 总 偏差 
F 0.120 
的 公差 
AE. 局 i M & hh 
vi JD 局 2 的 F, 0.038 
Z 
螺旋 线 总 偏差 的 
pen ñ 0.027 
径 向 圆 跳 动 公差 F, 0.096 
z% N JE Ü 02 IÑ Se 7.766041 
顶 高 hh 1.949 
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1 锥 齿轮 基本 齿 廊 和 模 数 系列 








锥 齿轮 精度 


中 规定 的 锥 齿轮 基本 齿 廊 及 其 Se 1; 
12368 一 1990《 锥 齿轮 模 数 》 中 规定 的 直 


GB/T 
WK HA 





. PHA 
















































































































































































































































































































































































锥 齿轮 模 数 系列 见 表 7-2， 国 外 锥 齿 办 大 二 江面 标准 全 节 
GB/T 12369 一 1990《 直 上 及 斜 齿 锥 齿轮 的 基本 齿 n Bora 轮 基 具 条 基本 参数 见 表 7-3、 表 7-4。 
表 7-1 锥 齿轮 基本 齿 廊 及 其 参数 (摘自 GB/T 12369 一 1990) 
基本 此 B 参数 名 称 | 代号 | 数值 说 W 
齿 形 角 a 20° 为 从 面 法 截面 值 
齿 顶 高 | h m, m, 为 法 面 模 数 
ENON ， 在 工作 高 度 部 分 的 齿 形 
工作 高 度 | h 2m, 是 直线 
中 p Tm, 为 大 端 端面 基准 线 上 的 
š cosB “| 距离 ,B 为 螺旋 
基准 线 ia c | 0.2m， 
HARA Tr 0.3m, 
半径 
注 : 1. 标准 GB/T 12369 一 1990 适用 于 大 端 端 面 模 数 m >= 1mm 的 下 列 直 齿 、 斜 齿 锥 齿轮 : 通用 与 重型 机 械 用 的 直 齿 及 
斜 齿 锥 齿轮 ;，@) 此 高 沿 齿 线 方向 收缩 、 顶 隙 相等 的 锥 齿轮 副 ; @ 加 工 方法 为 用 铲 形 齿 面 为 平面 的 展 成 法 切削 或 
EKI, 
2. ARAA FESSER, EWER, En o. 35m0 
3. 当 需 要 齿 廊 修 缘 时 ， 原 则 上 在 从 顶 修 缘 ， 其 最 大 值 在 齿 高 方向 0.6m, 处 ， 在 齿 厚 方向 0.02m, 处 。 
齿 形 角 a=20° 为 基本 人 齿 形 角 ， 根据 需 要 允许 采用 a=14°30' 及 a=25°。 
表 7-2 锥 齿轮 模 数 系列 (摘自 GB/T 12368 一 1990) 
0.1 0.12 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 1.125 1.25 1.375 1.5 
模 数 系列 
i 1.75 2 2.25 2.5 2.75 3 3.25 3.5 3.75 4 4.5 5 5.5 6 65 7 8 9 
10 11 12 14 16 18 20 22 25 28 30 32 36 40 45 50 
注 : 1. KRAHTHEA, 、 斜 齿 及 曲线 齿 锥 齿轮 
2. 本 表 模 数 是 锥 齿轮 大 端 端面 模 数 。 
表 7-3 国外 锥 齿轮 大 端 端面 标准 径 节 系列 
Ss . 1 3 1 1 1 1 
径 节 系列 /in 24;22;20;18;16;14;12;11;10;9;8;7;6;5;4;3 2 ;3;2 4 ;2 2 ;2 4 ;2;1 ;1 2 ;1 4 ;1 
ZE: lin =25.4mm。 
表 7-4 国外 常用 锥 齿轮 基 齿 条 基本 参数 
Him) TUE 齿 高 系数 | 径 向 间隙 系数 此 根 圆 角 半 径 
H| t JÉ 类 
国 别 W JÉ #h 2 w DP M h. °. 系数 
标准 具 DIN867 20° 1 0. 1236 
德国 m 15° 
短 齿 DIN867 20° 0.8 0.1 






















































































. 684 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
a 模 数 mm 或 | AÉ 齿 高 系数 | 径 向 间隙 系数 此 根 圆 角 半 径 
国 别 TAE: Pae š S A š 
径 节 DP a hi c* 系数 +” 
英国 标准 齿 BS436 DP 20° 1 0. 25 0. 099 
1 
14 一 。 
2 DP <20 时 ， 
JL c*=0. 188 
0 i 
直 具 及 零度 螺旋 齿 (Cleason) 制 20° DP >20 时 ， 
Ù c*=0.20 
美国 pP 22 
4 
螺旋 齿 ( Gleason) 制 2 DP <20 时 ， 
igt 0. 85 0195 
a] 
16° DP >20 Hf, 
zje c*=0.25 
瑞士 标准 齿 ( Maag 制 ) m 15° 1 0. 167 
准 双 曲 面 齿轮 (以 下 简称 齿轮 )。 当 齿轮 中 点 法 向 模 


2 锥 齿轮 精度 


GB/T 11365 一 1989《 锥 齿轮 及 准 双 曲面 齿轮 精 
度 》 适 用 于 中 点 法 癌 模 数 m, 三 1 ~ 55mm， 中 点 分 度 
圆 直径 d<4000mm WAA, RHA, HRA HEA eA 























数 大 于 55mm, H 


























P 点 分 度 圆 直径 大 于 4000mm 时 ， 应 


按 GB/T 11365 一 1989 附录 A 的 规定 处 理 。 


2.1 锥 齿轮 、 锥 齿轮 副 误 差 及 侧 隙 的 
定义 和 代号 ( 见 表 7-5) 







































































































































































表 7-5 锥 齿轮 、 锥 齿轮 副 误差 及 侧 隙 的 定义 和 代号 (摘自 GB/T 11365 一 1989) 
序号 名 K 代号 定义 
下 被 测 齿轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 按 规定 
切 向 综合 误差 | 安装 位 置 单 面 哨 合 时 ,被 测 齿 轮 一 转 内 , 实 
际 转角 与 理论 转角 之 差 的 总 幅度 值 。 以 齿 
宽 中 点 分 度 圆 弧 长 计 
被 测 齿轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 按 规定 
一 具 切 向 综合 A Ë 
š 上 切 问 绎 合 误差 安装 位 置 单 面 哨 合 时 ,被 测 齿轮 一 齿 距 
oe 内 ,实际 转角 与 理论 转角 之 差 的 最 大 幅度 
I f | 值 。 以 齿 宽 中 点 分 度 圆 弧 长 计 
被 测 齿轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 在 分 锥 
轴 交 角 综合 误差 AFis | 顶点 重合 的 条 件 下 双 面 哨 合 时 ,被 测 齿轮 
一 转 内 ,齿轮 副 轴 交角 的 最 大 变动 量 。 以 
3 齿 宽 中 点 处 线 值 计 
轴 交 F's 




































































































































































#7T3 锥 齿轮 精度 . 685 . 
( 续 ) 
序号 名 K 代号 £ X 
w... Ae 被 测 齿轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 在 分 锥 
和 er > | 顶点 重合 的 条 件 下 双 面 哺 合 时 ,被 测 具 轮 
4 一 齿 距 角 内 ,齿轮 副 轴 交角 的 最 大 变动 量 。 
以 齿 宽 中 点 处 线 值 i 
具 轴 交角 综合 公差 fs A Ta H sa AF248 TF 
apas: AP 被 测 兴 办 与 理想 精确 的 测量 齿轮 按 规定 
的 安装 位 置 单 面 路 合 时 ,被 测 齿轮 一 转 内 ， 
二 次 (包括 二 次 ) 以 上 各 次 谐 波 的 总 幅度 值 
5 
周期 误差 的 公差 
T 
HIRAP AF, 在 中 点 分 度 贺 了 上 ,任意 两 个 同 侧 齿 面 间 
的 实际 弧 长 与 公称 弧 长 之 差 的 最 大 绝对 值 
ne AFk 
6 < 
齿 距 累 积 公差 F, 
K 个 齿 距 累 积 误差 AR 在 中 点 分 度 圆 D 上 ,天 个 此 距 的 实际 弧 长 
与 公称 弧 长 之 差 的 最 大 绝对 值 , K 为 2 到 
1 小 于 z/2 的 整数 
KK 个 齿 距 累积 公 F x 
SEBZI A I 30666 A, M E 1848 4 318181 
中 部 双 面 接触 时 , 沿 分 锥 法 向 相对 项 轮 
线 的 最 大 变动 量 
8 ' 
RANIA F, 

































































































































































































































































































































































- 686 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
序号 代号 # x 
Afa 在 中 点 分 度 贺 了 上 ,实际 齿 距 与 公称 齿 距 
之 差 
9 
+ pt 
一 应 
此 Af, 绕 工 艺 轴线 旋转 时 ,各 轮 齿 实际 齿 
ið 面相 对 于 基准 实际 齿 面 传递 运动 的 转角 之 
形 相 对 误差 的 公差 f£ 差 。 以 齿 宽 中 点 处 线 值 计 
AE; ESEP 5 5 6] 92k 18 JSE hY DRAE ARKAE 
z% 
11 E- 
E; 
T; 
SHE AF!, 齿 宽 副 按 规定 的 安装 位 置 单 面 路 合 时 ， 
在 转动 的 整 周 期 9 内 ,一 个 齿轮 相对 另 一 个 
12 齿轮 的 实际 转角 与 理论 转角 之 差 的 总 幅度 
值 。 以 齿 宽 中 点 分 度 圆 弧 长 计 
F, 
一 齿 切 向 综合 误差 AP 齿轮 副 按 规定 的 安装 位 置 单 面 路 合 时 ， 
在 一 齿 距 角 内 ,一 个 齿轮 相对 另 一 个 齿轮 
的 实际 转角 与 理论 转角 之 差 的 最 大 值 。 在 
整 周期 8 内 取 值 ,以 齿 宽 中 点 分 度 圆 弧 长 计 
A 
AP 齿轮 副 在 分 锥 顶点 重合 条 件 下 双 面 哮 合 
时 ,在 转动 的 整 周期 2 内 , 轴 交 角 的 最 大 变 
14 动量 。 以 齿 宽 中 点 处 线 值 计 
F's 
As. 齿轮 副 在 分 锥 顶点 重合 条 件 下 双 面 哮 合 
时 ,在 一 齿 距 角 内 , 轴 交 角 的 最 大 变动 量 。 
15 ERAM APU, 118 3 rh ARE 
fse 
AP 齿轮 副 按 规定 的 安装 位 置 单 面 路 合 时 ， 
在 大 轮 一 转 范围 内 ,二 次 (包括 二 次 ) 以 上 
15 各 次 谐 波 的 总 幅度 值 
fa 





- 687 . 





( 续 ) 





页 周期 误差 





频 周期 误差 的 公差 











齿轮 副 按 规定 的 安装 位 置 单 面 嘴 合 时 ， 
以 齿 数 为 频率 的 谐 波 的 总 幅度 值 











安装 好 的 齿轮 副 ( 或 被 测 具 轮 与 测量 齿 
轮 ) 在 轻微 力 的 制 动 下 运转 后 ,在 齿轮 工作 
齿 面 上 得 到 的 接触 痕迹 
接触 斑点 包括 形状 .位置 大 小 三 方面 的 
谱 触 痕迹 的 大 小 按 百 分 率 确定 如 下 .: 

沿 齿 长 方向 ,接触 痕迹 长 度 多 与 工作 长 
yi x 100% 

沿 齿 高 方向 ,接触 痕迹 高 度 pr” 与 接触 痕 
迹 中 部 的 工作 齿 高 ZE, mt x 100% 






































RE 




















ER 








À 











齿轮 副 按 规定 的 位 置 安装 后 ,其 中 一 个 
齿轮 固定 时 , 另 一 个 齿轮 从 工作 齿 面 接触 
到 非 工 作 齿 面 接触 所 转 过 的 齿 宽 中 点 分 度 
lil e 





















































- 688 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
序号 名 # 代号 Z X 
I EER j, 18 6 BJ BU Ez BU 5 Pt 32398 JA , 工作 齿 面 
接触 时 , 非 工 作 齿 面 闻 的 最 小 距离 。 以 齿 
宽 中 点 处 计 
19 
eNA Jimin | Ja =heosBcose 
最 大 圆周 侧 阶 as 
最 小 法 向 侧 阶 和 
最 大 法 向 侧 阶 
齿轮 副 侧 阶 变 动量 AF, i 6 BI REI AE BEEE 3238 JA , 在 转动 的 
整 周期 2 内 ,法 向 侧 隙 的 最 大 值 与 最 小 值 
20 之 差 
齿轮 副 侧 际 变动 公差 F. 
III u 3 Af 齿轮 装配 后 , 齿 圈 相 对 于 滚动 检查 机 上 
确定 的 最 佳 路 合 位 置 的 轴 向 位 移 量 
21 
齿 圈 轴 向 位 移 极 限 偏差 
上 偏差 +JAw 
下 偏差 








-fam 




























































































第 7 章 锥 齿轮 精度 - 689 . 
(2) 
序号 名 Ë 代号 E X 
齿轮 副 轴 间距 偏差 Af, 齿轮 副 实 际 轴 间 距 与 公称 轴 间 距 之 差 
22 
齿轮 副 轴 间距 极限 偏差 f 
上 偏差 tfa 
下 偏差 K 
齿轮 副 轴 交角 偏差 AEs 齿轮 副 实 际 轴 交 角 与 公称 轴 交 角 之 差 。 
以 齿 宽 中 点 处 线 值 计 
齿轮 副 轴 交角 极限 偏差 
上 偏差 + Ey 
a 下 偏差 -Es 
Q@ ”允许 在 齿 面 中 部 测量 。 
® 齿轮 副 转动 整 周期 按 下 式 计算 ; m = 
其 中 : n 一 一 大 轮转 数 ，z 一 一 小 轮 齿 数 ，X 一 一 大 小 轮 齿 数 的 最 大 公约 数 。 
表 7-6 公差 组 及 其 公差 项 目 
z 
2.2 精度 等 级 (摘自 GB/T 11365 一 1989) 
GB/T 11365 一 1989 对 齿轮 及 齿轮 副 规 定 了 12 个 , X 
w t 2 S S 公差 组 公差 项 目 
精度 等 级 ， 其 中 第 1 级 精度 最 高 ， 第 12 级 最 低 。 公 
差 项 目 分 成 3 个 公差 组 ， 见 表 7-6。 根 据 使 用 要 求 ， neea i 
; ' ss 2 IERS HIE Pis figa fpa fpks fr 
允许 各 公差 组 选用 不 同 的 精度 等 级 ， 但 对 齿轮 副 中 l | BD FL. Fh. F, 
大 、 小 齿轮 的 同一 公差 组 ， 应 规定 同一 精度 等 级 。 I 
ii ET E 5 5 (F's ` š 齿轮 ffs fx sfa F 
Se、 fk. fzer F. 和 i 等 项 目 除外 ) 齿轮 副 Z. s Sre Safu 
齿轮 在 加 工 、 检 验 和 安装 时 的 定位 基准 面 ， 应 
度 等 级 可 根据 其 工作 要 求 和 生产 规模 ， 在 表 7-7 中 TI HR “接触 斑点 S, 
任 选 一 检验 组 评定 和 验收 。 
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表 7-7 各 公差 组 的 齿轮 检验 组 及 适用 范围 






























































































































































第 | 检验 组 AF! AAA AF5 AF x AF, AF, 
I 
公 | 适用 精 7~12 REH 7~12 
È ia 4~8 REN 4-6 Teg ms 
组 | 度 等 级 9 - 12 级 斜 齿 .曲线 具 7 ~8 级 分 度 圆 直径 大 于 1600mm 
第 | 检验 组 Afi Afis Afix Afp Afa Af. 
II 
公 | 适用 精 7 - 12 HEH 4~8 级 , 且 
| l: _ Se | 7-12 4-6 
组 | 度 等 级 9 ~12 级 斜 齿 、 曲 线 上 从 ”| 大 于 表 7-8 中 界限 值 
第 
III 
A| 检验 组 接触 斑点 
> 
组 
表 7-8 纵向 重合 度 sp 界限 值 
第 亚 公 差 组 精度 等 级 4-5 | 6-7 8 
sp 界限 值 135 | 155 2.0 


各 精度 等 级 、 各 检验 项 目的 公差 值 按 规定 选取 。 
其 接触 斑点 的 形状 、 位 置 和 大 小 ， 可 根据 齿轮 的 用 
途 、 载 苟 和 轮 齿 刚性 及 齿 线形 状 、 特 点 等 条 件 自行 
规定 。 对 齿 面 修 形 的 齿轮 ， 在 齿 面 大 、 小 端 和 具 顶 
边缘 处 ， 不 允许 出 现 接触 斑点 ， 接 触 斑点 与 精度 等 
级 关系 ， 见 表 7-20。 

此 轮 副 精度 ,包括 工 、 正 、 亚 公差 组 和 侧 隙 四 
方面 。 安 装 齿 轮 副 时 ， 应 检验 安装 误差 项 目 Afa 
Afa, AEs 。 齿 轮 副 的 精度 ， 可 根据 工作 要 求 和 生产 
规模 ， 在 表 7-9 各 公差 组 中 任 选 一 检验 组 进行 评定 
和 验收 。 其 公差 值 按 公差 规定 选取 ， 接 触 斑点 的 规 
定 同 齿轮 的 检验 。GBAT 11365 一 1989 HEKEI ”最 小 法 向 侧 隙 六 按 表 7-25 的 规定 ， 当 有 特殊 要 求 
最 小 法 向 侧 孙 为 a、b、c、d、e 和 4 六 种 ,其 中 a 最 时, 六 ,可 不 按 表 7-25 的 数值 。 此 时 用 线性 插值 法 
大 ,为 零 。 法 向 侧 际 公差 规定 为 A、B、C、D 和 日 ”由 表 7-18 和 表 7-29 IH E- M + Eyo 










































































图 7-1 最 小 法 向 侧 阶 和 法 向 侧 阶 
公差 种 类 的 对 应 关系 















































五 种 。 最 小 法 向 侧 际 种 类 与 精度 等 级 无 关 ， 法 向 侧 最 大 法 向 侧 阶 让, 按 下 式 确定 : 
隙 公差 种 类 与 精度 等 级 有 关 ， 人 允许 不 同 种 类 的 法 向 aa = ( |E, + Eza |+ Ta 3 











侧 隙 公差 和 最 小 法 向 侧 阶 组 合 ; 在 一 般 情 况 下 ， 推 
荐 的 法 向 侧 阶 公差 种 类 与 最 小 法 向 侧 阶 种 类 的 对 应 式 中 Ea 
关系 ， 见 图 7-1。 I 





To + Ea + Eso ) cosa, 
制造 误差 的 补偿 部 分 ， 见 表 7-26。 
表 7-9 各 公差 组 的 齿轮 副 检验 组 及 适用 范围 






























































检验 组 AF}, AF}, AF, 
第 I 
po p 7 ~ 12 RER 
— per = 9 -2 388. MARIER a 
a P | M. A/S. Nr Afp. 
G 7 ~12 HEK 4 ~8 级 ， 且 纵向 重合 度 e 4 ~8 级 纵向 重合 度 e 
NS: ¿| T HJ Rip 565 2 n B B 
BRA | 适用 精度 等 级 | 4~8 | 9 AR HURI | 天 于 等 于 表 7-8 中 界限 值 小 于 表 7-8 中 界限 值 
































检验 组 接触 斑点 
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齿轮 工作 图 应 标注 齿轮 的 精度 等 级 、 法 向 侧 际 
种 类 及 法 向 侧 际 公差 种 类 的 数字 (字母) 代号 。 其 
标注 示例 如 下 : 

(1) 齿轮 的 








ZTA 


差 组 精度 同 为 7 级 ， 最 小 法 








(3) 齿轮 的 第 I 公差 组 精度 为 8 级 , BI, P 
亚 公 差 组 精度 为 7 级 ， 最 小 法 向 侧 际 种 类 为 e、 法 向 
侧 际 公差 种 类 为 B. 























































































































向 侧 际 种 类 为 b， 法 向 侧 际 公差 种 类 为 B. 8-7-7 c B GB/T 11365 
7 b GB/T 11365 L 法 向 侧 际 公 差 种 类 
最 小 法 向 侧 隙 种 类 
最 小 法 向 侧 阶 和 法 向 侧 孙 公差 种 类 Ga 
第 五 公差 组 精度 等 级 
第 II 亚 公 差 组 的 精度 等 级 I 
第 开 公 差 组 精度 等 级 
(2) 齿轮 的 三 个 公差 组 精度 同 为 7 级 ， 最 小 法 第 | 公差 组 精度 等 级 
向 侧 孙 为 400pm， 法 向 侧 隙 公差 种 类 为 Bo 
7 40 B GB/T 11365 23 公差 数值 
Se usss 齿 坏 、 齿 轮 、 齿 轮 副 各 精度 等 级 公差 数值 分 别 
ii a 见 表 7-10 ~ 表 7-12、 表 7-13 ~ 表 7-20、 表 7-21 ~ 表 
最 小 法 向 侧 隙 数值 7-26。 齿 轮 副 安装 的 极限 偏差 值 见 表 7-27 ~ 表 7-29。 
BI I 、 亚 公差 组 的 精度 等 级 
表 7-10 HARTAZ (摘自 GB/T 11365 一 1989 ) 
精度 等 级 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
轴 径 尺寸 公差 IT4 IT5 IT6 IT7 
孔径 尺寸 公差 IT5 IT6 IT7 IT8 
0 0 0 
Zapana ss 
外 径 尺 寸 极限 偏差 pe Tig -Ti 
注 : 1. IT 为 标准 公差 按 GB/T 1800, 
2. 当 三 个 公差 组 精度 等 级 不 同时 ， 公 差 值 按 最 高 的 精度 等 级 查 取 。 
表 7-11 齿 坯 顶 锥 母线 跳动 和 基准 端面 跳动 公差 (摘自 GB/T 11365 一 1989) (um) 
_ 精 度 等 级 
跳动 公差 大 于 到 
4 5 ~6 Tg 9~12 
- 30 10 15 25 50 
30 50 12 20 30 60 
50 120 15 25 40 80 
120 250 20 30 50 100 
250 500 25 40 60 120 
500 800 30 50 80 150 
800 1250 40 60 100 200 
1250 2000 50 80 120 250 
2000 3150 60 100 150 300 
3150 5000 80 120 200 400 
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( 续 ) 
精 E 等 级 
跳动 公差 大 T 到 
4 5~6 7~8 9~12 
= 30 4 6 10 15 
30 50 3 8 12 20 
50 120 6 10 15 25 
120 250 8 12 20 30 
250 500 10 15 25 40 
基准 端面 跳动 公差 | 基准 端面 直径 / 
佳 端面 跳动 全 作 端 面 直径 /mm 0 i T D T i 
800 1250 15 25 40 60 
1250 2000 20 30 50 80 
2000 3150 25 40 60 100 
3150 5000 30 50 80 120 
注 : 当 三 个 公差 组 精度 等 级 不 同时 ， 公 差 值 按 最 高 的 精度 等 级 查 取 。 
表 7-12 此 坯 轮 冠 距 和 项 锥 角 极限 偏差 (摘自 GB/T 11365 一 1989 ) 
中 点 法 向 模 数 /mm 轮 冠 距 极限 偏差 /um 项 锥 角 极 限 偏差 A(') 

0 +15 

<1.2 _50 0 

0 +8 

>1.2~10 _75 0 

10 0 +8 

á -100 0 








表 7-13 ” 齿 距 累积 公差 F, 和 个 齿 距 积累 公差 Fi 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989) (um) 


















































L/mm 精度 等 级 
RTF 到 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
= 11.2 4.5 J 11 16 22 32 45 63 90 
11.2 20 6 10 16 22 32 45 63 90 125 
20 32 8 12 20 28 40 56 80 112 160 
32 50 9 14 27 32 45 63 90 125 180 
50 80 10 16 25 36 50 71 100 140 200 
80 160 12 20 32 45 63 90 125 180 250 
160 315 18 28 45 63 90 125 180 250 355 
315 630 25 40 63 90 125 180 250 355 500 
630 1000 32 50 80 112 160 224 315 450 630 
1000 1600 40 63 100 140 200 280 400 560 800 
1600 2500 45 71 112 160 224 315 450 630 900 
2500 3150 56 90 140 200 280 400 560 800 1120 
3150 4000 63 100 160 224 315 450 630 900 1250 
4000 5000 71 112 180 250 355 500 710 1000 1400 
5000 6300 80 125 200 280 400 560 800 1120 1600 
































注 : F, 和 Fat P ASEAK L AER: 
Tm, 


t 了 Ln 
£ F, 时 , 取 L= 2 TO Dog 





人 Ww (没有 特殊 要 求 时 ， 值 取 2/6 或 最 接近 的 整 人数 ) 。 


查 Fa PF, WL = PPE. 








































































































































































































第 7 章 锥 齿轮 精度 .693 . 
表 7-14 齿 圈 跳动 公差 屎 , 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989 ) (um) 
中 点 分 度 圆 直径 /mm 精度 等 级 
中 点 法 向 模 数 /mm 
大 于 到 7 8 9 10 11 12 
三 1 ~3.5 36 45 56 71 90 112 
>3.5 ~6.3 40 50 63 80 100 125 
一 125 
>6.3~10 45 56 71 90 112 140 
>10~16 50 63 80 100 120 150 
=1 ~3.5 50 63 80 100 125 160 
>3.5 ~6.3 56 71 90 112 140 180 
125 400 >6.3~10 63 80 100 125 160 200 
>10~16 71 90 112 140 180 224 
>16 ~25 80 100 125 160 200 250 
三 1 ~3.5 63 80 100 125 160 200 
>3.5 ~6.3 71 90 112 140 180 224 
>6.3~10 80 100 125 160 200 250 
400 800 
>10~16 90 112 140 180 224 280 
>16 ~25 100 125 160 200 250 315 
>25 ~40 — 140 180 224 280 360 
=1 ~3.5 — 
>3.5 ~6.3 80 100 125 160 200 250 
>6.3~10 90 112 140 180 224 280 
800 1600 
>10~16 100 125 160 200 250 315 
>16 ~25 112 140 180 224 280 360 
>25 ~40 — 160 200 260 315 420 
=1 ~3.5 — 
>3.5 -6.3 == 
>6.3 ~10 100 125 160 200 250 315 
1600 2500 >10 ~16 112 140 180 224 280 355 
>16 ~25 125 160 200 250 315 400 
>25 ~40 = 190 240 300 380 480 
>40 ~55 = 220 280 340 450 560 
=1 ~3.5 — 
>3.5 ~6.3 = — = 
>6.3 ~10 一 
2500 4000 >10 ~16 125 160 200 250 315 400 
>16 ~25 140 180 224 280 355 450 
>25 ~40 == 224 280 355 450 560 
>40 ~55 — 240 320 400 530 630 
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表 7-15 周期 误差 的 公差 入. 值 (齿轮 副 周 期 误差 的 公差 f IB) (摘自 GB/T 11365 一 1989) 

















































































































































































































(um) 
精度 等 级 
中 点 分 度 圆 
4 5 6 
直径 /mm | 中 点 法 向 
模 M 齿轮 在 一 转 (齿轮 副 在 大 轮 一 转 ) 内 的 周期 数 
= > > > > > > = > > > > > > a = > 
£ /mm 2|4 8 16|32 63 125250 > 2 |4 |8 |16 |32 |63 |125250| > 2 4 
至 | 
大 于 | 到 = |= | as | s 1500] = | |: | = = | = | < |500| ~ | < 
16 | 32 | 63 |125 250 |500 4 16 | 32 | 63 |125 |250 500 
>] ~6.3 14.51|3.2 2.4 1.911.511.31.2]|1.1 1 7.1] 5 [3.8] 3 |2.5|2.1/1.9|1.7|1.6] 11| 8 
125 
>6.3~10 |5.31|3.8 2.8 2.2|1.8 1.5 1.4]1.2 1.1 8.5| 6 |4.513.6|2.8|2.512.1 11.9|1.8|,13 9.5 
三 1 ~6.3 /6.31|4.5 3.4 2.8|2.2 1.9 1.8|1.5 1.4 10 [7.1|5.6 4.5 3.4| 3 2.812.412.2 16 | 11 
125 | 400 
>6.3~10 7.1| 5 4 |3 [2.52.11.911.71.6 11 | 8 |6.514.8| 4 |3.2 3 2.6[2.5 18 | 13 
三 1 ~6.3 |8.5| 6 4.5 33.6[2.8 2.5122.2| 2 1.9 13 |9.5|7.115.6|4.5| 4 3.4 3 [2.8 21 |15 
400 | 800 
>6.3~10 | 9 |6.7| 5 3.8] 3 |2.6/2.2|2.1] 2 |14 10.5 8 |6 | 5 |4.2|3.6|3.2| 3 22 |17 
>] ~6.3 9 |6.7| 5 | 4 |3.2|2.6/2.4|2.2]| 2 |14 10.5; 8 16.3| 5 |4.2 3.8 3.4]3.2 24 | 17 
800 | 1600 
>6.3~10 |11| 8 | 6 4.81]3.83.212.512.62.5 16 | 15 | 10 7.5 6.315.34.84.2| 4 |27 |20 
z] ~6.3 10.57.5 5.6 4.5]3.6 3 |2.6|2.5|2.2| 16 | 11 8.5 7.1 5.614.84.2 4 13.6] 26 | 19 
1600 | 2500 
>6.3~10 | 12 |8.5 6.5 5 | 4 3.6 3 |2.8]2.6| 19 | 14 10.5; 8 16.7|5.6| 5 4.514.2 30 | 21 
三 1 ~6.3 11 | 8 |6.314.8| 4 3.4 3 |[2.82.6 18 | 13 | 10 17.516.315.314.814.2|1 4 28 |21 
2500 | 4000 
>6.3~10 |13 |9.5|7.1|5.6|4.5/3.813.4| 3 2.8 21 |15 ]|11 9 |7.1| 6 5.3 5 14.5 32 |22 
精度 等 级 
中 点 分 度 圆 
° 6 7 8 
直径 /mm 、 
中 点 法 向 齿轮 在 一 转 (齿轮 副 在 大 轮 一 转 ) 内 的 周期 数 
模 3 
EA > > > > > = | > > > > > > = | > > > > > > 
大 于 | 到 16 |32 |63 125250 > | 2 4 8 |16 |32 6311252500 > | 2 4 8 16 32 |63 |125 |250 
elia | 2& | 21 500 =ë |. genl i | a s 500 要 
32 63 1251250 500 4 16 |32 | 63 125 250 500 16 |32 |63 125|250 |500 
三 1] ~6.3 4.83.83.2 3 2.62.517 |13 10 8 | 6 5.34.54.2 4 |25 18 13 | 10 8.57.516.7| 6 
125 
>6.3~10 5.64.53.83.4 3 2.821 15 11 9 7.1 6 5.3 5 4.528 |21 | 16 | 12 | 10 8.517.5| 7 
三 1 ~6.3 6.75.64.84.23.83.6 25 18 13 |10| 9 7.56.7 6 |5.6|36 26 19 15 12 10| 9 88.5 
125 | 400 
>6.3~10 7.5 6 5.34.54.2 4 |28 20 16 12 10 8 7.56.76.3 40 30 22 |17 14 |12 110. 5| 10 
>1~6.3 |9 7.1 6 5.3 5 4.832 24 18 14 |11 108.5 8 7.545 32 25 19 16 |13 | 12 |11 
400 | 800 
>6.3~10 09.57.56.7 6 5.3 5 36 26 19 | 15 | 12 |10 9.58.5] 8 150 36 28 |21 |17 |15 | 13 |12 
>] ~6.3 |10| 8 7.5 7 6.3 6 |36 26 20 |16|13 |11 108.5 8 |53 38 28 |22 18 115| 14 |12 
800 | 1600 
>6.3~10 1209.5 8 7.16.76.3 42 |30 22 |18 15 |12 |11 |10 19. 5/63 44 32 |26 |22 |18 | 16 | 14 
>1~6.3 |11| 9 7.56.76.35.6 40 30 22 |17 14 22 1109.5 9 |56 |42 30 |24 |20 |17 | 15 |14 
1600 | 2500 
>6.3~10 12 10 8 7.57.16.7 45 |34 |26 |20 |16 |14 |12 |11 | 10 |67 50 36 |28 |22 |19 | 17 |16 
三 1 ~6.3 112 10 8 7.56.76.3 45 32 25 |19 | 16 | 13 |12 |11 | 10 |63 45 34 28 |22 |19| 17 |15 
2500 | 4000 
>6.3~10 |14 11 19.518.517.57. 1/53 38 |28 |22 |18 15 14 12 |11 |71 53 |40 |30 |25 |22 | 19 |18 










































































































































































































































































第 7 章 锥 齿轮 精度 .695 . 
表 7-16 ” 齿 距 极限 偏差 +fi 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989) (um) 
中 点 分 度 国 直径 | 中 点 法 向 模 数 精度 等 级 
< 到 (oe 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
>1-~3.5 4 6 10 14 20 28 40 56 80 
>3.5~6.3 5 8 13 18 25 36 50 71 100 
>6.3~10 5.5 9 14 20 28 40 56 80 112 
>10~16 — 11 17 24 34 48 67 100 130 
>1-3.5 4.5 7 11 16 22 32 45 63 90 
>3.5~6.3 5.5 9 14 20 28 40 56 80 112 
125 400 >6.3 ~10 6 10 16 22 32 45 63 90 125 
>10 ~16 = 11 18 25 36 50 71 100 140 
>16 ~25 二 = 一 32 45 63 90 125 180 
>1-~3.5 5 8 13 18 25 36 50 而 100 
>3.5~6.3 5.5 9 14 20 28 40 56 80 112 
>6.3 < 10 7 11 18 25 36 50 71 100 140 
400 800 
>10 ~16 — 12 20 28 40 56 80 112 160 
>16 ~25 = = = 36 50 71 100 140 200 
>25 ~40 63 90 125 180 250 
>1~3.5 
>3.5~6.3 三 10 16 22 32 45 63 90 125 
>6.3 ~10 7 11 18 25 36 50 71 100 140 
800 1600 
>10 ~16 a 13 20 28 40 56 80 112 160 
>16 ~25 — 三 一 36 50 71 100 140 200 
>25 ~40 63 90 125 180 250 
>1-~3.5 
>3.5~6.3 
>6.3 ~10 8 13 20 28 40 56 80 112 160 
1600 2500 >10 ~16 = 14 22 32 45 63 90 125 180 
>16 ~25 V =< — 40 56 80 112 160 224 
>25 ~40 71 100 140 200 280 
>40 ~55 90 125 180 250 355 
>1~3.5 
>3.5~6.3 
>6.3 ~10 = = = 32 
2500 4000 >10 ~16 = 16 25 36 50 71 100 140 200 
>16 ~25 = = = 40 56 80 112 160 224 
>25 ~40 ga! 100 140 200 280 
>40 ~55 95 140 180 280 400 
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表 7-17 齿 形 相对 误差 的 公差 f. Ië (摘自 GB/T 11365 一 1989 ) (um) 
SER js iA SAER on j & 
TORRE | 中 点 法 向 模 数 精度 等 级 TOREM | 中 点 法 向 模 数 精度 等 级 
z Z ss š / 
大 于 | 到 W 415|16 7 8 xF] 到 gi 4|15161718 
=1~3.5 3 |14|15 8 | 10 >10~16 — |11 |16 |25 | 38 
125 | >3.5-63 4 |5169 |13 || 800 |1600 | >16~25 一 | 一 | 一 130 48 
>6.3~10 4|6|8 H 1 >25 ~40 一 | 一 | 一 | 一 | 60 
>10 ~ 16 — |7 |1101345 | 22 =1~3.5 
=1~3.5 4|5|7 9 1 >3.5 ~6.3 
>3.5~6.3 416|8 Hl 15 >6.3 ~10 9 |13 |19 |28 45 
125 | 400 | >6.3~10 5 |7 |9 |13| 19 |160 |2500 | >10~16 — |14 | 21 |32 | 50 
>10~16 一 |8 |H 17 | 25 >16 ~25 一 | 一 | 一 138 56 
>16 ~25 一 | 一 | 一 |22 | 3⁄4 >25 ~40 一 | 一 | 一 | 一 17 
=1~3.5 516|19 1 18 >40 ~55 一 | 一 | 一 | 一 | 90 
>3.5~6.3 s | 7] 10 H 2 =1~3.5 
>6.3~10 6 |8 |11 16 | 24 >3.5~6.3 
400 | 800 
>10~16 一 |9 |13 20 30 >6.3 < 10 
>16 ~25 一 | 一 | 一 125 | 38 >10 ~ 16 — |18 |28 |42 | 61 
2500 | 4000 
>25 ~40 一 | 一 | 一 | 一 |53 >16 ~25 =|=- læ z3 
=1~3.5 >25 ~40 一 | 一 | 一 | 一 | % 
800 | 1600 | >3.5~6.3 9 |13 19 | 28 >40 ~55 二 | — | — | — 105 
>6.3 — 10 7 10 | ala2 
表 7-18 齿 厚 上 偏差 Es 值 (摘自 GB/T 11365—1989) (um) 
中 点 分 度 圆 直径 /mm 
¿ai <125 >125 ~400 >400 ~800 >800 ~ 1600 
中 点 法 向 模 数 
/mm 分 锥 角 (°) 
>20 >20 >20 >20 
<20 >45 | <20 >45 | <20 >45 | <20 >45 
~45 ~45 ~45 ~45 
基本 值 =1 ~3.5 = 和 0 | -各 | -2 | -28 | -322 | -30 | -36 | =50 | -& | 一 一 = 
>3.5~6.3 | -22 | -22 | -25 | -32 | -32 | -30 | -38 | -55 | -45 | -75 | -85 | -80 
>6.3 ~10 -25 | -25 | -28 | -36 | -36 | -34 | -40 | -55 | -50 | -80 | -90 | -85 
>10 ~ 16 -8 | = | -30 | =36 | -38 | =36 | —48 | =60 | =55 | =80 | =100 | =85 
>16 ~25 一 一 — | -40 | -40 | -40 | -50 | -65 | -60 | -80 | -100 | -90 
最 小 法 向 第 开 公 差 组 精度 等 级 
侧 际 种 类 4~6 7 8 9 10 11 12 
h 0.9 1.0 = 一 = — = 
I e 1.45 1.6 一 一 一 一 一 
d 1.8 2.0 22 一 一 一 = 
c 24 27 3.0 32 = — = 
b 3.4 3.8 4.2 4.6 4.9 一 一 
a 5.0 5.5 6.0 6.6 7.0 7.8 9.0 
注 : 1. 各 最 小 法 向 侧 隙 种 类 和 各 精度 等 级 齿轮 的 到, 值 ， 由 基本 值 栏 查 出 的 数值 乘 以 系数 得 出 。 
2. 当 轴 交角 公差 带 相对 零 线 不 对 称 时 ，ZRs 值 应 作 修正 ， 修 正方 法 按 GB/T 11365 一 1989 附录 A 的 规定 〈 见 本 章 2.4) 。 


3. 允许 把 大 、 小 轮 齿 厚 上 





W2 (Ea. 


Ezo) 之 和 可 








新 分 配 在 两 个 齿轮 上 。 



































































































































































































































































































































第 7 章 锥 齿轮 精度 . 697 . 
表 7-19 ABAZ T18 (摘自 GB/T 11365—1989) (um) 
齿 圈 跳动 公差 法 向 侧 险 公差 种 类 
大 于 到 H D C B A 
= 8 21 25 30 40 52 
8 10 22 28 34 45 55 
10 12 24 30 36 48 60 
12 16 26 32 40 52 65 
16 20 28 36 45 58 75 
20 25 32 42 52 65 85 
25 32 38 48 60 75 95 
32 40 42 55 70 85 110 
40 50 50 65 80 100 130 
50 60 60 75 95 120 150 
60 80 70 90 110 130 180 
80 100 90 110 140 170 220 
100 125 110 130 170 200 260 
125 160 130 160 200 250 320 
160 200 160 200 260 320 400 
200 250 200 250 320 380 500 
250 320 240 300 400 480 630 
320 400 300 380 500 600 750 
400 500 380 480 600 750 950 
500 630 450 500 750 950 1180 
R 7-20 ”接触 斑点 大 小 与 精度 等 级 对 应 关系 (摘自 GB/T 11365 一 1989) 
精度 等 级 4~5 6~7 8~9 10 ~12 
沿 齿 长 方向 (% ) 60% - 80% 50% - 70% 35% - 65% 25% - 55% 
沿 具 高 方向 ( % ) 65% ~ 85% 55% - 75% 40% - 70% 30% - 60% 
注 : 表 中 数值 范围 用 于 齿 面 修 形 的 齿轮 ， 对 齿 面 不 作 修 形 的 齿轮 ， 其 接触 斑点 大 小 不 小 于 其 平均 值 。 
表 7-21 齿轮 副 轴 交角 综合 公差 Fyd (摘自 GB/T 11365 一 1989) (um) 
中 点 分 度 圆 a. Ear 中 点 分 度 圆 P E EN 
直径 /mm L. R 精度 等 级 直径 /mm P EA 精度 等 级 
大 于 | 到 7 18|19TiofTTiz| 天 于 f 到 718 l9 [|i10]11 12 
=1~3.5 67 | 85 |110 |130 |170 200 >10~16 200 |250 | 320 | 400 | 500 |600 
>3.5~6.3 |75 |95 |120 150 |190 |240 || 800 |1600 | >16~25 一 |280 |340 |450 | 560 |670 
125 
>6.3~10 85 | 105 130 170 | 220 | 260 >25 ~40 一 |320 | 400 | 500 630 800 
>10 ~16 100 | 120 | 150 | 190 | 240 | 300 =1~3.5 
=1~3.5 100 | 125 | 160 | 190 250 | 300 >3.5~6.3 
>3.5~6.3 |105 |130 170 |200 260 340 >6.3~10 
125 | 400 | >6.3~10 120 | 150 | 180 | 220 280 | 360 || 1600 | 2500 | > 10 ~ 16 
>10 ~16 130 | 160 | 200 | 250 |320 | 400 > 16 ~25 
>16 ~25 150 | 190 | 220 | 280 | 375 | 450 >25 ~40 
=1~3.5 130 | 160 | 200 | 260 | 320 | 400 >40 ~55 
>3.5~6.3 |140 |170 |220 280 340 420 =1 ~3.5 
>6.3~10 150 | 190 | 240 | 300 | 360 | 450 >3.5~6.3 
400 | 800 
>10~16 160 | 200 |260 | 320 | 400 | 500 >6.3~10 
>16 ~25 180 | 240 | 280 | 360 | 450 | 560 >10~16 
2500 | 4000 
>25 ~40 — |280 340 | 420 | 530 | 670 >16 ~25 
=1~3.5 150 | 180 | 240 | 280 | 360 | 450 >25 ~40 
800 |1600 | >3.5~6.3 |160 |200 250 320 400 500 >40 ~55 
>6.3~10 180 | 220 | 280 | 360 | 450 | 560 
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表 7-22 侧 隙 变动 公差 F, 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989 ) (um) 
直径 /mm 中 点 法 向 模 数 精度 等 级 直径 /mm 中 点 法 向 模 数 精度 等 级 
大 于 到 /mm 9 110 |11 | n | 大 于 到 /mm 9 10 | unl 
=1~3.5 75 | 90 | 120 | 150 >10~16 220 | 270 | 340 | 440 
>3.5~6.3 80 | 100 | 130 | 160 | 800 1600 | >16~25 240 | 300 | 380 | 480 
= 125 
>6.3 ~10 90 120 | 150 | 180 >25 ~40 280 | 340 | 450 530 
>10~16 105 | 130 | 170 | 200 >1=3.5 
>1-3.5 110 | 140 | 170 200 >3.5 ~6.3 
>3.5~6.3 | 120 150 | 180 | 220 >6.3 ~10 220 | 280 | 340 450 
125 400 | >6.3~10 130 | 160 | 200 | 250 | 1600 | 2500 | >10~16 250 | 300 | 400 | 500 
>10~16 140 | 170 | 220 | 280 >16 ~25 280 | 360 | 450 | 560 
>16~25 160 | 200 | 250 | 320 >25 ~40 320 | 400 | 500 | 630 
=1~3.5 140 | 180 | 220 | 280 >40 ~55 360 | 450 | 560 | 710 
>3.5~6.3 | 150 190 | 240 | 300 =1~3.5 
>6.3~10 160 | 200 | 260 | 320 >3.5~6.3 
400 800 
>10~16 180 | 220 | 280 | 340 >6.3~10 
>16~25 200 | 250 | 300 | 380 >10~16 280 | 340 | 420 | 530 
2500 | 4000 
>25 ~40 240 | 300 | 380 | 450 >16 ~25 320 | 400 | 500 | 630 
=1 <3, 5 >25 ~40 375 | 450 | 560 | 710 
800 1600 | >3.5~6.3 | 170 | 220 | 280 | 360 >40 ~55 420 | 530 | 670 | 800 
>6.3 ~10 200 | 250 | 320 | 400 
注 : 1. 取 大 小 轮 中 点 分 度 圆 直径 之 和 的 一 半 作 为 查 表 直径 。 
2. 对 于 齿 数 比 为 整数 ， 且 不 大 于 3 (1. 2. 3) 的 齿轮 副 ， 当 采用 选 配 时 ， 可 将 侧 际 变动 公差 F 值 压缩 25% 或 
更 多 。 
表 7-23 齿轮 副 一 齿 轴 交 角 综 合 公差 fy IË (摘自 GB/T 11365 一 1989) (um) 
中 点 分 度 圆 二 中 点 分 度 圆 
径 m | 中 点 法 向 模 数 精度 等 级 ; 中 点 法 向 模 数 精度 等 级 
EL /mm 直径 /mm 
- Z u Z 
大 于 | 到 ss 7|8 9 1 H DD|A #J s; 78 9 |o 1 12 
>1-3.5 28 | 40 53 67 85 |100 =1~3.5 
>3.5~6.3 |36 |50 60 75 |95 |120 >3.5~6.3 |45 |63 | 80 |105 130 |160 
125 800 | 1600 
>6.3~10 40 | 56 | 71 | 90 1110|140 >6.3 - 10 50 | 71 | 90 |120 150 180 
>10~16 48 | 67 | 85 |105 |140 170 >10~16 56 | 80 |110 |140 170 210 
s=] 3.5 32 | 45 | 60 75 95 |120 =1~3.5 
>3.5~6.3 |40|56 67 | 80 105 130 >3.5~6.3 
125 | 400 1600 | 2500 
>6.3 ~10 45 | 63 | 80 |100 125 150 >6.3 ~ 10 56 | 80 |100 |130 160 200 
>10 ~16 50 |71 | 90 |120 |150 190 >10~16 63 |110 |120 |150 180 |240 
>1-3.5 36 | 50 67 | 80 105 130 =1~3.5 
>3.5~6.3 |40|56 |75 90 120 150 >3.5~6.3 
400 | 800 2500 | 4000 
>6.3~10 50 | 71 | 85 105 140 170 >6.3~10 
>10~16 56 | 80 |100 130 160 200 >10~16 71 |100 |125 | 160 200 |250 



































































































































































































































27% HARHA . 699 . 
表 7-24 齿轮 副 齿 频 周期 误差 的 公差 fj. 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989 ) (um) 
W 3 | 中 点 法 向 模 数 精 度 等 级 W O | 让 点 法 向 模 数 H 度 等 级 
大 于 到 /mm 4 5 6 7 8 大 于 到 /mm 4 5 6 7 8 
=] ~3.5 45/67 | 10 15 22 63 125 >10~16 15 22 34 48 
— 16 >3.5~6.3 5.6 8 12 18 28 =] ~3.5 5.6 |8.5 | 13 19 28 
>6.3 - 10 6.7 | 10 14 2 32 >3.5 ~6.3 7.1 11 16 24 34 
125 250 
=] ~3.5 5 7.1 10 16 24 >6.3 - 10 8.5 | 13 19 30 42 
3, 5-6. 3 5.6 |8.5 | 13 19 28 >10 ~16 16 24 36 53 
16 32 
>6.3 - 10 7. | 11 16 24 34 =] ~3.5 6.3 |9.5 | 14 21 30 
>10 ~16 一 13 19 28 42 >3.5 ~6.3 8 12 18 28 40 
250 500 
=] ~3.5 5 7.5 | MI 17 24 >6.3 - 10 9 15 22 34 48 
>3.5~6.3 6 9 14 20 30 >10~16 18 28 42 60 
32 63 
>6.3 - 10 Tl 11 17 24 36 =] ~3.5 7.1 11 16 24 34 
>10 -16 — 14 20 30 45 >3.5~6.3 9 14 21 30 45 
2>1 -3.5 S, 3 8 12 18 25 500 一 >6.3 - 10 11 14 25 38 56 
63 125 >3.5~6.3 5:7 | TO 15 22 32 >10~16 21 32 48 71 
>6.3~10 8 12 18 26 38 
注 : 1. 表 中 齿 数 为 齿轮 副 中 大 轮 齿 数 。 
2. 表 中 数值 用 于 纵向 有 效 重合 度 eg <0.45 的 齿轮 副 。 对 sp。 >0.45 的 齿轮 副 ， 表 中 数值 应 当 压缩 ， 有 关 具 体 的 压 


缩 量 按 GB/T 11365 一 1989 附录 的 规定 ( 见 本 章 2. 4)。 
















































































表 7-25 最 小 法 向 侧 隙 jis 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989 ) (um) 
— — 最 小 法 向 侧 阶 种 类 p — 最 小 法 向 侧 阶 种 类 
大 于 | 到 | 大 于 | 到 |h e d | <° b | a | 大 于 | 到 | 大 于 | 到 |h|e d le b |a 
= 15 0 15 | 22 | 36 58 | 90 || 200 | 400 25 = 0 52 | 81 |130 |210 |320 
— 50 15 25 0 21 33 | 52 | 84 |130 — 15 0 40 | 63 |100 | 160 |250 
25 = 0 25 | 39 | 62 |100 | 160 || 400 | 800 15 25 0 57 89 | 140 230 360 
= 15 0 21 33 52 | 84 |130 25 = 0 70 110 175 280 440 
50 100 15 25 0 25 | 39 | 62 |100 | 160 == 15 0 52 | 81 | 130 210 320 
25 = 0 30 | 46 74 |120 | 190 || 800 |1600 15 25 0 80 125 | 200 |320 |500 
= 15 0 25 | 39 | 62 |100 |160 25 = 0 105 | 165 | 260 | 420 |660 
100 | 200 15 25 0 35 | 54 | 87 |140 |220 == 15 0 70 110 175 280 440 
25 — 0 40 | 63 |100 | 160 |250 15 23 0 125 | 195 | 310 | 500 |780 
E 15 0 30 | 46 | 74 |120 |190 D 25 — 0 175 | 280 | 440 | 710 1100 
200 | 400 
15 25 0 46 | 72 |115 | 185 |290 






























































注 : 1. 正 交 齿轮 副 按 中 点 锥 距 RR 查 表 。 非 正 交 齿 轮 副 按 下 式 算出 的 R' 查 表 : 
R'=-> (sin26, + sin26, ) ， 式 中 6| 和 6, 为 大 、 小 轮 分 锥 角 。 


2. 准 双 曲 面 齿轮 副 按 大 轮 中 点 锥 距 查 表 。 
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表 7-26 最 大 法 向 侧 阶 (j...) 的 制造 误差 补偿 部 分 E. fÉ (摘自 GBAT 11365 一 1989) (pum) 

第 中 点 分 度 圆 直径 /mm 

人 中 点 法 向 <125 > 125 ~400 >400 ~800 >800 ~ 1600 

A A 分 f /(°) 

J: /mm 

<2 7T] >45 | <20 72T] sas | <20 |” >45 | <20 | > | >45 

N 45 45 45 -45 
>1-3.5 18 | 18 | 22 | 25 |23 | 2 3 |a |a | — | — | — 
>3.5 ~6.3 2 | 20 |2 |233 |23 |23 |3 | s |a | 6 | 5 | 2 

4-6 | >6.3~10 2 2 | 25 | 32 | 32 | 3 |3 | s | 4 | 2 | s% | 75 

>10~16 25 | 25 | 28 | 32 | 34 | 32 | 4 |55 | s | 2 | 9% | 75 
>16 ~25 — — | — |3 | 3 | 36 |as | s | 5 | 2 | 9 | 8 
>1-3.5 2 |2|2 | 28 | 32 | 30 3 |s |s | — | — | — 
>3.5 ~6.3 2 | 2 | 25 | 32 | 32 | 30 | 33 | ss | 45 | 73s | 8 | s0 

7 >6.3 ~10 2 | 25 | 28 | 36 | 36 | 34 | 4o | ss | so | so | 9 | 85 
>10 ~16 2 | 28 | 30 | 36 | 38 | 36 | 48 | 6 | 5 | so | 10 | 85 
>16 ~25 — — | — |a |40 | 40 | 50o | és | 6o | so | | 95 
>1-3.5 2 |2|241313|132|1415|15|1 一 | 一 | 一 
>3.5 ~6.3 2 24 | 28 | 36 | 36 | 32 |42 | 6 | so | so | 9 | 85 

8 >6.3 ~10 2 | 28 | 30 | 40 | a | 38 | 45s | 6 | 5 | 8 | 10 | 95 
>10~16 30 | 30 | 32 |a |42 |a | 5 | 6 | 6 | 8 |o | 95 
>16 ~25 —  — | — | 4 |as |as | 5 | z2 | 6 | 8 | uo |105 
>1-3.5 24 2a |25 | 32 |3 |136 as l6 |s | 一 | 一 | 一 
>3.5 ~6.3 25 | 25 | 30 | 38 | 38 | 36 | 45s | 6 | ss | 9 | 10 | 95 

9 >6.3 ~10 30 | 30 | 32 |as | 45 | 40 | 48 | 6 | 6 | 9 | uo |100 
>10~16 32 | 32 | 36 | 45 | 4 | 45 |as | 70 | 6 | 9 | 120 | 100 
>16 ~25 — — [|= | 4 |as |as | 6 |73 | 7 | 9 |12 |15 
>1-3.5 2 2 | 22 |36 |42 a dÀ | |6 6 1 一 | 一 | 一 
>3.5 ~6.3 2 | 28 | 3 | 42 |42 |a | s | 7 | 6 | 9 | ll | 105 

10 | >6.3~10 3 | 32 | 36 |as |as |as | so | 7 | 6 |105 | 5 | No 
>10~16 36 | 36 | 4 | 48 | so | 48 | 6 | so | 7 | 105 | 130 | 1m0 
>16~25 — | — | — | so | so | so | 6 | 85 | so | 105 | 130 | 125 
>1-3.5 30 |30|3140146 las Iso To] | 一 | 一 | 一 
>3.5 ~6.3 32 | 3 | 3 |as | 45 | 45 | ss | so | 6 | no | 125 | 115 

" >6.3 ~10 36 | 36 | 4 | so | so | so | o | so | 7 | us | 130 | 125 
>10~16 4 | 40 | 4 | so | 55 |50 |70 | ss | so | us | 145 | 125 
>16 ~25 — | — | — | æo | éo | 6 | 7# f əs | s5 | ums | 145 | 140 
>1-3.5 3 | 32 | 35s |as | so 4 6 | 20 | 一 | 一 | 一 
>3.5 ~6.3 3 |3 | 4 | so | so | 48 | 6 | 9 | 7 | 120 | 15 | 130 

12 | >6.3~10 4 | 4o | 4 | 6 | 6 | 5 | 6 | 9 | so | 130 | 145 | 135 
>10~16 4 | 45 | 48 | 60 | 6o | 6 | 75 | 95 | 9 | 130 | 160 | 135 
>16 ~25 — | — |] — | 6 |65 |65 | so |105 | 9 | 130 | 160 | 150 

































































































































































表 7-27 SERIE] Z R IR 4825 +f. Ë (GB/T 11365 一 1989) (um) 
中 点 锥 距 | 分 锥 角 HETH 
4 5 6 7 8 
‘mm | C 中 点 法 向 模 数 /mm 
大 于 | 到 大 刊 到 =>] |>3.5 >6.3| 1 | >3.5| >6.3 >10| 1 |>3.5| >6.3| >10 1 |>3.5 >6.3 >10 >16 | 1 |>3.5| >6.3| >10| >16 | >25 >40 
~3.5| ~6.3| ~10 | -3.5 ~6.3| ~10 |~16| ~3.5| ~6.3| ~10 |~16| ~3.5| ~6.3| ~10 |1~16| ~25 |~3.5| ~6.3| ~10 | ~16| ~25 | ~40 ~55 
一 |20 5.6 | 3.2 — 9 5 — == 14 8 — — 20 11 —_ — 28 16 
一 |50|120|145 4.8 | 2.6 = 7.5 | 4.2 — = 12 6.7 = — 17 9.5 = = 24 13 
45 | 一 2 1.1 E 3 1.7 — S 5 2.8 E 一 7 4 = = 10 5.6 
— |20 19 10.5 | 6.7 30 16 11 8 48 26 17 13 67 38 24 18 = 95 53 34 26 = = = 
50 |100] 20 |45 16 9 5.6 25 14 9 7.1 40 22 15 11 56 32 21 16 -= 80 45 30 22 = = — 
45 |— | 6.5 | 3.6 | 2.4 |10.5 6 3.8 3 17 9.5 6 4.5 | 24 13 8.5 6.7 _ 34 17 12 9 — a = 
一 |20 42 22 15 60 36 24 16 105 60 38 28 150 80 53 40 30 200 120 75 56 45 36 — 
100 200120 |45| 36 19 13 50 50 20 14 90 50 32 24 130 71 45 34 26 180 100 63 48 38 30 = 
45 | 一 | 15 8 5 21 13 8.5 15.6 | 38 21 13 10 53 30 19 14 11 75 40 26 20 15 13 = 
一 |20 95 50 32 130 80 53 36 | 240 130 85 60 | 340 180 120 | 85 67 480 | 250 170 | 120 | 95 75 67 
200 1400|20 | 45 80 42 28 110 67 45 30 | 200 105 71 50 | 280 150 100 | 71 56 400 | 210 140 |100 | 80 63 56 
45 | 一 | 34 18 12 48 28 18 12 85 45 30 21 120 63 40 30 22 170 90 60 42 32 26 22 
— |20 | 210 110 71 300 170 110 | 75 | 530 | 280 180 |130 | 750 | 400 | 250 |180 | 140 |1050 | 560 | 360 |260 | 200 160 140 
400 800120 |45 | 180 95 60 250 160 95 63 | 450 | 240 150 |110 | 630 | 340 | 210 |160 | 120 | 900 | 480 | 300 |220 | 170 130 120 
45 | 一 | 75 40 25 105 63 40 26 190 100 63 45 | 270 140 90 67 50 380 | 200 125 | 90 70 56 48 
| 之 人 | < 160 = n 750 |160| 一 = 380 |280| — = 560 | 400 | 300 = = 750 |560 | 420 | 340 280 
800 1600| 20 |45 140 | — = — |240| — = 340 | 250 = = — |480 | 360 | 280 240 
45 60 — — 一 |100| — = 140 | 105 _ E 一 |200 | 150 120 100 
20 630 900 | 710 600 
1600 — |20 |45 530 760 | 600 500 
45 220 320 | 260 210 






















































































4L% 


HHEH 


` TOL: 






































































































































































































































( 续 ) 
中 点 锥 距 | 分 锥 角 精度 等 级 
9 10 11 12 
mms Joe) 中 点 法 向 模 数 /mm 

大 于 | 到 X| 到 三 1 |>3.3| >6.3|>10 >16| >25| >40| =1 >3.5|>6.3|>10>16 >25| >40| =1 |>3.3|>6.3|>10| >16| >25| >40| >1 |>3.5 >6.3 >10| >16| >25 >40 
~3.3|~6.3| -10|-16-25 ~40| ~55 ~3.5~6.3| -10|-16-25 -40 ~55 1 ~3.3 ~6.3| ~10|~16 ~25| ~40| ~5531~3.5|~6.3| -10 -16 ~25| ~40 55 

— |20 40 | 22 56 | 32 80 | 45 110 | 63 

一 |50 |20 |45 34 | 19 48 | 26 67 | 38 95 | 53 

45 | 一 | 14 8 20 | 11 28 | 16 40 | 22 
— |20 | 140 | 75 | 50 |38 | — | — | — |190 |105 | 71 |50 | — | — | — |280 | 150 | 100 |75 | — | — | — |380 |210 | 140 |105] — | 一 — 
50 |100| 20 |45 |120 | 63 | 42 |30 | — | — | — |160 | 90 | 60 |45 | — | — | — |220 |130 | 85 |63 | — | — | — |320 |180 | 120 |90 | — | — = 
45 | — | 48 | 26 |17|13— | — | — | 67 | 38 | 24 |18 |— — | | — 9 |53 | 34 |26] — | — | — |130 | 75 | 48 136| — | — — 
— | 20 | 300 | 160 | 105 | 80 63 | 50 | — |420 240 | 150 |110| 85 | 71 | — |600 |320 |210 |160| 120 | 100 | — |850 |450 | 300 |220| 170 | 140 = 
100 200 20 |45 260 | 140 | 90 |67 53 42 | — |360 190 | 130 |95 75 60 | — |500 280 | 180 |130| 105 | 85 | — |710 |380 250 |190| 150 | 120 = 
45 | — | 105 | 60 | 38 |28 22 18 | — |150 | 80 | 53 140 30 25 — |210 |120 | 75 |56| 45 | 36 | — |300 |160 105 80 | 60 | 50 — 
— | 20 | 670 | 360 | 240 |170/130| 105 | 95 | 950 | 500 | 320 |240 190 150 | 130 |1300 | 750 | 480 |340 | 260 | 210 | 190 |1900 |1000 | 670 |480| 380 | 300 260 
200 400 20 |45 560 | 300 | 200 |150 110 90 | 80 |800 |420 | 280 |200 160 130 | 110 1100 600 | 400 |280 220 | 180 | 160 |1600 | 850 | 560 1400 | 300 | 250 220 
45 | — | 240 | 130 | 85 |60 48 | 38 | 32 |340 | 180 | 120 |85 |67 | 53 | 45 |500 |260 | 160 120 95 | 75 | 67 |670 |360 | 240 |170| 130 | 105 90 
— | 20 |1500 | 800 | 500 |380 280 220 | 190 2100 |1100 | 710 |500 |400 | 320 | 280 |3000 |1600 | 1000 |750 | 560 | 450 | 380 |4200 |2200 1400 1000| 800 | 630 560 
400 800 20 | 45 |1300 | 670 | 440 |300 |240 190 | 170 |1700 | 950 | 600 |440 340 | 260 | 240 |2500 |1400 | 850 |630| 480 | 380 | 320 |3600 |1900 | 1200 |850 | 670 | 390 450 
45 | — | 530 | 280 | 180 |130/100| 80 | 71 |750 |400 |250 1180 140 110 | 100 1050 560 | 360 |260 | 200 | 160 | 140 |1500 | 800 | 600 /360 | 280 | 220 190 
— |20 | — | — |1100 |800 600 480 | 400 | — | — |1500 [1100/420 | 670 | 560 | 一 | — {|2200 |1600|1200| 950 | 800 | 一 | 一 3000 2200|1700/1300| 1100 
800 1600 20 |45 | — | — | — |670 500 400 |340 | — | — | 一 |950 360 560 | 480 | — | — | — |1300,1000|780 |670 | — | — | 一 1900|1400 1100 950 
45 | — | — | — | — |280 210 170 | 140 | — | — | — |400 150 240 |200 | — | — | — |560] 420 |340 |280 | 一 | 一 | — 1800| 600 450 400 
20 1200| 1000 | 850 | 一 | — | — | 一 1700/1400 1200 一 | — | — |— (2500 |2000 |1700| — | 一 | 一 | 一 |3600 2800 2400 
1600 | — | 20 |45 | — | — | — |— 1050/850 |710 | — | — | — | 一 5001200 1000 — | — | — |— |21001700 |1400| 一 | — | 一 |— |3000 2400 2000 
45 450 360 | 300 | — | — | — |— 630 500 | 420 | — | — | — |— |900 |700 |600 | — | — | — |— |1300/1000| 850 

注 : 1. 表 中 数值 用 于 无 纵向 修 形 齿 轮 副 ， 对 纵向 修 形 齿 轮 副 允许 采用 低 一 级 的 +fu 值 。 
2. 表 中 数值 用 于 a =20° 的 齿轮 ， 对 a 关 20° 的 齿轮 ， 表 中 数值 乘 以 sin20°/sina。 
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第 7 3 HRE * 703 - 
表 7-28 轴 间 距 极限 偏差 + 万 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989) (um) 
中 点 锥 距 /mm 精度 等 级 
KTF 到 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
= 50 10 10 12 18 28 36 67 105 180 
50 100 12 12 15 20 30 45 75 120 200 
100 200 13 15 18 25 36 55 90 150 240 
200 400 15 18 25 30 45 75 120 190 300 
400 800 18 25 30 36 60 90 150 250 360 
800 1600 25 36 40 50 85 130 200 300 450 
1600 == 32 45 56 67 100 160 280 420 630 
注 : 1. 表 中 数值 用 于 无 纵向 修 形 的 齿轮 副 。 对 纵向 修 形 的 齿轮 副 ， 按 本 章 2. 4 规定 。 
2. 对 准 双 曲面 齿轮 副 ， 按 大 轮 中 点 锥 距 查 表 。 
表 7-29 轴 交 角 极 限 偏差 + Es 值 (摘自 GB/T 11365 一 1989) (um) 
中 点 锥 距 /mm | 小 轮 分 锥 角 /(。) 最 小 法 向 侧 隙 种 类 中 点 锥 距 /mm | 小 轮 分 锥 角 /(。) 最 小 法 向 侧 隙 种 类 
大 于 | 到 RTF 到 he | d c b | a 大 于 | 到 RF 到 hej| d c b a 
= 15 7.5 | 11 18 | 30 |45 | 200 | 400 25 — 26 40 | 63 |100 |160 
— | 50 15 25 10 |16 |26 |42 |63 = 15 20 32 | 50 | 80 |125 
25 = 12 |19 30 | 50 |80 || 400 | 800 15 25 28 |45 |71 |110 |180 
= 15 10 | 16 | 26 |42 |63 25 一 34 | 56 | 85 | 140 |220 
50 | 100 15 25 12 |19 30 50 |80 == 15 26 40 | 63 |100 |160 
25 = 15 |22 |32 | 60 |95 || 800 | 1600 15 25 40 | 63 |100 160 250 
E 15 12 |19 | 30 50 |80 25 zE 53 | 85 |130 |210 |320 
100 | 200 15 25 17 |26 |45 |71 |110 一 15 34 | 66 | 85 |140 222 
25 20 |32 |50 | 80 125 on 15 25 63 | 95 |160 250 |380 
= 15 15 | 22 |32 | 60 |95 25 = 85 |140 |220 |340 |530 
200 | 400 
12 25 24 | 36 | 56 | 90 |140 
注 ; 1. +E; 的 公差 带 位 置 相对 于 零 线 ， 可 以 不 对 称 或 取 在 一 侧 。 
2. 准 双 曲面 齿轮 副 按 大 轮 中 点 锥 距 查 表 。 
3. 表 中 数值 用 于 正 交 齿轮 副 。 对 非 正 交 齿轮 副 按 GB/T 11365 一 1989 附录 A 的 规定 〈 见 本 章 2.4) 。 
4. 表 中 数值 用 于 a =20° 的 齿轮 副 。 对 a 承 20° 的 齿轮 副 按 GBZT 11365 一 1989 附录 A 的 规定 ( 见 本 章 2. 4)。 





























2.4” 锥 齿轮 公差 关系 式 与 计算 式 


GB/T 11365 一 1989 在 附录 A (补充 件 





出 了 锥 齿轮 公差 的 关系 式 与 计算 式 。 
公差 户 、 一 齿 切 向 综 
一 齿 轴 交角 综合 公差 fis lË ZF 


(1) 切 向 综合 


轴 交 角 综 合 公差 Fiy, 





T 
— 





H 


合 公 


H 


给 


E 


2 fi. 





T 


别 按 下 列 关系 式 计算 确定 : 
F| =F, +1.15/. 


f =0.8 (Fa +1. 15/.) 


(2) 此 轮 一 切 向 综合 公差 成 值 等 


w, 
1 


fis = 0. 7fis. 


5 =0.7F%, 


F 两 齿轮 的 切 





HERRAZ (Fu, Fo) 值 之 和 ， 当 两 齿轮 的 齿 数 比 
为 不 大 于 3 的 整数 ， 且 采用 选 配 时 ， 可 将 Fi 8836 








25% 或 更 多 。 

G) 齿轮 副 一 齿 切 向 综合 公差 fi. 值 等 于 两 齿轮 
的 一 齿 切 辐 综合 公差 (名 、f) 值 之 和 。 

(4) 当 两 齿轮 的 齿 数 比 为 不 大 于 3 的 整数 ， 
采用 选 配 时 ， 可 将 表 7-22 中 F, 值 压缩 25% 或 更 多 。 

(5) 对 纵向 有 效 重合 度 ep。> 0.45 的 齿轮 副 ， 
表 7-24 中 的 fi. 值 按 以 下 规定 压缩 : Ege > 0.45 ~ 
0.58 时 ， 表 中 数值 乘 以 0.6; ege > 0.58 ~ 0.67 时 ， 
表 中 数值 乘 以 0.4; ep。> 0.67 时 ， 表 中 数值 乘 以 
0.3。spe 等 于 名 义 纵向 重合 度 ep 乘 以 齿 长 方向 接触 
斑点 大 小 百分比 的 平均 值 。 

(6) 轴 交 角 公 差 带 相对 零 线 不 对 称 时 ，E; 数 值 
应 予 修正 。 增 大 轴 交 角 上 偏差 时 ， E. 加 上 
(| 有 |- |Es |) tga; 减 小 轴 交 角 上 偏差 时 ，E; 减 

































































- 704 . 公差 与 配合 实用 手册 











去 (|Es |- [Es |) tea, . Ex 分 别 为 修 
改 后 的 轴 交 角 上 、 下 偏差 ;Es 为 表 7-29 中 数值 ; a 

(7) 对 修 形 齿轮 ， 人 允许 采用 低 一 级 的 +fiu 值 。 
当 a 了 20°* 时 ， 表 7-27 中 数值 乘 以 sin20°/sina。 (10) 极限 偏差 及 公差 与 齿轮 几何 参数 的 关系 式 
(8) 对 纵向 修 形 齿 轮 副 ,允许 采用 低 一 级 的 。 见 表 7-30。 


表 7-30 ”极限 偏差 及 公差 与 齿轮 几何 参数 的 关系 式 (摘自 GB/T 11365 一 1989) 


其 中 ， Ey, 


z 


+f fo 

(9) FEZA 36 BJ + Es 值 不 按 表 7-29 ER, 
HEX +jumin/20 H 22091, K 7-29 PHY + Ey 值 
乘 以 sin20°/sina, 




































































F, F. ra f f. f 
精 0.84(Am, + 
度 | F,=B/d +C Am, + B/d + C " 
— Am, +B/d+ C | Am, + B/d + C $ Bd +C) Am, Pb + ZC A./0.3R +C 
> Fa -0 BBL+C | B0254 B=1.44 B04 | ROOSA 

B C 4 C 4 C 4 C 4 C 4 B C A | C 
4| 125 | 2.5 | 09 11.2 04 4.8 1025 34145 0.21 | 3.4 | 25 [0.315 0.115 |0.94|4.7 
s| 2 4 1.4 | 18 1063 | 7.5 | 0.4 5 10.34] 42 346 034 0123 12 | 56 
6 | 3.15 6 2.24 | 28 1 12 0.63 | 8 | 053 | 5.3 |5.15 0344 0126 | 1.5 |7.5 
7 | 4.45 9 3.15 | 40 | 1.4 | 17 |09 |11.2 0.84 67 |7.69 |0.348 |0.125 1.87 |9.45 
8| 63 | 125 4 50 1.75 | 21 |112 | 16 |1.34 | 8.4 | 9.27 018 002 | 3 |15 
9 9 18 5 63 | 22 |265 18 224 21 113.4] — | — | — |475]24 
10| 12.5 25 63 | 80 275 33 | 25 3l5 335 | 21 = | | | 
11| 17.5 | 35.5 8 100 | 3.44 | 41.5 3.55 | 45 | 5.3 | 34 — | — | — |1 |60 
12| 25 50 10 | 15 |43 515 | 5 6 84 53 — | — | — 19 |945 
































Fj =1.36F,, fy =fr = (K-05 40.13) F, (HES 1 00 F HE: fa = 人 933y,， 


p 
8m, 


F's, =1. 96F,; fs, =1. 96f, 
注 : 1. 符号 含义 : d 一 中 点 分 度 圆 直径 ; mi, 一 中 点 法 向 模 数 ，2 一 齿 数 ， [一 中 点 分 度 圆 弧 长 ，R 一 中 点 锥 距 ，6 一 分 锥 
角 ; K 一 齿轮 在 一 转 (齿轮 副 在 大 轮 一 转 ) 内 的 周期 数 Gn Aka Fre) o 
2. 下 , 值 ， 取 本 表 中 关系 式 1 和 关系 式 2 计算 所 得 的 较 小 值 。 













































































































































































" w š 7-31 I 五 公差 组 精度 与 同 速 度 的 关系 
第 工 公差 组 精度 等 级 
根据 齿轮 传动 的 不 同 要 求 ， 齿 轮 的 第 T、 古 、 n) 布 氏 硬度 
š Ë IN BJ sÀ 6 7 8 9 10 
下 公差 组 的 精度 可 选用 不 同等 级 的 组 合 。 其 中 ,第 HBS 
I 公差 组 的 精度 可 高 于 或 低 于 第 工 公差 组 的 精度 ， I S7 wa 
但 不 得 超过 一 个 等 级 ; 第 亚 公 差 组 的 精度 不 低 于 第 PIN a 517 | cA 
开 公差 组 的 精度 等 级 。 用 于 主 传动 和 圆周 速度 较 高 >350 |9 |6 |3 125 0.8 
的 齿轮 ， 一 般 应 选择 较 高 的 精度 等 级 ， 不 重要 的 传 gyp | <350 | 24 | 16 9 | 6 fis 
动 或 低速 的 齿轮 适 于 采用 较 低 的 精度 等 级 。7 级 精 >5 | 19 |10317 | 5 [L5 
度 在 一 般 精度 的 机 床 中 加 工 即 可 达到 ， 因 此 ,7 级 精 
度 在 传动 中 广泛 应 用 。 表 7-32 重型 机 械 中 锥 齿轮 精度 等 级 组 合 
齿轮 的 第 了 公差 组 的 精度 ， 主 要 由 回 周 速度 米 R r 
决定 ,第 IT 公差 组 精度 等 级 和 圆周 速度 的 关系 ， 见 i T 
表 7-31; ADUR DAE ekna MEA | 8-7-7-D, | ee p | 0-9-9-D, 10-10-9-D， 
合 ， 见 表 7-32; 机 床 中 使 用 的 锥 齿轮 精度 等 级 的 先 - š 
用 参见 表 7-33。 对 于 侧 隙 结合 形式 ，D, 适用 于 精度 传动 形式 开 式 
等 级 较 高 的 齿轮 ; D. 用 于 主 传动 和 一 般 动力 传动 ; 9-8-8-D, |10-9-8-D, (10-9-9-D. 10-10-9-D. 
D. 用 于 较 低 精度 的 开 式 传动 。 Zin 
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精 度 应 场 合 
级 6-Dh _ - 
要 求 有 精确 传动 比 的 内 联系 运动 链 齿轮 ( 如 精密 展 成 运动 链 齿 轮 ) 
(级 6-7-6-D,) 
级 6-7-6-D， usni 
(级 7.7.6.D ) 精密 分 度 链 齿轮 











主 传动 链 中 的 齿轮 ,其 大 端 节 圆 速度 
级 7-6-6-D。 v > 13m/s( 当 齿 面 布 氏 硬度 >350HBS 时 ) 
或 "> 16m/s( 当 齿 面 布 氏 硬度 >350HBS 时 ) 


























主 传动 链 中 的 齿轮 ,其 大 端 节 圆 速度 
-D。 7m/s <v<13m/s( 当 人 具 面 布 氏 硬度 >350HBS 时 ) 
或 9m/s <u<16m/s( 当 具 面 布 氏 人 硬度 >350HBS 时 ) 



































(1) 主 传动 链 中 的 齿轮 ,其 大 端 节 圆 速度 
级 7-8-7-D。 s=7m/s( 当 齿 面 布 氏 硬度 >350HBS 时 ) 
(级 8-8-7-D.) 或 v<9m/s( 当 齿 面 布 氏 硬度 >350HBS 时 ) 
(2) 降 速 比 较 大 的 精密 内 联系 、 分 度 传动 链 中 的 中 间 齿 轮 





























(1) 受 力 较 大 的 辅助 机 构 ( 如 横梁 升降 机 构 ) 的 齿轮 















































级 8-D qua 7 
(2) 要 求 平稳 传动 的 进 给 齿轮 
级 7-D (imam 的 主 传动 齿轮 
(2) 精密 进 给 机 构 齿 轮 
AED, (1 ) ESILE 840 
(2) 反 向 机 构 齿轮 
(1)v<5m/s 的 主 传动 齿轮 
级 8-D. (2) 一 般 进 给 齿轮 
(3) 受 力 不 大 的 辅助 机 构 齿轮 
级 9.D (1) 手 调整 整 机 构 齿 轮 
(2) 其 他 不 重要 的 齿轮 
=: =20° 点 螺旋 =35°, Wa b =27mm, 
2.6 应 用 示例 角 anm =20"， 中 点 螺旋 角 Ba =35 I pu, b mm 


精度 等 级 6-7-6c GB 11365 一 1989。 该 齿轮 副 的 各 项 
已 知 正 交 弧 齿 锥 齿轮 副 ， 齿 数 a =30， 齿 数 z; = ”公差 或 极限 偏差 见 表 7-34。 
28， 中 点 法 向 模 数 mm，=2.7376mm， 中 点 法 向 压力 


表 7-34 锥 齿轮 副 公 差 或 极限 偏差 应 用 示例 
































公差 或 极限 偏差 /jm ' 
检验 对 象 项 H 代号 说 明 
大 轮 小 轮 
切 向 综合 公差 F! 41 F! =F, +1.15f, 
齿 距 累 积 公差 Fy 32 按 表 7-13 
齿轮 
个 齿 距 累 积 公 差 Fx 25 按 表 7-13 
相 邻 齿 切 向 综合 公差 f 19 fi =0.8 a +1.15/.) 
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( 续 ) 
公差 或 极限 偏差 /km 
检验 对 象 项 H 代号 说 HJ 
大 轮 小 轮 
17 >2 ~4 
13 >4~8 
10 >8~16 周 or 
8 >16 ~32 纵向 重合 度 
周期 误差 的 公差 fa 6 >32 ~63 — ep 大 于 表 7-8 
5.5 >63 ~125 | p | 界限 值 按 表 7-15 
齿轮 4.5 >125 ~250 
4.2 >250 ~ 500 
4 >500 
齿 距 极限 偏差 £f, +14 按 表 7-16 
齿 形 相对 误差 的 公差 大 8 按 表 7-17 
齿 厚 上 偏差 E- -59 -54 | 按 表 7-18 
齿 厚 公差 T 52 按 表 7-19 
齿轮 副 切 向 综合 公差 Fi 82 Fi, =Fi + Fb 
齿轮 副 相 邻 齿 切 向 综合 公差 he 38 fie = fu tfa 
齿轮 副 周期 误差 的 公差 Jae F fa 按 表 7-15 
上 下 mr 
BARI pea iK W E 238 720 
ENA R Jamin 74 按 表 7-25 
最 大 法 向 侧 际 Jasus 260 按 计 算式 
安装 安装 距 极 限 偏差 +fau +24 +56 | 按 表 7-27 
精度 轴 间 距 极 限 偏差 +f, +20 按 表 7-28 
轴 交 角 极 限 偏差 +hs +32 按 表 7-29 
2.7 锥 齿轮 零件 工作 图 ( 见 图 7-2) 
|: 120.179-0075 ,| 
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图 7-2 EÈ 





齿轮 零件 工作 图 
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齿 制 H GB/T 12369 一 1990 
大 端 端面 模 数 m. 3.5 
齿 数 z 19 
中 点 螺旋 角 Ba 0° 
螺旋 方向 
齿 形 角 a 20° 
齿 项 高 系数 h. l 技 术 要 求 
切 向 变 位 系数 x 0 1. 渗 碳 淳 火 后 齿 面 硬度 58 ~ 63HRC; 
2. 未 注 明 倒 角 为 C2; 
径 向 变 位 系数 x 0 3. REMEH R; 
大 端 齿 高 h. 7.7 4. 两 轴 端 中 心 孔 为 A5/10.6 GB/T 145 一 2001。 
Pi 图 号 
配对 齿轮 E W 
精度 等 级 6cB GB/T 11365—1989 
公差 组 检验 项 目 数值 
I F; 0. 038 
II f 0.013 
沿 齿 长 接触 率 > 60% 
i 沿 齿 高 接触 率 > 65% 
=: —_ 0. 048 
大 端 分 度 圆 弦 齿 厚 s AAE i 
大 端 分 度 圆 弦 齿 高 h. 3. 608 














图 7-2 直 齿 锥 齿轮 零件 工作 图 (2) 


3 小 模 数 锥 齿轮 精度 


GB/T 10225 一 1988《 小 模 数 锥 齿轮 精度 》 适 用 
于 中 点 模 数 m, < lmm.、 AERA GB/T 10224、 中 
点 分 度 圆 直径 da 到 200mm 的 直 齿 锥 齿轮 (以 下 简 
称 齿轮 ) 、 齿 轮 副 及 其 传动 。 


3.1 小 模 数 锥 齿轮 基本 齿 廓 


GB/T 10224 一 1988 规定 的 小 模 数 直 具 锥 齿轮 的 
基本 齿 廓 是 指 在 锥 齿轮 轮 宽 中 点 的 当量 圆柱 齿轮 的 
基本 齿 


























a 


WR, E 点 模 数 mm， < 1mm BJ E 18 #fE 18 
i 图 7-3 小 模 数 锥 齿轮 基本 齿 席 























轮 ， 见 图 7-3。 




















y v, LA > * AJE ff a =20° Aa h. = 1m,, 
3.2 小 模 数 锥 册 轮 误差 项 目 及 定义 。。 Banhe 


( 见 表 7-35) TBR c>0.25m， 齿 顶 圆 角 半径 pt =0.2m， 
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表 7-35 小 模 数 锥 齿轮 误差 项 目 、 定 义 及 代号 (摘自 GB/T 10225 一 1988 ) 


序号 误差 项 目 及 定义 代号 图 R 


























1 | 切 向 综合 误差 AF! 
被 测 齿 轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 按 
规定 的 安装 位 置 单 面 吵 合 时 ,在 被 测 齿 
































轮 一 转 内 ,实际 转角 与 理论 转角 之 差 的 
总 幅度 值 。 
以 中 点 分 度 贺 弧 长 计 
切 向 综合 公差 F! 
2 | 一 齿 切 向 综合 误差 Af 





被 测 齿轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 按 
规定 的 安装 位 置 单 面 路 合 时 ,在 被 测 齿 
轮 一 趣 距 角 内 ,实际 转角 与 理论 转角 之 
差 的 最 大 幅度 值 

以 中 点 分 度 圆 弧 长 计 








































































































一 齿 切 向 综合 公差 f 
3 | 轴 交 角 综 合 误差 AR 





被 测 齿轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 在 
分 锥 顶点 重合 的 条 件 下 双 面 路 合 时 ,在 
被 测 齿 轮 一 转 内 , 轴 交 角 的 最 大 变动 
量 。 以 中 点 锥 距 为 半径 的 弧 长 计 
























































Eo 
轴 交 角 综 合 公差 Fy 
4 齿 轴 交角 综合 误差 Afs 




















"H 
被 测 齿 轮 与 理想 精确 的 测量 齿轮 在 
分 锥 顶点 重合 的 条 件 下 双 面 路 合 时 ,在 
被 测 齿 轮 一 齿 距 角 内 , 轴 交 角 的 最 大 变 
动量 。 以 中 点 锥 中 为 半径 的 弧 长 计 






























































齿 轴 交 角 综合 公差 
iz, 
5 | 具 距 累积 误差 AF, 


在 中 点 分 度 贺 上 7, 任意 两 个 同 侧 齿 
1 间 的 实际 弧 长 与 公称 弧 长 之 差 的 最 


























大 绝对 值 
齿 距 累积 公差 F, 
6 | 个 齿 距 累 积 误差 AF x 





在 中 点 分 度 贺 上 了, 个 上 从 距 的 实际 
弧 长 与 公称 弧 长 之 差 的 最 大 绝对 值 


为 2 到 外 的 整数 


AF 











kE 





个 齿 距 累 积 公差 Fx 
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( 续 ) 
序号 误差 项 目 及 定义 代号 示 
7 | 齿 距 偏 差 Af, 
在 中 点 分 度 贺 上 ,实际 齿 距 与 公称 
WEZ% 
齿 距 极限 偏差 
上 偏差 +f, 
下 偏差 -fa 
8 齿 圈 跳动 AF, 
在 齿轮 一 转 范 围 内 , 测 头 在 齿 槽 内 与 
齿 面 中 部 双 面 接触 , 测 头 沿 分 锥 法 向 相 
对 齿轮 轴线 的 最 大 变动 量 
齿 圈 跳动 公差 F, 
9 | 齿 形 误差 Af; 
在 齿 形 工作 部 分 内 ,包容 实际 齿 形 且 
距离 为 最 小 的 两 条 设计 齿 形 间 的 法 向 
距离 。 在 齿 宽 中 点 处 测量 
在 齿 面 顶部 不 超过 工作 高 度 8% 的 范 
围 内 ,偏向 齿 体 的 误差 允许 不 大 于 齿 形 
公差 的 3 倍 
具 形 公差 Á 
10 | 齿 向 误差 AF5 
在 分 度 圆 锥 面 上 全 齿 宽 范围 内 ,实际 
齿 线 与 设计 齿 线 在 前 锥 上 的 距离 
在 齿 宽 两 端 不 超过 5% 的 长 度 内 , 允 ee 
许 叫 入 ,其 值 不 大 于 齿 向 公差 的 3 信 ku: 
实际 齿 线 
齿 向 公差 Fg 
11 | 齿 厚 偏差 AE; 
在 中 点 分 度 圆 上 , 弱 齿 厚 的 实际 值 与 
公称 值 之 差 
齿 厚 极限 偏差 
上 偏差 E= 
下 偏差 E- 
齿 厚 公差 
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误差 项 目 及 定义 














( 续 ) 





侧 院 
法 向 侧 际 
齿轮 装配 后 , 当 工 作 齿 面 接触 时 , 非 
工作 具 面 间 的 最 小 距离 
在 齿 宽 中 点 处 测量 
最 大 法 向 侧 际 
最 小 法 向 侧 际 


























圆周 侧 际 

齿轮 装配 后 ,一 个 齿轮 固定 , 男 一 个 
齿轮 从 工作 齿 面 接触 到 非 工作 具 面 接 
触 所 转 过 的 中 点 分 度 圆 弧 长 




















最 大 圆周 侧 际 
最 小 圆周 侧 际 








Jax 


Jnmin 


Jimax 


Jimin 





侧 际 变动 量 
齿轮 装配 后 ,在 传动 整 周期 2 内 ,圆周 
则 隙 的 最 大 值 与 最 小 值 之 差 





则 辽 变动 公差 


AF; 











轴 交 角 偏 差 
齿轮 装配 后 ,实际 轴 交 角 与 公称 轴 交 
角 之 差 。 以 中 点 锥 距 为 半径 的 弧 长 计 
































极限 偏差 
W2 
W2 











JER 








AEs 











轴 间 距 偏 差 
齿轮 装配 后 ,实际 轴 间 距 与 公称 轴 间 
距 之 差 


轴 间 距 极 限 偏差 
上 偏差 
下 偏差 





Ffa 









1 ARRIBE 
L= 


轴 2 的 设计 位 置 








误差 项 








目 及 定义 








Ref aE sa 





齿轮 装配 后 ,在 轻微 制 动 下 ,经 运转 


后 在 轮 齿 工作 齿 面 


上 分 布 的 接触 痕迹 








接触 痕迹 按 百 分 








数 计算 


沿 此 宽 方向 :接触 痕迹 的 长 度 0'5 T. 








作 苍 宽 b' 之 比 的 百 








b" 


分 数 , 即 m” 100% 


























沿 齿 高 方向 :接触 痕迹 在 齿 宽 中 点 处 





高 度 必 与 工作 高 度 
h” 
h' 





x 100% 


久之 比 的 百分数 , 即 

















齿轮 副 轴 交角 综合 








yo y 
RÆ 


齿轮 副 在 分 锥 顶点 重合 的 条 件 下 双 
面 嘴 合 时 ,在 传动 的 整 周期 内 , 轴 交 角 
的 最 大 变动 量 。 以 中 点 锥 距 为 半径 的 





弧 长 计 











齿轮 副 轴 交角 综合 





AF's, 


F". 


ize 

















齿轮 副 一 齿 轴 交 











齿轮 副 在 分 锥 顶点 
1 哮 合 时 ,在 转动 的 一 齿 距 角 内 , 轴 交 














角 的 最 大 变动 量 。 
































pa 
以 中 点 锥 距 为 半径 





的 弧 长 计 ,在 整 周期 内 取 值 





齿轮 副 一 齿 轴 交 





综合 公差 








= 


Afise 


fize 





传动 切 向 综合 误差 


上 丙 轮 装配 后 ,在 转动 的 整 周期 内 ,从 














动 齿轮 的 实际 转 








与 理论 转角 之 差 的 











总 幅度 值 。 以 中 点 





传动 切 向 综合 公差 





分 度 圆 弧 长 计 


AF; 


F! 


it 





20 


@ O 





传动 一 齿 切 向 综合 





误差 


齿轮 装配 后 ,在 转动 的 一 齿 距 角 内 ， 





从 动 齿轮 的 实际 转角 与 理论 转角 之 差 














的 最 大 值 。 以 中 点 
周期 内 取 值 


传动 一 齿 切 向 综合 

















允许 在 齿 面 中 点 附 








分 度 圆 弧 长 计 , 在 整 


近 测 量 。 














传动 整 周期 按 下 式 














计算 (下 同 ): 


Af, 


fi 





A 
式 中 m 大 轮转 数 ; 
Z— M01838; 
—. ERREKAN. 
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3.3 精度 等 级 、 公 差 组 及 检验 组 


1. 精度 等 级 

对 齿轮 及 其 传动 规定 12 个 精度 等 级 ， 精 度 由 高 
到 低 依 次 用 数字 1 到 12 表示 。1、2、3 级 属于 发 展 
的 精度 等 级 ，GB/T 10225 一 1988 未 给 出 公差 数值 。 

2. 公差 组 

按 误差 特性 及 对 传动 性 能 的 影响 ,国标 对 齿轮 、 




















用 要 求 ， 允 许 各 公差 组 选用 不 同 的 精度 等 级 组 合 ， 
但 同一 公差 组 内 各 公差 项 目 应 采用 相同 的 精度 
等 级 。 

3. 检验 组 

标准 规定 以 齿轮 的 工作 轴线 与 分 锥 顶点 为 检验 
基准 ,与 此 有 关 的 检验 项 目 应 考虑 由 于 基准 不 一 致 
而 带 来 的 影响 。 公 差 检 验 分 为 三 组 ， 见 表 7-36; 根 
据 齿 轮 用 途 、 精 度 要 求 、 生 产 规模 及 测试 条 件 等 ， 






































齿轮 副 及 齿轮 传动 各 公差 (或 偏差 ) 项 目 划 分 为 三 
个 公差 组 ， 见 表 7-36。 第 一 公差 组 是 以 齿轮 一 转 为 
周期 的 误差 ， 影响 传递 运动 的 准确 性 ; 第 开 公 差 组 
是 在 齿轮 一 周 内 多 次 出 现 的 误差 .影响 传动 的 平稳 
性 ， 如 振动 及 噪声 等 ; 第 亚 公 差 组 是 齿 向 线 误差 ， 
影响 传动 载荷 分 布 的 均匀 性 。 






























































可 从 三 个 公差 检验 组 中 选择 一 组 项 目 进行 检验 。 公 
差 检 验 组 由 设计 者 选 定 或 由 有 关 协 议 确 定 。 有 特殊 
要 求 时 ， 人 允许 自行 规定 接触 斑点 的 要 求 。 
3.4 公差 数值 

各 项 目的 公差 或 极限 偏差 见 表 7-37 ~ 表 7-41, 









































通常 各 公差 组 应 采用 相同 的 精度 等 级 ; 根据 使 公差 项 目 数值 的 关系 式 见 表 7-42。 
表 7-36 ”小 模 数 锥 齿轮 公差 组 和 检验 组 (摘自 GB/T 10225 一 1988 ) 
分 组 A 差 组 ko R 组 
BD: FLS F, FF, 齿轮 :AF!( 用 于 4 ~8 级) AFSC ~12 B) AF, (T ~8 R) AF, AF y 
1 | 齿轮 副 : Fg (4~6 级 ) AF, (9 ~12 8)”, WRN: AF5 (7 - 12 34) 
WABE: Fh, Fj Td0edeaB:AF1 (4 ~8 级 ) AF (T ~12 级 ) 


























































































































HES s Sa BE: Af(4 -8 级 ) Afs T ~12 R) Aa (8 -12 R) Af ANAT); 
H | WHR: WEHI: Afs. (9 ~ 12 3) 2 
齿轮 传动 :有 齿轮 传动 :Af (4 ~8 级 ) 
H | 齿轮 :Fe ,齿轮 传动 :f, ,接触 斑点 齿轮 :AFe(4 ~12 级 ) ,传动 Af. ,接触 斑点 (4 ~ 12 级 ) 
Q 在 切 从 机 传动 链 精 度 能 保证 的 前 提 下 ， 可 用 于 5 ~8 级 。 
D 在 切 从 机 传动 链 精 度 能 保证 的 前 提 下 ， 可 用 于 5 ~6 级 。 
表 7-37 ”公差 或 极限 偏差 FI. Fps Fos Frs Fises Fujs Jis fos Ses Size 
(摘自 GB/T 10225 一 1988) (um) 
精度 中 点 模 数 (m,,) 中 点 分 度 圆 直径 (qd, )/mm 
Hy 代号 
等 级 /mm <12 >12 ~20 | >20 ~32 | >32 ~50 | >50 ~80 | >80~125| >125 ~200 
Fi 0.1~0.5 11 12 13 14 15 17 19 
' >0.5~ <1 12 13 14 15 16 18 20 
F, 0.1~ <l 6 F 8 9 10 12 14 
F x 0.1~ <l 4 4 5 5 6 7 8 
0.1~0.5 8 
4 fi 
>0.5~ <1 10 
0.1~0.5 3 
fh 
>0.5~ <1 4 
0.1~0.5 5 
fi 
>0.5~ <1 6 
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( 续 ) 
精度 中 点 模 数 (mm ) 中 点 分 度 圆 直径 (du ) /mm 
| 代号 m 
K mm <1 >12 = >20 ~3 >32 ~ >350 ~ >80 ~ > ~ 
等 级 4 2 12 ~20 20 ~32 32 ~ 50 50 ~ 80 80 ~ 125 125 ~ 200 
0.1~0.5 17 18 19 20 22 26 29 
F! 
>0.5~ <1 18 19 20 21 23 27 30 
F, 0.1~ <l 10 11 12 14 16 19 22 
Fx 0.1~ <l 6 6 7 8 9 11 13 
F, 0.1~ <1 8 9 10 11 13 15 18 
F's 0.1~ <1 16 18 20 22 25 29 35 
0.1~0.5 12 
5 f 
>0.5~ <1 14 
0.1~0.5 5 
f 
>0.5~ <1 6 
0.1~0.5 7 
fi 
>0.5~ <1 8 
0.1~0.5 9 
Fse 
>0.5~ <1 11 
fi 0.1~0.5 26 28 30 33 36 40 45 
' >0.5~ <1 27 29 31 34 37 41 46 
F, 0.1~ <l 16 18 20 23 26 30 36 
Fx 0.1~ <l 9 10 11 13 15 17 20 
F. 0.1~ <1 13 14 16 18 21 24 28 
Fry. 0.1~<1 25 27 31 35 41 47 55 
0.1~0.5 18 
6 fi 
>0.5~ <1 20 
0.1~0.5 8 
fh 
>0.5~ <1 9 
0.1~0.5 10 
fi 
>0.5~ <1 11 
0.1~0.5 14 
Fse 
>0.5~ <1 18 
0.1~0.5 36 38 41 45 49 55 62 
Fi 
>0.5~ <1 38 40 43 47 51 57 64 
F, 0.1~ <l 23 25 28 32 36 42 50 
F, 0.1~ <1 18 21 23 26 30 34 40 
7 
Fry. 0.1~ <1 35 40 45 51 59 67 78 
Fj 0.1~ <l 25 29 31 35 40 46 54 
， 0.1~0.5 24 
fi 
>0.5~ <1 28 
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( 续 ) 
精度 as 中 点 模 数 (m，) 中 点 分 度 圆 直 径 (d ) /mm 
上 F 
等 级 /mm <12 >12 ~20 | >20 ~32 | >32 ~50 | >50 ~80 | >80~125| >125 ~200 
_ 0.1~0.5 11 
fe 
>0.5~ <1 13 
0.1~0.5 13 
7 fi 
>0.5~ <1 15 
0.1~0.5 19 
Tise 
>0.5~ <1 25 
0.1~0.5 49 52 56 61 67 75 85 
F; 
>0.5~ <1 52 55 59 64 70 78 88 
Fi 0.1~ <1 32 35 39 44 50 58 68 
F, 0.1~ <l 24 26 29 33 38 43 50 
Fiye 0.1~ <l 47 51 57 65 75 85 100 
F; 0.1~<1 33 36 39 44 50 58 68 
8 
0.1 -0.5 34 
f 
>0.5~ <1 39 
. 0.1~0.5 16 
fh 
>0.5~ <1 18 
0.1~0.5 27 
Jise 
>0.5~ <1 35 
F. 0.1~<1 30 33 37 42 48 55 63 
F's 0.1~<1 59 65 73 82 95 110 125 
Fi 0.1~<1 41 45 50 57 65 75 85 
9 0.1~0.5 20 
fh 
>0.5~ <1 23 
0.1~0.5 34 
Fse 
>0.5~ <1 44 
F's 0.1~<1 74 82 92 105 120 135 155 
F; 0.1~ <l 52 57 64 72 82 92 105 
. >0.1~0.5 25 
10 fe 
0.5~ <1 29 
>0.1~0.5 43 
fise 
0.5~ <1 55 
F. 0.1~ <1 48 53 59 66 75 85 100 
Fry. 0.1~ <1 95 105 115 130 145 165 190 
11 
F, 0.1~ <1 65 72 80 90 100 115 135 
了 0.1~0.5 31 
p 
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( 续 ) 
精度 we 中 点 模 数 m n 中 点 分 度 圆 直径 dp /mm 
等 级 Ts /mm <12 >12~20 | >20~32 | >32 ~50 | >50~80 | >80~125| >125 ~200 
Jo >0.5~ <1 36 
11 0.1~0.5 54 
fse 
>0.5~ <1 69 
F. 0.1~ <l 60 66 74 83 92 105 125 
F's 0.1~ <l 120 130 145 165 185 210 240 
Fu 0.1~<1 82 90 100 115 130 145 165 
12 0.1 -0.5 39 
fa 
>0.5~ <1 45 
, 0.1~0.5 68 
>e >0.5~ <1 86 
注 : 1. 表 中 Ru 数值 系 按 上 = C 给 出 。 如 大 天 时 ， 应 按 表 7-44 中 的 Fi 关系 式 进行 计算 。 
2. RP FS. 与 ,应 按 大 、 小 齿轮 中 点 分 度 圆 直径 之 和 的 一 半 选 取 。 
表 7-38 AA% Fg (AA GB/T 10225 一 1988) (um) 
WEG) mm] 5 >5~10 >10 BECb)/mn] c5 >5~10 | >10 
精度 等 级 精度 等 级 
4-5 8 12 15 8 22 32 41 
6 H 16 21 9 31 45 57 
7 16 23 29 10 ~12 43 63 80 
表 7-39 ” 轴 交 角 极 限 偏差 + Es (摘自 GB/T 10225 一 1988 ) (um) 
中 点 锥 距 ( R.) MEMEH CS, ) 侧 际 种 类 中 点 锥 距 (R,) | 小 轮 分 锥 角 (6, ) 侧 院 种 类 
/mm ZC) h, | f e d /mm ZC) h, | f e d 
<15 2 3 S 7 <15 4 6 9 14 
<12 >15 ~25 3 4 6 9 >32 ~ 50 >15 ~25 5 7 11 17 
>25 3 5 8 11 S25 6 8 13 20 
<15 3 4 6 9 <15 5 T. 11 17 
>12 ~20 >15~25 3 5 8 11 >50 - 80 >15~25 6 8 13 20 
>25 4 6 9 14 >25 7 10 15 23 
<15 3 5 8 11 <15 6 8 13 20 
>20 ~32 >15~25 4 6 9 14 >80 ~125 >15 ~25 7 10 15 23 
>25 5 7 11 17 >25 8 11 18 27 
šE: 此 表 Es 数值 供 设计 条 体 时 参考 。 其 值 按 p, = P= 计算 。 
表 7-40 ”接触 斑点 与 精度 等 级 对 应 关系 (摘自 GB/T 10225 一 1988 ) 
精度 等 级 4~5 6~7 8~9 10 ~ 12 
接触 沿 齿 宽 方向 ,(% ) 不 小 于 60 50 40 30 

















IN 
斑点 沿 齿 高 方向 ,(% ) 不 小 于 70 60 50 35 


= 
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表 7-41 轴 间 距 极 限 偏 差 +f。( 摘 自 GB/T 10225 一 1988) (um) 
中 点 锥 距 R „/ mm 
精度 等 级 
<12 > 12 ~20 >20 ~32 >32 ~50 >50 ~80 >80 - 125 > 125 ~200 
4-5 7 7 8 8 9 10 12 
6-7 10 TI 12 13 14 16 18 
8 ~9 20 22 24 26 28 32 36 
10 ~ 12 40 44 48 52 56 64 T2 
表 7-42 公差 项 目 数值 的 关系 式 (摘自 GB/T 10225—1988) 
bt OFS. =1.4// Pfs =0. Tff F = {03225}, 
L= ll +f Fj =1.36F, OF; =F} +F, 
Fe =1.96F, OPY =0.7F5, D= VAV 
@ 标准 规定 ， 必 要 时 ， 可 以 用 此 关系 式 计算 F, f. Fs f RUE 
@ fr 按 GB/T 2363—1990 取 值 。 
轮 零 件 图 上 予以 标注 。GB/T 10225 一 1988 在 附录 中 


3.5 


WWE R 


在 齿轮 加 工 、 检 验 和 安装 过 程 中 的 定位 基准 
应 尽量 一 致 ， 以 保证 齿轮 的 精度 要 求 ， 并 且 应 在 





HH 





d = 
A 


面 








规定 了 齿 坯 公差 .推荐 使 用 ; 其 公差 数值 见 表 


7-43 ~ 表 7-46。 




















表 7-43 ” 齿 坯 尺寸 公差 (摘自 GB/T 10225 一 1988 ) 
精度 等 级 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
fL IT4 IT5 IT6 TT7 IT8 
轴 IT4 ITS IT6 IT7 IT8 
外 径 h7 h8 h9 h10 








注 : IT 值 为 标准 公差 ， 按 GB/T 1800. 1 一 2009 《极限 与 配合 基础 











表 7-44 ” 齿 坯 顶 锥 斜 向 圆 跳 动 公差 和 基准 端面 圆 跳动 公差 








第 3 部 分 : 标准 公差 和 基本 偏差 数值 表 》 的 规定 。 


















































(摘自 GB/T 10225 一 1988 ) (um) 
精度 等 级 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<12 3 4 6 9 12 15 19 24 30 
项 >12 ~20 3 5 7 10 13 17 21 27 33 
锥 
和 斜 >20 ~32 4 5 8 11 15 19 24 30 37 
向 外 径 
E. >32 - 50 4 6 9 13 17 21 27 33 42 
/mm 
B 
动 >50 ~80 5 7 10 15 19 24 30 38 48 
公 
差 >80 ~ 125 5 8 12 17 22 28 34 43 55 
>125 ~200 6 9 14 20 25 32 40 50 62 
基准 端面 圆 跳 动 公差 IT4 IT5 IT6 IT7 














z - 立 - 

































































PTE 锥 齿轮 精度 717: 
k 7-45 ” 齿 坯 轮 冠 距 极 限 偏差 (摘自 GB/T 10225—1988) ( + um) 
精度 等 级 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<12 4 5 6 8 10 12 14 16 19 
外 径 >12 ~32 4 5 7 9 11 13 16 19 23 
/mm >32 ~80 5 6 8 10 13 16 19 23 29 
>80 ~200 6 8 10 12 16 20 24 29 36 
表 7-46 ” 齿 坯 项 锥 角 极 限 偏差 (摘自 GB/T 10225 一 1988 ) +(') 
精度 等 级 4-5 6 J 8 9 10 ~12 
<5 5 7 10 14 20 26 
Aa >5~10 3 4 6 8 ii 16 
>10 2 3 3 3 3 3 
pa 4 ZN 3: ZH k pF 256 2B, Jaj > 4 








小 模 数 锥 齿轮 传动 侧 辽 只 规定 其 最 小 法 向 侧 院 
jimin， 分 为 5 种 ， 按 ji, 值 从 小 到 大 的 顺序 用 字母 、 
g. f. e. d 表示 , h 为 零 见 图 7-4， 其 数值 见 表 7-47。 

评定 齿轮 传动 侧 际 的 指标 是 中 点 分 度 圆 齿 厚 上 
偏差 E MARAE T ILK 7-48 和 表 7-49, 

3.7 ”图样 标注 

在 齿轮 工作 图 上 ， 应 标注 齿轮 的 精度 等 级 和 侧 
REK, 

标注 示例 

a. 齿轮 的 三 个 公差 组 精度 指标 ,采用 相同 的 精 
度 等 级 时 ， 标 注 为 : 


x x 


一 








GB/T 10225—1988 








侧 际 种 类 
I 、 卫 、 伍 公差 组 的 精度 等 级 


h 8 f 





7g GB/T 10225 一 1988 

b. 齿轮 的 三 个 公差 组 精度 指标 ， 采 用 不 同 的 精 
度 等 级 时 ， 标 注 为 : 
GB/T 10225—1988 


O 侧 际 种 类 


亚 公 差 组 精度 等 级 
开 公差 组 精度 等 级 
I 公差 组 精度 等 级 


























齿轮 的 I 公差 组 精度 等 级 为 7 级 ， 匡 公差 组 精 
度 等 级 为 7 级， 王公 差 组 精度 等 级 为 6 R, MRP 
7-7-6f GB/T 10225—1988 


Jamin 


e d 


图 7-4 A J W R 
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表 7-47 最 小 法 向 侧 孙 jin (pm) 
中 点 锥 距 (R, ) | 小 轮 分 锥 角 (61 ) MJ 辽 种 类 

Zum /(°) h P f e d 
<15 0 4 6 10 14 

<12 S1525 0 5 8 12 18 
>25 0 6 9 15 22 

<15 0 5 8 12 18 

>12 ~20 >15~25 0 6 9 15 22 
>25 0 8 11 18 27 

<15 0 6 9 15 22 

>20 ~32 >15~25 0 8 11 18 27 
>25 0 9 13 21 33 

<15 0 8 11 18 27 

>32 ~50 >15 ~25 0 9 13 21 33 
>25 0 11 16 25 39 

<15 0 9 13 21 39 

>50 ~80 >15~25 0 11 16 25. 39 
>25 13 19 30 46 

<15 0 11 16 25 39 

>80 - 125 >15 ~25 0 13 19 30 46 
> 25 0 15 22 35 54 

šE; 正 交 齿 轮 副 按 中 点 锥 距 R, 查 表 。 非 正 交 齿轮 副 按 下 式 算出 的 R AR: 


R 
Ri = py sin26 + sin26, ) 
























































RP 5 、5 一 大 、 小 轮 分 锥 角 。 
表 7-48 ”中 点 分 度 圆 齿 厚 上 偏差 Es (um) 
ET 中 点 分 度 圆 直径 (d )/mm 

种 类 精度 等 级 <12 >12 ~20 >20 ~32 >32 ~50 >50 ~80 >80 ~125 > 125 ~200 

4-6 8 8 9 9 10 11 14 

2 7 12 12 13 14 15 16 20 

4-6 12 13 14 15 17 20 26 

g 7 16 17 18 20 22 25 30 

8 20 22 24 26 28 30 38 

4~6 17 18 21 24 28 32 42 

T 20 22 25 28 32 36 44 

f 8 26 28 30 34 38 42 52 

9 36 38 42 45 48 52 62 

10 52 54 56 58 60 65 80 







































































































































































BTE 锥 齿轮 精度 . 719 + 
( 续 ) 
mg E P AIE R E4 (dp ) /mm 
种 类 | 精度 等 级 <12 >12~20 | >20~32 | >32~50 | >50~80 | >80~125 | >125~200 

4~6 28 30 34 40 46 54 65 

7 32 34 38 44 50 60 70 

8 34 38 42 46 52 62 75 

e 9 45 48 52 56 62 70 80 

10 60 62 65 68 75 80 95 

11 65 68 70 75 80 85 105 

12 70 72 75 80 85 90 115 

4-6 35 38 40 45 50 55 70 

7 42 45 48 52 55 60 80 

8 45 48 50 55 60 65 85 

d 9 55 60 65 70 75 80 90 

10 65 68 70 75 80 85 100 

11 70 75 80 85 90 95 110 

12 75 80 85 90 95 100 120 

R 7-4 ARAE T; (um) 
WRP 

Pii h ë f ë d 
<6 9 11 13 16 18 
>6 ~8 10 12 14 17 20 
>8 ~10 11 13 16 19 22 
>10 ~12 13 15 18 21 24 
>12 ~16 15 17 21 24 28 
>16 ~20 17 20 24 28 32 
>20 ~26 20 23 27 32 36 
>26 ~32 24 28 33 38 42 
>32 ~40 30 35 40 46 52 
>40 ~50 36 42 48 55 62 
>50 - 60 45 50 58 65 75 
>60 ~80 55 65 70 80 90 
> 80 - 100 70 80 90 100 110 
>100 ~ 125 85 95 110 125 135 
> 125 100 115 130 150 165 
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1 普通 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 


1.1 圆柱 蜗杆 基本 上 类 亡 





1.3 


il 
数 表 


GB/T 10085 一 1988 < [i FE 
推荐 的 圆柱 蜗杆 基本 尺寸 和 参数 见 表 8-5， 表 中 基本 








圆柱 蝎 杆 蜗轮 精度 











GB/T 10087 一 1988 圆柱 蜗杆 基本 齿 廊 及 其 参数 
见 表 8-1; 国外 有 关 标 准 规定 的 蜗杆 基本 具 廊 参数 见 
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十 和 参数 适用 了 



























































Ba I 


柱 蜗杆 蜗轮 基本 参数 及 测量 用 





F 传动 基本 参数 》 





阿 基 米 德 蜗杆 (ZA)、 渐 开 线 蜗 
FF 〈ZI) 、 法 向 直 廓 蜗杆 (ZN) 、 锥 面包 络 圆 柱 蜗杆 








































































































































































































































































































































































































表 8-2。 (ZK) 等 各 种 不 同类 型 的 蜗杆 。 为 提高 传动 的 承载 
能 力 和 效率 ， 在 减速 器 中 推荐 采用 ZI. ZK 蜗杆 。 
1.2 ERER 采用 标准 中 心 距 时 ，GBXT 10085 一 1988 推荐 的 
对 于 轴 交 角 对 =90° 的 蜗杆 传动 ， 蜗 杆 的 轴 向 蜗杆 、 蜗 轮 参 数 的 匹配 值 见 表 8-6， 此 表 的 参数 适用 
模 数 与 蜗轮 的 端面 模 数 相等 ， 轴 交角 且 关 90° 的 蜗 于 ZA、ZN、XZI 和 ZK 蜗杆 传动 。 
杆 传 动 ， 为 计算 和 加 工 制造 的 方便 ， 其 法 向 模 数 值 齿 厚 及 齿 高 见 表 8-7， 量 柱 (PR) 见 表 8-8。 模 
取 标 准 模 数值 ， 对 于 双 导 程 的 蜗杆 ， 其 左 、 右 齿 痢 数 小 于 或 等 于 2mm 的 蜗杆 ， 按 表 8-9 推荐 的 数值 选 
的 模 数 是 不 相等 的 ， 通常 将 其 平均 模 数值 取 为 标 。” 用 测量 螺纹 的 三 针 作为 量 柱 ; 模 数 m > 2mm 的 蜗杆 ， 
准 值 。 因 无 适宜 的 三 针 规格 ， 其 量 柱 直 径 视 具体 情况 确定 。 
GB/T 10088 一 1988 规定 的 模 数 系列 见 表 8-3; ZA, ZN, ZI 蜗杆 传动 的 蜗轮 的 量 球 测量 距 见 表 
国外 有 关 标 准 规定 的 模 数 系列 见 表 8-4。 8-10。 
表 8-1 基本 齿 廊 及 其 参数 (GB/T 10087 一 1988 ) 
JE À 18 B 参数 名 称 | 代号 | 数值 说 — HJ 
a, | 20。 | 阿 基 米 德 蜗 杆 , 为 蜗杆 的 轴 向 齿 形 
a, | 20。 | 法 向 直 廊 蜗杆 ,为 蜗杆 的 法 向 齿 形 
ee e | 20” | 浙 开 线 蜗 杆 , 为 蜗杆 的 法 向 齿 形 
a | 20。 | 锥 面包 络 圆柱 蜗杆 ,为 形成 蜗杆 齿 面 
的 锥 形 刀 具 的 铲 形 角 
h. m 3 用 短 齿 时 h. =0.8m 
Ñ: 2m RHEA, h = 1. 6m 
an | 中线 上 的 此 厚 和 项 槽 宽 相等 ,中 线 系 
pi 指 蜗杆 的 轴 平 面 与 分 度 圆柱 面 的 交 线 
m 必要 时 允许 减 小 到 0. 15m 或 增 大 
a 至 0.35m 
HARE o 必要 时 允许 减 小 到 0.2m 或 增 大 到 
半径 “| P Am SO, Am 也 允许 加 工 成 单 圆 弧 
Œ: 1. 标准 GB/T 10087 一 1988 适用 于 模 数 m 大 于 或 等 于 1mm、 轴 交角 玉 等 于 90° 的 圆柱 蜗杆 传动 ， 其 基本 蜗杆 的 类 型 
为 阿 基 米 德 蜗杆 (ZA 蜗杆 ) 、 法 向 直 廓 蜗杆 (ZN 蜗杆 ) 、 渐 开 线 蜗杆 (ZI 蜗杆 ) 和 锥 面包 络 圆柱 蜗杆 (ZK 
蜗杆 ) 。 
2. 圆柱 蜗杆 的 基本 齿 廊 是 指 基 本 蜗杆 在 给 定 截 面 上 的 规定 齿 形 。 
3. 允许 具 顶 倒 贺 ， 但 圆 角 半径 不 大 于 0. 2m, 
4. 在 动力 传动 中 ， 当 导 程 角 y>30° 时 ， 人 允许 增 大 齿 形 角 ， 推 荐 采用 25°; 在 分 度 传动 中 ， 人 允许 减 小 齿 形 角 ， 推 荐 





采用 15° 或 12°。 





































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 721 . 
表 8-2 国外 标准 规定 的 蜗杆 基本 齿 廓 参数 
AES pe A 
Ë: 齿 形 参数 DIN BS JIS B 
AGMA( 美 
ii a 项 目 名 称 3975—76 721—1963 1723—77 (X) 
ZA ZN 1 型 2 型 
-本 :类 型 ALSO ` — 
1 基本 蜗杆 类 型 ZL ZK ZI 3 型 4 型 
齿 顶 高 0. 3183 
2 Ari Im 0. 318p, Im 、 ii 
h, 允许 用 短 齿 
THAS 0. 6366p, 
3 fii iag 2m 0. 64p、 2m 、 ji 
h 允许 用 短 齿 
TKR (0.167 ~0.3)m 
4 sa 0.064 ~0. 08)p、 0.2 0. 03p、 
+E 员 YA 
5 齿 根 圆 角 半径 (0.095 ~0. 12)p, a — 
pr 
š 轴 向 齿 厚 1 0. 5p, 1 0. 5p 
— Tm, Tm , 1, 
S, 2 (法 向 齿 厚 ) 2 | 
y <30° 
AFE. JZ 一 ii 
7 HJE 20° 20° 20° e 0 
a y >30° 
a=25° 
R 8-3 RAII] (GB/T 10088 一 1988) (mm) 
第 1 系列 第 2 系列 第 1 系列 第 2 系列 第 1 系列 第 2 系列 第 1 系列 第 2 系列 
0.1 3.15 0.4 12 
3.5 12.5 
0.5 14 
0.12 0.6 16 
4.5 0.7 
0.8 
0.16 20 
5.5 0.9 
6 1 
0.2 1.25 25 
6.3 1.5 31.5 
0.25 7 1.6 40 
2 
0.3 2.5 
10 3 
R8-4 某 些 国家 的 模 数 系列 (mm) 
DIN JISB 标准 BS 标准 /in DIN JISB 标准 BS 标准 /in 
780-77 第 1 系列 | 第 2 系列 | 第 1 系列 | 第 2 系列 780-77 第 1 系列 | 第 2 系列 | 第 1 系列 | 第 2 系列 
0.1 0.052 0. 088 
0.056 0.3 0.092 
0.06 0.096 
0.12 0.4 0.10 
0.064 0.5 0.11 
0.16 0.068 0.12 
0.072 0.6 0.13 
0.20 0.076 0.14 
0.08 0.7 0.15 
0.25 0.084 0.8 0.16 
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( 续 ) 
DIN JISB 标准 BS 标准 /in DIN JISB 标准 BS 标准 /in 
780-77 第 1 系列 | 第 2 系列 | 第 1 系列 | 第 2 系列 780-77 第 1 系列 | 第 2 系列 | 第 1 系列 | 第 2 系列 
0.9 0.17 6.3 6.3 0.46 
1 1 0.18 7.1 
1.12 0.19 8 8 0.50 0.48 
1.25 1.25 0.20 9 0.52 
1.4 0.21 10 10 0.54 
(1.5) 0.22 11.2 
1.6 1.6 0.23 (12) 0.58 0. 56 
1.8 0.24 12.5 12.5 
a) 2 0.25 14 0. 60 
2. 24 0. 26 0. 62 
0. 27 16 16 0. 65 
2.5 2.5 2.8 0. 28 0. 68 
(3.0) 0. 29 18 0. 72 
3.15 3.15 3.55 20 20 0.76 
0.34 0.32 0.80 
4 4 (22) 0.84 
0.36 22.4 
4.5 0.38 25 0.88 
5 5 0.40 0.92 
5.6 0.42 0.96 
(6) 1.0 
0.44 
表 8-5 蜗杆 的 基本 尺寸 和 参数 (GB/T 10085—1988) 
模 数 ”| 轴 向 齿 距 | 分 度 圆 直径 di/mm | 头 数 | 直径 系数 | 齿 顶 圆 直径 | 齿 根 圆 直径 | 分 度 圆 柱 导 程 角 | 
m/mm p,/ mm 第 一 系列 | 第 二 系列 Z| q d /mm dn/mm y 说 明 
1 3. 141 18 1 18. 000 20 15.6 3°10'47” 自 锁 
1.25 3.927 20 1 16. 000 22.5 17 3°34'35” 
22.4 1 17. 920 24.9 19.4 3°11'38” 自 锁 
20 : 12. 500 23.2 16.16 人 
1.6 5.027 — s 一 一 
28 17. 500 31.2 24.16 sk ag 
1 3°16'14" 
1 6°20'25" 
L 18 2 9. 000 22 13.2 12°31'44" 
4 23°57'45" 
1 5°06'08” 
22.4 2 11. 200 26. 4 17.6 LOO Aa 
2 6. 283 4 19°39'14” 
6 28°10'43” 
1 4°05'08” 
— 28 2 14. 000 32 23.2 8°07'48" 
4 15°56'43" 
35.5 1 17. 750 39.5 30.7 3°13'28" 自 锁 
1 6°22'06” 
2.5 7.854 = 22.4 2 8. 960 27.4 16.4 12°34'59” 
4 24°03'26" 
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模 数 


m/mm 


轴 向 齿 距 


p/mm 





径 d, /mm 




















小 
I 
& 
= 





第 二 系列 





齿 顶 圆 直 径 














齿 根 圆 直径 








直径 系数 
q 


d. /mm 


dn/mm 


分 度 圆柱 导 程 角 
y 





23 


7. 854 


28 











11. 200 


33 


22 


5°06'08” 





10°07'29” 





19°39'14" 





28°10'43” 











14. 200 


40.5 


29.5 


4°01'42” 





8°01'02” 





15°43'55” 





45 


18. 000 


50 


3°10'47” 





3.15 


9. 896 








8. 889 


34.3 


20. 4 


6°25'08” 





12°40'49" 





24°13'40” 





35.5 











11. 270 


21.9 


5°04'15” 





10°03 '48” 





19°32'29” 





28°01'50” 











14. 286 


37.4 


4°00'15” 





7°58'11” 





15°38'32” 





56 


17. 778 


9°13'10” 


自 锁 








12. 566 








7. 875 


7°14'13” 





14°15'00” 





26°55'40” 





40 











10. 000 


48 


30.4 


5°42'38” 





11°18'36” 





21°48'05" 





30°57'50” 











12. 500 


58 


40.4 


4°34'26" 





9°05'25” 





17°44'41" 





71 


17. 750 


79 


3°13'28” 





15. 708 








8. 000 


50 


7°07'30” 





14°02'10” 





26°33'54” 





50 











10. 000 


60 


5°42'38” 





11°18'36” 





21°48'05" 





30°57'50” 











12. 600 


51 


4°32'16" 





9°01'10” 





17°36'45" 





90 


18. 000 


100 


78 


3°10'47” 


自 锁 











19. 792 








7. 936 


62. 6 


7°10'53” 





14°08'39” 





26°44'53" 








63 

















allni [+ t; —[— + s — e + inie] sini elel + t — e + elean —[ [+ t; — e eane eane — + 5 —| [+ 5 — 





10. 000 








47.9 


5°42'38” 





11°18'36” 





21°48'05" 








30°57'50” 
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模 数 


m/mm 


轴 向 齿 距 


p/mm 














径 d, /mm 











| 
pan 





第 二 系列 




















直径 系数 


齿 顶 圆 直 径 18 





d. /mm 


分 度 圆 柱 导 程 角 
Y 





6.3 


19. 792 


(80) 








92.6 


4°30'10” 





9°57'02” 





17°29'04" 





112 


17. 778 


124. 6 


3°13'10” 


自 锁 





25.138 


(63) 








7.875 


79 


7°14'13” 





14°15'00” 





26°53'40” 





80 











10. 000 


96 


60.8 


5°42'38” 





11°18'36” 





21°48'05” 





30°57'50” 











12. 500 


116 


80.8 


4°34'26" 





9°05'25” 





17°44'41" 





140 


17. 000 


156 


120. 8 


3°16'14” 





31.416 








7.100 


91 


47 


8°01'02” 





15°43'55” 





29°23'46” 





90 











9. 000 


110 


66 


6°20'25” 





12°31'44" 





23°57'45” 





33°41'24” 





112 








11. 200 


132 


88 


5°06'08” 





10°07'29" 





19°39/14” 





160 


16. 000 


180 


186 


3°34'35” 





39. 270 


90 








7.200 


115 


60 


7°50'26” 





1559127” 





29°03'17” 





112 








8.960 


82 


6°22'06” 





12°34'59" 





2°03'26” 





140 








11. 200 


165 


110 


5°06'08” 





10°07'29” 





19°39'14" 





200 


16. 000 


225 


170 


3°34'35” 








50. 265 


(112) 


= — inj= sinies s — — + s — se sinies sS — — + | — e + t| |— + s —| | — + 5 








AJIN 


7. 000 


144 


73.6 


8°07'48” 





15°56'43” 





29°44'42" 





140 


= 








AJIN 


8. 750 


172 


101.6 


6°31'11” 





12°52'30” 





24°34'02" 





(180) 


en 








AJIN 


11. 250 


212 


141.6 


5°04'47” 





10°04'50” 





19°34'23" 








250 











15. 625 





282 





211.6 





3°39'43” 



























































































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 725 . 
( 续 ) 
模 数 | 轴 向 具 距 | 分 度 加 直径 di/mm | 头 数 | 直径 系数 齿 顶 圆 直径 | 齿 根 圆 直径 | 分 度 圆 柱 导 程 角 | 明 
m/mm p/mm 第 一 系列 | 第 二 系列 zı q d. /mm dn/mm y e 
1 8°07'48” 
= (140) 2 7. 000 180 92 15°56'43" 
4 29°44'42" 
1 7°07'30” 
160 -r 2 8. 000 200 112 14°02'10” 
20 62. 832 
4 20°33'54" 
1 5°06'08” 
= (224) 2 11. 200 264 176 10°07'29" 
4 19°39'14" 
315 = 1 15. 750 355 267 3°37'59” 
1 7°54'26" 
e (180) 2 7. 200 230 120 15°31'27" 
4 27°03'17" 
1 7°07'30” 
200 a 2 8. 000 250 140 14°02'10” 
25 78.510 
4 26°33'54" 
1 5°06'08” 
= (280) 2 11. 200 330 220 10°07'29” 
4 19°39'14" 
400 = 1 16. 000 450 340 3°34'35” 
EE; 1. 括号 中 的 数字 尽 可 能 不 采用 。 
2. 本 表 中 所 指 的 自 锁 是 导 程 角 y 小 于 3°30' 的 圆柱 蜗杆 。 
表 8-6 圆柱 晴 杆 、 蜗 轮 参数 的 匹配 (GB/T 10085 一 1988 ) 
中 心 距 _ 模 数 蜗杆 分 度 圆 直径 "Pn s EET 
传动 比 ”一 “| 蜗杆 头 数 蜗轮 齿 数 蜗轮 变 位 系数 | 、 
a 5 m d, 说 明 
i Zi z, Xa 
/mm /mm /mm 
4. 83 2 22.4 6 29 -0. 100 
7.25 2 224 4 29 -0. 100 
9.5* 1.6 20 4 38 -0. 250 
14.5 2 22.4 2 29 -0. 100 
40 
19 * 1.6 20 2 38 -0. 250 
29 2 22.4 1 29 -0. 100 
38* 1.6 20 1 38 -0. 250 
49 1.25 20 1 49 -0. 500 
62 1 18 1 62 0. 000 自 锁 
4. 83 2.5 28 6 29 -0. 100 
7.25 2.5 28 4 29 -0. 100 
50 9. 75 ° 9 22.4 4 39 -0. 100 
12.75 1.6 20 4 51 -0. 500 
14.5 2.5 28 2 29 -0. 100 









































































































































- 726 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 
P 传动 比 蜗杆 头 数 蜗轮 齿 数 蜗轮 变 位 系数 | 、 
a m d, 说 明 
本 a zl z x 
19.5 °* 2 22.4 2 39 -0. 100 
25.5 1.6 20 2 51 -0. 500 
29 35 28 1 29 -0. 100 
39 * 2 22.4 1 39 -0. 100 
50 
51 1.6 20 1 51 -0. 500 
62 1.25 22.4 1 62 +0. 040 自 锁 
82 * 1 18 1 82 0.000 自 锁 
4.83 3.15 35.5 6 29 -0. 1349 
7.25 3.15 35.5 4 29 -_ 0. 1349 
9.75 * 25 28 4 39 +0. 100 
12.75 2 22.4 4 51 +0. 400 
14.5 3.15 35.5 2 29 -0. 1349 
19.5* 2.5 28 2 39 +0. 100 
63 25.5 2 22.4 2 51 +0. 400 
29 3.15 35.5 1 29 -0. 1349 
39 * 2.5 28 1 39 +0. 100 
51 2 22.4 1 51 +0. 400 
61 1.6 28 1 61 +0. 125 自 锁 
67 1.6 20 1 67 -0. 375 
82* 1.25 22.4 1 82 +0. 440 自 锁 
5.17 4 40 6 31 —0. 500 
7.75 4 40 4 31 -0. 500 
9.75* 3.15 35.5 4 39 +0. 2619 
13.25 2.5 28 4 53 -0. 100 
15.5 4 40 2 31 -0. 500 
19.5* 3.15 35.5 2 39 +0. 2619 
80 26.5 2.5 28 2 53 -0. 100 
31 4 40 1 31 -0. 500 
39 * 3.15 35.5 1 39 +0.2619 
53 2.5 28 1 53 -0. 100 
62 2 35.5 1 62 +0. 125 H í 
69 2 224. 1 69 -0. 100 
82 * 1.6 28 1 82 +0. 250 自 锁 
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( 续 ) 
中 心 距 ei Ba AEREE] 蜗杆 头 数 。 | saa | 蜗轮 变 位 系数 | 
a Í m d, 说 明 
zl z LA 

5.17 5 50 6 31 -0. 500 
7.75 5 50 4 31 -0. 500 
10. 25 ° 4 40 4 41 -0. 500 
13.25 3.15 35.5 4 53 -0. 3889 
15.5 5 50 2 31 -0. 500 
20.5* 4 40 2 41 -0. 500 
100 26.5 3.15 35.5 2 53 -0. 3889 
31 5 50 1 31 -0. 500 
41* 4 40 1 41 -0. 500 
53 3.15 35.5 1 53 -0. 3889 

62 25 45 1 62 0. 000 自 锁 
70 2.5 28 1 70 -0. 600 

82 * 2 35.5 1 82 +0. 125 自 锁 
5. 17 6.3 63 6 31 -0. 6587 
7.75 6.3 63 4 31 -0. 6587 
10. 25 ° 5 50 4 41 -0. 500 
12.75 4 40 4 51 +0. 750 
15.5 6.3 63 5 31 -0. 6587 
20.5* 5 50 2 41 -0. 500 
125 25.5 4 40 2 51 +0. 750 
31 6.3 63 1 31 -0. 6587 
41* 5 50 1 41 -0. 500 
51 4 40 1 51 +0. 750 

62 3.15 56 1 62 —0. 2063 自 锁 
69 3. 15 35.5 1 69 一 0. 4524 

82 * 2.5 45 1 82 0.000 自 锁 
5. 17 8 80 6 31 -0. 500 
7.75 8 80 4 31 -0. 500 
10. 25 ° 6.3 63 4 41 -0. 1032 
13.25 5 50 4 53 +0. 500 
160 15.5 8 80 2 31 -0. 500 
20.5* 6.3 63 2 41 -0. 1032 
26.5 5 50 2 53 +0. 500 
31 8 80 1 31 -0. 500 
41* 6.3 63 1 41 -0. 1032 












































































































































. 728. 公差 与 配合 实用 手册 
( 
中 心 距 EN 模 数 AEREE] 蜗杆 头 数 。 | saa | 蜗轮 变 位 系数 | 
a Í m d, 说 明 
ee zl z A 
53 5 50 1 53 +0. 500 
62 4 71 1 62 +0. 125 H Bí 
160 
70 4 40 1 70 0.000 
83 * 3.15 56 1 83 +0. 4048 自 锁 
7.25 10 71 4 29 -0. 050 
9. 5* 8 63 4 38 -0. 4375 
12 6.3 63 4 48 -0. 4286 
15.25 5 50 4 61 +0. 500 
19* 8 63 2 38 -0.4375 
180 24 6.3 63 2 48 一 0. 4286 
30.5 5 50 2 61 +0. 500 
38 ` 8 63 1 38 -0. 4375 
48 6.3 63 1 48 一 0. 4286 
61 5 50 1 61 +0. 500 
71 4 71 1 71 +0. 625 自 锁 
80* 4 40 1 80 0. 000 
5.17 10 90 6 31 0. 000 
7.75 10 90 4 31 0. 000 
10. 25 ° 8 80 4 41 -0. 500 
13.25 6.3 63 4 53 +0. 246 
15.5 10 90 2 31 0.000 
20.5 * 8 80 2 41 -0. 500 
200 26.5 6.3 63 2 53 +0. 246 
31 10 90 1 31 0.000 
41 ° 8 80 1 41 -0. 500 
53 6.3 63 1 53 +0. 246 
62 5 90 1 62 0. 000 自 锁 
70 5 50 1 70 0. 000 
82 * 4 71 1 82 +0. 125 自 锁 
7.25 12.5 90 4 29 -0. 100 
9.5 * 10 71 4 38 -0. 050 
225 11.75 8 80 4 47 - 0.375 
15.25 6.3 63 4 61 +0.2143 
19. 5 * 10 71 2 38 -0. 050 


























第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 729 . 














































































































( 续 ) 
中 心 距 PERM 模 数 。 AEREE] 蜗杆 头 数 。 | saa | 蜗轮 变 位 系数 | 
a Í m d, 说 明 
paa i Pa sa zı z A 
23.5 8 80 2 47 -0. 375 
30. 5 6.3 63 2 61 +0. 2143 
38* 10 71 1 38 -0. 050 
225 47 8 80 1 47 -0. 375 
61 6.3 63 1 61 +0.2143 
71 5 90 1 71 +0. 500 自 锁 
80 ` 5 50 1 80 0. 000 
7.75 12.5 112 4 30 +0. 020 
10. 25 * 10 90 4 41 0.000 
13 8 80 4 52 +0. 250 
15.5 12.5 112 2 31 +0. 020 
20. 5 ° 10 90 2 41 0. 000 
26 8 80 2 52 +0. 250 
250 
31 12.5 112 1 31 +0. 020 
41* 10 90 1 41 0. 000 
52 8 80 1 52 +0. 250 
61 6.3 112 1 61 +0. 2937 
70 6.3 63 1 70 -0.3175 
81* 5 90 1 81 +0. 500 自 锁 
7. 25 16 112 4 29 -0. 500 
9.5* 12.5 90 4 38 -0. 200 
12 10 90 4 48 -0. 500 
15.25 8 80 4 61 -0. 500 
19 ° 12.5 90 2 38 -0. 200 
24 10 90 2 48 -0. 500 
280 
30.5 8 80 2 61 -0. 500 
38* 12.5 90 1 38 -0. 200 
48 10 90 1 48 -0. 500 
61 8 80 1 61 -0. 500 
71 6.3 112 1 71 +0. 0556 自 锁 
80 * 6.3 63 1 80 -0. 5556 
7.75 16 140 4 31 -0. 1875 
10. 25 ° 12.5 112 4 41 +0. 220 
315 
13.25 10 90 4 53 +0. 500 
15.5 16 140 2 31 -0. 1875 






































































































































-730 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 
中 心 距 ei 模 数 。 AEREE] 蜗杆 头 数 。 | oeta | 蜗轮 变 位 系数 | 
a m d, 说 明 
Pa Pan zı z x 
20.5 * 12.5 112 2 41 +0. 220 
26.5 10 90 2 53 +0. 500 
81 16 140 1 31 -0. 1875 
41* 12.5 112 1 41 +0. 220 
315 
53 10 90 1 53 +0. 500 
61 8 140 1 61 +0. 125 
69 8 80 1 69 -0. 125 
82* 6.3 112 1 82 +0. 1111 H Bí 
7.25 20 140 4 29 -0. 250 
9.5* 16 112 4 38 -0.3125 
12.25 12.5 112 4 49 -0. 580 
15.25 10 90 4 61 +0. 500 
19* 16 112 2 38 -0.3125 
24.5 12.5 112 2 49 -0. 580 
355 
30.5 10 90 2 61 +0. 500 
38* 16 112 1 38 -0.3125 
49 12.5 112 1 49 -0. 580 
61 10 90 1 61 +0. 500 
71 8 140 1 71 +0. 125 自 锁 
79 ° 8 80 1 79 -0. 125 
7.75 20 160 4 31 +0. 500 
10. 25 ° 16 140 4 41 +0. 125 
13.5 12.5 112 4 54 +0. 520 
15.5 20 160 2 31 +0. 500 
20.5 * 16 140 2 41 +0. 125 
27 12.5 112 2 54 +0. 520 
400 
31 20 160 1 31 +0. 050 
41 ° 16 140 1 41 +0. 125 
54 12.5 112 1 54 +0. 520 
63 10 160 1 63 +0. 500 
71 10 90 1 71 0.000 
82 * 8 140 1 82 +0. 250 H Bí 
7.25 25 180 4 29 -0. 100 
450 9. 75 * 20 140 4 39 -0. 500 
12.25 16 112 4 49 +0. 125 






































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 731 . 
( 续 ) 
中 心 距 模 数 蜗杆 分 度 圆 直径 人 
传动 比 ”| 蜗杆 头 数 蜗轮 齿 数 ”| 蜗轮 变 位 系数 | 、 
a . m d, 说 明 
Zi z, Xa 
/mm /mm /mm 
15.75 12.5 112 4 63 +0. 020 
19.5” 20 140 2 39 一 0. 500 
24.5 16 112 2 49 +0. 125 
31.5 12.5 112 2 63 +0. 020 
450 39 * 20 140 1 39 — 0. 500 
49 16 112 1 49 +0. 125 
12.5 112 1 63 +0. 020 
10 160 1 73 +0. 500 
81 ° 10 90 1 81 0. 000 
BIS 25 200 4 31 +0. 500 
10. 25 * 20 160 4 41 +0. 500 
13:25 16 140 4 53 +0. 375 
15.5 25 200 2 31 +0. 500 
20.5 ` 20 160 2 41 +0. 500 
26.5 16 140 2 53 +0. 375 
500 
25 200 1 31 +0. 500 
41* 20 160 1 41 +0. 500 
16 140 1 53 +0. 375 
12.5 200 1 63 +0. 500 
12.5 112 1 71 +0. 020 
83 * 10 160 1 83 +0. 500 
注 : 1. 有 “* ”者 为 基本 传动 比 。 
2. 本 表 中 所 指 的 自 锁 ， 只 有 在 静止 状态 和 无 振动 时 才能 保证 。 
表 8-7 蜗杆 分 度 贺 上 法 向 弦 齿 厚 So AAS hua (mm) 
蜗杆 头 数 z; 
d = 
m d, q=— 1 4 6 h... 
m — 
Syni 
1 18 18 1. 56837 1. 00015 
20 16 1. 95962 
1.25 1.25 
22.4 17. 92 1. 96043 
20 12.5 2. 5052 
1.6 1. 6001 
28 175 2. 5091 
18 9 3. 12237 3. 06678 2. 87082 
2 22.4 11.2 3. 12914 3. 09267 2. 9585 2. 76925 六 
28 14 3. 1336 3. 11008 3. 02071 
35.5 17:75 3. 1366 













































































: 732 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
蜗杆 头 数 
d s= 
m d, q = — 1 2 4 6 h... 
m 一 
S 
20 8 3. 8966 3. 8097 3.5124 
25 10 3. 9075 3. 8635 3. 64612 3.3673 
2.5 2. 500 
31.5 12.6 3. 9146 3. 8784 3. 74291 
45 18 3. 92094 
25 7. 937 4. 90919 4. 7980 
31.5 10 4. 92345 4. 85191 4. 5941 4. 24287 
3.15 3. 150 
40 12. 678 4. 93273 4. 88775 4. 7194 
56 17. 778 4. 94019 
31.5 7. 875 6.23313 6. 08985 5.6019 
i 40 10 6. 2520 6.16116 5. 83379 5.3877 4.00 
50 12.5 6.26317 6. 2042 5. 9842 
71 17.75 6. 2732 
40 8 7. 7933 7. 6194 7. 02481 
š 50 10 7. 8150 7.7014 7. 2922 6.7347 5.00 
63 12.6 7. 8293 7. 7568 7. 4858 
90 18 7. 8418 
50 7. 936 9. 8183 9. 5960 8. 8370 
P 63 10 9. 8469 9. 7038 9. 1882 8. 4857 6. 300 
ú 80 12. 698 9. 8654 9. 7755 9. 4388 
112 17. 778 9. 8803 
63 7. 875 12. 4662 12. 1797 11.2072 
š 80 10 12. 5040 12. 3223 11. 6675 10. 7755 8 
100 12.5 12. 5263 12. 4085 11. 9685 
140 17.5 12. 5459 
71 qi 15. 5544 15. 1195 13. 6855 
o 90 9 15. 6118 15. 3339 14. 3541 13. 0698 10 
112 11.2 15. 6457 15. 4633 14. 7928 
160 16 15. 6773 
90 72 19. 4513 18. 9186 17. 1640 
Bs 112 8. 96 19. 5137 19. 1633 17. 9294 
: 140 11.2 19. 5571 19. 3291 18. 4910 12. 50 
200 16 19. 5967 
112 8 24. 88 24. 1657 21. 8213 
140 8.75 24. 9702 24. 500 22. 8575 16.0 
180 11.25 25.034 24. 7447 23. 6804 
250 15. 625 25. 0814 
140 7 31. 100 30. 2071 27. 2766 
>; 160 8 31. 1733 30.4779 28. 0992 20.0 
224 11.2 31. 2914 30. 9266 29. 5856 
315 15.75 31. 3527 
180 T2 38. 8966 37. 8372 34. 9727 
33 200 8 38. 9666 38. 0974 35. 1240 25. 0 
280 11.2 39. 1143 38. 6583 36. 9821 
400 16 39. 1934 







































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 733. 
表 8-8 圆柱 蜗杆 的 量 柱 测量 距 (M 值 ) (mm) 
M 
m d, d, 21 
ZA ZN, ZN, ZN, ZI 
1 1.732 18 1 20. 487 20. 487 20. 486 20. 487 20. 487 
20 1 23. 684 23. 683 23. 682 23. 683 23. 682 
1.25 2.311 

22.4 1 26. 082 26. 081 26. 080 26. 081 26. 081 
1 24. 362 24. 362 24. 359 24. 360 24. 360 
20 2 24. 425 24. 424 24. 413 24. 419 24. 417 
1 6 2. 866 4 24. 667 24. 658 24. 608 24. 632 24. 620 
28 1 32. 352 32. 351 32. 350 32. 351 32. 351 
1 23. 026 23. 026 23. 021 23. 024 23. 023 
18 2 23. 171 23. 171 23. 148 23. 159 23. 156 
4 23. 693 23. 691 23. 553 23. 617 23. 587 
1 27. 409 27. 409 27. 407 27. 408 27. 408 
Pp 2 27. 506 27. 505 27. 493 27. 499 27. 498 
5 s iés : 4 27. 869 27. 861 27. 795 27. 826 27. 814 
6 28. 408 28. 371 28. 186 28. 271 28. 220 
1 32. 998 32. 997 32. 996 32. 997 32. 997 
28 2 33. 061 33. 060 33. 054 33. 057 33. 057 
33. 306 33. 297 33. 267 33. 282 33. 277 
35.5 1 40. 490 40. 490 40. 489 40. 489 40. 489 
1 27. 918 27. 918 27. 918 27. 918 27. 918 
22.4 2 28. 100 28. 100 28. 094 28. 097 28. 096 
4 28. 755 28. 752 28. 646 28. 693 28.679 
1 33. 496 33. 496 33. 496 33. 496 33. 496 
2 33. 616 33. 615 33. 614 33. 615 33. 615 
有 i 4 34. 065 34. 059 34. 019 34. 037 34. 033 
6 34. 731 34. 964 34. 536 34. 607 34. 576 
1 40.981 40.981 40.981 40.981 40.981 
35.5 2 41. 057 41. 057 41.057 41.057 41. 057 
41. 350 41. 345 41.333 41.339 41. 338 
45 1 50.471 50. 471 50. 471 50. 471 50. 471 
1 34. 795 34. 795 34. 797 34. 796 34. 796 
28 2 35. 028 35. 028 35. 025 35. 026 35. 026 
4 35. 863 35. 860 35. 737 35. 791 35. 777 
1 42. 266 42. 266 42. 267 42. 266 42. 266 
2 42. 414 42. 414 42. 416 42. 415 42. 415 
sire < 4 42. 974 42. 967 42. 926 42. 945 42. 942 
6 43. 803 43. 760 43. 579 43. 660 43. 628 
1 51. 747 51. 747 51. 748 51. 747 51. 747 
45 2 51.841 51.841 51. 843 51. 842 51. 842 
52. 205 52. 201 52. 190 52. 195 52. 195 
56 1 62. 736 62. 736 62. 736 62. 736 62. 736 
















































































. 734 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
M 
m d, d, z 
ZA ZN; ZN, ZN, ZI 

1 40. 576 40. 577 40. 575 40. 576 40. 576 
31.5 2 40. 945 40. 947 40. 917 40. 931 40. 929 
4 42. 227 42. 241 41. 933 42. 067 42.014 
1 49. 029 49. 029 49. 029 49. 029 49. 029 
iù 2 49. 267 49. 266 49. 256 49. 261 49. 261 
š 66 4 50. 142 50. 132 50. 009 50. 065 50. 050 
6 51.400 51.335 50. 925 51. 106 51. 009 
1 59. 001 59. 001 59. 001 59. 001 59. 001 
50 2 59. 156 59. 156 59. 152 59. 154 59. 154 
59. 750 59. 739 59. 691 59. 714 59. 710 
71 1 79. 975 79. 975 79. 975 79. 975 79.973 
1 51. 066 51. 066 51. 067 51.067 51. 067 
40 2 51.514 51.516 51.492 51. 508 51. 502 
4 53. 079 53. 091 52. 758 52. 902 52. 851 
1 61.012 61.012 61.013 61.012 61.012 
a 2 61. 308 61. 308 61. 302 61. 305 61. 305 
4 62. 401 62. 390 62. 256 62.316 62. 302 
6 63. 970 63. 893 63.412 63. 623 63. 517 
1 73.975 73. 975 73. 976 73. 976 73.975 
63 2 74. 166 74. 166 74. 165 74. 166 74. 166 
74. 895 74. 884 74. 838 74. 860 74. 858 
90 1 100. 943 100. 943 100. 943 100. 943 100. 943 
1 63. 622 63. 621 63. 627 63. 624 63. 624 
50 2 64. 195 64. 196 64. 179 64. 186 64. 186 
4 66. 190 66. 205 65. 812 65. 980 65. 924 
1 76. 550 76. 550 76. 553 76. 552 76. 551 
PA 2 76. 923 76. 923 76. 923 76. 923 76. 923 
g3 i035 4 78. 298 78. 285 78. 140 78. 205 78. 191 
6 80. 272 80. 178 79.610 79. 859 79. 740 
1 93. 502 93. 503 93. 504 93. 503 93. 503 
80 2 93. 739 93. 739 93. 742 93. 741 93. 741 
94. 643 94. 632 94. 589 94. 608 94. 606 
112 1 125. 464 125. 464 125. 465 125. 464 125. 464 
1 93. 700 93. 720 93. 576 93. 649 93. 576 
63 2 94.416 94. 493 93. 928 94.210 93.921 
16.56 4 96.957 97. 192 95. 149 96. 100 95. 026 
8 1 110. 617 110. 619 110. 516 110. 583 110. 546 
3 2 111. 099 111. 107 110. 819 110. 964 110. 814 
Bi 4 96. 576 96. 567 96. 592 96. 573 96. 572 
6 99. 040 98. 961 98. 578 98. 736 98. 692 





































































































83 ”圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 735 . 
( 续 ) 
M 
m dm d, z 
ZA ZN, ZN, ZN; ZI 
1 130. 130. 559 130. 521 130. 514 130. 521 
100 130. 130. 875 130. 724 130. 801 130. 722 
8 12.42 132. 132. 064 131.472 131. 763 131. 438 
140 1 170 170. 507 170. 493 170. 500 170. 493 
1 93 93. 212 93. 213 93. 212 93. 212 
71 94. 94. 333 94. 245 94. 283 94. 279 
4 98 98. 147 97.114 97. 547 97. 363 
1 112. 112. 069 112. 072 112. 070 112. 070 
90 2 112. 112. 792 112. 768 112. 778 112. 778 
4 115; 115. 382 114. 965 115. 150 115. 095 
u 1636 6 119. 118. 863 117.487 118.078 117; 737 
133. 133. 984 133. 985 133. 984 133. 984 
112 134. 134. 462 134. 457 134. 459 134. 459 
4 136. 136. 235 136. 074 136. 148 136. 134 
160 1 181. 181. 902 181. 903 181. 902 181. 902 
1 117. 117. 772 117. 773 EA 117. 772 
90 119. 119. 137 119. 034 119. 079 119. 074 
123. 123. 801 122. 570 123. 088 122. 872 
1 139. 139. 609 139. 612 139. 610 139. 610 
112 140. 140. 520 140. 488 140. 502 140. 501 
12.5 20. 705 4 143. 143. 781 143. 249 143.485 | 143.415 
1 167. 167. 499 167. 501 167. 500 167. 500 
140 168. 168. 097 168. 090 168. 093 168. 093 
4 170. 170. 314 170. 111 170. 205 170. 186 
200 1 227. 227. 397 227. 398 227. 398 227. 398 
表 8-9 SHA 选择 (mm) 
m 0. 12 0.16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 
d. 0.232 0.291 0.402 0.433 0.572 0.724 0. 866 
m 0.6 0.7 0.8 1.25 1.6 2 
d. 1. 008 1. 302 1. 441 1. 732 2.311 2. 866 3. 468 























































































































- 736. 公差 与 配合 实用 手册 
表 8-10 ZA, ZN 和 ZI 蜗杆 传动 的 蜗轮 的 量 球 测 量 距 (mm) 
M 
m dm d, Zi Zy a 
ZA ZN, ZN, ZN, ZI 
1 62 40 65. 426 65. 425 65. 424 65. 425 65. 425 
1 2 18 
1 82 50 85. 450 85. 449 85. 448 85. 449 85. 449 
20 1 49 40 64. 372 64. 371 64. 369 64. 370 64. 371 
1.25 2.5 1 62 50 81. 869 81. 868 81. 867 81. 868 81. 868 
22.4 
1 82 63 107. 767 107. 767 107. 766 107. 766 107. 767 
1 64. 832 64. 831 64. 828 64. 830 64. 830 
2 38 40 64. 908 64. 905 64. 890 64. 898 64. 901 
4 65.210 65. 191 65. 122 65. 156 65. 182 
20 1 84. 852 84. 851 84. 847 84. 849 84. 850 
1.6 3 51 50 84. 936 84. 932 84. 913 84. 923 84. 928 
4 85. 272 85. 247 85. 159 85. 202 85. 241 
1 67 110. 849 110. 848 110. 844 110. 846 110. 847 
63 
1 61 102. 685 102. 685 102. 684 102. 684 102. 684 
28 
1 82 80 136. 710 136. 709 136. 708 136. 709 136. 709 
1 62. 572 62. 572 62. 570 62. 571 62. 571 
2 3 n. 62. 675 62. 674 62. 665 62. 669 62. 670 
4 63. 083 63. 071 63. 010 63. 039 63. 052 
6 63. 750 63. 691 63. 495 63. 586 63. 667 
1 82. 613 82. 613 82.611 82. 612 82. 612 
22. 4 39 50 82. 719 82.718 82. 708 82.713 82. 714 
j s. 4 83. 144 83.131 83. 062 83. 095 83. 110 
1 108. 397 108. 397 108. 397 108. 397 108. 397 
2 51 63 108. 491 108. 491 108. 492 108. 492 108. 492 
4 108. 870 108. 866 108. 841 108. 853 108. 855 
1 69 142. 667 142. 666 142. 664 142. 665 142. 665 
80 
1 62 129. 501 129. 501 129. 501 129. 501 129. 501 
35.35 
1 82 100 169. 526 169. 526 169. 526 169. 526 169. 526 
1 79. 572 79. 571 79. 565 79. 568 79. 569 
2 jö 30 79.710 79. 707 79. 680 79. 693 79. 700 
4 80. 261 80. 235 80. 105 80. 169 80. 216 
4. 763 6 81. 165 81. 057 80. 712 80. 876 81. 087 
2.5 28 
(37/16) 
1 105. 492 105. 491 105. 486 105. 489 105. 490 
2 39 63 105. 628 105. 625 105. 603 105. 614 105. 619 
4 106. 172 106. 150 106. 037 106. 092 106. 128 
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( 续 ) 
M 
dm d, z 22 a 
ZA ZN, ZN, ZN, ZI 
1 139. 727 139. 726 139. 718 139. 722 139. 724 
53 80 139. 879 139. 874 139. 840 139. 857 139. 867 
2 
4.763 ë 4 140. 491 140. 456 140. 289 140. 370 140. 443 
(37/16) 1 70 179. 957 179. 956 179. 945 179. 950 179. 954 
100 
1 62 162. 720 162. 720 162. 718 162. 719 162. 719 
45 
1 82 125 212. 763 212. 762 212. 760 212. 761 212. 761 
1 98. 513 98. 513 98. 509 98. 511 98. 511 
2 36 98. 676 98. 674 98. 657 98. 666 98. 668 
4 99. 324 99. 303 99. 196 99. 248 99. 272 
6 100. 384 100. 282 99. 955 100. 108 100. 254 
1 132. 234 132. 234 132. 233 132. 234 132. 233 
35.5 2 39 80 132. 381 132. 381 132. 378 132. 379 132. 379 
5556 4 132. 970 132. 961 132. 912 132. 935 132. 941 
(71/32) 
1 172. 694 172. 693 172. 587 172. 690 172. 691 
53 100 172. 879 172. 876 172. 850 172. 863 172. 867 
4 173. 630 173. 597 173. 438 173. 514 173. 563 
1 69 222. 712 222.711 222. 706 222. 709 222. 709 
125 
1 62 202. 196 202. 196 202. 195 202. 195 202. 195 
56 
1 83 160 271. 856 271. 856 271. 856 271. 856 271. 856 
1 130. 130 130. 130 130. 121 130. 125 130. 126 
2 I F 130. 446 130. 443 130. 396 130. 419 130. 427 
1 
4 131.715 131. 666 131. 348 131. 496 131.615 
6 133. 837 133. 531 132. 583 133. 002 133. 977 
1 170. 173 170. 172 170. 163 170. 168 170. 169 
41 100 170. 486 170. 483 170. 436 170. 459 170. 467 
40 4 171. 761 171.711 171. 388 171. 538 171. 660 
7 1 219. 095 219. 095 219. 103 219. 099 219. 100 
2 51 125 219. 311 219. 312 219. 339 219. 325 219. 329 
4 220. 179 220. 180 220. 200 220. 190 220. 191 
1 70 160 290. 172 290. 172 290. 166 290. 169 290. 170 
1 80 170 330. 187 330. 187 330. 181 330. 184 330. 184 
1 62 160 259. 003 259. 002 259. 002 259. 002 259. 002 
71 1 71 170 298. 468 298. 468 298. 469 298. 468 298. 468 
1 82 200 339. 052 339. 052 339. 051 339. 052 339. 052 
































. 738 - 公差 与 配合 实用 手册 


















































( 续 ) 
M 
m dm d, 21 z2 a 
ZA ZN, ZN, ZN; ZI 
1 163. 670 163. 669 163. 651 163. 660 163. 663 
2 5j 请 164. 073 164. 067 163. 983 164. 025 164. 044 
4 165. 696 165.619 165. 144 165. 366 165. 590 
6 168. 420 167. 988 166. 669 167. 257 168. 813 
1 213.718 213.717 213. 699 213. 708 213.712 
2 41 125 214. 122 214.116 214. 032 214. 074 214. 093 
4 215. 763 215. 688 215. 201 215. 429 215. 661 
50 1 282. 733 282. 733 282: 733 282. 733 282. 733 
2 53 160 283. 037 283. 036 283. 031 283. 034 283. 034 
3 9 4 284. 258 284. 245 284. 115 284. 177 284. 194 
1 322. 851 322. 851 322. 850 322, 851 322. 851 
61 180 323.153 323. 163 323. 152 323.157 323. 158 
4 324. 425 324. 406 324. 247 324. 323 324. 349 
1 70 200 363. 644 363. 643 363. 631 363. 637 363. 639 
1 80 225 413. 669 413. 668 413. 655 413. 662 413. 664 
1 62 200 323. 535 323. 534 323. 532 323. 533 323. 534 
90 1 71 225 372. 893 372. 893 372. 892 372. 893 372. 893 
1 81 250 422. 983 422. 983 422. 983 422. 983 422. 983 
1 202. 641 202. 641 202. 631 202. 636 202. 636 
2 3 i 203. 187 203. 184 203. 119 203. 151 203. 159 
1 
4 205. 375 205. 290 204. 759 205. 003 205. 202 
6 209. 033 208. 463 206. 813 207. 529 209. 689 
1 313. 130 313. 129 313.115 313.122 313. 124 
48 180 313. 609 313. 605 313. 534 313. 569 313. 580 
4 315. 566 315. 492 315. 009 315. 233 315. 409 
1 272. 751 272. 751 272. 742 272. 746 272. 747 
6.3 11 63 
41 160 273. 178 273175 273. 127 273. 151 273. 156 
4 274. 898 274. 850 274. 503 274. 666 274. 761 
1 352. 365 352. 365 352. 364 352. 365 352. 365 
2 53 200 352. 761 352. 760 352. 742 352. 750 352. 751 
4 354. 357 354. 329 354. 107 354. 212 354. 251 
1 402. 500 402. 500 402. 496 402. 498 402. 498 
61 225 402. 907 402. 905 402. 879 402. 892 402. 894 
4 404. 555 404. 522 404. 260 404. 384 404. 437 
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( 续 ) 
M 
dm d, z 22 a 
ZA ZN, ZN, ZN, ZI 
1 70 250 | 453.120 | 453.119 | 453.106 | 453.113 | 453.114 
63 
1 80 280 | 513.103 | 513.102 | 513.089 | 513.096 | 513.097 
11 1 61 250 | 403.285 | 403.285 | 403.285 | 403.285 | 403.285 
112 1 71 280 | 463.666 | 463.666 | 463.665 | 463.665 | 463.665 
1 82 315 | 533.754 | 533.753 | 533.752 | 533.753 | 533.753 
317.742 | 317.745 | 317.705 | 317.725 | 317.730 
63 2 38 180 | 318.778 | 318.788 | 318.556 | 318.668 | 318.715 
323.204 | 323.074 | 321.359 | 322.103 | 323.466 
1 260.260 | 260.260 | 260.241 260.251 | 260. 253 
2 X aso | 260-893 | 260.887 | 260.792 | 260.839 | 260.854 
4 263.430 | 263.332 | 262.696 | 262.991 | 263.231 
6 267.674 | 267.062 | 265.167 | 266.004 | 267.954 
1 340.345 | 340.345 | 340.326 | 340.336 | 340.338 
41 200 | 340.973 | 340.967 | 340.872 | 340.919 | 340.934 
343. 521 343. 421 342.777 | 343.075 | 343.319 
390.395 | 390.394 | 390.376 | 390.385 | 390.387 
2 47 225 | 390.995 | 390.989 | 390.898 | 390.943 | 390.957 
14 80 393. 438 393.346 | 392.744 | 393.024 | 393.242 
439.794 | 439.794 | 439.791 | 439.793 | 439.793 
2 52 250 | 440.296 | 440.295 | 440.270 | 440.282 | 440.283 
442.320 | 442.285 | 442.002 | 442.136 | 442.186 
500.432 | 500.431 500.413 | 500.422 | 500.424 
61 280 | 501.054 | 501.048 | 500.953 | 501.000 | 501.015 
503.614 | 503.512 | 502.859 | 503.161 | 503.410 
1 69 315 | 570.330 | 570.329 | 570.315 | 570.322 | 570.324 
1 79 355 | 650.364 | 650.363 | 650.349 | 650.356 | 650.358 
1 61 315 | 509.836 | 509.835 | 509.834 | 509.835 | 509.835 
140 1 71 355 | 589.917 | 589.916 | 589.915 | 589.915 | 589.916 
1 82 400 | 679.930 | 679.929 | 676.928 | 679.929 | 679.929 
4 29 180 | 320.759 | 320.737 | 318.809 | 319.671 | 320.644 
17. 463 

ma 1 404.421 | 404.425 | 404.386 | 404.406 | 404.409 
2 38 225 | 405.809 | 405.834 | 405.571 | 405.696 | 405.738 
411.755 | 411.714 | 409.483 | 410.462 | 411.779 






















































































. 740 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
M 
m dm d, ki 23 a 
ZA ZN, ZN, ZN, ZI 

334. 617 334. 617 334. 606 334. 612 334. 612 
31 200 335. 404 335. 404 335. 328 335. 365 335. 372 
338. 569 338. 514 337. 867 338. 169 338. 340 
1 434. 851 434. 851 434. 836 434. 844 434. 845 
2 41 250 435. 669 435. 669 435. 577 435. 622 435. 632 
4 438. 998 438. 930 438. 181 438. 528 438. 753 
1 495. 651 495. 651 495. 620 495. 636 495. 639 
2 48 280 496. 631 496. 629 496. 458 496. 541 496. 570 
90 4 500. 717 500. 570 499. 320 499. 882 500. 502 
ið 17. 463 1 563. 667 563. 667 563. 678 563. 673 563. 673 
(11/16) 2 53 315 564. 394 564. 394 564.410 564.401 564. 402 
4 567. 339 567. 319 567.018 567. 159 567. 195 
1 643. 880 643. 880 643. 888 643. 884 643. 884 
2 61 355 644. 627 644. 627 644. 629 644. 627 644. 627 
4 647. 666 647. 640 647. 265 647. 441 647. 495 
1 71 400 735. 178 735. 179 735. 158 735. 169 735. 170 
1 81 450 835. 236 835. 236 835. 215 835. 226 835. 228 
1 63 400 663. 755 663. 755 663. 757 663. 756 663. 756 
160 1 73 450 763. 949 763. 949 763. 951 763. 950 963. 950 
1 83 500 864. 103 864. 103 864. 104 864. 104 864. 104 
4 29 225 401. 437 401. 374 398. 709 399. 905 401. 461 
90 1 503. 609 503. 617 503. 531 503. 574 503. 587 
2 38 280 505. 449 505. 486 505. 005 505. 236 505. 349 
4 513. 440 513. 300 500. 364 511. 357 514. 136 
420. 094 420. 094 420. 073 420. 084 420. 085 
31 250 421. 098 421. 098 420. 977 421. 037 421. 050 
425. 141 425. 065 424. 167 424. 589 424. 853 
iz 22. 226 1 549. 687 549. 687 549. 677 549. 682 549. 682 
i (7/8) 2 41 315 550. 665 550. 665 550. 590 550. 627 550. 662 
4 554. 626 554. 563 553. 329 554. 177 554.351 

112 
1 631. 300 631. 300 631. 247 631. 274 631. 282 
2 49 355 632. 601 632. 596 632. 317 632. 454 632. 514 
4 638. 067 637. 833 635. 966 636. 804 637. 945 
1 719. 202 719. 202 719. 210 719. 206 719. 206 
2 54 400 720. 140 720. 140 720. 136 720. 138 720. 138 
4 723. 948 723. 917 723. 441 723. 667 723. 737 





































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 741- 
( 续 ) 
M 
m d, d, 21 22 a 
ZA ZN ZN, ZN, ZI 
1 820. 829 820. 830 820. 796 820. 813 820. 817 
2 63 450 821. 936 821. 935 821. 755 821. 844 821. 872 
i35 22.226 | 112 4 826. 526 826. 400 825. 136 825. 719 826. 222 
` (7/8) 
1 71 920. 917 920. 917 920. 881 920. 899 920. 903 
500 
200 1 63 831. 078 831. 079 831. 079 831. 079 831. 079 
1.4 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 蜗杆 (ZN 蜗杆 ) 、 锥 面包 络 圆 柱 蜗杆 (ZK 蜗杆 ) 
n H `. 
和 圆 弧 圆柱 蜗杆 (ZC 蜗杆 ) 。 





GB/T 10089 一 1988《 圆 柱 蜗 杆 、 蜗 轮 精 度 》 适 5 
HT le 8 > SF J 90°, GE m > 1mm 的 圆柱 蜗杆 、 1.4.1 术语 定义 及 代号 
蜗轮 及 传动 ， 其 蜗杆 分 度 圆 直径 di <400mm, 136 
ne ed F 5 A 蜗杆 、 蜗 办 的 误差 以 及 传动 和 侧 阶 的 定义 代号 


FF (ZA 蜗杆 ) 、 渐 开 线 蜗杆 (ZI 蜗杆 )、 法 向 直 廊 见 表 8-11。 











表 8-11 蜗杆、 蜗轮 误差 及 传动 和 侧 隙 的 定义 代号 (摘自 GB/T 10089 一 1988 ) 











































序号 名 称 代号 定义 
! 蜗杆 螺旋 线 误 关 Afa | 在 蜗杆 , 轮 齿 的 工作 齿 宽 范围 ( 两 端 不 
完整 此 部 分 应 除外 ) 内 ,蜗杆 分 度 圆柱 
T 而 9 上 ,和 包容 实际 螺旋 线 的 最 近 两 条 公称 
螺旋 线 间 的 法 向 距离 
四 
k 
š 
ARERR — 
Wren 
村 螺旋 线 公关 A 
2 REFERER A | TEREE K — PEE E, FFS EE 
圆柱 而 9 上 ,包容 实际 螺旋 线 的 最 近 两 条 
理论 霸 旋 线 间 的 法 向 距离 
PERRERA j i h 
3 REFAIT EN Af,。 | TEREE EIRE SA 
E2% 
SEPARITE 
AANA 
蜗杆 轴 向 齿 距 极限 偏差 上 偏差 +, 
下 偏差 -fx 

















. 742. 公差 与 配合 实用 手册 











( 续 ) 
序号 名 称 代号 定 Xx 
4 蜗杆 轴 向 齿 距 累积 误差 Af. 在 蜗杆 轴 向 截面 上 的 工作 齿 宽 范围 








范 

(两 端 不 完整 齿 部 分 应 除外 ) 内 ,任意 两 
个 同 侧 齿 面 间 实 际 轴 向 距离 与 公称 轴 向 
距离 之 差 的 最 大 绝对 值 








实际 轴 向 距离 



















































































蜗杆 轴 向 齿 距 累 积 公差 了 
5 蜗杆 齿 形 误差 Ah 在 蜗杆 轮 齿 给 定 截面 上 的 齿 形 工作 部 
分 内 ,包容 实际 齿 形 且 距 离 为 最 小 的 两 

nfo 条 设计 齿 形 间 的 法 向 距离 
蜗杆 的 齿 形 工作 部 分 当 两 条 设计 齿 形 线 为 非 等 距离 的 曲线 
时 ,应 在 靠近 此 体内 的 设计 此 形 线 的 法 
KREE 线 上 确定 其 两 者 间 的 法 向 距离 
设计 齿 形 
蜗杆 齿 形 公差 hh 

6 蜗杆 齿 模 径 向 跳动 Af. 在 蜗杆 任意 一 转 范围 内 , 测 头 在 齿 模 














内 与 齿 高 中 部 的 齿 面 双 面 接触 ,其 测 头 
相对 于 蜗杆 轴线 的 径 向 最 大 变动 量 




















蜗杆 齿 槽 径 向 跳动 公差 J 





7 蜗杆 齿 厚 偏差 AE, FEIRET AN BE DRE F, 3 n] 8 E AS SE PR 
值 与 公称 值 之 差 





蜗杆 齿 厚 








蜗杆 齿 














































































































































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 743 . 
( 续 ) 

序号 名 f 代号 是 y 

8 蜗轮 切 向 综合 误差 AF; 被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 2 在 
公称 轴线 位 置 上 单 面 路 合 时 ,在 被 测 蜗 
轮 一 转 范围 内 实际 转角 与 理论 转角 之 差 
的 总 幅度 值 。 以 分 度 圆 弧 长 计 

F; 

9 Af, 被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 2 在 
公称 轴线 位 置 上 单 面 路 合 时 ,在 被 测 蜗 
轮 一 齿 距 角 范 围 内 实际 转角 与 理论 转角 

员 轮 一 齿 切 向 综合 公差 f 之 差 的 最 大 幅度 值 。 以 分 度 圆 弧 长 计 

19 RICE MRR2 AF? 被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 双 面 
哮 合 时 ,在 被 测 蜗轮 一 转 范围 内 , 双 哮 中 
心 距 的 最 大 变动 量 

F; 

11 Af! 被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 双 面 
雌 合 时 ,在 被 测 蜗轮 一 齿 距 角 范 围 内 双 
ir] HE IU B KE SJ ht 

E AANA fi 
12 蜗轮 齿 距 累 积 误差 AF, 在 蜗轮 分 度 贺 上 3, 任 意 两 个 同 侧 齿 面 
ZEE 间 的 实际 弧 长 与 公称 弧 长 之 差 的 最 大 绝 
对 值 
蜗轮 齿 距 累 积 公差 F, 
13 蜗轮 上 个 齿 距 累积 误差 AF x 在 蜗轮 分 度 贺 上 9 ,个 齿 距 内 同 侧 齿 











蜗轮 个 齿 距 累积 公差 








p! 





面 间 的 实际 弧 长 与 公称 弧 长 之 差 的 最 大 
绝对 值 
k H2 到 小 于 

































































































蜗轮 齿 厚 














“744.: 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
序号 名 # 代号 定义 
14 蜗轮 齿 圈 径 向 跳动 AF, 406 — FETE EL, WU Sk fE 38 lz P B] 
A SPTE f TEAN V 53 18 Te rh 860018 ñi L TAT 
| fih, EEU SK 151 TF A 30 30229 FE 8 BE 95 00 
最 大 变动 量 
蜗轮 齿 圈 径 向 跳动 公差 F, 
13 蜗轮 齿 距 偏差 Ah 在 蜗轮 分 度 圆 上 ,实际 具 距 与 公称 具 
Ez% 
字 际 此 距 
e e 用 相对 法 测量 时 ,公称 齿 距 是 指 所 有 
公称 | 实际 此 距 的 平均 值 
蜗轮 齿 距 极限 偏差 
上 偏差 +Á, 
下 偏差 ft 
16 蜗轮 齿 形 误差 Afa 在 蜗轮 轮 齿 给 定 截 面 上 的 齿 形 工作 部 
分 内 ,包容 实际 齿 形 且 距离 为 最 小 的 两 
KRR 条 设计 齿 形 间 的 法 向 距离 
当 两 条 设计 齿 形 线 为 非 等 距离 曲线 
A A 时 ,应 在 靠近 齿 体内 的 设计 齿 形 线 的 法 
KONEEN 线 上 确定 其 两 者 间 的 法 向 距离 
设计 现形 
蜗轮 齿 形 公差 fÑ 
17 蜗轮 齿 AE。 | ”在 蜗轮 中 间 平 面 上 ,分 度 贺 齿 厚 的 实 
际 值 与 公称 值 之 状 
蜗轮 此 
E, 2 
E 





E% 
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代号 


= 


= 


( 续 ) 
义 





蜗杆 副 的 切 向 综合 误 


AF7. 























RAF EI B° 


安装 好 的 蜗杆 副 
和 蜗杆 相对 位 置 变 
蜗轮 的 实际 转 

















与 理论 


WA FE hT, 在 蜗轮 
化 的 一 个 整 周期 内 ， 
转角 之 差 的 总 幅 





度 值 。 以 蜗轮 分 度 圆 弧 长 计 





WATEKE 





Ert 


“ef BJA FF| reai], fF ae — 
转 范 围 内 多 次 重复 出 现 的 周期 性 转角 误 











差 的 最 大 幅度 值 。 以 蜗轮 分 度 圆 驳 长 计 
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FF Bñ: 











安装 好 的 蜗杆 副 


下 ,蜗杆 与 蜗轮 哺 合 
接触 痕迹 。 


上 分 布 
积 大 小 、 形 状 和 分 布 
接触 面积 大 小 按 
算 确定 ， 























Z f 


中 ,在 轻微 力 的 制 动 
运转 后 ,在 蜗轮 齿 面 

接触 斑点 以 接触 面 
位 置 表示 
痕迹 的 百分比 计 
































EF 


e fi JE E KY K E 1 加 








与 工作 长 度 久 之 比 上 


4 百分数 











证 高 度 h' Z H 


h"/h' x 100% 




















接触 形状 以 齿 面 接触 


状 的 状态 确定 








痕迹 总 





朗 触 痕迹 的 平均 高 度 
的 百分数 


总 的 几何 ; 


接触 位 置 以 接触 痕迹 离 齿 面 路人 、 


出 端 或 齿 顶 A 


根 的 位 置 确定 


即 


形 





EF 
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蜗杆 副 的 中 心 距 偏差 


— i | 
蜗杆 副 的 中 心 距 极限 


TA 


公称 中 心 距 
水 中 心 距 
















Afa 


tfa 











中 心 距 与 人 


在 安装 好 的 蜗杆 副 中 间 
\ 称 中 心 距 之 差 





平面 内 ,实际 





- 746- 公差 与 配合 实用 手册 































































































































































































( 续 ) 
序号 名 称 代号 Z X 
22 蜗杆 副 的 中 间 平 面 偏 移 Af, 在 安装 好 的 蜗杆 副 中 ,蜗轮 中 间 平 面 
与 传动 中 间 平 面 之 间 的 距离 
KE 
SN 人 
蜗杆 副 的 中 间 平 面 极限 偏差 
上 偏差 +f 
下 偏差 J 
23 蜗杆 副 的 轴 交 角 偏 差 Afs 在 安装 好 的 蜗杆 副 中 ,实际 轴 交 角 与 
公称 轴 交 角 之 差 
偏差 值 按 蜗轮 齿 宽 确 定 ,以 其 线性 值 计 
蜗杆 副 的 轴 交 角 极 限 偏差 
i + 
下 偏差 -fs 
24 蜗杆 副 的 侧 院 
圆周 侧 际 J 在 安装 好 的 蜗杆 副 中 ,蜗杆 固定 不 动 
时 ,蜗轮 从 工作 齿 面 接触 到 非 工 作 齿 面 
接触 所 转 过 的 分 度 圆 弧 长 
法 向 侧 院 Ja 在 安装 好 的 蜗杆 副 中 ,蜗杆 和 蜗轮 的 
[ 作 齿 面 接 触 时 ,两 非 工 作 齿 面 间 的 最 
小 距离 
Ja 
最 小 圆周 侧 际 Jinin 
EK JEA pr Jax 
最 小 法 向 侧 院 Jonin 
最 大 法 向 侧 院 Jaiei 
Q 允许 在 靠近 蜗杆 分 度 圆 柱 的 同 轴 圆柱 面 上 检验 。 
@ 允许 用 配对 蜗杆 代替 测量 蜗杆 进行 检验 。 这 时 ,也 即 为 蜗杆 副 的 误差 。 








© ”允许 在 靠近 中 间 平 面 的 齿 高 中 部 进行 测量 。 








D 在 确定 接触 痕迹 长 度 W 时 ,应 扣除 超过 模 数 值 的 断 开 部 分 。 





第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 747 . 





R 8-12 HAF, MERITED AA H 


JE Z AN FH U ZJ 1 
1.4.2 精度 等 级 、 公 差 组 和 检验 组 及 选用 (摘自 GB/T 10089 一 1988) 






























































































































































































































































GB/T 10089 一 1988 对 蜗杆 、 蜗 轮 和 蜗杆 传动 规 公差 组 公差 项 目 作 
定 12 个 精度 等 级 ; 第 1 级 的 精度 最 高 、 第 12 级 的 REF: 一 zan 
KE pp E N A L = 台 已 > tir I W4C: Fi, F}, Foy Fo F, 准 1 J 
精度 最 低 。 按 照 公差 的 特性 对 传动 性 能 的 主要 保证 传动 ， 严 准确 性 
作用 ， 将 蜗杆 、 蜗 轮 和 蜗杆 传动 的 公差 〈 或 极限 信 REE: ño Aus fas fa, A s) 
2) 分 为 三 个 公差 组 ， 见 表 8-12。 蜗 杆 、 蜗 轮 及 传 I 1 » fis fa 稳 性 
ass D: fi 
动 的 检验 按 公差 组 分 为 三 个 检验 组 ， 用 于 评定 、 验 n T, F 
a dd iia S EnG ai 4 D HE2 
MOREE, M60986). MIT, WAMRITA mí |R: fo P 
(或 极限 偏差 ) 见 表 8-13 ~ K 8-24, 传动 : RWBER, A fsa h 
表 8-13 ”蜗杆 的 公差 和 极限 偏差 有、fiL、fb、foxr、 帮 值 
(摘自 GB/T 10089 一 1988) (um) 
: 模 数 m 精度 等 级 
代号 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
=] ~3.5 1.0 1:7 2.8 4.5 Tel 11 14 
>3.5~6.3 1.3 2.0 3.4 5.6 9 14 20 
Jh >6.3 ~10 1.7 2.8 4.5 7.1 11 18 25 
>10~16 2.2 3.6 5.6 9 15 24 32 
>16~25 32 45 
21 ~3.5 2 3.4 5.6 9 14 22 32 
>3.5~6.3 2.6 4.2 Tel 11 17 28 40 
fiL >6.3 - 10 3.4 5. 6 9 14 22 36 50 
>10 - 16 4.5 Tal 11 18 32 45 63 
>16~25 63 90 
三 1 ~3.5 0.7 1:2 1.9 3.0 4.8 7.5 11 14 20 28 40 56 
>3.5~6.3 1.0 1.4 2.4 3.6 6.3 9 14 20 25 36 53 75 
Ji >6.3 ~10 1.2 2.0 3,0 4.8 Ted 12 17 25 32 48 67 90 
>10~16 1.6 29 4 6.3 10 16 22 32 46 63 85 120 
>16~25 22 32 45 63 85 120 160 
三 1 ~3.5 1.3 2 3.4 5.3 8.5 13 18 25 36 — — 一 
>3.5~6.3 1.7 2.6 4 6.7 10 16 24 34 48 — — — 
Joa >6.3~10 2.0 3.4 5.3 8.5 13 21 32 45 63 — — — 
>10 ~16 2.8 4.4 7.1 11 17 28 40 56 80 — — — 
>16~25 40 53 75 100 — — — 
=1 ~3,5 1.1 1.8 2.8 4.5 7.1 11 16 22 32 45 60 85 
>3.5~6.3 1.6 2.4 3.6 5.6 9 14 22 32 45 60 80 120 
fa >6.3~10 2.0 3.0 4.8 7.3 12 19 28 40 53 75 110 150 
>10 ~16 2.6 4.0 6.7 11 16 25 36 53 75 100 140 200 
>16~25 36 53 75 100 140 190 270 












































注 ; 反应 为 正 、 负 值 (= ) 。 

































































表 8-15 ”蜗轮 齿 距 累积 1 GB/T 10089 一 1988) (um) 








p 








口 


公差 F, 及 天 个 齿 距 累 秒 





\ 公 差 Fi 值 ( 摘 
































.748 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 8-14 蜗杆 齿 槽 径 向 跳动 公差 f. E (摘自 GB/T 10089 一 1988) (um) 

分 度 圆 直径 d, 模 数 m 精 度 等 级 
/mm /mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<10 =1 ~3.5 1.1 1.8 2.8 4.5 7.1 11 14 20 28 40 56 75 
>10 ~18 三 1 ~3.5 1.1 1.8 2.8 4.5 7.1 12 15 21 29 41 58 80 
>18 ~31.5 =1 ~6.3 1.2 2.0 3.0 4.8 7.5 12 16 22 30 42 60 85 
>31.5 ~50 三 1 ~10 1.2 2.0 3.2 5.0 8.0 13 17 23 32 45 63 90 
>50 ~80 三 1 ~16 1.4 2.2 3.6 5.6 9.0 14 18 25 36 48 71 100 
>80 - 125 三 1 ~16 1.6 2, 5 4.0 6.3 10 16 20 28 40 56 80 110 
>125 ~180 三 ] ~25 1.8 3.0 4.5 RI 12 18 25 32 45 63 90 125 
>180 ~250 =1 ~25 2.2. 3.4 53 8.5 14 22 28 40 53 75 105 150 
>250 - 315 =1 ~25 2.6 4.0 6.3 10 16 25 32 45 63 90 120 170 
>315 ~ 400 三 ] ~25 2.8 4.5 7.5 TiS 18 28 36 53 71 100 140 200 







































































































































































HEDI L/mm ¿Q s E. 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<11.2 1.1 1.8 2.8 4.5 7 11 16 22 32 45 63 90 
>11.2 ~20 1.6 29 4.0 6 10 16 22 32 45 63 90 125 
>20 ~32 2.0 3.2 5.0 8 12 20 28 40 56 80 112 160 
>32 ~ 50 2.2 3.6 5: 5 9 14 22 32 45 63 90 125 180 
> 50 ~80 2.5 4.0 6.0 10 16 25 36 50 71 100 140 200 
>80 - 160 3, 2 5.0 8.0 12 20 32 45 63 90 125 180 250 
>160 ~315 4.5 7.0 11 18 28 45 63 90 125 180 | 250 355 
>315 ~ 630 6.0 10 16 25 40 63 90 125 180 | 250 | 355 500 
>630 ~ 1000 8.0 12 20 32 50 80 112 160 | 224 | 315 | 450 630 
> 1000 ~ 1600 10 16 25 40 63 100 140 200 | 280 | 400 | 560 800 
> 1600 ~ 2500 11 18 28 45 71 112 160 224 | 315 | 450 | 630 900 
>2500 ~3150 14 22 36 56 90 140 | 200 280 | 400 | 560 800 1120 
>3150 ~ 4000 16 25 40 63 100 160 | 224 315 | 450 | 630 | 900 1250 
> 4000 ~ 5000 18 28 45 71 112 180 | 250 355 500 | 710 | 1000 1400 
> 5000 ~ 6300 20 32 50 80 125 200 | 280 | 400 | 560 800 | 1120 1600 
注 : 1. F, 和 有 xx 按 分 度 圆 弧 长 也 查 表 ， 
AF, 时, HL = > Td, a Jamz, ; 
查 Fat, BQL=kum (为 2 到 小 于 z,/2 的 整数 ) 。 
2. 除 特 殊 情 况 外 ， 对 于 F. ,万 值 规定 取 为 小 于 z 6 的 最 大 整数 。 
表 8-16 ”蜗轮 齿 圈 径 向 跳动 公差 F. 值 (摘自 GB/T 10089 一 1988) (um) 
分 度 圆 直径 d， | Hm 精 度 等 级 
/mm /mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
=1 ~3.5 3.0 4.5 7.0 11 18 28 40 50 63 80 100 125 
<125 >3.5 ~6.3 3.6 5.5 9.0 14 22 36 50 63 80 100 125 160 
>6.3~10 4.0 6.3 10 16 25 40 56 71 90 112 140 180 






















































































































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 749. 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 d, IRR m 精 度 等 级 
/mm /mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
=1 ~3.5 3.6 5.0 8 13 20 62 45 56 71 90 112 140 
>3.5~6.3 | 4.0 6.3 10 16 25 40 56 71 90 112 140 180 
二 >6.3~10 4.5 7.0 11 18 28 45 63 80 100 125 160 200 
>10~16 5.0 8 13 20 32 50 71 90 112 140 180 224 
=1 ~3.5 4.5 7.0 11 18 28 45 63 80 100 125 160 200 
>3.5 ~6.3 5.0 8.0 13 20 32 50 71 90 112 140 180 224 
>400 ~ 800 >6.3~10 5.5 9.0 14 22 36 56 80 100 125 160 | 200 250 
>10~16 7.0 11 18 28 45 71 100 125 160 | 200 | 250 315 
>16 ~25 9.0 14 22 36 56 90 125 160 | 200 | 250 | 315 400 
三 1 ~3.5 5.0 8.0 13 20 32 50 71 90 112 140 180 224 
>3.5 ~6.3 5. 5 9.0 14 22 36 56 80 100 125 160 | 200 250 
> 800 ~ 1600 >6.3~10 6.0 10 16 25 40 63 90 112 140 180 | 224 280 
>10~16 7.0 11 18 28 45 71 100 125 160 | 200 | 250 315 
>16 ~25 9.0 14 22 36 56 90 125 160 | 200 | 250 | 315 400 
=1 ~3.5 5.5 9.0 14 22 36 56 80 100 125 160 | 200 250 
>3.5 ~6.3 6.0 10 16 25 40 63 90 112 140 180 | 224 280 
>1600 ~2500 >6.3~10 7.0 11 18 28 45 71 100 125 160 | 200 | 250 315 
>10~16 8.0 13 20 32 50 80 112 140 180 | 224 | 280 355 
> 16 ~25 10 16 25 40 63 100 140 180 224 | 280 | 355 450 
三 1 ~3.5 6.0 10 16 25 40 63 90 112 140 180 | 224 280 
>3.5 ~6.3 7.0 11 18 28 45 71 100 125 160 | 200 | 250 315 
>2500 ~ 4000 >6.3~10 8.0 13 20 32 50 80 112 140 180 | 224 | 280 355 
>10~16 9.0 14 22 36 56 90 125 160 | 200 | 250 | 315 400 
>16 ~25 10 16 25 40 63 100 140 180 | 224 | 280 | 355 450 
K 8-17 ”蜗轮 径 向 综合 公差 FUE (摘自 GB/T 10089—1988) (um) 
分 度 圆 直径 d, 模 数 m 精 度 等 级 
/mm /mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
三 1 ~3.5 56 71 90 112 140 180 
<125 >3.5 ~6.3 71 90 112 140 180 224 
>6.3~10 80 100 125 160 | 200 250 
=1 ~3.5 63 80 | 100 | 125 | 160 200 
>3.5 ~6.3 80 100 125 160 | 200 250 
>125 ~400 
>6.3~10 90 112 140 180 | 224 280 
>10 ~16 100 | 125 | 160 | 200 | 250 315 
三 1 ~3.5 90 112 140 180 | 224 280 
>3.5 ~6.3 100 125 160 | 200 | 250 315 
>400 ~ 800 >6.3~10 112 140 180 | 224 | 280 355 
>10~16 140 180 | 224 | 280 | 355 450 
>16 ~25 180 224 | 280 | 355 | 450 560 















































. 750 . 


公差 与 配合 实用 手册 






























































































































































































































































































































































































































































分 度 圆 直径 d, 模 数 m H E 等 级 
/mm /mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
三 1 ~3.5 100 125 160 | 200 | 250 315 
>3.5 ~6.3 112 140 180 | 224 | 280 355 
>800 ~ 1600 >6.3 - 10 125 160 | 200 | 250 | 315 400 
>10~16 140 180 | 224 | 280 | 355 450 
>16 ~25 180 224 | 280 | 355 | 450 560 
=1 ~3.5 112 140 180 | 224 | 280 355 
>3.5 ~6.3 125 160 | 200 | 250 | 315 400 
> 1600 ~ 2500 >6.3~10 140 180 | 224 | 280 | 355 450 
>10~16 160 200 | 250 | 315 | 400 500 
>16 ~25 200 250 | 315 | 400 | 500 630 
=1 ~3.5 125 160 | 200 | 250 | 315 400 
>3.5 ~6.3 140 180 | 224 | 280 | 355 450 
>2500 ~ 4000 >6.3~10 160 200 | 250 | 315 | 400 500 
>10 -16 180 224 | 280 | 355 | 450 560 
>16 ~25 200 250 | 315 | 400 | 500 630 

表 8-18 蜗轮 一 齿 径 向 综合 公差 fr 值 (摘自 GB/T 10089 一 1988) (um) 

分 度 圆 直径 d, 模 数 m 精 度 等 级 
/mm /mm 1 2 3 4 3 6 7 8 9 10 11 12 
三 1 ~3.5 20 28 36 45 56 71 
<125 >3.5~6.3 25 36 45 56 71 90 
>6.3~10 28 40 50 63 80 100 
=1 ~3.5 22 32 40 50 63 80 
>3.5 ~6.3 28 40 50 63 80 100 

>125 ~400 

>6.3~10 32 45 56 71 90 112 
>10~16 36 50 63 80 100 125 
=1 ~3.5 25 36 45 56 71 90 
>3.5 ~6.3 28 40 50 63 80 100 
>400 ~ 800 >6.3~10 32 45 56 71 90 112 
>10~16 40 56 71 90 112 140 
>16 ~25 50 71 90 112 140 180 
=1 ~3.5 28 40 50 63 80 100 
>3.5 ~6.3 32 45 56 71 90 112 
>800 ~ 1600 >6.3~10 36 50 63 80 100 125 
>10~16 40 56 71 90 112 140 
>16 ~25 50 71 90 112 140 180 
=1 ~3.5 32 45 56 71 90 112 
>3.5 ~6.3 36 50 63 80 100 125 
> 1600 — 2500 >6.3 - 10 40 56 71 90 112 140 
>10 ~16 45 63 80 100 125 160 
>16 ~25 56 80 100 125 160 200 

































































































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 751- 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 d, 模 数 m 精 度 等 级 
/mm /mm 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
=1 ~3.5 36 50 63 80 100 125 
>3.5 ~6.3 40 56 71 90 112 140 
>2500 ~ 4000 >6.3~10 45 63 80 100 125 160 
>10 ~16 50 | 71 90 | 112 | 140 180 
>16 ~25 56 80 | 100 | 125 | 160 200 
表 8-19 蜗轮 齿 距 极限 偏差 (+f) 的 i 值 (MA GB/T 10089 一 1988 ) (um) 
分 度 圆 直径 4，| 模 数 mm 精 度 等 级 
/mm /mm 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
=1 ~3.5 1.6 2.5 4.0 6 10 14 20 28 40 56 80 
<125 >3.5 ~6.3 2.0 3.2 5.0 8 13 18 25 36 50 71 100 
>6.3~10 2.2 3.6 II 9 14 20 28 40 56 80 112 
=1 ~3.5 1.8 2.8 4.5 7 11 16 22 32 45 63 90 
>3.5~6.3 2.2 3.6 .5 9 14 20 28 40 56 80 112 
>125 ~400 
>6.3~10 2.5 4.0 6.0 10 16 22 32 45 63 90 125 
>10 ~16 2.8 4.5 7.0 11 18 25 36 50 71 100 140 
=1 ~3.5 2.0 3.2 5.0 8 13 18 25 36 50 71 100 
>3.5 ~6.3 2, 2 3.6 5:95 9 14 20 28 40 56 80 112 
>400 ~ 800 >6.3 - 10 2.8 4.5 7.0 11 18 25 36 50 71 100 140 
>10~16 3.2 5.0 8.0 13 20 28 40 56 80 112 160 
>16 ~25 4.0 6.0 10 16 25 36 50 71 100 140 200 
=1 ~3.5 2.0 3.6 5: 5 9 14 20 28 40 56 80 112 
>3.5 ~6.3 Dyd 4.0 6.0 10 16 22; 32 45 63 90 125 
>800 ~ 1600 >6.3 - 10 2.8 4.5 7.0 11 18 25 36 50 71 100 140 
>10 -16 3.2 5.0 8.0 13 20 28 40 56 80 112 160 
>16 ~25 4.0 6.0 10 16 25 36 50 71 100 140 200 
三 1 ~3.5 2.5 4.0 6.0 10 16 22 32 45 63 90 125 
>3.5 ~6.3 2. 8 4.5 7.0 11 18 25 36 50 71 100 140 
> 1600 ~ 2500 >6.3 - 10 3.2 5.0 8.0 13 20 28 40 56 80 112 160 
>10 ~16 3.6 DS 9.0 14 22 32 45 63 90 125 180 
>16 ~25 4.5 7.0 11 18 28 40 56 80 112 160 224 
=1 ~3.5 2.8 4.5 7.0 11 18 25 36 50 71 100 140 
>3.5~6.3 3.2 5.0 8.0 13 20 28 40 56 80 112 160 
>2500 ~ 4000 >6.3 - 10 3.6 II 9.0 14 22 32 45 63 90 125 180 
>10~16 4.0 6.0 10 16 25 36 50 71 100 140 200 
>16~25 4.5 7.0 11 18 28 40 56 80 112 160 224 
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表 8-20 ”蜗轮 齿 形 公差 fp 值 (摘自 GB/T 10089—1988) (um) 









































/mm /mm 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
三 1 ~3.5 | 2.1 2.6 3.6 4.8 6 8 11 14 22 36 56 90 
<125 >3.5~6.3 | 2.4 3.0 4.0 5:3 7 10 14 20 32 50 80 125 





>6.3 ~10 2.5 3.4 4.5 6.0 8 12 17 22 36 56 90 140 








>3.5~6.3 | 2.5 3.2 4.5 6.0 8 11 16 22 36 56 90 140 
>125 ~ 400 








>10 ~16 3.0 4.0 535 TIa 11 16 22 32 50 80 125 200 





三 1 ~3.5 2.6 3.4 4.5 6.5 9 12 17 25 40 63 100 160 








>400 ~ 800 >6.3~10 3.0 4.0 :3 7.5 11 16 24 36 56 90 140 224 





>10 ~16 32 4.5 6.0 9.0 13 18 26 40 63 100 | 160 250 





>16 ~25 3.8 53 T5 10.5 16 24 36 56 90 140 | 224 355 





V 
= 
l 
w 
un 
w 
© 
和 
N 
un 
un 
95 
° 
= 
m 
= 
~ 
N 
Ë 
w 
CN 
un 
CN 


90 140 224 





>3.5~6.3 | 3.2 4.5 6.0 9.0 13 18 28 40 63 100 | 160 250 





>800 ~ 1600 >6.3~10 3.4 4.8 6.5 9.5 14 20 30 45 71 112 | 180 280 





>10~16 3.6 5.0 T3 10.5 15 22 34 50 80 125 | 200 315 





>16 ~25 4.2 6.0 8.5 12 19 28 42 63 100 | 160 | 250 400 





三 1 ~3.5 3.8 53 Tes 11 16 24 36 50 80 125 | 200 315 





>3.5~6.3 | 4.0 5. 5 8.0 11.5 17 25 38 56 90 140 224 355 





> 1600 ~ 2500 >6.3 - 10 4.0 6.0 8.5 12 18 28 40 63 100 | 160 | 250 400 





>10~16 4.2 6.5 9.0 13 20 30 45 71 112 | 180 | 280 450 





>16 ~25 4.8 7.0 10.5 15 22 36 53 80 125 | 200 | 315 500 





三 1 ~3.5 4.5 6.5 10 14 21 32 50 71 112 | 180 | 280 450 





>3.5~6.3 | 4.8 7.0 10 15 22 34 53 80 125 | 200 | 315 500 





>2500 ~ 4000 >6.3 - 10 5.0 7.5 10.5 16 24 36 56 90 140 | 224 | 355 560 





>10~16 5.3 7.5 11 17 25 38 60 90 140 | 224 | 355 560 





>16 ~25 Sa 8.5 13 19 28 45 67 100 | 160 | 250 | 400 630 
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表 8-21 传动 接触 斑点 的 要 求 (摘自 GB/T 10089 一 1988 ) 



































接触 面积 的 百分比 ( % ) I 
精度 等 级 Tihe : 接触 形状 接触 位 置 
沿 此 高 不 小 于 沿 此 长 不 小 于 
1 和 2 75 接触 斑点 在 此 高 方 | ”接触 谢 点 痛 迹 的 分 布 位 置 趋 近 齿 面 
3 和 4 70 65 向 无 断 缺 , 不 允许 成 | 中 部 ,允许 略 偏 于 中 入 端 。 在 此 项 和 路 
5 a 带 状 条 纹 入 .吐出 端的 楼 边 处 不 允许 接触 
7 和 8 55 50 
i 接触 斑点 痕迹 应 偏 于 路 出 端 ,但 不 多 
10 45 40 N 水 
i PEER VEZEIN URU A BIB 38083 E i 
11 和 12 30 30 





























注 : 采用 修 形 齿 面 的 蜗杆 传动 ， 接 触 斑 点 的 要 求 可 不 受 本 标准 规定 的 限制 。 








表 8-22 传动 中 心 距 极 限 偏 差 ( +/,) 的 所 值 (摘自 GB/T 10089 一 1988 ) (um) 


























































































































传动 中 心 距 a 精 度 等 级 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<30 3 5 7 11 J 26 42 65 
>30 ~50 3.5 6 8 13 20 31 50 80 
>50 ~80 4 7 10 15 23 37 60 90 
>80 - 120 3 8 11 18 27 44 70 110 
>120 ~180 6 9 13 20 32 50 80 125 
>180 - 250 7 10 15 23 36 58 92 145 
>250 ~315 8 12 16 26 40 65 105 160 
>315 ~ 400 9 13 18 28 45 70 115 180 
>400 ~ 500 10 14 20 32 50 78 125 200 
> 500 ~ 630 11 15 22 35 55 87 140 220 
>630 ~ 800 13 18 25 40 62 100 160 250 
> 800 ~ 1000 15 20 28 45 70 115 180 280 
> 1000 ~ 1250 17 23 33 52 82 130 210 330 
>1250 ~ 1600 20 27 39 62 97 155 250 390 
> 1600 ~ 2000 24 32 46 75 115 185 300 460 
>2000 ~ 2500 29 39 55 87 140 220 350 550 
表 8-23 ”传动 轴 交 角 极 限 偏差 ( +/>) 的 fs 值 (摘自 GB/T 10089 一 1988 ) (pm) 
蜗轮 齿 宽 b， 精 度 等 级 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
<30 — — 5 6 8 10 12 17 24 34 48 67 
>30 ~50 — — 5.6 Tel 9 11 14 19 28 38 56 75 
>50 - 80 一 — 6.5 8 10 13 16 22 32 45 63 90 
>80 ~ 120 = = 7.5. 9 12 15 19 24 36 53 71 105 
>120 - 180 = = 9 11 14 17 22 28 42 60 85 120 
>180 ~250 = = = 13 16 20 25 32 48 67 95 135 
>250 22 28 36 53 75 105 150 
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表 8-24 ”传动 中 间 平 面 极限 偏 移 ( +/.) 的 及 值 (摘自 GB/T 10089 一 1988) (um) 
传动 中 心 距 a 精 度 等 级 
/mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

<30 == = 5.6 9 14 21 34 52 

>30 ~ 50 = = 6.5 10.5 16 25 40 64 
>50 ~80 == = 8 12 18.5 30 48 72. 
>80 - 120 = = 9 14.5 22 36 56 88 
>120 ~ 180 = = 10.5 16 27 40 64 100 
>180 ~ 250 E E 12 18.5 29 47 74 120 
>250 ~315 E — 13 21 32 52 85 130 
>315 ~ 400 == = 14.5 23 36 56 92 145 
>400 ~ 500 == = 16 26 40 63 100 160 
> 500 ~ 630 = = 18 28 44 70 112 180 
> 630 ~ 800 = = 20 32 50 80 130 200 
> 800 ~ 1000 — — 23 36 56 92 145 230 
> 1000 ~ 1250 E SS 27 42 66 105 170 270 
>1250 ~ 1600 = == 32 50 78 125 200 315 
> 1600 ~ 2000 == — 37 60 92 150 240 370 
> 2000 ~ 2500 == = 44 70 112 180 280 440 














RIERA, RFEA EHA Fl 
的 精度 等 级 组 合 。 但 在 同一 公差 组 内 ， 各 项 公差 与 
极限 偏差 应 保持 相同 的 精度 等 级 。 蜗 杆 和 配对 蜗轮 
的 精度 ， 一 般 取 相同 等 级 ， 但 也 允许 取 成 不 同 。 对 
有 特殊 要 求 的 蜗杆 传动 ， 除 F. Fr. Fz. 大 项 目 外 ， 
其 蜗杆 、 蜗 轮 左右 齿 面 的 精度 也 可 取 成 不 相同 等 级 。 

蜗杆 、 蜗 轮 在 加 工 、 检 验 、 安 装 时 的 径 向 、 轴 
向 基准 面 ， 应 尽 可 能 一 致 ， 并 应 在 相应 的 零件 工作 
图 中 予以 标注 。 
根据 蜗杆 传动 的 工作 要 求 和 生产 规模 ， 可 在 各 
公差 组 中 选 定 一 个 检验 组 对 蜗杆 、 蜗 轮 的 精度 进行 
评定 。 当 检验 组 中 有 两 项 或 两 项 以 上 的 误差 时 ， 应 
按 最 低 一 项 精度 评定 蜗杆 、 蜗 轮 的 精度 等 级 。 在 各 
公差 组 中 ,第 I 公差 组 的 检验 组 ， 蜗 杆 无 公差 项 目 ， 
蜗轮 包括 : AF'; AF, AF; AF, (用 于 5 - 12 
级 ); AF, (用 于 9~12 22); AF'( HT 7- 122). 
确定 天 的 关系 式 为 : Fi= F, + 应 。 第 开 公 差 组 的 检 
验 组 ， 蜗 杆 包括 : Af. Af. (用 于 单 头 蜗杆 ); 
Af... Af. (用 于 多 头 蜗杆 ); Af... Af. Af.; 
Af、、Af, (用 于 7 ~9 级 ); Af, (用 于 10 ~12 
级 ) 。 蜗 轮 包括 : Af!; Af"'( JH T 7 ~ 12 32); Af, 
(用 于 5 ~12 级 )。 确 定 蜗轮 的 fi 的 关系 式 为 : fi = 
0.6 (f, +fo)。 第 肝 公 差 组 的 检验 组 ， 包括 蜗 杆 的 






























































































































































Afa 和 蜗轮 的 Af, 。 当 对 蜗杆 副 的 接触 斑点 有 要 求 
时 ， 蜗 轮 的 齿 形 误差 Afo 可 以 不 检验 。 

GB/T 10089 一 1988 规定 的 公差 值 ， 以 蜗杆 、 蜗 
轮 的 工作 轴线 为 测量 的 基准 轴线 。 当 实际 测量 基准 
不 符合 规定 时 ， 应 从 测量 结果 中 消除 因 基准 不 同 所 
带 来 的 影响 。 当 基准 蜗杆 齿 形 角 a 不 符合 20°* 时 ， 蜗 
杆 齿 权 径 向 跳动 公差 A、 蜗 轮 齿 圈 径 向 跳动 公差 F, 
蜗轮 径 向 综合 公差 "和 蜗轮 相 邻 具 径 向 综合 公差 
的 公差 值 ， 应 按 标准 规定 的 公差 值 乘 以 一 个 系数 ， 
其 值 为 sin20°/sina。 

蜗杆 传动 的 精度 ， 主 要 以 传动 切 向 综合 误差 
AF%、 传 动 一 齿 切 向 综合 误差 fi 和 接触 斑点 的 形状 、 
分 布 位 置 与 面积 大 小 进行 评定 。 对 5 级 及 以 下 精度 
的 传动 ， 允 许 用 蜗杆 副 的 切 向 综合 误差 (AF;)、 一 
齿 切 向 综合 误差 (Af) 代替 AF!.、Afi. 的 检验 ,或 
以 蜗杆 、 蜗 轮 相应 公差 组 的 检验 组 中 最 低 结果 来 评 
定 传动 的 第 1、 本 公差 组 的 精度 等 级 。 对 不 可 调 中 
心 距 的 蜗杆 传动 ， 在 检验 接触 斑点 的 同时 ， 还 应 检 
验 Af. Af 和 AAx 。 对 于 各 精度 等 级 ， 蜗 杆 传动 有 
关 检 验 项 目的 公差 或 极限 偏差 的 数值 ， 按 如 下 关系 
式 计算 确定 : Fi =F, +f, fi =0.7(ff+f)。 进 行 
AF; 、Af1. 和 接触 斑点 检验 的 蜗杆 传动 ， 允 许 相应 的 
第 I 、 卫 、 卫 公差 组 的 蜗杆 、 蜗 轮 检 验 组 和 蜗杆 部 











































































































ra 


第 8 章 


圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 755 . 








中 心 距 偏 差 Af, 、 中 间 平 面 偏 移 Af.、 轴 交角 偏差 
Afs 中 的 任 一 项 误差 超 差 。 

圆柱 蜗杆 、 蜗 轮 的 精度 等 级 ， 应 当 根 据 使 
求 和 加 工 工艺 技术 水 平 ， 综 合 分 析 而 选择 确定 。 对 
于 以 传递 运动 为 主 的 蜗杆 传动 ， 保 证 运动 传递 的 准 
确 性 和 运动 精度 的 持久 性 是 主要 考虑 的 指标 。 因 此 ， 
应 选择 较 高 的 精度 等 级 方 可 保证 。 对 于 以 传递 动力 
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表 8-25 按 蜗轮 周 速 mw 选择 精度 等 级 





项 











为 主 的 蜗杆 传动 ， 则 应 根据 其 负荷 状况 、 效 率 高 低 、 
振动 要 求 以 及 对 噪声 、 寿 命 的 指标 等 多 种 因素 综合 
分 析 ， 选 择 适宜 的 精度 等 级 。 

通常 情况 下 ， 配 对 的 蜗杆 和 蜗轮 ， 应 选择 相同 
的 精度 等 级 。 当 情况 特殊 时 ， 也 可 以 选择 不 同 精度 
等 级 的 蜗杆 与 蜗轮 配对 。 按 蜗轮 周 速 选择 精度 等 级 
见 表 8-25， 按 使 用 条 件 选择 精度 等 级 见 表 8-26。 









































(um) 
蜗轮 圆周 速度 v,/ (m/s) 





<7.5~3 <3 <1.5 或 手动 








精度 等 级 6 


7 8 9 





齿 工 作 表 面 IREF y 


1.6 3.2 6.3 





粗糙 度 Ra 蜗轮 Le 











1.6 3.2 6.3 








表 8-26 按 使 用 条 件 选择 精度 等 级 


精度 等 级 





4 3 6 7 8 9 10 11 12 





测量 蜗杆 





分 度 蜗轮 母 机 的 分 度 传动 








齿轮 机 床 的 分 度 传动 





高 精度 分 度 装置 











一 般 分 度 装置 

















机 床 进 给 操纵 机 构 








化 工 机 械 调 速 传动 








冶金 机 械 的 升降 机 构 








起 重 运输 机 械 电 梯 电 引 装 置 








通用 减速 机 





纺织 机 械 传动 装置 

















舞台 升降 法 轩 








煤气 发 生 炉 调 速 装置 





塑料 蜗杆 蜗轮 
































精密 铸造 蜗轮 — 





注 : 粗 实 线 表 示 可 选 精度 等 级 范围 。 











1.4.3 WB 


GB/T 10089—1988 按 蜗杆 传动 的 最 小 法 向 侧 际 
大 小 ， 将 侧 隙 种 类 分 为 8 种 ， 即 a、b、c、d、e、f、 
g 和 Ph， 最 小 法 向 侧 隙 值 以 a 为 最 大 ,bh HF, Hii 
依次 减 小 。 侧 隙 种 类 与 精度 等 级 并 无 直接 关系 。 蜗 
杆 传动 的 侧 阶 要 求 ， 应 根据 工作 条 件 和 使 用 要 求 选 
择 侧 隙 的 种 类 ， 并 用 其 代号 (字母) 表示 。 各 种 侧 
际 的 最 小 法 向 侧 际 霹 ii;, 数 值 见 表 8-27。 对 可 调 中 心 
中 传动 或 蜗杆 、 蜗 轮 不 要 求 互 换 的 传动 ， 允 许 传动 






























































的 侧 际 规范 用 最 小 侧 际 js。( 或 jwis) 和 最 大 侧 际 
Jaa (或 jwax 来 规定 ， 由 设计 者 确定 。 

传动 的 最 小 法 向 侧 际 由 蜗杆 齿 厚 的 减 薄 量 来 保证 ， 
即 取 蜗 杆 齿 厚 上 偏差 = - (min cosa, Ea), WJ: 
FRÆ Ea =E Ta; A 为 制造 误差 的 补偿 部 分 。 最 
大 法 向 侧 际 由 蜗杆 、 蜗 轮 齿 厚 公差 T... T. 确定。 
Eu. Ta, To fÉ BL 3k 8-28 ~ 表 8-30。 蜗 轮 齿 厚 上 偏 
差 ,=0，, 下 偏差 2, = - 7,。 各 精度 等 级 的 Ta 
EA 和 7 数值 见 表 8-28 ~ 表 8-30。 对 可 调 中 心 距 传 
动 或 不 要 求 互 换 的 传动 ， 其 蜗轮 的 齿 厚 公差 可 不 作 
























































- 756- 公差 与 配合 实用 手册 





规定 ， 蜗杆 齿 厚 的 上 、 下 偏差 由 设计 者 确定 。 
对 于 各 种 侧 阶 种 类 的 侧 阶 规 范 数值 系 蜗杆 传动 








级 为 5S~12、3~12、3 ~9、3 ~8、1 ~6。 





J 








在 20% 时 的 情况 ,未 计 和 人 传动 发 热 和 传动 弹性 变形 








的 影响 。 但 是 ,在 设计 确定 侧 阶 时， 则 应 考虑 这 些 0.6 








因素 的 影响 ， 侧 阶 既 为 润滑 剂 提供 存储 条 件 ， 又 能 























满足 传动 发 热 而 产生 热 胀 的 要 求 。 侧 际 的 大 小 是 影 z 


响 蜗 杆 传动 正常 哮 合 的 重要 因素 。 侧 际 过 大 ， 会 产 
# 02 











生 反 向 传动 的 冲击 ; 侧 际 过 小 ， 可 能 出 现 齿 面 两 侧 = 
接触 而 发 生 卡 齿 ， 加 大 发 热 和 噪声 。 因 此 ， 合 理 选 E 




















































































































































































































择 最 小 侧 隙 是 保证 蜗杆 传动 精度 的 重要 因素 之 一 。 ji 
按 法 向 模 数 m, WE PE — IR TAE JJ AIE e IIJ R AI Yu, 0.081 
围 ， 见 图 8-1, 0.06 
GB/T 10089 规定 的 侧 际 种 类 与 精度 并 无 直接 关 0.04 d | 
系 ， 可 以 参照 经 验 ， 根 据 工 作 条 件 和 使 用 要 求 进 行 Taa ae 
选择 。 生 产 中 也 可 按 下 列 关系 选择 : 侧 阶 种 类 a、b、 人 
c. d. (e, f. g. h) 分 别 对 应 的 第 了 公差 组 精度 等 图 8-1 蜗杆 传动 法 向 侧 阶 
表 8-27 传动 的 最 小 法 向 侧 隙 jwin 值 (摘自 GB/T 10089 一 1988 ) (um) 
传动 中 心 距 a MOR 种 类 
/mm h g f e d c b a 
<30 0 9 13 21 33 52 84 130 
>30 ~50 0 11 16 25 39 62 100 160 
>50 ~80 0 13 19 30 46 74 120 190 
>80 ~ 120 0 15 22 35 54 87 140 220 
>120 ~ 180 0 18 25 40 63 100 160 250 
>180 ~250 0 20 29 46 72. 115 185 290 
>250 ~315 0 23 32 52 81 130 210 320 
>315 -400 0 25 36 57 89 140 230 360 
>400 ~ 500 0 27 40 63 97 155 250 400 
>500 ~ 630 0 30 44 70 110 1 280 440 
> 630 ~ 800 0 35 50 80 125 200 320 500 
> 800 ~ 1000 0 40 56 90 140 230 360 560 
> 1000 ~ 1250 0 46 66 105 165 260 420 660 
> 1250 ~ 1600 0 54 78 125 195 310 500 780 
> 1600 ~ 2000 0 65 92 150 230 370 600 920 
> 2000 ~ 2500 0 77 110 175 280 440 700 1100 
注 ; 传动 的 最 小 圆周 侧 隐 ji, ej. a Zcosy'cose, 
式 中 ，y' 为 蜗杆 节 圆 柱 量程 角 ; o, 为 蜗杆 法 向 齿 形 角 。 
表 8-28 蜗杆 齿 厚 公差 T Ë (j Fl GB/T 10089 一 1988) (um) 
PE 精 度 等 级 
模 数 m/mm 1 2 3 4 5 6 | 7 s | 9 | 10 | 1 12 
=1 =3.5 12 15 20 25 30 36 45 53 67 95 130 190 
>3.5~6.3 15 20 25 32 38 45 56 71 90 130 180 240 
>6.3~10 20 25 30 40 48 60 gal 90 110 160 220 310 
>10~16 25 30 40 50 60 80 95 120 150 210 290 400 
>16~25 85 110 130 160 200 280 400 550 





























注 : 1. 精度 等 级 按 蜗 杆 第 开 公 差 组 确定 。 
2. 对 传动 最 大 法 向 侧 际 js 无 要 求 时 ， 人 允许 蜗杆 齿 厚 公差 Ts 增 大 ， 最 大 不 超过 两 倍 。 






































































































































表 8-29 蜗杆 齿 厚 上 偏差 (Ea) 中 的 误差 补偿 部 分 五 、\ 值 (HÉ GB/T 10089 一 1988) (um) 
精度 模 数 m 传动 中 心 距 a/mm 
等 级 ikin <30 >30 >50 >80 > 120 > 180 >250 >315 >400 > 500 >630 > 800 >1000 | >1250 | >1600 | >2000 
~50 ~80 ~120 ~180 ~250 ~315 ~ 400 ~ 500 ~630 ~ 800 ~1000 | ~1250 | ~1600 | ~2000 | ~2500 

三 1 ~3.5 3.8 4.2 4.8 5:3 6.5 8.0 9.0 10 11 12 14 16 18 20 25 30 

>3.5 ~6.3 4.4 4.8 5:3 6.0 6.8 8.0 9.0 10 11 12 14 16 18 20 25 30 

Í >6.3~10 5.0 3: 3 5.6 6.3 7.1 8.0 9.0 10 11 12 14 16 18 20 25 30 
>10 ~16 71 8.0 9.0 10 11 12 14 14 16 18 22 25 30 

>] ~3.5 6. 7.1 8.0 9.0 10 11 13 14 15 16 18 20 22 28 32 40 

>3.5 ~6.3 6.8 8.0 9.0 9.0 10 11 13 14 15 16 18 20 24 28 32 40 

< >6.3~10 8 9 10 10 11 12 14 15 16 18 20 22 24 28 32 40 
>10~16 12 12 13 15 16 16 18 20 22 25 28 36 40 

>] ~3.5 10 10 12 13 15 16 17 19 22 24 26 28 32 40 48 56 

>3.5 ~6.3 11 11 13 14 15 17 18 20 22 24 26 30 36 40 48 56 

i >6.3~10 12 13 14 15 16 18 19 20 22 24 28 30 36 40 48 56 
>10 ~16 17 18 20 20 22 24 25 28 32 36 40 48 58 

>] ~3.5 15 16 18 20 22 25 28 30 32 36 40 46 53 63 75 90 

>3.5 ~6.3 16 18 19 22 24 26 30 32 36 38 42 48 56 63 75 90 

4 >6.3~10 19 20 22 24 25 28 30 32 36 38 45 50 56 65 80 90 
>10 ~16 28 30 32 32 36 38 40 45 50 56 65 80 90 

=] ~3.5 25 25 28 32 36 40 45 48 51 56 63 71 85 100 115 140 

>3.5 ~6.3 28 28 30 36 38 40 45 50 53 58 65 75 85 100 120 140 

š >6.3~10 38 40 45 48 50 56 60 68 75 85 100 120 145 
>10~16 45 48 50 56 60 65 71 80 90 105 120 145 

>1~3.5 30 30 32 36 40 45 48 50 56 60 65 75 85 100 120 140 

>3.5 ~6.3 32 36 38 40 45 48 50 56 60 63 70 75 90 100 120 140 

° >6.3~10 42 45 45 48 50 52 56 60 63 68 75 80 90 105 120 145 
>10~16 58 60 63 65 68 71 75 80 85 95 110 125 150 

>16 ~25 75 78 80 85 85 90 95 100 110 120 135 160 

=>] ~3.5 45 48 50 56 60 71 75 80 85 95 105 120 135 160 190 225 

I >3.5 ~6.3 50 56 58 63 68 75 80 85 90 100 110 125 140 160 190 225 
>6.3~10 60 63 65 71 75 80 85 90 95 105 115 130 140 165 195 225 
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精度 OBL n 传动 中 心 距 a/mm m 
等 级 aa <30 >30 >50 >80 > 120 > 180 >250 >315 >400 >500 >630 >800 >1000 | >1250 | >1600 | >2000 . 
~50 ~80 ~ 120 ~180 ~250 ~315 ~400 ~ 500 ~630 ~ 800 ~1000 | ~1250 ~ 1600 ~2000 | ~2500 
>10~16 80 85 90 95 100 105 110 125 135 150 170 200 230 
Í >16 -25 115 120 120 125 130 135 145 155 165 185 210 240 
=1 ~3.5 50 56 58 63 68 T5 80 85 90 100 110 125 140 160 190 225 
>3.5~6.3 68 71 75 78 80 85 90 95 100 110 120 130 145 170 195 230 
8 >6.3~10 80 85 90 90 95 100 100 105 110 120 130 140 150 175 200 235 
>10 ~16 110 115 115 120 125 130 135 140 155 165 185 210 240 
>16 -25 150 155 155 160 160 170 175 180 190 210 230 260 
三 1 ~3.5 75 80 90 95 100 110 120 130 140 155 170 190 220 260 310 360 
>3.5~6.3 90 95 100 105 110 120 130 140 150 160 180 200 225 260 310 360 > 
9 >6.3~10 110 115 120 125 130 140 145 155 160 170 190 210 235 270 320 370 Ak 
>10~16 160 165 170 180 185 190 200 220 230 255 290 335 380 dr 
>16~=25 215 220 225 230 235 245 255 270 290 320 360 400 全 
三 1 ~3.5 100 105 110 115 120 130 140 145 155 165 185 200 230 270 310 360 _ 
>3.5~6.3 120 125 130 135 140 145 155 160 170 180 200 210 240 280 320 370 = 
10 >6.3 - 10 155 160 165 170 175 180 185 190 200 205 220 240 260 290 340 380 全 
>10 ~16 210 215 220 225 230 235 240 260 270 290 320 360 400 =p 
>16~25 280 285 290 295 300 305 310 320 340 370 400 440 
=l 3, 5 140 150 160 170 180 190 200 220 240 250 280 310 350 410 480 560 
>3.5~6.3 180 185 190 200 210 220 230 250 260 280 300 330 370 420 490 570 
11 >6.3~10 220 230 230 240 250 260 270 280 290 310 330 350 390 440 510 590 
>10~16 290 300 310 310 320 340 350 370 390 430 470 530 610 
>16~25 400 410 410 420 430 440 450 470 500 540 600 670 
=1 ~3.5 190 190 200 210 220 230 240 250 270 280 310 330 370 430 490 580 
>3.5~6.3 250 250 250 260 270 280 290 300 310 320 340 370 410 460 520 600 
12 >6.3~10 290 300 300 310 310 320 330 340 350 360 380 400 440 480 540 620 
>10~16 400 400 410 410 420 430 440 450 470 500 540 600 670 
>16~25 520 530 530 540 540 550 560 580 600 640 680 750 
注 : 精度 等 级 按 蜗 杆 的 第 下 公 差 组 确定 。 













































































































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 759. 
表 8-30 ”蜗轮 齿 厚 公差 Ts, 值 (摘自 GB/T 10089 一 1988) (um) 
精 度 等 级 
分 度 圆 直径 模 数 m 
d, /mm /mm 
1 2 3 4 5 6 T 8 9 10 11 12 
三 1 ~3.5 30 32 36 45 56 71 90 110 130 160 190 230 
<125 >3.5 ~6.3 32 36 40 48 63 85 110 130 160 190 230 290 
>6.3~10 32 36 45 50 67 90 120 140 170 210 260 320 
=1 ~3.5 30 32 38 48 60 80 100 120 140 170 210 260 
>3.5 ~6.3 32 36 45 50 67 90 120 140 170 210 260 320 
>125 ~400 >6.3~10 32 36 45 56 71 100 130 160 190 230 290 350 
>10~16 80 110 140 170 210 260 320 390 
>16 ~25 130 170 210 260 320 390 470 
=1 ~3.5 32 36 40 48 63 85 110 130 160 190 230 290 
>3.5 ~6.3 32 36 45 50 67 90 120 140 170 210 260 320 
>400 ~ 800 >6.3~10 32 36 45 56 71 100 130 160 190 230 290 350 
>10~16 85 120 160 190 230 290 350 430 
>16 ~25 140 190 230 290 350 430 550 
=1 ~3.5 32 36 45 50 67 90 120 140 170 210 260 320 
>3.5 ~6.3 32 36 45 56 71 100 130 160 190 230 290 350 
>800 ~ 1600 >6.3 - 10 32 36 48 60 80 110 140 170 210 260 320 390 
>10 ~16 85 120 160 190 230 290 350 430 
>16 ~25 140 190 230 290 350 430 550 
三 1 ~3.5 32 36 45 56 71 100 130 160 190 230 290 350 
>3.5 ~6.3 32 38 48 60 80 110 140 170 210 260 320 390 
>1600 ~2500| >6.3~10 36 40 50 63 85 120 | 160 | 190 | 230 | 290 | 350 | 430 
>10~16 90 130 170 210 260 320 390 490 
>16 ~25 160 210 260 320 390 490 610 
=1 ~3.5 32 38 48 60 80 110 140 170 210 260 320 390 
>3.5 ~6.3 36 40 50 63 85 120 160 190 230 290 350 430 
>2500 ~4000| >6.3~10 36 45 53 67 90 130 | 170 | 210 | 260 | 320 | 390 | 490 
>10~16 100 140 190 230 290 350 430 550 
>16 ~25 160 210 260 320 390 490 610 
EE; 1. 精度 等 级 按 蜗轮 第 下 公差 组 确定 。 





2. 在 最 小 法 向 侧 际 能 保证 的 条 件 下 ，7, 公 差 带 允许 采用 对 称 分 布 。 
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1.4.4 HEK 
蜗杆 、 蜗 轮 在 加 工 、 检 验 、 安 装 时 的 径 向 、 轴 








作 图 上 予以 标注 。 标 准 规定 了 蜗杆 、 





蜗轮 的 齿 坯 公 





差 包 括 轴 、 孔 的 
及 基准 面 的 径 

















可 和 端面 跳动 公差 ,各 项 


尺寸 公差 、 形 状 公 差 和 位 置 公差 以 


目的 公差 值 
















































































































































































向 基准 面 应 尽 可 能 一 致 ， 并 且 应 当 在 相应 的 零件 工 (推荐 值 ) 见 表 8-31 和 表 8-32。 
表 8-31 蜗杆、 蜗轮 齿 坏 尺寸 和 形状 公差 (摘自 GB/T 10089 一 1988) 
精度 等 级 1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 
| 尺寸 公差 IT4 | IT4 IT4 IT5 | IT6 IT7 IT8 IT8 
i ZIRA IT] IT2 IT3 IT4 IT5 IT6 IT7 一 
尺寸 公差 IT4 IT4 IT4 ITS IT6 IT7 IT8 
ú ERAZ IT1 IT2 IT3 IT4 ITS IT6 一 
AMARA IT6 IT7 IT8 IT9 IT11 
注 : 1. 当 三 个 公差 组 的 精度 等 级 不 同时 ， 按 最 高 精度 等 级 确定 公差 。 
2. 当 具 顶 圆 不 作 测量 齿 厚 基准 时 ， 尺 寸 公差 按 IT11 确定 ， 但 不 得 大 于 0. 1mm, 
3. IT 为 标准 公差 ， 按 GB/T 1800 的 规定 确定 。 
表 8-32 蜗杆、 蜗轮 齿 坯 基准 面 径 向 和 端面 跳动 公差 (摘自 GB/T 10089 一 1988) (um) 
基准 面 直径 d 精度 等 级 
/mm 1~2 3-4 5-6 7-8 9 ~10 11 ~12 
<31.5 j2 2.8 4 7 10 10 
>31. 5 ~63 1.6 4 6 10 16 16 
>63 ~ 125 DD 5.5 8.5 14 22 22 
>125 - 400 2.8 7 11 18 28 28 
>400 ~ 800 3.6 9 14 22 36 36 
>800 ~ 1600 5.0 12 20 32 50 50 
> 1600 ~ 2500 7.0 18 28 45 71 71 
>2500 ~ 4000 10 25 40 63 100 100 
注 : 1. 当 三 个 公差 组 的 精度 等 级 不 同时 ， 按 最 高 精度 等 级 确定 公差 。 
2. 当 以 齿 顶 圆 作为 测量 基准 时 ， 也 即 为 蜗杆 、 蜗 轮 的 齿 坯 基准 面 。 
1.4.5 图样 标 注 FIRT A E ERE AEAEE, EEA 
-0.27， 下 偏差 为 -0.40， 则 标注 为 : 
GB/T 10089 一 1988 规定 ， 在 蜗杆 、 蜗 轮 工作 图 蜗杆 5 (0) GB/T 10089 一 1988 


上 、 应 分 别 标注 其 精度 等 级 、 齿 厚 极限 偏差 或 相应 
的 侧 际 种 类 代号 及 标准 代号 。 

对 于 蜗杆 传动 ， 应 标注 出 相应 的 精度 等 级 、 侧 
际 种 类 代号 及 标准 代号 。 

标注 示例 : 

(1) 蜗杆 的 第 卫 、 五 公差 组 的 精度 等 级 为 5 级 ， 
齿 厚 极限 偏差 为 标准 值 ， 相 配 的 侧 孙 种 类 为 f， 则 标 
EX: 

蜗杆 5 








og 





GB/T 10089—1988 








标准 代号 
侧 阶 种 类 代号 
第 工 、 亚 公差 组 的 精度 等 级 




















-0.40 


(2) 蜗轮 的 三 个 公差 组 的 精度 同 为 5 级 ， 齿 厚 
极限 偏差 为 标准 值 ， 相 配 的 侧 际 种 类 为 f， 则 标 


注 为 : 





5 GB/T 10089—1988 








标准 代号 








侧 隙 种 类 代号 








第 I 





、 开 、 亚 公差 组 的 精度 等 级 





(3) 蜗轮 的 第 I 公差 组 的 精度 


亚 公 差 组 的 精度 为 6 级 ， 具 5 厚 极限 
相配 的 侧 隙 种 类 为 f， 则 标注 为 : 


为 5 级 , I, 
局 差 为 标准 值 ， 








E% 


FP 8 





S:-— 6—6 


GB/T 10089—1988 








标准 代号 
隙 种 类 代号 








的 精度 等 级 











的 精度 等 级 




















组 的 精度 等 级 











若 蜗轮 齿 厚 极限 俩 





差 为 非 标准 值 ， 如 上 偏差 为 





+0.10， 下 偏差 为 -0. 10， 则 标注 为 : 






















































































圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 761 
(5) 传动 的 第 I 公差 组 的 精度 为 5 级 ,第 二 、 
亚 公 组 的 精度 为 6 级 ， 侧 际 种 类 为 f， 则 标注 为 : 
传动 5 一 6 一 6 GB/T 10089 一 1988 
标准 代号 
侧 隙 种 类 代号 
第 五 公差 组 的 精度 等 级 
第 I 公差 组 的 精度 等 级 
第 工 公差 组 的 精度 等 级 



























































































































































5—6—6 (+0.10) GB/T 10089—1988 EMRA IERREEET, AH jimin =0. 03mm, jimas = 
若 蜗轮 齿 厚 无 公差 要 求 ， 则 标注 为 : 0. 06mm， 则 标注 为 : 
5—6—6 GB/T 10089 一 1988 传动 5 一 6 一 6 (00) GB/T 10089 一 1988 
对 传动 ,应 标注 出 相 应 的 精度 等 级 、 侧 隙 种 类 EARME, REN: 
代号 和 本 标准 代号 ， 标 注 示例 如 下 。 传动 5 一 6 一 6 (8%) GB/T 10089 一 1988 
(4) 传动 的 三 个 公差 组 的 精度 同 为 5 22, MUJER 
种 类 为 f， 则 标注 为 ; 1.4.6 极限 偏差 和 公差 与 蜗杆 、 蜗 轮 几 何 参 
传动 5 GB/T 10089 一 1988 数 的 关系 式 
GB/T 10089 给 出 了 各 精度 等 级 的 极限 偏差 和 公 
标准 代号 差 与 蜗杆 、 蜗 轮 几 何 参 数 的 关系 式 见 表 8-33 ~ 表 
侧 际 种 类 代号 8-35， 当 几何 参数 范围 超出 GB/T 10089 规定 时 ， 可 
第 1 亚 公 差 组 的 精度 等 级 按 表 8-33 ~ 表 8-35， 可 用 所 列 的 关系 式 计算 确定 其 
极限 偏差 和 公差 。 
表 8-33 极限 偏差 和 公差 与 蜗杆 几何 参数 的 关系 式 (摘自 GB/T 10089 一 1988) 
A fok Efa Josi £ fn T. 
精度 等 级 | f =Am +C Ju. = Am + C Jf =Am +C | fi =Am +C | fe=Ad +C Ja =Am +C T. =Am +C 
A C A C A C A H A H A H A C 
1 0. 110 0.8 0.22 1.64 0. 08 0.56 |0.132 | 1.02 |0.005 1.0 0.13 0. 80 1:23 8.9 
2 0.180 | 1.32 | 0.364 | 2.62 0. 12 0.92 | 0.212 | 1.63 | 0.007 | 1.52 0.21 1.33 1.5 11.1 
3 0.284 | 2.09 0.575 | 4.15 0. 19 1.45 |0.335 | 2.55 |0. 011 2.4 0. 34 2.1 1.9 13.9 
4 0.45 3.3 0.91 6.56 0.3 2.28 0.53 4.03 |0.018 3.8 0.53 3.3 2.4 17.3 
5 0.72 5.2 1.44 10.4 0.48 3.6 0. 84 6.38 | 0.028 6.0 0.84 s” 3, Ü 21.6 
6 1.14 8.2 2.28 16. 5 0.76 s i 1,33 10.1 | 0.044 9.5 1.33 8.2 3.8 27 
7 1.6 11.5 3.2 23.1 1. 08 8.2 1. 88 14.3 |0.063 | 13.4 1.88 11.8 4.7 33.8 
8 1.51 11.4 2. 64 20 0.088 | 18.8 2.64 16.3 5.9 42.2 
9 2.10 16 3.8 28 0. 124 | 26.4 3.69 22.8 7.3 52.8 
10 3.0 22.4 一 0. 172 | 36.9 5.2 32 10.2 | 73.8 
Fi 4.2 31 — 0. 24 52 7.24 44. 8 14.4 |103.4 
12 5.8 44 — 0.34 72 10.2 63 20.1 |144.7 
注 : 采用 代号 : m 员 杆 轴 向 模 数 (mm); d, 蜗杆 分 度 圆 直径 (mm), 

















































































































































































































- 762 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 8-34 极限 偏差 和 公差 与 蜗轮 几何 参数 的 关系 式 (摘自 GB/T 10089 一 1988 ) 
FOR Fa) n, F; +f, i fo +f 
" F. = Am F" = Am f. = Am f = Am fo = Am fy = 
精度 等 级 " +B Jd, +C | +B Jd, +C | +B Jd, +C | +B Jdi, +C | +B Jdi, +C | B ./hb, +C 
B =0. 25A B =0. 25A B =0. 25A B =0. 25A B =0. 0125A 
B c A C 4 C 4 C 4 ë A ë B ë 
1 0.25 | 0.63 | 0.224 | 2.8 — 一 |0.063 | 0.8 = 一 |0.063 | 2 二 二 
2 0. 40 1 |0.355 | 4.5 一 — |0.10 1125 | 一 — |0.10 | 25 一 一 
3 0.63 | 1.6 |0.56 | 7.1 一 — |0.16| 2 一 — |0.16 |3.15 | 0.50 | 2.5 
4 1 2.5 |0.90 | 11.2 | 一 — |0.25 |3.15 | 一 — |0.25 | 4 |063 | 3.2 
5 1.6 4 1.40 | 18 一 一 |0.40 | 5 — 一 |0.40 | 5 0.8 4 
6 25 | 63 |2.24 | 28 一 一 | 0.63 8 一 一 |0.63 | 6.3 1 5 
7 3.55 | 9 | 34145 40 |45 | 56 |0.90 |11.2 | 1.25 | 16 1 8 1.25 | 6.3 
8 5 12.5 | 4 50 | 56 | 71 |125| 16 1.8 | 22.4 | 1.6 10 1.8 8 
9 7.1 18 5 63 7.1 90 1.8 | 22.4 | 2.24 | 28 | 2.5 16 | 25 | 11.2 
10 10 25 6.3 80 | 90 | 112 | 2.5 | 31.5 | 2.8 | 35.5] 4 25 |3.55 | 16 
11 14 | 35.5 8 100 | 11.2 | 140 | 3.55 | 45 |3.55 | 45 | 6.3 | 40 5 |22.4 
12 20 50 10 125 | 14.0 | 180 5 63 | 4.5 56 10 63 7.1 | 31.5 
注 : 1. 采用 代号 : mn 一 一 模 数 (mm); d, 一 一 蜗轮 分 度 圆 直 径 (mm); /一 一 蜗轮 分 度 圆 弧 长 (mm); 5, 一 一 蜗轮 齿 宽 
(mm) 
2. d, <400mm 的 FR 、F 公 差 按 表 中 所 列 关 系 式 再 乘 以 0. 8 确定 。 
表 8-35 极限 偏差 或 公差 间 的 相关 关系 式 (摘自 GB/T 10089 一 1988) 
精度 等 级 
序号 代号 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
1 大 5 IT4 5 IT5 5 IT6 3 IT7 l rg 1 r9 Jamo dmi 
2 £ 0. 8/. 
3 Jada h(0) ,g(1T5) ,f(1T6) ,e(1T7) ,d(1T8) ,e(IT9) ,bÞ(IT10) ,a(1T11) 
4 Jones (|E | +T; +Toəcosy')cose, +2sina， [3 +f 
5 h =j, / cosy’ * cosa, 
6 Ea 一 (Jain/cosa + Ea ) 
8 Üa 1.3F, +25 
注 : 采用 代号 : y' 一 一 蜗杆 节 圆 柱 导 程 角 : a 一 一 蜗杆 法 向 齿 形 角 ; IREA, Fe GB/T 1800—1998 的 规定 。 
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1.4.7 应 用 示例 


[ 例 ] 已 知 蜗杆 传动 ZN10 x90RZ/80， 精 度 等 级 
为 传动 77CB/T 10089 一 1988， 确 定 其 蜗杆 、 蜗 轮 及 
传动 的 各 项 公差 和 极限 偏差 的 步 又 如 下 : 

第 一 步 ， 按 蜗杆 的 端面 模 数 m. = 10mm， 分 度 
圆 直 径 di = 90mm, 得 齿 顶 圆 直径 d. = d, +2m, = 
110mm。 按 蜗轮 的 端面 模 数 m, =10mm, WE Z, = 
80 ， 得 分 度 圆 直径 d, = Z,m, = 800mm; W ii Z <3 
时 , b=0. 75d =82. 5mm, 中 心 距 a = (90 +800)/ 
2mm = 445mm, 

第 二 步 ， 确 定 蜗杆 的 公差 或 极限 偏差 。 先 按 
m, >6.3 ~ 10mm， 精 度 等 级 为 7 R, ER 8-13， 得 
螺旋 线 公 差 fu =50pm、 一 转 螺旋 线 公 差 fi =25um、 
轴 向 齿 距 极限 偏差 +f/,、= +17pm、 轴 向 齿 距 螺 积 公 
差 f1 =32pm、 具 形 公差 fh =28pm。 再 按 d, > 80 ~ 
125mm, m,>1 ~16， 查 表 8-14 得 齿 权 径 向 跳动 公差 
f. =20um, 根据 齿 厚 上 偏差 Ess = — (jwin/cosa, + 
Es), ÆR 8-27, FX a >400 ~ 500mm， 侧 际 种 类 为 
f， 得 传动 最 小 法 向 间 际 jw = 40um; FRA JE fA 
a, =20°， 则 cos20° =0. 93969; 并 由 表 8-29 查 得 齿 
厚 上 偏差 中 的 误差 补偿 部 分 Esa =95um, FÆ, 
Pss = - (40/0. 93969 +95) hm = -138pm。 然 后 ， 
AK 8-28 得 齿 厚 公差 Ts =71pm， 最 后 得 齿 厚 下 偏 
差 Esa = Ess -Ts = -209pm。 

第 三 步 ， 确 定 蜗轮 的 公差 或 极限 
向 综合 公差 F= F, + fo, FRI ERAIK L = 
nmm, Z,/21256. 6mm， 查 表 8-15 得 F, = 140pm; 再 按 
d, >400 ~ 800mm, m, > 6.3 ~ 10mm， 查 表 8-20 得 
fo =24um, FÆ, 得 F! = (140 +24) um = 164um, 
然后 ， 查 表 8-17 得 径 向 综合 公差 Fi =112um; AR 
8-15 FAE RRAZ F, =140km; 查 表 8-16 A E 
径 向 跳动 公差 F, = 80km; ÆR 8-19 4f f, =25um, 
AR 8-20 F fo =24um, FÆ, 一 齿 切 向 综合 公差 


















































































































































小 于 55% ， 沿 齿 长 不 小 于 50% ， 且 接触 斑点 痕迹 应 
偏 于 路 出 端 ， 但 不 允许 在 齿 顶 和 路 和 人 和、 路 出 端的 楼 
边 接触 ; 按 >400 ~500mm， 查 表 8-22 得 中 心 距 极 
限 偏差 +A = +78um, ÆK 8-24 得 中 间 平 面 极限 偏 
差 ，+f = +63um; 按 b, >80 ~ 120mm， 查 表 8-61 
得 轴 交 角 极 限 偏差 +fs = +19pm; 查 表 8-27 得 最 
小 法 向 侧 院 hn =40um, 

本 例 中 蜗杆 、 蜗 轮 及 蜗杆 传动 各 项 目的 公差 或 
极限 偏差 值 如 表 8-36 所 示 。 





























































































































fi=0.6 x (f, +fo) =29pm; 查 表 8-18 得 一 齿 径 向 
综合 公差 fi =32um; 查 表 8-19 F, A EI IE Q 2 
+f. = *25um; 查 表 8-20 得 齿 形 公差 fo = 24um; 
WS 02 Eso Eso - Tg, 因 Eso =0, ÆR 8- 
30 得 齿 厚 公差 To =130um, B Es, = -130um, 

第 四 步 ， 确 定 传动 的 公差 或 极限 
动 切 向 综合 公差 .= +f1。， 其 中 f=0.7(f1+ 
fa), KER 8-15 得 F, = 140pm， 并 由 已 知 下 = 
29um, ÆK 8-13 $f, =25pm， 则 F!, = (140 +38) 
hm =178hm; 传动 一 齿 切 疝 综合 公差 fi. =38pm; Æ 
K 8-21 得 接触 斑点 接触 面积 的 百分比 ， 即 沿 齿 高 不 


































































































表 8-36 应 用 示例 的 公差 或 极限 偏差 
公差 或 
x 项 目 名 称 ` = 
T% j H & # 代 号 极限 偏差 值 
螺旋 线 公差 如 50um 
一 转 螺旋 线 公差 A 25um 
轴 向 齿 距 极限 偏差 +f 土 17hm 
M 轴 向 齿 距 累积 公差 fa. 32pm 
齿 覃 径 向 跳动 公差 f. 20m 
杆 | 齿 形 公差 fa 28um 
齿 厚 上 偏差 Eg -138 um 
齿 厚 公差 T. 7lum 
齿 厚 下 偏差 E; -209 um 
切 向 综合 公差 Fi 164pm 
径 向 综合 公差 F; 112pm 
42: 。 先 按 切 齿 距 累积 公差 F, 140pm 
齿 圈 径 向 跳动 公差 F. 80hm 
I | 一 再 切 向 综合 公关 f um 
p | 一 上 直径 向 综合 公关 i 32um 
” | 齿 距 极限 偏差 +f, £25pm 
齿 形 公差 fp 24um 
齿 厚 极限 偏差 KE -130hm 
GA To 130pm 
传动 切 向 综合 公差 Fi 178pm 
传动 一 齿 切 向 综合 公差 fi 38um 
Ë 接触 斑点 沿 齿 高 55% 
沿 齿 长 50% 
动 中 心 距 极限 偏差 £f, +78 um 
中 间 平 面 极限 偏差 +f. +63 um 
Ten 轴 交 角 极限 偏差 Ws | aan 
eeN WD Opin 
1.4.8 零件 工作 图 示例 


见 图 8-2 和 图 8-3。 
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技术 要 求 传动 类 型 ZA 型 蜗杆 副 
轮 缘 和 轮 心 装配 好 后 再 精 车 和 切 制 轮 齿 。 蜗轮 端面 模 数 m w 
蜗杆 头 数 2 
y 1181836” 
螺旋 线 方向 右 旋 
蜗杆 轴 向 剖面 内 的 齿 形 角 | a 5 0° 
M61838 2 m 
蜗轮 变 位 系数 = m." 
中 心中 a 200mm 
配对 蜗杆 图 号 
T 0 精度 等 级 蜗轮 Se GB 10089 一 1988 
2 | W200-12-02 | 轮 心 | 1 | HT200 蜗轮 齿 距 累积 公差 |F, 0. 125mm 
1 W200-12-01 蜗轮 轮 缘 1 ZCuSnIOPI 齿 距 极限 偏差 fn +0. 032mm 
件 号 | AR = 名 称 | 数量 | 备 。 注 蜗轮 齿 厚 s ES emn 























图 8-2 蜗轮 工作 图 
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第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 - 765 . 
传动 类 型 ZA 型 蜗杆 副 
蜗杆 头 数 2 
模 数 m 8 
~、 导 程 角 y | 11"18'36" 
/lS 螺旋 线 方向 右 旋 
压力 角 a 20° 
蜗杆 8c 
kE pF AY5 2) 
PAR GB 110089 
中 心 距 a 200 
3 / Ra 25 6 配对 蜗轮 图 号 
I I A 轴 向 齿 距 累积 公差 Sox 0. 045mm 
Ë| ros i HAER IN fa +0. 025mm 
RI mnis = WEAS | fa | O.04mm 
4 人 45。 材料 一 35CrMo 
技术 要 求 





蜗杆 齿 面 表面 淳 火 硬度 15~50HRC 


图 8-3 蜗杆 工作 图 


2 小 模 数 圆柱 蜗杆 、 蜗 轮 精度 














见 表 8-37, Yë H TË 2 m 从 0. 1mm 到 小 
Wf > SE J 90° 的 圆柱 蜗杆 传动 ， 其 1 



































于 1mm. 
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为 阿 基 米 德 蜗杆 (ZA 蜗杆 ) 、 渐 开 线 蜗杆 (Z 
杆 ) 、 法 向 直 廓 蜗杆 (ZN 蜗杆 ) 以 及 锥 面包 括 蜗 
2.1 小 模 数 圆柱 蝇 杆 基本 齿 廊 H (ZK 蜗杆 ) 。 也 适用 于 圆柱 蜗杆 和 渐 开 线 圆柱 
GB/T 10226 一 1988 小 模 数 圆柱 蜗杆 基本 齿 廓 ” 齿轮 组 成 的 传动 。 
表 8-37 小 模 数 圆柱 蜗杆 基本 齿 廓 及 尺寸 参数 (摘自 GB/T 10226 一 1988 ) 
尺寸 参数 图 例 (ZA 蜗杆 的 基准 齿 形 ) 
齿 顶 高 h, =1m ,工作 齿 高 h' =2m 
WEB P. = nm, WIRI f8`F4ë o, =0.4m 
TER c =0. 35m 必要 时 允许 为 0.35 ~0. 5m) 
齿 形 角 : 
ZA 蜗杆 , 齿 形 角 在 蜗杆 轴 向 截面 上 ， 
Q、 = 20° 
ji 中 线 
ZI 蜗杆 , 齿 形 角 在 与 其 相 哮 合 的 基准 齿 条 的 法 向 截面 
上 ,as =20° 
ZN 蜗杆 , 齿 形 角 在 蜗杆 法 截面 上 ， 
Qa, = 20° 
ZK 蜗杆 , 齿 形 角 为 形成 蜗杆 齿 面 的 锥 面 刀 上 其 的 铲 形 角 
e, =20° 
































注 : 1. 基准 齿 形 是 指 基 准 蜗 杆 在 轴 向 截面 上 的 具 5 形 ， 各 尺寸 参数 均 规定 在 该 截面 上 。 
2. 工作 齿 高 以 下 的 齿 模 形状 允许 用 两 个 圆 弧 半径 连接 ， 但 mr 大 0. 2m。 
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2.2 


GB/T 10227—19 
度 》 适 用 于 模 数 m < 





小 模 数 圆柱 蝎 杆 、 蚁 轮 精度 


88《 小 模 数 圆柱 蜗杆 ， 
1. Omm 的 圆柱 蜗杆 、 蜗 轮 及 轴 
交角 刁 等 于 90° 的 蜗杆 传动 ， 蜗杆 分 度 圆 直径 




















30mm 、 蜗 轮 分 度 圆 直径 d, 











表 8-38 














到 320mm; 蜗杆 类 型 为 阿 


基 米 德 蜗 杆 〈ZA 蜗杆 )、 渐 开 线 蜗杆 (ZI 蜗杆 ) 、 
法 向 直 廊 蜗杆 (ZN 蜗杆 ) 以 及 锥 面包 络 蜗杆 (ZK 
蜗杆 ) 。 也 适用 于 圆柱 蜗杆 和 渐 开 线 圆 柱 齿轮 组 成 的 
传动 。 


2.2.1 误差 项 目 定义 及 代号 ( 见 表 8-38) 





x 

















蜗轮 精 























d 到 





小 模 数 圆柱 蜗杆 、 蜗 轮 误差 项 目 、 定 义 及 代号 



















































































(摘自 GB/T 10227 一 1988 ) 
序号 误差 项 目 及 定义 代号 图 = 
1 蜗杆 螺旋 线 误差 

在 一 转 范围 内 Afa 
在 轮 齿 的 工作 齿 宽 范围 内 Ah 
在 蜗杆 轮 齿 的 一 转 范围 内 或 在 蜗杆 
轮 齿 的 工作 具 宽 范围 内 ,在 蜗杆 分 度 圆 
柱 面 上 包容 实际 螺旋 线 且 距离 为 最 小 
的 两 条 理论 螺旋 线 间 的 法 向 距离 
在 一 转 范 围 内 Á, 
在 轮 齿 的 工作 齿 宽 范围 内 £ 
hl 
2 蜗杆 轴 向 齿 距 偏差 A 
在 蜗杆 轴 向 截面 上 ,实际 齿 距 与 公称 
齿 距 之 差 
注 :在 与 蜗杆 轴线 平行 的 直线 上 测量 
蜗杆 轴 向 齿 距 极 限 偏差 
上 偏差 Fia 
下 偏差 = 
3 蜗杆 个 轴 向 齿 距 累 积 误差 ? Af, 
在 蜗杆 轴 向 截面 上 个 齿 距 范 围 内 ， 
任意 两 个 同 侧 齿 面 间 的 实际 齿 距 与 公 
称 齿 距 最 大 差 值 的 绝对 值 
k 值 按 实际 咕 合 情况 确定 ,一 般 取 3 
蜗杆 上 个 轴 向 齿 距 累积 公差 Fa 





































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 - 767. 
( 续 ) 
序号 误差 项 目 及 定义 代号 图 R 
4 ITARA Afa 
在 蜗杆 轮 齿 给 定 截面 上 的 齿 形 工作 
部 分 内 ,包容 实际 齿 形 的 最 近 两 条 理论 re 
具 形 间 的 法 向 距离 Ee 
TAHA 
蜗杆 齿 形 公差 fi 
5 蜗杆 齿 槽 径 向 跳动 Af, 
在 蜗杆 一 转 范围 内 , 测 头 在 齿 槽 内 ， 
与 具 高 中 部 的 齿 面 双 面 接触 , 测 头 相对 
于 蜗杆 轴线 的 最 大 变动 量 
蜗杆 齿 槽 径 向 跳动 公差 £ 
6 蜗杆 量 柱 测量 距 偏差 AEy 
蜗杆 量 柱 测量 距 的 实际 值 与 公称 值 
Z 而 
5 g 
蜗杆 量 柱 测量 距 极限 偏差 w M 
上 偏差 Eys 资 | K 
下 偏差 Eyi 
蜗杆 量 柱 测量 距 公差 Tu 一 
四 
< 
7 蜗轮 切 向 综合 误差 AF; 
被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 单 
面 嘴 合 时 ,在 被 测 蜗轮 一 转 内 ,实际 转 
角 与 理论 转角 之 差 的 总 幅度 值 。 以 分 
度 圆 弧 长 计 
员 轮 切 向 综合 公差 F! 
8 员 轮 一 齿 切 向 综合 误差 Af: 








被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 单 
1 哮 合 时 ,在 被 测 蜗轮 一 齿 距 角 内 , 实 
际 转角 与 理论 转角 之 差 的 最 大 幅度 值 。 
以 分 度 圆 弧 长 计 
员 轮 一 齿 切 向 综合 公差 
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误差 项 目 及 定义 





代号 





员 轮 径 向 综合 误差 

被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 双 
面 路 合 时 ,在 被 测 蜗轮 一 转 内 , 双 路 中 
心 距 的 最 大 变动 量 

员 轮 径 向 综合 公差 





AF” 


” 
F; 





员 轮 一 齿 径 向 综合 误差 

被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 双 
面 嘴 合 时 ,在 被 测 蜗轮 一 齿 距 角 内 , 双 
些 中 心 距 的 最 大 变动 量 











员 轮 一 齿 径 向 综合 公差 


Af! 


"n 


AF 











员 轮 齿 距 累积 误差 

在 蜗轮 分 度 圆 上 2 ,任意 两 个 同 侧 齿 
面 间 实际 弧 长 与 公称 弧 长 之 差 的 最 大 
绝对 值 














蜗轮 齿 距 累 积 公差 








蜗轮 个 齿 距 累积 误差 

在 蜗轮 分 度 贺 上, 个 同 侧 齿 面 间 
实际 弧 长 与 公称 缴 长 之 差 的 最 大 绝 
对 值 


Z, 
为 2 PFEZ 








蜗轮 个 齿 距 累积 公差 


AF x 


p! 


AF, 


个 周 节 








PE 
3 





蜗轮 齿 圈 径 向 跳动 

在 蜗轮 一 转 范 围 内 , 测 头 在 齿 槽 内 ， 
与 齿 高 中 部 的 齿 面 双 面 接触 , 测 头 相对 
于 蜗轮 轴线 的 最 大 变动 量 











蜗轮 齿 圈 径 向 跳动 公差 








AF 
























































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 769 
( 续 ) 
序号 误差 项 目 及 定义 代号 图 示 
14 蜗轮 齿 距 偏差 Af, 
在 蜗轮 分 度 贺 上 ,实际 齿 距 与 公称 此 
Ez% 
蜗轮 齿 距 极 限 偏差 
上 偏差 +f, 
下 偏差 f 
15 蜗轮 齿 形 误差 Afo 
在 蜗轮 轮 齿 给 定 截面 上 的 齿 形 工作 实际 此 形 
部 分 内 ,包容 实际 齿 形 的 最 近 两 条 设计 
此 形 间 的 法 向 距离 Afa o}? 
HEEE 
工作 部 分 
员 轮 齿 形 公 差 f 理论 齿 形 
16 曙 轮 双 哮 中 心 距 偏差 加 AE" 
被 测 蜗轮 与 理想 精确 的 测量 蜗杆 双 
面 路 合 时 , 双 螨 中 心 距 的 实际 值 与 公称 
iiz 
REIU ht EI RN 
上 偏差 E", 
下 偏差 E", 
17 MER Ja 
安装 好 的 蜗杆 副 , 工作 齿 面 接触 时 ， 
非 工作 此 面 间 的 最 小 距离 
最 小 侧 院 Tasia 
18 中 心 距 偏差 Af, 
安装 好 (或 加 工 中 ) 的 蜗杆 副 的 实际 
中 心 距 与 公称 中 心 距 之 关 c. 
中 心 距 极限 偏差 
传动 上 偏差 +f. 
下 偏差 s 
mI LAŽ e 
下 偏差 i 蜗杆 (或 刀具 ) 
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序号 误差 项 目 及 定义 代号 图 示 
19 中 心平 面 偏 移 Af, 
安装 好 (或 加 工 中 ) 的 蜗杆 副 中 ,蜗轮 








中 心平 面 与 通过 蜗杆 (或 刀具 ) 轴线 、 且 
重 直 于 蜗轮 轴线 的 平面 之 间 的 距离 
中 心平 面 极限 偏差 
































































NIAS O 























传动 ”上 偏差 + 大 
sas. p > — 
蜗轮 蜗杆 (或 刀具 ) 
加 工 ERA +£, 
DLE -fo 
2 | 轴 交 角 偏 差 ® Af 
安装 好 (或 加 工 中 ) 的 蜗杆 副 的 实际 实际 辆 六 




















轴 交 角 与 公称 轴 交 差 























公称 轴 交 角 
轴 交 角 极 限 偏差 
传动 上 偏差 +f 
下 偏差 -fz 








mE Em +fso 
下 偏差 -fs 








21 接触 斑点 
安装 好 的 蜗杆 副 , 在 轻微 制 动 下 ,经 

运转 后 在 蜗轮 齿 面 上 分 布 的 接触 痕迹 
接触 痕迹 按 百 分 数 计 算 
沿 齿 宽 方向 :接触 痕迹 的 长 度 b” ( Jl 

除 超过 模 数 值 的 断 开 部 分 c) 与 工作 齿 

宽 b' 之 比 的 百分数 

即 b”"-e 


” 
沿 齿 高 方向 :接触 痕迹 的 平均 高 度 h” 

与 工作 高 度 尹 之 比 的 百分数 , 即 

h 


j 





ii 















































x 100% 

















x 100% 














22 传动 切 向 综合 误差 AF;, 

ERU HIIRET EI W FE AJJI, ENEZ) 
的 整 周期 内 ,蜗轮 的 实际 转角 与 理论 转 
角 之 差 的 总 幅度 值 

以 蜗轮 分 度 圆 弧 长 计 

传动 切 向 综合 公差 F! 


ic 
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圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 .771. 
( 续 ) 
序号 误差 项 目 及 定义 代号 图 K 
23 专 动 一 齿 切 向 综合 误差 Afi 
安装 好 的 蜗杆 副 路 合 转动 时 ,在 蜗轮 

















一 转 范围 内 多 次 出 现 的 周期 性 转角 误 
差 的 最 大 幅度 值 。 即 传动 切 向 综合 误 
差 记录 曲线 上 小 波纹 的 最 大 幅度 值 。 
以 蜗轮 分 度 圆 弧 长 计 

做 动 一 此 切 向 综合 公 差 f. 












































D 在 与 蜗杆 轴线 平行 的 直线 上 测量 。 
名 一般 在 齿 形 为 直线 的 截面 上 测量 。 
© 允许 在 齿 高 中 部 测量 。 
D 允许 用 双 蜗 杆 或 钢 球 测 量 。 

@) 偏差 按 轮 缘 宽 度 确 定 ， 以 线性 估计 。 


















































2.2.2 精度 等 级 、 公 差 组 和 检验 组 


按照 误差 特性 及 其 对 传动 性 能 的 主要 影响 ， 将 
蜗杆 、 蜗 轮 和 蜗杆 传动 各 公差 或 偏差 项 目 分 为 三 个 























蜗杆 、 蜗 轮 及 蜗杆 传动 规定 12 个 精度 等 级 ， 精 
度 由 高 到 低 依次 用 数字 1 ~12 表示 。1 级 和 2 级 精度 
为 发 展 级 精度 ， 因 此 ，GB/AT 10227 未 给 出 相应 的 公 
差 或 极限 偏差 数值 。 





























表 8-39 


公差 分 组 I 组 














公差 组 ， 如 表 8-39。 按 使 用 要 求 的 不 同 ， 在 遵循 工 
艺 规律 的 条 件 下 ， 人 允许 各 公差 组 选用 不 同 的 精度 等 
级 组 合 ， 但 在 同一 公差 组 内 各 检验 项 目 应 选用 相同 
的 精度 等 级 。 





























小 模 数 蜗 杆 、 蜗 轮 公差 组 (摘自 GB/T 10227 一 1988) 





工 组 M 





IRIE: Fi FI Ep Fa F, 


蜗杆 :fi Ja Jos Vox Ja J, 




































































蜗轮 :As fs, 

页 目 级 代号 蜗轮 :ff 2 W 

项 目 级 代号 sa. Cf Si Sa Ve IES, S fe 接触 斑点 

传动 :fi 

作 运动 的 准确 性 传动 的 平稳 性 承载 分 布 的 均匀 性 
公差 组 中 各 项 目的 公差 数值 或 极限 偏差 数值 见 AF, 和 AF; 

表 8-40 ~R 8-42, FL. fer for For /so5 个 项 目的 AP,; 

数值 ， 按 GB/T 10227 一 1988 规定 ， 由 下 列 关系 式 计 AF，( 仪 适用 9 ~12 级 ) ; 

算 确定 : 传动 : AFi; 


F! =F! +1.25/ 

f. =1.25/ 

fao = 0. 75/, 

fo =0.75/. 

fso =0.75fs 

GB/T10227 规定 以 蜗杆 和 蜗轮 的 工作 轴线 为 检 
验 基 准 ， 凡 与 蜗杆 和 蜗轮 工作 轴线 有 关 的 项 目 应 考 
虑 由 于 基准 不 一 致 而 带 来 的 误差 。 根 据 蜗杆 传动 用 
途 、 精 度 要 求 、 生 产 规模 及 测试 条 件 等 ， 可 以 从 以 
下 各 检验 组 中 选 出 一 组 进行 检验 。 

I 组 蜗轮 : AF7; 

AF7; 











I 组 蜗杆 : A/.. Afa P Afas 

Afs Af. Afa M A/.; 

Af... Afa M Af; 

Af. FI Af.( 仅 适 

Af; 

Af’; 

A 有 .和 Afp; 

Af, ( 仅 适 用 9 ~12 级 ); 
传动 ; Afio; 

亚 组 ”轴线 位 置 不 可 调节 的 蜗杆 传动 ; 

蜗轮 Afos Afo 和 Af; 

传动 Af. Af. 和 Afs; 























J9 ~12 级 ) ; 
蜗轮 : 
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接触 斑点 ; 

轴线 位 置 可 调节 的 蜗杆 传动 : 接触 斑点 。 

根据 蜗杆 传动 的 用 途 及 使 用 条 件 的 要 求 ， 允 许 
对 接触 斑点 不 作 要 求 。 


2.2.3 WBS 


标准 规定 蜗杆 传动 的 侧 阶 仅 为 最 小 侧 院 Jamin o 
按 最 小 侧 际 值 从 小 到 大 的 顺序 ， 将 侧 际 种 类 分 为 h、 
g、f、e、d5 种 ， 其 数值 见 表 8-42。 

评定 侧 际 的 项 目 是 : 

(1) 轴线 位 置 不 可 调节 的 蜗杆 传动 ， 蜗 杆 为 
AR ;蜗轮 为 AE"。 

(2) 轴线 位 置 可 调节 的 蜗杆 传动 为 ji 。 

侧 隙 项 目 AE, 和 ARE" 精度 等 级 一 般 与 工 组 精度 
等 级 相同 ， 其 数值 见 表 8-43 ~ R 8-45。 


图 样 标注 


(1) 在 蜗杆 传动 的 装配 图 上 ， 以 分 数 形式 分 别 
标注 蜗杆 、 蜗 轮 (或 齿轮 ) 的 精度 等 级 、 侧 际 种 类 
和 标准 代号 ， 示 例如 下 : 

1) 蜗轮 各 组 精度 等 级 相同 时 ， 标 注 为 















































2.2.4 























式 中 分 子 表 示 蜗 杆 开 组 精度 为 7 级 、 侧 隙 为 了 种 
类 ; 分 母 表示 蜗轮 I 、 卫 、 卫 组 精度 均 为 7 级 。 

2) 蜗轮 各 组 精度 等 级 不 同时 ， 标 注 为 

6-f 

7-6-6 

式 中 分 子 表 示 蜗 杆 开 组 精度 为 6 级 、 侧 隙 为 上 种 
类 ; 分 母 表示 蜗轮 工 组 精度 为 7 级 、 开 组 和 亚 组 精 
度 均 为 6 级 。 

3) 对 圆柱 蜗杆 和 渐 开 线 圆 柱 齿 轮 组 成 的 传动 ， 
标注 为 

7-f GB/T 10227—1988 

7-h GB/T 2363—1990 

式 中 分 子 表 示 蜗 杆 开 组 精度 为 7 级 、 侧 隙 为 上 种 
类 ; 分 母 表示 齿轮 II 、[、 亚 组 精度 均 为 7 级 ， 侧 
际 为 h 种 类 。 

(2) 在 蜗杆 、 蜗 轮 的 工作 图 上 ， 应 分 别 标注 其 
精度 等 级 、 侧 隙 种 类 和 标准 代号 。 标 注 示 例如 下 。 

1) 对 蜗杆 标注 为 

6-f GB/T 10227 一 1988 

2) 蜗轮 各 组 精度 等 级 相同 时 ， 标 注 为 

7 GB/T 10227 一 1988 

3) 蜗轮 各 组 精度 等 级 不 同时 ， 标 注 为 








GB/T 10227 一 1988 








































































































7_f 
H GB/T 10227—1988 7-6-6 GB/T 10227—1988 
表 8-40 ”蜗杆 各 检验 项 目的 公差 或 极限 偏差 (摘自 GB/T 10227 一 1988 ) 
eo 精度 等 级 
分 度 圆 直径 模 数 
代号 d, m 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
/mm /mm 
hm 
~18 0.1~0.5 2 3 5 8 12 
A 
>18 ~30 >0.5~1.0 3 4 6 10 14 
~18 0.1~0.5 3 5 8 12 17 
fh 
>18 ~30 >0.5~1.0 4 6 9 14 20 
~18 0.1~0.5 +1 +2 +4 +6 +8 +12 | +18 | +25 = = 
fh 
>18~30 >0.5~1.0 +2 +3 +5 +7 +10 | +15 | +22 | +30 | +40 | +58 
Ta ~18 0.1~0.5 2 3 5 8 13 
Tox >18 ~30 >0.5~1.0 3 4 7 11 16 
fn ~18 0.1~0.5 3 4 6 9 13 18 26 一 一 一 
>18 ~30 >0.5~1.0 3 5 8 11 16 22 31 — — — 
~18 2 4 6 10 15 18 23 28 36 44 
J 
>10~18 0.1~1.0 3 5 8 12 17 21 21 33 42 52 
>18 ~30 3 5 9 14 19 24 30 38 47 59 













































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 .773 . 
表 8-41 蜗轮 各 检验 项 目的 公差 或 极限 偏差 (摘自 GB/T 10227 一 1988) 
分 度 圆 直径 d, /mm 
代号 Aia >12 >20 >32 >50 >80 >125 >200 
等 级 n ~20 <32 ~50 ~80 ~125 | ~200 ~320 
um 
= 0.1~0.5 7 7 7 8 9 9 10 11 
' >0.5~1.0 8 8 8 9 10 10 11 12 
， 0.1~0.5 3 3 3 3 3 3 3 3 
i >0.5~1.0 4 4 4 4 4 4 4 4 
F, 0.1~1.0 4 5 6 7 8 8 9 11 
3 Pa 0.1~1.0 4 5 5 6 7 8 8 9 
0.1~0.5 3 3 4 4 5 5 6 7 
>0.5~1.0 4 4 5 5 6 6 7 8 
f 0.1-1.0 +1 +1 +1.5 +2 +2 +3 +3 +4 
0.1 ~0.5 2 5 2 2 b 2 p) 2 
fp 
>0.5~1.0 3 3 3 3 3 3 3 3 
, 0.1 ~0.5 11 12 12 13 14 15 17 19 
1 >0.5~1.0 12 13 13 14 15 16 18 20 
， 0.1~0.5 5 5 4 4 4 4 4 4 
>0.5~1.0 aj 7 6 6 6 6 6 6 
F, 0.1 ~1.0 8 9 10 11 12 13 15 17 
4 Pan 0.1~1.0 7 8 9 10 11 12 13 15 
0.1~0.5 5 6 6 7 8 9 10 12 
>0.5~1.0 6 7 7 8 9 10 11 13 
Tri 0.1~1.0 +2.5 +2. 5 +3 +4 +4 t5 t5 +6 
f 0.1~0.5 4 4 3 3 3 3 3 3 
A >0.5~1.0 5 5 4 4 4 4 4 4 
, 0.1 ~0.5 17 18 19 20 22 24 27 30 
Á >0.5~1.0 19 20 21 22 24 26 29 32 
， 0.1~0.5 9 9 8 8 8 8 8 8 
ú >0.5~1.0 11 11 10 10 10 10 10 10 
m 0.1 ~0.5 16 17 17 18 19 20 22 24 
' >0.5~1.0 18 19 19 20 21 22 24 26 
i 0.1 ~0.5 7 
fi 
>0.5~1.0 9 
; 0.1~1.0 12 13 15 17 19 21 24 27 
0.1~1.0 11 12 13 15 17 19 21 24 
0.1~0.5 9 10 11 12 13 15 17 19 
>0.5~1.0 10 11 12 13 14 16 18 20 




























































































































































































“ 774 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
分 度 圆 直径 d, /mm 
代号 La 后 >12 >20 >32 >50 >80 >125 >200 
等 级 Aim ~20 ~32 ~50 ~ 80 ~125 ~ 200 ~320 
um 
for 0.1~1.0 +4 +4 +5 +6 +6 +7 +8 +9 
5 0.1~0.5 7 7 6 6 6 6 6 6 
4 >0.5~1.0 8 8 7 7 7 7 J 7 
而 0.1~0.5 24 26 28 30 32 34 3 41 
>0.5~1.0 26 28 30 32 34 37 41 45 
， 0.1~0.5 13 13 12 12 12 12 12 12 
x >0.5~1.0 15 15 14 14 14 14 14 14 
p 0.1 ~0.5 22 23 24 25 27 29 31 34 
| >0.5~1.0 25 26 27 28 30 32 34 37 
0.1~0.5 10 
fi 
6 >0.5~1.0 13 
Fy 0.1~1.0 17 19 21 23 26 29 39 38 
Fas 0.1~1.0 16 17 19 21 23 26 29 33 
F 0.1~0.5 13 14 15 17 19 21 24 27 
' >0.5~1.0 14 15 16 18 20 23 26 29 
Jo 0.1~1.0 +6 +6 +7 +8 +9 +10 +11 +12 
I 0.1~0.5 9 9 8 8 8 8 8 8 
i >0.5~1.0 11 11 10 10 10 10 10 10 
: 0.1~0.5 34 36 38 41 44 48 53 60 
L >0.5~1.0 37 39 41 44 47 51 56 62 
， 0.1~0.5 17 17 16 16 16 16 16 16 
x >0.5~1.0 21 21 20 20 20 20 20 20 
p 0.1 ~0.5 31 33 35 37 39 41 43 46 
n >0.5~1.0 34 36 38 40 42 44 47 51 
, 0.1~0.5 15 
7 ' >0.5~1.0 19 
5 0.1~1.0 24 26 29 32 36 40 45 53 
z 0.1~1.0 22 24 26 29 32 36 40 45 
0.1~0.5 19 20 22 24 26 29 32 37 
- >0.5~1.0 20 21 23 25 28 32 36 40 
fo 0.1~1.0 +9 +9 +10 +11 +12 +13 +14 +16 
_ 0.1~0.5 12 12 11 11 11 11 11 11 
i >0.5~1.0 15 15 14 14 14 14 14 14 
8 F? 0.1 ~0.5 43 45 48 51 54 57 6l 66 



































































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 . 775 . 
( 续 ) 
分 度 圆 直径 d, /mm 
代号 Ei -12 >12 >20 >32 >50 >80 >125 >200 
等 级 ~20 ~32 ~50 ~80 sl25 ~200 ~320 
um 
F! >0.5~1.0 47 50 53 56 59 62 66 71 
0.1~0.5 20 
fi 
>0.5~1.0 26 
F, 0.1~1.0 34 36 40 45 50 56 63 74 
8 0.1~0.5 26 28 31 34 38 42 47 53 
>0.5~1.0 28 29 32 35 39 44 50 56 
Ja 0.1~1.0 +12 +13 +14 +15 +16 +18 +20 +22 
| 0.1~0.5 18 18 17 17 17 17 17 17 
4 >0.5~1.0 21 21 20 20 20 20 20 20 
0.1~0.5 60 63 67 71 75 80 85 95 
>0.5~1.0 66 70 74 78 82 87 92 100 
0.1~0.5 29 
fi 
>0.5~1.0 36 
3 F, 0.1~1.0 47 50 56 63 70 78 88 103 
0.1~0.5 36 39 43 47 52 59 67 75 
>0.5~1.0 39 41 45 49 55 62 70 78 
fo 0.1~1.0 +17 +18 +19 +20 +22 +25 +28 +31 
= 0.1~0.5 84 88 94 100 106 112 120 128 
>0.5~1.0 92 98 104 110 116 122 130 138 
° 0.1~0.5 40 
10 >0.5~1.0 50 
0.1~0.5 51 55 60 66 73 82 93 105 
>0.5~1.0 55 58 63 69 77 87 98 110 
fo 0.1~1.0 +24 425 +26 +27 +30 +34 +39 +44 
P 0.1~0.5 64 69 75 82 90 100 115 130 
11 >0.5~1.0 68 72 78 86 95 105 120 135 
fa 0.1~1.0 30 32 34 36 39 42 46 52 
T 0.1~0.5 80 86 93 100 110 125 140 160 
12 >0.5~1.0 85 90 98 106 115 130 145 165 
f 0.1~1.0 38 40 42 45 48 52 57 64 
OH FP ， 表 中 分 度 圆 直径 d, KIRIK L. `4 L >320mm hF, F fE F. =18 +1.76 VL 计算 。 
表 8-42 ”蜗杆 传动 各 检验 项 目的 数值 (摘自 GB/T 10227 一 1988 ) 
侧 隙 类 型 中 心 距 a/mm 
代号 或 ~12 >12 ~20 >20 ~32 >32 ~50 >50 ~80 >80~125 | >125 ~200 
精度 等 级 um 
h 0 0 0 0 0 0 
Junin 6 8 9 11 13 18 
f 9 11 13 16 19 26 

















































































































































































































- 776- 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
侧 隙 类 型 中 心 距 a/mm 
代号 或 ~12 >12 ~20 >20 ~32 >32 ~50 >50 ~80 >80~125 | >125 ~200 
精度 等 级 um 
l e 15 18 21 25 30 35 42 
sa d 22 27 33 39 46 54 64 
3 ,4 == 5. +6 7. +8 +9 +11 +13 
5,6 +8 +9 +11 +13 +15 +18 +22 
fa 7,8 +11 +14 +17 +20 +23 +27 +34 
9~12 +18 +22 +26 +31 +37 +44 +52 
3,4 +4 +5 +6 +7 +8 +9 +10 
5,6 +7 +8 +9 +10 +12 +14 +17 
f 7,8 +8 +10 +13 +16 +19 +22 +27 
9~12 +14 +17 +20 +24 +29 +35 +41 
蜗轮 宽度 精度 等 级 
b 3 5 6 7 8 9 10 11 12 
fs G es 
<6 3 4 5 6 7 10 14 19 
>6~10 4 5 7 9 12 17 24 
>10~18 4 5 8 10 14 20 28 
有 沿 齿 高 55% =50% =40% =30% = 
BAER 沿 齿 宽 >75% >70% >50% >35% = 
表 8-43 ”蜗杆 量 柱 测量 距 上 偏差 Ey。( 摘 自 GB/T 10227—1988) 
精 | 侧 #4 中 心 距 a/mm 
m ~12 >12 ~20 >20 ~32 >32 ~50 >50~80 | >80~125 | >125 ~200 
级 型 /mm hm 
0.1~0.5 -18 -20 -22 -25 -28 -34 -38 
>0.5~1.0 -24 -26 -28 -30 -32 -36 -40 
0.1~0.5 -36 -42 -48 -56 -66 -76 -90 
Š | >05-10 -42 -48 -54 -62 -70 -80 -94 
5 1 0.1~0.5 -44 -52 -60 =72 -84 -96 -114 
>0.5 ~1.0 -50 -58 -66 -76 -88 -100 -118 
0.1 ~0.5 -62 -72 -84 -98 -116 -136 -160 
”| >05-10 -68 -78 -90 -102 -120 -140 -164 
0.1~0.5 -82 -100 -120 -140 -160 -190 -225 
9 >0.5~1.0 -90 -105 -125 -145 -165 -195 -230 
p .0.1>0.5 -25 =27 -29 -31 -34 -38 -42 
>0.5~1.0 -32 -34 -36 -38 -40 -42 -46 
0.1~0.5 -44 -50 -56 -62 -72 -82 -100 
Ë | >0.5-10 -50 -56 -62 -70 -78 -88 -105 
À p | 0.1>0.5 -52 -60 -68 78 -90 -102 -115 
>0.5 ~1.0 -60 -66 -74 -84 -94 -108 -125 
0.1~0.5 -68 -78 -90 -104 -120 -140 -165 
”| >0.5~1.0 -76 -86 -96 -110 -126 -144 -170 
0.1~0.5 -90 -105 -125 -145 -168 -196 -230 
á >0.5 ~1.0 -96 -110 -130 -150 -170 -200 -235 































































































































































































第 8 章 圆柱 蜗杆 蜗轮 精度 “777. 
( 续 ) 
精 侧 模 数 中 心 距 a/mm 
入 要 m ~12 >12 ~20 >20 ~32 >32 ~50 >50 ~80 >80 ~125 >125 ~ 200 
级 型 /mm um 
0.1~0.5 -46 -48 -50 -55 -60 -65 -75 
u >0.3 ~1.0 -54 -56 -58 -60 -65 -70 -80 
0.1~0.5 -64 -70 -76 -86 -96 -110 -126 
j >0.5~1.0 -72 -78 -84 -94 一 104 -115 -132 
0.1~0.5 -72 -80 -90 -102 -114 -128 -150 
2 f >0.5~1.0 -80 -88 -96 -108 -122 -136 -156 
0.1~0.5 -90 -100 -110 -128 -146 -168 -198 
i >0.5~1.0 -98 -108 -120 -134 -154 -174 -200 
d 0.1~0.5 -110 -126 -146 -170 -194 -224 -260 
>0.5~1.0 -118 -134 -154 -176 -200 -230 -266 
h 0.1~0.5 -64 -66 -68 -70 -74 -80 -88 
>0.5~1.0 -72 -74 -76 -78 -80 -86 -94 
0.1~0.5 -82 -88 -94 -102 -112 -124 -140 
Ë >0.5 ~1.0 -90 -96 -102 -110 -120 -130 -146 
6 f 0.1 ~0.5 -90 -98 -106 -116 -130 -144 -164 
>0.5~1.0 -98 -106 -114 -126 -138 -150 -170 
0.1~0.5 -110 -120 -130 -145 -160 -180 -210 
° >0.3 ~1.0 -115 -125 -135 -150 -170 -190 -220 
d 0.1~0.5 -130 -145 -165 -185 -210 -235 -275 
>0.5~1.0 -135 -150 -170 -190 -215 -245 -280 
0.1~0.5 -88 -90 -95 -100 -106 -112 -126 
š >0.5 ~1.0 一 104 -106 -110 -114 -120 -126 -138 
0.1~0.5 -106 -112 -120 -132 一 144 -156 -180 
Ë >0.3 ~1.0 一 124 -130 -136 -146 -156 -170 -190 
0.1~0.5 -112 -122 -134 -146 -160 -180 -200 
j Í >0.3 ~1.0 -130 -138 -148 -160 -175 -190 -215 
0.1~0.5 -132 -144 -156 -172 一 194 -216 -250 
; >0.5 ~1.0 一 148 -160 -172 -186 -206 -228 -260 
0.1~0.5 -152 -170 -192 -214 -240 -270 -315 
i >0.5~1.0 -170 -186 -206 _ 228 一 254 一 284 -326 
0.1~0.5 -122 -125 -128 -132 -136 -142 -154 
h >0.5~1.0 -148 -150 -152 -154 -158 -164 -175 
0.1~0.5 -140 -146 -154 -164 -174 -186 -208 
° >0.5 -1.0 -166 -172 -180 -188 -198 -208 -228 
0.1~0.5 -150 -158 -166 -178 _ 192 -206 -230 
i f >0.5~1.0 -174 -180 -190 -200 -215 -230 -250 
0.1~0.5 -166 -178 -190 -206 -224 一 244 -276 
° >0.5 ~1.0 -192 -202 -214 -230 -246 -266 -298 
0.1~0.5 -186 -204 -225 -246 -272 -300 -340 
Š >0.3 ~1.0 -212 -230 -250 -270 -290 -320 -360 
h 0.1 ~0.5 -182 -186 -190 -196 -204 -216 -230 
>0.5~1.0 -216 -218 -222 -228 -234 -244 -256 
0.1 ~0.5 — 200 一 208 -216 -228 一 242 一 260 -280 
8 >0.5~1.0 -234 -242 -250 -260 -272 -288 -310 
9 f 0.1 ~0.5 -208 -218 -228 -240 -260 -280 -306 
>0.5~1.0 -242 -250 -260 -274 -290 -310 -330 
0.1~0.5 -226 -238 -250 -270 -290 -310 -350 
° >0.3 ~1.0 -258 -270 -284 -300 -320 -346 -380 
可 0.1~0.5 一 246 一 260 -286 -312 -340 -374 -418 
>0.5~1.0 -280 一 298 -318 — 340 -370 — 400 -440 









































































































































- 778 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 8-44 ”蜗杆 量 柱 测量 距 公差 Tu (摘自 GB/T 10227 一 1988 ) 
分 度 圆 直径 d, /mm 
ee 模 数 
精度 等 级 u - 10 >10~18 >18 ~30 
/mm 
pm 
Š 0.1~0.5 10 12 14 
ii >0.5~1.0 11 13 15 
A 0.1~0.5 16 18 22 
>0.5~1.0 18 20 24 
š 0.1~0.5 26 31 37 
>0.5~1.0 28 33 39 
š 0.1 -0.5 42 50 60 
>0.5~1.0 44 52 62 
° 0.1~0.5 59 71 85 
>0.5~1.0 62 74 88 
š 0.1~0.5 74 88 106 
>0.5~1.0 78 92 110 
g 0.1~0.5 92 110 132 
>0.5~1.0 97 115 137 
表 8-45 蜗轮 双 员 中 心 距 极限 偏差 (摘自 GB/T 10227 一 1988) 
mm SE d,/mm 
要 R 
精度 > 12 >20 >32 >50 >80 >125 >200 
sey 代号 m ~12 
等 级 ~20 ~32 ~50 ~80 ~125 ~ 200 ~320 
/mm 
pm 
+4 +4 +4 +4 +4 +4 +4 +4 
0.1 ~0.5 
š -18 -20 一 22 一 24 -26 -28 -31 -36 
+5 +5 +5 +5 +5 +5 +5 +5 
>0.5~1.0 
-19 -21 -23 -25 -27 一 29 -33 -39 
+5 +5 +5 +5 +5 +5 +5 +5 
0.1~0.5 
-25 -27 一 29 -31 -35 -37 -45 -53 
+7 +7 +7 +7 +7 +7 +7 +7 
>0.5~1.0 
-25 -27 一 29 -31 -35 -39 -47 -55 
+8 +8 +8 +8 +8 +8 +8 +8 
0.1~0.5 
7 一 32 一 34 -38 一 42 一 47 -52 -62 -72 
+10 +10 +10 +10 +10 +10 +10 +10 
ñ >0.5~1.0 
Ez -34 -36 -40 -45 -50 -55 -65 -75 
EY D0 +10 +10 +10 +10 +10 +10 +10 +10 
š e. -45 -50 -55 -60 -70 -80 -90 一 100 
+13 +13 +13 +13 +13 +13 +13 +13 
>0.5~1.0 
-47 -52 -57 -62 -72 -82 -92 -102 
0 +15 +15 +15 +15 +15 +15 +15 +15 
à i i -60 -65 -75 -85 -95 -105 -115 -135 
+18 +18 +18 +18 +18 +18 +18 +18 
>0.5~1.0 
-62 -72 -82 -92 一 102 -112 -122 一 142 
+20 +20 +20 +20 +20 +20 +20 +20 
iô : i -85 -90 -100 -110 -130 -150 -170 -190 
O50 +25 +25 +25 +25 +25 +25 +25 +25 
>0.5~1. 
-85 -95 -105 -115 -135 -155 -175 -195 
































第 9 ü 键 和 花 键 公 差 与 配合 





机 械 传动 中 ， 轴 与 具 轮 、 带 轮 、 链 轮 及 联 轴 器 
等 的 联接 ,广泛 采用 平 键 、 半 圆 键 、 枢 键 、 切 向 键 、 
端面 键 以 及 矩形 花 键 、 圆 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 联接 。 
近年 对 于 键 的 国家 标准 进行 了 修订 ， 键 和 花 键 现行 



































的 国家 标准 如 下 所 列 : 
GB/T 1096—2003 《普通 型 PHE) 
GB/T 1097—2003 《导向 型 PHE) 











GB/T 1095—2003 《 平 键 键 ” 权 的 剖面 尺寸 》 


GB/T 1567—2003 《薄型 ” 平 键 》 











GB/T 1566—2003 《薄型 平 键 ” 键 楷 剖 丁 





GB/T 1099. 1 一 2003 《普通 型 ”半圆 键 》 




















尺寸 》 











GB/T 1098—2003 (mE ERS AYTI 


GB/T 1564—2003 (PAMA! WHEY 





尺寸 》 


GB/T 1563 一 2003《 枫 键 ” 键 覃 的 剖面 尺寸 》 





GB/T 1974 一 2003 《 切 向 键 及 其 键 槽 》 


GB/T 1144 一 2001《 和 矩形 花 键 尺 寸 、 公 差 和 检验 》 





GB/T 3478. 1—2008 《 
制 模 数 齿 侧 配 合 ) 第 1 部 分 : 总 论 》 
GB/T 3478. 2—2008 《 


En 








Pan] 














GB/T 3478. 3—2008 < 


河 











GB/T 3478. 4—2008 < 


=m 








柱 直 具 渐 开 线 花 键 ( 米 


柱 直 齿 渐 开 线 花 键 (X 
制 模 数 齿 侧 配合 ) 第 2 部 分 : 30° 压 力 角 尺 二 
柱 直 齿 渐 开 线 花 键 (X 
制 模 数 上 元 侧 配 合 ) 第 3 部 分 : 37.5° 压 力 角 尺 寸 表 》 
柱 直 齿 渐 开 线 花 键 (X 


表 》 











制 模 数 齿 侧 配合 ) 第 4 部分: 45° 压 力 角 尺 ” 
GB/T 3478. 5 一 2008《 
制 模 数 齿 侧 配 合 ) 第 5 部 分 : 检验 》 








=m 


















































=m 





GB/T 3478. 6—2008 < 


K) 


柱 直 具 渐 开 线 花 键 ( 米 





柱 直 具 渐 开 线 花 键 (K 








制 模 数 齿 侧 配 合 ) 第 6 部 分 : 30° 压力 角 M 值 和 
W 值 》 

GB/T 3478. 7 一 2008《 圆 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 〈 米 
BERZA MRE) 第 7 部 分 : 37.5° E JJ ffi M 值 和 
W 值 》 

GB/T 3478. 8 一 2008《 圆 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 ( 米 
制 模 数 齿 侧 配 合 ) 第 8 部 分 : 45° 压 力 角 MM 值 和 
W 值 》 

GB/T 3478. 9 一 2008《 圆 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 〈 米 
制 模 数 齿 侧 配合 ) 第 9 部 分 : 量 棒 》 


1 键 公差 与 配合 


























































































































1.1 平 键 公差 与 配合 

平 键 的 型 式 分 为 普通 型 平 键 、 薄 型 平 键 和 导向 
型 平 键 三 种 。 平 键 通 过 键 的 侧面 和 键 槽 侧面 传递 转 
和 矩 ， 两 侧面 间 的 尺寸 是 平 键 联 结 的 重要 尺寸 ， 其 配 
合 精度 较 高 。 平 键 的 对 中 性 良好 ， 导 向 平 键 适 用 于 
轴 上 有 零件 可 沿 轴 向 移动 的 场合 ， 薄 型 平 键 适用 于 空 
心 轴 、 薄 壁 结 构 和 传递 转 矩 小 主要 传递 运动 的 场合 
或 其 他 特殊 用 途 的 场合 。 

普通 型 平 键 和 导向 型 平 键 的 型 式 和 尺寸 见 表 9-1 
和 表 9-2， 其 相应 键 及 键 模 的 剖面 尺寸 及 公差 见 
表 9-3。 薄 型 平 键 的 型 式 和 尺寸 及 极限 偏差 见 
表 9-4， 其 键 槽 的 剖面 尺寸 及 极限 偏差 见 表 9-5。 







































































































































































表 9-1 普通 型 平 键 的 型 式 、 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1096—2003) (mm) 
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公差 与 配合 实用 手册 



































































































































































































































































































































SEPE b IRZ 0 0 0 0 0 
(h8) -0.014 -0.018 -0.022 -0.027 -0.033 
基本 尺寸 2 3 4 5 6 7 8 8 9 10 11 12 14 
和 矩形 (hll) 
-0.014 -0.018 -0.090 -0.110 
方形 (h8) 
倒 角 或 倒 圆 0.16 ~0.25 0.25 ~0.40 0.40 ~0.60 0.60 -0.80 
KJE L 
极限 偏差 
其 7 - F 
基本 尺 二 (hl4) 
6 
3 0 
-0.36 
10 
12 
14 0 
16 -0.43 
18 
20 
22 0 
25 -0.52 
28 
32 
36 
0 
49 -0.62 
45 
50 
56 
63 0 
70 -0.74 
80 
90 
~ 0 
100 
-0.87 
110 
125 
140 0 
160 -1.0 
180 
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TEDE b 极限 偏差 0 0 0 0 0 
(h8) -0.014 -0.018 -0.022 -0.027 -0.033 
基本 尺寸 2 3 4 5 6 7 8 8 9 10 11 12 14 
BE h ea 0 0 0 0 
JÉ(hll 
Ak -0.014 -0.018 -0.090 -0.110 
方形 ( h8) 
倒 角 或 倒 圆 s 0.16 ~0.25 0.25 ~0.40 0.40 ~0.60 0.60 -0.80 
KJE L 
s. 极限 偏差 
基本 尺寸 
基本 从] (h14) 
200 
0 
220 LIS 
250 
基本 尺寸 | 25 | 28 | 32 | 36 | 40 | 45 | 50 | 56 | 6&3 | 70 | 830 | 90 100 
TEDE b 极限 偏差 0 0 0 0 
(h8) —0.033 —0.039 -0.046 -0.054 
基本 尺寸 | 14 16 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 32 | 32 | 36 | 40 | 45 50 
PIBE h 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.110 -0.130 -0.160 
倒 角 或 倒 圆 0.60 ~0.80 1.00 ~1.20 1.60 ~2.00 2.50 ~3.00 
长 度 工 
极限 偏差 
其 术 尺 = 
基本 尺寸 (h14) 
70 0 
80 一 0.74 
90 
0 
100 SUST 
110 标准 
125 
140 0 
160 -1.00 商品 
180 == | 一 
200 一 一 
0 
220 一 
-1.15 
250 长 度 
280 0 
320 
360 0 范围 
-1.40 
400 


































































































































































































































































































































































































. 782 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
基本 尺 二 25 | 28 | 32 | 36 | 40 |45 | 50 63 70 | 80 | 90 100 
宽度 1 极限 偏 0 0 0 0 
(h8) -0. 033 -0. 039 -—0. 046 -0.054 
基本 尺寸 14 16 18 | 20 | 22 2 | 28 32 36 | 40 | 45 50 
高 度 h 极限 偏 0 0 0 
(h11) -0.110 -0.130 -0.160 
倒 角 或 倒 圆 0.60 ~0.80 1.00 ~1.20 1.60 ~2.00 2.50 ~3.00 
KJE L 
RO EEIN 极限 偏差 
AAK (h14) 
450 0 
500 3 
注 : 1. 普通 型 平 键 的 技术 条 件 应 符合 GB/T 1568 一 1997《 键 ”技术 条 件 》 的 规定。 
2. 键 槽 的 尺寸 应 符合 GB/T 1095 一 2003《 平 键 ” 键 槽 的 剖面 尺寸 》 的 规定 ( 见 表 9-3)。 
3. 全 时 ， 其 长 度 应 按 GB 321《 优 先 数 和 优先 数 系 》 的 R20 系列 选取 ， 为 减 小 由 于 缺乏 直线 度 而 
引起 的 问 < 10 倍 键 宽 。 
4. 标记 示 "i b=16mm, JE h=10mm, KÆ L=100mm, 330 A 型 平 键 ，B 型 平 键 ， 标 记分 别 为 : GB/T 
1096 键 16 x x100, GB/T 1096 #Ë B16 x10 x100 
表 9-2 导向 型 平 键 型 式 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1097—2003) (mm) 
am B aY 
[C AF 
基本 尺寸 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 | 45 
b 极限 偏差 0 0 0 
(h8) —0.022 -0.027 —0.033 —0.039 
基本 尺寸 7 8 8 9 10 11 12 14 14 16 18 20 22 |25 
h 极限 偏差 0 0 
(h11) -—0. 090 -0.110 -0.130 
、 0.25 ~ 
Cr eA 0.40 ~0.60 0.60 ~0.80 1.00 ~1.20 
h, 2.4 3.0 3.5 4.5 6 7 8 
d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
d, 3.4 4.5 5.5 6.6 9 11 14 




















































































































































































































































































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 783 . 
( 续 ) 
基本 尺寸 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 2 | 22 | 25 | 28 | 32 | 36 4 | 45 
b 极限 偏差 0 0 0 0 
(h8) -0.022 -0.027 -0.033 -0.039 
基本 尺寸 7 8 8 9 10 | 11 |12 |14 | 14 | 16 |18 2 12 2 
h 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.090 -0.110 -0.130 
D 6 8.5 10 12 15 18 22 
Cx45° 0.3 0.5 1.0 
万 7 8 10 12 15 18 22 
BRET (d x L4) M3 x8 M3x10 M4x10|  M5x10 M6xl2  [M6x16| M8x16  M10x20 [12x25 
L | hb | T, | T 
25 | 13 |12.5| 6 
28 | 14 | 14 7 
32 | 16 | 16 8 
36 | 18 | 18 9 
40 | 20 | 20 | 10 
45 | 23 |225 11 
50 | 26 | 25 | 12 
56 | 30 | 28 | 13 
63 | 35 [31.5] 14 
70 | 40 |35 | 15 
80 | 48 | 40 | 16 
90 | 54 | 45 | 18 
100 | 60 | 50 | 20 | — 
110 | 66 | 55 | 2 | 一 长 度 
125 | 75 | 6 | 25 | 一 | 一 
140 | 80 | 70 | 30 | 一 | 一 
160 | 90 | 80 13 — | — — 
180 | 100 | 90 | 40 范围 
200 | 110 | 100 | 45 
220 | 120 | 110 | 50 
250 | 140 | 125 | 55 
280 | 160 | 140 | 60 
320 | 180 | 160 | 70 
360 | 200 | 180 | 80 
400 | 220 | 200 | 90 
450 | 250 | 225 | 100 
导向 型 平 键 的 技术 条 件 按 GB/T 1568 一 1997《 键 ”技术 条 件 》 的 规定 。 
键 槽 尺寸 按 GB/T 1095—2003 《 平 键 ” 键 槽 的 前 面 尺寸 》 规定 ( 见 表 9-3)。 


: 1. 
2. 
3. 
4 


当 键 长 大 于 450mm 时 ， 其 长 度 按 GB 321《 优 先 数 和 优先 数 系 》 的 R20 系列 选取 ， 且 键 长 应 小 于 10 (Ë 
. 标记 示例 ， Eb H 16mm, HJE h 10mm, KJEL X 100mm, $i B 型 和 导向 A WER, 标记 为 : 




















ae 
DL o 





GB/T 1097 键 B16x100, GB/T 1097 键 16x100 
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公差 与 配合 实用 手册 





表 9-3 ”普通 型 平 键 和 导向 型 平 键 的 键 档 剖 面 尺寸 及 极限 偏差 (jN É 



















































GB/T 1095 一 2003 ) 
























































































































































































































(mm) 
| 
Y 
AeA 
普通 型 平 刍 联结 导向 型 半 键 联结 
键 W 
% JE O 深度 
HRF 极限 偏差 N p 半径 
h E ate Hy: pE I ¿jz HY EY 
d 1 ama k: 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
轴 (N9) 载 (JS9) (P9) 轴 (Ho) 3%:(D10) 尺寸 局 差 尺寸 偏差 min | max 
2x2 | 2.0 | -0.004 | +0.012 | -0.006 | +0.025 | +0.060 | 1.2 1.0 
3x3 | 3.0 | -0.029 | -0.0125 | -0.031 0 +0.020 | 1.8 1.4 0.08 0.16 
sls 0 0.012 | +0.030 | +0.078 > pa sŠ _ 
2X 0 sogon I 03042 0 +0.030 | 29 — 
6x6 | 6.0 3.5 2.8 0. 16 0.25 
8x7 | 8.0 0 ,0 018 | -0.015 | +0.036 | +0.098 | 4.0 3,3 
10x8 | 10 | -0.036 -0.051 0 +0.040 | 5.0 3.3 
12x8 | 12 5.0 3.3 
14x9 | 14 0 +0.021 -0.018 | +0.043 | +0.120 | 5.5 3.8 0.25 0.40 
16x10| 16 | -0.043 | -0.0215 | -0.061 0 +0.050 | 6.0 4.3 
18x11 | 18 7.0 — 4.4 _ 
20x12 20 7.5 4.9 
22x14 | 22 0 ,0 026 | -0.022 | +0.052 | +0.149 | 9.0 5.4 
25x14 25 | -0.052 -0.074 0 +0.065 | 9.0 5.4 0.40 0.60 
28x16 | 28 10 6.4 
32518 32 11 7.4 
36 x20 | 36 12 8.4 
40x22 | 40 0 yozi | 70026 | +0:062 | 0.180. 5 9.4 
-0.062 -0. 088 0 +0.080 0.70 1.0 
45 x25 | 45 15 10.4 
50 x28 | 50 17 11.4 
56 x32 | 56 20 +0.3 | 124 40.3 
63 x32 | 63 0 ,0 037 | -0.032 | +0.074 | +0.220 | 20 0 12.4 0 1.2 | 1.6 
70x36 | 70 | -0.074 -0.106 0 +0.100 | 22 14.4 
80 x40 | 80 25 15.4 
90 x45 | 90 0 +0.043 | -0.037 | +0.087 | +0.260 | 28 17.4 2.0 | 
100 x50| 100 | -0.087 | -0.0435 | -0.124 0 +0.120 | 31 19.5 
1. SEPRENE AAA 
2. PHERI KESH H14., 
3. ARINC RNAI EE b 对 轴 及 轮 载 轴线 的 对 称 度 ， 一 般 可 按 GB/T 1184 形状 与 位 置 公 差 中 公差 值 的 对 称 度 公差 7 











级 ~9 级 选取 。 
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表 9-4 薄型 平 键 型 式 和 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1567—2003) (mm) 
A 
i A-A 
S 
b/2 
A 型 B 型 C 型 JS Smax 
基本 尺寸 5 6 8 10 12 14 16 18 | 20 2 2 | 28 | 32 36 
宽度 b | 极限 偏差 0 0 0 0 0 
(h8) -0.018 -0.022 -0.027 -0.033 -0.039 
基本 尺 十 3 4 5 6 6 6 J 7 8 9 9 10 11 12 
局 度 h | 极限 偏差 | 0 0 0 0 
(h11) -0.090 -0.075 -0.090 -0.110 
ETE 1.0 ~ 
倒 角 或 倒 圆 0.25 ~0.40 0.40 ~0.60 0.60 -0.80 ia 
长 度 工 
极限 偏差 
其 本 尺寸 
本 尺 二 (h14) 
0 
19 -0.36 
12 
14 0 
16 -0.43 
18 
20 
22 0 
25 -0.52 
28 
32 
36 
40 9 
-0.62 
45 
50 


























































































































































































































. 786 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
基本 尺寸 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 
宽度 b | 极限 偏差 0 0 0 0 0 
(h8) —0.018 -0.022 -0. 027 -0. 033 -0.039 
基本 尺寸 3 4 5 6 6 6 7 7 8 9 9 10 11 12 
高 度 h | 极限 偏差 | 0 0 0 0 
(h11) -0.00 -0.075 -0.090 -0.110 
e eiS 1.0 ~ 
倒 角 或 倒 圆 0.25 ~0.40 0.40 ~0.60 0.60 -0.80 a 
KEL 
极限 偏差 
HKR] 
基本 尺寸 (h14) 
S° 长 度 
63 0 一 
70 -0.74 T 
80 — | 二 
90 — | 一 
100 9 = [|== |= 
-0.87 
110 — | = | 
125 
140 0 
160 -1.00 
180 
200 标准 
0 
220 了 
250 长 度 
0 
280 “136 
320 范围 








: 标记 示例 : 
宽度 b =16mm. 
GB/T 1567 
宽度 b = 16mm 、 
GB/T 1567 
度 b = 16mm 、 


GB/T 1567 键 C16 x7 x100 





























高 度 h=7mm、 长 度 L= 


键 16 x7 x 100 


HE h =7mm, 


K 
键 B16 x7 x 100 
长 


A h=7m, 1 














| 


100mm i A 


Ri 


JE L = 100mm $ B 


Ki 


EE L =100mm š C 


























型 平 键 的 标记 为 : 


JZ 





JZ 


的 标记 为 : 





的 标记 为 : 
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表 9-5 薄型 平 键 键 槽 剖面 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1566—2003) (mm) 
Ta L d 
| 4 =|| 

















SD x 































































































































































































键 槽 
w JE b 深 度 
半径 > 
HER 极限 偏差 HH, Bh 
bxh 
基本 正常 联结 紧密 联结 松 联结 
Rf 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | ， na 
f ia f 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
轴 No #% ]S9 n 轴 H9 | #%D10 
5x3 | 5 0 soo | -0.012 | +0.030 | +0.078 | 1.8 1.4 
6x4 | 6 | -0.030 | -0.042 0 +0.030 | 2.5 1.8 0.16 10.25 
8x5 | 8 0 0 018 | -0.015 | +0.036 | +0.098 | 3.0 | +0.1 | 23 | +0.1 
10x6 | 10 | -0.036 | “7 -0.051 0 +0.040 | 3.5 0 2.8 0 
12x6 | 12 3.5 2.8 
14x6 | 14 0 0 0215 | -0.018 | +0.043 | +0.120 | 3.5 2.8 0.25 |0.40 
16x7 | 16 | -0.043 | -0.061 0 +0.050 | 4.0 3.3 
18x7 | 18 4.0 3.3 
20x8 | 20 5.0 3.3 
22x9 | 22 0 0 06 | -0.022 | +0.052 | +0.149 | 5.5 | +0.2 | 38 | +0.2 
25x9 | 25 | -0.052 | 77 -0.074 0 +0.065 | 5.5 0 3.8 0 0.40 0.60 
28 x10 | 28 6.0 4.3 
32x11 | 32 0 ko | -0.026 | +0.062 | +0.180 | 7.0 4.4 
36x12 36 | -0.062 | ° `` -0.088 0 +0.080 | 7.5 4.9 0.70 1.0 
注 : 1. 薄型 平 键 的 尺 十 应 符合 GB/T 1567 的 规定 。 
2. 薄型 平 键 的 轴 槽 长 度 公 差 用 H14 
3. AARE AE EAE AI TEE b 对 轴 及 轮 载 轴线 的 对 称 度 ， 一 般 可 按 GB/T 1184—1996 表 B4 中 的 对 称 度 公 差 7 ~9 级 


4. 轴 模 、 轮 载 槽 的 键 模 宽 度 5 两 侧面 粗糙 度 参 数 按 CBMT 1031， 选 Ra 值 为 1.6 ~3. 2pm; 
5. 轴 槽 底面 、 轮 载 槽 底面 的 表面 粗糙 度 参数 按 GB/T 1031， 选 Ra 值 为 6. 3um, 








. 788 . 


公差 与 配合 实用 手册 





1.2 半圆 键 公差 与 配合 












































弧 中 心 摆 动 。 适 用 于 传递 较 小 转 矩 或 传递 运动 ， 或 















































普通 型 半圆 键 和 平底 型 半圆 键 的 型 


























































































































































































































2. 键 槽 的 尺寸 按 GB/T 1098—2003 的 规定 (ILK 9-8), 





3. 标记 示例 : 


WE b=6mm, AJẸ h=10mm, É 


GB/T 10 


99. 1 











í% D =25mm 普通 型 半圆 键 ， 标记 为 : 





键 6x10 x25 











作为 定位 之 用 。 
半圆 键 分 为 普通 型 半圆 键 和 平底 型 半圆 键 两 种 。 式 、 尺 十 及 极限 偏差 见 表 9-6 和 表 9-7, HEERS HIP 
半圆 键 通过 侧面 传递 转 矩 ， 键 在 轴 柳 中 能 绕 槽 底 圆 面 尺寸 及 其 极限 偏差 见 表 9-8。 
表 9-6 普通 型 半圆 键 的 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1099. 1 一 2003 ) (mm) 
宽度 FEE h £ p 倒 角 或 倒 圆 
HERF N "en 
bxhxD | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | EERE ga | BEME | ain max 
(h12) (h12) 
0 
1x1.4x4 jl 1.4 ! 4 _ 0350 
1.5 x2.6 x7 1.5 2.6 -0.10 7 
2x2.6x7 2 2.6 7 0 
2 x3.7 x10 2 3.7 0 -0.150 0.16 0.25 
0 
2.5 x3.7 x10 2.5 3.7 . 10 
3x5x3 3 5 13 
0 
3 x6.5x16 3 6.5 16 o 186 
4 x6.5 x16 4 6.5 16 
0 0 
4x7.5 x19 4 -0.025 7.5 19 -0.210 
5x6.5x16 5 6.5 0 16 0 
-0.15 DN 0.25 0.40 
5x7.5x19 5 7.5 19 
5x9 x22 5 9 22 
0 
6 x9 x22 6 9 22 -oai 
6x10 x25 6 10 25 
8x11 x28 8 11 A 28 
0.40 0.60 
-0.18 0 
10 x13 x32 10 13 32 z0 -a30 
注 : 1. 半圆 键 的 技术 条 件 按 GB/T 1568 《 键 技术 条 件 》 的 规定 。 
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表 9-7 平底 型 半圆 键 的 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1099. 2 一 2003 ) (mm) 
TERE b E h 直径 也 倒 角 或 倒 区 
aa 基本 尺寸 | 极限 偏差 极限 偏差 极限 偏差 : 
! .| 基本 尺寸 | 极限 偏差 豚 限 偏差 | ， RM | 
bxhxD 基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | J 基本 尺寸 | 
h, (h12) (h12) (h12) aa | Sus 
1x1.4x4 1 1.4 1.1 4 0 
; : i -0.120 
0 
1.5 x2.1 x7 1.5 26 | -010 21 0 7 
2 x2.1x7 2 2.6 2.1 -0.10 7 0 
0.16 | 0.25 
2x3 x10 2 3.7 3.0 10 -0. 150 
0 
2.5 x3 x10 2.5 3.7 O j | 10 
3 x4x13 3 5 4.0 13 
0 
3 x5. i . 
x5.2 x16 3 6.5 5.2 16 -oid 
4x5.2x16 4 6.5 5.2 16 
0 0 0 
4x6 x19 4 am| 75 6.0 0 io 19 F. 
5 x5.2 x16 5 6.5 0 5.2 6 0 
Oe I -0.15 I -0.180| 0.25 | 0.40 
5 x6 x19 5 7.5 6.0 19 
5 x7.2 x22 5 9 732 22 
0 
6 x7.2 x22 6 9 7.2 0 7 03519 
6 x8 x25 6 10 8.0 -0.15 25 
8 x8.8 x28 8 11 8.8 28 
0 
0.40 | 0.60 
-0.18 0 0 
10 x10.4 x32 10 13 10.4 | oag 32 Po 
注 : 1. 半圆 键 的 技术 条 件 按 GB/T 1568《 键 ”技术 条 件 》 的 规定 。 











2. 键 槽 尺寸 按 GB/T 1098—2003 的 规定 〈( 见 表 9-8) 。 


3. 标记 示例 : 宽度 =6mm. SJE h =8mm. 直径 D =25mm, 


GB/T 1099. 2 














HE6 x8 x25 





底 型 半圆 键 ， 标 记 为 ; 
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表 9-8 半圆 键 键 槽 的 剖面 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1098—2003) (mm) 
- UL 
HANNS 
SS Z 
aL 
I 
R 
# J 
% JE b W BJ 
ERY 极限 偏差 Br Bn FZR 
bxhxD 
A 正常 联结 紧密 联结 松 联结 
R i i . 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
轴 N9 zt JS9 轴 和 载 Po 轴 Ho 3: D10 à à max | min 
1x1.4x4 
1x1.1x4 ! 1:0 0:6 
1.5x2.6 x7 
1.5x2.1 x7 19 20 0:8 
2X2.6X7 +0.1 
2x2.1x7 2 1.8 0 1.0 
2x3. T x0 
2 -0. 004 -0.006 | +0.025 | +0.060 | 2.9 1.0 | +0.1 
2x3 x10 
ss; -0.029 | +0.0125 | -0.031 0 +0.020 g. 9.16 00 
2.5x3.7x10 |, s s i> 
2.5x3 x10 ` I ` 
3x5x13 
3x4x13 3 3:9 i 
+0.2 
3x6.5x16 I 
x 0. x 
3x5.2x16 ° 2 ta 
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( 续 ) 
## j 
宽 度 W J 
HERS È z F 
eea 极限 偏差 n Hua | 半径 
bxhxD 
基本 == 
正常 联结 紧密 联结 松 联结 
Ro Ë i i 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸， 偏差 
轴 N9 3 JS9 轴 和 载 P9 轴 Ho zz D10 max | min 
4x6.5x16 
4x5.2x16 $ 3:0 1.8 
4x7.5x19 
4x6x19 l: 8:9 LS 
+0.2 
0 
5x6.5x16 
5x5.2x19 š ta 2ra 
+0.1 
0 
5x7.5x19 0 -0.012 +0. 030 +0. 078 
5 +0.015 53 2.3 0.25 .0.1 
Sx6x19 一 0. 030 j -0.042 0 +0. 030 5 ° 
5 x9 x22 
5 x7.2 x22 3 o a 
6 x9 x22 
6 x7.5 x22 $ S3 zng 
6x10 x25 6 7.5 +0.3 2.8 
6 x8 x25 ` 0 
8x11 x28 +0.2 
8 x8.8 x28 8 8.0 3⁄3 0 
0 -0.015 +0. 036 +0. 098 
+0.01 . 40 0.25 
一 0. 036 j ° -0.051 0 +0. 040 9 
10 x13 x32 
10 x10.4 x32 19 19 23 
注 : 1. 键 尺 寸 中 的 直径 刀 系 键 槽 直径 最 小 值 。 
2. 轮 槽 和 轴 覃 的 宽度 对 轮轴 线 、 轴 的 轴线 的 对 称 度 ， 通 常 按 GB/T 1184 形 位 公差 公差 值 对称 度 公差 的 规定 (HE 











荐 7 级 至 9 级 ) 。 











剖面 尺寸 及 极限 偏差 见 表 9-11。 薄 型 栅 键 的 型 式 尺 

L3 模 键 公关 与 配合 寸 及 极限 偏差 见 表 9-12， 其 键 槽 的 剖面 尺寸 及 极限 

栅 键 分 为 普通 型 棉 键 、 薄 型 棉 键 和 钧 头 型 杭 键 。 ”偏差 见 表 9-14; 钩 头 型 枫 键 和 钩 头 薄 型 攀 键 的 型 式 

三 种 。 横 键 的 上 、 下 两 面 为 工作 面 ， 适 用 于 对 中 要 ”尺寸 及 极限 偏差 见 表 9-10 和 表 9-13; 钧 头 型 棉 键 

求 不 高 ， 既 要 求 传递 转 矩 又 有 轴 向 力 的 场合 。 普 通 ”的 键 覃 剖面 尺寸 见 表 9-11， 钧 头 薄 型 杭 刍 的 键 
型 模 键 的 型 式 尺寸 及 极限 偏差 ， 见 表 9-9， 其 键 槽 的 模 前 面 尺 寸 及 极限 偏差 见 表 9-14 。 
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表 9-9 普通 型 棉 键 的 型 式 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1564—2003) (mm) 
A 型 
入 1:100 Cx45° 或 + 
B 型 Ca 
N 1:100 — 1:100 
| mm 
一 一 一 一 一 一 a 
A 
k L zl L 
基本 尺寸 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 22 
宽度 1 极限 偏差 0 0 0 0 0 
(h8) -0.014 -0.018 -0.022 -0.027 -0.033 
基本 尺寸 2 3 4 5 6 J 8 8 9 10 | 11 12 14 
PIBE h 极限 偏差 0 0 0 0 
(h11) -0.060 -0.075 -0.090 -0.110 
倒 角 或 倒 圆 0.16 ~0.25 0.25 ~0.40 0.40 ~0.60 0.60 -0.80 
KJE L 
PES 极限 偏差 
其 
ER (h14) 
6 
i 0 
-0.36 
10 
12 
14 O 
16 -0.43 
18 
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TEDE b 极限 偏差 0 0 0 0 0 
(h8) -0.014 -0.018 -0.022 -0.027 -0.033 
基本 尺寸 2 3 5 6 7 8 8 9 10 11 12 14 
PBE h 极限 偏差 | o 0 0 0 
(h11) -0.060 -0.075 - 0.090 -0.110 
倒 角 或 倒 圆 0.16 ~0.25 0.25 ~0.40 0.40 ~0.60 0.60 -0.80 
KJE L 
极限 偏差 
其 2 - F 
基本 尺 二 (h14) 
20 
22 Š 
25 -0.52 
28 
32 
36 
0 
s -0.62 
45 
50 
56 
63 Š 
70 -0.74 
80 
90 
100 x. 
-0.87 
110 
125 
140 0 
160 -1.00 
180 
200 
220 0 
-1.15 
250 
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TEBE b 极限 偏差 0 0 0 0 
(h8) —0.033 —0.039 -0.046 -0.054 
基本 尺寸 | 14 16 18 | 20 | 22 | 25 | 28 3 | 32 | 36 | 40 | 45 50 
PIBE h 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.110 -0.130 -0.160 
倒 角 或 倒 圆 0.60 ~0.80 1.00 ~1.20 1.60 ~2.00 2.50 ~3.00 
KJE L 
极限 偏差 
基本 sP 
基本 尺 二 (h14) 
70 0 
80 -0.74 
90 5 
100 
-0.87 
110 
125 
140 0 
160 -1.00 
180 
200 F 
220 
-1.15 
250 
0 
280 -直击 
320 — 
360 9 =R 范围 
-1.40 Ui 
400 E |= 三 
450 0 
500 -1.55 















































ZE: 标记 示例 ， E b H 16mm, BJE h X 10mm, KÆ LX 100mm, 938 AW., BAREEN : 
GB/T 1564 刍 16x100, GB/T 1564 键 B 16x100 


表 9-10 钧 头 型 棉 键 的 型 式 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1565—2003) (mm) 
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(2) 
基本 尺寸 4 5 6 8 10 12 14 16 18 | 20 | 22 25 
TEBE b 极限 偏差 0 0 0 
(h8) -0.018 -0.022 -0.027 -0.033 
基本 尺寸 4 5 6 7 8 8 9 10 11 12 14 14 
PIBE h 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.075 -0.090 -0.110 
hi 7 8 10 11 12 12 14 16 18 | 20 | 22 22 
倒 角 或 倒 圆 0.16 ~0.25 0.25 ~0.40 0.40 ~0.60 0.60 ~0.80 
KJE L 
f 极限 偏差 
基本 尺寸 a 
基本 尺寸 (h14) 
14 
0 
16 
-0.43 
18 
20 
0 
22 
-0.52 
25 
28 
32 
36 0 
40 -0.62 
45 
50 
56 
63 0 
70 一 0.74 
80 
90 
0 
100 
-0.87 
110 
125 
140 0 
160 一 1.00 
180 
200 
0 
220 
-1.15 
250 
0 
280 
-1.30 
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( 续 ) 
基本 尺寸 28 32 36 40 45 50 56 63 70 80 90 100 
TEBE b 极限 偏差 0 0 0 0 
(h8) -0. 033 -0. 039 -—0. 046 -0.054 
基本 尺寸 16 18 | 20 | 22 2 | 28 32 | 32 | 36 | 40 | 45 50 
PIBE h 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.110 -0. 130 -0.160 
h, 25 28 | 32 | 36 | 40 | 45 50 | 50 | 56 | 63 70 80 
倒 角 或 倒 圆 0.60 ~0.80 1.00 ~1.20 1.60 ~2.00 2.50 ~3.00 
KJE L 
极限 偏差 
其 2 F 
基本 尺 二 (hl4) 
0 
80 
-0.74 
90 
0 
100 一 
-0.87 
110 
125 
140 Š 
160 00 
180 
200 
0 
220 
-1.15 
250 长 度 
0 
280 
-1.30 
320 范围 
0 
360 = 
-1.40 
400 — — 
450 0 
500 SS 
注 : 1. 极限 偏差 hg hll 只 适用 于 键 的 剖面 尺寸 。 
2. 当 键 长 大 于 500mm 时 ， 其 长 度 应 按 GB 321《 优 先 数 和 优先 数 系 》 的 R20 系列 选取 ， 为 减 小 由 于 缺乏 直线 度 而 









































引起 的 问题 ， 键 长 应 小 于 10 倍 键 宽 。 
3. 标记 示例 : 宽度 ! 为 16mm、 高 度 刀 为 10mm, KË LX 100mm ARWR, PEN: 
GB/T 1565 #Ë 16x100 
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表 9-11 普通 型 和 钧 头 型 栋 键 键 槽 剖面 尺寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 1563—2003) (mm) 






















































































































































































































































































~ 1:100 
S N 
FD ` 
槽 
w JE 深 度 
键 尺寸 极限 偏差 Ft l, 半径 > 
E 3 Hy: A zç Hy N Hy 
bxh - 正常 联结 aman ls Ek Bum 基本 hum 
轴 No z JS9 po 轴 Ho9 #% D10 尺寸 IES 尺寸 偏差 min | max 
2x2 | 2 | -0.004 | ,0025| -0.006 | +0.025 | +0.060 | 1.2 1.0 
3x3 | 3 | -0.029 -0.031 0 +0.020 | 1.8 1.4 0.08 |0.16 
4x4 | 4 | 
S 0 0 015 | -0.012 | +0.030 | +0.078 = 0 0 
-0.030 -0.042 | 0 +0.030 
6x6 | 6 3.5 2.8 0.16 |0.25 
8x7 | 8 0 0 018 | -0.015 | +0.036 | +0.098 | 4.0 3.3 
10x8 | 10 | -0.036 -0.051 0 +0.040 | 5.0 3.3 
12x8 | 12 5.0 3.3 
14 x9 | 14 0 is -0.018 | +0.043 | +0.120 SS 3.8 0.25 0.40 
16x10 16 | -0.043 -0.061 0 +0.050 | 6.0 4.3 
18 xll | 18 7.0 rh 4.4 po 
20x12 | 20 7.5 4.9 
22x14| 22 0 0 026 | -0.022 | +0.052 | +0.149 | 9.0 5.4 
25x14| 25 | -0.052 -0.04 | 0 +0.065 | 9.0 5.4 0.40 0.60 
28x16 | 28 10.0 6.4 
32x18 | 32 11.0 7.4 
36 x20 | 36 12.0 8.4 
40x22 | 40 ? soros) e026 | 302062. 0.189: gd 9.4 
-0.062 -0.088 | 0 +0.080 0.70 |1.00 
45x25 | 45 15.0 10.4 
50x28 | 50 17.0 11.4 
56x32 | 56 20.0 | +0.3 | 12.4 | +0.3 
63x32 | 63 0 0 037 | -0.032 | +0.074 | +0.220 | 20.0 0 12.4 0 11.20 11.60 
70x36| 70 | -0.074 -0.106 | 0 +0.100 | 22.0 14.4 
80x40 | 80 25.0 15.4 
90 x45 | 90 0 0 0435 | -0.037 | +0.087 | +0.260 | 28.0 17.4 2.00 |2.50 
100 x50| 100 | -0.087 -0.124 | 0 +0.120 | 31.0 19.5 
EE: 1. (d+) KL RIK MEERE 
2. 安装 时 ， 键 的 斜面 与 轮 载 槽 的 斜面 必须 紧密 贴 合 。 
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表 9-12 ”薄型 枫 键 的 型 式 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 16922—1997) (mm) 
A 型 B 型 cH 
> 1:100 Cras Rr >!:100 >10 
= = 
x 
Y TU 
° <| A 
A È 
基本 尺寸 | 8 10 |12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 32 | 36 | 40 |45 5 
宽度 ”| 极限 偏差 | o0 0 0 0 
(19) -0.036 -0.043 -0.052 -0.062 
基本 尺寸 | 5 6 6 6 7 7 8 9 9 10 11 12 14 16 | 18 
高 度 h | 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.1 -0.090 -0.110 
Pon min 0.25 0.40 0.60 1.0 
max |0.40 0.60 0.80 1.2 
FEE L 
20 
22 0 
25 -0.52 
28 
32 
36 
9 e 
45 
50 
56 
63 0 
70 = 0.74 
80 
90 
110 
125 
140 
— s ,只 
160 _ 1.00 
180 
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(2) 
基本 尺寸 | 8 10 | 12 | 14 | 16 118 | 20 2 |25 |28 |32 | 36 | 40 4 |50 
宽度 ”| 极限 偏差 | O 0 0 0 
(h9) -0.036 -0.043 -0.052 -0.062 
基本 尺寸 | 5 6 6 6 7 7 8 9 9 10 11 12 14 16 18 
高 度 | 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.1 -0.090 -0.110 
min 0.25 0.40 0.60 1.0 
Cr 
max |0.40 0.60 0.80 1.2 
EBEL 
n 极限 偏差 
基本 太吉 (h14) 
200 
0 uN 
220 TB 范围 
250 
0 
280 1 
320 
360 4 
-1.40 
400 
W: 标记 示例 . b H 16mm. h 7 7mm. LX 100mm AAA (AW) 标记 为 ， 








GB/T 16922 #Ë Al6 x7 x100 


表 9-13 钩 头 薄型 攀 键 的 型 式 尺 寸 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 16922—1997) (mm) 


30° 


h Cx45° 或 1 


= 1:100 
y 
I! 


|A| 
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( 续 ) 
基本 尺寸 | 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 32 | 36 | 40 | 45 |50 
SED | 极限 偏差 | o 0 0 0 
(h9) -0.036 -0.043 -0.052 -0.062 
基本 尺寸 | 5 6 6 6 7 了 8 9 9 10 11 12 14 16 | 18 
高 度 h | 极限 偏差 0 0 0 
(h11) -0.1 -0.090 -0.110 
h, 8 10 11 12 14 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 
min 0.25 0.40 0.60 1.0 
Cr 
max |0.40 0.60 0.80 i2 
KL 
spry ARRE 
20 
22 
25 _- 0.52 
28 
32 标准 
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表 9-14 ”薄型 攀 键 和 钧 头 薄型 枢 键 的 键 梯 剖 面 尺寸 及 极限 偏差 〈 摘 自 GB/T 16922—1997) 
(mm) 
x 
1:100 h 
SF 
Ix 
a) EAEE X b) PATERET 
i 键 i 轮 载 
由 键 键 WGEA) FaN 
a RE t 
SEE b 深度 4 半径 r 二 
£ 基本 尺寸 
d bxh 132 
基本 尺寸 基本 尺寸 | 极限 偏差 | min max | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
22 ~30 8 x5 8.0 40.098 i7 0.16 0.25 3.0 
0.040 
>30 ~38 10 x6 10 j 2.2 +0 1 3.5 +0 1 
>38 ~44 12 x6 12 2.2 0 3.5 0 
>44 ~50 14x16 14 40.120 2.2 0.25 0.40 3.5 
>50 - 58 16 x7 16 +0.050 2.4 4 
>58 - 65 18 x7 18 2.4 4 
>65 ~75 20 x8 20 2.4 5 
>75 ~85 22 x9 2 40.149 2.9 5.5 
>85 ~95 25 x9 25 +0.065 2.9 0.40 0.60 5.5 
>95 ~110 28 x10 28 3.4 o 6 — 
>110 ~ 130 32 x11 32 3.4 7 
>130 ~ 150 36 x12 36 3.9 7.5 
>150 ~ 170 40 x14 40 +0.180 4.4 9 
+0.080 0.70 1.0 
>170 ~200 45 x16 45 5.4 10 
>200 ~ 230 50 x18 50 6.4 11 
直径 大 于 100mm 的 轴 上 。 个 切 向 键 只 能 传递 


1.4 切身 键 公差 与 配合 


切 向 键 由 两 个 斜 度 为 1: 100 的 棉 键 组 成 ， 其 承 








载 能 力 大 。 





由 于 键 槽 对 轴 的 削弱 较 大 ， 








般 











IF 
































单方 向 的 转 矩 ， `ú 38 R YM 6] fE 6 so BHF, ZJ 
成 120° ~135° 角 的 两 个 键 。 普 通 型 和 强力 型 切 向 
键 及 键 槽 的 型 式 尺 寸 与 极限 偏差 见 表 9-15。 
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表 9-15 切 向 键 及 键 槽 的 型 式 尺 寸 与 极限 偏差 (摘自 GB/T 1974—2003) (mm) 




























































































































































































































































































键 键 Rs 
分 轴 径 | E E | 计算 | A 深 R 计算 宽度 ”| 半 g 
类 i 宽度 s pta Air a | 四 
E b E = 
尺寸 | 偏差 hl1 min max 尺寸 偏差 尺寸 局 差 b, b; max | min 
60 19.3 19.3 | 19.6 
63 19.8 19.8 | 20.2 
7 7 Ta 
65 20.1 20.1 | 20.5 
70 21.0 21.0 | 21.4 
71 22.5 22.5 | 22.8 
75 0 23.2 23.2- | 28:58 
0.6 0.8 0.6 | 0.4 
80 8 -0.090 | 24.0 8 8.3 24.0 | 24.4 
85 24.8 24.8 | 25.2 
0 +0.2 
普 | 90 25 25.6 | 26 
x 9 6 SO 0 0 
95 27.8 278 8 
向 | 100 9 28.6 9 9.3 28.6 | 29.0 
键 | 110 30.1 30.1 | 30.6 
及 
键 | 120 33.2 33.2 | 33.6 
槽 | 125 | 10 33.9 10 10.3 33.9 | 34.4 
130 34.6 34.6 | 35.1 
140 37.7 37.7 | 38.3 
11 11 11.4 
150 0 39.1 39.1 | 39.7 
io 1.0 1.2 1.0 | 0.7 
160 =y 42.1 42.1 | 42.8 
170 | 12 43.5 12 12.4 43.5 | 44.2 
0 +0.3 
180 44.9 e 0 44.9 | 45.6 
190 49.6 49.6 | 50.3 
14 14 14.4 
200 51.0 51.0 51.7 
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( 续 
键 键 E 
分 轴 径 | E 度 h A RO B 计算 宽度 。 | 半 g 
类 | d i 宽度 itn mml w 
= b m" h 
尺寸 | 偏差 hll min max 尺寸 2 尺寸 局 差 b, b, max | min 
220 57.1 57.1 | 57.8 
16 16 16.4 
240 0 59.9 59.9 | 60.6 
1.6 2.0 1.6 | 1.2 
250 -0.110 | 64.6 64.6 | 65.3 
18 18 18.4 
260 66.0 66.0 | 66.7 
280 | 721 | 728 
20 20 20.4 
300 74.8 74.8 | 75.5 
320 81.0 81.0 | 81.6 
22 22 22.4 
340 83.6 | 2.5 3.0 83.6 | 84.3 |2.5 |2.0 
A 
H | 360 93.2 93.2 | 93.8 
0 
JJ 380 | 26 0 130 | 95.9 26 26.4 95.9 | 96.6 
F] | 400 ”| x +03 | og.6 | 99.3 
键 -0.3 0 : isi 
及 | 420 108.2 108.2 | 108.8 
_ 440 110.9 110.9 | 111.6 
ñ 30 30 30.4 
450 112.3 112.3 | 112.9 
460 113.6 113.6 | 114.3 
480 123.1 123.1 | 123.8 
34 3.0 4.0 34 34.4 3.0 2.5 
500 125.9 125.9 | 126.6 
530 0 136.7 136.7 | 137.4 
38 38 38.4 
560 -0.160 [140.8 140.8 | 141.5 
600 153.1 153.1 | 153.8 
42 42 42.4 
630 157.1 157.1 | 157.8 
0 
100 | 10 | 00o | 3! 10 6 10.3 | 40.2 | 30 30.4 
-0.2 0 
110 | H 33 11 11.4 33 33.5 
120 | 12 36 12 12.4 36 36.5 
125 | 12:5 37:5 1.0 1.2 12.5 12.9 ITS 38.0 1.0 0.7 
强 
力 | 130 | 13 39 13 13.4 39 39.5 
JJ 0 
向 | 140 14 42 14 14.4 42 42.5 
键 -0.110 
及 | 150 | 15 45 15 15.4 45 45.5 
Ë 0 +0.3 
槽 | 160 | 16 48 16 -0.3 | 16.4 0 48 48.5 
wol g 51 17 17.4 51 51.5 
180 | 18 54 18 18.4 54 54.5 
190 | 19 i 57 LG < 19 19.4 57 sns | Kae 
200 | 20 | -0.130 | 60 20 20.4 60 60.5 
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( 续 ) 
键 键 Rs 
分 | 轴 径 | E E | 计算 | 倒 RO B 计算 宽度 。 | 半 g 
算 
i i 宽度 s 099 I mA rp R 
= b ' P 
尺寸 | 偏差 hll min max 尺寸 偏差 尺寸 DES b, b, max | min 
220 | 22 66 1.6 2.0 22 22.4 66 66.5 | 1.6 | 1.2 
240 | 24 72 24 24.4 72 72.5 
250 | 25 0 75 25 25.4 75 75.5 
260 | 26 | -0.130 | 78 26 26.4 78 78.5 
2.5 3.0 2.3 2.0 
280 | 28 84 28 28.4 84 84.5 
300 | 30 90 30 30.4 90 90.5 
320 | 32 96 32 32.4 96 96.5 
340 | 34 102 34 34.4 102 | 102.5 
a 
7 360 | 36 108 36 36.4 108 | 108.5 
切 | 380 | 38 114 38 38.4 114 | 114.5 
向 0 +0.3 
400 | 40 120 40 40.4 120 | 120.5 
键 Š -0.3 0 
及 | 420 | 4 126 42 42.4 126 | 126.5 
刍 -0.160 
模 440 | 44 132 44 44.4 132 | 132.5 
F 
450 | 45 135 45 45.4 135 | 135.5 
3.0 4.0 3.0 | 2.5 
460 | 46 138 46 46.4 138 | 138.5 
480 | 48 144 48 48.4 144 | 144.5 
500 | 50 150 50 50.5 150 | 150.7 
530 | 53 159 53 53.5 159 | 159.7 
560 | 56 0 168 56 56.5 168 | 168.7 
600 | 60 | -0.190 | 180 60 60.5 180 | 180.7 
630 | 63 189 63 63.5 189 | 189.7 
注 : 1. 一 对 切 向 键 在 装配 之 后 的 相互 位 置 应 用 销 或 其 他 适当 的 方法 固定 。 
2. 长 度 工 按 实 际 结构 确定 ， 建 议 一 般 比 轮 载 厚度 长 10% ~15% 。 
3. 一 对 切 向 键 在 装配 时 ，1: 100 的 两 斜面 之 间 ， 以 及 键 的 两 个 工作 面 与 轴 槽 和 轮 载 槽 的 工作 面 之 间 都 必须 紧密 
结合 。 
4. 当 出 现 交 变 冲 击 负荷 时 ， 轴 径 从 100mm 起 ， 推 荐 选用 强力 切 向 键 。 




















5. 两 副 切 向 键 如 果 120° 安 装 有 困难 时 ， 也 可 以 180° 安 装 。 
6. 对 于 普通 切 向 键 ， 当 轴 径 d 位 于 两 相 邻 轴 径 值 之 间 时 ， 采 用 大 轴 径 值 的 +: 和、 ,但 5 Ab, ba 应 按 下 列 公式 计算 . 
b=b = Vt (d-t), b; = Vi (d -已 )。 
7. 对 于 普通 切 向 键 ， 当 轴 径 d 超过 630mm 时 ， 推 荐 : 1=t =0.07d, b=b,=0.25d4, 
8. 对 于 强力 切 向 键 ， 当 轴 径 d 位 于 两 相 邻 轴 径 值 之 间 时 ， 键 与 键 槽 尺寸 按 下 列 公 式 计算 : 
t=t =0.1d b=b, =0.3d 
t, = t +0. 3mm ( ` <10mm) t, =t +0.4mm ( ` 10mm <£ <45mm) 
t, =t +0. 5mm ( ` t >45mm) b,= J/h, (d-L) 
9. 对 于 强力 切 向 键 ， 当 轴 径 d 超过 630mm HF, HEE: 1=t =0.1d, 65=b =0.3d。 
10. 标记 示例 : 
计算 宽度 b=24mm、 厚 度 1=8mm、 长 度 1=100mm 的 普通 型 切 向 键 的 标记 为 : 
GB/T 1974 ” 切 向 键 24 x8 x100 
计算 宽度 5b5=60mm、 厚 度 1=20mm、 长 度 1=250mm 的 强力 型 切 向 键 的 标记 为 : 
GB/T1974 ”强力 切 向 键 60 x20 x250 
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2 花 键 公差 与 配合 


2.1 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 公差 与 配合 


渐 开 线 花 键 具有 和 较 高 的 定 心 精度 ， 承 载 能 力 强 、 
抗 弯 强度 和 抗 挤 压 强度 均 高 ， 采 用 通常 的 加 工 制造 
工艺 易于 得 到 高 精度 的 内 、 外 花 键 ,便于 满足 不 同 
配合 要 求 ; 在 机 械 工 业 中 获得 了 广泛 的 应 用 ， 如 汽 
车 、 拖 拉 机 、 工 程 机 械 、 起 重 机 械 、 矿 山 机 械 等 各 
种 运动 机 构 中 ， 渐 开 线 花 键 联接 被 广泛 采用 。 

GB/T 3478 《圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 ( 米 制 模 
数 ” 齿 侧 配 合 )》 分 为 九 个 部 分 : 

第 1 部分: 总 论 (GB/T 3478. 1 一 2008); 

第 2 部 分 : 30° 压 力 角 尺寸 表 (GB/T 3478. 2 一 
2008); 

第 3 部 分 : 37.5° 压力 角 尺 寸 表 (GB/T 
3478. 3 一 2008 ) ; 

第 4 部分: 45° 压 力 角 尺寸 表 (GB/T 3478. 4 一 






































2008); 

第 5 部 分 : 检验 (GB/T 3478. 5 一 2008 ) ; 

第 6 部 分 : 30° 压力 角 M 值 和 W 值 (GB/T 
3478. 6 一 2008 ) ; 

第 7 部 分 : 37.5° 压 力 角 M 值 和 W 值 (GB/T 
3478. 7 一 2008 ) ; 

第 8 部 分 : 45° 压力 角 
3478. 8 一 2008 ) ; 

第 9 部 分 : 量 棒 (GB/T 3478. 9 一 2008 ) 。 


圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 术语 、 代 号 和 定义 


GB/T 3478. 1 一 2008《 圆 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 ( 米 
制 模 数 齿 侧 配合 ) 第 1 部 分 : 总 论 》 规 定 的 齿 侧 配 
合 的 圆柱 直人 齿 渐 开 线 花 键 分 为 30° 压 力 角 平 货 根 ( 简 
称 30" 平 元 根 ); 30° 压力 角 圆 耸 根 (简称 30° 圆 齿 
根 ); 37.5° 压 力 角 圆 齿 根 (简称 37. 5" 圆 齿 根 ) ; 45° 
压力 角 圆 齿 根 (简称 45° 圆 齿 根 ); 见 图 9-1。 上 述 
的 压力 角 均 指标 准 压力 角 wp。 渐 开 线 花 键 的 术语 、 
代号 和 定义 见 表 9-16 和 图 9-1。 

















M M W 值 (GB/T 
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表 9-16 渐 开 线 花 键 术 语 、 代 号 和 定义 (摘自 GB/T 3478. 1 一 2008 ) 
AK i 做 #4 E x 

花 键 联结 两 零件 上 等 距 分 布 且 齿 数 相同 的 键 齿 相 互联 结 ,并 传递 转 矩 或 运动 的 同 
轴 偶 件 
在 内 圆柱 表面 上 的 花 键 为 内 花 键 ,在 外 圆柱 表面 上 的 花 键 为 外 花 键 

渐 开 线 花 键 具有 渐 开 线 齿 形 的 花 键 

具 根 圆 弧 连接 浙 开 线 齿 形 与 齿 根 圆 的 过 渡 曲 线 

齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 

内 花 键 Rmin 

外 花 键 R 

PARESE EESE — ARE , P AIT ER INE Hi — Beit g lli ER 5 18 R DB H 2; 
的 花 键 

圆 齿 根 花 键 在 花 键 同 一 齿 模 上 ,两 侧 浙 开 线 齿 形 由 一 段 或 近似 一 段 过 渡 曲 线 与 齿 根 
圆 相 连接 的 花 键 

横 数 表示 渐 开 线 花 键 键 齿 大 小 的 参数 ,其 数值 为 肯 距 除 以 圆周 率 m 所 得 的 商 ， 

i á 以 Im iF 

WA z 

HEN 计算 花 键 尺寸 用 的 基准 圆 ,在 此 圆 上 的 模 数 和 压力 角 为 标准 值 

分 度 圆 直径 D 

WE p E EA EM AEZ IK , EA AR + 乘 以 模 数 m 

EJ 齿 形 上 任意 点 的 压力 角 , 为 过 该 点 花 键 的 径 向 线 与 齿 形 在 该 点 的 切线 所 

š š 夹 锐 

标准 压力 角 ap 规定 在 分 度 圆 上 的 压力 角 

基 圆 展 成 渐 开 线 具 形 的 假想 圆 

基 圆 直径 D 

大 径 内 花 键 齿 根 圆 ( 大圆 ) 或 外 花 键 齿 顶 圆 ( 大圆) 的 直径 

内 花 键 Da 

外 花 键 D 
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( 续 ) 
K 语 代 号 E X 
小 径 内 花 键 具 顶 圆 (小 圆 ) 或 外 花 键 齿 根 圆 (小 圆 ) 的 直径 
内 花 键 D; 
外 花 键 D. 
HREN UE 80% IE A AT, DEIS IEEE 3328 80 08 91 18 
渐 开 线 终止 圆 直径 Dy 
L: 2 a [21 
渐 开 线 起 始 加 外 花 键 具 形 起 始点 的 圆 ,此 圆 与 大 圆 共同 形成 渐 开 线 齿 形 的 控制 界限 
NAERAA Dx 
EKAS E AAEREN EISER RT, KED EZE 
SESE E PI TEMEA BE R| L: AN EE RS 
最 大 什 Ea 
最 小 值 E min 
VERSE E, MAST- IZEARK LMA (ERREZE) 的 理想 全 齿 外 花 键 分 
最 大 什 Eo EIOS ENRE 
最 小 什 
EKE s IEEE E, AE 
KENE 在 外 花 键 分 度 加 上 各 刍 具 的 弧 具 厚 
最 大 人 Spa 
最 小 值 Smin 
作用 齿 厚 s 数值 等 于 与 之 在 全 此 长 上 配合 ( 无 间 阶 且 无 过 至 ) 的 理想 全 齿 内 花 键 分 度 
最 大 信 su | BIRRE 
最 小 H S. 
作用 便 队 ( 全 人 齿 侧 险 ) c, WEEN ER RA ERER IE, EIEH, f 
EAIA 
EWR CEMR) 6 内 花 键 实际 次 樟 宽 减 夫 与 之 相配 合 的 外 花 肆 实 际 贞 厚 
HERE C, 在 花 刍 联结 中 , 浙 开 线 具 形 超过 结合 部 分 的 径 向 是 离 
区 公关 Tan | ”加 工 公差 与 综合 公差 之 和 
帮工 公关 T ERREI E 
RAAE À TEREE URD 的 形状 和 位 置 误 差 的 充 许 范 二 
mate ' TEAD BE WALELA FI TETAS E t; tios e 225 AEN 
值 的 允许 范围 
HEAS F, fE WO THERI 035 8638 ROIA DE) 包容 实际 具 形 的 两 条 
IERE ZENA ARER VRE 
齿 向 公差 F, 在 花 刍 配 合 长 度 范围 内 ,包容 实际 齿 线 的 两 条 理论 齿 线 之 间 分 度 圆 弧 长 
的 允许 范围 
齿 线 是 分 度 圆柱 面 与 具 面 的 交 线 
DE 页 E REE EE e RI 321 ETA AE, B Fk M (Ë 
PSESPE My. S D RHEES EES RIE 88 Juri DEREK AMEE, BK M [Bi 
公法 线 长 度 相隔 个 齿 的 两 外 侧 齿 面 各 与 两 平行 平面 之 中 的 一 个 平面 相 切 ,此 两 平 
行 平面 之 间 的 重 直 距离 
公法 线 平均 长 度 v 必须 指明 两 平行 平面 所 路 的 具 数 
同一 龙 键 上 实际 测 得 的 公法 线 长 度 的 平均 人 
基本 尺寸 设计 给 定 的 尺寸 .该 尺寸 是 规定 公差 的 基础 
辅助 尺寸 仅 在 必要 时 供 生产 和 控制 用 的 尺寸 
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A 
X 
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Dò 
c) 
Ey 利 EB( 实 际 ) imin i 
R Remin P 2 /A ， 内 花 键 Ch S RISE) ”选用 
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RSSA BAAN, 
K> < < 和 < 
4 | Z? 5 
4 外 花 键 F <. > 
974 Gy 2 
Š ` 
92 
DS 
d) 


图 9-1 渐 开 线 花 键 联结 
a) 30° 平 齿 根 b) 30° RAR c) 37. 5" 圆 齿 根 d) 45° 圆 齿 根 
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21.2 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 基本 齿 廊 和 基本 参数 


渐 开 线 花 键 的 基本 齿 廊 分 为 4 种: 30° 平 齿 根 、 
30° RAAR, 37. 5° BAAR A 45° RAAR, ILA 9-2 和 
E9-3, HIERIE BEHI IEA A BE SE 8 2Ë 818 28 A [n] 
AR, ERARE ENAA X BJ JG P E 
花 键 。 基 本 齿 廊 是 确定 渐 开 线 花 键 尺 寸 的 根据 ， 其 


齿 间 是 齿 条 形 刀 具 的 齿 廓 。 

















Tm 






























































0.5nm 0.5nm z 
S PFi=0.2m 
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让 > Mina `< 
rs Z 
PFe=0.2m ) N 
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Tm 
Ë B 0.5zm 0.5nm 
~ OFi=0.4 
内 花 键 sZZZZ 
EE A RR 
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图 9-2 30° 渐 开 线 花 键 基本 齿 廓 

a) 30°3F48 4832841858 b) 30。" 圆 齿 根 基本 齿 廊 

内 花 键 基本 具 廓 的 齿 根 圆 弧 半 径 pr 和 外 花 键 基 
本 齿 廓 的 齿 根 圆 弧 半径 psy. 均 为 定 值 。 当 采用 各 种 展 
成 法 加 工 花 键 ， 其 齿 根 圆 弧 曲 率 半 径 是 变化 的 ， 在 
圆 弧 与 外 花 键 小 圆 〈 或 内 花 键 大 圆 ) 相 切 点 为 最 小 ， 
沿 圆 弧 逐渐 增 大 ， 至 外 花 键 渐 开 线 起 点 (或 内 花 键 
渐 开 线 终点 ) 附近 为 最 大 。 平 齿 根 和 圆 齿 根 的 基本 
齿 廊 在 内 、 外 花 键 上 可 以 混合 使 用 。 所 有 基本 齿 廊 
的 齿 形 裕 度 Cp 值 均 为 0. 1m。 

根据 花 键 的 用 途 选择 基本 人 齿 廓 。30? 平 齿 根 适用 于 
注 壁 或 强度 可 靠 的 花 键 。 平 齿 根 花 键 的 加 工 刀 具 比 圆 齿 
根 花 键 加 工 刀 有 具 的 价格 要 低 ，30" 平 齿 根 齿 形 应 用 较 多 。 

30° PARESE FE 30" 平 亏 根 花 键 的 抗 弯 强 度 大 ， 承 
载 能 力 高 ， 但 刀具 制造 成 本 高 ， 多 用 于 重负 载 的 传动 
轴 ， 如 航空 发 动机 的 螺旋 桨 轴 、 减 速 器 主 传动 轴 等 。 

37.3" 圆 齿 根 的 外 花 键 通常 采用 冷 成 形 加 工 ， 特 别 
是 45° 压 力 角 花 键 不 能 满足 功能 要 求 ， 或 轴 材 料 的 硬度 
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pre 0.25m 

g b) 
图 9-3 37.5° 和 45° 渐 开 线 花 键 基本 齿 廓 
a) 37. 5° 圆 齿 根基 本 齿 廓 b) 45$。" 圆 齿 根 基本 齿 廓 


超过 30° 压 力 角 冷 成 形 刀 上 有 具 所 允许 的 最 高 硬度 值 时 ， 应 
选用 37.5" 圆 齿 根 齿 形 。 此 种 齿 形 的 花 键 常用 于 联 轴 央 。 

45" 圆 齿 根 花 键 抗 弯 强 度 高 ， 适 于 过 渡 配 合 和 小 
间 际 的 花 键 联接 ， 且 多 采用 冷 成 形 加 工 。 

渐 开 线 花 键 的 基本 参数 为 模 数 和 标准 压力 角 。 
基本 参数 见 表 9-17， 应 用 时 优先 采用 表 中 的 模 数 第 
一 系列 。 小 模 数 (0.25 ~ 1.7$mm) 花 键 ， 一 般 适 用 
于 负荷 较 小 且 要 求 结构 紧凑 的 传动 机 构 。 如 轿车 变 
速 器 、 汽 车 转向 器 、 航 空 发 动机 附件 传动 机 构 中 的 
花 键 。 中 模 数 (2 ~4mm) 花 键 适用 于 负荷 较 大 、 结 
构 紧 凑 的 传动 机 构 中 ， 如 货车 传动 轴 、 半 轴 、 变 速 
器 ， 航 空 减速 右 、 航 空 发 动机 螺旋 桨 轴 等 。 大 模 数 
(5 ~10mm) 的 花 键 ， 一 般 适 用 于 重负 荷 且 结构 尺寸 
限制 不 严格 的 传动 机 构 中 ， 如 工程 机 械 、 内 燃 机 车 
变速 器 中 的 花 键 联接 。 

渐 开 线 花 键 的 标准 压力 角 ap 分 为 30"、37.5"、 
45° 三 种 (简称 30°* 、37.5°、45° 压 力 角 ) ; 构件 的 工 
作 特 征 如 内 、 外 花 键 之 间 的 滑动 、 浮 动 及 配合 性 质 
等 是 选择 压力 角 应 考虑 的 主要 因素 。 

标准 压力 角 为 30° 的 渐 开 线 花 键 可 适 于 固定 联 
接 、 滑 动 或 浮动 联接 之 用 ， 可 以 传递 动力 或 传递 运 
动 ， 是 应 用 广泛 的 一 种 花 键 。37. 5° 压 力 角 花 键 主 要 
适应 于 冷 成 形 工 艺 的 要 求 ， 其 应 用 范围 介 于 30° 压 力 
角 和 45° 压 力 角 之 间 。 压 力 角 为 45° 的 花 键 ， 因 为 压 
力 角 大 ， 齿 短 ， 抗 灾 强 度 高 。 适 用 于 固定 联接 的 结 
ËJ (如 过 渡 配 合 和 小 间 际 配合 的 联接 ) ， 亦 适用 于 冷 
成 形 工艺 ， 但 传动 精度 要 求 不 高 ， 如 航空 发 动机 的 
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操纵 轴 、 汽 车 转向 盘 的 转向 轴 等 。 ( 续 ) 
TE GB/T 3478. 1 一 2008 附录 中 ， 提 供 了 内 花 键 采 用 直 模 数 m s ERKA E sQ EAK N JSE S 
` Py Po s: min. "LY s v A 
线 齿 形 的 规定 ， 为 了 便于 加 工 ， 在 产品 设计 允许 的 情况 第 1 系列 第 2 系列 | p on 
下 ， 对 45° 标 准 压力 角 内 花 键 ， 人 允许 用 直线 具 形 代替 渐 开 = d aS a 
线 具 形 ， 有 关内 容 请 参见 GB/T 3478. 1 一 2008。 一 S 252133 12 566 一 
表 9-17 渐 开 线 花 键 基本 参数 10 — [31.416 15.708 = 
摘自 GB/T 3478. 1 一 2008 š 
— Í } Amm) 2.1.3 ”圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 尺寸 系列 
模 数 m BIE IEAA a E sk ht KAJ S 
HADH 渐 开 线 花 寸 计算 公式 ( 见 表 9- 
第 1 系列 | 第 2 系列 | p av l (1) MAERT HAAR (LÆ 9-18), 
30° 37.5 45 (2) 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 
9:22 — LEO 765 z UEA CB/T 3478. 1 一 2008 《圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 〈 米 制 
0.5 = 1.571 0.785 0.785 Msi E w É 
= 0.75 | 2.356 1.178 1.178 EA AMRA) 第 1 部 分 : 总 论 》 给 出 的 尺寸 系列 
1 = 3.142 1.571 1.571 是 外 花 键 大 径 的 基本 尺寸 系列 。30"、37.$" 和 4$" 标 准 
= I Sas 了 3 一 压力 角 的 渐 开 线 花 键 外 花 键 的 大 径 基本 尺寸 系列 见 
= 1.75 | 5.498 2.749 2.749 表 9-19 ~ 表 9-21。 表 中 模 数 数值 加 括号 者 为 第 二 系列 ， 
= z 一 sai 了 了 模 数 数值 未 加 括号 者 为 第 一 系列 (应 优先 采用 的 模 
3 = 0.425 17 一 数 ) 。 当 表 中 尺寸 不 能 满足 产品 结构 及 性 能 要 求 时 ， 其 
= 4 12.566 6.283 = 齿 数 可 不 按 表 中 的 规定 ， 但 必须 保持 标准 中 规定 的 几何 
= 15.708 7.834 = 参数 和 公差 配合 的 要 求 ， 以 方便 于 采用 标准 刀具 。 
表 9-18 渐 开 线 花 键 尺 寸 计 算 公式 (摘自 GB/T 3478. 1 一 2008 ) (mm) 
项 目 代号 公式 或 说 明 
分 度 圆 直径 D mz 
基 圆 直径 D, mzcosQap 
WE F Ea 
内 花 键 大 径 基 本 尺寸 
30° 平 齿 根 Da m(z+1.5) 
30° IER Da | mlz+18) 
37. 5" 圆 齿 根 Da m(z+1.4)® 
45° ARHAR Da m(z+1.2)® 
内 花 键 大 径 下 偏差 0 
内 花 键 大 径 公 差 从 IT12 IT13 或 IT14 中 选取 
内 花 键 渐 开 线 终止 圆 直 径 最 小 值 
30。 平 齿 根 和 圆 齿 根 Dr min m(z+1) +2CF 
37. $" 圆 齿 根 盏 m(z+0.9) +2Cp 
45° RIAR Dii min m(z+0.8) +2Cp 
内 花 键 小 径 基本 尺寸 Di Drena t20 
内 花 键 小 径 极限 偏差 见 表 9-98 
基本 齿 槽 宽 E 0. 5mm 
VEH AA Sa eME Eiin 0. 57m 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 Fuss E „œn +(T+À)( ML 2 1.4 1 (2) AR 9-80 ~ R 9-94) 
SERI SE eME Enin E an +ÀA(JL2. 1.4 5 (2) FÆ 9-80 ~ R 9-94) 
VEH AA a KIE E iis ieS 
外 花 键 作用 具 厚 上 偏差 es, 见 表 9-96 和 图 9-4 
外 花 键 大 径 基本 尺寸 
30" 平 齿 根 和 圆 齿 根 De m(z+1) 
37. 5° BAIR D. m(z+0.9) 
45" 圆 齿 根 D. m(z+0.8) 
外 花 键 大 径 上 偏差 esv/tanan 见 表 9-97 
外 花 键 大 径 公 差 见 表 9-98 
h 0. 5es, 2 
外 花 键 渐 开 线 起 始 圆 直 径 最 大 值 7 sbin 
SIDQD 








IUP h, 见 图 9-2 
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( 续 ) 
项 H 代号 公式 或 说 明 
外 花 键 小 径 基 本 尺寸 
30° 平 具 根 Di m(z-1.5) 
30° RAAR Die m(z-1.8) 
37. 5° RAAR D.. m(z - 1.4) 
45° BIAR D.. m(z - 1.2) 
外 花 键 小 径 上 偏差 esv/tanan 见 表 9-97 
外 花 键 小 径 公 差 从 IT12 IT13 或 IT14 中 选取 
基本 齿 厚 S 0. 5mm 
作用 齿 厚 最 大 值 Sy max S + es, 
实际 齿 厚 最 小 值 Si Sy min (T+A)( 见 2.1.4 节 (2) 和 表 9-80 ~ 表 9-94) 
实际 齿 厚 最 大 值 S S, max ZA (JL 2. 1. 4 (2) MK 9-80 ~ R 9-94) 
作用 齿 厚 最 小 值 Sy min Smin + À 
齿 形 裕 度 C 0. 1m® 
QD 37.5° 和 45* 圆 具 根 内 花 键 允许 选用 平 上 只 根 ， 此 时 ， 内 花 键 大 径 基 本 尺寸 ,应 大 于 内 花 键 浙 开 线 终止 圆 直径 最 小 值 Dri min o 
@ 对 所 有 花 键 齿 侧 配合 类 别 ， 均 按 HA 配合 类 别 取 Dj. ma Eo 
O 本 公式 是 按 齿 条 形 刀 具 加 工 原理 推导 的 。 
@ 除 HA 配合 类 别 Ci EFO. 1m 外， 其 他 各 种 配合 类 别 的 齿 形 裕 度 均 有 变化 。 
表 9-19 30° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 
D. =m (z+1) (mm) 
WAY 模 数 m 
z 0.5 |(0.75)| 1 |(.25)| 1.5 |(1.75)| 2 2.5 3 (4) 5 (6) | (8) 10 
10 | 5.50 | 8.25 | 11 |13.75 |16.50 |19.25 | 22 |27.50 | 33 44 55 66 88 110 
11 | 6.00 | 9.00 | 12 |15.00 | 18.00 |21.00 | 24 |30.00 | 36 48 60 72 96 120 
12 | 6.50 | 9.75 | 13 |16.25 | 19.50 |22.75 | 26 |32.50 | 39 52 65 78 104 130 
13 | 7.00 |10.50 | 14 |17.50 | 21.00 |24.50 | 28 |35.00| 42 56 70 84 112 140 
14 | 7.50 |11.25| 15 |18.75 | 22.50 | 26.25 | 30 |37.50 | 45 60 75 90 120 150 
15 | 8.00 |12.00 | 16 |20.00 | 24.00 |28.00 | 32 |40.00 | 48 64 80 96 128 160 
16 | 8.50 |12.75 | 17 |21.25 | 25.50 |29.75 | 34 42.50 | 51 68 85 102 | 136 170 
17 | 9.00 |13.50 | 18 |22.50 | 27.00 |31.50 | 36 |45.00 | 54 12 90 108 | 144 180 
18 | 9.50 |14.25 | 19 [23.75 | 28.50 |33.25 | 38 |147.50 | 57 76 95 114 | 152 190 
19 10.00 |15.00 | 20 |25.00 |30.00 |35.00 | 40 150.00 | 60 80 100 | 120 | 160 200 
20 |10.50 |15.75 | 21 |26.25 |31.50 | 36.75 | 42 |52.50 | 63 84 105 | 126 | 168 210 
21 11.00 | 16.50 | 22 |27.50 |33.00 | 38.50 | 44 |55.00 | 66 88 110 | 132 | 176 220 
22 [11.50 | 17.25 | 23 |28.75 |34.50 | 40.25 | 46 |57.50 | 69 92 115 | 138 | 184 230 
23 |12.00 | 18.00 | 24 |30.00 |36.00 |42.00 | 48 |60.00| 72 96 120 | 144 | 192 240 
24 |12.50 | 18.75 | 25 |31.25 |37.50 | 43.75 | 50 |62.50 | 75 100 | 125 | 150 | 200 250 
25 |13.00 | 19.50 | 26 32.50 |39.00 | 45.50 | 52 |65.00 | 78 104 | 130 | 156 | 208 260 
26 |13.50 | 20.25 | 27 [33.75 | 40.50 | 47.25 | 54 |67.50 | 81 108 | 135 | 162 | 216 270 
27 |14.00 |21.00 | 28 |35.00 |42.00 | 49.00 | 56 |70.00 | 84 112 | 140 | 168 | 224 280 
28 |14.50 |21.75 | 29 |36.25 | 43.50 | 50.75 | 58 |72.50 | 87 116 | 145 | 174 | 232 290 
29 |15.00 | 22.50 | 30 |37.50 |45.00 | 52.50 | 60 |175.00 | 90 120 | 150 | 180 | 240 300 
30 15.50 |23.25 | 31 [38.75 | 46.50 | 54.25 | 62 177.50 | 93 124 | 155 | 186 | 248 310 
31 | 16.00 | 24.00 | 32 |40.00 |48.00 | 56.00 | 64 |80.00 | 96 128 | 160 | 192 | 256 320 
32 |16.50 | 24.75 | 33 |41.25 | 49.50 | 57.75 | 66 |82.50 | 99 132 | 165 | 198 | 264 330 
33 17.00 | 25.50 | 34 |42.50 |51.00 | 59.50 | 68 185.00] 102 | 136 | 170 | 204 | 272 340 
34 |17.50 | 26.25 | 35 [43.75 | 52.50 | 61.25 | 70 187.50] 105 | 140 | 175 | 210 | 280 350 
35 |18.00 |27.00 | 36 45.00 |54.00 | 63.00 | 72 |90.00 | 108 | 144 | 180 | 216 | 288 360 
36 |18.50 | 27.75 | 37 |46.25 | 55.50 | 64.75 | 74 (92.50 | 111 148 | 185 | 222 | 296 370 
37 | 19.00 | 28.50 | 38 [47.50 |57.00 | 66.50 | 76 195.00] 114 | 152 | 190 | 228 | 304 380 
38 |19.50 | 29.25 | 39 [48.75 | 58.50 | 68.25 | 78 197.50] 117 | 156 | 195 | 234 | 312 390 
39 |20.00 |30.00 | 40 [50.00 | 60.00 | 70.00 | 80 100.00] 120 | 160 | 200 | 240 | 320 400 
40 |20.50 [30.75 | 41 [51.25 | 61.50 | 71.75 | 82 |102.5| 123 | 164 | 205 | 246 | 328 410 
41 |21.00 [31.50 | 42 |52.50 | 63.00 | 73.50 | 84 |105.0| 126 | 168 | 210 | 252 | 336 420 
42 |21.50 |32.25 | 43 |53.75 | 64.50 | 75.25 | 86 |107.5 129 | 172 | 215 | 258 | 344 430 
43 |22.00 |33.00 | 44 |55.00 |66.00 | 77.00 | 88 | 110.0 132 | 176 | 220 | 264 | 352 440 
44 |22.50 |33.75 | 45 |56.25 | 67.50 | 78.75 | 90 [112.5 135 | 180 | 225 | 270 | 360 450 
45 |23.00 |34.50 | 46 |57.50 | 69.00 | 80.50 | 92 | 115.0 | 138 | 184 | 230 | 276 | 368 460 
46 |23.50 |35.25 | 47 |58.75 | 70.50 | 82.25 | 94 1117.5 | 141 188 | 235 | 282 | 376 470 
47 |24.00 | 36.00 | 48 |60.00 | 72.00 | 84.00 | 96 |120.0| 144 | 192 | 240 | 288 | 384 480 
48 |24.50 | 36.75 | 49 |61.25 | 73.50 | 85.75 | 98 |122.5| 147 | 196 | 245 | 294 | 392 490 
49 |25.00 |37.50 | 50 |62.50 |75.00 | 87.50 | 100 |125.0 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500 
50 |25.50 |38.25 | 51 63.75 | 76.50 | 89.25 | 102 |127.5| 153 | 204 | 255 | 306 | 408 510 
51 |26.00 | 39.00 | 52 |65.00 |78.00 |91.00 | 104 1130.0] 156 | 208 | 260 | 312 | 416 520 
52 |26.50 | 39.75 | 53 |66.25 | 79.50 | 92.75 | 106 1132.5] 159 | 212 | 265 | 318 | 424 530 
53 |27.00 | 40.50 | 54 |67.50 |81.00 | 94.50 | 108 135.0 | 162 | 216 | 270 | 324 | 432 540 
54 |27.50 |41.25 | 55 |68.75 | 82.50 | 96.25 | 110 1137.5] 165 | 220 | 275 | 330 | 440 550 
55 |28.00 |42.00 | 56 |70.00 |84.00 | 98.00 | 112 |140.0 | 168 | 224 | 280 | 336 | 448 560 
























































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 811- 
( 续 ) 

基数 É A m 
z 0.5 |(0.75)| 1 [G 1.25)| 1.5 [|(1.75)] 2 2.5 3 (4) 5 (6) | (8) 10 
56 28.50 | 42.75 57 71.25 | 85.50 | 99.75 114 1142.50 171 228 285 342 456 570 
57 29.00 | 43.50 58 72.50 | 87.00 101.50 116 1145.00) 174 232 290 348 464 580 
58 29.50 | 44.25 59 73.75 | 88.50 1103.25 118 1147.50) 177 236 295 354 472 590 
59 30.00 | 45.00 60 75.00 | 90.00 1105.00 120 1150.00) 180 240 300 360 480 600 
60 30.50 | 45.75 61 76.25 | 91.50 |106.75 122 1152.50| 183 244 305 366 488 610 
61 31.00 | 46.50 62 77.50 | 93.00 |108.50 124 1155.00) 186 248 310 312 496 620 
62 31.50 | 47.25 63 78.75 | 94.50 |110.25 126 1157.50) 189 252 315 378 504 630 
63 32.00 | 48.00 64 80.00 | 96.00 [112.00 128 1160.00| 192 256 320 384 512 640 
64 32.50 | 48.75 65 81.25 | 97.50 [113.75 130 1162.50) 195 260 325 390 520 650 
65 33.00 | 49.50 66 82.50 | 99.00 [115.50 132 1165.00) 198 264 330 396 528 660 
66 33.50 | 50.25 67 83.75 [100.50 [117.25 134 1167.50) 201 268 335 402 536 670 
67 34.00 | 51.00 68 85.00 102.00 [119.00 136 1170.00| 204 272 340 408 544 680 
68 34.50 | 51.75 69 86.25 |103.50 120.75 138 |1172.50| 207 276 345 414 552 690 
69 35.00 | 52.50 70 87.50 105.00 122.5S0 140 1175.00| 210 280 350 420 560 700 
70 35.50 | 53.25 71 88.75 [106.50 [124.25 142 1177.50) 213 284 355 426 568 710 
71 36.00 | 54.00 72 90.00 108.00 |126. 00 144 1180.00) 216 288 360 432 576 720 
72 36.50 | 54.75 73 91.25 |109.50 |127.75 146 1182.50 219 292 365 438 584 730 
73 37.00 | 55.50 74 92.50 |111.00 |129.50 148 1185.00| 222 296 370 444 592 740 
74 37.50 | 56.25 75 93.75 |112.50 |131.25 150 1187.50 | 225 300 375 450 600 750 
TS 38.00 | 57.00 76 95.00 |114.00 133.00 152 [190.00 228 304 380 456 608 760 
76 38.50 | 57.75 TI 96.25 |115.50 |134.75 154 |192.50| 231 308 385 462 616 770 
TT 39.00 | 58.50 78 97.50 |117.00 136.50 156 1195.00) 234 312 390 468 624 780 
78 39.50 | 59.25 79 98.75 |118.50 1138.25 158 |197.50| 237 316 395 474 632 790 
79 40.00 | 60.00 80 |00.00 |120.00 |140.00 160 1200.00| 240 320 400 480 640 800 
80 40.50 | 60.75 81 [101.25 |21.50 141.75 162 202.50 | 243 324 405 486 648 810 
81 41.00 | 61.50 82 |02.50 |23.00 |143.50 164 20.00 246 328 410 492 656 820 
82 41.50 | 62.25 83 [103.75 [124.50 1145.25 166 1207.50) 249 332 415 498 664 830 
83 42.00 | 63.00 84 [105.00 [126.00 [147.00 168 210.00) 252 336 420 504 672 840 
84 42.50 | 63.75 85 [106.25 [127.50 1148.75 170 1212.50) 255 340 425 510 680 850 
85 43.00 | 64.50 86 107.50 [129.00 [150.50 172 215.00) 258 344 430 516 688 860 
86 43.50 | 65.25 87 [108.75 (130.50 152.25 174 1217.50) 261 348 435 522 696 870 
87 44.00 | 66.00 88 |10.00 |132.00 |I54.00 176 220.00 264 352 440 528 704 880 
88 44.50 | 66.75 89 111.25 1133.50 1155.75 178 1222.50) 267 356 445 534 712 890 
89 45.00 | 67.50 90 112.50 [135.00 [157.50 180 12253.00| 270 360 450 540 720 900 
90 45.50 | 68.25 91 [113.75 [136.50 [159.25 182 (227.50) 273 364 455 546 728 910 
91 46.00 | 69.00 92 |115.00 [138.00 [161.00 184 1230.00) 276 368 460 552 736 920 
92 46.50 | 69.75 93 [116.25 [139.50 162.75 186 |232.50| 279 312 465 558 744 930 
93 47.00 | 70.50 94 [117.50 [141.00 [164.50 188 1235.00) 282 376 470 564 752 940 
94 47.50 | 71.25 95 [118.75 [142.50 |166.25 190 1237.50) 285 380 475 570 760 950 
95 48.00 | 72.00 96 120.00 [144.00 [168.00 192 [240.00 288 384 480 576 768 960 
96 48.50 | 72.75 97 [121.25 [145.50 169.75 194 (242.50) 291 388 485 582 776 970 
97 49.00 | 73.50 98 |22.50 147.00 [171.50 196 1245.00| 294 392 490 588 784 980 
98 49.50 | 74.25 99 |123.75 l48.50 73.25 198 1247.50| 297 396 495 594 792 990 
99 50.00 | 75.00 | 100 |125.00 [150.00 | 75.00 200 1250.00| 300 400 500 600 800 1000 
100 50.50 | 75.75 | 101 126.25 |151.50 |176.75 202 |252.50| 303 404 505 606 808 1010 





















































- 812 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-20 ”37.5° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 
D. =m (z+0.9) (mm) 

EM 模 数 m 

z | 0.5 |(0.75) (125)| 15 |01.75)| 2 25s] 3 1a) | 5 16) (8) 10 
10 5.45 8.18 | 10.90 | 13.63 | 16.35 | 19.08 | 21.80 | 27.25 | 32.70 43.60 54.50 | 65.40 | 87.20 109 
11 5.95 8.93 | 11.90 | 14.88 | 17.85 | 20.83 | 23.80 29.75 | 35.70 | 47.60 | 59.50 | 71.40 | 95.20 119 
12 6.45 | 9.68 | 12.90 | 16.13 | 19.35 | 22.58 | 25.80 | 32.25 | 38.70 | 51.60 | 64.50 | 77.40 |103.20 129 
13 6.95 | 10.43 | 13.90 | 17.38 | 20.85 | 24.33 | 27.80 | 34.75 | 41.70 | 55.60 | 69.50 | 83.40 |111.20 139 
14 7.45 | 11.18 | 14.90 | 18.63 | 22.35 | 26.08 | 29.80 | 37.25 | 44.70 | 59.60 | 74.50 | 89.40 |119.20 149 
15 7.95 | 11.93 | 15.90 | 19.88 | 23.85 | 27.83 | 31.80 | 39.75 | 47.70 | 63.60 | 79.50 95.40 |127.20 159 
16 8.45 | 12.68 | 16.90 | 21.13 | 25.35 | 29.58 | 33.80 | 42.25 | 50.70 | 67.60 | 84.50 |101. 40 |135. 20 169 
17 8.95 | 13.43 | 17.90 | 22.38 | 26.85 | 31.33 | 35.80 | 44.75 | 53.70 | 71.60 | 89.50 |107. 40 | 143. 20 179 
18 9.45 | 14.18 | 18.90 | 23.63 | 28.35 | 33.08 | 37.80 | 47.25 | 56.70 | 75.60 94.50 |113. 40151.20 189 
19 9.95 | 14.93 | 19.90 | 24.88 | 29.85 | 34.83 | 39.80 | 49.75 | 59.70 | 79.60 99.50 |119. 40 | 159.20 199 
20 10.45 | 15.68 | 20.90 | 26.13 | 31.35 | 36.58 | 41.80 | 52.25 | 62.70 | 83.60 |104. 50 | 125. 40 | 167. 20 209 
21 10.95 | 16.43 | 21.90 | 27.38 | 32.85 | 38.33 | 43.80 | 54.75 | 65.70 | 87.60 |109. 50 |131. 40 | 175.20 219 
22 11.45 | 17.18 | 22.90 | 28.63 | 34.35 | 40.08 | 45.80 | 57.25 | 68.70 | 91.60 |114. 50 | 137. 40 | 183. 20 229 
23 11.95 | 17.93 | 23.90 | 29.88 | 35.85 | 41.83 | 47.80 | 59.75 | 71.70 | 95.60 |119. 50 | 143.40 | 191.20 239 
24 12.45 | 18.68 | 24.90 | 31.13 | 37.35 | 43.58 | 49.80 | 62.25 | 74.70 | 99.60 |124. 50 | 149. 40 | 199. 20 249 
25 12.95 | 19.43 | 25.90 | 32.38 | 38.85 | 45.33 | 51.80 | 64.75 | 77.70 |103. 60 |129. 50 | 155. 40 |207. 20 259 
26 13.45 | 20.18 | 26.90 | 33.63 | 40.35 | 47.08 | 53.80 | 67.25 | 80.70 |107. 60 |134. 50 | 161.40 |215. 20 269 
27 13.95 | 20.93 | 27.90 | 34.88 | 41.85 | 48.83 | 55.80 | 69.75 | 83.70 |111. 60 |139. 50 | 167. 40 |223. 20 279 
28 14.45 | 21.68 | 28.90 | 36.13 | 43.35 | 50.58 | 57.80 | 72.25 | 86.70 |115. 60 | 144. 50 | 173. 40 |231. 20 289 
29 14.95 | 22.43 | 29.90 | 37.38 | 44.85 | 52.33 | 59.80 | 74.75 | 89.70 |119. 60 | 149. 50 | 179. 40 |239. 20 299 
30 15.45 | 23.18 | 30.90 | 38.63 | 46.35 | 54.08 | 61.80 | 77.25 | 92.70 |123. 60 |154. 50 | 185. 40 |247. 20 309 
31 15.95 | 23.93 | 31.90 | 39.88 | 47.85 | 55.83 | 63.80 | 79.75 | 95.70 |127. 60 |159. 50 | 191.40 |255. 20 319 
32 16.45 | 24.68 | 32.90 | 41.13 | 49.35 | 57.58 | 65.80 | 82.25 | 98.70 |131. 60 |164. 50 | 197. 40 |263. 20 329 
33 16.95 | 25.43 | 33.90 | 42.38 | 50.85 | 59.33 | 67.80 | 84.75 |101.70 |135. 60 |169. 50 |203. 40 |271. 20 339 
34 17.45 | 26.18 | 34.90 | 43.63 | 52.35 | 61.08 | 69.80 | 87.25 |104. 70 |139. 60 | 174. 50 |209. 40 |279. 20 349 
35 17.95 | 26.93 | 35.90 | 44.88 | 53.85 | 62.83 | 71.80 | 89.75 |107. 70 |143. 60 | 179. 50 |215. 40 |287. 20 359 
36 18.45 | 27.68 | 36.90 | 46.13 | 55.35 | 64.58 | 73.80 | 92.25 |110. 70 |147. 60 | 184. 50 |221. 40 |295. 20 369 
37 18.95 | 28.43 | 37.90 | 47.38 | 56.85 | 66.33 | 75.80 | 94.75 |113.70 |151. 60 |189. 50 |227. 40 |303. 20 379 
38 19.45 | 29.18 | 38.90 | 48.63 | 58.35 | 68.08 | 77.80 | 97.25 |116.70 |155. 60 | 194. 50 |233. 40 |311. 20 389 
39 19.95 | 29.93 | 39.90 | 49.88 | 59.85 | 69.83 | 79.80 | 99.75 |119.70 |159. 60 | 199. 50 |239. 40 |319. 20 399 
40 20.45 | 30.68 | 40.90 | 51.13 | 61.35 | 71.58 | 81.80 |102.30 |122. 70 |163. 60 |204. 50 |245. 40 |327. 20 409 
41 20.95 | 31.43 | 41.90 | 52.38 | 62.85 | 73.33 | 83.80 |104. 80 |125. 70 |167. 60 |209. 50 |251. 40 |335. 20 419 
42 21.45 | 32.18 | 42.90 | 53.63 | 64.35 | 75.08 | 85.80 |107.30 128.70 |171. 60/214. 50 |257. 40 343. 20 429 
43 21.95 | 32.93 | 43.90 | 54.88 | 65.85 | 76.83 | 87.80 |109. 80 131.70 |175. 60 |219. 50 |263. 40 |351. 20 439 
44 22.45 | 33.68 | 44.90 | 56.13 | 67.35 | 78.58 | 89.80 |112.30 |134. 70 |179. 60 |224. 50 |269. 40 |359. 20 449 
45 22.95 | 34.43 | 45.90 | 57.38 | 68.85 | 80.33 | 91.80 |114. 80 |137. 70 |183. 60 |229. 50 |275. 40 |367. 20 459 
46 23.45 | 35.18 | 46.90 | 58.63 | 70.35 | 82.08 | 93.80 |117.30 |140. 70 |187. 60 |234. 50 |281. 40 |375. 20 469 
47 23.95 | 35.93 | 47.90 | 59.88 | 71.85 | 83.83 | 95.80 |119. 80 |143. 70 |191. 60 |239. 50 |287. 40 |383. 20 479 
48 24.45 | 36.68 | 48.90 | 61.13 | 73.35 | 85.58 | 97.80 |122.30 |146. 70 |195. 60 |244. 50 |293. 40 |391. 20 489 
49 24.95 | 37.43 | 49.90 | 62.38 | 74.85 | 87.33 | 99.80 |124. 80 |149. 70 |199. 60 |249. 50 |299. 40 |399. 20 499 
50 25.45 | 38.18 | 50.90 | 63.63 | 76.35 | 89.08 |101.80 127.30 |152. 70 |203. 60 |254. 50 |305. 40 |407. 20 509 
51 25.95 | 38.93 | 51.90 | 64.88 | 77.85 | 90.83 |103.80 |129. 80 |155. 70 |207. 60 |259. 50 |311. 40 |415. 20 519 
52 26.45 | 39.68 | 52.90 | 66.13 | 79.35 | 92.58 |105. 80 | 132.30 |158. 70 |211. 60 |264. 50 |317. 40 |423. 20 529 
53 26.95 | 40.43 | 53.90 | 67.38 | 80.85 | 94.33 |107.80 |134. 80 161.70 1215. 60 |269. 50 |323. 40 |431. 20 539 
54 27.45 | 41.18 | 54.90 | 68.63 | 82.35 | 96.08 |109. 80 | 137.30 |164. 70 |219. 60 |274. 50 |329. 40 |439. 20 549 
55 27.95 | 41.93 | 55.90 | 69.88 | 83.85 | 97.83 |111.80 |139. 80 |167. 70 |223. 60 |279. 50 |335. 40 |447. 20 559 
























































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 813 ` 
(2) 

具 数 Ë: 数 m 
人 0.5 |(0.75) (1.25)| 1.5 |(1.75) 2 2.5 3 (4) k (6) (8) 10 
56 28.45 | 42.68 | 42.68 | 71.13 | 85.35 | 99.58 |113.80 | 142.30 |170. 70 |227. 60 |284. 50 |341. 40 455. 20 569 
S7 28.95 | 43.43 | 43.43 | 72.38 | 86.85 |101.33 |115. 80 |144. 80 |173. 70 |231. 60 |289. 50 |347. 40 |463. 20 579 
58 29.45 | 44.18 | 44.18 | 73.63 | 88.35 |103.08 |117. 80 147.30 |176. 70 |235. 60 |294. 50 |353. 40 |471. 20 589 
59 29.95 | 44.93 | 44.93 | 74.88 | 89.85 |104.83 |119. 80 |149. 80 |179. 70 |239. 60 |299. 50 |359. 40 |479. 20 599 
60 30.45 | 45.68 | 45.68 | 76.13 | 91.35 |106.58|121.80 152.30 |182. 70 |243. 60 |304. 50 |365. 40 |487. 20 609 
61 30.95 | 46.43 | 46.43 | 77.38 | 92.85 |108.33 |123. 80 |154. 80 |185. 70 |247. 60 |309. 50 |371. 40 495. 20 619 
62 31.45 | 47.18 | 47.18 | 78.63 | 94.35 |110.08 |125. 80 |157.30 |188. 70 |251. 60 |314. 50 |377. 40 |503. 20 629 
63 31.95 | 47.93 | 47.93 | 79.88 | 95.85 |111.83 |127.80 |159. 80/191. 70/255. 60 |319. 50 |383. 40 1511.20 639 
64 32.45 | 48.68 | 48.68 | 81.13 | 97.35 |113.58 |129. 80 | 162.30 |194. 70 |259. 60 |324. 50 |389. 40 |519. 20 649 
65 32.95 | 49.43 | 49.43 | 82.38 | 98.85 |115.33 |131. 80 |164. 80 |197. 70 |263. 60 |329. 50 |395. 40 |527. 20 659 
66 33.45 | 50.18 | 50.18 | 83.63 | 100.4 |117.08 |133. 80 | 167.30 |200. 70 |267. 60 |334. 50 | 401. 40 535. 20 669 
67 33.95 | 50.93 | 50.93 | 84.88 | 101.9 |118.83 |135. 80 |169. 80 |203. 70 |271. 60 |339. 50 | 407. 40 |543. 20 679 
68 34.45 | 51.68 | 51.68 | 86.13 | 103.4 |120.58 |137. 80 | 172.30 |206. 70 |275. 60 |344. 50 |413. 40 1551.20 689 
69 34.95 | 52.43 | 52.43 | 87.38 | 104.9 |122.33 |139. 80 |174. 80 |209. 70 |279. 60 |349. 50 |419. 40 559. 20 699 
70 35.45 | 53.18 | 53.18 | 88.63 | 106.4 |124.08 |141. 80 |177.30 |212. 70 |283. 60 |354. 50 | 425. 40 |567. 20 709 
71 35.95 | 53.93 | 53.93 | 89.88 | 107.9 |125.83 |143. 80 |179. 80 |215. 70 |287. 60 |359. 50 | 431. 40 |575. 20 719 
72 36.45 | 54.68 | 54.68 | 91.13 | 109.4 |127.58 |145. 80 |182. 30 |218. 70 |291. 60 |364. 50 | 437. 40 |583. 20 729 
73 36.95 | 55.43 | 55.43 | 92.38 | 110.9 |129.33 | 147.80 |184. 80 |221. 70 |295. 60 |369. 50 | 443. 40 |591. 20 739 
74 37.45 | 56.18 | 56.18 | 93.63 | 112.4 |131.08 |149. 80 | 187.30 |224. 70 |299. 60 |374. 50 | 449. 40 |599. 20 749 
73 37.95 | 56.93 | 56.93 | 94.88 | 113.9 |132.83|151.80 189.80 227.70 1303. 60 |379. 50 455.40 607. 20 759 
76 38.45 | 57.68 | 57.68 | 96.13 | 115.4 |134.58|153.80 192.30 |230. 70 1307. 60 |384. 50 461.40 615.20 769 
TE 38.95 | 58.43 | 58.43 | 97.38 | 116.9 |136.33 |155. 80 |194. 80 |233. 70 1311. 60 |389. 50 | 467. 40 |623. 20 779 
78 39.45 | 59.18 | 59.18 | 98.63 | 118.4 |138.08|157.80 197.30 |236. 70 1315. 60 |394. 50 473.40 631. 20 789 
79 39.95 | 59.93 | 59.93 | 99.88 | 119.9 |139.83|159.80 199.80 |239. 70 319.60 399. 50 479.40 639. 20 799 
80 40.45 | 60.68 | 60.68 |101.13 | 121.4 |141.58|161.80 202.30 242.70 323. 60 |404. 50 |485. 40 647. 20 809 
81 40.95 | 61.43 | 61.43 |102.38 | 122.9 |143.33 |163.80 |204. 80 245.70 |327. 60 |409. 50 491.40 655. 20 819 
82 41.45 | 62.18 | 62.18 |103.63 | 124.4 |145.08|165.80 |207. 30 248.70 |331. 60 414.50 |497. 40 663. 20 829 
83 41.95 | 62.93 | 62.93 |104.88| 125.9 |146.83 |167.80 |209. 80 251.70 |335. 60 419.50 |503. 40 671.20 839 
84 42.45 | 63.68 | 63.68 |106.13 | 127.4 |148.58|169.80 212.30 254.70 |339. 60 |424. 50 |509. 40 679. 20 849 
85 |42.95 | 64.43 | 64.43 |107.38| 128.9 |150.33|171.80 214.80 |257. 70 |343. 60 |429. 50 515.40 |687.20| 859 
86 |43.45 | 65.18 | 65.18 |108.63| 130.4 |152.08|173.80 217.30 |260. 70 347. 60 |434. 50 |521. 40 |695.20| 869 
87 43.95 | 65.93 | 65.93 |109.88| 131.9 |153.83 |175.80 |219. 80 263.70 |351. 60 |439. 50 |527. 40 703. 20 879 
88 |44.45 | 66.68 | 66.68 |111.13| 133.4 |155. 58 |177. 80 |222. 30 |266. 70 |355. 60 |444. 50 |533. 40 711.20] 889 
89 44.95 | 67.43 | 67.43 |112.38 | 134.9 |157.33 |179. 80 |224. 80 1269. 70 |359. 60 |449. 50 |539. 40 |719. 20 899 
90 |45.45 | 68.18 | 68.18 |113.63 | 136.4 |159.08 |181. 80 |227. 30 |272. 70 |363. 60 |454. 50 |545. 40 |727.20| 909 
91 45.95 | 68.93 | 68.93 |114.88 | 137.9 |160. 83 |183. 80 |229. 80 |275. 70 |367. 60 |459. 50 |551. 40 |735. 20 919 
92 |46.45 | 69.68 | 69.68 |116.13 | 139.4 |162. 58 |185. 80 |232. 30 |278. 70 |371. 60 |464. 50 |557. 40 |743.20| 929 
93 46.95 | 70.43 | 70.43 |117.38 | 140.9 |164. 33 |187. 80 |234. 80 1281.70 |375. 60 |469. 50 |563. 40 |751. 20 939 
94 |47.45 | 71.18 | 71.18 |118.63 | 142.4 |166.08 |189. 80 |237. 30 |284. 70 |379. 60 |474. 50 |569. 40 |759.20| 949 
95 47.95 | 71.93 | 71.93 |119.88 | 143.9 |167.83 |191. 80 |239. 80 |287. 70 |383. 60 |479. 50 |575. 40 |767. 20 959 
96 48.45 | 72.68 | 72.68 |121.13| 145.4 |169. 58 |193. 80 |242. 30 |290. 70 |387. 60 |484. 50 |581. 40 |775. 20 969 
97 48.95 | 73.43 | 73.43 |122.38| 146.9 |171.33 |195. 80 |244. 80 293. 70 |391. 60 |489. 50 |587. 40 |783. 20 979 
98 49.45 | 74.18 | 74.18 |123.63| 148.4 |173. 08 |197. 80 |247. 30 |296. 70 |395. 60 |494. 50 |593. 40 |791. 20 989 
99 49.95 | 74.93 | 74.93 |124.88 | 149.9 |174. 83 |199. 80 |249. 80 |299. 70 |399. 60 |499. 50 |599. 40 |799. 20 999 
100 50.45 | 75.68 | 75.68 |126.13| 151.4 |176.58 |201. 80 |252. 30 |302. 70 |403. 60 |504. 50 | 605. 40 | 807. 20 1009 





















































. 814 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-21 45° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 
D. =m (z+0.8) (mm) 

齿 数 Ë 数 m 

z 0.25 0.5 (0.75) (1.25) 1.5 1.75 2 2.5 
10 2.70 5.40 8.10 10. 80 13.50 16. 20 18. 90 21.60 27.00 
11 2.95 5.90 8.85 11.80 14.75 17.70 20.65 23.60 29.50 
12 3.20 6.40 9.60 12. 80 16.00 19.20 22.40 25.60 32.00 
13 3.45 6.90 10.35 13.80 17.25 20.70 24.15 27.60 34.50 
14 3.70 7.40 11.10 14. 80 18.50 22.20 25.90 29.60 37.00 
15 3.95 7.90 11.85 15. 80 19.75 23.70 27.65 31.60 39.50 
16 4.20 8.40 12. 60 16. 80 21.00 25.20 29.40 33.60 42.00 
17 4.45 8.90 13:35 17. 80 22.25 26.70 31.15 35.60 44.50 
18 4.70 9.40 14.10 18. 80 23.50 28.20 32. 90 37.60 47.00 
19 4.95 9.90 14. 85 19. 80 24.75 29.70 34.65 39.60 49.50 
20 5.20 10.40 15.60 20. 80 26.00 31.20 36. 40 41.60 52.00 
21 5.45 10.90 16.35 21.80 27.25 32.70 38.15 43.60 54.50 
22 5.70 11.40 17.10 22. 80 28.50 34. 20 39. 90 45.60 57.00 
23 5.95 11.90 17.85 23. 80 29.75 35.70 41.65 47.60 59.50 
24 6.20 12.40 18. 60 24. 80 31.00 37.20 43.40 49.60 62.00 
25 6.45 12.90 19.35 25. 80 32.25 38.70 45.15 51.60 64.50 
26 6.70 13.40 20.10 26. 80 33.50 40.20 46.90 53.60 67.00 
27 6.95 13.90 20.85 27. 80 34.75 41.70 48.65 55.60 69.50 
28 7.20 14.40 21.60 28. 80 36.00 43.20 50. 40 57.60 72.00 
29 7.45 14.90 22.35 29. 80 37.25 44.70 52.15 59.60 74.50 
30 7.70 15.40 23.10 30. 80 38.50 46.20 53.90 61.60 71.00 
31 7.95 15.90 23.85 31.80 39.75 47.70 55.65 63.60 79.50 
32 8.20 16.40 24. 60 32. 80 41.00 49.20 57.40 65.60 82.00 
33 8.45 16.90 25. 35 33. 80 42.25 50.70 59.15 67.60 84.50 
34 8.70 17.40 26.10 34. 80 43.50 52.20 60. 90 69.60 87.00 
35 8.95 17.90 26.85 35. 80 44.75 53.70 62. 65 71.60 89.50 
36 9.20 18.40 27.60 36. 80 46.00 55.20 64.40 73.60 92.00 
37 9.45 18.90 28.35 37. 80 47.25 56.70 66.15 75.60 94.50 
38 9.70 19.40 29.10 38. 80 48.50 58.20 67.90 77.60 97.00 
39 9.95 19.90 29.85 39. 80 49.75 59.70 69. 65 79.60 99.50 
40 10.20 20.40 30. 60 40.80 51.00 61.20 71.40 81.60 102. 00 
41 10.45 20.90 31.35 41.80 52.25 62.70 73.15 83.60 104.50 
42 10.70 21.40 32.10 42. 80 53.50 64. 20 74.90 85.60 107. 00 
43 10.95 21.90 32.85 43. 80 54.75 65.70 76.65 87.60 109. 50 
44 11.20 22.40 33. 60 44. 80 56.00 67.20 78.40 89.60 112.00 
45 11.45 22.90 34.35 45.80 57:25 68.70 80.15 91.60 114.50 
46 11.70 23.40 35.10 46.80 58.50 70.20 81.90 93.60 117.00 
47 11.95 23.90 35.85 47.80 59.75 71.70 83.65 95.60 119.50 
48 12.20 24.40 36. 60 48.80 61.00 73.20 85.40 97.60 122. 00 
49 12.45 24.90 37.35 49.80 62.25 74.70 87.15 99.60 124.50 
50 12.70 25.40 38.10 50. 80 63.50 76.20 88. 90 101.60 127. 00 
51 12.95 25.90 38.85 51.80 64.75 71.70 90.65 103.60 129.50 
52 13.20 26.40 39. 60 52. 80 66.00 79.20 92.40 105.60 132. 00 
53 13.45 26.90 40.35 53. 80 67.25 80.70 94.15 107.60 134.50 
54 13.70 27.40 41.10 54. 80 68.50 82.20 95. 90 109.60 137.00 
55 13.95 27.90 41.85 55. 80 69.75 83.70 97.65 111.60 139.50 

































































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 815 ` 
(2) 
1 模 2 m 
z 0.25 0.5 (0.75) 1 (1.25) 1.5 1.75 2 3S 
56 14.20 28.40 42.60 56. 80 71.00 85.20 99.40 113.60 142. 00 
57 14.45 28.90 43.35 57.80 72.25 86.70 101.15 115.60 144. 50 
58 14.70 29.40 44.10 58.80 73, 5Ú 88.20 102. 90 117.60 147. 00 
59 14.95 29.90 44.85 59. 80 74.75 89.70 104. 65 119.60 149. 50 
60 15.20 30.40 45.60 60. 80 76.00 91.20 106. 40 121.60 152. 00 
61 15.45 30.90 46.35 61.80 71:25 92.70 108.15 123.60 154. 50 
62 15.70 31.40 47.10 62. 80 78.50 94.20 109. 90 125.60 157. 00 
63 15.95 31.90 47.85 63. 80 79.75 95.70 111.65 127.60 159. 50 
64 16.20 32.40 48. 60 64. 80 81.00 97.20 113.40 129.60 162. 00 
65 16.45 32.90 49.35 65. 80 82.25 98.70 115. 15 131.60 164. 50 
66 16.70 33.40 50.10 66. 80 83.50 100. 20 116.90 133.60 167. 00 
67 16.95 33.90 50.85 67.80 84.75 101.70 118.65 135.60 169. 50 
68 17.20 34.40 51.60 68. 80 86.00 103.20 120.40 137.60 172. 00 
69 17.45 34.90 52.35 69. 80 87.25 104.70 122.15 139.60 174. 50 
70 17.70 35.40 53. 10 70. 80 88.50 106. 20 123.90 141.60 177. 00 
71 17.95 35.90 53. 85 71.80 89.75 107.70 125. 65 143.60 179.50 
72 18.20 36.40 54. 60 72.80 91.00 109.20 127.40 145.60 182. 00 
73 18.45 36.90 55.35 73.80 92.25 110.70 129.15 147.60 184. 50 
74 18.70 37.40 56.10 74. 80 93.50 112.20 130. 90 149.60 187. 00 
75 18.95 37.90 56.85 75.80 94.75 113.70 132.65 151.60 189. 50 
76 19.20 38.40 57.60 76. 80 96.00 115.20 134. 40 153.60 192. 00 
71 19.45 38.90 58.35 77.80 97.25 116.70 136.15 155.60 194. 50 
78 19.70 39.40 59.10 78.80 98.50 118.20 137.90 157.60 197. 00 
79 19.95 39.90 59.85 79.80 99.75 119.70 139. 65 159.60 199. 50 
80 20. 20 40.40 60. 60 80. 80 101.0 121.20 141.40 161.60 202. 00 
81 20.45 40.90 61.35 81.80 102.3 122.70 143. 15 163.60 204. 50 
82 20.70 41.40 62.10 82. 80 103.5 124.20 144. 90 165.60 207. 00 
83 20.95 41.90 62. 85 83. 80 104.8 125.70 146. 65 167.60 209. 50 
84 21.20 42.40 63. 60 84. 80 106.0 127.20 148.40 169.60 212.00 
85 21.45 42.90 64.35 85. 80 107.3 128.70 150.15 171.60 214.50 
86 21.70 43.40 65.10 86. 80 108.5 130.20 151.90 173.60 217. 00 
87 21.95 43.90 65.85 87. 80 109.8 131.70 153. 65 175.60 219.50 
88 22.20 44.40 66. 60 88. 80 111.0 133.20 155.40 177.60 222. 00 
89 22.45 44.90 67.35 89. 80 112.3 134.70 157.15 179.60 224.50 
90 22.70 45.40 68.10 90. 80 113,5 136.20 158. 90 181.60 227.00 
91 22.95 45.90 68.85 91. 80 114.8 137.70 160. 65 183.60 229.50 
92 23.20 46.40 69. 60 92.80 116.0 139.20 162.40 185.60 232. 00 
93 23.45 46.90 70.33 93.80 117.3 140.70 164. 15 187.60 234.50 
94 23.70 47.40 71.10 94. 80 118.5 142. 20 165. 90 189.60 237. 00 
95 23.95 47.90 71.85 95.80 119.8 143.70 167. 65 191.60 239.50 
96 24.20 48.40 72.60 96. 80 121.0 145.20 169.40 193.60 242. 00 
97 24.45 48.90 73. 35 97.80 122.3 146.70 171.15 195.60 244. 50 
98 24.70 49.40 74.10 98. 80 123.5 148.20 172. 90 197.60 247.00 
99 24.95 49.90 74.85 99. 80 124.8 149.70 174.65 199. 60 249. 50 
100 25.20 50.40 75.60 100. 80 126.0 151.20 176.40 201.60 252. 00 
(3) 渐 开 线 花 键 尺寸 表 。GB/T 3478. 2 一 2008 30°F AIR, 30° HAIR, EX 0.5 ~ 10mm， 
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尺寸 表 》 三 项 标准 给 出 的 
渐 开 线 花 键 各 项 尺寸 数值 表 是 根据 标准 提供 的 计算 
公式 ( 见 表 9-18) 和 具 侧 配合 为 HAh， 采用 基本 检 
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F 线 花 键 尺寸 表 


公差 等 级 为 4、5、6、7 级 的 渐 开 线 花 键 尺 寸 见 
表 9-22 ~ 表 9-49。37.5° 圆 齿 根 、 模 数 为 0.5 -5mm, 
公差 等 级 为 4、5、6、7 级 ,人 齿 数 为 10 ~55 的 渐 开 线 


花 键 

















尺寸 见 表 9-50 ~ 


表 9-65, 45° AAIR, ERA 


0.25 ~2. 5mm， 公 差 等 级 为 4、5、6、7 级 ， 具 数 为 
10 ~55 的 渐 开 线 花 键 尺寸 见 表 9-66 ~ 表 9-79。 由 于 
的 限制 ，37. 5°* 和 45° 花 键 的 尺寸 表 只 选取 模 数 
E 选 用 ) ， 其 他 模 数 (第 二 系列 ) 和 
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Hib i žre (56 ~ 100) 的 尺寸 表 请 参见 GB/T IHRM Dp .可 根据 表 9-18 中 提供 的 公式 计算 。 

3478. 2 ~ GB/T 3478. 4 一 2008 的 相关 部 分 。 当 花 键 的 检验 方法 不 是 基本 方法 时 ， 花 键 的 作 
当 花 键 齿 侧 配合 类 别 不 是 Hh 时 ， 尺 寸 表 中 外 ”用 齿 槽 宽 最 大 值 Ema KERAN SE eME E mina E 
花 键 的 作用 齿 厚 最 大 值 S. 和 实际 齿 厚 最 小 值 5S,;。 ”用 齿 厚 最 小 值 S ,和 实际 齿 厚 最 大 值 $ .应 按 如 下 
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应 按 如 下 公式 计算 : 公式 计算 : 
Simax =S +es, E max = E max -À 
Seaia = SVmax 一 (T +À) E min SE iin +À 
式 中 es, 作 JAFE W; O win = Smin +À 
(T+A) 一 一 总 公差 ， 见 表 9-80 ~ 表 9-94。 Si =S yia -À 
当 花 键 齿 侧 配 合 类 别 不 是 H/h 时 ， 渐 开 线 终 
表 9-22 30 AER 
模 数 m =0. 5mm (EAA ME E, min =0. 785mm (mm) 
a was — J KIEKIE 
齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 E ei 渐 开 线 终止 小 径 Enas =E, min + (T +À) H% 
z 4 D D, 圆 直径 PR min bi, z 
平 齿 根 | PAAR 4H 5H 6H 7H 
10 5.00 4.3301 S. 29 5.90 5.60 4.62 0.810 0.824 0.846 0.883 10 
11 5.50 4.7631 6.25 6.40 6.10 5.11 0.810 0.825 0.847 0.884 11 
12 6.00 5. 1962 6.75 6.90 6.60 5.60 0.810 0.825 0.848 0.885 12 
13 6.50 5.6292 7.25 7.40 7.10 6.09 0.810 0.826 0.848 0.886 13 
14 7.00 6. 0622 7.75 7.90 7.60 6.58 0.811 0. 826 0. 849 0.887 14 
15 7.50 6. 4952 8.25 8.40 8.10 7.08 0.811 0. 826 0. 849 0.887 15 
16 8.00 6.9282 8.75 8.90 8.60 7.57 0.811 0.827 0.850 0.888 16 
17 8.50 7.3612 9.25 9.40 9.10 8.07 0.811 0.827 0.850 0.889 17 
18 9.00 7.7942 9.75 9.90 9.60 8.56 0.811 0.827 0.851 0.890 18 
19 9.50 8.2272 10.25 10.40 10.10 9.06 0.812 0.827 0.851 0.890 19 
20 10.00 8. 6603 10.75 10.90 10.60 9.56 0.812 0.828 0.851 0.891 20 
21 10.50 9.0933 11.25 11.40 11.10 10.05 0.812 0.828 0.852 0.892 21 
22 11.00 9. 5263 11.75 11.90 11.60 10.55 0.812 0.828 0.852 0.892 22 
23 11.50 9.9593 12.25 12.40 12.10 11.05 0.812 0.828 0.853 0.893 23 
24 12.00 10.3923 12:75 12. 90 12.60 11.55 0.812 0. 829 0. 853 0.894 24 
25 12.50 10.8253 13.25 13.40 13.10 12.05 0.813 0.829 0.853 0.894 25 
26 13.00 11.2583 13.75 13. 90 13.60 12.54 0.813 0. 829 0. 854 0.895 26 
27 13.50 11.6913 14.25 14.40 14.10 13.04 0.813 0.829 0.854 0.895 21 
28 14.00 12. 1244 14.75 14.90 14.60 13.54 0.813 0.830 0.854 0.896 28 
29 14.50 12. 5574 15.25 15.40 15.10 14.04 0.813 0.830 0.855 0.896 29 
30 15.00 12. 9904 15.75 15.90 15.60 14.54 0.813 0.830 0.855 0.897 30 
31 15.50 13.4234 16.25 16.40 16.10 15.04 0.813 0.830 0.855 0.897 31 
32 16.00 13. 8564 16.75 16.90 16.60 15.54 0.814 0.830 0.856 0.898 32 
33 16.50 14. 2894 17.25 17.40 17.10 16.03 0.814 0.831 0.856 0.898 33 
34 17.00 14. 7224 17:73 17. 90 17.60 16.53 0.814 0. 831 0.856 0.899 34 
35 17.50 15.1554 18.25 18.40 18.10 17.03 0.814 0.831 0.857 0.899 35 
36 18.00 15.5885 18.75 18.90 18.60 17.53 0.814 0.831 0.857 0.900 36 
37 18.50 16.0215 19.25 19.40 19.10 18.03 0.814 0.831 0.857 0.900 y 
38 19.00 16.4545 19.75 19.90 19.60 18.53 0.814 0.832 0.857 0.901 38 
39 19.50 16. 8875 20.25 20. 40 20.10 19.03 0.814 0. 832 0.858 0.901 39 
40 20.00 17. 3205 20.75 20. 90 20.60 19.53 0.814 0. 832 0. 858 0.902 40 
41 20.50 17, 7535 21.25 21.40 21.10 20.03 0.815 0.832 0.858 0.902 41 
42 21.00 18. 1865 21.75 21.90 21.60 20.53 0.815 0. 832 0. 859 0. 902 42 
43 21.50 18.6195 22.25 22.40 22.10 21.03 0.815 0.832 0.859 0.903 43 
44 22.00 19. 0526 22:75 22. 90 22.60 21.53 0.815 0. 833 0. 859 0.903 44 
45 22.50 19.4856 23.25 23.40 23.10 22.02 0.815 0.833 0.859 0.904 45 
46 23.00 19.9186 23.75 23.90 23.60 22.52 0.815 0.833 0.860 0.904 46 
47 23.50 20.3516 24.25 24.40 24.10 23.02 0.815 0.833 0.860 0.904 47 
48 24.00 20.7846 24.75 24. 90 24.60 23.52 0.815 0.833 0.860 0.905 48 
49 24.50 21.2176 25.25 25.40 25.10 24.02 0.815 0.833 0.860 0.905 49 
50 25.00 21.6506 25.75 25.90 25.60 24.52 0.815 0.833 0.860 0.906 50 
51 25.50 22. 0836 26.25 26.40 26.10 25.02 0.816 0.834 0.861 0.906 51 
52 26.00 22.5167 26.75 26. 90 26.60 25.52 0.816 0. 834 0.861 0.906 52 
53 26.50 22. 9497 27:25 27.40 27.10 26.02 0.816 0. 834 0.861 0.907 53 
54 27.00 23.3827 27.75 27.90 27.60 26.52 0.816 0.834 0.861 0.907 54 
59 27.50 23.8157 28.25 28.40 28.10 27.02 0.816 0. 834 0. 862 0.907 55 
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实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Esa =E, a + (T +À) WAY 
z 4 D D, FHR | BIB 圆 直 径 DR min Di Ji si pan mE z 
56 28.00 24.2487 | 28.75 | 28.90 28.60 27.52 0.816 | 0.834 | 0.862 | 0.908 56 
57 28.50 24.6817 | 29.25 | 29.40 29.10 28.02 0.816 | 0.834 | 0.862 | 0.908 57 
58 29.00 25.1147 | 29.75 | 29.90 29.60 28.52 0.816 | 0.835 | 0.862 | 0.908 58 
59 29.50 25.5477 | 30.25 | 30.40 30.10 29.02 0.816 | 0.835 | 0.862 | 0.909 59 
60 30.00 25.9808 | 30.75 | 30.90 30.60 29.52 0.816 | 0.835 | 0.863 | 0.909 60 
61 30.50 26.4138 | 31.25 | 31.40 31.10 30.02 0.816 | 0.835 | 0.863 | 0.909 61 
62 31.00 26. 8468 31.75 | 31.90 31.60 30.52 0.816 | 0.835 | 0.863 | 0.910 62 
63 31.50 27.2798 | 32.25 | 32.40 32.10 31.02 0.817 | 0.835 | 0.863 | 0.910 63 
64 32.00 27.7128 | 32.75 | 32.90 32.60 31.52 0.817 | 0.835 | 0.863 | 0.910 64 
65 32.50 28.1458 | 33.25 | 33.40 33.10 32.02 0.817 | 0.835 | 0.864 | 0.911 65 
66 33.00 28.5788 | 33.75 | 33.90 33.60 32.52 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.911 66 
67 33.50 29.0119 | 34.25 | 34.40 34.10 33.02 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.911 67 
68 34.00 29.4449 | 34.75 | 34.90 34.60 33.52 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.912 68 
69 34.50 29.8779 | 35.25 | 35.40 35.10 34.02 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.912 69 
70 35.00 30.3109 | 35.75 | 35.90 35.60 34. 52 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.912 70 
71 35.50 30.7439 | 36.25 | 36.40 36.10 35.02 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.912 71 
T2 36.00 31.1769 | 36.75 | 36.90 36.60 35.52 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.913 72 
73 36.50 31.6099 | 37.25 | 37.40 37.10 36.02 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.913 73 
74 37.00 32.0429 | 37.75 | 37.90 37.60 36.51 0.817 | 0.837 | 0.865 | 0.913 74 
TS 37.50 32.4760 | 38.25 | 38.40 38.10 37.01 0.817 | 0.837 | 0.866 | 0.914 75 
76 38.00 32.9090 | 38.75 | 38.90 38.60 3751 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.914 76 
TI 38.50 33.3420 | 39.25 | 39.40 39.10 38.01 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.914 TT: 
78 39.00 38.7750 | 39.75 | 39.90 39.60 38.51 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.914 78 
79 39.50 34.2080 | 40.25 | 40.40 40.10 39.01 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.915 79 
80 40.00 34.6410 | 40.75 | 40.90 40.60 39.51 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.915 80 
81 40.50 35.0740 | 41.25 | 41.40 41.10 40.01 0.818 | 0.837 | 0.867 | 0.915 81 
82 41.00 35.5070 | 41.75 | 41.90 41.60 40.51 0.818 | 0.837 | 0.867 | 0.916 82 
83 41.50 35. 9401 42.25 | 42.40 42.10 41.01 0.818 | 0.838 | 0.867 | 0.916 83 
84 42.00 36. 3731 42.75 | 42.90 42.60 41.51 0.818 | 0.838 | 0.867 | 0.916 84 
85 42.50 36. 8061 43.25 | 43.40 43.10 42.01 0.818 | 0.838 | 0.867 | 0.916 85 
86 43.00 37.2391 43.75 | 43.90 43.60 42.51 0.818 | 0.838 | 0.867 | 0.917 86 
87 43.50 37.6721 44.25 | 44.40 44.10 43.01 0.818 | 0.838 | 0.868 | 0.917 87 
88 44.00 38. 1051 44.75 | 44.90 44.60 43.51 0.818 | 0.838 | 0.868 | 0.917 88 
89 44.50 38. 5381 45.25 | 45.40 45.10 44.01 0.818 | 0.838 | 0.868 | 0.917 89 
90 45.00 38.9711 45.75 | 45.90 45.60 44.51 0.818 | 0.838 | 0.868 | 0.918 90 
91 45.50 39.4042 | 46.25 | 46.40 46.10 45.01 0.819 | 0.838 | 0.868 | 0.918 91 
92 46.00 39.8372 | 46.75 | 46.90 46.60 45.51 0.819 | 0.839 | 0.868 | 0.918 92 
93 46.50 40.2702 | 47.25 | 47.40 47.10 46.01 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.918 93 
94 47.00 40.7032 | 47.75 | 47.90 47.60 46.51 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 94 
95 47.50 41.1362 | 48.25 | 48.40 48.10 47.01 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 95 
96 48.00 41.5692 | 48.75 | 48.90 48.60 47.51 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 96 
97 48.50 42.0022 | 49.25 | 49.40 49.10 48.01 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 97 
98 49.00 42.4352 | 49.75 | 49.90 49.60 48.51 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.920 98 
99 49.50 42.8683 | 50.25 | 50.40 50.10 49.01 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.920 99 
100 50.00 43.3013 | 50.75 | 50.90 50.60 49.51 0.819 | 0.839 | 0.870 | 0.920 100 

























































































- 818 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-23 30° 内 花 键 
模 数 m =0.75mm (EAA E RME E, min =1.178mm (mm) 
. m a KERAK 

齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | AE Da 渐 开 线 终止 | DE 有 a (T+A) 38 
z 径 D b, FHAR | 圆 齿 根 Me Dr mm Da 4H 5H 6H 7H i 
10 7.50 6.4952 8.63 8.85 8.40 6.93 1.206 1.223 1.248 1.290 10 
11 8.25 7. 1447 9.38 9.60 <15 7.66 1.206 1.223 1.249 1.291 11 
12 9.00 7.71942 10.13 10.35 .90 8.40 1.207 1.224 1.249 1.292 12 
13 9.75 8.4437 10.88 11.10 10.65 9.14 1.207 1.224 1.250 1.293 13 
14 10.50 9.0933 11.63 11.85 11.40 9.88 1.207 1.225 1.251 1.294 14 
15 11.25 9.7428 12.38 12. 60 12.15 10.62 1.207 1.225 1.251 1.295 15 
16 12.00 10. 3923 13.13 13.35 12.90 11.36 1.208 1.225 1.252 1.296 16 
17 12.75 11.0418 13.88 14.10 13.65 12.10 1.208 1.226 1.252 1.297 17 
18 13.50 11.6913 14.63 14.85 14.40 12.85 1.208 1.226 1.253 1.298 18 
19 14.25 12. 3409 15.38 15.60 15.15 13.59 1.208 1.226 1.253 1.298 19 
20 15.00 12. 9904 16.13 16.35 15.90 14.34 1.208 1.227 1.254 1.299 20 
21 15.75 13. 6399 16.88 17.10 16.65 15.08 1.209 1.227 1.254 1.300 21 
22 16.50 14. 2894 17.63 17.85 17.40 15.83 1.209 1.227 1.255 1.301 22 
23 17.25 14. 9389 18.38 18. 60 18.15 16.57 1.209 1.227 1.255 1.301 23 
24 18.00 15.5885 19.13 19.35 18.90 17.32 1.209 1.228 1.256 1.302 24 
25 18.75 16. 2380 19.88 20.10 19.65 18.07 1.209 1.228 1.256 1.303 25 
26 19.50 16. 8875 20.63 20.85 20.40 18.82 1.209 1.228 1.256 1.304 26 
27 20.25 17.5370 21.38 21.60 21.15 19.56 1.210 1.229 1.257 1.304 27 
28 21.00 18. 1865 22.13 22.35 21.90 20.31 1.210 1.229 1.257 1.305 28 
29 21.75 18. 8361 22.88 23.10 22.65 21.06 1.210 1.229 1.258 1.305 29 
30 22.50 19. 4856 23.63 23.85 23.40 21.81 1.210 1.229 1.258 1.306 30 
31 23:25 20. 1351 24.38 24. 60 24.15 22:33 1.210 1.229 1.258 1.307 31 
32 24.00 20. 7846 25.13 25.35 24.90 23.30 1.210 1.230 1.259 1.307 32 
33 24.75 21.4341 25.88 26.10 25.65 24.05 1.211 1.230 1.259 1.308 33 
34 25.50 22. 0836 26.63 26.85 26.40 24.80 1.211 1.230 1.259 1.308 34 
35 26.25 22.1332 27.38 27.60 27.15 25.55 1.211 1.230 1.260 1.309 35 
36 27.00 23.3827 28.13 28.35 27.90 26.30 1.211 1.231 1.260 1.309 36 
37 27:75 24. 0322 28.88 29.10 28.65 27.05 1.211 1.231 1.260 1.310 37 
38 28.50 24.6817 29.63 29.85 29.40 21.19 1.211 1.231 1.261 1.310 38 
39 29.25 25.3312 30.38 30. 60 30.15 28.54 1.211 1.231 1.261 1.311 39 
40 30.00 25. 9808 31.13 31.35 30.90 29.29 1.211 1.231 1.261 1.311 40 
41 30.75 26. 6303 31.88 32.10 31.65 30.04 1.212 1.232 1.262 1.312 41 
42 31.50 27.2798 32.63 32.85 32.40 30.79 1.212 1.232. 1.262 1.312 42 
43 32.25 27. 9293 33.38 33. 60 33.15 31.54 1.212 1.232 1.262 1.313 43 
44 33.00 28.5788 34.13 34.35 33.90 32.29 1.212 1:232 1.263 1.313 44 
45 33:73 29. 2284 34.88 35.10 34.65 33.04 1.212 1.232 1.263 1.314 45 
46 34.50 29. 8779 35.63 35.85 35.40 33.79 1.212 1.233 1.263 1.314 46 
47 35.25 30. 5274 36.38 36. 60 36.15 34.54 1.212 1.233 1.263 1.315 47 
48 36.00 31. 1769 37.13 37.35 36.90 35.28 1.212 1.233 1.264 1.315 48 
49 36.75 31. 8264 37.88 38.10 37.65 36.03 1.212 1.233 1.264 1.316 49 
50 37.50 32.4760 38.63 38.85 38.40 36.78 1.213 1.233 1.264 1.316 50 
51 38.25 33..1255 39.38 39. 60 39.15 37.53 1.213 1.233 1.265 1.316 51 
52 39.00 33.7750 40.13 40.35 39.90 38.28 1.213 1.234 1.265 1.317 52 
53 39.75 34.4245 40.88 41.10 40.65 39.03 1:213 1.234 1.265 1.317 53 
54 40.50 35.0740 41.63 41.85 41.40 39.78 1.213 1.234 1.265 1.318 54 
55 41.25 357235 42.38 42.60 42.15 40.53 1.213 1.234 1.266 1.318 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 AE Da 渐 开 线 终止 | J En =E, T (T +A) IRE 
z 径 D D, FHAR | AER 圆 直 径 Dr min Di Ju zj si mE z 
56 42.00 36.3731 | 43.13 | 43.35 42.90 41.28 1.213 1.234 | 1.266 | 1.318 56 
57 42.75 37.0226 | 43.88 | 44.10 43.65 42.03 1.213 | 1.234 | 1.266 | 1.319 57 
58 43.50 37.6721 | 44.63 | 44.85 44.40 42.78 1.213 | 1.235 | 1.266 | 1.319 58 
59 44.25 38.3216 | 45.38 | 45.60 45.15 43.53 1.213 | 1.235 | 1.267 | 1.320 59 
60 45.00 38.9711 | 46.13 | 46.35 45.90 44.28 1.214 | 1.235 | 1.267 | 1.320 60 
61 45.75 39.6207 | 46.88 47.10 46.65 45.03 1.214 | 1.235 | 1.267 | 1.320 61 
62 46.50 40.2702 | 47.63 | 47.85 47.40 45.78 1.214 | 1.235 | 1.267 | 1.321 62 
63 47.25 40.9197 | 48.38 | 48.60 48.15 46.53 1.214 | 1.235 | 1.268 | 1.321 63 
64 48.00 41.5692 | 49.13 | 49.35 48.90 47.28 1.214 | 1.235 | 1.268 | 1.322 64 
65 48.75 42.2187 | 49.88 | 50.10 49.65 48.03 1.214 | 1.236 | 1.268 | 1.322 65 
66 49.50 42.8683 | 50.63 | 50.85 50.40 48.77 1.214 | 1.236 | 1.268 | 1.322 66 
67 50.25 43.5178 | 51.38 | 51.60 51.15 49.52 1.214 | 1.236 | 1.268 | 1.323 67 
68 51.00 44.1673 | 52.13 | 52.35 51.90 50.27 1.214 | 1.236 | 1.269 | 1.323 68 
69 S179 44.8168 | 52.88 | 53.10 52.65 51.02 1.214 | 1.236 | 1.269 | 1.323 69 
70 52. 50 45.4663 | 53.63 | 53.85 53.40 31.77 1.215 | 1.236 | 1.269 | 1.324 70 
71 33.25 46.1159 | 54.38 | 54.60 54.15 52.52 1.215 | 1.236 | 1.269 | 1.324 71 
72 54.00 46.7654 | 55.13 | 55.35 54.90 53:27. 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.324 12 
73 54.75 47.4149 | 55.88 | 56.10 55.65 54.02 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.325 73 
74 55.50 48.0644 | 56.63 | 56.85 56.40 54.77 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.325 74 
75 56.25 48.7139 | 57.38 | 57.60 57.15 55.52 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.325 75 
76 57.00 49.3634 | 58.13 | 58.35 57.90 56.27 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.326 76 
71 37.75 50.0130 | 58.88 | 59.10 58.65 57.02 1.215 | 1.237 | 1.271 | 1.326 71 
78 58.50 50.6625 | 59.63 | 59.85 59.40 57.71 1.215 | 1.237 | 1.271 | 1.326 78 
79 59.25 51.3120 | 60.38 | 60.60 60.15 58.52 1.215 | 1.238: | 1.271 | 1.327 79 
80 60.00 51.9615 | 61.13 | 61.35 60.90 59.27 1.215 | 1.238 | 1.271 | 1.327 80 
81 60.75 52.6110 | 61.88 | 62.10 61.65 60. 02 1.215 | 1.238 | 1.271 | 1.327 81 
82 61.50 53.2606 | 62.63 | 62.85 62.40 60.77 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.328 82 
83 62.25 53.9101 | 63.38 | 63.60 63.15 61.52 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.328 83 
84 63. 00 54.5596 | 64.13 | 64.35 63.90 62.27 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.328 84 
85 63.75 55.2091 | 64.88 | 65.10 64.65 63.02 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.329 85 
86 64. 50 55.8586 | 65.63 | 65.85 65.40 63.77 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.329 86 
87 65.25 56.5082 | 66.38 | 66.60 66.15 64.52 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.329 87 
88 66. 00 57.1577 | 67.13 | 67.35 66.90 65.27 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.330 88 
89 66.75 57.8072 | 67.88 | 68.10 67.65 66.02 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.330 89 
90 67.50 58.4567 | 68.63 | 68.85 68.40 66.77 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.330 90 
91 68.25 59.1062 | 69.38 | 69.60 69.15 67.52 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.331 91 
92 69. 00 59.7558 | 70.13 | 70.35 69.90 68.27 1.216 | 1.239 | 1.274 | 1.331 92 
93 69.75 60. 4053 | 70.88 | 71.10 70.65 69.02 1.216 | 1.239 | 1.274 | 1.331 93 
94 70. 50 61.0548 | 71.63 | 71.85 71.40 69.77 1.216 | 1.239 | 1.274 | 1.331 94 
95 71.25 61.7043 | 72.38 | 72.60 72.15 70.52 1.216 | 1.240 | 1.274 | 1.332 95 
96 72.00 62.3538 | 73.13 | 73.35 72.90 71.27 1.217 | 1.240 | 1.274 | 1.332 96 
97 72.75 63.0033 | 73.88 | 74.10 73.65 72.02 1.217 | 1.240 | 1.274 | 1.332 97 
98 73.50 63.6529 | 74.63 | 74.85 74.40 72.71 1.217 | 1.240 | 1.275 | 1.333 98 
99 74.25 64.3024 | 75.38 | 75.60 75.15 713552 1.217 | 1.240 | 1.275 | 1.333 99 
100 75.00 64.9519 | 76.13 | 76.35 75.90 74.27 1.217 | 1.240 | 1.275 | 1.333 100 

























































































- 820 ` 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-24 30° 内 花 键 
模 数 m =1mm (FAA ERMA E, min =1.571mm (mm) 
wasa 实际 再 福 宽 最 天 全 

Es | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | AED: | 浙 开 线 终止 | M sw 齿 数 
z í D D EIB | BLBHR Pe Dr mm Di 4H 5H 6H 7H i 
10 10.00 | 8.6603 | 11.50 | 11.80 11.20 9.24 | 1.602 | 1.620 | 1.648 | 1.694 | 10 
11 11.00 | 9.5263 | 12.50 | 12.80 12.20 10.22 | 1.602 | 1.621 | 1.649 | 1.695 | 11 
12 12.00 | 10.3923 | 13.50 | 13.80 13.20 11.20 | 1.602 | 1.621 | 1.649 | 1.69% | 12 
13 13.00 | 11.2583 | 14.50 | 14.80 14.20 12.18 | 1.602 | 1.621 | 1.650 | 1.698 | 13 
14 14.00 | 12.1244 | 15.50 | 15.80 15.20 13.17 | 1.603 | 1.622 | 1.651 | 1.699 | 14 
15 15.00 | 12.9904 | 16.50 | 16.80 16.20 14.16 | 1.603 | 1.622 | 1.651 | 1.700 | 15 
16 16.00 | 13.8564 | 17.50 | 17.80 17.20 15.15 | 1.603 | 1.623 | 1.652 | 1.701 16 
17 17.00 | 14.7224 | 18.50 | 18.80 18.20 16.14 | 1.604 | 1.623 | 1.653 | 1.702 | 17 
18 18.00 | 15.5885 | 19.50 | 19.80 19.20 17.13 | 1.604 | 1.624 | 1.653 | 1.703 | 18 
19 19.00 | 16.4545 | 20.50 | 20.80 20.20 18.12 | 1.604 | 1.624 | 1.654 | 1.703 | 19 
20 20.00 | 17.3205 | 21.50 | 21.80 21.20 19.11 | 1.604 | 1.624 | 1.654 | 1.704 | 20 
21 21.00 | 18.1865 | 22.50 | 22.80 22.20 20.11 | 1.604 | 1.625 | 1.655 | 1.705 | 21 
22 22.00 | 19.0526 | 23.50 | 23.80 23.20 21.10 | 1.605 | 1.625 | 1.655 | 1.706 | 22 
23 23.00 | 19.9186 | 24.50 | 24.80 24.20 22.10 | 1.605 | 1.625 | 1.656 | 1.707 | 23 
24 24.00 | 20.7846 | 25.50 | 25.80 25.20 23.09 | 1.605 | 1.626 | 1.656 | 1.708 | 24 
25 25.00 | 21.6506 | 26.50 | 26.80 26.20 24.09 | 1.605 | 1.626 | 1.657 | 1.708 | 25 
26 26.00 | 22.5167 | 27.50 | 27.80 27.20 25.09 | 1.605 | 1.626 | 1.657 | 1.709 | 26 
27 27.00 | 23.3827 | 28.50 | 28.80 28.20 26.08 | 1.606 | 1.626 | 1.658 | 1.710 | 27 
28 28.00 | 24.2487 | 29.50 | 29.80 29.20 27.08 | 1.606 | 1.627 | 1.658 | 1.710 | 28 
29 29.00 | 25.1147 | 30.50 | 30.80 30. 20 28.08 | 1.606 | 1.627 | 1.659 | 1.711 | 29 
30 30.00 | 25.9808 | 31.50 | 31.80 31.20 29.07 | 1.606 | 1.627 | 1.659 | 1.712 | 30 
31 31.00 | 26.8468 | 32.50 | 32.80 32.20 30.07 | 1.606 | 1.627 | 1.659 | 1.712 | 31 
32 32.00 | 27.7128 | 33.50 | 33.80 33.20 31.07 | 1.606 | 1.628 | 1.660 | 1.713 | 32 
33 33.00 | 28.5788 | 34.50 | 34.80 34.20 32.07 | 1.607 | 1.628 | 1.660 | 1.714 | 33 
34 34.00 | 29.4449 | 35.50 | 35.80 35.20 33.07 | 1.607 | 1.628 | 1.661 | 1.714 | 34 
35 35.00 | 30.3109 | 36.50 | 36.80 36.20 34.06 | 1.607 | 1.628 | 1.661 | 1.715 | 35 
36 36.00 | 31.1769 | 37.50 | 37.80 37.20 35.06 | 1.607 | 1.629 | 1.661 | 1.716 | 36 
37 37.00 | 32.0429 | 38.50 | 38.80 38.20 36.06 | 1.607 | 1.629 | 1.662 | 1.716 | 37 
38 38.00 | 32.9090 | 39.50 | 39.80 39.20 37.06 | 1.607 | 1.629 | 1.662 | 1.717 | 38 
39 39.00 | 33.7750 | 40.50 | 40.80 40.20 38.06 | 1.607 | 1.629 | 1.662 | 1.717 | 39 
40 40.00 | 34.6410 | 41.50 | 41.80 41.20 39.06 | 1.608 | 1.630 | 1.663 | 1.718 | 40 
41 41.00 | 35.5070 | 42.50 | 42.80 42.20 40.05 | 1.608 | 1.630 | 1.663 | 1.718 41 
42 42.00 | 36.3731 | 43.50 | 43.80 43.20 41.05 | 1.608 | 1.630 | 1.663 | 1.719 | 42 
43 43.00 | 37.2391 | 44.50 | 44.80 44.20 42.05 | 1.608 | 1.630 | 1.664 | 1.719 | 43 
44 44.00 | 38.1051 | 45.50 | 45.80 45.20 43.05 | 1.608 | 1.630 | 1.664 | 1.720 | 44 
45 45.00 | 38.9711 | 46.50 | 46.80 46.20 44.05 | 1.608 | 1.631 | 1.664 | 1.720 | 45 
46 46.00 | 39.8372 | 47.50 | 47.80 47.20 45.05 | 1.608 | 1.631 | 1.665 | 1.721 46 
47 47.00 | 40.7032 | 48.50 | 48.80 48.20 46.05 | 1.608 | 1.631 | 1.665 | 1.721 | 47 
48 48.00 | 41.5692 | 49.50 | 49.80 49.20 47.05 | 1.609 | 1.631 | 1.665 | 1.722 | 48 
49 49.00 | 42.4352 | 50.50 | 50.80 50.20 48.05 | 1.609 | 1.631 | 1.666 | 1.722 49 
50 50.00 | 43.3013 | 51.50 | 51.80 51.20 49.04 | 1.609 | 1.632 | 1.666 | 1.723 | 50 
51 51.00 | 44.1673 | 52.50 | 52.80 52.20 50.04 | 1.609 | 1.632 | 1.666 | 1.723 | 51 
52 52.00 | 45.0333 | 53.50 | 53.80 53.20 51.04 | 1.609 | 1.632 | 1.666 | 1.724 | 52 
53 53.00 | 45.8993 | 54.50 | 54.80 54.20 52.04 | 1.609 | 1.632 | 1.667 | 1.724 | 53 
54 54.00 | 46.7654 | 55.50 | 55.80 55.20 53.04 | 1.609 | 1.632 | 1.667 | 1.725 | 54 
55 55.00 | 47.6314 | 56.50 | 56.80 56.20 54.04 | 1.609 | 1.633 | 1.667 | 1.725 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Esa =E, + (T +À) WAY 
z 4 D D, FHR | BIB 圆 直 径 DR min Di Ji zj pan mE z 
56 56.00 48.4974 | 57.50 | 57.80 57.20 55.04 1.610 1.633 1.668 1.726 56 
57 57.00 49.3634 | 58.50 58.80 58.20 56.04 1.610 1.633 1.668 1.726 57 
58 58.00 50.2295 | 59.50 | 59.80 59.20 57.04 1.610 1.633 1.668 1.727 58 
59 59.00 51.0955 | 60.50 | 60.80 60.20 58.04 1.610 1.633 1.668 1.727 59 
60 60.00 51.9615 | 61.50 | 61.80 61.20 59.04 1.610 1.633 1.669 1.728 60 
61 61.00 52.8275 | 62.50 | 62.80 62.20 60.04 1.610 1.634 1.669 1.728 61 
62 62.00 53.6936 | 63.50 | 63.80 63.20 61.04 1.610 1.634 1.669 1.728 62 
63 63.00 54.5596 | 64.50 | 64.80 64.20 62.03 1.610 1.634 1.670 1.729 63 
64 64.00 55.4256 | 65.50 | 65.80 65.20 63.03 1.610 1.634 1.670 1.729 64 
65 65.00 56.2917 | 66.50 | 66.80 66.20 64.03 1.610 1.634 1.670 1.730 65 
66 66.00 57.1577 | 67.50 | 67.80 67.20 65.03 1.611 1.634 1.670 1.730 66 
67 67.00 58.0237 | 68.50 | 68.80 68.20 66.03 1.611 1.635 1.671 1.730 67 
68 68.00 58.8897 | 69.50 | 69.80 69.20 67.03 1.611 1.635 1.671 1.731 68 
69 69.00 59.7558 | 70.50 | 70.80 70.20 68.03 1.611 1.635 1.671 1.731 69 
70 70.00 60.6218 | 71.50 | 71.80 71.20 69.03 1.611 1.635 1.671 1.732 70 
71 71.00 61.4878 | 72.50 | 72.80 72.20 70.03 1.611 1.635 1.672 1.732 71 
T2 72.00 62.3538 | 73.50 | 73.80 73.20 71.03 1.611 1.635 1.672 1.732 72 
73 73.00 63.2199 | 74.50 | 74.80 74.20 72.03 1.611 1. 636 1.672 1.733 73 
74 74.00 64.0859 | 75.50 | 75.80 75.20 73.03 1.611 1.636 1.672 1.733 74 
TA 75.00 64.9519 | 76.50 | 76.80 76.20 74.03 1.611 1.636 1.673 1.734 75 
76 76.00 65.8179 | 77.50 | 77.80 77.20 75.03 1.612 1.636 1.673 1.734 76 
TI 77.00 66.6840 | 78.50 | 78.80 78.20 76.03 1.612 1. 636 1.673 1.734 71 
78 78.00 67.5500 | 79.50 | 79.80 79.20 71.03 1.612 1.636 1.673 1:735 78 
79 79.00 68.4160 | 80.50 | 80.80 80.20 78.03 1.612 1. 636 1.673 1:735 79 
80 80. 00 69.2820 | 81.50 | 81.80 81.20 79.03 1.612 1.637 1.674 1:735 80 
81 81.00 70.1481 82.50 | 82.80 82.20 80.03 1.612 1.637 1.674 1.736 81 
82 82.00 71.0141 83.50 | 83.80 83.20 81.03 1.612 1.637 1.674 1.736 82 
83 83.00 71.8801 84.50 | 84.80 84.20 82.03 1.612 1.637 1.674 1.736 83 
84 84.00 72.7461 85.50 | 85.80 85.20 83.03 1.612 1.637 1.675 1.737 84 
85 85.00 73.6122 | 86.50 | 86.80 86.20 84.03 1.612 1.637 1.675 1.737 85 
86 86.00 74.4782 | 87.50 | 87.80 87.20 85.03 1.612 1.637 1.675 1.738 86 
87 87.00 75.3442 | 88.50 | 88.80 88.20 86.03 1.613 1.638 1.675 1.738 87 
88 88.00 76.2102 | 89.50 | 89.80 89.20 87.02 1.613 1.638 1.675 1.738 88 
89 89.00 77.0763 | 90.50 | 90.80 90.20 88. 02 1.613 1.638 1.676 1.739 89 
90 90.00 77.9423 | 91.50 | 91.80 91.20 89.02 1.613 1.638 1.676 1.739 90 
91 91.00 78.8083 | 92.50 | 92.80 92.20 90.02 1.613 1.638 1.676 1.739 91 
92 92.00 79.6743 | 93.50 | 93.80 93.20 91.02 1.613 1.638 1.676 1.740 92 
93 93.00 80.5404 | 94.50 94.80 94.20 92.02 1.613 1.638 1.676 1.740 93 
94 94.00 81.4064 | 95.50 | 95.80 95.20 93.02 1.613 1. 639 1.677 1.740 94 
95 95.00 82.2724 | 96.50 | 96.80 96.20 94.02 1.613 1.639 1.677 1.741 95 
96 96.00 83. 1384 | 97.50 | 97.80 97.20 95.02 1.613 1.639 1.677 1.741 96 
97 97.00 84.0045 | 98.50 | 98.80 98.20 96.02 1.613 1.639 1.677 1.741 97 
98 98.00 84.8705 | 99.50 99.80 99.20 97.02 1.613 1.639 1.677 1.742 98 
99 99.00 85.7365 | 100.50 | 100. 80 100.20 98.02 1.614 1. 639 1.678 1.742 99 
100 100. 00 86.6025 | 101.50 | 101.80 101.20 99.02 1.614 1.639 1.678 1.742 100 

























































































. 822. 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-25 30° 内 花 键 
模 数 m =1.25mm (EAA E RME E, min =1.963mm (mm) 

a | ss aa aswaa z N Pet 
具 度 圆 | 基 圆 直径 ei 4 FRIE 小 径 及， =E a + (T+ À) WAN 
z fp D SGER | 同 齿 根 a 4H 5H 6H 7H 
10 12.50 | 10.8253 | 14.38 | 14.75 14.00 11.55 | 1.997 | 2.017 | 2.046 | 2.09 | 10 
11 13.75 | 11.9078 | 15.63 | 16.00 15.25 12.77 | 1.997 | 2.017 | 2.047 | 2.098 | 11 
12 15.00 | 12.9904 | 16.88 | 17.25 16.50 14.00 | 1.997 | 2.018 | 2.048 | 2.099 | 12 
13 16.25 | 14.0729 | 18.13 | 18.50 17.75 15.23 | 1.998 | 2.018 | 2.049 | 2.100 | 13 
14 17.50 | 15.1554 | 19.38 | 19.75 19.00 16.46 | 1.998 | 2.019 | 2.050 | 2.101 | 14 
15 18.75 | 16.2380 | 20.63 | 21.00 20.25 17.69 | 1.998 | 2.019 | 2.050 | 2.102 | 15 
16 20.00 | 17.3205 | 21.88 | 22.25 21.50 18.93 | 1.999 | 2.020 | 2.051 | 2.104 | 16 
17 21.25 | 18.4030 | 23.13 | 23.50 22.75 20.17 | 1.999 | 2.020 | 2.052 | 2.105 | 17 
18 22.50 | 19.4856 | 24.38 | 24.75 24.00 21.41 | 1.999 | 2.020 | 2.052 | 2.106 | 18 
19 23.75 | 20.5681 | 25.63 | 26.00 25.25 22.65 | 1.999 | 2.021 | 2.053 | 2.107 | 19 
20 25.00 | 21.6506 | 26.88 | 27.25 26.50 23.89 | 2.000 | 2.021 | 2.054 | 2.108 | 20 
21 26.25 | 22.7332 | 28.13 | 28.50 27.75 25.14 | 2.000 | 2.021 | 2.054 | 2.108 | 21 
22 27.50 | 23.8157 | 29.38 | 29.75 29.00 26.38 | 2.000 | 2.022 | 2.055 | 2.109 | 22 
23 28.75 | 24.8982 | 30.63 | 31.00 30.25 27.62 | 2.000 | 2.022 | 2.055 | 2.110 | 23 
24 30.00 | 25.9808 | 31.88 | 32.25 31.50 28.87 | 2.000 | 2.023 | 2.056 | 2.111 | 24 
25 31.25 | 27.0633 | 33.13 | 33.50 32.75 30.11 | 2.001 | 2.023 | 2.056 | 2.112 | 25 
26 32.50 | 28.1458 | 34.38 | 34.75 34.00 31.36 | 2.001 | 2.023 | 2.057 | 2.113 | 26 
27 33.75 | 29.2284 | 35.63 | 36.00 35.25 32.60 | 2.001 | 2.023 | 2.057 | 2.113 | 27 
28 35.00 | 30.3109 | 36.88 | 37.25 36. 50 33.85 | 2.001 | 2.024 | 2.058 | 2.114 | 28 
29 36.25 | 31.3934 | 38.13 | 38.50 37.75 35.10 | 2.001 | 2.024 | 2.058 | 2.115 | 29 
30 37.50 | 32.4760 | 39.38 | 39.75 39.00 36.34 | 2.002 | 2.024 | 2.059 | 2.116 | 30 
31 38.75 | 33.5585 | 40.63 | 41.00 40.25 37.59 | 2.002 | 2.025 | 2.059 | 2.116 | 31 
32 40.00 | 34.6410 | 41.88 | 42.25 41.50 38.84 | 2.002 | 2.025 | 2.059 | 2.117 | 32 
33 41.25 | 35.7235 | 43.13 | 43.50 42.75 40.08 | 2.002 | 2.025 | 2.060 | 2.118 | 33 
34 42.50 | 36.8061 | 44.38 | 44.75 44.00 41.33 | 2.002 | 2.025 | 2.060 | 2.118 | 34 
35 43.75 | 37.8886 | 45.63 | 46.00 45.25 42.58 | 2.002 | 2.026 | 2.061 | 2.119 | 35 
36 45.00 | 38.9711 | 46.88 | 47.25 46.50 43.83 | 2.003 | 2.026 | 2.061 | 2.120 | 36 
37 46.25 | 40.0537 | 48.13 | 48.50 47.75 45.08 | 2.003 | 2.026 | 2.062 | 2.120 | 37 
38 47.50 | 41.1362 | 49.38 | 49.75 49.00 46.32 | 2.003 | 2.026 | 2.062 | 2.121 | 38 
39 48.75 | 42.2187 | 50.63 | 51.00 50.25 47.57 | 2.003 | 2.027 | 2.062 | 2.122 | 39 
40 50.00 | 43.3013 | 51.88 | 52.25 51.50 48.82 | 2.003 | 2.027 | 2.063 | 2.122 | 40 
41 51.25 | 44.3838 | 53.13 | 53.50 52.75 50.07 | 2.003 | 2.027 | 2.063 | 2.123 | 4 
42 52.50 | 45.4663 | 54.38 | 54.75 54.00 51.32 | 2.003 | 2.027 | 2.063 | 2.123 | 42 
43 53.75 | 46.5489 | 55.63 | 56.00 55.25 52.56 | 2.004 | 2.028 | 2.064 | 2.124 | 43 
44 55.00 | 47.6314 | 56.88 | 57.25 56.50 53.81 | 2.004 | 2.028 | 2.064 | 2.125 | 44 
45 56.25 | 48.7139 | 58.13 | 58.50 57.75 55.06 | 2.004 | 2.028 | 2.064 | 2.125 | 45 
46 57.50 | 49.7965 | 59.38 | 59.75 59.00 56.31 | 2.004 | 2.028 | 2.065 | 2.126 | 46 
47 58.75 | 50.8790 | 60.63 | 61.00 60.25 57.56 | 2.004 | 2.029 | 2.065 | 2.126 | 47 
48 60.00 | 51.9615 | 61.88 | 62.25 61.50 58.81 | 2.004 | 2.029 | 2.066 | 2.127 | 48 
49 61.25 | 53.0441 | 63.13 | 63.50 62.75 60.06 | 2.004 | 2.029 | 2.066 | 2.127 | 49 
50 62.50 | 54.1266 | 64.38 | 64.75 64.00 61.31 | 2.005 | 2.029 | 2.066 | 2.128 | 50 
51 63.75 | 55.2091 | 65.63 | 66.00 65.25 62.55 | 2.005 | 2.029 | 2.067 | 2.128 | 51 
52 65.00 | 56.2917 | 66.88 | 67.25 66.50 63.80 | 2.005 | 2.030 | 2.067 | 2.129 | 52 
53 66.25 | 57.3742 | 68.13 | 68.50 67.75 65.05 | 2.005 | 2.030 | 2.067 | 2.129 | 53 
54 67.50 | 58.4567 | 69.38 | 69.75 69.00 66.30 | 2.005 | 2.030 | 2.067 | 2.130 | 54 
55 68.75 | 59.5392 | 70.63 | 71.00 70.25 67.55 | 2.005 | 2.030 | 2.068 | 2.130 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 
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齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Esa =E, a + (T + À) WAY 
z 4 D D, FHAR | BLR 圆 直 径 DR min Di Ju zii si mE z 
56 70.00 60.6218 | 71.88 | 72.25 71.50 68. 80 2.005 | 2.030 | 2.068 | 2.131 56 
57 71.25 61.7043 | 73.13 | 73.50 725 70.05 2.005 | 2.031 2.068 | 2.131 57 
58 72.50 62.7868 | 74.38 | 74.75 74.00 71.30 2.006 | 2.031 2.069 | 2.132 58 
59 73:15 63.8694 | 75.63 | 76.00 75:25 72:55 2.006 | 2.031 2.069 | 2.132 59 
60 75.00 64.9519 | 76.88 | 77.25 76.50 73.80 2.006 | 2.031 2.069 | 2.133 60 
61 76.25 66.0344 | 78.13 | 78.50 TIe TS 75.05 2.006 | 2.031 2.070 | 2.133 61 
62 77.50 67.1170 | 79.38 | 79.75 79.00 76.29 2.006 | 2.032 | 2.070 | 2.134 62 
63 78.75 68. 1995 80.63 | 81.00 80.25 77.54 2.006 | 2.032 | 2.070 | 2.134 63 
64 80. 00 69.2820 | 81.88 | 82.25 81.50 78.79 2.006 | 2.032 | 2.070 | 2.135 64 
65 81.25 70.3646 | 83.13 | 83.50 82.75 80. 04 2.006 | 2.032 | 2.071 2.135 65 
66 82.50 71.4471 84.38 | 84.75 84. 00 81.29 2.006 | 2.032 | 2.071 2.135 66 
67 83.75 72.5296 | 85.63 | 86.00 85.25 82. 54 2.007 | 2.032 | 2.071 2.136 67 
68 85.00 73.6122 | 86.88 | 87.25 86.50 83.79 2.007 | 2.033 | 2.072 | 2.136 68 
69 86.25 74. 6947 88.13 | 88.50 87.75 85.04 2.007 | 2.033 | 2.072 | 2.137 69 
70 87.50 75.77172 | 89.38 | 89.75 89.00 86.29 2.007 | 2.033 2.072 | 2.137 70 
71 88.75 76.8598 | 90.63 | 91.00 90.25 87.54 2.007 | 2.033 | 2.072 | 2.138 71 
T2 90. 00 77.9423 | 91.88 | 92.25 91.50 88.79 2.007 | 2.033 | 2.073 | 2.138 72 
73 91.25 79.0248 | 93.13 | 93.50 92.75 90.04 2.007 | 2.034 | 2.073 | 2.139 73 
74 92.50 80. 1073 | 94.38 | 94.75 94.00 91.29 2.007 | 2.034 | 2.073 | 2.139 74 
TS 93.75 81.1899 | 95.63 | 96.00 95.25 92.54 2.007 | 2.034 | 2.073 | 2.139 75 
76 95.00 82.2724 | 96.88 | 97.25 96. 50 93.79 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.140 76 
TI 96.25 83.3549 | 98.13 | 98.50 97.75 95.04 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.140 77 
78 97.50 84. 4375 | 99.38 | 99.75 99.00 96.29 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.141 78 
79 98.75 85.5200 | 100.63 | 101.00 100.25 97.53 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.141 79 
80 100. 00 86.6025 | 101.88 | 102.25 101.50 98.78 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.141 80 
81 101.25 87.6851 | 103.13 | 103.50 102.75 100. 03 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.142 81 
82 102.50 88.7676 | 104.38 | 104.75 104. 00 101.28 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.142 82 
83 103.75 89.8501 | 105.63 | 106.00 105.25 102. 53 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.143 83 
84 105.00 90.9327 | 106.88 | 107.25 106. 50 103.78 2.008 | 2.035 | 2.076 | 2.143 84 
85 106.25 92.0152 | 108.13 | 108. 50 107.75 105.03 2.008 | 2.035 | 2.076 | 2.143 85 
86 107.50 93.0977 | 109.38 | 109.75 109. 00 106.28 2.009 | 2.036 | 2.076 | 2.144 86 
87 108.75 94. 1803 | 110.63 | 111.00 110.25 107. 53 2.009 | 2.036 | 2.076 | 2.144 87 
88 110.00 95.2628 | 111.88 | 112.25 111.50 108.78 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.144 88 
89 111.25 96.3453 | 113.13 | 113.50 112.75 110.03 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.145 89 
90 112.50 97.4279 | 114.38 | 114.75 114.00 111.28 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.145 90 
91 113.75 98.5104 | 115.63 | 116.00 115.25 112.53 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.146 91 
92 115.00 99.5929 | 116.88 | 117.25 116.50 113.78 2.009 | 2.036 | 2.078 | 2.146 92 
93 116.25 100.6755 | 118.13 | 118. 50 117.75 115.03 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.146 93 
94 117.50 101.7580 | 119.38 | 119.75 119.00 116.28 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.147 94 
95 118.75 102.8405 | 120.63 | 121.00 120.25 117.53 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.147 95 
96 120. 00 103.9230 | 121.88 | 122.25 121.50 118.78 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.147 96 
97 121.25 105.0056 | 123.13 | 123. 50 122.75 120. 03 2.010 | 2.037 | 2.079 | 2.148 97 
98 122.50 106.0881 | 124.38 | 124.75 124. 00 121.28 2.010 | 2.037 | 2.079 | 2.148 98 
99 123.75 107.1706 | 125.63 | 126. 00 125.25 122. 53 2.010 | 2.037 | 2.079 | 2.148 99 
100 125.00 108.2532 | 126.88 | 127.25 126.50 123.78 2.010 | 2.038 | 2.079 | 2.149 100 

























































































. 824 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-26 30° 内 花 键 
模 数 m =1. 5mm (FAA SE Bz] E, min =2.356mm (mm) 
m uyan 实际 再 福 宽 最 天 全 

Wa | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | 。 大 径 D。 | 浙 开 线 终止 ”小 径 aAa 齿 数 
z í D D EI | BLBHR R EA Dinas Pi 4H 5H 6H 7H i 
10 15.00 | 12.9904 | 17.25 | 17.70 16.80 13.86 | 2.391 | 2.413 | 2.444 | 2.497 | 10 
11 16.50 | 14.2894 | 18.75 | 19.20 18.30 15.33 | 2.392 | 2.413 | 2.445 | 2.499 | 11 
12 18.00 | 15.5885 | 20.25 | 20.70 19.80 16.80 | 2.392 | 2.414 | 2.446 | 2.500 | 12 
13 19.50 | 16.8875 | 21.75 | 22.20 21.30 18.27 | 2.393 | 2.414 | 2.447 | 2.502 | 13 
14 21.00 | 18.1865 | 23.25 | 23.70 22.80 19.75 | 2.393 | 2.415 | 2.448 | 2.503 | 14 
15 22.50 | 19.4856 | 24.75 | 25.20 24.30 21.23 | 2.393 | 2.415 | 2.449 | 2.504 | 15 
16 24.00 | 20.7846 | 26.25 | 26.70 25.80 22.72 | 2.393 | 2.416 | 2.449 | 2.505 | 16 
17 25.50 | 22.0836 | 27.75 | 28.20 27.30 24.20 | 2.394 | 2.416 | 2.450 | 2.506 | 17 
18 27.00 | 23.3827 | 29.25 | 29.70 28. 80 25.69 | 2.394 | 2.417 | 2.451 | 2.507 | 18 
19 28.50 | 24.6817 | 30.75 | 31.20 30.30 27.18 | 2.394 | 2.417 | 2.451 | 2.508 | 19 
20 30.00 | 25.9808 | 32.25 | 32.70 31.80 28.67 | 2.395 | 2.417 | 2.452 | 2.509 | 20 
21 31.50 | 27.2798 | 33.75 | 34.20 33.30 30.16 | 2.395 | 2.418 | 2.453 | 2.510 | 21 
22 33.00 | 28.5788 | 35.25 | 35.70 34.80 31.66 | 2.395 | 2.418 | 2.453 | 2.511 | 22 
23 34.50 | 29.8779 | 36.75 | 37.20 36.30 33.15 | 2.395 | 2.419 | 2.454 | 2.512 | 23 
24 36.00 | 31.1769 | 38.25 | 38.70 37.80 34.64 | 2.395 | 2.419 | 2.454 | 2.513 | 24 
25 37.50 | 32.4760 | 39.75 | 40.20 39.30 36.14 | 2.396 | 2.419 | 2.455 | 2.514 | 25 
26 39.00 | 33.7750 | 41.25 | 41.70 40.80 37.63 | 2.396 | 2.420 | 2.455 | 2.515 | 26 
27 40.50 | 35.0740 | 42.75 | 43.20 42.30 39.13 | 2.396 | 2.420 | 2.456 | 2.516 | 27 
28 42.00 | 36.3731 | 44.25 | 44.70 43.80 40.62 | 2.396 | 2.420 | 2.456 | 2.517 | 28 
29 43.50 | 37.6721 | 45.75 | 46.20 45.30 42.12 | 2.396 | 2.421 | 2.457 | 2.517 | 29 
30 45.00 | 38.9711 | 47.25 | 47.70 46.80 43.61 | 2.397 | 2.421 | 2.457 | 2.518 | 30 
31 46.50 | 40.2702 | 48.75 | 49.20 48.30 45.11 | 2.397 | 2.421 | 2.458 | 2.519 | 31 
32 48.00 | 41.5692 | 50.25 | 50.70 49.80 46.61 | 2.397 | 2.422 | 2.458 | 2.520 | 32 
33 49.50 | 42.8683 | 51.75 | 52.20 51.30 48.10 | 2.397 | 2.422 | 2.459 | 2.520 | 33 
34 51.00 | 44.1673 | 53.25 | 53.70 52.80 49.60 | 2.397 | 2.422 | 2.459 | 2.521 | 34 
35 52.50 | 45.4663 | 54.75 | 55.20 54.30 51.10 | 2.398 | 2.422 | 2.460 | 2.522 | 35 
36 54.00 | 46.7654 | 56.25 | 56.70 55.80 52.59 | 2.398 | 2.423 | 2.460 | 2.522 | 36 
37 55.50 | 48.0644 | 57.75 | 58.20 57.30 54.09 | 2.398 | 2.423 | 2.461 | 2.523 | 37 
38 57.00 | 49.3634 | 59.25 | 59.70 58. 80 55.59 | 2.398 | 2.423 | 2.461 | 2.524 | 38 
39 58.50 | 50.6625 | 60.75 | 61.20 60.30 57.09 | 2.398 | 2.424 | 2.461 | 2.524 | 39 
40 60.00 | 51.9615 | 62.25 | 62.70 61.80 58.58 | 2.398 | 2.424 | 2.462 | 2.525 | 40 
41 61.50 | 53.2606 | 63.75 | 64.20 63.30 60.08 | 2.399 | 2.424 | 2.462 | 2.526 | 41 
42 63.00 | 54.5596 | 65.25 | 65.70 64. 80 61.58 | 2.399 | 2.424 | 2.463 | 2.526 | 42 
43 64.50 | 55.8586 | 66.75 | 67.20 66.30 63.08 | 2.399 | 2.425 | 2.463 | 2.527 | 43 
44 66.00 | 57.1577 | 68.25 | 68.70 67.80 64.58 | 2.399 | 2.425 | 2.463 | 2.528 | 44 
45 67.50 | 58.4567 | 69.75 | 70.20 69.30 66.07 | 2.399 | 2.425 | 2.464 | 2.528 | 45 
46 69.00 | 59.7558 | 71.25 | 71.70 70.80 67.57 | 2.399 | 2.425 | 2.464 | 2.529 | 46 
47 70.50 | 61.0548 | 72.75 | 73.20 72.30 69.07 | 2.400 | 2.425 | 2.464 | 2.529 | 47 
48 72.00 | 62.3538 | 74.25 | 74.70 73.80 70.57 | 2.400 | 2.426 | 2.465 | 2.530 | 48 
49 73.50 | 63.6529 | 75.75 | 76.20 75.30 72.07 | 2.400 | 2.426 | 2.465 | 2.531 | 49 
50 75.00 | 64.9519 | 77.25 | 77.70 76.80 73.57 | 2.400 | 2.426 | 2.466 | 2.531 50 
51 76.50 | 66.2509 | 78.75 | 79.20 78.30 75.07 | 2.400 | 2.426 | 2.466 | 2.532 | 51 
52 78.00 | 67.5500 | 80.25 | 80.70 79.80 76.56 | 2.400 | 2.427 | 2.466 | 2.532 | 52 
53 79.50 | 68.8490 | 81.75 | 82.20 81.30 78.06 | 2.400 | 2.427 | 2.467 | 2.533 | 53 
54 81.00 | 70.1481 | 83.25 | 83.70 82.80 79.56 | 2.400 | 2.427 | 2.467 | 2.533 | 54 
55 82.50 | 71.4471 | 84.75 | 85.20 84.30 81.06 | 2.401 | 2.427 | 2.467 | 2.534 | 55 
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实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Ena =E, + (T+ À) 齿 数 
z 径 D D, FHAR | BIB 圆 直 径 DR min Di Ji si pan =a z 
56 84.00 72.7461 86.25 | 86.70 85.80 82.56 2.401 2.427 | 2.468 | 2.534 56 
57 85.50 74.0452 | 87.75 | 88.20 87.30 84. 06 2.401 2.428 | 2.468 | 2.535 57 
58 87.00 75.3442 | 89.25 | 89.70 88. 80 85.56 2.401 2.428 | 2.468 | 2.535 58 
59 88.50 76.6432 | 90.75 | 91.20 90.30 87.06 2.401 2.428 | 2.469 | 2.536 59 
60 90.00 77.9423 | 92.25 | 92.70 91.80 88.56 2.401 2.428 2.469 | 2.536 60 
61 91.50 79.2413 | 93.75 | 94.20 93.30 90.05 2.401 2.429 | 2.469 | 2.537 61 
62 93.00 80.5404 | 95.25 | 95.70 94. 80 91.55 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.538 62 
63 94.50 81.8394 | 96.75 97.20 96.30 93.05 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.538 63 
64 96.00 83. 1384 | 98.25 | 98.70 97. 80 94.55 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.538 64 
65 97.50 84.4375 | 99.75 | 100.20 99.30 96.05 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.539 65 
66 99.00 85.7365 | 101.25 | 101.70 100. 80 97.55 2.402 | 2.429 | 2.471 2.539 66 
67 100. 50 87.0356 | 102.75 | 103.20 102.30 99.05 2.402 | 2.430 | 2.471 2.540 67 
68 102. 00 88.3346 | 104.25 | 104.70 103. 80 100. 55 2.402 | 2.430 | 2.471 2.540 68 
69 103.50 89.6536 | 105.75 | 106.20 105.30 102.05 2.402 | 2.430 | 2.472 | 2.541 69 
70 105. 00 90. 9327 | 107.25 | 107.70 106. 80 103.55 2.402 | 2.430 | 2.472 | 2.541 70 
71 106. 50 92.2317 | 108.75 | 109.20 108.30 105.05 2.403 | 2.430 | 2.472 | 2.542 71 
42 108.00 93.5307 | 110.25 | 110.70 109.80 106.55 2.403 | 2.431 2.472 | 2.542 72 
73 109.50 94.8298 | 111.75 | 112.20 111.30 108.05 2.403 | 2.431 2.473 | 2.543 73 
74 111.00 96. 1288 |113.25 | 113.70 112.80 109.54 2.403 | 2.431 2.473 | 2.543 74 
TS 112.50 97.4279 | 114.75 | 115.20 114.30 111.04 2.403 | 2.431 2.473 | 2.544 75 
76 114.00 98.7269 | 116.25 | 116.70 115.80 112. 54 2.403 | 2.431 2.474 | 2.544 76 
TT 115.50 100.0259 | 117.75 | 118.20 117.30 114.04 2.403 | 2.432 | 2.474 | 2.544 77 
78 117.00 101.3250 | 119.25 | 119.70 118.80 115.54 2.403 | 2.432 | 2.474 | 2.545 78 
79 118.50 102.6240 | 120.75 | 121.20 120.30 117.04 2.403 | 2.432 | 2.474 | 2.545 79 
80 120.00 103.9230 | 122.25 | 122.70 121.80 118.54 2.404 | 2.432 | 2.475 | 2.546 80 
81 121.50 105.2221 | 123.75 | 124.20 123.30 120.04 2.404 | 2.432 | 2.475 | 2.546 81 
82 123.00 106.5211 | 125.25 | 125.70 124.80 121.54 2.404 | 2.432 | 2.475 | 2.547 82 
83 124.50 107.8202 | 126.75 | 127.20 126.30 123.04 2.404 | 2.433 | 2.475 | 2.547 83 
84 126.00 109.1192 | 128.25 | 128. 70 127.80 124.54 2.404 | 2.433 | 2.476 | 2.547 84 
85 127.50 110.4182 | 129.75 | 130. 20 129.30 126. 04 2.404 | 2.433 | 2.476 | 2.548 85 
86 129. 00 111.7173 | 131.25 | 131.70 130. 80 127. 54 2.404 | 2.433 | 2.476 | 2.548 86 
87 130. 50 113.0163 | 132.75 | 133.20 132.30 129. 04 2.404 | 2.433 | 2.477 | 2.549 87 
88 132.00 114.3154 | 134.25 | 134.70 133.80 130. 54 2.404 | 2.433 | 2.477 | 2.549 88 
89 133.50 115.6144 | 135.75 | 136.20 135.30 132. 04 2.405 | 2.434 | 2.477 | 2.550 89 
90 135.00 116.9134 | 137.25 | 137.70 136. 80 133. 54 2.405 | 2.434 | 2.477 | 2.550 90 
91 136.50 118.2125 | 138.75 | 139. 20 138.30 135. 04 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.550 91 
92 138. 00 119.5115 | 140.25 | 140.70 139. 80 136. 54 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.551 92 
93 139. 50 120.8105 | 141.75 | 142. 20 141.30 138. 04 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.551 93 
94 141.00 122.1096 | 143.25 | 143.70 142. 80 139. 53 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.552 94 
95 142.50 123.4086 | 144.75 | 145.20 144.30 141.03 2.405 | 2.434 | 2.479 | 2.552 95 
96 144.00 124.7077 | 146.25 | 146.70 145.80 142. 53 2.405 | 2.435 | 2.479 | 2.552 96 
97 145.50 126.0067 | 147.75 | 148.20 147.30 144. 03 2.405 | 2.435 | 2.479 | 2.553 97 
98 147.00 127.3057 | 149.25 | 149.70 148. 80 145. 53 2.405 | 2.435 | 2.479 | 2.553 98 
99 148.50 128.6048 | 150.75 | 151.20 150.30 147.03 2.406 | 2.435 | 2.479 | 2.553 99 
100 150. 00 129.9038 | 152.25 | 152.70 151.80 148. 53 2.406 | 2.435 | 2.480 | 2.554 100 

























































































. 826 ` 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-27 30° 内 花 键 
模 数 m =1.75mm (EAA E RME E, min =2.749mm (mm) 
| m w. KEA 

Wak MEN | 基 圆 直径 | KED | 渐 开 线 终止 | Ma BM 
z í D Do EIB | BLBHR KT Dana 人 4H 5H 6H 7H i 
10 17.50 15.1554 | 20.13 | 20.65 19.60 16.17 | 2.786 | 2.808 | 2.842 | 2.898 | 10 
11 19.25 | 16.6710 | 21.88 | 22.40 21.35 17.88 | 2.786 | 2.809 | 2.843 | 2.899 | 11 
12 21.00 | 18.1865 | 23.63 | 24.15 23.10 19.60 | 2.787 | 2.810 | 2.844 | 2.901 | 12 
13 22.75 | 19.7021 | 25.38 | 25.90 24.85 21.32 | 2.787 | 2.810 | 2.845 | 2.902 | 13 
14 24.50 | 21.2176 | 27.13 | 27.65 26.60 23.04 | 2.788 | 2.811 | 2.845 | 2.903 | 14 
15 26.25 | 22.7332 | 28.88 | 29.40 28.35 24.77 | 2.788 | 2.811 | 2.846 | 2.905 | 15 
16 28.00 | 24.2487 | 30.63 | 31.15 30.10 26.50 | 2.788 | 2.812 | 2.847 | 2.906 | 16 
17 29.75 | 25.7643 | 32.38 | 32.90 31.85 28.24 | 2.788 | 2.812 | 2.848 | 2.907 | 17 
18 31.50 | 27.2798 | 34.13 | 34.65 33.60 29.97 | 2.789 | 2.813 | 2.848 | 2.908 | 18 
19 33.25 | 28.7953 | 35.88 | 36.40 35.35 31.71 | 2.789 | 2.813 | 2.849 | 2.909 | 19 
20 35.00 | 30.3109 | 37.63 | 38.15 37.10 33.45 | 2.789 | 2.813 | 2.850 | 2.910 | 20 
21 36.75 | 31.8264 | 39.38 | 39.90 38.85 35.19 | 2.790 | 2.814 | 2.850 | 2.911 | 21 
22 38.50 | 33.3420 | 41.13 | 41.65 40.60 36.93 | 2.790 | 2.814 | 2.851 | 2.912 | 22 
23 40.25 | 34.8575 | 42.88 | 43.40 42.35 38.67 | 2.790 | 2.815 | 2.852 | 2.913 | 23 
24 42.00 | 36.3731 | 44.63 | 45.15 44.10 40.42 | 2.790 | 2.815 | 2.852 | 2.914 | 24 
25 43.75 | 37.8886 | 46.38 | 46.90 45.85 42.16 | 2.790 | 2.815 | 2.853 | 2.915 | 25 
26 45.50 | 39.4042 | 48.13 | 48.65 47.60 43.90 | 2.791 | 2.816 | 2.853 | 2.916 | 26 
27 47.25 | 40.9197 | 49.88 | 50.40 49.35 45.65 | 2.791 | 2.816 | 2.854 | 2.917 | 27 
28 49.00 | 42.4352 | 51.63 | 52.15 51.10 47.39 | 2.791 | 2.816 | 2.855 | 2.918 | 28 
29 50.75 | 43.9508 | 53.38 | 53.90 52.85 49.14 | 2.791 | 2.817 | 2.855 | 2.919 | 29 
30 52.50 | 46.4663 | 55.13 | 55.65 54.60 50.88 | 2.792 | 2.817 | 2.856 | 2.920 | 30 
31 54.25 | 46.9819 | 56.88 | 57.40 56.35 52.63 | 2.792 | 2.817 | 2.856 | 2.920 | 31 
32 56.00 | 48.4974 | 58.63 | 59.15 58.10 54.37 | 2.792 | 2.818 | 2.857 | 2.921 | 32 
33 57.75 | 50.0130 | 60.38 | 60.90 59.85 56.12 | 2.792 | 2.818 | 2.857 | 2.922 | 33 
34 59.50 | 51.5285 | 62.13 | 62.65 61.60 57.87 | 2.792 | 2.818 | 2.858 | 2.923 | 34 
35 61.25 | 53.0441 | 63.88 | 64.40 63.35 59.61 | 2.793 | 2.819 | 2.858 | 2.923 | 35 
36 63.00 | 54.5596 | 65.63 | 66.15 65.10 61.36 | 2.793 | 2.819 | 2.858 | 2.924 | 36 
37 64.75 | 56.0751 | 67.38 | 67.90 66.85 63.11 | 2.793 | 2.819 | 2.859 | 2.925 | 37 
38 66.50 | 57.5907 | 69.13 | 69.65 68.60 64.85 | 2.793 | 2.820 | 2.859 | 2.926 | 38 
39 68.25 | 59.1062 | 70.88 | 71.40 70.35 66.60 | 2.793 | 2.820 | 2.860 | 2.926 | 39 
40 70.00 | 60.6218 | 72.63 | 73.15 72.10 68.35 | 2.793 | 2.820 | 2.860 | 2.927 | 40 
41 71.75 | 62.1373 | 74.38 | 74.90 73.85 70.09 | 2.794 | 2.820 | 2.861 | 2.928 | 4 
42 73.50 | 63.6529 | 76.13 | 76.65 75.60 71.84 | 2.794 | 2.821 | 2.861 | 2.928 | 42 
43 75.25 | 65.1684 | 77.88 | 78.40 77.35 73.59 | 2.794 | 2.821 | 2.861 | 2.929 | 43 
44 77.00 | 66.6840 | 79.63 | 80.15 79.10 75.34 | 2.794 | 2.821 | 2.862 | 2.930 | 44 
45 78.75 | 68.1995 | 81.38 | 81.90 80. 85 77.09 | 2.794 | 2.821 | 2.862 | 2.930 | 45 
46 80.50 | 69.7150 | 83.13 | 83.65 82.60 78.83 | 2.794 | 2.822 | 2.863 | 2.931 | 46 
47 82.25 | 71.2306 | 84.88 | 85.40 84.35 80.58 | 2.795 | 2.822 | 2.863 | 2.932 | 47 
48 84.00 | 72.7461 | 86.63 | 87.15 86.10 82.33 | 2.795 | 2.822 | 2.863 | 2.932 | 48 
49 85.75 | 74.2617 | 88.38 | 88.90 87.85 84.08 | 2.795 | 2.822 | 2.864 | 2.933 | 49 
50 87.50 | 75.7772 | 90.13 | 90.65 89.60 85.83 | 2.795 | 2.823 | 2.864 | 2.933 | 50 
51 89.25 | 77.2928 | 91.88 | 92.40 91.35 87.58 | 2.795 | 2.823 | 2.865 | 2.934 | 51 
52 91.00 | 78.8083 | 93.63 | 94.15 93.10 89.32 | 2.795 | 2.823 | 2.865 | 2.935 | 52 
53 92.75 | 80.3239 | 95.38 | 95.90 94.85 91.07 | 2.795 | 2.823 | 2.865 | 2.935 | 53 
54 94.50 | 81.8394 | 97.13 | 97.65 96.60 92.82 | 2.796 | 2.824 | 2.866 | 2.936 | 54 
55 96.25 | 83.3549 | 98.88 | 99.40 98.35 94.57 | 2.796 | 2.824 | 2.866 | 2.936 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Esa =E, a + (T + À) WAY 
z 4 D D, FHR | 同 具 根 圆 直 径 DR min Di Ji zi p 5 z 
56 98.00 84.8705 | 100.63 | 101.15 100. 10 96.32 2.796 | 2.824 | 2.866 | 2.937 56 
57 99.75 86.3860 | 102.38 | 102.90 101.85 98.07 2.796 | 2.824 | 2.867 | 2.938 57 
58 101.50 87.9016 | 104.13 | 104.65 103. 60 99. 82 2.796 | 2.825 | 2.867 | 2.938 58 
59 103.25 89.4171 | 105.88 | 106.40 105.35 101.57 2.796 | 2.825 | 2.867 | 2.939 59 
60 105.00 90. 9327 | 107.63 | 108.15 107.10 103.31 2.796 | 2.825 | 2.868 | 2.939 60 
61 106.75 92.4482 | 109.38 | 109.90 108.85 105. 06 2.797 | 2.825 | 2.868 | 2.940 61 
62 108.50 93.9638 |111.13 | 111.65 110.60 106.81 2.797 | 2.825 | 2.868 | 2.940 62 
63 110.25 95.4793 | 112.83 | 113.40 112.35 108. 56 2.797 | 2.826 | 2.869 | 2.941 63 
64 112.00 96.9948 | 114.63 | 115.15 114.10 110.31 2.797 | 2.826 | 2.869 | 2.941 64 
65 113.75 98.5104 | 116.38 | 116.90 115.85 112.06 2.797 | 2.826 | 2.869 | 2.942 65 
66 115.50 100.0259 | 118.13 | 118.65 117.60 113.81 2.797 | 2.826 | 2.870 | 2.942 66 
67 117.25 101.5415 | 119.88 | 120. 40 119.35 115.56 2.797 | 2.826 | 2.870 | 2.943 67 
68 119.00 103.0570 | 121.63 | 122.15 121.10 117.31 2.797 | 2.827 | 2.870 | 2.943 68 
69 120.75 104.5726 | 123.38 | 123. 90 122.85 119.06 2.798 | 2.827 | 2.871 2.944 69 
70 122.50 106.0881 | 125.13 | 125.65 124.60 120. 80 2.798 | 2.827 | 2.871 2.944 70 
71 124.25 107.6037 | 126.88 | 127.40 126.35 122.55 2.798 | 2.827 | 2.871 2.945 71 
42 126.00 109.1192 | 128.63 | 129. 15 128.10 124.30 2.798 | 2.827 | 2.872 | 2.945 72 
73 127. 75 110.6347 | 130.38 | 130. 90 129.85 126.05 2.798 | 2.828 | 2.872 | 2.946 73 
74 129.50 112.1503 | 132.13 | 132.65 131.60 127. 80 2.798 | 2.828 | 2.872 | 2.946 74 
TA 131.25 113.6658 | 133.88 | 134. 40 133.35 129.55 2.798 | 2.828 | 2.873 | 2.947 75 
76 133. 00 115.1814 | 135.63 | 136.15 135.10 131.30 2.798 | 2.828 | 2.873 | 2.947 76 
TI 134.75 116.6969 | 137.38 | 137. 90 136.85 133.05 2.799 | 2.828 | 2.873 | 2.948 TT: 
78 136.50 118.2125 | 139.13 | 139.65 138. 60 134. 80 2.799 | 2.829 | 2.873 | 2.948 78 
79 138.25 119.7280 | 140.88 | 141.40 140.35 136.55 2.799 | 2.829 | 2.874 | 2.949 79 
80 140. 00 121.2436 | 142.63 | 143.15 142.10 138.30 2.799 | 2.829 | 2.874 | 2.949 80 
81 141.75 122.7591 | 144.38 | 144. 90 143.85 140.05 2.799 | 2.829 | 2.874 | 2.950 81 
82 143.50 124.2746 | 146.13 | 146.65 145.60 141.80 2.799 | 2.829 | 2.875 | 2.950 82 
83 145.25 125.7902 | 147.88 | 148.40 147.35 143.55 2.799 | 2.830 | 2.875 | 2.950 83 
84 147.00 127.3057 | 149.63 | 150.15 149.10 145.30 2.799 | 2.830 | 2.875 | 2.951 84 
85 148.75 128.8213 | 151.38 | 151.90 150.85 147.05 2.800 | 2.830 | 2.875 | 2.951 85 
86 150. 50 130.3368 | 153.13 | 153.65 152.60 148.79 2.800 | 2.830 | 2.876 | 2.952 86 
87 152.25 131.8524 | 154.88 | 155.40 154.35 150. 54 2.800 | 2.830 | 2.876 | 2.952 87 
88 154. 00 133.3679 | 156.63 | 157.15 156.10 152.29 2.800 | 2.830 | 2.876 | 2.953 88 
89 155.75 134.8835 | 158.38 | 158. 90 157.85 154. 04 2.800 | 2.831 2.877 | 2.953 89 
90 157.50 136.3990 | 160.13 | 160.65 159.60 155.79 2.800 | 2.831 2.877 | 2.954 90 
91 159.25 137.9145 | 161.88 | 162.40 161.35 157. 54 2.800 | 2.831 2.877 | 2.954 91 
92 161.00 139.4301 | 163.63 | 164.15 163.10 159.29 2.800 | 2.831 2.877 | 2.954 92 
93 162.75 140.9456 | 165.38 | 165. 90 164.85 161.04 2.800 | 2.831 2.878 | 2.955 93 
94 164.50 142.4612 | 167.13 | 167.65 166. 60 162.79 2.800 | 2.831 2.878 | 2.955 94 
95 166.25 143.9767 | 168.88 | 169. 40 168.35 164. 54 2.801 2.832 | 2.878 | 2.956 95 
96 168. 00 145.4923 | 170.63 | 171.15 170.10 166.29 2.801 2.832 | 2.878 | 2.956 96 
97 169.75 147.0078 | 172.38 | 172. 90 171.85 168. 04 2.801 2.832 | 2.879 | 2.956 97 
98 171.50 148.5234 | 174.13 | 174. 65 173.60 169.79 2.801 2.832 | 2.879 | 2.957 98 
99 173.25 150.0389 | 175.88 | 176.40 175.35 171.54 2.801 2.832 | 2.879 | 2.957 99 
100 175.00 151.5544 | 177.63 | 178.15 177.10 173.29 2.801 2.832 | 2.879 | 2.958 100 

























































































- 828 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-28 30° 内 花 键 
模 数 m =2mm (FAA ERME E, min =3. 142mm (mm) 
Kasa 实际 再 福 宽 最 天 全 

Es | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | AED: | 浙 开 线 终止 ”小径 sw 齿 数 
z í D D EIB | BLBHR M ERA Das Di 4H 5H 6H 7H i 
10 20.00 | 17.3205 | 23.00 | 23.60 22.40 18.48 | 3.180 | 3.204 | 3.239 | 3.297 | 10 
11 22.00 | 19.0526 | 25.00 | 25.60 24.40 20.44 | 3.181 | 3.204 | 3.240 | 3.29 | 11 
12 24.00 | 20.7846 | 27.00 | 27.60 26.40 22.40 | 3.181 | 3.205 | 3.241 | 3.300 | 12 
13 26.00 | 22.5167 | 29.00 | 29.60 28.40 24.36 | 3.182 | 3.206 | 3.242 | 3.302 | 13 
14 28.00 | 24.2487 | 31.00 | 31.60 30.40 26.34 | 3.182 | 3.206 | 3.243 | 3.303 | 14 
15 30.00 | 25.9808 | 33.00 | 33.60 32.40 28.31 | 3.182 | 3.207 | 3.243 | 3.305 | 15 
16 32.00 | 27.7128 | 35.00 | 35.60 34.40 30.29 | 3.183 | 3.207 | 3.244 | 3.306 | 16 
17 34.00 | 29.4449 | 37.00 | 37.60 36.40 32.27 | 3.183 | 3.208 | 3.245 | 3.307 | 17 
18 36.00 | 31.1769 | 39.00 | 39.60 38.40 34.26 | 3.183 | 3.208 | 3.246 | 3.308 | 18 
19 38.00 | 32.9090 | 41.00 | 41.60 40.40 36.24 | 3.184 | 3.209 | 3.247 | 3.309 | 19 
20 40.00 | 34.6410 | 43.00 | 43.60 42.40 38.23 | 3.184 | 3.209 | 3.247 | 3.311 | 20 
21 42.00 | 36.3731 | 45.00 | 45.60 44.40 40.22 | 3.184 | 3.210 | 3.248 | 3.312 | 21 
22 44.00 | 38.1051 | 47.00 | 47.60 46.40 42.21 | 3.184 | 3.210 | 3.249 | 3.313 | 22 
23 46.00 | 39.8372 | 49.00 | 49.60 48.40 44.20 | 3.185 | 3.210 | 3.249 | 3.314 | 23 
24 48.00 | 41.5692 | 51.00 | 51.60 50.40 46.19 | 3.185 | 3.211 | 3.250 | 3.315 | 24 
25 50.00 | 43.3013 | 53.00 | 53.60 52.40 48.18 | 3.185 | 3.211 | 3.250 | 3.316 | 25 
26 52.00 | 45.0333 | 55.00 | 55.60 54.40 50.17 | 3.185 | 3.212 | 3.251 | 3.317 | 26 
27 54.00 | 46.7654 | 57.00 | 57.60 56.40 52.17 | 3.186 | 3.212 | 3.252 | 3.318 | 27 
28 56.00 | 48.4974 | 59.00 | 59.60 58.40 54.16 | 3.186 | 3.212 | 3.252 | 3.319 | 28 
29 58.00 | 50.2295 | 61.00 | 61.60 60.40 56.16 | 3.186 | 3.213 | 3.253 | 3.319 | 29 
30 60.00 | 51.9615 | 63.00 | 63.60 62.40 58.15 | 3.186 | 3.213 | 3.253 | 3.320 | 30 
31 62.00 | 53.6936 | 65.00 | 65.60 64.40 60.14 | 3.186 | 3.213 | 3.254 | 3.321 | 31 
32 64.00 | 55.4256 | 67.00 | 67.60 66.40 62.14 | 3.187 | 3.214 | 3.254 | 3.322 | 32 
33 66.00 | 57.1577 | 69.00 | 69.60 68.40 64.14 | 3.187 | 3.214 | 3.255 | 3.323 | 33 
34 68.00 | 58.8897 | 71.00 | 71.60 70.40 66.13 | 3.187 | 3.214 | 3.255 | 3.324 | 34 
35 70.00 | 60.6218 | 73.00 | 73.60 72.40 68.13 | 3.187 | 3.215 | 3.256 | 3.324 | 35 
36 72.00 | 62.3538 | 75.00 | 75.60 74.40 70.12 | 3.187 | 3.215 | 3.256 | 3.325 36 
37 74.00 | 64.0859 | 77.00 | 77.60 76.40 72.12 | 3.188 | 3.215 | 3.257 | 3.326 | 37 
38 76.00 | 65.8179 | 79.00 | 79.60 78.40 74.12 | 3.188 | 3.216 | 3.257 | 3.327 | 38 
39 78.00 | 67.5500 | 81.00 | 81.60 80.40 76.11 | 3.188 | 3.216 | 3.258 | 3.327 | 39 
40 80.00 | 69.2820 | 83.00 | 83.60 82.40 78.11 | 3.188 | 3.216 | 3.258 | 3.328 | 40 
41 82.00 | 71.0141 | 85.00 | 85.60 84.40 80.11 | 3.188 | 3.217 | 3.259 | 3.329 | 41 
42 84.00 | 72.7461 | 87.00 | 87.60 86.40 82.11 | 3.189 | 3.217 | 3.259 | 3.330 | 42 
43 86.00 | 74.4782 | 89.00 | 89.60 88.40 84.10 | 3.189 | 3.217 | 3.260 | 3.330 | 43 
44 88.00 | 76.2102 | 91.00 | 91.60 90.40 86.10 | 3.189 | 3.217 | 3.260 | 3.331 | 44 
45 90.00 | 77.9423 | 93.00 | 93.60 92.40 88.10 | 3.189 | 3.218 | 3.260 | 3.332 | 45 
46 92.00 | 79.6743 | 95.00 | 95.60 94.40 90.10 | 3.189 | 3.218 | 3.261 | 3.332 | 46 
47 94.00 | 81.4064 | 97.00 | 97.60 96.40 92.09 | 3.189 | 3.218 | 3.261 | 3.333 | 47 
48 96.00 | 83.1384 | 99.00 | 99.60 98.40 94.09 | 3.190 | 3.218 | 3.262 | 3.334 | 48 
49 98.00 | 84.8705 | 101.00 | 101.60 100.40 96.09 | 3.190 | 3.219 | 3.262 | 3.334 | 49 
50 100.00 | 86.6025 | 103.00 | 103.60 102.40 98.09 | 3.190 | 3.219 | 3.262 | 3.335 | 50 
51 102.00 | 88.3346 | 105.00 | 105.60 104.40 100.09 | 3.190 | 3.219 | 3.263 | 3.336 | 51 
52 104.00 | 90.0666 | 107.00 | 107.60 106.40 102.09 | 3.190 | 3.219 | 3.263 | 3.336 | 52 
53 106.00 | 91.7987 | 109.00 | 109.60 108.40 104.08 | 3.190 | 3.220 | 3.264 | 3.337 | 53 
54 108.00 | 93.5307 |111.00 | 111.60 110.40 106.08 | 3.191 | 3.220 | 3.264 | 3.337 | 54 
55 110.00 | 95.2628 | 113.00 | 113.60 112.40 108.08 | 3.191 | 3.220 | 3.264 | 3.338 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Esa =E,, + (T + À) WAY 
z 4 D D, EHR | BIB 圆 直 径 DR min D; Ji si pan =a z 
56 112.00 96.9948 | 115.00 | 115.60 114.40 110.08 3.191 3.220 | 3.265 | 3.339 56 
57 114.00 98.7269 | 117.00 | 117.60 116.40 112.08 3.191 3.221 3.265 | 3.339 57 
58 116.00 100.4589 | 119.00 | 119. 60 118.40 114.08 3.191 3:221 3.265 | 3.340 58 
59 118.00 102.1910 | 121.00 | 121.60 120. 40 116.07 3.191 3221 3.266 | 3.340 59 
60 120.00 103.9230 | 123.00 | 123. 60 122.40 118.07 3.191 3.221 3.266 | 3.341 60 
61 122.00 105.6551 | 125.00 | 125. 60 124.40 120. 07 3.192 | 3.222 | 3.267 | 3.342 61 
62 124.00 107.3871 | 127.00 | 127. 60 126.40 122.07 3.192 | 3.222 | 3.267 | 3.342 62 
63 126. 00 109.1192 | 129.00 | 129. 60 128.40 124. 07 3.192 | 3.222 | 3.267 | 3.343 63 
64 128. 00 110.8513 | 131.00 | 131.60 130.40 126.07 3.192 | 3.222 | 3.268 | 3.343 64 
65 130. 00 112.5833 | 133.00 | 133. 60 132.40 128.07 3.192 | 3.222 | 3.268 | 3.344 65 
66 132.00 114.3154 | 135.00 | 135.60 134.40 130. 07 3.192 | 3.223 | 3.268 | 3.344 66 
67 134. 00 116.0474 | 137.00 | 137. 60 136.40 132.07 3.192 | 3.223 | 3.269 | 3.345 67 
68 136. 00 117.7795 | 139.00 | 139. 60 138.40 134. 06 3.193 | 3.223 | 3.269 | 3.345 68 
69 138. 00 119.5115 | 141.00 | 141.60 140.40 136. 06 3.193 | 3.223 | 3.269 | 3.346 69 
70 140. 00 121.2436 | 143.00 | 143. 60 142.40 138. 06 3.193 | 3.224 | 3.270 | 3.346 70 
71 142.00 122.9756 | 145.00 | 145. 60 144.40 140. 06 3.193 | 3.224 | 3.270 | 3.347 71 
72 144.00 124.7077 | 147.00 | 147.60 146.40 142. 06 3.193 | 3.224 | 3.270 | 3.347 72 
73 146.00 126.4397 | 149.00 | 149. 60 148.40 144. 06 3.193 | 3.224 | 3.271 3.348 73 
74 148.00 128.1718 | 151.00 | 151.60 150.40 146. 06 3.193 | 3.224 | 3.271 3.348 74 
TA 150. 00 129.9038 | 153.00 | 153. 60 152.40 148. 06 3.193 | 3.225 | 3.271 3.349 75 
76 152.00 131.6359 | 155.00 | 155. 60 154.40 150. 06 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.349 76 
TI 154. 00 133.3679 | 157.00 | 157. 60 156.40 152. 06 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.350 77 
78 156.00 135.1000 | 159.00 | 159. 60 158.40 154.06 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.350 78 
79 158.00 136.8320 | 161.00 | 161. 60 160. 40 156. 06 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.351 79 
80 160. 00 138.5641 | 163.00 | 163. 60 162.40 158.05 3.194 | 3.226 | 3.273 | 3.351 80 
81 162.00 140.2961 | 165.00 | 165. 60 164.40 160.05 3.194 | 3.226 | 3.273 | 3.352 81 
82 164.00 142.0282 | 167.00 | 167. 60 166.40 162.05 3.194 | 3.226 | 3.273 | 3.352 82 
83 166.00 143.7602 | 169.00 | 169. 60 168.40 164.05 3.194 | 3.226 | 3.274 | 3.353 83 
84 168. 00 145.4923 | 171.00 | 171.60 170.40 166.05 3.195 | 3.226 | 3.274 | 3.353 84 
85 170. 00 147.2243 | 173.00 | 173. 60 172.40 168.05 3.195 | 3.226 | 3.274 | 3.354 85 
86 172. 00 148.9564 | 175.00 | 175. 60 174.40 170.05 3. 195. 3227- | 3.275: |. 3.354 86 
87 174.00 150.6884 | 177.00 | 177. 60 176.40 172.05 3.195 | 3.227 | 3.275 | 3.355 87 
88 176.00 152.4205 | 179.00 | 179. 60 178.40 174.05 3195 | 3:227 | 3.275: | 3.355 88 
89 178. 00 154.1525 | 181.00 | 181.60 180.40 176.05 3.195 | 3.227 | 3.275 | 3.356 89 
90 180.00 155.8846 | 183.00 | 183. 60 182.40 178.05 3.195 | 3.227 | 3.276 | 3.356 90 
91 182.00 157.6166 | 185.00 | 185. 60 184.40 180.05 3.195 | 3.228 | 3.276 | 3.357 91 
92 184.00 159.3487 | 187.00 | 187. 60 186.40 182.05 3.195 | 3.228 | 3.276 | 3.357 92 
93 186. 00 161.0807 | 189.00 | 189. 60 188.40 184.05 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.358 93 
94 188. 00 162.8128 | 191.00 | 191. 60 190. 40 186.05 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.358 94 
95 190. 00 164.5448 | 193.00 | 193. 60 192.40 188.05 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.358 95 
96 192. 00 166.2769 | 195.00 | 195. 60 194.40 190.05 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.359 96 
97 194. 00 168.0089 | 197.00 | 197. 60 196.40 192.05 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.359 97 
98 196. 00 169.7410 | 199.00 | 199. 60 198.40 194. 04 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.360 98 
99 198. 00 171.4730 | 201.00 | 201. 60 200. 40 196. 04 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.360 99 
100 200. 00 173.2051 | 203.00 | 203. 60 202. 40 198. 04 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.361 100 

























































































- 830 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-29 30° 内 花 键 
模 数 m =2. 5mm (EAA EME E, min =3.927mm (mm) 
bi | ben 人 FAD T 到 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
具 度 圆 | 基 圆 直径 ei 4 FRIE 小 径 B=B,, + (T+A) WAN 
I t p D [sg] mig | Ons Pa 4H | 5H | 6H | 7H i 
10 25.00 21.6506 | 28.75 | 29.50 28.00 23.11 3.969 | 3.994 | 4.032 | 4.095 10 
11 27.50 23.8157 | 31.25 | 32.00 30.50 25.54 3.969 | 3.995 | 4.033 | 4.097 11 
12 30.00 25.9808 | 33.75 | 34.50 33.00 28.00 3.970 | 3.995 | 4.034 | 4.098 12 
13 32.50 28.1458 | 36.25 | 37.00 35.50 30.45 3.970 | 3.996 | 4.035 | 4.100 13 
14 35.00 30.3109 | 38.75 | 39.50 38.00 32.92 3.971 3.997 | 4.036 | 4.101 14 
15 37.50 32.4760 | 41.25 | 42.00 40.50 35.39 3.971 3.997 | 4.037 | 4.103 15 
16 40.00 34.6410 | 43.75 | 44.50 43.00 37.86 3.971 3.998 | 4.038 | 4.104 16 
17 42.50 36. 8061 46.25 | 47.00 45.50 40.34 3.972 | 3.998 | 4.039 | 4.106 17 
18 45.00 38.9711 48.75 | 49.50 48.00 42.82 3.972 | 3.999 | 4.039 | 4.107 18 
19 47.50 41.1362 | 51.25 | 52.00 50.50 45.30 3.972 | 3.999 | 4.040 | 4.108 19 
20 50.00 43.3013 | 53.75 | 54.50 53.00 47.79 3.973 | 4.000 | 4.041 | 4.109 20 
21 52.50 45.4663 | 56.25 | 57.00 55.50 50.27 3.973 | 4.000 | 4.042 | 4.111 21 
22 55.00 47.6314 | 58.75 | 59.50 58.00 52.76 3.973 | 4.001 4.042 | 4.112 22 
23 57.50 49.7965 | 61.25 | 62.00 60.50 55:25 3.973 | 4.001 4.043 | 4.113 23 
24 60.00 51.9615 | 63.75 | 64.50 63.00 57.74 3.974 | 4.002 | 4.044 | 4.114 24 
25 62.50 54.1266 | 66.25 | 67.00 65.50 60.23 3.974 | 4.002 | 4.044 | 4.115 25 
26 65.00 56.2917 | 68.75 | 69.50 68.00 62.72 3.974 | 4.003 | 4.045 | 4.116 26 
27 67.50 58.4567 | 71.25 | 72.00 70.50 65.21 3.975 | 4.003 | 4.046 | 4.117 27 
28 70.00 60.6218 | 73.75 | 74.50 73.00 67.70 3.975 | 4.003 | 4.046 | 4.118 28 
29 72.50 62.7868 | 76.25 | 77.00 75.50 70.19 3.975 | 4.004 | 4.047 | 4.119 29 
30 75.00 64.9519 | 78.75 | 79.50 78.00 72.69 3.975 | 4.004 | 4.048 | 4.120 30 
31 77.50 67.1170 | 81.25 | 82.00 80. 50 75.13 3.975 | 4.005 | 4.048 | 4.121 31 
32 80.00 69.2820 | 83.75 | 84.50 83.00 71.68 3.976 | 4.005 | 4.049 | 4.122 32 
33 82.50 71.4471 86.25 | 87.00 85.50 80. 17 3.976 | 4.005 | 4.049 | 4.123 33 
34 85.00 73.6122 | 88.75 | 89.50 88.00 82.66 3.976 | 4.006 | 4.050 | 4.124 34 
35 87.50 75.7712 | 91.25 | 92.00 90.50 85.16 3.976 | 4.006 | 4.050 | 4.124 35 
36 90.00 77.9423 | 93.75 | 94.50 93.00 87.66 3.977 | 4.006 | 4.051 | 4.125 36 
37 92.50 80. 1073 | 96.25 | 97.00 95.50 90.15 3.977 | 4.007 | 4.051 | 4.126 37 
38 95.00 82.2724 | 98.75 | 99.50 98. 00 92.65 3.977 | 4.007 | 4.052 | 4.127 38 
39 97.50 84.4375 | 101.25 | 102.00 100.50 95.14 3.977 | 4.007 | 4.052 | 4.128 39 
40 100. 00 86.6025 | 103.75 | 104. 50 103.00 97.64 3.977 | 4.008 | 4.053 | 4.129 40 
41 102.50 88.7676 | 106.25 | 107.00 105.50 100. 14 3.978 | 4.008 | 4.053 | 4.129 41 
42 105.00 90.9327 | 108.75 | 109. 50 108.00 102.63 3.978 | 4.008 | 4.054 | 4.130 42 
43 107.50 93.0977 | 111.25 | 112.00 110.50 105.13 3.978 | 4.009 | 4.054 | 4.131 43 
44 110.00 95.2628 | 113.75 | 114.50 113.00 107.63 3.978 | 4.009 | 4.055 | 4.132 44 
45 112.50 97.4279 | 116.25 | 117.00 115.50 110.12 3.978 | 4.009 | 4.055 | 4.132 45 
46 115.00 99.5929 | 118.75 | 119. 50 118.00 112.62 3.979 | 4.009 | 4.056 | 4.133 46 
47 117.50 101.7580 | 121.25 | 122.00 120.50 115.12 3.979 | 4.010 | 4.056 | 4.134 47 
48 120.00 103.9230 | 123.75 | 124. 50 123.00 117.62 3.979 | 4.010 | 4.057 | 4.135 48 
49 122.50 106.0881 | 126.25 | 127.00 125.50 120.11 3.979 | 4.010 | 4.057 | 4.135 49 
50 125.00 108.2532 | 128.75 | 129. 50 128.00 122.61 3.979 | 4.011 4.058 | 4.136 50 
51 127.50 110.4182 | 131.25 | 132.00 130.50 125.11 3.979 | 4.011 4.058 | 4.137 51 
52 130.00 112.5833 | 133.75 | 134. 50 133.00 127.61 3.980 | 4.011 4.058 | 4.137 52 
53 132.50 114.7484 | 136.25 | 137.00 135.50 130. 10 3.980 | 4.011 4.059 | 4.138 53 
54 135.00 116.9134 | 138.75 | 139.50 138.00 132.60 3.980 | 4.012 | 4.059 | 4.139 54 
55 137.50 119.0785 | 141.25 | 142. 00 140.50 135.10 3.980 | 4.012 | 4.060 | 4.139 55 




























































































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 831- 
(2) 
mape 本 要 D POP M KIRA u Ba IB = 
W 度 圆 | 基 圆 直径 ei 渐 开 线 终止 小 径 Ena =E, a + (T+À) HŽ 
z £ D D, FHAR | BLR HA Dr min D; Ji zi pan m z 
56 140.00 121.2436 | 143.75 | 144. 50 143.00 137.60 3.980 | 4.012 4.060 | 4.140 56 
57 142.50 123.4086 | 146.25 | 147.00 145.50 140. 10 3.980 | 4.012 4.061 4.141 57 
58 145.00 125.5737 | 148.75 | 149. 50 148.00 142. 60 3.981 4.013 4.061 4.141 58 
59 147.50 127.7387 | 151.25 | 152. 00 150.50 145.09 3.981 4.013 4.061 4.142 59 
60 150.00 129.9038 | 153.75 | 154. 50 153.00 147.59 3.981 4.013 4.062 | 4.143 60 
61 152.50 132.0689 | 156.25 | 157.00 155.50 150.09 3.981 4.014 4.062 | 4.143 61 
62 155.00 134.2339 | 158.75 | 159. 50 158.00 152. 59 3.981 4.014 4.063 4.144 62 
63 157.50 136.3990 | 161.25 | 162. 00 160.50 155.09 3.981 4.014 4.063 4.145 63 
64 160. 00 138.5641 | 163.75 | 164. 50 163.00 157.59 3.982 | 4.014 4.063 4.145 64 
65 162.50 140.7291 | 166.25 | 167. 00 165.50 160. 08 3.982 | 4.014 4.064 | 4.146 65 
66 165.00 142.8942 | 168.75 | 169. 50 168. 00 162. 58 3.982 | 4.015 4.064 | 4.146 66 
67 167.50 145.0593 | 171.25 | 172. 00 170.50 165.08 3.982 | 4.015 4.064 | 4.147 67 
68 170.00 147.2243 | 173.75 | 174. 50 173.00 167.58 3.982 | 4.015 4.065 4.148 68 
69 172.50 149.3894 | 176.25 | 177. 00 175.50 170. 08 3.982 | 4.015 4.065 4.148 69 
70 175.00 151.5544 | 178.75 | 179. 50 178.00 172. 58 3.982 | 4.016 4.066 | 4.149 70 
71 177.50 153.7195 | 181.25 | 182. 00 180.50 175.08 3.983 4.016 4.066 | 4.149 71 
72 180. 00 155.8846 | 183.75 | 184. 50 183.00 177.58 3.983 4.016 4.066 | 4.150 72 
73 182.50 158.0496 | 186.25 | 187. 00 185.50 180. 08 3.983 4.016 4.067 4.150 73 
74 185.00 160.2147 | 188.75 | 189.50 188.00 182.57 3.983 4.017 4.067 4.151 74 
75 187.50 162.3798 | 191.25 | 192. 00 190. 50 185.07 3.983 4.017 4.067 4.152 75 
76 190. 00 164.5448 | 193.75 | 194. 50 193.00 187.57 3.983 4.017 4.068 4.152 76 
77 192. 50 166.7099 | 196.25 | 197. 00 195.50 190. 07 3.983 4.017 4.068 4.153 77 
78 195.00 168.8750 | 198.75 | 199. 50 198. 00 192. 57 3.984 | 4.017 4.068 4.153 78 
79 197.50 171.0400 | 201.25 | 202. 00 200.50 195.07 3.984 | 4.018 4.069 | 4.154 79 
80 200. 00 173.2051 | 203.75 | 204. 50 203.00 197.57 3.984 | 4.018 4.069 | 4.154 80 
81 202.50 175.3701 | 206.25 | 207.00 205.50 200. 07 3.984 | 4.018 4.069 | 4.155 81 
82 205.00 177.5352 | 208.75 | 209. 50 208. 00 202.57 3.984 | 4.018 4.070 | 4.155 82 
83 207.50 179.7003 | 211.25 | 212. 00 210.50 205.07 3.984 | 4.019 4.070 | 4.156 83 
84 210.00 181.8653 | 213.75 | 214. 50 213.00 207.57 3.984 | 4.019 4.070 | 4.156 84 
85 212.50 184.0304 | 216.25 | 217. 00 215.50 210.06 3.984 | 4.019 4.071 4.157 85 
86 215.00 186.1955 | 218.75 | 219. 50 218.00 212.56 3.985 4.019 4.071 4.157 86 
87 217.50 188.3605 | 221.25 | 222. 00 220.50 215.06 3.985 4.019 4.071 4.158 87 
88 220. 00 190.5256 | 223.75 | 224. 50 223.00 217.56 3.985 4.020 4.072 | 4.158 88 
89 222.50 192.6906 | 226.25 | 227. 00 225.50 220.06 3.985 4.020 4.072 | 4.159 89 
90 225.00 194.8557 | 228.75 | 229. 50 228.00 222.56 3.985 4.020 4.072 | 4.159 90 
91 227.50 197.0208 | 231.25 | 232. 00 230.50 225.06 3.985 4.020 4.073 4.160 91 
92 230. 00 199. 1858 | 233.75 | 234. 50 233.00 227.56 3.985 4.020 4.073 4.160 92 
93 232.50 201.3509 | 236.25 | 237.00 235.50 230.06 3.985 4.021 4.073 4.161 93 
94 235.00 203.5160 | 238.75 | 239. 50 238.00 232.56 3.986 | 4.021 4.074 | 4.161 94 
95 237.50 205.6810 | 241.25 | 242. 00 240.50 235.06 3.986 | 4.021 4.074 | 4.162 95 
96 240. 00 207.8461 | 243.75 | 244. 50 243.00 237.56 3.986 | 4.021 4.074 | 4.162 96 
97 242.50 210.0112 | 246.25 | 247.00 245.50 240.06 3.986 | 4.021 4.074 | 4.163 97 
98 245.00 212.1762 | 248.75 | 249.50 248.00 242.56 3.986 | 4.022 4.075 4.163 98 
99 247.50 214.3413 | 251.25 | 252. 00 250.50 245.06 3.986 | 4.022 4.075 4.164 99 
100 250.00 216.5063 | 253.75 | 254. 50 253.00 247.55 3.986 | 4.022 4.075 4.164 100 

























































































. 832 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-30 ”30° 内 花 键 
模 数 m =3mm (FAA ERME E, min =4.712mm (mm) 
| m esa m UI 

na| aem am KDa | 源 开 线 终止 | Mé BaBa 人 BM 
z í D De ER | BLBHR aa Panas Pi 4H 5H 6H 7H i 
10 30.00 | 25.9808 | 34.50 | 35.40 33.60 27.73 | 4.757 | 4.784 | 4.824 | 4.891 | 10 
11 33.00 | 28.5788 | 37.50 | 38.40 36.60 30.65 | 4.757 | 4.785 | 4.825 | 4.893 | 11 
12 36.00 | 31.1769 | 40.50 | 41.40 39.60 33.59 | 4.758 | 4.785 | 4.826 | 4.895 | 12 
13 39.00 | 33.7750 | 43.50 | 44.40 42.60 36.54 | 4.758 | 4.786 | 4.827 | 4.896 | 13 
14 42.00 | 36.3731 | 46.50 | 47.40 45.60 39.50 | 4.759 | 4.787 | 4.828 | 4.898 | 14 
15 45.00 | 38.9711 | 49.50 | 50.40 48.60 42.47 | 4.759 | 4.787 | 4.829 | 4.900 | 15 
16 48.00 | 41.5692 | 52.50 | 53.40 51.60 45.44 | 4.760 | 4.788 | 4.830 | 4.901 | 16 
17 51.00 | 44.1673 | 55.50 | 56.40 54.60 48.41 | 4.760 | 4.788 | 4.831 | 4.902 | 17 
18 54.00 | 46.7654 | 58.50 | 59.40 57.60 51.38 | 4.760 | 4.789 | 4.832 | 4.904 | 18 
19 57.00 | 49.3634 | 61.50 | 62.40 60.60 54.36 | 4.761 | 4.790 | 4.833 | 4.905 | 19 
20 60.00 | 51.9615 | 64.50 | 65.40 63.60 57.34 | 4.761 | 4.790 | 4.834 | 4.907 | 20 
21 63.00 | 54.5596 | 67.50 | 68.40 66.60 60.33 | 4.761 | 4.791 | 4.835 | 4.908 | 21 
22 66.00 | 57.1577 | 70.50 | 71.40 69.60 63.31 | 4.762 | 4.791 | 4.835 | 4.909 | 22 
23 69.00 | 59.7558 | 73.50 | 74.40 72.60 66.30 | 4.762 | 4.792 | 4.836 | 4.910 | 23 
24 72.00 | 62.3538 | 76.50 | 77.40 75.60 69.28 | 4.762 | 4.792 | 4.837 | 4.911 | 24 
25 75.00 | 64.9519 | 79.50 | 80.40 78.60 72.27 | 4.762 | 4.792 | 4.838 | 4.913 | 25 
26 78.00 | 67.5500 | 82.50 | 83.40 81.60 75.26 | 4.763 | 4.793 | 4.838 | 4.914 | 26 
27 81.00 | 70.1481 | 85.50 | 86.40 84.60 78.25 | 4.763 | 4.793 | 4.839 | 4.915 | 27 
28 84.00 | 72.7461 | 88.50 | 89.40 87.60 81.24 | 4.763 | 4.794 | 4.840 | 4.916 | 28 
29 87.00 | 75.3442 | 91.50 | 92.40 90.60 84.23 | 4.764 | 4.794 | 4.840 | 4.917 | 29 
30 90.00 | 77.9423 | 94.50 | 95.40 93.60 87.22 | 4.764 | 4.795 | 4.841 | 4.918 | 30 
31 93.00 | 80.5404 | 97.50 | 98.40 96.60 90.22 | 4.764 | 4.795 | 4.841 | 4.919 | 31 
32 96.00 | 83.1384 [100.50 | 101.40 99.60 93.21 | 4.764 | 4.795 | 4.842 | 4.920 | 32 
33 99.00 | 85.7365 | 103.50 | 104.40 102.60 96.20 | 4.765 | 4.796 | 4.843 | 4.921 | 33 
34 102.00 | 88.3346 | 106.50 | 107.40 105.60 99.20 | 4.765 | 4.796 | 4.843 | 4.922 | 34 
35 105.00 | 90.9327 | 109.50 | 110.40 108.60 102.19 | 4.765 | 4.797 | 4.844 | 4.923 | 35 
36 108.00 | 93.5307 | 112.50 | 113.40 111.60 105.19 | 4.765 | 4.797 | 4.844 | 4.924 | 36 
37 111.00 | 96.1288 | 115.50 | 116.40 114.60 108.18 | 4.765 | 4.797 | 4.845 | 4.925 | 37 
38 114.00 | 98.7269 | 118.50 | 119.40 117.60 111.18 | 4.766 | 4.798 | 4.846 | 4.925 | 38 
39 117.00 | 101.3250 | 121.50 | 122.40 120.60 114.17 | 4.766 | 4.798 | 4.846 | 4.926 | 39 
40 120.00 | 103.9230 | 124.50 | 125.40 123.60 117.17 | 4.766 | 4.798 | 4.847 | 4.927 | 40 
41 123.00 | 106.5211 | 127.50 | 128.40 126.60 120.16 | 4.766 | 4.799 | 4.847 | 4.928 | 41 
42 126.00 | 109. 1192 | 130.50 | 131.40 129.60 123.16 | 4.767 | 4.799 | 4.848 | 4.929 | 42 
43 129.00 | 111.7173 | 133.50 | 134. 40 132.60 126.15 | 4.767 | 4.799 | 4.848 | 4.930 | 43 
44 132.00 | 114.3154 | 136.50 | 137.40 135.60 129.15 | 4.767 | 4.800 | 4.849 | 4.931 | 44 
45 135.00 | 116.9134 | 139.50 | 140.40 138.60 132.15 | 4.767 | 4.800 | 4.849 | 4.931 | 45 
46 138.00 | 119.5115 | 142.50 | 143.40 141.60 135.14 | 4.767 | 4.800 | 4.850 | 4.932 | 46 
47 141.00 | 122. 1096 | 145.50 | 146.40 144.60 138.14 | 4.768 | 4.801 | 4.850 | 4.933 | 47 
48 144.00 | 124.7077 | 148.50 | 149.40 147.60 141.14 | 4.768 | 4.801 | 4.851 | 4.934 | 48 
49 147.00 | 127.3057 | 151.50 | 152.40 150.60 144.14 | 4.768 | 4.801 | 4.851 | 4.935 | 49 
50 150.00 | 129.9038 | 154.50 | 155.40 153.60 147.13 | 4.768 | 4.802 | 4.852 | 4.935 | 50 
51 153.00 | 132.5019 | 157.50 | 158.40 156.60 150.13 | 4.768 | 4.802 | 4.852 | 4.936 | 51 
52 156.00 | 135.1000 | 160.50 | 161.40 159.60 153.13 | 4.768 | 4.802 | 4.853 | 4.937 | 52 
53 159.00 | 137.6980 | 163.50 | 164.40 162.60 156.13 | 4.769 | 4.802 | 4.853 | 4.938 | 53 
54 162.00 | 140.2961 | 166.50 | 167.40 165.60 159.12 | 4.769 | 4.803 | 4.854 | 4.938 | 54 
55 165.00 | 142.8942 | 169.50 | 170.40 168.60 162.12 | 4.769 | 4.803 | 4.854 | 4.939 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Esa =E, a + (T + À) WAY 
z 径 D D, FHR | BIB 圆 直 径 Dri min Di Ju si pan mE z 
56 168. 00 145.4923 | 172.50 | 173.40 171.60 165.12 4.769 | 4.803 | 4.854 | 4.940 56 
57 171.00 148.0903 | 175.50 | 176. 40 174.60 168. 12 4.769 | 4.804 | 4.855 | 4.940 57 
58 174. 00 150.6884 | 178.50 | 179. 40 177.60 171.11 4.770 | 4.804 | 4.855 | 4.941 58 
59 177.00 153.2865 | 181.50 | 182. 40 180. 60 174.11 4.770 | 4.804 | 4.856 | 4.942 59 
60 180. 00 155.8846 | 184.50 | 185.40 183.60 T7711 4.770 | 4.804 | 4.856 | 4.942 60 
61 183.00 158.4826 | 187.50 | 188.40 186.60 180.11 4.770 | 4.805 | 4.857 | 4.943 61 
62 186.00 161.0807 | 190.50 | 191. 40 189.60 183. 11 4.770 | 4.805 | 4.857 | 4.944 62 
63 189.00 163.6788 | 193.50 | 194. 40 192.60 186. 10 4.770 | 4.805 | 4.857 | 4.944 63 
64 192. 00 166.2769 | 196.50 | 197.40 195.60 189.10 4.771 | 4.805 | 4.858 | 4.945 64 
65 195. 00 168.8750 | 199.50 | 200. 40 198. 60 192.10 4.771 | 4.806 | 4.858 | 4.946 65 
66 198. 00 171.4730 | 202.50 | 203.40 201.60 195.10 4.771 | 4.806 | 4.859 | 4.946 66 
67 201.00 174.0711 | 205.50 | 206.40 204. 60 198.10 4.771 | 4.806 | 4.859 | 4.947 67 
68 204. 00 176.6692 | 208.50 | 209. 40 207.60 201.10 4.771 | 4.807 | 4.859 | 4.948 68 
69 207.00 179.2673 | 211.50 | 212.40 210.60 204. 10 4.771 | 4.807 | 4.860 | 4.948 69 
70 210.00 181.8653 | 214.50 | 215.40 213.60 207.09 4.772 | 4.807 | 4.860 | 4.949 70 
71 213.00 184.4634 | 217.50 | 218.40 216.60 210.09 4.772 | 4.807 | 4.861 | 4.950 71 
72 216.00 187.0615 | 220.50 | 221.40 219.60 213.09 4.772 | 4.808 | 4.861 | 4.950 72 
73 219.00 189.6596 | 223.50 | 224.40 222.60 216.09 4.772 | 4.808 | 4.861 | 4.951 73 
74 222.00 192.2576 | 226.50 | 227.40 225.60 219.09 4.772 | 4.808 | 4.862 | 4.951 74 
TS 225.00 194. 8557 | 229.50 | 230. 40 228.60 222.09 4.772 | 4.808 | 4.862 | 4.952 75 
76 228.00 197.4538 | 232.50 | 233.40 231.60 225.09 4.772 | 4.809 | 4.863 | 4.953 76 
TI: 231.00 | 200.0519 | 235.50 | 236.40 234.60 228.09 4.773 | 4.809 | 4.863 | 4.953 77 
78 234.00 | 202.6499 | 238.50 | 239. 40 237.60 231.08 4.773 | 4.809 | 4.863 | 4.954 78 
79 237.00 | 205.2480 | 241.50 | 242.40 240.60 234. 08 4.773 | 4.809 | 4.864 | 4.954 79 
80 240.00 | 207.8461 | 244.50 | 245.40 243.60 237.08 4.773 | 4.809 | 4.864 | 4.955 80 
81 243.00 | 210.4442 | 247.50 | 248.40 246.60 240. 08 4.773 | 4.810 | 4.864 | 4.956 81 
82 246.00 | 213.0422 | 250.50 | 251.40 249.60 243.08 4.773 | 4.810 | 4.865 | 4.956 82 
83 249.00 | 215.6403 | 253.50 | 254. 40 252.60 246.08 4.773 | 4.810 | 4.865 | 4.957 83 
84 252.00 | 218.2384 | 256.50 | 257.40 255.60 249. 08 4.774 | 4.810 | 4.865 | 4.957 84 
85 255.00 | 220.8365 | 259.50 | 260.40 258.60 252. 08 4.774 | 4.811 4.866 | 4.958 85 
86 258.00 | 223.4346 | 262.50 | 263.40 261.60 255.08 4.774 | 4.811 4.866 | 4.958 86 
87 261.00 | 226.0326 | 265.50 | 266.40 264. 60 258. 08 4.774 | 4.811 4.867 | 4.959 87 
88 264.00 | 228.6307 | 268.50 | 269.40 267.60 261.07 4.774 | 4.811 4.867 | 4.960 88 
89 267.00 | 231.2288 | 271.50 | 272.40 270.60 264.07 4.774 | 4.811 4.867 | 4.960 89 
90 270.00 | 233.8269 | 274.50 | 275.40 273.60 267.07 4.774 | 4.812 | 4.868 | 4.961 90 
91 273.00 | 236.4249 | 277.50 | 278.40 276.60 270.07 4.775 | 4.812 | 4.868 | 4.961 91 
92 276.00 | 239.0230 | 280.50 | 281.40 279.60 273.07 4.775 | 4.812 | 4.868 | 4.962 92 
93 279.00 | 241.6211 | 283.50 | 284.40 282.60 276.07 4.775 | 4.812 | 4.869 | 4.962 93 
94 282.00 | 244.2192 | 286.50 | 287.40 285.60 279.07 4.775 | 4.813 | 4.869 | 4.963 94 
95 285.00 | 246.8172 | 289.50 | 290. 40 288.60 282.07 4.775 | 4.813 | 4.869 | 4.963 95 
96 288.00 | 249.4153 | 292.50 | 293.40 291.60 285.07 4.775 | 4.813 | 4.870 | 4.964 96 
97 291.00 | 252.0134 | 295.50 | 296.40 294.60 288.07 4.775 | 4.813 | 4.870 | 4.964 97 
98 294.00 | 254.6115 | 298.50 | 299.40 297.60 291.07 4.776 | 4.813 | 4.870 | 4.965 98 
99 297.00 | 257.2095 | 301.50 | 302.40 300. 60 294.07 4.776 | 4.814 | 4.871 | 4.966 99 
100 300.00 | 259.8076 | 304.50 | 305.40 303.60 297.07 4.776 | 4.814 | 4.871 | 4.966 100 

























































































- 834 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-31 30° 内 花 键 
模 数 m =4mm 作用 齿 槽 宽 最 小 值 E, min =6. 283mm (mm) 
| m weta KERA 

Wa MEN | 基 圆 直径 | KED | 渐 开 线 终止 | 小径 n n BM 
z í D Do EIB | BLBHR t Panas 全 4H 5H 6H 7H i 
10 40.00 | 34.6410 | 46.00 47.20 44.80 36.97 | 6.332 | 6.362 | 6.406 | 6.480 | 10 
11 44.00 | 38.1051 | 50.00 | 51.20 48.80 40.87 | 6.333 | 6.363 | 6.408 | 6.482 | 11 
12 48.00 | 41.5692 | 54.00 | 55.20 52.80 44.79 | 6.333 | 6.364 | 6.409 | 6.484 | 12 
13 52.00 | 45.0333 | 58.00 | 59.20 56.80 48.73 | 6.334 | 6.364 | 6.410 | 6.486 | 13 
14 56.00 | 48.4974 | 62.00 | 63.20 60. 80 52.67 | 6.334 | 6.365 | 6.411 | 6.488 | 14 
15 60.00 | 51.9615 | 66.00 | 67.20 64.80 56.62 | 6.335 | 6.366 | 6.412 | 6.490 | 15 
16 64.00 | 55.4256 | 70.00 | 71.20 68. 80 60.58 | 6.335 | 6.366 | 6.413 | 6.491 | 16 
17 68.00 | 58.8897 | 74.00 | 75.20 72.80 64.54 | 6.336 | 6.367 | 6.414 | 6.493 | 17 
18 72.00 | 62.3538 | 78.00 | 79.20 76.80 68.51 | 6.336 | 6.368 | 6.415 | 6.495 | 18 
19 76.00 | 65.8179 | 82.00 | 83.20 80. 80 72.48 | 6.336 | 6.368 | 6.416 | 6.49 | 19 
20 80.00 | 69.2820 | 86.00 | 87.20 84.80 76.46 | 6.337 | 6.369 | 6.417 | 6.498 | 20 
21 84.00 | 72.7461 | 90.00 | 91.20 88. 80 80.44 | 6.337 | 6.370 | 6.418 | 6.499 | 21 
22 88.00 | 76.2102 | 94.00 | 95.20 92.80 84.41 | 6.337 | 6.370 | 6.419 | 6.500 | 22 
23 92.00 | 79.6743 | 98.00 | 99.20 96.80 88.40 | 6.338 | 6.371 | 6.420 | 6.502 23 
24 96.00 | 83.1384 [102.00 | 103.20 100. 80 92.38 | 6.338 | 6.371 | 6.421 | 6.503 | 24 
25 100.00 | 86.6025 | 106.00 | 107.20 104.80 96.36 | 6.338 | 6.372 | 6.421 | 6.504 | 25 
26 104.00 | 90.0666 | 110.00 | 111.20 108.80 100.35 | 6.339 | 6.372 | 6.422 | 6.506 | 26 
27 108.00 | 93.5307 | 114.00 | 115.20 112.80 104.33 | 6.339 | 6.373 | 6.423 | 6.507 | 27 
28 112.00 | 96.9948 | 118.00 | 119.20 116.80 108.32 | 6.339 | 6.373 | 6.424 | 6.508 | 28 
29 116.00 | 100.4589 | 122.00 | 123. 20 120.80 112.31 | 6.340 | 6.374 | 6.424 | 6.509 | 29 
30 120.00 | 103.9230 | 126.00 | 127.20 124.80 116.30 | 6.340 | 6.374 | 6.425 | 6.510 | 30 
31 124.00 | 107.3871 | 130.00 | 131.20 128. 80 120.29 | 6.340 | 6.375 | 6.426 | 6.512 | 31 
32 128.00 | 110.8513 | 134.00 | 135. 20 132.80 124.28 | 6.341 | 6.375 | 6.427 | 6.513 | 32 
33 132.00 | 114.3154 | 138.00 | 139. 20 136.80 128.27 | 6.341 | 6.375 | 6.427 | 6.514 | 33 
34 136.00 | 117.7795 | 142.00 | 143. 20 140. 80 132.26 | 6.341 | 6.376 | 6.428 | 6.515 | 34 
35 140.00 | 121.2436 | 146.00 | 147.20 144.80 136.26 | 6.341 | 6.376 | 6.429 | 6.516 | 35 
36 144.00 | 124.7077 | 150.00 | 151.20 148.80 140.25 | 6.342 | 6.377 | 6.429 | 6.517 | 36 
37 148.00 | 128.1718 | 154.00 | 155. 20 152.80 144.24 | 6.342 | 6.377 | 6.430 | 6.518 | 37 
38 152.00 | 131.6359 | 158.00 | 159. 20 156.80 148.23 | 6.342 | 6.377 | 6.431 | 6.519 | 38 
39 156.00 | 135.1000 | 162.00 | 163. 20 160. 80 152.23 | 6.342 | 6.378 | 6.431 | 6.520 | 39 
40 160.00 | 138.5641 | 166.00 | 167.20 164.80 156.22 | 6.343 | 6.378 | 6.432 | 6.521 | 40 
41 164.00 | 142.0282 | 170.00 | 171.20 168.80 160.22 | 6.343 | 6.379 | 6.432 | 6.522 | 41 
42 168.00 | 145.4923 | 174.00 | 175. 20 172.80 164.21 | 6.343 | 6.379 | 6.433 | 6.523 | 42 
43 172.00 | 148.9564 | 178.00 | 179. 20 176.80 168.21 | 6.343 | 6.379 | 6.434 | 6.524 | 43 
44 176.00 | 152.4205 | 182.00 | 183. 20 180. 80 172.20 | 6.344 | 6.380 | 6.434 | 6.525 | 44 
45 180.00 | 155.8846 | 186.00 | 187. 20 184.80 176.20 | 6.344 | 6.380 | 6.435 | 6.526 | 45 
46 184.00 | 159.3487 | 190.00 | 191.20 188.80 180.19 | 6.344 | 6.381 | 6.435 | 6.527 | 46 
47 188.00 | 162.8128 | 194.00 | 195. 20 192.80 184.19 | 6.344 | 6.381 | 6.436 | 6.527 | 47 
48 192.00 | 166.2769 | 198.00 | 199. 20 196.80 188.18 | 6.344 | 6.381 | 6.436 | 6.528 | 48 
49 196.00 | 169.7410 | 202.00 | 203.20 | 200.80 192.18 | 6.345 | 6.382 | 6.437 | 6.529 | 49 
50 | 200.00 |173.2051 | 206.00 | 207.20 | 204.80 196.18 | 6.345 | 6.382 | 6.437 | 6.530 | 50 
51 204.00 | 176.6692 | 210.00 | 211.20 | 208.80 200.17 | 6.345 | 6.382 | 6.438 | 6.531 | 51 
52 | 208.00 | 180.1333 | 214.00 | 215.20] 212.80 204.17 | 6.345 | 6.383 | 6.439 | 6.532 | 52 
53 | 212.00 |183.5974 | 218.00 | 219.20 | 216.80 208.17 | 6.346 | 6.383 | 6.439 | 6.533 | 53 
54 | 216.00 | 187.0615 | 222.00 | 223.20 | 220.80 212.16 | 6.346 | 6.383 | 6.440 | 6.533 | 54 
55 | 220.00 | 190.5256 | 226.00 | 227.20 | 224.80 216.16 | 6.346 | 6.384 | 6.440 | 6.534 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 aE, a + (T +À) WAY 
z 4 D D, FHAR | BIB 圆 直 径 DR min Di Ji si pan 5 z 
56 224.00 193.9897 | 230.00 | 231. 20 228.80 220.16 6.346 | 6.384 | 6.441 6.585 56 
57 228.00 197.4538 | 234.00 | 235. 20 232.80 224.15 6.346 | 6.384 | 6.441 6.536 57 
58 232.00 | 200.9179 | 238.00 | 239. 20 236. 80 228.15 6.347 | 6.385 | 6.442 | 6.537 58 
59 236.00 | 204.3820 | 242.00 | 243.20 240. 80 232.15 6.347 | 6.385 | 6.442 | 6.537 59 
60 240.00 | 207.8461 | 246.00 | 247.20 244. 80 236.15 6.347 | 6.385 | 6.443 | 6.538 60 
61 244.00 |211.3102 | 250.00 | 251. 20 248.80 240.14 6.347 | 6.386 | 6.443 | 6.539 61 
62 248.00 | 214.7743 | 254.00 | 255. 20 252.80 244.14 6.347 | 6.386 | 6.444 | 6.540 62 
63 252.00 | 218.2384 | 258.00 | 259.20 256.80 248.14 6.348 | 6.386 | 6.444 | 6.541 63 
64 256.00 | 221.7025 | 262.00 | 263.20 260. 80 252. 14 6.348 | 6.386 | 6.445 | 6.541 64 
65 260.00 | 225.1666 | 266.00 | 267.20 264. 80 256.14 6.348 | 6.387 | 6.445 | 6.542 65 
66 264.00 | 228.6307 | 270.00 | 271.20 268. 80 260. 13 6.348 | 6.387 | 6.445 | 6.543 66 
67 268.00 | 232.0948 | 274.00 | 275.20 272.80 264.13 6.348 | 6.387 | 6.446 | 6.544 67 
68 272.00 | 235.5589 | 278.00 | 279.20 276.80 268.13 6.348 | 6.388 | 6.446 | 6.544 68 
69 276.00 | 239.0230 | 282.00 | 283.20 280. 80 272.13 6.349 | 6.388 | 6.447 | 6.545 69 
70 280.00 | 242.4871 | 286.00 | 287.20 284. 80 276.13 6.349 | 6.388 | 6.447 | 6.546 70 
71 284.00 | 245.9512 | 290.00 | 291.20 288. 80 280. 12 6.349 | 6.388 | 6.448 | 6.546 71 
I2 288.00 | 249.4153 | 294.00 | 295.20 292. 80 284. 12 6.349 | 6.389 | 6.448 | 6.547 72 
73 292.00 | 252.8794 | 298.00 | 299. 20 296.80 288.12 6.349 | 6.389 | 6.449 | 6.548 73 
74 296.00 | 256.3435 | 302.00 | 303.20 300. 80 292.12 6.350 | 6.389 | 6.449 | 6.549 74 
TS 300.00 | 259.8076 | 306.00 | 307.20 304. 80 296. 12 6.350 | 6.390 | 6.449 | 6.549 75 
76 304.00 | 263.2717 | 310.00 | 311.20 308. 80 300. 12 6.350 | 6.390 | 6.450 | 6.550 76 
TI 308.00 | 266.7358 | 314.00 | 315.20 312.80 304.11 6.350 | 6.390 | 6.450 | 6.551 77 
78 312.00 | 270.1999 | 318.00 | 319.20 316.80 308.11 6.350 | 6.390 | 6.451 6.551 78 
79 316.00 | 273.6640 | 322.00 | 323.20 320. 80 312.11 6.350 | 6.391 6.451 6.552 79 
80 320.00 | 277.1281 | 326.00 | 327.20 324. 80 316.11 6.351 6.391 6.452 | 6.553 80 
81 324.00 | 280.5922 | 330.00 | 331.20 328. 80 320.11 6.351 6.391 6.452 | 6.553 81 
82 328.00 | 284.0563 | 334.00 | 335.20 332. 80 324.11 6.351 6.392 | 6.452 | 6.554 82 
83 332.00 | 287.5204 | 338.00 | 339.20 336. 80 328.11 6.351 6.392 | 6.453 | 6.555 83 
84 336.00 | 290.9845 | 342.00 | 343.20 340. 80 332.10 6.351 6.392 | 6.453 | 6.555 84 
85 340.00 | 294.4486 | 346.00 | 347.20 344. 80 336.10 6.351 6.392 | 6.454 | 6.556 85 
86 344.00 | 297.9127 | 350.00 | 351.20 348. 80 340.10 6.352 | 6.393 | 6.454 | 6.557 86 
87 348.00 | 301.3768 | 354.00 | 355.20 352. 80 344.10 6.352 | 6.393 | 6.454 | 6.557 87 
88 352.00 | 304.8409 | 358.00 | 359.20 356. 80 348.10 6.352 | 6.393 | 6.455 | 6.558 88 
89 356.00 | 308.3050 | 362.00 | 363.20 360. 80 352.10 6.352 | 6.393 | 6.455 | 6.559 89 
90 360.00 |311.7691 | 366.00 | 367.20 364. 80 356.10 6.352 | 6.394 | 6.456 | 6.559 90 
91 364.00 | 315.2332 | 370.00 | 371.20 368. 80 360. 10 6.352 | 6.394 | 6.456 | 6.560 91 
92 368.00 | 318.6973 | 374.00 | 375.20 372. 80 364. 10 6.352 | 6.394 | 6.456 | 6.560 92 
93 372.00 | 322.1614 | 378.00 | 379.20 376.80 368. 09 6.353 | 6.394 | 6.457 | 6.561 93 
94 376.00 | 325.6255 | 382.00 | 383.20 380. 80 372.09 6.353 | 6.395 | 6.457 | 6.562 94 
95 380.00 | 329.0896 | 386.00 | 387.20 384. 80 376.09 6.353 | 6.395 | 6.458 | 6.562 95 
96 384.00 | 332.5538 | 390.00 | 391.20 388. 80 380. 09 6.353 | 6.395 | 6.458 | 6.563 96 
97 388.00 | 336.0179 | 394.00 | 395.20 392. 80 384. 09 6.353 | 6.395 | 6.458 | 6.564 97 
98 392.00 | 339.4820 | 398.00 | 399. 20 396. 80 388. 09 6.353 | 6.396 | 6.459 | 6.564 98 
99 396.00 | 342.9461 | 402.00 | 403.20 400. 80 392. 09 6.354 | 6.396 | 6.459 | 6.565 99 
100 400.00 | 346.4102 | 406.00 | 407.20 404. 80 396. 09 6.354 | 6.396 | 6.460 | 6.565 100 

























































































. 836 ` 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-32 30° 内 花 键 
模 数 m =5mm (FAA E RME E, min =7. 854mm (mm) 
; SEPSE II 

W | DEn Ang) KED: | 渐 开 线 终止 | M n rü 齿 数 
z í D D EIB | BIBHR a Panas Pi 4H 5H 6H 7H i 
10 50.00 | 43.3013 | 57.50 | 59.00 56.00 46.21 | 7.907 | 7.939 | 7.987 | 8.066 | 10 
11 55.00 | 47.6314 | 62.50 | 64.00 61.00 51.09 | 7.908 | 7.940 | 7.988 | 8.069 | 11 
12 60.00 | 51.9615 | 67.50 | 69.00 66.00 55.99 | 7.908 | 7.941 | 7.990 | 8.071 | 12 
13 65.00 | 56.2917 | 72.50 | 74.00 71.00 60.91 | 7.909 | 7.942 | 7.991 | 8.073 | 13 
14 70.00 | 60.6218 | 77.50 | 79.00 76.00 65.84 | 7.909 | 7.942 | 7.992 | 8.075 | 14 
15 75.00 | 64.9519 | 82.50 | 84.00 81.00 70.78 | 7.910 | 7.943 | 7.993 | 8.077 | 15 
16 80.00 | 69.2820 | 87.50 | 89.00 86.00 75.73 | 7.910 | 7.944 | 7.995 | 8.079 | 16 
17 85.00 | 73.6122 | 92.50 | 94.00 91.00 80.68 | 7.911 | 7.945 | 7.996 | 8.081 | 17 
18 90.00 | 77.9423 | 97.50 | 99.00 96.00 85.64 | 7.911 | 7.945 | 7.997 | 8.082 | 18 
19 95.00 | 82.2724 [102.50 | 104.00 101.00 90.60 | 7.912 | 7.946 | 7.998 | 8.084 | 19 
20 100.00 | 86.6025 | 107.50 | 109.00 106.00 95.57 | 7.912 | 7.947 | 7.999 | 8.086 | 20 
21 105.00 | 90.9327 | 112.50 | 114.00 111.00 100.54 | 7.912 | 7.947 | 8.000 | 8.087 | 21 
22 110.00 | 95.2628 | 117.50 | 119.00 116.00 105.52 | 7.913 | 7.948 | 8.001 | 8.089 | 22 
23 115.00 | 99.5929 | 122.50 | 124.00 121.00 110.49 | 7.913 | 7.948 | 8.002 | 8.090 | 23 
24 120.00 | 103.9230 | 127.50 | 129.00 126.00 115.47 | 7.913 | 7.949 | 8.003 | 8.092 | 24 
25 125.00 | 108.2532 | 132.50 | 134. 00 131.00 120.45 | 7.914 | 7.950 | 8.003 | 8.093 | 25 
26 130.00 | 112.5833 | 137.50 | 139. 00 136.00 125.43 | 7.914 | 7.950 | 8.004 | 8.094 | 26 
27 135.00 | 116.9134 | 142.50 | 144. 00 141.00 130.42 | 7.914 | 7.951 | 8.005 | 8.096 | 27 
28 140.00 | 121.2436 | 147.50 | 149. 00 146.00 135.40 | 7.915 | 7.951 | 8.006 | 8.097 | 28 
29 145.00 | 125.5737 | 152.50 | 154. 00 151.00 140.39 | 7.915 | 7.952 | 8.007 | 8.098 | 29 
30 150.00 | 129.9038 | 157.50 | 159. 00 156.00 145.37 | 7.915 | 7.952 | 8.008 | 8.100 | 30 
31 155.00 | 134.2339 | 162.50 | 164.00 161.00 150.36 | 7.916 | 7.953 | 8.008 | 8.101 | 31 
32 160.00 | 138.5641 | 167.50 | 169.00 166.00 155.35 | 7.916 | 7.953 | 8.009 | 8.102 | 32 
33 165.00 | 142.8942 | 172.50 | 174. 00 171.00 160.34 | 7.916 | 7.954 | 8.010 | 8.103 | 33 
34 170.00 | 147.2243 | 177.50 | 179. 00 176.00 165.33 | 7.917 | 7.954 | 8.011 | 8.105 | 34 
35 175.00 | 151.5544 | 182.50 | 184. 00 181.00 170.32 | 7.917 | 7.955 | 8.011 | 8.106 | 35 
36 180.00 | 155.8846 | 187.50 | 189. 00 186.00 175.31 | 7.917 | 7.955 | 8.012 | 8.107 | 36 
37 185.00 | 160.2147 | 192.50 | 194.00 191.00 180.30 | 7.917 | 7.956 | 8.013 | 8.108 | 37 
38 190.00 | 164.5448 | 197.50 | 199. 00 196.00 185.29 | 7.918 | 7.956 | 8.013 | 8.109 | 38 
39 195.00 | 168.8750 | 202.50 | 204.00 | 201.00 190.29 | 7.918 | 7.956 | 8.014 | 8.110 | 39 
40 | 200.00 | 173.2051 | 207.50 | 209.00 | 206.00 195.28 | 7.918 | 7.957 | 8.015 | 8.111 | 40 
41 205.00 | 177.5352 | 212.50 | 214.00 | 211.00 200.27 | 7.919 | 7.957 | 8.015 | 8.112 | 41 
42 | 210.00 | 181.8653 | 217.50 | 219.00 | 216.00 205.26 | 7.919 | 7.958 | 8.016 | 8.113 | 42 
43 | 215.00 | 186.1955 | 222.50 | 224.00 | 221.00 210.26 | 7.919 | 7.958 | 8.017 | 8.114 | 43 
44 | 220.00 | 190.5256 | 227.50 | 229.00 | 226.00 215.25 | 7.919 | 7.959 | 8.017 | 8.116 | 44 
45 | 225.00 | 194.8557 | 232.50 | 234.00 | 231.00 220.25 | 7.920 | 7.959 | 8.018 | 8.117 | 45 
46 | 230.00 | 199.1858 | 237.50 | 239.00 | 236.00 225.24 | 7.920 | 7.959 | 8.019 | 8.118 | 46 
47 | 235.00 | 203.5160 | 242.50 | 244.00 | 241.00 230.24 | 7.920 | 7.960 | 8.019 | 8.119 | 47 
48 | 240.00 | 207.8461 | 247.50 | 249.00 | 246.00 235.23 | 7.920 | 7.960 | 8.020 | 8.120 | 48 
49 | 245.00 | 212.1762 | 252.50 | 254.00 | 251.00 240.23 | 7.921 | 7.961 | 8.021 | 8.120 | 49 
50 | 250.00 | 216.5063 | 257.50 | 259.00 | 256.00 245.22 | 7.921 | 7.961 | 8.021 | 8.121 | 50 
51 255.00 | 220.8365 | 262.50 | 264.00 | 261.00 250.22 | 7.921 | 7.961 | 8.022 | 8.122 | 51 
52 | 260.00 | 225.1666 | 267.50 | 269.00 | 266.00 255.21 | 7.921 | 7.962 | 8.022 | 8.123 | 52 
53 | 265.00 | 229.4967 | 272.50 | 274.00 | 271.00 260.21 | 7.922 | 7.962 | 8.023 | 8.124 | 53 
54 | 270.00 | 233.8269 | 277.50 | 279.00 | 276.00 265.20 | 7.922 | 7.962 | 8.023 | 8.125 | 54 
55 | 275.00 | 238.1570 | 282.50 | 284.00 | 281.00 270.20 | 7.922 | 7.963 | 8.024 | 8.126 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 aE, + (THA) 齿 数 
z 径 D D, SEIS | AER 圆 直 径 DR min Di Ji sj pn 5 z 
56 280.00 | 242.4871 | 287.50 | 289. 00 286.00 275.20 7.922 | 7.963 8.025 | 8.127 56 
57 285.00 | 246.8172 | 292.50 | 294. 00 291.00 280. 19 7.922 | 7.964 | 8.025 | 8.128 57 
58 290.00 | 251.1474 | 297.50 | 299. 00 296.00 285.19 7.923 | 7.964 | 8.026 | 8.129 58 
59 295.00 | 255.4775 | 302.50 | 304. 00 301.00 290. 19 7.923 | 7.964 | 8.026 | 8.130 59 
60 300.00 | 259.8076 | 307.50 | 309. 00 306. 00 295.18 7.923 | 7.965 8.027 | 8.131 60 
61 305.00 | 264.1377 | 312.50 | 314. 00 311.00 300. 18 7.923 | 7.965 8.027 | 8.131 61 
62 310.00 | 268.4679 | 317.50 | 319. 00 316.00 305.18 7.924 | 7.965 8.028 | 8.132 62 
63 315.00 | 272.7980 | 322.50 | 324. 00 321.00 310.17 7.924 | 7.966 | 8.028 | 8.133 63 
64 320.00 | 277.1281 | 327.50 | 329. 00 326.00 315.17 7.924 | 7.966 | 8.029 | 8.134 64 
65 325.00 | 281.4583 | 332.50 | 334. 00 331.00 320.17 7.924 | 7.966 | 8.029 | 8.135 65 
66 330.00 | 285.7884 | 337.50 | 339. 00 336.00 325.17 7.924 | 7.967 8.030 | 8.136 66 
67 335.00 | 290.1185 | 342.50 | 344. 00 341.00 330. 16 7.925 | 7.967 8.031 8.136 67 
68 340.00 | 294.4486 | 347.50 | 349. 00 346.00 335.16 7.925 | 7.967 8.031 8.137 68 
69 345.00 | 298.7788 | 352.50 | 354. 00 351.00 340.16 7.925 | 7.968 8.032 | 8.138 69 
70 350.00 | 303.1089 | 357.50 | 359. 00 356.00 345.16 7.925 | 7.968 8.032 | 8.139 70 
71 355.00 | 307.4390 | 362.50 | 364. 00 361.00 350.15 7.925 | 7.968 8.033 | 8.140 71 
T2 360.00 |311.7691 | 367.50 | 369. 00 366. 00 355.15 7.926 | 7.969 | 8.033 | 8.140 72 
73 365.00 | 316.0993 | 372.50 | 374. 00 371.00 360.15 7.926 | 7.969 | 8.034 | 8.141 73 
74 370.00 | 320.4294 | 377.50 | 379. 00 376.00 365.15 7.926 | 7.969 | 8.034 | 8.142 74 
TS 375.00 | 324.7595 | 382.50 | 384. 00 381.00 370.15 7.926 | 7.970 | 8.034 | 8.143 75 
76 380.00 | 329.0896 | 387.50 | 389. 00 386.00 375.14 7.926 | 7.970 | 8.035 | 8.144 76 
TI 385.00 | 333.4198 | 392.50 | 394. 00 391.00 380. 14 7.927 | 7.970 | 8.035 | 8.144 77 
78 390.00 | 337.7499 | 397.50 | 399. 00 396. 00 385.14 7.927 | 7.970 | 8.036 | 8.145 78 
79 395.00 | 342.0800 | 402.50 | 404. 00 401.00 390. 14 7.927 | 7.971 8.036 | 8.146 79 
80 400.00 | 346.4102 | 407.50 | 409. 00 406. 00 395. 14 7.927 | 7.971 8.037 | 8.147 80 
81 405.00 | 350.7403 | 412.50 | 414. 00 411.00 400. 14 7.927 | 7.971 8.037 | 8.147 81 
82 410.00 |1355.0704 | 417.50 | 419. 00 416.00 405.13 7.928 | 7.972 | 8.038 | 8.148 82 
83 415.00 | 359.4005 | 422.50 | 424. 00 421.00 410.13 7.928 | 7.972 | 8.038 | 8.149 83 
84 420.00 | 363.7307 | 427.50 | 429. 00 426.00 415.13 7.928 | 7.972 | 8.039 | 8.150 84 
85 425.00 | 368.0608 | 432.50 | 434. 00 431.00 420.13 7.928 | 7.973 8.039 | 8.150 85 
86 430.00 | 372.3909 | 437.50 | 439. 00 436.00 425.13 7.928 | 7.973 8.040 | 8.151 86 
87 435.00 | 376.7210 | 442.50 | 444. 00 441.00 430. 13 7.928 | 7.973 8.040 | 8.152 87 
88 440.00 |381.0512 | 447.50 | 449. 00 446.00 435.12 7.929 | 7.973 8.041 8.152 88 
89 445.00 | 385.3813 | 452.50 | 454. 00 451.00 440.12 7.929 | 7.974 | 8.041 8.153 89 
90 450.00 | 389.7114 | 457.50 | 459. 00 456.00 445.12 7.929 | 7.974 | 8.041 8.154 90 
91 455.00 | 394.0416 | 462.50 | 464. 00 461.00 450.12 7.929 | 7.974 | 8.042 | 8.155 91 
92 460.00 | 398.3717 | 467.50 | 469. 00 466.00 455.12 7.929 | 7.975 8.042 | 8.155 92 
93 465.00 | 402.7018 | 472.50 | 474. 00 471.00 460.12 7.929 | 7.975 8.043 | 8.156 93 
94 470.00 | 407.0319 | 477.50 | 479. 00 476.00 465.12 7.930 | 7.975 8.043 | 8.157 94 
95 475.00 | 411.3621 | 482.50 | 484. 00 481.00 470.12 7.930 | 7.975 8.044 | 8.157 95 
96 480.00 | 415.6922 | 487.50 | 489. 00 486.00 475.11 7.930 | 7.976 | 8.044 | 8.158 96 
97 485.00 | 420.0223 | 492.50 | 494. 00 491.00 480.11 7.930 | 7.976 | 8.044 | 8.159 97 
98 490.00 | 424.3524 | 497.50 | 499. 00 496. 00 485.11 7.930 | 7.976 | 8.045 | 8.159 98 
99 495.00 | 428.6826 | 502.50 | 504. 00 501.00 490.11 7.931 7.976 | 8.045 | 8.160 99 
100 500.00 | 433.0127 | 507.50 | 509. 00 506. 00 495.11 7.931 7.977 8.046 | 8.161 100 

























































































- 838 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-33 30° 内 花 键 
模 数 m =6mm (FAA ERME E, min =9. 425mm (mm) 
m wasa 实际 再 柱 宽 最 天 全 

Es | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | AED: | 浙 开 线 终止 ”小径 O 齿 数 
z í D D EI | BLBHR H Das Di 4H 5H 6H 7H i 
10 60.00 | 51.9615 | 69.00 | 70.80 67.20 55.45 | 9.481 | 9.515 | 9.566 | 9.566 | 10 
11 66.00 | 57.1577 | 75.00 | 76.80 73.20 61.31 | 9.482 | 9.516 | 9.568 | 9.568 | 11 
12 72.00 | 62.3538 | 81.00 | 82.80 79.20 67.19 | 9.483 | 9.517 | 9.569 | 9.569 | 12 
13 78.00 | 67.5500 | 87.00 | 88.80 85.20 73.09 | 9.483 | 9.518 | 9.571 | 9.571 | 13 
14 84.00 | 72.7461 | 93.00 | 94.80 91.20 79.01 | 9.484 | 9.519 | 9.572 | 9.572 | 14 
15 90.00 | 77.9423 | 99.00 | 100.80 97.20 84.93 | 9.484 | 9.520 | 9.573 | 9.573 | 15 
16 96.00 | 83.1384 | 105.00 | 106.80 103.20 90.87 | 9.485 | 9.521 | 9.575 | 9.575 | 16 
17 102.00 | 88.3346 |111.00 | 112.80 109.20 96.82 | 9.485 | 9.521 | 9.576 | 9.576 | 17 
18 108.00 | 93.5307 | 117.00 | 118.80 115.20 102.77 | 9.486 | 9.522 | 9.577 | 9.577 | 18 
19 114.00 | 98.7269 | 123.00 | 124.80 121.20 108.73 | 9.486 | 9.523 | 9.578 | 9.578 | 19 
20 120.00 | 103.9230 | 129.00 | 130. 80 127.20 114.69 | 9.487 | 9.524 | 9.579 | 9.579 | 20 
21 126.00 | 109.1192 | 135.00 | 136. 80 133.20 120.65 | 9.487 | 9.524 | 9.580 | 9.580 | 21 
22 132.00 | 114.3154 | 141.00 | 142. 80 139.20 126.62 | 9.487 | 9.525 | 9.581 | 9.581 | 22 
23 138.00 | 119.5115 | 147.00 | 148. 80 145.20 132.59 | 9.488 | 9.526 | 9.582 | 9.582 | 23 
24 144.00 | 124.7077 | 153.00 | 154. 80 151.20 138.57 | 9.488 | 9.526 | 9.583 | 9.583 | 24 
25 150.00 | 128.9038 | 159.00 | 160. 80 157.20 144.54 | 9.489 | 9.527 | 9.584 | 9.584 | 25 
26 156.00 | 135.1000 | 165.00 | 166. 80 163.20 150.52 | 9.489 | 9.527 | 9.585 | 9.585 | 26 
27 162.00 | 140.2961 | 171.00 | 172.80 169.20 156.50 | 9.489 | 9.528 | 9.586 | 9.586 | 27 
28 168.00 | 145.4923 | 177.00 | 178. 80 175.20 162.48 | 9.490 | 9.529 | 9.587 | 9.587 | 28 
29 174.00 | 150.6884 | 183.00 | 184. 80 181.20 168.47 | 9.490 | 9.529 | 9.588 | 9.588 | 29 
30 180.00 | 155.8846 | 189.00 | 190. 80 187.20 174.45 | 9.490 | 9.530 | 9.589 | 9.589 | 30 
31 186.00 | 161.0807 | 195.00 | 196. 80 193.20 180.43 | 9.491 | 9.530 | 9.589 | 9.589 | 31 
32 192.00 | 166.2769 | 201.00 | 202. 80 199.20 186.42 | 9.491 | 9.531 | 9.590 | 9.590 | 32 
33 198.00 | 171.4730 | 207.00 | 208. 80 205.20 192.41 | 9.491 | 9.531 | 9.591 | 9.591 | 33 
34 204.00 | 176.6692 | 213.00 | 214. 80 211.20 198.39 | 9.492 | 9.532 | 9.592 | 9.592 | 34 
35 210.00 | 181.8653 | 219.00 | 220. 80 217.20 204.38 | 9.492 | 9.532 | 9.593 | 9.593 | 35 
36 216.00 | 187.0615 | 225.00 | 226. 80 223.20 210.37 | 9.492 | 9.533 | 9.593 | 9.593 | 36 
37 222.00 | 192.2576 | 231.00 | 232. 80 229.20 216.36 | 9.493 | 9.533 | 9.594 | 9.594 37 
38 228.00 | 197.4538 | 237.00 | 238. 80 235.20 222.35 | 9.493 | 9.534 | 9.595 | 9.595 | 38 
39 234.00 | 202.6499 | 243.00 | 244. 80 241.20 228.34 | 9.493 | 9.534 | 9.596 | 9.596 | 39 
40 240.00 | 207.8461 | 249.00 | 250. 80 247.20 234.33 | 9.493 | 9.535 | 9.596 | 9.596 | 40 
41 246.00 | 213.0422 | 255.00 | 256. 80 253.20 240.33 | 9.494 | 9.535 | 9.597 | 9.597 | 41 
42 252.00 | 218.2384 | 261.00 | 262. 80 259.20 246.32 | 9.494 | 9.536 | 9.598 | 9.598 | 42 
43 258.00 | 223.4346 | 267.00 | 268. 80 265.20 252.31 | 9.494 | 9.536 | 9.599 | 9.599 | 43 
44 264.00 | 228.6307 | 273.00 | 274. 80 271.20 258.30 | 9.495 | 9.536 | 9.599 | 9.599 | 44 
45 270.00 | 233.8269 | 279.00 | 280. 80 277.20 264.30 | 9.495 | 9.537 | 9.600 | 9.600 | 45 
46 276.00 | 239.0230 | 285.00 | 286. 80 283.20 270.29 | 9.495 | 9.537 | 9.601 | 9.601 | 46 
47 282.00 | 244.2192 | 291.00 | 292. 80 289.20 276.28 | 9.495 | 9.538 | 9.601 | 9.601 | 47 
48 288.00 | 249.4153 | 297.00 | 298. 80 295.20 282.28 | 9.496 | 9.538 | 9.602 | 9.602 | 48 
49 294.00 | 254.6115 | 303.00 | 304. 80 301.20 288.27 | 9.496 | 9.539 | 9.603 | 9.603 | 49 
50 300.00 | 259.8076 | 309.00 | 310. 80 307.20 294.27 | 9.496 | 9.539 | 9.603 | 9.603 | 50 
51 306.00 | 265.0038 | 315.00 | 316. 80 313.20 300.26 | 9.496 | 9.539 | 9.604 | 9.604 | 51 
52 312.00 | 270.1999 | 321.00 | 322. 80 319.20 306.26 | 9.497 | 9.540 | 9.605 | 9.605 | 52 
53 318.00 | 275.3961 | 327.00 | 328. 80 325.20 312.25 | 9.497 | 9.540 | 9.605 | 9.605 | 53 
54 324.00 | 280.5922 | 333.00 | 334. 80 331.20 318.25 | 9.497 | 9.541 | 9.606 | 9.606 | 54 
55 330.00 | 285.7884 | 339.00 | 340. 80 337.20 324.24 | 9.497 | 9.541 | 9.607 | 9.607 | 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 


















































实际 齿 槽 宽 最 大 值 








齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 终止 小 径 Esa =E, + (T + À) WAY 
z 4 D D, FHR | 同 具 根 圆 直 径 Dri min Di Ji si i mE z 
56 336.00 | 290.9845 | 345.00 | 346. 80 343.20 330. 24 9.498 | 9.542 | 9.607 | 9.717 56 
57 342.00 | 296.1807 | 351.00 | 352. 80 349.20 336.23 9.498 | 9.542 | 9.608 | 9.718 57 
58 348.00 | 301.3768 | 357.00 | 358. 80 355.20 342.23 9.498 | 9.542 | 9.608 | 9.719 58 
59 354.00 | 306.5730 | 363.00 | 364. 80 361.20 348.22 9.498 | 9.543 | 9.609 | 9.720 59 
60 360.00 _311.7691 | 369.00 | 370. 80 367.20 354.22 9.499 9.543 | 9.610 | 9.720 60 
61 366.00 | 316.9653 | 375.00 | 376. 80 373.20 360. 22 9.499 9.543 | 9.610 | 9.721 61 
62 372.00 | 322.1614 | 381.00 | 382. 80 379.20 366.21 9.499 | 9.544 | 9.611 9.722 62 
63 378.00 | 327.3576 | 387.00 | 388. 80 385.20 372.21 9.499 | 9.544 | 9.611 9.723 63 
64 384.00 | 332.5538 | 393.00 | 394. 80 391.20 378.21 9.500 | 9.545 | 9.612 | 9.724 64 
65 390.00 | 337.7499 | 399.00 | 400. 80 397.20 384. 20 9.500 | 9.545 | 9.612 | 9.725 65 
66 396.00 | 342.9461 | 405.00 | 406. 80 403.20 390. 20 9.500 | 9.545 | 9.613 | 9.726 66 
67 402.00 | 348.1422 | 411.00 | 412. 80 409.20 396.20 9.500 | 9.546 | 9.614 | 9.727 67 
68 408.00 | 353.3384 | 417.00 | 418. 80 415.20 402.19 9.501 9.546 | 9.614 | 9.728 68 
69 414.00 | 358.5345 | 423.00 | 424. 80 421.20 408.19 9.501 9.546 | 9.615 | 9.729 69 
70 420.00 | 353.7307 | 429.00 | 430. 80 427.20 414.19 9.501 9.547 | 9.615 | 9.730 70 
71 426.00 | 368.9268 | 435.00 | 436. 80 433.20 420.19 9.501 9.547 | 9.616 | 9.730 71 
72 432.00 | 374.1230 | 441.00 | 442. 80 439.20 426.18 9.501 9.547 | 9.616 | 9.731 72 
73 438.00 | 379.3191 | 447.00 | 448. 80 445.20 432.18 9.502 | 9.548 | 9.617 | 9.732 73 
74 444.00 | 384.5153 | 453.00 | 454. 80 451.20 438.18 9.502 | 9.548 | 9.617 | 9.733 74 
TS 450.00 | 389.7114 | 459.00 | 460. 80 457.20 444.18 9.502 | 9.548 | 9.618 | 9.734 75 
76 456.00 | 394.9076 | 465.00 | 466. 80 463.20 450.17 9.502 | 9.549 | 9.619 | 9.735 76 
TI 462.00 | 400.1037 | 471.00 | 472. 80 469.20 456.17 9.502 | 9.549 | 9.619 | 9.736 TT: 
78 468.00 | 405.2999 | 477.00 | 478. 80 475.20 462.17 9.503 | 9.549 | 9.620 | 9.736 78 
79 474.00 | 410.4960 | 483.00 | 484. 80 481.20 468.17 9.503 | 9.550 | 9.620 | 9.737 79 
80 480.00 | 415.6922 | 489.00 | 490. 80 487.20 474.16 9.503 | 9.550 | 9.621 9.738 80 
81 486.00 | 420.8883 | 495.00 | 496. 80 493.20 480.16 9.503 | 9.550 | 9.621 9.739 81 
82 492.00 | 426.0845 | 501.00 | 502. 80 499.20 486.16 9.504 | 9.551 9.622 | 9.740 82 
83 498.00 | 431.2806 | 507.00 | 508. 80 505.20 492.16 9.504 | 9.551 9.622 | 9.741 83 
84 504.00 | 436.4768 | 513.00 | 514. 80 511.20 498.16 9.504 | 9.552 | 9.624 | 9.743 84 
85 510.00 | 441.6729 | 519.00 | 520. 80 517.20 504.15 9.505 | 9.552 | 9.624 | 9.744 85 
86 516.00 | 446.8691 | 525.00 | 526. 80 523.20 510.15 9.505 | 9.553 | 9.625 | 9.745 86 
87 522.00 | 452.0653 | 531.00 | 532. 80 529.20 516.15 9.505 | 9.553 | 9.625 | 9.746 87 
88 528.00 | 457.2614 | 537.00 | 538.80 535.20 522.15 9.505 | 9.554 | 9.626 | 9.747 88 
89 534.00 | 462.4576 | 543.00 | 544. 80 541.20 528.15 9.506 | 9.554 | 9.627 | 9.748 89 
90 540.00 | 467.6537 | 549.00 | 550. 80 547.20 534.15 9.506 | 9.554 | 9.627 | 9.749 90 
91 546.00 | 472.8499 | 555.00 | 556. 80 553.20 540. 14 9.506 | 9.555 | 9.628 | 9.750 91 
92 552.00 | 478.0460 | 561.00 | 562. 80 559.20 546. 14 9.506 | 9.555 | 9.628 | 9.751 92 
93 558.00 | 483.2422 | 567.00 | 568. 80 565.20 552. 14 9.506 | 9.555 | 9.629 | 9.752 93 
94 564.00 | 488.4383 | 573.00 | 574. 80 571.20 558. 14 9.507 | 9.556 | 9.630 | 9.752 94 
95 570.00 | 493.6345 | 579.00 | 580. 80 577.20 564. 14 9.507 | 9.556 | 9.630 | 9.753 95 
96 576.00 | 498.8306 | 585.00 | 586. 80 583.20 570.14 9.507 | 9.557 | 9.631 9.754 96 
97 582.00 | 504.0268 | 591.00 | 592. 80 589.20 576.14 9.507 | 9.557 | 9.631 9:735 97 
98 588.00 | 509.2229 | 597.00 | 598. 80 595.20 582.13 9.508 | 9.557 | 9.632 | 9.756 98 
99 594.00 | 514.4191 | 603.00 | 604. 80 601.20 588.13 9.508 | 9.558 | 9.633 | 9.757 99 
100 600.00 | 519.6152 | 609.00 | 610. 80 607.20 594.13 9.508 | 9.558 | 9.633 | 9.758 100 

























































































. 840 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-34 30° 内 花 键 
模 数 m =8mm (FAA AME E, min =12. 566mm (mm) 
. m PER N 
具 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 K Da 渐 开 线 终止 小 径 B=E + (T +A) 138 
z f£ D b, 平 齿 根 | 圆 齿 根 PWs Da 4H 5H 6H 7H i 
10 80.00 69. 2820 92.00 94.40 89.60 73.94 12.629 | 12.666 | 12.723 | 12.816 10 
11 88.00 76.2102 | 100.00 | 102.40 97.60 81.74 12.630 | 12.667 | 12.724 | 12.819 11 
12 96.00 83. 1384 | 108.00 | 110.40 105.60 89.59 12.630 | 12.669 | 12.726 | 12.822 12 
13 104. 00 90.0666 | 116.00 | 118.40 113.60 97.45 12.631 | 12.670 | 12.728 | 12.824 13 
14 112.00 96.9948 | 124.00 | 126.40 121.60 105.34 12.631 | 12.671 | 12.729 | 12.827 14 
15 120.00 103.9230 | 132.00 | 134. 40 129. 60 113.25 12.632 | 12.671 | 12.731 | 12.829 15 
16 128.00 110.8513 | 140.00 | 142.40 137.60 121.16 12.633 | 12.672 | 12.732 | 12.831 16 
17 136.00 117.7795 | 148.00 | 150. 40 145.60 129.09 12.633 | 12.673 | 12.733 | 12.833 17 
18 144.00 124.7077 | 156.00 | 158.40 153.60 137.02 12.634 | 12.674 | 12.735 | 12.836 18 
19 152.00 131.6359 | 164.00 | 166.40 161.60 144.97 12.634 | 12.675 | 12.736 | 12.838 19 
20 160. 00 138.5641 | 172.00 | 174. 40 169.60 152.92 12.635 | 12.676 | 12.737 | 12.840 20 
21 168. 00 145.4923 | 180.00 | 182.40 177.60 160. 87 12.635 | 12.676 | 12.738 | 12.842 21 
22 176.00 152.4205 | 188.00 | 190. 40 185.60 168. 83 12.636 | 12.677 | 12.739 | 12.843 22 
23 184.00 159.3487 | 196.00 | 198.40 193.60 176.79 12.636 | 12.678 | 12.741 | 12.845 23 
24 192. 00 166.2769 | 204.00 | 206. 40 201.60 184.76 12.637 | 12.679 | 12.742 | 12.847 24 
25 200. 00 173.2051 | 212.00 | 214. 40 209.60 192.72 12.637 | 12.679 | 12.743 | 12.849 25 
26 208.00 180. 1333 | 220.00 | 222. 40 217.60 200.70 12.637 | 12.680 | 12.744 | 12.850 26 
27 216.00 187.0615 | 228.00 | 230. 40 225.60 208.67 12.638 | 12.681 | 12.745 | 12.852 27 
28 224.00 193.9897 | 236.00 | 238.40 233.60 216.64 12.638 | 12.681 | 12.746 | 12.854 28 
29 232.00 200.9179 | 244.00 | 246.40 241.60 224.62 12.639 | 12.682 | 12.747 | 12.855 29 
30 240. 00 207.8461 | 252.00 | 254.40 249.60 232.60 12.639 | 12.683 | 12.748 | 12.857 30 
31 248.00 214.7743 | 260.00 | 262.40 257.60 240.58 12.639 | 12.683 | 12.749 | 12.858 31 
32 256.00 221.7025 | 268.00 | 270.40 265.60 248.56 12.640 | 12.684 | 12.750 | 12.860 32 
33 264.00 228.6307 | 276.00 | 278.40 273.60 256.54 12.640 | 12.684 | 12.751 | 12.861 33 
34 272.00 235.5589 | 284.00 | 286.40 281.60 264.53 12.641 | 12.685 | 12.752 | 12.863 34 
35 280. 00 242.4871 | 292.00 | 294. 40 289.60 272.51 12.641 | 12.686 | 12.753 | 12.864 35 
36 288.00 249.4153 | 300.00 | 302. 40 297.60 280.50 12.641 | 12.686 | 12.754 | 12.866 36 
37 296. 00 256.3435 | 308.00 | 310. 40 305.60 288.48 12.642 | 12.687 | 12.754 | 12.867 37 
38 304. 00 263.2717 | 316.00 | 318.40 313.60 296.47 12.642 | 12.687 | 12.755 | 12.869 38 
39 312.00 270.1999 | 324.00 | 326.40 321.60 304. 46 12.642 | 12.688 | 12.756 | 12.870 39 
40 320. 00 277.1281 | 332.00 | 334.40 329.60 312.45 12.643 | 12.688 | 12.757 | 12.871 40 
41 328. 00 284.0563 | 340.00 | 342.40 337.60 320.43 12.643 | 12.689 | 12.758 | 12.873 41 
42 336.00 290.9845 | 348.00 | 350.40 345.60 328.42 12.643 | 12.689 | 12.759 | 12.874 42 
43 344.00 297.9127 | 356.00 | 358.40 353.60 336.41 12.644 | 12.690 | 12.759 | 12.875 43 
44 352.00 304.8409 | 364.00 | 366.40 361.60 344.40 12.644 | 12.690 | 12.760 | 12.877 44 
45 360. 00 311.7691 | 372.00 | 374.40 369.60 352.39 12.644 | 12.691 | 12.761 | 12.878 45 
46 368. 00 318.6973 | 380.00 | 382.40 377.60 360.39 12.645 | 12.691 | 12.762 | 12.879 46 
47 376.00 325.6255 | 388.00 | 390. 40 385.60 368.38 12.645 | 12.692 | 12.763 | 12.880 47 
48 384. 00 332.5538 | 396.00 | 398.40 393.60 376.37 12.645 | 12.692 | 12.763 | 12.882 48 
49 392.00 339.4820 | 404.00 | 406. 40 401.60 384.36 12.645 | 12.693 | 12.764 | 12.883 49 
50 400. 00 346.4102 | 412.00 | 414.40 409.60 392.35 12.646 | 12.693 | 12.765 | 12.884 50 
51 408.00 353.3384 | 420.00 | 422.40 417.60 400.35 12.646 | 12.694 | 12.766 | 12.885 51 
52 416.00 360.2666 | 428.00 | 430. 40 425.60 408.34 12.646 | 12.694 | 12.766 | 12.886 52 
53 424.00 367.1948 | 436.00 | 438.40 433.60 416.33 12.647 | 12.695 | 12.767 | 12.888 53 
54 432.00 374.1230 | 444.00 | 446.40 441.60 424.33 12.647 | 12.695 | 12.768 | 12.889 54 
55 440.00 381.0512 | 452.00 | 454.40 449.60 432.32 12.647 | 12.696 | 12.769 | 12.890 55 




























































































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 841 . 
( 续 ) 
. m ESFM SERI Ek NH 

齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | ”大 径 D。 渐 开 线 终止 | ”小 径 E =E, + (T+A) 齿 数 
z £ D D, FHR | AER EAI Dr min Di Ju zii pn mE z 
56 448.00 387.9794 | 460.00 | 462.40 457.60 440.32 12.648 | 12.696 | 12.769 | 12.891 56 
kf 456.00 394.9076 | 468.00 | 470. 40 465.60 448.31 12.648 | 12.697 | 12.770 | 12.892 7 
58 464. 00 401.8358 | 476.00 | 478.40 473.60 456.30 12.648 | 12.697 | 12.771 | 12.893 58 
59 472.00 408.7640 | 484.00 | 486.40 481.60 464.30 12.648 | 12.698 | 12.771 | 12.894 59 
60 480.00 415.6922 | 492.00 | 494. 40 489.60 472.29 12.649 | 12.698 | 12.772 | 12.895 60 
61 488. 00 422.6204 | 500.00 | 502.40 497.60 480.29 12.649 | 12.698 | 12.773 | 12.897 61 
62 496. 00 429.5486 | 508.00 | 510.40 505.60 488.28 12.649 | 12.699 | 12.773 | 12.898 62 
63 504.00 436.4768 | 516.00 | 518.40 513.60 496.28 12.650 | 12.700 | 12.775 | 12.900 63 
64 512.00 443.4050 | 524.00 | 526.40 521.60 504.28 12.650 | 12.700 | 12.776 | 12.902 64 
65 520.00 450.3332 | 532.00 | 534. 40 529.60 512,27 12.650 | 12.701 | 12.777 | 12.903 65 
66 528.00 457.2614 | 540.00 | 542.40 537.60 520.27 12.651 | 12.701 | 12.777 | 12.904 66 
67 536.00 464.1896 | 548.00 | 550.40 545.60 528.26 12.651 | 12.702 | 12.778 | 12.905 67 
68 544.00 471.1178 | 556.00 | 558.40 553.60 536.26 12.651 | 12.702 | 12.779 | 12.907 68 
69 552.00 478.0460 | 564.00 | 566.40 561.60 544.25 12.652 | 12.703 | 12.780 | 12.908 69 
70 560.00 484.9742 | 572.00 | 574.40 569.60 552.25 12.652 | 12.704 | 12.781 | 12.909 70 
71 568.00 491.9024 | 580.00 | 582.40 577.60 560.25 12.652 | 12.704 | 12.781 | 12.911 71 
72 576.00 498.8306 | 588.00 | 590. 40 585.60 568.24 12.653 | 12.705 | 12.782 | 12.912 72 
73 584.00 505.7588 | 596.00 | 598. 40 593.60 576.24 12.653 | 12.705 | 12.783 | 12.913 73 
74 592.00 512.6870 | 604.00 | 606. 40 601.60 584.24 12.653 | 12.706 | 12.784 | 12.914 74 
75 600. 00 519.6152 | 612.00 | 614. 40 609.60 592.23 12.654 | 12.706 | 12.785 | 12.916 75 
76 608. 00 526.5434 | 620.00 | 622.40 617.60 600. 23 12.654 | 12.707 | 12.785 | 12.917 76 
77 616.00 533.4716 | 628.00 | 630.40 625.60 608.23 12.654 | 12.707 | 12.786 | 12.918 71 
78 624.00 540.3998 | 636.00 | 638.40 633.60 616.22 12.655 | 12.708 | 12.787 | 12.919 78 
79 632.00 547.3280 | 644.00 | 646. 40 641.60 624.22 12.655 | 12.708 | 12.788 | 12.921 79 
80 640.00 554.2563 | 652.00 | 654. 40 649.60 632.22 12.655 | 12.709 | 12.789 | 12.922 80 
81 648.00 561.1845 | 660.00 | 662.40 657.60 640.22 12.656 | 12.709 | 12.789 | 12.923 81 
82 656.00 568.1127 | 668.00 | 670.40 665.60 648.21 12.656 | 12.710 | 12.790 | 12.925 82 
83 664.00 575.0409 | 676.00 | 678.40 673.60 656.21 12.656 | 12.710 | 12.791 | 12.926 83 
84 672.00 581.9691 | 684.00 | 686.40 681.60 664.21 12.657 | 12.711 | 12.792 | 12.927 84 
85 680. 00 588.8973 | 692.00 | 694. 40 689.60 672.21 12.657 | 12.711 | 12.793 | 12.928 85 
86 688.00 595.8255 | 700.00 | 702.40 697.60 680. 20 12.657 | 12.712 | 12.793 | 12.930 86 
87 696.00 602.7537 | 708.00 | 710.40 705.60 688.20 12.658 | 12.712 | 12.794 | 12.931 87 
88 704.00 609.6819 | 716.00 | 718.40 713.60 696.20 12.658 | 12.713 | 12.795 | 12.932 88 
89 712.00 616.6101 | 724.00 | 726.40 721.60 704.20 12.658 | 12.713 | 12.796 | 12.934 89 
90 720.00 623.5383 | 732.00 | 734. 40 729.60 712.19 12.658 | 12.714 | 12.797 | 12.935 90 
91 728.00 630.4665 | 740.00 | 742.40 737.60 720.19 12.659 | 12.714 | 12.797 | 12.936 91 
92 736.00 637.3947 | 748.00 | 750.40 745.60 728.19 12.659 | 12.715 | 12.798 | 12.937 92 
93 744.00 644.3229 | 756.00 | 758.40 753.60 736.19 12.659 | 12.715 | 12.799 | 12.939 93 
94 752.00 651.2511 | 764.00 | 766.40 761.60 744.19 12.660 | 12.716 | 12.800 | 12.940 94 
95 760.00 658.1793 | 772.00 | 774. 40 769.60 752.18 12.660 | 12.716 | 12.801 | 12.941 95 
96 768.00 665.1075 | 780.00 | 782.40 7717.60 760.18 12.660 | 12.717 | 12.801 | 12.943 96 
97 776.00 672.0357 | 788.00 | 790. 40 785.60 768.18 12.661 | 12.717 | 12.802 | 12.944 97 
98 784.00 678.9639 | 796.00 | 798.40 793.60 716.18 12.661 | 12.718 | 12. 803 | 12.945 98 
99 792.00 685.8921 | 804.00 | 806. 40 801.60 784.18 12.661 | 12.718 | 12.804 | 12.946 99 
100 800. 00 692.8203 | 812.00 | 814. 40 809. 60 792.17 12.662 | 12.719 | 12. 805 | 12.948 100 

























































































. 842 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-35 ”30° 内 花 键 
模 数 m =10mm (FAA E ME E, min =15. 708mm (mm) 
| m wm ES pasu 

齿 数 | 分 度 圆 | pue KED: | 浙 开 线 终止 | M "A a RN 齿 数 
z fp D SGR | 同 齿 根 || 4H 5H 6H 7H i 
10 100.00 | 86.6025 | 115.00 | 118.00 112.00 92.42 | 15.775 | 15.816 | 15.877 | 15.978 | 10 
11 110.00 | 95.2628 | 125.00 | 128.00 122.00 102.18 | 15.776 | 15.817 | 15.879 | 15.981 | 11 
12 120.00 | 103.9230 | 135.00 | 138. 00 132.00 111.98 | 15.777 | 15.818 | 15.881 | 15.984 | 12 
13 130.00 | 112.5833 | 145.00 | 148. 00 142.00 121.82 | 15.778 | 15.820 | 15.882 | 15.987 | 13 
14 140.00 | 121.2436 | 155.00 | 158. 00 152.00 131.68 | 15.778 | 15.821 | 15.884 | 15.990 | 14 
15 150.00 | 129.9038 | 165.00 | 168. 00 162.00 141.56 | 15.779 | 15.822 | 15.886 | 15.992 | 15 
16 160.00 | 138.5641 | 175.00 | 178. 00 172.00 151.45 | 15.780 | 15.823 | 15.887 | 15.995 | 16 
17 170.00 | 147.2243 | 185.00 | 188. 00 182.00 161.36 | 15.780 | 15.824 | 15.889 | 15.997 | 17 
18 180.00 | 155.8846 | 195.00 | 198. 00 192.00 171.28 |15.781 | 15.824 | 15.890 | 15.999 | 18 
19 190.00 | 164.5448 | 205.00 | 208. 00 202.00 181.21 |15.781 | 15.825 | 15.891 | 16.002 | 19 
20 200.00 | 173.2051 | 215.00 | 218.00 212.00 191.15 | 15.782 | 15.826 | 15.893 | 16.004 | 20 
21 210.00 | 181.8653 | 225.00 | 228. 00 222.00 201.09 | 15.782 | 15.827 | 15.894 | 16.006 | 21 
22 220.00 | 190.5256 | 235.00 | 238. 00 232.00 211.04 | 15.783 | 15.828 | 15.895 | 16.008 | 22 
23 230.00 | 199.1858 | 245.00 | 248. 00 242.00 220.99 | 15.783 | 15.829 | 15.897 | 16.010 | 23 
24 240.00 | 207.8461 | 255.00 | 258. 00 252.00 230.95 | 15.784 | 15.830 | 15.898 | 16.012 | 24 
25 250.00 | 216.5063 | 265.00 | 268. 00 262.00 240.91 | 15.784 | 15.830 | 15.899 | 16.014 | 25 
26 260.00 | 225.1666 | 275.00 | 278. 00 272.00 250.87 | 15.785 | 15.831 | 15.900 | 16.016 | 26 
27 270.00 | 233.8269 | 285.00 | 288. 00 282.00 260.84 | 15.785 | 15.832 | 15.901 | 16.018 | 27 
28 280.00 | 242.4871 | 295.00 | 298. 00 292.00 270.80 | 15.786 | 15.833 | 15.903 | 16.019 | 28 
29 290.00 | 251.1474 | 305.00 | 308. 00 302.00 280.78 | 15.786 | 15.833 | 15.904 | 16.021 | 29 
30 300.00 | 259.8076 | 315.00 | 318. 00 312.00 290.75 | 15.787 | 15.834 | 15.905 | 16.023 | 30 
31 310.00 | 268.4679 | 325.00 | 328. 00 322.00 300.72 | 15.787 | 15.835 | 15.906 | 16.025 | 31 
32 320.00 | 277.1281 | 335.00 | 338. 00 332.00 310.70 | 15.788 | 15.835 | 15.907 | 16.026 | 32 
33 330.00 | 285.7884 | 345.00 | 348. 00 342.00 320.68 | 15.788 | 15.836 | 15.908 | 16.028 | 33 
34 340.00 | 294.4486 | 355.00 | 358. 00 352.00 330.66 | 15.788 | 15.837 | 15.909 | 16.030 | 34 
35 350.00 | 303.1089 | 365.00 | 368. 00 362. 00 340.64 | 15.789 | 15.837 | 15.910 | 16.031 | 35 
36 360.00 | 311.7691 | 375.00 | 378. 00 372.00 350.62 | 15.789 | 15.838 | 15.911 | 16.033 | 36 
37 370.00 | 320.4294 | 385.00 | 388. 00 382. 00 360.60 | 15.790 | 15.839 | 15.912 | 16.034 | 37 
38 380.00 | 329.0896 | 395.00 | 398. 00 392.00 370.59 | 15.790 | 15.839 | 15.913 | 16.036 | 38 
39 390.00 | 337.7499 | 405.00 | 408. 00 402.00 380.57 | 15.790 | 15.840 | 15.914 | 16.037 | 39 
40 | 400.00 | 346.4102 | 415.00 | 418.00 412.00 390.56 |15.791 | 15.840 | 15.915 | 16.039 | 40 
41 410.00 | 355.0704 | 425.00 | 428. 00 422.00 400.54 | 15.791 | 15.841 | 15.916 | 16.040 | 41 
42 | 420.00 | 363.7307 | 435.00 | 438.00 432.00 410.53 |15.791 | 15.842 | 15.917 | 16.042 | 42 
43 430.00 | 372.3909 | 445.00 | 448. 00 442.00 420.52 | 15.792 | 15.842 | 15.918 | 16.043 | 43 
44 | 440.00 | 381.0512 | 455.00 | 458. 00 452.00 430.50 | 15.792 | 15.843 | 15.919 | 16.045 | 44 
45 450.00 | 389.7114 | 465.00 | 468. 00 462.00 440.49 | 15.793 | 15.843 | 15.919 | 16.046 | 45 
46 | 460.00 |398.3717 | 475.00 | 478.00 472.00 450.48 | 15.793 | 15.844 | 15.920 | 16.048 | 46 
47 470.00 | 407.0319 | 485.00 | 488. 00 482.00 460.47 | 15.793 | 15.844 | 15.921 | 16.049 | 47 
48 480.00 | 415.6922 | 495.00 | 498. 00 492.00 470.46 | 15.794 | 15.845 | 15.922 | 16.050 | 48 
49 | 490.00 | 424.3524 | 505.00 | 508. 00 502.00 480.45 | 15.794 | 15.846 | 15.923 | 16.052 | 49 
50 500.00 | 433.0127 | 515.00 | 518. 00 512.00 490.44 | 15.794 | 15.846 | 15.924 | 16.053 | 50 
51 510.00 | 441.6729 | 525.00 | 528. 00 522.00 500.43 | 15.795 | 15.847 | 15.926 | 16.056 | 51 
52 520.00 | 450.3332 | 535.00 | 538. 00 532.00 510.43 | 15.795 | 15.848 | 15.927 | 16.058 | 52 
53 530.00 | 458.9935 | 545.00 | 548. 00 542.00 520.42 | 15.796 | 15.849 | 15.928 | 16.059 | 53 
54 540.00 | 467.6537 | 555.00 | 558. 00 552.00 530.41 | 15.796 | 15.849 | 15.929 | 16.061 | 54 
55 550.00 | 476.3140 | 565.00 | 568. 00 562.00 540.40 | 15.797 | 15.850 | 15.930 | 16.063 | 55 




























































































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 843 . 
( 续 ) 
. m ESFM SERI Ek NH 

齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | ”大 径 D。 渐 开 线 终止 | “小径 E =E, +(T+A) 齿 数 
z £ D D, FHR | 同 具 根 EA Dr min Di Ji zii pen mE z 
56 560.00 484.9742 | 575.00 | 578. 00 572.00 550.39 15.797 | 15.850 | 15.931 | 16.064 56 
57 570.00 493.6345 | 585.00 | 588. 00 582.00 560.39 15.797 | 15.851 | 15.932 | 16.066 57 
58 580.00 502.2947 | 595.00 | 598. 00 592.00 570.38 15.798 | 15.852 | 15.933 | 16.067 58 
59 590. 00 510.9550 | 605.00 | 608. 00 602.00 580.37 15.798 | 15.852 | 15.934 | 16.069 59 
60 600. 00 519.6152 | 615.00 | 618.00 612.00 590.37 15.799 | 15.853 | 15.935 | 16.071 60 
61 610.00 528.2755 | 625.00 | 628.00 622.00 600. 36 15.799 | 15.854 | 15.936 | 16.072 61 
62 620.00 536.9357 | 635.00 | 638. 00 632.00 610.36 15.799 | 15.854 | 15.937 | 16.074 62 
63 630.00 545.5960 | 645.00 | 648. 00 642.00 620.35 15.800 | 15.855 | 15.938 | 16.075 63 
64 640. 00 554.2563 | 655.00 | 658. 00 652.00 630.34 15.800 | 15.856 | 15.939 | 16.077 64 
65 650.00 562.9165 | 665.00 | 668. 00 662.00 640.34 15.801 | 15.856 | 15.940 | 16.079 65 
66 660. 00 571.5768 | 675.00 | 678. 00 672.00 650.33 15.801 | 15.857 | 15.941 | 16.080 66 
67 670.00 580.2370 | 685.00 | 688. 00 682.00 660.33 15.801 | 15.858 | 15.942 | 16.082 67 
68 680. 00 588.8973 | 695.00 | 698. 00 692.00 670.32 15.802 | 15.858 | 15.943 | 16.083 68 
69 690. 00 597.5575 | 705.00 | 708. 00 702.00 680.32 15.802 | 15.859 | 15.944 | 16.085 69 
70 700.00 606.2178 | 715.00 | 718.00 712.00 690.31 15.803 | 15.859 | 15.945 | 16.087 70 
71 710.00 614.8780 | 725.00 | 728.00 722.00 700.31 15.803 | 15.860 | 15.946 | 16.088 71 
72 720.00 623.5383 | 735.00 | 738. 00 732.00 710.31 15.803 | 15.861 | 15.947 | 16.090 72 
73 730.00 632.1985 | 745.00 | 748. 00 742.00 720.30 15.804 | 15.861 | 15.948 | 16.091 73 
74 740.00 640.8588 | 755.00 758.00 752. 00 730.30 15.804 | 15.862 | 15.949 | 16.093 74 
73 750.00 649.5190 | 765.00 | 768. 00 762.00 740.29 15.805 | 15.863 | 15.950 | 16.095 75 
76 760.00 658.1793 | 775.00 | 778.00 712.00 750.29 15.805 | 15.863 | 15.951 | 16.096 76 
77 770.00 666.8396 | 785.00 | 788. 00 782.00 760.28 15.805 | 15.864 | 15.952 | 16.098 71 
78 780.00 675.4998 | 795.00 | 798. 00 792.00 7710.28 15.806 | 15.865 | 15.953 | 16.099 78 
79 790.00 684.1601 | 805.00 | 808. 00 802.00 780.28 15.806 | 15.865 | 15.954 | 16.101 79 
80 800. 00 692.8203 | 815.00 | 818. 00 812.00 790.27 15.807 | 15.866 | 15.955 | 16.103 80 
81 810.00 701.4806 | 825.00 | 828. 00 822.00 800. 27 15.807 | 15.866 | 15.956 | 16.104 81 
82 820. 00 710.1408 | 835.00 | 838. 00 832.00 810.27 15.807 | 15.867 | 15.957 | 16.106 82 
83 830. 00 718.8011 | 845.00 | 848. 00 842.00 820.26 15.808 | 15.868 | 15.958 | 16.107 83 
84 840. 00 727.4613 | 855.00 | 858. 00 852.00 830.26 15.808 | 15.868 | 15.959 | 16.109 84 
85 850. 00 736.1216 | 865.00 | 868. 00 862.00 840.26 15.809 | 15.869 | 15.960 | 16.111 85 
86 860. 00 744.7818 | 875.00 | 878. 00 872.00 850.25 15.809 | 15.870 | 15.961 | 16.112 86 
87 870. 00 753.4421 | 885.00 | 888. 00 882.00 860.25 15.809 | 15.870 | 15.962 | 16.114 87 
88 880. 00 762.1023 | 895.00 | 898. 00 892.00 870.25 15.810 | 15.871 | 15.963 | 16.115 88 
89 890. 00 770.7626 | 905.00 | 908. 00 902. 00 880.25 15.810 | 15.872 | 15.964 | 16.117 89 
90 900. 00 779.4229 | 915.00 | 918. 00 912.00 890. 24 15.811 | 15.872 | 15.965 | 16.119 90 
91 910.00 788.0831 | 925.00 | 928. 00 922.00 900. 24 15.811 | 15.873 | 15.966 | 16.120 91 
92 920.00 796.7434 | 935.00 | 938. 00 932.00 910.24 15.811 | 15.874 | 15.967 | 16. 122 92 
93 930.00 805.4036 | 945.00 | 948. 00 942.00 920. 24 15.812 | 15.874 | 15.968 | 16.123 93 
94 940.00 814.0639 | 955.00 | 958. 00 952.00 930.23 15.812 | 15.875 | 15.969 | 16.125 94 
95 950. 00 822.7241 | 965.00 | 968. 00 962.00 940.23 15.813 | 15.875 | 15-970 | 16,127 95 
96 960. 00 831.3844 | 975.00 | 978. 00 972.00 950.23 15.813 | 15.876 | 15.971 | 16.128 96 
97 970.00 840.0446 | 985.00 | 988. 00 982. 00 960.23 15.813 | 15.877 | 15.972 | 16.130 97 
98 980. 00 848.7049 | 995.00 | 998. 00 992.00 970.22 15.814 | 15.877 | 15.973 | 16.131 98 
99 990. 00 857.3651 |1005. 00 | 1008. 00 1002. 00 980.22 15.814 | 15.878 | 15.974 | 16.133 99 
100 1000.00 | 866.0254 |1015. 00 | 1018.00 1012.00 990.22 15.815 | 15.879 | 15.975 | 16.135 100 




































































- 844 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-36 30" 外 花 键 
模 数 m =0. 5mm 作用 齿 厚 最 大 值 S. a. =0.785mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, San =S an (THA) 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 Dy. max si IE ! z 
FAIR | AAR | 4h 5h 6h 7h 
10 5.00 4.3301 5.50 4.52 4.25 4.10 0.761 0.746 | 0.724 | 0.688 10 
11 5.50 4.7631 6.00 5.01 4.75 4.60 0.761 0.746 | 0.724 | 0.687 11 
12 6.00 5. 1962 6.50 5.50 5.25 5.10 0.761 0.746 | 0.723 | 0.686 12 
13 6.50 5.6292 7.00 5.99 3.75 5.60 0.760 | 0.745 | 0.723 | 0.685 13 
14 7.00 6. 0622 7.50 6.48 6.25 6.10 0.760 | 0.745 | 0.722 | 0.684 14 
15 7.50 6. 4952 8.00 6.98 6.75 6.60 0.760 | 0.745 | 0.722 | 0.683 15 
16 8.00 6. 9282 8.50 7.47 7.25 7.10 0.760 | 0.744 | 0.721 0.683 16 
17 8.50 7.3612 9.00 7.97 7.75 7.60 0.759 | 0.744 | 0.721 0.682 17 
18 9.00 7.7942 9.50 8.46 8.25 8.10 0.759 | 0.744 | 0.720 | 0.681 18 
19 9.50 8.2272 10. 00 8.96 8.75 8.60 0.759 | 0.743 | 0.720 | 0.680 19 
20 10.00 8. 6603 10.50 9.46 9.25 9.10 0.799 0.743 0.719 | 0.680 20 
21 10.50 9.0933 11.00 9.95 9.75 9.60 0.799 0.743 0.719 | 0.679 21 
22 11.00 9. 5263 11.50 10.45 10.25 10.10 | 0.759 | 0.743 | 0.719 | 0.678 22 
23 11.50 9. 9593 12. 00 10.95 10.75 10.60 | 0.758 | 0.742 | 0.718 | 0.678 23 
24 12.00 10. 3923 12. 50 11.45 11.25 11.10 | 0.758 | 0.742 | 0.718 | 0.677 24 
25 12.50 10. 8253 13. 00 11.95 11:75 11.60 | 0.758 | 0.742 | 0.717 | 0.677 25 
26 13.00 11.2583 13. 50 12. 44 12.25 12.10 | 0.758 | 0.742 | 0.717 | 0.676 26 
27 13.50 11.6913 14. 00 12. 94 12.75 12.60 | 0.758 | 0.741 0.717 | 0.675 27 
28 14.00 12. 1244 14. 50 13.44 13.25 13.10 | 0.758 | 0.741 0.716 | 0.675 28 
29 14.50 12. 5574 15. 00 13. 94 13.75 13.60 | 0.758 | 0.741 0.716 | 0.674 29 
30 15.00 12. 9904 15. 50 14. 44 14.25 14.10 | 0.758 | 0.741 0.716 | 0.674 30 
31 15.50 13. 4234 16. 00 14. 94 14.75 14.60 | 0.757 | 0.741 0.715 | 0.673 31 
32 16.00 13. 8564 16. 50 15.44 15.25 15.10 | 0.757 | 0.740 | 0.715 | 0.673 32 
33 16.50 14. 2894 17. 00 15.93 15.75 15.60 | 0.757 | 0.740 | 0.715 | 0.672 33 
34 17.00 14. 7224 17. 50 16.43 16.25 16.10 | 0.757 | 0.740 | 0.714 | 0.672 34 
35 17.50 15. 1554 18. 00 16. 93 16.75 16.60 | 0.757 | 0.740 | 0.714 | 0.671 35 
36 18.00 15. 5885 18. 50 17.43 17.25 17.10 | 0.757 | 0.740 | 0.714 | 0.671 36 
37 18.50 16.0215 19. 00 17.93 ]7Z.75 17.60 | 0.757 | 0.739 | 0.714 | 0.671 37 
38 19.00 16. 4545 19. 50 18.43 18.25 18.10 | 0.757 | 0.739 | 0.713 | 0.670 38 
39 19.50 16. 8875 20. 00 18.93 18.75 18.60 | 0.756 | 0.739 | 0.713 | 0.670 39 
40 20.00 17. 3205 20. 50 19.43 19.25 19.10 | 0.756 | 0.739 | 0.713 | 0.669 40 
41 20.50 17:7535 21.00 19. 93 19.75 19.60 | 0.756 | 0.739 | 0.713 | 0.669 41 
42 21.00 18. 1865 21.50 20. 43 20.25 | 20.10 | 0.756 | 0.739 | 0.712 | 0.668 42 
43 21.50 18.6195 22. 00 20. 93 20.75 | 20.60 | 0.756 | 0.738 | 0.712 | 0.668 43 
44 22.00 19. 0526 22. 50 21.43 21.25 | 21.10 | 0.756 | 0.738 | 0.712 | 0.668 44 
45 22.50 19. 4856 23. 00 21.92 21.75 | 21.60 | 0.756 | 0.738 | 0.712 | 0.667 45 
46 23.00 19.9186 23.50 22.42 22.25 | 22.10 | 0.756 | 0.738 | 0.711 0.667 46 
47 23.50 20.3516 24. 00 22. 92 22.75 | 22.60 | 0.756 | 0.738 | 0.711 0.666 47 
48 24.00 20. 7846 24. 50 23.42 23.25 | 23.10 | 0.756 | 0.738 | 0.711 0.666 48 
49 24.50 21.2176 25.00 23.92 23.75 | 23.60 | 0.755 | 0.737 | 0.711 0.666 49 
50 25.00 21.6506 25.50 24.42 24.25 | 24.10 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.665 50 
51 25.50 22. 0836 26. 00 24. 92 24.75 | 24.60 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.665 51 
52 26.00 22.5167 26.50 25.42 25.25 | 25.10 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.665 52 
53 26.50 22. 9497 27. 00 25.92 25.75 | 25.60 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.664 53 
54 27.00 23.3827 27.50 26.42 26.25 | 26.10 | 0.755 | 0.737 | 0.709 | 0.664 54 
55 27.50 23.8157 28. 00 26. 92 26.75 | 26.60 | 0.755 | 0.737 | 0.709 | 0.663 55 
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( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, SS (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema TE == z 
FAIR | AAR | 4h 5h 6h 7h 
56 28.00 | 24.2487 | 28.50 27.42 27.25 | 27.10 | 0.755 | 0.736 | 0.709 | 0.663 56 
57 28.50 | 24.6817 | 29.00 27.92 27.75 | 27.60 | 0.755 | 0.736 | 0.709 | 0.663 57 
58 29.00 | 25.1147 | 29.50 28.42 28.25 | 28.10 | 0.755 | 0.736 | 0.709 | 0.662 58 
59 29.50 | 25.5477 | 30.00 28.92 28.75 | 28.60 | 0.755 | 0.736 | 0.708 | 0.662 59 
60 30.00 | 25.9808 | 30.50 29.42 29.25 | 29.10 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.662 60 
61 30.50 | 26.4138 | 31.00 29.92 29.75 | 29.60 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.661 61 
62 31.00 | 26.8468 | 31.50 30. 42 30.25 | 30.10 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.661 62 
63 31.50 | 27.2798 | 32.00 30. 92 30.75 | 30.60 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.661 63 
64 32.00 | 27.7128 | 32.50 31.42 31.25 | 31.10 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 64 
65 32.50 | 28.1458 | 33.00 31.92 31.75 | 31.60 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 65 
66 33.00 | 28.5788 | 33.50 32.42 32.25 | 32.10 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 66 
67 33.50 | 29.0119 | 34.00 32.92 32.75 | 32.60 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 67 
68 34.00 | 29.4449 | 34.50 33.42 33.25 | 33.10 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.659 68 
69 34.50 | 29.8779 | 35.00 33.92 33.75 | 33.60 | 0.754 | 0.735 | 0.706 | 0.659 69 
70 35.00 | 30.3109 | 35.50 34.42 34.25 | 34.10 | 0.754 | 0.735 | 0.706 | 0.659 70 
71 35.50 | 30.7439 | 36.00 34.92 34.75 | 34.60 | 0.754 | 0.735 | 0.706 | 0.658 71 
72 36.00 | 31.1769 | 36.50 35.42 35.25 | 35.10 | 0.754 | 0.734 | 0.706 | 0.658 72 
73 36.50 | 31.6099 | 37.00 35.92 35.75 | 35.60 | 0.753 | 0.734 | 0.706 | 0.658 73 
74 37.00 | 32.0429 | 37.50 36.41 36.25 | 36.10 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 74 
75 37.50 | 32.4760 | 38.00 36.91 36.75 | 36.60 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 75 
76 38.00 | 32.9090 | 38.50 37.41 37.25 | 37.10 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 76 
77 38.50 | 33.3420 | 39.00 37.91 37.75 | 37.60 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 77 
78 39.00 | 33.7750 | 39.50 38.41 38.25 | 38.10 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.656 78 
79 39.50 | 34.2080 | 40.00 38.91 38.75 | 38.60 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.656 79 
80 40.00 | 34.6410 | 40.50 39.41 39.25 | 39.10 | 0.753 | 0.734 | 0.704 | 0.656 80 
81 40.50 | 35.0740 | 41.00 39.91 39.75 | 39.60 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 81 
82 41.00 | 35.5070 | 41.50 40.41 40.25 | 40.10 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 82 
83 41.50 | 35.9401 | 42.00 40.91 40.75 | 40.60 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 83 
84 42.00 | 36.3731 | 42.50 41.41 41.25 | 41.10 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 84 
85 42.50 | 36.8061 | 43.00 41.91 41.75 | 41.60 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.654 85 
86 43.00 | 37.2391 | 43.50 42.41 42.25 | 42.10 | 0.753 | 0.733 | 0.703 | 0.654 86 
87 43.50 | 37.6721 | 44.00 42.91 42.75 | 42.60 | 0.753 | 0.733 | 0.703 | 0.654 87 
88 44.00 | 38.1051 | 44.50 43.41 43.25 | 43.10 | 0.752 | 0.733 | 0.703 | 0.654 88 
89 44.50 | 38.5381 | 45.00 43.91 43.75 | 43.60 | 0.752 | 0.733 | 0.703 | 0.653 89 
90 45.00 | 38.9711 | 45.50 44.41 44.25 | 44.10 | 0.752 | 0.732 | 0.703 | 0.653 90 
91 45.50 | 39.4042 | 46.00 44.91 44.75 | 44.60 | 0.752 | 0.732 | 0.703 | 0.653 91 
92 46.00 | 39.8372 | 46.50 45.41 45.25 | 45.10 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.653 92 
93 46.50 | 40.2702 | 47.00 45.91 45.75 | 45.60 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.652 93 
94 47.00 | 40.7032 | 47.50 46.41 46.25 | 46.10 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.652 94 
95 47.50 | 41.1362 | 48.00 46.91 46.75 | 46.60 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.652 95 
96 48.00 | 41.5692 | 48.50 47.41 47.25 | 47.10 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.652 96 
97 48.50 | 42.0022 | 49.00 47.91 47.75 | 47.60 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.651 97 
98 49.00 | 42.4352 | 49.50 48.41 48.25 | 48.10 | 0.752 | 0.732 | 0.701 | 0.651 98 
99 49.50 | 42.8683 | 50.00 48.91 48.75 | 48.60 | 0.752 | 0.732 | 0.701 | 0.651 99 
100 50.00 | 43.3013 | 50.50 49.41 49.25 | 49.10 | 0.752 | 0.731 | 0.701 | 0.651 | 100 




































































- 846 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-37 30° 外 花 键 
模 数 m =0.75mm 作用 齿 厚 最 大 值 S. =1.178mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 p. S =S — (T +À) 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 Dr, max [一 E E ! z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
10 7.50 6.4952 8.25 6.78 6.38 6.15 1.150 1.133 1.108 1.066 10 
11 8.25 7. 1447 9.00 7.51 7.13 6.90 1.150 1.133 1.108 1.065 11 
12 9.00 7.7942 9.75 8.25 7.88 7.65 1.150 1.132 1.107 1.064 12 
13 9.75 8.4437 10.50 8.99 8.63 8.40 1.149 1.132 1.106 1.063 13 
14 10.50 9.0933 11.25 O: 73 9.38 9.15 1.149 1.132 1.106 1.062 14 
15 11.25 9. 7428 12. 00 10.47 10.13 9.90 1.149 1.131 1.105 1.061 15 
16 12.00 10. 3923 12.75 11.21 10.88 10.65 1.149 1.131 1.104 1.060 16 
17 12.75 11.0418 13.50 11.95 11.63 11.40 1.148 1.131 1.104 1.059 17 
18 13.50 11.6913 14.25 12.70 12.38 12.15 1.148 1.130 1.103 1.059 18 
19 14.25 12. 3409 15.00 13.44 13.13 12.90 1.148 1.130 1.103 1.058 19 
20 15.00 12. 9904 15.75 14. 19 13.88 13.65 1.148 1.130 1.102 1.057 20 
21 15.75 13. 6399 16.50 14. 93 14.63 14.40 1.148 1.129 1.102 1.056 21 
22 16.50 14. 2894 17.25 15.68 15.38 15.15 1.148 1.129 1.101 1.055 22 
23 17.25 14.9389 18. 00 16.42 16.13 15.90 1.147 1.129 1.101 1.055 23 
24 18.00 15. 5885 18.75 17.17 16.88 16.65 1.147 1.128 1.101 1.054 24 
25 18.75 16.2380 19.50 17.92 17.63 17.40 1.147 1.128 1.100 1.053 25 
26 19.50 16. 8875 20.25 18.67 18.38 18.15 1.147 1.128 1.100 1.053 26 
27 20.25 17.5370 21.00 19.41 19.13 18.90 1.147 1.128 1.099 1.052 27 
28 21.00 18. 1865 21.75 20.16 19.88 19.65 1.146 1.127 1.099 1.051 28 
29 21.75 18.8361 22.50 20.91 20.63 20.40 1.146 1.127 1.099 1.051 29 
30 22.50 19. 4856 23.25 21.66 21.38 21.15 1.146 1.127 1.098 1.050 30 
31 23:25 20. 1351 24. 00 22.40 22.13 21.90 1.146 1.127 1.098 1.050 31 
32 24.00 20. 7846 24.75 23.15 22.88 22.65 1.146 1.126 1.097 1.049 32 
33 24.75 21.4341 25.50 23.90 23.63 23.40 1.146 1.126 1.097 1.048 33 
34 25.50 22. 0836 26.25 24. 65 24.38 24.15 1.146 1.126 1.097 1.048 34 
35 26.25 22.1332 27.00 25.40 25.13 24. 90 1.145 1.126 1.096 1.047 35 
36 27.00 23.3827 21:15 26.15 25.88 25.65 1.145 1.126 1.096 1.047 36 
37 27:75 24. 0322 28.50 26.90 26.63 26.40 1.145 1.125 1.096 1.046 37 
38 28.50 24.6817 29.25 27.64 27.38 27.15 1.145 1.125 1.095 1.046 38 
39 29.25 25.3312 30. 00 28.39 28.13 27.90 1.145 1.125 1.095 1.045 39 
40 30.00 25.9808 30.75 29.14 28.88 28.65 1.145 1.125 1.095 1.045 40 
41 30.75 26. 6303 31.50 29.89 29.63 29.40 1.145 1.125 1.094 1.044 41 
42 31.50 27.2798 32.25 30. 64 30.38 30.15 1.145 1.124 1.094 1.044 42 
43 32.25 27.9293 33.00 31.39 31.13 30. 90 1.144 1.124 1.094 1.043 43 
44 33.00 28. 5788 33.75 32.14 31.88 31.65 1.144 1.124 1.094 1.043 44 
45 33:73 29. 2284 34. 50 32. 89 32.63 32.40 1.144 1.124 1.093 1.042 45 
46 34.50 29. 8779 35.25 33.64 33.38 33.15 1.144 1.124 1.093 1.042 46 
47 35.25 30. 5274 36. 00 34.39 34.13 33.90 1.144 1.123 1.093 1.042 47 
48 36.00 31. 1769 36.75 35.13 34.88 34.65 1.144 1. 123 1.092 1.041 48 
49 36.75 31. 8264 37. 50 35. 88 35.63 35.40 1.144 1. 123 1.092 1.041 49 
50 37.50 32. 4760 38.25 36. 63 36.38 36.15 1.144 1. 123 1.092 1.040 50 
51 38.25 331255 39. 00 37.38 37.13 36. 90 1.144 1.123 1.092 1.040 51 
52 39.00 33. 7750 39.75 38.13 37.88 37.65 1.143 1.123 1.091 1.039 52 
53 39.75 34.4245 40.50 38.88 38.63 38.40 1.143 1.122 1.091 1.039 53 
54 40.50 35.0740 41.25 39. 63 39.38 39.15 1.143 1.122 1.091 1.039 54 
55 41.25 3557235 42. 00 40.38 40.13 39. 90 1.143 1.122 1.091 1.038 55 
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( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Saa San (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema JE SIE z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
56 42.00 | 36.3731 | 42.75 41.13 40.88 | 40.65 | 1.143 | 1.122 | 1.090 | 1.038 56 
57 42.75 | 37.0226 | 43.50 41.88 41.63 | 41.40 | 1.143 | 1.122 | 1.090 | 1.037 57 
58 43.50 | 37.6721 | 44.25 42.63 42.38 | 42.15 | 1.143 | 1.122 | 1.090 | 1.037 58 
59 44.25 | 38.3216 | 45.00 43.38 43.13 | 42.90 | 1.143 | 1.121 | 1.090 | 1.037 59 
60 45.00 | 38.9711 | 45.75 44.13 43.88 | 43.65 | 1.143 | 1.121 | 1.089 | 1.036 60 
61 45.75 | 39.6207 | 46.50 44. 88 44.63 | 44.40 | 1.143 | 1.121 | 1.089 | 1.036 61 
62 46.50 | 40.2702 | 47.25 45.63 45.38 | 45.15 | 1.142 | 1.121 | 1.089 | 1.035 62 
63 47.25 | 40.9197 | 48.00 46.38 46.13 | 45.90 | 1.142 | 1.121 | 1.089 | 1.035 63 
64 48.00 | 41.5692 | 48.75 47.13 46.88 | 46.65 | 1.142 | 1.121 | 1.088 | 1.035 64 
65 48.75 | 42.2187 | 49.50 47. 88 47.63 | 47.40 | 1.142 | 1.121 | 1.088 | 1.034 65 
66 49.50 | 42.8683 | 50.25 48.62 48.38 | 48.15 | 1.142 | 1.120 | 1.088 | 1.034 66 
67 50.25 | 43.5178 | 51.00 49.37 49.13 | 48.90 | 1.142 | 1.120 | 1.088 | 1.034 67 
68 51.00 | 44.1673 | 51.75 50. 12 49.88 | 49.65 | 1.142 | 1.120 | 1.088 | 1.033 68 
69 51.75 | 44.8168 | 52.50 50. 87 50.63 | 50.40 | 1.142 | 1.120 | 1.087 | 1.033 69 
70 52.50 | 45.4663 | 53.25 51.62 51.38 | 51.15 | 1.142 | 1.120 | 1.087 | 1.032 70 
71 53.25 | 46.1159 | 54.00 52.37 52.13 | 51.90 | 1.142 | 1.120 | 1.087 | 1.032 71 
72 54.00 | 46.7654 | 54.75 53.12 52.88 | 52.65 | 1.142 | 1.120 | 1.087 | 1.032 72 
73 54.75 | 47.4149 | 55.50 53.87 53.63 | 53.40 | 1.141 | 1.119 | 1.086 | 1.031 73 
74 55.50 | 48.0644 | 56.25 54.62 54.38 | 54.15 | 1.141 | 1.119 | 1.086 | 1.031 74 
75 56.25 | 48.7139 | 57.00 55.37 55.13 | 54.90 | 1.141 | 1.119 | 1.086 | 1.031 75 
76 57.00 | 49.3634 | 57.75 56.12 55.88 | 55.65 | 1.141 | 1.119 | 1.086 | 1.030 76 
77 57.75 | 50.0130 | 58.50 56.87 56.63 | 56.40 | 1.141 | 1.119 | 1.086 | 1.030 77 
78 58.50 | 50.6625 | 59.25 57.62 57.38 | 57.15 | 1.141 | 1.119 | 1.085 | 1.030 78 
79 59.25 | 51.3120 | 60.00 58.37 58.13 | 57.90 | 1.141 | 1.119 | 1.085 | 1.029 79 
80 60.00 | 51.9615 | 60.75 59. 12 58.88 | 58.65 | 1.141 | 1.118 | 1.085 | 1.029 80 
81 60.75 | 52.6110 | 61.50 59.87 59.63 | 59.40 | 1.141 | 1.118 | 1.085 | 1.029 81 
82 61.50 | 53.2606 | 62.25 60. 62 60.38 | 60.15 | 1.141 | 1.118 | 1.085 | 1.028 82 
83 62.25 | 53.9101 63.00 61.37 61.13 | 60.90 | 1.141 | 1.118 | 1.084 | 1.028 83 
84 63.00 | 54.5596 | 63.75 62. 12 61.88 | 61.65 | 1.141 | 1.118 | 1.084 | 1.028 84 
85 63.75 | 55.2091 64.50 62.87 62.63 | 62.40 | 1.140 | 1.118 | 1.084 | 1.028 85 
86 64.50 | 55.8586 | 65.25 63.62 63.38 | 63.15 | 1.140 | 1.118 | 1.084 | 1.027 86 
87 65.25 | 56.5082 | 66.00 64.37 64.13 | 63.90 | 1.140 | 1.118 | 1.084 | 1.027 87 
88 66.00 | 57.1577 | 66.75 65.12 64.88 | 64.65 | 1.140 | 1.117 | 1.083 | 1.027 88 
89 66.75 | 57.8072 | 67.50 65.87 65.63 | 65.40 | 1.140 | 1.117 | 1.083 | 1.026 89 
90 67.50 | 58.4567 | 68.25 66. 62 66.38 | 66.15 | 1.140 | 1.117 | 1.083 | 1.026 90 
91 68.25 | 59.1062 | 69.00 67.37 67.13 | 66.90 | 1.140 | 1.117 | 1.083 | 1.026 91 
92 69.00 | 59.7558 | 69.75 68. 12 67.88 | 67.65 | 1.140 | 1.117 | 1.083 | 1.025 92 
93 69.75 | 60.4053 | 70.50 68. 87 68.63 | 68.40 | 1.140 | 1.117 | 1.082 | 1.025 93 
94 70.50 | 61.0548 | 71.25 69. 62 69.38 | 69.15 | 1.140 | 1.117 | 1.082 | 1.025 94 
95 71.25 | 61.7043 | 72.00 70.37 70.13 | 69.90 | 1.140 | 1.117 | 1.082 | 1.025 95 
96 72.00 | 62.3538 | 72.75 71.12 70.88 | 70.65 | 1.140 | 1.117 | 1.082 | 1.024 96 
97 72.75 | 63.0033 | 73.50 71.87 71.63 | 71.40 | 1.140 | 1.116 | 1.082 | 1.024 97 
98 73.50 | 63.6529 | 74.25 72.62 72.38 | 72.15 | 1.139 | 1.116 | 1.082 | 1.024 98 
99 74.25 | 64.3024 | 75.00 73.37 73.13 | 72.90 | 1.139 | 1.116 | 1.081 | 1.023 99 
100 75.00 | 64.9519 | 75.75 74.12 73.88 | 73.65 | 1.139 | 1.116 | 1.081 | 1.023 | 100 




































































- 848 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-38 30" 外 花 键 
模 数 m=lmm 作用 齿 厚 最 大 值 S.、=1.S71mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
WP 分 度 圆 | 基 圆 直径 KZD 渐 开 线 起 始 D. S =S: ¿ha qa 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 DFe max E E ! z 
平 齿 根 | MAR | 4h 5h 6h 7h 

10 10.00 8.6603 11.00 9.04 8.50 8.20 1.540 1.522 1.494 1.448 10 
11 11.00 9. 5263 12. 00 10.02 9.50 9.20 1.540 1.521 1.493 1.446 11 
12 12.00 10.3923 13.09 11.00 10.50 10.20 1.539 1.521 1.492 1.445 12 
13 13.00 11.2583 14. 00 11.98 11.50 11.20 1.539 1.520 1.492 1.444 13 
14 14.00 12. 1244 15.00 12.97 12.50 12.20 1.539 1.520 1.491 1.443 14 
]5 15.00 12. 9904 16. 00 13. 96 13.50 13.20 1.539 1.519 1.490 1.442 15 
16 16.00 13. 8564 17. 00 14.95 14.50 14.20 1.538 1.519 1.490 1.441 16 
17 17.00 14. 7224 18. 00 15. 94 15.50 15.20 1.538 1.518 1.489 1.440 17 
18 18.00 15. 5885 19. 00 16.93 16.50 16.20 1.538 1.518 1.488 1.439 18 
19 19.00 16.4545 20. 00 17.92 17.50 17.20 1.538 1.518 1.488 1.438 19 
20 20.00 17. 3205 21.00 18.91 18.50 18.20 1.537 1.517 1.487 1.437 20 
21 21.00 18. 1865 22. 00 19.91 19.50 19. 20 1.537 1.517 1.487 1.436 21 
22 22.00 19. 0526 23. 00 20. 90 20.50 | 20.20 1.537 1.517 1.486 1.436 22 
23 23.00 19.9186 24. 00 21.90 21.50 | 21.20 1.537 1.516 1.486 1.435 23 
24 24.00 20. 7846 25.00 22. 89 22.50 | 22.20 1.537 1.516 1.485 1.434 24 
25 25.00 21.6506 26. 00 23. 89 23.50 | 23.20 1.536 1.516 1.485 1.433 25 
26 26.00 22.5167 27.00 24. 89 24.50 | 24.20 1.536 1.516 1.484 1.433 26 
27 27.00 23.3827 28. 00 25. 88 25.50 | 25.20 1.536 1.515 1.484 1.432 27 
28 28.00 24. 2487 29. 00 26. 88 26.50 | 26.20 1.536 1.515 1.484 1.431 28 
29 29.00 25.1147 30. 00 27. 88 27.50 | 27.20 1.536 1.515 1.483 1.430 29 
30 30.00 25. 9808 31.00 28.87 28.50 | 28.20 1.536 1.514 1.483 1.430 30 
31 31.00 26. 8468 32. 00 29.87 29.50 | 29.20 1.535 1.514 1.482 1.429 31 
32 32.00 27.7128 33. 00 30.87 30.50 | 30.20 1.535 1.514 1.482 1.429 32 
33 33.00 28.5788 34. 00 31.87 31.50 | 31.20 1.535 1.514 1.481 1.428 33 
34 34.00 29.4449 35. 00 32.87 32.50 | 32.20 1.535 1.513 1.481 1.427 34 
35 35.00 30.3109 36. 00 33. 86 33.50 | 33.20 1.535 1.513 1.481 1.427 35 
36 36.00 31.1769 37. 00 34. 86 34.50 | 34.20 1.535 1.513 1.480 1.426 36 
37 37.00 32. 0429 38. 00 35. 86 35.50 | 35.20 1.534 1.513 1.480 1.425 37 
38 38.00 32. 9090 39. 00 36. 86 36.50 | 36.20 1.534 1.512 1.480 1.425 38 
39 39.00 33.7750 40.00 37.86 37.50 | 37.20 1.534 1.512 1.479 1.424 39 
40 40.00 34.6410 41.00 38. 86 38.50 | 38.20 1.534 1.512 1.479 1.424 40 
41 41.00 35. 5070 42.00 39.85 39.50 | 39.20 1.534 1.512 1.479 1.423 41 
42 42.00 36.3731 43.00 40.85 40.50 | 40.20 1.534 1.512 1.478 1.423 42 
43 43.00 37.2391 44.00 41.85 41.50 | 41.20 1.534 1.511 1.478 1.422 43 
44 44.00 38. 1051 45.00 42.85 42.50 | 42.20 1.534 1.511 1.478 1.422 44 
45 45.00 38.9711 46.00 43.85 43.50 | 43.20 1.533 1.511 1.477 1.421 45 
46 46.00 39. 8372 47.00 44.85 44.50 | 44.20 1.533 1.511 1.477 1.421 46 
47 47.00 40. 7032 48.00 45.85 45.50 | 45.20 1.533 1.511 1.477 1.420 47 
48 48.00 41.5692 49. 00 46.85 46.50 | 46.20 1.533 1.510 1.476 1.420 48 
49 49.00 42. 4352 50. 00 47.85 47.50 | 47.20 1.533 1.510 1.476 1.419 49 
50 50.00 43.3013 51.00 48. 84 48.50 | 48.20 1.533 1.510 1.476 1.419 50 
51 51.00 44. 1673 52. 00 49.84 49.50 | 49.20 1.533 1.510 1.475 1.418 51 
52 52.00 45.0333 53. 00 50.84 50.50 | 50.20 1.533 1.510 1.475 1.418 52 
53 53.00 45. 8993 54. 00 51.84 51.50 | 51.20 1.532 1.509 1.475 1.417 53 
54 54.00 46. 7654 55. 00 52. 84 52.50 | 52.20 1.532 1. 509 1.475 1.417 54 
55 55.00 47.6314 56. 00 53. 84 53.50 | 53.20 1.532 1. 509 1.474 1.416 55 
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( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 x D 渐 开 线 起 始 D, Sa Saa (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直 径 Drema JE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

56 56.00 | 48.4974 | 57.00 54. 84 54.50 | 54.20 | 1.532 | 1.509 | 1.474 | 1.416 56 
57 57.00 | 49.3634 | 58.00 55.84 55.50 | 55.20 | 1.532 | 1.509 | 1.474 | 1.415 57 
58 58.00 | 50.2295 | 59.00 56. 84 56.50 | 56.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.415 58 
59 59.00 | 51.0955 | 60.00 57.84 57.50 | 57.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.415 59 
60 60.00 | 51.9615 | 61.00 58. 84 58.50 | 58.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.414 60 
61 61.00 | 52.8275 | 62.00 59.84 59.50 | 59.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.414 61 
62 62.00 | 53.6936 | 63.00 60.84 60.50 | 60.20 | 1.531 | 1.508 | 1.472 | 1.413 62 
63 63.00 | 54.5596 | 64.00 61.83 61.50 | 61.20 | 1.531 | 1.508 | 1.472 | 1.413 63 
64 64.00 | 55.4256 | 65.00 62. 83 62.50 | 62.20 | 1.531 | 1.507 | 1.472 | 1.412 64 
65 65.00 | 56.2917 | 66.00 63.83 63.50 | 63.20 | 1.531 1.507 | 1.472 | 1.412 65 
66 66.00 | 57.1577 | 67.00 64. 83 64.50 | 64.20 | 1.531 | 1.507 | 1.471 | 1.412 66 
67 67.00 | 58.0237 | 68.00 65.83 65.50 | 65.20 | 1.531 1.507 | 1.471 | 1.411 67 
68 68.00 | 58.8897 | 69.00 66. 83 66.50 | 66.20 | 1.531 | 1.507 | 1.471 | 1.411 68 
69 69.00 | 59.7558 | 70.00 67.83 67.50 | 67.20 | 1.531 1.507 | 1.471 | 1.410 69 
70 70.00 | 60.6218 | 71.00 68. 83 68.50 | 68.20 | 1.531 | 1.506 | 1.470 | 1.410 70 
71 71.00 | 61.4878 | 72.00 69. 83 69.50 | 69.20 | 1.530 | 1.506 | 1.470 | 1.410 z 
72 72.00 | 62.3538 | 73.00 70. 83 70.50 | 70.20 | 1.530 | 1.506 | 1.470 | 1.409 72 
73 73.00 | 63.2199 | 74.00 71.83 71.50 | 71.20 | 1.530 | 1.506 | 1.470 | 1.409 73 
74 74.00 | 64.0859 | 75.00 72.83 72.50 | 72.20 | 1.530 1.506 | 1.469 | 1.408 74 
75 75.00 | 64.9519 | 76.00 73.83 73.50 | 73.20 | 1.530 1.506 | 1.469 | 1.408 75 
76 76.00 | 65.8179 | 77.00 74.83 74.50 | 74.20 | 1.530 1.506 | 1.469 | 1.408 76 
77 77.00 | 66.6840 | 78.00 75.83 76.50 | 75.20 | 1.530 1.505 | 1.469 | 1.407 77 
78 7800 | 67.5500 | 79.00 76.83 76.50 | 76.20 | 1.530 1.505 | 1.468 | 1.407 78 
79 79.00 | 68.4160 | 80.00 77.83 77.50 | 77.20 | 1.530 | 1.505 | 1.468 | 1.407 79 
80 80.00 | 69.2820 | 81.00 78. 83 78.50 | 78.20 | 1.530 | 1.505 | 1.468 | 1.406 80 
81 81.00 | 70.1481 82. 00 79.83 79.50 | 79.20 | 1.530 1.505 | 1.468 | 1.406 81 
82 82.00 | 71.0141 83. 00 80. 83 80.50 | 80.20 | 1.529 | 1.505 | 1.467 | 1.405 82 
83 83.00 | 71.8801 84. 00 81.83 81.50 | 81.20 | 1.529 | 1.505 | 1.467 | 1.405 83 
84 84.00 | 72.7461 85. 00 82. 83 82.50 | 82.20 | 1.529 | 1.504 | 1.467 | 1.405 84 
85 85.00 | 73.6122 | 86.00 83. 83 83.50 | 83.20 | 1.529 | 1.504 | 1.467 | 1.404 85 
86 86.00 | 74.4782 | 87.00 84. 83 84.50 | 84.20 | 1.529 | 1.504 | 1.467 | 1.404 86 
87 87.00 | 75.3442 | 88.00 85. 83 85.50 | 85.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.404 87 
88 88.00 | 76.2102 | 89.00 86. 82 86.50 | 86.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.403 88 
89 89.00 | 77.0763 | 90.00 87. 82 87.50 | 87.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.403 89 
90 90.00 | 77.9423 | 91.00 88. 82 88.50 | 88.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.403 90 
91 91.00 | 78.8083 | 92.00 89. 82 89.50 | 89.20 | 1.529 | 1.503 | 1.466 | 1.402 91 
92 92.00 | 79.6743 | 93.00 90. 82 90.50 | 90.20 | 1.529 | 1.503 | 1.465 | 1.402 92 
93 93.00 | 80.5404 | 94.00 91.82 91.50 | 91.20 | 1.529 | 1.503 | 1.465 | 1.402 93 
94 94.00 | 81.4064 | 95.00 92.82 92.50 | 92.20 | 1.528 | 1.503 | 1.465 | 1.401 94 
95 95.00 | 82.2724 | 96.00 93.82 93.50 | 93.20 | 1.528 | 1.503 | 1.465 | 1.401 95 
96 96.00 | 83.1384 | 97.00 94.82 94.50 | 94.20 | 1.528 | 1.503 | 1.465 | 1.401 96 
97 97.00 | 84.0045 | 98.00 95.82 95.50 | 95.20 | 1.528 | 1.503 | 1.464 | 1.400 97 
98 98.00 | 84.8705 | 99.00 96. 82 96.50 | 96.20 | 1.528 | 1.503 | 1.464 | 1.400 98 
99 99.00 | 85.7365 | 100.00 97.82 97.50 | 97.20 | 1.528 1.502 | 1.464 | 1.400 99 
100 100.00 | 86.6025 | 101.00 98. 82 98.50 | 98.20 | 1.528 | 1.502 | 1.464 | 1.399 | 100 




































































- 850 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-39 30" 外 花 键 
模 数 m =1. 25mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, =1. 963mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 p. S =S (T+À) 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 Dy. max asi z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 12.50 10. 8253 13.75 11.30 10.63 10.25 1.930 1.910 1.881 1.831 10 
11 13.75 11.9078 15. 00 12.52 11.88 11.50 1.930 1.910 1.880 1.829 11 
12 15.00 12. 9904 16.25 13.75 13.13 12.75 1.930 1.909 1.879 1.828 12 
13 16.25 14.0729 17.50 14.98 14.38 14. 00 1.929 1.909 1.878 1.827 13 
14 17.50 15.1554 18.75 16.21 15.63 15.25 1.929 1.908 1.877 1.826 14 
15 18.75 16.2380 20. 00 17.44 16.88 16.50 1.929 1.908 1.877 1.825 15 
16 20.00 17. 3205 21.25 18.68 18.13 ITS 1.928 1. 907 1.876 1.823 16 
17 21.25 18. 4030 22.50 19.92 19.38 19. 00 1.928 1.907 1.875 1.822 17 
18 22.50 19.4856 23.75 21.16 20.63 20.25 1.928 1.907 1.875 1.821 18 
19 23.75 20. 5681 25.00 22.40 21.88 21.50 1.928 1. 906 1.874 1.820 19 
20 25.00 21.6506 26.25 23. 64 23.13 22.75 1.927 1. 906 1.873 1.819 20 
21 26.25 22. 1332 27.50 24. 89 24.38 24. 00 1.927 1.906 1.873 1.819 21 
22 27.50 23.8157 28.75 26. 13 25.63 25.25 1.927 1.905 1.872 1.818 22 
23 28.75 24. 8982 30. 00 27: 37 26.88 26.50 1.927 1.905 1.872 1.817 23 
24 30.00 25.9808 31.25 28.62 28.13 27.75 1.927 1. 904 1.871 1.816 24 
25 31.25 27.0633 32.50 29.86 29.38 29.00 1.926 1.904 1.871 1.815 25 
26 32.50 28. 1458 33-75 31.11 30.63 30.25 1.926 1. 904 1.870 1.814 26 
27 33.75 29. 2284 35.00 32.35 31.88 31.50 1.926 1. 904 1.870 1.814 27 
28 35.00 30.3109 36.25 33.60 33.13 32:15 1.926 1. 903 1.869 1.813 28 
29 36.25 31.3934 37. 50 34.85 34.38 34. 00 1.926 1.903 1.869 1.812 29 
30 37.50 32.4760 38.75 36. 09 35.63 35:25 1.925 1.903 1.868 1.811 30 
31 38.75 33.5585 40. 00 37.34 36.88 36.50 1.925 1.902 1.868 1.811 31 
32 40.00 34. 6410 41.25 38.59 38.13 37 TS 1.925 1. 902 1.868 1.810 32 
33 41.25 35:1235 42. 50 39.83 39.38 39. 00 1.925 1.902 1.867 1.809 33 
34 42.50 36. 8061 43.75 41.08 40.63 40.25 1.925 1.902 1.867 1.809 34 
35 43.75 37. 8886 45.00 42.33 41.88 41.50 1.925 1.901 1.866 1.808 35 
36 45.00 38.9711 46.25 43.58 43.13 42.75 1.924 1.901 1.866 1.807 36 
37 46.25 40. 0537 47.50 44. 83 44.38 44. 00 1.924 1.901 1.865 1.807 37 
38 47.50 41. 1362 48.75 46.07 45.63 45.25 1.924 1.901 1.865 1.806 38 
39 48.75 42.2187 50. 00 47.32 46.88 46.50 1.924 1. 900 1.865 1.805 39 
40 50.00 43.3013 51.25 48.57 48.13 47.75 1.924 1. 900 1.864 1.805 40 
41 51.25 44. 3838 52.50 49.82 49.38 49. 00 1.924 1. 900 1.864 1.804 41 
42 52.50 45.4663 523. 75 51.07 50.63 50.25 1.924 1. 900 1.864 1.804 42 
43 53.75 46. 5489 55. 00 52.31 51.88 51.50 1.923 1.899 1.863 1.803 43 
44 55.00 47.6314 56.25 53.56 53, 13 52.75 1.923 1. 899 1.863 1.802 44 
45 56.25 48.7139 57.50 54.81 54.38 54. 00 1.923 1.899 1.863 1.802 45 
46 57.50 49. 7965 58.75 56.06 55.63 55.25 1.923 1.899 1.862 1.801 46 
47 58.75 50. 8790 60. 00 57.31 56.88 56.50 1.923 1.898 1.862 1.801 47 
48 60.00 51.9615 61.25 58.56 58.13 S75735 1.923 1. 898 1.861 1.800 48 
49 61.25 53.0441 62.50 59.81 39: 38 59. 00 1.923 1.898 1.861 1.800 49 
50 62.50 54. 1266 63.75 61.06 60.63 60.25 1.922 1. 898 1.861 1.799 50 
51 63.75 55.2091 65. 00 62.30 61.88 61.50 1.922 1.898 1.860 1.799 51 
52 65.00 56.2917 66.25 63.55 63.13 62.75 1.922 1.897 1.860 1.798 52 
53 66.25 57.3742 67.50 64. 80 64.38 64. 00 1.922 1.897 1.860 1.798 53 
54 67.50 58.4567 68.75 66.05 65.63 65.25 1.922 1.897 1.860 1.797 54 
55 68.75 59. 5392 70.00 67.30 66.88 66. 50 1.922 1.897 1.859 1.797 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 851 . 






































( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 ZD 渐 开 线 起 始 D, Sa =S a (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema JE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

56 70.00 | 60.6218 | 71.25 68.55 68.13 | 67.75 | 1.922 | 1.897 | 1.859 | 1.796 56 
67 71.25 | 61.7043 | 72.50 69. 80 69.38 | 69.00 | 1.922 | 1.896 | 1.859 | 1.796 57 
58 72.50 | 62.7868 | 73.75 71.05 70.63 | 70.25 | 1.921 | 1.896 | 1.858 | 1.795 58 
59 73.75 | 63.8694 | 75.00 72.30 71.88 | 71.50 | 1.921 | 1.896 | 1.858 | 1.795 59 
60 75.00 | 64.9519 | 76.25 73.55 73.13 | 72.75 | 1.921 | 1.896 | 1.858 | 1.794 60 
61 76.25 | 66.0344 | 77.50 74. 80 74.38 | 74.00 | 1.921 | 1.896 | 1.857 | 1.794 61 
62 77.50 | 67.1170 | 78.75 76.04 75.63 | 75.25 | 1.921 | 1.895 | 1.857 | 1.793 62 
63 78.75 | 68.1995 | 80.00 77.29 76.88 | 76.50 | 1.921 | 1.895 | 1.857 | 1.793 63 
64 80.00 | 69.2820 | 81.25 78.54 78.13 | 77.75 | 1.921 | 1.895 | 1.857 | 1.792 64 
65 81.25 | 70.3646 | 82.50 79.79 79.38 | 79.00 | 1.921 | 1.895 | 1.856 | 1.792 65 
66 82.50 | 71.4471 83.75 81.04 80.63 | 80.25 | 1.920 | 1.895 | 1.856 | 1.791 66 
67 83.75 | 72.5296 | 85.00 82. 29 81.88 | 81.50 | 1.920 | 1.895 | 1.856 | 1.791 67 
68 85.00 | 73.6122 | 86.25 83. 54 83.13 | 82.75 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.791 68 
69 86.25 | 74.6947 | 87.50 84.79 84.38 | 84.00 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.790 69 
70 87.50 | 75.7772 | 88.75 86. 04 85.63 | 85.25 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.790 70 
71 88.75 | 76.8598 | 90.00 87.29 86.88 | 86.50 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.789 71 
72 90.00 | 77.9423 | 91.25 88. 54 88.13 | 87.75 | 1.920 | 1.894 | 1.854 | 1.789 72 
73 91.25 | 79.0248 | 92.50 89.79 89.38 | 89.00 | 1.920 | 1.893 | 1.854 | 1.788 73 
74 92.50 | 80.1073 | 93.75 91.04 90.63 | 90.25 | 1.920 1.893 | 1.854 | 1.788 74 
75 93.75 | 81.1899 | 95.00 92. 29 91.88 | 91.50 | 1.920 | 1.893 | 1.854 | 1.788 75 
76 95.00 | 82.2724 | 96.25 93. 54 93.13 | 92.75 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.787 76 
77 96.25 | 83.3549 | 97.50 94.79 94.38 | 94.00 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.787 77 
78 97.50 | 84.4375 | 98.75 96. 04 95.63 | 95.25 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.786 78 
79 98.75 | 85.5200 | 100.00 97.28 96.88 | 96.50 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.786 79 
80 100.00 | 86.6025 | 101.25 98. 53 98.13 | 97.75 | 1.919 | 1.892 | 1.852 | 1.786 80 
81 101.25 | 87.6851 | 102.50 99.78 99.38 | 99.00 | 1.919 | 1.892 | 1.852 | 1.785 81 
82 102.50 | 88.7676 | 103.75 101.03 100.63 | 100.25 | 1.919 | 1.892 | 1.852 | 1.785 82 
83 103.75 | 89.8501 | 105.00 102. 28 101.88 | 101.50 | 1.919 | 1.892 | 1.852 | 1.784 83 
84 105.00 | 90.9327 | 106.25 103. 53 103.13 | 102.75 | 1.919 | 1.892 | 1.851 | 1.784 84 
85 106.25 | 92.0152 | 107.50 104. 78 104.38 | 104.00 | 1.919 | 1.892 | 1.851 | 1.784 85 
86 107.50 | 93.0977 | 108.75 106. 03 105.63 | 105.25 | 1.918 | 1.891 | 1.851 | 1.783 86 
87 108.75 | 94.1803 | 110.00 107.28 106.88 | 106.50 | 1.918 | 1.891 | 1.851 | 1.783 87 
88 110.00 | 95.2628 | 111.25 108. 53 108.13 | 107.75 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.783 88 
89 111.25 | 96.3453 | 112.50 109. 78 109.38 | 109.00 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.782 89 
90 112.50 | 97.4279 | 113.75 111.03 110.63 | 110.25 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.782 90 
91 113.75 | 98.5104 | 115.00 112.28 111.88 | 111.50 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.781 91 
92 115.00 | 99.5929 | 116.25 113.53 113.13 | 112.75 | 1.918 | 1.891 | 1.849 | 1.781 92 
93 116.25 | 100.6755 | 117.50 114.78 114.38 | 114.00 | 1.918 | 1.890 | 1.849 | 1.781 93 
94 117.50 | 101.7580 | 118.75 116.03 115.63 | 115.25 | 1.918 | 1.890 | 1.849 | 1.780 94 
95 118.75 | 102.8405 | 120.00 117.28 116.88 | 116.50 | 1.918 | 1.890 | 1.849 | 1.780 95 
96 120.00 | 103.9230 | 121.25 118. 53 118.13 | 117.75 | 1.918 | 1.890 | 1.849 | 1.780 96 
97 121.25 | 105.0056 | 122.50 119.78 119.38 | 119.00 | 1.917 | 1.890 | 1.848 | 1.779 97 
98 122.50 | 106.0881 | 123.75 121.03 120.63 | 120.25 | 1.917 | 1.890 | 1.848 | 1.779 98 
99 123.75 | 107.1706 | 125.00 122. 28 121.88 | 121.50 | 1.917 | 1.890 | 1.848 | 1.779 99 
100 125.00 | 108.2532 | 126.25 123. 53 123.13 | 122.75 | 1.917 | 1.889 | 1.848 | 1.778 | 100 




































































- 852 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-40 ”30° 外 花 键 
模 数 m =1. 5mm 作用 齿 厚 最 大 值 S. =2. 356mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 SER | 基 圆 直径 ZD 渐 开 线 起 始 D, SaaS aa (THA) WAN 
z 径 D D, ” | 圆 直径 DFe max anis = SE, l z 
平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 15.00 12. 9904 16. 50 13. 56 12-73 12.30 | 2.321 2.300 | 2.268 | 2.215 10 
11 16.50 14. 2894 18. 00 15.03 14.25 13.80 | 2.321 2.299 | 2.267 | 2.214 11 
12 18.00 15. 5885 19. 50 16. 50 15.75 15.30 | 2.320 | 2.299 | 2.266 | 2.212 12 
13 19.50 16. 8875 21.00 17.97 17.25 16.80 | 2.320 | 2.298 2.265 | 2.211 13 
14 21.00 18. 1865 22. 50 19.45 18.75 18.30 | 2.320 | 2.298 2.265 | 2.210 14 
15 22.50 19. 4856 24. 00 20. 93 20.25 19.80 | 2.319 | 2.297 2.264 | 2.208 15 
16 24.00 20. 7846 25.50 22.42 21:75 21.30 | 2.319 | 2.297 2.263 | 2.207 16 
17 25.50 22. 0836 27.00 23.90 23.25 22.80 | 2.319 | 2.296 | 2.262 | 2.206 17 
18 27.00 23.3827 28.50 25.39 24.75 24.30 | 2.318 | 2.296 | 2.262 | 2.205 18 
19 28.50 24. 6817 30. 00 26. 88 26.25 25.80 | 2.318 | 2.295 2.261 2.204 19 
20 30.00 25. 9808 31.50 28.37 27.15 27.30 | 2.318 | 2.295 2.260 | 2.203 20 
21 31.50 27.2798 33. 00 29.86 29.25 28.80 | 2.318 | 2.295 2.260 | 2.202 21 
22 33.00 28.5788 34. 50 31.36 30.75 30.30 | 2.317 | 2.294 | 2.259 | 2.201 22 
23 34.50 29. 8779 36. 00 32.85 32.25 31.80 | 2.317 | 2.294 | 2.259 | 2.200 23 
24 36.00 31.1769 37.50 34.34 33.75 33.30 | 2.317 | 2.293 2.258 | 2.199 24 
25 37.50 32.4760 39. 00 35. 84 35.25 34.80 | 2.317 | 2.293 2.258 | 2.198 25 
26 39.00 33.7750 40. 50 37.33 36.75 36.30 | 2.317 | 2.293 2.257 | 2.198 26 
27 40.50 35.0740 42.00 38. 83 38.25 37.80 | 2.316 | 2.292 | 2.256 | 2.197 27 
28 42.00 36.3731 43.50 40.32 39.75 39.30 | 2.316 | 2.292 | 2.256 | 2.196 28 
29 43.50 37.6721 45.00 41.82 41.25 | 40.80 | 2.316 | 2.292 | 2.255 | 2.195 29 
30 45.00 38.9711 46.50 43.31 42.75 | 42.30 | 2.316 | 2.291 2.255 | 2.194 30 
31 46.50 40.2702 48.00 44.81 44.25 | 43.80 | 2.316 | 2.291 2.255 | 2.194 31 
32 48.00 41.5692 49. 50 46.31 45.75 | 45.30 | 2.315 | 2.291 2.254 | 2.193 32 
33 49.50 42. 8683 51.00 47. 80 47.25 | 46.80 | 2.315 | 2.291 2.254 | 2.192 33 
34 51.00 44. 1673 52. 50 49.30 48.75 | 48.30 | 2.315 | 2.290 | 2.253 | 2.191 34 
35 52.50 45. 4663 54. 00 50. 80 50.25 | 49.80 | 2.315 | 2.290 | 2.253 | 2.191 35 
36 54.00 46. 7654 55.50 52.29 51.75 51.30 | 2.315 | 2.290 | 2.252 | 2.190 36 
37 55.50 48. 0644 57.00 53.79 53.25 52.80 | 2.314 | 2.289 | 2.252 | 2.189 37 
38 57.00 49. 3634 58. 50 55.29 54.75 54.30 | 2.314 | 2.289 | 2.251 2.189 38 
39 58.50 50. 6625 60. 00 56. 79 56.25 55.80 | 2.314 | 2.289 | 2.251 2.188 39 
40 60.00 51.9615 61.50 58.28 57.75 57.30 | 2.314 | 2.289 | 2.251 2.187 40 
41 61.50 53. 2606 63. 00 59.78 59.25 58.80 | 2.314 | 2.288 2.250 | 2.187 41 
42 63.00 54. 5596 64. 50 61.28 60.75 60.30 | 2.314 | 2.288 2.250 | 2.186 42 
43 64.50 55.8586 66. 00 62.78 62.25 61.80 | 2.313 | 2.288 2.249 | 2.185 43 
44 66.00 57.1577 67.50 64.28 63.75 63.30 | 2.313 | 2.288 2.249 | 2.185 44 
45 67.50 58. 4567 69. 00 65.77 65.25 64.80 | 2.313 | 2.287 2.249 | 2.184 45 
46 69.00 59. 7558 70.50 67.27 66.75 66.30 | 2.313 | 2.287 2.248 | 2.184 46 
47 70.50 61. 0548 72. 00 68.77 68.25 67.80 | 2.313 | 2.287 2.248 | 2.183 47 
48 72.00 62. 3538 73.50 70.27 69.75 69.30 | 2.313 | 2.287 2.248 | 2.182 48 
49 73.50 63. 6529 75.00 TLETT 71.25 70.80 | 2.313 | 2.286 | 2.247 | 2.182 49 
50 75.00 64.9519 76.50 73.27 72.15 72.30 | 2.312 | 2.286 | 2.247 | 2.181 50 
51 76.50 66. 2509 78.00 74.71 74.25 73.80 | 2.312 | 2.286 | 2.246 | 2.181 51 
52 78.00 67. 5500 79.50 76.26 75:75 75.30 | 2.312 | 2.286 | 2.246 | 2.180 52 
53 79.50 68. 8490 81.00 77.76 77.25 76.80 | 2.312 | 2.286 | 2.246 | 2.180 53 
54 81.00 70.1481 82. 50 79.26 78.75 78.30 | 2.312 | 2.285 2.245 | 2.179 54 
55 82.50 71.4471 84. 00 80.76 80.25 79.80 | 2.312 | 2.285 2.245 | 2.178 55 
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( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Sa BS a (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直 径 Drema TE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

56 84.00 | 72.7461 85.50 82.26 81.75 | 81.30 | 2.312 | 2.285 | 2.245 | 2.178 56 
57 85.50 | 74.0452 | 87.00 83.76 83.25 | 82.80 | 2.318 | 2.285 | 2.244 | 2.177 57 
58 87.00 | 75.3442 | 88.50 85.26 84.75 | 84.30 | 2.311 | 2.284 | 2.244 | 2.177 58 
59 88.50 | 76.6432 | 90.00 86.76 86.25 | 85.80 | 2.311 | 2.284 | 2.244 | 2.176 59 
60 90.00 | 77.9423 | 91.50 88.26 87.75 | 87.30 | 2.311 | 2.284 | 2.244 | 2.176 60 
61 9150 | 79.2413 | 93.00 89.75 89.25 | 88.80 | 2.311 | 2.284 | 2.243 | 2.175 61 
62 93.00 | 80.5404 | 94.50 91.25 90.75 | 90.30 | 2.311 | 2.284 | 2.243 | 2.175 62 
63 94.50 | 81.8394 | 96.00 92.75 92.25 | 91.80 | 2.311 | 2.283 | 2.243 | 2.174 63 
64 96.00 | 83.1384 | 97.50 94.25 93.75 | 93.30 | 2.311 | 2.283 | 2.242 | 2.174 64 
65 97.50 | 84.4375 | 99.00 95.75 95.25 | 94.80 | 2.311 | 2.283 | 2.242 | 2.173 65 
66 99.00 | 85.7365 | 100.50 97.25 96.75 | 96.30 | 2.310 | 2.283 | 2.242 | 2.173 66 
67 100.50 | 87.0356 | 102.00 98.75 98.25 | 97.80 | 2.310 | 2.283 | 2.241 | 2.172 67 
68 102.00 | 88.3346 | 103.50 100. 25 99.75 | 99.30 | 2.310 | 2.283 | 2.241 | 2.172 68 
69 103.50 | 89.6336 | 105.00 101.75 101.25 | 100.80 | 2.310 | 2.282 | 2.241 | 2.172 69 
70 105.00 | 90.9327 | 106.50 103.25 102.75 | 102.30 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.171 70 
71 106.50 | 92.2317 | 108.00 104.75 104.25 | 103.80 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.171 71 
72 108.00 | 93.5307 | 109.50 106.25 105.75 | 105.30 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.170 72 
73 109.50 | 94.8298 | 111.00 107.75 107.25 | 106.80 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.170 73 
74 111.00 | 96.1288 | 112.50 109.24 108.75 | 108.30 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.169 74 
75 112.50 | 97.4279 | 114.00 110. 74 110.25 | 109.80 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.169 75 
76 114.00 | 98.7269 | 115.50 112.24 111.75 | 111.30 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.168 76 
77 115.50 | 100.0259 | 117.00 113.74 113.25 | 112.80 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.168 77 
78 117.00 [101.3250 | 118.50 115.24 114.75 | 114.30 | 2.309 | 2.281 | 2.238 | 2.167 78 
79 118.50 | 102.6240 | 120.00 116.74 116.25 | 115.80 | 2.309 | 2.281 | 2.238 | 2.167 79 
80 120.00 | 103.9230 | 121.50 118.24 117.75 | 117.30 | 2.309 | 2.280 | 2.238 | 2.167 80 
81 121.50 | 105.2221 | 123.00 119.74 119.25 | 118.80 | 2.309 | 2.280 | 2.237 | 2.166 81 
82 123.00 | 106.5211 | 124.50 121.24 120.75 | 120.30 | 2.309 | 2.280 | 2.237 | 2.166 82 
83 124.50 | 107.8202 | 126.00 122. 74 122.25 | 121.80 | 2.308 | 2.280 | 2.237 | 2.165 83 
84 126.00 | 109.1192 | 127.50 124. 24 123.75 | 123.30 | 2.308 | 2.280 | 2.237 | 2.165 84 
85 127.50 | 110.4182 | 129.00 125.74 125.25 | 124.80 | 2.308 | 2.280 | 2.236 | 2.164 85 
86 129.00 | 111.7173 | 130.50 127.24 126.75 | 126.30 | 2.308 | 2.279 | 2.236 | 2.164 86 
87 130.50 | 113.0163 | 132.00 128. 74 128.25 | 127.80 | 2.308 | 2.279 | 2.236 | 2.164 87 
88 132.00 | 114.3154 | 133.50 130. 24 129.75 | 129.30 | 2.308 | 2.279 | 2.236 | 2.163 88 
89 133.50 | 115.6144 | 135.00 131.74 131.25 | 130.80 | 2.308 | 2.279 | 2.235 | 2.163 89 
90 135.00 | 116.9134 | 136.50 133. 24 132.75 | 132.30 | 2.308 | 2.279 | 2.235 | 2.162 90 
91 136.50 | 118.2125 | 138.00 134. 74 134.25 | 133.80 | 2.308 | 2.279 | 2.235 | 2.162 91 
92 138.00 | 119.5115 | 139.50 136. 24 135.75 | 135.30 | 2.308 | 2.278 | 2.235 | 2.162 92 
93 139.50 | 120.8105 | 141.00 137.74 137.25 | 136.80 | 2.307 | 2.278 | 2.234 | 2.161 93 
94 141.00 | 122.1096 | 142.50 139. 23 138.75 | 138.30 | 2.307 | 2.278 | 2.234 | 2.161 94 
95 142.50 | 123.4086 | 144.00 140. 73 140.25 | 139.80 | 2.307 | 2.278 | 2.234 | 2.160 95 
96 144.00 | 124.7077 | 145.50 142. 23 141.75 | 141.30 | 2.307 | 2.278 | 2.234 | 2.160 96 
97 145.50 | 126.0067 | 147.00 143.73 143.25 | 142.80 | 2.307 | 2.278 | 2.233 | 2.160 97 
98 147.00 | 127.3057 | 148.50 145.23 144.75 | 144.30 | 2.307 | 2.277 | 2.233 | 2.159 98 
99 148.50 | 128.6048 | 150.00 146. 73 146.25 | 145.80 | 2.307 | 2.277 | 2.233 | 2.159 99 
100 150.00 | 129.9038 | 151.50 148. 23 147.75 | 147.30 | 2.307 | 2.277 | 2.233 | 2.159 | 100 




































































- 854 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-41 30° 外 花 键 
模 数 m =1.75mm 作用 齿 厚 最 大 值 S. mas =2. 749mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 DER | 基 圆 直径 ZD 渐 开 线 起 始 D. S =S, (THA) WAN 
z 径 D D, ” | 圆 直径 Dy. max -Ei E ! z 
PHR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 17.50 15. 1554 19.25 15. 82 14.88 14.35 | 2.712 | 2.689 | 2.656 | 2.600 10 
11 19.25 16.6710 21.00 17. 53 16.63 16.10 | 2.711 2.689 | 2.655 | 2.599 11 
12 21.00 18. 1865 22.75 19.25 18.38 17.85 | 2.711 2. 688 2.654 | 2.597 12 
13 22.75 19. 7021 24. 50 20. 97 20.13 19.60 | 2.711 2. 688 2.653 | 2.596 13 
14 24.50 21.2176 26.25 22. 69 21.88 21.35 | 2.710 | 2.687 2.652 | 2.594 14 
15 26.25 22.7332 28. 00 24.42 23.63 23.10 | 2.710 | 2.687 2.652 | 2.593 15 
16 28.00 24.2487 29.75 26.15 25.38 24.85 | 2.710 | 2.686 | 2.651 2.592 16 
17 29.75 25.7643 31.50 27.89 27.13 26.60 | 2.709 | 2.686 | 2.650 | 2.591 17 
18 31.50 27.2798 33.25 29.62 28.88 28.35 | 2.709 | 2.685 2.649 | 2.590 18 
19 33.25 28. 7953 35. 00 31.36 30.63 30.10 | 2.709 | 2.685 2.649 | 2.588 19 
20 35.00 30.3109 36.75 33.10 32.38 31.85 | 2.709 | 2.684 | 2.648 | 2.587 20 
21 36.75 31. 8264 38.50 34. 84 34.13 33.60 | 2.708 | 2.684 | 2.647 | 2.586 21 
22 38.50 33.3420 40.25 36. 58 35.88 35.35 | 2.708 | 2.683 2.647 | 2.585 22 
23 40.25 34. 8575 42.00 38.32 37.63 37.10 | 2.708 | 2.683 2.646 | 2.584 23 
24 42.00 36.3731 43.75 40.07 39.38 38.85 | 2.708 | 2.683 2.645 | 2.583 24 
25 43.75 37. 8886 45.50 41.81 41.13 | 40.60 | 2.707 | 2.682 | 2.645 | 2.583 25 
26 45.50 39. 4042 47.25 43.55 42.88 | 42.35 | 2.707 | 2.682 | 2.644 | 2.582 26 
27 47.25 40. 9197 49.00 45.30 44.63 | 44.10 | 2.707 | 2.682 | 2.644 | 2.581 27 
28 49.00 42. 4352 50.75 47.04 46.38 | 45.85 | 2.707 | 2.681 2.643 | 2.580 28 
29 50.75 43. 9508 52. 50 48.79 48.13 | 47.60 | 2.706 | 2.681 2.643 | 2.579 29 
30 52.50 45. 4663 54.25 50. 53 49.88 | 49.35 | 2.706 | 2.681 2.642 | 2.578 30 
31 54.25 46.9819 56. 00 52.28 51.63 51.10 | 2.706 | 2.680 | 2.642 | 2.577 31 
32 56.00 48. 4974 ITA 54. 02 53.38 52.85 | 2.706 | 2.680 | 2.641 2.577 32 
33 57. 75 50.0130 59.50 55.77 55.13 54.60 | 2.706 | 2.680 | 2.641 2.576 83 
34 59.50 51.5285 61.25 57.52 56.88 56.35 | 2.705 | 2.679 | 2.640 | 2.575 34 
35 61.25 53.0441 63. 00 59.26 58.63 58.10 | 2.705 | 2.679 | 2.640 | 2.574 35 
36 63.00 54. 5596 64.75 61.01 60.38 59.85 | 2.705 | 2.679 | 2.639 | 2.574 36 
37 64.75 56.0751 66. 50 62.76 62.13 61.60 | 2.705 | 2.678 2.639 | 2.573 37 
38 66.50 57. 5907 68.25 64. 50 63.88 63.35 | 2.705 | 2.678 2.638 | 2.572 38 
39 68.25 59. 1062 70. 00 66.25 65.63 65.10 | 2.705 | 2.678 2.638 | 2.571 39 
40 70.00 60. 6218 71:75 68. 00 67.38 66.85 | 2.704 | 2.678 2.638 | 2.571 40 
41 71.75 62. 1373 73.50 69.74 69.13 68.60 | 2.704 | 2.677 2.637 | 2.570 41 
42 73.50 63. 6529 75.25 71.49 70.88 70.35 | 2.704 | 2.677 2.637 | 2.569 42 
43 75.25 65. 1684 71. 00 73.24 72.63 72.10 | 2.704 | 2.677 2.636 | 2.569 43 
44 77.00 66. 6840 78.75 74.99 74.38 73.85 | 2.704 | 2.677 2.636 | 2.568 44 
45 78.75 68. 1995 80. 50 76.74 76.13 75.60 | 2.704 | 2.676 | 2.635 | 2.567 45 
46 80.50 69.7150 82.25 78.48 77.88 77.35 | 2.703 | 2.676 | 2.635 | 2.567 46 
47 82.25 71.2306 84. 00 80. 23 79.63 79.10 | 2.703 | 2.676 | 2.635 | 2.566 47 
48 84.00 72.7461 85.75 81.98 81.38 80.85 | 2.703 | 2.676 | 2.634 | 2.566 48 
49 85.75 74.2617 87. 50 83.73 83.13 82.60 | 2.703 | 2.675 2.634 | 2.565 49 
50 87.50 T7307772 89.25 85.48 84.88 84.35 | 2.703 | 2.675 2.634 | 2.564 50 
51 89.25 77.2928 91. 00 87.23 86.63 86.10 | 2.703 | 2.675 2.633 | 2.564 51 
52 91.00 78. 8083 92.75 88. 97 88.38 87.85 | 2.702 | 2.675 2.633 | 2.563 52 
53 92.75 80. 3239 94. 50 90. 72 90.13 89.60 | 2.702 | 2.674 | 2.632 | 2.563 53 
54 94.50 81. 8394 96.25 92.47 91.88 91.35 | 2.702 | 2.674 | 2.632 | 2.562 54 
55 96.25 83. 3549 98. 00 94.22 93.63 93.10 | 2.702 | 2.674 | 2.632 | 2.561 55 
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( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Sa =S a (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直 径 Drema JE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

56 98.00 | 84.8705 | 99.75 95.97 95.38 | 94.85 | 2.702 | 2.674 | 2.631 | 2.561 56 
57 99.75 | 86.3860 | 101.50 97.72 97.13 | 96.60 | 2.702 | 2.673 | 2.631 | 2.560 57 
58 101.50 | 87.9016 | 103.25 99.47 98.88 | 98.35 | 2.702 | 2.673 | 2.631 | 2.560 58 
59 103.25 | 89.4171 | 105.00 101.22 100.63 | 100.10 | 2.701 2.673 | 2.630 | 2.559 59 
60 105.00 | 90.9327 | 106.75 102. 96 102.38 | 101.85 | 2.701 | 2.673 | 2.630 | 2.559 60 
61 106.75 | 92.4482 | 108.50 104.71 104.13 | 103.60 | 2.701 | 2.673 | 2.630 | 2.558 61 
62 108.50 | 93.9638 | 110.25 106. 46 105.88 | 105.35 | 2.701 | 2.672 | 2.629 | 2.558 62 
63 110.25 | 95.4793 | 112.00 108. 21 107.63 | 107.10 | 2.701 | 2.672 | 2.629 | 2.557 63 
64 112.00 | 96.9948 | 113.75 109.96 109.38 | 108.85 | 2.701 | 2.672 | 2.629 | 2.557 64 
65 113.75 | 98.5104 | 115.50 111.71 111.13 | 110.60 | 2.701 | 2.672 | 2.628 | 2.556 65 
66 115.50 | 100.0259 | 117.25 113.46 112.88 | 112.35 | 2.701 | 2.672 | 2.628 | 2.555 66 
67 117.25 | 101.5415 | 119.00 115.21 114.63 | 114.10 | 2.700 | 2.671 | 2.628 | 2.555 67 
68 119.00 | 103.0570 | 120.75 116.96 116.38 | 115.85 | 2.700 | 2.671 | 2.627 | 2.554 68 
69 120.75 | 104.5726 | 122.50 118.71 118.13 | 117.60 | 2.700 | 2.671 | 2.627 | 2.554 69 
70 122.50 | 106.0881 | 124.25 120.45 119.88 | 119.35 | 2.700 | 2.671 | 2.627 | 2.553 70 
71 124.25 | 107.6037 | 126.00 122. 20 121.63 | 121.10 | 2.700 | 2.671 | 2.626 | 2.553 71 
72 126.00 | 109.1192 | 127.75 123.95 123.38 | 122.85 | 2.700 | 2.670 | 2.626 | 2.552 72 
73 127.75 | 110.6347 | 129.50 125.70 125.13 | 124.60 | 2.700 | 2.670 | 2.626 | 2.552 73 
74 129.50 | 112.1503 | 131.25 127. 45 126.88 | 126.35 | 2.700 | 2.670 | 2.626 | 2.552 74 
75 131.25 | 113.6658 | 133.00 129.20 128.63 | 128. 10 | 2.699 | 2.670 | 2.625 | 2.551 75 
76 133.00 | 115.1814 | 134.75 130. 95 130.38 | 129.85 | 2.699 | 2.670 | 2.625 | 2.551 76 
77 134.75 | 116.6969 | 136.50 132.70 132.13 | 131.60 | 2.699 | 2.669 | 2.625 | 2.550 77 
78 136.50 | 118.2125 | 138.25 134.45 133.88 | 133.35 | 2.699 | 2.669 | 2.624 | 2.550 78 
79 138.25 | 119.7280 | 140.00 136. 20 135.63 | 135.10 | 2.699 | 2.669 | 2.624 | 2.549 79 
80 140.00 | 121.2436 | 141.75 137.95 137.38 | 136.85 | 2.699 | 2.669 | 2.624 | 2.549 80 
81 141.75 | 122.7591 | 143.50 139. 70 139.13 | 138.60 | 2.699 | 2.669 | 2.623 | 2.548 81 
82 143.50 | 124.2746 | 145.25 141.45 140.88 | 140.35 | 2.699 | 2.668 | 2.623 | 2.548 82 
83 145.25 | 125.7902 | 147.00 143. 20 142.63 | 142.10 | 2.699 | 2.668 | 2.623 | 2.547 83 
84 147.00 | 127.3057 | 148.75 144.95 144.38 | 143.85 | 2.698 | 2.668 | 2.623 | 2.547 84 
85 148.75 | 128.8213 | 150.50 146. 70 146.13 | 145.60 | 2.698 | 2.668 | 2.622 | 2.546 85 
86 150.50 | 130.3368 | 152.25 148. 44 147.88 | 147.35 | 2.698 | 2.668 | 2.622 | 2.546 86 
87 152.25 | 131.8524 | 154.00 150. 19 149.63 | 149.10 | 2.698 | 2.668 | 2.622 | 2.546 87 
88 154.00 | 133.3679 | 155.75 151.94 151.38 | 150.85 | 2.698 | 2.667 | 2.622 | 2.545 88 
89 155.75 | 134.8835 | 157.50 153. 69 153.13 | 152.60 | 2.698 | 2.667 | 2.621 | 2.545 89 
90 157.50 | 136.3990 | 159.25 155.44 154.88 | 154.35 | 2.698 | 2.667 | 2.621 | 2.544 90 
91 159.25 | 137.9145 | 161.00 157.19 156.63 | 156.10 | 2.698 | 2.667 | 2.621 | 2.544 91 
92 161.00 | 139.4301 | 162.75 158. 94 158.38 | 157.85 | 2.698 | 2.667 | 2.620 | 2.543 92 
93 162.75 | 140.9456 | 164.50 160. 69 160.13 | 159.60 | 2.697 | 2.667 | 2.620 | 2.543 93 
94 164.50 | 142.4612 | 166.25 162. 44 161.88 | 161.35 | 2.697 | 2.666 | 2.620 | 2.543 94 
95 166.25 | 143.9767 | 168.00 164. 19 163.63 | 163.10 | 2.697 | 2.666 | 2.620 | 2.542 95 
96 168.00 | 145.4923 | 169.75 165.94 165.38 | 164.85 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.542 96 
97 169.75 | 147.0078 | 171.50 167.69 167.13 | 166.60 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.541 97 
98 171.50 | 148.5234 | 173.25 169. 44 168.88 | 168.35 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.541 98 
99 173.25 | 150.0389 | 175.00 171.19 170.63 | 170.10 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.541 99 
100 175.00 | 151.5544 | 176.75 172. 94 172.38 | 171.85 | 2.697 | 2.665 | 2.618 | 2.540 | 100 




































































- 856 ` 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-42 30° 外 花 键 
模 数 m =2mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, max =3. 142mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
WP 分 度 圆 | 基 圆 直径 KZD 渐 开 线 起 始 D. S u =S: ¿ha ha 齿 数 
z 4 D D, ” | 圆 直径 DFe max -EiS E ! z 
平 齿 根 | MAR | 4h 5h 6h 7h 

10 20.00 17.3205 22. 00 18.08 17.00 16.40 | 3.103 | 3.079 | 3.044 | 2.986 10 
11 22.00 19. 0526 24. 00 20. 04 19.00 18.40 | 3.102 | 3.079 | 3.043 | 2.984 11 
12 24.00 20. 7846 26. 00 22. 00 21.00 | 20.40 | 3.102 | 3.078 | 3.042 | 2.983 12 
13 26.00 22.5167 28. 00 23.96 23.00 | 22.40 | 3.102 | 3.078 | 3.041 2.981 13 
14 28.00 24. 2487 30. 00 25.94 25.00 | 24.40 | 3.101 3.077 | 3.041 2.980 14 
15 30.00 25. 9808 32. 00 27.91 27.00 | 26.40 | 3.101 3.076 | 3.040 | 2.979 15 
16 32.00 27.7128 34. 00 29. 89 29.00 | 28.40 | 3.101 3.076 | 3.039 | 2.977 16 
17 34.60 29. 4449 36. 00 31.87 31.00 | 30.40 | 3.100 | 3.075 | 3.038 | 2.976 17 
18 36.00 31.1769 38. 00 33. 86 33.00 | 32.40 | 3.100 | 3.075 | 3.037 | 2.975 18 
19 38.00 32. 9090 40. 00 35. 84 35.00 | 34.40 | 3.100 | 3.074 | 3.037 | 2.974 19 
20 40.00 34. 6410 42.00 37. 83 37.00 | 36.40 | 3.099 | 3.074 | 3.036 | 2.973 20 
21 42.00 36.3731 44.00 39. 82 39.00 | 38.40 | 3.099 | 3.074 | 3.035 | 2.972 21 
22 44.00 38. 1051 46.00 41.81 41.00 | 40.40 | 3.099 | 3.073 | 3.035 | 2.970 22 
23 46.00 39. 8372 48.00 43. 80 43.00 | 42.40 | 3.099 | 3.073 | 3.034 | 2.969 23 
24 48.00 41.5692 50. 00 45.79 45.00 | 44.40 | 3.098 | 3.072 | 3.033 | 2.968 24 
25 50.00 43. 3013 52. 00 47.78 47.00 | 46.40 | 3.098 | 3.072 | 3.033 | 2.967 25 
26 52.00 45. 0333 54. 00 49.77 49.00 | 48.40 | 3.098 | 3.072 | 3.032 | 2.967 26 
27 54.00 46. 7654 56. 00 51.77 51.00 | 50.40 | 3.098 | 3.071 3.032 | 2.966 27 
28 56.00 48. 4974 58. 00 53.76 53.00 | 52.40 | 3.097 | 3.071 3.031 2.965 28 
29 58.00 50.2295 60. 00 55.76 55.00 | 54.40 | 3.097 | 3.070 | 3.030 | 2.964 29 
30 60.00 51.9615 62. 00 57.75 57.00 | 56.40 | 3.097 | 3.070 | 3.030 | 2.963 30 
31 62.00 53. 6936 64. 00 59.74 59.00 | 58.40 | 3.097 | 3.070 | 3.029 | 2.962 31 
32 64.00 55.4256 66. 00 61.74 61.00 | 60.40 | 3.096 | 3.069 | 3.029 | 2.961 32 
33 66.00 57.1577 68. 00 63.74 63.00 | 62.40 | 3.096 | 3.069 | 3.028 | 2.960 33 
34 68.00 58. 8897 70. 00 65.73 65.00 | 64.40 | 3.096 | 3.069 | 3.028 | 2.960 34 
35 70.00 60. 6218 72.00 67.73 67.00 | 66.40 | 3.096 | 3.068 | 3.027 | 2.959 35 
36 72.00 62. 3538 74. 00 69.72 69.00 | 68.40 | 3.096 | 3.068 | 3.027 | 2.958 36 
37 74.00 64. 0859 76.00 71.72 71.00 | 70.40 | 3.096 | 3.068 | 3.026 | 2.957 37 
38 76.00 65.8179 78. 00 73.72 73.00 | 72.40 | 3.095 | 3.068 | 3.026 | 2.957 38 
39 78.00 67. 5500 80. 00 75.71 75.00 | 74.40 | 3.095 | 3.067 | 3.025 | 2.956 39 
40 80. 00 69. 2820 82. 00 77.71 77.00 | 76.40 | 3.095 | 3.067 | 3.025 | 2.955 40 
41 82.00 71.0141 84. 00 79.71 79.00 | 78.40 | 3.095 | 3.067 | 3.025 | 2.954 41 
42 84.00 72.7461 86. 00 81.71 81.00 | 80.40 | 3.095 | 3.066 | 3.024 | 2.954 42 
43 86.00 74.4782 88. 00 83.70 83.00 | 82.40 | 3.094 | 3.066 | 3.024 | 2.953 43 
44 88.00 76.2102 90. 00 85.70 85.00 | 84.40 | 3.094 | 3.066 | 3.023 | 2.952 44 
45 90.00 77.9423 92. 00 87.70 87.00 | 86.40 | 3.094 | 3.066 | 3.023 | 2.952 45 
46 92.00 79. 6743 94. 00 89.70 89.00 | 88.40 | 3.094 | 3.065 | 3.022 | 2.951 46 
47 94.00 81. 4064 96. 00 91.69 91.00 | 90.40 | 3.094 | 3.065 | 3.022 | 2.950 47 
48 96.00 83. 1384 98. 00 93. 69 93.00 | 92.40 | 3.094 | 3.065 | 3.022 | 2.950 48 
49 98.00 84. 8705 100. 00 95. 69 95.00 | 94.40 | 3.093 | 3.065 | 3.021 2.949 49 
50 100. 00 86. 6025 102. 00 97. 69 97.00 | 96.40 | 3.093 | 3.064 | 3.021 2.948 50 
51 102. 00 88. 3346 104. 00 99. 69 99.00 | 98.40 | 3.093 | 3.064 | 3.020 | 2.948 51 
52 104.00 90. 0666 106. 00 101. 69 101.00 | 100.40 | 3.093 | 3.064 | 3.020 | 2.947 52 
53 106.00 91.7987 108. 00 103. 68 103.00 | 102.40 | 3.093 | 3.064 | 3.020 | 2.946 53 
54 108.00 93. 5307 110. 00 105. 68 105.00 | 104.40 | 3.093 | 3.063 | 3.019 | 2.946 54 
55 110.00 95. 2628 112. 00 107. 68 107.00 | 106.40 | 3.092 | 3.063 | 3.019 | 2.945 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 857 . 






































( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 ZD 渐 开 线 起 始 D, Saa San (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema TE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
56 112.00 | 96.9948 | 114.00 109. 68 109.00 | 108.40 | 3.092 | 3.063 | 3.018 | 2.945 56 
57 114.00 | 98.7269 | 116.00 111.68 111.00 | 110.40 | 3.092 | 3.063 | 3.018 | 2.944 57 
58 116.00 | 100.4589 | 118.00 113.68 113.00 | 112.40 | 3.092 | 3.062 | 3.018 | 2.943 58 
59 118.00 | 102.1910 | 120.00 115.67 115.00 | 114.40 | 3.092 | 3.062 | 3.017 | 2.943 59 
60 120.00 | 103.9230 | 122.00 117.67 117.00 | 116.40 | 3.092 | 3.062 | 3.017 | 2.942 60 
61 122.00 | 105.6551 | 124.00 119.67 119.00 | 118.40 | 3.092 | 3.062 | 3.017 | 2.942 61 
62 124.00 | 107.3871 | 126.00 121. 67 121.00 | 120.40 | 3.091 | 3.061 | 3.016 | 2.941 62 
63 126.00 | 109.1192 | 128.00 123.67 123.00 | 122.40 | 3.091 | 3.061 | 3.016 | 2.941 63 
64 128.00 | 110.8513 | 130.00 125.67 125.00 | 124.40 | 3.091 | 3.061 | 3.016 | 2.940 64 
65 130.00 | 112.5833 | 132.00 127.67 127.00 | 126.40 | 3.091 | 3.061 | 3.015 | 2.939 65 
66 132.00 | 114.3154 | 134.00 129. 67 129.00 | 128.40 | 3.091 | 3.061 | 3.015 | 2.939 66 
67 134.00 | 116.0474 | 136.00 131.67 131.00 | 130.40 | 3.091 | 3.060 | 3.015 | 2.938 67 
68 136.00 | 117.7795 | 138.00 133.66 133.00 | 132.40 | 3.091 | 3.060 | 3.014 | 2.938 68 
69 138.00 | 119.5115 | 140.00 135.66 135.00 | 134.40 | 3.091 | 3.060 | 3.014 | 2.937 69 
70 140.00 | 121.2436 | 142.00 137.66 137.00 | 136.40 | 3.090 | 3.060 | 3.014 | 2.937 70 
71 142.00 | 122.9756 | 144.00 139. 66 139.00 | 138.40 | 3.090 | 3.059 | 3.013 | 2.936 71 
72 144.00 | 124.7077 | 146.00 141.66 141.00 | 140.40 | 3.090 | 3.059 | 3.013 | 2.936 72 
73 146.00 | 126.4397 | 148.00 143. 66 143.00 | 142.40 | 3.090 | 3.059 | 3.013 | 2.935 73 
74 148.00 | 128.1718 | 150.00 145. 66 145.00 | 144.40 | 3.090 | 3.059 | 3.012 | 2.935 74 
75 150.00 | 129.9038 | 152.00 147. 66 147.00 | 146.40 | 3.090 | 3.059 | 3.012 | 2.934 75 
76 152.00 | 131.6359 | 154.00 149. 66 149.00 | 148.40 | 3.090 | 3.058 | 3.012 | 2.934 76 
77 154.00 | 133.3679 | 156.00 151.66 151.00 | 150.40 | 3.089 | 3.058 | 3.011 | 2.933 77 
78 156.00 | 135.1000 | 158.00 153.66 153.00 | 152.40 | 3.089 | 3.058 | 3.011 | 2.933 78 
79 158.00 | 136.8320 | 160.00 155.66 155.00 | 154.40 | 3.089 | 3.058 | 3.011 | 2.932 79 
80 160.00 | 138.5641 | 162.00 157.65 157.00 | 156.40 | 3.089 | 3.058 | 3.010 | 2.932 80 
81 162.00 | 140.2961 | 164.00 159.65 159.00 | 158.40 | 3.089 | 3.057 | 3.010 | 2.931 81 
82 164.00 | 142.0282 | 166.00 161.65 161.00 | 160.40 | 3.089 | 3.057 | 3.010 | 2.931 82 
83 166.00 | 143.7602 | 168.00 163.65 163.00 | 162.40 | 3.089 | 3.057 | 3.010 | 2.930 83 
84 168.00 | 145.4923 | 170.00 165.65 165.00 | 164.40 | 3.089 | 3.057 | 3.009 | 2.930 84 
85 170.00 | 147.2243 | 172.00 167.65 167.00 | 166.40 | 3.089 | 3.057 | 3.009 | 2.929 85 
86 172.00 | 148.9564 | 174.00 169.65 169.00 | 168.40 | 3.088 | 3.057 | 3.009 | 2.929 86 
87 174.00 | 150.6884 | 176.00 171.65 171.00 | 170.40 | 3.088 | 3.056 | 3.008 | 2.928 87 
88 176.00 | 152.4205 | 178.00 173.65 173.00 | 172.40 | 3.088 | 3.056 | 3.008 | 2.928 88 
89 178.00 | 154.1525 | 180.00 175.65 175.00 | 174.40 | 3.088 | 3.056 | 3.008 | 2.927 89 
90 180.00 | 155.8846 | 182.00 177.65 177.00 | 176.40 | 3.088 | 3.056 | 3.007 | 2.927 90 
91 182.00 | 157.6166 | 184.00 179.65 179.00 | 178.40 | 3.088 | 3.056 | 3.007 | 2.927 91 
92 184.00 | 159.3487 | 186.00 181.65 181.00 | 180.40 | 3.088 | 3.055 | 3.007 | 2.926 92 
93 186.00 | 161.0807 | 188.00 183.65 183.00 | 182.40 | 3.088 | 3.055 | 3.007 | 2.926 93 
94 188.00 | 162.8128 | 190.00 185.65 185.00 | 184.40 | 3.088 | 3.055 | 3.006 | 2.925 94 
95 190.00 | 164.5448 | 192.00 187.65 187.00 | 186.40 | 3.087 | 3.055 | 3.006 | 2.925 95 
96 192.00 | 166.2769 | 194.00 189.65 189.00 | 188.40 | 3.087 | 3.055 | 3.006 | 2.924 96 
97 194.00 | 168.0089 | 196.00 191.65 191.00 | 190.40 | 3.087 | 3.055 | 3.006 | 2.924 97 
98 196.00 | 169.7410 | 198.00 193. 64 193.00 | 192.40 | 3.087 | 3.054 | 3.005 | 2.923 98 
99 198.00 | 171.4730 | 200.00 195. 64 195.00 | 194.40 | 3.087 | 3.054 | 3.005 | 2.923 99 
100 200.00 | 173.2051 | 202.00 197. 64 197.00 | 196.40 | 3.087 | 3.054 | 3.005 | 2.923 | 100 




































































- 858- 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-43 30° 外 花 键 
模 数 m =2. 5mm 作用 齿 厚 最 大 值 $S, max =3. 927MM (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Saa =S, an (THA) 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 Dy. max 本 E ! z 
平 齿 根 | MAR | 4h 5h 6h 7h 

10 25.00 21. 6506 27.50 22.61 21.25 | 20.50 | 3.885 | 3.860 | 3.822 | 3.759 10 
11 27.50 23.8157 30. 00 25.04 23.75 | 23.00 | 3.885 | 3.859 | 3.821 3.757 11 
12 30.00 25. 9808 32.50 27.50 26.25 | 25.50 | 3.884 | 3.858 | 3.820 | 3.756 12 
13 32.50 28. 1458 35. 00 29.95 28.75 | 28.00 | 3.884 | 3.858 | 3.819 | 3.754 13 
14 35.00 30.3109 37.50 32.42 31.25 | 30.50 | 3.883 | 3.857 | 3.818 | 3.753 14 
15 37.50 32.4760 40. 00 34. 89 33.75 | 33.00 | 3.883 | 3.857 | 3.817 | 3.751 15 
16 40.00 34. 6410 42.50 37.36 36.25 | 35.50 | 3.883 | 3.856 | 3.816 | 3.750 16 
17 42.50 36. 8061 45.00 39. 84 38.75 | 38.00 | 3.882 | 3.856 | 3.815 | 3.748 17 
18 45.00 38.9711 47.50 42.32 41.25 | 40.50 | 3.882 | 3.855 | 3.815 | 3.747 18 
19 47.50 41. 1362 50. 00 44. 80 43.75 | 43.00 | 3.882 | 3.855 | 3.814 | 3.746 19 
20 50.00 43.3013 52. 50 47.29 46.25 | 45.50 | 3.881 3.854 | 3.813 | 3.745 20 
21 52.50 45. 4663 55. 00 49.77 48.75 | 48.00 | 3.881 3.854 | 3.812 | 3.743 21 
22 55.00 47.6314 57.50 52.26 51.25 | 50.50 | 3.881 3.853 | 3.812 | 3.742 22 
23 57.50 49. 7965 60. 00 54.75 53.75 | 53.00 | 3.881 3.853 | 3.811 3.741 23 
24 60.00 51.9615 62. 50 57.24 56.25 | 55.50 | 3.880 | 3.852 | 3.810 | 3.740 24 
25 62.50 54. 1266 65. 00 59.73 58.75 | 58.00 | 3.880 | 3.852 | 3.809 | 3.739 25 
26 65.00 56.2917 67.50 62.22 61.25 | 60.50 | 3.880 | 3.851 3.809 | 3.738 26 
27 67.50 58. 4567 70. 00 64.71 63.75 | 63.00 | 3.879 | 3.851 3.808 | 3.737 21 
28 70.00 60. 6218 72.50 67.20 66.25 | 65.50 | 3.879 | 3.851 3.808 | 3.736 28 
29 72.50 62. 7868 75.00 69. 69 68.75 | 68.00 | 3.879 | 3.850 | 3.807 | 3.735 29 
30 75.00 64.9519 77.50 72.19 71.25 | 70.50 | 3.879 | 3.850 | 3.806 | 3.734 30 
31 77.50 67.1170 80. 00 74. 68 73.75 | 73.00 | 3.879 | 3.849 | 3.806 | 3.733 31 
32 80.00 69. 2820 82.50 77.18 76.25 | 75.50 | 3.878 | 3.849 | 3.805 | 3.732 32 
33 82.50 71.4471 85. 00 79.67 78.75 | 78.00 | 3.878 | 3.849 | 3.805 | 3.731 33 
34 85.00 73.6122 87. 50 82.16 81.25 80.50 | 3.878 | 3.848 | 3.804 | 3.730 34 
35 87.50 75.7712 90. 00 84. 66 83.75 83.00 | 3.878 | 3.848 | 3.804 | 3.730 35 
36 90.00 71.9423 92.50 87.16 86.25 85.50 | 3.877 | 3.848 | 3.803 | 3.729 36 
37 92.50 80. 1073 95. 00 89.65 88.75 88.00 | 3.877 | 3.847 | 3.803 | 3.728 37 
38 95.00 82. 2724 97.50 92.15 91.25 | 90.50 | 3.877 | 3.847 | 3.802 | 3.727 38 
39 97.50 84. 4375 100. 00 94.64 93.75 | 93.00 | 3.877 | 3.847 | 3.801 3.726 39 
40 100.00 86. 6025 102. 50 97.14 96.25 | 95.50 | 3.877 | 3.846 | 3.801 3:1725 40 
41 102. 50 88. 7676 105. 00 99. 64 98.75 | 98.00 | 3.876 | 3.846 | 3.801 3.725 41 
42 105.00 90. 9327 107. 50 102. 13 101.25 | 100.50 | 3.876 | 3.846 | 3.800 | 3.724 42 
43 107.50 93. 0977 110. 00 104. 63 103.75 | 103.00 | 3.876 | 3.845 | 3.800 | 3.723 43 
44 110.00 95. 2628 112. 50 107. 13 106.25 | 105.50 | 3.876 | 3.845 | 3.799 | 3.722 44 
45 112.50 97.4279 115. 00 109. 62 108.75 | 108.00 | 3.876 | 3.845 | 3.799 | 3.722 45 
46 115.00 99. 5929 117. 50 112. 12 111.25 | 110.50 | 3.875 | 3.845 | 3.798 | 3.721 46 
47 117.50 101.7580 120. 00 114. 62 113.75 | 113.00 | 3.875 | 3.844 | 3.798 | 3.720 47 
48 120.00 103.9230 122. 50 117. 12 116.25 | 115.50 | 3.875 | 3.844 | 3.797 | 3.719 48 
49 122.50 106.0881 125. 00 119.61 118.75 | 118.00 | 3.875 | 3.844 | 3.797 | 3.719 49 
50 125.00 108.2532 127. 50 122.11 121.25 | 120.50 | 3.875 | 3.843 | 3.796 | 3.718 50 
51 127.50 110.4182 130. 00 124.61 123.75 | 123.00 | 3.875 | 3.843 | 3.796 | 3.717 51 
52 130.00 112.5833 132. 50 127.11 126.25 | 125.50 | 3.874 | 3.843 | 3.795 | 3.717 52 
53 132.50 114.7484 135. 00 129. 60 128.75 | 128.00 | 3.874 | 3.843 | 3.795 | 3.716 53 
54 135.00 116.9134 137. 50 132. 10 131.25 | 130.50 | 3.874 | 3.842 | 3.795 | 3.715 54 
55 137.50 119.0785 140. 00 134. 60 133.75 | 133.00 | 3.874 | 3.842 | 3.794 | 3.715 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 859 . 






































( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 x D 渐 开 线 起 始 D, SaaS (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema TE =A z 
FAIR | AAR | 4h 5h 6h 7h 

56 140.00 | 121.2436 | 142.50 137.10 136.25 | 135.50 | 3.874 | 3.842 | 3.794 | 3.714 56 
57 142.50 | 123.4086 | 145.00 139. 60 138.75 | 138.00 | 3.874 | 3.841 | 3.793 | 3.713 57 
58 145.00 | 125.5737 | 147.50 142. 10 141.25 | 140.50 | 3.873 | 3.841 | 3.793 | 3.713 58 
59 147.50 | 127.7387 | 150.00 144. 59 143.75 | 143.00 | 3.873 | 3.841 | 3.793 | 3.712 59 
60 150.00 | 129.9038 | 152.50 147.09 146.25 | 145.50 | 3.873 | 3.841 | 3.792 | 3.711 60 
61 152.50 | 132.0689 | 155.00 149. 59 148.75 | 148.00 | 3.873 | 3.840 | 3.792 | 3.711 61 
62 155.00 | 134.2339 | 157.50 152. 09 151.25 | 150.50 | 3.873 | 3.840 | 3.791 | 3.710 62 
63 157.50 | 136.3990 | 160.00 154. 59 153.75 | 153.00 | 3.873 | 3.840 | 3.791 | 3.709 63 
64 160.00 | 138.5641 | 162.50 157.09 156.25 | 155.50 | 3.872 | 3.840 | 3.791 | 3.709 64 
65 162.50 | 140.7291 | 165.00 159. 58 158.75 | 158.00 | 3.872 | 3.839 | 3.790 | 3.708 65 
66 165.00 | 142.8942 | 167.50 162. 08 161.25 | 160.50 | 3.872 | 3.839 | 3.790 | 3.708 66 
67 167.50 | 145.0593 | 170.00 164. 58 163.75 | 163.00 | 3.872 | 3.839 | 3.790 | 3.707 67 
68 170.00 | 147.2243 | 172.50 167. 08 166.25 | 165.50 | 3.872 | 3.839 | 3.789 | 3.706 68 
69 172.50 | 149.3894 | 175.00 169. 58 168.75 | 168.00 | 3.872 | 3.839 | 3.789 | 3.706 69 
70 175.00 | 151.5544 | 177.50 172. 08 171.25 | 170.50 | 3.872 | 3.838 | 3.788 | 3.705 70 
71 177.50 | 153.7195 | 180.00 174. 58 173.75 | 173.00 | 3.871 | 3.838 | 3.788 | 3.705 71 
72 180.00 | 155.8846 | 182.50 177.08 176.25 | 175.50 | 3.871 | 3.838 | 3.788 | 3.704 72 
73 182.50 | 158.0496 | 185.00 179.58 178.75 | 178.00 | 3.871 | 3.838 | 3.787 | 3.704 73 
74 185.00 | 160.2147 | 187.50 182.07 181.25 | 180.50 | 3.871 | 3.837 | 3.787 | 3.703 74 
75 187.50 | 162.3798 | 190.00 184.57 183.75 | 183.00 | 3.871 | 3.837 | 3.787 | 3.702 75 
76 190.00 | 164.5448 | 192.50 187.07 186.25 | 185.50 | 3.871 | 3.837 | 3.786 | 3.702 76 
77 192.50 | 166.7099 | 195.00 189. 57 188.75 | 188.00 | 3.871 | 3.837 | 3.786 | 3.701 77 
78 195.00 | 168.8750 | 197.50 192. 07 191.25 | 190.50 | 3.870 | 3.837 | 3.786 | 3.701 78 
79 197.50 | 171.0400 | 200.00 194. 57 193.75 | 193.00 | 3.870 | 3.836 | 3.785 | 3.700 79 
80 200.00 | 173.2051 | 202.50 197.07 196.25 | 195.50 | 3.870 | 3.836 | 3.785 | 3.700 80 
81 202.50 | 175.3701 | 205.00 199. 57 198.75 | 198.00 | 3.870 | 3.836 | 3.785 | 3.699 81 
82 205.00 | 177.5352 | 207.50 202. 07 201.25 | 200.50 | 3.870 | 3.836 | 3.784 | 3.699 82 
83 207.50 | 179.7003 | 210.09 204. 57 203.75 | 203.00 | 3.870 | 3.835 | 3.784 | 3.698 83 
84 210.00 | 181.8653 | 212.50 207. 07 206.25 | 205.50 | 3.870 | 3.835 | 3.784 | 3.698 84 
85 212.50 | 184.0304 | 215.00 209. 56 208.75 | 208.00 | 3.870 | 3.835 | 3.783 | 3.697 85 
86 215.00 | 186.1955 | 217.50 212.06 211.25 | 210.50 | 3.869 | 3.835 | 3.783 | 3.697 86 
87 217.50 | 188.3605 | 220.00 214.56 213.75 | 213.00 | 3.869 | 3.835 | 3.783 | 3.696 87 
88 220.00 | 190.5256 | 222.50 217.06 216.25 | 215.50 | 3.869 | 3.834 | 3.782 | 3.696 88 
89 222.50 | 192.6906 | 225.00 219.56 218.75 | 218.00 | 3.869 | 3.834 | 3.782 | 3.695 89 
90 225.00 | 194.8557 | 227.50 222.06 221.25 | 220.50 | 3.869 | 3.834 | 3.782 | 3.695 90 
91 227.50 | 197.0208 | 230.00 224. 56 223.75 | 223.00 | 3.869 | 3.834 | 3.781 | 3.694 91 
92 230.00 | 199.1858 | 232.50 227.06 226.25 | 225.50 | 3.869 | 3.834 | 3.781 | 3.694 92 
93 232.50 | 201.3509 | 235.00 229. 56 228.75 | 228.00 | 3.869 | 3.833 | 3.781 | 3.693 93 
94 235.00 | 203.5160 | 237.50 232.06 231.25 | 230.50 | 3.868 | 3.833 | 3.780 | 3.693 94 
95 237.50 | 205.6810 | 240.00 234.56 233.75 | 233.00 | 3.868 | 3.833 | 3.780 | 3.692 95 
96 240.00 | 207.8461 | 242.50 237.06 236.25 | 235.50 | 3.868 | 3.833 | 3.780 | 3.692 96 
97 242.50 | 210.0112 | 245.00 239.56 238.75 | 238.00 | 3.868 | 3.833 | 3.780 | 3.691 97 
98 245.00 |212.1762 | 247.50 242.06 241.25 | 240.50 | 3.868 | 3.832 | 3.779 | 3.691 98 
99 247.50 | 214.3413 | 250.00 244.56 243.75 | 243.00 | 3.868 | 3.832 | 3.779 | 3.690 99 
100 250.00 | 216.5063 | 252.50 247.05 246.25 | 245.50 | 3.868 | 3.832 | 3.779 | 3.690 | 100 




































































- 860 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-44 30° 外 花 键 
模 数 m =3mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, max =4. 712mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
WP 分 度 圆 | 基 圆 直径 KED 渐 开 线 起 始 D. S =S: ¿Ta A 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 Dy. max -Ei E ! z 
平 齿 根 | MAR | 4h 5h 6h 7h 

10 30.00 25. 9808 33. 00 27.13 25.50 | 24.60 | 4.668 | 4.641 4.601 | 4.534 10 
11 33.00 28. 5788 36. 00 30.05 28.50 | 27.60 | 4.667 | 4.640 | 4.600 | 4.532 11 
12 36.00 31. 1769 39. 00 32. 99 31.50 | 30.60 | 4.667 | 4.640 | 4.599 | 4.530 12 
13 39.00 33.7750 42.00 35.94 34.50 | 33.60 | 4.666 | 4.639 | 4.597 | 4.528 13 
14 42.00 36.3731 45.00 38. 90 37.50 | 36.60 | 4.666 | 4.638 | 4.596 | 4.527 14 
15 45.00 38.9711 48.00 41.87 40.50 | 39.60 | 4.666 | 4.638 | 4.595 | 4.525 15 
16 48.00 41.5692 51.00 44. 84 43.50 | 42.60 | 4.665 | 4.637 | 4.594 | 4.524 16 
17 51.00 44. 1673 54. 00 47.81 46.50 | 45.60 | 4.665 | 4.636 | 4.594 | 4.522 17 
18 54.00 46. 7654 57.00 50.78 49.50 | 48.60 | 4.665 | 4.636 | 4.593 | 4.521 18 
19 57.00 49. 3634 60. 00 53.76 52.50 | 51.60 | 4.664 | 4.635 | 4.592 | 4.520 19 
20 60.00 51.9615 63. 00 56.74 55.50 | 54.60 | 4.664 | 4.635 | 4.591 | 4.518 20 
21 63.00 54. 5596 66. 00 59.73 58.50 | 57.60 | 4.664 | 4.634 | 4.590 | 4.517 21 
22 66.00 57.1577 69. 00 62.71 61.50 | 60.60 | 4.663 | 4.634 | 4.589 | 4.516 22 
23 69.00 59. 7558 72. 00 65.70 64.50 | 63.60 | 4.663 | 4.633 | 4.589 | 4.515 23 
24 72.00 62. 3538 75.00 68. 68 67.50 | 66.60 | 4.663 | 4.633 | 4.588 | 4.513 24 
25 75.00 64.9519 78. 00 71.67 70.50 | 69.60 | 4.662 | 4.632 | 4.587 | 4.512 25 
26 78.00 67. 5500 81.00 74.66 73.50 | 72.60 | 4.662 | 4.632 | 4.587 | 4.511 26 
27 81.00 70. 1481 84. 00 77.65 76.50 | 75.60 | 4.662 | 4.631 4.586 | 4.510 27 
28 84.00 72.7461 87. 00 80. 64 79.50 | 78.60 | 4.662 | 4.631 4.585 | 4.509 28 
29 87.00 75.3442 90. 00 83.63 82.50 | 81.60 | 4.661 | 4.631 4.585 | 4.508 29 
30 90. 00 77.9423 93. 00 86. 62 85.50 | 84.60 | 4.661 | 4.630 | 4.584 | 4.507 30 
31 93.00 80. 5404 96. 00 89. 62 88.50 | 87.60 | 4.661 | 4.630 | 4.583 | 4.506 31 
32 96.00 83. 1384 99. 00 92.61 91.50 | 90.60 | 4.661 | 4.629 | 4.583 | 4.505 32 
33 99.00 85. 7365 102. 00 95.60 94.50 | 93.60 | 4.660 | 4.629 | 4.582 | 4.504 33 
34 102. 00 88. 3346 105. 00 98. 60 97.50 | 96.60 | 4.660 | 4.629 | 4.581 | 4.503 34 
35 105.00 90. 9327 108. 00 101.59 100.50 | 99.60 | 4.660 | 4.628 | 4.581 | 4.502 35 
36 108. 00 93. 5307 111.00 104. 59 103.50 | 102.60 | 4.660 | 4.628 | 4.580 | 4.501 36 
37 111.00 96. 1288 114. 00 107. 58 106.50 | 105.60 | 4.659 | 4.628 | 4.580 | 4.500 37 
38 114.00 98. 7269 117. 00 110. 58 109.50 | 108.60 | 4.659 | 4.627 | 4.579 | 4.499 38 
39 117.00 101.3250 120. 00 113. 57 112.50 | 111.60 | 4.659 | 4.627 | 4.579 | 4.498 39 
40 120.00 103.9230 123. 00 116. 57 115.50 | 114.60 | 4.659 | 4.626 | 4.578 | 4.498 40 
41 123.00 106.5211 126. 00 119. 56 118.50 | 117.60 | 4.658 | 4.626 | 4.578 | 4.497 41 
42 126.00 109.1192 129. 00 122. 56 121.50 | 120.60 | 4.658 | 4.626 | 4.577 | 4.496 42 
43 129.00 111.7173 132. 00 125.55 124.50 | 123.60 | 4.658 | 4.625 | 4.577 | 4.495 43 
44 132.00 114.3154 135. 00 128. 55 127.50 | 126.60 | 4.658 | 4.625 | 4.576 | 4.494 44 
45 135.00 116.9134 138. 00 131.55 130.50 | 129.60 | 4.658 | 4.625 | 4.576 | 4.493 45 
46 138.00 119.5115 141. 00 134. 54 133.50 | 132.60 | 4.657 | 4.624 | 4.575 | 4.493 46 
47 141.00 122. 1096 144. 00 137. 54 136.50 | 135.60 | 4.657 | 4.624 | 4.575 | 4.492 47 
48 144.00 124.7077 147. 00 140. 54 139.50 | 138.60 | 4.657 | 4.624 | 4.574 | 4.491 48 
49 147.00 127.3057 150. 00 143. 54 142.50 | 141.60 | 4.657 | 4.624 | 4.574 | 4.490 49 
50 150. 00 129.9038 153. 00 146. 53 145.50 | 144.60 | 4.657 | 4.623 | 4.573 | 4.490 50 
51 153.00 132.5019 156. 00 149. 53 148.50 | 147.60 | 4.656 | 4.623 | 4.573 | 4.489 51 
52 156.00 135. 1000 159. 00 152. 53 151.50 | 150.60 | 4.656 | 4.623 | 4.572 | 4.488 52 
53 159. 00 137.6980 162. 00 155: 53 154.50 | 153.60 | 4.656 | 4.622 | 4.572 | 4.487 53 
54 162.00 140.2961 165. 00 158. 52 157.50 | 156.60 | 4.656 | 4.622 | 4.571 | 4.487 54 
55 165.00 142. 8942 168. 00 161. 52 160.50 | 159.60 | 4.656 | 4.622 | 4.571 | 4.486 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 861 . 






































( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Sa Saa (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema TE E z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
56 168.00 | 145.4923 | 171.00 164. 52 163.50 | 162.60 | 4.656 | 4.621 | 4.570 | 4.485 56 
57 171.00 | 148.0903 | 174.00 167. 52 166.50 | 165.60 | 4.655 | 4.621 | 4.570 | 4.484 57 
58 174.00 | 150.6884 | 177.00 170. 51 169.50 | 168.60 | 4.655 | 4.621 | 4.569 | 4.484 58 
59 177.00 | 153.2865 | 180.00 173.51 172.50 | 171.60 | 4.655 | 4.621 | 4.569 | 4.483 59 
60 180.00 | 155.8846 | 183.00 176.51 175.50 | 174.60 | 4.655 | 4.620 | 4.569 | 4.482 60 
61 183.00 | 158.4826 | 186.00 179.51 178.50 | 177.60 | 4.655 | 4.620 | 4.568 | 4.482 61 
62 186.00 | 161.0807 | 189.00 182.51 181.50 | 180.60 | 4.655 | 4.620 | 4.568 | 4.481 62 
63 189.00 | 163.6788 | 192.00 185. 50 184.50 | 183.60 | 4.654 | 4.620 | 4.567 | 4.480 63 
64 192.00 | 166.2769 | 195.00 188. 50 187.50 | 186.60 | 4.654 | 4.619 | 4.567 | 4.480 64 
65 195.00 | 168.8750 | 198.00 191.50 190.50 | 189.60 | 4.654 | 4.619 | 4.567 | 4.479 65 
66 198.00 | 171.4730 | 201.00 194. 50 193.50 | 192.60 | 4.654 | 4.619 | 4.566 | 4.478 66 
67 201.00 | 174.0711 | 204.00 197. 50 196.50 | 195.60 | 4.654 | 4.619 | 4.566 | 4.478 67 
68 204.00 | 176.6692 | 207.00 200. 50 199.50 | 198.60 | 4.654 | 4.618 | 4.565 | 4.477 68 
69 207.00 | 179.2673 | 210.00 203. 50 202.50 | 201.60 | 4.653 | 4.618 | 4.565 | 4.476 69 
70 210.00 | 181.8653 | 213.00 206. 49 205.50 | 204.60 | 4.653 | 4.618 | 4.565 | 4.476 70 
71 213.00 | 184.4634 | 216.00 209. 49 208.50 | 207.60 | 4.653 | 4.617 | 4.564 | 4.475 71 
72 216.00 | 187.0615 | 219.00 212.49 211.50 | 210.60 | 4.653 | 4.617 | 4.564 | 4.475 72 
73 219.00 | 189.6596 | 222.00 215.49 214.50 | 213.60 | 4.653 | 4.617 | 4.563 | 4.474 73 
74 222.00 | 192.2576 | 225.00 218.49 217.50 | 216.60 | 4.653 4.617 | 4.563 | 4.473 74 
75 225.00 | 194.8557 | 228.00 221.49 220.50 | 219.60 | 4.652 4.617 | 4.563 | 4.473 75 
76 228.00 | 197.4538 | 231.00 224. 49 223.50 | 222. 60 | 4.652 4.616 | 4.562 | 4.472 76 
77 231.00 | 200.0519 | 234.00 227. 49 226.50 | 225.60 | 4.652 | 4.616 | 4.562 | 4.472 77 
78 234.00 | 202.6499 | 237.00 230.48 229.50 | 228.60 | 4.652 | 4.616 | 4.561 | 4.471 78 
79 237.00 | 205.2480 | 240.00 233.48 232.50 | 231.60 | 4.652 | 4.616 | 4.561 | 4.470 79 
80 240.00 | 207.8461 | 243.00 236.48 235.50 | 234.60 | 4.652 | 4.615 | 4.561 | 4.470 80 
81 243.00 | 210.4442 | 246.00 239.48 238.50 | 237.60 | 4.652 | 4.615 | 4.560 | 4.469 81 
82 246.00 | 213.0422 | 249.00 242.48 241.50 | 240.60 | 4.651 | 4.615 | 4.560 | 4.469 82 
83 249.00 | 215.6403 | 252.00 245.48 244.50 | 243.60 | 4.651 | 4.615 | 4.560 | 4.468 83 
84 252.00 | 218.2384 | 255.00 248.48 247.50 | 246.60 | 4.651 | 4.614 | 4.559 | 4.467 84 
85 255.00 | 220.8365 | 258.00 251.48 250.50 | 249.60 | 4.651 | 4.614 | 4.559 | 4.467 85 
86 258.00 | 223.4346 | 261.00 254.48 253.50 | 252.60 | 4.651 | 4.614 | 4.559 | 4.466 86 
87 261.00 | 226.0326 | 264.00 257.48 256.50 | 255.60 | 4.651 | 4.614 | 4.558 | 4.466 87 
88 264.00 | 228.6307 | 267.00 260. 47 259.50 | 258.60 | 4.651 | 4.614 | 4.558 | 4.465 88 
89 267.00 | 231.2288 | 270.00 263.47 262.50 | 261.60 | 4.650 | 4.613 | 4.558 | 4.465 89 
90 270.00 | 233.8269 | 273.00 266. 47 265.50 | 264.60 | 4.650 | 4.613 | 4.557 | 4.464 90 
91 273.00 | 236.4249 | 276.00 269.47 268.50 | 267.60 | 4.650 | 4.613 | 4.557 | 4.464 91 
92 276.00 | 239.0230 | 279.00 272.47 271.50 | 270.60 | 4.650 | 4.613 | 4.557 | 4.463 92 
93 279.00 | 241.6211 | 282.00 275.47 274.50 | 273.60 | 4.650 | 4.612 | 4.556 | 4.462 93 
94 282.00 | 244.2192 | 285.00 278.47 277.50 | 276.60 | 4.650 | 4.612 | 4.556 | 4.462 94 
95 285.00 | 246.8172 | 288.00 281.47 280.50 | 279.60 | 4.650 | 4.612 | 4.555 | 4.461 95 
96 288.00 | 249.4153 | 291.00 284.47 283.50 | 282.60 | 4.649 | 4.612 | 4.555 | 4.461 96 
97 291.00 | 252.0134 | 294.00 287.47 286.50 | 285.60 | 4.649 | 4.612 | 4.555 | 4.460 97 
98 294.00 | 254.6115 | 297.00 290. 47 289.50 | 288.60 | 4.649 | 4.611 | 4.554 | 4.460 98 
99 297.00 | 257.2095 | 300.00 293.47 292.50 | 291.60 | 4.649 | 4.611 | 4.554 | 4.459 99 
100 300.00 | 259.8076 | 303.00 296. 47 295.50 | 294.60 | 4.649 | 4.611 | 4.554 | 4.459 | 100 




































































- 862 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-45 30° 外 花 键 
模 数 m =4mm 作用 齿 厚 最 大 值 S,,,、 =6. 283mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
WP 分 度 圆 | 基 圆 直径 KED 渐 开 线 起 始 D. S =S: ¿=a qa 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 DFe max E E ! z 
平 齿 根 | MAR | 4h 5h 6h 7h 
10 40.00 34. 6410 44.00 36. 17 34.00 | 32.80 | 6.234 | 6.204 | 6.160 | 6.086 10 
11 44.00 38. 1051 48.00 40.07 38.00 | 36.80 | 6.233 | 6.204 | 6.159 | 6.084 11 
12 48.00 41.5692 52. 00 43.99 42.00 | 40.80 | 6.233 | 6.203 | 6.158 | 6.082 12 
13 52.00 45. 0333 56. 00 47.93 46.00 | 44.80 | 6.232 | 6.202 | 6.156 | 6.080 13 
14 56.00 48. 4974 60. 00 51.87 50.00 | 48.80 | 6.232 | 6.201 6.155 | 6.078 14 
15 60.00 51.9615 64. 00 55.82 54.00 | 52.80 | 6.232 | 6.201 6.154 | 6.077 15 
16 64.00 55.4256 68. 00 59.78 58.00 | 56.80 | 6.231 6.200 | 6.153 | 6.075 16 
17 68.00 58. 8897 72. 00 63.74 62.00 | 60.80 | 6.231 6.199 | 6.152 | 6.073 17 
18 72.00 62. 3538 76.00 67.71 66.00 | 64.80 | 6.230 | 6.199 | 6.151 6.072 18 
19 76.00 65. 8179 80. 00 71.68 70.00 | 68.80 | 6.230 | 6.198 | 6.150 | 6.070 19 
20 80. 00 69. 2820 84. 00 75.66 74.00 | 72.80 | 6.230 | 6.197 | 6.149 | 6.069 20 
21 84.00 72.7461 88. 00 79.64 78.00 | 76.80 | 6.229 | 6.197 | 6.148 | 6.067 21 
22 88.00 76.2102 92. 00 83.61 82.00 | 80.80 | 6.229 | 6.196 | 6.147 | 6.066 22 
23 92.00 79. 6743 96. 00 87. 60 86.00 | 84.80 | 6.229 | 6.196 | 6.147 | 6.065 23 
24 96.00 83. 1384 100. 00 91.58 90.00 | 88.80 | 6.228 | 6.195 | 6.146 | 6.063 24 
25 100. 00 86. 6025 104. 00 95.56 94.00 | 92.80 | 6.228 | 6.195 | 6.145 | 6.062 25 
26 104. 00 90. 0666 108. 00 99.55 98.00 | 96.80 | 6.228 | 6.194 | 6.144 | 6.061 26 
27 108. 00 93. 5307 112. 00 103. 53 102.00 | 100.80 | 6.227 | 6.194 | 6.143 | 6.059 27 
28 112.00 96. 9948 116. 00 107. 52 106.00 | 104.80 | 6.227 | 6.193 | 6.143 | 6.058 28 
29 116.00 100. 4589 120. 00 111.51 110.00 | 108.80 | 6.227 | 6.193 | 6.142 | 6.057 29 
30 120. 00 103.9230 124. 00 115. 50 114.00 | 112.80 | 6.226 | 6.192 | 6.141 6.056 30 
31 124.00 107.3871 128. 00 119.49 118.00 | 116.80 | 6.226 | 6.192 | 6.140 | 6.055 31 
32 128.00 110.8513 132. 00 123.48 122.00 | 120.80 | 6.226 | 6.191 6.140 | 6.054 32 
33 132.00 114.3154 136. 00 127.47 126.00 | 124.80 | 6.226 | 6.191 6.139 | 6.053 33 
34 136.00 117.7795 140. 00 131.46 130.00 | 128.80 | 6.225 | 6.191 6.138 | 6.052 34 
35 140.00 121.2436 144. 00 135. 46 134.00 | 132.80 | 6.225 | 6.190 | 6.138 | 6.050 35 
36 144.00 124.7077 148. 00 139.45 138.00 | 136.80 | 6.225 | 6.190 | 6.137 | 6.049 36 
37 148.00 128.1718 152. 00 143. 44 142.00 | 140.80 | 6.224 | 6.189 | 6.136 | 6.048 37 
38 152.00 131.6359 156. 00 147.43 146.00 | 144.80 | 6.224 | 6.189 | 6.136 | 6.047 38 
39 156.00 135. 1000 160. 00 151.43 150.00 | 148.80 | 6.224 | 6.188 | 6.135 | 6.046 39 
40 160.00 138.5641 164. 00 155. 42 154.00 | 152.80 | 6.224 | 6.188 | 6.135 | 6.045 40 
41 164.00 142.0282 168. 00 159. 42 158.00 | 156.80 | 6.224 | 6.188 | 6.134 | 6.044 41 
42 168. 00 145.4923 172. 00 163.41 162.00 | 160.80 | 6.223 | 6.187 | 6.133 | 6.044 42 
43 172.00 148.9564 176. 00 167.41 166.00 | 164.80 | 6.223 | 6.187 | 6.133 | 6.043 43 
44 176.00 152.4205 180. 00 171.40 170.00 | 168.80 | 6.223 | 6.187 | 6.132 | 6.042 44 
45 180. 00 155.8846 184. 00 175. 40 174.00 | 172.80 | 6.223 | 6.186 | 6.132 | 6.041 45 
46 184.00 159.3487 188. 00 179. 39 178.00 | 176.80 | 6.222 | 6.186 | 6.131 6.040 46 
47 188.00 162.8128 192. 00 183.39 182.00 | 180.80 | 6.222 | 6.185 | 6.131 6.039 47 
48 192. 00 166.2769 196. 00 187.38 186.00 | 184.80 | 6.222 | 6.185 | 6.130 | 6.038 48 
49 196. 00 169.7410 | 200. 00 191.38 190.00 | 188.80 | 6.222 | 6.185 | 6.129 | 6.037 49 
50 200. 00 173.2051 204. 00 195.38 194.00 | 192.80 | 6.221 6.184 | 6.129 | 6.036 50 
51 204. 00 176.6692 | 208.00 199. 37 198.00 | 196.80 | 6.221 6.184 | 6.128 | 6.035 51 
52 208. 00 180. 1333 | 212.00 203.37 202.00 | 200.80 | 6.221 6.184 | 6.128 | 6.035 52 
53 212.00 183.5974 | 216.00 207.37 206.00 | 204.80 | 6.221 6.183 | 6.127 | 6.034 53 
54 216.00 187.0615 | 220.00 211.36 210.00 | 208.80 | 6.221 6.183 | 6.127 | 6.033 54 
55 220.00 190.5256 | 224.00 215.36 214.00 | 212.80 | 6.220 | 6.183 | 6.126 | 6.032 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 863 . 






































( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 x D 渐 开 线 起 始 D, Sa San (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直 径 Drema TE SE z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
56 224.00 | 193.9897 | 228.00 219.36 218.00 | 216.80 | 6.220 6.182 | 6.126 | 6.031 56 
57 228.00 | 197.4538 | 232.00 223.35 222.00 | 220.80 | 6.220 | 6.182 | 6.125 | 6.031 57 
58 232.00 | 200.9179 | 236.00 227.35 226.00 | 224.80 | 6.220 6.182 | 6.125 | 6.030 58 
59 236.00 | 204.3820 | 240.00 231. 35 230.00 | 228.80 | 6.220 | 6.181 | 6.124 | 6.029 59 
60 240.00 | 207.8461 | 244.00 235.35 234.00 | 232.80 | 6.219 | 6.181 | 6.124 | 6.028 60 
61 244.00 | 211.3102 | 248.00 239.34 238.00 | 236.80 | 6.219 | 6.181 | 6.123 | 6.027 61 
62 248.00 | 214.7743 | 252.00 243.34 242.00 | 240.80 | 6.219 | 6.181 | 6.123 | 6.027 62 
63 252.00 | 218.2384 | 256.00 247.34 246.00 | 244.80 | 6.219 | 6.180 | 6.122 | 6.026 63 
64 256.00 | 221.7025 | 260.00 251.34 250.00 | 248.80 | 6.219 | 6.180 | 6.122 | 6.025 64 
65 260.00 | 225.1666 | 264.00 255.34 254.00 | 252.80 | 6.218 | 6.180 | 6.121 | 6.024 65 
66 264.00 | 228.6307 | 268.00 259.33 258.00 | 256.80 | 6.218 | 6.179 | 6.121 | 6.024 66 
67 268.00 | 232.0948 | 272.00 263.33 262.00 | 260.80 | 6.218 | 6.179 | 6.120 | 6.023 67 
68 272.00 | 235.5589 | 276.00 267.33 266.00 | 264.80 | 6.218 | 6.179 | 6.120 | 6.022 68 
69 276.00 | 239.0230 | 280.00 271.33 270.00 | 268.80 | 6.218 | 6.178 | 6.120 | 6.021 69 
70 280.00 | 242.4871 | 284.00 275.33 274.00 | 272.80 | 6.218 | 6.178 | 6.119 | 6.021 70 
71 284.00 | 245.9512 | 288.00 279.32 278.00 | 276.80 | 6.217 | 6.178 | 6.119 | 6.020 gal 
72 288.00 | 249.4153 | 292.00 283.32 282.00 | 280.80 | 6.217 | 6.178 | 6.118 | 6.019 72 
73 292.00 | 252.8794 | 296.00 287.32 286.00 | 284.80 | 6.217 | 6.177 | 6.118 | 6.019 73 
74 296.00 | 256.3435 | 300.00 291. 32 290.00 | 288.80 | 6.217 | 6.177 | 6.117 | 6.018 74 
75 300.00 | 259.8076 | 304.00 295. 32 294.00 | 292.80 | 6.217 | 6.177 | 6.117 | 6.017 75 
76 304.00 | 263.2717 | 308.00 299.32 298.00 | 296.80 | 6.216 | 6.176 | 6.116 | 6.016 76 
77 308.00 | 266.7358 | 312.00 303.31 302.00 | 300.80 | 6.216 | 6.176 | 6.116 | 6.016 77 
78 312.00 | 270.1999 | 316.00 307.31 306.00 | 304.80 | 6.216 | 6.176 | 6.116 | 6.015 78 
79 316.00 | 273.6640 | 320.00 311.31 310.00 | 308.80 | 6.216 | 6.176 | 6.115 | 6.014 79 
80 320.00 | 277.1281 | 324.00 315.31 314.00 | 312.80 | 6.216 | 6.175 | 6.115 | 6.014 80 
81 324.00 | 280.5922 | 328.00 319.31 318.00 | 316.80 | 6.216 | 6.175 | 6.114 | 6.013 81 
82 328.00 | 284.0563 | 332.00 323.31 322.00 | 320.80 | 6.215 | 6.175 | 6.114 | 6.012 82 
83 332.00 | 287.5204 | 336.00 327.31 326.00 | 324.80 | 6.215 | 6.175 | 6.114 | 6.012 83 
84 336.00 | 290.9845 | 340.00 331.30 330.00 | 328.80 | 6.215 | 6.174 | 6.113 | 6.011 84 
85 340.00 | 294.4486 | 344.00 335. 30 334.00 | 332.80 | 6.215 | 6.174 | 6.113 | 6.010 85 
86 344.00 | 297.9127 | 348.00 339. 30 338.00 | 336.80 | 6.215 | 6.174 | 6.112 | 6.010 86 
87 348.00 | 301.3768 | 352.00 343. 30 342.00 | 340.80 | 6.215 | 6.174 | 6.112 | 6.009 87 
88 352.00 | 304.8409 | 356.00 347.30 346.00 | 344.80 | 6.215 | 6.173 | 6.111 | 6.008 88 
89 356.00 | 308.3050 | 360.00 351.30 350.00 | 348.80 | 6.214 | 6.173 | 6.111 | 6.008 89 
90 360.00 |311.7691 | 364.00 355.30 354.00 | 352.80 | 6.214 | 6.173 | 6.111 | 6.007 90 
91 364.00 | 315.2332 | 368.00 359. 30 358.00 | 356.80 | 6.214 | 6.173 | 6.110 | 6.007 91 
92 368.00 | 318.6973 | 372.00 363. 30 362.00 | 360.80 | 6.214 | 6.172 | 6.110 | 6.006 92 
93 372.00 |322.1614 | 376.00 367.29 366.00 | 364.80 | 6.214 | 6.172 | 6.110 | 6.005 93 
94 376.00 | 325.6255 | 380.00 371.29 370.00 | 368.80 | 6.214 | 6.172 | 6.109 | 6.005 94 
95 380.00 | 329.0896 | 384.00 375.29 374.00 | 372.80 | 6.213 | 6.172 | 6.109 | 6.004 95 
96 384.00 | 332.5538 | 388.00 379.29 378.00 | 376.80 | 6.213 | 6.171 | 6.108 | 6.003 96 
97 388.00 | 336.0179 | 392.00 383. 29 382.00 | 380.80 | 6.213 | 6.171 | 6.108 | 6.003 97 
98 392.00 | 339.4820 | 396.00 387.29 386.00 | 384.80 | 6.213 | 6.171 | 6.108 | 6.002 98 
99 396.00 | 342.9461 | 400.00 391.29 390.00 | 388.80 | 6.213 | 6.171 | 6.107 | 6.002 99 
100 400.00 | 346.4102 | 404.00 395.29 394.00 | 392.80 | 6.213 | 6.170 | 6.107 | 6.001 | 100 




































































- 864 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-46 30° 外 花 键 
模 数 m =5mm ”作用 齿 厚 最 大 值 S, ma =7. 854mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | SER | 基 圆 直径 “ED 渐 开 线 起 始 D, Sua =S, an (T+A) 齿 数 
z 4 D D, ” | 圆 直径 Dy. max anis E ! z 
平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 50.00 43.3013 55.00 45.21 42.50 41. 00 7.801 7.769 7.721 7.641 10 
11 55.00 47.6314 60. 00 50. 09 47.50 46. 00 7.800 7.768 7.720 7.639 11 
12 60.00 51.9615 65. 00 54. 99 52.50 51.00 7.800 7.767 7.718 7.637 12 
13 65.00 56.2917 70.00 59.91 57.50 56. 00 7.799 7.766 7.717 7.635 13 
14 70.00 60. 6218 75.00 64. 84 62.50 61.00 7.799 7.766 7.716 7.633 14 
15 75.00 64.9519 80. 00 69.78 67.50 66. 00 7.798 7.765 7.715 7.631 15 
16 80.00 69. 2820 85. 00 74.73 72.50 71.00 7.798 7.764 7.713 7.629 16 
17 85.00 73.6122 90. 00 79.68 77.50 76.00 7.797 7.763 7.712 7.627 17 
18 90.00 77.9423 95. 00 84. 64 82.50 81.00 7.797 7.763 7.711 7.626 18 
19 95.00 82. 2724 100. 00 89. 60 87.50 86. 00 7.796 7.762 7.710 7.624 19 
20 100. 00 86. 6025 105. 00 94. 57 92.50 91.00 7.796 7.761 7.709 7.622 20 
21 105.00 90. 9327 110. 00 99.54 97.50 96. 00 7.796 7.761 7.708 7.621 21 
22 110.00 95. 2628 115.00 104. 52 102.50 | 101.00 | 7.795 7.760 7.707 7.619 22 
23 115.00 99. 5929 120. 00 109. 49 107.50 | 106.00 | 7.795 Te 159 7.706 7.618 23 
24 120. 00 103.9230 125. 00 114. 47 112.50 | 111.00 | 7.795 7.759 7.705 7.616 24 
25 125.00 108.2532 130. 00 119.45 117.50 | 116.00 | 7.794 7.758 7.705 7.615 25 
26 130.00 112.5833 135. 00 124.43 122.30 | 121.00 | 7.794 7.758 7.704 7.613 26 
27 135.00 116.9134 140. 00 129.42 127.50 | 126.00 | 7.794 Ta TOT 7.703 7.612 27 
28 140. 00 121.2436 145. 00 134. 40 132.50 | 131.00 | 7.793 7. TST 7.702 7.611 28 
29 145.00 125.5737 150. 00 139.39 137.50 | 136.00 | 7.793 7.756 7.701 7.609 29 
30 150.00 129. 9038 155.00 144. 37 142.50 | 141.00 | 7.793 7.756 7.700 7.608 30 
31 155.00 134.2339 160. 00 149. 36 147.50 | 146.00 | 7.792 7755 7.700 7.607 31 
32 160.00 138.5641 165. 00 154.35 152.50 | 151.00 | 7.792 T: 155 7.699 7.606 32 
33 165.00 142. 8942 170. 00 159.34 157.50 | 156.00 | 7.792 7.754 7.698 7.605 33 
34 170.00 147.2243 175. 00 164. 33 162.50 | 161.00 | 7.791 7.754 7.697 7.603 34 
35 175.00 151.5544 180. 00 169.32 167.50 | 166.00 | 7.791 7.753 7.697 7.602 35 
36 180.00 155.8846 185. 00 174.31 172.50 | 171.00 | 7.791 7753. 7.696 7.601 36 
37 185.00 160.2147 190. 00 179.30 177.50 | 176.00 | 7.790 7 752 7.695 7.600 37 
38 190.00 164.5448 195. 00 184. 29 182.50 | 181.00 | 7.790 7.752 7.694 7.599 38 
39 195.00 168.8750 200. 00 189.29 187.50 | 186.00 | 7.790 7.751 7.694 7.598 39 
40 200. 00 173.2051 205. 00 194. 28 192.50 | 191.00 | 7.790 7.751 7.693 1:397 40 
41 205.00 177.5352 210. 00 199. 27 197.50 | 196.00 | 7.789 7.731 7.692 7.596 41 
42 210.00 181. 8653 215.00 204. 26 202.50 | 201.00 | 7.789 7.750 7.692 7.595 42 
43 215.00 186. 1955 220. 00 209. 26 207.50 | 206.00 | 7.789 7.750 7.691 7.593 43 
44 220. 00 190. 5256 225. 00 214.25 212.50 | 211.00 | 7.789 7.749 7.691 7.592 44 
45 225.00 194. 8557 230. 00 219.25 217.50 | 216.00 | 7.788 7.749 7.690 7.591 45 
46 230. 00 199. 1858 235. 00 224.24 222.50 | 221.00 | 7.788 7.749 7.689 7.590 46 
47 235.00 203.5160 240. 00 229. 24 227.50 | 226.00 | 7.788 7.748 7.689 7.589 47 
48 240.00 207.8461 245. 00 234.23 232.50 | 231.00 | 7.788 7.748 7.688 7.588 48 
49 245.00 212.1762 250. 00 239. 23 237.50 | 236.00 | 7.787 7.747 7.687 7.587 49 
50 250.00 216.5063 255. 00 244.22 242.50 | 241.00 | 7.787 7.747 7.687 7.587 50 
51 255.00 220.8365 260. 00 249.22 247.50 | 246.00 | 7.787 7.747 7.686 7.586 51 
52 260.00 225.1666 265. 00 254.21 252.50 | 251.00 | 7.787 7.746 7.686 7.585 52 
52 265.00 229.4967 270. 00 259.21 257.50 | 256.00 | 7.786 7.746 7.685 7.584 53 
54 270.00 233. 8269 275. 00 264. 20 262.50 | 261.00 | 7.786 7.746 7.684 7.583 54 
55 275.00 238.1570 280. 00 269. 20 267.50 | 266.00 | 7.786 7.745 7.684 7.582 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 865 . 






































( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Sa Saan (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema TE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
56 280.00 | 242.4871 | 285.00 274.20 272.50 | 271.00 | 7.786 | 7.745 | 7.683 | 7.581 56 
57 285.00 | 246.8172 | 290.00 279. 19 277.50 | 276.00 | 7.786 | 7.744 | 7.683 | 7.580 57 
58 290.00 | 251.1474 | 295.00 284. 19 282.50 | 281.00 | 7.785 | 7.744 | 7.682 | 7.579 58 
59 295.00 | 255.4775 | 300.00 289. 19 287.50 | 286.00 | 7.785 | 7.744 | 7.682 | 7.578 59 
60 300.00 | 259.8076 | 305.00 294. 18 292.50 | 291.00 | 7.785 | 7.743 | 7.681 | 7.577 60 
61 305.00 | 264.1377 | 310.00 299.18 297.50 | 296.00 | 7.785 | 7.743 | 7.681 | 7.577 61 
62 310.00 | 268.4679 | 315.00 304. 18 302.50 | 301.00 | 7.784 | 7.743 | 7.680 | 7.576 62 
63 315.00 | 272.7980 | 320.00 309. 17 307.50 | 306.00 | 7.784 | 7.742 | 7.680 | 7.575 63 
64 320.00 | 277.1281 | 325.00 314.17 312.50 | 311.00 | 7.784 | 7.742 | 7.679 | 7.574 64 
65 325.00 | 281.4583 | 330.00 319.17 317.50 | 316.00 | 7.784 | 7.742 | 7.678 | 7.573 65 
66 330.00 | 285.7884 | 335.00 324.17 322.50 | 321.00 | 7.784 | 7.741 | 7.678 | 7.572 66 
67 335.00 | 290.1185 | 340.00 329.16 327.50 | 326.00 | 7.783 | 7.741 | 7.677 | 7.572 67 
68 340.00 | 294.4486 | 345.00 334.16 332.50 | 331.00 | 7.783 | 7.741 | 7.677 | 7.571 68 
69 345.00 | 298.7788 | 350.00 339. 16 337.50 | 336.00 | 7.783 | 7.740 | 7.676 | 7.570 69 
70 350.00 | 303.1089 | 355.00 344.16 342.50 | 341.00 | 7.783 | 7.740 | 7.676 | 7.569 70 
71 355.00 | 307.4390 | 360.00 349.15 347.50 | 346.00 | 7.783 | 7.740 | 7.675 | 7.568 71 
72 360.00 |311.7691 | 365.00 354.15 352.50 | 351.00 | 7.782 | 7.739 | 7.675 | 7.568 72 
73 365.00 | 316.0993 | 370.00 359. 15 357.50 | 356.00 | 7.782 | 7.739 | 7.674 | 7.567 73 
74 370.00 | 320.4294 | 375.00 364. 15 362.50 | 361.00 | 7.782 | 7.739 | 7.674 | 7.566 74 
75 375.00 | 324.7595 | 380.00 369. 15 367.50 | 366.00 | 7.782 | 7.738 | 7.673 | 7.565 75 
76 380.00 | 329.0896 | 385.00 374. 14 372.50 | 371.00 | 7.782 | 7.738 | 7.673 | 7.564 76 
77 385.00 | 333.4198 | 390.00 379. 14 377.50 | 376.00 | 7.781 | 7.738 | 7.673 | 7.564 77 
78 390.00 | 337.7499 | 395.00 384. 14 382.50 | 381.00 | 7.781 | 7.738 | 7.672 | 7.563 78 
79 395.00 | 342.0800 | 400.00 389. 14 387.50 | 386.00 | 7.781 | 7.737 | 7.672 | 7.562 79 
80 400.00 | 346.4102 | 405.00 394. 14 392.50 | 391.00 | 7.781 | 7.737 | 7.671 | 7.561 80 
81 405.00 | 350.7403 | 410.00 399. 14 397.50 | 396.00 | 7.781 | 7.737 | 7.671 | 7.561 81 
82 410.00 | 355.0704 | 415.00 404. 13 402.50 | 401.00 | 7.780 | 7.736 | 7.670 | 7.560 82 
83 415.00 | 359.4005 | 420.00 409. 13 407.50 | 406.00 | 7.780 | 7.736 | 7.670 | 7.559 83 
84 420.00 | 363.7307 | 425.00 414. 13 412.50 | 411.00 | 7.780 | 7.736 | 7.669 | 7.558 84 
85 425.00 | 368.0608 | 430. 00 419. 13 417.50 | 416.00 | 7.780 | 7.735 | 7.669 | 7.558 85 
86 430.00 | 372.3909 | 435.00 424. 13 422.50 | 421.00 | 7.780 | 7.735 | 7.668 | 7.557 86 
87 435.00 | 376.7210 | 440.00 429. 13 427.50 | 426.00 | 7.780 | 7.735 | 7.668 | 7.556 87 
88 440.00 | 381.0512 | 445.00 434. 12 432.50 | 431.00 | 7.779 | 7.735 | 7.667 | 7.555 88 
89 445.00 | 385.3813 | 450.00 439. 12 437.50 | 436.00 | 7.779 | 7.734 | 7.667 | 7.555 89 
90 450.00 | 389.7114 | 455.00 444.12 442.50 | 441.00 | 7.779 | 7.734 | 7.667 | 7.554 90 
91 455.00 | 394.0416 | 460. 00 449. 12 447.50 | 446.00 | 7.779 | 7.734 | 7.666 | 7.553 91 
92 460.00 | 398.3717 | 465.00 454. 12 452.50 | 451.00 | 7.779 | 7.733 | 7.666 | 7.553 92 
93 465.00 | 402.7018 | 470.00 459. 12 457.50 | 456.00 | 7.778 | 7.733 | 7.665 | 7.552 93 
94 470.00 | 407.0319 | 475.00 464. 12 462.50 | 461.00 | 7.778 | 7.733 | 7.665 | 7.551 94 
95 475.00 | 411.3621 | 480.00 469. 12 467.50 | 466.00 | 7.778 | 7.733 | 7.664 | 7.551 95 
96 480.00 | 415.6922 | 485.00 474.11 472.50 | 471.00 | 7.778 | 7.732 | 7.664 | 7.550 96 
97 485.00 | 420.0223 | 490.00 479.11 477.50 | 476.00 | 7.778 | 7.732 | 7.663 | 7.549 97 
98 490.00 | 424.3524 | 495.00 484.11 482.50 | 481.00 | 7.778 | 7.732 | 7.663 | 7.548 98 
99 495.00 | 428.6826 | 500.00 489. 11 487.50 | 486.00 | 7.777 | 7.732 | 7.663 | 7.548 99 
100 500.00 | 433.0127 | 505.00 494. 11 492.50 | 491.00 | 7.777 | 7.731 | 7.662 | 7.547 | 100 




































































- 866 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-47 30° 外 花 键 
模 数 m =6mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, max =9. 425mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
WP 分 度 圆 | 基 圆 直径 KED 渐 开 线 起 始 D. S u =S: ¿=a qa 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 Dy. max sis E ! z 
平 齿 根 | MAR | 4h 5h 6h 7h 
10 60.00 51.9615 66. 00 54.25 51.00 | 49.20 | 9.368 | 9.334 | 9.283 | 9.199 10 
11 66.00 57.1577 72. 00 60.11 57.00 | 55.20 | 9.368 | 9.333 | 9.282 | 9.196 11 
12 72.00 62. 3538 78.00 65. 99 63.00 | 61.20 | 9.367 | 9.332 | 9.280 | 9.194 12 
13 78.00 67. 5500 84. 00 71.89 69.00 | 67.20 | 9.366 | 9.331 9.279 | 9.191 13 
14 84.00 72.7461 90. 00 77.81 75.00 | 73.20 | 9.366 | 9.331 9.278 | 9.189 14 
15 90.00 77.9423 96. 00 83.73 81.00 | 79.20 | 9.365 | 9.330 | 9.276 | 9.187 15 
16 96.00 83. 1384 102. 00 89.67 87.00 | 85.20 | 9.365 | 9.329 | 9.275 | 9.185 16 
17 102.00 88. 3346 108. 00 95. 62 93.00 | 91.20 | 9.364 | 9.328 | 9.274 | 9.183 17 
18 108. 00 93. 5307 114. 00 101.57 99.00 | 97.20 | 9.364 | 9.327 | 9.273 | 9.181 18 
19 114.00 98. 7269 120. 00 107. 53 105.00 | 103.20 | 9.363 | 9.327 | 9.272 | 9.180 19 
20 120.00 103.9230 126. 00 113.49 111.00 | 109.20 | 9.363 | 9.326 | 9.270 | 9.178 20 
21 126.00 109.1192 132. 00 119.45 117.00 | 115.20 | 9.363 | 9.325 | 9.269 | 9.176 21 
22 132.00 114.3154 138. 00 125. 42 123.00 | 121.20 | 9.362 | 9.325 | 9.268 | 9.175 22 
23 138.00 119.5115 144. 00 131.39 129.00 | 127.20 | 9.362 | 9.324 | 9.267 | 9.173 23 
24 144.00 124.7077 150. 00 137.37 135.00 | 133.20 | 9.361 9.323 | 9.266 | 9.171 24 
25 150.00 129. 9038 156. 00 143. 34 141.00 | 139.20 | 9.361 9.323 | 9.265 | 9.170 25 
26 156.00 135. 1000 162. 00 149. 32 147.00 | 145.20 | 9.361 9.322 | 9.264 | 9.168 26 
27 162.00 140.2961 168. 00 155.30 153.00 | 151.20 | 9.360 | 9.322 | 9.264 | 9.167 27 
28 168.00 145.4923 174. 00 161.28 159.00 | 157.20 | 9.360 | 9.321 9.263 | 9.165 28 
29 174.00 150. 6884 180. 00 167.27 165.00 | 163.20 | 9.360 | 9.320 | 9.262 | 9.164 29 
30 180. 00 155.8846 186. 00 173.25 171.00 | 169.20 | 9.359 | 9.320 | 9.261 9.163 30 
31 186.00 161.0807 192. 00 179. 23 177.00 | 175.20 | 9.359 | 9.319 | 9.260 | 9.161 31 
32 192.00 166.2769 198. 00 185. 22 183.00 | 181.20 | 9.359 | 9.319 | 9.259 | 9.160 32 
33 198.00 171.4730 | 204.00 191.21 189.00 | 187.20 | 9.358 | 9.318 | 9.258 | 9.159 33 
34 204. 00 176.6692 | 210.00 197. 19 195.00 | 193.20 | 9.358 | 9.318 | 9.258 | 9.157 34 
35 210.00 181.8653 | 216.00 203. 18 201.00 | 199.20 | 9.358 | 9.317 | 9.257 | 9.156 35 
36 216.00 187.0615 | 222.00 209. 17 207.00 | 205.20 | 9.357 | 9.317 | 9.256 | 9.155 36 
37 222.00 192.2576 | 228.00 215.16 213.00 | 211.20 | 9.357 | 9.316 | 9.255 | 9.154 37 
38 228. 00 197.4538 | 234.00 221.15 219.00 | 217.20 | 9.357 | 9.316 | 9.255 | 9.152 38 
39 234.00 | 202.6499 | 240.00 227.14 225.00 | 223.20 | 9.356 | 9.315 | 9.254 | 9.151 39 
40 240.00 | 207.8461 246. 00 233.13 231.00 | 229.20 | 9.356 | 9.315 | 9.253 | 9.150 40 
41 246.00 | 213.0422 | 252.00 239. 13 237.00 | 235.20 | 9.356 | 9.314 | 9.252 | 9.149 41 
42 252.00 | 218.2384 | 258.00 245. 12 243.00 | 241.20 | 9.356 | 9.314 | 9.252 | 9.148 42 
43 258.00 | 223.4346 | 264.00 251.11 249.00 | 247.20 | 9.355 | 9.314 | 9.251 9.147 43 
44 264.00 | 228.6307 | 270.00 257.10 255.00 | 253.20 | 9.355 | 9.313 | 9.250 | 9.145 44 
45 270.00 | 233.8269 | 276.00 263.10 261.00 | 259.20 | 9.355 | 9.313 | 9.250 | 9.144 45 
46 276.00 | 239.0230 | 282.00 269. 09 267.00 | 265.20 | 9.354 | 9.312 | 9.249 | 9.143 46 
47 282.00 | 244.2192 | 288.00 275.08 273.00 | 271.20 | 9.354 | 9.312 | 9.248 | 9.142 47 
48 288.00 | 249.4153 | 294.00 281.08 279.00 | 277.20 | 9.354 | 9.311 9.247 | 9.141 48 
49 294.00 | 254.6115 | 300.00 287. 07 285.00 | 283.20 | 9.354 | 9.311 9.247 | 9.140 49 
50 300.00 | 259.8076 | 306.00 293. 07 291.00 | 289.20 | 9.353 | 9.310 | 9.246 | 9.139 50 
51 306.00 | 265.0038 | 312.00 299. 06 297.00 | 295.20 | 9.353 | 9.310 | 9.246 | 9.138 51 
52 312.00 | 270.1999 | 318.00 305. 06 303.00 | 301.20 | 9.353 | 9.310 | 9.245 | 9.137 52 
53 318.00 | 275.3961 324. 00 311.05 309.00 | 307.20 | 9.353 | 9.309 | 9.244 | 9.136 53 
54 324.00 | 280.5922 | 330.00 317.05 315.00 | 313.20 | 9.352 | 9.309 | 9.244 | 9.135 54 
55 330.00 | 285.7884 | 336.00 323. 04 321.00 | 319.20 | 9.352 | 9.308 | 9.243 | 9.134 55 






































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 867 . 






































( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Saa San (T+A) 齿 数 
z £ D D, ”| 圆 直径 Drema TE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

56 336.00 | 290.9845 | 342.00 329.04 327.00 | 325.20 | 9.352 | 9.308 | 9.242 | 9.133 56 
57 342.00 | 296.1807 | 348.00 335.03 333.00 | 331.20 | 9.352 | 9.308 | 9.242 | 9.132 57 
58 348.00 | 301.3768 | 354.00 341.03 339.00 | 337.20 | 9.351 | 9.307 | 9.241 | 9.131 58 
59 354.00 | 306.5730 | 360.00 347.02 345.00 | 343.20 | 9.351 | 9.307 | 9.241 | 9.130 59 
60 360.00 | 311.7691 | 366.00 353. 02 351.00 | 349.20 | 9.351 | 9.307 | 9.240 | 9.129 60 
61 366.00 | 316.9653 | 372.00 359.02 357.00 | 355.20 | 9.351 | 9.306 | 9.239 | 9.128 61 
62 372.00 | 322.1614 | 378.00 365.01 363.00 | 361.20 | 9.350 9.306 | 9.239 | 9.127 62 
63 378.00 | 327.3576 | 384. 00 371.01 369.00 | 367.20 | 9.350 9.305 | 9.238 | 9.126 63 
64 384.00 | 332.5538 | 390.00 377.01 375.00 | 373.20 | 9.350 | 9.305 | 9.238 | 9.125 64 
65 390.00 | 337.7499 | 396.00 383.00 381.00 | 379.20 | 9.350 | 9.305 | 9.237 | 9.124 65 
66 396.00 | 342.9461 | 402.00 389.00 387.00 | 385.20 | 9.349 | 9.304 | 9.237 | 9.124 66 
67 402.00 | 348.1422 | 408.00 395.00 393.00 | 391.20 | 9.349 | 9.304 | 9.236 | 9.123 67 
68 408.00 | 353.3384 | 414. 00 400. 99 399.00 | 397.20 | 9.349 | 9.304 | 9.235 | 9.122 68 
69 414.00 | 358.5345 | 420.00 406. 99 405.00 | 403.20 | 9.349 | 9.303 | 9.235 | 9.121 69 
70 420.00 | 363.7307 | 426.00 412.99 411.00 | 409.20 | 9.349 | 9.303 | 9.234 | 9.120 70 
71 426.00 | 368.9268 | 432.00 418.99 417.00 | 415.20 | 9.348 | 9.303 | 9.234 | 9.119 71 
72 432.00 | 374.1230 | 438.00 424. 98 423.00 | 421.20 | 9.348 | 9.302 | 9.233 | 9.118 72 
73 438.00 | 379.3191 | 444.00 430. 98 429.00 | 427.20 | 9.348 | 9.302 | 9.233 | 9.117 73 
74 444.00 | 384.5153 | 450. 00 436. 98 435.00 | 433.20 | 9.348 | 9.301 | 9.232 | 9.116 74 
75 450.00 | 389.7114 | 456.00 442.98 441.00 | 439.20 | 9.347 | 9.301 | 9.232 | 9.116 75 
76 456.00 | 394.9076 | 462.00 448. 97 447.00 | 445.20 | 9.347 | 9.301 | 9.231 | 9.115 76 
77 462.00 | 400.1037 | 468.00 454.97 453.00 | 451.20 | 9.347 | 9.300 | 9.231 | 9.114 77 
78 468.00 | 405.2999 | 474.00 460. 97 459.00 | 457.20 | 9.347 | 9.300 | 9.230 | 9.113 78 
79 474.00 | 410.4960 | 480. 00 466. 97 465.00 | 463.20 | 9.347 | 9.300 | 9.229 | 9.112 79 
80 480.00 | 415.6922 | 486.00 472.96 471.00 | 469.20 | 9.346 | 9.299 | 9.229 | 9.111 80 
81 486.00 | 420.8883 | 492.00 478.96 477.00 | 475.20 | 9.346 | 9.299 | 9.228 | 9.111 81 
82 492.00 | 426.0845 | 498.00 484. 96 483.00 | 481.20 | 9.346 | 9.299 | 9.228 | 9.110 82 
83 498.00 | 431.2806 | 504.00 490. 96 489.00 | 487.20 | 9.346 | 9.298 | 9.227 | 9.109 83 
84 504.00 | 436.4768 | 510.00 496. 96 495.00 | 493.20 | 9.345 | 9.298 | 9.226 | 9.107 84 
85 510.00 | 441.6729 | 516.00 502.95 501.00 | 499.20 | 9.345 | 9.297 | 9.225 | 9.106 85 
86 516.00 | 446.8691 | 522.00 508.95 507.00 | 505.20 | 9.345 | 9.297 | 9.225 | 9.105 86 
87 522.00 | 452.0653 | 528.00 514.95 513.00 | 511.20 | 9.345 | 9.296 | 9.224 | 9.104 87 
88 528.00 | 457.2614 | 534.00 520.95 519.00 | 517.20 | 9.344 | 9.296 | 9.224 | 9.103 88 
89 534.00 | 462.4576 | 540.00 526.95 525.00 | 523.20 | 9.344 | 9.296 | 9.223 | 9.102 89 
90 540.00 | 467.6537 | 546.00 532.95 531.00 | 529.20 | 9.344 | 9.295 | 9.222 | 9.101 90 
91 546.00 | 472.8499 | 552.00 538. 94 537.00 | 535.20 | 9.344 | 9.295 | 9.222 | 9.100 91 
92 552.00 | 478.0460 | 558.00 544. 94 543.00 | 541.20 | 9.343 | 9.294 | 9.221 | 9.099 92 
93 558.00 | 483.2422 | 564.00 550. 94 549.00 | 547.20 | 9.343 | 9.294 | 9.221 | 9.098 93 
94 564.00 | 488.4383 | 570.00 556. 94 555.00 | 553.20 | 9.343 | 9.294 | 9.220 | 9.097 94 
95 570.00 | 493.6345 | 576.00 562. 94 561.00 | 559.20 | 9.343 | 9.293 | 9.219 | 9.096 95 
96 576.00 | 498.8306 | 582.00 568. 94 567.00 | 565.20 | 9.342 | 9.293 | 9.219 | 9.095 96 
97 582.00 | 504.0268 | 588.00 574.94 573.00 | 571.20 | 9.342 | 9.293 | 9.218 | 9.094 97 
98 588.00 | 509.2229 | 594.00 580. 93 579.00 | 577.20 | 9.342 | 9.292 | 9.218 | 9.093 98 
99 594.00 | 514.4191 | 600.00 586. 93 585.00 | 583.20 | 9.342 | 9.292 | 9.217 | 9.092 99 
100 600.00 |519.6152 | 606.00 592.93 591.00 | 589.20 | 9.341 | 9.291 | 9.216 | 9.091 | 100 




































































- 868 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-48 30" 外 花 键 
模 数 m =8mm 作用 齿 厚 最 大 值 S. .=12. 566mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
WP 分 度 圆 | 基 圆 直径 KED 渐 开 线 起 始 D. S =S: ¿=a Aa 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 DFe max sis = aE, l z 
平 齿 根 | MAR | 4h 5h 6h 7h 
10 80.00 69. 2820 88. 00 72.34 68.00 | 65.60 |12.504 | 12.466 | 12.410 | 12.316 10 
11 88. 00 76.2102 96. 00 80. 14 76.00 | 73.60 | 12.503 | 12.465 | 12.408 | 12.314 11 
12 96.00 83. 1384 104. 00 87. 99 84.00 | 81.60 | 12.503 | 12.464 | 12.407 | 12.311 12 
13 104. 00 90. 0666 112. 00 95. 85 92.00 | 89.60 | 12.502 | 12.463 | 12.405 | 12.308 13 
14 112.00 96. 9948 120. 00 103. 74 100.00 | 97.60 | 12.501 | 12.462 | 12.404 | 12.306 14 
15 120. 00 103.9230 128. 00 111.65 108.00 | 105.60 | 12.501 | 12.461 | 12. 402 | 12.304 15 
16 128.00 110.8513 136. 00 119. 56 116.00 | 113.60 | 12.500 | 12.460 | 12.401 | 12.301 16 
17 136.00 117.7795 144. 00 127.49 124.00 | 121.60 | 12.500 | 12.460 | 12.399 | 12.299 17 
18 144.00 124.7077 152. 00 135. 42 132.00 | 129.60 | 12.499 | 12.459 | 12.398 | 12.297 18 
19 152.00 131.6359 160. 00 143.37 140.00 | 137.60 | 12.499 | 12.458 | 12.397 | 12.295 19 
20 160.00 138.5641 168. 00 151.32 148.00 | 145.60 | 12.498 | 12.457 | 12.396 | 12.293 20 
21 168.00 145.4923 176. 00 159. 27 156.00 | 153.60 | 12.498 | 12.456 | 12.394 | 12.291 21 
22 176.00 152.4205 184. 00 167.23 164.00 | 161.60 | 12.497 | 12.456 | 12.393 | 12.289 22 
23 184.00 159.3487 192. 00 175. 19 172.00 | 169.60 | 12.497 | 12.455 | 12.392 | 12.288 23 
24 192.00 166.2769 | 200. 00 183. 16 180.00 | 177.60 | 12.496 | 12.454 | 12.391 | 12.286 24 
25 200. 00 173.2051 208. 00 191. 12 188.00 | 185.60 | 12.496 | 12.453 | 12.390 | 12.284 25 
26 208. 00 180. 1333 | 216.00 199. 10 196.00 | 193.60 | 12.495 | 12.453 | 12.389 | 12.282 26 
27 216.00 187.0615 | 224.00 207. 07 204.00 | 201.60 | 12.495 | 12.452 | 12.388 | 12.281 27 
28 224.00 193.9897 | 232.00 215. 04 212.00 | 209.60 | 12.495 | 12.451 | 12.387 | 12.279 28 
29 232.00 | 200.9179 | 240.00 223. 02 220.00 | 217.60 | 12.494 | 12.451 | 12.386 | 12.277 29 
30 240.00 | 207.8461 248. 00 231.00 228.00 | 225.60 | 12.494 | 12.450 | 12.385 | 12.276 30 
31 248.00 | 214.7743 | 256.00 238. 98 236.00 | 233.60 | 12.493 | 12.450 | 12.384 | 12.274 31 
32 256.00 | 221.7025 | 264.00 246. 96 244.00 | 241.60 | 12.493 | 12.449 | 12.383 | 12.273 32 
33 264.00 | 228.6307 | 272.00 254. 94 252.00 | 249.60 | 12.493 | 12.448 | 12.382 | 12.271 33 
34 272.00 | 235.5589 | 280.00 262. 93 260.00 | 257.60 | 12.492 | 12.448 | 12.381 | 12.270 34 
35 280.00 | 242.4871 288. 00 270.91 268.00 | 265.60 | 12.492 | 12.447 | 12.380 | 12.268 35 
36 288.00 | 249.4153 | 296.00 278. 90 276.00 | 273.60 | 12.492 | 12.447 | 12.379 | 12.267 36 
37 296.00 | 256.3435 | 304.00 286. 88 284.00 | 281.60 | 12.491 | 12.446 | 12.378 | 12.266 37 
38 304.00 | 263.2717 | 312.00 294. 87 292.00 | 289.60 | 12.491 | 12.445 | 12.377 | 12.264 38 
39 312.00 | 270.1999 | 320.00 302. 86 300.00 | 297.60 | 12.490 | 12.445 | 12.377 | 12.263 39 
40 320.00 | 277.1281 328. 00 310.85 308.00 | 305.60 | 12.490 | 12.444 | 12.376 | 12.261 40 
41 328.00 | 284.0563 | 336.00 318. 83 316.00 | 313.60 | 12.490 | 12.444 | 12.375 | 12.260 41 
42 336.00 | 290.9845 | 344.00 326. 82 324.00 | 321.60 | 12.489 | 12.443 | 12.374 | 12.259 42 
43 344.00 | 297.9127 | 352.00 334. 81 332.00 | 329.60 | 12.489 | 12. 443 | 12.373 | 12.257 43 
44 352.00 | 304.8409 | 360.00 342. 80 340.00 | 337.60 | 12.489 | 12.442 | 12.373 | 12.256 44 
45 360.00 |311.7691 368. 00 350.79 348.00 | 345.60 | 12.489 | 12. 442 | 12.372 | 12.255 45 
46 368.00 | 318.6973 | 376.00 358.79 356.00 | 353.60 | 12.488 | 12.441 | 12.371 | 12.254 46 
47 376.00 | 325.6255 | 384.00 366. 78 364.00 | 361.60 | 12.488 | 12.441 | 12.370 | 12.252 47 
48 384.00 | 332.5538 | 392.00 374.77 372.00 | 369.60 | 12.488 | 12.440 | 12.369 | 12.251 48 
49 392.00 | 339.4820 | 400.00 382.76 380.00 | 377.60 | 12.487 | 12.440 | 12.369 | 12.250 49 
50 400.00 | 346.4102 | 408.00 390.75 388.00 | 385.60 | 12.487 | 12.439 | 12.368 | 12.249 50 
51 408.00 | 353.3384 | 416.00 398.75 396.00 | 393.60 | 12.487 | 12. 439 | 12.367 | 12.248 51 
52 416.00 | 360.2666 | 424.00 406. 74 404.00 | 401.60 | 12.486 | 12.438 | 12.366 | 12.246 52 
53 424.00 | 367.1948 | 432.00 414.73 412.00 | 409.60 | 12.486 | 12.438 | 12.366 | 12.245 53 
54 432.00 | 374.1230 | 440.00 422.73 420.00 | 417.60 | 12.486 | 12.437 | 12.365 | 12.244 54 
55 440.00 |381.0512 | 448.00 430. 72 428.00 | 425.60 | 12.485 | 12.437 | 12.364 | 12.243 55 
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( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Sa BS a (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直 径 Drema TE = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

56 448.00 | 387.9794 | 456.00 438. 72 436.00 | 433.60 | 12.485 | 12.437 | 12.363 | 12.242 | 56 
57 456.00 | 394.9076 | 464.00 446.71 444.00 | 441.60 | 12.485 | 12.436 | 12.363 | 12.241 | 57 
58 464.00 | 401.8358 | 472.00 454. 70 452.00 | 449.60 | 12.485 | 12.436 | 12.362 | 12.239 | 58 
59 472.00 | 408.7640 | 480.00 462. 70 460.00 | 457.60 | 12.484 | 12.435 | 12.361 | 12.238 | 59 
60 480.00 | 415.6922 | 488.00 470. 69 468.00 | 465.60 | 12.484 | 12.435 | 12.361 | 12.237 | 60 
61 488.00 | 422.6204 | 496.00 478. 69 476.00 | 473.60 | 12.484 | 12.434 | 12.360 | 12.236 | 61 
62 496.00 | 429.5486 | 504.00 486. 68 484.00 | 481.60 | 12.484 | 12.434 | 12.359 | 12.235 | 62 
63 504.00 | 436.4768 | 512.00 494. 68 492.00 | 489.60 | 12.483 | 12.433 | 12.358 | 12.232 | 63 
64 512.00 | 443.4050 | 520.00 502. 68 500.00 | 497.60 | 12.483 | 12.432 | 12.357 | 12.231 | 64 
65 520.00 | 450.3332 | 528.00 510.67 508.00 | 505.60 | 12.482 | 12.432 | 12.356 | 12.230 | 65 
66 528.00 | 457.2614 | 536.00 518.67 516.00 | 513.60 | 12.482 | 12.431 | 12.355 | 12.229 | 66 
67 536.00 | 464.1896 | 544.00 526.66 524.00 | 521.60 | 12.482 | 12.431 | 12.354 | 12.227 | 67 
68 544.00 | 471.1178 | 552.00 534.66 532.00 | 529.60 | 12.481 | 12.430 | 12.354 | 12.226 | 68 
69 552.00 | 478.0460 | 560.00 542.65 540.00 | 537.60 | 12.481 | 12.430 | 12.353 | 12.225 | 69 
70 560.00 | 484.9742 | 568.00 550.65 548.00 | 545.60 | 12.481 | 12.429 | 12.352 | 12.224 | 70 
71 568.00 | 491.9024 | 576.00 558.65 556.00 | 553.60 | 12.480 | 12.429 | 12.351 | 12.222] 71 
72 576.00 | 498.8306 | 584.00 566. 64 564.00 | 561.60 | 12.480 | 12.428 | 12.350 | 12.221 | 72 
73 584.00 | 505.7588 | 592.00 574.64 572.00 | 569.60 | 12.480 | 12.428 | 12.350 | 12.220 | 73 
74 592.00 | 512.6870 | 600.00 582. 64 580.00 | 577.60 | 12.479 | 12.427 | 12.349 | 12.218 | 74 
75 600.00 | 519.6152 | 608.00 590. 63 588.00 | 585.60 | 12.479 | 12.427 | 12.348 | 12.217 | 75 
76 608.00 | 526.5434 | 616.00 598. 63 596.00 | 593.60 | 12.479 | 12.426 | 12.347 | 12.216 | 76 
77 616.00 | 533.4716 | 624.00 606. 63 604.00 | 601.60 | 12.478 | 12.426 | 12.346 | 12.215 | 77 
78 624.00 | 540.3998 | 632.00 614.62 612.00 | 609.60 | 12.478 | 12.425 | 12.346 | 12.213 | 78 
79 632.00 | 547.3280 | 640.00 622.62 620.00 | 617.60 | 12.478 | 12.425 | 12.345 | 12.212 | 79 
80 640.00 | 554.2563 | 648.00 630. 62 628.00 | 625.60 | 12.477 | 12.424 | 12.344 | 12.211 | 80 
81 648.00 | 561.1845 | 656.00 638. 62 636.00 | 633.60 | 12.477 | 12.424 | 12.343 | 12.209 | 81 
82 656.00 | 568.1127 | 664.00 646.61 644.00 | 641.60 | 12.477 | 12.423 | 12.342 | 12.208 | 82 
83 664.00 | 575.0409 | 672.00 654. 61 652.00 | 649.60 | 12.476 | 12.423 | 12.342 | 12.207 | 83 
84 672.00 | 581.9691 | 680.00 662.61 660.00 | 657.60 | 12.476 | 12.422 | 12.341 | 12.206 | 84 
85 680.00 | 588.8973 | 688.00 670.61 668.00 | 665.60 | 12.476 | 12.422 | 12.340 | 12.204 | 85 
86 688.00 | 595.8255 | 696.00 678. 60 676.00 | 673.60 | 12.476 | 12.421 | 12.339 | 12.203 | 86 
87 696.00 | 602.7537 | 704.00 686. 60 684.00 | 681.60 | 12.475 | 12.421 | 12.338 | 12.202 | 87 
88 704.00 | 609.6819 | 712.00 694. 60 692.00 | 689.60 | 12.475 | 12.420 | 12.338 | 12.200 | 88 
89 712.00 |616.6101 | 720.00 702. 60 700.00 | 697.60 | 12.475 | 12.419 | 12.337 | 12.199 | 89 
90 720.00 | 623.5383 | 728.00 710. 59 708.00 | 705.60 | 12.474 | 12.419 | 12.336 | 12.198 | 90 
91 728.00 | 630.4665 | 736. 00 718.59 716.00 | 713.60 | 12.474 | 12.418 | 12.335 | 12.197 | 91 
92 736.00 | 637.3947 | 744.00 726. 59 724.00 | 721.60 | 12.474 | 12.418 | 12.334 | 12.195 | 92 
93 744.00 | 644.3229 | 752.00 734. 59 732.00 | 729.60 | 12.473 | 12.417 | 12.334 | 12.194 | 93 
94 752.00 |651.2511 | 760.00 742. 59 740.00 | 737.60 | 12.473 | 12.417 | 12.333 | 12.193 | 94 
95 760.00 | 658.1793 | 768.00 750. 58 748.00 | 745.60 | 12.473 | 12.416 | 12.332 | 12.192 | 95 
96 768.00 | 665.1075 | 776.00 758. 58 756.00 | 753.60 | 12.472 | 12.416 | 12.331 | 12.190 | 96 
97 776.00 | 672.0357 | 784.00 766. 58 764.00 | 761.60 | 12.472 | 12.415 | 12.330 | 12.189 | 97 
98 784.00 | 678.9639 | 792.00 774. 58 772.00 | 769.60 | 12.472 | 12.415 | 12.330 | 12.188 | 98 
99 792.00 | 685.8921 | 800.00 782. 58 780.00 | 777.60 | 12.471 | 12.414 | 12.329 | 12.186 | 99 
100 800.00 | 692.8203 | 808.00 790. 57 788.00 | 785.60 | 12.471 | 12.414 | 12.328 | 12.185 | 100 




































































- 870 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-49 30° 外 花 键 
模 数 m =10mm 作用 齿 厚 最 大 值 S,%。、 =15.708mm (mm) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | 分 度 圆 | 基 圆 直径 aD 渐 开 线 起 始 D, Sa =S, aa (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ” | 圆 直径 DFe max -Eii E ! z 
平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
10 100.00 86. 6025 110.00 90.42 85.00 82.00 | 15.640 | 15.600 | 15.539 | 15.438 10 
11 110.00 95. 2628 120. 00 100. 18 95.00 92.00 | 15.640 | 15.599 | 15.537 | 15.435 11 
12 120.00 103.9230 130. 00 109. 98 105.00 | 102.00 | 15.639 | 15.598 | 15.535 | 15.432 12 
13 130.00 112.5833 140. 00 119. 82 115.00 | 112.00 | 15.638 | 15.596 | 15.534 | 15.429 13 
14 140. 00 121.2436 150. 00 129. 68 125.00 | 122.00 | 15.638 | 15.595 | 15.532 | 15.426 14 
15 150.00 129. 9038 160. 00 139. 56 135.00 | 132.00 | 15.637 | 15.594 | 15.530 | 15.424 15 
16 160. 00 138.5641 170. 00 149.45 145.00 | 142.00 | 15.636 | 15.593 | 15.529 | 15.421 16 
17 170.00 147.2243 180. 00 159.36 155.00 | 152.00 | 15.636 | 15.592 | 15.527 | 15.419 17 
18 180.00 155.8846 190. 00 169. 28 165.00 | 162.00 | 15.635 | 15.591 | 15.526 | 15.417 18 
19 190. 00 164. 5448 200. 00 179.21 175.00 | 172.00 | 15.635 | 15.591 | 15.524 | 15.414 19 
20 200. 00 173.2051 210. 00 189. 15 185.00 | 182.00 | 15.634 | 15.590 | 15.523 | 15.412 20 
21 210.00 181.8653 220. 00 199. 09 195.00 | 192.00 | 15.633 | 15.589 | 15.522 | 15.410 21 
22 220. 00 190. 5256 230. 00 209. 04 205.00 | 202.00 | 15.633 | 15.588 | 15.521 | 15.408 22 
23 230. 00 199. 1858 240. 00 218.99 215.00 | 212.00 | 15.632 | 15.587 | 15.519 | 15.406 23 
24 240. 00 207.8461 250. 00 228.95 225.00 | 222.00 | 15.632 | 15.586 | 15.518 | 15.404 24 
25 250. 00 216.5063 260. 00 238.91 235.00 | 232.00 | 15.632 | 15.586 | 15.517 | 15.402 25 
26 260. 00 225.1666 270. 00 248. 87 245.00 | 242.00 | 15.631 | 15.585 | 15.516 | 15.400 26 
27 270.00 233. 8269 280. 00 258. 84 255.00 | 252.00 | 15.631 | 15.584 | 15.514 | 15.398 27 
28 280. 00 242.4871 290. 00 268. 80 265.00 | 262.00 | 15.630 | 15.583 | 15.513 | 15.397 28 
29 290. 00 251.1474 300. 00 278.78 275.00 | 272.00 | 15.630 | 15.583 | 15.512 | 15.395 29 
30 300. 00 259. 8076 310. 00 288.75 285.00 | 282.00 | 15.629 | 15.582 | 15.511 | 15.393 30 
31 310.00 268.4679 320. 00 298. 72 295.00 | 292.00 | 15.629 | 15.581 | 15.510 | 15.391 31 
32 320. 00 277.1281 330. 00 308. 70 305.00 | 302.00 | 15.628 | 15.581 | 15.509 | 15.390 32 
33 330. 00 285.7884 340. 00 318. 68 315.00 | 312.00 | 15.628 | 15.580 | 15.508 | 15.388 33 
34 340.00 294.4486 350. 00 328. 66 325.00 | 322.00 | 15.628 | 15.579 | 15.507 | 15.386 34 
35 350.00 303. 1089 360. 00 338. 64 335.00 | 332.00 | 15.627 | 15.579 | 15.506 | 15.385 35 
36 360. 00 311.7691 370. 00 348. 62 345.00 | 342.00 | 15.627 | 15.578 | 15.505 | 15.383 36 
37 370.00 320.4294 380. 00 358. 60 355.00 | 352.00 | 15.626 | 15.577 | 15.504 | 15.382 37 
38 380. 00 329.0896 390. 00 368. 59 365.00 | 362.00 | 15.626 | 15.577 | 15.503 | 15.380 38 
39 390. 00 337.7499 400. 00 378. 57 375.00 | 372.00 | 15.626 | 15.576 | 15. 502 | 15.378 39 
40 400. 00 346.4102 410. 00 388. 56 385.00 | 382.00 | 15.625 | 15.576 | 15.501 | 15.377 40 
41 410.00 355.0704 420. 00 398. 54 395.00 | 392.00 | 15.625 | 15.575 | 15.500 | 15.375 41 
42 420.00 363.7307 430. 00 408. 53 405.00 | 402.00 | 15.624 | 15.574 | 15.499 | 15.374 42 
43 430.00 372.3909 440. 00 418. 52 415.00 | 412.00 | 15.624 | 15.574 | 15.498 | 15.373 43 
44 440.00 381.0512 450. 00 428. 50 425.00 | 422.00 | 15.624 | 15.573 | 15.497 | 15.371 44 
45 450.00 389.7114 460. 00 438.49 435.00 | 432.00 | 15.623 | 15.573 | 15.497 | 15.370 45 
46 460.00 398.3717 470. 00 448.48 445.00 | 442.00 | 15.623 | 15.572 | 15.496 | 15.368 46 
47 470.00 407.0319 480. 00 458. 47 455.00 | 452.00 | 15.623 | 15.572 | 15.495 | 15.367 47 
48 480.00 415.6922 490. 00 468. 46 465.00 | 462.00 | 15.622 | 15.571 | 15.494 | 15.365 48 
49 490.00 424.3524 500. 00 478.45 475.00 | 472.00 | 15.622 | 15.570 | 15.493 | 15.364 49 
50 500. 00 433.0127 510. 00 488. 44 485.00 | 482.00 | 15.622 | 15.570 | 15.492 | 15.363 50 
51 510.00 441.6729 520. 00 498. 43 495.00 | 492.00 | 15.621 | 15.569 | 15.490 | 15.360 51 
52 520. 00 450.3332 530. 00 508. 43 505.00 | 502.00 | 15.620 | 15.568 | 15.489 | 15.358 52 
53 530.00 458.9935 540. 00 518.42 515.00 | 512.00 | 15.620 | 15.567 | 15.488 | 15.356 53 
54 540.00 467.6537 550. 00 528.41 525.00 | 522.00 | 15.620 | 15.567 | 15.487 | 15.355 54 
55 550.00 476.3140 560. 00 538. 40 535.00 | 532.00 | 15.619 | 15.566 | 15.486 | 15.353 55 
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( 续 ) 
小 径 实际 齿 厚 最 小 值 
齿 数 | DERN | 基 圆 直径 大 径 D 渐 开 线 起 始 D, Sa BS a (T+A) 齿 数 
z 径 D D, ”| 圆 直径 Drema = z 
FAIR | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

56 560.00 | 484.9742 | 570.00 548. 39 545.00 | 542.00 | 15.619 | 15.565 | 15.485 | 15.352 | 56 
57 570.00 | 493.6345 | 580.00 558. 39 555.00 | 552.00 | 15.618 | 15.565 | 15.484 | 15.350 | 57 
58 580.00 | 502.2947 | 590.00 568. 38 565.00 | 562.00 | 15.618 | 15.564 | 15.483 | 15.348 | 58 
59 590.00 | 510.9550 | 600.00 578.37 575.00 | 572.00 | 15.618 | 15.564 | 15.482 | 15.347 | 59 
60 600.00 | 519.6152 | 610.00 588. 37 585.00 | 582.00 | 15.617 | 15.563 | 15.481 | 15.345 | 60 
61 610.00 | 528.2755 | 620. 00 598.36 595.00 | 592.00 | 15.617 | 15.562 | 15.480 |15.344 | 61 
62 620.00 | 536.9357 | 630.00 608. 36 605.00 | 602.00 | 15.616 | 15.562 | 15.479 | 15.342 | 62 
63 630.00 | 545.5960 | 640.00 618.35 615.00 | 612.00 | 15.616 | 15.561 | 15.478 | 15.340 | 63 
64 640.00 | 554.2563 | 650.00 628. 34 625.00 | 622.00 | 15.616 | 15.560 | 15.477 | 15.339 | 64 
65 650.00 | 562.9165 | 660.00 638. 34 635.00 | 632.00 | 15.615 | 15.560 | 15.476 | 15.337 | 65 
66 660.00 | 571.5768 | 670.00 648. 33 645.00 | 642.00 | 15.615 | 15.559 | 15.475 | 15.336 | 66 
67 670.00 | 580.2370 | 680.00 658. 33 655.00 | 652.00 | 15.614 | 15.558 | 15.474 | 15.334 | 67 
68 680.00 | 588.8973 | 690.00 668. 32 665.00 | 662.00 | 15.614 | 15.558 | 15.473 | 15.332 | 68 
69 690.00 | 597.5575 | 700.00 678.32 675.00 | 672.00 | 15.614 | 15.557 | 15.472 | 15.331 | 69 
70 700.00 | 606.2178 | 710.00 688.31 685.00 | 682.00 | 15.613 | 15.556 | 15.471 | 15.329 | 70 
71 710.00 | 614.8780 | 720.00 698.31 695.00 | 692.00 | 15.613 | 15.556 | 15.470 | 15.328 | 71 
72 720.00 | 623.5383 | 730.00 708. 31 705.00 | 702.00 | 15.612 | 15.555 | 15.469 | 15.326 | 72 
73 730.00 | 632.1985 | 740.00 718.30 715.00 | 712. 00 | 15.612 | 15.555 | 15.468 | 15.324 | 73 
74 740.00 | 640.8588 | 750.00 728. 30 725.00 | 722.00 | 15.612 | 15.554 | 15.467 | 15.323 | 74 
75 750.00 | 649.5190 | 760.00 738.29 735.00 | 732.00 | 15.611 | 15.553 | 15.466 | 15.321 | 75 
76 760.00 | 658.1793 | 770.00 748.29 745.00 | 742.00 | 15.611 | 15.553 | 15.465 | 15.320 | 76 
77 770.00 | 666.8396 | 780.00 758.28 755.00 | 752.00 | 15.610 | 15.552 | 15.464 | 15.318 | 77 
78 780.00 | 675.4998 | 790.00 768.28 765.00 | 762.00 | 15.610 | 15.551 | 15.463 | 15.316 | 78 
79 790.00 | 684.1601 | 800. 00 778.28 775.00 | 772.00 | 15.610 | 15.551 | 15.462 | 15.315 | 79 
80 800.00 | 692.8203 | 810.00 788.27 785.00 | 782.00 | 15.609 | 15.550 | 15.461 | 15.313 | 80 
81 810.00 | 701.4806 | 820.00 798.27 795.00 | 792.00 | 15.609 | 15.549 | 15.460 | 15.312 | 81 
82 820.00 [710.1408 | 830.00 808. 27 805.00 | 802.00 | 15.608 | 15.549 | 15.459 | 15.310 | 82 
83 830.00 | 718.8011 | 840.00 818.26 815.00 | 812.00 | 15.608 | 15.548 | 15.458 | 15.308 | 83 
84 840.00 | 727.4613 | 850.00 828. 26 825.00 | 822.00 | 15.608 | 15.548 | 15.457 | 15.307 | 84 
85 850.00 | 736.1216 | 860.00 838. 26 835.00 | 832.00 | 15.607 | 15.547 | 15.456 | 15.305 | 85 
86 860.00 | 744.7818 | 870.00 848.25 845.00 | 842.00 | 15.607 | 15.546 | 15.455 | 15.304 | 86 
87 870.00 | 753.4421 | 880.00 858.25 855.00 | 852.00 | 15.606 | 15.546 | 15.454 | 15.302 | 87 
88 880.00 | 762.1023 | 890.00 868.25 865.00 | 862.00 | 15.606 | 15.545 | 15.453 | 15.300 | 88 
89 890.00 | 770.7626 | 900.00 878.25 875.00 | 872.00 | 15.606 | 15.544 | 15.452 | 15.299 | 89 
90 900.00 | 779.4229 | 910.00 888. 24 885.00 | 882.00 | 15.605 | 15.544 | 15.451 | 15.297 | 90 
91 910.00 | 788.0831 | 920.00 898. 24 895.00 | 892.00 | 15.605 | 15.543 | 15.450 | 15.296 | 91 
92 920.00 | 796.7434 | 930.00 908. 24 905.00 | 902.00 | 15.604 | 15.542 | 15.449 | 15.294 | 92 
93 930.00 | 805.4036 | 940.00 918.24 915.00 | 912.00 | 15.604 | 15.542 | 15.448 | 15.292 | 93 
94 940.00 | 814.0639 | 950.00 928. 23 925.00 | 922.00 | 15.604 | 15.541 | 15.447 | 15.291 | 94 
95 950.00 | 822.7241 | 960.00 938. 23 935.00 | 932.00 | 15.603 | 15.540 | 15.446 | 15.289 | 95 
96 960.00 | 831.3844 | 970.00 948. 23 945.00 | 942.00 | 15.603 | 15.540 | 15.445 | 15.288 | 96 
97 970.00 | 840.0446 | 980.00 958. 23 955.00 | 952.00 | 15.602 | 15.539 | 15.444 | 15.286 | 97 
98 980.00 | 848.7049 | 990. 00 968. 22 965.00 | 962.00 | 15.602 | 15.539 | 15.443 | 15.284 | 98 
99 990.00 | 857.3651 | 1000.00 978. 22 975.00 | 972.00 | 15.602 | 15.538 | 15.442 | 15.283 | 99 
100 | 1000.00 | 866.0254 | 1010.00 988. 22 985.00 | 982.00 | 15.601 | 15.537 | 15.441 | 15.281 | 100 











































































































. 872 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-S0 ”37.5° 内 花 键 
模 数 m =0.5 作用 齿 模 宽 最 小 值 Ey min =0. 785 (mm) 
= pepe F ERPS F 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
A F 到 | 渐 开 线 终 > 
| 2A | e E. Ena + (T +A) H 
7 直径 Z Da JE 圆 直径 max Vmin Z 
D D BA Dini. Di 
u 圆 齿 根 Ë 4H 5H 6H 7H 
10 5.00 3.9668 5.70 5.55 4.61 0.810 0.824 0.846 0.883 10 
11 5.50 4.3634 6.20 6.05 5.10 0.810 0.825 0.847 0.884 11 
12 6.00 4.7601 6.70 6.55 5.60 0.810 0.825 0.848 0.885 12 
13 6.50 5. 1568 7.20 7.05 6.09 0.810 0.826 0.848 0.886 13 
14 7.00 5.5535 7.70 7.55 6.59 0.811 0.826 0.849 0.887 14 
15 7.50 5.9502 8.20 8.05 7.09 0.811 0.826 0.849 0.887 15 
16 8.00 6.3468 8.70 8.55 7.58 0.811 0.827 0.850 0.888 16 
17 8.50 6.7435 9.20 9.05 8.08 0.811 0.827 0.850 0.889 17 
18 9.00 7.1402 9.70 9.55 8.58 0.811 0.827 0.851 0.890 18 
19 9.50 7. 5369 10.20 10.05 9.08 0.812 0.827 0.851 0.890 19 
20 10.00 | 7.9335 10.70 10.55 9.58 0.812 0. 828 0.851 0.891 20 
21 10.50 8.3302 11.20 11.05 10.08 0.812 0.828 0.852 0.892 21 
22 11.00 8. 7269 11.70 11.55 10.57 0.812 0.828 0.852 0.892 22 
23 11.50 | 9.1236 12.20 12.05 11.07 0.812 0.828 0.853 0.893 23 
24 12.00 | 9.5202 12.70 12.55 11.57 0.812 0. 829 0. 853 0.894 24 
25 12.50 | 9.9169 13.20 13.05 12.07 0.813 0. 829 0. 853 0. 894 25 
26 13.00 | 10.3136 | 13.70 13.55 12.57 0.813 0. 829 0. 854 0.895 26 
27 13.50 | 10.7103 | 14.20 14.05 13.07 0.813 0. 829 0. 854 0.895 37 
28 14.00 | 11.1069 | 14.70 14.55 13.57 0.813 0.830 0.854 0.896 28 
29 14.50 | 11.5036 | 15.20 15.05 14.07 0.813 0.830 0.855 0.896 29 
30 15.00 | 11.9003 | 15.70 15.55 14.57 0.813 0. 830 0.855 0.897 30 
31 15.50 | 12.2970 | 16.20 16.05 15.07 0.813 0. 830 0.855 0.897 31 
32 16.00 | 12.6937 | 16.70 16.55 15.57 0.814 0. 830 0.856 0.898 32 
33 16.50 | 13.0903 | 17.20 17.05 16.07 0.814 0. 831 0. 856 0. 898 33 
34 17.00 | 13.4870 | 17.70 17.55 16.57 0.814 0. 831 0.856 0.899 34 
35 17.50 | 13.8837 | 18.20 18.05 17.07 0.814 0.831 0.857 0.899 35 
36 18.00 | 14.2804 | 18.70 18.55 17.56 0.814 0. 831 0. 857 0.900 36 
37 18.50 | 14.6770 | 19.20 19.05 18.06 0.814 0. 831 0. 857 0.900 37 
38 19.00 | 15.0737 | 19.70 19.55 18.56 0.814 0.832 0.857 0.901 38 
39 19.50 | 15.4704 | 20.20 20.05 19.06 0.814 0.832 0.858 0.901 39 
40 20.00 | 15.8671 | 20.70 20. 55 19.56 0.814 0. 832 0. 858 0.902 40 
41 20.50 | 16.2637 | 21.20 21.05 20.06 0.815 0. 832 0. 858 0.902 41 
42 21.00 | 16.6604 | 21.70 21.55 20.56 0.815 0. 832 0. 859 0.902 42 
43 21.50 | 17.0571 | 22.20 22.05 21.06 0.815 0. 832 0. 859 0.903 43 
44 22.00 | 17.4538 | 22.70 22.55 21.56 0.815 0. 833 0. 859 0.903 44 
45 22.50 | 17.8505 | 23.20 23.05 22.06 0.815 0. 833 0. 859 0.904 45 
46 23.00 | 18.2471 | 23.70 23.55 22.56 0.815 0. 833 0. 860 0.904 46 
47 23.50 | 18.6438 | 24.20 24.05 23.06 0.815 0. 833 0. 860 0.904 47 
48 24.00 | 19.0405 | 24.70 24.55 23.56 0.815 0. 833 0. 860 0.905 48 
49 24.50 | 19.4372 | 25.20 25.05 24.06 0.815 0. 833 0. 860 0.905 49 
50 25.00 | 19.8338 | 25.70 25.55 24.56 0.815 0. 833 0. 860 0.906 50 
51 25.50 | 20.2305 | 26.20 26.05 25.06 0.816 0. 834 0. 861 0.906 51 
52 26.00 | 20.6272 | 26.70 26.55 25.56 0.816 0. 834 0. 861 0.906 52 
53 26.50 | 21.0239 | 27.20 27.05 26.06 0.816 0. 834 0. 861 0.907 53 
54 27.00 | 21.4205 | 27.70 27.55 26.56 0.816 0. 834 0.861 0.907 54 
55 27.50 | 21.8172 | 28.20 28.05 27.06 0.816 0.834 0.862 0.907 55 


































































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 873- 
表 9-51 37.5° 内 花 键 
模 数 m =0.75 作用 齿 模 宽 最 小 值 Ey min =1. 178 (mm) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
分 应 项 P qu 径 | HFEA 径 
| Ena = Eva + (T+A) 齿 数 
7 直径 径 D. 止 圆 直径 z 
D D, HA Dini. Di 
i IAR š 4H 5H 6H 7H 
10 7.50 5.9502 8.55 8.32 6.91 1.206 1.223 1.248 1.290 10 
11 8.25 6.5452 9.30 9.07 7.65 1.206 1.223 1.249 1.291 11 
12 9.00 7. 1402 10.05 9.82 8.40 1.207 1.224 1.249 1.292 12 
13 9.75 7.7352 10. 80 10,57 9.14 1.207 1.224 1.250 1.293 13 
14 10.50 8.3302 11.55 11.32 9.88 1.207 1.225 1.251 1.294 14 
15 11.25 8. 9252 12.30 12.07 10.63 1.207 1.225 1.251 1.295 15 
16 12.00 9. 5202 13.05 12. 82 11.38 1.208 1.225 1.252 1.296 16 
17 12.75 10.1153 13. 80 13.57 12.12 1.208 1.226 1.252 1.297 17 
18 13,50 10. 7103 14.55 14.32 12.87 1.208 1,226 1.253 1.298 18 
19 14.25 11.3053 15.30 15.07 13.62 1.208 1.226 1.253 1.298 19 
20 15.00 11. 9003 16.05 15.28 14.37 1.208 1.227 1.254 1.299 20 
21 15.73 12. 4953 16. 80 16.57 15.11 1.209 1,227 1.254 1.300 21 
22 16.50 13. 0903 17.55 17.32 15.86 1.209 1.227 1.255 1.301 22 
23 17.25 13.6853 18.30 18.07 16.61 1.209 1.227 1.225 1.301 23 
24 18.00 14. 2804 19.05 18.82 17.36 1.209 1.228 1.256 1.302 24 
25 18.75 14. 8754 19. 80 19.57 18.11 1.209 1.228 1.256 1.303 25 
26 19.50 15. 4704 20.55 20. 32 18.86 1.209 1.228 1.256 1.304 26 
271 20.25 16. 0654 21.30 21.07 19.60 1.210 1.229 1.257 1.304 27 
28 21.00 16. 6604 22.05 21.82 20.35 1.210 1.229 1.257 1,305 28 
29 21.75 17.2554 22.80 22.57 21.10 1.210 1.229 1.258 1.305 29 
30 22.50 17. 8505 23. 55 23.32 21.85 1.210 1.229 1.258 1.306 30 
31 23.25 18.4455 24.30 24.07 22.60 1.210 1.229 1.258 1.307 31 
32 24.00 19. 0405 25.05 24.82 23:35 1.210 1.230 1.259 1.307 32 
33 24.75 19. 6355 25. 80 25. 57 24.10 1.211 1.230 1.259 1.308 33 
34 25.50 20. 2305 26.55 26.32 24.85 1.211 1.230 1.259 1.308 34 
35 26.25 20. 8255 27.30 27.07 25.60 1.211 1.230 1.260 1.309 S 
36 27.00 21.4205 28.05 27.82 26.35 1.211 1.231 1.260 1.309 36 
37 27:75 22.0156 28. 80 28.57 27.10 1.211 1.231 1.260 1.310 37 
38 28.50 22.6106 29.55 29.32 27.85 1.211 1.231 1.261 1.310 38 
39 29.25 23. 2056 30. 30 30. 07 28.60 1.211 1.231 1.261 1,311 39 
40 30.00 23. 8006 31.05 30.82 29.34 1.211 1.231 1.261 1.311 40 
41 30.75 24.3956 31.80 31.57 30.09 1.212 1.232 1.262 1.312 41 
42 31.50 24. 9906 32.55 32. 32 30.84 1.212 1.232 1.262 1,312 42 
43 32.25 25.5856 33.30 33, 07 31.59 1,212 1, 252 1.262 1.313 43 
44 33.00 26. 1807 34.05 33. 82 32.34 1.212 1.232 1.263 1.313 44 
45 33.75 26.7757 34. 80 34. 57 33.09 1.212 1.232 1.263 1.314 45 
46 34.50 27.3707 35.55 35, 32 33.84 1.212 1.233 1.263 1.314 46 
47 35.25 27.9657 36.30 36.07 34.59 1.212 1.233 1.263 1,315 47 
48 36.00 28. 5607 37.05 36.82 35.34 1.212 1.233 1.264 1.315 48 
49 36.75 29. 1557 37. 80 24.57 36.09 1.212 1.233 1.264 1.316 49 
50 37.50 29. 7508 38.55 38.32 36.84 1.213 1.233 1.264 1.316 50 
51 38.25 30. 3458 39.30 39.07 37.59 1.213 1.233 1.265 1.316 51 
52 39.00 30. 9408 40.05 39. 82 38.34 1.213 1.234 1.265 1.317 $2 
53 39.75 31.5358 40. 80 40.57 39.09 1.213 1.234 1.265 1.317 53 
54 40.50 32. 1308 41.55 41.32 39.84 1.213 1.234 1.265 1.318 54 
55 41.25 32. 7258 42. 30 42.07 40.59 1.213 1.234 1.266 1.318 55 





































































































. 874 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-52 37.5° 内 花 键 
模 数 m =1.00 (FAA EME Ey min =1. 571 (mm) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
ZY E [Bi EA 径 HFEA 4 
| Ena = Eva + (T+A) 齿 数 
h 直径 径 D. 止 圆 直径 — 
D D, HA imin Di 
: BUR N 4H 5H 6H 7H 

10 10.00 7.9335 11.40 11.10 9.21 1.602 1.620 1.648 1.694 10 
11 11.00 8. 7269 12.40 12.10 10.20 1. 602 1.621 1.649 1.695 11 
12 12.00 9. 5202 13.40 13.10 11.19 1. 602 1.621 1.649 1.696 12 
13 13.00 10. 3136 14.40 14.10 12.19 1.602 1.621 1.650 1.698 13 
14 14.00 11. 1069 15.40 15.10 13.18 1. 603 1.622 1.651 1.699 14 
15 15.00 11. 9003 16.40 16.10 14.17 1.603 1.622 1.651 1.700 15 
16 16.00 12. 6937 17.40 17.10 15.17 1. 603 1.623 1.652 1.701 16 
17 17.00 13. 4870 18.40 18.10 16.16 1. 604 1.623 1.653 1.702 17 
18 18.00 14. 2804 19.40 19.10 17-76 1. 604 1.624 1.653 1, 705 18 
19 19.00 15.0737 20. 40 20.10 18.16 1. 604 1.624 1.654 1.703 19 
20 20.00 15. 8671 21.40 21.10 19.15 1. 604 1.624 1.654 1.704 20 
21 21.00 16. 6604 22.40 22.10 20.15 1. 604 1.625 1.655 1; 705 21 
22 22.00 17.4538 23.40 23.10 21.15 1.605 1.625 1.655 1.706 22 
23 23.00 18.2471 24.40 24.10 22.15 1.605 1.625 1.656 1.707 23 
24 24.00 19. 0405 25.40 25.10 23.14 1.605 1.626 1.656 1.708 24 
25 25.00 19. 8338 26.40 26.10 24.14 1.605 1.626 1.657 1.708 25 
26 26.00 20. 6272 27. 40 27. 10 25.14 1.605 1.626 1.657 1.709 26 
271 27.00 21.4205 28.40 28.10 26.14 1. 606 1.626 1.658 1.710 27 
28 28.00 22.2139 29.40 29.10 27.14 1. 606 1.627 1.658 1.710 28 
29 29.00 23.0072 30.40 30.10 28.14 1. 606 1, 627 1.659 1,717 29 
30 30.00 23. 8006 31.40 31.10 29.14 1. 606 1.627 1.659 1.712 30 
31 31.00 24. 5940 32.40 32.10 30.13 1. 606 1.627 1.659 1,712 31 
32 32.00 25.3873 33.40 33.10 31 13 1. 606 1.628 1. 660 1.713 32 
33 33.00 26. 1807 34.40 34.10 32.13 1.607 1.628 1. 660 1.714 33 
34 34.00 26.9740 35.40 35.10 33.13 1.607 1.628 1.661 1.714 34 
35 35.00 27.7674 36.40 36.10 34.13 1.607 1.628 1.661 1:715 S 
36 36.00 28. 5607 37.40 37.10 35.13 1.607 1.629 1.661 1.716 36 
31 37.00 29.3541 38.40 38.10 36.13 1.607 1.629 1. 662 1.716 37 
38 38.00 30. 1474 39.40 39.10 37.13 1.607 1.629 1.662 1:717 38 
39 39.00 30. 9408 40. 40 40.10 38.13 1.607 1.629 1.662 1.717 39 
40 40.00 31.7341 41.40 41.10 39.13 1.608 1.630 1.663 1.718 40 
41 41.00 32. 5275 42.40 42.10 40.13 1.608 1.630 1.663 1.718 41 
42 42.00 33. 3208 43.40 43.10 41.13 1.608 1.630 1.663 1.719 42 
43 43.00 34. 1142 44.40 44.10 42.12 1.608 1.630 1.664 1.719 43 
44 44.00 34. 9075 45.40 45.10 43.12 1.608 1.630 1. 664 1.720 44 
45 45.00 35. 7009 46.40 46.10 44.12 1. 608 1.631 1. 664 1.720 45 
46 46.00 36. 4943 47.40 47.10 45.12 1. 608 1,631 1.665 1,721 46 
47 47.00 37.2876 48.40 48.10 46.12 1.608 1.631 1.665 1,721 47 
48 48.00 38.0810 49.40 49.10 47.12 1. 609 1.631 1.665 1.722 48 
49 49.00 38. 8743 50.40 50.10 48.12 1. 609 1.631 1. 666 1.722 49 
50 50.00 39. 6677 51.40 51.10 49.12 1. 609 1.632 1. 666 1,723 50 
51 51.00 40.4610 52.40 52.10 50.12 1. 609 1.632 1. 666 1.723 51 
52 52.00 41.2544 53.40 53.10 51.12 1. 609 1.632 1.666 1.724 $2 
53 53.00 42.0477 54.40 54.10 52.12 1. 609 1.632 1.667 1.724 53 
54 54.00 42.8411 55.40 55.10 53.12 1. 609 1,652 1.667 1: 225 54 
55 55.00 43. 6344 56.40 56.10 54.12 1. 609 1.633 1.667 1.725 55 
































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 875 . 





表 9-53 37.5° 内 花 键 
模 数 m =1.5 作用 齿 模 宽 最 小 值 Ey min =2. 356 (mm) 




































































实际 此 槽 宽 最 
py | 分 度 加 | 2M KE “| 浙 开 线 终 | “小径 P ëk 
j 直径 £ D. EARE . 
D D, 圆 齿 根 Fimin D; 4H 5H 6H 7H 
10 15.00 11.9003 17.10 16.65 13.82 3.291 2.413 2.444 2.497 10 
11 16.50 13. 0903 18.60 18. 15 15.30 2.392 2.413 2.445 2.499 11 
12 18.00 14. 2804 20.10 19.65 16.79 2.392 2.414 2.446 2.500 12 
13 19.50 15.4704 21.60 21.15 18.28 2.393 2.414 2.447 2.502 13 
14 21.00 16. 6604 23.10 22.65 19.77 2.393 2.415 2.448 2.503 14 
15 22.50 17. 8505 24.60 24.15 21.26 2.393 2; 415 2.449 2.504 15 
16 24.00 19. 0405 26.10 25.63 22.75 2.393 2. 416 2.449 2,505 16 
Ei 25,50 20. 2305 27.60 es 24.25 2.394 2.416 2, 450 2.506 17 
18 27.00 21.4205 29.10 28.65 25.74 2.394 2.417 2.451 2.507 18 
19 28.50 22.6106 30. 60 30.15 27.24 2.394 2, 417 2.451 2.508 19 
20 30.00 23. 8006 32, 10 31.65 28.73 2.395 2.417 2,452 2.509 20 
21 31,50 24. 9906 33.60 33, 15 30.23 2.395 2.418 2.453 2,510 21 
22 33,00 26. 1807 35.10 34.65 31.72 2.395 2.418 2.453 2.511 22 
23 34.50 27.3707 36. 60 36.15 33.22 2.395 2.419 2.454 KFI 23 
24 36.00 28. 5607 38.10 37.65 34.72 2.395 2.419 2.454 2,513 24 
25 37.50 29.7508 39. 60 39.15 36.21 2.396 2.419 2.455 2.514 25 
26 39.00 30. 9408 41.10 40.65 37.11 2.396 2.420 2, 455 2.515 26 
21 40.50 32. 1308 42. 60 42. 15 39.21 2.396 2.420 2.456 2.516 27 
28 42.00 33. 3208 44.10 43.65 40.71 2.396 2.420 2.456 2,517 28 
29 43,50 34. 5109 45. 60 45.15 42.21 2.396 2.421 2.457 2,517 29 
30 45.00 35. 7009 47.10 46.65 43.70 2.397 2.421 2.457 2.518 30 
31 46.50 36. 8909 48.60 48.15 45.20 2.397 2.421 2.458 2.519 31 
32 48.00 38.0810 50.10 49.65 46.70 2, 397 2.422 2.458 2.520 32 
33 49.50 39.2710 51.60 1 15 48.20 2.397 2, 422 2.459 x. 320 33 
34 51.00 40.4610 53.10 52. 65 49.70 2.397 2. 422 2.459 2.521 34 
35 52.50 41.6511 54. 60 54.15 51.20 2.398 2.422 2.460 2,522 35 
36 54.00 42. 8411 56. 10 a30. 65 52.69 2.398 2,423 2.460 2,522 36 
37 35.50 44.0311 57.60 STara 54.19 2.398 2.423 2.461 2.523 37 
38 57.00 45.2211 59.10 58.65 55.69 2.398 2.423 2.461 2,525 38 
39 58.50 46.4112 60. 60 60.15 57.19 2.398 2.424 2.461 2.524 39 
40 60.00 47.6012 62.10 61.65 58.69 2.398 2.424 2.462 2,525 40 
41 61.50 48.7912 63. 60 63.15 60.19 2.399 2.424 2.462 2.526 41 
42 63.00 49. 9813 65.10 64.65 61.69 2.399 2.424 2.463 2.526 42 
43 64.50 41, 1713 66. 60 66. 15 63.19 2.399 2.425 2.463 24,527 43 
44 66.00 52.3613 68.10 67.65 64.69 2.399 2, 425 2.463 2.528 44 
45 67.50 53.5514 69. 60 69.15 66.19 2.399 2.425 2.464 2.528 45 
46 69.00 54.7414 71.10 70.65 67.68 2.399 2.425 2.464 2,529 46 
47 70.50 55.9314 72.60 J. 15 69.18 2.400 2.425 2.464 2.529 47 
48 72.00 57.1214 74.10 72635 70.68 2.400 2.426 2.465 2.530 48 
49 73, 50 58.3115 75.60 Ta, ES 72.18 2.400 2.426 2.465 2.531 49 
50 75:00 59. 5015 77.10 76. 65 73.68 2.400 2.426 2.466 2,531 50 
51 76.50 60.6915 78.60 78.15 75.18 2.400 2.426 2.466 2,532 S1 
SA 78.00 61.8816 80.10 79.65 76.68 2.400 2.427 2.466 2.932 s2 
53 79.50 63.0716 81.60 81.15 78.18 2.400 2.427 2.467 2,533 53 
54 81.00 64.2616 83.10 82.65 79.68 2.400 2.427 2.467 2,533 54 
55 82.50 65.4517 84. 60 84.15 81.18 2.401 2.427 2.467 2.534 S5 





































































































. 876 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-54 37.5° 内 花 键 
模 数 m =2. 00 (FAA EME Ey min =3. 142 (mm) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
ZY E [Bi EA 径 HFEA 4 
| Bee = Eva + (T+A) 具 数 
直径 径 D. 止 圆 直径 z 
D D, HA misi Di 
: 国 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 20.00 15.8671 22.80 22.20 18.43 3.180 3.204 3.239 3.297 10 
11 22.00 17.4538 24.80 24.20 20.41 3.181 3.204 3.240 3.299 11 
12 24.00 19. 0405 26. 80 26.20 22.39 3.181 3.205 3.241 3.300 12 
13 26.00 20. 6272 28. 80 28.20 24.37 3.182 3.206 3.242 3.302 13 
14 28.00 22.2139 30. 80 30.20 26.36 3.182 3.206 3.243 3,303 14 
15 30.00 23. 8006 32.80 32. 20 28.35 3.182 3.207 3.243 3.305 15 
16 32.00 25.3873 34. 80 34. 20 30.34 3.183 3.207 3.244 3.306 16 
17 34.00 26.9740 36.80 36.20 32,33 3.183 3.208 3.245 3307 17 
18 36.00 28. 5607 38.80 38.20 34.32 3.183 3.208 3.246 3.308 18 
19 38.00 30. 1474 40. 80 40.20 36.31 3.184 3.209 3.247 3.309 19 
20 40.00 31.7341 42. 80 42.20 38.31 3.184 3.209 3. 247 3,311 20 
21 42.00 33. 3208 44. 80 44.20 40.30 3.184 3.210 3.248 3.312 21 
22 44.00 34. 9075 46. 80 46.20 42.30 3.184 3.210 3.249 3,313 22 
23 46.00 36.4943 48. 80 48.20 44.29 3. 185 3.210 3.249 3.314 23 
24 48.00 38.0810 50.80 50.20 46.29 3, 185 3.211 3.250 3.315 24 
25 50.00 39. 6677 52. 80 52.20 48.29 3.185 3.211 3.250 3,316 25 
26 52.00 41.2544 54. 80 54.20 50.28 3.185 3.212 3.251 3.317 26 
27 54.00 42.8411 56. 80 56.20 52.28 3.186 3. 212 3.252 3.318 27 
28 56.00 44.4278 58.80 58.20 54.28 3.186 3.212 3,252 3.319 28 
29 58.00 46.0145 60. 80 60.20 56.27 3.186 3,213 3.253 3.319 29 
30 60.00 47.6012 62. 80 62.20 58.27 3.186 3-213 3.253 3.320 30 
31 62.00 49. 1879 64. 80 64.20 60.27 3.186 3,213 3.254 3,321 31 
32 64.00 50.7746 66. 80 66.20 62.27 3.187 3.214 3.254 3.322 32 
33 66.00 52.3613 68. 80 68.20 64.26 3.187 3.214 3.255 3.323 33 
34 68.00 53. 9480 70.80 70.20 66.26 3. 187 3.214 3.255 3.324 34 
35 70.00 55. 5347 72.80 72.20 68.26 3.187 3.215 3.256 3.324 Eal 
36 72.00 57.1214 74. 80 74.20 70.26 3.187 5,215 3.256 325 36 
31 74.00 58.7082 76.80 76.20 72.26 3.188 3.215 3.257 3.326 37 
38 76.00 60. 2949 78.80 78.20 74.26 3.188 3.216 3.257 3.327 38 
39 78.00 61.8816 80. 80 80.20 76.25 3.188 3.216 3.258 人 39 
40 80.00 63. 4683 82. 80 82.20 78.25 3.188 3.216 3.258 3.328 40 
41 82.00 65.0550 84. 80 84. 20 80.25 3.188 3.217 3.259 3.329 41 
42 84.00 66. 6417 86. 80 86. 20 82.25 3.189 3.217 3.259 3.330 42 
43 86.00 68. 2284 88. 80 88. 20 84.25 3.189 $217 3.260 3.330 43 
44 88.00 69.8151 90. 80 90.20 86.25 3.189 3.217 3.260 3.331 44 
45 90.00 71.4018 92. 80 92.20 88.25 3.189 3.218 3.260 3.332 45 
46 92.00 72. 9885 94. 80 94.20 90.25 3.189 3.218 3.261 3,332 46 
47 94.00 74.5752 96. 80 96.20 92.24 3.189 3.218 3.261 3,333 47 
48 96.00 76.1619 98. 80 98. 20 94.24 3.190 3.218 3.262 3.334 48 
49 98.00 77.7486 100. 80 100. 20 96.24 3.190 3.219 3.262 3.334 49 
50 100.00 79.3353 102. 80 102. 20 98.24 3.190 3.219 3.262 5355 50 
51 102. 00 80. 9220 104. 80 104. 20 100. 24 3.190 3.219 3.263 3.336 51 
52 104.00 82. 5088 106. 80 106. 20 102. 24 3.190 3.219 3.263 3.336 $2 
53 100. 00 84. 0955 108. 80 108. 20 104. 24 3.190 3.220 3.264 x 337 53 
54 108.00 85. 6822 110.80 110.20 106. 24 3.191 3.220 3.264 357 54 
55 110.00 87. 2689 112. 80 112.20 108. 24 3.191 3.220 3.264 3.338 55 





































































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 877 . 
表 9-55 37.5° 内 花 键 
模 数 m =2.5 作用 齿 模 宽 最 小 值 Ey min =3. 927 (mm) 
Sag 实际 齿 槽 宽 最 大 值 

,wm | 分 度 圆 | WN | 大 径 | 渐 开 线 终 | MA Bo ioe T ENY P 

W ¿ Biei max = Ë ymin 齿 数 
直径 径 D. 止 圆 直径 z 

D D, HA Dini. Di 
: 圆 齿 根 š 4H 5H 6H 7H 

10 25.00 19. 8338 28.50 21.75 23.04 3.969 3.904 4.032 4.095 10 
11 27.50 21.8172 31.00 30.25 25.51 3.969 3.995 4.033 4.097 11 
12 30.00 23. 8006 66. 50 32.57 27.98 3.970 3.995 4.034 4.098 12 
13 32.50 25.7840 36. 00 35.25 30. 47 3.970 3.996 4.035 4.100 13 
14 35.00 27.7674 38. 50 37.75 32.95 3.971 3.997 4.036 4.101 14 
15 37.50 29. 7508 41.00 40.25 35.43 3.971 3.997 4.037 4.103 15 
16 40.00 217341 43. 50 42.75 37.92 3.971 3. 998 4.038 4.104 16 
17 42.50 33.7175 46. 00 45.25 40.41 3.972 3.908 4.039 4.106 17 
18 45.00 35. 7009 48.50 47.75 42.90 3.972 3.999 4.039 4.107 18 
19 47.50 37. 6843 51.00 50.25 45.39 3.972 3.999 4.040 4.108 19 
20 50.00 39. 6677 53.50 52.75 47.89 3.973 4. 000 4.041 4.109 20 
21 52.50 41.6511 56.00 55.25 50.38 3.973 4. 000 4.042 4.111 21 
22 55.00 43. 6344 58.50 87.79 52.87 3.973 4.001 4.042 4.112 22 
23 37.50 45.6178 61.00 60.25 55.37 3.973 4.001 4.043 4.113 23 
24 60.00 47.6012 63.50 62.75 57.86 3.974 4.002 4.044 4.114 24 
25 62.50 49. 5846 66. 00 65.25 60.36 3.974 4.002 4.044 4.115 25 
26 65.00 51.5680 68.50 67.75 62.85 3.974 4.003 4.045 4.116 26 
27 67.50 53. 5514 71.00 70.25 65.35 3.975 4.003 4.046 4.117 27 
28 70.00 55. 5347 73.50 72.75 67.85 3.975 4.003 4.046 4.118 28 
29 72.30 57.5181 76.00 75.25 70.34 3.975 4. 004 4.047 4.119 29 
30 75.00 59.5015 78.50 Tl 75 72.84 3.975 4. 004 4.048 4.120 30 
31 77.30 61.4849 81.00 80.25 75.34 3.975 4.005 4.048 4.121 31 
32 80.00 63. 4683 83.50 82.75 77.83 3.976 4.005 4.049 4.122 32 
33 82.50 65.4517 86. 00 85.25 80.33 3.976 4.005 4.049 4.123 33 
34 85.00 67. 4350 88. 50 87.75 82.83 3.976 4. 006 4.050 4.124 34 
35 87.50 69. 4184 91.00 90.25 85.33 3.976 4. 006 4.050 4.124 Eal 
36 90.00 71.4018 93.50 92.75 87.82 3.977 4. 006 4.051 4.125 36 
31 92.50 73.3852 96.00 95.25 90.32 3.977 4.007 4.051 4.126 37 
38 95.00 75.3686 98.50 97.75 92.82 3.977 4.007 4.052 4.127 38 
39 97.50 771.3520 101.00 100.25 95.32 3.977 4. 007 4.052 4.128 39 
40 100. 00 79.3353 103. 50 102.75 97.82 3.977 4. 008 4.053 4.129 40 
41 102.50 81.3187 106. 00 105.25 100.31 3.978 4. 008 4.053 4.129 41 
42 105.00 83.3021 108. 50 107.75 102.81 3.978 4. 008 4.054 4.130 42 
43 107.50 85.2855 111.00 110.25 105.31 3.978 4.009 4.054 4.131 43 
44 110.00 87. 2689 113.50 11275 107.81 3.978 4. 009 4.055 4.132 44 
45 112.50 89.2523 116.00 115.25 110.31 3.978 4. 009 4.055 4.132 45 
46 115.00 91.2356 118.50 Uf A 112.81 3.979 4.009 4.056 4.133 46 
47 117.50 93.2190 121.00 120.25 115.31 3.979 4.010 4.056 4.134 47 
48 120.00 95. 2024 123.50 122. 75 117. 80 3.979 4.010 4.057 4.135 48 
49 122.50 97. 1858 126. 00 125.25 120. 30 3.979 4.010 4.057 4.135 49 
50 125.00 99. 1692 128. 50 127. 50 122. 80 3.979 4.011 4.058 4.136 50 
51 127.50 101.1526 131.00 130. 25 125.30 3.979 4.011 4.058 4.137 51 
52 130.00 103. 1359 133. 50 1324:75 127. 80 3.980 4.011 4.058 4.137 $2 
53 132.50 105.1193 136. 00 135.25 130. 30 3.980 4.011 4.059 4.138 53 
54 135.00 107. 1027 138. 50 137,75 132. 80 3.980 4.012 4.059 4.139 54 
55 137.50 109.0861 141.00 140.25 135.30 3.980 4.012 4.060 4.139 55 























































































































. 878 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-56 37.5° 内 花 键 
模 数 m =3 1AA SEE MB Ey min =4 712 
ER 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
,wm | 分 度 圆 | WM | 大 径 | 渐 开 线 终 | 小径 P 二 
齿 数 pes. ¿ Ejes ma =Eymin + (T + À) 
7 直径 径 D. 止 圆 直径 
D D, lal Dini. Di 
: 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
10 30.00 | 23.8006 | 34.20 33.30 27.64 4.757 4.784 4.824 4.891 10 
11 33.00 | 26.1807 | 37.20 36.30 30.61 4.757 4.785 4. 825 4.893 11 
12 36.00 | 28.5607 | 40.20 39.30 33.58 4.758 4.785 4.826 4.895 12 
13 39.00 | 30.9408 | 43.20 42.30 36.56 4.758 4.786 4.827 4.896 13 
14 42.00 | 33.3208 | 46.20 45.30 39.54 4.759 4.787 4.828 4.898 14 
15 45.00 | 35.7009 | 49.20 48.30 42.52 4.759 4.787 4.829 4.900 15 
16 48.00 | 38.0810 | 52.20 51.30 45.51 4.760 4.788 4.830 4.901 16 
17 51.00 | 40.4610 | 55.20 54.30 48.49 4.760 4.788 4.831 4.902 17 
18 54.00 | 42.8411 | 58.20 57.30 51.48 4.760 4.789 4.832 4.904 18 
19 57.00 | 45.2211 | 61.20 60.30 54.47 4.761 4.790 4.833 4.905 19 
20 60.00 | 47.6012 | 64.20 63.30 57.46 4.761 4.790 4.834 4.907 20 
21 63.00 | 49.9813 | 67.20 66.30 60.45 4.761 4.791 4.835 4.908 21 
22 66.00 | 52.3613 | 70.20 69.30 63.45 4.762 4.791 4.835 4.909 22 
23 69.00 | 54.7414 | 73.20 72.30 66.44 4.762 4.792 4.836 4.910 25 
24 72.00 | 57.1214 | 76.20 75.30 69.43 4.762 4.792 4.837 4.911 24 
25 75.00 | 59.5015 | 79.20 78.30 72.43 4.762 4.792 4.838 4.913 25 
26 78.00 | 61.8816 | 82.20 81.30 75.42 4.763 4.793 4.838 4.914 26 
27 81.00 | 64.2616 | 85.20 84.30 78.42 4.763 4.793 4.839 4.915 27 
28 84.00 | 66.6417 | 88.20 87.30 81.41 4.763 4.794 4.840 4.916 28 
29 87.00 | 69.0217 | 91.20 90. 30 84.41 4.764 4.794 4.840 4.917 29 
30 90.00 | 71.4018 | 94.20 93.30 87.41 4.764 4.795 4.841 4.918 30 
31 93.00 | 73.7819 | 97.20 96.30 90.40 4.764 4.795 4.841 4.919 31 
32 96.00 | 76.1619 | 100.20 99.30 93.40 4.764 4.795 4.842 4.920 32 
33 99.00 | 78.5420 | 103.20 | 102.30 96.40 4.765 4.796 4.843 4.921 33 
34 102.00 | 80.9220 | 106.20 | 105.30 90.39 4.765 4.796 4.843 4.922 34 
35 105.00 | 83.3021 | 109.20 | 108.30 | 102.39 4.765 4.797 4.844 4.923 35 
36 108.00 | 85.6822 | 112.20 | 111.30 | 105.39 4.765 4.797 4.844 4.924 36 
37 111.00 | 88.0622 | 115.20 | 114.30 | 108.39 4.765 4.797 4.845 4.925 37 
38 114.00 | 90.4423 | 118.20 | 117.30 | 111.38 4.766 4.798 4.846 4.925 38 
39 117.00 | 92.8223 | 121.20 | 120.30 | 114.38 4.766 4.798 4.846 4.926 39 
40 120.00 | 95.2024 | 124.20 | 123.30 | 117.38 4.766 4.798 4.847 4.927 40 
41 123.00 | 97.5825 | 127.20 | 126.30 | 120.38 4.766 4.799 4.847 4.928 41 
42 126.00 | 99.9625 | 130.20 | 129.30 | 123.38 4.767 4.799 4. 848 4.929 42 
43 129.00 | 102.3426 | 133.20 | 132.30 | 126.37 4.767 4.799 4.848 4.930 43 
44 132.00 | 104.7226 | 136.20 | 135.30 | 129.37 4.767 4. 800 4.849 4.931 44 
45 135.00 | 107.1027 | 139.20 | 138.30 | 132.37 4.767 4. 800 4. 849 4.931 45 
46 138.00 | 109.4828 | 142.20 | 141.30 | 135.37 4.767 4. 800 4. 850 4.932 46 
47 141.00 | 111.8628 | 145.20 | 144.30 | 138.37 4.768 4.801 4.850 4.933 47 
48 144.00 | 114.2429 | 148.20 | 147.30 | 141.37 4.768 4.801 4.851 4.934 48 
49 147.00 | 116.6229 | 151.20 | 150.30 | 144.36 4.768 4.801 4.851 4.935 49 
50 150.00 | 119.0030 | 154.20 | 153.30 | 147.36 4.768 4. 802 4.852 4.935 50 
51 153.00 | 121.3831 | 157.20 | 156.30 | 150.36 4.768 4. 802 4.852 4.936 51 
52 156.00 | 123.7631 | 160.20 | 159.30 | 153.36 4.768 4. 802 4.853 4.937 52 
53 159.00 | 126.1432 | 163.20 | 162.30 | 156.36 4.769 4. 802 4.853 4.938 53 
54 162.00 | 128.5232 | 166.20 | 165.30 | 159.36 4.769 4. 803 4.854 4.938 54 
55 165.00 | 130.9033 | 169.20 | 168.30 | 162.36 4.769 4. 803 4.854 4.939 55 



















































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 - 879 - 
R 9-57 37.5° 内 花 键 
模 数 mm =5 作用 齿 横 宽 最 小 值 Ev min = 7.854 (mm) 
pa 实际 齿 槽 宽 最 大 值 

基 圆 | 大 径 | 渐 开 线 终 | JM Te. I 

具 Emax =Evymn t+ (T + À) pa 

1N 2 EI AA max Vmin 齿 数 
IE Da 止 圆 直径 z 

D n] Da... D. 
b 圆 齿 根 Fimin ne sH 6H 7 

10 50.00 39. 6677 57.00 55. 50 46.07 7.907 7.939 7.987 8.066 10 
11 55.00 43. 6344 62. 00 60.50 51.02 7.908 7.940 7.988 8.069 11 
12 60.00 47.6012 67.00 65.50 55.97 7. 908 7.941 7.990 8.071 12 
13 65.00 51.5680 72.00 70. 50 60.93 7.909 7.942 7.991 8.073 13 
14 70.00 55. 5347 77.00 75.50 65.90 7.909 7.942 7.992 8.075 14 
15 75.00 59. 5015 82. 00 80. 50 70.87 7.910 7.943 7.993 8.077 15 
16 80.00 63. 4683 87. 00 85. 50 75.84 7.910 7.944 7.995 8.079 16 
17 85.00 67. 4350 92. 00 90.50 80.82 7.911 7.945 7.996 8.081 17 
18 90.00 71.4018 97.00 95.50 85.80 7.911 7.945 7.997 8.082 18 
19 95.00 75.3686 102. 00 100. 50 90.79 7.912 7.946 7.998 8.084 19 
20 100.00 79.3353 107.00 105.50 95.77 7.912 7.947 7.999 8.086 20 
21 105.00 83.3021 112.00 110.50 100. 76 7.912 7.947 8. 000 8.087 21 
22. 110.00 87. 2689 117.00 115.50 105.75 7.913 7.948 8.001 8.089 22 
23 115.00 91.2356 122. 00 120.50 110.73 7.913 7.948 8.002 8.090 23 
24 120.00 95.2024 127.00 125.50 115.72 7.913 7.949 8. 003 8.092 24 
23 125.00 99. 1692 132. 00 130. 50 120.71 7.914 7.950 8. 003 8.093 25 
26 130.00 | 103.1359 | 137.00 135. 50 125.71 7.914 7.950 8. 004 8.094 26 
27 135.00 | 107.1027 142. 00 140. 50 130. 70 7.914 7.951 8. 005 8. 096 27 
28 140.00 | 111.0695 147. 00 145. 50 135. 69 7.915 7.951 8. 006 8.097 28 
29 145.00 | 115.0362 | 152.00 150.50 140.68 7.915 7.952 8.007 8.098 29 
30 150.00 | 119.0030 | 157.00 155. 50 145. 68 7.915 7.952 8. 008 8.100 30 
31 155.00 | 122.9698 162. 00 160. 50 150. 67 7.916 7.953 8. 008 8.101 31 
32 160.00 | 126.9365 167. 00 165. 50 155.67 7.916 7.953 8. 009 8.102 32 
33 165.00 | 130.9033 172. 00 170. 50 160. 66 7.916 7.954 8.010 8.103 33 
34 170.00 | 134.8701 177. 00 175. 50 165. 66 7.917 7.954 8.011 7.105 34 
35 175.00 | 138.8368 182. 00 180. 50 170. 65 7.917 7.955 8.011 8.106 35 
36 180.00 | 142.8036 | 187.00 185. 50 175.65 7.917 7.955 8.012 8. 107 36 
37 185.00 | 146.7704 | 192.00 190. 55 180. 64 7.917 7.956 8.013 8. 108 37 
38 190.00 | 150.7371 197. 00 195. 50 185. 64 7.918 7.956 8.013 8.109 38 
39 1950.0 | 154.7039 | 202.00 200. 50 190. 64 7.918 7.956 8.014 8.110 39 
40 200.00 | 158.6707 | 207.00 205. 50 195. 63 7.918 7.957 8.015 8.111 40 
41 205.00 | 162.6374 | 212.00 210. 50 200. 63 7.919 7.957 8.015 8.112 41 
42 210.00 | 166.6042 | 217.00 215. 50 205. 63 7.919 7.958 8.016 8.113 42 
43 215.00 | 170.5710 | 222.00 220. 50 210. 62 7.919 7.958 8.017 7.114 43 
44 220.00 | 174.5377 | 227.00 225. 50 215.62 7.919 7.959 8.017 8.116 44 
45 225.00 | 178.5045 | 232.00 230. 50 220. 62 7.920 7.959 8.018 8.117 45 
46 230.00 | 182.4713 | 237.00 235. 50 225.61 7.920 7.959 8.019 8.118 46 
47 235.00 | 186.4380 | 242.00 240. 50 230. 61 7.920 7.960 8.019 8.119 47 
48 240.00 | 190.4043 | 247.00 245. 50 235.61 7.920 7.960 8. 020 8.120 48 
49 245.00 | 194.3716 | 252.00 250. 50 240. 61 7.921 7.961 8. 021 8.120 49 
50 250.00 | 198.3383 | 257.00 255. 50 245.61 7.921 7.961 8. 021 8.121 50 
51 255.00 | 202.3051 | 262.00 260. 50 250. 60 7.921 7.961 8. 022 8.122 51 
52 260.00 | 206.2719 | 267.00 265. 50 255.60 7.921 7.962 8. 022 8.123 52 
53 265.00 | 210.2386 | 272.00 270. 50 260. 60 7.922 7.962 8.023 8.124 53 
54 270.00 | 214.2084 | 277.00 275;30 265.60 7:922 7.962 8.023 8.125 54 
55 275.00 | 218.1722 | 282.00 280. 50 270. 60 7:922 7.963 8. 024 7.126 55 





































































































- 880 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-58 37.5° 外 花 键 
模 数 m =0.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sv ma =0.785 (mm) 
a e 实际 齿 厚 最 小 值 
,| SER 基 贺 大 径 “| 渐 开 线 起 |” 小径 ey " 
齿 数 2 AIRT iA Smin = Svmax — (T+A) W 
7 直径 径 始 圆 直径 Die 7 
D D 2 B| 
D b ke Femax BA 4h 5h 6h 7h 
10 5.00 3.9668 5.45 4.51 4.30 0.761 0.746 0.724 0.688 10 
11 5.50 4. 3634 5.95 5.00 4.80 0.761 0.746 1.724 0.687 11 
12 6.00 4.7601 6.45 5.50 5.30 0.761 0.746 0.723 0.686 12 
13 6.50 5.1568 6.95 5.99 5.80 0.760 0.745 0.723 0.685 13 
14 7.00 5.5535 7.45 6.49 6.30 0.760 0.745 0.722 0.684 14 
15 7:30 5.9502 7.95 6.99 6.80 0.760 0.745 0.722 0.683 15 
16 8.00 6.3468 8.45 7.48 7.30 0.760 0.744 0.721 0.683 16 
17 8.50 6. 7435 8.95 7.98 7.80 0.759 0. 744 0.721 0.682 17 
18 9.00 7. 1402 9.45 8.48 8.30 0.759 0. 744 0.720 0.681 18 
19 9.50 7.5369 9.95 8.98 8.80 0.759 0.743 0.720 0.680 19 
20 10.00 7.9335 10.45 9.48 9.30 0.759 0.743 0.719 0.680 20 
21 10.50 8.3302 10.95 9.98 9.80 0.759 0.743 0.719 0.679 21 
22 11.00 8. 7269 11.45 10.47 10.30 0.759 0.743 0.719 0.678 22 
23 11.50 9. 1236 11.95 10.97 10.80 0.758 0.742 0.718 0.678 23 
24 12.00 9. 5202 12.45 11.47 11.30 0.758 0.742 0.718 0.677 24 
25 12.50 9.9169 12.95 11.97 11.80 0.758 0.742 0.717 0.677 25 
26 13.00 10.3136 13.45 12.47 12.30 0.758 0.742 0: 717 0.676 26 
27 13.50 10.7103 13.95 12.97 12.80 0.758 0.741 0.717 0, 675 27 
28 14.00 11. 1069 14.45 13.47 13.30 0.758 0.741 0.716 0.675 28 
29 14.50 11. 5036 14.95 13.97 13.80 0.758 0.741 0.716 0.674 29 
30 15.00 11. 9003 15.45 14.47 14.30 0.758 0.741 0.716 0.674 30 
31 15.50 12. 2970 15.95 14.97 14.80 0.757 0.741 0.715 0.673 31 
32 16.00 12. 6937 16.45 15.47 15.30 0.757 0.740 0.715 0.673 32 
33 16.50 13. 0903 16.95 15.97 15.80 0.757 0.740 0.715 0.672 33 
34 17.00 13. 4870 17.45 16.47 16.30 0.757 0.740 0.714 0.672 34 
35 17.30 13. 8837 17.95 16.97 16.80 0.757 0.740 0.714 0.671 35 
36 18.00 14. 2804 18.45 17.46 17.30 0. 757 0.740 0.714 0.671 36 
37 18.50 14.6770 18.95 17.96 17.80 0.757 0.739 0.714 0.671 37 
38 19.00 15.0737 19.45 18.46 18.30 0.757 0.739 0.713 0.670 38 
39 19.50 15.4704 19.95 18.96 18.80 0.756 0.739 0.713 0.670 39 
40 20.00 15.8671 20.45 19.46 19.30 0.756 0.739 0.713 0.669 40 
41 20.50 16.2637 20.95 19.96 19.80 0.756 0.739 0.713 0.669 41 
42 21.00 16. 6604 21.45 20.46 20.30 0.756 0.739 0.712 0.668 42 
43 21.50 17.0571 21.95 20.96 20.80 0.756 0.738 0.712 0.668 43 
44 22.00 17.4538 22.45 21.46 21.30 0.756 0.738 0.712 0.668 44 
45 22.50 17. 8505 22.95 21.96 21.80 0.756 0. 738 0.712 0.667 45 
46 23.00 18.2471 23.45 22.46 22.30 0.756 0. 738 0.711 0.667 46 
47 23.50 18. 6438 23.95 22.96 22.80 0.756 0. 738 0.711 0.666 47 
48 24.00 19. 0405 24.45 23.46 23.30 0.756 0. 738 0.711 0.666 48 
49 24.50 19. 4372 24.95 23.96 23.80 0.755 0. 737 0.711 0.666 49 
50 25.00 19. 8338 25.45 24.46 24.30 0.755 0. 737 0.710 0.665 50 
SI 25.50 20. 2305 25.95 24.96 24.80 0.755 0. 737 0.710 0.665 51 
52 26.00 20. 6272 26.45 25.46 25.30 0.755 0.737 0.710 0.665 52 
53 26.50 21.0239 26.95 25.96 25.80 0.755 0.737 0.710 0.664 53 
54 27.00 21.4205 27.45 26.46 26.30 0.755 0.737 0. 709 0.664 54 
55 27.50 21.8172 27.95 26.96 26.80 0.755 0.737 0.709 0.663 $5 
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表 9-59 37.5° 外 花 键 

































































模 数 m =0.75 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =1. 178 (mm) 
are a, 

zm | 大 径 | 渐 开 线 起 | mM sup o PN 
径 始 加 直径 D. Sea = Syma (THA) BiZ 

Z 

D, Doe Dromos | PIAR 4h 5h 6h 7h 

5.9502 | 8.17 6.76 6.45 | 1.150 | 1.133 | 1.108 | 1.066 10 
6.5452 | 8.92 7.50 7.20 | 1.150 | 1.133 | 1.108 | 10.65 11 
7.1402 | 9.67 8.25 7.95 | 1.150 | 1.132 | 1.107 | 1.064 12 
7.7352 | 10.42 8.99 870 | 1.149 | 1.132 | 1.106 1.063 13 
8.3302 | 11.17 9.73 945 | 1.149 | 1.132 | 1.106 | 1.062 14 
8.9252 | 11.92 | 10.48 | 10.20 | 1.149 | 1.131 | 1.105 | 1.061 15 
9.5202 | 12.67 | 11.23 | 10.95 | 1.149 | 1.131 | 1.104 | 1.060 16 
10.1153 | 13.42 | 11.97 | 11.70 | 1.148 | 1.131 | 1.104 1.059 17 
10.7103 | 14.17 | 12.72 | 12.45 | 1.148 | 1.130 | 1.103 | 1.059 18 
11.3053 | 14.92 | 13.47 | 13.20 | 1.148 | 1.130 | 1.103 | 1.058 19 
11.9003 | 15.67 | 14.22 | 13.95 | 1.148 | 1.130 | 1.102 | 1.057 20 
12.4953 | 16.42 | 14.96 | 14.70 | 1.148 | 1.129 | 1.102 | 1.056 21 
13.0903 | 17.17 | 15.71 | 15.45 | 1.147 | 1.129 | 1.101 | 1.055 22 
13.6853 | 17.92 | 16.46 | 16.20 | 1.147 | 1.129 | 1.101 | 1.055 23 
14.2804 | 18.67 | 17.21 | 16.95 | 1.147 | 1.128 | 1.101 | 1.054 24 
14.8754 | 19.42 | 17.96 | 17.70 | 1.147 | 1.128 | 1.100 | 1.053 25 
15.4704 | 20.17 | 18.71 | 18.45 | 1.147 | 1.128 | 1.100 1.053 26 
16.0654 | 20.92 | 19.45 | 19.20 | 1.147 | 1.128 | 1.099 | 1.052 27 
16.6604 | 21.67 | 20.20 | 19.95 | 1.146 | 1.127 | 1.099 | 1.051 28 
17.2554 | 22.42 | 20.95 | 20.70 | 1.146 | 1.127 | 1.099 | 1.051 29 
17.8505 | 23.17 | 21.70 | 21.45 | 1.146 | 1.127 | 1.098 | 1.050 30 
18.4455 | 23.92 | 22.45 | 22.20 | 1.146 | 1.127 | 1.098 | 1.050 31 
19.0405 | 24.67 | 23.20 | 22.95 | 1.146 | 1.126 | 1.097 | 1.049 32 
19.6355 | 25.42 | 23.95 | 23.70 | 1.146 | 1.126 | 1.097 | 1.048 33 
20.2305 | 26.17 | 24.70 | 24.45 | 1.146 | 1.126 | 1.097 | 1.048 34 
20.8255 | 26.92 | 25.45 | 25.20 | 1.145 | 1.126 | 1.096 | 1.047 35 
21.4205 | 27.67 | 26.20 | 25.95 | 1.145 | 1.126 | 1.096 | 1.047 36 
22.0156 | 28.42 | 26.95 | 26.70 | 1.145 | 1.125 | 1.096 | 1.046 37 
22.6106 | 29.17 | 27.70 | 27.45 | 1.145 | 1.125 | 1.095 | 1.046 38 
23.2056 | 29.92 | 28.45 | 28.20 | 1.145 | 1.125 | 1.095 | 1.045 39 
23.8006 | 30.67 | 29.19 | 28.95 | 1.145 | 1.125 | 1.095 | 1.045 40 
24.3956 | 31.42 | 29.94 | 29.70 | 1.145 | 1.125 | 1.094 | 1.044 41 
24.9906 | 32.17 | 30.69 | 30.45 | 1.145 | 1.124 | 1.094 | 1.044 42 
25.5856 | 32.92 | 31.44 | 31.20 | 1.144 | 1.124 | 1.094 | 1.043 43 
26.1807 | 33.67 | 32.19 | 31.95 | 1.144 | 1.124 | 1.094 | 1.043 44 
26.7757 | 34.42 | 32.94 | 32.70 | 1.144 | 1.124 | 1.093 | 1.042 45 
27.3707 | 35.17 | 33.69 | 33.45 | 1.144 | 1.124 | 1.093 | 1.042 46 
27.9657 | 35.92 | 34.44 | 34.20 | 1.144 | 1.123 | 1.093 | 1.042 47 
28.5607 | 36.67 | 35.19 | 34.95 | 1.144 | 1.1233 | 1.092 | 1.041 48 
29.1557 | 37.42 | 35.94 | 35.70 | 1.144 | 1.1233 | 1.092 | 1.041 49 
29.7508 | 38.17 | 36.69 | 36.45 | 1.144 | 1.123 | 1.092 | 1.040 50 
30.3458 | 38.92 | 37.44 | 37.20 | 1.144 | 1.123 | 1.092 | 1.040 51 
30.9408 | 39.67 | 38.19 | 37.95 | 1.143 | 1.123 | 1.091 | 1.039 52 
31.5358 | 40.42 | 38.94 | 38.70 | 1.143 | 1.122 | 1.091 1.039 53 
32.1308 | 41.17 | 39.69 | 39.45 | 1.143 | 1.122 | 1.091 | 1.039 54 
32.7258 | 41.92 | 40.44 | 40.20 | 1.143 | 1.122 | 1.091 | 1.038 55 































































































- 882 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-60 ”37.5° 外 花 键 
模 数 m =1 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =1. 571 (mm) 
实际 齿 厚 最 
paa DRM am X [aree] 小 色 a 
$ 有 径 径 始 圆 直径 | D. u u 
Z Z 
ü b, D. Fms | PAAR 4h 5h 6h Th 
10 10. 00 7.9335 10.90 9.01 8.60 1.540 1.522 1.494 1.448 10 
11 11.00 8.7269 11.90 10.00 9.60 1.540 1.521 1.493 1.446 11 
12 12. 00 9. 5202 12.90 10.99 10.60 1.539 1.521 1.492 1.445 12 
13 13.00 10.3136 13.90 11.99 11.60 1.539 1.520 1.492 1.444 13 
14 14. 00 11.1069 14.90 12.98 12. 60 1. 539 1. 520 1.491 1.443 14 
15 15. 00 11.9003 15.90 13.97 13. 60 1. 539 1.519 1.490 1.442 15 
16 16.00 12.6936 16.90 14.97 14.60 1.538 1.519 1.490 1.441 16 
17 17.00 13.4870 17.90 15.96 15.60 1.538 1.518 1.489 1.440 17 
18 18.00 14.2803 18.90 16.96 16.60 1.538 1.518 1.488 1.439 18 
19 19.00 15.0737 19.90 17.96 17.60 1.538 1.518 1.488 1.438 19 
20 20. 00 15.8670 20.90 18.95 18.60 1.537 1.517 1.487 1.437 20 
21 21.00 16.6604 21.90 19.95 19.60 1.537 1.517 1.487 1.436 21 
22 22. 00 17.4538 22.90 20.95 20.60 1:537 1.517 1.486 1.436 22 
23 23. 00 18.2471 23.90 21.95 21.60 1.537 1.516 1.486 1.435 23 
24 24.00 19.0405 24.90 22.94 22.60 1.537 1.516 1.485 1.434 24 
25 25.00 19.8338 25.90 23.94 23.60 1.536 1.516 1.485 1.433 25 
26 26. 00 20.6272 26.90 24.94 24.60 1.536 1.515 1.484 1.433 26 
27 27.00 21.4205 27.90 25.94 25.60 1.536 1.515 1.484 1.432 27 
28 28. 00 22.2139 28.90 26.94 26. 60 1. 536 1.515 1.484 1.431 28 
29 29. 00 23.0072 29.90 27.94 27.60 1.536 1.515 1.483 1.430 29 
30 30. 00 23. 8006 30.90 28.94 28.60 1.536 1.514 1.483 1.430 30 
31 31.00 24.5939 31.90 29.93 29.60 1:535 1.514 1. 482 1.429 31 
32 32. 00 25.3873 32.90 30.93 30. 60 1:535 1.514 1.482 1.429 32 
33 33. 00 26. 1806 33.90 31.93 31.60 1535 1.514 1.481 1.428 33 
34 34. 00 26.9740 34.90 32.93 32. 60 1:535 1.513 1.481 1.427 34 
35 35. 00 27.7673 35.90 33.93 33. 60 1:535 1.513 1.481 1.427 35 
36 36. 00 28.5607 36.90 34.93 34. 60 1.535 1.513 1.480 1.426 36 
37 37.00 29.3540 37.90 35.93 35.60 1.534 1.513 1.480 1.425 37 
38 38.00 30.1474 38.90 36.93 36. 60 1.534 1.512 1.480 1.425 38 
39 39. 00 30.9407 39.90 37.93 37.60 1.534 1:512 1.479 1.424 39 
40 40. 00 31.7341 40.90 38.93 38. 60 1.534 1.512 1.479 1.424 40 
41 41.00 32.5274 41.90 39.93 39. 60 1.534 1.512 1.479 1.423 41 
42 42. 00 33.3208 42.90 40.93 40.60 1.534 1.512 1.478 1.423 42 
43 43.00 34.1142 43.90 41.92 41.60 1.534 1.511 1.478 1.422 43 
44 44.00 34.9075 44.90 42.92 42. 60 1.534 1.511 1.478 1.422 44 
45 45. 00 35.7009 45.90 43.92 43.60 1.533 1.511 1.477 1.421 45 
46 46. 00 36.4942 46.90 44.92 44. 60 1:533 1.511 1.477 1.421 46 
47 47.00 37.2876 47.90 45.92 45.60 1.533 1.511 1.477 1.420 47 
48 48. 00 38.0809 48.90 46.92 46.60 1.533 1.510 1.476 1.420 48 
49 49.00 38.8743 49.90 47.92 47.60 1:533 1.510 1.476 1.419 49 
50 50. 00 39.6676 50.90 48.92 48.60 1:533 1.510 1.476 1.419 50 
51 51.00 40.4610 51.90 49.92 49.60 1:533 1.510 1.475 1.418 51 
52 52. 00 41.2543 52.90 50.92 50. 60 1. 533 1.510 1.475 1.418 52 
53 53. 00 42.0477 53.90 51.92 51.60 1.532 1.509 1.475 1.417 53 
54 54. 00 42.8410 54.90 52.92 52. 60 1.532 1.509 1.475 1.417 54 
55 55. 00 43.6344 55.90 53.92 53.60 1. 532 1.509 1.474 1.417 55 
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表 9-61 37.5° 外 花 键 






























































模 数 m =1.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sv =2. 356 (mm) 
aree =. 
zm | 大 径 | 渐 开 线 起 |， 小径 uja PN 
径 始 加 直径 D. Sea = Syma (THA) BiZ 

D, Dee D remax 圆 齿 根 4h 5h 6h 7h Z 
11.9003 16.35 13.52 12.90 2.321 2.300 2.268 2.215 10 
13.0903 17.85 15.00 14.40 2. 321 2.299 2.267 2.214 11 
14.2804 19.35 16.49 15.90 2.320 2.299 2.266 2.212 12 
15.4704 20.85 17.98 17.40 2.320 2.298 2.265 2.211 13 
16.6604 22.35 19.47 18.90 2.320 2.298 2.265 2.210 14 
17.8505 23.85 20.96 20.40 2.319 2. 297 2.264 2.208 15 
19.0405 25.35 22.45 21.90 2.319 2.297 2.263 2.207 16 
20.2305 26.85 23, 95 23.40 2.319 2.296 2.262 2.206 17 
21.4205 28.35 25.44 24.90 2.318 2.296 2.262 2.205 18 
22.6106 29.85 26.94 26.40 2.318 2.295 2.261 2.204 19 
23. 8006 31.35 28.43 27.90 2.318 2.295 2.260 2.203 20 
24.9906 32.85 29.93 29.40 2.318 2.295 2.260 2.202 21 
26.1807 34.35 31.42 30. 90 2.317 2.294 2.259 2.201 22 
27.3707 35.85 32.92 32.40 2.317 2.294 2.259 2.200 23 
28.5607 37.35 34.42 33. 90 2.317 2.393 2.258 2.199 24 
29.7508 38.85 35.91 35.40 2.317 2. 293 2.258 2.198 25 
30. 9408 40.35 37.41 36. 90 2.317 2.293 2.257 2.198 26 
32.1308 41.85 38.91 38.40 2.316 2.292 2.256 2.197 27 
33.3208 43.35 40.41 39.90 2.316 2.292 2.256 2.196 28 
34.5109 44.85 41.91 41.40 2.316 2.292 2.255 2.195 29 
35.7009 46.35 43.40 42.90 2.316 2.291 2.255 2.194 30 
36. 8909 47.85 44.90 44.40 2.316 2.291 2255 2.194 31 
38.0810 49.35 46.40 45.90 2.315 2.291 2.254 2.193 32 
39.2710 50.85 47.90 47.40 2.315 2.291 2.254 2.192 33 
40.4610 52.35 49.40 48.90 2.315 2.290 2.253 2.191 34 
41.6511 53.85 50.90 50.40 2.315 2.290 2.253 2.191 35 
42.8411 55.35 52:39 51.90 2.315 2.290 2. 252 2.190 36 
44.0311 56.85 53.89 53.40 2.314 2.289 2.252 2.189 37 
45.2211 58.35 55.39 54. 90 2.314 2.289 2.251 2.189 38 
46.4112 59.85 56.89 56.40 2.314 2.289 2.251 2.188 39 
47.6012 61.35 58.39 57.90 2.314 2.289 2.251 2.187 40 
48.7912 62.85 59.89 59.40 2.314 2.288 2.250 2.187 41 
49.9813 64.35 61.39 60. 90 2.314 2.288 2.250 2.186 42 
51.1713 65.85 62.89 62.40 2.313 2.288 2.249 2.185 43 
52.3613 67.35 64.39 63.90 2.313 2.288 2.249 2.185 44 
53.5514 68.85 65.89 65.40 2.313 2.287 2.248 2.184 45 
54.7414 70.35 67.38 66. 90 2.313 2.287 2.248 2.184 46 
55.9314 71.85 68. 88 68. 40 2.313 2.287 2.248 2.183 47 
57.1214 73.35 70.38 69. 90 2.313 2.287 2.248 2.182 48 
58.3115 74.85 71.88 71.40 2.313 2.286 2.247 2.182 49 
59.5015 76.35 73.38 72. 90 2.312 2.286 2.247 2.181 50 
60.6915 71.85 74.88 74.40 2.312 2.286 2.246 2.181 51 
61.8816 79.35 76.38 75.90 2.312 2.286 2.246 2.180 52 
63.0716 80.85 71.88 71.40 2.312 2.286 2.246 2.180 53 
64.2616 82.35 79.38 78.90 2.312 2.285 2.245 2.179 54 
65.4517 83.85 80. 88 80. 40 2.312 2.285 2.245 2.178 55 































































































: 884 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-62 37.5° 外 花 键 
模 数 mm =2 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =3. 142 (mm) 
实际 齿 厚 最 
pa 2N am | xa [arae] 小 色 a 
i te 径 始 圆 直 径 p. u 
Z Z 
ü b, D. Fms | BAAR 4h 5h 6h Th 
10 20. 00 15.8671 21.80 18.03 17.20 3. 103 3.079 3. 044 2.986 10 
11 22. 00 17.4538 23.80 20.01 19.20 3.102 3.079 3.043 2.984 11 
12 24. 00 19.0405 25.80 21.99 21.20 3.102 3.078 3.042 2.983 12 
13 26.00 20.6272 27.80 23.97 23.20 3.102 3.078 3.041 2.981 13 
14 28. 00 22.2139 29.80 25.96 25.20 3.101 3.077 3.041 2.980 14 
15 30. 00 23. 8006 31.80 27.95 27.20 3.101 3.076 3.040 2.979 15 
16 32. 00 25.3873 33.80 29.40 29.20 3.101 3.076 3.039 2.977 16 
17 34. 00 26.9740 35.80 31.93 31.20 3.100 3.075 3.038 2.976 17 
18 36. 00 28.5607 37.80 33.92 33.20 3.100 3.075 3.037 2.975 18 
19 38. 00 30.1474 39.80 35.91 35.20 3.100 3.074 3.037 2.974 19 
20 40.00 31.7341 41.80 37.91 37.20 3.099 3.074 3.036 2.973 20 
21 42. 00 33.3208 43.80 39.90 39.20 3.099 3.074 3.035 2.972 21 
22 44.00 34.9075 45.80 41.90 41.20 3.099 3.073 3.035 2.970 22 
23 46. 00 36. 4943 47.80 43.89 43.20 3.099 3.073 3.034 2.969 23 
24 48. 00 38.0810 49. 80 45.89 45.20 3. 098 3.072 3.033 2.968 24 
25 50. 00 39.6677 51.80 47.89 47.20 3.098 3.072 3.033 2.967 25 
26 52. 00 41.2544 53.80 49.88 49.20 3.098 3.072 3.032 2.967 26 
27 54. 00 42.8411 55.80 51.88 51.20 3.098 3.071 3.032 2.966 27 
28 56. 00 44.4278 57.80 53.88 53.20 3.097 3.071 3.031 2.965 28 
29 58. 00 46.0145 59.80 55.87 55.20 3.097 3.070 3.030 2.964 29 
30 60. 00 47.6012 61.80 57.87 57.20 3.097 3.070 3.030 2.963 30 
31 62. 00 49.1879 63.80 59.87 59.20 3.097 3.070 3.029 2.962 31 
32 64. 00 50.7746 65.80 61.87 61.20 3.096 3. 069 3.029 2.961 32 
33 66. 00 52.3613 67.80 63.86 63.20 3.096 3.069 3.028 2.960 33 
34 68. 00 53.9480 69.80 65.86 65.20 3.096 3. 069 3.028 2.960 34 
35 70.00 55.5347 71.80 67.86 67.20 3.096 3.068 3.027 2.959 35 
36 72.00 57.1214 73.80 69.86 69.20 3.096 3.068 3.027 2.958 36 
37. 74.00 58.7082 75.80 71.86 71.20 3.096 3.068 3.026 2.957 3⁄7 
38 76.00 60.2949 77.80 73.86 73.20 3.095 3.068 3.026 2.957 38 
39 78.00 61.8816 79.80 75.85 75.20 3.095 3.067 3.025 2.956 39 
40 80. 00 63.4683 81.80 71.85 71.20 3.095 3.067 3.025 2.955 40 
41 82. 00 65.0550 83.80 79.85 79.20 3.095 3.067 3.025 2.954 41 
42 84. 00 66.6417 85.80 81.85 81.20 3.095 3.066 3.024 2.954 42 
43 86. 00 68.2284 87.80 83.85 83.20 3.094 3.066 3.024 2.953 43 
44 88. 00 69.8151 89.80 85.85 85.20 3.094 3.066 3.023 2.952 44 
45 90. 00 71.4018 91.80 87.85 87.20 3.094 3.066 3.023 2.952 45 
46 92. 00 72.9885 93.80 89.85 89.20 3.094 3.065 3.022 2.951 46 
47 94. 00 74.5752 95.80 91.84 91.20 3.094 3.065 3.022 2.950 47 
48 96. 00 76.1619 97.80 93.84 93.20 3.094 3.065 3.022 2.950 48 
49 98. 00 77.7486 99.80 95.84 95.20 3.093 3.065 3.021 2.949 49 
50 100. 00 79.3353 | 101.80 97.84 97.20 3.093 3.064 3.021 2.948 50 
51 102. 00 80.9220 | 103.80 99. 84 99. 20 3. 093 3. 064 3.020 2.948 51 
52 104. 00 82.5088 | 105.80 101.84 101.20 3.093 3.064 3.020 2.947 52 
53 106. 00 84.0955 | 107.80 103.84 103.20 3.093 3.064 3.020 2.946 53 
54 108. 00 85.6822 | 109.80 105. 84 105.20 3.093 3.063 3.019 2.946 54 
55 110. 00 87.2689 | 111.80 107. 84 107.20 3.092 3.063 3.019 2.945 55 
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表 9-63 37.5° 外 花 键 







































































模 数 m =2.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sv,s =3. 927 (mm) 
are Eš 
jm | am | 大 径 | 渐 开 线 起 A pa o PN 
Ta ë 始 加 直径 D. r aa 
D D, Dee D remax 圆 齿 根 4h sh 6h 7h Z 
25.00 19.8338 27.25 22.54 21.50 3.885 3.860 3. 822 3.759 10 
27.50 21.8172 29.75 25.01 24. 00 3.885 3.859 3.821 3.757 11 
30. 00 23. 8006 32.25 27.48 26.50 3. 884 3. 858 3. 820 3.756 12 
32. 50 25.7840 34.75 29.97 29. 00 3. 884 3. 858 3.819 3.754 13 
35. 00 27.7674 37.25 32.45 31.50 3. 883 3. 857 3.818 3.753 14 
37.50 29.7508 39.75 34.93 34. 00 3.883 3.857 3.817 3.751 15 
40.00 31.7341 42.25 37.42 36. 50 3.883 3.856 3.816 3.750 16 
42.50 33. 7175 44.75 39.91 39. 00 3.882 3.856 3.815 3.748 17 
45.00 35.7009 47.25 42.40 41.50 3.882 3:839 3.815 3.747 18 
47. 50 37. 6843 49.75 44.89 44. 00 3.882 3.855 3.814 3.746 19 
50. 00 39.6677 52.25 47.39 46. 50 3.881 3. 854 3.813 3.745 20 
52. 50 41.6511 54.75 49.88 49. 00 3.881 3. 854 3.812 3.743 21 
55. 00 43.6344 57.25 52, 37 51.50 3.881 3.853 3.812 3.742 22 
57. 50 45.6178 59.75 54.87 54. 00 3.881 3. 853 3.811 3.741 23 
60. 00 47.6012 62.25 57.36 56. 50 3. 880 3.852 3.810 3.740 24 
62. 50 49.5846 64.75 59.86 59. 00 3.880 3.852 3. 809 3.739 25 
65. 00 51.5680 67.25 62.35 61.50 3. 880 3.851 3. 809 3.738 26 
67. 50 53.5514 69.75 64.85 64. 00 3.879 3.851 3. 808 3.737 27 
70.00 55.5347 72:25 67:35 66. 50 3.879 3. 851 3. 808 3.736 28 
72. 50 57.5181 74.75 69.84 69. 00 3.879 3.850 3.807 3.735 29 
75.00 59.5015 人 223 72.34 71.50 3.879 3.850 3. 806 3.734 30 
71.50 61.4849 79:15 74.84 74.00 3.879 3.849 3. 806 3.733 31 
80. 00 63.4683 82.25 77.35 76.50 3.878 3.849 3.805 3.732 32 
82. 50 65.4517 84.75 79.83 79.00 3.878 3.849 3.805 3.731 33 
85.00 67.4350 87.25 82.33 81.50 3.878 3.848 3. 804 3.730 34 
87. 50 69.4184 89.75 84.83 84. 00 3. 878 3. 848 3. 804 3.730 35 
90. 00 71.4018 92.25 87.32 86. 50 3.877 3.848 3.803 3.729 36 
92.50 73.3852 94.75 89.82 89. 00 3.877 3.847 3.803 3.728 37 
95.00 75.3686 97.25 92.32 91.50 3.877 3.847 3. 802 3,727 38 
97.50 77.3520 99.75 94.82 94. 00 3.877 3.847 3.801 3.726 39 
100. 00 79.3353 | 102.25 97.32 96.50 3.877 3.846 3.801 3:725 40 
102. 50 81.3187 | 104.75 99.81 99. 00 3.876 3. 846 3. 801 3.725 41 
105. 00 83.3021 | 107.25 102.31 101.50 3.876 3.846 3. 800 3.724 42 
107.50 85.2855 | 109.75 104.81 104. 00 3.876 3.845 2. 800 3. 723 43 
110.00 87.2689 | 112.25 107.31 106. 50 3.876 3.845 3.799 3.722 44 
112.50 89.2523 | 114.75 109.81 109. 00 3.876 3.845 3.799 3, 722 45 
115.00 91.2356 | 117.25 112.31 111.50 3:875 3.845 3.798 3.721 46 
117.50 93.2190 | 119.75 114.81 114. 00 3.875 3.844 3.798 3.720 47 
120. 00 95.2024 | 122.25 117.30 116. 50 3.875 3. 844 3.797 3.719 48 
122. 50 97.1858 | 124.75 119.80 119. 00 3:875 3. 844 3.797 3.719 49 
125. 00 99.1692 | 127.25 122.30 121.50 3.875 3. 843 3.796 3.718 50 
127.50 |101.1526 | 129.75 124. 80 124. 00 3.875 3. 843 3.796 3.717 51 
130.00 |103.1359 | 132.25 127.30 126. 50 3. 874 3. 843 3.795 3.717 52 
132.50 |105.1193 | 134.75 129. 80 129. 00 3. 874 3. 843 3.795 3.716 53 
135.00 |107.1027 | 137.25 132.30 131.50 3. 874 3. 842 3.795 3.715 54 
137.50 |109.0861 | 139.75 134. 80 134. 00 3. 874 3. 842 3.794 3.715 55 


































































































` 886 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-64 37.5° 外 花 键 
模 数 m =3 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =4. 712 (mm) 
实际 具 厚 最 
pa DRM am | xe [arae] 小 色 a 
i te 径 始 圆 直 径 p. u 
Z Z 
D D, Dee Femax 圆 齿 根 4h 5h 6h 7h 
10 30. 00 23. 8006 32.70 27.04 25. 80 4.668 4.641 4.601 4.534 10 
11 33.00 26.1807 35.70 30.01 28. 80 4.667 4.640 4.599 4.532 11 
12 36. 00 28. 5607 38.70 32.98 31.80 4.667 4.640 4.600 4.532 11 
13 39. 00 30. 9408 41.70 35.96 34. 80 4.666 4.639 4.597 4.528 13 
14 42. 00 33.3208 44.70 38.94 37.80 4.666 4.638 4.596 4.527 14 
15 45.00 35.7009 47.70 41.92 40.80 4.666 4.638 4.595 4.525 15 
16 48.00 38.0810 50.70 44.91 43.80 4.665 4.637 4.594 4.524 16 
17 51.00 40.4610 53.70 47.89 46.80 4.665 4.636 4.594 4.422 17 
18 54.00 42.8411 56.70 50.88 49.80 4.665 4.636 4.593 4.521 18 
19 57.00 45.2211 59.70 53.87 52. 80 4.664 4.635 4.592 4.520 19 
20 60.00 47.6012 62.70 56.86 55.80 4.664 4.635 4.591 4.518 20 
21 63.00 49.9813 65.70 59.85 58.80 4.664 4.634 4.590 4.517 21 
22 66.00 52.3613 68.70 62.85 61.80 4.663 4.634 4.589 4.516 22 
23 69.00 54.7414 71.70 65.84 64. 80 4.663 4.633 4.589 4.515 23 
24 72.00 57.1214 74.70 68.83 67.80 4.663 4.633 4.588 4.513 24 
25 75.00 59.5015 71.70 71.83 70.80 4.662 4.632 4.587 4.512 25 
26 78.00 61.8816 80.70 74.82 73.80 4.662 4.632 4.587 4.511 26 
27 81.00 64.2616 83.70 77.82 76.80 4.662 4.631 4.586 4.510 27 
28 84. 00 66.6417 86.70 80.81 79. 80 4.662 4.631 4.585 4.509 28 
29 87. 00 69.0217 89.70 83.81 82. 80 4.661 4.631 4.585 4.508 29 
30 90. 00 71.4018 92.70 86.81 85. 80 4.661 4. 630 4. 584 4.507 30 
31 93. 00 73.7819 95.70 89. 80 88. 80 4.661 4.630 4.583 4.506 31 
32 96. 00 76.1619 98.70 92. 80 91.80 4.661 4.629 4.583 4.505 32 
33 99.00 78.5420 | 101.70 95.80 94. 80 4.660 4.629 4.582 4.504 33 
34 102. 00 80.9220 | 104.70 98.79 97.80 4.660 4.629 4.581 4.503 34 
35 105.00 83.3021 | 107.70 101.79 100. 80 4.660 4.628 4.581 4.502 35 
36 108. 00 85.6822 | 110.70 104.79 103. 80 4. 660 4. 628 4. 580 4.501 36 
37 111.00 88.0622 | 113.70 107.79 106. 80 4.659 4. 628 4. 580 4.500 37 
38 114. 00 90.4423 | 116.70 110.78 109. 80 4.659 4.627 4.579 4.499 38 
39 117. 00 92.8223 | 119.70 113.78 112. 80 4.659 4.627 4.579 4.498 39 
40 120. 00 95.2024 | 122.70 116.78 115. 80 4.659 4.626 4.578 4.498 40 
41 123.00 97.5825 | 125.70 119.78 118.80 4.658 4.626 4.578 4.497 41 
42 126. 00 99.9625 | 128.70 122.78 121.80 4.658 4.626 4.577 4.496 42 
43 129.00 |102.3426 | 131.70 125. 7 124. 80 4.658 4.625 4.577 4.495 43 
44 132.00 |104.7226 | 134.70 128.77 127.80 4.658 4.625 4.576 4.494 44 
45 135.00 |107.1027 | 137.70 131.77 130. 80 4.658 4.625 4.576 4.493 45 
46 138.00 | 109.4828 | 140.70 134.77 133. 80 4.657 4.624 4.575 4.493 46 
47 141.00 |111.8628 | 143.70 13177 136. 80 4.657 4. 624 4.575 4.492 47 
48 144.00 |114.2429 | 146.70 140.77 139. 80 4.657 4. 624 4.574 4.491 48 
49 147.00 |116.6229 | 149.70 143.76 142. 80 4.657 4.624 4.574 4.490 49 
50 150.00 |119.0030 | 152.70 146.76 145. 80 4.657 4.623 4. 573 4.490 50 
51 153.00 |121.3831 | 155.70 149.76 148. 80 4.656 4.623 4.573 4.489 51 
52 156.00 |132.7631 | 158.70 152.76 151. 80 4.656 4.623 4.572 4.488 52 
53 159.00 |126.1432 | 161.70 155.76 154. 80 4.656 4.622 4.572 4.487 53 
54 162.00 |128.5232 | 164.70 158.76 157. 80 4.656 4.622 4.571 4.487 54 
55 165.00 |130.9033 | 167.70 161.76 160. 80 4.656 4.622 4.571 4.486 35 





































































































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 887 . 
表 9-65 37.5° 外 花 键 
模 数 m =5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =7. 854 (mm) 
次数 | 分 度 加 基 贺 大 径 “| 渐 开 线 起 |” 小径 实际 齿 厚 最 小 值 as 
直径 径 始 圆 直径 " Smin = Syma ~ (T+A) 
Poi g. 
D D, De D remax FIAR 4h 5h 6h 7h 

10 50. 00 39. 667 54.50 45.07 43.00 7.801 7.769 Te Tel 7.641 10 
11 55.00 43.6344 59.50 50.02 48. 00 7. 800 7.768 7.720 7.639 Ti 
12 60. 00 47.6012 64.50 54.97 53.00 7. 800 7, 767 7.718 7.637 12 
13 65. 00 51.5680 69.50 59.93 58.00 7.799 7.766 7.117 7.635 13 
14 70.00 55.5347 74.50 64.90 63.00 7.799 7.766 7.716 7.633 14 
15 75.00 59.5015 79.50 69.87 68. 00 7.798 7.765 7.715 7.631 15 
16 80. 00 63.4683 84.50 74.84 73.00 7.798 7.764 7.113 7.629 16 
17 85. 00 67.4350 89.50 79.82 78.00 7.797 7.763 Te TIA 7.627 17 
18 90. 00 71.4018 94.50 84. 80 83. 00 7.497 7.763 7.711 7.626 18 
19 95. 00 75.3686 99.50 89.79 88. 00 7.796 7.762 7.710 7.624 19 
20 100. 00 79.3353 104. 50 94.77 93.00 7.796 7.761 7.709 7.622 20 
21 105. 00 83.3021 109.50 99.76 98.00 7.796 7.761 7.708 7.621 21 
22 110. 00 87.2689 | 114.50 104.75 103. 00 7.795 7.760 7.707 7.619 22 
23 115.00 91.2356 | 119.50 109.73 108. 00 7.795 7.759 7.706 7.618 23 
24 120. 00 95.2024 | 124.50 114.72 113.00 7.795 7.759 7.705 7.616 24 
25 125.00 99.1692 | 129.50 119.71 118.00 7.794 7.758 7.705 FDIS 25 
26 130. 00 103.1359 | 134.50 124.71 123. 00 7.794 7.758 7.704 7.613 26 
27 135. 00 107. 1027 139. 50 129.70 128. 00 7.794 a 7.703 7.612 27 
28 140. 00 111.0695 144.50 134.69 133. 00 7.793 E E = 6; 7.702 7.611 28 
29 145. 00 115.0362 | 149.50 139.68 138. 00 7.793 7.756 7.701 7.609 29 
30 150. 00 119.0030 | 154.50 144. 68 143. 00 7.793 7.756 7.700 7.608 30 
31 155. 00 122.9698 159.50 149.67 148. 00 7.792 J: 189 7.700 TOF 31 
32 160. 00 126.9365 164.50 154.67 153. 00 7.792 T: 185 7.699 7.606 32 
33 165. 00 130.9033 169.50 159.66 158.00 7.792 7.754 7.698 7 605 33 
34 170.00 134.8701 174.50 164.66 163. 00 7.791 7.754 7.697 7, 603 34 
35 175.00 138.8368 179.50 169. 65 168. 00 7.791 Te 753 7.697 7.602 35 
36 180. 00 142.8036 | 184.50 174.65 173.00 7.791 7.153 7.696 7.601 36 
37 185. 00 146.7704 | 189.50 179.64 178. 00 7.790 Te To 7.695 7.600 37 
38 190. 00 150. 7371 194. 50 184.64 183. 00 7.790 T Ta 7.694 7.599 38 
39 195. 00 154.7039 | 199.50 189.64 188. 00 7.790 TATA 7.694 7.598 39 
40 200. 00 158.6707 | 204.50 194.63 193. 00 7.790 T, 781 7.693 7 597 40 
41 205. 00 162.6374 | 209.50 199.63 198. 00 7.789 TT 7.692 7.596 41 
42 210. 00 166.6042 | 214.50 204.63 203. 00 7.789 Te T30 7.692 7.595 42 
43 215.00 170.5410 | 219.50 209.62 208. 00 7.789 7.750 7.691 7.593 43 
44 220. 00 174.5377 | 224.50 214.62 213.00 7.789 7.749 7.691 7:592 44 
45 225. 00 178.5045 | 229.50 219.62 218. 00 7.788 7.749 7.690 7.591 45 
46 230. 00 182.4713 | 234.50 224.61 223. 00 7.788 7.749 7.689 7.590 46 
47 235. 00 186.4380 | 239.50 229.61 228. 00 7.788 7.748 7.689 7.589 47 
48 240. 00 190.4048 | 244.50 234.61 233. 00 7.788 7.748 7.688 7.588 48 
49 245. 00 194.3716 | 249.50 239.61 238. 00 7.787 7.747 7.687 7 5817 49 
50 550. 00 198.3383 | 254.50 244.61 243. 00 7.787 7.741 7.687 7.587 50 
Fi 255.00 |202.3051 | 259.50 249.60 248. 00 7.787 7.474 7.686 7.586 51 
52 260.00 |206.2719 | 264.50 254.60 253.00 T, Ya? 7.746 7.686 7, 388 52 
33 265.00 |210.2386 | 269.50 259.60 258. 00 7.786 7.746 7.685 7.584 53 
54 270.00 |214.2054 | 274.50 264.60 263. 00 7.786 7.746 7.684 7:583 54 
55 275.00 |218.1722 | 279.50 269.60 268. 00 7.786 7.745 7.684 7.582 55 





































































































- 888 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-66 45° 内 花 键 
模 数 m =0.25 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Eymin =0. 393 (mm) 
š P 4 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
| 分 度 圆 | 基 贺 大 径 ”| 渐 开 线 终 MZ TEER R g 
齿 数 m -上 -人 E max =Eymin + (T + À) 齿 数 
7 直径 径 Da 止 圆 直径 7 
D D, 圆 齿 根 Fimin Di 4H SH 6H 7H 

10 2.50 1.7678 2.80 2.75 2.31 0.412 0.424 0.441 0.470 10 
11 2:75 1.9445 3.05 3.00 2.56 0.412 0.424 0.442 0.471 11 
12 3.00 2.1213 3.30 3.25 2.81 0.412 0.442 0.424 0.472 12 
13 3:29 2.2981 3.55 3.50 3.06 0.413 0.425 0.442 0.472 13 
14 3.50 2.4749 3.80 3.75 3.31 0.413 0.425 0.443 0.473 14 
15 3.75 2.6517 4.05 4.00 3.56 0.413 0.425 0.443 0.474 15 
16 4.00 2.8284 4.30 4.25 3.81 0.413 0.425 0.444 0.474 16 
17 4.25 3.0052 4.55 4.50 4.06 0.413 0.426 0.444 0.475 17 
18 4.50 3.1820 4.80 4.75 4.31 0.413 0.426 0.444 0.475 18 
19 4.75 3.3588 5.05 5.00 4.56 0.414 0.426 0.445 0.476 19 
20 5.00 3.5355 5.30 5.25 4.81 0.414 0.426 0.445 0.476 20 
21 525 3.7123 S; 55 5.50 5.06 0.414 0.426 0.445 0.477 21 
22 5.50 3.8891 5.80 5.75 5.31 0.414 0.427 0.446 0.477 22 
23 S TS 4.0659 6.05 6.00 5.56 0.414 0.427 0.446 0.478 23 
24 6.00 4.2426 6.30 6.25 5.81 0.414 0. 427 0. 446 0.478 24 
25 6.25 4.4194 6.55 6.50 6.06 0.414 0. 427 0. 447 0.479 25 
26 6.50 4.5962 6.80 6.75 6.30 0.414 0. 427 0. 447 0.479 26 
27 6.75 4.7730 7.05 7.00 6.55 0.414 0. 428 0. 447 0.480 27 
28 7.00 4.9497 7.30 7.25 6.80 0.415 0.428 0.447 0.480 28 
29 7.25 5.1265 7.55 7.50 7.05 0.415 0.428 0.448 0.481 29 
30 7.50 5.3033 7.80 Tels 7.30 0.415 0. 428 0. 448 0.481 30 
31 TTS 5.4801 8.05 8.00 7. 55 0.415 0.428 0.448 0.481 31 
32 8.00 5.6569 8.30 8.25 7.78 0.415 0.428 0.448 0.482 32 
33 8.25 5.8336 8.55 8.50 8.05 0.415 0.428 0.449 0.482 33 
34 8.50 6.0104 8.80 8.75 8.30 0.415 0.429 0.449 0.483 34 
35 8.75 6.1872 9.05 9.00 8.55 0.415 0.429 0.449 0.483 35 
36 9.00 6.3640 9.30 9.25 8.80 0.415 0.429 0.449 0.483 36 
37 9.25 6.5407 9.55 9.50 9.05 0.415 0.429 0.450 0.484 37 
38 9.50 6.7175 9.80 9.75 9.30 0.416 0.429 0.450 0.484 38 
39 9.75 6.8943 10.05 10.00 9.55 0.416 0.429 0.450 0.484 39 
40 10.00 7.0711 10.30 10.25 9.80 0.416 0.429 0.450 0.485 40 
41 10.25 7.2478 10.55 10.50 10.05 0.416 0.430 0.450 0.485 41 
42 10.50 7.4246 10.80 10.75 10.30 0.416 0.430 0.451 0.485 42 
43 10.75 7.6014 11.05 11.00 10.55 0.416 0.430 0.451 0.486 43 
44 11.00 7.7782 11.30 11.25 10. 80 0.416 0. 430 0.451 0.486 44 
45 11.25 7.9550 11.55 11.50 11.05 0.416 0.430 0.451 0.486 45 
46 11.50 8.1317 11.80 11.75 11.30 0.416 0.430 0.451 0.487 46 
47 11.75 8.3085 12.05 12.00 11.55 0.416 0.430 0.452 0.487 47 
48 12. 00 8.4853 12.30 12.25 11.80 0.416 0.430 0.452 0.487 48 
49 12.25 8.6621 12.55 12.50 12.05 0.416 0. 431 0. 452 0.487 49 
50 12. 50 8. 8388 12.80 12.75 12.30 0.416 0. 431 0. 452 0.488 50 
51 12:75 9.0156 13.05 13.00 12.55 0.417 0.431 0.452 0.488 51 
52 13.00 9.1924 13.30 13.25 12. 80 0.417 0.431 0.452 0.488 52 
53 13.25 9.3692 13.55 13.50 13.05 0.417 0. 431 0. 453 0.489 53 
54 13.50 9.5459 13.80 13.75 13.30 0.417 0.431 0.453 0.489 54 
53 13.75 9.7227 14.05 14.00 13.55 0.417 0. 413 0. 453 0.489 55 
































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 889 . 














表 9-67 45° 内 花 键 

































































模 数 m =0.5 EF a RMA Eymin =0. 785 (mm) 
A | A WRA) M E 

= =, E max =Eymin 十 (了 + 人 ) 齿 数 

径 Da 1ER E4% > 

D, El 齿 根 Dpimin Di 4H 5H 6H 7H 

3: 5355 5.60 5.50 4.63 0.810 0.824 0.846 0.883 10 
3.8891 6.10 6.00 5.12 0.810 0. 825 0. 847 0.884 11 
4.2426 6.60 6.50 5.62 0.810 0.825 0.848 0.885 12 
4.5962 7.10 7.00 6.12 0.810 0.826 0.848 0.886 13 
4.9497 7.60 7.50 6.62 0.811 0.826 0.849 0.887 14 
5.3033 8.10 8.00 7.12 0.811 0.826 0.849 0.887 15 
5.6569 8.60 8.50 7.62 0.811 0.827 0.850 0.888 16 
6.0104 9.10 9.00 8.12 0.811 0.827 0.850 0.889 17 
6.3640 9.60 9.50 8.61 0.811 0.827 0.851 0.890 18 
6.7175 10.10 10.00 9.11 0.812 0.827 0.851 0.890 19 
7.0711 10.60 10.50 9.61 0.812 0.828 0.851 0.891 20 
7.4246 11.10 11.00 10.11 0.812 0.828 0.852 0.892 21 
7. 1182 11.60 11.50 10.61 0.812 0.828 0.852 0.892 22 
8.1317 12.10 12.00 11.11 0.812 0. 828 0. 853 0. 893 23 
8.4853 12.60 12.50 11.61 0.812 0. 829 0. 853 0. 894 24 
8. 8388 13.10 13.00 12.11 0. 813 0. 829 0. 853 0. 894 25 
9. 1924 13.60 13.50 12.61 0. 813 0. 829 0. 854 0.895 26 
9.5459 14.10 14.00 13.11 0.813 0.829 0.854 0.895 27 
9.8995 14.60 14.50 13.61 0.813 0.830 0.854 0.896 28 
10.2530 15.10 15.00 14.11 0.813 0.830 0.855 0.896 29 
10.6066 15.60 15.50 14.61 0.813 0.830 0.855 0.897 30 
10.9602 16.10 16.00 15.11 0.813 0.830 0.855 0.897 31 
11.3137 16.60 16.50 15.61 0.814 0.830 0.856 0.898 32 
11.6673 17.10 17.00 16.11 0.814 0.831 0.856 0.898 33 
12.0208 17.60 17.50 16.61 0.814 0.831 0.856 0.899 34 
12.3744 18.10 18.00 17.11 0.814 0.831 0.857 0.899 35 
12.7279 18.60 18.50 17.61 0.814 0.831 0.857 0.900 36 
13.0815 19.10 19.00 18.11 0.814 0.831 0.857 0.900 37 
13.4350 19.60 19.50 18.61 0.814 0.832 0.857 0.901 38 
13.7886 20.10 20.00 19.11 0.814 0.832 0.858 0.901 39 
14.1421 20.60 20.50 19.61 0.814 0.832 0.858 0.902 40 
14.4957 21.10 21.00 20.11 0.815 0.832 0.858 0.902 41 
14.8492 21.60 21.50 20.61 0.815 0.832 0.859 0.902 42 
15.2028 22.10 22.00 21.11 0.815 0.832 0.859 0.903 43 
15.5563 22.60 22.50 21.61 0.815 0.833 0.859 0.903 44 
15.9099 23.10 23.00 22.11 0.815 0.833 0.859 0.904 45 
16.2635 23.60 23.50 22.61 0.815 0.833 0. 860 0.904 46 
16.6170 24.10 24.00 23.11 0.815 0.833 0. 860 0.904 47 
16.9706 24.60 24.50 23.61 0.815 0.833 0. 860 0.905 48 
17.3241 25.10 25.00 24.11 0.815 0.833 0. 860 0.905 49 
17.6777 25.60 25.50 24.61 0.815 0. 833 0. 860 0.906 50 
18.0312 26.10 26.00 25.10 0.816 0. 834 0. 861 0.906 51 
18.3848 26.60 26.50 25.60 0.816 0. 834 0. 861 0.906 52 
18.7383 27.10 27.00 26.10 0.816 0.834 0.861 0.907 53 
19.0919 27.60 27.50 26. 60 0.816 0.834 0.861 0.907 54 
19.4454 28.10 28.00 27.10 0.816 0.834 0.862 0.907 55 































































































- 890 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-68 45° 内 花 键 
模 数 m =0.75 作用 齿 棋 宽 最 小 值 Eymin =1. 178 (mm) 
š P Š 1 4 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
| 分 度 圆 EA | AB | 浙 开 线 终 | 小径 ARE S I 
齿 数 =a 2 E max =Eymin + (T + À) 齿 数 
7 直径 径 D. 止 圆 直径 P 
D D, il WIR Fimin Di 4H 5H 6H 7H 
10 7.50 5.3033 8.40 8.25 6.94 1. 206 1.223 1.248 1.290 10 
11 8.25 5.8336 9.15 9.00 7.69 1.206 1.223 1.249 1.291 11 
12 9.00 6.3640 9.90 9.75 8.43 1.207 1.224 1.249 1.292 12 
13 9.75 6.8943 10.65 10.50 9.18 1.207 1.224 1.250 1.293 13 
14 10.50 7.4246 11.40 11.25 9.93 1.207 1.225 1.251 1.294 14 
15 11.25 7.9550 12.15 12.00 10. 68 1. 207 1.225 1.251 1.295 15 
16 12. 00 8.4853 12.90 12.75 11.42 1. 208 1.225 1. 252 1.296 16 
17 12: 75 9.0156 13.65 13.50 12.17 1.208 1.226 1.252 1.297 17 
18 13.50 9.5459 14.40 14.25 12.92 1.208 1.226 1.253 1.298 18 
19 14.25 10.0763 15.15 15.00 13.67 1.208 1.226 1.253 1.298 19 
20 15.00 10.6066 15.90 15.75 14.42 1.208 1.227 1.254 1.299 20 
21 15:75 11.1369 16.65 16.50 15.17 1. 209 1.227 1.254 1.300 21 
22 16. 50 11.6673 17.40 17.25 15.92 1. 209 1.227 1.255 1.301 22 
23 17:25 12.1976 18.15 18.00 16. 67 1. 209 1.227 1:255 1.301 23 
24 18. 00 12.7279 18.90 18.75 17.42 1.209 1.228 1.256 1.302 24 
25 18.75 13.2583 19.65 19.50 18.17 1.209 1.228 1.256 1.303 25 
26 19.50 13.7886 20.40 20.25 18.91 1.209 1.228 1.256 1.304 26 
27 20.25 14.3189 21.15 21.00 19.66 1.210 1.229 1.257 1.304 27 
28 21.00 14.8492 21.90 21.75 20.41 1.210 1.229 1.257 1.305 28 
29 21.75 15.3796 22.65 22.50 21.16 1.210 1.229 1.258 1.305 29 
30 22.50 15.9099 23.40 23.25 21.91 1.210 1.229 1.258 1.306 30 
31 23; 25 16.4402 24.15 24.00 22. 66 1.210 1.229 1.258 1.307 31 
32 24. 00 16.9706 24.90 24.75 23.41 1.210 1.230 1.259 1.307 32 
33 24.75 17.5009 25.65 25.50 24.16 1.211 1.230 1.259 1.308 33 
34 25.50 18.0312 26.40 26.25 24.91 1.211 1.230 1.259 1.308 34 
35 26.25 18.5616 27.15 27.00 25.66 1.211 1.230 1.260 1.309 35 
36 27. 00 19.0919 27.90 27, 75 26.41 1.211 1.231 1.260 1.309 36 
37 2T. 75 19.6222 28.65 28.50 27.16 1.211 1.231 1.260 1.310 37 
38 28.50 20.1525 29.40 29.25 27.91 1.211 1.231 1.261 1.310 38 
39 29.25 20.6829 30.15 30.00 28.66 1.211 1.231 1.261 1.311 39 
40 30. 00 21.2132 30.90 30.75 29.41 1.211 1.231 1.261 1.311 40 
41 30.75 21.7435 31.65 31.50 30.16 1.212 1.232 1.262 1.312 41 
42 31.50 22.2739 32.40 32.25 30.91 1.212 1.232 1.262 1.312 42 
43 32. 25 22.8042 33.15 33.00 31.66 1.212 1.232 1.262 1.313 43 
44 33. 00 23.3345 33.90 33.75 32.41 1.212 1.232 1.263 1.313 44 
45 33, 75 23.8649 34.65 34.50 33.16 1.212 1.232 1.263 1.314 45 
46 34. 50 24.3952 35.40 35.25 33.91 1.212 1.233 1.263 1.314 46 
47 35.25 24.9255 36.15 36.00 34. 66 1.212 1.233 1.263 1.315 47 
48 36. 00 25.4558 36.90 36.75 35.41 1.212 1.233 1.264 1.315 48 
49 36.75 25.9862 37.65 37.50 36.16 1.212 1.233 1.264 1.316 49 
50 37.50 25.5165 38.40 38.25 36.91 1.213 1.233 1.264 1.316 50 
51 38.25 27.0468 39.15 39.00 37.66 1.213 1.233 1.265 1.316 51 
52 39. 00 27.5772 39.90 39.75 38.41 1.213 1.234 1.265 1.317 52 
53 39.75 28.1075 40.65 40.50 39.16 1.213 1.234 1.265 1.317 53 
54 40.50 28.6378 41.40 41.25 39.91 1.213 1.234 1.265 1.318 54 
53. 41.25 29. 1682 42.15 42.00 40.66 1.213 1.234 1.266 1.318 55 
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表 9-69 45° 内 花 键 












































模 数 mm =1 (FAA ERMA Ey, =1. 571 (mm) 
实际 此 qip a 二 
大 径 wrea] ma 
D. 止 圆 直径 Emax =Evymin + (T + À) GESI 

Z 
11.20 11.00 9.26 1. 602 1. 620 1. 648 1.694 10 
12.20 12.00 10.25 1.602 1.621 1.649 1.695 11 
13.20 13.00 11.25 1.602 1.621 1.649 1.696 12 
14.20 14.00 12.24 1.602 1.621 1.650 1.698 13 
15.20 15.00 13.24 1.603 1.622 1.651 1.699 14 
16.20 16.00 14.24 1.603 1.622 1.651 1.700 15 
17.20 17.00 15.23 1.603 1.623 1.652 1.701 16 
18.20 18.00 16.23 1.604 1.623 1.653 1.702 17 
19.20 19.00 17.23 1.604 1.624 1.653 1.703 18 
20.20 20.00 18.23 1.604 1.624 1.654 1.703 19 
21.20 21.00 19.23 1.604 1.624 1.654 1.704 20 
22.20 22.00 20.22 1.604 1.625 1.655 1.705 21 
23.20 23.00 21.22 1.605 1.625 1.655 1.706 22 
24.20 24.00 22.22 1.605 1.625 1.656 1.707 23 
25.20 25.00 23.22 1.605 1.626 1.656 1.708 24 
26.20 26.00 24.22 1.605 1.626 1.657 1.708 25 
27.20 27.00 25.22 1.605 1.626 1.657 1.709 26 
28.20 28.00 26.22 1.606 1.626 1.658 1.710 27 
29.20 29.00 27.22 1.606 1.627 1.658 1.710 28 
30.20 30.00 28.22 1.606 1.627 1.659 1.711 29 
31.20 31.00 29.22 1.606 1.627 1.659 1.712 30 
32.20 32.00 30.22 1.606 1.627 1.659 1.712 31 
33.20 33.00 31.22 1.606 1.628 1.660 1.713 32 
34.20 34.00 32.22 1. 607 1. 628 1. 660 1.714 33 
35.20 35.00 33.22 1. 607 1. 628 1.661 1.714 34 
36.20 36.00 34.21 1. 607 1. 628 1.661 1.715 35 
37.20 37.00 35.21 1. 607 1. 629 1.661 1.716 36 
38.20 38.00 36.21 1. 607 1. 629 1.662 1.716 37 
39.20 39.00 37.21 1.607 1.629 1.662 1.717 38 
40.20 40.00 38.21 1.607 1.629 1.662 1.717 39 
41.20 41.00 39.21 1.608 1.630 1.663 1.718 40 
42.20 42.00 40.21 1.608 1.630 1.663 1.718 41 
43.20 43.00 41.21 1.608 1.630 1.663 1.719 42 
44.20 44.00 42.21 1.608 1.630 1.664 1.719 43 
45.20 45.00 43.21 1.608 1.630 1.664 1.720 44 
46.20 46.00 44.21 1.608 1.631 1.664 1.720 45 
47.20 47.00 45.21 1.608 1.631 1.665 1.721 46 
48.20 48.00 46.21 1.608 1.631 1.665 1.721 47 
49.20 49.00 47.21 1.609 1.631 1.665 1.722 48 
50.20 50.00 48.21 1.609 1.631 1.666 1.722 49 
51.20 51.00 49.21 1.609 1.632 1.666 1.723 50 
52.20 52.00 50.21 1.609 1.632 1.666 1.723 51 
53.20 53.00 51.21 1.609 1.632 1.666 1.724 52 
54.20 54.00 52.21 1.609 1.632 1.667 1.724 53 
55.20 55.00 53.21 1.609 1.632 1.667 1:725 54 
56.20 56.00 54.21 1. 609 1. 633 1.667 1.725 55 
















































































- 892 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-70 45° 内 花 键 
模 数 m =1.5 作用 齿 横 宽 最 小 值 Eymin =2. 356 (mm) 
| E I 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
| 分 度 圆 EA | A | 浙 开 线 终 | M ERE Sa I 
齿 数 . Emax =Evmin + (T+A) 齿 数 
直 A 径 Da 止 圆 直径 max min 
Z Z 
D D, BAR Fimin Di 4H SH 6H 7H 
10 15.00 10.6066 16.80 16.50 13.88 2.391 2.413 2.444 2.497 10 
11 16.50 11.6673 18.30 18.00 15:37 2. 392 2.413 2.445 2.499 11 
12 18. 00 12.7297 19.80 19.50 16.87 2.392 2.414 2.446 2.500 12 
13 19.50 13.7886 21.30 21.00 18.36 2.393 2.414 2.447 2.502 13 
14 21.00 14.8492 22.80 22.50 19.86 2.393 2.415 2.448 2.503 14 
15 22.50 15.9099 24.30 24.00 21.35 2.393 2.415 2.449 2.504 15 
16 24. 00 16.9706 25.80 25.50 22.85 2.393 2.416 2.449 2.505 16 
17 25.50 18.0312 27.30 27.00 24.35 2.394 2.416 2.450 2.506 17 
18 27.00 19.0919 28. 80 28.50 25.84 2.394 2.417 2.451 2.507 18 
19 28.50 20.1525 30.30 30.00 27.34 2.394 2.417 2.451 2.508 19 
20 30. 00 21.2132 31.80 31.50 28.84 2.395 2.417 2.452 2.509 20 
21 31.50 22.2739 33.30 33.00 30.34 2.395 2.418 2.453 2.510 21 
22 33. 00 23.3345 34. 80 34.50 31.84 2.395 2.418 2.453 2.511 22 
23 34. 50 24.3952 36.30 36.00 33.33 2.395 2.419 2.454 2.512 23 
24 36. 00 25.4558 37.80 37.50 34.83 2.395 2.419 2.454 2.513 24 
25 37.50 26.5165 39.30 39.00 36.33 2.396 2.419 2.455 2.514 25 
26 39. 00 27.5772 40. 80 40.50 37.83 2.396 2.420 2.455 2.515 26 
27 40. 50 28.6378 42.30 42.00 39.33 2.396 2.420 2.456 2.516 27 
28 42.00 29.6985 43.80 43.50 40. 83 2.396 2.420 2.456 2.517 28 
29 43.50 30.7591 45.30 45.00 42.33 2.396 2.421 2.457 2.517 29 
30 45.00 31.8198 46.80 46.50 43.83 2.397 2.421 2.457 2.518 30 
31 46.50 32.8805 48.30 48.00 45.32 2.397 2.421 2.458 2.519 31 
32 48.00 33.9411 49. 80 49.50 46. 82 2.397 2.422 2.458 2.520 32 
33 49. 50 35.0018 51.30 51.00 48.32 2. 397 2.422 2.459 2.520 33 
34 51.00 36.0624 52.80 52.50 49.82 2.397 2.422 2.459 2.521 34 
35 52. 50 37.1231 54.30 54.00 51.32 2.398 2.422 2.460 2.522 35 
36 54. 00 38.1838 55.80 55.50 52. 82 2.398 2.423 2.460 2.522 36 
37 55.50 39.2444 57.30 57.00 54.32 2.398 2.423 2.461 2.523 37 
38 57. 00 40.3051 58.80 58.50 55.82 2.398 2.423 2.461 2.524 38 
39 58.50 41.3657 60.30 60.00 57.32 2.398 2.424 2.461 2.524 39 
40 60. 00 42.4264 61.80 61.50 58.82 2.398 2.424 2.462 2.525 40 
41 61.50 43.4871 63.30 63.00 60.32 2.399 2.424 2.462 2.526 41 
42 63. 00 44.5477 64. 80 64.50 61.82 2.399 2.424 2.463 2.526 42 
43 64. 50 45. 6084 66.30 66.00 63.32 2.399 2.425 2.463 2.527 43 
44 66. 00 46. 6690 67.80 67.50 64. 82 2.399 2.425 2.463 2.528 44 
45 67.50 47.71297 69.30 69.00 66.32 2.399 2.425 2.464 2.528 45 
46 69. 00 48.7904 70.80 70.50 67.82 2.399 2.425 2.464 2.529 46 
47 70.50 49.8510 72.30 72.00 69.32 2.400 2.425 2.464 2.529 47 
48 72. 00 50.9117 73.80 73.50 70.82 2.400 2.426 2.465 2.530 48 
49 73.50 51.9723 75.30 75.00 72.32 2.400 2.426 2.465 2.531 49 
50 75.00 53.0330 76.80 76.50 73.82 2.400 2.426 2.466 2.531 50 
51 76.50 54.0937 78.30 78.00 75.31 2.400 2.426 2.466 2.532 51 
52 78.00 55.1543 79.80 79.50 76.81 2.400 2.427 2.466 2.532 52 
53 79.50 56.2150 81.30 81.00 78.31 2.400 2.427 2.467 2.533 53 
54 81.00 57.2756 82.80 82.50 79.81 2.400 2.427 2.467 2.533 54 
59 82. 50 58.3363 84.30 84.00 81.31 2.401 2.427 2.467 2.534 55 
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表 9-71 45° 内 花 键 







































































模 数 m =2 1AA SE Bz MB Eymin =3. 142 (mm) 
QP 1 Hii ee E p f 
Dem | am | 大 径 area) 小径 a MN 
直径 径 Da 止 圆 直径 人 1) Wx 
D D, 圆 齿 根 D fimin Di 4H 5H 6H 7H Z 
20. 00 14. 1421 22.40 22.00 18.51 3.180 3. 204 3.239 3.297 10 
22. 00 15.5563 24.40 24.00 20.50 3.181 3.204 3.240 3.299 11 
24. 00 16.9706 26.40 26.00 22.49 3.181 3.205 3.241 3.300 12 
26. 00 18.3848 28.40 28.00 24.48 3.182 3.206 3.242 3.302 13 
28. 00 19.7990 30.40 30.00 26.48 3.182 3.206 3.243 3.303 14 
30. 00 21.2132 32.40 32.00 28.47 3.182 3.207 3.243 3.305 15 
32. 00 22.6274 34.40 34.00 30.47 3.183 3.207 3.244 3.306 16 
34. 00 24.0416 36.40 36.00 32.46 3.183 3.208 3.245 3.307 17 
36. 00 25.4558 38.40 38.00 34.46 3.183 3.208 3.246 3.308 18 
38. 00 26.8701 40.40 40.00 36.46 3.184 3.209 3.247 3.309 19 
40. 00 28.2843 42.40 42.00 38.45 3. 184 3. 209 3.247 3.311 20 
42. 00 29.6985 44.40 44.00 40.45 3.184 3.210 3.248 3.312 21 
44.00 31.1127 46.40 46.00 42.45 3.184 3.210 3.249 3.313 22 
46. 00 32. 5269 48.40 48.00 44.45 3.185 3.210 3.249 3.314 23 
48. 00 33.9411 50.40 50.00 46.44 3.185 3.211 3.250 3.315 24 
50. 00 35.3553 52.40 52.00 48.44 3.185 3:211 3.250 3.316 25 
52. 00 36.7696 54.40 54.00 50. 44 3.185 3.212 3.251 3.317 26 
54. 00 38. 1838 56.40 56.00 52.44 3.186 3.212 3:252 3.318 27 
56. 00 39. 5980 58.40 58.00 54. 44 3.186 3.212 3:252 3.319 28 
58. 00 41.0122 60.40 60.00 56.44 3.186 3.213 3.253 3.319 29 
60. 00 42.4264 62.40 62.00 58.43 3.186 3.213 3.253 3.320 30 
62. 00 43.8406 64.40 64.00 60.43 3.186 3.213 3.254 3:321 31 
64. 00 45.2548 66.40 66.00 62. 43 3.187 3.214 3.254 3.322 32 
66. 00 46.6690 68.40 68.00 64.43 3.187 3.214 3.255 3.323 33 
68. 00 48.0833 70.40 70.00 66.43 3.187 3.214 3.255 3.324 34 
70.00 49.4975 72.40 72.00 68.43 3.187 3.215 3.256 3.324 35 
72.00 50.9117 74.40 74.00 70.43 3.187 3.215 3.256 3.325 36 
74.00 52.3259 76.40 76.00 72.43 3.188 3.215 3:257 3.326 37 
76.00 53.7401 78.40 78.00 74.43 3.188 3.216 3.257 3.327 38 
78.00 55.1543 80.40 80.00 76.43 3.188 3.216 3.258 3:327 39 
80. 00 56.5685 82.40 82. 00 78.43 3. 188 3.216 3.258 3.328 40 
82. 00 57.9828 84. 80 84. 00 80. 42 3.188 3.217 3.259 3.329 41 
84. 00 59.3970 86.40 86.00 82.42 3.189 3.217 3.259 3.330 42 
86. 00 60.8112 88.40 88.00 84.42 3.189 3.217 3.260 3.330 43 
88. 00 62.2254 90.40 90.00 86.42 3.189 3.217 3.260 3.331 44 
90. 00 63. 6396 92.40 92.00 88. 42 3.189 3.218 3.260 3.332 45 
92. 00 65.0538 94.40 94.00 90.42 3.189 3.218 3.261 3.332 46 
94. 00 66.4680 96.40 96.00 92.42 3.189 3.218 3.261 3.333 47 
96. 00 67.8822 98.40 98.00 94.42 3.190 3.218 3.262 3.334 48 
98. 00 69.7965 | 100.40 100.00 96.42 3.190 3.219 3.262 3.334 49 
100. 00 70.7107 | 102.40 102.00 98.42 3.190 3.219 3.262 3.335 50 
102. 00 72.1249 | 104.40 104.00 100.42 3.190 3.219 3.263 3.336 51 
104. 00 73.5391 | 106.40 106. 00 102. 42 3.190 3.219 3.263 3.336 52 
106. 00 74.9533 | 108.40 108.00 104.42 3.190 3.220 3.264 3:337 53 
108. 00 76.3675 | 110.40 110.00 106. 42 3.191 3.220 3.264 3.337 54 
110.00 77.7817 | 112.40 112.00 108. 42 3. 191 3.220 3.264 3.338 55 


































































































. 894 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-72 45° 内 花 键 
模 数 m =2. 5 作用 齿 横 宽 最 小 值 Eymin =3. 927 (mm) 
, PAD F KRA E AKE 
| 分 度 圆 | 基 贺 大 径 “| 渐 开 线 终 | MZ PARERA ñ 
齿 数 i Emax = Eva + (T+A) 齿 数 
7 i] Z A Da 止 圆 径 max min f 
D D, 圆 齿 根 Drimin Di, 4H SH 6H 7H 
10 25.00 17.6777 28.00 27.50 23.14 3.969 3.994 4.032 4.095 10 
11 27.50 19.4454 30.50 30.00 25.62 3.969 3.995 4.033 4.097 11 
12 30. 00 21.2132 33.00 32.50 28.11 3.970 3.995 4.034 4.098 12 
13 32. 50 22.9810 35.50 35.00 30. 60 3.970 3.996 4.035 4.100 13 
14 35. 00 24.7487 38.00 37.50 33.10 3.971 3.907 4.036 4.101 14 
15 37.50 26.5165 40.50 40.00 35.59 3.971 3.997 4.037 4.103 15 
16 40.00 28.2843 43.00 42.50 38. 08 3.971 3. 998 4.038 4.104 16 
17 42. 50 30.0520 45.50 45.00 40.58 3.972 3.908 4.039 4.106 17 
18 45. 00 31.8198 48.00 47.50 43.07 3.972 3.999 4.039 4.107 18 
19 47.50 33.5876 50.50 50.00 45.57 3.972 3.999 4.040 4.108 19 
20 50. 00 35.3553 53.00 52.50 48.07 3.973 4.000 4.041 4.109 20 
21 52.50 37.1231 55.50 55.00 50.56 3.973 4. 000 4.042 4.111 21 
22 55. 00 38. 8909 58.00 57.50 53.06 3.973 4.001 4.042 4.112 22 
23 57.50 40.6586 60.50 60.00 55.56 3.973 4.001 4.043 4.113 23 
24 60. 00 42.4264 63.00 62.50 58.05 3.974 4.002 4.044 4.114 24 
25 62. 50 44. 1942 65.50 65.00 60.55 3.974 4. 002 4.044 4.115 25 
26 65. 00 45.9619 68.00 67.50 63.05 3.974 4. 003 4.045 4.116 26 
27 67.50 47.71297 70.50 70.00 65.55 3.975 4. 003 4.046 4.117 27 
28 70.00 49.4975 73.00 72.50 68.05 3.975 4.003 4.046 4.118 28 
29 72.50 51.2652 75.50 75.00 70.54 3.975 4.004 4.047 4.119 29 
30 75.00 53.0330 78.00 77.50 73.04 3.975 4. 004 4.048 4.120 30 
31 77.50 54. 8008 80.50 80.00 75.54 3.975 4.005 4.048 4.121 31 
32 80. 00 56.5685 83.00 82.50 78.04 3.976 4.005 4.049 4.122 32 
33 82.50 58.3363 85.50 85.00 80.54 3.976 4.005 4.049 4.123 33 
34 85. 00 60. 1041 88.00 87.50 83.04 3.976 4. 006 4.050 4.124 34 
35 87.50 61.8718 90.50 90.00 85.54 3.976 4.006 4.050 4.124 35 
36 90. 00 63.6396 93.00 92.50 88.04 3.977 4.006 4.051 4.125 36 
37 92. 50 65.4074 95.50 95.00 90. 53 3.977 4.007 4.051 4.126 37 
38 95. 00 67.1751 98.00 97.50 93.03 3.977 4.007 4.052 4.127 38 
39 97.50 68.9429 | 100.50 100. 00 95.53 3.977 4.007 4.052 4.128 39 
40 100. 00 70.7107 | 103.00 102.50 98.03 3.977 4.008 4.053 4.129 40 
41 102. 50 72.4784 | 105.50 105. 00 100. 53 3.978 4. 008 4.053 4.129 41 
42 105. 00 74.2462 | 108.00 107.50 103. 03 3.978 4. 008 4.054 4.130 42 
43 107. 50 76.0140 | 110.50 110.00 105. 53 3.978 4. 009 4.054 4.131 43 
44 110. 00 77.7817 | 113.00 112.50 108. 03 3.978 4.009 4.055 4.132 44 
45 112. 50 79.5495 | 115.50 115.00 110. 53 3.978 4.009 4.055 4.132 45 
46 115.00 81.3173 | 118.00 117.50 113.03 3.979 4.009 4.056 4.133 46 
47 117.50 83.0850 | 120.50 120.00 115.53 3.979 4.010 4.056 4.134 47 
48 120. 00 84.8528 | 123.00 122.50 118.03 3.979 4.010 4.057 4.135 48 
49 122. 50 86.6206 | 125.50 125.00 120. 53 3.979 4.010 4.057 4.135 49 
50 125. 00 88.3883 | 128.00 127.50 123. 03 3.979 4.011 4.058 4.136 50 
51 127. 50 90. 1561 130. 50 130. 00 125. 52 3.979 4.011 4.058 4.137 51 
52 130. 00 91.9239 | 133.00 132. 50 128. 02 3.980 4.011 4.058 4.137 52 
53 132. 50 93.6916 | 135.50 135.00 130. 52 3.980 4.011 4.059 4.138 53 
54 135. 00 95.4594 | 138.00 137.50 133. 02 3.980 4.012 4.059 4.139 54 
55 137.50 97.2272 | 140.50 140.00 135.52 3.980 4.012 4.060 4.139 55 





































































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 - 895 . 
表 9-73 45° 外 花 键 
模 数 m =0.25 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =0. 393 (mm) 
I i W Pan i 实际 齿 厚 最 小 值 
oy | 分 度 圆 | ÆN 大 径 “| 渐 开 线 起 | ”小径 
fi r4% ë 始 圆 直径 D. Smin = Symax ~ (T+A) — 
D D, Doe Dremax BAHR 4h 5h 6h 7h 
10 2.50 1.7678 2.70 2.26 2.20 0. 373 0. 362 0. 344 0.315 10 
11 2.75 1.9445 2.95 2.51 2.45 0. 373 0.361 0. 344 0.315 11 
12 3.00 2.1213 3.20 2.76 2.70 0. 373 0.361 0. 343 0.314 12 
13 3.25 2.2981 3.45 3.01 2.95 0. 373 0.361 0. 343 0.313 13 
14 3.50 2.4749 3.70 3.26 3.20 0. 373 0.361 0. 343 0.312 14 
15 3.75 2.6517 3.95 3.51 3.45 0.372 0.360 0.342 0.312 15 
16 4.00 2.8284 4.20 3.76 3.70 0.372 0.360 0.342 0.311 16 
17 4.25 3.0052 4.45 4.01 3.95 0.372 0.360 0.341 0.311 17 
18 4.50 3.1820 4.70 4.26 4.20 0.372 0.360 0.341 0.310 18 
19 4.75 3.3588 4.95 4.51 4.45 0.372 0.359 0.341 0.309 19 
20 5.00 3. 5355 5.20 4.76 4.70 0.372 0.359 0.340 0.309 20 
21 5.25 3.7123 5.45 5.01 4.95 0. 372 0. 359 0. 340 0.308 21 
22 5.50 3.8891 5.70 5.26 5.20 0.372 0.359 0.340 0.308 22 
23 5, 75 4.0659 5.95 5.51 5.45 0.371 0.359 0.339 0.307 23 
24 6.00 4.2426 6.20 5.76 5.70 0.371 0.358 0.339 0.307 24 
25 6.25 4.4194 6.45 6.01 5.95 0.371 0.358 0.339 0.307 25 
26 6.50 4.5962 6.70 6.25 6.20 0.371 0.358 0.339 0.306 26 
27 6.75 4.7730 6.95 6.50 6.45 0.371 0.358 0.338 0.306 27 
28 7.00 4.9497 7.20 6.75 6.70 0.371 0.358 0.338 0.305 28 
29 7.25 5.1265 7.45 7.00 6.95 0.371 0.358 0.338 0.305 29 
30 7.50 5.3033 7.70 7.25 7.20 0.371 0.357 0.338 0.304 30 
31 J 75 5.4801 7.95 7.50 7.45 0.371 0.357 0.337 0.304 31 
32 8.00 5.6569 8.20 7.75 7.70 0.370 0.357 0.337 0.304 32 
33 8.25 5.8336 8.45 8.00 7.95 0.370 0.357 0.337 0.303 33 
34 8.50 6.0104 8.70 8, 25 8.20 0.370 0.357 0.337 0.303 34 
35 8.75 6.1872 8.95 8.50 8.45 0.370 0.357 0.336 0.302 35 
36 9.00 6.3640 9.20 8.75 8.70 0.370 0.356 0.336 0.302 36 
37 9.25 6.5407 9.45 9.00 8.95 0.370 0.356 0.336 0.302 37 
38 9.50 6.7175 9.70 9.25 9.20 0.370 0.356 0.336 0.301 38 
39 9.75 6.8943 9.95 9.50 9.45 0.370 0.356 0.335 0.301 39 
40 10.00 7.0711 10.20 9.75 9.70 0.370 0.356 0.335 0.301 40 
41 10.25 7.2478 10.45 10.00 9.95 0.370 0.356 0.335 0.300 41 
42 10.50 7.4246 10.70 10.25 10.20 0.370 0.356 0.335 0.300 42 
43 10.75 7.6014 10.95 10.50 10.45 0.369 0.356 0.335 0.300 43 
44 11.00 7.71182 11.20 10.75 10.70 0. 369 0.355 0. 334 0.299 44 
45 11:25 7.9550 11.45 11.00 10.95 0. 369 0.355 0. 334 0.299 45 
46 11.50 8.1317 11.70 11.25 11.20 0. 369 0.355 0. 334 0.299 46 
47 11.75 8.3085 11.95 11.50 11.45 0. 369 0.355 0. 334 0.299 47 
48 12. 00 8.4853 12.20 11.75 11.70 0. 369 0.355 0. 334 0.298 48 
49 12.25 8.6621 12.45 12.00 11.95 0. 369 0.355 0. 333 0.298 49 
50 12. 50 8. 8388 12.70 12.25 12. 20 0. 369 0.355 0. 333 0.298 50 
51 12.75 9.0156 12.95 12.50 12.45 0. 369 0.355 0. 333 0.297 51 
52 13. 00 9. 1924 13.20 12.75 12.70 0. 369 0. 354 0. 333 0.297 52 
53 13:25 9.3692 13.45 13.00 12.95 0. 369 0. 354 0. 333 0.297 53 
54 13. 50 9.5459 13.70 13.25 13.20 0.369 0.354 0.333 0.297 54 
53. 13.75 9.7227 13.95 13.50 13.45 0. 369 0. 354 0. 332 0.296 55 





































































































. 896 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-74 45° 外 花 键 
模 数 m =0.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =0.785 (mm) 
P 实际 齿 厚 最 小 值 
oy | 分 度 圆 | 基 贺 大 径 “| 渐 开 线 起 | ”小 经 Wi P 
fi r4% £ 始 圆 直径 D. Smin = Syma — (T+A) — 
D D, Doe Femax BAHR 4h 5h 6h 7h 

10 5.00 3. 5355 5.40 4.53 4.40 0.761 0.746 0.724 0.688 10 
11 5.50 3.8891 5.90 5.02 4.90 0.761 0.746 0.724 0.687 11 
12 6.00 4.2426 6.40 5.52 5.40 0.761 0.746 0.723 0.686 12 
13 6.50 4.5962 6.90 6.02 5.90 0.760 0.745 0.723 0.685 13 
14 7.00 4.9497 7.40 6.52 6.40 0.760 0.745 0.722 0.684 14 
15 7.50 5.3033 7.90 7.02 6.90 0.760 0.745 0.722 0.683 15 
16 8.00 5.6569 8.40 7.52 7.40 0.760 0.744 0.721 0.683 16 
17 8.50 6.0104 8.90 8.02 7.90 0.759 0.744 0.721 0.682 17 
18 9.00 6.3640 9.40 8.51 8.40 0.759 0.744 0.720 0.681 18 
19 9.50 6.7175 9.90 9.01 8.90 0.759 0.743 0.720 0.680 19 
20 10. 00 7.0711 10.40 9.51 9.40 0.759 0. 743 0.719 0.680 20 
21 10.50 7.4246 10.90 10.01 9.90 0.759 0.743 0.719 0.679 21 
22 11.00 7: 7182 11.40 10.51 10.40 0.759 0.743 0.719 0.678 22 
23 11.50 8.1317 11.90 11:01 10. 90 0.758 0.742 0.718 0.678 23 
24 12. 00 8.4853 12.40 TJ; 51 11.40 0.758 0.742 0.718 0.677 24 
25 12. 50 8. 8388 12.90 12.01 11.90 0.758 0.742 0.717 0.677 25 
26 13. 00 9.1924 13.40 12.51 12.40 0.758 0.742 0: 717 0.676 26 
27 13.50 9.5459 13.90 13.01 12. 90 0.758 0.741 0.717 0, 675 27 
28 14. 00 9.8995 14.40 13.51 13.40 0.758 0.741 0.716 0.675 28 
29 14.50 10.2530 14.90 14.01 13. 90 0.758 0.741 0.716 0.674 29 
30 15. 00 10.6066 15.40 14.51 14.40 0.758 0.741 0.716 0.674 30 
31 15, 30 10. 9602 15.90 15.01 14. 90 0.757 0.741 0.715 0.673 31 
32 16. 00 11.3137 16.40 15.51 15.40 0.757 0.740 0.715 0.673 32 
33 16.50 11.6673 16.90 16.01 15.90 0.757 0.740 0.715 0.672 33 
34 17.00 12.0208 17.40 16.51 16.40 0.757 0. 740 0.714 0.672 34 
35 17.30 12.3744 17.90 17.01 16. 90 0.757 0.740 0.714 0.671 35 
36 18. 00 12.7279 18.40 17.51 17.40 0.757 0.740 0.714 0.671 36 
37 18.50 13.0815 18.90 18.01 17.90 0.757 0.739 0.714 0.671 37 
38 19. 00 13.4350 19.40 18.51 18.40 0.757 0.739 0.713 0.670 38 
39 19.50 13.7886 19.90 19.01 18.90 0.756 0.739 0.713 0.670 39 
40 20.00 14.1421 20.40 19.51 19.40 0.756 0.739 0.713 0.669 40 
41 20.50 14.4957 20.90 20.01 19.90 0.756 0.739 0.713 0.669 41 
42 21.00 14.8492 21.40 20.51 20.40 0.756 0.739 0.712 0.668 42 
43 21.50 15.2028 21.90 21.01 20. 90 0.756 0. 738 0.712 0.668 43 
44 22.00 15.5563 22.40 21.51 21.40 0.756 0. 738 0. 712 0.668 44 
45 22.50 15.9099 22.90 22.01 21.90 0.756 0.738 0.712 0.667 45 
46 23.00 16.2635 23.40 22.51 22.40 0.756 0.738 0.711 0.667 46 
47 23.50 16.6170 23.90 23.01 22.90 0.756 0.738 0.711 0.666 47 
48 24. 00 16.9706 24.40 23.51 23.40 0.756 0.738 0.711 0.666 48 
49 24.50 17.3241 24.90 24.01 23.90 0.755 0.737 0.711 0.666 49 
50 25.00 17.6777 25.40 24.51 24.40 0.755 0.737 0.710 0.665 50 
31 25. 5Ü 18.0312 25.90 25.00 24.90 0.755 0.737 0.710 0.665 51 
52 26.00 18.3848 26.40 25.50 25.40 0.755 0.737 0.710 0.665 52 
53 26.50 18.7383 26.90 26.00 25.90 0.755 0.737 0.710 0.664 53 
54 27.00 19.0919 27.40 26.50 26.40 0.755 0.737 0. 709 0.664 54 
55 27:50 19.4454 27.90 27.00 26.90 0.755 0. 737 0. 709 0.663 $5 





































































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 .897 . 
表 9-75 45° 外 花 键 
模 数 m =0.75 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =1. 178 (mm) 
š p ° " 7 K Pr AE ME 
a | 分 度 圆 | #7 大 径 ”| 渐 开 线 起 | MZ 
fi 直径 径 aD p. Smin = Svma Z (TA) ji 
D D, Doe Dremax BAHR 4h 5h 6h 7h 
10 7.50 5.3033 8.10 6.79 6.60 1.150 1. 133 1.108 1.066 10 
11 8.25 5.8336 8.85 7.54 7.35 1.150 1.133 1.108 1.065 11 
12 9.00 6.3640 9.60 8.28 8.10 1.150 1.132 1.107 1.064 12 
13 9.75 6.8943 10.35 9.03 8.85 1.149 1.132 1.106 1.063 13 
14 10.50 7.4246 11.10 9.78 9.60 1.149 1.132 1.106 1.062 14 
15 11.25 7.9550 11.85 10.53 10.35 1.149 1.131 1.105 1.061 15 
16 12. 00 8.4853 12.60 11.27 11.10 1.149 1.131 1.104 1.060 16 
17 12:75 9.0156 13:35 12.02 11.85 1.148 1.131 1.104 1.059 17 
18 13.50 9.5459 14.10 12.77 12.60 1.148 1.130 1. 103 1.059 18 
19 14.25 10.0763 14.85 13.52 13.35 1.148 1.130 1.103 1.058 19 
20 15.00 10. 6066 15.60 14.27 14.10 1.148 1.130 1.102 1.057 20 
21 15.75 11.1369 16.35 15.02 14.85 1.148 1.129 1.102 1.056 21 
22 16.50 11.6673 17.10 15.77 15.60 1.147 1.129 1.101 1.055 22 
23 17.25 12. 1976 17.85 16.52 16.35 1.147 1.129 1.101 1.055 23 
24 18. 00 12.7279 18.60 17.27 17.10 1.147 1.128 1.101 1.054 24 
25 18.75 13.2583 19.35 18.02 17.85 1.147 1.128 1. 100 1.053 25 
26 19.50 13.7886 20.10 18.76 18. 60 1.147 1.128 1. 100 1.053 26 
27 20.25 14.3189 20.85 19.51 19.35 1.147 1.128 1.099 1.052 27 
28 21.00 14.8492 21.60 20.26 20.10 1.146 1.127 1.099 1.051 28 
29 21.75 15.3796 22.35 21.01 20.85 1.146 1.127 1.099 1.051 29 
30 22.50 15.9099 23.10 21.76 21.60 1.146 1.127 1.098 1.050 30 
31 25, 25 16.4402 23.85 22.51 22 395 1.146 1.127 1.098 1.050 31 
32 24.00 16.9706 24.60 23.26 23.10 1.146 1.126 1. 097 1.049 32 
33 24.75 17. 5009 25.35 24.01 23.85 1.146 1.126 1. 097 1.048 33 
34 25.50 18.0312 26.10 24.76 24. 60 1.146 1.126 1. 097 1.048 34 
35 26.25 18.5616 26.85 25.51 25:35 1.145 1.126 1. 096 1.047 35 
36 27.00 19.0919 27.60 26.26 26. 10 1.145 1.126 1. 096 1.047 36 
37 27:15 19.6222 28.35 27.01 26.85 1.145 1.125 1. 096 1.046 37 
38 28.50 20.1525 29.10 27.76 27.60 1.145 1.125 1.095 1.046 38 
39 29.25 20.6829 29.85 28.51 28.35 1.145 1.125 1.095 1.045 39 
40 30. 00 21.2132 30.60 29.26 29.10 1.145 1.125 1.095 1.045 40 
41 30.75 21.7435 31.35 30.01 29.85 1.145 1.125 1.094 1.044 41 
42 31.50 22.2739 32.10 30.76 30. 60 1.145 1.124 1.094 1.044 42 
43 32.25 22.8042 32.85 31.51 31.35 1.144 1.124 1.094 1.043 43 
44 33.00 23.3345 33.60 32.26 32.10 1.144 1.124 1.094 1.043 44 
45 33, 75 23.8649 34.35 33.01 32.85 1.144 1.124 1.093 1.042 45 
46 34.50 24.3952 35.10 33.76 33.60 1.144 1.124 1.093 1.042 46 
47 35.29 24.9255 35.85 34.51 34.35 1.144 1. 123 1. 093 1.042 47 
48 36. 00 25.4558 36.60 35.26 35.10 1.144 1. 123 1. 092 1.041 48 
49 36.75 25.9862 37.35 36.01 35.85 1.144 1.123 1.092 1.041 49 
50 37.50 26.5165 38.10 36.76 36. 60 1.144 1.123 1.092 1.040 50 
51 38.25 27.0468 38.85 37.51 37.35 1.144 1.123 1.092 1.040 51 
52 39.00 27.5772 39.60 38.26 38.10 1.143 1.123 1.091 1.039 52 
53 39.75 28.1075 40.35 39.01 38.85 1.143 1.122 1.091 1.039 53 
54 40.50 28.6378 41.10 39.76 39. 60 1.143 1.122 1.091 1.039 54 
55 41.25 29.1682 41.85 40.51 40.35 1.143 1.122 1.091 1.038 55 





































































































. 898 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-76 45° 外 花 键 
模 数 m =1 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =1. 571 (mm) 
实际 齿 厚 最 
pa 2RN am | xa [arae] ME a 
$ 有 径 径 始 圆 直径 | D. u u 
Z Z 
ü b, De Fms | PAR 4h 5h 6h Th 
10 10. 00 7.0711 10. 80 9.06 8. 80 1. 540 1.522 1.494 1.448 10 
11 11.00 7.7182 11.80 10.05 9. 80 1. 540 1.521 1.493 1.446 11 
12 12.00 8.4853 12.80 11.05 10.80 1.539 1.521 1.492 1.445 12 
13 13.00 9.1924 13.80 12.04 11.80 1.539 1.520 1.492 1.444 13 
14 14. 00 9.8995 14. 80 13.04 12. 80 1. 539 1. 520 1.491 1.443 14 
15 15. 00 10. 6066 15.80 14.04 13.80 1.539 1.519 1.490 1.442 15 
16 16.00 11.3137 16.80 15.03 14. 80 1.538 1.519 1.490 1.441 16 
17 17.00 12.0208 17.80 16.03 15.80 1.538 1.518 1.489 1.440 17 
18 18.00 12.7279 18.80 17.03 16.80 1.538 1.518 1.488 1.439 18 
19 19.00 13.4350 19.80 18.03 17.80 1.538 1.518 1.488 1.438 19 
20 20. 00 14. 1421 20. 80 19.03 18. 80 1.537 1.517 1.487 1.437 20 
21 21.00 14.8492 21.80 20.02 19.80 1.537 1.517 1.487 1.436 21 
22 22. 00 15.5563 22. 80 21.02 20. 80 1:537 1.517 1.486 1.436 22 
23 23. 00 16.2635 23.80 22.02 21.80 1.537 1.516 1.486 1.435 23 
24 24. 00 16.9706 24.80 23.02 22. 80 1.537 1.516 1.485 1.434 24 
25 25.00 17.6777 25.80 24.02 23. 80 1.536 1.516 1.485 1.433 25 
26 26. 00 18.3848 26.80 25.02 24. 80 1.536 1.515 1.484 1.433 26 
27 27.00 19.0919 27.80 26.02 25. 80 1.536 1.515 1.484 1.432 27 
28 28.00 19.7990 28.80 27.02 26. 80 1.536 1.515 1.484 1.431 28 
29 29. 00 20.5061 29.80 28.02 27. 80 1. 536 1.515 1.483 1.430 29 
30 30. 00 21.2132 30.80 29.02 28. 80 1.536 1.514 1.483 1.430 30 
31 31.00 21.9203 31.80 30.02 29. 80 1:535 1.514 1. 482 1.429 31 
32 32. 00 22.6274 32. 80 31.02 30. 80 1:535 1.514 1.482 1.429 32 
33 33. 00 23.3345 33.80 32.02 31.80 1:535 1.514 1.481 1.428 33 
34 34. 00 24.0416 34. 80 33.02 32. 80 1:535 1.513 1.481 1.427 34 
35 35. 00 24.7487 35.80 34.01 33. 80 1:535 1.513 1.481 1.427 35 
36 36. 00 25.4558 36. 80 35.01 34. 80 1.535 1.513 1.480 1.426 36 
37 37.00 26.1629 37.80 36.01 35. 80 1.534 1.513 1.480 1.425 37 
38 38.00 26.8701 38.80 37.01 36. 80 1.534 1.512 1.480 1.425 38 
39 39. 00 27.57712 39.80 38.01 37. 80 1. 534 1:512 1.479 1.424 39 
40 40. 00 28.2843 40.80 39.01 38. 80 1.534 1.512 1.479 1.424 40 
41 41.00 28.9914 41.80 40.01 39. 80 1.534 1.512 1.479 1.423 41 
42 42. 00 29.6985 42.80 41.01 40. 80 1. 534 1.512 1.478 1.423 42 
43 43.00 30.4056 43.80 42.01 41.80 1. 534 1.511 1.478 1.422 43 
44 44.00 31.1127 44.80 43.01 42. 80 1.534 1.511 1.478 1.422 44 
45 45.00 31.8198 45.80 44.01 43. 80 1.533 1.511 1.477 1.421 45 
46 46. 00 32.5269 46.80 45.01 44. 80 1:533 1.511 1.477 1.421 46 
47 47.00 33.2340 47.80 46.01 45. 80 1.533 1.511 1.477 1.420 47 
48 48. 00 33.9411 48.80 47.01 46. 80 1.533 1.510 1.476 1.420 48 
49 49.00 34. 6482 49.80 48.01 47. 80 1:533 1.510 1.476 1.419 49 
50 50. 00 35:3553 50. 80 49.01 48. 80 1:533 1.510 1.476 1.419 50 
51 51.00 36.0624 51.80 50.01 49. 80 1:533 1.510 1.475 1.418 51 
52 52. 00 36.7696 52. 80 51.01 50. 80 1. 533 1.510 1.475 1.418 52 
53 53. 00 37.4767 53.80 52.01 51.80 1.532 1.509 1.475 1.417 53 
54 54. 00 38. 1838 54. 80 53.01 52. 80 1.532 1.509 1.475 1.417 54 
55 55. 00 38. 8909 55.80 54.01 53. 80 1. 532 1.509 1.474 1.416 55 
































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 899 . 






































表 9-77 45° 外 花 键 












































模 数 m =1.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sv。 =2. 356 (mm) 
Sr =. 
始 圆 直径 D. Smin = Svmax — (T+A) 齿 数 
Z 
De Droa | 圆 齿 根 4h 5h 6h Th 

16.20 13.58 13. 20 2.321 2.300 2.268 2.215 10 
17.70 15.07 14.70 2.321 2.299 2.267 2.214 11 
19.20 16.57 16. 20 2.320 2.299 2.266 2.212 12 
20.70 18.06 17.70 2.320 2.298 2.265 2.211 13 
22.20 19.56 19. 20 2.320 2.298 2.265 2.210 14 
23.70 21.05 20.70 2.319 2. 297 2.264 2.208 15 
25.20 22.39 22.20 2.319 2.297 2.263 2.207 16 
26.70 24.05 23.70 2.319 2.296 2.262 2.206 17 
28.20 25.54 25.20 2.318 2.296 2.262 2.205 18 
29.70 27.04 26.70 2.318 2.295 2.261 2.204 19 
31.20 28.54 28.20 2.318 2.295 2.260 2.203 20 
32.70 30.04 29.70 2.318 2.295 2.260 2.202 21 
34.20 31.54 31.20 2.317 2.294 2.259 2.201 22 
35.70 33.03 32.70 2.317 2.294 2.259 2.200 23 
37.20 34.53 34.20 2.317 2.293 2.258 2.199 24 
38.70 36.03 35.70 2.317 2.293 2.258 2.198 25 
40.20 37.53 37.20 2.317 2. 293 2.257 2.198 26 
41.70 39.03 38.70 2.316 2.292 2.256 2.197 27 
43.20 40.53 40.20 2.316 2.292 2.256 2.196 28 
44.70 42.03 41.70 2.316 2.292 2.255 2.195 29 
46.20 43.53 43.20 2.316 2.291 2.255 2.194 30 
47.70 45.02 44.70 2.316 2.291 2255 2.194 31 
49.20 46.52 46.20 2.315 2.291 2.254 2.193 32 
50.70 48.02 47.70 2.315 2.291 2.254 2.192 33 
52.20 49.52 49.20 2.315 2.290 2.253 2.191 34 
53.70 51.02 50.70 2.315 2.290 2.253 2.191 35 
55.20 52.52 52.20 2.315 2.290 2. 252 2.190 36 
56.70 54.02 53.70 2.314 2.289 2.252 2.189 37 
58.20 35.32 55.20 2.314 2.289 2.251 2.189 38 
59.70 57.02 56.70 2.314 2.289 2.251 2.188 39 
61.20 58.52 58.20 2.314 2.289 2.251 2.187 40 
62.70 60.02 59.70 2.314 2.288 2.250 2.187 41 
64.20 61.52 61.20 2.314 2.288 2.250 2.186 42 
65.70 63.02 62.70 2.313 2.288 2.249 2.185 43 
67.20 64.52 64.20 2.313 2.288 2.249 2.185 44 
68.70 66.02 65.70 2.313 2.287 2.249 2.184 45 
70.20 67.52 67.20 2.313 2.287 2.248 2.184 46 
71.70 69.02 68.70 2.313 2.287 2.248 2.183 47 
73.20 70.52 70.20 2.313 2.287 2.248 2.182 48 
74.70 72.02 71.70 2.313 2.286 2.247 2.182 49 
76.20 73.52 73.20 2.312 2.286 2.247 2.181 50 
71.70 75.01 74.70 2.312 2.286 2.246 2.181 51 
79.20 76.51 76.20 2.312 2.286 2.246 2.180 52 
80.70 78.01 77.70 2.312 2.286 2.246 2.180 53 
82.20 79.51 79.20 2.312 2.285 2.245 2.179 54 
83.70 81.01 80.70 2.312 2.285 2.245 2.178 55 




























































































- 900 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-78 45° 外 花 键 
模 数 mm =2 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =3. 142 (mm) 
实际 齿 厚 最 
paa 2RN am | xe [arae] 小 色 a 
i te 径 始 圆 直径 | De u 
Z Z 
ü b, D. Fms | PAR 4h 5h 6h Th 

10 20. 00 14. 1421 21.60 18.11 17. 60 3. 103 3.079 3. 044 2.986 10 
11 22. 00 15.5563 23.60 20.10 19.60 3.102 3.079 3.043 2.984 11 
12 24. 00 16.9706 25.60 22.09 21.60 3.102 3.078 3.042 2.983 12 
13 26. 00 18.3848 27.60 24.08 23.60 3.102 3.078 3.041 2.981 13 
14 28. 00 19.7990 29.60 26.08 25.60 3.101 3.077 3.041 2.980 14 
15 30. 00 21.2132 31.60 28.07 27.60 3.101 3.076 3.040 2.979 15 
16 32. 00 22.6274 33.60 30.07 29. 60 3.101 3.076 3.039 2.977 16 
17 34. 00 24.0416 35.60 32.06 31.60 3.100 3.075 3.038 2.976 17 
18 36. 00 25.4558 37.60 34.06 33.60 3.100 3.075 3.037 2.975 18 
19 38. 00 26.8701 39.60 36.06 35. 60 3.100 3.074 3.037 2.974 19 
20 40. 00 28.2843 41.60 38.05 37. 60 3.099 3.074 3.036 2.973 20 
21 42. 00 29.6985 43.60 40.05 39. 60 3.099 3.074 3.035 2.972 21 
22 44.00 31.1127 45.60 42.05 41.60 3.099 3.073 3.035 2.970 22 
23 46. 00 32.5269 47.60 44.05 43.60 3.099 3.073 3.034 2.969 23 
24 48. 00 33.9411 49.60 46.04 45.60 3.098 3.072 3.033 2.968 24 
25 50. 00 35.3553 51.60 48.04 47.60 3. 098 3.072 3.033 2.967 25 
26 52. 00 36.7696 53.60 50.04 49.60 3.098 3.072 3.032 2.967 26 
27 54. 00 38.1838 55.60 52.04 51.60 3.098 3.071 3.032 2.966 27 
28 56. 00 39.5980 57.60 54.04 53.60 3.097 3.071 3.031 2.965 28 
29 58. 00 41.0122 59.60 56.04 55.60 3.097 3.070 3.030 2.964 29 
30 60. 00 42.4264 61.60 58.03 57.60 3.097 3.070 3.030 2.963 30 
31 62. 00 43.8406 63.60 60.03 59. 60 3.097 3.070 3.029 2.962 31 
32 64. 00 45.2548 65.60 62.03 61.60 3.096 3. 069 3.039 3.961 32 
33 66. 00 46.6690 67.60 64.03 63. 60 3.096 3.069 3.028 2.960 33 
34 68. 00 48.0833 69.60 66.03 65. 60 3.096 3. 069 3.028 2.960 34 
35 70.00 49.4975 71.60 68.03 67.60 3.096 3.068 3.027 2.959 35 
36 72.00 50.9117 73.60 70.03 69. 60 3.096 3.068 3.027 2.958 36 
37. 74.00 52.3259 75.60 72.03 71.60 3.096 3.068 3.026 2.957 3⁄7 
38 76.00 53.7401 77.60 74.03 73.60 3.095 3.068 3.026 2.957 38 
39 78.00 55.1543 79.60 76.03 75.60 3.095 3.067 3.025 2.956 39 
40 80. 00 56.5685 81.60 78.03 71.60 3.095 3.067 3.025 2.955 40 
41 82. 00 57.9828 83.60 80.02 79.60 3.095 3.067 3.025 2.954 41 
42 84. 00 59.3970 85.60 82.02 81.60 3.095 3.066 3.024 2.954 42 
43 86. 00 60.8112 87.60 84.02 83.60 3.094 3.066 3.024 2.953 43 
44 88. 00 62.2254 89.60 86.02 85.60 3.094 3.066 3.023 2.952 44 
45 90. 00 63.6396 91.60 88.02 87.60 3.094 3.066 3.023 2.952 45 
46 92. 00 65.0538 93.60 90.02 89.60 3.094 3.065 3.022 2.951 46 
47 94. 00 66.4680 95.60 92.02 91.60 3.094 3.065 3.022 2.950 47 
48 96. 00 67.8822 97.60 94.02 93.60 3.094 3.065 3.022 2.950 48 
49 98. 00 69.2965 99.60 96.02 95.60 3.093 3.065 3.021 2.949 49 
50 100. 00 70.7107 | 101.60 98.02 97. 60 3. 093 3. 064 3.021 2.948 50 
51 102. 00 72.1249 | 103.60 100. 02 99. 60 3.093 3.064 3.020 2.948 51 
52 104. 00 73.5391 | 105.60 102. 02 101. 60 3.093 3.064 3.020 2.947 52 
53 106. 00 74.9533 | 107.60 104.02 103. 60 3.093 3.064 3.020 2.946 53 
54 108. 00 76.3675 | 109.60 106. 02 105. 60 3. 093 3.063 3.019 2.946 54 
55 110. 00 77.7817 | 111.60 108. 02 107. 60 3.092 3.063 3.019 2.945 55 
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表 9-79 45° 外 花 键 







































































模 数 m =2.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sv,s =3. 927 (mm) 
分 度 圆 | ” 基 辆 大 径 “ | 渐 开 线 起 | J 实际 具 厚 最 小 值 m 
直径 径 始 圆 直径 D, Snin = Syma = (T+A) 齿 数 
i Z 
D D, D. Te 圆 齿 根 4h 5h 6h 7h 
25.00 1776777 27.00 22.64 22.00 3.885 3.860 3.822 3,759 10 
27.50 19.4454 29.50 25.12 24.50 3.885 3.859 3.821 4.757 11 
30. 00 21,2132 32.00 27.61 27.00 3. 884 3.858 3.820 3,756 12 
32 30 22.9810 34,50 30.10 29. 50 3. 884 3.858 3.819 3.754 13 
35.00 24.7487 37.00 32.60 32.00 3.883 3.857 3.818 3.733 14 
37.50 26.5165 39.50 35.09 34. 50 3.883 3. 0657 3.817 3. 751 to 
40. 00 28.2843 42. 00 37.58 37.00 3.883 3.856 3.816 3.750 16 
42. 50 30.0520 44.50 40.08 39.50 3.882 3. B56 3.815 3.748 ET 
45.00 31.8198 47.00 42 57 42. 00 3.882 3. 655 3.815 3,747 18 
45. 50 33.5876 49.50 45.07 44. 50 3.882 3.655 3.814 3.746 19 
50.00 35.3553 52.00 47.57 47. 00 3.881 3.854 3.813 3.745 20 
52. 50 37:1231 54.50 50.06 49.50 3.881 3. 854 3.812 3, 743 21 
55.00 38.8909 57.00 52.56 52.00 3.881 3, 053 3.812 3.742 22 
57.50 40.6586 59.50 55.06 54.50 3.881 3.853 3.811 3,741 23 
60. 00 42.4264 62.00 37.55 7 3.880 3.852 3.810 3.740 24 
62,50 44. 1942 64,50 60.05 59. 50 3.880 3.852 3.809 3.739 25 
65. 00 45.9619 67.00 62.55 62. 00 3.880 3.851 3. 809 3.738 26 
67.50 47.71297 69.50 65.05 64. 50 3.879 3.851 3. 808 3.737 27 
70.00 49.4975 72.00 67.55 67.00 3.879 3.851 3. 808 3, T36 28 
7 A 51.2652 74.50 70.04 69. 50 3.879 3.850 3. 807 3,795 29 
75.00 53.0330 77.00 72, 54 72.00 3.879 3.850 3. 806 3,734 30 
TF 54. 8008 79.50 75.04 74.50 3.879 3.849 3.806 $, 735 31 
80. 00 56.5685 82.00 77.54 77.00 3.878 3.849 3.805 3,732 3⁄2 
82.50 58.3363 84.50 80.04 79.50 3.878 3.849 3.805 3,731 33 
85. 00 60.1041 87.00 82.54 82. 00 3.878 3.848 3.804 3,730 34 
87.50 61.8718 89.50 85.04 84. 50 3.878 3.848 3. 804 3.730 35 
90. 00 63.6396 92.00 87.54 87. 00 3.877 3.848 3.803 3.729 36 
92.50 65.4074 94.50 90.03 89.50 3.877 3.847 3.803 3, 728 3⁄7 
95.00 67.1751 97.00 92.53 92. 00 3.877 3.847 3.802 k ME 38 
97.50 68.9429 99.50 95.03 94.50 3.877 3.847 3.801 3.726 39 
100. 00 70, 7107 102.00 97.53 97.00 3.877 3.846 3.801 3, 725 40 
102. 50 72.4784 104.50 100.03 99. 50 3.876 3.846 3.801 3725 41 
105. 00 74.2462 107.00 102.53 102. 00 3.876 3.846 3. 800 3.724 42 
107. 50 76.0140 109. 50 105.03 104. 50 3.876 3.845 3. 800 3.723 43 
110.00 71.1817 112.00 107.53 107. 00 3.876 3.845 3.799 9,722 44 
112.50 79.5495 114.50 110.03 109. 50 3.876 3.845 3.799 31 2 45 
115.00 81.3173 117.00 112.53 112.00 3.875 3.845 3.798 3.721 46 












































































































































- 902 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
a | 分 度 贺 | 基 贺 大 径 “| 渐 开 线 起 | 小径 实际 齿 厚 最 小 值 
次 数 | pr ë HAAB D Spin = Sym — (T+A) Hizk 
Z Z 
D D, Do DFemax BAAR 4h 5h 6h 7h 
47 117. 50 83.0850 | 119.50 115.03 114. 50 3.875 3. 844 3.798 3.720 47 
48 120. 00 84.8528 | 122.00 117.53 117. 00 3.875 3.844 3.797 3.719 48 
49 122. 50 86.6206 | 124.50 120.03 119. 50 3.875 3. 844 3.797 3.719 49 
50 125. 00 88.3883 | 127.00 122.53 122. 00 3.875 3.843 3.796 3.718 50 
fl 127. 50 90.1561 | 129.50 125.02 124. 50 3.875 3. 843 3.796 3.717 51 
52 130. 00 91.9239 | 132.00 127.52 127. 00 3.874 3. 843 3.795 3: 717 52 
53 132. 50 93.6916 | 134.50 130.02 129. 50 3.874 3.843 3.795 3.716 53 
54 135. 00 95.4594 | 137.00 132.52 132. 00 3.874 3.842 3.795 3.715 54 
59 137. 50 97.2272 | 139.50 135.02 134. 50 3.874 3.842 3.794 3.715 55 
i š š b) 公差 等 级 为 5 级 时 ， 计 算式 为 16i4 + 64i 
2.1.4 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 公差 与 配合 (i) ` | i 
A ls); 
(1) 公差 等 级 : GB/T 3478. 1 一 2008 对 于 30。 标 e) 公差 等 级 为 6 级 时 ， 计 算式 为 255 + 100ig 
准 压 力 角 花 键 、37. "标准 压力 角 花 键 和 4$。" 标 准 压 (kis); 
力 角 花 键 规定 的 公差 等 级 为 4、5、6、7 级 共 四 级 ， d) 公差 等 级 为 7 级 时 ， 计 算式 为 40is + 160; 
4 级 的 精度 最 高 ， 由 高 向 低 依次 排列 ,7 级 的 精度 最 (或 去 ) 。 





低 。 公 差 等 级 是 指 与 齿 侧 配合 有 关 的 尺寸 公差 、 形 
状 公差 和 位 置 公差 的 等 级 。 

(2) 公差 . 渐 开 线 花 键 尺 寸 参 数 由 配合 尺寸 和 
非 配 合 尺 寸 两 部 分 组 成 。 配 合 尺寸 包 括 齿 柳 宽 E 和 
HES, 非 配合 尺寸 包括 内 花 键 、 外 花 键 的 大 径 、 小 
径 和 齿 根 圆 弧 半径 等 。 

配合 尺寸 (AWE, WJ S) 的 公差 带 由 基本 
HÆ (确定 公差 带 的 位 置 ) 和 总 公差 了 +A (确定 公 
差 带 的 大 小 ) 组 成 。 

内 、 外 花 键 的 基本 偏差 按 GBZT 1800.1 ~3 极限 
与 配合 的 规定 ， 内 花 键 齿 柳 宽 5 的 基本 偏差 为 有 
(表示 采用 基 孔 制 )， 它 是 作用 齿 槽 宽 的 下 偏差 。 外 
花 键 齿 厚 S 的 基本 偏差 为 k、js、h、f、e、d， 它 们 
是 作用 人 齿 厚 的 上 偏差 ,但 基本 偏差 为 k 时 ， 作 
厚 上 偏差 为 + (T+A)。 

内 花 键 齿 槽 宽 已 和 外 花 键 齿 厚 S 的 公差 带 大 小 
由 总 公差 (T+A) 确定 ， SHARE SE 已 和 外 
花 键 齿 厚 S 的 总 公差 相同 ， 均 为 (了 +A) ， 总 公差 
是 加 工 公差 7 和 综合 公差 A 之 和 。 

GB/T 3478. 1 一 2008 列 出 了 渐 开 线 花 键 配 合 尺寸 
的 公差 计算 式 : 

1) 齿 槽 宽 和 齿 厚 的 总 公差 (7+ 和 A) 计算 式 如 
下 (单位 为 um): 

a) 公差 等 级 为 4 级 时 ,计算 式 为 10is + 40 证 
(Xis); 
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上 式 中 公差 单位 鹿 、 读 或 is 的 计算 式 如 下 : 

以 分 度 圆 直径 D 为 基础 的 公差 .， 其 公差 单位 
uX: 
4 D<500mm 时 ，i =0.45 YD +0. 001D 
` D >500mm 时 , i} =0. 004D +2. 1 

以 基本 齿 模 宽 或 基本 齿 厚 S 为 基础 的 公差 ， 
RAAM ip BX is 为 ; 

ię =0.45 YE+0.001E (内 花 键 用 ) 

is =0.45 YS +0.001S (PEEM) 

式 中 D、E 和 5S 的 单位 为 mm, 

2) 综合 公差 À 是 根据 齿 距 累积 误差 、 具 5 形 误 差 
和 齿 癌 误差 对 花 键 配合 的 综合 影响 给 定 的 。 考 虑 到 
各 单项 误差 不 太 可 能 同时 以 最 大 值 出 现在 同一 花 键 
上 ， 而 且 三 项 单项 误差 不 太 可 能 相互 无 补偿 地 影响 
花 键 配合 等 情况 ， 所 以 综合 公差 按 下 式 计算 (单位 
为 um) š 












































A=0.6 F} +F +F5 
3) 加 工 公差 7 了 为 总 公差 (T+A) 
之 差 , 即 (T+A) -A。 
4) 齿 距 累 积 公差 F, 的 计算 式 如 下 (单位 为 
um): 
a) 公差 等 级 为 4 级 时 ， 计 算式 为 2.5 /L +6.3; 
b) 公差 等 级 为 5 级 时 ， 计 算式 为 3.55 \ +9; 





与 综合 公差 A 
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e) 公差 等 级 为 6 级 时 ， 计 算式 为 5.0 VL+12.5; 
d) 公差 等 级 为 7 级 时 ， 计 算式 为 7.1 VL+18。 
式 中 工 为 分 度 圆周 长 之 半 ， 即 L= mmz/2， 单 位 
为 mm. 
齿 距 累积 公差 Fp [R| INBER 2 RIN B 4 In] Ek 2J) 
误差 。 
5) 齿 形 公差 的 计算 式 如 下 (单位 为 um): 
a) 公差 等 级 为 4 级 时 ， 计 算式 为 1.6pr +10; 
b) 公差 等 级 为 5 级 时 ， 计 算式 为 2.5pr +16; 
e) 公差 等 级 为 6 级 时 ， 计 算式 为 4.0pr +25; 
d) 公差 等 级 为 7 级 时 ， 计 算式 为 6.3pf +40。 
式 中 公差 因数 pf =m+0.0125mz， 单 位 为 mm。 
齿 形 公差 F. 限制 齿 形 压力 角 误 差 和 渐 开 线形 状 
误差 。 
6) 齿 向 公差 Fg 的 计算 式 如 下 (单位 为 um) : 
a) 公差 等 级 为 4 级 时 ， 计 算式 为 0.8 Ve +4; 
b) 公差 等 级 为 5 级 时 ， 计 算式 为 1.0 Ve+5; 
e) 公差 等 级 为 6 级 时 ， 计 算式 为 1.25 Vg +6.3; 
d) 公差 等 级 为 7 级 时 ， 计 算式 为 2.0vg+10。 
式 中 g 为 花 键 配合 长 度 ， 单 位 为 mm。 
GB/T 3478. 1 一 2008 规定 了 渐 开 线 花 键 非 配合 尺 
才 (内 、 外 花 键 大 径 、 小 径 的 极限 偏差 和 齿 根 圆 弧 
的 极限 尺寸 )。 在 附录 中 还 规定 了 齿 转 径 向 跳动 公 
差 Ff。 
花 键 的 总 公差 (T+A), RESZ NA, WER 
积 公 差 F, 和 齿 形 公 差 ,的 数值 见 表 9-80 ~ 表 9- 
94。 具 向 公差 F, 的 数值 见 表 9-95。 当 花 键 齿 数 


























法 实现 不 同 的 配合 。 花 键 齿 侧 配合 的 性 质 取决 于 最 
小 作用 侧 隙 ，GBZT 3478. 1 一 2008 规定 花 键 联结 有 6 
种 齿 侧 配合 类 别 : H/k, H/js, H/h, H/f. H/e 和 
H/d。 对 于 45° 标 准 压 力 角 的 花 键 联结 ， 应 优先 选用 
H/k, H/h 和 H/A， 见 图 9-4。 

齿 侧 配 合 类 别 中 的 H. k. h. e 和 4d 等 基本 偏 
差 ， 与 GB/T 1800. 2 一 1998 极限 与 配合 中 的 基本 偏 
差 相 同 ; 而 基本 偏差 js 的 公差 带 的 分 布 与 GB/T 
1800.2 的 规定 相同 ， 它 应 为 各 级 标准 公差 组 成 的 公 
差 带 完 全 对 称 地 分 布 于 零 线 的 两 侧 ， 但 其 数值 应 按 
总 公差 (T+A), B: js= +(T+À))/2, 

在 渐 开 线 花 键 联 结 中 ， 键 齿 侧面 既 起 驱动 作用 ， 
又 具有 自动 定 心 作用 ， 这 是 渐 开 线 花 键 联结 的 重要 
寺 点 。 当 内 、 外 花 键 对 其 安装 基准 有 同 轴 度 误差 时 ， 
将 减 小 花 键 副 的 作用 间 院 或 增 大 作用 过 盘 ， 必 要 时 ， 
应 采用 调整 具 侧 配合 类 别 等 方法 予以 补偿 。 齿 距 累 
职 误 差 、 齿 形 误 差 和 齿 向 误差 都 会 减 小 作用 间隙 或 
增 大 作用 过 租 ， 因 此 ， 国 标 中 给 出 了 综合 公差 À T 
以 补偿 。 内 、 外 花 键 齿 侧 配合 的 精度 取决 于 总 公差 
(T+A), 在 生产 中 ,根据 设计 要 求 和 制造 工艺 的 综 
合 分 析 ， 内 、 外 花 键 可 以 采用 不 同 的 公差 等 级 相互 
配合 ， 以 获取 较 佳 经 济 效果 。 

渐 开 线 花 键 的 齿 侧 配合 不 仅 与 尺寸 偏差 有 关 ， 
还 与 形状 误差 、 位置 误差 有 关 。 因 此，GB/T 
3478. 1 一 2008 对 于 渐 开 线 花 键 联结 的 齿 侧 配合 相关 
结构 的 作用 尺寸 和 实际 尺寸 做 了 规定 。 作 用 齿 槽 宽 
,的 数值 等 于 一 与 之 在 全 齿 长 上 配合 (无间 阶 且 无 


































































































II 















































超过 表 中 数值 时 ， 可 按 上 述 ~ @ 提 供 的 计算 式 

















pR) 的 理想 全 齿 外 花 键 分 度 圆 弧 齿 厚 的 齿 槽 宽 ; 

















计算 。 

作用 齿 槽 宽 E. 的 下 偏差 和 作用 齿 厚 S. 的 上 偏 
差 见 表 9-96。 

外 花 键 小 径 D;. 和 大 径 D.. 的 上 偏差 见 表 9-97, 

内 花 键 小 径 Di 的 极限 偏差 和 外 花 键 大 径 也 .的 
公差 见 表 9-98, 

齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 R nin A Re min ILK 9-99。 

齿 圈 径 向 跳动 公差 F. 见 表 9-100, 

GB/T 3478. 1 一 2008 规定 了 齿 侧 配 合 相 关 的 各 项 
尺寸 的 公差 数值 表 ， 同 时 也 给 出 了 相关 的 计算 公式 
(公差 数值 表 是 根据 相关 计算 公式 编制 的 ) 。 在 生产 
中 ， 为 方便 考虑 ， 首 先 应 采用 从 标准 中 给 出 的 公差 
表 中 选取 公差 数值 。 在 特殊 情况 下 ， 可 根据 标准 提 
供 的 相关 公式 进行 计算 。 

(3) EMRA: 渐 开 线 花 键 联结 的 齿 侧 配 合 采 
用 基 筷 制 ， 即 仅 用 改变 外 花 键 作 用 齿 厚 上 偏差 的 方 





















































基本 齿 槽 宽 E 为 内 花 键 分 度 圆 弧 齿 模 宽 的 基本 尺寸 
其 数值 为 齿 距 之 半 。 
图 9-5a 表示 的 各 齿 槽 均 为 基本 齿 横 宽 ,日 具有 
齿 距 累积 误差 、 齿 形 误差 和 齿 向 误差 的 内 花 键 。 图 
9-5b 表示 理想 (无 误差 ) 的 外 花 键 与 该 内 花 键 配合 
时 的 情况 。 由 于 内 花 键 有 误差 ， 所 以 该 外 花 键 即 使 
每 个 齿 厚 与 内 花 键 齿 槽 宽 相 等 ， 也 不 能 装 人 图 9-5a 
所 示 的 内 花 键 。 若 要 使 理想 的 外 花 键 在 任意 位 置 上 
都 可 以 装 入 内 花 键 ， 且 作用 侧 隙 为 零 ， 则 该 内 花 键 
所 有 齿 权 宽 均 需 按 最 大 干涉 量 加 宽 ， 如 图 9-5c 所 示 。 
这 些 加 宽 后 的 齿 槽 宽 即 是 内 花 键 的 各 实际 齿 模 宽 ; 
而 与 之 相配 合 的 理想 外 花 键 的 齿 厚 是 内 花 键 的 作用 
齿 槽 宽 。 

基本 齿 厚 S 为 外 花 键 分 度 圆 上 弧 具 厚 ， 其 数值 
为 齿 距 之 半 ; 实际 齿 厚 为 在 外 花 键 分 度 贺 上 各 键 齿 
的 弧 齿 厚 ;， 作 用 齿 厚 S, 的 数值 等 于 与 之 在 全 齿 长 上 


实际 齿 覃 宽 为 内 花 键 分 度 圆 上 各 齿 模 的 弧 齿 槽 宽 ; 













































































. 904 . 公差 与 配合 实用 手册 








内 花 键 外 花 键 
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EBES (0.Snm) 
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(T4) 
es,—k+(T+4 ) es => A es =h es =f es =e 
F ! 
有 最 大 作用 过 至。 CEA 有 最 小 作用 间 阶 




































































图 9-4 人 齿 侧 配合 的 公差 带 分 布 图 


4 
齿 距 累积 误差 


齿 形 误差 J) 
HERE < 





a) b) 


实际 齿 槽 宽 


作用 齿 槽 宽 等 于 
理想 外 花 键 齿 厚 








图 9-5 内 花 键 误差 的 影响 
a) 具有 基本 齿 槽 宽 的 有 误差 的 内 花 键 b) 具有 基本 齿 厚 的 理想 外 花 键 在 X 处 干涉 
e) 所 有 齿 槽 宽 按 最 大 干涉 量 加 宽 后 ， 内 花 键 与 理想 外 花 键 的 配合 (无 间隙 且 无 过 盘 ) 


















































































































































































































































# 03 键 和 花 键 公差 与 配合 . 905 . 

配合 (无 间隙 且 无 过 艇 ) 的 理想 全 齿 内 花 键 分 度 圆 。 和 图 9-7。 
弧 齿 槽 宽 的 齿 厚 。 根 据 花 键 误差 分 析 ， 对 于 外 花 键 ， 作用 齿 模 宽 最 小 值 E nia 和 作用 齿 厚 最 大 值 
其 作用 齿 厚 应 大 于 实际 齿 厚 。 内 花 键 作用 齿 模 宽 减 S,max 决定 了 花 键 联结 的 作用 侧 际 最 小 值 ， 用 综合 通 
出 外 花 键 作用 齿 厚 等 于 作用 侧 际 ( 间 际 或 过 琢 ), 作 。 ” 规 检验 时 ， 它 们 是 综合 通 规 的 基本 尺寸 。 实 际 齿 横 
用 侧 际 确定 了 花 键 联结 的 配合 。 正 的 作用 侧 际 为 间 ” 宽 最 小 值 5,;, 和 实际 齿 厚 最 大 值 5,,, 两 个 尺寸 一 般 
M, IEH TA. 在 单项 检验 法 中 使 用 ; 当 采 用 综合 检验 法 时 ， 这 两 

EMT EP, KERAN TEAK pr A SEE, 个 尺寸 是 辅助 尺寸 ， 不 作为 零件 判断 合格 与 否 的 依 
会 引起 作用 尺寸 相应 变动 。 因 此 ， 齿 槽 宽 有 四 个 极 据 。 实 际 齿 槽 宽 最 大 值 5,,、 和 实际 齿 厚 最 小 值 Su, 
ERY: AA SEME E, ww 、 作 用 齿 槽 宽 最 大 两 个 尺寸 是 判断 零件 合格 与 否 的 依据 。 作 用 齿 槽 宽 
值 ,,,、、 实 际 齿 横 宽 最 小 值 Enn 、 实 际 齿 模 宽 最 大 RAW E, ,和 作用 齿 厚 最 小 值 Si 两 个 尺寸 决定 
fH Enas 外 花 键 的 齿 厚 也 有 相应 的 四 个 极限 尺寸 ， ”了 花 键 联结 的 作用 侧 际 最 大 值 ， 用 综合 止 规 检验 时 ， 














作用 齿 厚 最 小 值 Sm 、 作 用 齿 厚 最 大 值 S... . X 
际 齿 厚 最 小 值 Su 、 实 际 齿 厚 最 大 值 5,,， 如 图 9-6 
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b) 


= 作用 尺寸 公差 带 
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图 9-6 WI %& J WU BJ 
a) WEBER 
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图 解 


b) 外 花 键 齿 厚 


此 两 个 尺寸 是 综合 止 规 的 基本 尺寸 。 
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此 槽 宽 和 此 厚 综合 检验 法 
单项 检验 法 
作用 尺寸 和 实际 尺寸 基本 方法 方法 A 方法 B 
或 棒 间 距 或 棒 间 距 或 棒 间 距 
Emax = == 辅助 尺寸 
非 全 齿 止 规 PEREM 非 全 齿 止 规 
E, 不 
Ë 
= 综合 止 规 综合 止 规 
Enia 辅助 尺寸 辅助 尺寸 辅助 尺寸 A 
~ 非 全 齿 通 规 
tr FF = == 或 棒 间 距 
yminy li 
ñ EER: i 
综合 通 规 综合 通 规 综合 通 规 | 形 误差 、 交 向 误差 
s 
ES (0.5 am) s 
R3 
此 和 矩 累积 误差 、 此 
I 形 误差 、 齿 向 误差 
Pymax A } 
ss ss EF] | peera 
a 
综合 通 规 综合 通 规 综合 通 规 
mase y 
| 辅助 尺寸 辅助 尺寸 PT == 
Ë= 
非 全 齿 通 规 
Ë 
Sma | 一 | 
vmin 辅助 尺寸 辅助 尺寸 
综合 止 规 综合 止 规 
TS 
Smin Y li == 
辅助 尺寸 
作用 尺寸 公差 非 全 齿 止 规 非 全 齿 止 规 非 全 齿 止 规 
或 跨 棒 矩 或 矿 值 | | 或 跨 棒 矩 或 矿 值 或 跨 棒 矩 或 矿 值 
实际 尺寸 公差 带 
图 9-7 齿 槽 宽 、 齿 厚 及 检验 图 解 























第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 907 . 
表 9-80 总 公差 (7+ 和 A)、 综 合 公差 和 A、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公差 F。 
m =0. 2Smm (um) 
公差 等 级 
全 4 WR 
z z 
T+À| À FP, Fa T+À| À FP, Fa T+À| À F, Fa T+À| À F, Fa 

10 19 10 11 10 31 14 16 17 48 21 22 26 7I 32 32 42 10 
11 20 10 11 10 31 15 16 17 49 21 23 26 78 33 33 42 11 
12 20 10 12 10 32 15 17 17 49 22 23 26 79 33 33 42 12 
13 20 10 12 10 32 15 17 17 50 22 24 26 80 33 34 42 13 
14 20 10 12 10 32 15 17 17 50 22 24 26 80 33 35 42 14 
15 20 10 12 10 32 15 18 17 51 22 25 26 81 34 35 42 15 
16 20 10 13 10 33 15 18 17 51 22 25 26 82 34 36 42 16 
17 21 10 13 10 33 15 18 17 51 22 25 26 82 34 36 42 17 
18 21 10 13 10 33 15 18 17 52 23 26 26 83 34 37 42 18 
19 21 11 13 10 33 16 19 17 52 23 26 26 83 35 37 42 19 
20 21 11 13 10 34 16 19 17 52 23 27 26 84 35 38 42 20 
21 21 11 13 11 34 16 19 17 53 23 27 26 84 35 38 42 21 
22 21 11 14 11 34 16 19 17 53 23 27 26 85 35 39 42 22 
23 21 11 14 11 34 16 20 17 53 23 28 26 85 35 39 42 23 
24 21 11 14 11 34 16 20 17 54 24 28 26 86 36 40 42 24 
25 22 11 14 11 34 16 20 17 54 24 28 26 86 36 40 42 25 
26 22 11 14 11 35 16 20 17 54 24 28 26 87 36 41 42 26 
27 22 11 14 11 35 16 21 17 54 24 29 26 87 36 41 42 27 
28 22 11 15 11 35 17 21 17 59 24 29 26 87 36 42 42 28 
29 22 11 15 11 35 17 21 17 55 24 29 26 88 37 42 42 29 
30 22 11 15 11 35 17 21 17 55 24 30 26 88 37 42 42 30 
31 22 12 15 11 35 17 21 17 55 25 30 26 89 37 43 42 31 
32 22 12 15 11 36 17 22 17 56 25 30 26 89 37 43 42 32 
33 22 12 15 11 36 17 22 17 56 25 30 26 89 37 44 42 33 
34 22 12 15 11 36 17 22 17 56 25 31 26 90 38 44 42 34 
35 23 12 16 11 36 17 22 17 56 25 31 26 90 38 44 42 35 
36 23 12 16 11 36 17 22 17 57 25 31 26 91 38 45 42 36 
37 23 12 16 11 36 17 23 17 57 25 32 26 91 38 45 42 37 
38 23 12 16 11 37 18 23 17 57. 25 32 26 91 38 45 42 38 
39 23 12 16 11 37 18 23 17 57 26 32 26 92 38 46 42 39 
40 23 12 16 11 37 18 23 17 57 26 32 27 92 39 46 42 40 
41 23 12 16 11 37 18 23 17 58 26 33 27 92 39 46 42 41 
42 23 12 16 11 37 18 23 17 58 26 33 27 93 39 47 42 42 
43 23 12 17 11 37 18 24 17 58 26 33 27 93 39 47 42 43 
44 23 12 17 11 37 18 24 17 58 26 33 27 93 39 48 42 44 
45 23 12 17 11 37 18 24 17 58 26 34 27 94 39 48 42 45 
46 23 13 17 11 38 18 24 17 59 26 34 27 94 40 48 42 46 
47 24 13 17 11 38 18 24 17 59 26 34 27 94 40 49 43 47 
48 24 13 17 11 38 18 24 17 59 27 34 27 94 40 49 43 48 
49 24 13 17 11 38 18 25 17 59 27 34 27 95 40 49 43 49 
50 24 13 17 11 38 19 25 17 59 27 35 27 95 40 49 43 50 
51 24 13 17 11 38 19 25 17 60 27 35 27 95 40 50 43 51 
52 24 13 18 11 38 19 25 17 60 27 35 27 96 40 50 43 52 
53 24 13 18 11 38 19 25 17 60 27 35 27 96 41 50 43 53 
54 24 13 18 11 38 19 25 17 60 27 36 27 96 41 51 43 54 
55 24 13 18 11 39 19 25 17 60 27 36 27 96 41 51 43 55 




































































` 908 . 公差 与 配合 实用 手册 
(È) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fo Fa T+À| À F, Fy 
56 24 13 18 11 39 19 26 17 60 27 36 27 97 41 51 43 56 
57 24 13 18 11 39 19 26 17 6l 28 36 27 97 41 52 43 57 
58 24 13 18 11 39 19 26 17 6l 28 36 27 97 41 52 43 58 
59 24 13 18 11 39 19 26 17 6l 28 37 27 97 42 52 43 59 
60 24 13 18 11 39 19 26 17 6l 28 37 27 98 42 52 43 60 
6l 25 13 19 11 39 19 26 17 6l 28 37 27 98 42 53 43 6l 
62 25 13 19 11 39 20 27 17 6l 28 37 27 98 42 53 43 62 
63 25 13 19 11 39 20 27 17 62 28 37 27 99 42 53 43 63 
64 25 14 19 11 40 20 27 17 62 28 38 27 99 42 54 43 64 
65 25 14 19 11 40 20 27 17 62 28 38 27 99 42 54 43 65 
66 25 14 19 11 40 20 27 17 62 29 38 27 99 43 54 43 66 
67 25 14 19 11 40 20 27 17 62 29 38 27 99 43 54 43 67 
68 25 14 19 11 40 20 27 17 62 29 38 27 100 43 55 43 68 
69 25 14 19 11 40 20 27 17 62 29 39 27 100 43 59 43 69 
70 25 14 19 11 40 20 28 17 63 29 39 27 100 43 55 43 70 
71 25 14 20 11 40 20 28 17 63 29 39 27 100 43 59 43 71 
72 25 14 20 11 40 20 28 17 63 29 39 27 101 43 56 43 72 
73 25 14 20 11 40 20 28 17 63 29 39 27 101 43 56 43 73 
74 25 14 20 11 40 20 28 17 63 29 39 27 101 44 56 43 74 
75 25 14 20 11 41 20 28 17 63 29 40 21 101 44 57 43 75 
76 25 14 20 11 41 21 28 17 63 29 40 27 102 44 57 43 76 
77 25 14 20 11 41 21 29 17 64 30 40 2I 102 44 57 43 77 
78 25 14 20 11 41 21 29 17 64 30 40 2J 102 44 57 43 78 
79 26 14 20 11 41 21 29 17 64 30 40 27 102 44 58 43 79 
80 26 14 20 11 41 21 29 17 64 30 41 27 102 44 58 43 80 
81 26 14 20 11 41 21 29 17 64 30 41 27 103 44 58 43 81 
82 26 14 20 11 41 21 29 17 64 30 41 27 103 45 58 43 82 
83 26 14 21 11 41 21 29 17 64 30 41 27 103 45 59 43 83 
84 26 15 21 11 41 21 29 17 65 30 41 27 103 45 59 43 84 
85 26 15 21 11 41 21 30 17 65 30 41 27 103 45 59 43 85 
86 26 15 21 11 41 21 30 17 65 30 42 27 104 45 59 43 86 
87 26 15 21 11 42 21 30 17 65 30 42 27 104 45 60 43 87 
88 26 15 21 11 42 21 30 17 65 31 42 27 104 45 60 43 88 
89 26 15 21 11 42 21 30 17 65 31 42 27 104 46 60 43 89 
90 26 15 21 11 42 21 30 17 65 31 42 27 104 46 60 43 90 
91 26 15 21 11 42 22 30 17 65 31 42 27 105 46 60 43 91 
92 26 15 21 11 42 22 30 17 66 31 43 27 105 46 61 43 92 
93 26 15 21 11 42 22 30 17 66 31 43 27 105 46 6l 43 93 
94 26 15 21 11 42 22 31 17 66 31 43 27 105 46 6l 43 94 
95 26 15 22 11 42 22 31 17 66 31 43 27 105 46 61 43 95 
96 26 15 22 11 42 22 31 17 66 31 43 27 106 46 62 43 96 
97 26 15 22 11 42 22 31 17 66 31 43 27 106 46 62 43 97 
98 27 15 22 11 42 22 31 17 66 31 44 27 106 47 62 44 98 
99 27 15 22 11 42 22 31 17 66 32 44 27 106 47 62 44 99 
100 | 27 15 22 11 43 22 31 17 66 32 44 27 106 47 62 44 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 - 909 . 
表 9-81 总 公差 (7+ 和 A)、 综 合 公差 和 A、 齿 距 累 积 公差 F, MARKAZ F, 
m =0. Smm (um) 
公差 等 级 
z z 
T+À | À 的 Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fo Fa T+À| À Fi Eg 

10 24 11 13 11 39 16 19 17 6l 23 27 27 98 36 38 44 10 
11 25 11 14 11 39 16 19 17 62 24 27 27 99 36 39 44 11 
12 25 11 14 11 40 16 20 17 62 24 28 27 99 36 40 44 12 
13 25 11 14 11 40 17 20 17 63 24 28 27 100 37 41 44 13 
14 25 11 15 11 41 17 21 17 63 25 29 27 101 37 42 44 14 
15 26 12 15 11 41 17 21 17 64 25 30 27 102 37 42 44 15 
16 26 12 15 11 41 17 22 18 64 25 30 27 103 38 43 44 16 
17 26 12 15 11 41 17 22 18 65 25 31 27 104 38 44 44 17 
18 26 12 16 11 42 18 22 18 65 26 31 27 104 39 45 44 18 
19 26 12 16 11 42 18 23 18 66 26 32 27 105 39 45 44 19 
20 26 12 16 11 42 18 23 18 66 26 32 28 106 39 46 44 20 
21 27 12 16 11 43 18 23 18 66 26 33 28 106 40 47 44 21 
22 27 13 17 11 43 18 24 18 67 27 33 28 107 40 48 44 22 
23 27 13 17 11 43 18 24 18 67 27 34 28 108 40 48 44 23 
24 27 13 17 11 43 19 24 18 68 27 34 28 108 40 49 44 24 
25 27 13 17 11 44 19 25 18 68 27 35 28 109 41 49 44 25 
26 27 13 18 11 44 19 25 18 68 27 35 28 109 41 50 44 26 
27 27 13 18 11 44 19 25 18 69 28 36 28 110 41 51 44 27 
28 28 13 18 11 44 19 26 18 69 28 36 28 110 42 51 44 28 
29 28 13 18 11 44 19 26 18 69 28 36 28 111 42 52 44 29 
30 28 13 18 11 45 20 26 18 70 28 37 28 112 42 52 44 30 
31 28 14 19 11 45 20 27 18 70 28 37 28 112 43 53 44 31 
32 28 14 19 11 45 20 27 18 70 29 38 28 113 43 54 44 32 
33 28 14 19 11 45 20 27 18 71 29 38 28 113 43 54 44 33 
34 28 14 19 11 45 20 27 18 71 29 38 28 113 43 59 44 34 
35 28 14 19 11 46 20 28 18 71 29 39 28 114 44 55 45 35 
36 29 14 20 11 46 20 28 18 72 29 39 28 114 44 56 45 36 
37 29 14 20 11 46 21 28 18 72 30 39 28 115 44 56 45 37 
38 29 14 20 11 46 21 28 18 72 30 40 28 115 44 57 45 38 
39 29 14 20 11 46 21 29 18 72 30 40 28 116 45 57 45 39 
40 29 14 20 11 46 21 29 18 73 30 41 28 116 45 58 45 40 
41 29 15 20 11 47 21 29 18 73 30 41 28 117 45 58 45 41 
42 29 15 21 11 47 21 29 18 73 31 41 28 117 45 59 45 42 
43 29 15 21 11 47 21 30 18 73 31 42 28 117 46 59 45 43 
44 29 15 21 11 47 21 30 18 74 31 42 28 118 46 60 45 44 
45 30 15 21 11 47 22 30 18 74 31 42 28 118 46 60 45 45 
46 30 15 21 11 47 22 30 18 74 31 43 28 119 46 61 45 46 
47 30 15 21 11 48 22 31 18 74 31 43 28 119 47 61 45 47 
48 30 15 22 11 48 22 31 18 75 32 43 28 119 47 62 45 48 
49 30 15 22 11 48 22 31 18 75 32 44 28 120 47 62 45 49 
50 30 15 22 11 48 22 31 18 75 32 44 28 120 47 62 45 50 
51 30 15 22 11 48 22 31 18 75 32 44 28 121 48 63 45 51 
52 30 16 22 11 48 22 32 18 76 32 44 28 121 48 63 45 52 
53 30 16 22 11 48 23 32 18 76 32 45 28 121 48 64 45 53 
54 30 16 23 11 49 23 32 18 76 33 45 28 122 48 64 45 54 
55 30 16 23 11 49 23 32 18 76 33 45 28 122 49 65 45 55 




































































“910 - 公差 与 配合 实用 手册 
(È) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fo Fa T+À| À F, Ej 

56 31 16 23 11 49 23 33 18 76 33 46 28 122 49 65 45 56 
57 31 16 23 11 49 23 33 18 77 33 46 28 123 49 66 45 57 
58 31 16 23 11 49 23 33 18 77 33 46 28 123 49 66 45 58 
59 31 16 23 11 49 23 33 18 77 33 47 28 123 49 66 45 59 
60 31 16 23 11 49 23 33 18 77 34 47 29 124 50 67 46 60 
61 31 16 24 11 50 24 34 18 77 34 47 29 124 50 67 46 6l 
62 31 16 24 11 50 24 34 18 78 34 47 29 124 50 68 46 62 
63 31 16 24 11 50 24 34 18 78 34 48 29 125 50 68 46 63 
64 31 17 24 11 50 24 34 18 78 34 48 29 125 50 68 46 64 
65 31 17 24 11 50 24 34 18 78 34 48 29 125 51 69 46 65 
66 31 17 24 11 50 24 35 18 78 34 48 29 126 51 69 46 66 
67 31 17 24 11 50 24 35 18 79 33 49 29 126 51 70 46 67 
68 32 17 25 11 50 24 35 18 79 35 49 29 126 51 70 46 68 
69 32 17 25 11 51 24 35 18 79 35 49 29 126 52 70 46 69 
70 32 17 25 12 51 25 35 18 79 35 50 29 127 52 71 46 70 
71 32 17 25 12 51 25 36 18 79 35 50 29 127 52 71 46 71 
72 32 17 25 12 51 25 36 18 80 35 50 29 127 52 71 46 72 
73 32 17 25 12 51 25 36 18 80 36 50 29 128 52 72 46 73 
74 32 17 25 12 51 25 36 18 80 36 51 29 128 53 72 46 74 
75 32 17 25 12 51 25 36 18 80 36 51 29 128 53 72 46 75 
76 32 17 26 12 51 25 36 18 80 36 51 29 129 53 73 46 76 
77 32 18 26 12 52 25 37 18 81 36 51 29 129 53 73 46 717 
78 32 18 26 12 32 25 37 18 81 36 52 29 129 53 74 46 78 
79 32 18 26 12 52 25 37 18 81 36 52 29 129 54 74 46 79 
80 32 18 26 12 32 26 37 19 81 36 52 29 130 54 74 46 80 
81 32 18 26 12 52 26 37 19 81 37 52 29 130 54 T5 46 81 
82 33 18 26 12 52 26 37 19 81 37 53 29 130 54 75 46 82 
83 33 18 26 12 52 26 38 19 82 37 53 29 130 54 75 46 83 
84 33 18 27 12 52 26 38 19 82 37 53 29 131 55 76 46 84 
85 33 18 27 12 52 26 38 19 82 37 53 29 131 55 76 46 85 
86 33 18 27 12 33 26 38 19 82 37 54 29 131 55 76 47 86 
87 33 18 27 12 53 26 38 19 82 37 54 29 132 55 717 47 87 
88 33 18 27 12 53 26 39 19 82 38 54 29 132 55 717 47 88 
89 33 18 27 12 53 26 39 19 83 38 54 29 132 55 717 47 89 
90 33 18 27 12 53 27 39 19 83 38 55 29 132 56 78 47 90 
91 33 19 27 12 53 27 39 19 83 38 55 29 133 56 78 47 91 
92 33 19 28 12 53 27 39 19 83 38 39 29 133 56 78 47 92 
93 33 19 28 12 53 27 39 19 83 38 55 29 133 56 79 47 93 
94 33 19 28 12 53 27 40 19 83 38 55 29 133 56 79 47 94 
95 33 19 28 12 53 27 40 19 83 39 56 29 134 57 79 47 95 
96 33 19 28 12 54 27 40 19 84 39 56 29 134 57 80 47 96 
97 34 19 28 12 54 27 40 19 84 39 56 29 134 57 80 47 97 
98 34 19 28 12 54 21 40 19 84 39 56 29 134 57 80 47 98 
99 34 19 28 12 54 27 40 19 84 39 37 29 135 57 81 47 99 
100 | 34 19 28 12 54 27 40 19 84 39 57 30 135 57 81 47 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 911 . 
表 9-82 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公差 F。 
m =0. 75mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fy Fa T+À| à F Fi 

10 28 12 15 11 45 17 21 18 70 25 30 28 112 38 42 45 10 
11 28 12 15 11 45 18 22 18 71 26 30 28 113 39 44 45 11 
12 29 12 16 11 46 18 22 18 71 26 31 28 114 39 45 45 12 
13 29 12 16 11 46 18 23 18 72 26 32 28 115 40 46 45 13 
14 29 13 16 11 46 18 23 18 73 27 33 29 116 40 47 46 14 
15 29 13 17 11 47 19 24 18 73 27 34 29 117 41 48 46 15 
16 29 13 17 11 47 19 24 18 74 27 34 29 118 41 49 46 16 
17 30 13 17 11 48 19 25 18 74 28 35 29 119 42 50 46 17 
18 30 13 18 11 48 19 25 18 75 28 36 29 120 42 51 46 18 
19 30 13 18 11 48 20 26 18 75 28 36 29 120 42 52 46 19 
20 30 14 18 12 48 20 26 18 76 29 37 29 121 43 32 46 20 
21 30 14 19 12 49 20 27 18 76 29 37 29 122 43 53 46 21 
22 31 14 19 12 49 20 27 18 71 29 38 29 123 44 54 46 22 
23 31 14 19 12 49 20 27 18 71 29 39 29 123 44 55 46 23 
24 31 14 20 12 50 21 28 18 78 30 39 29 124 44 56 46 24 
25 31 14 20 12 50 21 28 18 78 30 40 29 125 45 57 46 25 
26 31 14 20 12 50 21 29 18 78 30 40 29 125 45 57 46 26 
27 32 15 20 12 50 21 29 19 79 31 41 29 126 46 58 46 27 
28 32 15 21 12 51 21 29 19 79 31 41 29 127 46 59 46 28 
29 32 15 21 12 51 22 30 19 80 31 42 29 127 46 60 46 29 
30 32 15 21 12 51 22 30 19 80 31 42 29 128 47 60 46 30 
31 32 15 21 12 51 22 30 19 80 32 43 29 128 47 61 47 31 
32 32 15 22 12 52 22 31 19 81 32 43 29 129 47 62 47 32 
33 32 15 22 12 52 22 31 19 81 32 44 29 130 48 62 47 33 
34 33 16 22 12 52 23 31 19 81 32 44 29 130 48 63 47 34 
35 33 16 22 12 52 23 32 19 82 33 45 29 131 48 64 47 35 
36 33 16 23 12 52 23 32 19 82 33 45 29 131 49 64 47 36 
37 33 16 23 12 53 23 32 19 82 33 46 29 132 49 65 47 37 
38 33 16 23 12 53 23 33 19 83 33 46 29 132 49 66 47 38 
39 33 16 23 12 53 23 33 19 83 34 46 29 133 50 66 47 39 
40 33 16 23 12 53 24 33 19 83 34 47 30 133 50 67 47 40 
41 33 16 24 12 54 24 34 19 84 34 47 30 134 50 67 47 41 
42 34 17 24 12 54 24 34 19 84 34 48 30 134 51 68 47 42 
43 34 17 24 12 54 24 34 19 84 35 48 30 135 51 69 47 43 
44 34 17 24 12 54 24 35 19 85 35 48 30 135 51 69 47 44 
45 34 17 25 12 54 24 35 19 85 35 49 30 136 32 70 47 45 
46 34 17 25 12 54 25 35 19 85 35 49 30 136 32 70 47 46 
47 34 17 25 12 55 25 35 19 85 35 50 30 137 32 71 48 47 
48 34 17 25 12 55 25 36 19 86 36 50 30 137 53 71 48 48 
49 34 17 25 12 55 25 36 19 86 36 50 30 137 53 72 48 49 
50 34 17 25 12 59 25 36 19 86 36 51 30 138 53 72 48 50 
51 35 18 26 12 59 25 37 19 86 36 51 30 138 54 73 48 51 
52 35 18 26 12 56 26 37 19 87 37 52 30 139 54 74 48 52 
53 35 18 26 12 56 26 37 19 87 37 52 30 139 54 74 48 53 
54 35 18 26 12 56 26 37 19 87 37 52 30 140 54 75 48 54 
55 35 18 26 12 56 26 38 19 87 37 53 30 140 55 75 48 55 
























































. 912. 公差 与 配合 实用 手册 





公差 等 级 








T+À | A F Fa T+À| À F Fa T+À| À Fo Fa T+À| À F, Fç 





56 35 18 27 12 56 26 38 19 88 37 53 30 140 55 76 48 56 
57 35 18 27 12 56 26 38 19 88 38 33 30 141 55 76 48 57 
58 35 18 27 12 56 26 38 19 88 38 54 30 141 56 717 48 58 
59 35 18 27 12 57 27 39 19 88 38 54 30 142 56 717 48 59 
60 35 19 27 12 57 21 39 19 89 38 55 30 142 56 78 48 60 
6l 36 19 27 12 5T 27 39 19 89 38 55 30 142 56 78 48 61 
62 36 19 28 12 57 27 39 19 89 39 55 30 143 57 79 48 62 
63 36 19 28 12 57 27 40 19 89 39 56 30 143 57 79 48 63 
64 36 19 28 12 57 27 40 19 90 39 56 30 143 57 80 49 64 
65 36 19 28 12 58 27 40 19 90 39 56 30 144 37 80 49 65 
66 36 19 28 12 58 28 40 19 90 39 57 30 144 58 81 49 66 
67 36 19 29 12 58 28 41 19 90 39 57 31 145 58 81 49 67 
68 36 19 29 12 58 28 41 19 91 40 57 31 145 58 82 49 68 
69 36 19 29 12 58 28 41 19 91 40 58 31 145 59 82 49 69 
70 36 20 29 12 58 28 41 20 91 40 58 31 146 59 82 49 70 
71 36 20 29 12 58 28 41 20 91 40 58 31 146 59 83 49 71 
72 37 20 29 12 59 28 42 20 91 40 59 31 146 59 83 49 72 
73 37 20 29 12 59 28 42 20 92 41 59 31 147 60 84 49 73 
74 37 20 30 12 59 29 42 20 92 41 59 31 147 60 84 49 74 
75 37 20 30 12 59 29 42 20 92 41 59 31 147 60 85 49 75 
76 37 20 30 12 59 29 43 20 92 41 60 31 148 60 85 49 76 
77 37 20 30 12 59 29 43 20 93 41 60 31 148 6l 86 49 77 
78 37 20 30 12 59 29 43 20 93 41 60 31 148 6l 86 49 78 
79 37 20 30 12 59 29 43 20 93 42 6l 31 149 6l 86 49 79 
80 37 20 31 12 60 29 43 20 93 42 6l 31 149 6l 87 49 80 
81 37 21 31 12 60 29 44 20 93 42 6l 31 149 62 87 50 81 
82 37 21 31 12 60 30 44 20 94 42 62 31 150 62 88 50 82 
83 37 21 31 12 60 30 44 20 94 42 62 31 150 62 88 50 83 
84 38 21 31 12 60 30 44 20 94 43 62 31 150 62 89 50 84 
85 38 21 31 12 60 30 45 20 94 43 63 31 151 63 89 50 85 
86 38 21 31 12 60 30 45 20 94 43 63 31 151 63 89 50 86 
87 38 21 32 13 60 30 45 20 95 43 63 31 151 63 90 50 87 
88 38 21 32 13 6l 30 45 20 95 43 63 31 152 63 90 50 88 
89 38 21 32 13 6l 30 45 20 95 43 64 31 152 63 91 50 89 
90 38 21 32 13 6l 31 46 20 95 44 64 31 152 64 91 50 90 
91 38 21 32 13 6l 31 46 20 95 44 64 31 152 64 92 50 91 
92 38 21 32 13 6l 31 46 20 95 44 65 31 153 64 92 50 92 
93 38 22 32 13 6l 31 46 20 96 44 65 31 153 64 92 50 93 
94 38 22 33 13 6l 31 46 20 96 44 65 32 153 65 93 50 94 
95 38 22 33 13 6l 31 47 20 96 44 65 32 154 65 93 50 95 
96 38 22; 33 13 62 31 47 20 96 45 66 32 154 65 94 50 96 
97 39 22 33 13 62 31 47 20 96 45 66 32 154 65 94 50 97 
98 39 22 33 13 62 31 47 20 97 45 66 32 154 66 94 51 98 
99 39 22 33 13 62 32 47 20 97 45 66 32 155 66 95 51 99 
100 | 39 22 33 13 62 32 48 20 97 45 67 32 155 66 95 51 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 913 . 
表 9-83 总 公差 (7+ 和 A)、 综 合 公差 和 A、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公 差 F。 
m =1mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À fF, Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fy Fa 

10 31 13 16 12 49 18 23 19 77 27 32 30 123 40 46 47 10 
11 31 13 17 12 50 19 24 19 78 27 33 30 124 41 48 47 11 
12 31 13 17 12 50 19 24 19 78 28 34 30 126 42 49 47 12 
13 32 13 18 12 51 19 25 19 79 28 35 30 127 42 50 47 13 
14 32 13 18 12 51 20 26 19 80 29 36 30 128 43 51 47 14 
15 32 14 18 12 52 20 26 19 81 29 37 30 129 43 52 47 15 
16 32 14 19 12 52 20 27 19 81 29 38 30 130 44 54 48 16 
17 33 14 19 12 52 21 27 19 82 30 38 30 131 45 55 48 17 
18 33 14 20 12 53 21 28 19 82 30 39 30 132 45 56 48 18 
19 33 14 20 ]2 53 21 28 19 83 31 40 30 133 46 57 48 19 
20 33 15 20 12 53 21 29 19 83 31 41 30 134 46 58 48 20 
21 34 15 21 12 54 22 29 19 84 31 41 30 134 47 59 48 21 
22 34 15 21 12 54 22 30 19 85 32 42 30 135 47 60 48 22 
23 34 15 21 12 54 22 30 19 85 32 43 30 136 48 61 48 23 
24 34 15 22 12 55 22 31 19 85 32 43 30 137 48 62 48 24 
25 34 16 22 12 55 23 31 19 86 33 44 30 138 48 62 48 25 
26 35 16 22 12 55 23 32 19 86 33 44 30 138 49 63 48 26 
27 35 16 23 12 56 23 32 19 87 33 45 30 139 49 64 48 27 
28 35 16 23 12 56 23 33 19 87 34 46 30 140 50 65 49 28 
29 35 16 23 12 56 24 33 19 88 34 46 30 140 50 66 49 29 
30 35 16 23 12 56 24 33 19 88 34 47 31 141 51 67 49 30 
31 35 17 24 12 57 24 34 19 89 34 47 31 142 51 68 49 31 
32 36 17 24 12 57 24 34 20 89 35 48 31 142 32 68 49 32 
33 36 17 24 12 57 24 35 20 89 35 48 31 143 52 69 49 33 
34 36 17 25 12 57 25 35 20 90 35 49 31 144 32 70 49 34 
35 36 17 25 12 58 25 35 20 90 36 50 31 144 53 71 49 35 
36 36 17 25 12 58 25 36 20 90 36 50 31 145 53 71 49 36 
37 36 18 25 12 58 25 36 20 91 36 51 31 145 54 72 49 37 
38 36 18 26 12 58 25 36 20 91 37 51 31 146 54 73 49 38 
39 37 18 26 12 59 26 37 20 92 37 32 31 146 54 74 49 39 
40 37 18 26 12 59 26 37 20 92 37 52 31 147 55 74 49 40 
41 37 18 26 12 59 26 37 20 92 37 53 31 148 59 75 50 41 
42 37 18 27 12 59 26 38 20 93 38 53 31 148 55 76 50 42 
43 37 18 27 12 59 26 38 20 93 38 54 31 149 56 76 50 43 
44 37 18 27 12 60 27 39 20 93 38 54 31 149 56 77 50 44 
45 37 19 27 13 60 27 39 20 94 38 55 31 150 57 78 50 45 
46 38 19 28 13 60 27 39 20 94 39 55 31 150 57 78 50 46 
47 38 19 28 13 60 27 40 20 94 39 55 31 151 57 79 50 47 
48 38 19 28 13 60 27 40 20 94 39 56 31 151 58 80 50 48 
49 38 19 28 13 6l 28 40 20 95 39 56 31 152 58 80 50 49 
50 38 19 28 13 6l 28 40 20 95 40 57 32 152 58 81 50 50 
51 38 19 29 13 61 28 41 20 95 40 57 32 153 59 82 50 51 
52 38 20 29 13 61 28 41 20 96 40 58 32 153 59 82 50 52 
53 38 20 29 13 61 28 41 20 96 40 58 32 154 59 83 50 53 
54 39 20 29 13 62 28 42 20 96 41 59 32 154 60 83 51 54 
55 39 20 30 13 62 29 42 20 97 41 59 32 154 60 84 51 55 




































































. 914 . 公差 与 配合 实用 手册 
C) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À F, Fa 
56 39 20 30 13 62 29 42 20 97 41 59 32 155 60 85 51 56 
57 39 20 30 13 62 29 43 20 97 41 60 32 155 61 85 51 57 
58 39 20 30 13 62 29 43 20 97 42 60 32 156 61 86 51 58 
59 39 20 30 13 63 29 43 20 98 42 61 32 156 61 86 51 59 
60 39 21 31 13 63 29 43 20 98 42 61 32 157 62 87 51 60 
61 39 21 31 13 63 30 44 20 98 42 61 32 157 62 88 51 61 
62 39 21 31 13 63 30 44 20 98 43 62 32 158 62 88 51 62 
63 39 21 31 13 63 30 44 20 99 43 62 32 158 63 89 51 63 
64 40 21 31 13 63 30 45 21 99 43 63 32 158 63 89 51 64 
65 40 21 32 13 64 30 45 21 99 43 63 32 159 63 90 51 65 
66 40 21 32 13 64 30 45 21 100 43 63 32 159 64 90 51 66 
67 40 21 32 13 64 31 45 21 100 44 64 32 160 64 91 52 67 
68 40 21 32 13 64 31 46 21 100 44 64 32 160 64 91 52 68 
69 40 22 32 13 64 31 46 21 100 44 65 32 160 65 92 52 69 
70 40 22 33 13 64 31 46 21 101 44 65 33 161 65 92 52 70 
71 40 22 33 13 64 31 46 21 101 45 65 33 161 65 93 52 71 
72 40 22 33 13 65 31 47 21 101 45 66 33 162 66 94 52 72 
73 40 22 33 13 65 32 47 21 101 45 66 33 162 66 94 52 73 
74 41 22 33 13 65 32 47 21 101 45 66 33 162 66 95 52 74 
75 41 22 33 13 65 32 48 21 102 45 67 33 163 66 95 52 75 
76 41 22 34 13 65 32 48 21 102 46 67 33 163 67 96 52 76 
77 41 22 34 13 65 32 48 21 102 46 67 33 163 67 96 52 TI: 
78 41 23 34 13 66 32 48 21 102 46 68 33 164 67 97 52 78 
79 41 23 34 13 66 32 49 21 103 46 68 33 164 68 97 53 79 
80 41 23 34 13 66 33 49 21 103 46 69 33 165 68 98 53 80 
81 41 23 35 13 66 33 49 21 103 47 69 33 165 68 98 53 81 
82 41 23 35 13 66 33 49 21 103 47 69 33 165 68 99 53 82 
83 41 23 35 13 66 33 50 21 104 47 70 33 166 69 99 53 83 
84 42 23 35 13 66 33 50 21 104 47 70 33 166 69 100 53 84 
85 42 23 35 13 67 33 50 21 104 47 70 33 166 69 100 53 85 
86 42 23 35 13 67 33 50 21 104 48 71 33 167 70 101 53 86 
87 42 23 36 13 67 34 51 21 104 48 71 33 167 70 101 53 87 
88 42 24 36 13 67 34 51 21 105 48 71 33 167 70 101 53 88 
89 42 24 36 13 67 34 51 21 105 48 T2 33 168 70 102 53 89 
90 42 24 36 13 67 34 51 21 105 48 T2 34 168 71 102 53 90 
91 42 24 36 13 67 34 51 21 105 49 72 34 168 71 103 53 91 
92 42 24 36 13 68 34 52 21 105 49 73 34 169 71 103 54 92 
93 42 24 37 13 68 34 52 21 106 49 73 34 169 72 104 54 93 
94 42 24 37 13 68 35 52 21 106 49 73 34 169 72 104 54 94 
95 42 24 37 14 68 35 52 21 106 49 74 34 170 72 105 54 95 
96 43 24 37 14 68 35 53 22 106 50 74 34 170 72 105 54 96 
97 43 24 37 14 68 35 53 22 106 50 74 34 170 73 106 54 97 
98 43 25 37 14 68 35 53 22 107 50 75 34 171 73 106 54 98 
99 43 25 37 14 68 35 53 22 107 50 75 34 171 73 107 54 99 
100 43 25 38 14 69 35 53 22 107 50 75 34 171 73 107 54 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 915 . 
表 9-84 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人、 齿 距 累积 公差 F, MARAZ Fa 
m =1. 25mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fi Fa T+À| À Fi Fa 

10 33 13 17 12 53 19 25 20 83 28 35 31 133 43 49 49 10 
11 34 14 18 12 54 20 25 20 84 29 36 31 134 43 51 49 11 
12 34 14 18 12 54 20 26 20 85 29 37 31 135 44 52 49 12 
13 34 14 19 12 55 21 27 20 85 30 38 31 137 45 54 49 13 
14 34 14 19 12 55 21 28 20 86 30 39 31 138 45 55 49 14 
15 35 15 20 12 56 21 28 20 87 31 40 31 139 46 57 49 15 
16 35 15 20 12 56 22 29 20 88 31 41 31 140 47 58 49 16 
17 35 15 21 12 56 22 30 20 88 32 41 31 141 47 59 50 17 
18 36 15 21 12 57 22 30 20 89 32 42 31 142 48 60 50 18 
19 36 15 22 12 57 23 31 20 89 33 43 31 143 48 61 50 19 
20 36 16 22 13 58 23 31 20 90 33 44 31 144 49 62 50 20 
21 36 16 22 13 58 23 32 20 91 33 45 31 145 50 64 50 21 
22 36 16 23 13 58 23 32 20 91 34 45 31 146 50 65 50 22 
23 37 16 23 13 59 24 33 20 92 34 46 31 147 51 66 50 23 
24 37 17 23 13 59 24 33 20 92 35 47 32 148 51 67 50 24 
25 37 17 24 13 59 24 34 20 93 35 48 32 148 32 68 50 25 
26 37 17 24 13 60 25 34 20 93 35 48 32 149 52 69 50 26 
27 37 17 25 13 60 25 35 20 94 36 49 32 150 53 70 51 27 
28 38 17 25 13 60 25 35 20 94 36 50 32 151 53 71 51 28 
29 38 17 25 13 61 25 36 20 95 36 50 32 151 54 72 51 29 
30 38 18 25 13 61 26 36 20 95 37 51 32 152 54 72 51 30 
31 38 18 26 13 61 26 37 20 96 37 52 32 153 55 73 51 31 
32 38 18 26 13 61 26 37 20 96 37 52 32 154 55 74 51 32 
33 39 18 26 13 62 26 38 20 96 38 53 32 154 56 75 51 33 
34 39 18 27 13 62 27 38 20 97 38 53 32 155 56 76 51 34 
35 39 19 27 13 62 27 38 20 97 38 54 32 156 57 77 51 35 
36 39 19 27 13 62 27 39 21 98 39 55 32 156 57 78 51 36 
37 39 19 28 13 63 27 39 21 98 39 55 32 157 58 79 52 37 
38 39 19 28 13 63 27 40 21 98 39 56 32 157 58 79 52 38 
39 40 19 28 13 63 28 40 21 99 40 56 32 158 58 80 52 39 
40 40 19 28 13 63 28 40 21 99 40 57 33 159 59 81 52 40 
41 40 20 29 13 64 28 41 21 100 40 57 33 159 59 82 52 41 
42 40 20 29 13 64 28 41 21 100 41 58 33 160 60 82 52 42 
43 40 20 29 13 64 29 42 21 100 41 58 33 160 60 83 52 43 
44 40 20 30 13 64 29 42 21 101 41 59 33 161 61 84 52 44 
45 40 20 30 13 65 29 42 21 101 42 59 33 162 61 85 52 45 
46 41 20 30 13 65 29 43 21 101 42 60 33 162 61 85 52 46 
47 41 20 30 13 65 29 43 21 102 42 61 33 163 62 86 53 47 
48 41 21 31 13 65 30 43 21 102 42 61 33 163 62 87 53 48 
49 41 21 31 13 66 30 44 21 102 43 62 33 164 63 88 53 49 
50 41 21 31 13 66 30 44 21 103 43 62 33 164 63 88 53 50 
51 41 21 31 13 66 30 45 21 103 43 63 33 165 63 89 53 51 
52 41 21 32 13 66 30 45 21 103 44 63 33 165 64 90 53 52 
53 41 21 32 13 66 31 45 21 104 44 64 33 166 64 90 53 53 
54 42 21 32 13 67 31 46 21 104 44 64 33 166 65 91 53 54 
55 42 22 32 13 67 31 46 21 104 44 64 33 167 65 92 53 55 




































































' 916 - 公差 与 配合 实用 手册 
(È) 
公差 等 级 
齿 数 K 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fy Fa T+À| À Fi Fj 

56 42 22 33 13 67 31 46 21 105 45 65 34 167 65 92 $3 56 
57 42 22 33 13 67 31 47 21 105 45 65 34 168 66 93 33 57 
58 42 22 33 13 67 32 47 21 105 45 66 34 168 66 94 54 58 
59 42 22; 33 13 68 32 47 21 105 45 66 34 169 67 94 54 59 
60 42 22 33 14 68 32 48 21 106 46 67 34 169 67 95 54 60 
6l 42 22 34 14 68 32 48 22 106 46 67 34 170 67 96 54 6l 
62 43 23 34 14 68 32 48 22 106 46 68 34 170 68 96 54 62 
63 43 23 34 14 68 33 48 22 107 46 68 34 171 68 97 54 63 
64 43 23 34 14 68 33 49 22 107 47 69 34 171 68 98 54 64 
65 43 23 35 14 69 33 49 22 107 47 69 34 172 69 98 54 65 
66 43 23 35 14 69 33 49 22 107 47 69 34 172 69 99 54 66 
67 43 23 35 14 69 33 50 22 108 47 70 34 172 69 99 54 67 
68 43 23 35 14 69 33 50 22 108 48 70 34 173 70 100 35 68 
69 43 23 35 14 69 34 50 22 108 48 71 34 173 70 101 55 69 
70 43 24 36 14 69 34 51 22 109 48 71 34 174 70 101 55 70 
71 44 24 36 14 70 34 51 22 109 48 72 34 174 71 102 55 71 
72 44 24 36 14 70 34 51 22 109 49 72 35 175 71 102 55 72 
73 44 24 36 14 70 34 52 22 109 49 72 35 175 71 103 55 73 
74 44 24 36 14 70 35 52 22 110 49 73 35 175 72 104 55 74 
T75 44 24 37 14 70 35 52 22 110 49 73 35 176 72 104 55 75 
76 44 24 37 14 71 35 52 22 110 50 74 35 176 72 105 55 76 
77 44 24 37 14 71 35 53 22 110 50 74 35 177 73 105 55 717 
78 44 25 37 14 71 35 53 22 111 50 74 35 177 73 106 56 78 
79 44 25 37 14 71 35 53 22 111 50 75 35 177 73 106 56 79 
80 44 25 38 14 71 36 53 22 111 51 T5 35 178 74 107 56 80 
81 45 25 38 14 71 36 54 22 111 51 76 35 178 74 108 56 81 
82 45 25 38 14 71 36 54 22 112 51 76 35 179 74 108 56 82 
83 45 25 38 14 T2 36 54 22 112 51 76 35 179 JS 109 56 83 
84 45 25 38 14 72 36 55 22 112 51 717 35 179 75 109 56 84 
85 45 25 39 14 I2 36 55 22 112 52 717 35 180 75 110 56 85 
86 45 25 39 14 T2 36 55 22 113 52 TI 35 180 76 110 56 86 
87 45 26 39 14 I2 37 55 23 113 52 78 35 181 76 111 56 87 
88 45 26 39 14 72 37 56 23 113 52 78 36 181 76 111 57 88 
89 45 26 39 14 73 37 56 23 113 53 79 36 181 717 112 57 89 
90 45 26 40 14 73 37 56 23 114 33 79 36 182 717 112 57 90 
91 46 26 40 14 73 37 56 23 114 53 79 36 182 77 113 51 91 
92 46 26 40 14 73 37 57 23 114 33 80 36 182 78 113 51 92 
93 46 26 40 14 73 38 57 23 114 53 80 36 183 78 114 57 93 
94 46 26 40 14 73 38 57 23 114 54 80 36 183 78 114 51 94 
95 46 26 40 14 73 38 57 23 115 54 81 36 184 79 115 57 95 
96 46 27 41 14 74 38 58 23 115 54 81 36 184 79 115 51 96 
97 46 27 41 14 74 38 58 23 115 54 82 36 184 79 116 51 97 
98 46 27 41 14 74 38 58 23 115 53 82 36 185 79 116 58 98 
99 46 27 41 14 74 38 58 23 116 53 82 36 185 80 117 58 99 
100 | 46 27 41 15 74 39 59 23 116 53 83 36 185 80 117 58 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 917 - 
表 9-85 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公 差 F。 
m =1. 5mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fy Fa T+À| à Fi Fa 

10 35 14 18 13 56 20 26 20 88 30 37 32 141 45 52 51 10 
11 36 14 19 13 57 21 27 20 89 30 38 32 143 46 54 51 11 
12 36 15 20 13 58 21 28 20 90 31 39 32 144 46 56 51 12 
13 36 15 20 13 58 22 29 20 91 31 40 32 145 47 57 51 13 
14 37 15 21 13 59 22 29 20 92 32 41 32 147 48 59 51 14 
15 37 15 21 13 59 22 30 20 92 32 42 32 148 48 60 51 15 
16 37 16 22 13 60 23 31 21 93 33 43 32 149 49 62 51 16 
17 38 16 22 13 60 23 31 21 94 33 44 32 150 50 63 51 17 
18 38 16 23 13 60 23 32 21 94 34 45 32 151 51 64 52 18 
19 38 16 23 13 61 24 33 21 95 34 46 32 152 51 66 52 19 
20 38 17 23 13 61 24 33 21 96 35 47 33 153 32 67 52 20 
21 39 17 24 13 62 24 34 21 96 35 48 33 154 52 68 52 21 
22 39 17 24 13 62 25 35 21 97 36 48 33 155 53 69 52 22 
23 39 17 25 13 62 25 35 21 98 36 49 33 156 54 70 52 23 
24 39 18 25 13 63 25 36 21 98 37 50 33 157 54 71 52 24 
25 39 18 25 13 63 26 36 21 99 37 51 33 158 55 72 52 25 
26 40 18 26 13 63 26 37 21 99 37 52 33 159 55 74 53 26 
27 40 18 26 13 64 26 37 21 100 38 52 33 160 56 75 53 27 
28 40 18 27 13 64 27 38 21 100 38 53 33 160 57 76 53 28 
29 40 19 27 13 64 27 38 21 101 39 54 33 161 57 77 53 29 
30 40 19 27 13 65 27 39 21 101 39 55 33 162 58 78 53 30 
31 41 19 28 13 65 27 39 21 102 39 55 33 163 58 79 53 31 
32 41 19 28 13 65 28 40 21 102 40 56 33 163 59 80 53 32 
33 41 19 28 13 66 28 40 21 103 40 57 33 164 59 81 53 33 
34 41 20 29 13 66 28 41 21 103 41 57 34 165 60 82 53 34 
35 41 20 29 13 66 29 41 21 103 41 58 34 166 60 82 54 35 
36 42 20 29 13 67 29 42 21 104 41 59 34 166 61 83 54 36 
37 42 20 30 14 67 29 42 21 104 42 59 34 167 61 84 54 37 
38 42 20 30 14 67 29 43 22 105 42 60 34 168 62 85 54 38 
39 42 21 30 14 67 30 43 22 105 42 60 34 168 62 86 54 39 
40 42 21 31 14 68 30 43 22 106 43 61 34 169 63 87 54 40 
41 42 21 31 14 68 30 44 22 106 43 62 34 170 63 88 54 41 
42 43 21 31 14 68 30 44 22 106 43 62 34 170 64 89 54 42 
43 43 21 31 14 68 31 45 22 107 44 63 34 171 64 89 55 43 
44 43 21 32 14 69 31 45 22 107 44 63 34 171 65 90 53 44 
45 43 22 32 14 69 31 46 22 108 44 64 34 172 65 91 55 45 
46 43 22 32 14 69 31 46 22 108 45 65 34 173 66 92 55 46 
47 43 22 33 14 69 31 46 22 108 45 65 35 173 66 93 55 47 
48 43 22 33 14 70 32 47 22 109 45 66 35 174 66 94 55 48 
49 44 22 33 14 70 32 47 22 109 46 66 35 174 67 94 55 49 
50 44 22 33 14 70 32 48 22 109 46 67 35 175 67 95 55 50 
51 44 23 34 14 70 32 48 22 110 46 67 35 176 68 96 55 51 
52 44 23 34 14 70 33 48 22 110 47 68 35 176 68 97 56 52 
53 44 23 34 14 71 33 49 22 110 47 68 35 177 69 97 56 53 
54 44 23 35 14 71 33 49 22 111 47 69 35 177 69 98 56 54 
55 44 23 35 14 71 33 49 22 111 47 69 35 178 70 99 56 55 




































































' 918 - 公差 与 配合 实用 手册 
(È) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F. Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fo Fa T+À| À Fi Fa 

56 45 23 35 14 71 33 50 22 111 48 70 35 178 70 100 56 56 
57 45 23 35 14 T2 34 50 22 112 48 70 35 179 70 100 56 57 
58 45 24 36 14 T2 34 51 22 112 48 71 35 179 71 101 56 58 
59 45 24 36 14 72 34 51 23 112 49 71 35 180 71 102 56 59 
60 45 24 36 14 72 34 51 23 113 49 72 36 180 72 102 57 60 
6l 45 24 36 14 72 35 52 23 113 49 72 36 181 72 103 57 61 
62 45 24 37 14 73 35 52 23 113 50 73 36 181 72 104 37 62 
63 45 24 37 14 73 35 52 23 114 50 73 36 182 73 105 $7 63 
64 46 24 37 14 Ja 35 53 23 114 50 74 36 182 73 105 37 64 
65 46 25 37 14 Ja 35 53 23 114 50 74 36 183 74 106 $7 65 
66 46 25 37 14 73 36 53 23 115 51 75 36 183 74 107 57 66 
67 46 25 38 14 73 36 54 23 115 51 75 36 184 74 107 3/ 67 
68 46 25 38 14 74 36 54 23 115 51 76 36 184 T9 108 37 68 
69 46 25 38 14 74 36 54 23 115 51 76 36 185 TS 109 58 69 
70 46 25 38 15 74 36 55 23 116 52 717 36 185 76 109 58 70 
71 46 25 39 15 74 36 55 23 116 52 717 36 186 76 110 58 71 
72 47 26 39 15 74 37 55 23 116 52 78 36 186 76 110 58 72 
73 47 26 39 15 75 37 56 23 117 53 78 36 187 717 111 58 73 
74 47 26 39 15 75 37 56 23 117 53 79 37 187 77 112 58 74 
75 47 26 40 15 75 37 56 23 117 53 79 37 187 77 112 58 75 
76 47 26 40 15 75 37 57 23 117 53 79 37 188 78 113 58 76 
77 47 26 40 15 75 38 57 23 118 54 80 37 188 78 114 59 77 
78 47 26 40 15 Ta 38 57 23 118 54 80 37 189 79 114 59 78 
79 47 27 40 15 76 38 57 23 118 54 81 37 189 79 115 59 79 
80 47 27 41 15 76 38 58 24 119 54 81 37 190 79 115 59 80 
81 48 27 41 15 76 38 58 24 119 55 82 37 190 80 116 59 81 
82 48 27 41 15 76 39 58 24 119 55 82 37 190 80 117 59 82 
83 48 27 41 15 76 39 59 24 119 55 82 37 191 80 117 59 83 
84 48 27 41 15 77 39 59 24 120 55 83 37 191 81 118 59 84 
85 48 27 42 15 Ja 39 59 24 120 56 83 37 192 81 118 59 85 
86 48 27 42 15 dy 39 60 24 120 56 84 37 192 81 119 60 86 
87 48 28 42 15 T 39 60 24 120 56 84 38 193 82 120 60 87 
88 48 28 42 15 77 40 60 24 121 56 84 38 193 82 120 60 88 
89 48 28 43 15 77 40 60 24 121 37: 85 38 193 82 121 60 89 
90 48 28 43 15 77 40 6l 24 121 57 85 38 194 83 121 60 90 
91 49 28 43 15 78 40 6l 24 121 37 86 38 194 83 122 60 91 
92 49 28 43 15 78 40 6l 24 122 37 86 38 195 83 123 60 92 
93 49 28 43 15 78 40 62 24 122 58 87 38 195 84 123 60 93 
94 49 28 44 15 78 41 62 24 122 58 87 38 195 84 124 6l 94 
95 49 29 44 15 78 41 62 24 122 58 87 38 196 85 124 6l 95 
96 49 29 44 15 78 41 62 24 123 58 88 38 196 85 125 6l 96 
97 49 29 44 15 79 41 63 24 123 59 88 38 196 85 125 6l 97 
98 49 29 44 15 79 41 63 24 123 59 88 38 197 86 126 6l 98 
99 49 29 44 15 79 41 63 24 123 59 89 38 197 86 126 6l 99 
100 | 49 29 45 15 79 42 63 24 124 59 89 39 198 86 127 6l 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 919 . 
表 9-86 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公差 F。 
m =1.75mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fi Fa T+À| À ky Fa 

10 37 15 19 13 59 21 28 21 93 31 39 33 149 47 55 52 10 
11 38 15 20 13 60 22 29 21 94 32 40 33 150 48 57 53 11 
12 38 15 21 13 6l 22 29 21 95 32 41 33 152 48 59 53 12 
13 38 16 21 13 6l 23 30 21 96 33 42 33 153 49 60 53 13 
14 39 16 22 13 62 23 31 21 97 33 44 33 154 50 62 53 14 
15 39 16 22 13 62 24 32 21 97 34 45 33 156 51 64 53 15 
16 39 16 23 13 63 24 33 21 98 35 46 33 157 52 65 53 16 
17 40 17 23 13 63 24 33 21 99 35 47 33 158 52 67 53 17 
18 40 17 24 13 64 25 34 21 100 36 48 34 159 53 68 54 18 
19 40 17 24 13 64 25 35 21 100 36 49 34 160 54 69 54 19 
20 40 18 25 14 65 25 35 21 101 37 50 34 161 54 71 54 20 
21 41 18 25 14 65 26 36 22 102 37 50 34 163 55 72 54 21 
22 41 18 26 14 65 26 37 22 102 38 51 34 164 56 73 54 22 
23 41 18 26 14 66 26 37 22 103 38 52 34 164 56 74 54 23 
24 41 19 27 14 66 27 38 22 103 39 53 34 165 57 76 54 24 
25 42 19 27 14 67 27 38 22 104 39 54 34 166 58 77 54 25 
26 42 19 27 14 67 27 39 22 105 39 55 34 167 58 78 55 26 
27 42 19 28 14 67 28 40 22 105 40 56 34 168 59 79 55 27 
28 42 19 28 14 68 28 40 22 106 40 56 34 169 60 80 55 28 
29 42 20 29 14 68 28 41 22 106 41 57 35 170 60 81 55 29 
30 43 20 29 14 68 29 41 22 107 41 58 35 171 61 82 55 30 
31 43 20 29 14 69 29 42 22 107 42 59 35 171 61 84 55 31 
32 43 20 30 14 69 29 42 22 108 42 59 35 172 62 85 55 32 
33 43 21 30 14 69 30 43 22 108 42 60 35 173 62 86 56 33 
34 43 21 30 14 70 30 43 22 109 43 61 35 174 63 87 56 34 
35 44 21 31 14 70 30 44 22 109 43 62 35 175 64 88 56 35 
36 44 21 31 14 70 30 44 22 110 44 62 35 175 64 89 56 36 
37 44 21 32 14 70 31 45 22 110 44 63 35 176 65 90 56 37 
38 44 22 32 14 71 31 45 22 110 44 64 35 177 65 91 56 38 
39 44 22 32 14 71 31 46 23 111 45 64 35 177 66 92 56 39 
40 45 22 33 14 71 32 46 23 111 45 65 36 178 66 92 57 40 
41 45 22 33 14 72 32 47 23 112 46 66 36 179 67 93 57 41 
42 45 22 33 14 72 32 47 23 112 46 66 36 179 67 94 57 42 
43 45 22 33 14 72 32 48 23 113 46 67 36 180 68 95 57 43 
44 45 23 34 14 72 33 48 23 113 47 67 36 181 68 96 57 44 
45 45 23 34 14 73 33 48 23 113 47 68 36 181 69 97 57 45 
46 46 23 34 14 73 33 49 23 114 47 69 36 182 69 98 57 46 
47 46 23 35 14 73 33 49 23 114 48 69 36 183 70 99 58 47 
48 46 23 35 14 73 34 50 23 115 48 70 36 183 70 100 58 48 
49 46 24 35 15 74 34 50 23 115 48 71 36 184 71 100 58 49 
50 46 24 36 15 74 34 51 23 115 49 71 36 185 71 101 58 50 
51 46 24 36 15 74 34 51 23 116 49 72. 36 185 72 102 58 51 
52 46 24 36 15 74 35 51 23 116 49 72. 37 186 72 103 58 52 
53 47 24 36 15 75 35 52 23 116 50 73 37 186 73 104 58 53 
54 47 24 37 15 75 35 52 23 117 50 73 37 187 73 105 58 54 
55 47 25 37 15 75 35 53 23 117 50 74 37 187 74 105 59 55 




































































.920 - 公差 与 配合 实用 手册 
C) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F. Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fo Fa T+À| À Fi Fa 

56 47 25 37 15 75 36 53 23 118 51 75 37 188 74 106 59 56 
57 47 25 38 15 75 36 53 23 118 51 75 37 189 75 107 59 57 
58 47 25 38 15 76 36 54 24 118 51 76 37 189 75 108 59 58 
59 47 25 38 15 76 36 54 24 119 52 76 37 190 76 108 59 59 
60 48 25 38 15 76 36 55 24 119 52 71 37 190 76 109 59 60 
61 48 26 39 15 76 37 55 24 119 52 77 37 191 76 110 59 6l 
62 48 26 39 15 71 37 35 24 120 53 78 37 191 77 111 60 62 
63 48 26 39 15 77 37 56 24 120 53 78 38 192 77 111 60 63 
64 48 26 39 15 77 37 56 24 120 53 79 38 192 78 112 60 64 
65 48 26 40 15 77 38 56 24 121 54 79 38 193 78 113 60 65 
66 48 26 40 15 77 38 57 24 121 54 80 38 193 79 114 60 66 
67 48 26 40 15 78 38 57 24 121 54 80 38 194 79 114 60 67 
68 49 27 40 15 78 38 58 24 122 54 81 38 194 79 115 60 68 
69 49 27 41 15 78 38 58 24 122 53 81 38 195 80 116 61 69 
70 49 27 41 15 78 39 58 24 122 55 82 38 195 80 116 61 70 
71 49 27 41 15 78 39 59 24 122 55 82 38 196 81 117 61 71 
72 49 27 41 15 79 39 59 24 123 56 83 38 196 81 118 61 72. 
73 49 27 42 15 79 39 59 24 123 56 83 38 197 82 119 61 73 
74 49 28 42 15 79 39 60 24 123 56 84 38 197 82 119 61 74 
75 49 28 42 15 79 40 60 24 124 56 84 39 198 82 120 61 75 
76 50 28 42 15 79 40 60 25 124 57 85 39 198 83 121 61 76 
77 50 28 43 15 80 40 61 25 124 S57 85 39 199 83 121 62 TI: 
78 50 28 43 16 80 40 61 25 125 57 86 39 199 84 122 62 78 
79 50 28 43 16 80 40 61 25 125 58 86 39 200 84 123 62 79 
80 50 28 43 16 80 41 62 25 125 58 87 39 200 84 123 62 80 
81 50 29 44 16 80 41 62 25 125 58 87 39 201 85 124 62 81 
82 50 29 44 16 80 41 62 25 126 58 88 39 201 85 125 62 82 
83 50 29 44 16 81 41 63 25 126 59 88 39 202 86 125 62 83 
84 50 29 44 16 81 41 63 25 126 59 88 39 202 86 126 63 84 
85 51 29 45 16 81 42 63 25 127 59 89 39 202 86 127 63 85 
86 51 29 45 16 81 42 64 25 127 60 89 40 203 87 127 63 86 
87 51 29 45 16 81 42 64 25 127 60 90 40 203 87 128 63 87 
88 51 29 45 16 81 42 64 25 127 60 90 40 204 87 128 63 88 
89 51 30 45 16 82 42 65 25 128 60 91 40 204 88 129 63 89 
90 51 30 46 16 82 43 65 25 128 61 91 40 205 88 130 63 90 
91 51 30 46 16 82 43 65 25 128 61 92 40 205 89 130 64 91 
92 51 30 46 16 82 43 65 25 128 61 92 40 205 89 131 64 92 
93 51 30 46 16 82 43 66 25 129 61 92 40 206 89 132 64 93 
94 52 30 46 16 83 43 66 26 129 62 93 40 206 90 132 64 94 
95 52 30 47 16 83 44 66 26 129 62 93 40 207 90 133 64 95 
96 52 31 47 16 83 44 67 26 129 62 94 40 207 90 133 64 96 
97 52 31 47 16 83 44 67 26 130 62 94 40 208 91 134 64 97 
98 52 31 47 16 83 44 67 26 130 63 95 41 208 91 135 65 98 
99 52 31 48 16 83 44 68 26 130 63 95 41 208 92 135 65 99 
100 52 31 48 16 84 44 68 26 130 63 95 41 209 92 136 65 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 921 . 
表 9-87 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公 差 F ç 
m =2mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fi Fa T+À| à Fi Fa 

10 39 15 20 14 62 22 29 22 97 32 41 34 156 49 58 54 10 
11 39 16 21 14 63 23 30 22 98 33 42 34 157 49 60 54 11 
12 40 16 22 14 63 23 31 22 99 34 43 34 159 50 62 54 12 
13 40 16 22 14 64 24 32 22 100 34 44 34 160 51 63 55 13 
14 40 17 23 14 65 24 33 22 101 35 46 34 162 52 65 55 14 
15 41 17 23 14 65 25 33 22 102 36 47 35 163 53 67 55 15 
16 41 17 24 14 66 25 34 22 103 36 48 35 164 54 68 55 16 
17 41 17 25 14 66 25 35 22 103 37 49 35 166 55 70 55 17 
18 42 18 25 14 67 26 36 22 104 37 50 35 167 35 71 55 18 
19 42 18 26 14 67 26 36 22 105 38 51 35 168 56 73 56 19 
20 42 18 26 14 68 27 37 22 106 38 52 35 169 57 74 56 20 
21 43 19 27 14 68 27 38 22 106 39 53 35 170 58 76 56 21 
22 43 19 27 14 68 27 39 22 107 39 54 35 171 58 77 56 22 
23 43 19 28 14 69 28 39 22 108 40 55 35 172 59 78 56 23 
24 43 19 28 14 69 28 40 23 108 40 56 35 173 60 80 56 24 
25 44 20 28 14 70 28 40 23 109 41 57 36 174 60 81 57 25 
26 44 20 29 14 70 29 41 23 109 41 58 36 175 61 82 57 26 
27 44 20 29 14 70 29 42 23 110 42 59 36 176 62 83 57 27 
28 44 20 30 14 71 29 42 23 111 42 59 36 177 62 85 57 28 
29 44 21 30 14 71 30 43 23 111 43 60 36 178 63 86 57 29 
30 45 21 31 14 71 30 43 23 112 43 61 36 179 64 87 57 30 
31 45 21 31 14 72 30 44 23 112 44 62 36 180 64 88 57 31 
32 45 21 31 14 72 31 45 23 113 44 63 36 180 65 89 58 32 
33 45 22 32 15 72 31 45 23 113 45 63 36 181 66 90 58 33 
34 46 22 32 15 73 31 46 23 114 45 64 36 182 66 91 58 34 
35 46 22 33 15 73 32 46 23 114 45 65 37 183 67 92 58 35 
36 46 22 33 15 73 32 47 23 115 46 66 37 184 67 94 58 36 
37 46 22 33 15 74 32 47 23 115 46 66 37 184 68 95 58 37 
38 46 23 34 15 74 33 48 23 116 47 67 37 185 69 96 59 38 
39 46 23 34 15 74 33 48 23 116 47 68 37 186 69 97 59 39 
40 47 23 34 15 75 33 49 24 117 48 69 37 187 70 98 59 40 
41 47 23 35 15 75 33 49 24 117 48 69 37 187 70 99 59 41 
42 47 23 35 15 75 34 50 24 117 48 70 37 188 71 100 59 42 
43 47 24 35 15 75 34 50 24 118 49 71 37 189 71 101 59 43 
44 47 24 36 15 76 34 51 24 118 49 71 37 189 72 101 60 44 
45 48 24 36 15 76 35 51 24 119 49 72 38 190 73 102 60 45 
46 48 24 36 15 76 35 52 24 119 50 73 38 191 73 103 60 46 
47 48 24 37 15 77 35 32 24 120 50 73 38 191 74 104 60 47 
48 48 25 37 15 77 35 53 24 120 51 74 38 192 74 105 60 48 
49 48 25 37 15 77 36 53 24 120 51 75 38 193 75 106 60 49 
50 48 25 38 15 77 36 53 24 121 51 75 38 193 75 107 60 50 
51 48 25 38 15 78 36 54 24 121 52 76 38 194 76 108 61 51 
52 49 25 38 15 78 36 54 24 122 52 76 38 195 76 109 61 52 
53 49 26 39 15 78 37 55 24 122 52 71 38 195 77 110 61 53 
54 49 26 39 15 78 37 55 24 122 53 78 38 196 77 110 6l 54 
55 49 26 39 15 79 37 56 24 123 53 78 39 196 78 111 6l 55 




































































. 922 - 公差 与 配合 实用 手册 
(È) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À x. Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fo Fa T+À| À F, Fo 
56 49 26 39 15 79 37 56 25 123 53 79 39 197 78 112 61 56 
57 49 26 40 15 79 38 57 25 124 54 79 39 198 79 113 62 57 
58 50 26 40 16 79 38 57 25 124 54 80 39 198 79 114 62 58 
59 50 27 40 16 80 38 57 25 124 55 81 39 199 80 115 62 59 
60 50 21 41 16 80 38 58 25 125 55 81 39 199 80 115 62 60 
6l 50 21 41 16 80 39 58 25 125 55 82 39 200 81 116 62 6l 
62 50 27 41 16 80 39 59 25 125 56 82 39 200 81 117 62 62 
63 50 27 41 16 80 39 59 25 126 56 83 39 201 82 118 63 63 
64 50 27 42 16 81 39 59 25 126 56 83 39 202 82 119 63 64 
65 51 28 42 16 81 40 60 25 126 57 84 40 202 82 119 63 65 
66 51 28 42 16 81 40 60 25 127 57 84 40 203 83 120 63 66 
67 51 28 43 16 81 40 61 25 127 57 85 40 203 83 121 63 67 
68 51 28 43 16 82 40 61 25 127 37 86 40 204 84 122 63 68 
69 51 28 43 16 82 41 61 25 128 58 86 40 204 84 123 63 69 
70 51 28 43 16 82 41 62 25 128 58 87 40 205 85 123 64 70 
71 51 29 44 16 82 41 62 25 128 58 87 40 205 85 124 64 71 
72 51 29 44 16 82 41 62 26 129 59 88 40 206 86 125 64 72 
73 52 29 44 16 83 41 63 26 129 59 88 40 206 86 126 64 73 
74 52 29 44 16 83 42 63 26 129 59 89 40 207 87 126 64 74 
75 52 29 45 16 83 42 63 26 130 60 89 41 207 87 127 64 T 
76 52 29 45 16 83 42 64 26 130 60 90 41 208 87 128 65 76 
77 52 30 45 16 83 42 64 26 130 60 90 41 208 88 128 65 77 
78 52 30 45 16 84 43 65 26 131 61 91 41 209 88 129 65 78 
79 52 30 46 16 84 43 65 26 131 61 91 41 209 89 130 65 79 
80 52 30 46 16 84 43 65 26 131 61 92 41 210 89 131 65 80 
81 33 30 46 16 84 43 66 26 131 62 92 41 210 90 131 65 81 
82 33 30 46 16 84 43 66 26 132 62 93 41 211 90 132 66 82 
83 53 30 47 17 85 44 66 26 132 62 93 41 211 90 133 66 83 
84 33 31 47 17 85 44 67 26 132 62 94 41 212 91 133 66 84 
85 53 31 47 17 85 44 67 26 133 63 94 42 212 91 134 66 85 
86 33 31 47 17 85 44 67 26 133 63 95 42 213 92 135 66 86 
87 33 31 48 17 85 44 68 26 133 63 95 42 213 92 135 66 87 
88 33 31 48 17 85 45 68 27 134 64 96 42 214 92 136 66 88 
89 54 31 48 17 86 45 68 27 134 64 96 42 214 93 137 67 89 
90 54 31 48 17 86 45 69 27 134 64 97 42 215 93 137 67 90 
91 54 32 49 17 86 45 69 27 134 64 97 42 215 94 138 67 91 
92 54 32 49 17 86 45 69 27 135 65 98 42 215 94 139 67 92 
93 54 32 49 17 86 46 70 27 135 65 98 42 216 94 139 67 93 
94 54 32 49 17 87 46 70 27 135 65 98 42 216 95 140 67 94 
95 54 32 49 17 87 46 70 27 136 66 99 43 217 95 141 68 95 
96 54 32 50 17 87 46 71 27 136 66 99 43 217 96 141 68 96 
97 54 32 50 17 87 46 71 27 136 66 100 43 218 96 142 68 97 
98 53 33 50 17 87 47 71 27 136 66 100 43 218 96 143 68 98 
99 53 33 50 17 87 47 72 27 137 67 101 43 219 97 143 68 99 
100 55 33 51 17 88 47 72 27 137 67 101 43 219 97 144 68 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 923 . 
表 9-88 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公 差 F。 
m =2. Smm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fy Fa T+À| À Fi Fa 

10 42 16 22 15 67 24 31 23 105 35 44 36 168 52 62 58 10 
11 42 17 23 15 68 24 32 23 106 35 45 36 170 53 65 58 11 
12 43 17 23 15 68 25 33 23 107 36 47 37 171 54 67 58 12 
13 43 18 24 15 69 25 34 23 108 37 48 37 173 55 69 58 13 
14 44 18 25 15 70 26 35 23 109 38 50 37 174 56 71 59 14 
15 44 18 25 15 70 26 36 23 110 38 51 37 176 57 72 59 15 
16 44 19 26 15 71 27 37 24 111 39 52 37 177 58 74 59 16 
17 45 19 27 15 71 27 38 24 112 40 53 37 179 59 76 59 17 
18 45 19 27 15 72 28 39 24 112 40 55 37 180 60 78 59 18 
19 45 20 28 15 72 28 40 24 113 41 56 37 181 61 79 59 19 
20 46 20 28 15 73 29 40 24 114 42 57 38 182 62 81 60 20 
21 46 20 29 15 73 29 41 24 115 42 58 38 184 62 82 60 21 
22 46 21 30 15 74 30 42 24 115 43 59 38 185 63 84 60 22 
23 46 21 30 15 74 30 43 24 116 43 60 38 186 64 85 60 23 
24 47 21 31 15 75 30 43 24 117 44 61 38 187 65 87 60 24 
25 47 21 31 15 75 31 44 24 118 44 62 38 188 66 88 61 25 
26 47 22 32 15 76 31 45 24 118 45 63 38 189 66 90 61 26 
27 48 22 32 15 76 32 46 24 119 46 64 38 190 67 91 61 27 
28 48 22 33 15 76 32 46 24 119 46 65 39 191 68 92 61 28 
29 48 22 33 15 71 32 47 25 120 47 66 39 192 69 94 61 29 
30 48 23 33 16 71 33 48 25 121 47 67 39 193 69 95 62 30 
31 48 23 34 16 78 33 48 25 121 48 68 39 194 70 96 62 31 
32 49 23 34 16 78 34 49 25 122 48 69 39 195 71 98 62 32 
33 49 24 35 16 78 34 49 25 122 49 69 39 196 71 99 62 33 
34 49 24 35 16 79 34 50 25 123 49 70 39 197 72 100 62 34 
35 49 24 36 16 79 35 51 25 123 50 71 39 197 73 101 63 35 
36 50 24 36 16 79 35 51 25 124 50 72 40 198 73 102 63 36 
37 50 25 36 16 80 35 52 25 124 51 73 40 199 74 104 63 37 
38 50 25 37 16 80 36 52 25 125 51 74 40 200 75 105 63 38 
39 50 25 37 16 80 36 53 25 125 51 74 40 201 75 106 63 39 
40 50 25 38 16 81 36 53 25 126 52 75 40 202 76 107 64 40 
41 51 25 38 16 81 37 54 25 126 52 76 40 202 77 108 64 41 
42 51 26 38 16 81 37 55 26 127 53 77 40 203 77 109 64 42 
43 51 26 39 16 82 37 55 26 127 53 77 40 204 78 110 64 43 
44 51 26 39 16 82 38 56 26 128 54 78 41 205 79 111 64 44 
45 51 26 40 16 82 38 56 26 128 54 79 41 205 79 112 65 45 
46 52 27 40 16 82 38 57 26 129 55 80 41 206 80 113 65 46 
47 52 27 40 16 83 38 57 26 129 55 80 41 207 80 114 65 47 
48 52 27 41 16 83 39 58 26 130 55 81 41 208 81 115 65 48 
49 52 27 41 16 83 39 58 26 130 56 82 41 208 82 116 65 49 
50 52 27 41 17 84 39 59 26 131 56 83 41 209 82 117 66 50 
51 52 28 42 17 84 40 59 26 131 57 83 41 210 83 118 66 51 
52 53 28 42 17 84 40 60 26 132 57 84 42 210 83 119 66 52 
53 53 28 42 17 84 40 60 26 132 57 85 42 211 84 120 66 53 
54 53 28 43 17 85 41 61 26 132 58 85 42 212 85 121 66 54 
55 53 28 43 17 85 41 61 27 133 58 86 42 212 85 122 67 55 




































































. 924 . 公差 与 配合 实用 手册 
C) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, F. T+À| À Fy Fa T+À| À F, Fa 
56 53 29 43 17 85 41 62 27 133 59 87 42 213 86 123 67 56 
57 53 29 44 17 85 41 62 27 134 59 87 42 214 86 124 67 57 
58 54 29 44 17 86 42 63 27 134 59 88 42 214 87 125 67 58 
59 54 29 44 17 86 42 63 27 134 60 89 42 215 87 126 67 59 
60 54 29 45 17 86 42 63 27 135 60 89 43 216 88 127 68 60 
6l 54 30 45 17 87 42 64 27 135 61 90 43 216 88 128 68 61 
62 54 30 45 17 87 43 64 27 136 61 91 43 217 89 129 68 62 
63 54 30 46 17 87 43 65 27 136 61 91 43 218 89 130 68 63 
64 55 30 46 17 87 43 65 27 136 62 92 43 218 90 131 68 64 
65 55 30 46 17 87 44 66 27 137 62 92 43 219 91 131 69 65 
66 55 31 47 17 88 44 66 27 137 62 93 43 219 91 132 69 66 
67 55 31 47 17 88 44 67 27 137 63 94 43 220 92 133 69 67 
68 55 31 47 17 88 44 67 28 138 63 94 44 221 92 134 69 68 
69 59 31 47 17 88 45 67 28 138 64 95 44 221 93 135 69 69 
70 55 31 48 18 89 45 68 28 139 64 95 44 222 93 136 70 70 
71 56 31 48 18 89 45 68 28 139 64 96 44 222 94 137 70 71 
72 56 32 48 18 89 45 69 28 139 65 97 44 223 94 137 70 72 
73 56 32 49 18 89 46 69 28 140 65 97 44 223 95 138 70 73 
74 56 32 49 18 90 46 70 28 140 65 98 44 224 95 139 70 74 
75 56 32 49 18 90 46 70 28 140 66 98 44 225 96 140 71 75 
76 56 32 49 18 90 46 70 28 141 66 99 45 225 96 141 71 76 
77 56 33 50 18 90 47 71 28 141 66 99 45 226 97 141 71 了 
78 57 33 50 18 90 47 71 28 141 67 100 45 226 97 142 71 78 
79 57 33 50 18 91 47 72 28 142 67 101 45 227 98 143 71 79 
80 57 33 51 18 91 47 72 29 142 67 101 45 227 98 144 72 80 
81 57 33 51 18 91 48 72 29 142 68 102 45 228 99 145 72 81 
82 57 33 51 18 91 48 73 29 143 68 102 45 228 99 145 72 82 
83 57 34 51 18 92 48 73 29 143 68 103 45 229 99 146 72 83 
84 57 34 52 18 92 48 73 29 143 69 103 46 229 100 147 72 84 
85 57 34 52 18 92 48 74 29 144 69 104 46 230 100 148 72 85 
86 58 34 52 18 92 49 74 29 144 69 104 46 230 101 148 73 86 
87 58 34 53 18 92 49 75 29 144 70 105 46 231 101 149 73 87 
88 58 34 53 18 93 49 75 29 145 70 105 46 231 102 150 73 88 
89 58 35 53 18 93 49 75 29 145 70 106 46 232 102 151 73 89 
90 58 35 53 19 93 50 76 29 145 71 106 46 232 103 151 73 90 
91 58 35 54 19 93 50 76 29 146 71 107 46 233 103 152 74 91 
92 58 35 54 19 93 50 76 29 146 71 108 47 233 104 153 74 92 
93 58 35 54 19 94 50 71 30 146 72 108 47 234 104 154 74 93 
94 59 35 54 19 94 51 77 30 147 72 109 47 234 105 154 74 94 
95 59 35 55 19 94 51 78 30 147 72 109 47 235 105 155 74 95 
96 59 36 55 19 94 51 78 30 147 73 110 47 235 105 156 75 96 
97 59 36 55 19 94 51 78 30 147 73 110 47 236 106 157 75 97 
98 59 36 55 19 95 51 79 30 148 73 111 47 236 106 157 75 98 
99 59 36 56 19 95 52 79 30 148 73 111 47 237 107 158 75 99 
100 59 36 56 19 95 52 79 30 148 74 112 48 237 107 159 75 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 925 . 
表 9-89 总 公差 (7+ 和 A)、 综 合 公差 入 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公差 F。 
m =3mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fy Fa T+À| À ËF; Ea 

10 45 17 23 15 71 25 33 24 112 37 47 39 178 55 67 61 10 
11 45 18 24 15 72 26 35 25 113 38 48 39 180 57 69 61 11 
12 46 18 25 16 73 27 36 25 114 39 50 39 182 58 71 62 12 
13 46 19 26 16 74 27 37 25 115 39 52 39 184 59 74 62 13 
14 46 19 27 16 74 28 38 25 116 40 53 39 186 60 76 62 14 
15 47 19 27 16 75 28 39 25 117 41 55 39 187 61 78 62 15 
16 47 20 28 16 75 29 40 25 118 42 56 39 189 62 80 63 16 
17 48 20 29 16 76 29 41 25 119 42 57 40 190 63 82 63 17 
18 48 21 29 16 77 30 42 25 120 43 59 40 192 64 83 63 18 
19 48 21 30 16 77 30 43 25 121 44 60 40 193 65 85 63 19 
20 49 21 31 16 78 31 43 25 121 44 61 40 194 66 87 64 20 
21 49 22 31 16 78 31 44 25 122 45 62 40 195 67 89 64 21 
22 49 22 32 16 79 32 45 26 123 46 63 40 197 68 90 64 22 
23 49 22 32 16 79 32 46 26 124 46 65 40 198 69 92 64 23 
24 50 23 33 16 80 33 47 26 124 47 66 41 199 69 94 65 24 
25 50 23 33 16 80 33 48 26 125 48 67 41 200 70 95 65 25 
26 50 23 34 16 81 34 48 26 126 48 68 41 201 71 97 65 26 
27 51 24 35 16 81 34 49 26 127 49 69 41 202 72 98 65 27 
28 51 24 35 16 81 34 50 26 127 49 70 41 203 73 100 66 28 
29 51 24 36 17 82 35 51 26 128 50 71 41 205 74 101 66 29 
30 51 24 36 17 82 35 51 26 128 51 72 42 206 74 102 66 30 
31 52 25 37 17 83 36 52 26 129 51 73 42 207 75 104 66 31 
32 52 25 37 17 83 36 53 27 130 52 74 42 208 76 105 66 32 
33 52 25 37 17 83 36 53 27 130 52 75 42 209 77 107 67 33 
34 52 26 38 17 84 37 54 27 131 53 76 42 209 78 108 67 34 
35 53 26 38 17 84 37 55 27 131 53 77 42 210 78 109 67 35 
36 53 26 39 17 85 38 55 27 132 54 78 42 211 79 110 67 36 
37 53 26 39 17 85 38 56 27 133 54 79 43 212 80 112 68 37 
38 53 27 40 17 85 38 57 27 133 55 79 43 213 81 113 68 38 
39 53 27 40 17 86 39 57 27 134 55 80 43 214 81 114 68 39 
40 54 27 41 17 86 39 58 27 134 56 81 43 215 82 115 68 40 
41 54 27 41 17 86 39 58 27 135 56 82 43 216 83 117 69 41 
42 54 28 41 17 87 40 59 27 135 57 83 43 217 83 118 69 42 
43 54 28 42 17 87 40 60 28 136 57 84 43 217 84 119 69 43 
44 55 28 42 17 87 40 60 28 136 58 84 44 218 85 120 69 44 
45 55 28 43 18 88 41 61 28 137 58 85 44 219 85 121 70 45 
46 55 29 43 18 88 41 61 28 137 59 86 44 220 86 123 70 46 
47 55 29 44 18 88 41 62 28 138 59 87 44 221 87 124 70 47 
48 55 29 44 18 89 42 62 28 138 60 88 44 221 87 125 70 48 
49 56 29 44 18 89 42 63 28 139 60 88 44 222 88 126 70 49 
50 56 30 45 18 89 42 63 28 139 61 89 45 223 89 127 71 50 
51 56 30 45 18 89 43 64 28 140 61 90 45 224 89 128 71 51 
52 56 30 45 18 90 43 65 28 140 62 91 45 224 90 129 71 52 
53 56 30 46 18 90 43 65 28 141 62 92 45 225 91 130 71 53 
54 56 30 46 18 90 44 66 29 141 63 92 45 226 91 131 72 54 
55 57 31 47 18 91 44 66 29 142 63 93 45 227 92 132 72 55 




































































- 926 ` 公差 与 配合 实用 手册 
C) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, F. T+À| À Fo Fa T+À| À F, F, 

56 57 31 47 18 91 44 67 29 142 63 94 45 227 93 133 72 56 
57 57 31 47 18 91 45 67 29 142 64 94 46 228 93 134 72 57 
58 57 31 48 18 91 45 68 29 143 64 95 46 229 94 135 73 58 
59 57 32 48 18 92 45 68 29 143 65 96 46 229 94 136 73 59 
60 58 32 48 18 92 46 69 29 144 65 97 46 230 95 137 73 60 
61 58 32 49 18 92 46 69 29 144 66 97 46 231 96 138 73 61 
62 58 32 49 19 93 46 70 29 145 66 98 46 231 96 139 74 62 
63 58 32 49 19 93 46 70 29 145 66 99 46 232 97 140 74 63 
64 58 33 50 19 93 47 71 30 145 67 99 47 233 97 141 74 64 
65 58 33 50 19 93 47 71 30 146 67 100 47 233 98 142 74 65 
66 59 33 50 19 94 47 72 30 146 68 101 47 234 99 143 74 66 
67 59 33 51 19 94 48 72 30 147 68 101 47 235 99 144 75 67 
68 59 33 51 19 94 48 73 30 147 68 102 47 235 100 145 75 68 
69 59 34 51 19 94 48 73 30 147 69 103 47 236 100 146 75 69 
70 59 34 52 19 95 49 73 30 148 69 103 48 237 101 147 75 70 
71 59 34 52 19 95 49 74 30 148 70 104 48 237 101 148 76 71 
72 59 34 52 19 95 49 74 30 149 70 105 48 238 102 149 76 72 
73 60 34 53 19 95 49 75 30 149 70 105 48 238 102 150 76 73 
74 60 35 53 19 96 50 75 30 149 71 106 48 239 103 151 76 74 
75 60 35 53 19 96 50 76 31 150 71 106 48 240 104 151 77 75 
76 60 35 54 19 96 50 76 31 150 72 107 48 240 104 152 71 76 
TI 60 35 54 19 96 50 77. 31 151 72 108 49 241 105 153 71 TI: 
78 60 35 54 19 97 51 77 31 151 72 108 49 241 105 154 77 78 
79 6l 36 55 20 97 51 77 31 151 73 109 49 242 106 155 78 79 
80 6l 36 55 20 97 51 78 31 152 73 110 49 243 106 156 78 80 
81 6l 36 55 20 97 51 78 31 152 73 110 49 243 107 157 78 81 
82 61 36 55 20 98 52 79 31 152 74 111 49 244 107 158 78 82 
83 61 36 56 20 98 52 79 31 153 74 111 49 244 108 158 79 83 
84 61 37 56 20 98 52 80 31 153 74 112 50 245 108 159 79 84 
85 61 37 56 20 98 53 80 31 153 75 113 50 246 109 160 79 85 
86 62 37 57 20 98 53 80 32 154 75 113 50 246 109 161 79 86 
87 62 37 57 20 99 53 81 32 154 76 114 50 247 110 162 79 87 
88 62 37 57 20 99 53 81 32 155 76 114 50 247 110 163 80 88 
89 62 37 57 20 99 54 82 32 155 76 115 50 248 111 163 80 89 
90 62 38 58 20 99 54 82 32 155 77 115 51 248 111 164 80 90 
91 62 38 58 20 100 54 83 32 156 77 116 51 249 112 165 80 91 
92 62 38 58 20 100 54 83 32 156 71 117 51 249 112 166 81 92 
93 62 38 59 20 100 59 83 32 156 78 117 51 250 113 167 81 93 
94 63 38 59 20 100 59 84 32 157 78 118 51 250 113 167 81 94 
95 63 38 59 21 100 59 84 32 157 78 118 51 251 114 168 81 95 
96 63 39 59 21 101 59 85 33 157 79 119 51 252 114 169 82 96 
97 63 39 60 21 101 56 85 33 158 79 119 52 252 115 170 82 97 
98 63 39 60 21 101 56 85 33 158 79 120 52 253 115 171 82 98 
99 63 39 60 21 101 56 86 33 158 80 120 52 253 116 171 82 99 
100 63 39 61 21 101 56 86 33 159 80 121 52 254 116 172 83 100 

































































第 9 键 和 花 键 公差 与 配合 * 927 - 
表 9-90 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公 差 F。 
m =4mm (um) 
公差 等 级 
z 4 z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fi Fa T+À| À F, Fa 

10 49 19 26 17 79 28 37 27 123 41 52 43 197 62 74 68 10 
11 50 20 27 17 80 29 39 27 124 42 54 43 199 63 77 69 11 
12 50 20 28 17 80 30 40 28 126 43 56 43 201 64 80 69 12 
13 51 21 29 17 81 30 41 28 127 44 58 44 203 66 82 69 13 
14 51 21 30 18 82 31 42 28 128 45 59 44 205 67 85 70 14 
15 52 22 31 18 83 32 43 28 129 46 61 44 207 68 87 70 15 
16 52 22 31 18 83 32 45 28 130 47 63 44 208 69 89 70 16 
17 52 23 32 18 84 33 46 28 131 48 64 44 210 70 91 71 17 
18 33 23 33 18 85 33 47 28 132 48 66 45 211 72 94 71 18 
19 53 23 34 18 85 34 48 28 133 49 67 45 213 73 96 71 19 
20 54 24 34 18 86 35 49 29 134 50 69 45 214 74 98 72 20 
21 54 24 35 18 86 35 50 29 135 51 70 45 216 75 100 72 21 
22 54 25 36 18 87 36 51 29 136 51 71 45 217 76 101 72 22 
23 55 25 36 18 87 36 52 29 137 52 73 46 219 717 103 72 23 
24 Ja 25 37 18 88 37 53 29 137 53 74 46 220 78 105 73 24 
25 55 26 38 18 88 37 53 29 138 54 75 46 221 79 107 73 25 
26 56 26 38 18 89 38 54 29 139 54 76 46 222 80 109 Ja 26 
27 56 27 39 19 89 38 55 29 140 53 78 46 224 81 110 74 27 
28 56 27 39 19 90 39 56 30 141 56 79 47 225 82 112 74 28 
29 51 21 40 19 90 39 37 30 141 56 80 47 226 83 114 74 29 
30 57 28 41 19 91 40 58 30 142 57 81 47 227 84 115 75 30 
31 51 28 41 19 91 40 59 30 143 58 82 47 228 85 117 75 31 
32 37 28 42 19 92 41 59 30 143 58 83 47 229 86 119 Ta 32 
33 58 29 42 19 92 41 60 30 144 59 84 48 231 87 120 76 33 
34 58 29 43 19 93 42 6l 30 145 60 86 48 232 88 122 76 34 
35 58 29 43 19 93 42 62 30 145 60 87 48 233 88 123 76 35 
36 58 29 44 19 93 42 62 31 146 61 88 48 234 89 125 77 36 
37 59 30 44 19 94 43 63 31 147 62 89 48 235 90 126 77 37 
38 59 30 45 19 94 43 64 31 147 62 90 49 236 91 128 77 38 
39 59 30 45 20 95 44 65 31 148 63 91 49 237 92 129 77 39 
40 59 31 46 20 95 44 65 31 149 63 92 49 238 93 131 78 40 
41 60 31 46 20 95 45 66 31 149 64 93 49 239 94 132 78 41 
42 60 31 47 20 96 45 67 31 150 64 94 49 240 94 133 78 42 
43 60 32 47 20 96 45 67 31 150 65 95 50 241 95 135 79 43 
44 60 32 48 20 97 46 68 32 151 66 96 50 242 96 136 79 44 
45 6l 32 48 20 97 46 69 32 152 66 97 50 242 97 137 79 45 
46 6l 32 49 20 97 47 69 32 152 67 98 50 243 98 139 80 46 
47 6l 33 49 20 98 47 70 32 153 67 98 50 244 98 140 80 47 
48 6l 33 50 20 98 47 71 32 153 68 99 51 245 99 141 80 48 
49 6l 33 50 20 98 48 71 32 154 68 100 51 246 | 100 | 143 81 49 
50 62 34 51 20 99 48 72 32 154 69 101 51 247 | 101 144 81 50 
51 62 34 51 20 99 49 73 32 155 69 102 51 248 | 101 145 81 51 
52 62 34 51 21 99 49 73 33 155 70 103 51 249 | 102 | 146 82 52 
53 62 34 52 21 100 49 74 33 156 70 104 52 249 | 103 | 148 82 53 
54 63 35 52 21 100 50 74 33 156 71 105 52 250 | 104 | 149 82 54 
55 63 35 53 21 100 50 75 33 157 71 105 52 251 104 | 150 83 55 




































































- 928 - 公差 与 配合 实用 手册 
C) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| A Fo Fa T+À| À Fi Fa 
56 63 35 53 21 101 50 76 33 157 72 106 52 252 105 151 83 56 
57 63 35 54 21 101 51 76 33 158 73 107 52 253 106 152 83 57 
58 63 36 54 21 101 51 77 33 158 73 108 53 253 107 154 83 58 
59 64 36 54 21 102 51 77 33 159 74 109 53 254 107 155 84 59 
60 64 36 55 21 102 52 78 34 159 74 110 53 255 108 156 84 60 
6l 64 36 55 21 102 52 79 34 160 75 110 53 256 109 157 84 6l 
62 64 37 56 21 103 52 79 34 160 75 111 53 257 109 158 85 62 
63 64 37 56 21 103 53 80 34 161 75 112 54 257 110 159 85 63 
64 65 37 56 22 103 53 80 34 161 76 113 54 258 111 160 85 64 
65 65 37 57 22 104 54 81 34 162 76 114 54 259 111 161 86 65 
66 65 38 57 22 104 54 81 34 162 77 114 54 260 112 163 86 66 
67 65 38 58 22 104 54 82 34 163 77 115 54 260 113 164 86 67 
68 65 38 58 22 104 55 82 35 163 78 116 55 261 113 165 87 68 
69 65 38 58 22 105 59 83 35 164 78 117 53 262 114 166 87 69 
70 66 38 59 22 105 53 83 35 164 79 117 59 263 115 167 87 70 
71 66 39 59 22 105 59 84 35 165 79 118 539 263 115 168 88 71 
72 66 39 59 22 106 56 85 35 165 80 119 55 264 116 169 88 72 
73 66 39 60 22 106 56 85 35 165 80 120 56 265 117 170 88 73 
74 66 39 60 22 106 56 86 35 166 81 120 56 265 117 171 89 74 
75 67 40 61 22 106 57 86 35 166 81 121 56 266 118 172 89 75 
76 67 40 61 22 107 57 87 36 167 82 122 56 267 119 173 89 76 
TI 67 40 61 23 107 S7 87 36 167 82 122 56 267 119 174 89 TI: 
78 67 40 62 23 107 58 88 36 168 82 123 57 268 120 175 90 78 
79 67 41 62 23 108 58 88 36 168 83 124 57 269 121 176 90 79 
80 67 41 62 23 108 58 89 36 168 83 125 57 269 121 177 90 80 
81 68 41 63 23 108 59 89 36 169 84 125 57 270 122 178 91 81 
82 68 41 63 23 108 59 90 36 169 84 126 57 271 122 179 91 82 
83 68 41 63 23 109 59 90 36 170 85 127 58 271 123 180 91 83 
84 68 42 64 23 109 60 91 37 170 85 127 58 272 124 181 92 84 
85 68 42 64 23 109 60 91 37 170 85 128 58 273 124 182 92 85 
86 68 42 64 23 109 60 92 37 171 86 129 58 273 125 183 92 86 
87 69 42 65 23 110 60 92 37 171 86 129 58 274 126 184 93 87 
88 69 42 65 23 110 6l 92 37 172 87 130 59 275 126 185 93 88 
89 69 43 65 24 110 61 93 37 172 87 131 59 275 127 186 93 89 
90 69 43 66 24 110 61 93 37 172 88 131 59 276 127 187 94 90 
91 69 43 66 24 111 62 94 37 173 88 132 59 277 128 188 94 91 
92 69 43 66 24 111 62 94 38 173 88 133 59 277 128 189 94 92 
93 69 43 67 24 111 62 95 38 174 89 133 60 278 129 190 94 93 
94 70 44 67 24 111 63 95 38 174 89 134 60 278 130 191 95 94 
95 70 44 67 24 112 63 96 38 174 90 135 60 279 130 191 95 95 
96 70 44 68 24 112 63 96 38 175 90 135 60 280 131 192 95 96 
97 70 44 68 24 112 63 97 38 175 90 136 60 280 131 193 96 97 
98 70 44 68 24 112 64 97 38 176 91 137 61 281 132 194 96 98 
99 70 45 69 24 113 64 98 38 176 91 137 61 282 133 195 96 99 
100 71 45 69 24 113 64 98 39 176 92 138 61 282 133 196 97 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 929 . 
表 9-91 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人 、 齿 距 累积 公差 F, 和 人 齿 形 公 差 F。 
m =5mm (um) 
公差 等 级 
z i z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À F, Fa 

10 | 53 | 21 28 | 19 | 85 | 31 | 40 | 30 |133 | 45 | 57 |213| 48 |67 8 7 |10 
11 | 54 | 22 | 30 | 19 | 86 | 32 | 42 | 30 |134 | 46 | 59 |215| 48 | 06 8 7 1 
12 | 54 | 22 | 31 | 19 | 87 | 32 |43 | 30 |136 | 47 6 |27] 48 | 7 8 76 | 12 
13 | 55 | 23 | 32 | 19 | 88 | 33 | 45 | 31 |137 |48 |6 |29]48 |2 9 7 | 13 
l | 55 | 23 | 33 | 19 | 88 | 34 | 46 | 31 |138 | 49 6 |21] 4 | 7 9 7 | 14 
15 | 56 | 24 | 33 | 20 | 89 | 35 | 48 | 31 |139 | 50 | 67 |223| 49 |735 9 7 | 15 
16 | 56 | 24 | 34 | 20 | 9 | 35 | 49 | 31 |14 | 51 | 6 |225| 49 | 76 9 |78 |16 
17 | 57 |25 | 35 | 20 9 | 36 | 50 | 31 | 142 | 52 | 70 |227 | 49 | 77 |10 78 |17 
18 | 57 25 | 36 | 20 | 9 | 37 | 51 | 31 |143 | 5 | 72 |228 | 50 | 79 10 7 | 18 
19 | 58 | 26 | 37 | 20 | 92 | 37 | 52 | 31 |144 | 54 | 74 |230 | 5o | s0 |105 7 | 19 
20 | 58 | 26 | 38 | 20 | 93 | 38 | 53 | 32 |145 | 55 | 75 |232 5 | 81 |107 7 | 20 
21 | 58 | 27 | 38 | 20 | 93 | 39 | 55 | 32 | 146 | 56 | 77 |233 | 5o | 82 |109 8 | 21 
22 | 59 | 27 | 39 | 20 94 | 39 | 56 | 32 | 147 | 57 | 78 |235 5 | 84 |111 | 80 | 2 
23 | 59 | 28 | 40 | 20 | 95 | 40 | 57 | 32 |148 | 57 | 80 |236 5 | 85 |113 | 8 | 23 
24 | 59 | 28 | 41 | 20 | 95 | 40 | 58 | 32 |149 | 58 | 81 |238 | 51 | 86 |115 | 81 | 24 
25 | 6 |28 4 |2 9 |4 | 59 | 32 |149 | 59 | 83 |239| 51 | 87 |117| 8 |25 
26 | 6 | 29 | 42 | 21 | 9% | 42 | 60 | 33 |150 | 60 | 84 | 241 | 52 | 88 |119 | 82 | 26 
27 | 6 | 29 |43 |2 |97 |42 |6 |33 |151 | 6 | 85 |242 | 52 | 89 |121 | 82 |27 
28 | 61 | 30/43 |2 |97 |43 | 62 | 33 |152 | 61 | 87 |243 | 52 | 90 123 8 | 28 
29 | 6 | 30 |44 | 21 9 |43 | 63 | 33 |153 | 62 | 88 | 244 | 52 | 92 |125 8 | 29 
3 | 6 | 30 | 45 | 21 9 | 44 | 63 | 33 |154 | 63 | 89 | 246 | 53 | 93 |127 8 | 30 
31 | 62 | 31 |45 | 21 9 | 44 | 64 | 33 |154 | 64 | 91 | 247 | 53 | 9% |129 8 |31 
32 | 62 | 31 | 46 | 21 | 9 | 45 | 65 | 34 |155 | 64 | 92 | 248 | 53 | 95 |131 | 84 | 32 
33 | 62 | 31 | 47 | 21 |100 | 45 | 66 | 34 |156 | 65 | 93 | 249 | 53 |9 |132 | 84 | 33 
34 | 63 | 32 | 47 | 21 | 100 | 46 | 67 | 34 |157 | 66 | 94 |251 | 54 | 97 | 134 | 85 | 34 
35 | 63 | 32 | 48 | 22 |101 | 46 | 68 | 34 |157 | 67 | 95 |252 | 54 | 98 |136 8 | 35 
36 | 63 | 33 | 48 | 22 |101 | 47 | 6 | 34 |158 | 67 | 97 |253 | 54 | 99 |137 | 86 | 36 
37 | 64 | 33 | 49 2 |102 | 47 | 70 | 34 |159 | 68 | 98 | 254 | 54 |100 | 139 | 86 | 37 
38 | 64 | 33 | 49 2 |102 | 48 | 70 | 34 |159 | 69 | 99 |255 | 55 |101 | 141 | 86 | 38 
39 | 64 | 34 | 50 | 22 |103 | 48 | 71 | 35 |160 | 69 | 100 | 256 | 55 | 102 | 142 | 87 | 39 
40 | 64 | 34 | 51 | 22 |103 | 49 | 72 | 35 |161 | 70 | 101 |257 | 55 | 103 |144 | 87 | 40 
41 | 65 | 34 | 51 | 22 |103 | 4 | 73 | 35 |162 | 71 | 102 |258 | 55 | 103 |145 | 8 | 4 
42 | 65 | 35 | 52 | 22 | 104 | 50 | 733 | 35 |162 | 71 |103 |259 | 56 | 104 | 147 | 88 | 42 
4 | 65 | 35 | 52 | 22 | 104 | 50 | 74 | 35 | 163 | 72 | 104 |261 | 56 | 105 |148 | 8 | 43 
44 | 65 | 35 | 53 | 22 | 105 | 51 | 75 | 35 |163 | 73 |105 | 262 | 56 |106 | 150 | 89 | 44 
45 | 6 | 36 5 | 23 | 105 | 51 | 76 | 36 | 164 | 73 | 106 | 263 | 56 | 107 |151 | 89 | 45 
46 | 66 | 36 | 54 | 23 | 105 | 52 | 76 | 36 | 165 | 74 | 108 | 264 | 57 |108 |153 | 90 | 46 
47 | 66 | 36 | 54 | 233 | 106 | 52 | 77 | 36 | 165 | 74 | 109 | 265 | 57 |109 154 9 | 47 
48 | 66 | 36 5 | 23 | 106 | 52 | 78 | 36 | 166 | 75 | 110 |266 | 57 |110 156 | 90 | 48 
49 | 67 | 37 5 | 233 |107 | 5 | 7% | 36 |167 | 76 | 111 |267 | 57 |111 |157| 9% | 49 
50 | 67 | 37 | 56 | 23 | 107 | 53 | 79 | 36 | 167 | 76 |112 | 267 | 58 |112 | 159 | 91 | 50 
51 | 67 | 37 | 56 | 23 | 107 | 54 8 | 36 |168 | 77 |113 | 268 | 58 |112 | 160 | 92 | 51 
52 | 67 | 38 | 57 | 23 | 108 | 54 | 81 | 37 |168 | 77 |114 | 269 | 58 |113 | 161 | 92 | 52 
53 | 68 | 38 | 57 | 23 |108 | 55 | 81 | 37 |169 | 78 | 115 | 270 | 58 |114 | 163 9 | 53 
54 | 68 | 38 | 58 | 23 | 108 | 55 | 82 | 37 |170 | 79 |115 |271 | 59 |115 | 164 | 93 | 54 
55 | 68 | 39 | 58 | 24 |109 | 55 | 83 | 37 |170 | 79 |116 | 272 | 59 |116 | 166 93 | 55 




































































- 930 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, F. T+À| À F, Fa T+À| À Fy Fa IT+à| à F, Fa 

56 68 39 59 24 109 56 83 37 171 80 117 59 273 117 167 94 56 
57 68 39 59 24 110 56 84 37 171 80 118 59 274 117 168 94 57 
58 69 39 60 24 110 57 85 38 172 81 119 60 275 118 170 94 58 
59 69 40 60 24 110 57 85 38 172 82 120 60 276 119 171 95 59 
60 69 40 61 24 111 57 86 38 173 82 121 60 277 120 172 95 60 
6l 69 40 61 24 111 58 87 38 173 83 122 60 277 121 173 96 6l 
62 70 41 61 24 111 58 87 38 174 83 123 61 278 121 175 96 62 
63 70 41 62 24 112 59 88 38 174 84 124 61 279 122 176 96 63 
64 70 41 62 24 112 59 89 39 175 84 125 61 280 123 177 97 64 
65 70 41 63 25 112 59 89 39 175 85 125 61 281 124 178 97 65 
66 70 42 63 25 113 60 90 39 176 85 126 62 282 124 180 97 66 
67 71 42 64 25 113 60 90 39 177 86 127 62 282 125 181 98 67 
68 71 42 64 25 113 60 91 39 177 86 128 62 283 126 182 98 68 
69 71 42 64 25 114 61 92 39 178 87 129 62 284 127 183 99 69 
70 71 43 65 25 114 61 92 39 178 87 130 63 285 128 184 99 70 
71 71 43 65 25 114 62 93 40 179 88 131 63 286 128 186 99 71 
72 72 43 66 25 115 62 93 40 179 89 131 63 286 129 187 100 72. 
73 72 43 66 25 115 62 94 40 180 89 132 63 287 130 188 100 73 
74 72 44 67 25 115 63 95 40 180 90 133 64 288 130 189 101 74 
75 72 44 67 26 116 63 95 40 181 90 134 64 289 131 190 101 75 
76 72 44 67 26 116 63 96 40 181 91 135 64 290 132 191 101 76 
77 73 44 68 26 116 64 96 41 181 91 135 64 290 133 193 102 TI: 
78 73 45 68 26 116 64 97 41 182 92 136 65 291 133 194 102 78 
79 73 45 69 26 117 64 97 41 182 92 137 65 292 134 195 103 79 
80 73 45 69 26 117 65 98 41 183 93 138 65 293 135 196 103 80 
81 73 45 69 26 117 65 99 41 183 93 139 65 293 136 197 103 81 
82 74 46 70 26 118 65 99 41 184 94 139 66 294 136 198 104 82 
83 74 46 70 26 118 66 100 41 184 94 140 66 295 137 199 104 83 
84 74 46 71 26 118 66 100 42 185 95 141 66 296 138 | 200 105 84 
85 74 46 71 27 119 66 101 42 185 95 142 66 296 138 | 201 105 85 
86 74 47 71 27 119 67 101 42 186 95 142 67 297 139 | 203 105 86 
87 74 47 72 27 119 67 102 42 186 96 143 67 298 140 | 204 106 87 
88 75 47 72 27 119 67 102 42 187 96 144 67 299 140 | 205 106 88 
89 75 47 72. 27 120 68 103 42 187 97 145 67 299 141 206 107 89 
90 75 48 73 27 120 68 103 43 187 97 145 68 300 142 | 207 107 90 
91 75 48 73 27 120 68 104 43 188 98 146 68 301 142 | 208 107 91 
92 75 48 74 27 121 69 104 43 188 98 147 68 301 143 | 209 108 92 
93 76 48 74 27 121 69 105 43 189 99 148 68 302 144 | 210 108 93 
94 76 48 74 27 121 69 105 43 189 99 148 69 303 144 | 211 109 94 
95 76 49 75 28 121 70 106 43 190 100 149 69 303 145 | 212 109 95 
96 76 49 75 28 122 70 106 44 190 100 150 69 304 146 | 213 109 96 
97 76 49 75 28 122 70 107 44 191 101 151 69 305 146 | 214 110 97 
98 76 49 76 28 122 71 107 44 191 101 151 70 305 147 | 215 110 98 
99 77 50 76 28 122 71 108 44 191 102 152 70 306 148 | 216 110 99 
100 77 50 76 28 123 71 108 44 192 102 153 70 307 148 | 217 111 100 

































































ROF 键 和 花 键 公差 与 配合 * 931. 
表 9-92 总 公差 (T+ 入 )、 综 合 公差 和 A、 齿 距 累积 公差 F, 和 齿 形 公差 F, 
m =6mm (um) 
公差 等 级 
z 4 z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À F, Fa 

10 37 23 31 21 91 33 43 33 141 49 6l 52 226 73 87 83 10 
11 57 23 32 21 92 34 45 33 143 50 63 52 229 75 90 83 11 
12 58 24 33 21 92 35 47 33 144 51 66 53 231 76 94 83 12 
13 58 25 34 21 93 36 48 33 146 32 68 53 233 78 97 84 13 
14 59 25 35 21 94 37 50 34 147 53 70 53 236 80 100 84 14 
15 59 26 36 21 95 37 51 34 149 55 72 54 238 81 102 85 15 
16 60 26 37 22 96 38 53 34 150 56 74 54 240 83 105 85 16 
17 60 27 38 22 97 39 54 34 151 57 76 54 242 84 108 86 17 
18 6l 27 39 22 97 40 55 34 152 58 78 54 243 85 110 86 18 
19 6l 28 40 22 98 40 57 35 153 59 79 55 245 87 113 87 19 
20 62 28 41 22 99 41 58 35 154 60 81 33 247 88 115 87 20 
21 62 29 41 22 99 42 59 35 155 61 83 55 249 90 118 88 21 
22 63 29 42 22 100 43 60 35 156 61 84 56 250 91 120 88 22 
23 63 30 43 22 101 43 6l 35 157 62 86 56 252 92 123 89 23 
24 63 30 44 22 101 44 62 36 158 63 88 56 253 93 125 89 24 
25 64 31 45 23 102 44 63 36 159 64 89 37 255 95 127 90 25 
26 64 31 45 23 103 45 65 36 160 65 91 37 256 96 129 90 26 
27 64 32 46 23 103 46 66 36 161 66 92 57 258 97 131 91 27 
28 65 32 47 23 104 46 67 36 162 67 94 57 259 98 133 91 28 
29 65 32 48 23 104 47 68 36 163 68 95 58 261 100 | 135 92 29 
30 66 33 48 23 105 48 69 37 164 68 97 58 262 | 101 137 92 30 
31 66 33 49 23 105 48 70 37 165 69 98 58 263 | 102 | 139 92 31 
32 66 34 50 23 106 49 71 37 166 70 99 59 265 | 103 | 141 93 32 
33 67 34 50 24 106 49 72 37 166 71 101 59 266 | 104 | 143 93 33 
34 67 35 51 24 107 50 73 37 167 72 102 59 267 | 105 | 145 94 34 
35 67 35 52 24 107 50 73 38 168 72 103 60 269 | 106 | 147 94 35 
36 67 35 52 24 108 51 74 38 169 73 105 60 270 | 107 | 149 95 36 
37 68 36 53 24 108 51 75 38 169 74 106 60 271 109 | 151 95 37 
38 68 36 54 24 109 52 76 38 170 75 107 60 272 | 110 | 152 96 38 
39 68 36 54 24 109 33 71 38 171 75 108 61 274 | 111 154 96 39 
40 69 37 55 24 110 39 78 39 172 76 110 61 275 | 112 | 156 97 40 
41 69 37 55 25 110 54 79 39 172 TTI 111 61 276 | 113 | 158 97 41 
42 69 38 56 25 111 54 80 39 173 78 112 62 277 | 114 | 159 98 42 
43 70 38 57 25 111 55 80 39 174 78 113 62 278 | 115 | 161 98 43 
44 70 38 57 25 112 55 81 39 175 79 114 62 279 | 116 | 163 99 44 
45 70 39 58 25 112 56 82 39 175 80 115 63 280 | 117 | 164 99 45 
46 70 39 58 25 113 56 83 40 176 80 117 63 281 118 | 166 | 100 46 
47 71 39 59 25 113 57 84 40 177 81 118 63 283 | 119 | 167 | 100 47 
48 71 40 59 25 113 57 85 40 177 82 119 63 284 | 120 | 169 | 100 48 
49 71 40 60 25 114 57 85 40 178 82 120 64 285 | 121 171 101 49 
50 71 40 6l 26 114 58 86 40 179 83 121 64 286 | 122 | 172 | 101 50 
51 72 41 61 26 115 58 87 41 179 84 122 64 287 | 123 | 174 | 102 51 
52 72 41 62 26 115 59 88 41 180 84 123 65 288 | 124 | 175 | 102 52 
53 72 41 62 26 116 59 88 41 181 85 124 65 289 | 124 | 177 | 103 53 
54 72 42 63 26 116 60 89 41 181 86 125 65 290 | 125 | 178 | 103 54 
55 73 42 63 26 116 60 90 41 182 86 126 66 291 126 | 180 | 104 55 




































































. 932. 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fo Fa T+À| À F, Fa 

56 73 42 64 26 117 6l 91 42 182 87 127 66 292 127 181 104 56 
57 73 43 64 26 117 6l 91 42 183 88 128 66 293 128 183 105 57 
58 | 73 |43 | 65 |27 |18 | 6 | 92 | 42 |184 | 88 |129 | 66 | 294 |129 18 | 105 | 58 
59 74 43 65 27 118 62 93 42 184 89 130 67 295 130 185 106 59 
60 74 44 66 27 118 63 93 42 185 90 131 67 296 131 187 106 60 
6l 74 44 66 27 119 63 94 42 185 90 132 67 297 132 188 107 6l 
62 74 44 67 27 119 63 95 43 186 91 133 68 298 133 190 107 62 
63 75 44 67 27 119 64 96 43 187 91 134 68 298 133 191 108 63 
64 75 45 68 27 120 64 96 43 187 92 135 68 299 134 192 108 64 
65 75 45 68 27 120 65 97 43 188 93 136 69 300 135 194 109 65 
66 75 45 69 28 120 65 98 43 188 93 137 69 301 136 195 109 66 
67 76 46 69 28 121 65 98 44 189 94 138 69 302 137 196 109 67 
68 76 46 70 28 121 66 99 44 189 94 139 69 303 138 198 110 68 
69 76 46 70 28 122 66 100 44 190 95 140 70 304 139 199 110 69 
70 76 46 71 28 122 67 100 44 191 96 141 70 305 139 | 200 111 70 
71 76 47 71 28 122 67 101 44 191 96 142 70 306 140 | 202 111 71 
72 71 47 71 28 123 68 101 45 192 97 143 71 307 141 203 112 72. 
73 71 47 72 28 123 68 102 45 192 97 144 71 307 142 | 204 112 73 
74 71 48 72 28 123 68 103 45 193 98 145 71 308 143 | 206 113 74 
75 71 48 73 29 124 69 103 45 193 98 145 72 309 143 | 207 113 75 
76 71 48 73 29 124 69 104 45 194 99 146 72 310 144 | 208 114 76 
77 78 48 74 29 124 70 105 45 194 100 147 72 311 145 | 209 114 277 
78 78 49 74 29 125 70 105 46 195 100 148 72 312 146 | 211 115 78 
79 78 49 73 29 125 70 106 46 195 101 149 73 312 147 | 212 115 79 
80 78 49 75 29 125 71 106 46 196 101 150 73 313 147 | 213 116 80 
81 79 50 75 29 126 71 107 46 196 102 151 73 314 148 | 214 116 81 
82 79 50 76 29 126 71 108 46 197 102 151 74 315 149 | 215 117 82 
83 79 50 76 30 126 72 108 47 197 103 152 74 316 150 | 217 117 83 
84 80 50 TI 30 127 72 109 47 199 103 153 74 318 151 218 117 84 
85 80 51 TA 30 128 73 109 47 199 104 154 75. 319 151 219 118 85 
86 80 51 TI 30 128 73 110 47 200 104 155 75. 320 152 | 220 118 86 
87 80 51 78 30 128 73 111 47 201 105 156 75 321 153 | 221 119 87 
88 80 51 78 30 129 74 111 48 201 105 156 75 322 154 | 222 119 88 
89 81 52 79 30 129 74 112 48 202 106 157 76 323 154 | 224 120 89 
90 81 52 79 30 130 74 112 48 202 106 158 76 324 155 225 120 90 
91 81 52 80 31 130 Ja 113 48 203 107 159 76 325 156 | 226 121 91 
92 81 52 80 31 130 75 114 48 204 108 160 TI 326 157 | 227 121 92 
93 82 53 80 31 131 76 114 48 204 108 161 TI 327 157 | 228 122 93 
94 82 53 81 31 131 76 115 49 205 109 161 TI 328 158 | 229 122 94 
95 82 53 81 31 131 76 115 49 205 109 162 78 329 159 | 230 123 95 
96 82 53 81 31 132 71 116 49 206 110 163 78 330 160 | 232 123 96 
97 83 54 82 31 132 TT: 116 49 207 110 164 78 331 160 | 233 124 97 
98 83 54 82 31 133 77 117 49 207 111 164 78 332 161 234 124 98 
99 83 54 83 31 133 78 117 50 208 111 165 79 333 162 | 235 125 99 
100 83 54 83 32 133 78 118 50 208 112 166 79 333 162 | 236 125 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 933 - 
表 9-93 总 公差 (了 +A) 、 综 合 公差 人、 齿 距 累积 公差 F, 和 齿 形 公差 F, 
m =8mm (um) 
公差 等 级 
z 4 z 
T+À | À F, Fa T+À| À Fi Fa T+À| À Fo Fa T+À| À Fi Fi 

10 62 26 34 24 100 38 49 39 156 56 69 61 250 84 98 97 10 
11 63 27 36 25 101 39 51 39 158 57 71 61 253 86 101 97 11 
12 64 27 37 25 102 40 53 39 160 58 74 62 255 87 105 98 12 
13 64 28 38 25 103 41 54 39 161 60 76 62 258 89 109 99 13 
14 65 29 39 25 104 42 56 40 163 61 79 63 260 91 112 99 14 
15 66 29 41 25 105 43 58 40 164 62 81 63 263 93 115 | 100 15 
16 66 30 42 25 106 44 59 40 166 64 83 63 265 95 119 | 100 16 
17 67 31 43 26 107 45 61 40 167 65 86 64 267 96 122 | 101 17 
18 67 31 44 26 108 45 62 41 168 66 88 64 269 98 125 | 102 18 
19 68 32 45 26 108 46 64 41 170 67 90 65 271 100 | 128 | 102 19 
20 68 32 46 26 109 47 65 41 171 68 92 65 273 | 101 131 103 20 
21 69 33 47 26 110 48 67 41 172 69 94 65 275 | 103 | 133 | 104 21 
22 69 33 48 26 111 49 68 42 173 70 96 66 277 | 104 | 136 | 104 22 
23 70 34 49 26 112 49 69 42 174 T2 98 66 279 | 106 | 139 | 105 23 
24 70 35 50 27 112 50 71 42 175 73 99 67 281 107 | 141 106 24 
25 71 35 51 27 113 51 72 42 176 74 101 67 282 | 109 | 144 | 106 25 
26 71 36 51 27 114 52 73 43 178 75 103 67 284 | 110 | 146 | 107 26 
27 71 36 52 27 114 52 74 43 179 76 105 68 286 | 112 | 149 | 107 27 
28 72 37 53 27 115 53. 76 43 180 77 106 68 287 | 113 | 151 108 28 
29 72 37 54 27 116 54 71 43 181 78 108 69 289 | 114 | 154 | 109 29 
30 73 38 55 28 116 54 78 44 182 79 110 69 291 116 | 156 | 109 30 
31 73 38 56 28 117 55 79 44 183 80 111 69 292 | 117 | 158 | 110 31 
32 73 39 56 28 117 56 80 44 183 81 113 70 294 | 119 | 160 | 111 32 
33 74 39 57 28 118 56 81 44 184 81 114 70 295 | 120 | 163 | 111 33 
34 74 40 58 28 119 57 82 45 185 82 116 71 297 | 121 165 | 112 34 
35 75 40 59 28 119 58 83 45 186 83 117 71 298 | 122 | 167 | 112 35 
36 75. 40 59 29 120 58 85 45 187 84 119 71 29 | 124 | 169 | 113 36 
37 75 41 60 29 120 59 86 45 188 85 120 72 301 125 | 171 114 37 
38 76 41 61 29 121 60 87 46 189 86 122 72 302 | 126 | 173 | 114 38 
39 76 42 62 29 121 60 88 46 190 87 123 73 304 | 127 | 175 | 115 39 
40 76 42 62 29 122 61 89 46 191 88 125 73 305 | 129 | 177 | 116 40 
41 77 43 63 29 123 6l 90 46 191 89 126 73 306 | 130 | 179 | 116 41 
42 7I 43 64 30 123 62 91 47 192 89 127 74 308 | 131 181 117 42 
43 77 43 64 30 124 63 92 47 193 90 129 74 309 | 132 | 183 | 117 43 
44 78 44 65 30 124 63 92 47 194 91 130 J3 310 | 133 | 185 | 118 44 
45 78 44 66 30 125 64 93 47 195 92 131 J3 311 135 | 187 | 119 45 
46 78 45 66 30 125 64 94 48 195 93 133 J3 313 | 136 | 189 | 119 46 
47 78 45 67 30 126 65 95 48 196 93 134 76 314 | 137 | 191 120 47 
48 79 45 68 30 126 65 96 48 197 94 135 76 315 | 138 | 192 | 121 48 
49 79 46 68 31 127 66 97 48 198 95 137 TI 316 | 139 | 194 | 121 49 
50 79 46 69 31 127 67 98 49 199 96 138 77 318 | 140 | 196 | 122 50 
51 80 47 70 31 128 67 99 49 199 97 139 77 319 | 141 198 | 123 51 
52 80 47 70 31 128 68 100 49 200 97 140 78 320 | 143 | 199 | 123 52 
53 80 47 71 31 128 68 101 49 201 98 142 78 321 144 | 201 124 53 
54 81 48 71 31 129 69 101 50 201 99 143 79 32 |145 203 | 124 54 
55 81 48 72 32 129 69 102 50 202 | 100 | 144 79 323 | 146 | 205 | 125 55 




































































. 934 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F. F. T+À| À F, Fa T+À| À Fo F. T+À| À F, Fa 

56 81 49 73 32 130 70 103 50 203 100 145 79 325 147 | 206 126 56 
57 81 49 73 32 130 70 104 50 204 101 146 80 326 148 | 208 126 57 
58 82 49 74 32 131 71 105 51 204 102 147 80 327 149 | 210 127 58 
59 82 50 74 32 131 71 106 51 205 103 149 81 328 150 | 211 128 59 
60 82 50 75 32 132 72 106 51 206 103 150 81 329 151 213 128 60 
61 83 50 76 33 132 72. 107 51 206 104 151 81 330 152 | 215 129 61 
62 83 51 76 33 133 73 108 32 207 105 152 82 331 153 | 216 129 62 
63 83 51 71 33 134 73 109 52 209 105 153 82 334 154 | 218 130 63 
64 84 51 77 33 134 74 110 32 209 106 154 83 335 155 | 219 131 64 
65 84 52 78 33 135 74 110 52 210 107 155 83 336 156 | 221 131 65 
66 84 52 78 33 135 Ta 111 53 211 108 156 83 338 157 | 222 132 66 
67 85 52 79 34 136 75 112 53 212 108 158 84 339 158 | 224 133 67 
68 85 53 79 34 136 76 113 53 213 109 159 84 340 159 | 226 133 68 
69 85 53 80 34 137 76 114 53 213 110 160 85 342 160 | 227 134 69 
70 86 53 80 34 137 77 114 54 214 110 161 85 343 161 229 135 70 
71 86 54 81 34 138 77 115 54 215 111 162 85 344 162 | 230 135 71 
72 86 54 81 34 138 78 116 54 216 112 163 86 345 163 | 232 136 72 
73 87 54 82 34 139 78 117 54 217 112 164 86 347 164 | 233 136 73 
74 87 55 83 35 139 79 117 55 217 113 165 87 348 165 | 235 137 74 
75 87 55 83 35 140 79 118 55 218 114 166 87 349 166 | 236 138 75 
76 88 55 84 35 140 80 119 55 219 114 167 87 351 167 | 237 138 76 
TI 88 56 84 35 141 80 119 55 220 115 168 88 352 168 | 239 139 TI: 
78 88 56 85 35 141 81 120 56 221 116 169 88 353 169 | 240 140 78 
79 89 56 85 35 142 81 121 56 221 116 170 89 354 170 | 242 140 79 
80 89 57 86 36 142 81 122 56 222 117 171 89 356 171 243 141 80 
81 89 57 86 36 143 82 122 56 223 118 172 89 357 172 | 245 141 81 
82 90 57 87 36 143 82 123 57 224 118 173 90 358 173 | 246 142 82 
83 90 58 87 36 144 83 124 57 225 119 174 90 360 174 | 247 143 83 
84 90 58 88 36 144 83 124 57 225 120 175 91 361 174 | 249 143 84 
85 91 58 88 36 145 84 125 57 226 120 176 91 362 175 | 250 144 85 
86 91 59 88 37 145 84 126 58 227 121 177 91 363 176 | 251 145 86 
87 91 59 89 37 146 85 126 58 228 121 178 92 365 177 | 253 145 87 
88 91 59 89 37 146 85 127 58 229 122 179 92 366 178 | 254 146 88 
89 92 59 90 37 147 85 128 58 229 123 180 93 367 179 | 255 146 89 
90 92 60 90 37 147 86 128 59 230 123 181 93 368 180 | 257 147 90 
91 92 60 91 37 148 86 129 59 231 124 182 93 370 181 258 148 91 
92 93 60 91 38 148 87 130 59 232 124 183 94 371 182 | 259 148 92 
93 93 6l 92 38 149 87 130 59 233 125 183 94 372 183 | 261 149 93 
94 93 6l 92 38 149 88 131 60 233 126 184 95 374 183 | 262 150 94 
95 94 6l 93 38 150 88 132 60 234 126 185 95 315 184 | 263 150 95 
96 94 62 93 38 150 88 132 60 235 127 186 95 376 185 | 265 151 96 
97 94 62 94 38 151 89 133 60 236 127 187 96 371 186 | 266 152 97 
98 95 62 94 38 151 89 134 61 237 128 188 96 379 187 | 267 152 98 
99 95 62 94 39 152 90 134 61 237 129 189 97 380 188 | 268 153 99 
100 95 63 95 39 153 90 135 61 238 129 190 97 381 189 | 270 153 100 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 * 935. 
表 9-94 ”总 公差 (7+ 和 A)、 综 合 公差 和 A、 齿 距 累积 公差 F, MARAZ F, 
m =10mm (um) 
公差 等 级 
z 4 z 
T+À | À Fi Fa T+À| À F, Fa T+À| À Fi Fa T+À| À F, Fa 

10 68 29 38 28 108 42 53 44 169 62 75 70 270 94 107 | 111 10 
11 68 30 39 28 109 43 56 44 171 64 78 71 273 96 111 112 11 
12 69 30 41 28 110 44 58 45 173 65 81 71 276 98 115 | 112 12 
13 70 31 42 29 112 46 60 45 174 67 84 72 279 | 100 | 119 | 113 13 
14 70 32 43 29 113 47 62 45 176 68 87 72 282 | 102 | 123 | 114 14 
15 71 33 45 29 114 48 63 46 178 70 89 73 284 | 104 | 127 | 115 15 
16 72 33 46 29 115 49 65 46 179 71 92 73 287 | 106 | 131 116 16 
17 72 34 47 29 116 50 67 46 181 72 94 74 289 | 108 | 134 | 116 17 
18 73 35 48 30 117 51 69 47 182 74 97 74 291 110 | 137 | 117 18 
19 73 35 49 30 117 51 70 47 183 75 99 75 294 | 112 | 141 118 19 
20 74 36 51 30 118 52 72 47 185 76 101 75 296 | 113 | 144 | 119 20 
21 74 37 52 30 119 53 73 48 186 78 103 76 298 | 115 | 147 | 120 21 
22 75 37 33 30 120 54 75 48 187 79 105 76 300 | 117 150 | 120 22 
23 75 38 54 31 121 55 76 48 189 80 108 77 302 | 119 | 153 | 121 23 
24 76 39 55 31 122 56 78 49 190 81 110 TI 304 | 120 | 156 | 122 24 
25 76 39 56 31 122 57 79 49 191 82 112 78 306 | 122 | 159 | 123 25 
26 77 40 57 31 123 58 81 49 192 84 114 78 308 | 124 | 161 123 26 
27 77 40 58 31 124 58 82 49 193 85 115 79 310 | 125 | 164 | 124 27 
28 78 41 59 32 125 59 83 50 195 86 117 79 311 127 | 167 | 125 28 
29 78 41 60 32 125 60 85 50 196 87 119 80 313 | 128 | 170 | 126 29 
30 79 42 6l 32 126 6l 86 50 197 88 121 80 315 | 130 | 172 | 127 30 
31 79 42 6l 32 127 6l 87 51 198 89 123 81 317 | 131 175 | 127 31 
32 80 43 62 32 127 62 89 51 199 90 125 81 318 | 133 | 177 | 128 32 
33 80 44 63 33 128 63 90 51 200 91 126 82 320 | 134 | 180 | 129 33 
34 80 44 64 33 129 64 91 52 201 92 128 82 322 | 136 | 182 | 130 34 
35 81 45 65 33 129 64 92 52 202 93 130 83 323 | 137 | 184 | 131 35 
36 81 45 66 33 130 65 93 52 203 94 131 83 325 | 139 | 187 | 131 36 
37 82 46 67 33 131 66 95 53 204 95 133 84 326 | 140 | 189 | 132 37 
38 82 46 67 34 131 67 96 53 205 96 135 84 328 | 142 | 191 133 38 
39 82 47 68 34 132 67 97 53 206 97 136 85 330 | 143 | 194 | 134 39 
40 83 47 69 34 132 68 98 54 207 98 138 85 331 144 | 196 | 135 40 
41 83 48 70 34 133 69 99 54 208 99 139 86 333 | 146 | 198 | 135 41 
42 83 48 71 34 134 69 100 54 209 | 100 | 141 86 334 | 147 | 200 | 136 42 
43 84 48 71 35 134 70 101 54 210 | 101 142 87 335 | 149 | 203 | 137 43 
44 84 49 72 35 135 71 102 55 211 102 | 144 87 337 | 150 | 205 | 138 44 
45 85 49 73 35 135 71 103 55 211 103 | 145 88 338 | 151 | 207 | 138 45 
46 85 50 74 35 136 72, 104 55 212 | 104 | 147 88 340 | 153 | 209 | 139 46 
47 85 50 74 35 136 73 105 56 213 | 105 | 148 89 341 154 | 211 140 47 
48 86 51 #5 36 137 73 106 56 214 | 106 | 150 89 343 | 155 | 213 | 141 48 
49 86 51 76 36 138 74 107 56 215 | 107 | 151 90 344 | 156 | 215 | 142 49 
50 86 52 76 36 138 74 108 57 216 | 107 | 153 90 345 | 158 | 217 | 142 50 
51 87 52 717 36 139 75 109 37 218 | 108 154 91 348 | 159 | 219 | 143 51 
52 87 52 78 36 140 76 110 57 219 | 109 | 155 91 350 | 160 | 221 144 52 
53 88 53 78 37 141 76 111 58 220 | 110 | 157 92 351 161 | 223 | 145 53 
54 88 53 79 37 141 77 112 58 221 111 158 92 353 | 163 | 225 | 146 54 
55 89 54 80 37 142 78 113 58 222 | 112 | 159 93 355 | 164 | 227 | 146 55 




































































- 936 : 公差 与 配合 实用 手册 
(ë) 
公差 等 级 
H 齿 数 
z z 
T+À | À F, Fa T+À| À F; Fa T+À| À Fo Fa T+À| À F, Ej 
56 89 54 80 37 143 78 114 59 223 | 113 | 161 93 356 | 165 | 229 | 147 56 
57 89 55 81 37 143 79 115 59 224 | 113 | 162 94 358 | 166 | 230 | 148 57 
58 90 53 82 38 144 79 116 59 225 | 114 | 163 94 359 | 168 232 | 149 58 
59 90 55 82 38 144 80 117 59 226 | 115 | 165 95 361 169 | 234 | 149 59 
60 91 56 83 38 145 80 118 60 227 | 116 | 166 95 363 | 170 | 236 | 150 60 
6l 91 56 84 38 146 81 119 60 228 | 117 | 167 96 364 | 171 | 238 | 151 6l 
62 91 37 84 38 146 82 120 60 229 | 118 169 96 366 | 172 240 | 152 62 
63 92 $7 85 39 147 82 121 61 230 | 118 170 97 367 | 173 | 241 153 63 
64 92 37 86 39 148 83 122 61 231 119 | 171 97 369 | 175 | 243 | 153 64 
65 93 58 86 39 148 83 122 6l 232 | 120 | 172 98 371 176 | 245 | 154 65 
66 93 58 87 39 149 84 123 62 233 | 121 173 98 372 | 177 | 247 | 155 66 
67 93 59 87 39 150 84 124 62 234 | 122 | 175 99 374 | 178 | 248 | 156 67 
68 94 59 88 40 150 85 125 62 235 | 122 | 176 99 375 | 179 | 250 | 157 68 
69 94 59 89 40 151 86 126 63 236 | 123 | 177 | 100 | 377 | 180 | 252 | 157 69 
70 95 60 89 40 151 86 127 63 237 | 124 | 178 | 100 | 379 | 181 | 253 | 158 70 
71 95 60 90 40 152 87 128 63 238 | 125 | 179 | 101 | 380 | 183 | 255 | 159 71 
72 95 61 90 40 153 87 128 64 239 | 125 | 181 101 | 382 | 184 | 257 | 160 72 
73 96 61 91 41 153 88 129 64 240 | 126 | 182 | 102 | 383 | 185 | 258 | 160 73 
74 96 6l 92 41 154 88 130 64 241 127 | 183 | 102 | 385 | 186 | 260 | 161 74 
75 97 62 92 41 155 89 131 64 242 | 128 | 184 | 103 | 387 | 187 | 262 | 162 75 
76 97 62 93 41 155 89 132 65 243 | 129 | 185 | 103 | 388 | 188 | 263 | 163 76 
77 97 62 93 41 156 90 132 65 244 | 129 | 186 | 104 | 390 | 189 | 265 | 164 77 
78 98 63 94 42 157 90 133 65 245 | 130 | 188 | 104 | 391 190 | 267 | 164 78 
79 98 63 94 42 157 91 134 66 246 | 131 189 | 105 | 393 | 191 | 268 | 165 79 
80 99 63 95 42 158 91 135 66 247 | 131 190 | 105 | 395 | 192 | 270 | 166 80 
81 99 64 95 42 159 92 136 66 248 | 132 | 191 106 | 396 | 193 | 271 167 81 
82 99 64 96 42 159 92 136 67 249 | 133 | 192 | 106 | 398 | 194 | 273 | 168 82 
83 100 64 97 43 160 93 137 67 250 | 134 | 193 | 107 | 399 | 196 | 274 | 168 83 
84 100 65 97 43 160 93 138 67 251 134 | 194 | 107 | 401 197 | 276 | 169 84 
85 101 65 98 43 161 94 139 68 252 | 135 | 195 | 108 | 403 | 198 | 277 | 170 85 
86 101 66 98 43 162 94 139 68 253 | 136 | 196 | 108 | 404 | 199 | 279 | 171 86 
87 101 66 99 43 162 95 140 68 254 | 137 | 197 | 109 | 406 | 200 | 280 | 172 87 
88 102 66 99 44 163 95 141 69 255 | 137 | 198 | 109 | 407 | 201 | 282 | 172 88 
89 102 67 100 44 164 96 142 69 256 | 138 | 199 | 110 | 409 | 202 | 283 | 173 89 
90 103 67 100 44 164 96 142 69 257 | 139 | 200 | 110 | 411 | 203 | 285 | 174 90 
91 103 67 101 44 165 97 143 69 258 | 139 | 202 | 111 | 412 | 204 | 286 | 175 91 
92 103 68 101 44 166 97 144 70 259 | 140 | 203 | 111 | 414 | 205 | 288 | 175 92 
93 104 68 102 45 166 98 145 70 260 | 141 | 204 | 112 | 415 | 206 | 289 | 176 93 
94 104 68 102 45 167 98 145 70 261 141 | 205 | 112 | 417 | 207 | 291 177 94 
95 105 69 103 45 167 99 146 71 262 | 142 | 206 | 113 | 419 | 208 | 292 | 178 95 
96 105 69 103 45 168 99 147 71 263 | 143 | 207 | 113 | 420 | 209 | 294 | 179 96 
97 105 69 104 45 169 | 100 | 148 71 264 | 143 | 208 | 114 | 422 | 210 | 295 | 179 97 
98 106 70 104 46 169 | 100 | 148 72 265 | 144 | 209 | 114 | 423 | 211 | 297 | 180 98 
99 106 70 105 46 170 | 101 149 72 266 | 145 | 210 | 115 | 425 | 212 | 298 | 181 99 
100 | 107 70 105 46 171 101 150 72 267 | 145 | 211 115 | 427 | 213 | 299 | 182 | 100 












































































































































































































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 937 . 
k 9-95 齿 向 公差 Fg (um) 
花 键 配合 
Fi > >10 | >15 | >20 | >25 | >30 | >35 | >40 | >45 | >50 | >55 | >60 | >70 | >80 | >90 
长 度 g/ | s5 
~10 | ~15| ~20 | ~25 | ~30 | ~35 | ~40 | ~45 | ~50 | ~55 | ~60 | ~70 | ~80 | ~90 | ~100 
mm 
公 4 6 7 7 8 8 8 9 9 9 10 10 10 11 11 12 12 
2 5 7 8 9 9 10 10 11 11 12 12 12 13 13 14 14 15 
等 6 9 10 11 12 13 13 14 14 15 15 16 16 17 17 18 19 
级 7 14 16 18 19 20 21 22 23 23 24 25 25 27 28 29 30 
注 : 当 花 键 配 合 长 度 不 为 表 中 数值 时 ， 可 按 9-18 给 出 的 计算 式 计 算 。 
表 9-96 FARER E, 下 偏差 和 作用 齿 厚 S, 上 偏差 (um) 
基本 偏差 
分 度 圆 直径 H d e f h js k 
De fii MEESE 作用 齿 厚 S, 上 偏差 
下 偏差 es, 
<6 0 一 30 一 20 一 10 0 
>6~10 0 一 40 -25 -13 0 
>10 ~18 0 -50 一 32 -16 0 
>18 ~30 0 -65 一 40 一 20 0 
>30 ~50 0 一 80 -50 -25 0 
>50 ~80 0 -100 一 60 -30 0 
>80 ~ 120 0 -120 一 72 一 36 0 
>120 ~180 0 -145 -85 -43 0 +(T+A)/2 +(T+A) 
>180 ~250 0 一 170 一 100 -50 0 
>250 ~315 0 -190 -110 -56 0 
>315 ~ 400 0 -210 -125 一 62 0 
>400 ~500 0 一 230 -135 _ 68 0 
>500 — 630 0 -260 -145 -76 0 
>630 ~ 800 0 — 290 -160 -80 0 
>800 ~ 1000 0 -320 -170 -86 0 
注 : 1. 当 表 中 的 作用 齿 厚 上 偏差 es, 值 不 能 满足 需要 时 ， 可 从 GB/T 1800. 1 中 选择 合适 的 基本 偏差 。 
2. 总 公差 (T+A) 的 数值 见 表 9-80 ~ 表 9-94。 
表 9-97 ”外 花 键 小 径 Di. 和 大 径 也 .的 上 偏差 es /tanawn (um) 
基本 偏差 
分 度 圆 直径 d e f h js k 
D/mm 标准 压力 角 ap 
30° |37.5° | 45° 30° |37.5° | 45° 30° |37.5° | 45° 30° 37.5° .45° 
<6 -52 -39 -30 -35 -26 一 20 一 17 一 13 一 10 
>6~10 -69 -52 -40 -43 -33 -25 -23 -17 -13 
>10 ~18 一 87 -65 -50 -55 一 42 一 32 一 28 一 21 一 16 
>18 ~30 -113 | -85 -65 -69 -52 一 40 -35 -26 -20 +(T+À)/ +(T+À)/ 
0 © © 
>30 ~50 -139 | -104 | -80 -87 -65 -50 -43 -33 -25 2tanap ” tanap 四 
>50 ~80 -173 | -130 | -100 | -104 | -78 -60 -52 -39 -30 
>80 ~ 120 -208 | -156 | -120 | -125 | -94 一 72 一 62 一 47 一 36 
>120 ~180 -251 | -189 | -145 | -147 | -111 | -85 一 74 一 56 一 43 





































































































































































































- 938 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
基本 偏差 
分 度 圆 直径 d f h js k 
D/mm 标准 压力 角 ap 
30° |37.5° 30° 45° 30° |37.5° | 45° 30° 37.5° .45° 
>180 ~250 —294 | -222 -170 -100| -87 | -65 | -50 
>250 ~315 -329 | -248 -190 -110 | -97 | -73 | -56 
>315 ~ 400 -364 | -274 -210 -125 | -107 | -81 | -62 
+(T+A)/ +(T+A)/ 
>400 ~500 —398 | -300 -230 -135 | -118| -89 | -68 | 0 D D 
2tanap ~ tanap ™ 
> 500 ~ 630 -450 | -339 -260 -145 | -132| -99 | -76 
>630 ~ 800 -502 | -378 一 290 -160 | -139 | -104 | -80 
> 800 ~ 1000 -554 | -417 -320 -170 | -149 | -112 | -86 
Q 对 于 大 径 ， 取 值 为 零 。 
表 9-98 ”内 花 键 小 径 Di 极限 偏差 和 外 花 键 大 径 万 ,. 公 差 (um) 
内 花 键 小 径 D; 极 限 偏 差 外 花 键 大 径 刀 .. 公 差 
模 数 m/ 
六 和 D., R m/ mm 
Anin 0.25 ~0.75 1 ~1.75 2~10 0.25 ~0.75 1~1.75 2~10 
H10 H11 H12 IT10 IT11 IT12 
+48 
<6 一 一 48 一 一 
0 
+58 +90 
>6~10 — 58 — — 
0 0 
+70 +110 +180 
>10 ~18 70 110 a 
0 0 0 
+84 +130 +210 
>18 ~30 84 130 210 
0 0 0 
+100 +160 +250 
>30 ~50 100 160 250 
0 0 0 
+ 120 +190 +300 
>50 ~80 120 190 300 
0 0 0 
+220 +350 
>80 - 120 一 一 220 350 
0 0 
+250 +400 
> 120 - 180 一 一 250 400 
0 0 
+460 
>180 ~250 一 一 0 一 一 460 
+520 
>250 ~315 一 一 | — 一 520 
+570 
>315 -400 一 一 一 一 570 
+630 
>400 — 500 一 一 1 一 一 630 
+700 
>500 ~630 一 一 0 一 一 700 
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(2) 
内 花 键 小 径 Di 极限 偏差 外 花 键 大 径 D .公差 
ii 模 数 m/ 
D, 和 D. RA m/mm 
Pinin 0.25 ~0.75 1 ~1.75 2 ~10 0.25 ~0.75 1 ~1.75 2~10 
H10 H11 H12 IT10 IT11 IT12 
+800 
>630 ~ 800 一 Ü æ — 800 
+900 
>800 ~ 1000 — — Ü 一 _ 900 
注 : 若 花 键 尺寸 超出 表 中 数值 时 ， 按 GB/T 1800.1 取 值 。 
表 9-99 齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 Ri min M R. min (um) 
标准 压力 角 ap 
模 数 m 30° 37.5° 45° 
/mm FN 圆 齿 根 圆 齿 根 圆 齿 根 
0.2m 0.4m 0.3m 0.25m 
0.25 一 E = 0.06 
0.5 0.10 0.20 0.15 0.12 
0.75 0.15 0.30 0.22 0.19 
1 0.20 0.40 0.30 0.25 
1.25 0.25 0.50 0.38 0.31 
1.5 0.30 0.60 0.45 0.38 
1.75 0.35 0.70 0.52 0.44 
2 0.40 0.80 0.60 0.50 
2.5 0.50 1.00 0.75 0.62 
3 0.60 1.20 0.90 = 
4 0. 80 1.60 1.20 
5 1.00 2.00 1.50 = 
6 1.20 2.40 1.80 — 
8 1.60 3.20 2.40 = 
10 2.00 4.00 3.00 = 
注 : 在 产品 设计 允许 的 情况 下 ， 对 平 齿 根 花 键 ， 齿 根 圆 弧 曲 率 半 径 可 小 于 表 中 数值 。 
R 9-100 ” 齿 园 径 向 跳动 公差 F. (um) 
分 度 圆 直径 D/mm 
A SE 模 数 m 
公差 等 级 > <125 >125 ~400 >400 ~ 800 >800 
mm 
A B CI DI|IAJ]JB|C DIA B| |C DIA |B|C|D 
<3 10 16 25 | 36 | 15 | 22 | 36 | 50 | 18 28 |405] 63 | 20 |32 | 50 | 71 
4 4~6 11 18 28 | 40 |16 |25 |40 | 56 | 20 |32 | 50 | 71 | 22 | 36 | 56 | 80 
8 和 10 13 | 20 |32 |45 |18 |28 |45 163 |22 |36 56 | 80 |25 |40 |63 | 90 
<3 16 | 25 | 36 | 45 | 22 | 36 | 50 163 |28 45 63 | 80 | 32 | 50 |71 | 90 
5 4~6 18 28 40 | 50 |25 |40 | 56 71 32 | 50 71 | 90 | 36 | 56 | 80 |100 
8 和 10 20 32 |45 | 56 |28 | 45 |163 | 86 | 36 | 56 8 |100 | 40 | 63 | 90 |112 
<3 25 | 36 45 | 71 |36 | 50 |63 80 45 63 80 |100| 50 |71 | 90 |112 
6 4~6 28 | 40 | 50 | 80 |40 | 56 | 71 100 50 71 90 |112| 56 | 80 |100 |125 
8 和 10 32 45 | 56 | 90 145 | 63 | 86 112 56 | 80 |100 |125 | 63 | 90 |112 |140 
<3 36 45 | 71 |100 | 50 | 63 | 80 |112| 63 | 80 100 |125| 71 | 90 |112 |140 
7 4-6 40 50 | 80 |125 | 71 | 90 |112 |140 | 71 | 90 112 |140 | 80 |100 |125 | 160 
8 和 10 45 | 56 | 90 |140 | 80 |100 |125 |160 | 80 |100 125 |160 | 90 |112 |140 | 180 
EE; 1. 花 键 在 一 转 范 围 内 ， 测 头 在 齿 槽 内 或 键 齿 上 于 分 度 圆 附近 双 面 接触 ， 测 头 相 对 于 回转 轴线 的 允许 变动 量 。 根 据 
需要 ， 从 本 表 的 公差 系列 A. B. C. D 中 选择 齿 圈 径 向 跳动 公差 值 。 








2. 本 表 为 GB/T 3478. 1 一 2008 资料 性 附录 。 
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2.1.5 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 检验 方法 及 应 用 


GB/T 3478. 1 一 2008 规定 了 对 渐 开 线 花 键 齿 模 宽 
和 齿 厚 的 三 种 综合 检验 法 和 一 种 单项 检验 法 。 

综合 检验 法 是 用 一 个 形状 与 被 检测 的 内 花 键 或 
外 花 键 相 对 应 的 花 键 综合 通 规 ( 塞 规 或 环 规 ) 来 判 
断 花 键 的 各 要 素 是 否 超过 所 规定 的 最 大 理论 边界 。 
同时 ， 用 检验 各 单项 要 素 的 止 规 分 别 检 测 判 断 各 单 
项 要 素 是 否 超过 所 规定 的 最 小 实体 尺寸 。 标 准 规定 
的 综合 检验 法 分 为 基本 方法 、 方 法 A 和 方法 B 三 种 。 
基本 方法 是 采用 综合 通 端 花 键 量 规 ( 塞 规 或 环 
规 ) 控制 内 花 键 作用 齿 覃 宽 最 小 值 E, min IMIE EENE 
用 齿 厚 最 大 值 5S, ，,， 从 而 控制 作用 侧 际 的 最 小 值 
C, win。 同 时， 用 非 全 齿 止 端 花 键 量规 ( 塞 规 或 环 
H) 或 测量 M 值 ( 棒 间距 Mp REEE Ms.)， 对 外 
花 键 可 测量 公法 线 平均 长 度 W 值 ， 控 制 内 花 键 实际 
齿 槽 宽 最 大 值 ,或 外 花 键 实际 齿 厚 最 小 值 Sino 
从 而 控制 内 花 键 、 外 花 键 的 最 小 实体 尺寸 。 对 于 常 
用 的 花 键 ， 当 只 控制 花 键 的 最 大 实体 状态 和 最 小 实 
体 状态 就 可 以 满足 设计 要 求 时 、 应 选用 基本 方法 进 
行 检验 。 基 本 方法 可 保证 花 键 副 的 综合 公差 和 加 工 
公差 T 相 互补 偿 ， 检 验 效 率 高 ， 互 换 性 在 产品 中 易 
于 得 到 保证 ， 控 制 总 公差 (T+A) 达到 设计 要 求 ， 
是 批量 生产 中 最 常用 的 检验 方法 。 

方法 A， 是 在 基本 方法 的 基础 上 增加 用 综合 上 
端 花 键 量规 ( 塞 规 或 环 规 ) 控制 内 花 键 作用 齿 模 宽 
AKI E, ,或 外 花 键 作用 齿 厚 最 小 值 S, mins JA M 
控制 作用 侧 际 的 最 大 值 C, mao DA A 适用 于 花 键 副 
作用 侧 队 有 公差 要 求 的 情况 。 对 于 需要 控制 最 大 作 
用 侧 际 的 花 键 联结 ， 如 双向 转动 并 有 回程 要 求 的 运 
动机 构 ， 应 当 采 用 方法 A 进行 检验 。 

方法 B， 是 用 综合 通 端 花 键 量规 和 综合 上 端 花 
键 量规 ( 塞 规 或 环 规 ) 分 别 控制 内 花 键 作 用 齿 权 宽 
ME E, nin 和 最 大 值 E, ,或 外 花 键 作用 齿 厚 的 最 
大 值 S, na EME S, mino JA MT FE l VE A MI BR AS i 
小 值 Ci, 和 最 大 值 C,。 这 种 方法 是 须 在 采用 方 
法 A 时 ,经 过 批量 生产 证 明 ， 工 艺 质量 稳定 后 , 方 
可 采用 ; 如 果 工 艺 质量 出 现 波动 ， 可 能 影响 产品 质 
量 时 ， 还 是 应 当 采 用 方法 A 为 佳 。 方 法 B 和 方法 A 
是 基本 相同 的 检验 方法 ,方法 B 只 是 将 内 花 键 实际 
齿 覃 宽 最 大 值 5 和 外 花 键 实际 齿 厚 最 小 值 S min TE 
为 工艺 保证 尺寸 ， 只 进行 抽查 检验 或 定期 检验 ， 因 
此 , 方法 B 最 适用 于 工艺 稳定 ， 能 够 保证 综合 公差 
A 和 作用 侧 除 有 公差 要 求 的 花 键 副 。 

GB/T 3478. 1 一 2008 规定 了 一 种 单项 检验 法 。 单 项 
检验 法 是 采用 常规 测量 方法 分 别 检测 花 键 的 各 单项 要 素 
的 实体 尺寸 、 几 何 误 差 ， 来 间接 判断 花 键 各 要 素 是 否 超 
越 所 规定 的 最 大 理论 边界 ;用 测 得 的 各 要 素 的 实际 尺寸 
































































































































































































































































































































来 判断 花 键 是 否 合格 。 标 准 规定 的 单项 检验 法 是 用 非 全 
齿 通 规 和 非 全 齿 止 规 ， 或 测量 棒 间 距 Wai ， 控 制 内 花 键 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 E. 和 最 小 值 Emin, MHIE ENEA 
非 全 齿 止 规 ， 或 跨 棒 距 Mi 或 公法 线 平均 长 度 W Ñ, 
控制 外 花 键 实际 齿 厚 最 大 值 max MESME Shino IEF, 
用 测量 齿 距 累积 误差 、 具 形 误差 和 具 向 误差 ， 控 制 综合 
误差 。 齿 距 累 积 误差 和 齿 向 误差 允许 在 花 键 分 度 圆 附近 
测量 。 单 项 检验 法 适用 于 单 件 或 小 批量 生产 、 工 艺 分 
析 、 质 量 分 析 、 无 量规 ， 以 及 因 尺 寸 偏 大 或 偏 小 而 无 法 
制造 量规 的 花 键 。 

采用 上 述 检 验方 法 时 ， 应 在 花 键 产品 图 样 上 标 
注 该 方法 涉及 的 项 目 及 其 数值 。 


2.1.6 M 值 和 W 值 的 计算 方法 及 数值 表 


(1) 内 花 键 量 棱 测量 尺寸 的 计算 。 其 量 棱 直径 
Da 的 确定 见 图 9-8 计算 式 为 : 
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图 9-8 量 棒 直 径 的 确定 
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inv@p )] 
式 中 ，DRi; 为 量 棒 的 计算 直径 ; 


D 
o AERE- Bt BE Be iks p A JE 
力 角 ， 以 弧度 表示 ; 
ap 为 花 键 的 压力 角 ; 
D, 为 基 圆 直径 ; 


Da = (D... + Diimin )/2， 为 内 花 键 与 量 棒 接触 


Dn; =D, [tanas tan ( a 











G. = cos 




















Dw 为 外 花 键 大 径 最 大 值 ; 

Diwn 为 内 花 键 小 径 最 小 值 ; 

Ps 为 实际 齿 槽 宽 最 大 值 。 量 棒 直 径 Dri 按 GB/ 
T321 中 的 R40 选取 ， 若 DE 不 为 R40 系列 数值 时 ， 
应 选取 最 接近 D# 较 大 的 值 。 

棒 间 距 Mn 的 计算 见 图 9.9。 其 公式 为 : 
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奇数 齿 M Rimax = 
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一 一 内 花 键 棒 间 距 最 大 和 最 小 
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图 9-9 PREE Ma 的 计算 








图 9-10 量 棒 直径 Dn. 的 确定 








(2) 外 花 键 量 棱 测量 尺寸 的 计算 : 其 量 棒 直 径 
Da. 的 确定 见 图 9-10。 计 算式 为 : 
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式 中 DR 一 一 量 棒 的 计算 直径 ; 
D 
aue = cos" 外 花 键 与 量 棒 接 触 点 处 的 压力 
角 ， 以 弧度 表示 ; D. = (Deemax 
+Diwin) /2， 外 花 键 与 量 棒 接触 
点 处 的 直径 ; 
5 一 实际 贞 厚 最 小 值 。 
量 棒 直径 D. Ë GB 321 中 的 R40 选取 ， 若 Di 不 
为 R40 系列 数值 时 ， 应 选取 最 接近 DK 较 大 的 值 。 
跨 棒 距 Mi. 的 计算 见 图 9-11。 其 公式 为 : 
D 
偶数 齿 MRemin = -一 一 一 本 Dre; 
COSQ emin 
_ D, D 
Remax 一 COSQ emay + DRe 
i D 90° 
TAA Musa = "US YES "= Corgo t Dre; MRemax 
D, 90° 
cosa z + Da. 
式 中 Mis Mren 一 外 花 键 跨 棒 距 的 最 小 和 最 
大 值 ; 当 S 为 Smin 时 ， 外 
花 键 量 棒 中 心 圆 上 的 压力 
. Dre $ 
角 inva emin = D, + invaD + 
Sain T£ sl 0 x o 
D Z ° = 为 Smax BF, 
外 花 键 量 棒 中 心 圆 上 的 压 
D 
力 角 inva,, = —° + inva D 
x D, 
Si T 
tD Zi 
Dre JEEE A1. 
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EE 
gl š 
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图 9-11 








跨 棒 距 的 计算 
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0.Srm+es,—(T+2) 











图 9-12 


(3) 外 花 键 公法 线 平 均 长 度 的 计算 : 见 图 9-12 ， 
其 计算 式 为 : 


Wain = cosas [ (K-0.5) wm + Dinvap + es, 一 





(T+A)] 
Wiz = W nin + Tcosan 
IP Wans W... A Zk OF K E BJ B ¿|N A 
大 值 ; 
K~ oZ +0.5， 为 跨 此 数 ， 取 整数 ; 


(了 +A) 一 一 总 公差 ; 
7 一 一 加 工 公差 ; 

作用 齿 厚 上 偏差 。 

(4) M l W KK: GB/T 3478. 6 一 2008 ~ GB/ 
T 3478. 8 一 2008 还 规定 了 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 
(30° 、37. 5° 、45° 压 力 角 ) KWI MEA Ww E wem 
量 尺 寸 的 数 表 ， 比 采用 计算 公式 要 方便 和 可 靠 。 

30° 标 准 压力 角 、 模 数 为 0.5 ~10mm、 齿 数 10 ~ 
100、 公 差 等 级 为 4~7 级 、 基 本 偏差 为 H 的 内 花 键 
测量 用 量 棒 直 径 Dai 、 棒 间距 的 最 大 值 Wai 和 最 小 
值 Wan， 见 表 9-101 ~ 表 9-114， 其 基本 偏差 为 h 的 
外 花 键 测 量 用 量 棒 直 径 Dn; 、 跨 棒 距 的 最 小 值 Mn， 
和 最 大 值 Mreno ILK 9-115 ~ K 9-128。 其 基本 偏 
ZH h 的 外 花 键 公法 线 平 均 长 度 克 的 极限 值 ， 见 表 
9-129 ~ R 9-142, 





es, 



























































cos Gp[0.5nmt+D-invep tesv—(T+4)] 





公法 线 平均 长 度 的 计算 


37.5° 标 准 压 力 角 、 模 数 0.5 ~5mm、 齿 数 10 ~ 
55、 公 差 等 级 4~7 级 、 基 本 偏差 为 H 的 内 花 键 测量 
用 量 棒 直径 Dpi, PEBE Mpima FI Mii, ， 见 表 9-143 ~ 
表 9-150。 其 基本 偏差 为 h 的 外 花 键 测量 用 量 棒 直 径 
Dn。、 跨 棱 距 Mn 和 Mn ， 见 表 9-151 ~ 表 9-158。 
其 基本 偏差 为 h 的 外 花 键 公 法 线 平均 长 度 玉 极限 值 ， 
见 表 9-159 ~ 表 9-166。 

45° 标 准 压力 角 、 模 数 0.25 ~2. 5mm、 具 数 10 ~ 


































































































55、 公 差 等 级 为 4~7 级 、 渐 开 线 齿 形 、 基 本 偏差 为 
H 的 内 花 键 的 量 棒 直径 Dpi ` 棒 间 距 MRimax 和 M imin ° 








见 表 9-167 ~ 表 9-173。 其 齿 形 为 直线 的 内 花 键 ， 基 
本 偏差 为 H 的 内 花 键 量 棒 直 径 Dni 、 棒 间距 Mai 和 
Maiwis， 见 表 9-174 ~ R 9-180。 其 基本 偏差 为 h 的 外 
花 键 量 棒 直 径 Dh.、 跨 棒 距 Ma 和 Mn DL 
9-181 ~ Æ 9-187, 45° 标准 压力 角 、 模 数 0.25 ~ 
2.5mm: HŽ 10 ~55、 公 差 等 级 为 4~7 级 、 基 本 偏 
差 为 h 的 外 花 键 公法 线 平均 长 度 WW 的 极限 值 ， 见 表 
9-188 ~ XR 9-194, 

当 外 花 键 的 基本 偏差 不 为 hn 时， 可 按 AM. = 
Kes, 计算 出 差 值 AMn, 后 ， 对 表 中 的 跨 棒 距 数 值 进 
行 修正 。 式 中 K. 为 变换 系数 ， 见 表 9-115 ~ 表 9-128 、 
表 9-151 ~ 表 9-154、 表 9-181 ~ 表 9-187。es, 为 作用 
齿 厚 上 偏差 。 当 外 花 键 齿 厚 的 基本 偏差 不 为 h 时 ， 
其 公法 线 平均 长 度 的 差 值 AW=es,cosap。 
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R 9-101 棒 间 距 Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=0.5mm {EAA EMA E, min =0. 785mm (mm) 
E nin MI ,的 棱 间 距 Mpi 
iia . 4H 5H 6H 7H 
z Dri 
mın max mın max mın max mın max 

10 0.95 3.537 3.488 3.520 3.418 3.492 3.487 3.438 3.605 
11 0.95 3.811 3.831 3.770 3.895 3.826 3.968 3.881 4.069 
12 0.95 4.376 4.426 4.396 4.473 4.423 4.537 4.463 4.631 
13 0.95 4.865 4.906 4.881 4.948 4.903 5.006 4.938 5.095 
14 0.95 5.426 5.464 5.441 5.503 5.462 5.559 5.495 5.646 
15 1.00 5.685 5.730 5.703 5.775 5.727 5.838 5.765 5.933 
16 1.00 6.245 6.286 6.261 6.328 6.284 6.387 6.319 6.480 
17 1.00 6.729 6.766 6.744 6.806 6.765 6.863 6.798 6.952 
18 1.00 7.275 7.311 7.289 7.349 7.309 7.404 7.341 7.492 
19 1.00 7.755 7.789 7.769 7.826 7.788 7.881 7.819 7.967 
20 1.00 8.293 8.327 8.307 8.363 8.326 8.417 8.356 8.502 
21 1.00 8.773 8.805 8.786 8.841 8.805 8.894 8.834 8.978 
22 1.00 9.306 9.338 9.319 9.374 9.338 9.426 9.367 9.509 
23 1.00 9.786 9.818 9.799 9.853 9.817 9.904 9.846 9.987 
24 1.00 10.316 10.347 10.329 10.382 10.347 10.433 10.376 10.516 
25 1.00 10.797 10.827 10.809 10.862 10.827 10.912 10.856 10.995 
26 1.00 11.324 11.354 11.336 11.388 11.354 11.439 11.383 11.521 
27 1.00 11.805 11.835 11.818 11.869 11. 835 11.919 11. 864 12.001 
28 1.00 12.330 12.360 12. 342 12.394 12. 360 12. 444 12. 388 12.526 
29 1.00 12.812 12. 842 12. 825 12.876 12. 842 12.926 12. 871 13.007 
30 1.00 13.335 13.364 13. 347 13.398 13.365 13. 448 13. 393 13.530 
31 1.00 13.818 13.847 13. 831 13.881 13. 848 13.931 13. 876 14.012 
32 1.00 14.339 14.368 14.352 14.402 14. 369 14.452 14. 398 14.534 
33 1.00 14.823 14. 852 14. 836 14.886 14. 853 14.935 14. 881 15.017 
34 1.00 15.343 15.372 15.355 15.405 15.373 15.455 15.401 15.537 
35 1.06 15.628 15.658 15.641 15.692 15.659 15.744 15. 688 15.828 
36 1.06 16.147 16.177 16. 160 16.211 16. 178 16. 263 16. 207 16.347 
37 1.06 16.633 16.663 16. 646 16.697 16.665 16. 749 16. 694 16.833 
38 1.06 17.151 17.181 17. 164 17.215 17. 183 17. 266 17.212 17.351 
39 1.06 17.638 17.667 17.651 17.702 17.669 17.753 17. 699 17.837 
40 1.06 18.155 18.184 18. 168 18.219 18. 186 18. 270 18.216 18.354 
41 1.06 18.642 18.671 18.655 18.706 18.674 18.757 18. 703 18.841 
42 1.06 19.158 19.187 19.171 19.222 19. 190 19. 273 19.219 19.357 
43 1.06 19.646 19.675 19. 659 19.709 19. 678 19.761 19. 707 19.845 
44 1.06 20.161 20. 190 20. 174 20.225 20. 193 20. 276 20. 222 20.360 
45 1.06 20.650 20.678 20. 663 20.713 20. 681 20. 764 20.710 20. 848 
46 1.06 21.164 21.193 21.177 21.227 21.196 21.278 21.225 21.363 
47 1.06 21.653 21.681 21.666 21.716 21.684 21.767 21.714 21.851 
48 1.06 22.167 22.195 22. 180 22.229 22. 198 22. 281 22. 228 22.365 
49 1.06 22.656 22. 684 22. 669 22.718 22. 687 22.770 22.717 22.854 
50 1.06 23.169 23.197 23. 182 23.232 23.201 23.283 23.230 23.368 
51 1.06 23.658 23.686 23.671 23.721 23. 690 23.772 23.720 23.857 
52 1.06 24.171 24.199 24. 184 24.234 24. 203 24.285 24. 233 24.370 
53 1.06 24.661 24.689 24.674 24.723 24. 693 24.775 24.722 24. 860 
54 1.06 25.173 25.201 25.186 25.235 25.205 25.287 25.235 25.372 
55 1.06 25.663 25.691 25.676 25.725 25.695 25.777 25.725 25.862 





- 944 . 公差 与 配合 实用 手册 























( 续 ) 
iin 和 Bi, 的 棒 间 距 Mpi 
AFE. Lik 古 不 
T — 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 1.06 26.175 | 26.202 | 26.188 | 26.237 | 26.207 | 26.289 | 26.237 | 26.374 
57 1.06 26.665 | 26.693 | 26.678 | 26.727 | 26.697 | 26.779 | 26.727 | 26.865 
58 1.06 27.176 | 27.204 | 27.190 | 27.239 | 27.209 | 27.291 | 27.239 | 27.376 
59 1.06 27.667 | 27.695 | 27.680 | 27.729 | 27.699 | 27.781 | 27.729 | 27.867 
60 1.06 28.178 | 28.205 | 28.191 | 28.240 | 28.210 | 28.292 | 28.241 | 28.378 
61 1.06 28.669 | 28.696 | 28.682 | 28.731 | 28.701 | 28.783 | 28.732 | 28.869 
62 1.06 29.179 | 29.207 | 29.193 | 29.242 | 29.212 | 29.294 | 29.242 | 29.380 
63 1.06 29.670 | 29.698 | 29.684 | 29.733 | 29.703 | 29.785 | 29.734 | 29.871 
64 1.06 30.181 | 30.208 | 30.194 | 30.243 | 30.214 | 30.295 | 30.244 | 30.381 
65 1.06 30.672 | 30.699 | 30.686 | 30.734 | 30.705 | 30.787 | 30.735 | 30.873 
66 1.06 31.182 | 31.209 | 31.196 | 31.244 | 31.215 | 31.297 | 31.246 | 31.383 
67 1.06 31.673 | 31.701 | 31.687 | 31.736 | 31.707 | 31.788 | 31.737 | 31.875 
68 1.06 32.183 | 32.210 | 32.197 | 32.245 | 32.216 | 32.298 | 32.247 | 32.385 
69 1.06 32.675 | 32.702 | 32.689 | 32.737 | 32.708 | 32.790 | 32.739 | 32.877 
70 1.06 33.184 | 33.211 | 33.198 | 33.247 | 33.218 | 33.299 | 33.249 | 33.386 
71 1.06 33.676 | 33.703 | 33.690 | 33.739 | 33.710 | 33.791 | 33.741 | 33.878 
72 1.06 34.185 | 34.212 | 34.199 | 34.248 | 34.219 | 34.300 | 34.250 | 34.388 
73 1.06 34.677 | 34.705 | 34.692 | 34.740 | 34.711 | 34.793 | 34.742 | 34.880 
74 1.06 35.186 | 35.213 | 35.200 | 35.249 | 35.220 | 35.302 | 35.251 | 35.389 
75 1.06 35.679 | 35.706 | 35.693 | 35.741 | 35.713 | 35.794 | 35.744 | 35.882 
76 1.06 36.187 | 36.214 | 36.201 | 36.250 | 36.221 | 36.303 | 36.253 | 36.391 
77 1.06 36.680 | 36.707 | 36.694 | 36.742 | 36.714 | 36.795 | 36.745 | 36.883 
78 1.06 37.188 | 37.215 | 37.202 | 37.251 | 37.222 | 37.304 | 37.254 | 37.392 
79 1.06 37.681 | 37.708 | 37.695 | 37.744 | 37.715 | 37.797 | 37.747 | 37.885 
80 1.06 38.189 | 38.216 | 38.203 | 38.252 | 38.224 | 38.305 | 38.255 | 38.393 
81 1.06 38.682 | 38.709 | 38.696 | 38.745 | 38.717 | 38.798 | 38.748 | 38.886 
82 1.06 39.190 | 39.217 | 39.204 | 39.253 | 39.225 | 39.306 | 39.256 | 39.395 
83 1.06 39.683 | 39.710 | 39.697 | 39.746 | 39.718 | 39.799 | 39.750 | 39.888 
84 1.06 40.191 | 40.218 | 40.205 | 40.253 | 40.226 | 40.307 | 40.257 | 40.396 
85 1.06 40.684 | 40.711 | 40.698 | 40.747 | 40.719 | 40.800 | 40.751 | 40.889 
86 1.06 41.191 | 41.218 | 41.206 | 41.254 | 41.227 | 41.308 | 41.259 | 41.397 
87 1.06 41.685 | 41.712 | 41.699 | 41.748 | 41.720 | 41.801 | 41.752 | 41.891 
88 1.06 42.192 | 42.219 | 42.207 | 42.255 | 42.227 | 42.309 | 42.260 | 42.398 
89 1.06 42.686 | 42.713 | 42.700 | 42.749 | 42.721 | 42.803 | 42.753 | 42.892 
90 1.06 43.193 | 43.220 | 43.208 | 43.256 | 43.228 | 43.310 | 43.261 | 43.39 
91 1.06 43.687 | 43.713 | 43.701 | 43.750 | 43.722 | 43.804 | 43.755 | 43.893 
92 1.06 44.194 | 44.220 | 44.208 | 44.257 | 44.229 | 44.311 | 44.262 | 44.401 
93 1.06 44.687 | 44.714 | 44.702 | 44.750 | 44.723 | 44.805 | 44.756 | 44.895 
94 1.06 45.194 | 45.221 | 45.209 | 45.257 | 45.230 | 45.312 | 45.263 | 45.402 
95 1.06 45.688 | 45.715 | 45.703 | 45.751 | 45.724 | 45.806 | 45.757 | 45.896 
96 1.06 46.195 | 46.222 | 46.210 | 46.258 | 46.231 | 46.312 | 46.264 | 46.403 
97 1.06 46.689 | 46.716 | 46.704 | 46.752 | 46.725 | 46.807 | 46.758 | 46.897 
98 1.06 47.196 | 47.222 | 47.211 | 47.259 | 47.232 | 47.313 | 47.265 | 47.404 
99 1.06 47.690 | 47.716 | 47.705 | 47.753 | 47.726 | 47.808 | 47.759 | 47.898 
100 1.06 48.196 | 48.223 | 48.211 | 48.259 | 48.233 | 48.314 | 48.266 | 48.405 


















































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 945 - 
K 9-102 棒 间 距 Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m =0.75mm (FAAR EMÉ E, min =1. 178mm (mm) 
Eu U E max BJP81BJEE Mpi 
22 TERE 4H 5H 6H 7H 
z Da 
min max min max min max min max 
10 1.40 5.241 5.162 5.218 5.174 5.178 5.284 5.130 5.417 
11 1.40 5.791 5.859 5.816 5.919 5.849 5.998 5.897 6.113 
12 1.40 6.676 6.728 6.694 6.778 6.720 6.849 6.760 6.956 
13 1.40 7.394 7.439 7.410 7.485 7.433 7.550 7.469 7.652 
14 1.40 8.230 8.273 8.245 8.316 8.267 8.379 8.301 8.478 
15 1.40 8.939 8.980 8.954 9.021 8.974 9.082 9.007 9.178 
16 1.40 9.759 9.798 9.775 9.838 9.793 9.898 9.825 9.993 
17 1.50 10.081 10.125 10.097 10.172 10. 120 10. 239 10. 157 10.345 
18 1.50 10. 900 10. 943 10.916 10.987 10. 938 11.053 10. 973 11.156 
19 1.50 11.621 11.661 11.636 11.705 11.657 11.768 11.691 11.870 
20 1.50 12.428 12.468 12. 443 12.510 12. 464 12. 573 12. 497 12.673 
21 1.50 13.148 13.187 13. 162 13.228 13. 183 13.289 13.216 13.388 
22 1.50 13.948 13.986 13. 963 14.027 13. 983 14. 088 14.015 14.186 
23 1.50 14. 668 14.706 14. 682 14.746 14. 703 14. 806 14.735 14.903 
24 1.50 15.463 15.500 15.477 15.540 15. 497 15. 599 15. 529 15.696 
25 1.50 16.184 16.220 16. 198 16.260 16.218 16.319 16. 250 16.415 
26 1.50 16.975 17.011 16. 989 17.050 17. 008 17. 109 17. 040 17.205 
27 1.50 17. 697 17.732 17.711 17.772 17.731 17. 830 17.762 17.925 
28 1.50 18.484 18.519 18. 498 18.558 18.518 18.617 18. 549 18.712 
29 1.50 19.208 19.243 19. 222 19.281 19.241 19. 339 19. 272 19.434 
30 1.50 19. 992 20.026 20. 006 20.065 20. 025 20. 123 20. 056 20.218 
31 1.50 20.717 20.751 20. 731 20.790 20. 750 20. 847 20.781 20. 942 
32 1.50 21.498 21.533 21.512 21.571 21.532 21.629 21.563 21.724 
33 1.50 22.224 22.258 22.238 22.297 22.258 22. 354 22.289 22.449 
34 1.50 23. 004 23.038 23.018 23.076 23. 038 23. 134 23. 069 23. 229 
35 1.50 23.731 23.765 23.745 23.803 23.765 23.861 23.796 23.955 
36 1.50 24.509 24.542 24. 523 24.581 24.543 24. 638 24. 574 24.733 
37 1.50 25.237 25.270 25.251 25.309 25.271 25.366 25.302 25.461 
38 1.50 26.013 26.046 26. 027 26.085 26. 047 26. 142 26. 078 26.237 
39 1.50 26.742 26.775 26.756 26.814 26.776 26.871 26. 807 26.966 
40 1.50 27.517 27.550 27.531 27.589 27.551 27.646 27.582 27.741 
41 1.50 28.247 28.280 28.261 28.318 28.281 28.376 28.312 28.471 
42 1.50 29.020 29.053 29.035 29.092 29.055 29. 149 29. 086 29.244 
43 1.50 29.751 29.784 29.765 29.822 29.785 29. 880 29.817 29.975 
44 1.50 30. 523 30.556 30. 538 30.595 30. 558 30. 652 30. 590 30. 748 
45 1.50 31.255 31.287 31.269 31.326 31.289 31.384 31.321 31.479 
46 1.50 32.026 32.059 32. 041 32.097 32. 061 32.155 32. 093 32.251 
47 1.50 32.758 32.791 32. 773 32. 829 32. 793 32. 887 32. 825 32.983 
48 1.50 33.529 33.561 33. 543 33. 600 33. 564 33. 658 33. 596 33.754 
49 1.50 34.262 34.294 34.276 34.333 34. 297 34. 391 34. 329 34.486 
50 1.50 35.031 35.063 35.046 35.102 35. 066 35. 160 35.098 35.256 
51 1.50 35.764 35.797 35.779 35-835 35. 800 35. 894 35. 832 35.990 
52 1.50 36.533 36.565 36. 548 36.604 36. 569 36. 662 36.601 36.759 
53 1.50 37.267 37.299 37.282 31338 37. 303 37. 396 37:335 37.493 
54 1.50 38.035 38.067 38. 050 38.106 38.071 38.165 38. 104 38.261 
55 1.50 38.770 38. 802 38.785 38.841 38. 805 38. 899 38. 838 38. 996 
































- 946 - 公差 与 配合 实用 手册 






































( 续 ) 
Bin 和 Bi, 的 棒 间 距 Mpi 
AFE. Lik 古 不 
T — 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 1.50 39.537 | 39.569 | 39.552 | 39.608 | 39.573 | 39.667 | 39.606 | 39.764 
57 1.50 40.272 | 40.304 | 40.287 | 40.343 | 40.308 | 40.402 | 40.341 | 40.499 
58 1.50 41.039 | 41.070 | 41.054 | 41.110 | 41.075 | 41.168 | 41.108 | 41.266 
59 1.50 41.774 | 41.806 | 41.789 | 41.845 | 41.811 | 41.904 | 41.844 | 42.001 
60 1.50 42.540 | 42.572 | 42.556 | 42.611 | 42.577 | 42.670 | 42.610 | 42.768 
61 1.50 43.276 | 43.308 | 43.292 | 43.347 | 43.313 | 43.406 | 43.346 | 43.504 
62 1.50 44.042 | 44.073 | 44.057 | 44.113 | 44.079 | 44.172 | 44.112 | 44.270 
63 1.50 44.778 | 44.810 | 44.794 | 44.849 | 44.815 | 44.908 | 44.849 | 45.006 
64 1.50 45.543 | 45.575 | 45.559 | 45.614 | 45.580 | 45.674 | 45.614 | 45.772 
65 1.50 46.280 | 46.311 | 46.296 | 46.351 | 46.317 | 46.410 | 46.351 | 46.509 
66 1.50 47.045 | 47.076 | 47.060 | 47.116 | 47.082 | 47.175 | 47.116 | 47.274 
67 1.50 47.782 | 47.813 | 47.797 | 47.853 | 47.819 | 47.912 | 47.853 | 48.011 
68 1.50 48.546 | 48.577 | 48.562 | 48.617 | 48.583 | 48.677 | 48.618 | 48.776 
69 1.50 49.284 | 49.315 | 49.299 | 49.355 | 49.321 | 49.414 | 49.355 | 49.513 
70 1.60 49.733 | 49.765 | 49.749 | 49.806 | 49.772 | 49.866 | 49.807 | 49.967 
71 1.60 50.472 | 50.503 | 50.488 | 50.544 | 50.510 | 50.604 | 50.545 | 50.705 
72 1.60 51.235 | 51.266 | 51.251 | 51.307 | 51.274 | 51.368 | 51.309 | 51.469 
73 1.60 51.973 | 52.005 | 51.990 | 52.046 | 52.012 | 52.106 | 52.047 | 52.207 
74 1.60 52.737 | 52.768 | 52.753 | 52.809 | 52.775 | 52.870 | 52.811 | 52.971 
75 1.60 53.475 | 53.507 | 53.491 | 53.547 | 53.514 | 53.608 | 53.549 | 53.710 
76 1.60 54.238 | 54.269 | 54.254 | 54.310 | 54.277 | 54.371 | 54.312 | 54.473 
77 1.60 54.977 | 55.008 | 54.993 | 55.049 | 55.016 | 55.110 | 55.052 | 55.212 
78 1.60 55.739 | 55.771 | 55.756 | 55.812 | 55.779 | 55.873 | 55.814 | 55.975 
79 1.60 56.479 | 56.510 | 56.495 | 56.551 | 56.518 | 56.612 | 56.554 | 56.714 
80 1.60 57.241 | 57.272 | 57.257 | 57.313 | 57.280 | 57.374 | 57.316 | 57.476 
81 1.60 57.980 | 58.011 | 57.997 | 58.052 | 58.020 | 58.114 | 58.056 | 58.216 
82 1.60 58.742 | 58.773 | 58.759 | 58.814 | 58.782 | 58.876 | 58.818 | 58.978 
83 1.60 59.482 | 59.513 | 59.498 | 59.554 | 59.522 | 59.616 | 59.558 | 59.718 
84 1.60 60.243 | 60.274 | 60.260 | 60.315 | 60.283 | 60.377 | 60.319 | 60.480 
85 1.60 60.983 | 61.014 | 61.000 | 61.055 | 61.023 | 61.117 | 61.060 | 61.220 
86 1.60 61.744 | 61.775 | 61.761 | 61.817 | 61.785 | 61.879 | 61.821 | 61.982 
87 1.60 62.485 | 62.515 | 62.501 | 62.557 | 62.525 | 62.619 | 62.561 | 62.722 
88 1.60 63.246 | 63.276 | 63.262 | 63.318 | 63.286 | 63.380 | 63.323 | 63.483 
89 1.60 63.986 | 64.017 | 64.003 | 64.058 | 64.026 | 64.120 | 64.063 | 64.224 
90 1.60 64.747 | 64.777 | 64.764 | 64.819 | 64.787 | 64.881 | 64.824 | 64.985 
91 1.60 65.487 | 65.518 | 65.504 | 65.559 | 65.528 | 65.622 | 65.565 | 65.725 
92 1.60 66.248 | 66.278 | 66.265 | 66.320 | 66.289 | 66.382 | 66.326 | 66.486 
93 1.60 66.988 | 67.019 | 67.005 | 67.061 | 67.029 | 67.123 | 67.067 | 67.227 
94 1.60 67.749 | 67.779 | 67.766 | 67.821 | 67.790 | 67.884 | 67.827 | 67.988 
95 1.60 68.490 | 68.520 | 68.507 | 68.562 | 68.531 | 68.625 | 68.568 | 68.729 
96 1.60 69.250 | 69.280 | 69.267 | 69.322 | 69.291 | 69.385 | 69.328 | 69.489 
97 1.60 69.991 | 70.021 | 70.008 | 70.063 | 70.032 | 70.126 | 70.070 | 70.230 
98 1.60 70.751 | 70.781 | 70.768 | 70.823 | 70.792 | 70.886 | 70.830 | 70.991 
99 1.60 71.492 | 71.522 | 71.509 | 71.564 | 71.534 | 71.627 | 71.571 | 71.732 
100 1.60 72.251 | 72.282 | 72.269 | 72.324 | 72.293 | 72.387 | 72.331 | 72.492 



































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 947 . 
R 9-103 +E] Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=1lmm AA EMÉ E, min =1. 571mm (mm) 
Eu I E... AIPE EIE Mpi 
22 EERI 4H 5H 6H 7H 
z Dri 
mın max mın max mın max mın max 

10 1.80 7.098 7.163 7.120 7.222 7.149 7.304 7.195 7.426 
11 1.80 8.052 8.104 8. 069 8.155 8. 094 8.228 8. 132 8.341 
12 1.80 9.185 9.233 9.201 9.281 9.224 9.350 9.260 9.459 
13 1.90 9.700 9.757 9.719 9.813 9.746 9.892 9.789 10.015 
14 1.90 10.826 10.878 10.844 10.930 10. 869 11. 004 10.908 11.121 
15 1.90 11.780 11.828 11.796 11.876 11.819 11.947 11.856 12.059 
16 1.90 12.877 12.922 12. 892 12.969 12.915 13.038 12. 950 13.149 
17 1.90 13.826 13.870 13.841 13.916 13.863 13.982 13. 898 14.090 
18 1.90 14.907 14.950 14.922 14.995 14. 944 15.061 14. 978 15.168 
19 1.90 15.858 15.900 15. 873 15.944 15. 894 16. 008 15.927 16.114 
20 1.90 16.929 16.970 16. 943 17.013 16. 964 17. 077 16. 997 17.182 
21 1.90 17.882 17.922 17. 896 17.965 17.917 18. 028 17. 950 18.132 
22 1.90 18.944 18.984 18. 959 19.027 18. 980 19. 090 19.012 19. 194 
23 1.90 19. 900 19.939 19.914 19.981 19. 935 20. 044 19. 967 20. 147 
24 1.90 20.957 20. 996 20. 971 21.038 20. 992 21.100 21.024 21.203 
25 1.90 21.915 21.953 21. 929 21.995 21.950 22. 057 21.982 22.160 
26 1.90 22.966 23.005 22.981 23.047 23. 001 23. 109 23. 034 23.211 
27 1.90 23.927 23.965 23.941 24. 006 23. 962 24. 068 23. 994 24.170 
28 1.90 24.975 25.012 24. 989 25.054 25. 009 25.116 25.042 25.218 
29 1.90 25.937 25.975 25.952 26.016 25.972 26. 078 26. 005 26.180 
30 1.90 26.981 27.019 26. 996 27.060 27.016 27. 122 27.049 27.224 
31 2.00 27.615 27.653 27.630 27.696 27.651 27.760 27.685 27.865 
32 2.00 28.657 28.695 28. 672 28.738 28. 693 28. 802 28.727 28.907 
33 2.00 29.625 29.663 29. 640 29.706 29. 662 29.769 29. 695 29.874 
34 2.00 30.665 30.702 30. 680 30.745 30. 701 30. 809 30. 735 30.914 
35 2.00 31.634 31.671 31.649 31.714 31.671 31.778 31.704 31.882 
36 2.00 32.671 32.708 32. 686 32.751 32. 708 32. 814 32. 742 32.919 
37 2.00 33.642 33.679 33.657 33.721 33.679 33.785 33.713 33. 890 
38 2.00 34.677 34.714 34. 692 34.756 34.714 34. 820 34. 748 34.925 
39 2.00 35.649 35.685 35. 664 35.728 35. 686 35.792 35.720 35.897 
40 2.00 36.682 36.718 36. 697 36.761 36.719 36. 825 36.753 36.930 
41 2.00 37.655 37.691 37.670 37.734 37. 692 37.798 37.726 37.903 
42 2.00 38.686 38.723 38. 702 38.765 38. 724 38. 829 38. 758 38.934 
43 2.00 39.661 39. 697 39. 676 39.739 39. 698 39. 803 39. 733 39. 909 
44 2.00 40. 690 40.726 40. 706 40.769 40. 728 40. 833 40. 763 40.939 
45 2.00 41.666 41.702 41.681 41.744 41.703 41. 808 41.738 41.914 
46 2.00 42.694 42.730 42.710 42.773 42.732 42. 837 42.767 42.942 
47 2.00 43.670 43.706 43. 686 43.749 43.708 43.813 43.743 43.919 
48 2.00 44.697 44.733 44.713 44.776 44.736 44. 840 44.771 44.946 
49 2.00 45.674 45.710 45. 690 45.753 45.713 45.817 45.748 45.923 
50 2.00 46.700 46.736 46.717 46.779 46.739 46. 843 46.774 46.950 
51 2.00 47.678 47.714 47. 694 47.757 47.717 47. 821 47.752 47.928 
52 2.00 48.703 48.739 48.719 48.782 48. 742 48. 846 48.778 48.953 
53 2.00 49.682 49.717 49. 698 49.760 49.721 49. 825 49.757 49.932 
54 2.00 50.706 50.741 50. 722 50.784 50.745 50. 849 50.781 50.956 
55 2.00 51.685 51.720 51.702 51.764 51.725 51. 828 51.760 51.935 
































. 948 - 公差 与 配合 实用 手册 























( 续 ) 
iin 和 Bi, 的 棒 间 距 Mpi 
AFE. Lik 古 不 
T L 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 2.00 52.708 | 52.743 | 52.725 | 52.787 | 52.748 | 52.851 | 52.784 | 52.959 
57 2.00 53.688 | 53.723 | 53.705 | 53.767 | 53.728 | 53.831 | 53.764 | 53.939 
58 2.00 54.711 | 54.745 | 54.727 | 54.789 | 54.750 | 54.854 | 54.787 | 54.962 
59 2.00 55.691 | 55.726 | 55.708 | 55.770 | 55.731 | 55.835 | 55.768 | 55.942 
60 2.00 56.713 | 56.747 | 56.729 | 56.791 | 56.753 | 56.856 | 56.789 | 56.964 
61 2.00 57.694 | 57.729 | 57.711 | 57.772 | 57.734 | 57.837 | 57.771 | 57.946 
62 2.00 58.715 | 58.749 | 58.732 | 58.793 | 58.755 | 58.858 | 58.792 | 58.967 
63 2.00 59.697 | 59.731 | 59.713 | 59.775 | 59.737 | 59.840 | 59.774 | 59.949 
64 2.00 60.717 | 60.751 | 60.734 | 60.795 | 60.757 | 60.860 | 60.794 | 60.969 
65 2.00 61.699 | 61.733 | 61.716 | 61.777 | 61.740 | 61.843 | 61.777 | 61.952 
66 2.00 62.718 | 62.753 | 62.736 | 62.797 | 62.759 | 62.862 | 62.797 | 62.972 
67 2.00 63.701 | 63.735 | 63.718 | 63.779 | 63.742 | 63.845 | 63.780 | 63.955 
68 2.00 64.720 | 64.754 | 64.737 | 64.798 | 64.761 | 64.864 | 64.799 | 64.974 
69 2.00 65.703 | 65.737 | 65.721 | 65.782 | 65.745 | 65.848 | 65.782 | 65.957 
70 2.00 66.722 | 66.756 | 66.739 | 66.800 | 66.763 | 66.866 | 66.801 | 66.976 
71 2.00 67.705 | 67.739 | 67.723 | 67.784 | 67.747 | 67.850 | 67.785 | 67.960 
72 2.00 68.723 | 68.757 | 68.741 | 68.802 | 68.765 | 68.868 | 68.803 | 68.978 
73 2.00 69.707 | 69.741 | 69.725 | 69.786 | 69.749 | 69.852 | 69.788 | 69.962 
74 2.00 70.725 | 70.759 | 70.742 | 70.803 | 70.767 | 70.870 | 70.805 | 70.980 
75 2.00 71.709 | 71.743 | 71.727 | 71.788 | 71.752 | 71.854 | 71.790 | 71.965 
76 2.00 72.726 | 72.760 | 72.744 | 72.804 | 72.769 | 72.871 | 72.807 | 72.982 
77 2.00 73.711 | 73.745 | 73.729 | 73.789 | 73.754 | 73.856 | 73.792 | 73.967 
78 2.00 74.727 | 74.761 | 74.745 | 74.806 | 74.770 | 74.873 | 74.809 | 74.984 
79 2.00 75.713 | 75.746 | 75.731 | 75.791 | 75.756 | 75.858 | 75.795 | 75.969 
80 2.00 76.729 | 76.762 | 76.747 | 76.807 | 76.772 | 76.874 | 76.811 | 76.986 
81 2.00 77.714 | 77.748 | 77.732 | 77.793 | 77.758 | 77.860 | 77.797 | 77.972 
82 2.00 78.730 | 78.763 | 78.748 | 78.808 | 78.773 | 78.876 | 78.813 | 78.988 
83 2.00 79.716 | 79.749 | 79.734 | 79.794 | 79.759 | 79.862 | 79.799 | 79.974 
84 2.00 80.731 | 80.764 | 80.749 | 80.809 | 80.775 | 80.877 | 80.814 | 80.989 
85 2.00 81.717 | 81.751 | 81.735 | 81.796 | 81.761 | 81.863 | 81.801 | 81.976 
86 2.00 82.732 | 82.765 | 82.750 | 82.811 | 82.776 | 82.878 | 82.816 | 82.991 
87 2.00 83.719 | 83.752 | 83.737 | 83.797 | 83.763 | 83.865 | 83.803 | 83.978 
88 2.00 84.733 | 84.766 | 84.752 | 84.812 | 84.778 | 84.880 | 84.818 | 84.993 
89 2.00 85.720 | 85.753 | 85.739 | 85.799 | 85.765 | 85.867 | 85.805 | 85.980 
90 2.00 86.734 | 86.767 | 86.753 | 86.813 | 86.779 | 86.881 | 86.819 | 86.994 
91 2.00 87.721 | 87.754 | 87.740 | 87.800 | 87.766 | 87.868 | 87.807 | 87.982 
92 2.00 88.735 | 88.768 | 88.754 | 88.814 | 88.780 | 88.882 | 88.821 | 88.996 
93 2.00 89.723 | 89.756 | 89.741 | 89.801 | 89.768 | 89.870 | 89.808 | 89.984 
94 2.00 90.736 | 90.769 | 90.755 | 90.815 | 90.781 | 90.884 | 90.822 | 90.998 
95 2.00 91.724 | 91.757 | 91.743 | 91.803 | 91.769 | 91.871 | 91.810 | 91.985 
96 2.00 92.737 | 92.770 | 92.756 | 92.816 | 92.783 | 92.885 | 92.824 | 92.999 
97 2.00 93.725 | 93.758 | 93.744 | 93.804 | 93.771 | 93.873 | 93.812 | 93.987 
98 2.00 94.738 | 94.771 | 94.757 | 94.817 | 94.784 | 94.886 | 94.825 | 95.001 
99 2.00 95.726 | 95.759 | 95.745 | 95.805 | 95.772 | 95.874 | 95.813 | 95.989 
100 2.00 96.739 | 96.771 | 96.758 | 96.818 | 96.785 | 96.887 | 96.826 | 97.002 


















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 949 . 
R 9-104 棒 间 距 Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m =1.25mm (FAAR EMÉ E, min =1. 963mm (mm) 
Eu U E max AIPE EIE Mpi 
iia . 4H 5H 6H 7H 
z DRi 
min max min max min max min max 
10 2.24 8.916 8.984 8.938 9.047 8.968 9.135 9.015 9.268 
11 2.24 10.101 10.158 10.119 10.212 10. 145 10. 290 10. 185 10.413 
12 2.24 11.516 11.568 11.532 11.619 11.556 11.693 11.594 11.811 
13 2.24 12.682 12.731 12. 698 12.779 12. 720 12. 850 12.756 12.964 
14 2.36 13.589 13.645 13. 608 13.699 13. 633 13.779 13.674 13.906 
15 2.36 14.778 14. 829 14.795 14.881 14.819 14.957 14. 857 14.078 
16 2.36 16.147 16.196 16. 164 16.247 16. 187 16. 320 16. 224 16.440 
17 2.36 17.333 17.380 17.349 17.429 17.372 17. 500 17. 408 17.617 
18 2.36 18.683 18.729 18. 699 18.777 18. 722 18. 848 18.757 18.963 
19 2.36 19.870 19.915 19. 886 19.962 19. 908 20. 032 19. 943 20.146 
20 2.36 21.208 21.252 21.224 21.299 21.246 21.368 21.281 21.481 
21 2.36 22.399 22.442 22.414 22.488 22.436 22. 556 22.470 22.668 
22 2.36 23.727 23.770 23.742 23.815 23.764 23. 884 23. 798 23.995 
23 2.36 24.921 24.963 24.936 25.008 24.958 25.076 24.992 25.187 
24 2.36 26.241 26.283 26. 256 26.328 26. 278 26. 396 26.313 26.507 
25 2.36 27.438 27.480 27.454 27.525 27.475 27. 592 27.510 27.702 
26 2.36 28.753 28.794 28. 768 28.839 28. 790 28. 906 28. 824 29.016 
27 2.36 29.953 29.994 29. 968 30.039 29. 990 30. 105 30. 024 30.215 
28 2.36 31.262 31.303 31.278 31.348 31.300 31.415 31.334 31.525 
29 2.36 32.465 32.506 32.481 32.550 32. 503 32.617 32. 537 32.727 
30 2.36 33.770 33.810 33. 786 33.855 33. 808 33.922 33. 842 34.032 
31 2.36 34.976 35.016 34.991 35.060 35.013 35.127 35. 048 35.237 
32 2.36 36.277 36.317 36. 293 36.362 36.315 36. 428 36. 350 36.539 
33 2.36 37.485 37.524 37.501 37.569 37.523 37.636 37.558 37.746 
34 2.50 38.325 38.365 38.341 38.412 38. 364 38. 480 38. 400 38.594 
35 2.50 39.537 39.577 39. 553 39.623 39. 576 39. 692 39.612 39. 805 
36 2.50 40. 833 40.873 40. 849 40.919 40. 872 40. 988 40. 909 41.102 
37 2.50 42.046 42.086 42. 063 42.132 42. 086 42. 201 42. 122 42.315 
38 2.50 43.340 43.380 43.357 43.426 43.380 43.495 43.416 43.608 
39 2.50 44.555 44.595 44.572 44.641 44. 595 44. 709 44. 631 44. 823 
40 2.50 45.846 45.886 45. 863 45.932 45. 886 46. 001 45. 923 46.115 
41 2.50 47.063 47.102 47.079 47.148 47. 103 47.217 47.140 47.331 
42 2.50 48.352 48.391 48. 369 48.437 48. 392 48. 506 48.429 48.620 
43 2.50 49.570 49.609 49. 587 49.655 49.610 49. 724 49. 647 49. 838 
44 2.50 50.857 50. 896 50. 874 50.942 50. 898 51.011 50.935 51.125 
45 2.50 52.076 52.115 52. 093 52.161 52.117 52. 230 52. 154 52.344 
46 2.50 53.362 53.400 53.379 53.446 53.403 53.516 53.440 53.630 
47 2.50 54.582 54.620 54. 599 54.667 54. 623 54.736 54. 660 54.850 
48 2.50 55.866 55.904 55. 883 55.950 55.907 56. 020 55.945 56.135 
49 2.50 57.087 57.125 57. 104 57.172 57.129 57.241 57.166 57.356 
50 2.50 58.370 58.408 58. 387 58.454 58.411 58. 524 58.449 58.639 
51 2.50 59.592 59.630 59. 609 59.676 59. 634 59. 746 59. 672 59.861 
52 2.50 60. 873 60.911 60. 891 60.958 60.915 61.027 60. 953 61.143 
53 2.50 62.096 62.134 62.114 62.181 62. 139 62. 250 62.177 62.366 
54 2.50 63.376 63.414 63. 394 63.461 63.419 63.531 63.457 63.646 
55 2.50 64.600 64.638 64.618 64.685 64. 643 64.755 64. 682 64.871 
































. 950 . 公差 与 配合 实用 手册 


















































( 续 ) 
E nin PI E max KIPEE Mpi 
IH L 3 r4, 
T — 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 2.50 65.879 | 65.917 | 65.897 | 65.964 | 65.922 | 66.034 | 65.961 | 66.150 
57 2.50 67.104 | 67.142 | 67.122 | 67.189 | 67.147 | 67.259 | 67.186 | 67.375 
58 2.50 68.382 | 68.420 | 68.400 | 68.466 | 68.425 | 68.537 | 68.464 | 68.653 
59 2.50 69.608 | 69.645 | 69.626 | 69.692 | 69.651 | 69.763 | 69.690 | 69.879 
60 2.50 70.885 | 70.922 | 70.903 | 70.969 | 70.928 | 71.040 | 70.968 | 71.156 
61 2.50 72.111 | 72.148 | 72.129 | 72.196 | 72.155 | 72.266 | 72.194 | 72.383 
62 2.50 73.387 | 73.424 | 73.405 | 73.472 | 73.431 | 73.542 | 73.471 | 73.659 
63 2.50 74.614 | 74.651 | 74.633 | 74.699 | 74.658 | 74.769 | 74.698 | 74.887 
64 2.50 75.890 | 75.926 | 75.908 | 75.974 | 75.934 | 76.045 | 75.974 | 76.162 
65 2.50 77.117 | 77.154 | 77.136 | 77.202 | 77.162 | 77.273 | 77.202 | 77.390 
66 2.50 78.392 | 78.428 | 78.410 | 78.476 | 78.436 | 78.547 | 78.476 | 78.665 
67 2.50 79.620 | 79.657 | 79.639 | 79.704 | 79.665 | 79.776 | 79.705 | 79.894 
68 2.50 80.894 | 80.930 | 80.912 | 80.978 | 80.939 | 81.049 | 80.979 | 81.168 
69 2.50 82.123 | 82.159 | 82.142 | 82.207 | 82.168 | 82.279 | 82.209 | 82.397 
70 2.50 83.396 | 83.432 | 83.415 | 83.480 | 83.441 | 83.552 | 83.482 | 83.670 
71 2.50 84.625 | 84.662 | 84.644 | 84.710 | 84.671 | 84.781 | 84.712 | 84.900 
72 2.50 85.898 | 85.934 | 85.917 | 85.982 | 85.943 | 86.054 | 85.984 | 86.173 
73 2.50 87.128 | 87.164 | 87.147 | 87.212 | 87.173 | 87.284 | 87.215 | 87.403 
74 2.50 88.399 | 88.436 | 88.418 | 88.484 | 88.445 | 88.556 | 88.487 | 88.675 
75 2.50 89.630 | 89.666 | 89.649 | 89.714 | 89.676 | 89.786 | 89.718 | 89.906 
76 2.50 90.901 | 90.937 | 90.920 | 90.985 | 90.947 | 91.058 | 90.989 | 91.178 
77 2.50 92.132 | 92.168 | 92.151 | 92.216 | 92.179 | 92.289 | 92.220 | 92.409 
78 2.50 93.403 | 93.439 | 93.422 | 93.487 | 93.449 | 93.559 | 93.491 | 93.680 
79 2.50 94.634 | 94.670 | 94.654 | 94.719 | 94.681 | 94.791 | 94.723 | 94.912 
80 2.50 95.904 | 95.940 | 95.924 | 95.989 | 95.951 | 96.061 | 95.993 | 96.182 
81 2.50 97.136 | 97.172 | 97.156 | 97.221 | 97.183 | 97.293 | 97.226 | 97.414 
82 2.50 98.406 | 98.441 | 98.425 | 98.490 | 98.453 | 98.563 | 98.496 | 98.684 
83 2.50 99.638 | 99.674 | 99.658 | 99.722 | 99.685 | 99.795 | 99.728 | 99.917 
84 2.50 100.907 | 100.943 | 100.927 | 100.991 | 100.955 | 101.065 | 100.998 | 101.186 
85 2.50 102.140 | 102.175 | 102.160 | 102.224 | 102.188 | 102.298 | 102.231 | 102.419 
86 2.50 103.408 | 103.444 | 103.428 | 103.493 | 103.456 | 103.566 | 103.500 | 103.688 
87 2.50 104.642 | 104.677 | 104.662 | 104.726 | 104.690 | 104.800 | 104.733 | 104.922 
88 2.50 105.910 | 105.945 | 105.930 | 105.994 | 105.958 | 106.068 | 106.001 | 106.190 
89 2.50 107.143 | 107.179 | 107.163 | 107.228 | 107.192 | 107.301 | 107.235 | 107.424 
90 2.50 108.411 | 108.446 | 108.431 | 108.496 | 108.460 | 108.569 | 108.503 | 108.692 
91 2.50 109.645 | 109.680 | 109.665 | 109.729 | 109.694 | 109.803 | 109.738 | 109.926 
92 2.50 110.912 | 110.947 | 110.933 | 110.997 | 110.961 | 111.071 | 111.005 | 111.194 
93 2.50 112.146 | 112.181 | 112.167 | 112.231 | 112.196 | 112.305 | 112.240 | 112.428 
94 2.50 113.413 | 113.448 | 113.434 | 113.498 | 113.463 | 113.572 | 113.507 | 113.69% 
95 2.50 114.648 | 114.683 | 114.668 | 114.733 | 114.697 | 114.807 | 114.742 | 114.931 
96 2.50 115.914 | 115.949 | 115.935 | 115.999 | 115.964 | 116.074 | 116.009 | 116.197 
97 2.50 117.149 | 117.184 | 117.170 | 117.234 | 117.199 | 117.309 | 117.244 | 117.433 
98 2.50 118.415 | 118.450 | 118.436 | 118.500 | 118.466 | 118.575 | 118.510 | 118.699 
99 2.50 119.651 | 119.685 | 119.672 | 119.735 | 119.701 | 119.810 | 119.746 | 119.935 
100 2.50 120.917 | 120.951 | 120.937 | 121.001 | 120.967 | 121.076 | 121.012 | 121.201 























第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 951 . 
K 9-105 ##EBJEE Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=1.5mm {EAAS MA E, min =2. 356mm (mm) 
Eu MI E max BJP81BJEE Mpi 
22 TERE 4H 5H 6H 7H 
z Da 
min max min max min max min max 
10 2.65 10.877 10.941 10. 896 11.002 10. 925 11.089 10. 969 11.224 
11 2.65 12.276 12.332 12. 293 12.387 12.318 12. 467 12. 358 12. 593 
12 2.65 13.964 14.017 13.981 14. 069 14. 005 14. 146 14. 042 14.269 
13 2.80 14.760 14.821 14. 779 14.881 14. 807 14. 967 14. 850 15.104 
14 2.80 16.434 16.491 16. 452 16.547 16. 478 16. 630 16.519 16.762 
15 2.80 17. 854 17.907 17.871 17.961 17. 896 18. 039 17.935 18.167 
16 2.80 19.493 19.545 19.510 19. 597 19. 534 19. 674 19:573 19.799 
17 2.80 20.912 20. 962 20. 929 21.013 20. 952 21.088 20. 990 21.210 
18 2.80 22.531 22.579 22. 547 22.630 22. 571 22. 704 22. 608 22.825 
19 2.80 23.953 24.001 23.970 24.050 23. 993 24. 123 24. 029 24.243 
20 2.80 25.557 25.604 25.574 25.653 25. 597 25.726 25.633 25.845 
21 2.80 26.984 27.030 27. 000 27.079 27.023 27.151 27.059 27.269 
22 2.80 28.577 28.623 28. 593 28.671 28.616 28. 743 28. 652 28.861 
23 2.80 30. 009 30.053 30. 025 30. 101 30. 048 30. 173 30. 083 30.290 
24 2.80 31.593 31.637 31. 609 31.685 31.632 31.756 31.668 31.873 
25 2.80 33.028 33.072 33.045 33.120 33. 067 33.191 33. 103 33.308 
26 2.80 34.605 34.649 34.621 34.696 34. 644 34.767 34. 680 34. 884 
27 2.80 36.045 36.088 36. 061 36.135 36. 084 36. 206 36. 120 36.323 
28 2.80 37.616 37.659 37. 632 37.706 37.655 37.7717 37.691 37.894 
29 2.80 39.059 39.101 39.075 39.149 39. 098 39.219 39. 134 39.336 
30 2.80 40. 624 40.667 40. 641 40.714 40. 664 40.785 40. 700 40. 902 
31 2.80 42.071 42.113 42.087 42.160 42.110 42.231 42.147 42.347 
32 3.00 42.974 43.017 42.991 43.067 43.015 43.140 43.053 43.262 
33 3.00 44.426 44.469 44.443 44.518 44.467 44. 592 44. 505 44.713 
34 3.00 45.985 46.028 46. 002 46.077 46. 027 46.151 46.065 46.272 
35 3.00 47.439 47.482 47.456 47.531 47.481 47. 604 47.519 47.7126 
36 3.00 48.995 49.037 49.012 49.086 49. 037 49. 160 49.075 49.281 
37 3.00 50.451 50.493 50. 468 50. 542 50. 493 50.616 50. 531 50.737 
38 3.00 52.003 52.045 52. 021 52.094 52.045 52. 168 52. 084 52.289 
39 3.00 53.461 53.503 53.479 53.552 53. 504 53.626 53. 542 53.747 
40 3.00 55.011 55.052 55.028 55.102 55. 053 53.175 55. 092 55.296 
41 3.00 56.470 56.512 56. 488 56.561 56.513 56.635 56. 552 56.756 
42 3.00 58.017 58.059 58.035 58. 108 58. 060 58.181 58. 100 58.303 
43 3.00 59.479 59.520 59. 497 59.569 59. 522 59. 643 59. 561 59.764 
44 3.00 61.023 61.065 61.041 61.114 61.067 61.187 61.106 61.309 
45 3.00 62.486 62.527 62. 504 62.577 62. 530 62. 650 62. 569 62.772 
46 3.00 64.029 64.070 64. 047 64.119 64. 073 64. 193 64.112 64.315 
47 3.00 65.493 65. 534 65.511 65.583 65. 537 65. 657 65. 577 65.779 
48 3.00 67.034 67.074 67. 052 67.124 67.078 67. 198 67.118 67.320 
49 3.00 68.499 68.540 68.518 68.589 68. 544 68. 663 68. 584 68.786 
50 3.00 70.038 70.079 70. 057 70. 128 70. 083 70. 202 70. 123 70.325 
51 3.00 71.505 71.545 71.524 71.595 71.550 71.669 71.590 71.792 
52 3.00 73.043 73.083 73.061 73.132 73.087 73.207 73.128 73.330 
53 3.00 74.510 74.550 74. 529 74.600 74. 556 74. 674 74. 596 74.798 
54 3.00 76.046 76.086 76.065 76.136 76. 092 76.211 76. 133 76.334 
55 3.00 771. 515 71-399 77.534 77.605 77.561 77.680 77. 602 77.803 
































. 952 - 公差 与 配合 实用 手册 


















































( 续 ) 
Bin 和 Bi, 的 棒 间 距 Mpi 
AFE. Lik 古 不 
T — 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 3.00 79.050 | 79.090 | 79.069 | 79.140 | 79.096 | 79.214 | 79.137 | 79.338 
57 3.00 80.520 | 80.560 | 80.539 | 80.610 | 80.566 | 80.684 | 80.607 | 80.808 
58 3.00 82.053 | 82.093 | 82.072 | 82.143 | 82.099 | 82.218 | 82.141 | 82.342 
59 3.00 83.524 | 83.564 | 83.543 | 83.614 | 83.571 | 83.689 | 83.612 | 83.813 
60 3.00 85.056 | 85.096 | 85.076 | 85.146 | 85.103 | 85.221 | 85.145 | 85.346 
61 3.00 86.528 | 86.567 | 86.548 | 86.618 | 86.575 | 86.693 | 86.617 | 86.818 
62 3.00 88.059 | 88.099 | 88.079 | 88.149 | 88.106 | 88.224 | 88.149 | 88.349 
63 3.00 89.532 | 89.571 | 89.552 | 89.621 | 89.579 | 89.697 | 89.622 | 89.822 
64 3.00 91.062 | 91.101 | 91.082 | 91.152 | 91.109 | 91.227 | 91.152 | 91.353 
65 3.00 92.535 | 92.574 | 92.555 | 92.625 | 92.583 | 92.701 | 92.626 | 92.826 
66 3.00 94.065 | 94.103 | 94.084 | 94.154 | 94.112 | 94.230 | 94.155 | 94.356 
67 3.00 95.539 | 95.578 | 95.559 | 95.628 | 95.587 | 95.704 | 95.630 | 95.830 
68 3.00 97.067 | 97.106 | 97.087 | 97.157 | 97.115 | 97.233 | 97.159 | 97.359 
69 3.00 98.542 | 98.581 | 98.562 | 98.631 | 98.590 | 98.708 | 98.634 | 98.834 
70 3.00 100.069 | 100.108 | 100.090 | 100.159 | 100.118 | 100.235 | 100.162 | 100.362 
71 3.00 101.545 | 101.583 | 101.565 | 101.634 | 101.594 | 101.711 | 101.637 | 101.838 
72 3.00 103.072 | 103.110 | 103.092 | 103.161 | 103.121 | 103.238 | 103.165 | 103.365 
73 3.00 104.548 | 104.586 | 104.568 | 104.637 | 104.597 | 104.714 | 104.641 | 104.841 
74 3.00 106.074 | 106.112 | 106.094 | 106.163 | 106.123 | 106.240 | 106.167 | 106.368 
75 3.00 107.550 | 107.589 | 107.571 | 107.640 | 107.600 | 107.717 | 107.644 | 107.845 
76 3.00 109.076 | 109.114 | 109.096 | 109.165 | 109.125 | 109.242 | 109.170 | 109.370 
77 3.00 110.553 | 110.591 | 110.574 | 110.642 | 110.603 | 110.720 | 110.648 | 110.848 
78 3.00 112.078 | 112.115 | 112.098 | 112.167 | 112.128 | 112.244 | 112.173 | 112.373 
79 3.00 113.555 | 113.593 | 113.576 | 113.645 | 113.606 | 113.722 | 113.651 | 113.851 
80 3.00 115.079 | 115.117 | 115.100 | 115.169 | 115.130 | 115.246 | 115.175 | 115.375 
81 3.00 116.558 | 116.595 | 116.579 | 116.647 | 116.608 | 116.725 | 116.654 | 116.854 
82 3.00 118.081 | 118.119 | 118.102 | 118.171 | 118.132 | 118.248 | 118.178 | 118.378 
83 3.00 119.560 | 119.598 | 119.581 | 119.650 | 119.611 | 119.727 | 119.657 | 119.857 
84 3.00 121.083 | 121.120 | 121.104 | 121.172 | 121.134 | 121.250 | 121.180 | 121.380 
85 3.00 122.562 | 122.600 | 122.583 | 122.652 | 122.614 | 122.730 | 122.660 | 122.860 
86 3.00 124.084 | 124.122 | 124.106 | 124.174 | 124.136 | 124.252 | 124.182 | 124.382 
87 3.00 125.564 | 125.601 | 125.586 | 125.654 | 125.616 | 125.732 | 125.662 | 125.862 
88 3.00 127.086 | 127.123 | 127.107 | 127.176 | 127.138 | 127.254 | 127.184 | 127.385 
89 3.00 128.566 | 128.603 | 128.588 | 128.656 | 128.618 | 128.734 | 128.665 | 128.865 
90 3.00 130.087 | 130.124 | 130.109 | 130.177 | 130.140 | 130.256 | 130.187 | 130.387 
91 3.00 131.568 | 131.605 | 131.590 | 131.658 | 131.621 | 131.737 | 131.668 | 131.868 
92 3.00 133.089 | 133.126 | 133.111 | 133.178 | 133.141 | 133.257 | 133.189 | 133.389 
93 3.00 134.570 | 134.607 | 134.592 | 134.660 | 134.623 | 134.739 | 134.670 | 134.870 
94 3.00 136.090 | 136.127 | 136.112 | 136.180 | 136.143 | 136.259 | 136.191 | 136.391 
95 3.00 137.571 | 137.608 | 137.594 | 137.661 | 137.625 | 137.741 | 137.673 | 137.873 
96 3.00 139.091 | 139.128 | 139.114 | 139.181 | 139.145 | 139.261 | 139.193 | 139.393 
97 3.00 140.573 | 140.610 | 140.596 | 140.663 | 140.627 | 140.743 | 140.675 | 140.875 
98 3.00 142.093 | 142.129 | 142.115 | 142.183 | 142.147 | 142.262 | 142.195 | 142.395 
99 3.00 143.575 | 143.611 | 143.597 | 143.665 | 143.629 | 143.745 | 143.677 | 143.877 
100 3.00 145.094 | 145.130 | 145.116 | 145.184 | 145.148 | 145.264 | 145.197 | 145.397 























第 9 3 键 和 花 键 公差 与 配合 . 953 + 
表 9-106 ENE Mpi 
30" 内 花 键 ” 模 数 m =1.75mm (FAAR EMÉ E, min =2.749mm (mm) 
o E nin U E max BJP81BJEE Mpi 
iia . 4H 5H 6H 7H 
z Dri 
mın max mın max mın max mın max 
10 3-15 12.393 12.477 12.419 12. 554 12.455 12. 659 12.510 12. 820 
11 3.15 14. 068 14.135 14. 089 14. 198 14.118 14. 290 14. 163 14. 434 
12 3.15 16.054 16.114 16.073 16.173 16.099 16.259 16.141 16.397 
13 3.15 17.691 17.747 17.709 17.802 17.734 17. 884 17.773 18.016 
14 3.15 19.624 19.677 19.641 19.731 19. 665 19.811 19.704 19.940 
15 3.15 21.262 21.314 21.279 21.366 21.303 21.444 21.341 21.570 
16 3.15 23.165 23.216 23.182 23.268 23.206 23.344 23.243 23.469 
17 3.15 24.811 24.860 24. 827 24.911 24.851 24.986 24. 888 25.109 
18 3.35 25.977 26.030 25.995 26.086 26. 020 26. 168 26.061 26.301 
19 3.35 27.643 27.695 27. 660 27.749 27.686 27. 829 27.725 27.960 
20 3.35 29.518 29.569 29. 535 29.622 29.560 29.702 29. 600 29.832 
21 3.35 31.187 31.237 31.204 31.290 31.229 31.368 31.268 31.497 
22 3.35 33.048 33.097 33.065 33.149 33. 090 33.227 33. 129 33. 255: 
23 3:35 34.721 34.770 34. 739 34.821 34.763 34. 899 34. 802 35.026 
24 3.35 36.571 36.619 36.588 36.671 36.613 36.747 36. 652 36.874 
25 3.35 38.248 38.296 38.266 38.347 38. 290 38.423 38. 329 38.550 
26 3.35 40.089 40.136 40.107 40.188 40.131 40.264 40.170 40.390 
27 3.35 41.771 41.817 41. 788 41.868 41.813 41.944 41.851 42.070 
28 335 43.605 43.651 43. 622 43.702 43. 647 43.778 43. 685 43.903 
29 3.35 45.290 45.335 45.307 45.386 45.332 45.462 45.371 45.587 
30 3.35 47.117 47.163 47.135 47.213 47.160 47.289 47. 198 47.414 
31 3,35 48. 806 48.851 48. 823 48.901 48. 848 48.977 48. 887 49.102 
32 3.35 50.628 50.673 50. 646 50.723 50.671 50. 799 50.710 50.924 
33 3.35 52.320 52.364 52:337 52.415 52. 363 52. 490 52. 402 52.615 
34 3.35 54.137 54.182 54.155 54.232 54. 180 54. 308 54. 220 54.433 
35 3.35 55.832 55.876 55. 850 55.926 55:875 56. 002 55.914 56.127 
36 3.35 57.645 57.689 57.663 57.740 57. 689 57.816 57.728 57.941 
37 3,35 59.342 59.386 59.361 59.437 59.386 59.513 59.426 59.638 
38 3.35 61.152 61.196 61.171 61.247 61.196 61.323 61.236 61.448 
39 3.35 62.852 62. 895 62. 870 62.946 62. 896 63. 022 62. 936 63.148 
40 3.35 64.659 64.702 64.677 64.753 64.703 64. 829 64.743 64.955 
41 3.35 66.361 66.404 66. 379 66.454 66.405 66. 530 66.446 66.657 
42 3.35 68.165 68.207 68.183 68.258 68. 209 68.335 68.250 68.461 
43 3:35 69.868 69.911 69. 887 69.962 69.913 70. 038 69. 954 70.165 
44 3.35 71.670 71.712 71.688 71.763 71.715 71. 840 71.756 71.966 
45 3.35 73.375 73.418 73.394 73.469 73.421 73.545 73.462 73.672 
46 3.35 75.174 75.217 75.193 75.268 75.220 75.345 75.261 75.472 
47 3.35 76.882 76.924 76.901 76.975 76.928 77.052 76. 969 77.179 
48 3.35 78.679 78.721 78. 698 78.772 78.725 78. 849 78.767 78.976 
49 3.35 80. 388 80. 430 80. 407 80. 481 80. 434 80. 558 80. 476 80. 686 
50 3.35 82.183 82.224 82. 202 82.276 82. 229 82. 353 82. 271 82.481 
51 3.35 83.893 83.935 83.913 83.986 83.940 84. 064 83. 982 84. 192 
52 3.35 85.686 85.728 85.706 85.780 85.733 85.857 85.776 85.985 
53 3.35 87.398 87.440 87.418 87.491 87.445 87.569 87.488 87.697 
54 3.35 89. 190 89.231 89. 209 89.283 89.237 89.360 89. 280 89.489 
55 3:35 90.903 90.944 90.923 90.996 90.951 91.074 90. 994 91.203 
































- 954 . 公差 与 配合 实用 手册 















































( 续 ) 
iin 和 Bi, 的 棒 间 距 Mpi 
AFE. Lik 古 不 
T — 4H 5H 6H 7H 
min max mın max mın max mın max 

56 3.35 92.693 | 92.734 | 92.713 | 92.786 | 92.741 | 92.864 | 92.784 | 92.993 
57 3.35 94.407 | 94.448 | 94.427 | 94.500 | 94.455 | 94.578 | 94.499 | 94.708 
58 3.35 96.196 | 96.237 | 96.216 | 96.289 | 96.244 | 96.367 | 96.288 | 96.497 
59 3.35 97.911 | 97.952 | 97.931 | 97.004 | 97.960 | 98.083 | 98.004 | 98.213 
60 3.35 99.698 | 99.739 | 99.719 | 99.792 | 99.747 | 99.870 | 99.791 | 100.000 
61 3.35 101.415 | 101.456 | 101.435 | 101.508 | 101.464 | 101.587 | 101.508 | 101.717 
62 3.35 103.201 | 103.242 | 103.222 | 103.294 | 103.250 | 103.373 | 103.295 | 103.504 
63 3.35 104.919 | 104.959 | 104.939 | 105.012 | 104.968 | 105.091 | 105.013 | 105.222 
64 3.35 106.703 | 106.744 | 106.724 | 106.797 | 106.753 | 106.876 | 106.798 | 107.007 
65 3.35 108.422 | 108.462 | 108.443 | 108.515 | 108.472 | 108.594 | 108.517 | 108.726 
66 3.35 110.206 | 110.246 | 110.227 | 110.299 | 110.256 | 110.378 | 110.301 | 110.510 
67 3.35 111.925 | 111.965 | 111.946 | 112.018 | 111.976 | 112.098 | 112.021 | 112.230 
68 3.35 113.708 | 113.748 | 113.729 | 113.801 | 113.759 | 113.881 | 113.804 | 114.013 
69 3.35 115.428 | 115.468 | 115.449 | 115.521 | 115.479 | 115.601 | 115.525 | 115.734 
70 3.35 117.210 | 117.250 | 117.231 | 117.303 | 117.261 | 117.383 | 117.307 | 117.516 
71 3.35 118.931 | 118.971 | 118.952 | 119.024 | 118.982 | 119.104 | 119.029 | 119.237 
n 3.35 120.712 | 120.752 | 120.733 | 120.805 | 120.764 | 120.885 | 120.810 | 121.019 
73 3.35 122.434 | 122.473 | 122.455 | 122.527 | 122.486 | 122.607 | 122.532 | 122.741 
74 3.35 124.214 | 124.253 | 124.236 | 124.307 | 124.266 | 124.388 | 124.313 | 124.521 
75 3.35 125.936 | 125.976 | 125.958 | 126.030 | 125.989 | 126.110 | 126.036 | 126.244 
76 3.35 127.716 | 127.755 | 127.737 | 127.809 | 127.768 | 127.890 | 127.815 | 128.024 
77 3.35 129.439 | 129.478 | 129.461 | 129.532 | 129.492 | 129.613 | 129.539 | 129.747 
78 3.35 131.217 | 131.257 | 131.239 | 131.311 | 131.270 | 131.392 | 131.318 | 131.526 
79 3.55 132.321 | 132.360 | 132.343 | 132.415 | 132.375 | 132.497 | 132.423 | 132.633 
80 3.55 134.099 | 134.138 | 134.121 | 134.193 | 134.153 | 134.275 | 134.201 | 134.412 
81 3.55 135.824 | 135.863 | 135.846 | 135.918 | 135.878 | 136.000 | 135.926 | 136.137 
82 3.55 137.601 | 137.640 | 137.624 | 137.695 | 137.655 | 137.778 | 137.704 | 137.915 
83 3.55 139.326 | 139.366 | 139.349 | 139.421 | 139.381 | 139.503 | 139.430 | 139.640 
84 3.55 141.103 | 141.142 | 141.126 | 141.197 | 141.158 | 141.280 | 141.207 | 141.417 
85 3.55 142.829 | 142.868 | 142.852 | 142.923 | 142.884 | 143.006 | 142.933 | 143.144 
86 3.55 144.605 | 144.644 | 144.628 | 144.699 | 144.660 | 144.782 | 144.709 | 144.920 
87 3.55 146.331 | 146.371 | 146.354 | 146.426 | 146.387 | 146.509 | 146.436 | 146.647 
88 3.55 148.107 | 148.146 | 148.130 | 148.201 | 148.162 | 148.284 | 148.212 | 148.423 
89 3.55 149.834 | 149.873 | 149.857 | 149.928 | 149.890 | 150.012 | 149.939 | 150.150 
90 3.55 151.609 | 151.647 | 151.632 | 151.703 | 151.665 | 151.787 | 151.715 | 151.925 
91 3.55 153.336 | 153.375 | 153.359 | 153.431 | 153.392 | 153.514 | 153.443 | 153.653 
92 3.55 155.110 | 155.149 | 155.134 | 155.205 | 155.167 | 155.289 | 155.217 | 155.428 
93 3.55 156. 838 | 156.877 | 156.862 | 156.933 | 156.895 | 157.017 | 156.945 | 157.156 
94 3.55 158. 612 | 158.651 | 158.636 | 158.707 | 158.669 | 158.791 | 158.720 | 158.930 
95 3.55 160.340 | 160.379 | 160.364 | 160.435 | 160.397 | 160.519 | 160.448 | 160.659 
96 3.55 162.114 | 162.152 | 162.137 | 162.208 | 162.171 | 162.292 | 162.222 | 162.432 
97 3.55 163.842 | 163.881 | 163.866 | 163.937 | 163.900 | 164.021 | 163.951 | 164.162 
98 3.55 165.615 | 165.654 | 165.639 | 165.710 | 165.673 | 165.794 | 165.724 | 165.935 
99 3.55 167.344 | 167.383 | 167.368 | 167.439 | 167.402 | 167.524 | 167.454 | 167.664 
100 3.55 169.117 | 169.155 | 169.141 | 169.211 | 169.175 | 169.296 | 169.226 | 169.437 


























第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 955 . 
R 9-107 棒 间 距 Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=2mm 1AA EMÉ E, min =3. 142mm (mm) 
Eu I ,的 棱 间 距 Mpi 
ka BEHA 4H 5H 6H 7H 
z Dri 
mın max mın max mın max mın max 
10 3.55 14.413 14.489 14. 436 14. 559 14. 468 14. 660 14. 518 14.818 
11 3.55 16.289 16.354 16. 309 16.416 16.337 16.507 16.381 16.652 
12 3.55 18.545 18.605 18.563 18.664 18. 590 18.750 18.631 18. 890 
13 3.55 20.405 20.462 20.423 20.518 20.448 20.601 20.488 20.735 
14 3.55 22.609 22.663 22. 626 22.718 22.651 22. 800 22. 690 22.932 
15 3:55 24.476 24.529 24. 493 24.583 24.518 24. 662 24. 556 24.791 
16 3.75 25.919 25.977 25.938 26.035 25.965 26.122 26. 007 26.263 
17 3. 75 27.813 27.868 27.831 27.925 27.858 28.010 27. 890 28.147 
18 3.75 29.972 30.026 29. 991 30.082 30.016 30. 166 30.057 30.302 
19 3.75 31.870 31.923 31.888 31.978 31.914 32. 060 31.954 32.194 
20 3.75 34.010 34.062 34. 028 34.116 34. 053 34. 197 34. 093 34.330 
21 3.75. 35.913 35.964 35.931 36.018 35.956 36. 098 35. 996 36.230 
22 3.15 38.038 38.088 38. 055 38.141 38. 081 38.221 38. 120 38.353 
23 3.75 39.947 39.996 39. 965 40.050 39. 900 40.129 40. 029 40.260 
24 3. 75 42.059 42. 108 42.077 42.161 42. 102 42.241 42. 142 42.371 
25 3.75 43.974 44.022 43. 992 44.075 44.017 44. 154 44. 057 44.284 
26 3. 75 46.077 46.125 46. 095 46.178 46. 120 46.256 46. 160 46.386 
27 3.75 47.996 48.044 48.014 48.097 48. 040 48.175 48. 080 48.305 
28 3.75 50.091 50.138 50. 109 50.191 50. 135 50. 269 50.174 50.399 
29 3.75 52.015 52.062 52.033 52.115 52. 059 52.193 52. 099 52.323 
30 3: 75. 54.103 54.150 54.121 54.202 54. 147 54.281 54. 187 54.410 
31 3.75 56.032 56.078 56. 050 56.130 56.076 56. 209 56.116 56.338 
32 3.75 58.113 58.160 58.132 58.212 58.158 58.291 58. 198 58.420 
33 3.75 60.046 60.092 60. 064 60.144 60. 090 60. 222 60. 131 60.352 
34 3.75 62. 122 62.168 62. 141 62.221 62. 167 62. 299 62. 208 62.429 
35 3.75 64.058 64.103 64.077 64.156 64. 103 64.234 64. 144 64.365 
36 3.75 66.130 66.175 66. 149 66.228 66.175 66. 307 66.217 66.437 
37 3.75 68.069 68.114 68. 088 68. 167 68.114 68.245 68. 156 68.376 
38 3.75 70.137 70.182 70.156 70.235 70.183 70.314 70.224 70.444 
39 3.75 72.079 72.123 72. 098 72.176 72.125 72.255 72.166 72.386 
40 3, 75. 74.143 74.188 74.162 74.241 74.189 74.320 74.231 74.451 
41 3.75 76.087 76.132 76.107 76.185 76.134 76.264 76.176 76.395 
42 3.75 78.149 78.193 78.168 78.246 78.196 78.325 78.238 78.457 
43 3.75 80.095 80.140 80.115 80.193 80. 142 80. 272 80. 185 80. 403 
44 3.75. 82.154 82.198 82.173 82.251 82.201 82.331 82. 244 82.462 
45 3.75 84. 103 84.146 84. 122 84. 200 84. 150 84.279 84. 193 84.411 
46 3.75 86.158 86.202 86. 178 86.255 86. 206 86. 335 86. 249 86.468 
47 3.75 88. 109 88.153 88. 129 88. 206 88. 157 88. 286 88. 201 88.419 
48 4.00 89.369 89.414 89. 390 89.468 89.419 89. 550 89. 463 89. 686 
49 4.00 91.323 91.368 91.344 91.422 91.373 91.504 91.418 91.640 
50 4.00 93.375 93.419 93. 396 93.474 93.425 93. 556 93.470 93.692 
51 4.00 95.331 95.375 95.352 95.430 95.381 95.512 95.426 95.648 
52 4.00 97.381 97.425 97. 402 97.480 97.431 97. 562 97.476 97. 698 
53 4.00 99,338 99.382 99, 359 99.437 99. 389 99., 519 99, 434 99.656 
54 4.00 101.386 101.430 101. 407 101.485 101.437 101. 567 101.482 101.704 
55 4.00 103. 345 103.388 103. 366 103. 443 103. 396 103. 526 103. 441 103. 663 





















































- 956 : 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 
E nin PI E max KIPEE Mpi 
R paaa 
T ki 4H 5H 
min max mın max mın max mın max 

56 4.00 105.391 | 105.434 | 105.412 | 105.489 | 105.442 | 105.572 | 105.488 | 105.709 
57 4.00 107.351 | 107.394 | 107.372 | 107.449 | 107.402 | 107.532 | 107.448 | 107.669 
58 4.00 109.395 | 109.438 | 109.417 | 109.493 | 109.447 | 109.576 | 109.493 | 109.714 
59 4.00 111.356 | 111.399 | 111.378 | 111.455 | 111.408 | 111.538 | 111.455 | 111.675 
60 4.00 113.399 | 113.442 | 113.421 | 113.498 | 113.451 | 113.581 | 113.498 | 113.719 
61 4.00 115.361 | 115.404 | 115.383 | 115.460 | 115.414 | 115.543 | 115.461 | 115.681 
62 4.00 117.403 | 117.446 | 117.425 | 117.501 | 117.456 | 117.585 | 117.503 | 117.723 
63 4.00 119.366 | 119.409 | 119.388 | 119.465 | 119.419 | 119.548 | 119.467 | 119.687 
64 4.00 121.407 | 121.449 | 121.429 | 121.505 | 121.460 | 121.589 | 121.507 | 121.728 
65 4.00 123.371 | 123.413 | 123.393 | 123.469 | 123.424 | 123.553 | 123.472 | 123.692 
66 4.00 125.410 | 125.452 | 125.432 | 125.508 | 125.464 | 125.592 | 125.512 | 125.732 
67 4.00 127.375 | 127.418 | 127.398 | 127.474 | 127.429 | 127.558 | 127.478 | 127.697 
68 4.00 129.413 | 129.455 | 129.436 | 129.511 | 129.467 | 129.596 | 129.516 | 129.736 
69 4.00 131.380 | 131.421 | 131.402 | 131.478 | 131.434 | 131.562 | 131.483 | 131.702 
70 4.00 133.416 | 133.458 | 133.439 | 133.514 | 133.471 | 133.599 | 133.520 | 133.739 
71 4.00 135.383 | 135.425 | 135.406 | 135.482 | 135.438 | 135.566 | 135.487 | 135.707 
72 4.00 137.419 | 137.461 | 137.442 | 137.517 | 137.474 | 137.602 | 137.523 | 137.743 
73 4.00 139.387 | 139.429 | 139.410 | 139.485 | 139.442 | 139.570 | 139.492 | 139.711 
74 4.00 141.422 | 141.463 | 141.445 | 141.520 | 141.477 | 141.605 | 141.527 | 141.746 
75 4.00 143.391 | 143.432 | 143.414 | 143.489 | 143.446 | 143.574 | 143.496 | 143.716 
76 4.00 145.424 | 145.465 | 145.447 | 145.522 | 145.480 | 145.608 | 145.530 | 145.750 
77 4.00 147.394 | 147.435 | 147.417 | 147.492 | 147.450 | 147.578 | 147.500 | 147.720 
78 4.00 149.427 | 149.468 | 149.450 | 149.525 | 149.483 | 149.611 | 149.534 | 149.753 
79 4.00 151.397 | 151.468 | 151.421 | 151.495 | 151.454 | 151.581 | 151.504 | 151.724 
80 4.00 153.429 | 153.470 | 153.453 | 153.527 | 153.486 | 153.613 | 153.537 | 153.756 
81 4.00 155.400 | 155.441 | 155.424 | 155.498 | 155.457 | 155.584 | 155.508 | 155.727 
82 4.00 157.431 | 157.472 | 157.455 | 157.530 | 157.489 | 157.616 | 157.540 | 157.759 
83 4.00 159.403 | 159.444 | 159.427 | 159.501 | 159.461 | 159.588 | 159.512 | 159.731 
84 4.00 161.433 | 161.474 | 161.457 | 161.532 | 161.491 | 161.618 | 161.543 | 161.762 
85 4.00 163.406 | 163.446 | 163.430 | 163.504 | 163.464 | 163.591 | 163.516 | 163.735 
86 4.00 165.435 | 165.476 | 165.460 | 165.534 | 165.494 | 165.621 | 165.546 | 165.765 
87 4.00 167.408 | 167.449 | 167.433 | 167.507 | 167.464 | 167.594 | 167.519 | 167.738 
88 4.00 169.437 | 169.478 | 169.462 | 169.536 | 169.496 | 169.623 | 169.548 | 169.767 
89 4.00 171.411 | 171.451 | 171.436 | 171.509 | 171.470 | 171.597 | 171.523 | 171.741 
90 4.00 173.439 | 173.479 | 173.464 | 173.538 | 173.498 | 173.625 | 173.551 | 173.770 
91 4.00 175.413 | 175.454 | 175.438 | 175.512 | 175.473 | 175.599 | 175.526 | 175.745 
92 4.00 177.441 | 177.481 | 177.466 | 177.540 | 177.501 | 177.627 | 177.554 | 177.773 
93 4.00 179.416 | 179.456 | 179.441 | 179.514 | 179.476 | 179.602 | 179.529 | 179.748 
94 4.00 181.443 | 181.483 | 181.468 | 181.541 | 181.503 | 181.629 | 181.556 | 181.775 
95 4.00 183.418 | 183.458 | 183.443 | 183.517 | 183.478 | 183.605 | 183.532 | 183.751 
96 4.00 185.445 | 185.484 | 185.470 | 185.543 | 185.505 | 185.631 | 185.559 | 185.778 
97 4.00 187.420 | 187.460 | 187.446 | 187.519 | 187.481 | 187.607 | 187.535 | 187.754 
98 4.00 189.446 | 189.486 | 189.472 | 189.545 | 189.507 | 189.633 | 189.561 | 189.780 
99 4.00 191.422 | 191.462 | 191.448 | 191.521 | 191.483 | 191.610 | 191.538 | 191.757 
100 4.00 193.448 | 193.487 | 193.473 | 193.546 | 193.509 | 193.635 | 193.564 | 193.783 


















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 957 . 
表 9-108 棒 间 距 Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=2.5mm 作用 齿 槽 宽 最 小 值 E, min =3.927mm (mm) 
Eu MI ,的 棱 间 距 Mpi 
H TERE 4H 5H 6H 7H 
z Dpi 
mın max mın max mın max mın max 

10 4.50 17.687 17.784 17.717 17.874 17.758 17. 998 17.821 18.189 
11 4.50 20.083 20.160 20. 107 20.233 20. 139 20. 339 20. 191 20. 507 
12 4.50 22.921 22.990 22. 943 23.058 22. 973 23.156 23. 020 23.315 
13 4.50 25.261 25.325 25.281 25.388 25.309 25.481 25.354 25.632 
14 4.50 28.022 28.083 28. 042 28.145 28. 069 28.236 28.113 28.384 
15 4.50 30.364 30. 422 30. 383 30. 482 30. 410 30. 570 30. 452 30.714 
16 4.50 33.082 33.140 33. 101 33.198 33. 128 33.285 33. 170 33.428 
17 4.50 35.434 35.489 35.452 35.547 35.478 35. 632 35. 520 35.773 
18 4.50 38. 123 38.178 38. 142 38.235 38. 168 38. 320 38. 209 38.460 
19 4.50 40.485 40. 539 40. 503 40.595 40. 530 40. 679 40. 571 40.818 
20 4.50 43.153 43.206 43.171 43.262 43.198 43.346 43.239 43.485 
21 4.50 45.525 45.577 45. 543 45.633 45. 569 45.716 45.610 45.854 
22 4.75 47.324 47.379 47.344 47.438 47.372 47. 526 47.415 47.670 
23 4.75 49.713 49.767 49. 733 49. 826 49.761 49.913 49. 804 50.056 
24 4.75 52.355 52.409 52.375 52.467 52. 403 52.553 52. 446 52.697 
25 4.75 54.750 54. 803 54.770 54.861 54. 798 54.947 54.841 55.090 
26 4.75 57.380 57.432 57.399 57.490 57.427 57.576 57.471 57.718 
27 4.75 59.781 59.833 59. 801 59. 890 59. 829 59.976 59.872 60.118 
28 4.75 62.400 62.451 62. 420 62. 509 62. 448 62. 594 62. 492 62.736 
29 4.75 64. 807 64.858 64. 826 64.915 64. 855 65. 000 64. 898 65. 142 
30 4.75 67.417 67.467 67.437 67.525 67.465 67.610 67. 509 67.752 
31 4.75 69. 828 69. 879 69. 849 69.936 69. 877 70. 021 69. 921 70.163 
32 4.75 72.431 72.481 72.451 72.538 72. 480 72. 624 72. 524 72.765 
33 4.75 74.847 74.897 74. 868 74.954 74. 896 75.039 74.941 75.181 
34 4.75 77.444 77.493 77.464 77.550 77.493 77.636 77.537 77.7711 
35 4.75 79.864 79.913 79. 884 79.970 79.913 80. 056 79.958 80. 197 
36 4.75 82.454 82. 503 82.475 82.561 82. 504 82. 646 82. 549 82.788 
37 4.75 84. 879 84.927 84. 899 84.984 84. 928 85. 070 84. 974 85.212 
38 4.75 87.464 87.512 87.485 87.570 87.514 87.655 87. 560 87.798 
39 4.75 89. 892 89.940 89.912 89.997 89. 942 90. 083 89. 988 90.225 
40 4.75 92.473 92.520 92. 494 92.578 92. 523 92. 664 92. 569 92. 806 
41 4.75 94. 903 94.951 94., 924 95. 008 94. 954 95. 094 95. 000 95.237 
42 4.75 97.480 97.528 97. 501 97.585 97. 531 97.671 97. 578 97.814 
43 4.75 99.914 99.961 99. 935 100. 019 99. 965 100. 105 100. 012 100. 248 
44 4.75 102. 487 102. 534 102. 509 102. 592 102. 539 102. 678 102. 586 102. 822 
45 4.75 104. 923 104.970 104. 945 105. 028 104. 976 105. 115 105. 023 105. 258 
46 4.75 107. 493 107. 540 107.515 107. 598 107. 546 107. 685 107. 593 107. 829 
47 4.75 109. 932 109.979 109. 954 110. 037 109. 985 110. 124 110. 032 110. 268 
48 4.75 112.499 112.546 112. 521 112. 604 112. 552 112. 691 112. 600 112. 835 
49 4.75 114. 940 114.987 114. 962 115.045 114. 993 115. 132 115. 042 115.276 
50 4.75 117. 504 117.551 117. 527 117. 609 117. 558 117. 696 117. 606 117. 841 
51 4.75 119. 948 119.994 119. 970 120. 052 120. 001 120. 139 120. 050 120. 285 
52 4.75 122. 509 122.555 122. 532 122.614 122. 563 122. 701 122. 612 122. 847 
53 4.75 124. 954 125.000 124. 977 125. 059 125. 009 125. 147 125. 058 125. 292 
54 4.75 127.514 127.559 127. 536 127.618 127. 568 127. 706 127.618 127.852 
55 4.75 129.961 130.006 129. 984 130. 065 130.016 130.153 130. 065 130.299 





















































- 958 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 
iin 和 Bi, 的 棒 间 距 Mpi 
es a 
T kj 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 4.75 132.518 | 132.563 | 132.541 | 132.622 | 132.573 | 132.710 | 132.623 | 132.857 
57 4.75 134.967 | 135.012 | 134.990 | 135.071 | 135.022 | 135.159 | 135.072 | 135.306 
58 4.75 137.522 | 137.567 | 137.545 | 137.626 | 137.578 | 137.715 | 137.628 | 137.862 
59 4.75 139.972 | 140.017 | 139.996 | 140.077 | 140.028 | 140.165 | 140.079 | 140.313 
60 4.75 142.525 | 142.570 | 142.549 | 142.630 | 142.582 | 142.719 | 142.633 | 142.866 
61 4.75 144.977 | 145.022 | 145.001 | 145.082 | 145.034 | 145.171 | 145.085 | 145.319 
62 4.75 147.529 | 147.574 | 147.552 | 147.633 | 147.586 | 147.722 | 147.637 | 147.871 
63 4.75 149.982 | 150.027 | 150.006 | 150.087 | 150.040 | 150.176 | 150.091 | 150.324 
64 4.75 152.532 | 152.577 | 152.556 | 152.636 | 152.590 | 152.726 | 152.641 | 152.875 
65 4.75 154.987 | 155.031 | 155.011 | 155.091 | 155.045 | 155.181 | 155.097 | 155.330 
66 4.75 157.535 | 157.579 | 157.559 | 157.639 | 157.593 | 157.729 | 157.645 | 157.879 
67 4.75 159.991 | 160.035 | 160.015 | 160.096 | 160.050 | 160.186 | 160.102 | 160.335 
68 4.75 162.538 | 162.582 | 162.562 | 162.642 | 162.597 | 162.732 | 162.649 | 162.882 
69 4.75 164.995 | 165.039 | 165.020 | 165.100 | 165.054 | 165.190 | 165.107 | 165.340 
70 4.75 167.541 | 167.585 | 167.565 | 167.645 | 167.600 | 167.736 | 167.653 | 167.886 
71 4.75 169.999 | 170.043 | 170.024 | 170.104 | 170.059 | 170.194 | 170.112 | 170.345 
72 4.75 172.543 | 172.587 | 172.568 | 172.648 | 172.603 | 172.739 | 172.657 | 172.890 
73 4.75 175.003 | 175.046 | 175.028 | 175.107 | 175.063 | 175.198 | 175.117 | 175.350 
74 4.75 177.546 | 177.589 | 177.571 | 177.650 | 177.606 | 177.741 | 177.660 | 177.893 
75 4.75 180.006 | 180.050 | 180.032 | 180.111 | 180.067 | 180.202 | 180.121 | 180.354 
76 4.75 182.548 | 182.591 | 182.573 | 182.653 | 182.609 | 182.744 | 182.663 | 182.896 
77 4.75 185.010 | 185.053 | 185.035 | 185.114 | 185.071 | 185.206 | 185.126 | 185.358 
78 4.75 187.550 | 187.593 | 187.576 | 187.655 | 187.612 | 187.747 | 187.667 | 187.900 
79 4.75 190.013 | 190.056 | 190.039 | 190.117 | 190.075 | 190.209 | 190.130 | 190.362 
80 4.75 192.552 | 192.595 | 192.578 | 192.657 | 192.614 | 192.749 | 192.670 | 192.903 
81 4.75 195.016 | 195.059 | 195.042 | 195.120 | 195.078 | 195.213 | 195.134 | 195.366 
82 4.75 197.554 | 197.597 | 197.580 | 197.659 | 197.617 | 197.752 | 197.673 | 197.906 
83 4.75 200.019 | 200.062 | 200.045 | 200.123 | 200.082 | 200.216 | 200.138 | 200.370 
84 4.75 202.556 | 202.599 | 202.583 | 202.661 | 202.620 | 202.754 | 202.676 | 202.909 
85 4.75 205.022 | 205.064 | 205.048 | 205.126 | 205.085 | 205.219 | 205.142 | 205.374 
86 4.75 207.558 | 207.601 | 207.585 | 207.663 | 207.622 | 207.756 | 207.679 | 207.911 
87 4.75 210.024 | 210.067 | 210.051 | 210.129 | 210.088 | 210.222 | 210.145 | 210.378 
88 4.75 212.560 | 212.603 | 212.587 | 212.665 | 212.624 | 212.759 | 212.682 | 212.914 
89 4.75 215.027 | 215.069 | 215.054 | 215.132 | 215.091 | 215.225 | 215.149 | 215.381 
90 4.75 217.562 | 217.604 | 217.589 | 217.667 | 217.627 | 217.761 | 217.684 | 217.917 
91 4.75 220.029 | 220.071 | 220.056 | 220.134 | 220.094 | 220.228 | 220.152 | 220.385 
92 4.75 222.564 | 222.606 | 222.591 | 222.669 | 222.629 | 222.763 | 222.687 | 222.919 
93 4.75 225.032 | 225.074 | 225.059 | 225.137 | 225.097 | 225.231 | 225.155 | 225.388 
94 4.75 227.565 | 227.607 | 227.593 | 227.670 | 227.631 | 227.765 | 227.690 | 227.922 
95 4.75 230.034 | 230.076 | 230.061 | 230.139 | 230.100 | 230.234 | 230.159 | 230.391 
96 4.75 232.567 | 232.609 | 232.594 | 232.672 | 232.633 | 232.767 | 232.692 | 232.925 
97 4.75 235.036 | 235.078 | 235.064 | 235.141 | 235.103 | 235.236 | 235.162 | 235.394 
98 4.75 237.568 | 237.610 | 237.596 | 237.6713 | 237.635 | 237.769 | 237.695 | 237.927 
99 4.75 240.068 | 240.080 | 240.066 | 240.143 | 240.105 | 240.239 | 240.165 | 240.397 
100 4.75 242.570 | 242.611 | 242.598 | 242.6715 | 242.637 | 242.771 | 242.697 | 242.929 


















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 959 . 
R 9-109 棒 间 距 Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=3mm 1AA EMÉ E, min =4. 712mm (mm) 
Eu U ,的 棱 间 距 Mpi 
ka BEHA 4H 5H 6H 7H 
z Dri 
mın max mın max mın max mın max 

10 5.30 21.720 21.804 21.745 21.884 21.781 22. 000 21.837 22.183 
11 5.30 24.523 24.596 24. 545 24.667 24. 577 24.771 24. 626 24.938 
12 5.30 27.901 27.969 27.922 28.037 27.952 28. 136 27. 999 28.297 
13 5.30 30. 688 30.752 30. 708 30.816 30. 737 30.911 30. 782 31.066 
14 5.30 33.991 34.054 34.011 34.116 34. 040 34.210 34. 084 34.362 
15 5.30 36.790 36.851 36.810 36.912 36. 838 37. 003 36. 881 37.152 
16 5.30 40. 048 40. 107 40. 067 40.167 40.095 40. 258 40. 138 40. 406 
17 5.60 41.798 41.861 41.819 41.926 41.849 42. 022 41. 896 42.181 
18 5.60 45.035 45.097 45.056 45.161 45.086 45.256 45.133 45.413 
19 5.60 47.881 47.941 47.901 48. 004 47.931 48. 098 47.977 48.252 
20 5.60 51.089 51.148 51.109 51.210 51.139 51.303 51.185 51.457 
21 5.60 53.943 54.001 53. 964 54.063 53. 993 54. 155 54. 039 54.307 
22 5.60 57.129 57.186 57.149 57.247 57.179 57.339 57.224 57.491 
23 5.60 59.992 60. 048 60.012 60. 109 60. 042 60. 200 60. 087 60.351 
24 5.60 63.160 63.215 63.180 63.276 63.210 63.367 63.256 63.518 
25 5.60 66.031 66.086 66. 052 66. 147 66. 081 66. 238 66. 127 66.387 
26 5.60 69.185 69.239 69. 206 69.300 69.235 69.391 69.281 69.541 
27 5.60 72.064 72.118 72.085 72.178 72.115 72.269 72.161 72.418 
28 5.60 75.205 75.259 75.226 75.320 75.256 75.410 75.303 75.559 
29 5.60 78.092 78.145 78.113 78.205 78.143 78.295 78.189 78.445 
30 5.60 81.223 81.276 81.244 81.336 81.274 81.426 81.321 81.576 
31 5.60 84.115 84. 168 84. 137 84.228 84. 167 84.318 84.214 84.467 
32 5.60 87.238 87.290 87.259 87.350 87. 290 87. 440 87. 337 87.590 
33 5.60 90. 136 90. 188 90. 157 90. 248 90. 188 90. 338 90. 235 90. 488 
34 5.60 93.250 93.302 93. 272 93.362 93. 303 93.453 93.351 93. 603 
35 5.60 96. 154 96.205 96. 175 96.265 96. 206 96. 356 96. 254 96.506 
36 5.60 99,262 99.313 99, 284 99.373 99.315 99. 464 99. 363 99.614 
37 5.60 102. 170 102.220 102. 192 102.281 102. 223 102. 371 102.271 102. 522 
38 5.60 105.272 105.322 105. 294 105. 383 105.325 105. 474 105. 374 105. 624 
39 5.60 108. 184 108.234 108. 206 108. 295 108. 238 108. 386 108. 287 108. 536 
40 5.60 111.280 111.331 111.303 111.391 111.335 111.482 111.384 111.634 
41 5.60 114. 197 114.246 114.219 114. 307 114.251 114. 398 114. 301 114. 550 
42 5.60 117.288 117.338 117.311 117.399 117. 343 117.490 117. 393 117. 642 
43 5.60 120. 208 120.258 120. 231 120.319 120. 263 120. 410 120. 313 120. 562 
44 5.60 123.296 123.345 123.319 123. 406 123. 351 123. 498 123. 401 123. 650 
45 5.60 126.219 126.268 126. 242 126. 329 126.275 126. 421 126. 325 126. 573 
46 5.60 129. 302 129.351 129. 325 129. 413 129. 358 129. 505 129. 409 129. 657 
47 5.60 132.228 132.277 132. 252 132. 339 132.285 132.431 132. 336 132. 584 
48 5.60 135. 308 135.357 135. 332 135.418 135.365 135.511 135.416 135. 664 
49 5.60 138. 237 138.286 138. 261 138. 347 138. 294 138. 440 138. 346 138. 593 
50 5.60 141.314 141.362 141.338 141.424 141.371 141.517 141.423 141.670 
51 5.60 144. 245 144.293 144. 269 144.355 144. 303 144. 448 144. 355 144. 602 
52 5.60 147.319 147.367 147. 343 147. 429 147.377 147. 522 147. 429 147.676 
53 5.60 150.253 150.301 150.277 150.363 150.311 150.456 150. 364 150.611 
54 5.60 153. 323 153.371 153. 348 153. 434 153.382 153.527 153.435 153. 682 
55 5.60 156.260 156.307 156. 284 156.370 156.319 156. 463 156. 372 156.619 





















































. 960 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 
E nin PI E max KIPEE Mpi 
Pe P 
T kj 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 5.60 159.328 | 159.375 | 159.353 | 159.438 | 159.387 | 159.532 | 159.441 | 159.687 
57 5.60 162.266 | 162.314 | 162.291 | 162.376 | 162.326 | 162.470 | 162.380 | 162.626 
58 5.60 165.332 | 165.379 | 165.357 | 165.442 | 165.392 | 165.536 | 165.446 | 165.693 
59 5.60 168.272 | 168.319 | 168.297 | 168.382 | 168.333 | 168.477 | 168.387 | 168.633 
60 5.60 171.336 | 171.383 | 171.361 | 171.446 | 171.397 | 171.540 | 171.451 | 171.697 
61 5.60 174.278 | 174.325 | 174.303 | 174.388 | 174.339 | 174.483 | 174.394 | 174.640 
62 5.60 177.339 | 177.386 | 177.365 | 177.450 | 177.401 | 177.544 | 177.456 | 177.702 
63 5.60 180.283 | 180.330 | 180.309 | 180.393 | 180.345 | 180.488 | 180.401 | 180.646 
64 6.00 182.094 | 182.141 | 182.120 | 182.206 | 182.157 | 182.302 | 182.214 | 182.463 
65 6.00 185.041 | 185.088 | 185.067 | 185.152 | 185.104 | 185.249 | 185.161 | 185.410 
66 6.00 188.099 | 188.146 | 188.125 | 188.211 | 188.163 | 188.308 | 188.220 | 188.469 
67 6.00 191.047 | 191.094 | 191.074 | 191.159 | 191.111 | 191.256 | 191.168 | 191.418 
68 6.00 194.103 | 194.150 | 194.130 | 194.215 | 194.168 | 194.313 | 194.225 | 194.475 
69 6.00 197.053 | 197.100 | 197.080 | 197.165 | 197.118 | 197.262 | 197.176 | 197.425 
70 6.00 200.108 | 200.154 | 200.135 | 200.220 | 200.173 | 200.317 | 200.231 | 200.480 
71 6.00 203.059 | 203.105 | 203.086 | 203.171 | 203.124 | 203.268 | 203.182 | 203.431 
72 6.00 206.112 | 206.158 | 206.139 | 206.224 | 206.178 | 206.322 | 206.236 | 206.485 
73 6.00 209.064 | 209.110 | 209.092 | 209.176 | 209.130 | 209.274 | 209.189 | 209.437 
74 6.00 212.116 | 212.162 | 212.143 | 212.228 | 212.182 | 212.326 | 212.241 | 212.490 
75 6.00 215.069 | 215.115 | 215.097 | 215.181 | 215.136 | 215.280 | 215.195 | 215.443 
76 6.00 218.120 | 218.166 | 218.147 | 218.231 | 218.186 | 218.330 | 218.246 | 218.494 
77 6.00 221.074 | 221.120 | 221.102 | 221.186 | 221.141 | 221.285 | 221.201 | 221.449 
78 6.00 224.123 | 224.169 | 224.151 | 224.235 | 224.191 | 224.334 | 224.251 | 224.499 
79 6.00 227.079 | 227.124 | 227.107 | 227.191 | 227.146 | 227.290 | 227.207 | 227.455 
80 6.00 230.127 | 230.172 | 230.155 | 230.238 | 230.195 | 230.338 | 230.255 | 230.503 
81 6.00 233.083 | 233.129 | 233.112 | 233.195 | 233.152 | 233.295 | 233.212 | 233.460 
82 6.00 236.130 | 236.175 | 236.158 | 236.242 | 236.198 | 236.341 | 236.259 | 236.507 
83 6.00 239.088 | 239.133 | 239.116 | 239.199 | 239.156 | 239.299 | 239.218 | 239.465 
84 6.00 242.133 | 242.178 | 242.162 | 242.245 | 242.202 | 242.345 | 242.264 | 242.511 
85 6.00 245.092 | 245.136 | 245.120 | 245.203 | 245.161 | 245.304 | 245.223 | 245.470 
86 6.00 248.136 | 248.181 | 248.165 | 248.248 | 248.206 | 248.348 | 248.268 | 248.515 
87 6.00 251.095 | 251.140 | 251.124 | 251.207 | 251.165 | 251.308 | 251.228 | 251.475 
88 6.00 254.139 | 254.183 | 254.168 | 254.251 | 254.209 | 254.351 | 254.272 | 254.519 
89 6.00 257.099 | 257.144 | 257.128 | 257.211 | 257.170 | 257.312 | 257.232 | 257.480 
90 6.00 260.141 | 260.186 | 260.171 | 260.253 | 260.212 | 260.354 | 260.275 | 260.523 
91 6.00 263.103 | 263.147 | 263.132 | 263.215 | 263.174 | 263.316 | 263.237 | 263.484 
92 6.00 266.144 | 266.188 | 266.174 | 266.256 | 266.215 | 266.357 | 266.279 | 266.526 
93 6.00 269.106 | 269.150 | 269.136 | 269.218 | 269.178 | 269.320 | 269.241 | 269.489 
94 6.00 272.147 | 272.191 | 272.176 | 272.259 | 272.219 | 272.360 | 272.282 | 272.530 
95 6.00 275.109 | 275.153 | 275.139 | 275.221 | 275.182 | 275.323 | 275.246 | 275.493 
96 6.00 278.149 | 278.193 | 278.179 | 278.261 | 278.221 | 278.363 | 278.286 | 278.533 
97 6.00 281.113 | 281.156 | 281.143 | 281.225 | 281.185 | 281.327 | 281.250 | 281.497 
98 6.00 284.151 | 284.195 | 284.182 | 284.263 | 284.224 | 284.366 | 284.289 | 284.536 
99 6.00 287.116 | 287.159 | 287.146 | 287.228 | 287.189 | 287.330 | 287.254 | 287.501 
100 6.00 290.154 | 290.197 | 290.184 | 290.266 | 290.227 | 290.368 | 290.293 | 290.540 















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 961 . 
表 9-110 ” 棒 间 距 Mi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=4mm 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Ei, =6. 283mm (mm) 
Ei 和 ,的 棒 间 距 Mpi 
L m 4H 5H 6H 7H 
z Dpi 
mın max mın max mın max mın max 

10 7.10 28. 790 28. 887 28. 819 28. 980 28. 862 29. 115 28. 927 29. 327 
11 7.10 32. 548 32. 630 32.573 32.711 32. 609 32. 829 32. 666 33. 020 
12 7.10 37. 060 37. 136 37.084 37.212 37.118 37. 324 37. 172 37. 507 
13 7.10 40. 782 40. 854 40.805 40. 926 40. 838 41. 033 40. 889 41. 207 
14 7.10 45. 190 45. 259 45.213 45. 329 45.245 45. 434 45. 295 45.605 
15 7.10 48. 926 48. 992 48. 948 49.061 48. 979 49.162 49. 029 49. 330 
16 7.10 53. 270 53. 335 53. 292 53. 403 53. 324 53. 504 53. 373 53. 670 
17 7.10 57. 026 57. 089 57. 047 57. 156 57. 078 57.255 57.127 57.418 
18 7.10 61. 326 61. 388 61. 347 61. 454 61.379 61. 553 61. 427 61.716 
19 7.10 65. 100 65. 161 65. 122 65.227 65. 153 65. 325 65. 201 65. 486 
20 7.10 69. 366 69.427 69. 388 69. 492 69. 419 69. 590 69. 468 69. 752 
21 7.50 71.799 71. 862 71. 822 71.931 71. 855 72.034 71. 907 72.203 
2 7.50 76. 047 76.110 76. 071 76. 178 76. 104 76. 281 76. 155 76.450 
23 7.50 79. 866 79. 928 79. 889 79. 996 79.923 80. 097 79. 974 80. 265 
24 7.50 84. 091 84. 152 84. 114 84. 219 84. 147 84. 321 84. 199 84. 488 
25 7.50 87. 920 87. 980 87. 944 88. 048 87. 977 88. 148 88. 029 88. 315 
26 7.50 92. 125 92. 185 92. 149 92. 252 92. 183 92. 353 92. 234 92. 520 
27 7.50 95. 965 96. 024 95. 989 96. 091 96. 022 96. 191 96. 074 96. 358 
28 7.50 100.154 | 100.213 | 100.178 | 100.280 | 100.212 | 100.380 | 100.264 | 100.546 
29 7.50 104.003 | 104.061 | 104.027 | 104.128 | 104.061 | 104.228 | 104.113 | 104.394 
30 7.50 108.178 | 108.236 | 108.202 | 108.303 | 108.236 | 108.403 | 108.289 | 108.569 
31 7.50 112.035 | 112.092 | 112.059 | 112.159 | 112.093 | 112.259 | 112.146 | 112.425 
32 7.50 116.198 | 116.255 | 116.223 | 116.322 | 116.257 | 116.422 | 116.311 | 116.589 
33 7.50 120.063 | 120.119 | 120.087 | 120.186 | 120.122 | 120.286 | 120.176 | 120.453 
34 7.50 124.216 | 124.272 | 124.241 | 124.339 | 124.276 | 124.440 | 124.329 | 124.606 
35 7.50 128.087 | 128.143 | 128.112 | 128.210 | 128.147 | 128.310 | 128.201 | 128.477 
36 7.50 132.231 | 132.287 | 132.256 | 132.354 | 132.292 | 132.455 | 132.346 | 132.622 
37 7.50 136.109 | 136.164 | 136.134 | 136.231 | 136.170 | 136.332 | 136.224 | 136.499 
38 7.50 140.245 | 140.300 | 140.270 | 140.367 | 140.306 | 140.468 | 140.361 | 140.635 
39 7.50 144.128 | 144.183 | 144.154 | 144.250 | 144.190 | 144.351 | 144.245 | 144.518 
40 7.50 148.257 | 148.312 | 148.283 | 148.379 | 148.319 | 148.480 | 148.375 | 148.648 
41 7.50 152.146 | 152.200 | 152.171 | 152.267 | 152.208 | 152.368 | 152.264 | 152.536 
42 7.50 156.268 | 156.322 | 156.294 | 156.390 | 156.331 | 156.491 | 156.387 | 156.659 
43 7.50 160.161 | 160.215 | 160.187 | 160.283 | 160.224 | 160.384 | 160.281 | 160.553 
44 7.50 164.278 | 164.331 | 164.304 | 164.399 | 164.341 | 164.501 | 164.398 | 164.670 
45 7.50 168.175 | 168.229 | 168.202 | 168.297 | 168.239 | 168.398 | 168.296 | 168.568 
46 7.50 172.287 | 172.340 | 172.313 | 172.408 | 172.351 | 172.510 | 172.408 | 172.680 
47 7.50 176.188 | 176.241 | 176.215 | 176.309 | 176.253 | 176.412 | 176.311 | 176.581 
48 7.50 180.295 | 180.348 | 180.322 | 180.416 | 180.360 | 180.518 | 180.418 | 180.689 
49 7.50 184.200 | 184.253 | 184.227 | 184.321 | 184.265 | 184.424 | 184.324 | 184.594 
50 7.50 188.302 | 188.355 | 188.330 | 188.423 | 188.368 | 188.526 | 188.427 | 188.697 
51 7.50 192.211 | 192.263 | 192.238 | 192.332 | 192.277 | 192.435 | 192.336 | 192.606 
52 7.50 196.309 | 196.361 | 196.337 | 196.430 | 196.376 | 196.533 | 196.435 | 196.705 
53 7.50 200.221 | 200.273 | 200.249 | 200.342 | 200.288 | 200.445 | 200.348 | 200.617 
54 7.50 204.316 | 204.367 | 204.343 | 204.436 | 204.383 | 204.540 | 204.443 | 204.712 
55 7.50 208.231 | 208.282 | 208.259 | 208.351 | 208.298 | 208.455 | 208.359 | 208.628 





















































. 962 . 公差 与 配合 实用 手册 
E 
E nin PI E max AIPE EIE Mpi 
相关 F. EE rZ, 
je — 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 7.50 | 212.322 | 212.373 | 212.350 | 212.442 | 212.390 | 212.546 | 212.450 | 212.719 
57 7.50 | 216.239 | 216.291 | 216.268 | 216.360 | 216.308 | 216.464 | 216.369 | 216.638 
58 7.50 | 220.327 | 220.378 | 220.356 | 220.448 | 220.396 | 220.552 | 220.457 | 220.726 
59 7.50 | 224.248 | 224.298 | 224.276 | 224.368 | 224.317 | 224.473 | 224.378 | 224.647 
60 7.50 | 228.332 | 228.383 | 228.361 | 228.453 | 228.402 | 228.558 | 228.464 | 228.732 
61 7.50 | 232.255 | 232.306 | 232.284 | 232.376 | 232.325 | 232.481 | 232.388 | 232.656 
62 7.50 | 236.337 | 236.388 | 236.366 | 236.458 | 236.407 | 236.563 | 236.470 | 236.738 
63 7.50 | 240.262 | 240.313 | 240.292 | 240.383 | 240.333 | 240.489 | 240.396 | 240.664 
64 7.50 | 244.342 | 244.392 | 244.371 | 244.462 | 244.413 | 244.568 | 244.476 | 244.744 
65 7.50 | 248.269 | 248.319 | 248.299 | 248.390 | 248.341 | 248.496 | 248.404 | 248.672 
66 7.50 | 252.346 | 252.396 | 252.376 | 252.467 | 252.418 | 252.573 | 252.482 | 252.750 
67 7.50 | 256.276 | 256.325 | 256.305 | 256.396 | 256.348 | 256.503 | 256.412 | 256.680 
68 7.50 | 260.350 | 260.400 | 260.380 | 260.471 | 260.423 | 260.577 | 260.487 | 260.755 
69 7.50 | 264.282 | 264.331 | 264.312 | 264.402 | 264.354 | 264.509 | 264.419 | 264.687 
70 7.50 | 268.354 | 268.403 | 268.384 | 268.475 | 268.427 | 268.582 | 268.492 | 268.760 
71 7.50 | 272.287 | 272.336 | 272.318 | 272.408 | 272.361 | 272.515 | 272.426 | 272.694 
72 7.50 | 276.358 | 276.407 | 276.388 | 276.478 | 276.432 | 276.586 | 276.497 | 276.765 
73 7.50 | 280.293 | 280.342 | 280.323 | 280.413 | 280.367 | 280.521 | 280.433 | 280.700 
74 7.50 | 284.361 | 284.410 | 284.392 | 284.482 | 284.436 | 284.590 | 284.502 | 284.769 
75 7.50 | 288.298 | 288.347 | 288.329 | 288.419 | 288.373 | 288.527 | 288.440 | 288.707 
76 7.50 | 292.364 | 292.413 | 292.396 | 292.485 | 292.440 | 292.594 | 292.507 | 292.774 
77 7.50 | 296.303 | 296.351 | 296.334 | 296.424 | 296.378 | 296.532 | 296.446 | 296.713 
78 7.50 | 300.368 | 300.416 | 300.399 | 300.488 | 300.444 | 300.597 | 300.511 | 300.778 
79 7.50 | 304.307 | 304.356 | 304.339 | 304.428 | 304.384 | 304.537 | 304.452 | 304.719 
80 7.50 | 308.371 | 308.419 | 308.402 | 308.492 | 308.447 | 308.601 | 308.516 | 308.783 
81 7.50 | 312.312 | 312.360 | 312.344 | 312.433 | 312.389 | 312.542 | 312.458 | 312.724 
82 7.50 | 316.373 | 316.421 | 316.406 | 316.495 | 316.451 | 316.604 | 316.520 | 316.787 
83 7.50 | 320.316 | 320.364 | 320.348 | 320.437 | 320.394 | 320.547 | 320.463 | 320.730 
84 7.50 | 324.376 | 324.424 | 324.409 | 324.497 | 324.454 | 324.607 | 324.524 | 324.791 
85 7.50 | 328.320 | 328.368 | 328.353 | 328.441 | 328.399 | 328.552 | 328.469 | 328.735 
86 7.50 | 332.379 | 332.426 | 332.412 | 332.500 | 332.458 | 332.611 | 332.528 | 332.794 
87 7.50 | 336.324 | 336.371 | 336.357 | 336.445 | 336.403 | 336.556 | 336.474 | 336.740 
88 7.50 | 340.382 | 340.429 | 340.414 | 340.503 | 340.461 | 340.614 | 340.532 | 340.798 
89 7.50 | 344.328 | 344.375 | 344.361 | 344.449 | 344.408 | 344.560 | 344.479 | 344.745 
90 7.50 | 348.384 | 348.431 | 348.417 | 348.505 | 348.464 | 348.617 | 348.536 | 348.802 
91 7.50 | 352.332 | 352.378 | 352.365 | 352.453 | 352.412 | 352.564 | 352.484 | 352.750 
92 7.50 | 356.386 | 356.433 | 356.420 | 356.508 | 356.467 | 356.619 | 356.539 | 356.805 
93 7.50 | 360.335 | 360.382 | 360.369 | 360.456 | 360.416 | 360.568 | 360.489 | 360.755 
94 7.50 | 364.389 | 364.435 | 364.422 | 364.510 | 364.470 | 364.622 | 364.543 | 364.809 
95 7.50 | 368.338 | 368.385 | 368.372 | 368.460 | 368.420 | 368.572 | 368.493 | 368.759 
96 7.50 | 372.391 | 372.437 | 372.425 | 372.512 | 372.473 | 372.625 | 372.546 | 372.812 
97 7.50 | 376.342 | 376.388 | 376.376 | 376.463 | 376.424 | 376.576 | 376.498 | 376.764 
98 7.50 | 380.393 | 380.439 | 380.427 | 380.515 | 380.476 | 380.628 | 380.550 | 380.816 
99 7.50 | 384.345 | 384.391 | 384.379 | 384.466 | 384.428 | 384.579 | 384.502 | 384.768 
100 7.50 | 388.395 | 388.441 | 388.430 | 388.517 | 388.479 | 388.630 | 388.553 | 388.819 





















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 963 - 
表 9-111 棒 间 距 Mn 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=5mm 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Ei, =7. 854mm (mm) 
i 和 E max AIPE EIE Mpi 
kiai =. 4H 5H 6H 7H 
z Dpi 
mın max min max min max min max 
10 8.50 37. 586 37. 667 37.611 37. 746 37. 647 37. 863 37. 703 38. 053 
11 8. 50 42. 150 42. 225 42. 173 42. 299 42. 207 42. 410 42. 260 42. 591 
12 9. 00 45. 810 45. 897 45. 838 45. 984 45. 878 46. 112 45. 940 46. 320 
13 9. 00 50.491 50. 571 50. 517 50. 652 50. 555 50. 773 50. 614 50. 969 
14 9. 00 56.015 56. 091 56. 040 56. 170 56. 077 56. 287 56. 134 56. 478 
15 9. 00 60. 698 60. 771 60. 723 60. 847 60. 759 60. 961 60. 815 61.147 
16 9. 00 66. 136 66. 208 66. 161 66. 282 66. 196 66. 394 66. 252 66. 578 
17 9. 00 70. 839 70. 908 70. 863 70.981 70. 898 71.091 70.953 71.272 
18 9. 00 76.218 76. 286 76. 243 76. 359 76. 278 76. 468 76. 332 76. 648 
19 9. 00 80. 942 81. 008 80. 966 81. 080 81. 001 81. 188 81. 055 81. 366 
20 9. 00 86. 278 86. 343 86. 302 86. 415 86. 337 86. 522 86. 392 86. 700 
21 9. 00 91.021 91. 086 91. 046 91.157 91.081 91.264 91.135 91.440 
22 9. 00 96. 323 96. 387 96. 348 96. 458 96. 383 96. 565 96. 438 96. 741 
23 9. 00 101. 085 101. 148 101. 109 101.219 101. 145 101.325 101. 200 101. 500 
24 9. 00 106. 359 106. 422 106. 384 106. 493 106.419 106. 599 106. 475 106. 774 
25 9. 00 111.137 111. 199 111. 162 111. 270 111. 198 111.375 111. 253 111. 550 
26 9. 00 116. 388 116. 450 116. 413 116. 521 116. 449 116. 626 116. 505 116. 802 
27 9. 00 121. 180 121.241 121. 206 121. 312 121. 242 121.418 121. 298 121. 593 
28 9. 00 126.413 126.473 126. 438 126. 544 126.475 126. 650 126. 531 126. 826 
29 9. 00 131.217 131.278 131.243 131. 348 131. 280 131.454 131.336 131. 630 
30 9. 00 136. 433 136. 493 136. 459 136. 564 136. 496 136. 670 136. 553 136. 846 
31 9.50 139. 627 139. 688 139. 654 139. 761 139. 692 139. 870 139. 751 140. 051 
32 9.50 144. 832 144. 893 144. 859 144. 966 144. 898 145. 075 144. 957 145. 257 
33 9.50 149. 664 149. 725 149. 691 149. 798 149. 730 149. 907 149. 790 150. 088 
34 9.50 154. 857 154.917 154. 884 154. 990 154. 923 155. 099 154. 983 155. 281 
35 9.50 159. 697 159. 757 159. 725 159. 830 159. 764 159. 939 159. 824 160. 121 
36 9.50 164. 878 164. 937 164. 906 165. 010 164. 945 165. 120 165. 006 165. 302 
37 9.50 169. 726 169. 785 169. 754 169. 858 169. 794 169. 968 169. 854 170. 150 
38 9.50 174. 897 174.955 174. 925 175. 029 174. 965 175. 138 175. 026 175. 321 
39 9. 50 179. 752 179. 810 179. 780 179. 883 179. 820 179. 993 179. 882 180. 176 
40 9.50 184.914 184. 972 184. 942 185. 045 184. 982 185. 155 185. 044 185. 338 
41 9.50 189. 775 189. 833 189. 803 189. 906 189. 844 190. 016 189. 906 190. 199 
42 9.50 194. 928 194. 986 194. 957 195. 060 194. 998 195. 170 195. 061 195. 353 
43 9.50 199. 796 199. 853 199. 825 199. 927 199. 866 200. 037 199. 929 200. 221 
44 9.50 204. 942 204. 999 204. 971 205. 073 205. 012 205. 183 205. 076 205. 367 
45 9.50 209. 814 209. 871 209. 844 209. 945 209. 885 210. 056 209. 949 210. 240 
46 9.50 214. 954 215. 011 214. 984 215. 085 215. 025 215. 196 215. 090 215. 380 
47 9.50 219. 832 219. 888 219. 861 219. 962 219. 903 220. 073 219. 968 220. 258 
48 9.50 224. 965 225. 021 224. 995 225. 096 225. 037 225. 207 225. 102 225. 392 
49 9.50 229. 847 229. 903 229. 877 229. 978 229. 920 230. 089 229. 985 230. 275 
50 9.50 234. 975 235.031 235. 006 235. 106 235. 049 235.218 235.114 235. 404 
51 9.50 239. 862 239. 917 239. 892 239. 992 239. 935 240. 104 240. 001 240. 290 
52 9.50 244. 985 245. 040 245. 015 245. 115 245. 059 245. 227 245. 125 245. 414 
53 9.50 249. 875 249. 930 249. 906 250. 005 249. 950 250.118 250.016 250. 305 
54 9.50 254. 993 255. 048 255. 024 255. 123 255. 068 255. 236 255. 135 255. 424 
55 9.50 259. 888 259. 942 259.919 260. 018 259. 963 260. 131 260. 030 260. 318 
































- 964 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 
E nin I E max AIPE EJE Mpi 
齿 数 | 量 棒 直 径 
ñ D. 4H 5H 6H 
min max min max min max min max 

56 9.50 265.001 | 265.056 | 265.033 | 265.131 | 265.077 | 265.245 | 265.145 | 265.433 
57 9. 50 269.899 | 269.953 | 269.931 | 270.029 | 269.975 | 270.142 | 270.043 | 270.331 
58 9.50 275.009 | 275.063 | 275.041 | 275.139 | 275.086 | 275.253 | 275.154 | 275.442 
59 9.50 279.910 | 279.964 | 279.942 | 280.040 | 279.987 | 280.154 | 280.056 | 280.343 
60 9.50 285.016 | 285.070 | 285.048 | 285.146 | 285.093 | 285.260 | 285.163 | 285.450 
61 9.50 289.920 | 289.973 | 289.952 | 290.050 | 289.998 | 290.164 | 290.067 | 290.365 
62 9.50 295.022 | 295.076 | 295.055 | 295.152 | 295.101 | 295.267 | 295.171 | 295.458 
63 9.50 299.929 | 299.982 | 299.962 | 300.059 | 300.008 | 300.174 | 300.078 | 300.365 
64 9.50 305.029 | 305.082 | 305.061 | 305.158 | 305.108 | 305.273 | 305.178 | 305.465 
65 9.50 309.938 | 309.991 | 309.971 | 310.068 | 310.018 | 310.183 | 310.089 | 310.375 
66 9.50 315.034 | 315.087 | 315.067 | 315.164 | 315.114 | 315.280 | 315.186 | 315.472 
67 9.50 319.947 | 319.999 | 319.980 | 320.076 | 320.027 | 320.192 | 320.099 | 320.385 
68 9.50 325.040 | 325.092 | 325.073 | 325.170 | 325.121 | 325.286 | 325.193 | 325.479 
69 9.50 329.954 | 330.007 | 329.988 | 330.084 | 330.036 | 330.200 | 330.108 | 330.394 
70 9.50 335.045 | 335.097 | 335.079 | 335.175 | 335.127 | 335.291 | 335.199 | 335.485 
71 9.50 339.962 | 340.014 | 339.996 | 340.092 | 340.044 | 340.208 | 340.117 | 340.403 
72 9.50 345.050 | 345.102 | 345.084 | 345.180 | 345.132 | 345.297 | 345.206 | 345.491 
73 9.50 349.969 | 350.021 | 350.003 | 350.099 | 350.052 | 350.216 | 350.126 | 350.411 
74 9.50 355.054 | 355.106 | 355.089 | 355.184 | 355.138 | 355.302 | 355.212 | 355.497 
75 9.50 359.976 | 360.027 | 360.010 | 360.105 | 360.059 | 360.223 | 360.134 | 360.419 
76 9.50 365.059 | 365.110 | 365.094 | 365.189 | 365.143 | 365.307 | 365.218 | 365.503 
77 9.50 369.982 | 370.033 | 370.017 | 370.112 | 370.066 | 370.230 | 370.142 | 370.427 
78 9.50 375.063 | 375.114 | 375.098 | 375.193 | 375.148 | 375.311 | 375.224 | 375.509 
79 9.50 379.988 | 380.039 | 380.023 | 380.118 | 380.073 | 380.237 | 380.149 | 380.434 
80 9.50 385.067 | 385.118 | 385.103 | 385.197 | 385.153 | 385.316 | 385.229 | 385.514 
81 9.50 389.994 | 390.044 | 390.029 | 390.124 | 390.080 | 390.243 | 390.157 | 390.441 
82 9.50 395.071 | 395.121 | 395.107 | 395.201 | 395.157 | 395.320 | 395.234 | 395.519 
83 9.50 399.999 | 400.050 | 400.035 | 400.129 | 400.086 | 400.249 | 400.164 | 400.448 
84 9.50 405.075 | 405.125 | 405.111 | 405.205 | 405.162 | 405.325 | 405.240 | 405.524 
85 9.50 410.005 | 410.055 | 410.041 | 410.135 | 410.092 | 410.255 | 410.170 | 410.455 
86 9.50 415.078 | 415.128 | 415.115 | 415.208 | 415.166 | 415.329 | 415.245 | 415.529 
87 9.50 420.010 | 420.060 | 420.046 | 420.140 | 420.098 | 420.260 | 420.177 | 420.461 
88 9.50 425.081 | 425.131 | 425.118 | 425.212 | 425.170 | 425.332 | 425.249 | 425.534 
89 9.50 430.015 | 430.064 | 430.052 | 430.145 | 430.104 | 430.266 | 430.183 | 430.467 
90 9. 50 435.085 | 435.134 | 435.122 | 435.215 | 435.174 | 435.336 | 435.254 | 435.538 
91 9. 50 440.019 | 440.069 | 440.057 | 440.150 | 440.109 | 440.271 | 440.189 | 440.473 
92 9. 50 445.088 | 445.137 | 445.125 | 445.218 | 445.178 | 445.340 | 445.259 | 445.543 
93 9. 50 450.024 | 450.073 | 450.061 | 450.154 | 450.115 | 450.276 | 450.195 | 450.479 
94 9. 50 455.091 | 455.140 | 455.129 | 455.221 | 455.182 | 455.343 | 455.263 | 455.547 
95 9. 50 460.028 | 460.077 | 460.066 | 460.159 | 460.120 | 460.281 | 460.201 | 460.485 
96 9. 50 465.094 | 465.142 | 465.132 | 465.224 | 465.186 | 465.347 | 465.267 | 465.551 
97 9. 50 470.032 | 470.081 | 470.070 | 470.163 | 470.125 | 470.286 | 470.207 | 470.490 
98 9. 50 475.097 | 475.145 | 475.135 | 475.227 | 475.189 | 475.350 | 475.272 | 475.555 
99 9.50 480.036 | 480.085 | 480.075 | 480.167 | 480.129 | 480.290 | 480.212 | 480.496 
100 9. 50 485.099 | 485.147 | 485.138 | 485.230 | 485.193 | 485.353 | 485.276 | 485.559 





















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 965 . 
R 9-112 棒 间 距 Mpi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=6mm 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Emin =9. 425mm (mm) 
E pin FU E ma AIPE IEE Mpi 
kiai =. 4H 5H 6H 7H 
z Dpi 
mın max mın max mın max mın max 

10 10. 60 43. 402 43. 509 43. 436 43.613 43. 484 43. 765 43. 559 44.009 
11 10. 60 49. 013 49. 104 49. 042 49. 196 49. 085 49. 331 49. 151 49. 550 
12 10. 60 55. 770 55. 855 55. 798 55. 942 55. 839 56. 070 55. 902 56. 280 
13 10. 60 61. 346 61. 425 61. 372 61. 508 61.411 61. 630 61. 471 61. 830 
14 10. 60 67. 953 68. 030 67. 979 68. 110 68. 018 68. 230 68. 077 68. 427 
15 10. 60 73. 552 73. 626 73. 578 73. 704 73.615 73. 821 73. 674 74. 014 
16 10. 60 80. 066 80. 139 80. 092 80. 216 80. 130 80. 332 80. 188 80. 523 
17 10. 60 85. 696 85. 767 85. 722 85. 843 85. 759 85. 957 85. 817 86. 145 
18 10. 60 92. 144 92. 214 92. 170 92. 290 92. 208 92. 404 92. 265 92. 592 
19 10. 60 97. 804 97. 872 97. 829 97. 947 97.867 98. 060 97. 924 98. 246 
20 10. 60 104. 202 104. 270 104. 228 104. 345 104. 265 104. 457 104. 324 104. 644 
21 10. 60 109. 888 109. 955 109. 914 110. 029 109. 951 110. 141 110. 009 110. 326 
22 11. 20 114. 227 114. 296 114. 254 114. 375 114. 294 114. 493 114. 356 114. 687 
23 11. 20 119. 953 120. 022 119. 981 120. 100 120. 021 120. 216 120. 082 120. 410 
24 11. 20 126. 289 126. 357 126.317 126. 435 126. 357 126. 551 126.418 126. 744 
25 11. 20 132. 032 132. 099 132. 060 132. 176 132. 100 132. 292 132. 162 132. 485 
26 11. 20 138. 339 138. 405 138. 367 138. 483 138. 407 138. 599 138. 469 138. 791 
27 11. 20 144. 097 144. 163 144. 125 144. 240 144. 166 144. 355 144. 228 144. 547 
28 11. 20 150. 380 150. 445 150. 408 150. 522 150. 449 150. 638 150. 512 150. 830 
29 11. 20 156. 152 156. 216 156. 180 156. 294 156. 221 156. 409 156. 284 156. 600 
30 11. 20 162. 414 162. 478 162. 443 162. 555 162. 484 162. 671 162. 547 162. 863 
31 11. 20 168. 199 168. 262 168. 228 168. 339 168. 269 168. 455 168. 333 168. 646 
32 11. 20 174. 443 174. 507 174. 473 174. 584 174. 514 174. 699 174. 578 174. 891 
33 11. 20 180. 240 180. 302 180. 269 180. 379 180. 311 180. 495 180. 375 180. 687 
34 11. 20 186. 469 186. 531 186. 498 186. 608 186. 540 186. 724 186. 605 186. 916 
35 11. 20 192. 275 192. 337 192. 305 192. 414 192. 347 192. 530 192. 412 192. 722 
36 11. 20 198. 491 198. 553 198. 521 198. 630 198. 563 198. 746 198. 629 198. 939 
37 11. 20 204. 307 204. 368 204. 337 204. 445 204. 380 204. 561 204. 445 204. 754 
38 11. 20 210. 510 210. 571 210. 541 210. 649 210. 584 210. 765 210. 650 210. 959 
39 11.20 216. 335 216. 395 216. 365 216. 473 216. 409 216. 589 216. 475 216. 783 
40 11. 20 222. 528 222. 588 222. 558 222. 666 222. 602 222. 783 222. 669 222. 977 
41 11. 20 228. 360 228. 420 228. 391 228. 498 228. 435 228. 614 228. 502 228. 809 
42 11. 20 234. 543 234. 603 234. 574 234. 681 234. 619 234. 798 234. 687 234. 993 
43 11. 20 240. 382 240. 442 240. 414 240. 520 240. 458 240. 637 240. 527 240. 832 
44 11. 20 246. 557 246. 616 246. 589 246. 695 246. 634 246. 812 246. 703 247. 008 
45 11. 20 252. 403 252. 462 252. 435 252. 541 252. 480 252. 658 252. 549 252. 854 
46 11. 20 258. 570 258. 629 258. 602 258. 707 258. 647 258. 825 258. 717 259. 022 
47 11. 20 264. 422 264. 480 264. 454 264. 559 264. 500 264. 677 264. 570 264. 874 
48 11. 20 270. 582 270. 640 270. 614 270. 719 270. 660 270. 837 270. 731 271. 034 
49 11. 20 276. 439 276. 497 276. 472 276. 576 276. 518 276. 695 276. 589 276. 892 
50 11. 20 282. 592 282. 650 282. 625 282. 729 282.672 282. 848 282. 743 283. 046 
51 11. 20 288. 455 288. 513 288. 488 288. 592 288. 535 288. 711 288. 607 288. 909 
52 11. 20 294. 602 294. 659 294. 635 294. 739 294. 682 294. 859 294. 755 295. 057 
53 11. 20 300. 470 300. 527 300. 503 300. 607 300. 551 300. 726 300. 623 300. 925 
54 11. 20 306. 611 306. 668 306. 645 306. 748 306. 693 306. 868 306. 765 307. 068 
55 11. 20 312. 483 312. 540 312. 517 312. 620 312. 565 312. 740 312. 639 312. 940 
































- 966 . 公差 与 配合 实用 手册 
E 
E nin I E max AIPE EJE Mpi 
相关 F. EE rZ, 
je — 4H 5H 6H 
min max min max min max min max 

56 11.20 | 318.620 | 318.676 | 318.654 | 318.756 | 318.702 | 318.877 | 318.776 | 319.078 
57 11.20 | 324.496 | 324.552 | 324.530 | 324.633 | 324.579 | 324.754 | 324.653 | 324.955 
58 11.20 | 330.627 | 330.683 | 330.662 | 330.764 | 330.711 | 330.885 | 330.785 | 331.087 
59 11.20 | 336.508 | 336.564 | 336.542 | 336.645 | 336.592 | 336.766 | 336.667 | 336.968 
60 11.20 | 342.635 | 342.690 | 342.670 | 342.772 | 342.719 | 342.893 | 342.794 | 343.095 
61 11.20 | 348.519 | 348.574 | 348.554 | 348.656 | 348.604 | 348.778 | 348.680 | 348.980 
62 11.20 | 354.642 | 354.697 | 354.677 | 354.778 | 354.727 | 354.901 | 354.803 | 355.104 
63 11.20 | 360.529 | 360.584 | 360.565 | 360.666 | 360.615 | 360.788 | 360.692 | 360.992 
64 11.20 | 366.648 | 366.703 | 366.684 | 366.785 | 366.734 | 366.908 | 366.811 | 367.112 
65 11.20 | 372.539 | 372.594 | 372.575 | 372.676 | 372.626 | 372.799 | 372.703 | 373.003 
66 11.20 | 378.654 | 378.709 | 378.690 | 378.791 | 378.741 | 378.914 | 378.819 | 379.119 
67 11.20 | 384.548 | 384.603 | 384.584 | 384.685 | 384.636 | 384.809 | 384.714 | 385.014 
68 11.20 | 390.660 | 390.714 | 390.696 | 390.797 | 390.748 | 390.920 | 390.827 | 391.126 
69 11.20 | 396.557 | 396.611 | 396.593 | 396.694 | 396.646 | 396.818 | 396.725 | 397.024 
70 11.20 | 402.665 | 402.719 | 402.702 | 402.802 | 402.754 | 402.926 | 402.834 | 403.133 
71 11.20 | 408.565 | 408.619 | 408.602 | 408.702 | 408.655 | 408.827 | 408.735 | 409.034 
72 11.20 | 414.670 | 414.724 | 414.708 | 414.807 | 414.760 | 414.932 | 414.841 | 415.140 
73 11.20 | 420.573 | 420.626 | 420.610 | 420.710 | 420.663 | 420.835 | 420.744 | 421.043 
74 11.20 | 426.675 | 426.729 | 426.713 | 426.812 | 426.766 | 426.938 | 426.847 | 427.146 
75 11.20 | 432.580 | 432.634 | 432.618 | 432.717 | 432.672 | 432.843 | 432.753 | 433.052 
76 11.20 | 438.680 | 438.733 | 438.718 | 438.817 | 438.772 | 438.943 | 438.854 | 439. 153 
77 11.20 | 444.587 | 444.640 | 444.625 | 444.724 | 444.680 | 444.851 | 444.762 | 445.061 
78 11.20 | 450.684 | 450.737 | 450.723 | 450.822 | 450.777 | 450.948 | 450.860 | 451.158 
79 11.20 | 456.594 | 456.647 | 456.633 | 456.731 | 456.687 | 456.858 | 456.770 | 457.069 
80 11.20 | 462.689 | 462.741 | 462.727 | 462.826 | 462.782 | 462.953 | 462.866 | 463.164 
81 11.20 | 468.601 | 468.653 | 468.639 | 468.738 | 468.695 | 468.865 | 468.778 | 469.077 
82 11.20 | 474.693 | 474.745 | 474.732 | 474.830 | 474.787 | 474.958 | 474.871 | 475.170 
83 11.20 | 480.607 | 480.659 | 480.646 | 480.744 | 480.702 | 480.872 | 480.786 | 481.084 
84 11.20 | 486.697 | 486.749 | 486.736 | 486.835 | 486.792 | 486.964 | 486.877 | 487.178 
85 11.20 | 492.613 | 492.665 | 492.652 | 492.751 | 492.708 | 492.880 | 492.794 | 493.095 
86 11.20 | 498.700 | 498.753 | 498.740 | 498.839 | 498.797 | 498.968 | 498.882 | 499.184 
87 11.20 | 504.618 | 504.670 | 504.658 | 504.757 | 504.715 | 504.887 | 504.801 | 505.102 
88 11.20 | 510.704 | 510.756 | 510.744 | 510.843 | 510.801 | 510.973 | 510.888 | 511.189 
89 11.20 | 516.623 | 516.676 | 516.664 | 516.763 | 516.721 | 516.893 | 516.808 | 517.110 
90 11.20 | 522.707 | 522.760 | 522.748 | 522.847 | 522.805 | 522.977 | 522.893 | 523.195 
91 11.20 | 528.629 | 528.681 | 528.669 | 528.768 | 528.727 | 528.899 | 528.815 | 529.117 
92 11.20 | 534.711 | 534.763 | 534.752 | 534.850 | 534.810 | 534.982 | 534.898 | 535.200 
93 11.20 | 540.634 | 540.686 | 540.675 | 540.773 | 540.733 | 540.905 | 540.821 | 541.124 
94 11.20 | 546.714 | 546.766 | 546.755 | 546.854 | 546.814 | 546.986 | 546.902 | 547.206 
95 11.20 | 552.638 | 552.690 | 552.680 | 552.779 | 552.739 | 552.911 | 552.828 | 553.131 
96 11.20 | 558.717 | 558.769 | 558.759 | 558.857 | 558.818 | 558.990 | 558.907 | 559.211 
97 11.20 | 564.643 | 564.695 | 564.685 | 564.784 | 564.744 | 564.917 | 564.834 | 565.138 
98 11.20 | 570.720 | 570.772 | 570.762 | 570.861 | 570.821 | 570.994 | 570.912 | 571.216 
99 11.20 | 576.647 | 576.699 | 576.689 | 576.788 | 576.749 | 576.922 | 576.840 | 577.145 
100 11.20 | 582.723 | 582.775 | 582.765 | 582.864 | 582.825 | 582.998 | 582.916 | 583.221 
































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 967 . 
表 9-113 ” 棒 间 距 Mi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m =8mm 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Emin =12. 566mm (mm) 
En 和 Eu 的 棒 间 距 Mpi 
kiai =. 4H 5H 6H 7H 
z Dpi 
mın max mın max mın max mın max 
10 14. 00 58. 461 58. 568 58. 496 58. 677 58. 549 58. 836 58. 629 59. 095 
11 14. 00 65. 881 65. 976 65. 913 66. 074 65. 961 66. 218 66. 034 66. 454 
12 14. 00 74. 865 74. 955 74. 896 75. 048 74. 942 75.186 75.012 75.413 
13 14. 00 82. 277 82. 362 82. 307 82. 450 82. 351 82. 583 82. 419 82. 801 
14 14. 00 91.076 91. 158 91. 106 91. 245 91. 149 91. 375 91.216 91. 591 
15 14. 00 98. 529 98. 608 98.558 98. 694 98. 601 98. 821 98. 667 99, 031 
16 14. 00 107. 209 107. 287 107. 238 107. 371 107. 281 107. 498 107. 347 107. 707 
17 14. 00 114. 708 114. 783 114. 737 114. 867 114. 779 114. 992 114. 845 115. 198 
18 14. 00 123. 302 123. 376 123. 331 123. 460 123. 374 123. 584 123. 440 123. 790 
19 14. 00 130. 842 130. 915 130. 871 130. 998 130.914 131. 121 130. 980 131.326 
20 15. 00 135. 949 136.028 135. 981 136. 117 136. 028 136. 250 136. 099 136. 470 
21 15. 00 143. 564 143. 641 143. 596 143. 729 143. 642 143. 861 143. 714 144. 079 
22 15. 00 152. 061 152. 137 152. 093 152. 224 152. 139 152.355 152. 211 152. 572 
23 15. 00 159. 699 159. 773 159. 731 159. 860 159. 777 159. 990 159. 848 160. 205 
24 15. 00 168. 148 168. 221 168. 180 168. 308 168. 226 168. 438 168. 298 168. 653 
25 15. 00 175. 807 175. 879 175. 839 175. 966 175. 886 176. 095 175. 957 176. 309 
26 15. 00 184. 217 184. 289 184. 249 184. 375 184. 296 184. 504 184. 368 184. 718 
27 15. 00 191. 896 191. 967 191. 929 192. 053 191. 976 192. 181 192. 048 192. 395 
28 15. 00 200. 274 200. 344 200. 307 200. 430 200. 354 200. 559 200. 426 200. 772 
29 15. 00 207. 971 208. 041 208. 004 208. 127 208. 052 208. 255 208. 124 208. 468 
30 15. 00 216. 322 216. 391 216. 355 216. 476 216. 402 216. 605 216. 476 216. 818 
31 15. 00 224. 035 224. 104 224. 069 224. 189 224. 117 224. 318 224. 190 224. 531 
32 15. 00 232. 362 232. 430 232. 396 232. 516 232. 444 232. 644 232. 518 232. 858 
33 15. 00 240. 091 240. 158 240. 125 240. 244 240. 173 240. 372 240. 248 240. 586 
34 15. 00 248. 397 248. 464 248. 431 248. 550 248. 480 248. 679 248. 555 248. 893 
35 15. 00 256. 139 256. 206 256. 174 256. 292 256. 223 256. 421 256. 298 256. 635 
36 15. 00 264. 427 264. 493 264. 462 264. 580 264.511 264. 709 264. 587 264. 923 
37 15. 00 272. 182 272. 248 272. 217 272. 334 272. 267 272. 463 272. 343 272. 678 
38 15. 00 280. 454 280. 519 280. 489 280. 606 280. 539 280. 735 280. 616 280. 950 
39 15. 00 288. 220 288. 285 288. 255 288. 372 288. 306 288. 501 288. 383 288. 716 
40 15. 00 296. 478 296. 543 296. 513 296. 629 296. 564 296. 759 296. 642 296. 975 
41 15. 00 304. 254 304. 319 304. 290 304. 405 304. 341 304. 535 304. 419 304. 751 
42 15. 00 312. 499 312. 563 312. 535 312. 650 312. 587 312. 780 312. 665 312. 997 
43 15. 00 320. 285 320. 349 320.321 320. 436 320. 373 320. 566 320. 452 320. 783 
44 15. 00 328. 518 328. 582 328. 555 328. 669 328. 607 328. 800 328. 687 329. 017 
45 15. 00 336. 313 336. 376 336. 350 336. 464 336. 402 336. 595 336. 482 336. 812 
46 15. 00 344. 536 344. 598 344. 573 344. 686 344. 626 344. 818 344. 706 345. 036 
47 15. 00 352. 339 352. 401 352. 376 352. 489 352. 429 352. 620 352. 510 352. 839 
48 15. 00 360. 552 360. 614 360. 589 360. 702 360. 643 360. 834 360. 724 361. 053 
49 15. 00 368. 362 368. 424 368. 400 368. 512 368. 453 368. 644 368. 536 368. 864 
50 15. 00 376. 566 376. 628 376. 604 376.716 376. 658 376. 849 376. 741 377. 069 
51 15. 00 384. 383 384. 445 384. 421 384. 533 384. 476 384. 666 384. 559 384. 887 
52 15. 00 392. 580 392. 641 392. 618 392. 729 392. 673 392. 862 392. 756 393. 084 
53 15. 00 400. 403 400. 464 400. 442 400. 553 400. 497 400. 686 400. 581 400. 908 
54 15. 00 408. 592 408. 652 408. 631 408. 742 408. 686 408. 875 408. 771 409. 098 
55 15. 00 416. 422 416. 482 416. 461 416. 571 416. 517 416. 705 416. 602 416. 928 





















































- 968 . 公差 与 配合 实用 手册 
E 
E nin I E max AIPE EJE Mpi 
相关 F. EE rZ, 
je — 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 15.00 | 424.603 | 424.663 | 424.643 | 424.753 | 424.699 | 424.887 | 424.784 | 425.111 
57 15.00 | 432.439 | 432.499 | 432.478 | 432.588 | 432.535 | 432.723 | 432.621 | 432.947 
58 15.00 | 440.614 | 440.674 | 440.654 | 440.764 | 440.711 | 440.899 | 440.797 | 441.123 
59 15.00 | 448.455 | 448.514 | 448.495 | 448.604 | 448.552 | 448.739 | 448.639 | 448.964 
60 15.00 | 456.624 | 456.683 | 456.664 | 456.774 | 456.722 | 456.909 | 456.809 | 457.135 
61 15.00 | 464.470 | 464.529 | 464.510 | 464.619 | 464.568 | 464.755 | 464.656 | 464.981 
62 15.00 | 472.633 | 472.692 | 472.674 | 472.783 | 472.732 | 472.919 | 472.821 | 473.146 
63 15.00 | 480.484 | 480.543 | 480.524 | 480.634 | 480.583 | 480.771 | 480.672 | 480.999 
64 15.00 | 488.642 | 488.701 | 488.683 | 488.793 | 488.742 | 488.930 | 488.831 | 489.159 
65 15.00 | 496.497 | 496.556 | 496.538 | 496.648 | 496.597 | 496.786 | 496.687 | 497.015 
66 15.00 | 504.650 | 504.709 | 504.692 | 504.801 | 504.751 | 504.940 | 504.842 | 505.170 
67 15.00 | 512.509 | 512.568 | 512.551 | 512.660 | 512.611 | 512.799 | 512.702 | 513.030 
68 15.00 | 520.658 | 520.717 | 520.700 | 520.809 | 520.760 | 520.949 | 520.852 | 521.180 
69 15.00 | 528.521 | 528.579 | 528.563 | 528.672 | 528.623 | 528.812 | 528.715 | 529.044 
70 15.00 | 536.665 | 536.724 | 536.708 | 536.817 | 536.768 | 536.957 | 536.861 | 537.190 
71 15.00 | 544.532 | 544.590 | 544.574 | 544.684 | 544.636 | 544.824 | 544.728 | 545.058 
72 15.00 | 552.672 | 552.731 | 552.715 | 552.825 | 552.777 | 552.965 | 552.870 | 553.200 
73 15.00 | 560.542 | 560.601 | 560.585 | 560.695 | 560.647 | 560.836 | 560.741 | 561.071 
74 15.00 | 568.679 | 568.737 | 568.722 | 568.832 | 568.784 | 568.973 | 568.878 | 569.209 
75 15.00 | 576.552 | 576.610 | 576.596 | 576.705 | 576.658 | 576.847 | 576.753 | 577.084 
76 15.00 | 584.685 | 584.743 | 584.729 | 584.838 | 584.791 | 584.981 | 584.887 | 585.218 
77 15.00 | 592.561 | 592.620 | 592.606 | 592.715 | 592.669 | 592.858 | 592.764 | 593.096 
78 15.00 | 600.691 | 600.749 | 600.735 | 600.845 | 600.799 | 600.988 | 600.895 | 601.227 
79 15.00 | 608.570 | 608.629 | 608.615 | 608.725 | 608.679 | 608.868 | 608.775 | 609.108 
80 15.00 | 616.696 | 616.755 | 616.741 | 616.851 | 616.805 | 616.995 | 616.902 | 617.235 
81 15.00 | 624.579 | 624.637 | 624.624 | 624.734 | 624.688 | 624.878 | 624.786 | 625.119 
82 15.00 | 632.702 | 632.760 | 632.747 | 632.857 | 632.812 | 633.002 | 632.910 | 633.244 
83 15.00 | 640.587 | 640.645 | 640.632 | 640.742 | 640.697 | 640.888 | 640.796 | 641.130 
84 15.00 | 648.707 | 648.765 | 648.753 | 648.863 | 648.818 | 649.009 | 648.917 | 649.252 
85 15.00 | 656.595 | 656.653 | 656.641 | 656.751 | 656.706 | 656.897 | 656.806 | 657.141 
86 15.00 | 664.712 | 664.770 | 664.758 | 664.868 | 664.824 | 665.015 | 664.924 | 665.260 
87 15.00 | 672.602 | 672.660 | 672.649 | 672.759 | 672.715 | 672.906 | 672.815 | 673.152 
88 15.00 | 680.717 | 680.775 | 680.763 | 680.874 | 680.830 | 681.021 | 680.931 | 681.268 
89 15.00 | 688.610 | 688.668 | 688.656 | 688.767 | 688.723 | 688.915 | 688.824 | 689.162 
90 15.00 | 696.721 | 696.780 | 696.768 | 696.879 | 696.835 | 697.028 | 696.937 | 697.275 
91 15.00 | 704.616 | 704.675 | 704.664 | 704.774 | 704.731 | 704.923 | 704.833 | 705.172 
92 15.00 | 712.726 | 712.784 | 712.773 | 712.884 | 712.841 | 713.033 | 712.943 | 713.283 
93 15.00 | 720.623 | 720.681 | 720.671 | 720.781 | 720.739 | 720.931 | 720.842 | 721.181 
94 15.00 | 728.730 | 728.788 | 728.778 | 728.889 | 728.846 | 729.039 | 728.950 | 729.290 
95 15.00 | 736.629 | 736.688 | 736.677 | 736.788 | 736.746 | 736.939 | 736.850 | 737.191 
96 15.00 | 744.734 | 744.792 | 744.782 | 744.893 | 744.851 | 745.045 | 744.956 | 745.297 
97 15.00 | 752.635 | 752.694 | 752.684 | 752.795 | 752.753 | 752.947 | 752.858 | 753.200 
98 15.00 | 760.738 | 760.796 | 760.787 | 760.898 | 760.856 | 761.050 | 760.961 | 761.304 
99 15.00 | 768.641 | 768.700 | 768.690 | 768.802 | 768.760 | 768.955 | 768.866 | 769.209 
100 15.00 | 776.742 | 776.800 | 776.791 | 776.903 | 776.861 | 777.056 | 776.967 | 777.311 
































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 969 . 
KR 9-114 棒 间 距 Mi 
30° 内 花 键 ” 模 数 m=10mm 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Emin =15. 708mm (mm) 
Ew 和 ,的 棒 间 距 Mni 
kiai =. 4H 5H 6H 7H 
z Dpi 
mın max mın max mın max mın max 
10 17. 00 75. 139 75. 237 75. 173 75. 338 75. 223 75. 489 75. 302 75.736 
11 17. 00 84. 268 84. 358 84. 300 84. 454 84. 348 84. 596 84. 423 84. 830 
12 17. 00 95. 433 95. 520 95. 465 95. 614 95. 512 95. 753 95. 585 95. 983 
13 18. 00 100. 946 101. 043 100. 983 101. 147 101. 036 101. 302 101. 118 101. 557 
14 18. 00 111. 995 112. 087 112. 030 112. 188 112. 082 112. 338 112. 162 112. 585 
15 18. 00 121. 362 121. 450 121. 397 121. 548 121. 447 121. 693 121. 526 121. 933 
16 18. 00 132. 238 132. 324 132.273 132. 420 132. 323 132. 563 132. 401 132. 800 
17 18. 00 141. 644 141. 727 141. 677 141. 821 141. 727 141. 961 141. 804 142. 194 
18 18. 00 152. 402 152. 484 152. 436 152::577 152. 486 152. 717 152. 563 152. 948 
19 18. 00 161. 850 161. 929 161. 884 162. 022 161. 933 162. 160 162. 009 162. 388 
20 18. 00 172. 521 172. 600 172.555 172. 692 172. 605 172. 829 172. 682 173. 058 
21 18. 00 182. 008 182. 086 182. 043 182. 177 182. 092 182. 314 182. 169 182. 540 
22 18. 00 192. 612 192. 688 192. 646 192. 779 192. 696 192. 916 192. 773 193. 142 
23 18. 00 202. 135 202. 211 202. 170 202. 301 202. 220 202. 437 202. 297 202. 663 
24 18. 00 212. 683 212. 758 212.718 212. 849 212. 769 212. 985 212. 846 213. 211 
25 18. 00 222. 239 222. 313 222. 274 222. 403 222. 324 222. 539 222. 402 222. 764 
26 18. 00 232. 741 232. 815 232.777 232. 905 232. 828 233. 041 232. 906 233. 267 
27 18. 00 242. 325 242. 398 242. 361 242. 488 242. 412 242. 624 242.491 242. 849 
28 18. 00 252. 790 252. 862 252. 825 252. 952 252. 877 253. 088 252. 957 253. 314 
29 18. 00 262. 399 262. 470 262. 435 262. 561 262. 487 262. 697 262. 567 262. 923 
30 18. 00 272. 830 272. 901 272. 867 272. 992 272. 919 273. 128 273. 000 273. 355 
31 18. 00 282. 462 282. 533 282. 499 282. 624 282. 552 282. 760 282. 633 282. 986 
32 18. 00 292. 865 292. 935 292. 902 293. 026 292. 955 293. 163 293. 037 293. 390 
33 18. 00 302. 518 302. 587 302. 555 302. 678 302. 608 302. 815 302. 690 303. 042 
34 18. 00 312. 896 312. 965 312. 933 313. 056 312. 987 313. 193 313. 070 313. 421 
35 18. 00 322. 566 322. 635 322. 604 322. 726 322. 658 322. 863 322. 741 323. 091 
36 18. 00 332. 922 332. 990 332. 960 333. 082 333. 015 333. 220 333. 099 333. 449 
37 18. 00 342. 609 342. 677 342. 647 342. 769 342. 703 342. 907 342. 787 343. 136 
38 18. 00 352. 946 353. 013 352. 984 353. 106 353. 040 353. 244 353. 125 353. 474 
39 18. 00 362. 648 362. 715 362. 686 362. 807 362. 742 362. 945 362. 828 363. 176 
40 18. 00 372. 967 373. 034 373. 006 373. 126 373. 062 373. 265 373. 149 373. 496 
41 18. 00 382. 682 382. 749 382. 722 382. 841 382. 779 382. 981 382. 865 383. 212 
42 19. 00 389. 817 389. 884 389. 857 389. 979 389. 916 390. 121 390. 005 390. 358 
43 19. 00 399. 551 399. 618 399. 592 399. 713 399. 650 399. 855 399. 740 400. 092 
44 19. 00 409. 843 409. 910 409. 884 410. 005 409. 943 410. 148 410. 034 410. 386 
45 19. 00 419. 588 419. 654 419. 629 419. 750 419. 689 419. 893 419. 780 420. 131 
46 19. 00 429. 867 429. 933 429. 909 430. 029 429. 969 430. 172 430. 060 430. 411 
47 19. 00 439. 622 439. 688 439. 664 439. 783 439. 724 439. 927 439. 816 440. 166 
48 19. 00 449. 889 449. 954 449. 931 450. 050 449. 992 450. 194 450. 084 450. 434 
49 19. 00 459. 653 459.718 459. 695 459. 814 459. 756 459. 959 459. 849 460. 199 
50 19. 00 469. 909 469. 974 469. 951 470. 070 470. 013 470. 215 470. 107 470. 455 
51 19. 00 479. 682 479. 7147 479. 724 479. 844 479. 786 479. 989 479. 880 480. 232 
52 19. 00 489. 927 489. 992 489. 970 490. 090 490. 033 490. 236 490. 127 490. 479 
53 19. 00 499. 708 499. 773 499. 751 499. 870 499. 814 500. 017 499. 009 500. 261 
54 19. 00 509. 944 510. 009 509. 988 510.107 510.051 510. 254 510. 147 510. 498 
55 19. 00 519.732 519. 797 519.776 519. 895 519. 839 520. 042 519.936 520. 288 





















































- 970 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 
E min FI is 的 棒 间 距 Mi 
齿 数 | 量 棒 直径 
ñ D. 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

56 19.00 | 529.960 | 530.024 | 530.004 | 530.123 | 530.068 | 530.271 | 530.165 | 530.517 
57 19.00 | 539.755 | 539.819 | 539.799 | 539.918 | 539.863 | 540.066 | 539.961 | 540.313 
58 19.00 | 549.974 | 550.038 | 550.019 | 550.138 | 550.083 | 550.287 | 550.181 | 550.534 
59 19.00 | 559.776 | 559.840 | 559.821 | 559.939 | 559.886 | 560.089 | 559.984 | 560.337 
60 19.00 | 569.988 | 570.052 | 570.033 | 570.152 | 570.098 | 570.301 | 570.197 | 570.551 
61 19.00 | 579.795 | 579.859 | 579.841 | 579.960 | 579.907 | 580.110 | 580.006 | 580.360 
62 19.00 | 590.000 | 590.064 | 590.046 | 590.165 | 590.112 | 590.316 | 590.212 | 590.567 
63 19.00 | 599.814 | 599.878 | 599.860 | 599.979 | 599.926 | 600.130 | 600.027 | 600.382 
64 19.00 | 610.012 | 610.076 | 610.058 | 610.177 | 610.125 | 610.329 | 610.227 | 610.582 
65 19.00 | 619.831 | 619.895 | 619.378 | 619.996 | 619.945 | 620.149 | 620.047 | 620.402 
66 19.00 | 630.023 | 630.087 | 630.070 | 630.189 | 630.137 | 630.342 | 630.240 | 630.596 
67 19.00 | 639.847 | 639.911 | 639.894 | 640.013 | 639.962 | 640.167 | 640.065 | 640.422 
68 19.00 | 650.033 | 650.097 | 650.081 | 650.200 | 650.149 | 650.354 | 650.253 | 650.610 
69 19.00 | 659.863 | 659.926 | 659.910 | 660.029 | 659.979 | 660.184 | 660.083 | 660.441 
70 19.00 | 670.043 | 670.107 | 670.091 | 670.210 | 670.160 | 670.365 | 670.265 | 670.624 
71 19.00 | 679.877 | 679.941 | 679.925 | 680.044 | 679.995 | 680.200 | 680.100 | 680.459 
72 19.00 | 690.053 | 690.116 | 690.101 | 690.220 | 690.171 | 690.377 | 690.277 | 690.636 
73 19.00 | 699.891 | 699.954 | 699.939 | 700.059 | 700.009 | 700.215 | 700.116 | 700.476 
74 19.00 | 710.062 | 710.125 | 710.110 | 710.230 | 710.181 | 710.387 | 710.288 | 710.649 
75 19.00 | 719.904 | 719.967 | 719.953 | 720.072 | 720.024 | 720.230 | 720.131 | 720.493 
76 19.00 | 730.070 | 730.134 | 730.119 | 730.239 | 730.191 | 730.397 | 730.299 | 730.661 
77 19.00 | 739.916 | 739.980 | 739.966 | 740.086 | 740.037 | 740.244 | 740.146 | 740.509 
78 19.00 | 750.078 | 750.142 | 750.128 | 750.248 | 750.200 | 750.407 | 750.309 | 750.673 
79 19.00 | 759.928 | 759.991 | 759.978 | 760.098 | 760.050 | 760.258 | 760.160 | 760.524 
80 19.00 | 770.085 | 770.149 | 770.136 | 770.256 | 770.209 | 770.417 | 770.319 | 770.684 
81 19.00 | 779.939 | 780.003 | 779.990 | 780.110 | 780.063 | 780.271 | 780.173 | 780.539 
82 19.00 | 790.093 | 790.157 | 790.144 | 790.264 | 790.217 | 790.426 | 790.328 | 790.695 
83 19.00 | 799.950 | 800.013 | 800.001 | 800.122 | 800.074 | 800.284 | 800.186 | 800.554 
84 19.00 | 810.100 | 810.164 | 810.151 | 810.272 | 810.225 | 810.435 | 810.337 | 810.706 
85 19.00 | 819.960 | 820.024 | 820.011 | 820.133 | 820.086 | 820.296 | 820.199 | 820.568 
86 19.00 | 830.106 | 830.170 | 830.158 | 830.280 | 830.233 | 830.444 | 830.346 | 830.716 
87 19.00 | 839.969 | 840.034 | 840.022 | 840.143 | 840.097 | 840.308 | 840.210 | 840.581 
88 19.00 | 850.113 | 850.177 | 850.165 | 850.287 | 850.240 | 850.452 | 850.355 | 850.727 
89 19.00 | 859.979 | 860.043 | 860.031 | 860.153 | 860.107 | 860.319 | 860.222 | 860.595 
90 19.00 | 870.119 | 870.183 | 870.172 | 870.294 | 870.248 | 870.460 | 870.363 | 870.737 
91 19.00 | 879.988 | 880.052 | 880.041 | 880.163 | 880.117 | 880.330 | 880.233 | 880.608 
92 19.00 | 890.125 | 890.189 | 890.178 | 890.301 | 890.255 | 890.468 | 890.371 | 890.747 
93 19.00 | 899.996 | 900.061 | 900.050 | 900.173 | 900.127 | 900.341 | 900.244 | 900.620 
94 19.00 | 910.130 | 910.195 | 910.184 | 910.307 | 910.262 | 910.476 | 910.379 | 910.756 
95 19.00 | 920.005 | 920.069 | 920.059 | 920.182 | 920.137 | 920.351 | 920.254 | 920.632 
96 19.00 | 930.136 | 930.201 | 930.190 | 930.314 | 930.268 | 930.483 | 930.387 | 930.766 
97 19.00 | 940.013 | 940.077 | 940.067 | 940.191 | 940.146 | 940.361 | 940.264 | 940. 644 
98 19.00 | 950.141 | 950.206 | 950.196 | 950.320 | 950.275 | 950.491 | 950.394 | 950.775 
99 19.00 | 960.020 | 960.085 | 960.075 | 960.200 | 960.154 | 960.371 | 960.274 | 960.656 
100 19.00 | 970.146 | 970.211 | 970.201 | 970.326 | 970.281 | 970.498 | 970.401 | 970.784 















































第 9 3 键 和 花 键 公差 与 配合 - 971- 
R 9-115 跨 棒 距 Mge 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =0. 5mm 作用 齿 厚 最 大 值 S,max = 0. 785mm (mm) 
本 FË S min 和 Swas 的 跨 棒 距 Mge 变换 
j 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 1.25 7.161 7.178 7. 142 7.172 7.114 7.162 7.067 7.147 1.2970 
11 1.25 7. 605 7. 622 7. 586 7.616 7. 558 7. 606 7. 510 7.591 1. 3031 
12 1.25 8. 179 8. 197 8. 159 8. 190 8. 130 8. 180 8. 080 8. 164 1. 3343 
13 1.18 8. 455 8. 473 8. 435 8. 466 8. 404 8. 456 8.353 8. 439 1. 3713 
14 1.18 9. 014 9. 033 8. 993 9. 026 8. 962 9.015 8. 909 8.998 1.3961 
15 1.18 9.473 9.493 9. 452 9.485 9.421 9.474 9. 367 9.457 1.4018 
16 1.18 10. 024 10.043 10. 002 10. 036 9. 970 10. 025 9. 915 10. 007 1. 4219 
17 1.18 10. 488 10. 508 10. 466 10. 500 10. 434 10. 489 10. 378 10. 471 1. 4273 
18 1.18 11. 032 11. 052 11. 010 11. 044 10. 976 11. 033 10. 920 11.014 1. 4441 
19 1.12 11. 341 11.361 11. 318 11. 353 11. 284 11. 341 11. 226 11. 323 1. 4764 
20 1.12 11. 879 11. 899 11. 855 11. 891 11. 820 11. 879 11. 762 11. 860 1. 4902 
21 1. 12 12. 349 12. 370 12. 326 12. 362 12. 291 12. 350 12. 231 12. 330 1. 4943 
22 1.12 12. 883 12. 904 12. 859 12. 896 12. 824 12. 884 12. 764 12. 864 1. 5061 
23 1.12 13. 357 13. 378 13. 333 13. 369 13. 297 13. 357 13. 236 13. 337 1. 5098 
24 1.12 13. 887 13. 909 13. 863 13. 900 13. 826 13. 887 13. 765 13. 867 1.5201 
25 1.12 14. 363 14. 384 14. 338 14.375 14. 302 14. 363 14. 240 14.343 1.5235 
26 1.12 14. 891 14. 912 14. 866 14. 903 14. 829 14. 891 14. 766 14. 870 1:5325 
27 1.12 15.368 15. 390 15. 343 15.381 15. 306 15. 368 15. 243 15.347 1. 5355 
28 1.12 15. 894 15.916 15. 869 15.907 15.831 15. 894 15. 767 15. 873 1. 5435 
29 1. 12 16. 373 16. 395 16. 348 16. 386 16. 309 16. 372 16. 245 16. 351 1. 5463 
30 1.12 16. 897 16. 919 16. 871 16. 909 16. 832 16. 896 16. 768 16. 875 1. 5534 
31 1.12 17. 377 17. 399 17. 351 17. 390 17. 312 17. 376 17. 247 17.355 1. 5560 
32 1.12 17. 899 17.921 17. 873 17.912 17. 834 17. 898 17. 768 17.876 1. 5623 
33 1.12 18. 380 18.403 18. 354 18. 393 18.315 18. 380 18. 249 18. 358 1. 5647 
34 1.12 18.901 18. 923 18. 875 18. 914 18. 835 18. 900 18. 769 18.878 1. 5704 
35 1.12 19. 384 19. 406 19. 357 19. 396 19. 317 19. 382 19. 250 19. 360 1. 5726 
36 1..12 19. 903 19. 926 19. 876 19. 916 19. 836 19. 902 19. 769 19. 879 1. 5778 
37 1.12 20. 387 20. 409 20. 360 20. 399 20.319 20. 385 20. 252 20. 362 1. 5798 
38 1.12 20. 905 20. 927 20. 878 20. 917 20. 837 20. 903 20. 769 20. 880 1. 5845 
39 1.12 21. 389 21.412 21. 362 21. 402 21. 321 21. 387 21. 252 21. 364 1. 5864 
40 1. 12 21. 906 21. 929 21. 879 21.919 21. 838 21. 904 21. 769 21. 881 1. 5907 
41 1.12 22. 391 22.414 22. 364 22. 404 22. 323 22. 389 22. 253 22. 366 1. 5925 
42 1.12 22. 908 22. 931 22. 880 22. 920 22. 838 22. 906 22. 769 22. 882 1. 5965 
43 1. 12 23. 393 23.416 23. 366 23. 406 23. 324 23. 391 23. 254 23. 368 1. 5981 
44 1.12 23. 909 23. 932 23. 881 23. 922 23. 839 23. 907 23. 768 23. 883 1. 6017 
45 1. 12 24. 395 24. 418 24. 367 24. 408 24. 325 24. 393 24. 254 24. 369 1. 6033 
46 1.12 24. 910 24. 933 24. 882 24. 923 24. 839 24. 908 24. 768 24. 884 1. 6066 
47 1.12 25. 397 25. 420 25. 369 25. 410 25. 326 25. 394 25:255 25. 370 1. 6081 
48 1.12 25.911 25. 934 25. 883 25. 924 25. 840 25. 908 25. 768 25. 884 1.6112 
49 1.12 26. 399 26. 422 26. 370 26.411 26. 327 26. 396 26.255 26.371 1.6125 
50 1.12 26.912 26. 936 26. 883 26. 925 26. 840 26. 909 26. 768 26. 885 1.6154 
51 1.12 27.400 27. 424 27. 371 27.413 27. 328 27. 397 27. 255 27. 372 1.6167 
52 LI 27. 913 27. 936 27. 884 27.925 27. 840 27.910 27. 7167 27. 885 1. 6194 
53 1.12 28. 402 28. 425 28. 372 28. 414 28. 329 28. 398 28.255 28. 373 1. 6206 
54 1.12 28.914 28. 937 28. 885 28. 926 28.841 28.910 28. 767 28. 885 1.6231 
55 1.12 29. 403 29. 426 29. 373 29.415 29. 329 29. 399 29. 255 29. 374 1. 6242 




































































- 972 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 1.12 29. 915 29. 938 29. 885 29. 927 29. 841 29. 911 29. 766 29. 885 1. 6266 
57 1.12 30. 404 30. 427 30. 374 30. 416 30. 330 30. 400 30. 255 30. 374 1. 6276 
58 1.12 30.915 30. 939 30. 886 30.928 30.841 30.911 30. 766 30.886 1.6299 
59 1.12 31.405 31.429 31:375 31.417 31.330 31.401 31.255 31:375 1. 6309 
60 1.12 31.916 31.940 31.886 31.928 31.841 31.912 31.766 31.886 1. 6329 
61 1.12 32.406 32.430 32.376 32.418 32.331 32.402 32.255 32.375 1. 6339 
62 1.12 32.917 32. 940 32. 886 32.929 32.841 32.912 32.765 32. 886 1. 6359 
63 1.12 33.407 33.431 33.377 33.419 33.331 33.402 33.255 33.376 1.6367 
64 1.12 33.917 33.941 33. 887 33.929 33.841 33.912 33.765 33.886 1.6386 
65 1.12 34.408 34.431 34.377 34.420 34.331 34.403 34.255 34.376 1.6394 
66 1.12 34.918 34. 941 34. 887 34.930 34.841 34.913 34. 764 34. 886 1.6412 
67 1.12 35.408 35. 432 35.378 35.420 35.332 35. 403 35.254 35.377 1. 6420 
68 1.12 35.918 35. 942 35. 887 35.930 35.841 35.913 35. 764 35.886 1. 6437 
69 1.12 36.409 36. 433 36. 378 36.421 36.332 36. 404 36. 254 36.377 1. 6444 
70 1.12 36.919 36. 942 36. 888 36.930 36.841 36.913 36.763 36.886 1.6460 
71 1.12 37.410 37.434 37.379 37.422 37.332 37.404 37.254 372371 1.6467 
72 1.12 37.919 37.943 37. 888 37.931 37.841 37.913 37.762 37.886 1. 6482 
73 1.12 38.411 38.435 38. 379 38.422 38.332 38. 405 38. 254 38.377 1. 6489 
74 1.12 38.919 38. 943 38. 888 38.931 38.841 38.913 38. 762 38. 886 1. 6504 
T5 1.12 39.411 39.435 39. 380 39.423 39. 332 39.405 39. 253 39.377 1.6510 
76 1.12 39.920 39. 944 39. 888 39.931 39.841 39.914 39.761 39. 886 1. 6524 
77 1.12 40.412 40. 436 40. 380 40.423 40.333 40. 405 40. 253 40.377 1. 6530 
78 1.12 40.920 40. 944 40. 888 40.931 40.841 40.914 40.761 40. 886 1. 6543 
79 1.12 41.412 41.436 41.380 41.424 41.333 41.406 41.253 41.378 1. 6549 
80 1.12 41.920 41.944 41. 888 41.932 41.841 41.914 41.760 41.885 1.6561 
81 1.12 42.413 42. 437 42.381 42.424 42.333 42. 406 42. 252 42.378 1.6567 
82 1.12 42.921 42. 945 42. 889 42.932 42. 840 42.914 42. 760 42. 885 1.6579 
83 1.12 43.413 43.437 43.381 43.424 43.333 43.406 43.252 43.378 1.6584 
84 1.12 43.921 43. 945 43. 889 43.932 43.840 43.914 43.759 43.885 1. 6596 
85 1.12 44.414 44. 438 44.381 44.425 44.333 44. 406 44.251 44.378 1. 6601 
86 1.12 44.921 44. 945 44. 889 44.932 44.840 44.914 44.758 44.885 1.6612 
87 1.12 45.414 45.438 45.382 45.425 45.333 45. 407 45.251 45.378 1.6617 
88 1.12 45.921 45.946 45. 889 45.932 45.840 45.914 45.758 45.885 1. 6627 
89 1.12 46.415 46.439 46.382 46.425 46.333 46.407 46.251 46.378 1.6632 
90 1.12 46. 922 46. 946 46. 889 46. 932 46. 840 46.914 46. 757 46. 884 1. 6642 
91 1. 12 47.415 47. 439 47. 382 47. 426 47. 333 47. 407 47. 250 47. 377 1. 6647 
92 1.12 47. 922 47. 946 47. 889 47. 933 47. 840 47.914 47. 757 47. 884 1. 6656 
93 1. 12 48. 415 48. 439 48. 382 48. 426 48. 333 48. 407 48. 250 48. 377 1. 6661 
94 1.12 48. 922 48. 946 48. 889 48. 933 48. 839 48. 914 48. 756 48. 884 1. 6670 
95 1.12 49.416 49. 440 49. 382 49. 426 49. 333 49. 407 49. 249 49. 377 1.6674 
96 1.12 49. 922 49. 946 49. 889 49. 933 49. 839 49. 914 49. 756 49. 884 1. 6683 
97 1. 12 50. 416 50. 440 50. 383 50. 426 50. 333 50. 407 50. 249 50. 377 1. 6687 
98 1.12 50. 922 50. 947 50. 889 50. 933 50. 839 50. 914 50. 755 50. 883 1. 6695 
99 1. 12 51.416 51.440 51. 383 51. 427 51. 332 51. 407 51. 248 51.377 1. 6700 
100 1.12 51. 923 51. 947 51. 889 51. 933 51. 839 51.914 51. 754 51. 883 1. 6708 















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 973- 
表 9-116 跨 棒 距 Mpe 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =0.75mm 作用 齿 厚 最 大 值 Ss =1.178mm (mm) 
本 FË S min 和 Swas 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
j 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 1. 80 10. 566 10. 587 10. 545 10. 580 10. 512 10. 570 10. 457 10. 553 1. 3098 
11 1. 80 11. 232 11. 253 11. 210 11. 246 11. 177 11. 236 11. 122 11.219 1.3158 
12 1. 80 12. 091 12. 113 12. 068 12. 105 12. 034 12. 094 11. 977 12. 077 1. 3469 
13 1. 80 12. 771 12. 792 12. 747 12. 785 12. 713 12. 774 12. 655 12. 756 1. 3531 
14 1.70 13. 352 13. 375 13. 328 13. 367 13. 292 13. 355 13. 231 13. 337 1. 4085 
15 1.70 14. 041 14. 064 14. 016 14.056 13. 980 14. 044 13.918 14. 025 1. 4139 
16 1.70 14. 865 14. 888 14. 840 14. 880 14. 802 14. 868 14. 739 14. 849 1. 4338 
17 1.70 15. 561 15. 585 15. 536 15. 576 15. 498 15. 564 15. 434 15. 545 1. 4389 
18 1.70 16.376 16. 400 16. 350 16. 391 16. 311 16. 379 16. 246 16. 359 1. 4555 
19 1.70 17. 078 17. 102 17. 052 17. 093 17. 013 17. 080 16. 947 17. 060 1. 4602 
20 1.70 17. 885 17. 909 17. 859 17. 900 17. 819 17. 887 17.752 17. 867 1. 4742 
21 1.70 18. 592 18. 616 18. 565 18. 607 18. 525 18. 594 18. 457 18. 573 1. 4785 
22 1.70 19. 393 19. 417 19. 366 19. 408 19. 325 19. 395 19. 257 19. 374 1. 4906 
23 1.70 20. 103 20. 128 20. 076 20. 119 20. 035 20. 105 19. 966 20. 084 1. 4945 
24 1.60 20. 627 20. 652 20. 598 20. 642 20. 556 20. 628 20. 485 20. 606 1. 5342 
25 1.60 21. 340 21. 365 21. 311 21.356 21. 269 21. 342 21. 197 21.319 1. 5372 
26 1.60 22.131 22. 157 22. 102 22. 147 22. 059 22. 133 21. 987 22.110 1. 5459 
27 1.60 22. 847 22. 873 22. 818 22. 863 22. -TIS 22. 848 22. 702 22. 825 1. 5487 
28 1.60 23. 635 23. 661 23. 606 23. 651 23.562 23. 636 23. 488 23. 613 1. 5564 
29 1.60 24. 353 24. 379 24. 324 24. 369 24. 280 24. 354 24. 205 24. 331 1. 5589 
30 1.60 25. 138 25. 164 25. 108 25. 154 25. 064 25. 139 24. 989 25.115 1. 5657 
31 1.60 25. 859 25. 885 25. 829 25. 874 25. 784 25. 859 25. 708 25. 835 1. 5680 
32 1.60 26. 641 26. 667 26. 611 26. 657 26. 566 26. 642 26. 490 26. 618 1. 5742 
33 1.60 27. 363 27. 390 27. 333 27.379 27. 287 27. 364 27.211 27. 339 1. 5763 
34 1.60 28. 144 28. 170 28. 113 28. 159 28. 067 28. 144 27. 990 28. 119 1. 5818 
35 1.60 28. 867 28. 894 28. 837 28. 883 28. 791 28. 867 28. 713 28. 843 1. 5837 
36 1. 60 29. 646 29. 673 29. 615 29. 662 29. 569 29. 646 29. 491 29. 621 1. 5887 
37 1.60 30.371 30. 398 30. 340 30. 387 30. 293 30. 371 30. 215 30. 346 1. 5905 
38 1.60 31. 148 31. 175 31. 117 31. 164 31. 070 31. 148 30. 991 31.122 1. 5951 
39 1.60 31. 875 31.901 31. 843 31. 890 31. 796 31. 874 31. 717 31. 848 1. 5967 
40 1.60 32. 650 32. 677 32. 618 32. 666 32-571 32. 649 32. 491 32. 624 1. 6009 
41 1.60 33. 378 33. 405 33. 346 33.393 33. 298 33-377 33. 218 33.351 1. 6024 
42 1.60 34. 152 34. 179 34. 120 34. 167 34. 072 34. 151 33. 991 34. 125 1. 6062 
43 1. 60 34. 880 34. 907 34. 848 34. 896 34. 800 34. 879 34. 719 34. 853 1. 6077 
44 1.60 35. 653 35. 681 35. 621 35. 669 35.572 35. 652 35. 491 35. 625 1.6112 
45 1.60 36. 383 36. 410 36. 350 36. 398 36. 302 36.381 36. 220 36. 355 1.6125 
46 1.60 37. ]55 37. 182 37. 122 37. 170 37. 073 37. 153 36. 991 37. 126 1.6158 
47 1.60 37. 885 37.912 37. 852 37. 900 37. 803 37. 883 37. 721 37. 856 1.6170 
48 1.60 38. 656 38. 683 38. 623 38. 671 38. 574 38. 654 38. 491 38. 627 1. 6200 
49 1.60 39. 387 39. 415 39. 354 39. 402 39. 304 39. 385 39. 221 39. 358 1. 6212 
50 1.60 40. 157 40. 185 40. 124 40. 172 40. 074 40. 155 39. 990 40. 127 1. 6240 
51 1.60 40. 889 40.917 40. 856 40. 904 40. 806 40. 887 40. 722 40. 859 1.6251 
52 1.60 41. 658 41. 686 41. 625 41. 673 41. 574 41. 656 41. 490 41. 628 1. 6277 
53 1.60 42. 391 42.418 42. 357 42. 406 42. 307 42. 388 42. 222 42. 360 1. 6287 
54 1.60 43. 159 43. 187 43. 126 43.174 43. 075 43.156 42. 990 43. 128 1.6311 
55 1.60 43. 893 43. 920 43. 859 43. 907 43. 808 43. 889 43. 722 43. 861 1. 6321 




































































- 974 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 1.60 44. 660 44. 688 44. 626 44. 675 44. 575 44. 657 44. 489 44. 628 1. 6344 
57 1.60 45. 394 45. 422 45. 360 45. 409 45. 309 45. 390 45. 222 45. 362 1. 6353 
58 1.60 46. 161 46. 189 46. 127 46. 176 46. 075 46. 157 45. 989 46. 128 1. 6374 
59 1. 60 46. 896 46. 923 46. 861 46.910 46. 809 46. 892 46. 723 46. 862 1. 6383 
60 1.60 47. 662 47. 690 47. 627 47. 676 47. 575 47. 658 47. 488 47. 629 1. 6403 
61 1.60 48. 397 48. 424 48. 362 48.411 48. 310 48. 392 48. 223 48. 363 1.6411 
62 1.60 49. 163 49. 190 49. 128 49.177 49. 075 49. 158 48. 988 49. 129 1. 6430 
63 1. 60 49. 898 49. 926 49. 863 49. 912 49. 811 49. 893 49. 723 49. 864 1. 6438 
64 1.60 50. 663 50. 691 50. 628 50. 678 50. 576 50. 659 50. 487 50. 629 1. 6455 
65 1.60 51. 399 51.427 51. 364 51.413 51.311 51. 394 51. 222 51. 364 1. 6463 
66 1.60 52. 164 52. 192 52. 129 52. 178 52. 076 52. 159 51. 987 52. 129 1. 6480 
67 1.60 52. 900 52. 928 52. 865 52.914 52. 812 52. 895 52. 722 52. 865 1. 6487 
68 1.60 53. 665 53. 692 53. 629 53. 679 53. 576 53. 659 53. 486 53. 629 1. 6502 
69 1.60 54. 401 54. 429 54. 366 54. 415 54. 312 54. 396 54. 222 54. 365 1. 6509 
70 1.60 55. 165 55. 193 55. 129 55. 179 55. 076 55. 159 54. 986 55. 129 1. 6524 
71 1.60 55. 902 55. 930 55. 866 55.916 55. 812 55. 896 55.722 55. 865 1. 6531 
72 1. 60 56. 666 56. 693 56. 630 56. 679 56. 576 56. 659 56. 485 56. 628 1. 6545 
73 1.60 57. 403 57. 431 57. 367 57.417 57. 313 57. 397 57:222 57. 365 1. 6551 
74 1.60 58. 166 58. 194 58. 130 58. 180 58. 075 58. 160 57. 984 58. 128 1. 6564 
T5 1.60 58. 904 58. 932 58. 868 58. 917 58. 813 58. 897 58. 722 58. 866 1.6570 
76 1.60 59. 667 59. 694 59. 630 59. 680 59. 575 59. 660 59. 484 59. 628 1. 6583 
71 1.60 60. 405 60. 432 60. 368 60.418 60. 313 60. 398 60. 221 60. 366 1. 6589 
78 1.60 61. 167 61. 195 61. 130 61. 180 61. 075 61. 160 60. 983 61. 128 1. 6601 
79 1.60 61. 905 61. 933 61. 869 61.918 61. 813 61. 898 61. 721 61. 866 1. 6606 
80 1.60 62. 667 62. 695 62. 631 62. 680 62. 575 62. 660 62. 482 62. 628 1. 6618 
8l 1.60 63. 406 63. 434 63. 369 63. 419 63. 313 63. 398 63. 221 63. 366 1. 6623 
82 1.60 64. 168 64. 196 64. 131 64. 181 64. 075 64. 160 63. 982 64. 128 1. 6634 
83 1.60 64. 907 64. 934 64. 869 64. 919 64. 814 64. 899 64. 720 64. 866 1. 6639 
84 1. 60 65. 668 65. 696 65. 631 65. 681 65. 575 65. 660 65. 481 65. 627 1. 6650 
85 1.60 66. 407 66. 435 66. 370 66. 420 66. 314 66. 399 66. 220 66. 366 1. 6654 
86 1.60 67. 168 67. 196 67. 131 67. 181 67. 075 67. 160 66. 981 67. 127 1. 6665 
87 1.60 67. 908 67. 935 67. 870 67. 920 67. 814 67. 899 67. 719 67. 866 1. 6669 
88 1. 60 68. 669 68. 696 68. 631 68. 681 68. 574 68. 660 68. 480 68. 627 1. 6679 
89 1.60 69. 408 69. 436 69. 371 69. 421 69. 314 69. 399 69. 219 69. 366 1. 6683 
90 1.60 70. 169 70. 197 70. 131 70. 181 70. 074 70. 160 69. 979 70. 126 1. 6692 
91 1. 60 70. 909 70. 936 70. 871 70. 921 70. 814 70. 900 70. 719 70. 866 1. 6697 
92 1.60 71. 669 71. 697 71. 631 71. 682 71. 574 71. 660 71. 479 71. 626 1. 6706 
93 1.60 72. 409 72. 437 72. 371 72. 421 72.314 72. 400 72. 218 72. 366 1. 6710 
94 1.60 73. 169 73. 197 73. 131 73. 182 73. 074 73. 160 72. 978 73. 126 1. 6718 
95 1.60 73.910 73. 937 73. 871 73. 922 73. 814 73. 900 73. 718 73. 866 1. 6722 
96 1.60 74. 670 74. 697 74. 631 74. 682 74. 574 74. 660 74. 4717 74. 625 1. 6730 
97 1.60 75.410 75. 438 75: 372 75. 422 75.314 75. 400 75.217 75. 366 1. 6734 
98 1.60 76. 170 76. 198 76. 131 76. 182 76. 073 76. 160 75. 977 76. 125 1. 6742 
99 1.60 76.911 76. 938 76. 872 76. 922 76. 814 76. 900 76. 717 76. 865 1. 6746 
100 1.60 77. 670 77. 698 77. 631 77. 682 TISTI 77. 659 77. 476 77.625 1. 6753 


























第 9 3 键 和 花 键 公差 与 配合 975 - 
表 9-117 BE Mpg 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =1mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, .=1.S71mm (mm) 
本 FË S min 和 Su 的 跨 棒 距 Mge 变换 
j 直径 4h 5h 6h Th 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 2.36 13. 997 14. 021 13. 973 14. 013 13. 937 14. 002 13. 877 13. 985 1.3138 
11 2.36 14. 885 14. 909 14. 861 14.901 14. 824 14. 890 14. 763 14. 872 1.3196 
12 2.36 16. 028 16. 053 16. 003 16. 045 15. 965 16. 032 15. 902 16.015 1. 3507 
13 2.24 16. 627 16. 652 16. 601 16. 644 16. 562 16. 632 16. 497 16. 613 1. 3848 
14 2.24 17.743 17. 768 17. 716 17. 760 17. 676 17. 747 17. 609 17. 727 1. 4093 
15 2.24 18. 661 18. 687 18. 634 18. 678 18. 593 18. 666 18. 525 18. 645 1. 4147 
16 2.24 19. 760 19. 786 19. 732 19. 777 19. 690 19. 764 19. 621 19. 743 1. 4346 
17 2.24 20. 688 20.714 20. 660 20. 705 20. 618 20. 692 20. 548 20. 671 1. 4396 
18 2.24 21. 774 21. 800 21. 745 21.791 21. 702 21. 778 21. 631 21.756 1. 4561 
19 2.24 22.710 22. 736 22. 681 22. 7127 22. 638 22.713 22. 565 22. 692 1. 4608 
20 2.24 23. 785 23. 813 23. 756 23. 803 23. 712 23. 789 23. 639 23. 767 1. 4748 
21 2.12 24. 403 24. 431 24. 373 24. 421 24. 328 24. 407 24. 253 24. 384 1. 5066 
22 2.12 25. 470 25. 498 25.439 25. 488 25. 393 25. 473 25. 317 25.450 1.5182 
23 2.12 26.416 26.445 26.386 26. 434 26. 340 26. 420 26. 262 26. 396 1.5215 
24 2, 12 27. 476 27. 505 27. 445 27. 494 27. 399 27. 479 27. 320 27. 455 1. 5315 
25 2.12 28. 427 28. 456 28. 396 28. 445 28. 349 28. 430 28. 270 28. 406 1. 5346 
26 2.12 29. 482 29. 511 29. 451 29. 500 29. 403 29. 485 29. 323 29. 460 1. 5433 
27 2.12 30. 437 30. 466 30. 405 30. 455 30. 357 30. 439 30. 277 30. 414 1. 5461 
28 2612 31. 487 31.516 31. 455 31. 505 31. 407 31. 489 31. 326 31. 464 1. 5538 
29 2.12 32. 445 32. 474 32. 413 32. 463 32. 364 32. 447 32. 282 32. 422 1. 5564 
30 2.12 33. 492 33. 521 33. 459 33. 510 33. 410 33. 493 33. 327 33. 468 1. 5632 
31 2.12 34. 452 34. 481 34. 419 34. 470 34. 370 34. 454 34. 287 34. 428 1. 5656 
32 2.12 35. 496 35.525 35. 463 35. 513 35. 413 35. 497 35. 329 35. 471 1. 5717 
33 2.12 36. 459 36. 488 36. 425 36. 476 36. 375 36. 460 36. 291 36. 433 1. 5738 
34 2.12 37. 499 37. 529 37. 466 37.517 37.415 37. 500 37.330 37.474 1. 5794 
35 2.12 38. 464 38. 494 38. 430 38. 482 38. 380 38. 465 38. 294 38. 438 1. 5813 
36 2.12 39. 503 39. 532 39. 468 39. 520 39. 417 39. 503 39. 331 39. 476 1. 5863 
37 2.12 40. 469 40. 499 40. 435 40. 487 40. 384 40. 470 40. 297 40. 442 1. 5882 
38 2.12 41. 505 41. 535 41. 471 41. 523 41.419 41. 505 41. 332 41. 478 1. 5927 
39 2.12 42. 474 42. 504 42. 439 42. 491 42. 387 42. 4714 42. 300 42. 446 1. 5944 
40 2:12 43. 508 43. 538 43. 473 43. 525 43. 421 43. 507 43. 333 43.480 1. 5986 
41 2.12 44. 478 44. 508 44. 443 44. 495 44. 390 44. 477 44. 302 44. 449 1. 6002 
42 2. 12 45. 510 45. 540 45. 475 45. 527 45. 422 45. 509 45. 333 45. 481 1. 6040 
43 2.12 46. 482 46. 512 46. 446 46. 499 46. 393 46. 481 46. 304 46. 452 1. 6054 
44 2:12 47. 512 47. 542 47. 4717 47. 529 47. 423 47. 511 47. 333 47. 482 1. 6090 
45 2.12 48. 485 48. 515 48. 449 48. 502 48. 395 48. 484 48. 305 48. 455 1. 6103 
46 2. 12 49. 514 49. 544 49. 478 49. 531 49. 424 49. 513 49. 334 49.483 1. 6136 
47 2.12 50. 488 50. 518 50. 452 50. 505 50. 398 50. 486 50. 307 50. 457 1. 6149 
48 2.12 51. 516 51. 546 51. 480 51:533 51. 425 51. 514 51. 334 51. 484 1. 6179 
49 2.12 52. 491 52:321 52. 455 52. 508 52. 400 52. 489 52. 308 52. 459 1.6191 
50 2.12 53. 518 53. 548 53. 481 53. 534 53. 426 53. 515 53. 334 53. 485 1. 6219 
51 2.12 54. 494 54. 524 54. 457 54. 510 54. 401 54. 491 54. 309 54. 461 1. 6230 
52 2, 12 55.519 55. 550 55. 482 55. 536 55. 427 55.516 55. 333 55.486 1. 6256 
53 2.12 56. 496 56. 526 56. 459 56. 512 56. 403 56. 493 56. 310 56. 462 1. 6266 
54 2.12 57. 521 57.551 57. 483 57,537 57.427 57.517 57. 333 57. 486 1. 6291 
53 2.12 58. 498 58. 529 58. 461 58. 515 58. 405 58. 495 58. 310 58. 464 1. 6301 

























































































* 976 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 
56 2.12 59. 522 59. 552 59. 484 59. 538 59. 428 59. 518 59. 333 59. 487 1. 6324 
57 2.12 60. 500 60. 531 60. 463 60. 516 60. 406 60. 496 60. 311 60. 465 1. 6333 
58 2.12 61.523 61. 554 61.485 61.539 61.428 61.519 61.333 61.487 1. 6354 
59 2.12 62. 502 62.533 62. 464 62.518 62. 407 62. 498 62.311 62.466 1. 6363 
60 2. 12 63.524 63. 555 63. 486 63.540 63.429 63. 520 63. 333 63.488 1. 6383 
6l 2, 12 64. 504 64. 534 64. 466 64.520 64.408 64. 499 64.312 64.467 1. 6392 
62 2.12 65.525 65. 556 65. 487 65.541 65.429 65. 520 65. 332 65.488 1.6411 
63 2.12 66. 506 66. 536 66. 467 66.521 66. 409 66. 500 66.312 66.468 1.6419 
64 2.12 67.526 67. 557 67.488 67.542 67.429 67. 521 67.332 67.488 1.6436 
65 2.12 68.507 68.538 68.468 68.523 68.410 68. 502 68.312 68.469 1.6444 
66 2:12 69.527 69. 558 69. 488 69. 542 69.429 69. 521 69.331 69.488 1.6461 
67 2. 12 70.509 70.539 70.470 70.524 70.411 70.503 70.312 70.469 1.6468 
68 2.12 71.528 71.558 71.489 71.543 71.430 71. 522 71.331 71.488 1.6484 
69 2.12 72.510 72.541 72.471 J2...525 72.411 72.504 72.312 72.470 1.6491 
70 2.12 73.529 73... 559 73.489 73.544 73.430 75. 522 73.330 73.488 1.6506 
71 2.12 74.511 74.542 74.472 74.526 74.412 74.504 74.312 74.471 1.6513 
72 2.12 75.529 75.560 75.490 75.544 75.430 75. 522 75.330 75.488 1.6527 
73 2.12 76.513 76. 543 76. 473 76.527 76.413 76. 505 76.312 76.471 1. 6533 
74 2.12 71.530 71.561 71.490 77.545 77.430 71.523 771.329 77.488 1. 6547 
T5 2.12 78.514 78. 544 78.474 78.528 78.413 78. 506 78.312 78.471 1. 6553 
76 2.12 79.531 79.561 79.490 79.545 79.430 79. 523 79.329 79.488 1. 6566 
77 2.12 80.515 80. 545 80. 474 80. 529 80.414 80. 507 80.312 80. 472 1.6571 
78 2.12 81.531 81.562 81.491 81.546 81.430 81.523 81.328 81.488 1. 6584 
79 2:12 82.516 82. 546 82.475 82. 530 82.414 82. 507 82.312 82.472 1. 6589 
80 2.12 83.532 83. 562 83.491 83.546 83.430 83. 523 83. 328 83.488 1. 6601 
81 2.12 84.517 84. 547 84. 476 84.531 84.414 84. 508 84.312 84.472 1. 6606 
82 2.12 85.532 85. 563 85.491 85.546 85.430 85. 523 85.327 85.488 1.6617 
83 2.12 86.518 86. 548 86. 476 86.531 86.415 86. 508 86.312 86.472 1. 6622 
84 2.12 87.533 87. 563 87. 492 87.547 87.430 87. 523 87.326 87.487 1. 6633 
85 2.12 88.518 88. 549 88. 477 88.532 88.415 88. 509 88.311 88. 473 1. 6638 
86 2. 12 89. 533 89. 564 89. 492 89.547 89.430 89. 523 89. 326 89.487 1. 6648 
87 2.12 90. 519 90. 549 90. 478 90. 533 90.415 90. 509 90.311 90. 473 1. 6653 
88 2.12 91.534 91. 564 91.492 91.547 91.430 91. 524 91.325 91.487 1. 6663 
89 2.12 92.520 92. 550 92. 478 92.533 92.416 92. 509 92.311 92.473 1. 6667 
90 2.12 93. 534 93. 564 93. 492 93. 547 93. 430 93. 524 93. 325 93. 487 1. 6676 
91 2.12 94. 521 94. 551 94. 479 94. 534 94. 416 94. 510 94. 311 94. 473 1. 6681 
92 212 95.535 95. 565 95. 493 95. 548 95. 429 95. 524 95. 324 95.486 1. 6690 
93 2, 12 96. 521 96. 552 96. 479 96. 534 96.416 96. 510 96.310 96. 473 1. 6694 
94 2.12 97. 535 97. 565 97. 493 97. 548 97. 429 97. 524 97. 323 97. 486 1. 6703 
95 2.12 98. 522 98. 552 98. 480 98. 535 98. 416 98. 510 98. 310 98. 473 1. 6706 
96 2. 12 99. 535 99. 565 99. 493 99. 548 99. 429 99. 524 99. 323 99. 486 1.6715 
97 2.12 100. 523 100. 553 100. 480 100. 535 100.416 | 100.511 100. 309 100. 473 1. 6719 
98 2.12 101. 536 101. 566 101. 493 101. 548 101.429 | 101. 523 101. 322 101. 485 1.6727 
99 2.12 102. 523 102. 553 102. 480 102. 536 102.416 | 102.511 102. 309 102. 473 1. 6730 
100 2.12 103. 536 103. 566 103. 493 103. 548 103. 429 | 103. 523 103. 321 103. 485 1. 6738 


























第 9 3 键 和 花 键 公差 与 配合 - 977 - 
R 9-118 跨 棒 距 Mpe 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =1.25mm (AAR RA S,max = 1. 963mm (mm) 
本 FË S min PI Swas 的 跨 棒 距 Mge 变换 
j 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 3. 00 17. 628 17. 654 17. 602 17. 646 17. 564 17. 634 17. 499 17.616 1. 3018 
11 3. 00 18. 738 18. 764 18. 712 18. 756 18. 673 18. 744 18. 607 18. 725 1. 3077 
12 3. 00 20. 169 20. 196 20. 143 20. 188 20. 102 20. 175 20. 034 20. 156 1. 3388 
13 2. 80 20. 791 20. 819 20. 763 20. 810 20. 721 20. 797 20. 651 20. 777 1.3811 
14 2. 80 22. 186 22.214 22. 157 22. 205 22. 114 22. 192 22. 042 22.171 1. 4056 
15 2. 80 23. 334 23. 362 23. 305 23:393 23. 261 23. 340 23. 188 23.318 1.4110 
16 2. 80 24. 707 24. 736 24. 678 24. 726 24. 633 24. 713 24. 558 24. 691 1. 4309 
17 2. 80 25. 868 25. 896 25. 838 25. 887 25. 792 25. 873 25.717 25. 851 1. 4360 
18 2. 80 27.225 27. 254 27. 194 27. 244 27. 148 27. 230 27. 071 27. 207 1. 4525 
19 2.65 27. 993 28. 023 27. 962 28. 013 27. 914 27. 998 27. 835 27.975 1. 4855 
20 2.65 29. 336 29. 366 29. 304 29.355 29. 256 29. 340 29. 175 29.316 1. 4991 
21 2.65 30. 513 30. 543 30. 481 30. 532 30. 432 30. 517 30. 350 30. 493 1. 5028 
22 2.65 31. 846 31. 876 31. 813 31. 865 31. 764 31. 850 31. 681 31. 825 1. 5144 
23 2.65 33. 029 33. 060 32. 996 33. 049 32. 946 33. 033 32. 863 33. 008 1. 5178 
24 2.65 34. 354 34. 385 34. 321 34. 374 34. 271 34. 358 34. 186 34. 333 1. 5278 
25 2.65 35. 543 35. 574 35. 509 35. 563 35.459 35. 546 35. 374 35.521 1. 5309 
26 2.65 36. 862 36. 893 36. 828 36. 881 36. 776 36. 865 36. 691 36. 839 1. 5397 
27 2.65 38. 055 38. 086 38. 021 38. 075 37. 969 38. 058 37. 883 38. 032 1. 5426 
28 2.65 39. 368 39. 400 39. 334 39. 388 39. 281 39. 371 39. 194 39. 344 1. 5503 
29 2.65 40. 566 40. 597 40. 531 40. 585 40. 478 40. 568 40. 390 40. 541 1. 5529 
30 2, 65. 41. 874 41. 906 41. 839 41. 893 41. 786 41. 876 41. 697 41. 849 1. 5598 
31 2.65 43. 075 43. 106 43. 039 43. 094 42. 986 43. 077 42. 897 43. 049 1. 5622 
32 2:65 44. 379 44.411 44. 343 44. 398 44. 290 44. 381 44. 199 44. 353 1. 5684 
33 2.65 45. 583 45.614 45. 547 45. 602 45. 493 45. 584 45. 402 45. 556 1. 5706 
34 2:65 46. 884 46.916 46. 847 46. 903 46. 793 46. 885 46. 702 46. 856 1. 5761 
35 2.65 48. 090 48. 122 48. 054 48. 109 47. 999 48. 091 47. 907 48. 062 1. 5782 
36 2.65 49. 388 49. 420 49. 351 49. 407 49. 296 49. 388 49. 203 49. 360 1. 5832 
37 2.65 50. 597 50. 628 50. 560 50.615 50. 504 50. 597 50.411 50. 568 1.5851 
38 2. 65 51. 892 51. 924 51. 854 51.910 51. 798 51. 892 51. 705 51. 862 1. 5897 
39 2.65 53. 102 53. 134 53. 065 53. 121 53. 009 53. 102 52. 914 53. 072 1. 5914 
40 2.65 54. 395 54. 427 54. 357 54. 413 54. 301 54. 394 54. 206 54. 364 1. 5956 
41 2.65 55. 608 55. 640 55. 570 55. 626 55. 513 55. 607 55. 418 55.577 1. 5972 
42 2:65. 56. 898 56. 930 56. 860 56.916 56. 803 56. 897 56. 707 56. 867 1. 6011 
43 2.65 58. 112 58. 145 58. 074 58. 131 58. 017 58. 111 57. 920 58. 080 1. 6026 
44 2.65 59. 401 59. 433 59. 362 59. 419 59. 304 59. 399 59. 208 59. 368 1. 6061 
45 2.65 60. 617 60. 649 60. 578 60. 635 60. 520 60. 615 60. 423 60. 584 1. 6075 
46 2.65 61. 903 61. 936 61. 864 61. 921 61. 806 61. 901 61. 708 61. 870 1.6108 
47 2.65 63. 121 63. 153 63. 082 63. 139 63. 023 63. 118 62. 925 63. 087 1.6121 
48 2.65 64. 406 64. 438 64. 366 64. 423 64. 307 64. 403 64. 209 64. 371 1.6151 
49 2.65 65. 624 65. 657 65. 585 65. 642 65. 526 65. 622 65. 427 65. 589 1. 6164 
50 2:05 66. 908 66. 940 66. 868 66. 925 66. 809 66. 905 66. 709 66. 872 1.6192 
51 2.65 68. 128 68. 160 68. 088 68. 145 68. 028 68. 124 67. 928 68. 092 1. 6204 
52 2.65 69. 410 69. 442 69. 370 69. 427 69. 310 69. 406 69. 209 69. 373 1. 6230 
53 2.65 70. 631 70. 663 70. 591 70. 648 70. 530 70. 627 70. 429 70. 594 1. 6241 
54 2:65 71. 912 71. 944 71. 871 71. 929 71.811 71. 908 71. 709 71. 874 1. 6265 
53 2.65 73. 134 73.166 73. 093 73.151 73. 032 73. 129 72. 931 73. 096 1. 6276 

























































































- 978- 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 
56 2.65 74. 413 74. 446 74. 373 74. 430 74.311 74. 409 74. 209 74.375 1. 6299 
57 2.65 75. 636 75. 669 75:595 75. 653 75. 534 75. 632 75. 432 75. 598 1. 6308 
58 2,65 76.915 76.947 76. 874 76. 932 76.812 76.910 76. 709 76. 876 1. 6330 
59 2.65 78.139 78.171 78. 098 78.156 78. 036 78. 134 77. 933 78. 099 1. 6339 
60 2.65 79.416 79. 449 79. 375 79. 433 79. 313 79.411 79. 209 79. 376 1. 6359 
6l 2.65 80. 641 80. 674 80. 600 80. 658 80. 537 80. 635 80. 433 80. 601 1. 6368 
62 2.65 81.918 81. 950 81. 876 81. 934 81. 814 81.912 81. 709 81. 877 1. 6387 
63 2:65. 83. 143 83.176 83.101 83. 160 83. 039 83. 137 82. 934 83. 102 1. 6395 
64 2:65 84. 419 84. 451 84. 377 84. 435 84. 314 84. 412 84. 209 84. 377 1. 6413 
65 2.65 85. 645 85. 678 85. 603 85. 661 85. 540 85. 639 85. 435 85. 603 1. 6421 
66 2.65 86. 920 86. 953 86. 878 86. 936 86. 814 86. 913 86. 709 86. 877 1. 6438 
67 2.65 88. 147 88. 180 88. 105 88. 163 88. 041 88. 140 87. 935 88. 104 1. 6446 
68 2.65 89. 421 89. 454 89. 379 89. 437 89. 315 89. 414 89. 208 89. 378 1. 6462 
69 2.65 90. 649 90. 681 90. 606 90. 665 90. 542 90. 641 90. 435 90. 605 1. 6469 
70 2,65. 91. 922 91.955 91. 879 91.938 91.815 91.914 91. 708 91.878 1. 6484 
71 2.65 93. 150 93. 183 93. 108 93. 166 93. 043 93. 142 92. 936 93. 106 1. 6491 
72 2.65 94. 423 94. 456 94. 380 94. 439 94. 316 94. 415 94. 208 94. 378 1. 6505 
73 2.65 95. 652 95. 685 95. 609 95. 667 95. 544 95. 644 95. 436 95. 606 1. 6512 
74 2.65 96. 924 96. 956 96. 881 96. 939 96. 816 96. 915 96. 707 96. 878 1. 6526 
T5 2.65 98. 153 98. 186 98. 110 98. 169 98. 045 98. 145 97. 936 98. 107 1. 6532 
76 2.65 99. 425 99. 457 99. 381 99. 440 99. 316 99. 416 99. 207 99. 378 1. 6545 
77 2:65 100. 655 100. 687 100. 611 100. 670 100. 546 | 100. 645 100. 436 100. 608 1. 6551 
78 2.65 101. 926 101. 958 101. 882 101. 941 101.816 | 101.916 101. 706 101. 878 1. 6563 
79 2.65 103. 156 103. 189 103. 112 103. 171 103. 046 | 103. 146 102. 936 103. 108 1. 6569 
80 2.65 104. 426 104. 459 104. 382 104. 441 104.316 | 104.416 104. 206 104. 378 1. 6581 
81 2.65 105. 657 105. 690 105.613 105.672 105. 547 105. 647 105. 436 105. 609 1. 6586 
82 2.65 106. 927 106. 960 106. 883 106. 942 106.816 | 106.917 106. 705 106. 878 1. 6598 
83 2.65 108. 159 108. 191 108. 114 108. 173 108. 048 108. 148 107. 936 108. 109 1. 6603 
84 2.65 109. 428 109. 460 109. 383 109. 442 109.316 | 109. 417 109. 205 109. 378 1. 6614 
85 2.65 110. 660 110. 692 110. 615 110. 674 110. 548 110. 648 110. 436 110. 609 1. 6618 
86 2.65 111. 928 111. 961 111. 884 111. 943 111.816 | 111.917 111. 704 111. 878 1. 6629 
87 2.65 113. 161 113. 193 113. 116 113. 175 113. 048 113. 149 112. 936 113. 109 1. 6634 
88 2.65 114. 429 114. 461 114.384 | 114.443 114.316 | 114.417 114. 204 114. 377 1. 6644 
89 2,65 115. 662 115. 694 115. 617 115. 675 115.549 | 115.650 115. 436 115. 610 1. 6648 
90 2.65 116. 930 116. 962 116. 884 116. 943 116.816 | 116.917 116. 703 116. 877 1. 6658 
91 2.65 118. 163 118. 195 118. 117 118. 176 118.049 | 118.150 117. 936 118. 110 1. 6662 
92 2.65 119. 430 119. 462 119. 385 119. 444 119.316 | 119.417 119. 202 119. 377 1. 6671 
93 2.65 120. 663 120. 696 120. 618 120. 677 120. 550 | 120. 651 120. 435 120. 610 1. 6676 
94 2.65 121. 931 121. 963 121. 885 121. 944 121.816 | 121.917 121. 702 121. 877 1. 6684 
95 2.65 123. 164 123. 197 123. 119 123. 178 123.050 | 123.151 122. 935 123. 110 1. 6688 
96 2:05 124. 431 124. 463 124. 385 124. 444 124.316 | 124.417 124. 201 124. 376 1. 6697 
97 2.65 125. 665 125. 697 125. 619 125. 678 125. 550 | 125.651 125. 435 125. 610 1. 6701 
98 2.65 126. 931 126. 964 126. 885 126. 944 126.816 | 126.917 126. 701 126. 876 1. 6709 
99 2.65 128. 166 128. 198 128. 120 128. 179 128.050 | 128. 152 127.935 128. 110 1. 6713 
100 2.65 129. 432 129. 464 129. 386 129. 445 129.316 | 129. 417 129. 200 129. 376 1. 6721 


























第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 979 . 
表 9-119 E Mx. 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =1.5mm 作用 齿 厚 最 大 值 Smax =2. 356mm (mm) 
本 FË S min 和 Swas 的 跨 棒 距 Mge 变换 
j 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 3.55 21. 035 21. 062 21. 007 21. 054 20. 966 21. 042 20. 897 21.023 1. 3067 
11 3.55 22.367 22.395 22. 339 22. 386 22.297 22. 374 22. 227 22. 354 1.3126 
12 3,35 23.572 23. 601 23. 543 23. 592 23. 499 23. 579 23. 425 23. 558 1. 3745 
13 3.35 24. 930 24. 960 24. 901 24. 950 24. 856 24. 937 24. 781 24. 916 1. 3801 
14 3.35 26.604 26. 634 26. 573 26. 624 26. 527 26. 610 26.450 26. 588 1. 4046 
15 3:35 27.981 28.011 27. 950 28. 002 27. 904 27. 988 27. 826 27. 965 1. 4100 
16 3, 35 29.629 29. 660 29. 598 29. 650 29. 550 29. 635 29. 470 29. 612 1. 4299 
17 3.35 31.022 31. 052 30. 990 31.042 30. 942 31. 028 30. 861 31. 004 1. 4350 
18 3:35 32. 650 32. 682 32. 618 32. 671 32. 569 32. 656 32. 487 32. 632 1. 4515 
19 3.15 33. 518 33. 550 33. 485 33. 539 33. 434 33. 524 33. 349 33. 499 1. 4876 
20 315 35. 129 35. 161 35. 095 35. 150 35. 043 35. 134 34. 957 35. 109 1. 5012 
21 3: 15 36. 541 36. 573 36. 507 36. 562 36. 455 36. 546 36. 368 36. 521 1. 5048 
22 3.15 38. 140 38. 173 38. 105 38. 161 38. 053 38. 145 37. 965 38. 119 1.5164 
23 315 39. 561 39. 593 39. 525 39. 581 39. 472 39. 565 39. 384 39. 538 1. 5197 
24 3. 15 41.150 41.183 41.115 41.171 41.061 41.154 40.971 41.128 1. 5298 
25 315 42. 577 42.610 42. 541 42. 598 42. 487 42. 581 42. 396 42. 554 1. 5328 
26 3; 15 44.159 44. 192 44. 123 44. 180 44. 068 44. 162 43. 976 44. 135 1. 5415 
21 3.15 45. 591 45. 624 45. 554 45.612 45. 499 45. 594 45. 407 45. 566 1. 5443 
28 3,15 47. 167 47. 200 47. 130 47. 187 47. 074 47. 169 46. 981 47.141 1.5521 
29 315 48. 603 48. 637 48. 566 48. 624 48. 510 48. 606 48. 416 48. 577 1. 5546 
30 3, 15 50. 173 50. 207 50. 136 50. 194 50. 079 50. 176 49. 985 50. 147 1. 5615 
31 3: 15 51.614 51. 648 51. 576 51. 635 51. 519 51.616 51. 424 51. 587 1. 5638 
32 3. 15 53.179 53.213 53. 141 53. 200 53. 084 53.181 52. 988 53.151 1. 5699 
33 3; JS 54. 624 54. 657 54. 585 54. 644 54. 527 54. 625 54. 431 54. 595 15721 
34 3.15 56. 185 56.218 56. 146 56. 205 56. 088 56. 186 55. 990 56. 156 1. 5776 
35 3. 15 57. 632 57. 666 57. 593 57. 652 57.335 57. 633 57.437 57. 603 1. 5796 
36 3.15 59.189 59. 223 59. 150 59. 209 59. 091 59. 190 58. 993 59. 159 1. 5846 
37 3: 15 60. 640 60. 674 60. 600 60. 660 60. 541 60. 640 60. 442 60. 609 1. 5865 
38 3, 15 62. 194 62. 228 62. 154 62. 214 62. 094 62. 194 61.994 62. 162 1.5910 
39 3.15 63. 647 63. 681 63.607 63. 666 63.547 63. 646 63. 446 63.615 1. 5927 
40 3.15 65. 198 65. 232 65. 157 65. 217 65. 097 65. 197 64. 996 65. 165 1. 5969 
41 3: 15 66. 653 66. 687 66. 612 66. 672 66. 552 66. 652 66. 450 66. 620 1. 5985 
42 3, 15 68. 201 68. 235 68. 160 68. 221 68. 099 68. 200 68. 997 68. 167 1. 6023 
43 3:15 69. 658 69. 693 69. 618 69. 678 69. 556 69. 657 69. 454 69. 624 1. 6038 
44 315 71. 204 71.239 71. 163 71. 224 71.102 71. 202 70. 998 71.170 1.6073 
45 3: 15 72. 663 72. 698 72. 622 72. 683 72. 560 72. 661 72. 457 72. 628 1. 6087 
46 3.15 74. 207 74. 242 74. 166 74. 226 74.103 74. 205 73. 999 74.171 1.6119 
47 3: 15 75. 668 75.702 75. 626 75.687 75. 564 75. 665 75. 459 75. 632 1. 6132 
48 3. 15 71.210 71.244 71. 168 71. 229 77. 105 77. 207 77. 000 77. 173 1. 6162 
49 315 78. 672 78. 707 78. 630 78. 691 78. 567 78. 669 78.462 78. 635 1.6175 
50 3.15 80. 212 80. 247 80. 170 80. 231 80. 107 80. 209 80. 001 80. 174 1. 6203 
51 3-15 81. 676 81.711 81. 634 81. 695 81. 570 81. 673 81. 464 81. 638 1. 6214 
52 3.15 83.215 83.249 83. 172 83. 233 83. 108 83. 211 83. 001 83. 176 1. 6240 
53 315 84. 680 84. 714 84. 637 84. 698 84. 573 84. 676 84. 465 84. 640 1. 6251 
54 3.15 86. 217 86. 251 86. 174 86. 235 86. 109 86. 212 86. 001 86. 177 1. 6275 
55 315 87. 683 87.718 87. 640 87. 701 87. 575 87. 678 87. 467 87. 643 1. 6285 

























































































- 980 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 
56 15 89. 219 89. 253 89. 176 89. 237 89. 110 89. 214 89. 002 89. 178 1. 6308 
57 3. 00 90. 255 90. 289 90. 211 90. 273 90. 145 90. 249 90. 035 90. 213 1. 6455 
58 3.00 91.788 91.823 91.744 91.806 91.678 91.783 91.568 91.746 1.6475 
59 3.00 93.257 93. 292 93.213 93.275 93.146 93.251 93.035 93.214 1. 6482 
60 3.00 94.790 94. 824 94.745 94. 807 94.678 94. 783 94. 567 94.746 1.6501 
6l 3.00 96.259 96. 294 96.215 96.277 96. 148 96. 253 96. 036 96.215 1. 6508 
62 3.00 97.791 97.825 97.746 97. 808 97.679 97. 784 97. 567 97.746 1.6525 
63 3.00 99.261 99. 296 99.216 99.279 99.149 99. 254 99. 036 99.216 1. 6532 
64 3.00 100.792 100. 826 100. 747 100.809 | 100.679 | 100.784 100.566 | 100.746 1. 6548 
65 3.00 102.263 102. 298 102.218 102.280 | 102.150 | 102.255 102. 037 102.217 1. 6554 
66 3.00 103.793 103. 827 103. 747 103.810 | 103.679 | 103.785 103.566 | 103.746 1. 6570 
67 3.00 105.265 105. 300 105.219 | 105.282 | 105.151 105. 257 105. 037 105.218 1.6575 
68 3.00 106.793 106. 828 106. 748 106.810 | 106.679 | 106.785 106. 565 106. 746 1. 6590 
69 3.00 108. 267 108. 301 108. 221 108.283 108.152 | 108.258 108. 037 108.219 1. 6596 
70 3.00 109.794 109. 829 109. 748 109.811 109.679 | 109.785 109.564 | 109.746 1.6610 
71 3.00 111.268 111.303 111.222 | 111.285 111.153 111.259 111.038 111.219 1.6615 
72 3.00 112.795 112. 830 112.749 | 112.811 112.680 | 112.786 112.564 | 112.746 1. 6628 
73 3.00 114.270 114. 304 114. 223 114.286 | 114.154 | 114.260 114. 038 114. 220 1. 6633 
74 3.00 115.796 115. 830 115.749 | 115.812 | 115.680 | 115.786 115. 563 115.746 1. 6646 
T5, 3.00 117.271 117.306 117.224 | 117.287 117.154 | 117.261 117. 038 117.220 1. 6650 
76 3.00 118.796 118. 831 118.750 | 118.812 | 118.680 | 118.786 118.562 | 118.745 1. 6662 
77 3.00 120.272 120. 307 120. 225 120.288 120.155 120. 262 120. 038 120. 221 1. 6667 
78 3.00 121.797 121.832 121.750 | 121.813 121.679 | 121.786 121.562 | 121.745 1. 6678 
79 3.00 123.274 123. 308 123.226 | 123.289 | 123.156 | 123.262 123. 037 123;:221 1. 6683 
80 3.00 124.798 124. 832 124.750 | 124.813 124.679 | 124.786 124. 561 124. 745 1. 6693 
81 3.00 126.275 126.309 126. 227 126.290 | 126.156 | 126.263 126. 037 126. 221 1. 6698 
82 3.00 127.798 127. 833 127.751 127.813 127.679 | 127.786 127.560 | 127.744 1. 6708 
83 3.00 129.276 129.310 129. 228 129.291 129.157 129. 263 129. 037 129. 222 1.6712 
84 3.00 130.799 130. 833 130.751 130.814 | 130.679 | 130.786 130.559 | 130.744 1. 6722 
85 3.00 132. 277 132.311 132.229 | 132.292 | 132.157 132. 264 132. 037 132. 222 1. 6726 
86 3.00 133.799 133. 833 133.751 133.814 | 133.679 | 133.786 133.559 | 133.744 1.6735 
87 3.00 135.278 135.312 135.230 | 135.292 | 135.157 135. 264 135. 037 135. 222 1. 6739 
88 3.00 136. 800 136. 834 136.751 136.814 | 136.679 | 136.786 136. 558 136. 743 1. 6748 
89 3.00 138.279 138.313 138.230 | 138.293 138.158 138.265 138.036 | 138.222 1.6751 
90 3. 00 139. 800 139. 834 139. 751 139. 814 139.679 | 139.786 139. 557 139. 743 1. 6760 
91 3. 00 141. 280 141. 314 141.231 141. 294 141. 158 141. 265 141. 036 141. 222 1. 6763 
92 3. 00 142. 800 142. 835 142. 752 142. 814 142. 678 142. 786 142. 556 142. 742 1. 6771 
93 3. 00 144. 280 144. 315 144. 232 144. 294 144. 158 144. 266 144. 036 144. 222 1. 6775 
94 3. 00 145. 801 145. 835 145. 752 145. 814 145. 678 145. 786 145. 555 145. 742 1. 6783 
95 3. 00 147. 281 147. 315 147. 232 147. 295 147. 158 147. 266 147. 035 147. 222 1. 6786 
96 3. 00 148. 801 148. 835 148. 752 148. 815 148. 678 148. 786 148. 555 148. 741 1. 6794 
97 3. 00 150. 282 150. 316 150. 233 150. 295 150. 159 | 150.266 150. 035 150. 222 1. 6797 
98 3. 00 151. 801 151. 835 151. 752 151.815 151. 678 151. 785 151. 554 151. 741 1. 6804 
99 3. 00 153. 283 153. 317 153. 233 153. 296 153.159 | 153.266 153. 035 153. 221 1. 6807 
100 3. 00 154. 802 154. 836 154. 752 154. 815 154. 677 154. 785 154. 553 154. 740 1. 6814 


























第 9 3 键 和 花 键 公差 与 配合 - 981- 
R 9-120 E Mpe 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =1.75mm (AAR RA S,max =2. 749mm (mm) 
本 FË S min 和 Su 的 跨 棒 距 Mge 变换 
j 直径 4h 5h 6h Th 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 4.25 24. 815 24. 844 24. 787 24. 835 24. 744 24. 823 24. 672 24. 803 1. 2921 
11 4. 00 25. 744 25. 774 25. 715 25. 765 25. 670 25. 752 25. 595 25.731 1. 3289 
12 4. 00 27.741 27. 112 27.711 27. 763 27. 665 27. 749 27. 587 27. 727 1. 3600 
13 4. 00 29. 327 29. 357 29. 295 29. 348 29. 249 29. 334 29. 170 29. 312 1. 3658 
14 4. 00 31. 281 31.313 31. 250 31. 303 31. 201 31. 289 31. 121 31. 266 1. 3904 
15 3, 75 32. 236 32. 268 32. 202 32,257 32. 153 32. 243 32. 069 32.219 1. 4302 
16 3. 75 34. 155 34. 187 34. 121 34.177 34. 070 34. 161 33. 985 34. 137 1. 4499 
17 3:75 35:718 35.811 35. 744 35. 800 35. 693 35. 785 35. 607 35. 760 1. 4545 
18 3: 75 37.676 37. 709 37. 641 37. 698 37. 588 37. 682 37. 501 37. 656 1. 4708 
19 3, 75 39.313 39. 346 39. 278 39: 335 39. 225 39. 319 39. 136 39. 293 1. 4751 
20 3,75 41. 193 41.227 41. 157 41.215 41. 104 41. 199 41. 014 41. 173 1. 4888 
21 3; 75 42. 841 42. 875 42. 805 42. 863 42.751 42. 847 42. 660 42. 820 1. 4927 
22 3: 75 44. 708 44. 742 44. 672 44. 730 44.617 44.713 44. 525 44. 686 1. 5045 
23 3, 75 46. 365 46. 400 46. 328 46. 387 46. 273 46. 370 46. 180 46. 343 1.5081 
24 3. 75 48. 221 48. 256 48. 184 48. 243 48. 128 48. 225 48. 034 48. 198 1. 5183 
25 3:73 49. 886 49. 920 49. 848 49. 908 49. 792 49. 890 49. 697 49. 862 1. 5215 
26 3:75 51. 733 51.767 51. 694 51. 754 51. 637 51.736 51. 541 51. 707 1. 5305 
21 3, 75 53. 404 53. 438 53. 365 53. 425 53. 307 53. 407 53. 211 53. 378 1. 5335 
28 3.75 55. 242 55.277 55. 204 55. 264 55. 145 55. 245 55. 048 55.216 1. 5413 
29 3.55 56. 363 56. 398 56. 323 56. 384 56. 263 56. 365 56. 164 56. 335 1.5678 
30 3. 55 58. 193 58. 229 58. 153 58.215 58. 093 58. 196 57. 993 58. 165 1. 5744 
31 3:35 59. 874 59. 909 59. 834 59. 896 59. 773 59. 876 59. 672 59. 845 1. 5765 
32 3,55 61. 699 61. 735 61. 658 61.721 61. 597 61.701 61. 495 61. 669 1. 5824 
33 335 63. 384 63. 420 63. 343 63. 405 63. 282 63. 385 63. 179 63. 354 1. 5843 
34 3:55 65. 204 65. 240 65. 163 65. 226 65. 101 65. 205 64. 998 65. 173 1. 5897 
35 3. 55 66. 893 66. 929 66. 851 66. 914 66. 789 66. 893 66. 685 66. 861 1.5914 
36 3, 55 68. 709 68. 745 68. 667 68. 730 68. 605 68. 709 68. 500 68. 677 1. 5962 
37 3.55 70.401 70.437 70. 359 70. 422 70. 296 70.401 70. 191 70. 368 1. 5979 
38 3:55 72.213 72. 249 72. 171 72. 234 72. 107 12.213 72. 001 72. 179 1. 6022 
39 3.55 73. 908 73. 944 73. 865 73. 929 73. 802 73.907 73. 695 73. 874 1. 6037 
40 3,55 75. 717: 75.153 75. 674 75. 738 75. 610 75.716 75. 503 75. 682 1. 6077 
41 3:35 77.414 77. 450 77. 371 77.435 77. 307 77. 413 77. 199 77.379 1. 6091 
42 3:55 79. 220 79. 256 79. 177 79. 241 79. 112 79.219 79. 004 79. 184 1.6128 
43 3.55 80. 920 80. 956 80. 877 80. 940 80. 812 80. 918 80. 703 80. 883 1.6141 
44 3. 55 82. 723 82. 759 82. 680 82. 744 82. 614 82. 721 82. 505 82. 686 1.6175 
45 3. 55 84. 425 84. 462 84. 382 84. 446 84. 316 84. 423 84. 206 84. 388 1.6187 
46 3:55 86. 226 86. 262 86. 182 86. 246 86. 116 86. 223 86. 005 86. 188 1. 6218 
47 3:35 87. 930 87. 967 87. 886 87. 950 87. 820 87. 927 87. 709 87. 891 1. 6229 
48 3.55 89. 729 89. 765 89. 684 89. 748 89. 617 89. 725 89. 506 89. 689 1. 6258 
49 3.55 91.435 91. 471 91. 390 91.454 91.323 91.431 91.211 91. 395 1. 6269 
50 3:55. 93.231 93.267 93. 186 93; 251 93.119 93. 227 93. 006 93. 190 1. 6295 
51 3. 55 94. 939 94. 975 94. 894 94.958 94. 826 94. 934 94.713 94. 897 1. 6305 
52 3,55 96. 733 96. 770 96. 688 96. 753 96. 620 96. 729 96. 507 96. 691 1. 6330 
53 3:55 98. 443 98. 479 98. 397 98. 462 98. 329 98. 438 98. 215 98. 400 1. 6340 
54 3:55 100. 235 100.272 | 100.190 | 100.254 | 100.121 100.230 | 100. 007 100. 192 1. 6363 
55 3. 55 101.946 | 101.982 | 101.900 | 101.965 101.832 | 101.940 | 101.717 101. 902 1.6372 













































































- 982 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 S max 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 55 103. 737 103. 773 103. 691 103. 756 103.622 | 103.731 103. 507 103. 693 1. 6393 
57 3:55 105. 449 105. 486 105. 403 105. 468 105. 334 | 105. 443 105. 218 105. 405 1. 6402 
58 3:55 107. 239 107. 275 107. 193 107. 257 107. 123 107. 232 107. 007 107. 194 1. 6422 
59 3. 55 108. 952 108. 989 108. 906 108. 971 108.836 | 108.945 108. 719 108. 906 1. 6430 
60 3, 55 110.741 110.777 110. 694 110.759 110.624 | 110.733 110.507 110. 694 1. 6449 
61 3. 55 112. 455 112. 491 112. 408 112. 473 112. 338 112. 448 112.220 112. 408 1. 6457 
62 3.55 114. 242 114. 278 114. 195 114. 260 114. 124 | 114.234 114. 006 114. 194 1. 6475 
63 3: 55 115. 958 115. 994 115.911 115. 976 115.840 | 115.950 115. 721 115. 910 1. 6482 
64 3:55 117. 743 117. 780 117. 696 117.761 117. 625 117735 117. 506 117. 695 1. 6499 
65 335 119. 460 119. 496 119. 413 119. 478 119. 341 119. 452 119.222 119. 411 1. 6505 
66 3.55 121. 245 121.281 121. 197 121. 262 121. 125 121. 236 121. 006 121. 195 1. 6521 
67 3,55 122. 963 122. 999 122.915 122. 980 122. 843 122. 953 122. 723 122. 912 1. 6528 
68 3.55 124. 746 124. 782 124. 698 124. 763 124.626 | 124.736 124. 505 124. 695 1. 6543 
69 3. 55 126. 465 126. 501 126. 416 126. 482 126. 344 | 126. 455 126. 223 126. 413 1. 6549 
70 3: 55: 128. 247 128. 283 128. 199 128. 264 128.126 | 128.237 128. 005 128. 195 1. 6563 
71 3.55 129. 967 130. 003 129.918 129. 983 129. 845 129. 956 129. 724 129. 914 1. 6569 
72 3:55 131. 748 131. 784 131. 699 131. 765 131.626 | 131.737 131. 504 131. 695 1. 6583 
73 3.55 133. 469 133. 505 133. 420 133. 485 133. 347 133. 458 133. 224 133. 415 1. 6588 
74 3:55 135. 249 135. 285 135. 200 135. 265 135. 127 135. 238 135. 004 135. 195 1.6601 
T5, 3.55 136. 970 137. 006 136. 921 136. 987 136. 848 136. 959 136. 725 136. 916 1. 6606 
76 3:55 138. 750 138. 786 138.701 138. 766 138. 627 138. 738 138. 503 138. 695 1.6619 
71 3: 55 140.472 140. 508 140.423 140. 488 140.349 | 140.460 140. 225 140.417 1. 6624 
78 3; 55 142. 251 142. 287 142. 201 142. 267 142. 127 142. 238 142. 003 142. 195 1. 6636 
79 3,55 143. 974 144. 009 143. 924 143. 989 143. 849 | 143.961 143. 725 143. 917 1. 6640 
80 3.55 145. 752 145. 788 145. 702 145. 767 145. 627 145. 739 145. 502 145. 695 1. 6652 
81 3. 55 147. 475 147. 511 147.425 147. 490 147.350 | 147.462 147. 225 147. 418 1. 6656 
82 3. 55 149. 252 149. 288 149. 202 149. 268 149. 127 149.239 149. 002 149. 195 1. 6667 
83 3: 55 150. 976 151.012 150. 926 150. 992 150. 851 150. 963 150. 725 150. 918 1. 6671 
84 3:95 152. 753 152. 789 152. 703 152. 768 152. 627 152. 739 152. 501 152. 694 1. 6681 
85 3:55 154. 478 154.514 154. 427 154. 493 154.352 | 154.463 154. 225 154. 418 1. 6686 
86 3:55 156. 254 156. 290 156. 203 156. 269 156. 127 156. 239 156. 000 156. 194 1. 6695 
87 3.55 157.979 158.015 157. 928 157. 994 157. 852 | 157.964 157. 725 157. 919 1. 6700 
88 3:35 159. 755 159. 790 159. 704 159. 769 159. 627 159. 739 159. 500 159. 694 1. 6709 
89 3:53 161. 480 161. 516 161. 429 161. 495 161. 353 161. 465 161. 225 161. 419 1. 6713 
90 3:55 163. 255 163. 291 163. 204 163. 269 163. 127 163. 239 162. 999 163. 193 1. 6722 
91 3.55 164. 981 165. 017 164. 930 164. 995 164. 853 164. 965 164. 725 164. 919 1. 6725 
92 3. 55 166. 756 166. 791 166. 704 166. 770 166. 627 166. 739 166. 498 166. 693 1. 6734 
93 3:55 168. 482 168. 518 168. 431 168. 496 168. 354 | 168.466 168. 225 168. 419 1. 6738 
94 3.55 170. 256 170. 292 170. 205 170. 270 170. 127 170. 239 169. 998 170. 193 1. 6746 
95 3:55 171. 983 172. 019 171. 932 171. 997 171.854 | 171.966 171. 724 171. 919 1. 6749 
96 3:55 173. 757 173. 792 173. 705 173.770 173. 627 173. 739 173. 497 173. 692 1.6757 
97 3; 55 175. 484 175. 520 175. 432 175. 498 175.354 | 175. 467 175. 224 175. 419 1. 6761 
98 3.35 177.257 177. 293 177. 205 177.270 177. 127 177. 239 176. 996 177. 192 1. 6768 
99 3.55 178. 985 179. 021 178. 933 178. 998 178. 855 178. 967 178. 724 178. 919 1. 6771 
100 3. 55 180. 758 180. 793 180. 705 180. 771 180. 627 180. 739 180. 495 180. 691 1.6779 















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 - 983 - 
表 9-121 BE Mpg 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =2mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, =3.142mm (mm) 
本 FË S min 和 Su 的 跨 棒 距 Mge 变换 
j 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 4.75 28. 099 28. 129 28. 068 28. 120 28. 023 28. 107 27. 947 28. 086 1. 3019 
11 4. 50 29. 246 29. 278 29. 215 29. 268 29. 168 29. 255 29. 090 29. 233 1. 3358 
12 4. 50 31.527 31. 559 31. 494 31. 549 31. 446 31. 535 31. 365 31.512 1. 3669 
13 4. 50 33.338 33. 370 33. 305 33. 360 33. 256 33. 345 33. 173 33.322 1. 3726 
14 4.50 35. 570 35. 603 35. 536 35.593 35. 486 35. 578 35. 401 35.554 1. 3971 
15 4. 50 37.407 37. 441 37. 373 37. 430 37. 322 37. 415 37. 237 37. 390 1. 4027 
16 4.25 38. 944 38. 979 38. 909 38. 967 38. 855 38. 951 38. 766 38. 926 1. 4528 
17 4.25 40. 800 40. 834 40. 764 40. 823 40. 710 40. 807 40. 620 40. 781 1. 4573 
18 4.25 42. 968 43. 002 42. 931 42. 991 42. 876 42. 974 42. 784 42. 948 1.4736 
19 4.25 44. 839 44. 874 44. 802 44. 862 44. 746 44. 845 44. 653 44. 818 1. 4778 
20 4.25 46. 987 47. 022 46. 950 47.010 46. 893 46. 993 46. 799 46. 965 1. 4914 
21 4.25 48. 871 48. 906 48. 833 48. 894 48. 776 48. 876 48. 681 48. 848 1. 4953 
22 4.25 51. 004 51. 039 50. 965 51. 027 50. 908 51. 009 50. 811 50. 981 1. 5070 
23 4.25 52. 898 52. 933 52. 859 52. 920 52. 801 52. 902 52. 703 52. 874 1.5105 
24 4.25 55. 018 55. 054 54. 979 55. 041 54. 920 55. 022 54. 821 54. 993 1. 5207 
25 4.25 56. 920 56. 957 56. 881 56. 943 56. 822 56. 924 56. 722 56. 895 1. 5239 
26 4.25 59. 031 59. 067 58. 991 59. 053 58. 931 59. 034 58. 830 59. 004 1. 5328 
27 4.25 60. 940 60. 977 60. 900 60. 963 60. 839 60. 944 60. 738 60. 913 1. 5357 
28 4.25 63. 042 63. 078 63. 001 63. 064 62. 940 63. 045 62. 838 63. 014 1. 5436 
29 4.25 64. 957 64. 994 64. 916 64. 980 64.855 64. 960 64. 752 64. 929 1. 5463 
30 4.25 67. 051 67. 088 67. 010 67. 074 66. 948 67. 054 66. 844 67. 022 1. 5532 
31 4.25 68. 973 69. 009 68. 931 68. 995 68. 868 68. 974 68. 764 68. 943 1. 5557 
32 4.25 71. 060 71. 097 71. 018 71. 082 70. 955 71.061 70. 849 71. 029 1. 5620 
33 4.25 72. 986 73. 023 72. 944 73. 008 72. 880 72. 987 72. 7174 72. 954 1. 5643 
34 4.25 75. 068 75. 105 75. 025 75. 090 74.961 75. 068 74. 854 75. 035 1. 5699 
35 4. 00 76. 294 76. 331 76. 251 76.316 76. 185 76. 294 76.076 76. 261 1. 5956 
36 4. 00 78. 369 78. 407 78. 325 78. 391 78. 260 78. 369 78.150 78. 335 1. 6003 
37 4. 00 80. 303 80. 340 80. 259 80. 325 80. 193 80. 302 80. 082 80. 268 1. 6019 
38 4. 00 82. 374 82.411 82. 329 82. 395 82.263 82. 373 82. 151 82. 338 1. 6062 
39 4. 00 84. 311 84. 348 84. 266 84. 332 84. 199 84. 309 84. 087 84. 274 1. 6076 
40 4. 00 86. 378 86. 415 86. 333 86. 399 86. 265 86. 376 86. 153 86.341 1.6115 
41 4. 00 88. 318 88. 355 88. 273 88. 339 88. 205 88. 316 88. 092 88. 280 1.6128 
42 4. 00 90. 381 90. 419 90. 336 90. 403 90. 268 90. 379 90. 154 90. 343 1.6164 
43 4. 00 92. 324 92. 362 92. 278 92. 345 92. 210 92. 322 92. 096 92. 285 1.6177 
44 4. 00 94. 385 94. 422 94. 339 94. 406 94. 270 94. 382 94. 155 94. 345 1. 6210 
45 4. 00 96.330 96. 368 96. 284 96. 351 96. 215 96. 327 96. 099 96. 290 1. 6222 
46 4. 00 98.388 98. 425 98. 341 98. 408 98. 272 98. 384 98. 156 98. 347 1. 6252 
47 4. 00 100.335 | 100.373 | 100.289 | 100.356 | 100.219 | 100.331 100. 102 | 100.294 1. 6263 
48 4. 00 102.390 | 102.428 | 102.344 | 102.411 102.274 | 102.386 | 102.156 | 102. 348 1. 6291 
49 4. 00 104.340 | 104.378 | 104.293 | 104.360 | 104.223 | 104.335 | 104.105 | 104.297 1. 6301 
50 4. 00 106.393 | 106.431 106.346 | 106.413 | 106.275 | 106.388 | 106.157 | 106.349 1. 6327 
51 4. 00 108.345 | 108.382 | 108.297 | 108.364 | 108.226 | 108.339 | 108.108 | 108.300 1. 6337 
52 4. 00 110.395 | 110.433 | 110.348 | 110.415 | 110.276 | 110.390 | 110.157 | 110.350 1. 6361 
53 4. 00 112.349 | 112.386 | 112.301 112.368 | 112.229 | 112.343 | 112.110 | 112. 303 1. 6370 
54 4. 00 114.397 | 114.435 | 114.349 | 114.417 | 114.277 | 114.391 114.157 | 114. 351 1. 6393 
55 4. 00 116.353 | 116.390 | 116.304 | 116.372 | 116.232 | 116.346 | 116.112 | 116.306 1. 6401 




































































- 984 : 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 4. 00 118. 399 118.437 118.351 118.419 118.278 118.392 118.157 118. 352 1. 6423 
57 4. 00 120. 356 120. 394 120. 308 120. 375 120. 235 120. 349 120. 113 120. 308 1. 6431 
58 4.00 122.401 122. 439 122.352 | 122.420 | 122.279 | 122.394 122. 157 122. 353 1.6451 
59 4.00 124.359 124. 397 124.311 124.378 124.237 124. 351 124. 115 124.310 1. 6458 
60 4.00 126. 403 126. 441 126.354 | 126.421 126.280 | 126.395 126. 157 126. 353 1. 6477 
61 4.00 128.362 128.400 128.313 128.381 128.239 | 128.354 128.116 | 128.312 1.6484 
62 4.00 130.404 130.442 130.355 130.423 130.281 130.396 130.157 130. 354 1. 6502 
63 4.00 132.365 132. 403 132.316 | 132.383 132.241 132. 356 132.117 132.314 1. 6508 
64 4.00 134.406 134. 444 134.356 | 134.424 | 134.281 134. 396 134. 157 134. 354 1.6525 
65 4.00 136.368 136. 406 136.318 136.386 | 136.243 136. 358 136. 118 136.315 1.6531 
66 4.00 138. 407 138. 445 138. 357 138.425 138.282 | 138.397 138.156 | 138.354 1. 6547 
67 4.00 140.370 140. 408 140.320 | 140.388 140.245 140. 360 140.119 | 140.317 1. 6553 
68 4.00 142.409 142. 446 142. 358 142.426 | 142.282 | 142.398 142.156 | 142.354 1. 6568 
69 4.00 144.373 144. 410 144.322 | 144.390 | 144.246 | 144.362 144.119 | 144.318 1. 6574 
70 4.00 146.410 146. 447 146.359 | 146.427 146.283 146. 398 146.156 | 146.354 1. 6588 
71 4.00 148.375 148.412 148.324 | 148.392 | 148.248 148. 363 148.120 | 148.319 1. 6593 
72 4.00 150.411 150.448 150.360 | 150.428 150.283 150. 399 150. 155 150. 354 1. 6607 
73 4.00 152.377 152.414 152.326 | 152.394 | 152.249 | 152.365 152.120 | 152.320 1.6612 
74 4.00 154.412 154. 449 154. 361 154.429 | 154.283 154. 399 154. 155 154. 354 1.6625 
T5 4.00 156.379 156.416 156. 327 156.395 156.250 | 156.366 156. 121 156. 321 1. 6630 
76 4.00 158.413 158. 450 158. 361 158.429 | 158.284 | 158.400 158.154 | 158.354 1. 6642 
77 4.00 160.381 160. 418 160.329 | 160.397 160.251 160. 367 160. 121 160. 322 1. 6646 
78 4.00 162.414 162.451 162.362 | 162.430 | 162.284 | 162.400 162. 153 162. 354 1. 6658 
79 4.00 164.383 164. 420 164.380 | 164.398 164.252 | 164.368 164. 121 164. 322 1. 6662 
80 4.00 166.415 166. 452 166.362 | 166.430 | 166.284 | 166.400 166. 153 166. 354 1. 6673 
81 4.00 168.384 168.421 168.332 | 168.400 | 168.253 168. 369 168. 122 | 168.323 1. 6678 
82 4.00 170.415 170.453 170.363 170.431 170.284 | 170.400 170.152 | 170.353 1.6688 
83 4.00 172.386 172.423 172.333 172.401 172.254 | 172.370 172. 122 | 172.323 1.6692 
84 4.00 174.416 174.453 174.363 174.431 174.284 | 174.400 174.151 174.353 1.6702 
85 4.00 176.387 176.424 176.334 | 176.402 | 176.255 176. 371 176.122 | 176.324 1. 6706 
86 4.00 178.417 178. 454 178.364 | 178.432 | 178.284 | 178.401 178.151 178. 353 1.6716 
87 4.00 180.389 180. 426 180. 335 180. 403 180.255 180. 372 180.122 | 180.324 1. 6720 
88 4.00 182.418 182. 455 182.364 | 182.432 | 182.284 | 182.401 182.150 | 182.352 1. 6729 
89 4.00 184.390 184. 427 184.336 | 184.404 | 184.256 | 184.373 184.122 | 184.324 1. 6733 
90 4. 00 186. 418 186. 455 186. 365 186. 433 186.284 | 186.401 186. 149 186. 352 1. 6741 
91 4. 00 188. 391 188. 428 188. 337 188. 405 188.256 | 188.373 188. 122 188. 324 1. 6745 
92 4. 00 190. 419 190. 456 190. 365 190. 433 190.284 | 190. 401 190. 149 190. 352 1. 6753 
93 4. 00 192. 392 192. 429 192. 338 192. 406 192. 257 192. 374 192. 121 192. 325 1. 6757 
94 4. 00 194. 419 194. 456 194. 365 194. 433 194.284 | 194. 401 194. 148 194. 351 1. 6765 
95 4. 00 196. 393 196. 430 196. 339 196. 407 196. 257 196. 374 196. 121 196. 325 1. 6768 
96 4. 00 198. 420 198. 457 198. 365 198. 433 198.284 | 198. 401 198. 147 198. 351 1. 6776 
97 4. 00 200.394 | 200.431 200. 340 | 200.408 | 200.258 | 200.375 | 200.121 200. 325 1. 6779 
98 4. 00 202. 420 | 202.457 | 202.366 | 202.434 | 202.283 | 202.401 202. 146 | 202. 350 1. 6786 
99 4. 00 204.395 | 204.432 | 204.341 204. 408 | 204.258 | 204.375 | 204.121 204. 325 1. 6789 
100 4. 00 206. 421 206. 457 | 206.366 | 206.434 | 206.283 | 206.401 206. 145 | 206. 350 1. 6797 















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 ` 985 - 
表 9-122 HE Mx. 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =2. 5mm 作用 齿 厚 最 大 值 Smax =3. 927mm (mm) 
本 FË S min PI Swas 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
j 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 6. 00 35. 287 35. 320 35:255 35.310 35. 206 35. 296 35:125 35. 274 1. 2947 
11 5. 60 36. 504 36. 538 36. 470 36. 528 36. 419 36. 513 36. 334 36. 489 1. 3359 
12 5. 60 39. 353 39. 388 39. 318 39. 377 39. 266 39. 362 39. 178 39. 338 1. 3670 
13 5. 60 41.617 41. 652 41. 582 41. 641 41. 529 41. 626 41. 440 41. 601 1. 3727 
14 5. 60 44. 407 44. 443 44. 371 44. 432 44.316 44. 415 44. 225 44. 390 1. 3972 
15 5.30 45. 917 45. 953 45. 879 45. 941 45. 823 45. 925 45. 729 45. 898 1. 4319 
16 5.30 48. 657 48. 694 48. 619 48. 682 48. 561 48. 665 48. 465 48. 637 1. 4516 
17 5.30 50. 977 51.014 50. 938 51. 001 50. 880 50. 984 50. 782 50. 956 1. 4561 
18 5.30 53. 686 53. 724 53. 647 53.711 53. 587 53. 693 53. 488 53. 665 1.4724 
19 5.30 56. 025 56. 063 55. 985 56. 050 55. 925 56.031 55. 825 56. 003 1.4766 
20 5.30 58.711 58. 749 58. 670 58. 736 58. 609 58.717 58. 508 58. 687 1. 4903 
21 5.30 61. 065 61. 103 61. 024 61. 090 60. 963 61. 071 60. 860 61. 041 1. 4941 
22 5.30 63. 732 63. 770 63. 690 63. 756 63. 628 63.737 63. 524 63. 706 1. 5058 
23 5.30 66. 099 66. 137 66. 057 66. 123 65. 994 66. 104 65. 889 66. 073 1. 5094 
24 5.30 68. 750 68. 788 68. 707 68. 774 68. 644 68. 754 68. 537 68. 722 1.5195 
25 5.30 71. 127 71. 166 71. 085 71. 152 71. 021 71. 131 70. 913 71. 099 1. 5227 
26 5.30 73. 765 73. 804 73. 122 73. 789 73. 657 73. 769 73. 549 73. 736 1.5316 
21 5.30 76. 152 76.191 76. 109 76.176 76. 043 76. 155 75. 934 76. 122 1.5346 
28 5.30 78.779 78.818 78. 735 78. 803 78. 669 78. 782 78. 559 78.748 1. 5424 
29 5.30 81. 174 81.213 81. 130 81. 198 81. 063 81. 176 80. 952 81. 142 1. 5452 
30 5. 00 82. 953 82. 993 82. 907 82. 977 82. 839 82. 955 82. 725 82. 920 1. 5767 
31 5. 00 85. 354 85. 393 85. 308 85. 378 85. 239 85. 355 85. 125 85. 320 1. 5788 
32 5. 00 87. 961 88. 001 87. 915 87. 985 87. 845 87. 962 87. 730 87. 926 1. 5846 
33 5. 00 90. 367 90. 407 90. 321 90. 391 90. 252 90. 368 90. 135 90. 332 1. 5865 
34 5. 00 92. 968 93. 008 92. 921 92. 991 92. 851 92. 968 92. 734 92. 931 1. 5918 
35 5. 00 95. 380 95. 420 95. 333 95. 403 95. 262 95. 379 95. 145 95. 343 1. 5935 
36 5. 00 97. 974 98. 014 97. 927 97. 997 97. 856 97. 973 97. 737 97. 936 1. 5982 
37 5. 00 100. 391 100. 431 100. 343 100.414 | 100.272 | 100.390 | 100.153 100. 352 1. 5998 
38 5. 00 102.980 | 103.020 | 102.932 | 103.003 102. 860 | 102. 978 102.740 | 102. 940 1. 6041 
39 5. 00 105. 401 105. 441 105. 353 105. 423 105.280 | 105.399 | 105.160 | 105.360 1. 6056 
40 5. 00 107. 985 108. 025 107.936 | 108.007 | 107.864 | 107.982 | 107.742 | 107.944 1. 6096 
41 5. 00 110.410 | 110.450 | 110.361 110. 432 | 110.288 | 110. 407 110.166 | 110. 368 1. 6109 
42 5. 00 112.989 | 113.030 | 112.940 | 113.012 | 112.867 | 112.986 | 112.744 | 112.947 1.6145 
43 5. 00 115. 418 115. 458 115.369 | 115.440 | 115.295 | 115.414 | 115.171 115. 374 1.6158 
44 5. 00 117.994 | 118.034 | 117.944 | 118.016 | 117.870 | 117.990 | 117.746 | 117.949 1.6191 
45 5. 00 120. 425 120. 466 | 120.376 | 120. 447 120. 301 120. 421 120. 176 | 120. 380 1. 6203 
46 5. 00 122. 997 123. 038 122. 948 123.019 | 122.872 | 122.993 122. 747 122. 952 1. 6234 
47 5. 00 125. 432 | 125.472 | 125.382 | 125.453 125.306 | 125. 427 125. 181 125. 386 1. 6245 
48 5. 00 128. 001 128. 041 127:951 128.022 | 127.875 | 127.995 127. 748 127. 954 1. 6273 
49 5. 00 130. 438 130. 479 | 130. 388 130. 459 | 130.312 | 130.432 | 130.184 | 130.390 1. 6284 
50 5. 00 133. 004 | 133. 045 132. 953 133. 025 132.877 | 132.998 132.749 | 132. 956 1. 6310 
51 5. 00 135. 444 | 135.484 | 135.393 135. 465 135.316 | 135. 437 135. 188 135. 395 1. 6320 
52 5. 00 138. 007 138. 048 137.956 | 138. 028 137.879 | 138.000 | 137.750 | 137.957 1. 6344 
53 5. 00 140. 449 | 140.489 | 140. 398 140. 470 | 140.320 | 140.442 | 140.191 140. 398 1. 6353 
54 5. 00 143.010 | 143.050 | 142.958 143.030 | 142. 881 143. 002 | 142.751 142. 959 1. 6376 
55 5. 00 145. 454 | 145.494 | 145.402 | 145.474 | 145.324 | 145.446 | 145.194 | 145. 402 1. 6385 
















































































- 986 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 S max 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 5. 00 148. 013 148. 053 147. 960 148. 033 147. 882 | 148. 004 147. 751 147. 960 1. 6406 
57 5. 00 150. 459 150. 499 150. 406 150. 478 150. 328 150. 450 150. 196 150. 405 1. 6415 
58 5. 00 153. 015 153. 055 152. 962 153. 035 152. 883 153. 006 152. 751 152. 961 1. 6435 
59 5. 00 155. 463 155. 503 155. 410 155. 482 155. 331 155. 453 155. 198 155. 408 1. 6442 
60 5. 00 158. 017 158. 057 157. 964 158. 037 157. 885 158. 007 157. 752 157. 962 1. 6461 
6l 5. 00 160. 467 160. 507 160. 414 160. 486 160. 334 | 160. 456 160. 200 160. 411 1. 6469 
62 5. 00 163. 019 163. 059 162. 966 163. 038 162. 886 | 163. 008 162. 752 162. 962 1. 6486 
63 5. 00 165. 470 165. 510 165. 417 165. 489 165.336 | 165. 459 165. 202 165. 413 1. 6493 
64 5. 00 168. 021 168. 061 167. 967 168. 040 167. 887 168. 010 167. 752 167. 963 1. 6510 
65 5. 00 170. 474 170. 514 170. 420 170. 492 170.339 | 170. 462 170. 204 170. 415 1. 6517 
66 5. 00 173. 023 173. 063 172. 969 173. 041 172. 888 173. 011 172. 752 172. 963 1. 6532 
67 5. 00 175. 477 175. 517 175. 423 175. 495 175. 341 175. 464 175. 205 175. 417 1. 6539 
68 5. 00 178. 025 178. 065 177.970 178. 043 177. 888 178. 012 177. 752, 177. 964 1. 6554 
69 5. 00 180. 480 180. 520 180. 425 180. 498 180. 343 180. 466 180. 206 180. 419 1. 6559 
70 5. 00 183. 026 183. 066 182. 971 183. 044 182.889 | 183.012 182. 751 182. 964 1. 6574 
71 5. 00 185. 483 185. 523 185. 428 185. 500 185. 345 185. 469 185. 207 185. 420 1. 6579 
72 5. 00 188. 028 188. 068 187. 973 188. 045 187.890 | 188.013 187. 751 187. 964 1. 6593 
73 5. 00 190. 486 190. 525 190. 430 190. 503 190. 347 190. 471 190. 208 190. 421 1. 6598 
74 5. 00 193. 029 193. 069 192. 974 193. 046 192. 890 | 193.014 192. 751 192. 964 1.6611 
T5 5. 00 195. 488 195. 528 195. 432 195. 505 195.349 | 195. 472 195. 209 195. 423 1. 6616 
76 5. 00 198. 031 198. 070 197. 975 198. 047 197. 891 198. 014 197. 750 197. 964 1. 6628 
77 5. 00 200. 490 | 200.530 | 200.434 | 200.507 | 200.350 | 200.474 | 200.210 | 200. 424 1. 6633 
78 5. 00 203. 032 | 203. 071 202.975 | 203.048 | 202.891 | 203.015 | 202.750 | 202. 964 1. 6645 
79 5. 00 205. 493 | 205.532 | 205.436 | 205.509 | 205.352 | 205.476 | 205.210 | 205.425 1. 6649 
80 5. 00 208. 033 | 208.072 | 207.976 | 208.049 | 207.891 | 208.015 | 207.749 | 207.964 1. 6660 
81 5. 00 210.495 | 210.534 | 210.438 | 210.510 | 210.353 | 210.477 | 210.211 210. 426 1. 6665 
82 5. 00 213.034 | 213.073 | 212.977 | 213.049 | 212.892 | 212.016 | 212.749 | 212. 964 1. 6675 
83 5. 00 215.497 | 215.536 | 215.440 | 215.512 | 215.354 | 215.478 | 215.211 215. 426 1. 6680 
84 5. 00 218.035 | 218.074 | 217.978 | 218.050 | 217.892 | 218.016 | 217.748 | 217. 964 1. 6690 
85 5. 00 220. 499 | 220.538 | 220.441 220. 514 | 220.355 | 220.479 | 220.211 220. 427 1. 6694 
86 5. 00 223.036 | 223.075 | 222.978 | 223.051 222. 892 | 223.016 | 222.748 | 222.964 1. 6703 
87 5. 00 225. 500 | 225.540 | 225.443 | 225.515 | 225.356 | 225.481 225.212 | 225. 428 1. 6707 
88 5. 00 228. 037 | 228.076 | 227.979 | 228.051 227.892 | 228.017 | 227.747 | 2271.964 1.6717 
89 5. 00 230. 502 | 230. 541 230. 444 | 230.516 | 230.357 | 230.482 | 230.212 | 230. 428 1. 6720 
90 5. 00 233.038 | 233.077 | 232.980 | 233.052 | 232.892 | 233.017 | 232.747 | 232.963 1. 6729 
91 5. 00 235. 504 | 235. 543 | 235.445 | 235.518 | 235.358 | 235.483 | 235.212 | 235.429 1. 6733 
92 5. 00 238. 038 | 238.077 | 237.980 | 238.052 | 237.892 | 238.017 | 237.746 | 237.963 1. 6741 
93 5. 00 240. 505 | 240.544 | 240.447 | 240.519 | 240.359 | 240.483 | 240.212 | 240. 429 1. 6745 
94 5. 00 243.039 | 243.078 | 242.981 243. 053 | 242.892 | 243.017 | 242.745 | 242. 963 1. 6753 
95 5. 00 245. 507 | 245.546 | 245.448 | 245.520 | 245.359 | 245.484 | 245.212 | 245. 429 1. 6756 
96 5. 00 248. 040 | 248.079 | 247.981 248. 053 | 247.892 | 248.017 | 247.744 | 247.962 1. 6764 
97 5. 00 250. 508 | 250.547 | 250.449 | 250. 521 250.360 | 250.485 | 250.212 | 250. 430 1. 6768 
98 5. 00 253. 041 253.079 | 252.981 253. 054 | 252.892 | 253.017 | 252.744 | 252.962 1. 6775 
99 5. 00 255.509 | 255.548 | 255.450 | 255.522 | 255.361 | 255.486 | 255.212 | 255. 430 1. 6778 
100 5. 00 258. 041 258.080 | 257.982 | 258.054 | 257.892 | 258.017 | 257.743 | 257.961 1. 6785 
























































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 - 987 - 
R 9-123 HE Mpe 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =3mm 作用 齿 厚 最 大 值 Sys =4.712mm (mm) 
pm FE S min 和 Swas 的 跨 棒 距 Mpe 恋 换 
本 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 7.10 42. 103 42. 138 42. 069 42. 128 42. 017 42.113 41. 930 42. 089 1. 3003 
11 6. 70 43.761 43. 798 43. 726 43. 787 43. 672 43. 771 43. 581 43. 746 1. 3359 
12 6. 70 47. 181 47.218 47. 143 47. 206 47. 088 47. 190 46. 994 47. 164 1. 3670 
13 6. 70 49. 897 49. 934 49. 859 49. 923 49. 803 49. 906 49. 708 49. 880 1. 3727 
14 6. 70 53. 245 53. 283 53. 206 53:271 53. 148 53.253 53. 051 53. 226 1. 3972 
15 6.70 56. 001 56. 039 55. 961 56. 026 55. 903 56. 009 55. 804 55.981 1.4027 
16 6. 30 58. 237 58. 277 58. 196 58. 264 58. 135 58. 245 58. 032 58.216 1. 4549 
17 6. 30 61. 020 61. 060 60. 979 61. 047 60. 917 61. 028 60. 813 60. 998 1. 4594 
18 6. 30 64. 271 64.311 64. 229 64. 297 64. 166 64. 278 64. 060 64. 247 1. 4756 
19 6. 30 67. 077 67.117 67. 035 67. 104 66. 971 67. 084 66. 864 67. 053 1. 4797 
20 6. 30 70. 299 70. 340 70. 256 70. 326 70. 191 70. 305 70. 083 70. 274 1. 4933 
21 6. 30 73. 124 73.165 73. 081 73. 151 73.015 73. 130 72. 906 73. 098 1. 4971 
22 6. 30 76. 323 76. 364 76. 279 76. 350 76. 213 76. 329 76. 102 76. 296 1. 5088 
23 6. 30 79. 164 79. 205 79. 119 79. 190 79. 052 79. 169 78. 940 79. 135 1. 5122 
24 6. 30 82. 344 82. 385 82. 299 82. 370 82. 231 82. 348 82. 118 82. 314 1. 5223 
25 6. 30 85. 198 85. 239 85. 152 85. 223 85. 084 85. 201 84. 969 85. 167 1.5255 
26 6. 30 88. 362 88. 404 88. 316 88. 388 88. 247 88. 366 88. 131 88. 331 1. 5343 
27 6. 00 90. 394 90. 436 90. 347 90. 419 90. 276 90. 396 90. 158 90. 361 1. 5589 
28 6. 00 93. 543 93. 585 93. 495 93. 568 93. 424 93. 545 93. 304 93. 508 1. 5663 
29 6. 00 96. 415 96. 457 96. 368 96. 441 96. 296 96. 417 96. 176 96. 380 1. 5686 
30 6. 00 99. 553 99. 596 99. 505 99. 579 99. 433 99. 555 99. 311 99. 517 1:5751 
31 6. 00 102. 434 | 102. 477 102.386 | 102.460 | 102.313 | 102.435 102. 191 102. 397 1:5772 
32 6. 00 105. 563 105. 605 105.514 | 105. 588 105. 440 | 105. 563 105. 317 105. 525 1. 5831 
33 6. 00 108. 451 108. 494 | 108.402 | 108.476 | 108.328 | 108.451 108.204 | 108. 412 1. 5849 
34 6. 00 111.572 | 111.614 | 111.522 | 111.596 | 111.447 | 111.571 111. 323 111. 532 1. 5902 
35 6. 00 114.466 | 114.509 | 114.416 | 114.491 114. 341 114. 465 114.216 | 114. 426 1. 5920 
36 6. 00 117.579 | 117.622 | 117.529 | 117.603 117. 453 | 117. 578 117. 327 117. 538 1. 5968 
37 6. 00 120. 480 | 120.522 | 120.429 | 120.504 | 120.353 | 120.477 120.226 | 120. 437 1. 5984 
38 6. 00 123.586 | 123.629 | 123.535 123.610 | 123.459 | 123.584 | 123.331 123. 543 1. 6027 
39 6. 00 126. 492 | 126.534 | 126.440 | 126.515 126.363 | 126.489 | 126.235 126. 447 1. 6042 
40 6. 00 129. 592 | 129. 635 129. 541 129.616 | 129.463 | 129.589 | 129.334 | 129. 547 1. 6082 
41 6. 00 132. 503 132. 545 132. 451 132. 526 | 132.373 | 132.498 132. 243 132. 456 1. 6095 
42 6. 00 135. 598 135. 641 135. 546 | 135. 621 135.468 | 135.594 | 135.337 135.551 1. 6132 
43 6. 00 138.512 | 138. 555 138. 460 | 138. 535 138. 381 138. 507 138.250 | 138. 465 1.6145 
44 6. 00 141. 603 141.646 | 141.551 141.626 | 141.471 141. 598 141.339 | 141. 555 1.6178 
45 6. 00 144. 521 144. 564 | 144. 468 144. 544 | 144.389 | 144.516 | 144.256 | 144. 472 1. 6190 
46 6. 00 147. 608 147. 651 147. 555 147.630 | 147.475 | 147.602 | 147.341 147. 558 1. 6221 
47 6. 00 150. 530 | 150.572 | 150.476 | 150.552 | 150.396 | 150.523 150.262 | 150. 478 1. 6232 
48 6. 00 153. 613 153. 655 153.559 | 153.634 | 153.478 | 153.605 153. 343 153. 561 1. 6261 
49 6. 00 156. 537 156. 580 | 156. 483 156.559 | 156.402 | 156.530 | 156.267 156. 484 1. 6271 
50 6. 00 159. 617 159. 659 | 159.562 | 159. 638 159. 481 159. 608 159. 345 159. 563 1. 6298 
51 6. 00 162. 544 | 162.586 | 162.490 | 162.565 162. 408 | 162.536 | 162.271 162. 490 1. 6308 
52 6. 00 165.620 | 165. 663 165. 565 165. 641 165. 483 | 165.611 165.346 | 165. 565 1. 6332 
53 6. 00 168. 551 168. 593 168. 496 | 168. 571 168. 413 | 168. 541 168. 275 168. 495 1. 6342 
54 6. 00 171.624 | 171.666 | 171.568 171.644 | 171.486 | 171.614 | 171.347 171. 567 1. 6365 
55 6. 00 174. 557 174. 599 | 174. 501 174. 577 174.418 | 174.546 | 174.279 | 174. 499 1. 6373 















































- 988 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 6. 00 177. 627 177. 669 177. 571 177. 647 177. 488 177. 616 177. 348 177. 568 1. 6395 
57 6. 00 180. 562 180. 604 180. 506 180. 582 180. 422 | 180. 551 180. 282 180. 503 1. 6403 
58 6.00 183.630 183.672 183.574 | 183.650 | 183.489 | 183.618 183.349 | 183.570 1. 6423 
59 6.00 186. 567 186. 609 186.511 186.587 186.426 | 186.555 186. 285 186.507 1.6431 
60 6.00 189.633 189.675 189.576 | 189.652 | 189.491 189. 620 189.349 | 189.571 1. 6450 
61 6.00 192.572 192.614 192.515 192.591 192.430 | 192.559 192. 288 192. 510 1. 6458 
62 6.00 195.635 195. 677 195. 578 195.654 | 195.493 195. 622 195.350 | 195.572 1.6475 
63 6.00 198.576 198.618 198.519 | 198.595 198.433 198. 563 198.290 | 198.513 1. 6482 
64 6.00 201.637 | 201.679 | 201.580 | 201.656 | 201.494 | 201.623 | 201.350 | 201.573 1. 6499 
65 6.00 204.581 204.623 | 204.523 | 204.599 | 204.437 | 204.566 | 204.292 | 204.516 1. 6506 
66 6. 00 207.640 | 207.682 | 207.582 | 207.658 | 207.495 | 207.625 | 207.350 | 207.574 1. 6522 
67 6.00 210.585 | 210.626 | 210.527 | 210.603 | 210.439 | 210.569 | 210.294 | 210.518 1. 6528 
68 6.00 213.642 | 213.684 | 213.584 | 213.660 | 213.496 | 213.626 | 213.350 | 213.574 1. 6543 
69 6.00 216.588 | 216.630 | 216.530 | 216.606 | 216.442 | 216.572 | 216.296 | 216.520 1. 6549 
70 6.00 219.644 | 219.685 | 219.585 | 219.661 | 219.497 | 219.627 | 219.350 | 219.575 1. 6564 
71 6.00 222.592 | 222.633 | 222.533 | 222.609 | 222.445 | 222.575 | 222.297 | 222.522 1. 6569 
12 6.00 225.646 | 225.687 | 225.587 | 225.663 | 225.498 | 225.628 | 225.350 | 225.575 1. 6583 
73 6.00 228.595 | 228.637 | 228.536 | 228.612 | 228.447 | 228.577 | 228.299 | 228.524 1. 6588 
74 6. 00 231.647 | 231.689 | 231.588 | 231.664 | 231.499 | 231.629 | 231.350 | 231.576 1. 6601 
T5 6.00 234.598 | 234.640 | 234.538 | 234.615 | 234.449 | 234.579 | 234.300 | 234.526 1. 6606 
76 6.00 237.649 | 237.690 | 237.589 | 237.665 | 237.500 | 237.630 | 237.350 | 237.576 1.6619 
77 6.00 240.601 240.642 | 240.541 | 240.617 | 240.451 | 240.582 | 240.301 | 240.527 1. 6624 
78 6.00 243.650 | 243.692 | 243.590 | 243.667 | 243.500 | 243.631 243.350 | 243.576 1.6635 
79 6.00 246.604 | 246.645 | 246.543 | 246.619 | 246.453 | 246.584 | 246.302 | 246.529 1. 6640 
80 6.00 249.652 | 249.693 | 249.591 | 249.668 | 249.501 | 249.631 249.349 | 249.576 1.6651 
81 6.00 252.606 | 252.647 | 252.546 | 252.622 | 252.455 | 252.585 | 252.303 | 252.530 1.6656 
82 6.00 255.653 | 255.694 | 255.592 | 255.669 | 255.501 | 255.632 | 255.349 | 255.576 1. 6666 
83 6. 00 258.609 | 258.650 | 258.548 | 258.624 | 258.456 | 258.587 | 258.304 | 258.531 1.6671 
84 6.00 261.655 | 261.696 | 261.593 | 261.669 | 261.502 | 261.633 | 261.349 | 261.576 1.6681 
85 6.00 264.611 264.652 | 264.550 | 264.626 | 264.458 | 264.589 | 264.304 | 264.532 1.6685 
86 6.00 267.656 | 267.697 | 267.594 | 267.670 | 267.502 | 267.633 | 267.348 | 267.576 1.6695 
87 6.00 270.613 | 270.654 | 270.552 | 270.628 | 270.459 | 270.590 | 270.305 | 270.533 1. 6699 
88 6.00 273.657 | 273.698 | 273.595 | 273.671 | 273.502 | 273.633 | 273.348 | 273.576 1. 6708 
89 6. 00 276.615 | 276.656 | 276.553 | 276.629 | 276.460 | 276.591 276.305 | 276.534 1.6712 
90 6. 00 279.658 | 279.699 | 279.596 | 279.672 | 279.503 | 279.634 | 279.347 | 279. 576 1. 6721 
91 6. 00 282.617 | 282.658 | 282.555 | 282.631 282. 462 | 282.593 | 282.306 | 282. 534 1. 6724 
92 6. 00 285.659 | 285.700 | 285.597 | 285.672 | 285.503 | 285.634 | 285.346 | 285.575 1. 6733 
93 6. 00 288.619 | 288.660 | 288.557 | 288.632 | 288.463 | 288.594 | 288.306 | 288.535 1. 6737 
94 6. 00 291.660 | 291.701 291.597 | 291.673 | 291.503 | 291.634 | 291.346 | 291.575 1. 6745 
95 6. 00 294. 621 294. 662 | 294.558 | 294.634 | 294.464 | 294.595 | 294.306 | 294. 535 1. 6748 
96 6. 00 297. 661 297. 701 297.598 | 297.674 | 297.503 | 297.634 | 297.345 | 297.575 1. 6756 
97 6. 00 300.623 | 300.663 | 300.559 | 300.635 | 300.465 | 300.596 | 300.306 | 300. 536 1. 6759 
98 6. 00 303.662 | 303.702 | 303.598 | 303.674 | 303.503 | 303.635 | 303.345 | 303. 574 1. 6767 
99 6. 00 306. 624 | 306.665 | 306. 561 306. 637 | 306.465 | 306.597 | 306.306 | 306. 536 1. 6770 
100 6. 00 309.663 | 309.703 | 309.599 | 309.675 | 309.503 | 309.635 | 309.344 | 309. 574 1. 6777 















































第 9 3 键 和 花 键 公差 与 配合 - 989 ， 
R 9-124 BE Mpe 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =4mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, .= 6. 283mm (mm) 
pm FE S min 和 Su 的 跨 棒 距 Mpe 恋 换 
本 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 9. 50 56. 234 56. 272 56. 196 56.261 56. 138 56. 244 56. 043 56.218 1. 2967 
11 9. 00 58. 531 58. 571 58. 491 58. 559 58. 432 58. 541 58. 333 58. 513 1. 3299 
12 9. 00 63. 093 63. 133 63. 052 63.120 62. 990 63. 102 62. 888 63. 074 1. 3609 
13 9. 00 66.715 66. 756 66. 674 66. 743 66. 612 66. 724 66. 508 66. 695 1. 3667 
14 8. 50 69. 874 69. 916 69. 830 69. 902 69. 765 69. 883 69. 656 69. 852 1. 4216 
15 8. 50 73. 546 73. 588 73. 502 73. 574 73. 436 73. 554 73. 326 73. 523 1. 4265 
16 8. 50 71. 932 71. 975 71. 887 71. 960 71.819 77. 939 77. 706 77. 907 1. 4462 
17 8. 50 81. 643 81. 686 81.598 81. 672 81. 530 81. 650 81. 416 81.617 1. 4508 
18 8. 50 85. 980 86. 023 85. 933 86. 008 85. 864 85. 986 85. 748 85. 952 1. 4671 
19 8. 50 89. 722 89. 766 89. 675 89. 750 89. 605 89. 728 89. 488 89. 694 1. 4714 
20 8. 50 94. 020 94. 064 93. 972 94. 048 93. 901 94. 025 93. 782 93. 990 1. 4852 
21 8. 50 97. 787 97. 831 97. 739 97. 815 97. 667 97. 792 97. 547 97. 756 1. 4891 
22 8. 50 102. 054 | 102. 098 102.006 | 102.082 | 101.932 | 102.058 101.810 | 102. 022 1. 5009 
23 8. 50 105. 842 | 105.886 | 105.793 105.870 | 105.719 | 105.846 | 105.596 | 105.809 1. 5045 
24 8. 00 108.706 | 108.751 108. 655 108.734 | 108.579 | 108.709 | 108.452 | 108.671 1. 5430 
25 8. 00 112.509 | 112. 555 112. 458 112. 537 112.381 112.512 | 112.253 112. 473 1. 5457 
26 8. 00 116. 725 116.771 116.673 116.753 116.596 | 116.727 116.466 | 116. 687 1. 5542 
27 8. 00 120. 543 120. 588 120. 491 120.570 | 120.413 | 120.544 | 120.282 | 120. 504 1. 5567 
28 8. 00 124. 742 | 124. 787 124.689 | 124.769 | 124.610 | 124.742 | 124.478 124. 701 1. 5641 
29 8. 00 128. 572 | 128.618 128.519 | 128.599 | 128.440 | 128.572 | 128.307 128. 531 1. 5664 
30 8. 00 132.756 | 132.802 | 132.703 132. 783 132.623 | 132.756 | 132.489 | 132.714 1. 5730 
31 8. 00 136. 598 136.644 | 136.544 | 136.624 | 136.463 | 136.597 136.329 | 136. 554 1.5751 
32 8. 00 140.769 | 140. 815 140. 715 140.796 | 140.634 | 140.768 140. 498 140. 725 1. 5810 
33 8. 00 144.620 | 144.666 | 144.566 | 144.646 | 144.484 | 144.618 144. 347 144. 575 1. 5829 
34 8. 00 148. 781 148. 827 148.726 | 148. 807 148. 644 | 148. 778 148. 506 | 148. 734 1. 5882 
35 8. 00 152. 641 152.686 | 152. 585 152.666 | 152.502 | 152. 637 152.364 | 152. 593 1. 5900 
36 8. 00 156. 791 156. 837 156.736 | 156.817 156.652 | 156.788 156. 513 156. 742 1. 5948 
37 8. 00 160.659 | 160.705 160. 603 160.684 | 160.519 | 160.654 | 160.378 160. 609 1. 5964 
38 8. 00 164. 801 164. 847 164. 745 164.826 | 164.660 | 164.796 | 164.518 164. 750 1. 6008 
39 8. 00 168. 675 168. 721 168. 618 168.700 | 168.533 | 168.669 | 168.391 168. 623 1. 6023 
40 8. 00 172. 809 | 172. 855 172.752 | 172.834 | 172.667 | 172. 803 172. 524 | 172. 756 1. 6063 
41 8. 00 176.690 | 176.735 176.632 | 176.714 | 176.546 | 176.683 176. 402 | 176. 635 1. 6077 
42 8. 00 180. 817 180. 863 180.760 | 180. 841 180.673 | 180.810 | 180. 528 180. 762 1.6114 
43 8. 00 184. 703 184.749 | 184. 645 184. 727 184. 558 | 184. 695 184. 413 184. 647 1.6127 
44 8. 00 188. 824 | 188.870 | 188.766 | 188.848 188.678 | 188.816 | 188.532 | 188.767 1. 6160 
45 8. 00 192. 715 192. 761 192. 657 192. 738 192.569 | 192.706 | 192.422 | 192. 657 1. 6172 
46 8. 00 196. 831 196. 877 196.772 | 196.854 | 196.683 | 196.821 196. 536 | 196. 772 1. 6204 
47 8. 00 200.726 | 200.772 | 200.667 | 200.749 | 200.578 | 200.716 | 200.430 | 200. 666 1. 6215 
48 8. 00 204. 837 | 204.883 | 204.777 | 204.859 | 204.688 | 204.826 | 204.539 | 204.776 1. 6244 
49 8. 00 208. 737 | 208.782 | 208.677 | 208.759 | 208.587 | 208.725 | 208.437 | 208.674 1. 6254 
50 8. 00 212. 842 | 212.888 | 212.782 | 212.864 | 212.692 | 212.831 | 212.542 | 212.779 1. 6281 
51 8. 00 216.746 | 216.792 | 216.686 | 216.768 | 216.595 | 216.734 | 216.444 | 216. 682 1. 6291 
52 8. 00 220. 848 | 220.893 | 220.787 | 220.869 | 220.696 | 220.835 | 220.544 | 220.782 1. 6316 
53 8. 00 224.755 | 224.800 | 224.694 | 224.776 | 224.602 | 224.742 | 224.450 | 224. 689 1. 6326 
54 8. 00 228. 852 | 228.898 | 228.791 | 228.873 | 228.699 | 228.839 | 228.546 | 228.785 1. 6349 
59 8. 00 232.763 | 232.808 | 232.701 | 232.784 | 232.609 | 232.749 | 232.455 | 232.695 1. 6358 




































































- 990 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 

P: FE Smin FI Si 的 跨 棒 距 Mge 恋 换 

; 直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

56 8. 00 236. 857 | 236.902 | 236.795 | 236.877 | 236.702 | 236.842 | 236.548 | 236.788 1. 6379 
57 8. 00 240.770 | 240.816 | 240.708 | 240.791 240.615 | 240.755 | 240.460 | 240.701 1. 6388 
58 8. 00 244. 861 244. 906 | 244.799 | 244. 881 244.705 | 244.845 | 244.549 | 244.790 1. 6408 
59 8. 00 248. 777 | 248.823 | 248.715 | 248.797 | 248.621 | 248.761 248.465 | 248. 706 1. 6416 
60 8. 00 252. 865 | 252.910 | 252.802 | 252.884 | 252.708 | 252.848 | 252.551 252. 792 1. 6435 
61 8. 00 256.784 | 256.829 | 256.721 256. 803 | 256.627 | 256.767 | 256.469 | 256.711 1. 6443 
62 8. 00 260. 868 | 260.913 | 260.805 | 260.887 | 260.710 | 260.850 | 260.552 | 260.794 1. 6461 
63 8. 00 264.790 | 264.835 | 264.727 | 264.809 | 264.631 | 264.772 | 264.473 | 264.715 1. 6468 
64 8. 00 268. 871 268.917 | 268.808 | 268.890 | 268.712 | 268.853 | 268.553 | 268.795 1. 6485 
65 8. 00 272.796 | 272. 841 272.732 | 272.814 | 272.636 | 272.776 | 212.476 | 272.719 1. 6492 
66 8. 00 276.875 | 276.920 | 276.810 | 276.893 | 276.714 | 276.855 | 276.554 | 276.797 1. 6508 
67 8. 00 280. 801 280. 846 | 280.737 | 280.819 | 280.640 | 280.781 280. 479 | 280. 722 1. 6514 
68 8. 00 284. 877 | 284.922 | 284.813 | 284.895 | 284.716 | 284.857 | 284.554 | 284.798 1. 6529 
69 8. 00 288. 806 | 288. 851 288. 741 288. 824 | 288.644 | 288.785 | 288.482 | 288.726 1. 6536 
70 8. 00 292. 880 | 292.925 | 292.815 | 292.897 | 292.718 | 292.858 | 292.555 | 292.799 1. 6550 
71 8. 00 296. 811 296. 856 | 296.746 | 296.828 | 296.648 | 296.789 | 296.484 | 296.729 1. 6556 
12 8. 00 300. 883 | 300.927 | 300.817 | 300.900 | 300.719 | 300.860 | 300.555 | 300. 800 1. 6570 
73 8. 00 304.815 | 304.860 | 304.750 | 304.832 | 304.651 | 304.792 | 304.487 | 304. 732 1. 6575 
74 8. 00 308. 885 | 308.930 | 308.819 | 308.902 | 308.720 | 308.862 | 308.556 | 308. 801 1. 6588 
T5 8. 00 312.819 | 312.864 | 312.753 | 312.836 | 312.654 | 312.795 | 312.489 | 312.734 1. 6593 
76 8. 00 316.887 | 316.932 | 316.821 316.903 | 316.722 | 316.863 | 316.556 | 316. 801 1. 6606 
77 8. 00 320. 823 | 320.868 | 320.757 | 320.839 | 320.657 | 320.798 | 320.491 320. 737 1.6611 
78 8. 00 324. 890 | 324.934 | 324.823 | 324.905 | 324.723 | 324.864 | 324.556 | 324. 802 1. 6623 
79 8. 00 328. 827 | 328. 871 328.760 | 328.842 | 328.660 | 328. 801 328. 492 | 328. 739 1. 6627 
80 8. 00 332. 892 | 332.936 | 332.825 | 332.907 | 332.724 | 332.865 | 332.556 | 332. 802 1. 6639 
81 8. 00 336. 831 336.875 | 336.764 | 336.846 | 336.663 | 336.804 | 336.494 | 336.741 1. 6643 
82 8. 00 340. 894 | 340.938 | 340.826 | 340.908 | 340.725 | 340.866 | 340.556 | 340. 803 1. 6654 
83 8. 00 344. 834 | 344.878 | 344.766 | 344.848 | 344.665 | 344.806 | 344.495 | 344. 742 1. 6658 
84 8. 00 348. 895 | 348.939 | 348.828 | 348.909 | 348.726 | 348.867 | 348.556 | 348. 803 1. 6669 
85 8. 00 352. 837 | 352. 881 352.769 | 352.851 352. 667 | 352.809 | 352.497 | 352.744 1. 6673 
86 8. 00 356. 897 | 356. 941 356.829 | 356.911 356.726 | 356.868 | 356.555 | 356. 803 1. 6683 
87 8. 00 360. 840 | 360.884 | 360.772 | 360.854 | 360.669 | 360.811 360. 498 | 360. 746 1. 6687 
88 8. 00 364. 899 | 364.942 | 364.830 | 364.912 | 364.727 | 364.869 | 364.555 | 364. 803 1. 6696 
89 8. 00 368. 843 | 368.887 | 368.774 | 368.856 | 368.671 | 368.813 | 368.499 | 368.747 1. 6700 
90 8. 00 372. 900 | 372.944 | 372.831 372.913 | 372.728 | 372.869 | 372.555 | 372. 803 1. 6709 
91 8. 00 376. 846 | 376.890 | 376.777 | 376.859 | 376.673 | 376.815 | 376.500 | 376.748 1. 6713 
92 8. 00 380. 902 | 380.945 | 380.832 | 380.914 | 380.728 | 380.870 | 380.554 | 380. 803 1. 6722 
93 8. 00 384. 849 | 384.892 | 384.779 | 384.861 384.675 | 384.816 | 384. 501 384. 749 1. 6725 
94 8. 00 388. 903 | 388.946 | 388.833 | 388.915 | 388.729 | 388.870 | 388.554 | 388. 803 1. 6734 
95 8. 00 392. 851 392. 894 | 392.781 392. 863 | 392.676 | 392.818 | 392.501 392. 750 1. 6737 
96 8. 00 396. 904 | 396.948 | 396.834 | 396.916 | 396.729 | 396.871 396. 554 | 396. 803 1. 6745 
97 8. 00 400. 854 | 400.897 | 400.783 | 400.865 | 400.678 | 400.820 | 400.502 | 400.751 1. 6748 
98 8. 00 404. 906 | 404.949 | 404.835 | 404.917 | 404.729 | 404.871 | 404.553 | 404. 802 1. 6756 
99 8. 00 408. 856 | 408.899 | 408.785 | 408.867 | 408.679 | 408.821 | 408.502 | 408.752 1. 6759 
100 8. 00 412.907 | 412.950 | 412.836 | 412.917 | 412.730 | 412.872 | 412.553 | 412. 802 1. 6767 




































































第 9 3 键 和 花 键 公差 与 配合 - 991- 
表 9-125 BE Mpg 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =5mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, =7. 854mm (mm) 
本 FË S min 和 Su 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
; 直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dre min max min max min max min max K. 

10 11. 80 70. 116 70. 158 70. 075 70. 145 70. 013 70. 127 69. 910 70. 098 1. 2986 
11 11.20 73. 049 73. 091 73. 006 73. 078 73. 942 73. 059 72. 835 73. 028 1. 3309 
12 11.20 78. 749 78. 792 78. 705 78. 779 78. 639 78.759 78. 528 78. 727 1. 3619 
13 11.20 83. 277 83. 321 83. 233 83. 307 83. 165 83. 286 83. 053 83. 254 1. 3676 
14 10. 60 87.289 87. 334 87. 242 87.319 87. 171 87. 297 87. 054 87. 263 1. 4213 
15 10. 60 91. 879 91. 924 91. 831 91. 909 91.760 91. 887 91. 641 91. 852 1. 4263 
16 10. 60 97. 361 97. 407 97.312 97. 391 97. 239 97. 368 97. 117 97. 332 1. 4459 
17 10. 60 102. 000 102. 046 101. 951 102. 030 101. 877 102. 007 101. 754 101. 970 1. 4506 
18 10. 60 107. 420 107. 467 107. 370 107. 450 107. 295 107. 426 107. 170 107. 389 1. 4668 
19 10. 60 112. 099 112. 145 112. 048 112. 128 111.972 | 112. 104 111. 845 112. 066 1.4711 
20 10. 60 117. 471 117. 517 117. 419 117. 500 117.342 | 117.475 117. 213 117. 436 1. 4849 
21 10. 60 122. 180 122. 227 122. 128 122. 209 122.050 | 122. 184 121. 920 122. 144 1. 4888 
22 10. 60 127. 513 127. 561 127. 461 127. 542 127.382 | 127.516 127. 250 127. 476 1. 5006 
23 10. 00 130. 602 130. 650 130. 548 130. 631 130. 466 | 130. 604 130. 331 130. 562 1. 5317 
24 10. 00 135. 897 135. 945 135. 842 135. 926 135.760 | 135. 898 135. 623 135. 856 1. 5415 
25 10. 00 140. 651 140. 699 140. 596 140. 680 140. 513 140. 652 140. 375 140. 609 1. 5442 
26 10. 00 145. 921 145. 969 145. 865 145. 949 145. 781 145. 921 145. 641 145. 877 1. 5527 
21 10. 00 150. 693 150. 742 150. 637 150. 722 150. 553 150. 693 150. 412 150. 648 1:5552 
28 10. 00 155. 942 155. 990 155. 885 155. 970 155. 800 | 155. 941 155. 657 155. 896 1. 5627 
29 10. 00 160. 730 160. 779 160. 673 160. 758 160. 587 160. 728 160. 444 160. 683 1. 5650 
30 10. 00 165. 960 166. 009 165. 903 165. 988 165.816 | 165. 958 165. 671 165. 912 1. 5716 
31 10. 00 170. 762 170. 811 170. 704 170. 790 170. 617 170. 759 170. 471 170. 712 1:5737 
32 10. 00 175. 977 176. 026 175. 918 176. 004 175. 830 | 175. 973 175. 683 175. 926 1. 5796 
33 10. 00 180. 791 180. 839 180. 732 180. 818 180. 643 180. 786 180. 495 180. 738 1. 5816 
34 10. 00 185. 992 186. 040 185. 932 186. 018 185. 843 185. 987 185. 694 185. 938 1. 5869 
35 10. 00 190. 816 190. 865 190. 756 190. 842 190. 667 190. 810 190. 517 190. 761 1. 5887 
36 10. 00 196. 005 196. 054 195. 945 196. 031 195. 854 | 195. 998 195. 703 195. 949 1. 5935 
37 10. 00 200.839 | 200.888 | 200.778 | 200.865 | 200.687 | 200.832 | 200.536 | 200.781 1. 5952 
38 10. 00 206.017 | 206.066 | 205.956 | 206.042 | 205.864 | 206.009 | 205.711 205. 958 1. 5995 
39 10. 00 210.859 | 210.908 | 210.798 | 210.885 | 210.706 | 210.851 210. 552 | 210. 800 1. 6011 
40 10. 00 216.028 | 216.076 | 215.966 | 216.053 | 215.873 | 216.019 | 215.719 | 215.967 1. 6051 
41 10. 00 220. 878 | 220.927 | 220.816 | 220.903 | 220.723 | 220.868 | 220.567 | 220.816 1. 6065 
42 10. 00 226.038 | 226.086 | 225.975 | 226.062 | 225.881 | 226.027 | 225.725 | 225. 974 1. 6102 
43 10. 00 230. 895 | 230.943 | 230.832 | 230.919 | 230.738 | 230.884 | 230.581 230. 830 1.6115 
44 10. 00 236. 047 | 236.095 | 235.984 | 236.070 | 235.889 | 236.035 | 235.730 | 235.981 1. 6149 
45 10. 00 240.910 | 240.959 | 240.847 | 240.934 | 240.751 | 240.898 | 240.593 | 240. 843 1.6161 
46 10. 00 246.055 | 246.104 | 245.991 246.078 | 245.895 | 246.042 | 245.735 | 245.987 1. 6192 
47 10. 00 250.924 | 250.973 | 250.860 | 250.947 | 250.764 | 250.911 250. 603 | 250. 855 1. 6204 
48 10. 00 256.063 | 256.111 255.998 | 256.085 | 255.901 | 256.049 | 255.740 | 255. 992 1. 6233 
49 10. 00 260.937 | 260.986 | 260.873 | 260.960 | 260.775 | 260.923 | 260.613 | 260. 866 1. 6244 
50 10. 00 266.070 | 266.118 | 266.005 | 266.092 | 265.907 | 266.054 | 265.744 | 265.997 1. 6270 
51 10. 00 270.949 | 270.997 | 270.884 | 270.971 270.786 | 270.933 | 270.622 | 270. 876 1. 6281 
52 10. 00 276.076 | 276.124 | 276.011 276.098 | 275.912 | 276.060 | 275.747 | 276. 002 1. 6306 
53 10. 00 280.960 | 281.008 | 280.894 | 280.981 280.795 | 280.943 | 280.630 | 280. 885 1. 6315 
54 10. 00 286.082 | 286.130 | 286.016 | 286.103 | 285.916 | 286.065 | 285.750 | 286. 006 1. 6338 
55 10. 00 290. 971 291.019 | 290.904 | 290.991 290. 804 | 290.952 | 290.637 | 290. 893 1. 6347 















































- 992 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 10. 00 296.088 | 296.136 | 296.021 296. 108 | 295.921 | 296.069 | 295.753 | 296. 009 1. 6369 
57 10. 00 300.980 | 301.028 | 300.913 | 301.000 | 300.812 | 300.961 300. 644 | 300. 900 1. 6378 
58 10.00 306.093 | 306.141 306.026 | 306.113 | 305.925 | 306.073 | 305.756 | 306.012 1. 6398 
59 10.00 310.989 | 311.037 | 310.921 | 311.008 | 310.820 | 310.968 | 310.650 | 310.907 1. 6406 
60 10. 00 316.098 | 316.146 | 316.030 | 316.117 | 315.928 | 316.077 | 315.758 | 316.015 1. 6426 
6l 10.00 320.997 | 321.045 | 320.929 | 321.016 | 320.827 | 320.975 | 320.656 | 320.913 1. 6433 
62 10.00 326.103 | 326.150 | 326.034 | 326.121 | 325.931 | 326.080 | 325.760 | 326.018 1.6451 
63 10.00 331.005 | 331.052 | 330.936 | 331.023 | 330.833 | 330.982 | 330.661 | 330.919 1. 6459 
64 10.00 336.107 | 336.154 | 336.038 | 336.125 | 335.934 | 336.083 | 335.761 | 336.020 1. 6476 
65 10.00 341.012 | 341.060 | 340.943 | 341.030 | 340.839 | 340.988 | 340.666 | 340.924 1.6483 
66 10.00 346.111 346.158 | 346.041 | 346.128 | 345.937 | 346.086 | 345.763 | 346.022 1. 6499 
67 10.00 351.019 | 351.066 | 350.949 | 351.036 | 350.845 | 350.994 | 350.670 | 350.929 1. 6505 
68 10.00 356.115 | 356.162 | 356.045 | 356.132 | 355.939 | 356.089 | 355.764 | 356.024 1. 6521 
69 10.00 361.025 | 361.073 | 360.955 | 361.042 | 360.850 | 360.999 | 360.674 | 360.933 1. 6527 
70 10.00 366.118 | 366.165 | 366.048 | 366.135 | 365.942 | 366.091 365.765 | 366.025 1.6541 
71 10.00 371.031 371.078 | 370.961 | 371.048 | 370.854 | 371.004 | 370.677 | 370.938 1. 6547 
72 10.00 376.121 376.168 | 376.050 | 375.137 | 375.944 | 376.093 | 375.766 | 376.027 1.6561 
73 10. 00 381.037 | 381.084 | 380.966 | 381.053 | 380.859 | 381.009 | 380.681 | 380.941 1. 6566 
74 10. 00 386.125 | 386.171 386.053 | 386.140 | 385.946 | 386.096 | 385.767 | 386.028 1. 6580 
T5 10.00 391.042 | 391.089 | 390.971 | 391.058 | 390.863 | 391.013 | 390.684 | 390.945 1. 6585 
76 10.00 396.127 | 396.174 | 396.056 | 396.142 | 395.948 | 396.097 | 395.767 | 396.029 1. 6597 
77 10.00 401.048 | 401.094 | 400.975 | 401.062 | 400.867 | 401.017 | 400.686 | 400.948 1.6602 
78 10.00 406.130 | 406.177 | 406.058 | 406.145 | 405.949 | 406.099 | 405.768 | 406.030 1.6614 
79 10.00 411.052 | 411.099 | 410.980 | 411.066 | 410.871 | 411.021 | 410.689 | 410.951 1.6619 
80 10.00 416.133 | 416.179 | 416.060 | 416.147 | 416.951 | 416.101 | 415.768 | 416.031 1.6631 
81 10.00 421.057 | 421.103 | 420.984 | 421.071 | 420.874 | 421.024 | 420.691 | 420.954 1.6635 
82 10.00 426.135 | 426.182 | 426.062 | 426.149 | 425.952 | 426.102 | 425.769 | 426.031 1. 6646 
83 10.00 431.061 | 431.107 | 430.988 | 431.074 | 430.877 | 431.027 | 430.693 | 430.956 1.6651 
84 10.00 436.138 | 436.184 | 436.064 | 436.151 | 435.953 | 436.103 | 435.769 | 436.032 1.6661 
85 10.00 441.065 | 441.111 | 440.991 | 441.078 | 440.880 | 441.030 | 440.695 | 440.958 1.6665 
86 10.00 446.140 | 446.186 | 446.066 | 446.152 | 445.955 | 446.105 | 445.769 | 446.032 1.6675 
87 10.00 451.069 | 451.115 | 450.995 | 451.081 | 450.883 | 451.033 | 450.697 | 450.961 1. 6679 
88 10.00 456.142 | 456.188 | 456.068 | 456.154 | 455.956 | 456.106 | 455.769 | 456.033 1. 6689 
89 10.00 461.073 | 461.119 | 460.998 | 461.084 | 460.886 | 461.036 | 460.699 | 460.962 1. 6693 
90 10. 00 466. 144 | 466.190 | 466.069 | 466.156 | 465.957 | 466.107 | 465.769 | 466. 033 1. 6702 
91 10. 00 471.076 | 471.122 | 471.001 | 471.088 | 470.888 | 471.039 | 470.700 | 470. 964 1. 6706 
92 10. 00 476.146 | 476.192 | 476.071 | 476.157 | 475.957 | 476.108 | 475.769 | 476.033 1. 6714 
93 10. 00 481.080 | 481.125 | 481.004 | 481.090 | 480.891 | 481.041 | 480.701 | 480. 966 1. 6718 
94 10. 00 486. 148 | 486.193 | 486.072 | 486.158 | 485.958 | 486.109 | 485.768 | 486. 033 1. 6726 
95 10. 00 491.083 | 491.128 | 491.007 | 491.093 | 490.893 | 491.043 | 490.703 | 490. 967 1. 6730 
96 10. 00 496. 150 | 496.195 | 496.073 | 496.159 | 495.959 | 496.109 | 495.768 | 496. 033 1. 6738 
97 10. 00 501.086 | 501. 131 501.010 | 501.096 | 500.895 | 501.045 | 500.704 | 500.969 1. 6741 
98 10. 00 506. 151 506. 196 | 506.075 | 506.161 505.960 | 506.110 | 505.768 | 506. 033 1. 6749 
99 10. 00 511.089 | 511.134 | 511.012 | 511.098 | 510.897 | 511.047 | 510.705 | 510.970 1. 6752 
100 10. 00 516.153 | 516.198 | 516.076 | 516.162 | 515.960 | 516.111 515.767 | 516. 033 1. 6760 














第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 993 . 





表 9-126 HE Mpe 




















30° 外 花 键 ” 模 数 m =6mm 作用 齿 厚 最 大 值 S， .=9.42Smm (mm) 
S min FI Si 的 跨 棒 距 Mpe nm 
4h 5h 6h 7h 系数 
Imin max min max min max min max K, 











83. 750 83. 793 83. 705 83. 780 83. 639 83. 760 83. 529 83. 728 
87. 060 87. 105 87. 014 87. 090 86. 945 87. 069 86. 830 87. 036 
93. 892 93. 938 93. 845 93. 923 93. 774 93. 901 93. 655 93. 867 
99. 324 99. 371 99. 276 99. 355 99. 204 99. 333 99. 084 99. 298 
106.015 | 106.062 | 105.966 | 106.046 | 105.892 | 106.023 | 105.768 | 105.987 
109.684 | 109.732 | 109.633 | 109.715 | 109.556 | 109.691 109. 429 | 109. 653 
116.257 | 116.306 | 116.205 | 116.289 | 116.127 | 116.264 | 115.997 | 116.225 
121.824 | 121.872 | 121.771 121.855 | 121.692 | 121.829 | 121.560 | 121.789 
128.324 | 128.373 | 128.270 | 128.355 | 128.190 | 128.328 | 128.055 | 128.288 
133.937 | 133.986 | 133.883 | 133.967 | 133.801 133. 941 133.665 | 133. 899 
140.380 | 140.429 | 140.325 | 140.410 | 140.242 | 140.383 | 140.104 | 140.340 
146.030 | 146.080 | 145.974 | 146.060 | 145.891 146. 032 | 145.752 | 145. 989 
152. 427 | 152.477 | 152.371 152. 457 | 152.286 | 152.429 | 152.145 | 152.385 
158.108 | 158.158 | 158.052 | 158.138 | 157.966 | 158.109 | 157.824 | 158.064 
164. 468 | 164.519 | 164.411 164. 498 | 164.324 | 164.469 | 164.180 | 164. 423 
170.175 | 170.225 | 170.117 | 170.205 | 170.030 | 170.175 | 169.884 | 170. 128 
176. 504 | 176.555 | 176.446 | 176.533 | 176.357 | 176.503 | 176.210 | 176.456 
182.233 | 182.283 | 182.174 | 182.262 | 182.085 | 182.231 181.936 | 182. 183 
186. 583 | 186.634 | 186.522 | 186.612 | 186.431 186.580 | 186.278 | 186.530 
192.328 | 192.379 | 192.267 | 192.357 | 192.175 | 192.324 | 192.021 192. 274 
198. 603 | 198.654 | 198.541 198. 631 198. 448 | 198.598 | 198.294 | 198. 548 
204. 365 | 204.416 | 204.303 | 204.393 | 204.209 | 204.360 | 204.053 | 204. 308 
210.621 | 210.672 | 210.558 | 210.649 | 210.464 | 210.615 | 210.307 | 210. 563 
216.398 | 216.449 | 216.334 | 216.425 | 216.240 | 216.391 | 216.081 | 216.338 
222. 637 | 222.689 | 222.574 | 222.664 | 222.478 | 222.630 | 222.319 | 222.576 
228. 427 | 228.478 | 228.362 | 228.453 | 228.266 | 228.418 | 228.106 | 228.364 
234. 652 | 234.703 | 234.587 | 234.678 | 234.491 | 234.643 | 234.329 | 234. 588 
240. 452 | 240.504 | 240.388 | 240.479 | 240.290 | 240.443 | 240.128 | 240.387 
246. 665 | 246.716 | 246.600 | 246.691 | 246.502 | 246.654 | 246.338 | 246. 599 
252. 476 | 252.527 | 252.410 | 252.501 | 252.311 | 252.465 | 252.147 | 252.408 
258.677 | 258.728 | 258.611 | 258.702 | 258.512 | 258.665 | 258.346 | 258. 608 
264. 497 | 264.548 | 264.430 | 264.522 | 264.331 | 264.484 | 264.164 | 264.427 
270.688 | 270.739 | 270.621 | 270.712 | 270.520 | 270.674 | 270.353 | 270.616 
276.516 | 276.567 | 276.449 | 276.540 | 276.348 | 276.502 | 276.179 | 276.443 
282.698 | 282.749 | 282.630 | 282.722 | 282.528 | 282.683 | 282.359 | 282. 623 
288. 534 | 288.585 | 288.466 | 288.557 | 288.364 | 288.518 | 288.193 | 288.458 
294. 707 | 294.758 | 294.638 | 294.730 | 294.536 | 294.690 | 294.365 | 294. 630 
300. 550 | 300.600 | 300.481 | 300.573 | 300.378 | 300.533 | 300.206 | 300. 472 
306.715 | 306.766 | 306.646 | 306.738 | 306.542 | 306.697 | 306.369 | 306. 636 
312.564 | 312.615 | 312.495 | 312.587 | 312.391 | 312.546 | 312.217 | 312.484 
318.723 | 318.773 | 318.653 | 318.745 | 318.548 | 318.704 | 318.374 | 318.641 
324. 578 | 324.629 | 324.508 | 324.600 | 324.403 | 324.558 | 324.227 | 324. 495 
330. 730 | 330.780 | 330.660 | 330.751 | 330.554 | 330.710 | 330.378 | 330.646 
336.591 | 336.641 | 336.520 | 336.612 | 336.414 | 336.570 | 336.237 | 336.505 
342.737 | 342.787 | 342.666 | 342.757 | 342.559 | 342.715 | 342.381 | 342. 650 
348. 602 | 348.653 | 348.531 | 348.623 | 348.424 | 348.580 | 348.245 | 348.515 
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- 994 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 S max 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 11. 80 354. 743 | 354.793 | 354.671 354.763 | 354.563 | 354.720 | 354.384 | 354. 654 1. 6409 
57 11. 80 360.613 | 360.663 | 360. 541 360. 633 | 360.433 | 360.589 | 360.253 | 360. 523 1. 6417 
58 11. 80 366. 748 | 366.798 | 366.676 | 366.768 | 366.568 | 366.724 | 366.387 | 366.657 1. 6437 
59 11. 80 372.623 | 372.673 | 372. 551 372. 642 | 372.442 | 372.598 | 372.260 | 372. 531 1. 6444 
60 11. 80 378.754 | 378.804 | 378.681 378.772 | 378.572 | 378.728 | 378.389 | 378. 660 1. 6463 
61 11.80 384. 633 | 384.682 | 384.559 | 384. 651 384. 450 | 384.606 | 384.267 | 384. 538 1. 6470 
62 11. 80 390.759 | 390.808 | 390.685 | 390.777 | 390.575 | 390.732 | 390.391 390. 663 1. 6488 
63 11. 80 396. 641 396. 691 396.568 | 396.659 | 396.457 | 396.614 | 396.273 | 396. 545 1. 6495 
64 11. 80 402. 763 | 402.813 | 402.689 | 402.781 | 402.578 | 402.735 | 402.393 | 402.665 1.6511 
65 11. 80 408. 650 | 408.699 | 408.575 | 408.667 | 408.464 | 408.621 | 408.278 | 408. 551 1. 6518 
66 11. 80 414.768 | 414.817 | 414.693 | 414.785 | 414.581 | 414.738 | 414.395 | 414. 667 1. 6533 
67 11. 80 420. 657 | 420.707 | 420.583 | 420.674 | 420.470 | 420.627 | 420.283 | 420. 556 1. 6539 
68 11. 80 426.772 | 426.821 | 426.697 | 426.788 | 426.584 | 426.741 | 426.396 | 426. 669 1. 6554 
69 11. 80 432.665 | 432.714 | 432.589 | 432.681 | 432.476 | 432.633 | 432.288 | 432. 561 1. 6560 
70 11. 80 438.776 | 438.825 | 438.700 | 438.791 | 438.586 | 438.744 | 438.397 | 438.671 1. 6574 
71 11. 80 444.671 | 444.720 | 444.596 | 444.687 | 444.482 | 444.639 | 444.292 | 444. 566 1. 6580 
72 11. 80 450.779 | 450.828 | 450.703 | 450.794 | 450.589 | 450.746 | 450.398 | 450. 673 1. 6593 
73 11. 80 456.678 | 456.727 | 456.601 | 456.693 | 456.487 | 456.644 | 456.296 | 456.570 1. 6598 
74 11. 80 462.783 | 462.831 | 462.706 | 462.797 | 462.591 | 462.748 | 462.399 | 462. 674 1.6611 
T5 11. 80 468.684 | 468.733 | 468.607 | 468.698 | 468.492 | 468.649 | 468.299 | 468.574 1. 6616 
76 11. 80 474.786 | 474.834 | 474.709 | 474.800 | 474.593 | 474.750 | 474.400 | 474. 675 1. 6628 
77 11. 80 480.690 | 480.738 | 480.612 | 480.703 | 480.496 | 480.654 | 480.302 | 480. 578 1. 6633 
78 11. 80 486.789 | 486.837 | 486.711 | 486.802 | 486.595 | 486.752 | 486.400 | 486.676 1. 6645 
79 11. 80 492.695 | 492.744 | 492.617 | 492.708 | 492.500 | 492.658 | 492.305 | 492. 581 1. 6649 
80 11. 80 498.792 | 498.840 | 498.714 | 498.804 | 498.596 | 498.754 | 498.401 | 498. 677 1. 6660 
81 11.80 504.700 | 504.749 | 504.622 | 504.713 | 504.504 | 504.662 | 504.308 | 504. 584 1. 6665 
82 11. 80 510.794 | 510.843 | 510.716 | 510.807 | 510.598 | 510.755 | 510.401 510. 677 1. 6675 
83 11. 80 516.705 | 516.753 | 516.626 | 516.717 | 516.508 | 516.666 | 516.311 516. 587 1. 6679 
84 11. 80 522.796 | 522.845 | 522.717 | 522.808 | 522.597 | 522.757 | 522.398 | 522.678 1. 6690 
85 11. 80 528.709 | 528.758 | 528.629 | 528.721 528.510 | 528.669 | 528.310 | 528. 590 1. 6694 
86 11. 80 534.799 | 534.847 | 534.719 | 534.810 | 534.598 | 534.758 | 534.398 | 534.678 1. 6703 
87 11. 80 540.713 | 540.762 | 540.633 | 540.725 | 540.513 | 540.672 | 540.312 | 540. 592 1. 6707 
88 11. 80 546. 801 546. 849 | 546.720 | 546.812 | 546.599 | 546.759 | 546.397 | 546. 679 1. 6716 
89 11. 80 552.717 | 552.766: | 552.637 | 552.729 | 552.515. | 552.675 | 552.313 | 5532.595 1. 6720 
90 11. 80 558. 803 | 558. 851 558.722 | 558.814 | 558.600 | 558.760 | 558.397 | 558. 679 1. 6729 
91 11. 80 564. 721 564.770 | 564.640 | 564.732 | 564.518 | 564.678 | 564.314 | 564. 597 1. 6732 
92 11. 80 570. 805 | 570.853 | 570.723 | 570.815 | 570.600 | 570.761 570.396 | 570. 679 1. 6741 
93 11. 80 576.725 | 576.774 | 576.643 | 576.735 | 576.520 | 576.681 576.315 | 576. 599 1. 6744 
94 11. 80 582. 806 | 582.855 | 582.724 | 582.817 | 582.601 | 582.762 | 582.395 | 582.679 1. 6753 
95 11. 80 588.728 | 588.777 | 588.646 | 588.738 | 588.522 | 588.683 | 588.316 | 588. 600 1. 6756 
96 11. 80 594. 808 | 594. 857 | 594.725 | 594.818 | 594.601 | 594.763 | 594.394 | 594. 679 1. 6764 
97 11. 80 600. 732 | 600.780 | 600.649 | 600.741 600. 524 | 600.686 | 600.316 | 600. 602 1. 6767 
98 11. 80 606.810 | 606.858 | 606.726 | 606.819 | 606.602 | 606.763 | 606.393 | 606. 679 1. 6774 
99 11. 80 612.735 | 612.783 | 612.651 612.744 | 612.526 | 612.688 | 612.317 | 612. 603 1. 6778 
100 11. 80 618. 811 618.860 | 618.727 | 618.820 | 618.602 | 618.764 | 618.392 | 618.679 1. 6785 















































第 9 章 ” 键 和 花 键 公差 与 配合 - 995. 
表 9-127 跨 棒 距 Mpe 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =8mm 作用 齿 厚 最 大 值 S. a =12. 566mm (mm) 
本 FË S min 和 Swas 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
; 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 18. 00 110.010 | 110.058 109. 961 110.042 | 109.887 | 110.019 | 109.763 109. 982 1. 3207 
11 18. 00 117.110 | 117. 158 117.060 | 117.142 | 116.985 | 117.118 116.859 | 117. 081 1. 3263 
12 18. 00 126. 235 126.284 | 126. 183 126. 267 126. 105 | 126.242 | 125.975 126. 203 1. 3573 
13 17. 00 130.896 | 130.946 | 130.842 | 130.928 130. 761 130. 902 | 130.627 130. 861 1. 3931 
14 17. 00 139. 800 | 139.852 | 139.745 139. 833 139.662 | 139.806 | 139.524 | 139.764 1. 4174 
15 17. 00 147. 145 147. 197 147.089 | 147. 178 147.005 | 147.150 | 146.865 147. 107 1. 4225 
16 17. 00 155. 918 155.970 | 155.861 155.950 | 155.775 | 155.922 | 155.632 | 155.877 1. 4421 
17 17. 00 163. 342 | 163.394 | 163.284 | 163.374 | 163.197 | 163.344 | 163.052 | 163.299 1. 4468 
18 17. 00 172. 015 172. 068 171.956 | 172. 047 171.868 | 172. 017 171.720 | 171. 970 1. 4632 
19 17.00 179. 501 179. 553 179. 441 179.532 | 179.352 | 179.502 | 179.203 179. 454 1. 4675 
20 17. 00 188. 097 188. 150 | 188. 037 188. 129 | 187.946 | 188.097 187.794 | 188. 049 1. 4813 
21 16. 00 192. 907 192. 961 192. 844 | 192.938 192. 751 192.906 | 192. 595 192. 856 1. 5148 
22 16. 00 201.428 | 201.482 | 201.365 | 201.459 | 201.270 | 201.426 | 201.111 | 201.375 1. 5261 
23 16. 00 209. 000 | 209.055 | 208.937 | 209.031 | 208.841 | 208.997 | 208.681 | 208.945 1. 5292 
24 16. 00 217.473 | 217.528 | 217.408 | 217.504 | 217.311 | 217.469 | 217.150 | 217.416 1. 5389 
25 16. 00 225.080 | 225.134 | 225.015 | 225.110 | 224.917 | 225.075 | 224.754 | 225.021 1. 5417 
26 16. 00 233.512 | 233.567 | 233.446 | 233.542 | 233.347 | 233.506 | 233.182 | 233.452 1. 5502 
21 16. 00 241.148 | 241.203 | 241.082 | 241.178 | 240.982 | 241.142 | 240.816 | 241.086 1. 5528 
28 16. 00 249. 546 | 249.601 | 249.479 | 249.576 | 249.379 | 249.539 | 249.211 | 249. 482 1. 5603 
29 16. 00 257.208 | 257.262 | 257.140 | 257.237 | 257.039 | 257.199 | 256.870 | 257. 142 1. 5626 
30 16. 00 265.577 | 265.631 | 265.509 | 265.605 | 265.406 | 265.567 | 265.235 | 265. 509 1. 5693 
31 16. 00 273.260 | 273.315 | 273.191 | 273.288 | 273.088 | 273.250 | 272.916 | 273. 191 1. 5714 
32 16. 00 281.604 | 281.658 | 281.534 | 281.631 | 281.430 | 281.593 | 281.257 | 281.533 1. 5774 
33 16. 00 289. 306 | 289.361 | 289.236 | 289.334 | 289.132 | 289.294 | 288.957 | 289.234 1. 5793 
34 16. 00 297.628 | 297.683 | 297.558 | 297.655 | 297.452 | 297.615 | 297.276 | 297. 554 1. 5847 
35. 16. 00 305.347 | 305.402 | 305.277 | 305.374 | 305.170 | 305.333 | 304.993 | 305.272 1. 5865 
36 16. 00 313.650 | 313.704 | 313.578 | 313.676 | 313.471 | 313.635 | 313.293 | 313. 572 1. 5914 
37 16. 00 321.384 | 321.439 | 321.313 | 321.410 | 321.205 | 321.369 | 321.025 | 321.305 1. 5930 
38 16. 00 329. 669 | 329.724 | 329.597 | 329.695 | 329.489 | 329.653 | 329.308 | 329. 589 1. 5975 
39 16. 00 337.418 | 337.472 | 337.345 | 337.443 | 337.236 | 337.400 | 337.054 | 337.335 1. 5990 
40 16. 00 345.687 | 345.742 | 345.614 | 345.712 | 345.504 | 345.669 | 345.321 | 345. 603 1. 6030 
41 16. 00 353. 448 | 353.502 | 353.374 | 353.472 | 353.264 | 353.429 | 353.080 | 353.362 1. 6045 
42 16. 00 361.703 | 361.758 | 361.629 | 361.727 | 361.518 | 361.683 | 361.333 | 361.616 1. 6082 
43 16. 00 369. 475 | 369.529 | 369.401 | 369.498 | 369.289 | 369.454 | 369.103 | 369.387 1. 6095 
44 16. 00 377.718 | 377.773 | 377.643 | 377.741 | 377.531 | 377.697 | 377.344 | 377.628 1. 6129 
45 16.00 385. 500 | 385.554 | 385.425 | 385.523 | 385.312 | 385.478 | 385.123 | 385.409 1. 6142 
46 16. 00 393. 732 | 393.786 | 393.656 | 393.754 | 393.543 | 393.709 | 393.353 | 393.639 1. 6173 
47 16. 00 401. 523 | 401.577 | 401.447 | 401.545 | 401.333 | 401.499 | 401.142 | 401.429 1.6185 
48 16. 00 409. 745 | 409.799 | 409.668 | 409.766 | 409.553 | 409.720 | 409.362 | 409. 649 1. 6214 
49 16. 00 417.544 | 417.598 | 417.467 | 417.565 | 417.352 | 417.518 | 417.160 | 417. 447 1. 6225 
50 16. 00 425.756 | 425.810 | 425.679 | 425.777 | 425.563 | 425.730 | 425.370 | 425. 657 1. 6252 
51 16. 00 433. 564 | 433.617 | 433.486 | 433.584 | 433.370 | 433.536 | 433.175 | 433.463 1. 6263 
52 16. 00 441.767 | 441.821 | 441.689 | 441.787 | 441.572 | 441.739 | 441.377 | 441.665 1. 6288 
53 16. 00 449.582 | 449.635 | 449.503 | 449.601 | 449.386 | 449.553 | 449.190 | 449. 479 1. 6298 
54 16. 00 457.777 | 457.831 | 457.698 | 457.796 | 457.580 | 457.747 | 457.383 | 457.673 1. 6321 
55 16. 00 465. 598 | 465.652 | 465.519 | 465.617 | 465.401 | 465.568 | 465.203 | 465.492 1. 6330 




































































- 996 : 公差 与 配合 实用 手册 
续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 5h 6h 系数 

Dre min max min max min max min max K, 
56 16. 00 473.786 | 473.840 | 473.707 | 473.805 | 473.588 | 473.755 | 473.389 | 473.679 1. 6352 
57 16. 00 481.614 | 481.667 | 481.534 | 481.632 | 481.414 | 481.582 | 481.215 | 481.505 1. 6361 
58 16.00 489.795 | 489.848 | 489.715 | 489.813 | 489.595 | 489.762 | 489.394 | 489.685 1. 6382 
59 16.00 497.628 | 497.681 | 497.548 | 497.646 | 497.427 | 497.595 | 497.226 | 497.517 1. 6390 
60 16.00 505.803 | 505.856 | 505.722 | 505.820 | 505.601 | 505.769 | 505.399 | 505.690 1. 6409 
61 16.00 513.642 | 513.695 | 513.561 | 513.659 | 513.439 | 513.607 | 513.236 | 513.528 1.6417 
62 16.00 521.811 521.864 | 521.729 | 521.827 | 521.607 | 521.775 | 521.403 | 521.695 1. 6435 
63 16.00 529.654 | 529.707 | 529.572 | 529.671 | 529.449 | 529.618 | 529.243 | 529.538 1. 6443 
64 16.00 537.817 | 537.870 | 537.735 | 537.833 | 537.611 | 537.780 | 537.404 | 537.700 1. 6460 
65 16.00 545.666 | 545.719 | 545.583 | 545.682 | 545.458 | 545.628 | 545.251 | 545.547 1. 6467 
66 16.00 553.824 | 553.877 | 553.740 | 553.839 | 553.615 | 553.786 | 553.407 | 553.704 1. 6484 
67 16.00 561.677 | 561.730 | 561.593 | 561.692 | 561.467 | 561.638 | 561.258 | 561.556 1. 6490 
68 16.00 569.830 | 569.883 | 569.746 | 569.845 | 569.619 | 569.790 | 569.409 | 569.708 1. 6506 
69 16.00 577.687 | 577.740 | 577.603 | 577.702 | 577.476 | 577.647 | 577.265 | 577.564 1.6512 
70 16.00 585.836 | 585.889 | 585.751 | 585.850 | 585.623 | 585.795 | 585.411 | 585.711 1. 6527 
71 16.00 593.697 | 593.750 | 593.612 | 593.711 | 593.484 | 593.656 | 593.271 | 593.571 1. 6533 
72 16.00 601.841 601.894 | 601.755 | 601.855 | 601.627 | 601.799 | 601.413 | 601.714 1. 6547 
73 16.00 609.706 | 609.759 | 609.620 | 609.720 | 609.491 | 609.664 | 609.276 | 609.578 1. 6553 
74 16.00 617.846 | 617.899 | 617.760 | 617.860 | 617.630 | 617.803 | 617.414 | 617.717 1. 6566 
T5. 16.00 625.715 | 625.768 | 625.628 | 625.728 | 625.498 | 625.671 625.281 | 625.584 1.6571 
76 16.00 633.851 633.904 | 633.764 | 633.864 | 633.633 | 633.806 | 633.415 | 633.719 1. 6584 
77 16.00 641.723 | 641.776 | 641.635 | 641.736 | 641.504 | 641.678 | 641.285 | 641.590 1. 6589 
78 16.00 649.855 | 649.909 | 649.767 | 649.868 | 649.636 | 649.810 | 649.416 | 649.721 1. 6601 
79 16.00 657.730 | 657.784 | 657.642 | 657.743 | 657.510 | 657.684 | 657.289 | 657.596 1. 6606 
80 16.00 665.859 | 665.913 | 665.771 | 665.872 | 665.638 | 665.813 | 665.416 | 665.723 1.6618 
81 16.00 673.738 | 673.791 673.649 | 673.750 | 673.515 | 673.691 673.293 | 673.601 1. 6623 
82 16.00 681.863 | 681.917 | 681.774 | 681.875 | 681.640 | 681.816 | 681.417 | 681.725 1. 6633 
83 16.00 689.744 | 689.798 | 689.655 | 689.756 | 689.520 | 689.696 | 689.296 | 689.605 1. 6638 
84 16.00 697.867 | 697.921 697.777 | 697.879 | 697.642 | 697.818 | 697.417 | 697.727 1. 6649 
85 16.00 705.751 705.805 | 705.661 | 705.762 | 705.525 | 705.702 | 705.299 | 705.610 1. 6653 
86 16.00 713.871 713.924 | 713.780 | 713.882 | 713.644 | 713.821 713.417 | 713.728 1. 6663 
87 16.00 721.757 | 721.811 721.666 | 721.768 | 721.530 | 721.707 | 721.302 | 721.614 1. 6667 
88 16.00 729.874 | 729.928 | 729.782 | 729.885 | 729.645 | 729.823 | 729.417 | 729.730 1. 6677 
89 16.00 737.763 | 737.817 | 737.671 | 737.774 | 737.534 | 737.712 | 737.304 | 737.618 1.6681 
90 16. 00 745.877 | 745.931 745.785 | 745.887 | 745.647 | 745.825 | 745.416 | 745.731 1. 6690 
91 16. 00 753.769 | 753.823 | 753.676 | 753.779 | 753.537 | 753.716 | 753.306 | 753.621 1. 6694 
92 16. 00 761.880 | 761.934 | 761.787 | 761.890 | 761.648 | 761.827 | 761.416 | 761.732 1. 6703 
93 16. 00 769.774 | 769.828 | 769.681 769.784 | 769.541 | 769.720 | 769.308 | 769.625 1. 6707 
94 16. 00 777.883 | 777.937 | 777.789 | 777.892 | 777.649 | 777.829 | 777.415 | 777.7133 1.6715 
95 16. 00 785.779 | 785.833 | 785.685 | 785.788 | 785.544 | 785.725 | 785.309 | 785.628 1. 6719 
96 16. 00 793.885 | 793.940 | 793.791 793.895 | 793.650 | 793.831 793.414 | 793. 733 1. 6727 
97 16. 00 801.784 | 801.838 | 801.689 | 801.793 | 801.547 | 801.728 | 801.310 | 801.631 1. 6731 
98 16. 00 809. 888 | 809.942 | 809.793 | 809.897 | 809.651 809. 832 | 809.413 | 809. 734 1. 6738 
99 16. 00 817.788 | 817.843 | 817.693 | 817.797 | 817.550 | 817.732 | 817.311 817. 633 1. 6742 
100 16. 00 825. 890 | 825.945 | 825.795 | 825.899 | 825.651 825. 834 | 825.412 | 825. 734 1. 6749 















































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 - 997 ， 
R 9-128 跨 棒 距 Mpe 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =10mm (FAAR RAI Sma = 15. 708mm (mm) 
本 FË S min 和 S max JEFE Mpe 变换 
; 直径 4h 5h 6h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

10 22. 40 137. 275 137. 326 137. 221 137. 308 137. 141 137. 281 137. 007 137. 240 1.3222 
11 22. 40 146. 149 146. 200 146. 095 146. 182 146. 013 146. 155 145. 877 146. 113 1. 3277 
12 22. 40 157. 552 157. 604 157. 496 157. 585 157. 411 157. 557 157. 271 157. 513 1. 3587 
13 21.20 163. 505 163. 558 163. 446 163. 538 163.359 | 163. 508 163. 214 163. 463 1. 3934 
14 21.20 174. 635 174. 689 174. 575 174. 668 174. 485 174. 637 174. 336 174. 590 1. 4177 
15 21.20 183. 815 183. 870 183. 755 183. 848 183.664 | 183.817 183. 513 183. 768 1. 4227 
16 21.20 194. 780 194. 835 194. 718 194. 813 194.626 | 194.781 194. 471 194. 731 1. 4424 
17 21.20 204. 060 | 204.115 | 203.997 | 204.093 | 203.904 | 204.060 | 203.747 | 204. 009 1. 4471 
18 21.20 214. 901 214.957 | 214.837 | 214.934 | 214.742 | 214.900 | 214.582 | 214. 847 1. 4634 
19 21.20 224.258 | 224.314 | 224.194 | 224.290 | 224.097 | 223.256 | 223.936 | 224. 202 1. 4678 
20 20. 00 231.737 | 231.794 | 231.670 | 231.769 | 231.570 | 231.733 | 231.402 | 231.677 1. 5105 
21 20. 00 241. 151 241.208 | 241.083 | 241.183 | 240.982 | 241.146 | 240.813 | 241.089 1. 5138 
22 20. 00 251. 803 | 251.860 | 251.734 | 251.834 | 251.631 | 251.797 | 251.460 | 251.739 1:5251 
23 20. 00 261.268 | 261.325 | 261.199 | 261.299 | 261.095 | 260.261 260. 923 | 261. 202 1. 5282 
24 20. 00 271.859 | 271.917 | 271.789 | 271.890 | 271.684 | 271.851 271.509 | 271.791 1. 5380 
25 20. 00 281.368 | 281.425 | 281.297 | 281.398 | 281.192 | 281.359 | 281.015 | 281.298 1. 5408 
26 20. 00 291.908 | 291.966 | 291.837 | 291.938 | 291.730 | 291.898 | 291.551 291. 836 1. 5493 
21 20. 00 301. 454 | 301.511 301.382 | 301.483 | 301.274 | 301.442 | 301.094 | 301.380 1. 5519 
28 20. 00 311.952 | 312.009 | 311.879 | 311.981 311.770 | 311.939 | 311.588 | 311.876 1. 5594 
29 20. 00 321.528 | 321.586 | 321.455 | 321.557 | 321.345 | 321.515 | 321.162 | 321.450 1. 5617 
30 20. 00 331.990 | 332.047 | 331.916 | 332.018 | 331.805 | 331.975 | 331.620 | 331.910 1. 5684 
31 20. 00 341. 594 | 341.651 341.520 | 341.622 | 341.408 | 341.578 | 341.221 341. 512 1. 5706 
32 20. 00 352.024 | 352. 081 351.949 | 352.051 351.836 | 352.007 | 351.648 | 351.940 1. 5765 
33 20. 00 361.652 | 361.709 | 361.576 | 361.679 | 361.463 | 361.634 | 361.274 | 361.566 1. 5785 
34 20. 00 372.054 | 372.112 | 371.978 | 372.081 371.864 | 372.036 | 371.673 | 371.967 1. 5839 
35 20. 00 381.704 | 381.761 381.627 | 381.730 | 381.512 | 381.684 | 381.320 | 381.614 1. 5857 
36 20. 00 392. 082 | 392.139 | 392.004 | 392.107 | 391.888 | 392.061 391.695 | 391. 990 1. 5906 
37 20. 00 401.750 | 401.807 | 401.672 | 401.775 | 401.555 | 401.728 | 401.361 | 401.657 1. 5923 
38 20. 00 412.106 | 412.164 | 412.028 | 412.131 | 411.910 | 412.084 | 411.714 | 412.011 1. 5967 
39 20. 00 421.792 | 421.849 | 421.713 | 421.816 | 421.595 | 421.768 | 421.397 | 421.695 1. 5982 
40 20. 00 432.129 | 432.186 | 432.050 | 432.153 | 431.930 | 432.104 | 431.732 | 432.030 1. 6023 
41 20. 00 441.830 | 441.887 | 441.750 | 441.853 | 441.630 | 441.804 | 441.430 | 441.729 1. 6037 
42 20. 00 452. 149 | 452.206 | 452.069 | 452.172 | 451.949 | 452.123 | 451.747 | 452.047 1. 6075 
43 20. 00 461.864 | 461.921 | 461.783 | 461.886 | 461.662 | 461.836 | 461.460 | 461.760 1. 6088 
44 20. 00 472.168 | 472.225 | 472.087 | 472.190 | 471.965 | 472.140 | 471.761 | 472.063 1. 6122 
45 20. 00 481.896 | 481.952 | 481.814 | 481.917 | 481.691 | 481.866 | 481.487 | 481.788 1.6135 
46 20. 00 492. 186 | 492.242 | 492.103 | 492.207 | 491.980 | 492.155 | 491.774 | 492.077 1.6166 
47 20. 00 501.924 | 501.981 501.842 | 501.945 | 501.718 | 501.893 | 501.511 501. 814 1.6178 
48 20. 00 512.202 | 512.258 | 512.118 | 512.222 | 511.994 | 512.169 | 511.786 | 512.089 1. 6207 
49 20. 00 521. 951 522. 007 | 521.868 | 521.971 521.742 | 521.918 | 521.533 | 521.837 1. 6219 
50 20. 00 532.216 | 532.273 | 532.132 | 532.235 | 532.006 | 532.182 | 531.796 | 532.101 1. 6246 
51 20. 00 541.975 | 542.032 | 541.890 | 541.994 | 541.763 | 541.940 | 541.551 541. 858 1. 6256 
52 20. 00 552.229 | 552.286 | 552.144 | 552.248 | 552.016 | 552.194 | 551.802 | 552.111 1. 6282 
53 20. 00 561.997 | 562.054 | 561.912 | 562.016 | 561.783 | 561.961 561.568 | 561. 878 1. 6291 
54 20. 00 572.242 | 572.298 | 572.155 | 572.260 | 572.026 | 572.205 | 571.810 | 572.120 1. 6315 
55 20. 00 582.018 | 582.075 | 581.932 | 582.036 | 581.801 | 581.981 581.584 | 581. 896 1. 6324 

































































- 998 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
P FË S min 和 Si 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dre min max min max min max min max K, 

56 20. 00 592.253 | 592.310 | 592.166 | 592.271 592.035 | 592.215 | 591.817 | 592.129 1. 6347 
57 20. 00 602. 038 | 602.094 | 601.950 | 602.055 | 601.818 | 601.998 | 601.599 | 601.912 1. 6355 
58 20. 00 612.264 | 612.321 612.176 | 612.281 612.044 | 612.224 | 611.823 | 612. 137 1. 6376 
59 20. 00 622. 056 | 622.113 | 621.967 | 622.073 | 621.834 | 622.015 | 621.612 | 621.927 1. 6384 
60 20. 00 632.274 | 632.331 632.185 | 632.291 632.051 | 632.233 | 631.828 | 632. 144 1. 6404 
61 20. 00 642.072 | 642.129 | 641.983 | 642.089 | 641.849 | 642.030 | 641.624 | 641. 941 1. 6412 
62 20. 00 652.283 | 652.340 | 652.193 | 652.299 | 652.058 | 652.240 | 651.833 | 652.151 1. 6430 
63 19. 00 659. 186 | 659.244 | 659.095 | 659.202 | 658.958 | 659.142 | 658.730 | 659.051 1. 6567 
64 19. 00 669.388 | 669.446 | 669.296 | 669.404 | 669.159 | 669.344 | 668.930 | 669.252 1. 6583 
65 19. 00 679.198 | 679.256 | 679.106 | 679.214 | 678.968 | 679.153 | 678.737 | 679. 060 1. 6588 
66 19. 00 689. 394 | 689.451 689. 301 689. 409 | 689.162 | 689.348 | 688.931 689. 255 1. 6603 
67 19. 00 699.209 | 699.267 | 699.116 | 699.224 | 698.977 | 699.163 | 698.744 | 699. 069 1. 6608 
68 19. 00 709.399 | 709.457 | 709.305 | 709.414 | 709.165 | 709.352 | 708.931 709. 257 1. 6622 
69 19. 00 719.220 | 719.278 | 719.126 | 719.234 | 718.985 | 719.172 | 718.750 | 719.077 1. 6627 
70 19. 00 729. 404 | 729.462 | 729.309 | 729.418 | 729.168 | 729.355 | 728.932 | 729.259 1. 6641 
71 19. 00 739.230 | 739.288 | 739.135 | 739.244 | 738.993 | 739.180 | 738.755 | 739.084 1. 6646 
72 19. 00 749.408 | 749.466 | 749.313 | 749.422 | 749.170 | 749.358 | 748.932 | 749.261 1. 6658 
73 19. 00 759.239 | 759.297 | 759.143 | 759.253 | 759.000 | 759.188 | 758.760 | 759.091 1. 6663 
74 19. 00 769.412 | 769.471 769.316 | 769.426 | 769.172 | 769.361 768. 931 769. 263 1. 6675 
T5, 19. 00 779.248 | 779.306 | 779.151 779. 261 779.006 | 779.196 | 778.764 | 779. 097 1. 6679 
76 19.00 789.416 | 789.475 | 789.319 | 789.429 | 789.174 | 789.364 | 788.931 789. 265 1.6691 
71 19. 00 799.256 | 799.314 | 799.158 | 799.269 | 799.012 | 799.203 | 798.768 | 799. 103 1. 6695 
78 19. 00 809. 420 | 809.479 | 809.322 | 809.433 | 809.175 | 809.366 | 808.930 | 809.266 1. 6706 
79 19. 00 819.264 | 819.322 | 819.165 | 819.276 | 819.018 | 819.209 | 818.771 819. 108 1. 6710 
80 19. 00 829. 424 | 829.482 | 829.325 | 829.436 | 829.176 | 829.369 | 828.929 | 829.267 1. 6720 
81 19. 00 839. 271 839. 330 | 839.172 | 839.283 | 839.023 | 839.216 | 838.774 | 839.113 1. 6724 
82 19. 00 849. 427 | 849.486 | 849.327 | 849.439 | 849.177 | 849.371 848. 928 | 849. 268 1. 6734 
83 19. 00 859.278 | 859.337 | 859.178 | 859.290 | 859.027 | 859.221 858. 777 | 859. 118 1. 6737 
84 19. 00 869. 430 | 869.489 | 869.329 | 869.441 869. 178 | 869.373 | 868.926 | 869.269 1. 6747 
85 19. 00 879.284 | 879.344 | 879.183 | 879.296 | 879.032 | 879.227 | 878.779 | 879. 122 1. 6750 
86 19. 00 889. 433 | 889.492 | 889.331 889. 444 | 889.179 | 889.374 | 888.925 | 889.269 1. 6760 
87 19. 00 899.290 | 899.350 | 899.189 | 899.302 | 899.036 | 899.232 | 898.781 899. 126 1. 6763 
88 19. 00 909. 435 | 909.495 | 909.333 | 909.446 | 909.179 | 909.376 | 908.923 | 909.270 1. 6772 
89 19. 00 919.296 | 919.356 | 919.193 | 919.307 | 919.039 | 919.237 | 918.782 | 919. 130 1. 6775 
90 19. 00 929. 438 | 929.498 | 929.334 | 929.448 | 929.180 | 929.377 | 928.921 929. 270 1. 6783 
91 19. 00 939. 302 | 939.362 | 939.198 | 939.312 | 939.043 | 939.241 938.783 | 939. 133 1. 6786 
92 19. 00 949. 440 | 949. 500 | 949.336 | 949.450 | 949.180 | 949.379 | 948.919 | 949.270 1. 6794 
93 19. 00 959. 307 | 959.367 | 959.202 | 959.317 | 959.046 | 959.245 | 958.784 | 959. 136 1. 6797 
94 19. 00 969. 442 | 969. 503 | 969.337 | 969.452 | 969.180 | 969.380 | 968.917 | 969. 270 1. 6805 
95 19. 00 979.312 | 979.372 | 979.207 | 979.322 | 979.048 | 979.249 | 978.785 | 979. 139 1. 6808 
96 19. 00 989. 444 | 989. 505 | 989.338 | 989.454 | 989.179 | 989.381 988.915 | 989. 270 1. 6815 
97 19. 00 999.317 | 999.377 | 999.210 | 999.326 | 999.051 | 999.253 | 998.785 | 999. 141 1. 6818 
98 19. 00 1009. 446 | 1009. 507 | 1009. 339 | 1009. 456 | 1009. 179 | 1009. 382 | 1008.912 | 1009. 270 | 1.6825 
99 19. 00 1019. 321 | 1019. 382 | 1019.214 | 1019. 331 | 1019. 053 | 1019. 256 | 1018.785 | 1019. 144 | 1. 6828 
100 19. 00 1029. 448 | 1029. 509 | 1029. 340 | 1029. 457 | 1029. 179 | 1029. 383 | 1028.910 | 1029. 270 | 1.6834 

















#9 3 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 999 . 





表 9-129 公法 线 平均 长 度 W 














30° 外 花 键 ” 模 数 m =0. 5mm 作用 齿 厚 最 大 值 S,max =0. 785mm (mm) 
S min 和 S ma PARR FHKE W : 
4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
天 
min max min max min max min max 

2.252 2.264 2.239 2.259 2.220 2.253 2.189 2.243 2 
2.275 2.287 2.262 2.283 2.243 2.276 2.211 2.265 2 
3.659 3.671 3.646 3.666 3.626 3.659 3.594 3.649 3 
3.682 3.694 3.669 3.689 3.649 3.682 3.617 3.672 3 
3.705 3.717 3.692 3.712 3.672 3.706 3.639 3.695 3 
3.728 3.740 3.715 3.735 3.695 3.729 3.662 3.718 3 
3.751 3.763 3.738 3.758 3.718 3.752 3.684 3.741 3 
3.774 3.786 3.761 3.781 3.740 3.775 3.707 3.763 3 
5.158 5.170 5.144 5.165 5.124 5.158 5.090 5.147 4 
5.181 5.193 5.167 5.188 5.147 5.181 5.112 5.170 4 
5.204 5.216 5.190 5.211 5.170 5.204 5: 135 5.193 4 
5. 227 5.239 5.213 5.234 5.192 5.227 5.158 5.216 4 
5.250 5.262 5.236 5.257 5.215 5.250 5.181 5.239 4 
5.273 5.286 5.259 5.281 5.238 5.273 5.203 5.262 4 
6.657 6.669 6.643 6.664 6.622 6.657 6.586 6.645 5 
6. 680 6.692 6.666 6.687 6.645 6.680 6.609 6.668 5 
6.703 6.715 6.689 6.710 6.668 6.703 6.632 6.691 5 
6.726 6.739 6.712 6.733 6.691 6.726 6.655 6.714 3 
6.749 6.762 6.735 6.757 6.713 6.749 6.678 6.737 5 
6.773 6.785 6.758 6.780 6.736 6.772 6.700 6.760 5 
8.156 8.169 8.142 8.163 8.120 8.156 8.084 8.144 6 
8.179 8.192 8.165 8.186 8.143 8.179 8.106 8.167 6 
8.202 8.215 8.188 8.210 8.166 8.202 8.129 8. 190 6 
8.226 8.238 8.211 8.233 8.189 8.225 8.152 8.213 6 
8.249 8.261 8.234 8.256 8.212 8.248 8.175 8.236 6 
8.272 8.284 8.257 8.279 8.235 8.271 8.198 8.259 6 
9.655 9.668 9.641 9.662 9.618 9.655 9.581 9.642 7 
9.679 9.691 9.664 9.686 9.641 9.678 9.604 9.665 7 
9.702 9.714 9.687 9.709 9.664 9.701 9.627 9.688 7 
9.725 9.738 9.710 9.732 9.687 9.724 9.650 9.711 7 
9.748 9.761 9.733 9.755 9.710 9.747 9.673 9.734 7 
9.771 9.784 9.756 9.778 9.733 9.770 9.696 9.757 7 
11.155 11.167 11.140 11. 162 11.117 11. 154 11.079 11.141 8 
11. 178 11.191 11.163 11.185 11.140 11.177 11.102 11.164 8 
11.201 11.214 11.186 11.208 11. 163 11.200 11.125 11.187 8 
11.224 11.237 11.209 11.231 11. 186 11.223 11.148 11.210 8 
11.248 11.260 11.232 11.254 11.209 11.246 11.171 11.233 8 
11.271 11.283 11.255 11.278 11.232 11.269 11.193 11.256 8 
12. 654 12. 667 12.639 12.661 12.616 12. 653 12:577 12.640 9 
12. 678 12. 690 12.662 12. 684 12. 639 12. 676 12.600 12.663 9 
12.701 12.713 12.685 12. 707 12. 662 12. 699 12.623 12.686 9 
12. 724 12. 737 12.708 12.731 12. 685 12. 722 12.646 12.709 9 
12.747 12. 760 12.731 12. 754 12. 708 12.745 12.669 12.732 9 
12. 770 12. 783 12.755 12. 777 12.731 12.768 12.692 12.755 9 
14. 154 14. 167 14. 138 14. 160 14. 114 14. 152 14.075 14.138 10 
14. 177 14. 190 14.161 14. 184 14. 137 14. 175 14. 098 14.161 10 









































- 1000 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 
z Son 和 Sus 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 
56 14.200 14.213 14.184 | 14.207 14.161 14. 198 14.121 14.185 10 
57 14. 223 14.236 | 14.208 14. 230 14. 184 14. 221 14.144 | 14.208 10 
58 14. 247 14.259 | 14.231 14. 253 14. 207 14.244 | 14.167 14.231 10 
59 14. 270 14. 283 14.254 | 14.276 14. 230 14. 268 14.190 | 14.254 10 
60 15. 653 15.666 | 15.637 15.660 15.613 15.651 15.573 15.637 11 
61 15.677 15.689 | 15.661 15. 683 15. 636 15.674 | 15.596 | 15.660 11 
62 15.700 15.713 15.684 | 15.706 15. 659 15. 697 15.619 | 15.683 11 
63 15. 723 15.736 | 15.707 15.729 15. 683 15.721 15.642 | 15.706 11 
64 15.746 15.759 | 15.730 | 15.753 15. 706 15.744 | 15.665 15.730 11 
65 15.769 15.782 | 15.753 15.776 15.729 15.767 15.688 15.753 11 
66 17. 153 17.166 | 17.137 17. 159 17.112 17.150 | 17.071 17.136 12 
67 17.176 17.189 | 17.160 | 17.183 17. 135 17. 173 17.094 | 17.159 12 
68 17. 199 17.212 | 17.183 17. 206 17. 158 17. 197 17.117 17.182 12 
69 17. 223 17.235 17.206 | 17.229 17. 182 17.220 | 17.140 | 17.205 12 
70 17.246 17.259 | 17.229 | 17.252 17. 205 17. 243 17.163 17.228 12 
71 17.269 17.282 | 17.253 17.275 17. 228 17.266 | 17.187 17.252 12 
72 18. 653 18.665 18.636 | 18.659 18.611 18.650 | 18.570 | 18.635 13 
73 18.676 18.689 | 18.659 | 18.682 18. 634 18. 673 18.593 18.658 13 
74 18. 699 18.712 | 18.682 | 18.705 18. 657 18.696 | 18.616 | 18.681 13 
75 18. 722 18.735 18.706 | 18.728 18. 681 18.719 | 18.639 | 18.704 13 
76 18.745 18.758 18.729 | 18.752 18. 704 18.742 | 18.662 | 18.727 13 
77 18.769 18.781 18.752 | 18.775 18.727 18.765 18.685 18.751 13 
78 20.152 | 20.165 | 20.135 | 20.158 | 20.110 | 20.149 | 20.068 | 20.134 14 
79 20.175 | 20.188 | 20.159 | 20.181 20.133 | 20.172 | 20.091 | 20.157 14 
80 20.199 | 20.211 | 20.182 | 20.205 | 20.157 | 20.195 | 20.114 | 20.180 14 
81 20.222 | 20.235 | 20.205 | 20.228 | 20.180 | 20.218 | 20.137 | 20.203 14 
82 20.245 | 20.258 | 20.228 | 20.251 20.203 | 20.241 | 20.161 | 20.226 14 
83 20.268 | 20.281 | 20.251 | 20.274 | 20.226 | 20.265 | 20.184 | 20.250 14 
84 21.652 | 21.665 | 21.635 | 21.658 | 21.609 | 21.648 | 21.567 | 21.633 15 
85 21.675 | 21.688 | 21.658 | 21.681 21.633 | 21.671 | 21.590 | 21.656 15 
86 21.698 | 21.711 | 21.681 | 21.704 | 21.656 | 21.694 | 21.613 | 21.679 15 
87 21.722 | 21.734 | 21.704 | 21.727 | 21.679 | 21.718 | 21.636 | 21.702 15 
88 21.745 | 21.757 | 21.728 | 21.750 | 21.702 | 21.741 | 21.659 | 21.725 15 
89 21.768 | 21.781 | 21.751 | 21.774 | 21.725 | 21.764 | 21.682 | 21.749 15 
90 23.152 | 23.164 | 23.134 | 23.157 | 23.109 | 23.147 | 23.066 | 23.132 16 
91 23.175 | 23.187 | 23.158 | 23.180 | 23.132 | 23.171 | 23.089 | 23.155 16 
92 23.198 | 23.211 | 23.181 | 23.204 | 23.155 | 23.194 | 23.112 | 23.178 16 
93 23.221 23.234 | 23.204 | 23.227 | 23.178 | 23.217 | 23.135 | 23.201 16 
94 23.244 | 23.257 | 23.227 | 23.250 | 23.201 23.240 | 23.158 | 23.224 16 
95 23.268 | 23.280 | 23.250 | 23.273 | 23.224 | 23.263 | 23.181 | 23.248 16 
96 24.651 24.664 | 24.634 | 24.657 | 24.608 | 24.647 | 24.564 | 24.631 17 
97 24.674 | 24.687 | 24.657 | 24.680 | 24.631 24.670 | 24.587 | 24.654 17 
98 24.698 | 24.710 | 24.680 | 24.703 | 24.654 | 24.693 | 24.610 | 24.677 17 
99 24.721 24.734 | 24.703 | 24.726 | 24.677 | 24.716 | 24.633 | 24.700 17 
100 24.744 | 24.757 | 24.727 | 24.750 | 24.700 | 24.739 | 24.657 | 24.724 17 





























第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1001 . 





表 9-130 ”公法 线 平均 长 度 W 














30° 外 花 键 ” 模 数 im =0.75mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, .=1.178mm (mm) 
S min 和 Suuw 的 公法 线 平均 长 度 到 是 
4h 5h 6h 7h PN 
K 
min max min max min max min max 

3.386 3.400 3.371 3.395 3.349 3.388 3.313 3. 377 2 
3.420 3.435 3.406 3.430 3.384 3.423 3.347 3.411 2 
5.496 5.510 5.481 5.505 5.459 5.498 5.422 5.486 3 
5.530 5.545 5.515 5.540 5.493 5.532 5.456 5.521 3 
5.565 5.579 5.550 5.574 5, 527 5.567 5.490 5555 3 
5.600 5.614 5.584 5.609 5.562 5.602 5.524 5.590 3 
5.634 5.649 5.619 5.644 5.596 5.636 5.558 5.624 3 
5.669 5.684 5.654 5.678 5.631 5.671 5.592 5.659 3 
7.744 7.759 7.729 7.754 7.706 7.746 7.667 7.734 4 
7.719 7.794 7.763 7.788 7.740 7.781 7.701 7.768 4 
7.814 7.828 7.798 7.823 7.774 7.815 7735 7.803 4 
7. 849 7.863 7.833 7.858 7. 809 7.850 7.769 7. 838 4 
7. 883 7.898 7.867 7.892 7.844 7.885 7.804 7.872 4 
7.918 7.933 7.902 7: 0277 7.878 7.919 7.838 7.907 4 
9.993 10. 008 9.977 10. 002 9.953 9.994 9.913 9.982 5 
10.028 10.043 10.012 10.037 9.988 10.029 9.947 10.016 3] 
10. 063 10. 078 10. 047 10. 072 10. 022 10. 064 9.981 10.051 5 
10. 098 10. 112 10.081 10. 107 10. 057 10. 098 10.016 10.085 5 
10. 132 10. 147 10.116 10. 141 10. 091 10. 133 10. 050 10. 120 5 
10. 167 10. 182 10.151 10. 176 10. 126 10. 168 10.085 10.155 5 
12. 243 12.257 12.226 12.251 12.201 12. 243 12.160 12.230 6 
12.277 12.292 12.261 12.286 12.236 12.278 12. 194 12.264 6 
12.312 12. 327 12.295 12.321 12.270 12.312 12.228 12.299 6 
12.347 12.362 12.330 12.356 12. 305 12.347 12.263 12.334 6 
12. 382 12.396 12.365 12. 390 12.339 12.382 12.297 12.368 6 
12.417 12.431 12.400 12.425 12.374 12.417 12.332 12.403 6 
14.492 14.507 14.475 14. 500 14.449 14.492 14.407 14.478 7 
14. 527 14. 541 14.510 14. 535 14. 484 14. 526 14.441 14.513 7 
14. 561 14. 576 14. 544 14. 570 14. 518 14. 561 14.476 14. 547 7 
14. 596 14.611 14. 579 14. 605 14. 553 14. 596 14.510 14. 582 T 
14. 631 14. 646 14.614 14. 639 14. 588 14. 631 14. 544 14.616 7 
14. 666 14. 681 14. 648 14. 674 14. 622 14. 665 14.579 14.651 7 
16.741 16.756 16.724 16.750 16. 698 16.741 16. 654 16.726 8 
16.776 16.791 16.758 16. 784 16. 732 16.775 16. 688 16.761 8 
16.811 16. 826 16.793 16.819 16. 767 16.810 16.723 16.796 8 
16. 846 16. 860 16. 828 16. 854 16. 802 16. 845 16.757 16. 830 8 
16. 880 16. 895 16. 863 16. 889 16. 836 16. 879 16.792 16.865 8 
16.915 16. 930 16. 898 16. 923 16. 871 16.914 16.827 16. 899 8 
18.991 19. 005 18.973 18. 999 18. 946 18. 989 18.902 18.975 9 
19.025 19. 040 19. 008 19. 033 18.981 19. 024 18.936 19.009 9 
19. 060 19.075 19. 042 19. 068 19.015 19. 059 18.971 19.044 9 
19. 095 19.110 19.077 19. 103 19. 050 19. 094 19. 005 19.079 9 
19. 130 19. 145 19.112 19. 138 19. 085 19. 128 19. 040 19.113 9 
19.165 19. 179 19.147 19. 173 19.119 19. 163 19. 074 19.148 9 
21.240 21.255 21.222 21.248 21.195 21.238 21.149 21.223 10 
21.275 21.290 21.257 21.283 21.229 21.273 21.184 21.258 10 









































- 1002 - 公差 与 配合 实用 手册 
续 
z Sun 和 Si 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 
56 21.310 | 21.324 | 21.291 | 21.317 | 21.264 | 21.308 | 21.218 | 21.292 10 
57 21.345 | 21.359 | 21.326 | 21.352 | 21.299 | 21.342 | 21.253 | 21.327 10 
58 21.379 | 21.394 | 21.361 | 21.387 | 21.333 | 21.377 | 21.288 | 21.362 10 
59 21.414 | 21.429 | 21.396 | 21.422 | 21.368 | 21.412 | 21.322 | 21.396 10 
60 23.490 | 23.504 | 23.471 | 23.497 | 23.443 | 23.487 | 23.397 | 23.472 11 
61 23.524 | 23.539 | 23.506 | 23.532 | 23.478 | 23.522 | 23.432 | 23.506 11 
62 23.559 | 23.574 | 23.541 | 23.567 | 23.513 | 23.557 | 23.466 | 23.541 11 
63 23.594 | 23.609 | 23.575 | 23.602 | 23.548 | 23.591 | 23.501 | 23.576 11 
64 23.629 | 23.644 | 23.610 | 23.636 | 23.582 | 23.626 | 23.536 | 23.610 11 
65 23.664 | 23.678 | 23.645 | 23.671 23.617 | 23.661 | 23.570 | 23.645 11 
66 25.739 | 25.754 | 25.720 | 25.746 | 25.692 | 25.736 | 25.645 | 25.720 12 
67 25.774 | 25.789 | 25.755 | 25.781 25.727 | 25.771 | 25.680 | 25.755 12 
68 25.809 | 25.823 | 25.790 | 25.816 | 25.762 | 25.806 | 25.715 | 25.790 12 
69 25.844 | 25.858 | 25.825 | 25.851 25.796 | 25.840 | 25.749 | 25.824 12 
70 25.878 | 25.893 | 25.859 | 25.886 | 25.831 25.875 | 25.784 | 25.859 12 
71 25.913 | 25.928 | 25.894 | 25.920 | 25.866 | 25.910 | 25.818 | 25.894 12 
72 27.989 | 28.003 | 27.970 | 27.996 | 27.941 27.985 | 27.894 | 27.969 13 
73 28.023 | 28.038 | 28.004 | 28.031 27.976 | 28.020 | 27.928 | 28.004 13 
74 28.058 | 28.073 | 28.039 | 28.065 | 28.011 28.055 | 27.963 | 28.038 13 
75 28.093 | 28.108 | 28.074 | 28.100 | 28.045 | 28.090 | 27.997 | 28.073 13 
76 28.128 | 28.143 | 28.109 | 28.135 | 28.080 | 28.124 | 28.032 | 28.108 13 
77 28.163 | 28.177 | 28.144 | 28.170 | 28.115 | 28.159 | 28.067 | 28.142 13 
78 30.238 | 30.253 | 30.219 | 30.245 | 30.190 | 30.234 | 30.142 | 30.218 14 
79 30.273 | 30.288 | 30.254 | 30.280 | 30.225 | 30.269 | 30.176 | 30.252 14 
80 30.308 | 30.322 | 30.288 | 30.315 | 30.259 | 30.304 | 30.211 | 30.287 14 
81 30.343 | 30.357 | 30.323 | 30.349 | 30.294 | 30.339 | 30.246 | 30.322 14 
82 30.378 | 30.392 | 30.358 | 30.384 | 30.329 | 30.373 | 30.280 | 30.356 14 
83 30.412 | 30.427 | 30.393 | 30.419 | 30.364 | 30.408 | 30.315 | 30.391 14 
84 32.488 | 32.502 | 32.468 | 32.494 | 32.439 | 32.483 | 32.390 | 32.466 15 
85 32.523 | 32.537 | 32.503 | 32.529 | 32.474 | 32.518 | 32.425 | 32.501 15 
86 32.557 | 32.572 | 32.538 | 32.564 | 32.508 | 32.553 | 32.459 | 32.536 15 
87 32.592 | 32.607 | 32.573 | 32.599 | 32.543 | 32.588 | 32.494 | 32.570 15 
88 32.627 | 32.642 | 32.607 | 32.634 | 32.578 | 32.623 | 32.529 | 32.605 15 
89 32.662 | 32.676 | 32.642 | 32.668 | 32.613 | 32.657 | 32.563 | 32.640 15 
90 34.737 | 34.752 | 34.718 | 34.744 | 34.688 | 34.733 | 34.639 | 34.715 16 
91 34.772 | 34.787 | 34.752 | 34.779 | 34.723 | 34.767 | 34.673 | 34.750 16 
92 34.807 | 34.822 | 34.787 | 34.813 | 34.757 | 34.802 | 34.708 | 34.785 16 
93 34.842 | 34.856 | 34.822 | 34.848 | 34.792 | 34.837 | 34.742 | 34.819 16 
94 34.877 | 34.891 | 34.857 | 34.883 | 34.827 | 34.872 | 34.777 | 34.854 16 
95 34.912 | 34.926 | 34.892 | 34.918 | 34.862 | 34.906 | 34.812 | 34.889 16 
96 36.987 | 37.001 | 36.967 | 36.993 | 36.937 | 36.982 | 36.887 | 36.964 17 
97 37.022 | 37.036 | 37.002 | 37.028 | 36.972 | 37.016 | 36.922 | 36.999 17 
98 37.057 | 37.071 | 37.037 | 37.063 | 37.006 | 37.051 | 36.956 | 37.033 17 
99 37. 091 37.106 | 37.071 | 37.098 | 37.041 37.086 | 36.991 | 37.068 17 
100 37.126 | 37.141 | 37.106 | 37.132 | 37.076 | 37.121 | 37.026 | 37.103 17 
































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1003 - 
表 9-131 公法 线 平均 长 度 W 
30° 外 花 键 ” 模 数 m=1mm 作用 齿 厚 最 大 值 S max = 1. 571mm (mm) 


Smin 和 Sw 的 公法 线 平均 长 度 W 











半数 4h 5h 6h 7h PN 
z K 
min max min max min max min max 

10 4.520 4.536 4.504 4.531 4.480 4.523 4.440 4.511 2 
11 4.566 4.582 4.550 4.577 4.526 4.569 4.485 4.557 2 
12 7.333 7.349 7.317 7.344 7.292 7.336 18252 7.324 3 
13 7.379 7.395 7.363 7.390 7.338 7.383 7.297 7.370 3 
14 7.426 7.442 7.409 7.436 7.384 7.429 7.343 7.416 3 
15 7.412 7.488 7.455 7.483 7.430 7.475 7.388 7.462 3 
16 7.518 T335 7.502 7,529 7.476 7.521 7.434 7.508 3 
17 7.565 7.581 7.548 7.575 7:522 7.567 7.480 7.555 3 
18 10. 332 10. 348 10.315 10. 342 10. 289 10. 334 10.246 10.321 4 
19 10. 378 10. 394 10.361 10. 389 10. 335 10. 380 10. 292 10.367 4 
20 10. 425 10. 441 10. 407 10. 435 10. 381 10. 427 10.338 10.414 4 
21 10. 471 10. 487 10. 453 10. 481 10. 427 10. 473 10.384 10.460 4 
22 10. 517 10. 534 10. 500 10. 528 10. 473 10.519 10. 429 10. 506 4 
23 10. 564 10. 580 10. 546 10. 574 10.519 10. 565 10.475 10. 552 4 
24 13.331 13. 347 13.313 13.341 13.286 13. 332 13.242 13.319 5 
25 13.377 13. 393 13.359 13. 387 13. 332 13.379 13.288 13.365 5 
26 13.424 13. 440 13.406 13. 434 13.379 13.425 13.334 13.411 5 
27 13.470 13.486 13.452 13. 480 13.425 13.471 13.380 13.457 5 
28 13.516 13.533 13.498 13.526 13.471 13.517 13.426 13.503 3 
29 13.563 13.579 13.544 13.573 13.517 13.564 13.472 13.550 5 
30 16.330 16.346 16.312 16.340 16.284 16.331 16.238 16.316 6 
31 16.376 16.393 16.358 16.386 16.330 16.377 16.284 16.363 6 
32 16.423 16.439 16.404 16.432 16.376 16.423 16.330 16.409 6 
33 16.469 16.485 16.450 16.479 16.423 16.470 16.376 16.455 6 
34 16.515 16.532 16.497 16.525 16.469 16.516 16.422 16.501 6 
35 16.562 16.578 16.543 16.572 16.515 16.562 16.468 16.547 6 
36 19.329 19.345 19.310 19.339 19.282 19.329 19.235 19.314 7 
37 19.375 19.392 19.357 19.385 19.328 19.376 19.281 19.361 7 
38 19.422 19.438 19.403 19.431 19.374 19.422 19.327 19.407 7 
39 19.468 19.485 19.449 19.478 19.421 19.468 19.373 19.453 7 
40 19.515 19.531 19.496 19.524 19.467 19.514 19.419 19.499 7 
41 19.561 19. 577 19. 542 19. 571 19. 513 19. 561 19.465 19.545 7 
42 22. 328 22.345 22.309 22. 338 22. 280 22. 328 22.232 22.312 8 
43 22.375 22.391 22.3355 22. 384 22. 326 22.374 22.278 22.359 8 
44 22.421 22. 437 22.402 22. 430 22.373 22. 420 22.324 22.405 8 
45 22. 468 22. 484 22.448 22.477 22.419 22. 467 22.370 22.451 8 
46 22.514 22. 530 22.495 22.523 22.465 22. 513 22.416 22.497 8 
47 22. 560 22. 577 22.541 22. 570 22. 512 22. 559 22.463 22.543 8 
48 25.328 25.344 25.308 25.337 25.279 25.326 25.229 25.310 9 
49 25.374 25.390 25.354 25.383 25.325 25.373 25.276 25.357 9 
50 25.421 25.437 25.401 25.429 25.371 25.419 25.322 25.403 9 
51 25.467 25.483 25.447 25.476 25.417 25.465 25.368 25.449 9 
52 25.513 25. 530 25.494 25.322 25.464 25:312 25.414 25.495 9 
33 25. 560 25.576 25.540 25.569 25.510 25:558 25.460 25.542 9 
54 28.327 28. 343 28.307 28. 336 28.277 28.325 28.227 28.309 10 
55 28. 373 28. 390 28.353 28. 382 28. 323 28.371 28.273 28.355 10 












































. 1004 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 
z Sun 和 S ma 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 
56 28.420 | 28.436 | 28.400 | 28.429 | 28.370 | 28.418 | 28.319 | 28.401 10 
57 28.466 | 28.483 | 28.446 | 28.475 | 28.416 | 28.464 | 28.365 | 28.447 10 
58 28.513 | 28.529 | 28.493 | 28.521 | 28.462 | 28.510 | 28.412 | 28.494 10 
59 28.559 | 28.575 | 28.539 | 28.568 | 28.509 | 28.557 | 28.458 | 28.540 10 
60 31.326 | 31.343 | 31.306 | 31.335 | 31.276 | 31.324 | 31.225 | 31.307 11 
61 31.373 | 31.389 | 31.352 | 31.381 | 31.322 | 31.370 | 31.271 | 31.353 11 
62 31.419 | 31.435 | 31.399 | 31.428 | 31.368 | 31.417 | 31.317 | 31.399 11 
63 31.466 | 31.482 | 31.445 | 31.474 | 31.414 | 31.463 | 31.363 | 31.446 11 
64 31.512 | 31.528 | 31.492 | 31.520 | 31.461 | 31.509 | 31.409 | 31.492 11 
65 31.559 | 31.575 | 31.538 | 31.567 | 31.507 | 31.556 | 31.456 | 31.538 11 
66 34.326 | 34.342 | 34.305 | 34.334 | 34.274 | 34.323 | 34.222 | 34.305 12 
67 34.372 | 34.388 | 34.352 | 34.380 | 34.321 | 34.369 | 34.269 | 34.351 12 
68 34.419 | 34.435 | 34.398 | 34.427 | 34.367 | 34.415 | 34.315 | 34.398 12 
69 34.465 | 34.481 | 34.444 | 34.473 | 34.413 | 34.462 | 34.361 | 34.444 12 
70 34.512 | 34.528 | 34.491 | 34.520 | 34.460 | 34.508 | 34.407 | 34.490 12 
71 34.558 | 34.574 | 34.537 | 34.566 | 34.506 | 34.555 | 34.453 | 34.537 12 
72 37.325 | 37.341 | 37.304 | 37.333 | 37.273 | 37.322 | 37.220 | 37.304 13 
73 37.372 | 37.388 | 37.351 | 37.380 | 37.319 | 37.368 | 37.267 | 37.350 13 
74 37.418 | 37.434 | 37.397 | 37.426 | 37.366 | 37.414 | 37.313 | 37.396 13 
75 37.465 | 37.481 | 37.444 | 37.472 | 37.412 | 37.461 | 37.359 | 37.442 13 
76 37.511 | 37.527 | 37.490 | 37.519 | 37.458 | 37.507 | 37.405 | 37.489 13 
77 37.558 | 37.574 | 37.536 | 37.565 | 37.505 | 37.553 | 37.452 | 37.535 13 
78 40.325 | 40.341 | 40.304 | 40.332 | 40.272 | 40.320 | 40.218 | 40.302 14 
79 40.371 | 40.387 | 40.350 | 40.379 | 40.318 | 40.367 | 40.265 | 40.348 14 
80 40.418 | 40.434 | 40.396 | 40.425 | 40.364 | 40.413 | 40.311 | 40.395 14 
81 40.464 | 40.480 | 40.443 | 40.472 | 40.411 | 40.460 | 40.357 | 40.441 14 
82 40.511 | 40.527 | 40.489 | 40.518 | 40.457 | 40.506 | 40.403 | 40.487 14 
83 40.557 | 40.573 | 40.536 | 40.565 | 40.503 | 40.552 | 40.450 | 40.534 14 
84 43.324 | 43.340 | 43.303 | 43.332 | 43.270 | 43.319 | 43.217 | 43.301 15 
85 43.371 | 43.387 | 43.349 | 43.378 | 43.317 | 43.366 | 43.263 | 43.347 15 
86 43.417 | 43.483 | 43.396 | 43.424 | 43.363 | 43.412 | 43.309 | 43.393 15 
87 43.464 | 43.480 | 43.442 | 43.471 | 43.410 | 43.459 | 43.355 | 43.439 15 
88 43.510 | 43.526 | 43.489 | 43.517 | 43.456 | 43.505 | 43.402 | 43.486 15 
89 43.557 | 43.573 | 43.535 | 43.564 | 43.502 | 43.551 | 43.448 | 43.532 15 
90 46.324 | 46.340 | 46.302 | 46.331 | 46.269 | 46.318 | 46.215 | 46.299 16 
91 46.370 | 46.386 | 46.349 | 46.377 | 46.316 | 46.365 | 46.261 | 46.345 16 
92 46.417 | 46.433 | 46.395 | 46.424 | 46.362 | 46.411 | 46.307 | 46.392 16 
93 46.463 | 46.479 | 46.441 | 46.470 | 46.408 | 46.458 | 46.354 | 46.438 16 
94 46.510 | 46.526 | 46.488 | 46.517 | 46.455 | 46.504 | 46.400 | 46.484 16 
95 46.556 | 46.572 | 46.534 | 46.563 | 46.501 | 46.550 | 46.446 | 46.531 16 
96 49.324 | 49.339 | 49.301 | 49.330 | 49.268 | 49.317 | 49.213 | 49.298 17 
97 49.370 | 49.386 | 49.348 | 49.377 | 49.315 | 49.364 | 49.259 | 49.344 17 
98 49.416 | 49.432 | 49.394 | 49.423 | 49.361 | 49.410 | 49.306 | 49.390 17 
99 49.463 | 49.479 | 49.441 | 49.469 | 49.407 | 49.457 | 49.352 | 49.437 17 
100 49.509 | 49.525 | 49.487 | 49.516 | 49.454 | 49.503 | 49.398 | 49.483 17 





























#93 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 1005 . 





表 9-132 ”公法 线 平均 长 度 W 














30° 外 花 键 ” 模 数 mm =1.25mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, .=1. 963mm (mm) 
S min Se 的 公法 线 平 均 长 度 W 是 
4h 5h 6h 7h PN 
K 
min max min max min max min max 

5.654 5.672 5.637 5.666 5.611 5.659 5.568 5.646 2 
5.712 5.730 5.695 5.724 5.669 5.716 5.625 5.704 2 
9.171 9.188 9.154 9. 183 9.127 9.175 9.083 9.162 3 
9.229 9.246 9.211 9.241 9.185 9.233 9.140 9.220 3 
9.287 9.304 9.269 9.299 9.242 9.291 9.197 9.277 3 
9.345 9.362 9.327 9.357 9. 300 9. 348 9.255 9.335 3 
9. 403 9.420 9.385 9.415 9.357 9.406 9.312 9.393 3 
9.461 9.478 9.442 9. 472 9.415 9. 464 9.369 9.450 3 
12.920 12. 937 12.901 12.931 12. 874 12. 923 12.827 12.909 4 
12. 978 12. 995 12.959 12.989 12.931 12. 980 12.885 12.967 4 
13.036 13.053 13.017 13.047 12. 989 13.038 12.942 13.024 4 
13.094 13.111 13.075 13.105 13.047 13.096 12.999 13.082 4 
13.152 13.169 13.133 13.163 13.104 13.154 13.057 13.140 4 
13.210 13.227 13.191 13.221 13. 162 13.212 13.114 13.197 4 
16. 668 16. 686 16.649 16. 680 16.621 16.671 16. 573 16.656 5 
16.727 16. 744 16.707 16.738 16. 678 16. 728 16.630 16.714 3] 
16.785 16. 802 16.765 16.796 16. 736 16.786 16. 688 16.772 5 
16. 843 16. 860 16. 823 16. 854 16. 794 16. 844 16.745 16. 829 5 
16. 901 16.918 16.881 16.912 16. 852 16. 902 16. 803 16. 887 5 
16. 959 16. 976 16.939 16. 969 16. 909 16. 960 16. 860 16.945 5 
20. 417 20. 435 20.398 20. 428 20. 368 20. 419 20.319 20. 403 6 
20. 476 20. 493 20.456 20. 486 20. 426 20. 477 20.376 20.461 6 
20. 534 20. 551 20.514 20. 544 20. 484 20. 534 20.434 20.519 6 
20. 592 20. 609 20. 572 20. 602 20. 542 20. 592 20.491 20. 577 6 
20. 650 20. 667 20.630 20. 660 20. 599 20. 650 20. 549 20.635 6 
20. 708 20. 725 20. 687 20.718 20. 657 20. 708 20. 607 20. 692 6 
24.167 24. 184 24.146 24.177 24.116 24.167 24.065 24.151 7 
24.225 24. 242 24.204 24.235 24. 174 24.225 24.123 24.209 7 
24.283 24. 300 24.262 24. 293 24.232 24.283 24.180 24.267 7 
24.341 24.358 24.320 24.351 24. 289 24.341 24.238 24.324 T 
24. 399 24.416 24.378 24. 409 24. 347 24. 399 24.296 24.382 7 
24.457 24.474 24.436 24. 467 24.405 24. 456 24.353 24.440 7 
27.916 27.933 27.895 27.926 27. 864 27.915 27.812 27. 899 8 
27.974 27.991 27.953 27.984 21.922 27.973 27.870 27.957 8 
28. 032 28. 049 28.011 28. 042 27.980 28.031 27.927 28.014 8 
28. 090 28. 108 28.069 28. 100 28. 038 28. 089 27.985 28.072 8 
28. 148 28. 166 28.127 28. 158 28.095 28.147 28.043 28.130 8 
28. 206 28. 224 28.185 28.216 28.153 28.205 28.100 28.188 8 
31.665 31.683 31.644 31.675 31.612 31. 664 31.559 31.647 9 
31.723 31.741 31.702 31.733 31.670 31. 722 31.617 31.704 9 
31.781 31.799 31.760 31.791 31.728 31.780 31.675 31.762 9 
31.839 31.857 31.818 31.849 31.786 31.838 31.732 31.820 9 
31. 897 31.915 31.876 31.907 31. 844 31. 896 31.790 31.878 9 
31.955 31.973 31.934 31.965 31.902 31.953 31.848 31.936 9 
35.414 35. 432 35.393 35. 424 35. 360 35.412 35.306 35.394 10 
35.473 35. 490 35.451 35. 482 35.418 35. 470 35.364 35.452 10 









































- 1006 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 
z S min 和 S na PARR FJ K E W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 
56 35.531 | 35.548 | 35.509 | 35.540 | 35.476 | 35.528 | 35.422 | 35.510 10 
57 35.589 | 35.606 | 35.567 | 35.598 | 35.534 | 35.586 | 35.480 | 35.568 10 
58 35.647 | 35.664 | 35.625 | 35.656 | 35.592 | 35.644 | 35.537 | 35.626 10 
59 35.705 | 35.722 | 35.683 | 35.714 | 35.650 | 35.702 | 35.595 | 35.684 10 
60 39.164 | 39.181 | 39.142 | 39.173 | 39.109 | 39.161 | 39.054 | 39.143 11 
61 39.222 | 39.239 | 39.200 | 39.231 | 39.167 | 39.219 | 39.112 | 39.200 11 
62 39.280 | 39.297 | 39.258 | 39.289 | 39.225 | 39.277 | 39.169 | 39.258 11 
63 39.338 | 39.355 | 39.316 | 39.347 | 39.283 | 39.335 | 39.227 | 39.316 11 
64 39.396 | 39.413 | 39.374 | 39.405 | 39.341 | 39.393 | 39.285 | 39.374 11 
65 39.454 | 39.472 | 39.432 | 39.463 | 39.399 | 39.451 | 39.343 | 39.432 11 
66 42.913 | 42.930 | 42.891 | 42.922 | 42.857 | 42.910 | 42.801 | 42.891 12 
67 42.971 | 42.989 | 42.949 | 42.980 | 42.915 | 42.968 | 42.859 | 42.949 12 
68 43.029 | 43.047 | 43.007 | 43.038 | 42.973 | 43.026 | 42.917 | 43.006 12 
69 43.087 | 43.105 | 43.065 | 43.096 | 43.031 | 43.083 | 42.975 | 43.064 12 
70 43.146 | 43.163 | 43.123 | 43.154 | 43.089 | 43.141 | 43.033 | 43.122 12 
71 43.204 | 43.221 | 43.181 | 43.212 | 43.147 | 43.199 | 43.091 | 43.180 12 
72 46.663 | 46.680 | 46.640 | 46.671 | 46.606 | 46.658 | 46.549 | 46.639 13 
73 46.721 | 46.738 | 46.698 | 46.729 | 46.664 | 46.716 | 46.607 | 46.697 13 
74 46.779 | 46.796 | 46.756 | 46.787 | 46.722 | 46.774 | 46.665 | 46.755 13 
75 46.837 | 46.854 | 46.814 | 46.845 | 46.780 | 46.832 | 46.723 | 46.813 13 
76 46.895 | 46.912 | 46.872 | 46.903 | 46.838 | 46.890 | 46.781 | 46.870 13 
77 46.953 | 46.970 | 46.930 | 46.961 | 46.896 | 46.948 | 46.838 | 46.928 13 
78 50.412 | 50.429 | 50.389 | 50.420 | 50.355 | 50.407 | 50.297 | 50.387 14 
79 50.470 | 50.487 | 50.447 | 50.478 | 50.413 | 50.465 | 50.355 | 50.445 14 
80 50.528 | 50.545 | 50.505 | 50.536 | 50.471 | 50.523 | 50.413 | 50.503 14 
81 50.586 | 50.603 | 50.563 | 50.594 | 50.529 | 50.581 | 50.471 | 50.561 14 
82 50.645 | 50.662 | 50.621 | 50.652 | 50.586 | 50.639 | 50.528 | 50.619 14 
83 50.703 | 50.720 | 50.679 | 50.710 | 50.644 | 50.697 | 50.586 | 50.677 14 
84 54.162 | 54.179 | 54.138 | 54.169 | 54.103 | 54.156 | 54.045 | 54.135 15 
85 54.220 | 54.237 | 54.196 | 54.227 | 54.161 | 54.214 | 54.103 | 54.193 15 
86 54.278 | 54.295 | 54.254 | 54.285 | 54.219 | 54.272 | 54.161 | 54.251 15 
87 54.336 | 54.353 | 54.312 | 54.343 | 54.277 | 54.330 | 54.219 | 54.309 15 
88 54.394 | 54.411 | 54.371 | 54.401 | 54.335 | 54.388 | 54.276 | 54.367 15 
89 54.452 | 54.469 | 54.429 | 54.459 | 54.393 | 54.446 | 54.334 | 54.425 15 
90 57.911 | 57.928 | 57.887 | 57.918 | 57.852 | 57.905 | 57.793 | 57.884 16 
91 57.969 | 57.986 | 57.946 | 57.976 | 57.910 | 57.963 | 57.851 | 57.942 16 
92 58.027 | 58.044 | 58.004 | 58.034 | 57.968 | 58.021 | 57.909 | 58.000 16 
93 58.085 | 58.102 | 58.062 | 58.092 | 58.026 | 58.079 | 57.967 | 58.058 16 
94 58.144 | 58.160 | 58.120 | 58.151 | 58.084 | 58.137 | 58.025 | 58.115 16 
95 58.202 | 58.218 | 58.178 | 58.209 | 58.142 | 58.195 | 58.082 | 58.173 16 
96 61.661 | 61.677 | 61.637 | 61.667 | 61.601 | 61.654 | 61.541 | 61.632 17 
97 61.719 | 61.736 | 61.695 | 61.726 | 61.659 | 61.712 | 61.599 | 61.690 17 
98 61.777 | 61.794 | 61.753 | 61.784 | 61.717 | 61.770 | 61.657 | 61.748 17 
99 61.835 | 61.852 | 61.811 | 61.842 | 61.775 | 61.828 | 61.715 | 61.806 17 
100 61.893 | 61.910 | 61.869 | 61.900 | 61.833 | 61.886 | 61.773 | 61.864 17 









































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1007 ` 
表 9-133 ”公法 线 平均 长 度 W 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =1.5mm 作用 齿 厚 最 大 值 Smax =2. 356mm (mm) 
Pr S min 和 S ma PARR FJ K E W : 
BiZ 4h 5h 6h 7h PN 
z K 
min max min max min max min max 
10 6.789 6.808 6.771 6.802 6.743 6.794 6.698 .781 2 
11 6. 859 6.877 6.840 6.872 6.812 6. 863 6.766 6. 850 2 
12 11.009 | 11.028 | 10.991 | 11.022 | 10.963 | 11.014 | 10.916 | 11.000 3 
13 11.079 | 11.098 | 11.060 | 11.092 | 11.032 | 11.083 | 10.984 | 11.070 3 
14 11.148 | 11.167 | 11.129 | 11.161 | 11.101 | 11.153 | 11.053 | 11.139 - 
15 11.218 | 11.237 | 11.199 | 11.231 | 11.170 | 11.222 | 11.122 | 11.208 3 
16 11.288 | 11.306 | 11.268 | 11.300 | 11.239 | 11.291 | 11.191 | 11.277 - 
17 11.357 | 11.376 | 11.338 | 11.370 | 11.308 | 11.361 | 11.260 | 11.346 3 
18 15.508 | 15.527 | 15.488 | 15.520 | 15.459 | 15.511 | 15.410 | 15.497 4 
19 15.577 | 15.596 | 15.558 | 15.590 | 15.528 | 15.581 | 15.479 | 15.566 4 
20 15.647 | 15.666 | 15.627 | 15.659 | 15.597 | 15.650 | 15.547 | 15.635 4 
21 15.717 | 15.735 | 15.697 | 15.729 | 15.667 | 15.719 | 15.616 | 15.705 4 
22 15.786 | 15.805 | 15.766 | 15.798 | 15.736 | 15.789 | 15.685 | 15.774 4 
3 15.856 | 15.875 | 15.836 | 15.868 | 15.805 | 15.858 | 15.754 | 15.843 4 
24 20.007 | 20.025 | 19.986 | 20.019 | 19.956 | 20.009 | 19.905 | 19.994 5 
25 20.076 | 20.095 | 20.056 | 20.088 | 20.025 | 20.078 | 19.974 | 20.063 5 
26 20.146 | 20.165 | 20.125 | 20.158 | 20.094 | 20.148 | 20.043 | 20.132 5 
27 20.215 | 20.234 | 20.195 | 20.227 | 20.164 | 20.217 | 20.112 | 20.202 5 
28 20.285 | 20.304 | 20.264 | 20.297 | 20.233 | 20.287 | 20.181 | 20.271 5 
29 20.355 | 20.374 | 20.334 | 20.366 | 20.302 | 20.356 | 20.250 | 20.340 5 
30 24.505 | 24.524 | 24.484 | 24.517 | 24.453 | 24.507 | 24.400 | 24.491 6 
31 24.575 | 24.594 | 24.554 | 24.587 | 24.522 | 24.576 | 24.469 | 24.560 6 
32 24.645 | 24.664 | 24.624 | 24.656 | 24.592 | 24.646 | 24.539 | 24.629 6 
33 24.714 | 24.733 | 24.693 | 24.726 | 24.661 | 24.715 | 24.608 | 24.699 6 
34 24.784 | 24.803 | 24.763 | 24.795 | 24.731 | 24.785 | 24.677 | 24.768 6 
35 24.854 | 24.873 | 24.832 | 24.865 | 24.800 | 24.854 | 24.746 | 24.837 6 
36 29.005 | 29.023 | 28.983 | 29.016 | 28.951 | 29.005 | 28.897 | 28.988 J 
37 29.074 | 29.093 | 29.053 | 29.085 | 29.020 | 29.074 | 28.966 | 29.057 s 
38 29.144 | 29.163 | 29.122 | 29.155 | 29.089 | 29.144 | 29.035 | 29.127 7 
39 29.214 | 29.232 | 29.192 | 29.224 | 29.159 | 29.213 | 29.104 | 29.196 7 
40 29.283 | 29.302 | 29.261 | 29.294 | 29.228 | 29.283 | 29.174 | 29.266 7 
41 29.353 | 29.372 | 29.331 | 29.364 | 29.298 | 29.352 | 29.243 | 29.335 7 
42 33.504 | 33.522 | 33.482 | 33.514 | 33.448 | 33.503 | 33.393 | 33.485 8 
43 33.573 | 33.592 | 33.551 | 33.584 | 33.518 | 33.573 | 33.462 | 33.555 8 
44 33.643 | 33.662 | 33.621 | 33.654 | 33.587 | 33.642 | 33.532 | 33.624 8 
45 33.713 | 33.731 | 33.690 | 33.723 | 33.657 | 33.712 | 33.601 | 33.694 8 
46 33.782 | 33.801 | 33.760 | 33.793 | 33.726 | 33.781 | 33.670 | 33.763 8 
47 33.852 | 33.871 | 33.830 | 33.862 | 33.796 | 33.851 | 33.740 | 33.832 8 
48 38.003 | 38.021 | 37.980 | 38.013 | 37.946 | 38.001 | 37.890 | 37.983 9 
49 38.073 | 38.091 | 38.050 | 38.083 | 38.016 | 38.071 | 37.959 | 38.052 9 
50 38.142 | 38.161 | 38.120 | 38.152 | 38.085 | 38.140 | 38.029 | 38.122 9 
51 38.212 | 38.230 | 38.189 | 38.222 | 38.155 | 38.210 | 38.098 | 38.191 9 
52 38.282 | 38.300 | 38.259 | 38.292 | 38.225 | 38.280 | 38.167 | 38.261 9 
53 38.351 | 38.370 | 38.328 | 38.361 | 38.294 | 38.349 | 38.237 | 38.330 9 
54 42.502 | 42.521 | 42.479 | 42.512 | 42.445 | 42.500 | 42.387 | 42.481 10 
55 42.572 | 42.590 | 42.549 | 42.582 | 42.514 | 42.569 | 42.456 | 42.550 10 






























































- 1008 : 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
S min 和 Si 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 

56 42.642 | 42.660 | 42.618 | 42.651 | 42.584 | 42.639 | 42.526 | 42.620 10 
57 42.711 | 42.730 | 42.688 | 42.721 | 42.653 | 42.708 | 42.595 | 42.689 10 
58 42.781 | 42.799 | 42.758 | 42.790 | 42.723 | 42.778 | 42.665 | 42.759 10 
59 42.851 | 42.869 | 42.827 | 42.860 | 42.792 | 42.848 | 42.734 | 42.828 10 
60 47.001 | 47.020 | 46.978 | 47.011 | 46.943 | 46.998 | 46.884 | 46.979 11 
61 47.071 | 47.090 | 47.048 | 47.080 | 47.012 | 47.068 | 46.954 | 47.048 11 
62 47.141 | 47.159 | 47.117 | 47.150 | 47.082 | 47.137 | 47.023 | 47.117 11 
63 47.211 | 47.229 | 47.187 | 47.220 | 47.152 | 47.207 | 47.093 | 47.187 11 
64 47.280 | 47.299 | 47.257 | 47.289 | 47.221 | 47.276 | 47.162 | 47.256 11 
65 47.350 | 47.368 | 47.326 | 47.359 | 47.291 | 47.346 | 47.231 | 47.326 11 
66 51.501 51.519 | 51.477 | 51.510 | 51.441 51.497 | 51.382 | 51.476 12 
67 51.571 51.589 | 51.547 | 51.579 | 51.511 51.566 | 51.451 | 51.546 12 
68 51.640 | 51.658 | 51.616 | 51.649 | 51.580 | 51.636 | 51.521 | 51.615 12 
69 51.710 | 51.728 | 51.686 | 51.719 | 51.650 | 51.705 | 51.590 | 51.685 12 
70 51.780 | 51.798 | 51.756 | 51.788 | 51.720 | 51.775 | 51.659 | 51.754 12 
71 51.849 | 51.868 | 51.825 | 51.858 | 51.789 | 51.845 | 51.729 | 51.824 12 
72 56.000 | 56.018 | 55.976 | 56.009 | 55.940 | 55.995 | 55.879 | 55.974 13 
73 56.070 | 56.088 | 56.046 | 56.078 | 56.009 | 56.065 | 55.949 | 56.044 13 
74 56.140 | 56.158 | 56.115 | 56.148 | 56.079 | 56.134 | 56.018 | 56.113 13 
75 56.209 | 56.227 | 36.185 | 56.218 | 56.149 | 56.204 | 56.088 | 56.183 13 
76 56.279 | 56.297 | 56.255 | 56.287 | 56.218 | 56.274 | 56.157 | 56.252 13 
77 56.349 | 56.367 | 56.324 | 56.357 | 56.288 | 56.343 | 56.227 | 56.322 13 
78 60.500 | 60.518 | 60.475 | 60.508 | 60.438 | 60.494 | 60.377 | 60.473 14 
79 60.569 | 60.587 | 60.545 | 60.577 | 60.508 | 60.563 | 60.447 | 60.542 14 
80 60.639 | 60.657 | 60.614 | 60.647 | 60.578 | 60.633 | 60.516 | 60.612 14 
81 60.709 | 60.727 | 60.684 | 60.717 | 60.647 | 60.703 | 60.585 | 60.681 14 
82 60.779 | 60.797 | 60.754 | 60.786 | 60.717 | 60.772 | 60.655 | 60.751 14 
83 60.848 | 60.866 | 60.824 | 60.856 | 60.786 | 60.842 | 60.724 | 60.820 14 
84 64.999 | 65.017 | 64.974 | 65.007 | 64.937 | 64.993 | 64.875 | 64.971 15 
85 65.069 | 65.087 | 65.044 | 65.077 | 65.007 | 65.062 | 64.944 | 65.040 15 
86 65.139 | 65.156 | 65.114 | 65.146 | 65.076 | 65.132 | 65.014 | 65.110 15 
87 65.208 | 65.226 | 65.183 | 65.216 | 65.146 | 65.201 | 65.083 | 65.179 15 
88 65.278 | 65.296 | 65.253 | 65.286 | 65.215 | 65.271 | 65.153 | 65.249 15 
89 65.348 | 65.366 | 65.323 | 65.355 | 65.285 | 65.341 | 65.222 | 65.318 15 
90 69.499 | 69.516 | 69.473 | 69.506 | 69.436 | 69.491 | 69.373 | 69.469 16 
91 69.568 | 69.586 | 69.543 | 69.576 | 69.505 | 69.561 | 69.442 | 69.538 16 
92 69.638 | 69.656 | 69.613 | 69.645 | 69.575 | 69.631 | 69.512 | 69.608 16 
93 69.708 | 69.726 | 69.682 | 69.715 | 69.644 | 69.700 | 69.581 | 69.677 16 
94 69.778 | 69.795 | 69.752 | 69.785 | 69.714 | 69.770 | 69.651 | 69.747 16 
95 69.847 | 69.865 | 69.822 | 69.854 | 69.784 | 69.839 | 69.720 | 69.816 16 
96 73.998 | 74.016 | 73.973 | 74.005 | 73.934 | 73.990 | 73.871 | 73.967 17 
97 74.068 | 74.085 | 74.042 | 74.075 | 74.004 | 74.060 | 73.940 | 74.037 17 
98 74.138 | 74.155 | 74.112 | 74.144 | 74.074 | 74.129 | 74.010 | 74.106 17 
99 74.207 | 74.225 | 74.182 | 74.214 | 74.143 | 74.199 | 74.079 | 74.176 17 
100 74.277 | 74.295 | 74.251 | 74.284 | 74.213 | 74.269 | 74.149 | 74.245 17 

















第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1009 . 
表 9-134 ”公法 线 平均 长 度 W 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =1.75mm 作用 齿 厚 最 大 值 Smax =2. 749mm (mm) 


Swin 和 Si 的 公法 线 平均 长 度 W 











半数 4h 5h 6h 7h PN 
z K 
min max min max min max min max 

10 7.924 7.944 7.905 7.938 7.876 7.930 7.828 7.916 2 
11 8.005 8.025 7.986 8.019 7.957 8.010 7.908 7.997 2 
12 12. 848 12. 867 12.828 12.861 12. 798 12. 853 12.749 12. 839 3 
13 12. 929 12. 949 12. 909 12. 942 12. 879 12. 934 12. 829 12.919 3 
14 13.010 13. 030 12. 990 13. 024 12. 960 13.015 12.910 13. 000 3 
15 13. 091 13.111 13.071 13. 105 13. 041 13. 096 12. 990 13.081 3 
16 13. 172 13. 192 13:152 13. 186 13. 121 13. 177 13.071 13.162 3 
17 13.254 13. 273 13.233 13. 267 13. 202 13.258 13.151 13.243 3 
18 18. 096 18.116 18.075 18. 109 18. 044 18. 100 17.993 18.085 4 
19 18. 177 18. 197 18.157 18. 190 18. 125 18. 181 18.073 18.166 4 
20 18.259 18.278 18.238 18.272 18. 206 18. 262 18.154 18.246 4 
21 18. 340 18. 360 18.319 18. 353 18.287 18. 343 18.234 18.327 4 
22 18.421 18.441 18.400 18. 434 18. 368 18. 424 18.315 18.408 4 
23 18. 502 18. 522 18.481 18.515 18.449 18. 505 18.395 18.489 4 
24 23.345 23.365 23.323 23.357 23.291 23.347 23.237 23.331 5 
25 23.426 23.446 23.404 23.439 23.372 23.428 23.318 23.412 5 
26 23. 507 23.527 23.486 23. 520 23.453 23. 509 23.399 23.493 5 
27 23. 589 23. 608 23.567 23.601 23. 534 23. 590 23.479 23.574 5 
28 23.670 23. 690 23.648 23. 682 23.615 23.672 23.560 23.655 3 
29 23.751 23.771 23.729 23.763 23. 696 23,759 23.641 23.736 5 
30 28. 594 28.613 28.571 28. 606 28.538 28.595 28.483 28.578 6 
31 28.675 28.695 28.653 28.687 28.619 28.676 28.564 28.659 6 
32 28.756 28.776 28.734 28.768 28.700 28.757 28.644 28.740 6 
33 28.838 28.857 28.815 28. 849 28.781 28.838 28.725 28.821 6 
34 28.919 28.939 28.896 28.931 28. 862 28.919 28.806 28.902 6 
35 29. 000 29.020 28.977 29.012 28.943 29. 000 28.887 28.983 6 
36 33.843 33. 862 33. 820 33. 854 33.786 33.843 33.729 33.825 7 
37 33.924 33.944 33.901 33.935 33. 867 33. 924 33.810 33.906 7 
38 34. 005 34. 025 33.982 34.017 33.948 34. 005 33.890 33.987 7 
39 34. 087 34. 106 34. 064 34. 098 34. 029 34. 086 33.971 34.068 7 
40 34. 168 34. 187 34.145 34. 179 34.110 34. 167 34.052 34.149 7 
41 34. 249 34. 269 34.226 34. 260 34. 191 34. 248 34.133 34.230 7 
42 39. 092 39.111 39. 068 39. 103 39. 033 39. 091 38.975 39.072 8 
43 39. 173 39. 193 39.150 39. 184 39.115 39. 172 39.056 39.153 8 
44 39.254 39.274 39.231 39.265 39. 196 39.253 39.137 39.234 8 
45 39. 336 39.355 39.312 39. 347 39.277 39. 334 39.218 39.315 8 
46 39.417 39. 437 39.393 39. 428 39.358 39.415 39.299 39.396 8 
47 39. 498 39.518 39.475 39. 509 39. 439 39. 497 39.380 39.477 8 
48 44.341 44. 360 44.317 44.351 44.281 44. 339 44.222 44.320 9 
49 44. 422 44. 442 44.398 44. 433 44. 363 44. 420 44.303 44.401 9 
50 44. 504 44. 523 44.480 44.514 44. 444 44. 501 44.384 44.482 9 
51 44.585 44. 604 44.561 44. 595 44.525 44. 583 44.465 44.563 9 
52 44. 666 44. 686 44.642 44. 677 44. 606 44. 664 44.546 44.644 9 
53 44. 748 44.767 44.723 44. 758 44. 687 44.745 44.627 44.725 9 
54 49. 590 49. 609 49.566 49. 600 49. 529 49. 587 49.469 49.567 10 
55 49.671 49. 691 49.647 49. 682 49.611 49. 668 49.550 49.648 10 












































` 1010 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
S min 和 Si 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 

56 49.753 | 49.772 | 49.728 | 49.763 | 49.692 | 49.750 | 49.631 | 49.729 10 
57 49.834 | 49.853 | 49.810 | 49.844 | 49.773 | 49.831 | 49.712 | 49.810 10 
58 49.916 | 49.935 | 49.891 | 49.925 | 49.854 | 49.912 | 49.793 | 49.891 10 
59 49.997 | 50.016 | 49.972 | 50.007 | 49.935 | 49.993 | 49.874 | 49.973 10 
60 54.839 | 54.859 | 54.815 | 54.849 | 54.778 | 54.836 | 54.716 | 54.815 11 
61 54.921 54.940 | 54.896 | 54.930 | 54.859 | 54.917 | 54.797 | 54.896 11 
62 55.002 | 55.021 | 54.977 | 55.012 | 54.940 | 54.998 | 54.878 | 54.977 11 
63 55.083 | 55.103 | 55.059 | 55.093 | 55.021 55.079 | 54.959 | 55.058 11 
64 55.165 | 55.184 | 55.140 | 55.174 | 55.102 | 55.160 | 55.040 | 55.139 11 
65 55.246 | 55.265 | 55.221 | 55.255 | 55.184 | 55.242 | 55.121 | 55.220 11 
66 60.089 | 60.108 | 60.064 | 60.098 | 60.026 | 60.084 | 59.963 | 60.063 12 
67 60.170 | 60.189 | 60.145 | 60.179 | 60.107 | 60.165 | 60.044 | 60.144 12 
68 60. 251 60.270 | 60.226 | 60.260 | 60.188 | 60.246 | 60.125 | 60.225 12 
69 60.333 | 60.352 | 60.307 | 60.342 | 60.269 | 60.328 | 60.206 | 60.306 12 
70 60.414 | 60.433 | 60.389 | 60.423 | 60.351 60.409 | 60.287 | 60.387 12 
71 60.496 | 60.514 | 60.470 | 60.504 | 60.432 | 60.490 | 60.368 | 60.468 12 
72 65.338 | 65.357 | 65.313 | 65.347 | 65.274 | 65.332 | 65.211 | 65.310 13 
73 65.419 | 65.438 | 65.394 | 65.428 | 65.356 | 65.414 | 65.292 | 65.391 13 
74 65. 501 65.520 | 65.475 | 65.509 | 65.437 | 65.495 | 65.373 | 65.473 13 
75 65.582 | 65.601 | 65.556 | 65.591 65.518 | 65.576 | 65.454 | 65.554 13 
76 65.664 | 65.682 | 65.638 | 65.672 | 65.599 | 65.657 | 65.535 | 65.635 13 
77 65.745 | 65.764 | 65.719 | 65.753 | 65.680 | 65.739 | 65.616 | 65.716 13 
78 70.587 | 70.606 | 70.562 | 70.596 | 70.523 | 70.581 | 70.458 | 70.558 14 
79 70.669 | 70.688 | 70.643 | 70.677 | 70.604 | 70.662 | 70.539 | 70.639 14 
80 70.750 | 70.769 | 70.724 | 70.758 | 70.685 | 70.743 | 70.620 | 70.720 14 
81 70.832 | 70.850 | 70.805 | 70.840 | 70.766 | 70.825 | 70.701 | 70.802 14 
82 70.913 | 70.932 | 70.887 | 70.921 70.848 | 70.906 | 70.782 | 70.883 14 
83 70.994 | 71.013 | 70.968 | 71.002 | 70.929 | 70.987 | 70.863 | 70.964 14 
84 75.837 | 75.856 | 75.811 | 75.845 | 75.771 75.830 | 75.706 | 75.806 15 
85 75.918 | 75.937 | 75.892 | 75.926 | 75.853 | 75.911 | 75.787 | 75.887 15 
86 76.000 | 76.018 | 75.973 | 76.007 | 75.934 | 75.992 | 75.868 | 75.968 15 
87 76. 081 76.100 | 76.055 | 76.089 | 76.015 | 76.073 | 75.949 | 76.050 15 
88 76.162 | 76.181 | 76.136 | 76.170 | 76.096 | 76.154 | 76.030 | 76.131 15 
89 76.244 | 76.262 | 76.217 | 76.251 76.177 | 76.236 | 76.111 | 76.212 15 
90 81.086 | 81.105 | 81.060 | 81.094 | 81.020 | 81.078 | 80.953 | 81.054 16 
91 81.168 | 81.186 | 81.141 81.175 | 81.101 81.159 | 81.035 | 81.135 16 
92 81.249 | 81.268 | 81.222 | 81.256 | 81.182 | 81.241 81.116 | 81.217 16 
93 81.330 | 81.349 | 81.304 | 81.338 | 81.264 | 81.322 | 81.197 | 81.298 16 
94 81.412 | 81.430 | 81.385 | 81.419 | 81.345 | 81.403 | 81.278 | 81.379 16 
95 81.493 | 81.512 | 81.466 | 81.500 | 81.426 | 81.484 | 81.359 | 81.460 16 
96 86.336 | 86.354 | 86.309 | 86.343 | 86.268 | 86.327 | 86.201 86.302 17 
97 86.417 | 86.436 | 86.390 | 86.424 | 86.350 | 86.408 | 86.282 | 86.383 17 
98 86.499 | 86.517 | 86.471 86.505 | 86.431 86.489 | 86.363 | 86.465 17 
99 86.580 | 86.598 | 86.553 | 86.587 | 86.512 | 86.571 86.445 | 86.546 17 
100 86. 661 86.680 | 86.634 | 86.668 | 86.593 | 86.652 | 86.526 | 86.627 17 



































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1011 . 
表 9-135 ”公法 线 平均 长 度 W 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =2mm 作用 齿 厚 最 大 值 S max = 3. 142mm (mm) 











Pr Son 和 Suu 的 公法 线 平均 长 度 W I 
BiZ 4h 5h 6h 7h PN 
z K 
min max min max min max min max 
10 9.059 9.080 9.039 9.074 9.009 9.065 8.958 9.051 2 
11 9. 152 9.173 9.132 9.167 9.101 9.158 9.050 9.143 2 
12 14.686 | 14.707 | 14.666 | 14.701 | 14.635 | 14.692 | 14.583 | 14.677 3 
13 14.779 | 14.800 | 14.758 | 14.793 | 14.727 | 14.784 | 14.675 | 14.769 3 
14 14.872 | 14.893 | 14.851 | 14.886 | 14.819 | 14.877 | 14.767 | 14.862 3 
15 14.965 | 14.985 | 14.944 | 14.979 | 14.912 | 14.969 | 14.859 | 14.954 3 
16 15.058 | 15.078 | 15.036 | 15.071 | 15.004 | 15.062 | 14.951 | 15.047 3 
17 15.150 | 15.171 | 15.129 | 15.164 | 15.097 | 15.154 | 15.043 | 15.139 3 
18 20.685 | 20.705 | 20.663 | 20.698 | 20.630 | 20.688 | 20.576 | 20.673 4 
19 20.777 | 20.798 | 20.756 | 20.791 | 20.723 | 20.781 | 20.668 | 20.765 4 
20 20.870 | 20.891 | 20.848 | 20.884 | 20.815 | 20.874 | 20.761 | 20.858 4 
21 20.963 | 20.984 | 20.941 | 20.977 | 20.908 | 20.966 | 20.853 | 20.950 4 
22 21.056 | 21.077 | 21.034 | 21.069 | 21.000 | 21.059 | 20.945 | 21.043 4 
23 21.149 | 21.170 | 21.127 | 21.162 | 21.093 | 21.152 | 21.037 | 21.135 4 
24 26.683 | 26.704 | 26.661 | 26.696 | 26.627 | 26.686 | 26.571 | 26.669 5 
25 26.776 | 26.797 | 26.753 | 26.789 | 26.720 | 26.778 | 26.663 | 26.761 5 
26 26.869 | 26.890 | 26.846 | 26.882 | 26.812 | 26.871 | 26.755 | 26.854 5 
27 26.962 | 26.983 | 26.939 | 26.975 | 26.905 | 26.964 | 26.848 | 26.946 5 
28 27.055 | 27.075 | 27.032 | 27.068 | 26.997 | 27.056 | 26.940 | 27.039 5 
29 27.148 | 27.168 | 27.125 | 27.160 | 27.090 | 27.149 | 27.032 | 27.132 5 
30 32.682 | 32.703 | 32.659 | 32.695 | 32.624 | 32.683 | 32.566 | 32.666 6 
31 32.775 | 32.796 | 32.752 | 32.787 | 32.717 | 32.776 | 32.658 | 32.758 6 
32 32.868 | 32.888 | 32.844 | 32.880 | 32.809 | 32.869 | 32.751 | 32.851 6 
33 32.961 | 32.981 | 32.937 | 32.973 | 32.902 | 32.961 | 32.843 | 32.943 6 
34 33.054 | 33.074 | 33.030 | 33.066 | 32.995 | 33.054 | 32.935 | 33.036 6 
35 33.147 | 33.167 | 33.123 | 33.159 | 33.087 | 33.147 | 33.028 | 33.128 6 
36 38.681 | 38.701 | 38.657 | 38.693 | 38.621 | 38.681 | 38.562 | 38.662 7 
37 38.774 | 38.794 | 38.750 | 38.786 | 38.714 | 38.774 | 38.654 | 38.755 7 
38 38.867 | 38.887 | 38.843 | 38.879 | 38.807 | 38.866 | 38.747 | 38.848 7 
39 38.960 | 38.980 | 38.936 | 38.972 | 38.899 | 38.959 | 38.839 | 38.940 7 
40 39.053 | 39.073 | 39.028 | 39.064 | 38.992 | 39.052 | 38.932 | 39.033 7 
41 39.146 | 39.166 | 39.121 | 39.157 | 39.085 | 39.145 | 39.024 | 39.125 7 
42 44.680 | 44.700 | 44.656 | 44.691 | 44.619 | 44.679 | 44.558 | 44.659 8 
43 44.773 | 44.793 | 44.748 | 44.784 | 44.712 | 44.772 | 44.650 | 44.752 8 
44 44.866 | 44.886 | 44.841 | 44.877 | 44.804 | 44.864 | 44.743 | 44.845 8 
45 44.959 | 44.979 | 44.934 | 44.970 | 44.897 | 44.957 | 44.835 | 44.937 8 
46 45.052 | 45.072 | 45.027 | 45.063 | 44.990 | 45.050 | 44.928 | 45.030 8 
47 45.145 | 45.165 | 45.120 | 45.156 | 45.083 | 45.143 | 45.020 | 45.122 8 
48 50.679 | 50.699 | 50.654 | 50.690 | 50.617 | 50.677 | 50.554 | 50.657 9 
49 50.772 | 50.792 | 50.747 | 50.783 | 50.709 | 50.770 | 50.647 | 50.749 9 
50 50.865 | 50.885 | 50.840 | 50.876 | 50.802 | 50.862 | 50.739 | 50.842 9 
51 50.958 | 50.978 | 50.933 | 50.969 | 50.895 | 50.955 | 50.832 | 50.934 9 
52 51.051 | 51.071 | 51.026 | 51.062 | 50.988 | 51.048 | 50.925 | 51.027 9 
53 51.144 | 51.164 | 51.119 | 51.154 | 51.081 | 51.141 | 51.017 | 51.120 9 
54 56.678 | 56.698 | 56.653 | 56.689 | 56.615 | 56.675 | 56.551 | 56.654 10 
55 56.771 | 56.791 | 56.746 | 56.782 | 56.707 | 56.768 | 56.644 | 56.747 10 












































. 1012 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 
Sn 和 Sus 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 
56 56.864 | 56.884 | 56.839 | 56.874 | 56.800 | 56.861 | 56.736 | 56.839 10 
57 56.957 | 56.977 | 56.932 | 56.967 | 56.893 | 56.953 | 56.829 | 56.932 10 
58 57.050 | 57.070 | 57.024 | 57.060 | 56.986 | 57.046 | 56.921 | 57.025 10 
59 57.143 | 57.163 | 57.117 | 57.153 | 57.079 | 57.139 | 57.014 | 57.117 10 
60 62.678 | 62.697 | 62.652 | 62.687 | 62.613 | 62.673 | 62.548 | 62.651 11 
61 62.771 | 62.790 | 62.745 | 62.780 | 62.706 | 62.766 | 62.641 | 62.744 11 
62 62.863 | 62.883 | 62.837 | 62.873 | 62.798 | 62.859 | 62.733 | 62.837 11 
63 62.956 | 62.976 | 62.930 | 62.966 | 62.891 | 62.952 | 62.826 | 62.929 11 
64 63.049 | 63.069 | 63.023 | 63.059 | 62.984 | 63.044 | 62.919 | 63.022 11 
65 63.142 | 63.162 | 63.116 | 63.152 | 63.077 | 63.137 | 63.011 | 63.115 11 
66 68.677 | 68.697 | 68.650 | 68.686 | 68.611 | 68.671 | 68.545 | 68.649 12 
67 68.770 | 68.790 | 68.743 | 68.779 | 68.704 | 68.764 | 68.638 | 68.742 12 
68 68.863 | 68.883 | 68.836 | 68.872 | 68.797 | 68.857 | 68.730 | 68.834 12 
69 68.956 | 68.975 | 68.929 | 68.965 | 68.889 | 68.950 | 68.823 | 68.927 12 
70 69.049 | 69.068 | 69.022 | 69.058 | 68.982 | 69.043 | 68.916 | 69.020 12 
71 69.142 | 69.161 | 69.115 | 69.151 | 69.075 | 69.136 | 69.008 | 69.112 12 
72 74.676 | 74.696 | 74.649 | 74.685 | 74.609 | 74.670 | 74.542 | 74.647 13 
73 74.769 | 74.789 | 74.742 | 74.778 | 74.702 | 74.763 | 74.635 | 74.739 13 
74 74.862 | 74.882 | 74.835 | 74.871 | 74.795 | 74.855 | 74.728 | 74.832 13 
75 74.955 | 74.975 | 74.928 | 74.964 | 74.888 | 74.948 | 74.820 | 74.925 13 
76 75.048 | 75.068 | 75.021 | 75.057 | 74.981 | 75.041 | 74.913 | 75.017 13 
77 75.141 | 75.161 | 75.114 | 75.150 | 75.073 | 75.134 | 75.006 | 75.110 13 
78 80.675 | 80.695 | 80.648 | 80.684 | 80.608 | 80.668 | 80.540 | 80.644 14 
79 80.768 | 80.788 | 80.741 | 80.777 | 80.700 | 80.761 | 80.632 | 80.737 14 
80 80. 861 80.881 | 80.834 | 80.870 | 80.793 | 80.854 | 80.725 | 80.830 14 
81 80.954 | 80.974 | 80.927 | 80.963 | 80.886 | 80.947 | 80.818 | 80.922 14 
82 81.047 | 81.067 | 81.020 | 81.056 | 80.979 | 81.040 | 80.911 | 81.015 14 
83 81.140 | 81.160 | 81.113 | 81.148 | 81.072 | 81.132 | 81.003 | 81.108 14 
84 86.675 | 86.694 | 86.647 | 86.683 | 86.606 | 86.667 | 86.537 | 86.642 15 
85 86.768 | 86.787 | 86.740 | 86.776 | 86.699 | 86.760 | 86.630 | 86.735 15 
86 86. 861 86.880 | 86.833 | 86.869 | 86.792 | 86.852 | 86.723 | 86.828 15 
87 86.954 | 86.973 | 86.926 | 86.962 | 86.885 | 86.945 | 86.815 | 86.920 15 
88 87.047 | 87.066 | 87.019 | 87.054 | 86.977 | 87.038 | 86.908 | 87.013 15 
89 87.140 | 87.159 | 87.112 | 87.147 | 87.070 | 87.131 | 87.001 | 87.106 15 
90 92.674 | 92.693 | 92.646 | 92.682 | 92.605 | 92.665 | 92.535 | 92.640 16 
91 92.767 | 92.786 | 92.739 | 92.775 | 92.697 | 92.758 | 92.628 | 92.733 16 
92 92.860 | 92.879 | 92.832 | 92.868 | 92.790 | 92.851 | 92.720 | 92.825 16 
93 92.953 | 92.972 | 92.925 | 92.960 | 92.883 | 92.944 | 92.813 | 92.918 16 
94 93.046 | 93.065 | 93.018 | 93.053 | 92.976 | 93.037 | 92.906 | 93.011 16 
95 93.139 | 93.158 | 93.111 | 93.146 | 93.069 | 93.129 | 92.998 | 93.104 16 
96 98.674 | 98.693 | 98.645 | 98.681 | 98.603 | 98.664 | 98.533 | 98.638 17 
97 98.767 | 98.786 | 98.738 | 98.774 | 98.696 | 98.757 | 98.625 | 98.731 17 
98 98.860 | 98.879 | 98.831 | 98.867 | 98.789 | 98.849 | 98.718 | 98.823 17 
99 98.953 | 98.972 | 98.924 | 98.959 | 98.882 | 98.942 | 98.811 | 98.916 17 
100 99.046 | 99.065 | 99.017 | 99.052 | 98.975 | 99.035 | 98.903 | 99.009 17 
































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1013 . 





表 9-136 ”公法 线 平均 长 度 W 








30° 外 花 键 ” 模 数 m =2. 5mm 作用 齿 厚 最 大 值 Smax =3. 927mm (mm) 
S min FU Suu 的 公法 线 平均 长 度 W 
4h 5h 6h 7h 
max min max min max min max 








11.352 11.308 11.346 11.276 11.336 11.221 11.321 
11.468 11.424 11.462 11.391 11.452 11.336 11.437 
18.386 18.342 18.379 18.308 18.369 18.253 18.354 
18.502 18.457 18.495 18.424 18.485 18.368 18.469 
18.618 18.573 18.611 18.539 18.601 18.483 18.585 
18.734 18.689 18.727 18. 655 18.717 18.598 18.701 
18. 850 18.805 18. 843 18.770 18. 833 18.713 18.816 
18. 966 18.921 18. 959 18. 886 18. 948 18.828 18.932 
25. 884 25.839 25.877 25. 803 25. 866 25.745 25.849 
26. 000 25.954 25. 993 25.919 25. 982 25.860 25.965 
26.116 26.070 26. 109 26.035 26. 098 25.976 26.080 
26. 233 26.186 26.225 26.151 26.214 26.091 26.196 
26. 349 26.302 26.341 26.266 26.329 26.206 26.312 
26.465 26.418 26.457 26.382 26.445 26.322 26.427 
33. 383 33.336 33.374 33. 300 33. 363 33.239 33.345 
33. 499 33.452 33.491 33.415 33.479 33.354 33.460 
33.615 33.568 33. 607 33. 531 33. 595 33.470 33.576 
33.731 33.684 33. 723 33. 647 33.711 33.585 33.692 
33. 847 33. 800 33. 839 33. 763 33. 827 33.701 33. 808 
33. 963 33.916 33.955 33. 879 33. 942 33.816 33.923 
40. 881 40. 834 40. 872 40. 796 40. 860 40.734 40.841 
40. 997 40.950 40. 989 40.912 40. 976 40. 849 40.957 
41.113 41.066 41.105 41.028 41.092 40.965 41.072 
41.230 41.182 41.221 41.144 41.208 41.081 41.188 
41.346 41.298 41.337 41.260 41.324 41.196 41.304 
41.462 41.414 41.453 41.376 41.440 41.312 41.420 
48. 380 48.332 48.371 48. 294 48.358 48.229 48.337 
48. 496 48.448 48. 487 48. 409 48. 474 48.345 48.453 
48.612 48. 564 48. 603 48.525 48. 589 48.460 48.569 
48. 728 48. 680 48.719 48. 641 48.705 48.576 48.685 
48. 845 48.797 48. 835 48.757 48. 821 48. 692 48. 800 
48.961 48.913 48.951 48. 873 48. 937 48. 807 48.916 
55. 879 55.830 55. 869 55.791 55.855 55.725 55.834 
55. 995 55.947 55.985 55. 907 55.971 55.841 55.950 
56.111 56.063 56. 101 56. 023 56. 087 55.956 56.066 
56.227 56.179 56.217 56. 139 56. 203 56.072 56.181 
56. 343 56.295 56. 333 56.255 56.319 56.188 56.297 
56. 460 56.411 56. 449 56.371 56.435 56.304 56.413 
63.377 63.329 63. 367 63. 288 63. 353 63.221 63.331 
63. 494 63.445 63. 483 63. 404 63. 469 63.337 63.447 
63.610 63.561 63. 600 63. 520 63.585 63.453 63.562 
63. 726 63.677 63.716 63. 636 63.701 63.568 63.678 
63. 842 63.793 63. 832 63.752 63.817 63. 684 63.794 
63. 958 63.910 63. 948 63. 868 63. 933 63. 800 63.910 
70. 876 70. 828 70. 866 70.786 70. 851 70.717 70.828 
70. 993 70.944 70. 982 70. 902 70.967 70. 833 70.944 
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. 1014 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 
Sn 和 Sus 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 
56 71.087 | 71.109 | 71.060 | 71.098 | 71.018 | 71.083 | 70.949 | 71.059 10 
57 71.204 | 71.225 | 71.176 | 71.214 | 71.134 | 71.199 | 71.065 | 71.175 10 
58 71.320 | 71.341 | 71.292 | 71.330 | 71.250 | 71.315 | 71.181 | 71.291 10 
59 71.436 | 71.457 | 71.408 | 71.446 | 71.366 | 71.431 | 71.297 | 71.407 10 
60 78.354 | 78.375 | 78.326 | 78.364 | 78.284 | 78.349 | 78.214 | 78.325 11 
61 78.470 | 78.492 | 78.442 | 78.480 | 78.400 | 78.465 | 78.330 | 78.441 11 
62 78.587 | 78.608 | 78.558 | 78.597 | 78.516 | 78.581 | 78.446 | 78.557 11 
63 78.703 | 78.724 | 78.675 | 78.713 | 78.632 | 78.697 | 78.562 | 78.673 11 
64 78.819 | 78.840 | 78.791 | 78.829 | 78.748 | 78.813 | 78.677 | 78.788 11 
65 78.935 | 78.956 | 78.907 | 78.945 | 78.864 | 78.929 | 78.793 | 78.904 11 
66 85.853 | 85.874 | 85.825 | 85.863 | 85.782 | 85.847 | 85.711 | 85.822 12 
67 85.970 | 85.991 | 85.941 | 85.979 | 85.898 | 85.963 | 85.827 | 85.938 12 
68 86.086 | 86.107 | 86.057 | 86.095 | 86.014 | 86.079 | 85.943 | 86.054 12 
69 86.202 | 86.223 | 86.173 | 86.211 86.130 | 86.195 | 86.059 | 86.170 12 
70 86.318 | 86.339 | 86.290 | 86.328 | 86.246 | 86.311 | 86.174 | 86.286 12 
71 86.435 | 86.456 | 86.406 | 86.444 | 86.362 | 86.427 | 86.290 | 86.402 12 
72 93.353 | 93.373 | 93.324 | 93.362 | 93.280 | 93.345 | 93.208 | 93.319 13 
73 93.469 | 93.490 | 93.440 | 93.478 | 93.396 | 93.461 | 93.324 | 93.435 13 
74 93.585 | 93.606 | 93.556 | 93.594 | 93.512 | 93.577 | 93.440 | 93.551 13 
75 93.701 | 93.722 | 93.672 | 93.710 | 93.628 | 93.693 | 93.556 | 93.667 13 
76 93.818 | 93.838 | 93.788 | 93.826 | 93.745 | 93.809 | 93.671 | 93.783 13 
77 93.934 | 93.955 | 93.905 | 93.942 | 93.861 | 93.925 | 93.787 | 93.899 13 
78 100.852 | 100.873 | 100.823 | 100.860 | 100.778 | 100.843 | 100.705 | 100.817 14 
79 100.968 | 100.989 | 100.939 | 100.977 | 100.895 | 100.959 | 100.821 | 100.933 14 
80 101.084 | 101.105 | 101.055 | 101.093 | 101.011 | 101.075 | 100.937 | 101.049 14 
81 101.201 | 101.221 | 101.171 | 101.209 | 101.127 | 101.191 | 101.053 | 101.165 14 
82 101.317 | 101.337 | 101.287 | 101.325 | 101.243 | 101.307 | 101.169 | 101.281 14 
83 101.433 | 101.454 | 101.403 | 101.441 | 101.359 | 101.424 | 101.285 | 101.397 14 
84 108.351 | 108.372 | 108.321 | 108.359 | 108.277 | 108.341 | 108.202 | 108.314 15 
85 108.467 | 108.488 | 108.438 | 108.475 | 108.393 | 108.457 | 108.318 | 108.430 15 
86 108.584 | 108.604 | 108.554 | 108.591 | 108.509 | 108.574 | 108.434 | 108.546 15 
87 108.700 | 108.720 | 108.670 | 108.708 | 108.625 | 108.690 | 108.550 | 108.662 15 
88 108.816 | 108.837 | 108.786 | 108.824 | 108.741 | 108.806 | 108.666 | 108.778 15 
89 108.933 | 108.953 | 108.902 | 108.940 | 108.857 | 108.922 | 108.782 | 108.894 15 
90 115.851 | 115.871 | 115.820 | 115.858 | 115.775 | 115.840 | 115.700 | 115.812 16 
91 115.967 | 115.987 | 115.937 | 115.974 | 115.891 | 115.956 | 115.816 | 115.928 16 
92 116.083 | 116.103 | 116.053 | 116.090 | 116.007 | 116.072 | 115.931 | 116.044 16 
93 116.199 | 116.220 | 116.169 | 116.206 | 116.123 | 116.188 | 116.047 | 116.160 16 
94 116.316 | 116.336 | 116.285 | 116.323 | 116.239 | 116.304 | 116.163 | 116.276 16 
95 116.432 | 116.452 | 116.401 | 116.439 | 116.356 | 116.420 | 116.279 | 116.392 16 
96 123.350 | 123.370 | 123.319 | 123.357 | 123.273 | 123.338 | 123.197 | 123.310 17 
97 123.466 | 123.486 | 123.436 | 123.473 | 123.390 | 123.454 | 123.313 | 123.426 17 
98 123.582 | 123.603 | 123.552 | 123.589 | 123.506 | 123.570 | 123.429 | 123.542 17 
99 123.699 | 123.719 | 123.668 | 123.705 | 123.622 | 123.686 | 123.545 | 123.658 17 
100 123.815 | 123.835 | 123.784 | 123.821 | 123.738 | 123.802 | 123.661 | 123.774 17 
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第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1015 . 
表 9-137 ”公法 线 平均 长 度 W 

30° 外 花 键 ” 模 数 m=3mm 作用 齿 厚 最 大 值 Sy。 =4.712mm (mm) 

Pr S min 和 S ma 的 公法 线 平均 长 度 W : 

BiZ 4h 5h 6h 7h PN 
z K 

min max min max min max min max 

10 13.601 | 13.625 | 13.578 | 13.618 | 13.543 | 13.608 | 13.485 | 13.592 2 
11 13.740 | 13.764 | 13.717 | 13.757 | 13.682 | 13.747 | 13.623 | 13.730 2 
12 22.042 | 22.065 | 22.018 | 22.058 | 21.982 | 22.048 | 21.923 | 22.031 3 
13 22.181 | 22.205 | 22.157 | 22.197 | 22.121 | 22.187 | 22.061 | 22.170 3 
14 22.320 | 22.344 | 22.296 | 22.336 | 22.260 | 22.326 | 22.200 | 22.308 3 
15 22.459 | 22.483 | 22.435 | 22.475 | 22.399 | 22.465 | 22.338 | 22.447 3 
16 22.599 | 22.622 | 22.574 | 22.615 | 22.538 | 22.604 | 22.476 | 22.586 3 
17 22.738 | 22.762 | 22.713 | 22.754 | 22.676 | 22.743 | 22.615 | 22.725 3 
18 31.040 | 31.063 | 31.015 | 31.055 | 30.977 | 31.044 | 30.915 | 31.026 4 
19 31.179 | 31.203 | 31.154 | 31.194 | 31.116 | 31.183 | 31.054 | 31.164 4 
20 31.318 | 31.342 | 31.293 | 31.334 | 31.255 | 31.322 | 31.192 | 31.303 4 
21 31.458 | 31.481 | 31.432 | 31.473 | 31.394 | 31.461 | 31.331 | 31.442 4 
22 31.957 | 31.621 | 31.572 | 31.612 | 31.533 | 31.600 | 31.469 | 31.581 4 
23 31.736 | 31.760 | 31.711 | 31.751 | 31.672 | 31.739 | 31.608 | 31.720 4 
24 40.038 | 40.061 | 40.012 | 40.053 | 39.973 | 40.040 | 39.909 | 40.021 5 
25 40.177 | 40.201 | 40.151 | 40.192 | 40.112 | 40.179 | 40.047 | 40.160 5 
26 40.317 | 40.340 | 40.291 | 40.331 | 40.251 | 40.319 | 40.186 | 40.299 5 
27 40.456 | 40.480 | 40.430 | 40.471 | 40.390 | 40.458 | 40.325 | 40.438 5 
28 40.596 | 40.619 | 40.569 | 40.610 | 40.530 | 40.597 | 40.463 | 40.577 5 
29 40.735 | 40.758 | 40.708 | 40.749 | 40.669 | 40.736 | 40.602 | 40.716 5 
30 49.037 | 49.060 | 49.010 | 49.051 | 48.970 | 49.037 | 48.903 | 49.017 6 
31 49.176 | 49.199 | 49.149 | 49.190 | 49.109 | 49.176 | 49.042 | 49.156 6 
32 49.315 | 49.339 | 49.288 | 49.329 | 49.248 | 49.316 | 49.181 | 49.295 6 
33 49.455 | 49.478 | 49.428 | 49.468 | 49.387 | 49.455 | 49.319 | 49.434 6 
34 49.594 | 49.617 | 49.567 | 49.608 | 49.526 | 49.594 | 49.458 | 49.572 6 
35 49.734 | 49.757 | 49.706 | 49.747 | 49.665 | 49.733 | 49.597 | 49.711 6 
36 58.035 | 58.058 | 58.008 | 58.048 | 57.967 | 58.034 | 57.898 | 58.013 7 
37 58.175 | 58.198 | 58.147 | 58.188 | 58.106 | 58.174 | 58.037 | 58.152 7 
38 58.314 | 58.337 | 58.287 | 58.327 | 58.245 | 58.313 | 58.176 | 58.291 7 
39 58.454 | 58.477 | 58.426 | 58.466 | 58.384 | 58.452 | 58.315 | 58.430 7 
40 58.593 | 58.616 | 58.565 | 58.606 | 58.523 | 58.591 | 58.454 | 58.569 7 
41 58.733 | 58.756 | 58.705 | 58.745 | 58.663 | 58.730 | 58.593 | 58.708 7 
42 67.034 | 67.057 | 67.006 | 67.047 | 66.964 | 67.032 | 66.894 | 67.009 8 
43 67.174 | 67.197 | 67.145 | 67.186 | 67.103 | 67.171 | 67.032 | 67.148 8 
44 67.313 | 67.336 | 67.285 | 67.325 | 67.242 | 67.310 | 67.171 | 67.287 8 
45 67.453 | 67.475 | 67.424 | 67.465 | 67.381 | 67.449 | 67.310 | 67.426 8 
46 67.592 | 67.615 | 67.564 | 67.604 | 67.521 | 67.589 | 67.449 | 67.565 8 
47 67.732 | 67.754 | 67.703 | 67.743 | 67.660 | 67.728 | 67.588 | 67.704 8 
48 76.033 | 76.056 | 76.004 | 76.045 | 75.961 | 76.029 | 75.889 | 76.005 9 
49 76.173 | 76.195 | 76.144 | 76.184 | 76.100 | 76.169 | 76.028 | 76.144 9 
50 76.312 | 76.335 | 76.283 | 76.324 | 76.240 | 76.308 | 76.167 | 76.284 9 
51 76.452 | 76.474 | 76.423 | 76.463 | 76.379 | 76.447 | 76.306 | 76.423 9 
52 76.591 | 76.614 | 76.562 | 76.602 | 76.518 | 76.586 | 76.445 | 76.562 9 
53 76.731 | 76.753 | 76.701 | 76.742 | 76.657 | 76.726 | 76.584 | 76.701 9 
54 85.032 | 85.055 | 85.003 | 85.043 | 84.959 | 85.027 | 84.885 | 85.002 10 
55 85.172 | 85.194 | 85.142 | 85.183 | 85.098 | 85.166 | 85.024 | 85.141 10 










































































` 1016 . 公差 与 配合 实用 手册 
续 
z Sun 和 S na PARR FIK W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 
56 85.311 85.334 | 85.282 | 85.322 | 85.237 | 85.305 | 85.164 | 85.280 10 
57 85. 451 85.473 | 85.421 85. 461 85.377 | 85.445 | 85.303 | 85.419 10 
58 85.590 | 85.612 | 85.560 | 85.601 85.516 | 85.584 | 85.442 | 85.558 10 
59 85.730 | 85.752 | 85.700 | 85.740 | 85.655 | 85.723 | 85.581 85.698 10 
60 94. 031 94.054 | 94.001 | 94.042 | 93.957 | 94.025 | 93.882 | 93.999 11 
61 94.171 94.193 | 94.141 | 94.181 94.096 | 94.164 | 94.021 | 94.138 11 
62 94.310 | 94.332 | 94.280 | 94.320 | 94.235 | 94.303 | 94.160 | 94.277 11 
63 94.450 | 94.472 | 94.420 | 94.460 | 94.374 | 94.443 | 94.299 | 94.416 11 
64 94.589 | 94.611 | 94.559 | 94.599 | 94.514 | 94.582 | 94.438 | 94.555 11 
65 94.729 | 94.751 | 94.698 | 94.739 | 94.653 | 94.721 | 94.577 | 94.694 11 
66 103.030 | 103.052 | 103.000 | 103.040 | 102.954 | 103.023 | 102.878 | 102.996 12 
67 103.170 | 103.192 | 103.139 | 103.179 | 103.094 | 103.162 | 103.017 | 103.135 12 
68 103.309 | 103.331 | 103.279 | 103.319 | 103.233 | 103.301 | 103.157 | 103.274 12 
69 103.449 | 103.471 | 103.418 | 103.458 | 103.372 | 103.440 | 103.296 | 103.413 12 
70 103.588 | 103.610 | 103.558 | 103.598 | 103.512 | 103.580 | 103.435 | 103.552 12 
71 103.728 | 103.750 | 103.697 | 103.737 | 103.651 | 103.719 | 103.574 | 103.692 12 
72 112.030 | 112.051 | 111.999 | 112.039 | 111.952 | 112.020 | 111.875 | 111.993 13 
73 112.169 | 112.191 | 112.138 | 112.178 | 112.092 | 112.160 | 112.014 | 112.132 13 
74 112.309 | 112.330 | 112.278 | 112.317 | 112.231 | 112.299 | 112.153 | 112.271 13 
75 112.448 | 112.470 | 112.417 | 112.457 | 112.370 | 112.438 | 112.292 | 112.410 13 
76 112.588 | 112.609 | 112.556 | 112.596 | 112.510 | 112.578 | 112.432 | 112.549 13 
77 112.727 | 112.749 | 112.606 | 112.736 | 112.649 | 112.717 | 112.571 | 112.689 13 
78 121.029 | 121.050 | 120.997 | 121.037 | 120.950 | 121.018 | 120.872 | 120.990 14 
79 121.168 | 121.190 | 121.137 | 121.177 | 121.090 | 121.158 | 121.011 | 121.129 14 
80 121.308 | 121.329 | 121.276 | 121.316 | 121.229 | 121.297 | 121.150 | 121.268 14 
81 121.447 | 121.469 | 121.416 | 121.455 | 121.368 | 121.436 | 121.289 | 121.408 14 
82 121.587 | 121.608 | 121.555 | 121.595 | 121.508 | 121.576 | 121.428 | 121.547 14 
83 121.726 | 121.748 | 121.695 | 121.734 | 121.647 | 121.715 | 121.568 | 121.686 14 
84 130.028 | 130.049 | 129.996 | 130.036 | 129.948 | 130.017 | 129.869 | 129.987 15 
85 130.168 | 130.189 | 130.136 | 130.175 | 130.088 | 130.156 | 130.008 | 130.126 15 
86 130.307 | 130.328 | 130.275 | 130.315 | 130.227 | 130.295 | 130.147 | 130.266 15 
87 130.447 | 130.468 | 130.415 | 130.454 | 130.366 | 130.435 | 130.286 | 130.405 15 
88 130.586 | 130.607 | 130.554 | 130.593 | 130.506 | 130.574 | 130.426 | 130.544 15 
89 130.726 | 130.747 | 130.693 | 130.733 | 130.645 | 130.713 | 130.565 | 130.683 15 
90 139.027 | 139.048 | 138.995 | 139.034 | 138.947 | 139.015 | 138.866 | 138.985 16 
91 139.167 | 139.188 | 139.134 | 139.174 | 139.086 | 139.154 | 139.005 | 139.124 16 
92 139.306 | 139.327 | 139.274 | 139.313 | 139.225 | 139.293 | 139.144 | 139.263 16 
93 139.446 | 139.467 | 139.413 | 139.453 | 139.365 | 139.433 | 139.284 | 139.402 16 
94 139.585 | 139.606 | 139.553 | 139.592 | 139.504 | 139.572 | 139.423 | 139.541 16 
95 139.725 | 139.746 | 139.692 | 139.732 | 139.643 | 139.711 | 139.562 | 139.681 16 
96 148.027 | 148.048 | 147.994 | 148.033 | 147.945 | 148.013 | 147.863 | 147.982 17 
97 148.166 | 148.187 | 148.133 | 148.173 | 148.084 | 148.152 | 148.002 | 148.121 17 
98 148.306 | 148.327 | 148.273 | 148.312 | 148.224 | 148.292 | 148.142 | 148.260 17 
99 148.445 | 148.466 | 148.412 | 148.452 | 148.363 | 148.431 | 148.281 | 148.400 17 
100 148.585 | 148.606 | 148.552 | 148.591 | 148.502 | 148.570 | 148.420 | 148.539 17 









































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1017 - 
表 9-138 ”公法 线 平均 长 度 W 
30° 外 花 键 ” 模 数 m =4mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, a| = 6. 283mm (mm) 
Pr S min 和 S ma 的 公法 线 平均 长 度 W : 
BiZ 4h 5h 6h 7h PN 
z K 
min max min max min max min max 

10 18.144 | 18.169 | 18.118 | 18.162 | 18.080 | 18.151 | 18.016 | 18.133 2 
11 18.329 | 18.355 | 18.303 | 18.347 | 18.265 | 18.336 | 18.200 | 18.318 2 
12 29.398 | 29.424 | 29.372 | 29.416 | 29.333 | 29.404 | 29.267 | 29.386 3 
13 29.584 | 29.610 | 29.557 | 29.601 | 29.518 | 29.589 | 29.452 | 29.571 3 
14 29.769 | 29.795 | 29.743 | 29.787 | 29.703 | 29.775 | 29.636 | 29.756 3 
15 29.955 | 29.981 | 29.928 | 29.973 | 29.888 | 29.960 | 29.821 | 29.941 3 
16 30.141 | 30.167 | 30.114 | 30.158 | 30.073 | 30.146 | 30.006 | 30.126 3 
17 30.327 | 30.353 | 30.300 | 30.344 | 30.259 | 30.331 | 30.191 | 30.311 3 
18 41.396 | 41.421 | 41.368 | 41.412 | 41.327 | 41.400 | 41.258 | 41.379 4 
19 41.581 | 41.607 | 41.554 | 41.598 | 41.512 | 41.585 | 41.443 | 41.565 4 
20 41.767 | 41.793 | 41.740 | 41.784 | 41.698 | 41.771 | 41.628 | 41.750 4 
21 41.953 | 41.979 | 41.925 | 41.970 | 41.883 | 41.956 | 41.813 | 41.935 4 
22 42.139 | 42.165 | 42.111 | 42.155 | 42.069 | 42.142 | 41.998 | 42.120 4 
23 42.325 | 42.351 | 42.297 | 42.341 | 42.254 | 42.327 | 42.183 | 42.306 4 
24 53.394 | 53.419 | 53.365 | 53.410 | 53.322 | 53.396 | 53.251 | 53.374 5 
25 53.580 | 53.605 | 53.551 | 53.595 | 53.508 | 53.581 | 53.436 | 53.559 5 
26 53.766 | 53.791 | 53.737 | 53.781 | 53.693 | 53.767 | 53.621 | 53.744 5 
27 53.952 | 53.977 | 53.923 | 53.967 | 53.879 | 53.952 | 53.806 | 53.930 5 
28 54.138 | 54.163 | 54.108 | 54.153 | 54.064 | 54.138 | 53.991 | 54.115 5 
29 54.323 | 54.349 | 54.294 | 54.338 | 54.250 | 54.324 | 54.177 | 54.301 5 
30 65.392 | 65.418 | 65.363 | 65.407 | 65.318 | 65.392 | 65.245 | 65.369 6 
31 65.578 | 65.603 | 65.548 | 65.593 | 65.504 | 65.578 | 65.430 | 65.554 6 
32 65.764 | 65.789 | 65.734 | 65.779 | 65.690 | 65.763 | 65.615 | 65.740 6 
33 65.950 | 65.975 | 65.920 | 65.964 | 65.875 | 65.949 | 65.800 | 65.925 6 
34 66.136 | 66.161 | 66.106 | 66.150 | 66.061 | 66.135 | 65.986 | 66.110 6 
35 66.322 | 66.347 | 66.292 | 66.336 | 66.246 | 66.320 | 66.171 | 66.296 6 
36 77.391 | 77.416 | 77.360 | 77.405 | 77.315 | 77.389 | 77.239 | 77.364 7 
37 77.577 | 77.602 | 77.546 | 77.590 | 77.501 | 77.574 | 77.424 | 77.550 7 
38 77.763 | 77.788 | 77.732 | 77.7716 | 77.686 | 77.760 | 77.610 | 77.35 7 
39 77.949 | 77.974 | 77.918 | 77.962 | 77.872 | 77.946 | 77.795 | 77.920 7 
40 78.135 | 78.160 | 78.104 | 78.148 | 78.058 | 78.131 | 77.980 | 78.106 7 
41 78.321 | 78.346 | 78.290 | 78.334 | 78.243 | 78.317 | 78.166 | 78.291 7 
42 89.390 | 89.414 | 89.358 | 89.402 | 89.312 | 89.386 | 89.234 | 89.360 8 
43 89.576 | 89.600 | 89.544 | 89.588 | 89.497 | 89.571 | 89.419 | 89.545 8 
44 89.762 | 89.786 | 89.730 | 89.774 | 89.683 | 89.757 | 89.605 | 89.731 8 
45 89.948 | 89.972 | 89.916 | 89.960 | 89.869 | 89.943 | 89.790 | 89.916 8 
46 90.134 | 90.158 | 90.102 | 90.146 | 90.054 | 90.128 | 89.975 | 90.102 8 
47 90.320 | 90.344 | 90.288 | 90.332 | 90.240 | 90.314 | 90.161 | 90.287 8 
48 101.388 | 101.413 | 101.356 | 101.400 | 101.309 | 101.383 | 101.229 | 101.356 9 
49 101.574 | 101.599 | 101.542 | 101.586 | 101.494 | 101.568 | 101.415 | 101.541 9 
50 101.760 | 101.785 | 101.728 | 101.772 | 101.680 | 101.754 | 101.600 | 101.727 9 
51 101.946 | 101.971 | 101.914 | 101.958 | 101.866 | 101.940 | 101.785 | 101.912 9 
52 102.132 | 102.157 | 102.100 | 102.144 | 102.052 | 102.126 | 101.971 | 102.098 9 
53 102.318 | 102.343 | 102.286 | 102.330 | 102.237 | 102.311 | 102.156 | 102.283 9 
54 113.387 | 113.411 | 113.355 | 113.398 | 113.306 | 113.380 | 113.225 | 113.352 10 
55 113.573 | 113.597 | 113.541 | 113.584 | 113.492 | 113.566 | 113.410 | 113.537 10 



































- 1018 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
S min 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 

56 113.759 | 113.783 | 113.727 | 113.770 | 113.677 | 113.751 | 113.596 | 113.723 10 
57 113.945 | 113.969 | 113.912 | 113.956 | 113.863 | 113.937 | 113.781 | 113.908 10 
58 114.131 | 114.155 | 114.098 | 114.142 | 114.049 | 114.123 | 113.967 | 114.094 10 
59 114.317 | 114.341 | 114.284 | 114.328 | 114.235 | 114.309 | 114.152 | 114.280 10 
60 125.386 | 125.410 | 125.353 | 125.397 | 125.303 | 125.377 | 125.221 | 125.348 11 
61 125.572 | 125.596 | 125.539 | 125.582 | 125.489 | 125.563 | 125.406 | 125.533 11 
62 125.758 | 125.782 | 125.725 | 125.768 | 125.675 | 125.749 | 125.592 | 125.719 11 
63 125.944 | 125.968 | 125.911 | 125.954 | 125.861 | 125.935 | 125.777 | 125.905 11 
64 126.130 | 126.154 | 126.097 | 126.140 | 126.046 | 126.120 | 125.963 | 126.090 11 
65 126.316 | 126.340 | 126.283 | 126.326 | 126.232 | 126.306 | 126.148 | 126.276 11 
66 137.385 | 137.409 | 137.351 | 137.395 | 137.301 | 137.375 | 137.217 | 137.344 12 
67 137.571 | 137.595 | 137.537 | 137.581 | 137.487 | 137.561 | 137.402 | 137.530 12 
68 137.757 | 137.781 | 137.723 | 137.767 | 137.672 | 137.746 | 137.588 | 137.716 12 
69 137.943 | 137.967 | 137.909 | 137.953 | 137.858 | 137.932 | 137.773 | 137.901 12 
70 138.129 | 138.153 | 138.095 | 138.138 | 138.044 | 138.118 | 137.959 | 138.087 12 
71 138.315 | 138.339 | 138.281 | 138.324 | 138.230 | 138.304 | 138.144 | 138.272 12 
72 149.384 | 149.408 | 149.350 | 149.393 | 149.299 | 149.372 | 149.213 | 149.341 13 
73 149.570 | 149.594 | 149.536 | 149.579 | 149.484 | 149.558 | 149.398 | 149.526 13 
74 149.756 | 149.780 | 149.722 | 149.765 | 149.670 | 149.744 | 149.584 | 149.712 13 
75 149.942 | 149.966 | 149.908 | 149.951 | 149.856 | 149.930 | 149.770 | 149.898 13 
76 150.128 | 150.152 | 150.094 | 150.137 | 150.042 | 150.116 | 149.955 | 150.083 13 
77 150.315 | 150.338 | 150.280 | 150.323 | 150.228 | 150.301 | 150.141 | 150.269 13 
78 161.383 | 161.407 | 161.349 | 161.391 | 161.296 | 161.370 | 161.209 | 161.338 14 
79 161.569 | 161.593 | 161.534 | 161.577 | 161.482 | 161.556 | 161.395 | 161.523 14 
80 161.755 | 161.779 | 161.720 | 161.763 | 161.668 | 161.742 | 161.580 | 161.709 14 
81 161.942 | 161.965 | 161.906 | 161.949 | 161.854 | 161.928 | 161.766 | 161.894 14 
82 162.128 | 162.151 | 162.092 | 162.135 | 162.040 | 162.113 | 161.952 | 162.080 14 
83 162.314 | 162.337 | 162.278 | 162.321 | 162.225 | 162.299 | 162.137 | 162.266 14 
84 173.382 | 173.405 | 173.347 | 173.390 | 173.294 | 173.368 | 173.206 | 173.334 15 
85 173.569 | 173.591 | 173.533 | 173.576 | 173.480 | 173.554 | 173.391 | 173.520 15 
86 173.755 | 173.777 | 173.719 | 173.762 | 173.666 | 173.739 | 173.577 | 173.706 15 
87 173.941 | 173.963 | 173.905 | 173.948 | 173.852 | 173.925 | 173.763 | 173.891 15 
88 174.127 | 174.149 | 174.091 | 174.134 | 174.038 | 174.111 | 173.948 | 174.077 15 
89 174.313 | 174.335 | 174.277 | 174.320 | 174.223 | 174.297 | 174.134 | 174.263 15 
90 185.382 | 185.404 | 185.346 | 185.388 | 185.292 | 185.366 | 185.202 | 185.331 16 
91 185.568 | 185.590 | 185.532 | 185.574 | 185.478 | 185.551 | 185.388 | 185.517 16 
92 185.754 | 185.776 | 185.718 | 185.760 | 185.664 | 185.737 | 185.574 | 185.703 16 
93 185.940 | 185.962 | 185.904 | 185.946 | 185.850 | 185.923 | 185.759 | 185.888 16 
94 186.126 | 186.148 | 186.090 | 186.132 | 186.035 | 186.109 | 185.945 | 186.074 16 
95 186.312 | 186.334 | 186.276 | 186.318 | 186.221 | 186.295 | 186.131 | 186.260 16 
96 197.381 | 197.403 | 197.344 | 197.387 | 197.290 | 197.363 | 197.199 | 197.328 17 
97 197.567 | 197.589 | 197.530 | 197.573 | 197.476 | 197.549 | 197.385 | 197.514 17 
98 197.753 | 197.775 | 197.716 | 197.759 | 197.662 | 197.735 | 197.570 | 197.700 17 
99 197.939 | 197.961 | 197.902 | 197.945 | 197.848 | 197.921 | 197.756 | 197.885 17 
100 198.125 | 198.147 | 198.088 | 198.131 | 198.033 | 198.107 | 197.942 | 198.071 17 


























第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1019 . 
表 9-139 ”公法 线 平均 长 度 W 

30° 外 花 键 ” 模 数 m =5mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, .=7. 854mm (mm) 

Pr S min 和 Suu 的 公法 线 平均 长 度 W 是 

BiZ 4h 5h 6h 7h PN 
z K 

min max min max min max min max 

10 22.687 | 22.714 | 22.659 | 22.706 | 22.618 | 22.694 | 22.549 | 22.674 2 
11 22.919 | 22.947 | 22.891 | 22.938 | 22.849 | 22.926 | 22.779 | 22.906 2 
12 36.755 | 36.782 | 36.727 | 36.774 | 36.684 | 36.761 | 36.614 | 36.741 3 
13 36.987 | 37.015 | 36.959 | 37.006 | 36.916 | 36.993 | 36.845 | 36.972 3 
14 37.219 | 37.247 | 37.191 | 37.238 | 37.148 | 37.225 | 37.076 | 37.204 3 
15 37.452 | 37.479 | 37.423 | 37.470 | 37.379 | 37.456 | 37.307 | 37.435 3 
16 37.684 | 37.712 | 37.655 | 37.702 | 37.611 | 37.688 | 37.538 | 37.667 3 
17 37.916 | 37.944 | 37.887 | 37.934 | 37.843 | 37.920 | 37.769 | 37.898 3 
18 51.752 | 51.780 | 51.723 | 51.770 | 51.678 | 51.756 | 51.604 | 51.734 4 
19 51.985 | 52.012 | 51.955 | 52.002 | 51.910 | 51.988 | 51.835 | 51.965 4 
20 52.217 | 52.245 | 52.187 | 52.234 | 52.142 | 52.220 | 52.067 | 52.197 4 
21 52.449 | 52.477 | 52.419 | 52.467 | 52.374 | 52.452 | 52.298 | 52.429 4 
22 52.682 | 52.709 | 52.651 | 52.699 | 52.606 | 52.684 | 52.529 | 52.660 4 
23 52.914 | 52.942 | 52.884 | 52.931 | 52.838 | 52.916 | 52.761 | 52.892 4 
24 66.750 | 66.778 | 66.719 | 66.767 | 66.673 | 66.751 | 66.596 | 66.727 5 
25 66.983 | 67.010 | 66.952 | 66.999 | 66.905 | 66.983 | 66.827 | 66.959 5 
26 67.215 | 67.242 | 67.184 | 67.231 | 67.137 | 67.215 | 67.059 | 67.191 5 
27 67.448 | 67.475 | 67.416 | 67.464 | 67.369 | 67.447 | 67.291 | 67.423 5 
28 67.680 | 67.707 | 67.649 | 67.69% | 67.601 | 67.680 | 67.522 | 67.654 5 
29 67.913 | 67.940 | 67.881 | 67.928 | 67.833 | 67.912 | 67.754 | 67.886 5 
30 81.749 | 81.775 | 81.717 | 81.764 | 81.669 | 81.747 | 81.589 | 81.722 6 
31 81.981 | 82.008 | 81.949 | 81.996 | 81.901 | 81.979 | 81.821 | 81.953 6 
32 82.214 | 82.240 | 82.181 | 82.228 | 82.133 | 82.211 | 82.052 | 82.185 6 
33 82.446 | 82.473 | 82.414 | 82.461 | 82.365 | 82.444 | 82.284 | 82.417 6 
34 82.678 | 82.705 | 82.646 | 82.693 | 82.597 | 82.676 | 82.516 | 82.649 6 
35 82.911 | 82.938 | 82.878 | 82.925 | 82.829 | 82.908 | 82.747 | 82.881 6 
36 96.747 | 96.774 | 96.714 | 96.761 | 96.665 | 96.743 | 96.583 | 96.716 7 
37 96.979 | 97.006 | 96.946 | 96.994 | 96.897 | 96.976 | 96.814 | 96.948 7 
38 97.212 | 97.238 | 97.179 | 97.226 | 97.129 | 97.208 | 97.046 | 97.180 7 
39 97.445 | 97.471 | 97.411 | 97.458 | 97.361 | 97.440 | 97.278 | 97.412 7 
40 97.677 | 97.703 | 97.644 | 97.691 | 97.593 | 97.672 | 97.510 | 97.644 7 
41 97.910 | 97.936 | 97.876 | 97.923 | 97.826 | 97.904 | 97.742 | 97.876 7 
42 111.746 | 111.772 | 111.712 | 111.759 | 111.661 | 111.740 | 111.577 | 111.711 8 
43 111.978 | 112.004 | 111.944 | 111.991 | 111.893 | 111.972 | 111.809 | 111.943 8 
44 112.211 | 112.237 | 112.177 | 112.223 | 112.126 | 112.204 | 112.041 | 112.175 8 
45 112.443 | 112.469 | 112.409 | 112.456 | 112.358 | 112.437 | 112.273 | 112.407 8 
46 112.676 | 112.702 | 112.641 | 112.688 | 112.590 | 112.669 | 112.505 | 112.639 8 
47 112.908 | 112.934 | 112.874 | 112.921 | 112.822 | 112.901 | 112.736 | 112.871 8 
48 126.744 | 126.770 | 126.710 | 126.756 | 126.658 | 126.737 | 126.572 | 126.707 9 
49 126.977 | 127.003 | 126.942 | 126.989 | 126.890 | 126.969 | 126.804 | 126.939 9 
50 127.209 | 127.235 | 127.175 | 127.221 | 127.122 | 127.201 | 127.036 | 127.171 9 
51 127.442 | 127.468 | 127.407 | 127.454 | 127.355 | 127.433 | 127.268 | 127.403 9 
52 127.674 | 127.700 | 127.639 | 127.686 | 127.587 | 127.666 | 127.499 | 127.635 9 
53 127.907 | 127.933 | 127.872 | 127.918 | 127.819 | 127.898 | 127.731 | 127.867 9 
54 141.743 | 141.769 | 141.708 | 141.754 | 141.655 | 141.734 | 141.567 | 141.702 10 
55 141.976 | 142.001 | 141.940 | 141.987 | 141.887 | 141.966 | 141.799 | 141.934 10 







































































- 1020 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
S min 和 Sus 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 

56 142.208 | 142.234 | 142.173 | 142.219 | 142.119 | 142.198 | 142.031 | 142.166 10 
57 142.441 | 142.466 | 142.405 | 142.451 | 142.352 | 142.430 | 142.263 | 142.398 10 
58 142.673 | 142.699 | 142.638 | 142.684 | 142.584 | 142.663 | 142.495 | 142.630 10 
59 142.906 | 142.931 | 142.870 | 142.916 | 142.816 | 142.895 | 142.727 | 142.862 10 
60 156.742 | 156.767 | 156.706 | 156.752 | 156.652 | 156.731 | 156.562 | 156.698 11 
61 156.974 | 157.000 | 156.938 | 156.984 | 156.884 | 156.963 | 156.794 | 156.930 11 
62 157.207 | 157.232 | 157.171 | 157.217 | 157.117 | 157.195 | 157.026 | 157.162 11 
63 157.440 | 157.465 | 157.403 | 157.449 | 157.349 | 157.427 | 157.258 | 157.394 11 
64 157.672 | 157.697 | 157.636 | 157.682 | 157.581 | 157.660 | 157.490 | 157.626 11 
65 157.905 | 157.930 | 157.863 | 157.914 | 157.814 | 157.892 | 157.722 | 157.858 11 
66 171.741 | 171.766 | 171.704 | 171.750 | 171.649 | 171.728 | 171.558 | 171.694 12 
67 171.973 | 171.998 | 171.937 | 171.982 | 171.882 | 171.960 | 171.790 | 171.926 12 
68 172.206 | 172.231 | 172.169 | 172.215 | 172.111 | 172.192 | 172.022 | 172.158 12 
69 172.438 | 172.463 | 172.402 | 172.447 | 172.346 | 172.425 | 172.254 | 172.390 12 
70 172.671 | 172.696 | 172.634 | 172.680 | 172.579 | 172.657 | 172.486 | 172.622 12 
71 172.904 | 172.928 | 172.867 | 172.912 | 172.811 | 172.889 | 172.718 | 172.854 12 
72 186.740 | 186.764 | 186.703 | 186.748 | 186.647 | 186.725 | 186.554 | 186.690 13 
73 186.972 | 186.997 | 186.935 | 186.981 | 186.879 | 186.957 | 186.786 | 186.922 13 
74 187.205 | 187.229 | 187.167 | 187.213 | 187.111 | 187.190 | 187.018 | 187.154 13 
75 187.437 | 187.462 | 187.400 | 187.445 | 187.344 | 187.422 | 187.250 | 187.386 13 
76 187.670 | 187.694 | 187.632 | 187.678 | 187.576 | 187.654 | 187.482 | 187.618 13 
77 187.903 | 187.927 | 187.865 | 187.910 | 187.808 | 187.887 | 187.714 | 187.851 13 
78 201.739 | 201.763 | 201.701 | 201.746 | 201.644 | 201.722 | 201.550 | 201.686 14 
79 201.971 | 201.996 | 201.933 | 201.979 | 201.877 | 201.955 | 201.782 | 201.918 14 
80 202.204 | 202.228 | 202.166 | 202.211 | 202.109 | 202.187 | 202.014 | 202.151 14 
81 202.436 | 202.461 | 202.398 | 202.444 | 202.341 | 202.419 | 202.246 | 202.383 14 
82 202.669 | 202.693 | 202.631 | 202.676 | 202.574 | 202.652 | 202.478 | 202.615 14 
83 202.902 | 202.926 | 202.863 | 202.909 | 202.806 | 202.884 | 202.710 | 202.847 14 
84 216.738 | 216.762 | 216.699 | 216.744 | 216.642 | 216.720 | 216.546 | 216.683 15 
85 216.970 | 216.994 | 216.932 | 216.977 | 216.874 | 216.952 | 216.778 | 216.915 15 
86 217.203 | 217.227 | 217.164 | 217.209 | 217.106 | 217.185 | 217.010 | 217.147 15 
87 217.436 | 217.459 | 217.397 | 217.442 | 217.339 | 217.417 | 217.242 | 217.379 15 
88 217.668 | 217.692 | 217.629 | 217.674 | 217.571 | 217.649 | 217.474 | 217.611 15 
89 217.901 | 217.925 | 217.862 | 217.907 | 217.804 | 217.882 | 217.706 | 217.843 15 
90 231.737 | 231.761 | 231.698 | 231.743 | 231.639 | 231.717 | 231.542 | 231.679 16 
91 231.969 | 231.993 | 231.930 | 231.975 | 231.872 | 231.950 | 231.774 | 231.911 16 
92 232.202 | 232.226 | 232.163 | 232.208 | 232.104 | 232.182 | 232.006 | 232.143 16 
93 232.435 | 232.458 | 232.395 | 232.440 | 232.337 | 232.414 | 232.238 | 232.376 16 
94 232.667 | 232.691 | 232.628 | 232.673 | 232.569 | 232.647 | 232.471 | 232.608 16 
95 232.900 | 232.923 | 232.860 | 232.905 | 232.801 | 232.879 | 232.703 | 232.840 16 
96 246.736 | 246.759 | 246.696 | 246.741 | 246.637 | 246.715 | 246.538 | 246.676 17 
97 246.968 | 246.992 | 246.929 | 246.974 | 246.870 | 246.947 | 246.771 | 246.908 17 
98 247.201 | 247.224 | 247.161 | 247.206 | 247.102 | 247.180 | 247.003 | 247.140 17 
99 247.434 | 247.457 | 247.394 | 247.438 | 247.334 | 247.412 | 247.235 | 247.372 17 
100 247.666 | 247.690 | 247.626 | 247.671 | 247.567 | 247.644 | 247.467 | 247.604 17 

















第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1021 . 
表 9-140 ”公法 线 平均 长 度 W 
30° 外 花 键 ” 模 数 im =6mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, .=9. 425mm (mm) 
Pr S min 和 Suu 的 公法 线 平均 长 度 W 是 
BiZ 4h 5h 6h 7h PN 
z K 
min max min max min max min max 

10 27.230 | 27.260 | 27.201 | 27.250 | 27.157 | 27.237 | 27.083 | 27.216 2 
11 27.509 | 27.538 | 27.479 | 27.529 | 27.435 | 27.515 | 27.360 | 27.494 2 
12 44.112 | 44.141 | 44.082 | 44.132 | 44.037 | 44.118 | 43.962 | 44.096 3 
13 44.391 | 44.420 | 44.361 | 44.410 | 44.315 | 44.396 | 44.239 | 44.374 3 
14 44.670 | 44.699 | 44.639 | 44.689 | 44.593 | 44.674 | 44.517 | 44.652 3 
15 44.949 | 44.978 | 44.918 | 44.968 | 44.871 | 44.953 | 44.794 | 44.930 3 
16 45.227 | 45.257 | 45.196 | 45.246 | 45.150 | 45.231 | 45.072 | 45.208 3 
17 45.506 | 45.535 | 45.475 | 45.525 | 45.428 | 45.510 | 45.349 | 45.486 3 
18 62.109 | 62.138 | 62.078 | 62.128 | 62.030 | 62.112 | 61.951 | 62.088 4 
19 62.388 | 62.417 | 62.356 | 62.406 | 62.309 | 62.391 | 62.229 | 62.366 4 
20 62.667 | 62.696 | 62.635 | 62.685 | 62.587 | 62.669 | 62.507 | 62.644 4 
21 62.946 | 62.975 | 62.914 | 62.964 | 62.865 | 62.948 | 62.785 | 62.922 4 
22 63.225 | 63.254 | 63.193 | 63.242 | 63.144 | 63.226 | 63.063 | 63.201 4 
23 63.504 | 63.533 | 63.471 | 63.521 | 63.422 | 63.505 | 63.340 | 63.479 4 
24 80.107 | 80.136 | 80.074 | 80.124 | 80.025 | 80.107 | 79.943 | 80.081 5 
25 80.386 | 80.415 | 80.353 | 80.403 | 80.303 | 80.386 | 80.221 | 80.359 5 
26 80.665 | 80.694 | 80.632 | 80.682 | 80.582 | 80.664 | 80.499 | 80.638 5 
27 80.944 | 80.973 | 80.911 | 80.960 | 80.860 | 80.943 | 80.777 | 80.916 5 
28 81.223 | 81.252 | 81.189 | 81.239 | 81.139 | 81.221 | 81.055 | 81.194 5 
29 81.502 | 81.530 | 81.468 | 81.518 | 81.417 | 81.500 | 81.333 | 81.472 5 
30 98.105 | 98.134 | 98.071 | 98.121 | 98.020 | 98.103 | 97.935 | 98.075 6 
31 98.384 | 98.413 | 98.350 | 98.400 | 98.299 | 98.381 | 98.213 | 98.353 6 
32 98.663 | 98.691 | 98.629 | 98.679 | 98.577 | 98.660 | 98.491 | 98.631 6 
33 98.942 | 98.970 | 98.908 | 98.957 | 98.856 | 98.939 | 98.770 | 98.910 6 
34 99.221 | 99.249 | 99.187 | 99.236 | 99.135 | 99.217 | 99.048 | 99.188 6 
35 99.500 | 99.528 | 99.466 | 99.515 | 99.413 | 99.496 | 99.326 | 99.466 6 
36 116.104 | 116.132 | 116.069 | 116.118 | 116.016 | 116.099 | 115.928 | 116.069 J 
37 116.383 | 116.410 | 116.347 | 116.397 | 116.295 | 116.377 | 116.207 | 116.347 7 
38 116.662 | 116.689 | 116.626 | 116.676 | 116.573 | 116.656 | 116.485 | 116.626 7 
39 116.941 | 116.968 | 116.905 | 116.955 | 116.852 | 116.935 | 116.763 | 116.904 7 
40 117.220 | 117.247 | 117.184 | 117.233 | 117.131 | 117.213 | 117.041 | 117.183 7 
41 117.499 | 117.526 | 117.463 | 117.512 | 117.409 | 117.492 | 117.320 | 117.461 7 
42 134.102 | 134.130 | 134.066 | 134.115 | 134.012 | 134.095 | 133.922 | 134.064 8 
43 134.381 | 134.409 | 134.345 | 134.394 | 134.291 | 134.374 | 134.200 | 134.342 8 
44 134.660 | 134.688 | 134.624 | 134.673 | 134.570 | 134.652 | 134.479 | 134.620 8 
45 134.939 | 134.967 | 134.903 | 134.952 | 134.848 | 134.931 | 134.757 | 134.899 8 
46 135.218 | 135.246 | 135.182 | 135.231 | 135.127 | 135.210 | 135.036 | 135.177 8 
47 135.497 | 135.525 | 135.461 | 135.510 | 135.406 | 135.488 | 135.314 | 135.456 8 
48 152.101 | 152.128 | 152.064 | 152.113 | 152.009 | 152.091 | 151.916 | 152.058 9 
49 152.380 | 152.407 | 152.343 | 152.392 | 152.287 | 152.370 | 152.195 | 152.337 9 
50 152.659 | 152.686 | 152.622 | 152.670 | 152.566 | 152.649 | 152.473 | 152.615 9 
51 152.938 | 152.965 | 152.901 | 152.949 | 152.845 | 152.927 | 152.752 | 152.894 9 
52 153.217 | 153.244 | 153.180 | 153.228 | 153.124 | 153.206 | 153.030 | 153.172 9 
53 153.496 | 153.523 | 153.459 | 153.507 | 153.402 | 153.485 | 153.308 | 153.451 9 
54 170.099 | 170.126 | 170.062 | 170.110 | 170.005 | 170.088 | 169.911 | 170.053 10 
55 170.378 | 170.405 | 170.341 | 170.389 | 170.284 | 170.367 | 170.190 | 170.332 10 



























































- 1022 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
S min 和 Si 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 

56 170.658 | 170.684 | 170.620 | 170.668 | 170.563 | 170.645 | 170.468 | 170.611 10 
57 170.937 | 170.963 | 170.899 | 170.947 | 170.842 | 170.924 | 170.746 | 170.889 10 
58 171.216 | 171.242 | 171.178 | 171.226 | 171.120 | 171.203 | 171.025 | 171.168 10 
59 171.495 | 171.521 | 171.457 | 171.505 | 171.399 | 171.482 | 171.303 | 171.446 10 
60 188.098 | 188.124 | 188.060 | 188.108 | 188.002 | 188.085 | 187.906 | 188.049 11 
61 188.377 | 188.403 | 188.339 | 188.387 | 188.281 | 188.363 | 188.185 | 188.327 11 
62 188.656 | 188.682 | 188.618 | 188.666 | 188.560 | 188.642 | 188.463 | 188.606 11 
63 188.935 | 188.962 | 188.897 | 188.945 | 188.838 | 188.921 | 188.741 | 188.884 11 
64 189.214 | 189.241 | 189.176 | 189.224 | 189.117 | 189.200 | 189.020 | 189.163 11 
65 189.494 | 189.520 | 189.455 | 189.503 | 189.396 | 189.478 | 189.299 | 189.442 11 
66 206.097 | 206.123 | 206.058 | 206.106 | 205.999 | 206.081 | 205.901 | 206.044 12 
67 206.376 | 206.402 | 206.337 | 206.385 | 206.278 | 206.360 | 206.180 | 206.323 12 
68 206.655 | 206.681 | 206.616 | 206.664 | 206.557 | 206.639 | 206.458 | 206.601 12 
69 206.934 | 206.960 | 206.895 | 206.943 | 206.835 | 206.918 | 206.737 | 206.880 12 
70 207.213 | 207.239 | 207.174 | 207.222 | 207.114 | 207.197 | 207.015 | 207.159 12 
71 207.492 | 207.518 | 207.453 | 207.500 | 207.393 | 207.475 | 207.294 | 207.437 12 
72 224.096 | 224.121 | 224.056 | 224.104 | 223.996 | 224.078 | 223.897 | 224.040 13 
73 224.375 | 224.400 | 224.335 | 224.383 | 224.275 | 224.357 | 224.175 | 224.319 13 
74 224.654 | 224.679 | 224.614 | 224.662 | 224.554 | 224.636 | 224.454 | 224.597 13 
75 224.933 | 224.959 | 224.893 | 224.940 | 224.833 | 224.915 | 224.732 | 224.876 13 
76 225.212 | 225.238 | 225.172 | 225.219 | 225.112 | 225.194 | 225.011 | 225.154 13 
77 225.491 | 225.517 | 225.451 | 225.498 | 225.390 | 225.472 | 225.289 | 225.433 13 
78 242.095 | 242.120 | 242.054 | 242.102 | 241.993 | 242.075 | 241.892 | 242.036 14 
79 242.374 | 242.399 | 242.333 | 242.381 | 242.272 | 242.354 | 242.171 | 242.314 14 
80 242.653 | 242.678 | 242.612 | 242.659 | 242.551 | 242.633 | 242.449 | 242.593 14 
81 242.932 | 242.957 | 242.891 | 242.938 | 242.830 | 242.912 | 242.728 | 242.872 14 
82 243.211 | 243.236 | 243.170 | 243.217 | 243.109 | 243.191 | 243.007 | 243.150 14 
83 243.490 | 243.515 | 243.449 | 243.496 | 243.388 | 243.470 | 243.285 | 243.429 14 
84 260.093 | 260.119 | 260.052 | 260.100 | 259.990 | 260.073 | 259.887 | 260.032 15 
85 260.372 | 260.398 | 260.331 | 260.379 | 260.269 | 260.351 | 260.165 | 260.310 15 
86 260.651 | 260.677 | 260.610 | 260.658 | 260.547 | 260.630 | 260.444 | 260.589 15 
87 260.930 | 260.956 | 260.889 | 260.937 | 260.826 | 260.909 | 260.722 | 260.868 15 
88 261.210 | 261.235 | 261.168 | 261.215 | 261.105 | 261.188 | 261.000 | 261.146 15 
89 261.489 | 261.514 | 261.447 | 261.494 | 261.384 | 261.467 | 261.279 | 261.425 15 
90 278.092 | 278.117 | 278.050 | 278.098 | 277.987 | 278.070 | 277.882 | 278.028 16 
91 278.371 | 278.396 | 278.329 | 278.377 | 278.266 | 278.349 | 278.160 | 278.306 16 
92 278.650 | 278.675 | 278.608 | 278.656 | 278.544 | 278.628 | 278.439 | 278.585 16 
93 278.929 | 278.954 | 278.887 | 278.935 | 278.823 | 278.906 | 278.717 | 278.864 16 
94 279.208 | 279.233 | 279.166 | 279.214 | 279.102 | 279.185 | 278.995 | 279.142 16 
95 279.487 | 279.513 | 279.445 | 279.493 | 279.381 | 279.464 | 279.274 | 279.421 16 
96 296.091 | 296.116 | 296.048 | 296.096 | 295.984 | 296.067 | 295.877 | 296.024 17 
97 296.370 | 296.395 | 296.327 | 296.375 | 296.262 | 296.346 | 296.155 | 296.303 17 
98 296.649 | 296.674 | 296.606 | 296.654 | 296.541 | 296.625 | 296.434 | 296.581 17 
99 296.928 | 296.953 | 296.885 | 296.933 | 296.820 | 296.904 | 296.712 | 296.860 17 
100 297.207 | 297.232 | 297.164 | 297.212 | 297.099 | 297.183 | 296.990 | 297.139 17 














#9 3 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1023 . 





表 9-141 公法 线 平均 长 度 W 








30° 外 花 键 ” 模 数 m =8mm 作用 齿 厚 最 大 值 S, a] =12. 566mm (mm) 
S min PU Suuw 的 公法 线 平均 长 度 W 
4h 5h 6h 7h 
min max min max min max min max 








36.318 36. 350 36.286 36. 340 36.237 36. 324 36.156 36.300 
36. 690 36. 722 36.657 36.711 36. 608 36. 695 36.526 36.671 
58. 827 58. 859 58.794 58. 848 58.745 58. 832 58.662 58. 807 
59. 199 59.231 59.166 59. 220 59.116 59. 203 59.032 59.178 
39,571 59. 603 59.537 59. 591 59. 487 59,575 59.402 59.549 
59.943 59.975 59.909 59.963 59. 858 59. 946 59.172 59.920 
60.315 60. 346 60.281 60. 335 60. 229 60.317 60. 143 60. 290 
60. 687 60.718 60. 652 60. 706 60. 600 60. 689 60.513 60.661 
82. 825 82. 856 82.790 82. 844 82. 737 82. 826 82.650 82.798 
83. 196 83. 228 83.161 83.215 83. 108 83. 197 83.020 83.169 
83. 568 83. 600 83. 533 83. 587 83. 480 83. 568 83.391 83.540 
83. 940 83. 971 83.905 83. 959 83. 851 83. 940 83.762 83.911 
84.312 84. 343 84.276 84. 330 84. 222 84.311 84.133 84.282 
84. 684 84.715 84.648 84. 702 84. 594 84. 683 84. 503 84.653 
106.822 | 106.853 | 106.786 | 106.839 | 106.731 106.820 | 106.640 | 106.790 
107.194 | 107.225 | 107.157 | 107.211 107.102 | 107.191 107.011 107.161 
107.566 | 107.597 | 107.529 | 107.583 | 107.474 | 107.563 | 107.382 | 107.532 
107.938 | 107.969 | 107.901 107.955 | 107.845 | 107.934 | 107.753 | 107.903 
108.310 | 108.341 108.273 | 108.326 | 108.217 | 108.306 | 108.124 | 108.275 
108.682 | 108.713 | 108.645 | 108.698 | 108.588 | 108.678 | 108.495 | 108.646 
130.820 | 130.850 | 130.782 | 130.836 | 130.726 | 130.815 | 130.631 130.782 
131.192 | 131.222 | 131.154 | 131.207 | 131.097 | 131.186 | 131.002 | 131.154 
131.564 | 131.594 | 131.526 | 131.579 | 131.469 | 131.558 | 131.373 | 131.525 
131.936 | 131.966 | 131.898 | 131.951 131.840 | 131.929 | 131.744 | 131.896 
132.308 | 132.338 | 132.270 | 132.323 | 132.212 | 132.301 132.116 | 132.267 
132.680 | 132.710 | 132.642 | 132.695 | 132.584 | 132.673 | 132.487 | 132.639 
154.818 | 154.848 | 154.779 | 154.832 | 154.721 154.810 | 154.623 | 154.776 
155.190 | 155.220 | 155.151 155.204 | 155.092 | 155.182 | 154.995 | 155.147 
155.562 | 155.592 | 155.523 | 155.576 | 155.464 | 155.553 | 155.366 | 155.518 
155.934 | 155.964 | 155.895 | 155.948 | 155.836 | 155.925 | 155.737 | 155.890 
156.306 | 156.336 | 156.267 | 156.320 | 156.207 | 156.296 | 156.108 | 156.261 
156.678 | 156.708 | 156.639 | 156.692 | 156.579 | 156.668 | 156.480 | 156.632 
178.816 | 178.846 | 178.776 | 178.829 | 178.716 | 178.805 | 178.616 | 178.769 
179.188 | 179.218 | 179.148 | 179.201 179.088 | 179.177 | 178.988 | 179.141 
179.560 | 179.590 | 179.520 | 179.573 | 179.460 | 179.549 | 179.359 | 179.512 
179.933 | 179.962 | 179.892 | 179.945 | 179.831 179.920 | 179.730 | 179.883 
180.305 | 180.334 | 180.264 | 180.317 | 180.203 | 180.292 | 180.102 | 180.255 
180.677 | 180.706 | 180.636 | 180.689 | 180.575 | 180.664 | 180.473 | 180.626 
202.815 | 202.843 | 202.774 | 202.826 | 202.712 | 202.801 | 202.610 | 202.763 
203.187 | 203.215 | 203.146 | 203.198 | 203.084 | 203.173 | 202.981 | 203.135 
203.559 | 203.588 | 203.518 | 203.570 | 203.456 | 203.545 | 203.353 | 203.506 
203.931 | 203.960 | 203.890 | 203.942 | 203.827 | 203.916 | 203.724 | 203.877 
204.303 | 204.332 | 204.262 | 204.314 | 204.199 | 204.288 | 204.095 | 204.249 
204.675 | 204.704 | 204.634 | 204.686 | 204.571 | 204.660 | 204.467 | 204.620 
226.813 | 226.841 | 226.771 | 226.823 | 226.708 | 226.797 | 226.604 | 226.757 
227.185 | 227.213 | 227.143 | 227.195 | 227.080 | 227.169 | 226.975 | 227.129 
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. 1024 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
S min 和 Si 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 6h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 

56 227.557 | 227.586 | 227.515 | 227.567 | 227.452 | 227.541 | 227.346 | 227.500 10 
57 227.929 | 227.958 | 227.887 | 227.939 | 227.824 | 227.912 | 227.718 | 227.872 10 
58 228.302 | 228.330 | 228.259 | 228.311 | 228.195 | 228.284 | 228.089 | 228.243 10 
59 228.674 | 228.702 | 228.631 | 228.683 | 228.567 | 228.656 | 228.461 | 228.615 10 
60 250.812 | 250.840 | 250.769 | 250.821 | 250.705 | 250.793 | 250.598 | 250.752 11 
61 251.184 | 251.212 | 251.141 | 251.192 | 251.076 | 251.165 | 250.969 | 251.123 11 
62 251.556 | 251.584 | 251.513 | 251.564 | 251.448 | 251.537 | 251.341 | 251.495 11 
63 251.928 | 251.956 | 251.884 | 251.936 | 251.819 | 251.909 | 251.711 | 251.866 11 
64 252.300 | 252.328 | 252.256 | 252.308 | 252.191 | 252.280 | 252.082 | 252.238 11 
65 252.672 | 252.700 | 252.628 | 252.680 | 252.563 | 252.652 | 252.453 | 252.609 11 
66 274.810 | 274.838 | 274.766 | 274.818 | 274.700 | 274.790 | 274.590 | 274.747 12 
67 275.182 | 275.210 | 275.138 | 275.190 | 275.072 | 275.161 | 274.962 | 275.118 12 
68 275.554 | 275.582 | 275.510 | 275.562 | 275.443 | 275.533 | 275.333 | 275.490 12 
69 275.926 | 275.954 | 275.882 | 275.934 | 275.815 | 275.905 | 275.704 | 275.861 12 
70 276.298 | 276.326 | 276.254 | 276.306 | 276.187 | 276.277 | 276.075 | 276.233 12 
71 276.670 | 276.698 | 276.626 | 276.678 | 276.559 | 276.649 | 276.447 | 276.604 12 
72 298.808 | 298.836 | 298.763 | 298.815 | 298.696 | 298.786 | 298.584 | 298.741 13 
73 299.180 | 299.208 | 299.135 | 299.187 | 299.068 | 299.158 | 298.955 | 299.113 13 
74 299.552 | 299.580 | 299.507 | 299.559 | 299.439 | 299.530 | 299.326 | 299.485 13 
75 299.924 | 299.952 | 299.879 | 299.931 | 299.811 | 299.902 | 299.698 | 299.856 13 
76 300.297 | 300.324 | 300.251 | 300.303 | 300.183 | 300.273 | 300.069 | 300.228 13 
77 300.669 | 300.697 | 300.623 | 300.675 | 300.554 | 300.645 | 300.440 | 300.599 13 
78 322.806 | 322.834 | 322.760 | 322.813 | 322.692 | 322.783 | 322.577 | 322.736 14 
79 323.178 | 323.206 | 323.132 | 323.185 | 323.063 | 323.154 | 322.948 | 323.108 14 
80 323.551 | 323.579 | 323.504 | 323.557 | 323.435 | 323.526 | 323.320 | 323.480 14 
81 323.923 | 323.951 | 323.876 | 323.929 | 323.807 | 323.898 | 323.691 | 323.851 14 
82 324.295 | 324.328 | 324.248 | 324.301 | 324.179 | 324.270 | 324.062 | 324.223 14 
83 324.667 | 324.695 | 324.620 | 324.673 | 324.550 | 324.642 | 324.433 | 324.594 14 
84 346.805 | 346.833 | 346.758 | 346.811 | 346.688 | 346.779 | 346.570 | 346.732 15 
85 347.177 | 347.205 | 347.130 | 347.183 | 347.059 | 347.151 | 346.942 | 347.103 15 
86 347.549 | 347.577 | 347.502 | 347.555 | 347.431 | 347.523 | 347.313 | 347.475 15 
87 347.921 | 347.949 | 347.874 | 347.927 | 347.803 | 347.895 | 347.684 | 347.847 15 
88 348.293 | 348.321 | 348.246 | 348.299 | 348.174 | 348.267 | 348.056 | 348.218 15 
89 348.665 | 348.693 | 348.618 | 348.671 | 348.546 | 348.639 | 348.427 | 348.590 15 
90 370.803 | 370.831 | 370.755 | 370.808 | 370.683 | 370.776 | 370.564 | 370.727 16 
91 371.175 | 371.203 | 371.127 | 371.180 | 371.055 | 371.148 | 370.935 | 371.099 16 
92 371.547 | 371.575 | 371.499 | 371.552 | 371.427 | 371.520 | 371.306 | 371.470 16 
93 371.919 | 371.947 | 371.871 | 371.925 | 371.798 | 371.892 | 371.678 | 371.842 16 
94 372.292 | 372.320 | 372.243 | 372.297 | 372.170 | 372.264 | 372.049 | 372.214 16 
95 372.664 | 372.692 | 372.615 | 372.669 | 372.542 | 372.635 | 372.420 | 372.585 16 
96 394.801 | 394.829 | 394.752 | 394.806 | 394.679 | 394.773 | 394.557 | 394.722 17 
97 395.173 | 395.202 | 395.124 | 395.178 | 395.051 | 395.145 | 394.928 | 395.094 17 
98 395.546 | 395.574 | 395.496 | 395.550 | 395.423 | 395.517 | 395.300 | 395.466 17 
99 395.918 | 395.946 | 395.868 | 395.922 | 395.794 | 395.889 | 395.671 | 395.837 17 
100 396.290 | 396.318 | 396.240 | 396.294 | 396.166 | 396.260 | 396.042 | 396.209 17 














#93 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1025 . 





表 9-142 ”公法 线 平均 长 度 W 








30° 外 花 键 ” 模 数 m=10mm 作用 齿 厚 最 大 值 Si。 =15.708mm (mm) 
S min FI Siis 的 公法 线 平均 长 度 W 
4h 5h 6h 7h 
min max min max min max min max 








45.407 45.441 45.372 45.429 45.319 45.412 45.232 45.384 
45.872 45.905 45.836 45. 893 45.783 45.876 45.694 45.848 
73. 544 73.577 73.508 73.565 73.454 73.547 73.364 73.519 
74. 009 74. 042 73:972 74. 030 73.918 74.011 73.827 73.982 
74.474 74. 507 74.437 74.494 74.382 74.475 74.291 74.446 
74. 938 74. 972 74.902 74.959 74. 846 74. 940 74.754 74.910 
75.403 75,437 75.366 75.423 75.310 75.404 75.217 75.374 
75. 868 75. 902 75.831 75. 888 75.775 75. 868 75.681 75.838 
103.540 | 103.573 | 103.503 | 103.560 | 103.446 | 103.540 | 103.351 103. 508 
104.005 | 104.038 | 103.967 | 104.024 | 103.910 | 104.004 | 103.815 | 103.972 
104.470 | 104.503 | 104.432 | 104.489 | 104.374 | 104.468 | 104.278 | 104.436 
104.936 | 104.968 | 104.897 | 104.954 | 104.839 | 104.933 | 104.742 | 104.900 
105. 401 105.433 | 105.362 | 105.419 | 105.303 | 105.397 | 105.206 | 105.364 
105.866 | 105.898 | 105.826 | 105.883 | 105.768 | 105.862 | 105.670 | 105.828 
133.538 | 133.570 | 133.498 | 133.555 | 133.439 | 133.533 | 133.340 | 133.499 
134.003 | 134.035 | 133.963 | 134.020 | 133.903 | 133.998 | 133.804 | 133.963 
134.468 | 134.500 | 134.428 | 134.485 | 134.368 | 134.462 | 134.268 | 134.427 
134.933 | 134.965 | 134.893 | 134.949 | 134.832 | 134.927 | 134.732 | 134.892 
135.398 | 135.430 | 135.358 | 135.414 | 135.297 | 135.391 135.196 | 135.356 
135.863 | 135.895 | 135.823 | 135.879 | 135.761 135.856 | 135.660 | 135.820 
163.535 | 163.567 | 163.494 | 163.551 163.433 | 163.527 | 163.331 163.491 
164.000 | 164.032 | 163.959 | 164.016 | 163.898 | 163.992 | 163.795 | 163.955 
164.466 | 164.497 | 164.424 | 164.481 164.362 | 164.456 | 164.259 | 164.419 
164. 931 164.962 | 164.889 | 164.945 | 164.827 | 164.921 164.723 | 164.884 
165.396 | 165.427 | 165.354 | 165.410 | 165.291 165.386 | 165.187 | 165.348 
165. 861 165.892 | 165.819 | 165.875 | 165.756 | 165.850 | 165.651 165.812 
193. 533 | 193.564 | 193.491 193.547 | 193.428 | 193.522 | 193.322 | 193.483 
193.998 | 194.030 | 193.956 | 194.012 | 193.892 | 193.986 | 193.786 | 193.948 
194. 463 | 194.495 | 194.421 194.477 | 194.357 | 194.451 194.250 | 194.412 
194.929 | 194.960 | 194.886 | 194.942 | 194.822 | 194.916 | 194.715 | 194.876 
195.394 | 195.425 | 195.351 195.407 | 195.286 | 195.380 | 195.179 | 195.340 
195.859 | 195.890 | 195.816 | 195.872 | 195.751 195.845 | 195.643 | 195.805 
223.531 | 223.562 | 223.488 | 223.543 | 223.423 | 223.517 | 223.314 | 223.476 
223.996 | 224.027 | 223.953 | 224.008 | 223.887 | 223.981 | 223.778 | 223.940 
224.462 | 224.492 | 224.418 | 224.473 | 224.352 | 224.446 | 224.243 | 224.405 
224.927 | 224.957 | 224.883 | 224.938 | 224.817 | 224.911 | 224.707 | 224.869 
225.392 | 225.422 | 225.348 | 225.403 | 225.282 | 225.376 | 225.171 | 225.333 
225.857 | 225.887 | 225.813 | 225.868 | 225.746 | 225.840 | 225.636 | 225.798 
253.529 | 253.560 | 253.485 | 253.540 | 253.418 | 253.512 | 253.307 | 253.469 
253.995 | 254.025 | 253.950 | 254.005 | 253.883 | 253.977 | 253.771 | 253.934 
254.460 | 254.490 | 254.415 | 254.470 | 254.348 | 254.441 | 254.236 | 254.398 
254.925 | 254.955 | 254.879 | 254.935 | 254.811 | 254.906 | 254.698 | 254.862 
255.390 | 255.420 | 255.344 | 255.400 | 255.276 | 255.371 | 255.163 | 255.327 
255.855 | 255.885 | 255.809 | 255.865 | 255.741 | 255.836 | 255.627 | 255.791 
283.527 | 283.557 | 283.481 | 283.537 | 283.412 | 283.507 | 283.298 | 283.463 
283.992 | 284.022 | 283.946 | 284.002 | 283.877 | 283.972 | 283.762 | 283.927 
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- 1026 ` 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
S min 和 Si 的 公法 线 平均 长 度 W 
NZ 4h 5h 7h 路 齿 数 
z K 
min max min max min max min max 

56 284.457 | 284.488 | 284.411 | 284.467 | 284.342 | 284.437 | 284.226 | 284.391 10 
57 284.923 | 284.953 | 284.876 | 284.932 | 284.806 | 284.902 | 284.690 | 284.856 10 
58 285.388 | 285.418 | 285.341 | 285.397 | 285.271 | 285.366 | 285.154 | 285.320 10 
59 285.853 | 285.883 | 285.806 | 285.862 | 285.736 | 285.831 | 285.618 | 285.785 10 
60 313.525 | 313.555 | 313.478 | 313.534 | 313.407 | 313.503 | 313.289 | 313.456 11 
61 313.990 | 314.020 | 313.943 | 313.999 | 313.872 | 313.968 | 313.754 | 313.921 11 
62 314.455 | 314.485 | 314.408 | 314.464 | 314.336 | 314.433 | 314.218 | 314.385 11 
63 314.920 | 314.951 | 314.873 | 314.929 | 314.801 | 314.897 | 314.682 | 314.850 11 
64 315.386 | 315.416 | 315.338 | 315.394 | 315.266 | 315.362 | 315.146 | 315.314 11 
65 315.851 | 315.881 | 315.803 | 315.859 | 315.730 | 315.827 | 315.610 | 315.779 11 
66 343.523 | 343.553 | 343.475 | 343.531 | 343.402 | 343.499 | 343.281 | 343.450 12 
67 343.988 | 344.018 | 343.939 | 343.996 | 343.867 | 343.964 | 343.745 | 343.915 12 
68 344.453 | 344.483 | 344.404 | 344.461 | 344.331 | 344.428 | 344.209 | 344.379 12 
69 344.918 | 344.949 | 344.869 | 344.926 | 344.796 | 344.893 | 344.673 | 344.844 12 
70 345.384 | 345.414 | 345.334 | 345.391 | 345.261 | 345.358 | 345.138 | 345.308 12 
71 345.849 | 345.879 | 345.799 | 345.856 | 345.725 | 345.823 | 345.602 | 345.773 12 
72 373.521 | 373.551 | 373.471 | 373.528 | 373.397 | 373.495 | 373.273 | 373.444 13 
73 373.986 | 374.016 | 373.936 | 373.993 | 373.861 | 373.960 | 373.737 | 373.909 13 
74 374.451 | 374.481 | 374.401 | 374.458 | 374.326 | 374.425 | 374.201 | 374.373 13 
75 374.916 | 374.947 | 374.866 | 374.923 | 374.791 | 374.889 | 374.665 | 374.838 13 
76 375.381 | 375.412 | 375.331 | 375.388 | 375.255 | 375.354 | 375.129 | 375.303 13 
77 375.847 | 375.877 | 375.796 | 375.853 | 375.720 | 375.819 | 375.593 | 375.767 13 
78 403.519 | 403.549 | 403.468 | 403.525 | 403.392 | 403.491 | 403.264 | 403.439 14 
79 403.984 | 404.014 | 403.933 | 403.990 | 403.856 | 403.956 | 403.729 | 403.903 14 
80 404.449 | 404.480 | 404.398 | 404.455 | 404.321 | 404.421 | 404.193 | 404.368 14 
81 404.914 | 404.945 | 404.863 | 404.920 | 404.786 | 404.886 | 404.657 | 404.832 14 
82 405.379 | 405.410 | 405.328 | 405.386 | 405.250 | 405.350 | 405.121 | 405.297 14 
83 405.845 | 405.875 | 405.793 | 405.851 | 405.715 | 405.815 | 405.585 | 405.762 14 
84 433.517 | 433.547 | 433.465 | 433.523 | 433.386 | 433.487 | 433.256 | 433.433 15 
85 433.982 | 434.013 | 433.929 | 433.988 | 433.851 | 433.952 | 433.720 | 433.898 15 
86 434.447 | 434.478 | 434.394 | 434.453 | 434.316 | 434.417 | 434.184 | 434.362 15 
87 434.912 | 434.943 | 434.859 | 434.918 | 434.780 | 434.882 | 434.649 | 434.827 15 
88 435.377 | 435.408 | 435.324 | 435.383 | 435.245 | 435.347 | 435.113 | 435.292 15 
89 435.842 | 435.873 | 435.789 | 435.848 | 435.710 | 435.812 | 435.577 | 435.756 15 
90 463.515 | 463.546 | 463.461 | 463.520 | 463.381 | 463.483 | 463.248 | 463.428 16 
91 463.980 | 464.011 | 463.926 | 463.985 | 463.846 | 463.948 | 463.712 | 463.893 16 
92 464.445 | 464.476 | 464.391 | 464.450 | 464.310 | 464.413 | 464.176 | 464.357 16 
93 464.910 | 464.941 | 464.856 | 464.915 | 464.775 | 464.878 | 464.640 | 464.822 16 
94 465.375 | 465.406 | 465.321 | 465.380 | 465.240 | 465.343 | 465.104 | 465.286 16 
95 465.840 | 465.872 | 465.786 | 465.846 | 465.704 | 465.808 | 465.568 | 465.751 16 
96 493.512 | 493.544 | 493.458 | 493.518 | 493.376 | 493.480 | 493.240 | 493.423 17 
97 493.978 | 494.009 | 493.923 | 493.983 | 493.841 | 493.945 | 493.704 | 493.887 17 
98 494.443 | 494.474 | 494.388 | 494.448 | 494.305 | 494.410 | 494.168 | 494.352 17 
99 494.908 | 494.939 | 494.853 | 494.913 | 494.770 | 494.875 | 494.632 | 494.817 17 
100 495.373 | 495.405 | 495.318 | 495.378 | 495.235 | 495.340 | 495.096 | 495.281 17 























第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1027 . 
R 9-143 EE Mpi 
37.5 AH Rä m =0.5 1AA E R/M Eymin =0. 785 (mm) 
为 检验 ii 和 i 的 棒 间 距 Mpi 

齿 数 量 棒 直径 

Z Dpi 4H 5H 6H 7H 

min max min max min max min max 

10 1.00 3:277 3.306 3.288 3.335 3.304 3.377 3.328 3.444 
11 1.00 3.750 3.775 3.760 3.802 3.773 3.841 3.796 3.904 
12 1.00 4.313 4.337 4.322 4.363 4.336 4.401 4.357 4.463 
13 1.00 4.781 4.804 4.790 4.829 4.803 4.866 4.824 4.926 
14 1.06 5.142 5.166 5.151 5.193 5.165 5.232 5.187 5.295 
15 1.06 5.616 5.639 5.625 5.665 5.638 5.703 5.659 5.764 
16 1.06 6.161 6.184 6.170 6.209 6.183 6.247 6.204 6.308 
17 1.06 6.635 6.657 6.644 6.682 6.656 6.719 6.677 6.779 
18 1.06 7.174 7.196 7.182 7.221 7.195 7.237 7.216 7.317 
19 1.06 7.649 7.671 7.657 7.695 7.670 7.731 7.690 7.791 
20 1.06 8.183 8.205 8.192 8.229 8.204 8.265 8.224 8.324 
21 1.06 8.659 8.681 8.668 8.705 8.680 8.741 8.700 8. 800 
22 1.06 9.190 9.211 9.198 9.235 9.211 9.271 9.231 9.330 
23 1.06 9.668 9.689 9.676 9.713 9.689 9.749 9.709 9.807 
24 1.06 10.195 10.217 10.204 10.241 10.216 10.276 10.236 10.335 
25 1.06 10.674 10. 696 10.683 10.719 10.696 10.755 10.715 10.814 
26 1.12 11.028 11.049 11.037 11.074 11.049 11.110 11.070 11.170 
27 1.12 11.509 11.530 11.518 11.555 11.530 11.591 11.551 11.651 
28 1.12 12.033 12. 054 12. 042 12.078 12.054 12.115 12.075 12.175 
29 1.12 12.515 12. 536 12. 524 12.560 12.537 12. 597 12. 557 12. 657 
30 1.12 13.037 13. 058 13. 046 13.082 13.059 13.119 13. 079 13. 179 
31 1. 12 13.520 13.541 13.529 13.565 13.542 13.602 13.562 13.662 
32 1.12 14.041 14. 062 14. 050 14.086 14.062 14. 122 14. 083 14. 183 
33 1.12 14.525 14. 545 14. 534 14.570 14.546 14. 606 14. 567 14. 666 
34 1.12 15.044 15.065 15. 053 15.089 15.066 15. 126 15. 086 15. 186 
35 1.12 15.529 15. 549 15. 538 15.574 15.550 15.610 15. 571 15. 670 
36 1.12 16.047 16. 067 16. 056 16.092 16.069 16. 128 16. 089 16. 189 
37 1. 12 16.532 16.553 16.541 16.577 16.554 16.614 16.575 16.674 
38 1.12 17.049 17.070 17.058 17.094 17.071 17.131 17.092 17.191 
39 1. 12 17.535 17.556 17.544 17.580 17:357 17.617 17. 578 17. 678 
40 1.12 18.051 18. 072 18.061 18.096 18.074 18. 133 18. 094 18. 194 
41 1.12 18.538 18. 558 18. 547 18.583 18.560 18. 620 18.581 18.681 
42 1.12 19.053 19. 074 19. 063 19.098 19.076 19. 135 19. 097 19. 196 
43 1.12 19.540 19. 561 19. 550 19.586 19.563 19. 622 19. 584 19. 683 
44 1.12 20.055 20. 076 20. 064 20. 100 20.078 20. 137 20. 099 20. 198 
45 1.12 20. 543 20. 563 20. 552 20.588 20.565 20. 625 20. 586 20. 686 
46 1.12 21.057 21.077 21.066 21.102 21.079 21.139 21.100 21.200 
47 1.12 21.545 21.565 21.554 21.590 21.568 21.627 21.589 21.689 
48 1.12 22.058 22. 079 22. 068 22.103 22.081 22.141 22. 102 22. 202 
49 1.12 22.547 22. 567 22. 556 22.592 22.570 22. 629 22. 591 22. 691 
50 1.12 23.060 23. 080 23. 069 23.105 23.083 23.142 23.104 23.204 
51 1.12 23.549 23. 569 23.558 23.594 23. 572 23.631 23.593 23.693 
52 1.12 24.061 24. 081 24. 070 24.106 24.084 24. 144 24. 105 24. 206 
53 1.12 24.550 24. 570 24. 560 24.596 24.573 24. 633 24. 595 24. 695 
54 1. 12 25.062 25. 082 25.072 25.107 25.085 25.145 25.107 25.207 
55 1.12 25.552 25:572 25.561 25.597 25.575 25.635 25. 597 25. 697 









































- 1028 - 公差 与 配合 实用 手册 
R 9-144 棒 间 距 Mpi 
37.5° 内 花 键 。 模 数 m =0.75 1AA a RMA Eymin =1. 178 (mm) 
为 检验 ii 和 ii 的 棒 间 距 Mpi 

WN 量 棒 直径 

Z D. 4H 5H 6H 7H 

min max min max min max min max 

10 1.50 4.907 4.941 4.918 4.975 4.935 5.025 4.962 5.103 
11 1.50 5.616 5.647 5.627 5.678 5.642 5.724 5.666 S: 797 
12 1.50 6.461 6.490 6.471 6.520 6.486 6.565 6.509 6.636 
13 1.50 7.164 7.191 7.173 7.220 7.187 7.263 7.210 7.333 
14 1.50 7.990 8.017 7.999 8.045 8.013 8.087 8.035 8.156 
15 1.50 8.693 8.720 8.703 8.748 8.716 8.789 8.738 8.857 
16 1.50 9.508 9.534 9.517 9.561 9.530 9.602 9.552 9.670 
17 1.60 9.914 9.941 9.924 9.970 9.938 10.012 9.960 10.083 
18 1.60 10.723 10.749 10.732 10.778 10.746 10. 820 10. 769 10. 890 
19 1.60 11.436 11.462 11.445 11.490 11.459 11.532 11.481 11.601 
20 1.60 12.237 12. 263 12. 247 12.291 12.260 12. 333 12. 282 12. 402 
21 1.60 12.952 12. 978 12. 962 13.006 12.975 13. 047 12. 997 13.115 
22 1.60 13.748 13. 774 13.758 13.801 13.771 13. 843 13. 793 13.911 
23 1.60 14.465 14. 490 14. 475 14.518 14.488 14. 559 14.510 14. 627 
24 1.60 15.257 15. 282 15. 266 15.310 15.280 15.351 15. 302 15.419 
25 1.60 15.976 16. 001 15. 985 16.028 15.999 16. 069 16.021 16. 137 
26 1.60 16.764 16. 789 16. 773 16.816 16.787 16. 857 16. 809 16.925 
27 1.60 17.485 17. 509 17. 494 17.537 17.508 17. 578 17. 530 17. 646 
28 1.60 18.270 18. 294 18. 279 18.322 18.293 18. 363 18.315 18.431 
29 1.60 18.992 19.016 19. 002 19. 044 19.016 19. 085 19. 037 19. 153 
30 1.60 19. 715 19. 799 19. 784 19. 827 19.798 19. 868 19. 820 19. 936 
31 1.60 20.498 20. 523 20. 508 20. 550 20. 522 20. 591 20. 544 20. 660 
32 1.60 21.279 21.303 21.289 21.331 21.303 21.372 21.325 21.440 
33 1.60 22.004 22. 028 22.014 22.056 22.028 22. 097 22. 050 22. 165 
34 1.60 22.783 22. 807 22. 792 22.834 22.807 22. 876 22. 829 22. 944 
35 1.60 23.509 23.533 23.519 23.561 23.533 23. 602 23.555 23.671 
36 1.60 24.286 24.310 24.296 24.338 24.310 24.379 24.332 24. 448 
37 1.60 25.013 25.037 25.023 25.065 25.038 25.106 25. 060 25.175 
38 1.60 25.789 25.813 25. 799 25.840 25.813 25. 882 25. 836 25.951 
39 1.60 26.517 26.541 26. 527 26.569 26.542 26.610 26. 564 26. 680 
40 1.60 27.291 27.315 27.301 27.343 27.316 27.385 27.339 27.454 
41 1.60 28.021 28. 044 28. 031 28.072 28.045 28.114 28. 068 28. 184 
42 1.60 28.794 28.817 28. 804 28.845 28.818 28. 887 28. 841 28. 957 
43 1.60 29.524 29. 548 29. 534 29.576 29.549 29.618 29. 572 29. 687 
44 1.60 30.296 30.319 30. 306 30.347 30.321 30. 389 30. 344 30. 459 
45 1.60 31.027 31.050 31.037 31.079 31.052 31.121 31.075 31.191 
46 1.60 31.798 31.821 31. 808 31.849 31.823 31. 892 31.846 31.962 
47 1.70 32.254 32.278 32.265 32.307 32.280 32. 349 32. 303 32. 420 
48 1.70 33.025 33. 048 33.035 33.077 33.050 33. 120 33. 074 33. 191 
49 1.70 33.757 33.781 33.768 33.810 33.783 33. 853 33. 807 33. 924 
50 1.70 34.527 34. 550 34. 537 34.579 34. 553 34. 622 34. 576 34. 693 
51 1.70 35.260 35.284 35.271 35.312 35.286 35.355 35.310 35.427 
52 1.70 36.029 36. 052 39. 039 36.081 36.055 36. 124 36. 079 36. 196 
53 1.70 36.763 36.786 36. 774 36.815 36.789 36. 858 36.813 36. 930 
54 1.70 37.530 37. 554 37. 541 37.583 37.557 37.626 37.581 37. 698 
53 1.70 38.265 38.288 38.276 38.317 38.291 38.361 38.316 38. 433 





























第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1029 . 





表 9-145 E Mp 
37.5 AHR R m=-1 FAA ARMÉ Eymin =1. 571 (mm) 











为 检验 E nin FI E na BJES[JEE Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z Dpi 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

10 1.90 6. 885 6.919 6. 896 6.952 6.911 7.001 6. 936 7.080 
11 1.90 7.810 7.841 7.820 7.872 7.834 7.919 7.858 7.995 
12 2.00 8. 609 8. 642 8. 620 8.675 8.636 8.724 8.660 8. 804 
13 2.00 9.546 9.577 9.556 9.609 9.571 9.657 9.595 9.734 
14 2. 00 10.647 10.678 10.658 10.709 10.672 10.756 10. 696 10.833 
15 2. 00 11.586 11.616 11.596 11.646 11.610 11.692 11.633 11.767 
16 2. 00 12.672 12.701 12. 682 12.731 12.696 12.777 12.719 12. 852 
17 2. 00 13.614 13.642 13.624 13.673 13.638 13.718 13.661 13.792 
18 2. 00 14.688 14.717 14. 698 14.747 14.713 14. 792 14.735 14. 866 
19 2. 00 15.635 15.663 15.645 15.693 15.659 15.737 15.681 15.811 
20 2. 00 16.701 16.729 16.711 16.759 16.725 16.803 16.748 16.877 
21 2.12 17.303 17.332 17.314 17.363 17.328 17.408 17.352 17.484 
22 2.12 18.364 18.393 18.375 18.423 18.389 18.469 18.413 18.544 
23 2.12 19.320 19. 348 19.331 19.379 19.345 19.424 19.369 19.499 
24 2.12 20.376 20.404 20.386 20.434 20.401 20.479 20.424 20.555 
25 2.12 21.334 21.362 21.344 21.392 21.359 21.437 21.382 21. 512 
26 2.12 22.385 22.412 22. 395 22.443 22.410 22.488 22.433 22. 563 
27 2.12 23.345 23.373 23.356 23.403 23.371 23.448 23.394 23.523 
28 2.12 24.392 24.419 24.403 24.450 24.418 24.495 24.441 24.570 
29 2.12 25.355 25.382 25.366 25.413 25.381 25.458 25.404 25.533 
30 2.12 26.399 26.426 26. 409 26.456 26.424 26. 501 26. 448 26.577 
31 2.12 27.363 27.390 27.374 27.421 27.389 27.466 27.413 27.541 
32 2.12 28.404 28.431 28.415 28.461 28.430 28. 507 28.454 28. 582 
33 2.12 29.371 29.397 29.381 29.428 29.397 29.473 29. 420 29. 549 
34 2.12 30.409 30.435 30.419 30.466 30.435 30.511 30.459 30.587 
35 2.12 31.377 31.404 31.388 31.434 31.403 31.480 31.427 31.556 
36 2.12 32.413 32. 439 32. 424 32.470 32.439 32.516 32.463 32. 592 
37 2.12 33.383 33. 409 33.394 33.440 33.409 33.486 33. 433 33. 562 
38 2.12 34.417 34. 443 34. 428 34.474 34.443 34. 520 34. 467 34. 596 
39 2.12 35.388 35.414 35. 399 35.445 35.414 35.491 35.439 35.567 
40 2.12 36.420 36.446 36.431 36.477 36.447 36. 523 36.471 36. 599 
41 2.12 37.392 37.419 37.404 37.449 37.419 37.495 37.444 37.572 
42 2.12 38.423 38.449 38.434 38.480 38.450 38. 526 38.475 38. 603 
43 2.12 39.397 39. 423 39. 408 39.454 39.424 39. 500 39. 449 39. 577 
44 2.12 40.426 40. 452 40. 437 40. 483 40.453 40. 529 40. 478 40. 606 
45 2.12 41.400 41.426 41.412 41.457 41.428 41.504 41.453 41.581 
46 2.12 42.428 42.454 42. 439 42.485 42.456 42. 532 42.481 42. 609 
47 2.12 43.404 43. 430 43.415 43.461 43.431 43. 507 43.457 43.585 
48 2.12 44.430 44.456 44. 442 44.487 44.458 44. 534 44. 484 44.612 
49 2.12 45.407 45. 433 45.418 45.464 45.435 45.511 45. 460 45. 589 
50 2.12 46.432 46.458 46. 444 46.489 46.460 46. 536 46. 486 46.614 
51 2.12 47.410 47. 436 47. 422 47.467 47.438 47.514 47. 464 47. 592 
32 2.12 48.434 48. 460 48. 446 48.491 48.463 48. 539 48. 489 48.617 
53 2.12 49.413 49. 438 49. 424 49.470 49.441 49.517 49.467 49. 595 
54 2.12 50.436 50. 462 50. 448 50.493 50.465 50. 541 50. 491 50.619 
55 2.12 51.415 51.441 51.427 51.472 51.444 51. 520 51.470 51. 599 









































- 1030 - 公差 与 配合 实用 手册 
R 9-146 FEIE Mpi 
37.5 AH Rä m=1.5 EF SE E R/M Eymin =2. 356 (mm) 
为 检验 Ei, 和 i 的 棒 间 距 Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z Dy 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

10 2.80 10.483 10.521 10.495 10.559 10.512 10.614 10.538 10.703 
11 2.80 11.863 11. 899 11.874 11.934 11.890 11.987 11.915 12.073 
12 3.00 12.905 12.943 12.917 12.982 12.934 13.039 12. 962 13.132 
13 3.00 14.310 14.347 14. 322 14.384 14.339 14. 438 14.365 14. 528 
14 3.00 15.963 15. 998 15. 974 16.035 15.991 16. 088 16.017 16. 177 
15 3.00 17.371 17. 405 17. 382 17.441 17.398 17. 493 17. 424 17. 580 
16 3.00 18.999 19. 033 19.010 19.068 19.026 19. 121 19. 052 19. 207 
17 3.00 20.412 20. 446 20. 424 20.481 20.440 20. 532 20. 465 20.618 
18 3.00 22.024 22. 058 22. 036 22.092 22.052 22. 144 22.077 22. 299 
19 3.00 23.444 23.476 23.455 23.511 23.471 23.562 23.496 23.647 
20 3.00 25.043 25.076 25.054 25.110 25.070 25.161 25. 096 25.246 
21 3.00 26.468 26. 500 26.479 26.534 26.495 26.585 26.521 26.670 
22 3.00 28.058 28. 090 28. 069 28.124 28.085 28.175 28.111 28. 260 
23 3.00 29.488 29.519 29.499 29.554 29.515 29. 604 29.541 29. 689 
24 3.00 31.069 31.101 31.081 31.135 31.097 31.186 31.123 31.271 
25 3.00 32.504 32. 535 32.515 32.569 32.532 32. 620 32.557 32.705 
26 3.00 34.079 34.110 34. 090 34.144 34.107 34. 195 34. 133 34. 280 
27 3.15 35.095 35.126 35. 107 35.161 35.123 35.213 35.150 35. 299 
28 3.15 36.665 36. 696 36.677 36.731 36.694 36.783 36. 720 36. 869 
29 3.15 38.109 38. 140 38.121 38.175 38.138 38.227 38.164 38.313 
30 3. 15 39.674 39.705 39. 686 39.740 39.703 39.792 39.729 39. 878 
31 3.15 41.121 41.152 41.133 41.187 41.150 41.239 41.177 41.325 
32 3.15 42.682 42.712 42. 694 42.747 42.711 42. 799 42.738 42. 886 
33 3. 15 44.131 44.162 44. 144 44.197 44.161 44. 249 44. 188 44.336 
34 3.15 45.688 45.719 45. 700 45.754 45.718 45. 806 45.745 45. 893 
35 3.15 47.141 47.171 47.153 47.206 47.170 47.258 47.198 47.345 
36 3.15 48.694 48. 724 48. 706 48.760 48.724 48.812 48.751 48. 899 
37 3.15 50.149 50. 179 50. 161 50.214 50.179 50. 267 50. 206 50. 354 
38 3.15 51.699 51.730 51.712 51.765 51.730 51.817 51:757 51.905 
39 3. 15 53.156 53.186 53. 169 53.221 53.186 53.274 53.214 53.362 
40 3.15 54.704 54. 734 54.717 54.769 54.735 54. 822 54.763 54.910 
41 3.15 56.163 56. 192 56.175 56.228 56.193 56.281 56.221 56. 369 
42 3.15 57.708 57.738 57.721 57.773 57.739 57. 827 57.767 57.915 
43 3. 15 59.168 59. 198 59.181 59.234 59.200 59.287 59. 228 59.375 
44 3.15 60.712 60. 742 60. 725 60.777 60.743 60. 831 60. 772 60.919 
45 3.15 62.174 62. 204 62. 187 62.239 62.205 62. 293 62. 234 62.381 
46 3.15 63.715 63.745 63. 729 63.781 63.747 63. 834 63.776 63. 923 
47 3.15 65.179 65. 208 65. 192 65.244 65.211 65. 298 65. 240 65.387 
48 3.15 66.719 66. 748 66. 732 66.784 66.751 66. 838 66. 780 66. 927 
49 3.15 68.183 68.213 68. 197 68.249 68.216 68.303 68.245 68. 392 
50 3.15 69.722 69.751 69. 735 69.787 69.754 69. 841 69.783 69.931 
51 3.15 71.188 71.217 71.201 71.253 71.220 71.307 71.250 71.397 
52 3.15 72.724 72.753 72.738 72.790 72.757 72. 844 72.787 72.934 
53 3.15 74.191 74.221 74.205 74.257 74.224 74.311 74.254 74.401 
54 3.15 75.727 75.756 75.740 75-192 75.760 75.847 75.790 75.937 
55 3. 15 77.195 77.224 77.209 77.261 77.228 77.315 77.258 77.406 





























#93 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1031 . 





表 9-147 ” 棒 间 距 Mp 
37.5° 内 花 键 ” 模 数 m =2 FAA ARMÉ Eymin =3. 142 (mm) 











为 检验 E nin PI E nax RIPE EIEE Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z Dpi 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

10 3.75 13.917 13. 960 13. 930 14.001 13.948 14. 063 13. 977 14. 164 
11 3.75 15.760 15. 800 15:712 15.839 15.789 15. 898 15.817 15. 994 
12 3.75 17.992 18.031 18. 004 18.069 18.021 18. 127 18. 048 18. 222 
13 4.00 19.075 19.115 19. 087 19.156 19.105 19.216 19. 134 19.316 
14 4.00 21.278 21.317 21.290 21.357 21.308 21.417 21.337 21.515 
15 4.00 23.155 23. 193 23.167 23.232 23.185 23.291 23.213 23.387 
16 4.00 25.326 25.364 25.339 25.403 25.356 25.461 25.384 25.557 
17 4.00 27.211 27.248 27.223 27.286 27.241 27.343 27.268 27.438 
18 4.00 29.360 29. 397 29.372 29.435 29.390 29. 492 29.418 29. 587 
19 4.00 31.253 31.289 31.265 31.327 31.282 31.383 31.310 31.477 
20 4.00 33.385 33.421 33.397 33.459 33.415 33.515 33.443 33. 609 
21 4.00 35.285 35.321 35.298 35.358 35.315 35.415 35.343 35. 508 
22 4.00 37.404 37. 440 37.417 37.477 37.435 37. 534 37.462 37. 628 
23 4.00 39.311 39. 346 39. 324 39.384 39.342 39. 440 39.370 39. 534 
24 4.00 41.420 41.455 41.432 41.492 41.450 41.549 41.478 41.642 
25 4.00 43.333 43.367 43.346 43.405 43.363 43.461 43.392 43.555 
26 4.00 45.432 45.467 45.445 45.505 45.463 45.561 45. 492 45.655 
27 4.00 47.351 47.385 47.364 47.423 47.382 47.479 47.410 47. 573 
28 4.00 49.443 49. 477 49.456 49.515 49.474 49.571 49. 503 49.665 
29 4.00 51.366 51.400 51.379 51.438 51.398 51.495 51.427 51.589 
30 4.00 53.452 53.486 53.465 53.524 53.484 53. 580 53.513 53.675 
31 4.00 55.380 55.413 55.393 55.451 55.412 55. 508 55.441 55. 602 
32 4.00 57.460 57.493 57.473 57.531 57.492 57. 588 57.521 57.683 
33 4.25 58.696 58.730 58.710 58.768 58.729 58. 826 58.759 58. 923 
34 4.25 60.772 60. 806 60. 786 60.844 60.805 60. 902 60. 835 60. 999 
35 4.25 62.709 62. 742 62. 723 62.781 62.742 62. 839 62. 772 62. 936 
36 4.25 64.780 64.814 64. 794 64.853 64.814 64.911 64. 844 65. 007 
37 4.25 66.720 66. 753 66. 734 66.792 66.754 66. 850 66. 784 66. 947 
38 4.25 68.788 68. 821 68. 802 68. 860 68.821 68.918 68. 852 69.015 
39 4.25 70.730 70.763 70. 744 70. 802 70.764 70. 861 70.795 70. 958 
40 4.25 72.794 72. 827 72. 808 72.866 72.828 72.925 72. 859 73.022 
41 4.25 74.739 74.712 74.753 74.811 74.7714 74. 870 74. 805 74.967 
42 4.25 76.800 76. 833 76.814 76.872 76.835 76.931 76. 866 77.029 
43 4.25 78.747 78.780 78.762 78.819 78.782 78. 878 78.814 78.976 
44 4.25 80. 805 80. 838 80. 820 80. 877 80. 840 80. 936 80. 872 81.035 
45 4.25 82.755 82. 787 82. 769 82.827 82.790 82. 886 82. 822 82. 984 
46 4.25 84.810 84. 843 84. 825 84. 882 84.846 84. 941 84. 878 85. 040 
47 4.25 86.762 86. 794 86. 776 86. 834 86.797 86. 893 86. 829 86. 992 
48 4.25 88.815 88. 847 88. 830 88. 887 88.850 88. 946 88. 883 89. 045 
49 4.25 90.768 90. 800 90. 783 90. 840 90. 804 90. 899 90. 836 90. 999 
50 4.25 92.819 92. 851 92. 834 92.891 92.855 92. 950 92. 888 93. 050 
51 4.25 94.774 94. 806 94. 789 94.846 94.810 94. 905 94. 843 95.005 
52 4.25 96.822 96. 854 96. 838 96.894 98.859 96. 954 96. 892 97. 054 
53 4.25 98.779 98.811 98. 794 98.851 98.816 98.911 98. 849 99.011 
54 4.25 100. 826 100. 858 100. 841 100. 898 100. 863 100. 958 100. 896 101. 058 
55 4.25 102.784 102.816 102. 799 102.856 102.821 102.916 102. 855 103.017 









































- 1032 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-148 ” 棒 间 距 Mpi 
37.5° 内 花 键 ” 模 数 m =2.5 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Evnin = 3. 927 (mm) 
为 检验 ii 和 i 的 棒 间 距 Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z Dpi 4H 6H 7H 
min max min max min max min max 
10 4.75 17.185 17. 233 17. 199 17.279 17.219 17.347 17.251 17. 459 
11 4.75 19.498 19. 542 19.511 19.585 19.530 19. 650 19. 560 19.756 
12 4.75 22.292 22.335 22.305 22.377 22.324 22.441 22. 353 22. 545 
13 4.75 24.610 24. 652 24. 623 24.693 24.642 24.755 24.671 24. 857 
14 4.75 27.353 27.394 27.366 27.435 27.384 27.496 27.413 27. 598 
15 4.75 29.685 29.725 29. 698 29.765 29.716 29. 826 29.745 29. 926 
16 5.00 31.653 31. 694 31.667 31.736 31.686 31.799 31.716 31. 902 
17 5.00 34. 009 34. 049 34. 022 34. 090 34.041 34. 152 34. 071 34.255 
18 5.00 36.696 36.735 36. 709 36.776 36.728 36. 838 36. 758 36. 940 
19 5.00 39.061 39. 100 39.075 39.141 39.093 39. 202 39. 123 39. 304 
20 5.00 41.727 41.765 41.740 41.806 41.759 41.868 41.789 41.969 
21 5.00 44.102 44. 140 44.115 44.181 44.134 44.242 44.164 44.343 
22 5.00 46.751 46. 789 46.764 46. 830 46.784 46.891 46.814 46.992 
23 5.00 49.135 49.172 49. 148 49.213 49.167 49.274 49. 198 49.375 
24 5.00 51.770 51. 807 51.784 51.848 51.803 51.909 51. 834 52.010 
25 5.00 54.161 54. 198 54.175 54.239 54.195 54. 300 54. 225 54.401 
26 5.00 56.786 56. 823 56. 800 56.864 56.819 56. 925 56. 850 57. 026 
27 5.00 59.184 59.221 59. 198 59.261 59.218 59. 322 59. 249 59.424 
28 5.00 61.799 61. 836 61.813 61.876 61.833 61.938 61. 864 62. 039 
29 5.00 64.203 64. 239 64.217 64.280 64.237 64.341 64. 269 64.443 
30 5.00 66.810 66. 846 66. 825 66.887 66.845 66. 949 66. 876 67.051 
31 5.00 69.220 69.256 69.234 69.297 69.255 69.358 69.286 69.460 
32 5.00 71.820 71.856 71.834 71.897 71.855 71.958 71.887 72.061 
33 5.00 74.234 74.270 74.249 74.311 74.270 74.373 74. 302 74.475 
34 5.00 76.828 76. 864 76. 843 76.905 76.864 76.967 76. 896 77.070 
35 5.00 79.247 79.283 79.262 79.324 79.283 79.386 79.315 79.489 
36 5.00 81.836 81.871 81.851 81.912 81.872 81.974 81. 904 82. 078 
37 5.00 84.259 84. 294 84. 274 84.335 84.295 84. 397 84. 328 84. 501 
38 5.30 86.014 86. 050 86. 029 86.092 86.051 86. 155 86. 084 86. 260 
39 5.30 88.442 88. 478 88. 458 88.520 88.479 88. 583 88.513 88. 688 
40 5.30 91.022 91.057 91.038 91.100 91.060 91.163 91.093 91.268 
41 5.30 93.453 93. 488 93. 469 93.531 93.491 93. 594 93. 525 93. 700 
42 5.30 96.029 96. 064 96. 045 96. 107 96.067 96. 170 96. 101 96.276 
43 5.30 98.463 98. 498 98. 479 98.541 98.501 98. 604 98. 536 98.710 
44 5.30 101.036 101. 071 101. 052 101.113 101.074 101. 177 101. 109 101.283 
45 5.30 103.473 103. 507 103. 489 103.550 103.511 103. 614 103. 546 103. 720 
46 5.30 106.042 106. 076 106. 058 106.119 106.081 106. 183 106. 116 106. 290 
47 5.30 108.481 108. 515 108. 497 108. 558 108. 520 108. 662 108. 555 108. 729 
48 5.30 111.047 111.082 111.064 111.125 111.086 111.189 111. 122 111.296 
49 5.30 113.489 113. 523 113. 505 113.566 113.528 113. 630 113. 564 113.738 
50 5.30 116.052 116. 086 116. 069 116.130 116.092 116. 194 116. 128 116. 302 
51 5.30 118.496 118. 530 118.512 118.573 118.536 118. 638 118. 572 118.746 
32 5.30 121.057 121.091 121.073 121.134 121.097 121. 199 121. 133 121.307 
53 5.30 123.502 123. 536 123. 519 123.580 123. 543 123. 645 123. 579 123.753 
54 5.30 126.061 126. 095 126. 078 126. 138 126. 102 126. 204 126. 138 126.312 
55 5.30 128.508 128. 542 128. 525 128.586 128.549 128. 651 128. 586 128. 760 





























第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 1033 . 





表 9-149 ” 棒 间 距 Mpi 
37.5° 内 花 键 ” 模 数 mm =3 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Eymin =4.712 (mm) 











为 检验 E nin PI E max PIPE EIE Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z Dpi 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
10 5.60 20.948 20. 997 20. 962 21.044 20.983 21.115 21.016 21.231 
11 5.60 23.708 23.754 23. 722 23.799 23.742 23. 866 23.773 23.977 
12 5.60 27.055 27. 099 27. 068 27.144 27.088 27.210 27.119 27.320 
13 5.60 29.830 29. 873 29. 843 29.916 29.862 29. 981 29. 893 30. 088 
14 6. 00 31.907 31.952 31.921 31.998 31.942 32. 067 31.975 32.181 
15 6. 00 34.723 34.767 34. 737 34.812 34.757 34. 879 34. 790 34. 990 
16 6.00 37.980 38. 023 37. 994 38.068 38.015 38.135 38.047 38.245 
17 6.00 40.807 40. 849 40.821 40.893 40.841 40.959 40.873 41. 069 
18 6.00 44.031 44.073 44.045 44.117 44.065 44. 182 44. 097 44.291 
19 6.00 46.870 46.911 46. 884 46.954 46.904 47. 020 46.936 47. 128 
20 6.00 50.068 50. 109 50. 083 50.153 50.103 50.218 50.135 50. 326 
21 6.00 52.918 52. 959 52.933 53.002 52.953 53.067 52.985 53.175 
22 6.00 56.097 56.137 56.112 56.181 56.132 56. 246 56.165 56.354 
23 6.00 58.958 58. 997 58. 972 59.041 58.993 59. 105 59.025 59.213 
24 6.00 62.120 62. 160 62. 135 62.203 62.156 62. 268 62. 188 62.376 
25 6.00 64.990 65. 029 65. 005 65.072 65.026 65. 137 65. 058 65.245 
26 6.00 68.139 68.178 68.154 68.222 68.175 68. 287 68. 208 68.395 
27 6. 00 71.017 71.056 71.032 71.099 71.053 71.164 71.086 71.272 
28 6.00 74.155 74.193 74.170 74.237 74.191 74.302 74.225 74.410 
29 6.00 77.040 77.078 77.055 77.122 77.077 77.187 77.110 77.295 
30 6.00 80.168 80. 206 80. 184 80.250 80.205 80.315 80. 239 80. 424 
31 6.00 83.060 83. 098 83.075 83.141 83.097 83. 207 83. 131 83.316 
32 6.00 86. 180 86.218 86. 195 86.261 86.217 86.327 86.252 86.436 
33 6.00 89.077 89.115 89.093 89.159 89.115 89. 224 89. 149 89. 333 
34 6.00 92.190 92.227 92. 206 92.271 92.228 92.337 92.263 92.447 
35 6.00 95.093 95. 130 95. 108 95.174 95.131 95. 240 95.166 95. 349 
36 6.00 98. 199 98. 236 98.215 98.280 98.237 98.346 98.272 98.456 
37 6.00 101.106 101.143 101. 122 101.187 101.145 101.254 101. 180 101. 364 
38 6.00 104.207 104. 244 104. 223 104.288 104.246 104. 354 104. 281 104. 465 
39 6.00 107.118 107.155 107.135 107.200 107.158 107. 266 107. 194 107.377 
40 6.00 110.214 110.250 110.230 110.295 110.253 110.362 110.289 110.473 
41 6.00 113.129 113.166 113.146 113.211 113.169 113.277 113.206 113.389 
42 6.00 116.220 116.256 116.237 116.301 116.260 116.368 116.297 116.480 
43 6.30 118.317 118.353 118.334 118.399 118.358 118.466 118.395 118.579 
44 6.30 121.404 121.440 121.421 121.486 121.445 121.553 121.482 121. 666 
45 6.30 124.327 124. 364 124.345 124.409 124.369 124.477 124.406 124. 591 
46 6.30 127.410 127.447 127.428 127.492 127.452 127. 560 127. 490 127. 674 
47 6.30 130.337 130. 373 130. 355 130.419 130.379 130. 487 130. 417 130. 601 
48 6.30 133.417 133. 453 133. 434 133.498 133.459 133. 567 133. 497 133. 681 
49 6.30 136.346 136. 382 136. 364 136.428 136.389 136. 497 136. 427 136.611 
50 6.30 139.422 139. 458 139. 440 139. 504 139.465 139. 573 139. 503 139. 687 
51 6.30 142.354 142. 390 142. 372 142.436 142.397 142. 505 142. 436 142. 620 
32 6.30 145.427 145. 463 145. 445 145.509 145.471 145. 578 145. 510 145. 693 
53 6.30 148.362 148. 397 148. 380 148.444 148.405 148. 513 148. 445 148. 628 
54 6.30 151.432 151.468 151.450 151.514 151.476 151. 583 151.515 151. 699 
55 6.30 154.369 154.404 154.387 154.451 156.413 154. 520 154.453 154. 636 












































` 1034 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-150 #EBJPE Mpi 
37.5 AHR Rä m =5 作用 齿 模 宽 最 小 值 Eymin =7. 854 (mm) 
为 检验 E. PL i 的 棒 间 距 Mpi 

H K FEE H 4 

齿 数 量 棒 直 径 7H 

Z Dpi 

min max min max min max min max 

10 9.00 35.962 36.016 35. 979 36.070 36.003 36. 149 36. 040 36.281 
11 9.50 38.975 39. 030 38. 992 39.086 39.017 39. 168 39. 057 39. 305 
12 9.50 44.564 44.617 44.581 44.671 44.605 44.752 44. 644 44. 886 
13 9.50 49.201 49. 252 49.218 49.305 49.242 49. 384 49. 280 49.514 
14 9.50 54.686 54.737 54. 703 54.789 54.727 54. 867 54.765 54. 997 
15 9.50 59.351 59. 400 59. 368 59.452 59.392 59. 529 59. 430 59. 657 
16 9. 50 64.767 64.816 64. 784 64.867 64. 808 64. 944 64. 846 65. 072 
17 9. 50 69.460 69. 508 69. 477 69. 559 69.501 69. 635 69. 539 69.761 
18 9.50 74.825 74.872 74. 842 74.923 74.866 74. 999 74.904 75.126 
19 9.50 79.543 79.589 79.560 79.640 79.584 79.716 79.622 79. 842 
20 10. 00 83.433 83.481 83. 451 83.533 83.476 83.611 83.516 83.741 
21 10. 00 88.183 88. 230 88. 201 88.282 88.227 88. 360 88. 266 88. 489 
22 10. 00 93.481 93. 528 93. 499 93.580 93.525 93. 658 93. 565 93. 787 
23 10. 00 98.249 98. 295 98. 266 98.346 98.292 98. 424 98. 332 98. 553 
24 10. 00 103.520 103. 565 103. 538 103.617 103. 564 103. 695 103. 604 103. 824 
25 10. 00 108.302 108. 347 108. 320 108.399 108.346 108. 477 108. 387 108. 606 
26 10. 00 113.551 113. 596 113. 569 113.648 113.596 113.726 113.637 113. 855 
27 10. 00 118.347 118. 392 118.366 118.444 118.392 118. 521 118.433 118.651 
28 10. 00 123.577 123. 622 123. 596 123.674 123.622 123. 752 123. 664 123. 881 
29 10. 00 128.385 128. 429 128. 404 128.481 128.431 128. 559 128. 473 128. 689 
30 10. 00 133.599 133. 643 133.618 133.695 133.645 133. 774 133. 687 133. 904 
31 10. 00 138.418 138. 462 138. 437 138.514 138.645 138. 592 138. 507 138. 723 
32 10. 00 143.618 143. 662 143. 637 143.714 143.665 143. 793 143. 708 143. 923 
33 10. 00 148.447 148. 490 148. 466 148. 543 148.494 148. 621 148. 537 148. 752 
34 10. 00 153.635 153. 678 153. 654 153.730 153.682 153. 809 153.725 153. 941 
35 10. 00 158.472 158.515 158. 492 158.568 158.520 158. 647 158. 564 158. 778 
36 10. 00 163. 649 163. 692 163. 669 163.745 163. 698 163. 824 163. 741 163. 956 
37 10. 00 168.495 168. 537 168.515 168.590 168. 544 168. 670 168. 588 168. 802 
38 10. 00 173.662 173. 704 173. 682 173.758 173.711 173. 837 173. 756 173. 970 
39 10. 00 178.515 178. 557 178. 535 178.610 178.564 178. 690 178. 609 178. 823 
40 10. 00 183.674 183.716 183. 694 183.769 183.723 183. 849 183. 768 183. 982 
41 10. 00 188.533 188. 575 188. 554 188.628 188. 583 188. 709 188. 629 188. 842 
42 10. 00 193.684 193. 726 193. 705 193.779 193.735 193. 860 193. 780 193. 994 
43 10. 00 198.549 198. 591 198. 571 198.645 198. 600 198.725 198. 646 198. 860 
44 10. 00 203.693 | 203.735 203.714 | 203.789 | 203.745 | 203.870 | 203.791 204. 004 
45 10. 00 208.564 | 208.606 | 208.586 | 208.660 | 208.616 | 208.741 208. 663 208. 876 
46 10. 00 213.702 | 213.743 213.723 | 213.797 | 213.754 | 213.878 213. 801 214.014 
47 10. 00 218.578 | 218.619 | 218.600 | 218.673 | 218.631 218.755 218.678 218. 890 
48 10. 00 223.710 | 223.751 223.731 223.805 | 223.762 | 223.887 223.810 224. 023 
49 10. 00 228.591 228. 631 228.613 | 228.686 | 228.644 | 228.768 228. 692 228. 904 
50 10. 00 233.717 | 233.758 233.739 | 233.812 | 233.770 | 233.894 | 233.818 234. 031 
51 10. 00 238.602 | 238.643 238.624 | 238.698 | 238.656 | 238.780 | 238.704 238.917 
52 10.00 234.723 | 243.764 | 243.746 | 243.819 | 243.778 | 243.901 243. 826 244. 039 
53 10. 00 248.613 | 248.653 248.636 | 248.708 | 248.668 | 248.791 248.717 248. 929 
54 10. 00 253.730 | 253.770 | 253.752 | 253.825 | 253.785 | 253.908 253. 834 254. 046 
59 10. 00 258.623 | 258.663 258.646 | 258.718 | 258.678 | 258.801 258. 728 258. 940 






















































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1035- 
表 9-151 跨 棒 距 Mx. 
37. 5° 外 花 键 ” 模 数 m =0.5 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =0.785 (mm) 
SLTA uA uE 
1 量 棒 为 检验 Smin 和 Sar 的 跨 棒 距 M... 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z Dae . ' n K. 
min max min max min max min max 

10 1.40 7.492 7.506 7.476 7.501 7.453 7.493 7.415 7.480 1.0554 
11 1.40 7:933 7.947 7.918 7.942 7. 894 7.934 7.855 7.921 1.0566 
12 1.32 8.319 8. 334 8.303 8.329 8.279 8. 320 8.238 8.307 1.0933 
13 1.32 8.770 8.785 8.754 8.780 8.729 8.771 8.688 8.758 1.0950 
14 1.32 9.330 9.345 9.313 9.340 9.288 9.331 9.246 9.317 1.1119 
15 1.32 9.788 9.803 9.771 9.797 9.746 9.789 9.703 9.775 1.1139 
16 1.32 10.339 10.354 10.322 10.348 10.296 10. 340 10. 252 10.325 1.1275 
17 1.25 10.633 10. 649 10.615 10.642 10. 589 10.633 10. 544 10.619 1.1425 
18 1.25 11.176 11. 192 11.158 11.186 11.131 11.176 11.086 11.162 1.1535 
19 1.25 11.643 11.659 11.625 11.653 11.598 11.643 11.552 11.628 1.1552 
20 1.25 12. 181 12. 197 12.163 12.191 12. 135 12. 181 12. 089 12.166 1.1644 
21 1.25 12.651 12. 668 12.633 12.661 12. 605 12. 652 12. 559 12.636 1.1659 
22 125 13.185 13. 202 13.166 13.195 13. 138 13.185 13. 091 13.170 1.1737 
23 1.25 13.658 13.675 13.639 13.668 13.611 13. 658 13. 564 13.643 1.1752 
24 1.25 14. 189 14. 206 14.170 14.199 14. 141 14. 189 14. 093 14. 173 1.1820 
25 1.25 14. 664 14.681 14.645 14.674 14.616 14. 664 14. 568 14.648 1.1834 
26 1.25 15. 192 15.209 15.173 15.202 15. 144 15. 192 15.095 15.176 1.1892 
27 1.25 15. 669 15. 686 15.649 15.679 15. 620 15. 669 15.571 15.653 1. 1905 
28 1.25 16. 195 16.212 16.175 16.205 16. 146 16. 194 16. 096 16.178 1.1956 
29 1.25 16.673 16. 690 16.654 16.683 16. 624 16.673 16.574 16.656 1.1968 
30 1.25 17. 197 17.214 17.177 17.207 17. 147 17.197 17.097 17.180 1.2014 
31 1:25 17.677 17. 694 17.657 17.687 17.627 17.677 17.577 17.660 1.2025 
32 1.25 18. 199 18.217 18.179 18.209 18. 149 18. 199 18. 098 18.182 1.2066 
33 1.25 18. 680 18. 698 18.660 18.690 18. 630 18. 680 18.579 18.663 1.2076 
34 1.25 19.201 19.219 19.181 19.211 19. 150 19. 200 19. 098 19. 183 1.2112 
33 1.25 19. 683 19.701 19.663 19.693 19. 632 19. 683 19. 580 19.665 1.2122 
36 1.25 20. 203 20. 220 20. 182 20.213 20. 151 20. 202 20. 099 20. 184 1.2155 
37 1.25 20. 686 20. 704 20.665 20.696 20. 634 20. 685 20. 582 20.667 1.2164 
38 1:25 21.202 21.222 21.183 21.214 21.152 21.203 21.099 21.186 1.2194 
39 1.25 21.689 21.706 21.667 21.698 21.636 21.687 21.583 21.669 1.2202 
40 1.25 22.206 22.223 22.185 22.216 22.153 22. 204 22. 100 22.186 1.2229 
41 1,25 22.691 22.708 22.669 22.700 22. 637 22. 689 22.584 22.671 1:2237 
42 1.25 23. 207 23.225 23.186 23.217 23.153 23.205 23. 100 23.187 1.2262 
43 1.18 23:315 23:333 23.493 23.525 23.461 23.513 23.406 23.495 1.2354 
44 1.18 24. 030 24. 048 24. 008 24.040 23.976 24. 028 23.921 24.010 1.2376 
45 1.18 24.516 24. 534 24.494 24.526 24. 462 24.514 24. 407 24.496 1.2381 
46 1.18 25.031 25.049 25.009 25.041 24.976 25.029 24.921 25.010 1.2401 
47 1.18 25.518 25.536 25.496 25:327 25.463 25.516 25. 407 25.497 1.2406 
48 1.18 26. 032 26. 050 26.009 26.041 25.976 26. 029 25.921 26.010 1.2425 
49 1.18 26.519 26. 537 26.497 26.529 26. 463 26.517 26. 408 26.498 1.2430 
50 1.18 27.032 27.050 27.010 27.042 26.976 27.030 26. 920 27.011 1.2447 
51 1.18 27.520 27. 538 27.498 27.530 27.464 27.518 27. 408 27.498 1.2451 
52 1.18 28. 033 28.051 28.010 28.042 21971 28. 030 27.920 28.011 1.2467 
53 1.18 28.521 28.539 28.498 28.531 28.465 28.518 28.408 28.499 1.2471 
54 1.18 29.033 29.052 29.011 29.043 28.977 29.031 28.920 29.011 1.2486 
59 1.18 29. 522 29. 540 29.499 29.531 29.465 29.519 29. 408 29.500 1.2490 
































- 1036 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-15$2 tE Mpe 
37.5° 外 花 键 。 模 数 m=0.75 作用 齿 厚 最 大 值 Sw =1. 178 (mm) 
STA $ : 
1 量 棒 为 检验 Smin 和 S max 的 跨 棒 距 M... 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z Dx. : . : ; K, 
min max min max min max min max 
10 2.00 11.014 11.031 10.996 11.025 10.970 11.017 10.925 11.003 1.0644 
11 2.00 11.676 11. 693 11.658 11.687 11.631 11.679 11.586 11.665 1.0654 
12 2.00 12. 536 12. 553 12.517 12.547 12. 490 12. 539 12. 443 12. 524 1.0872 
13 1.90 12. 975 12. 993 12.957 12.987 12. 928 12. 978 12. 881 12.963 1.1018 
14 1.90 13.814 13. 832 13.794 13.826 13.765 13.816 13.717 13. 801 1.1186 
15 1.90 14. 500 14.519 14.481 14.512 14. 452 14. 503 14. 403 14.488 1. 1204 
16 1.90 15.325 15.344 15.306 15.337 15.276 15. 328 15.226 15:312 1. 1338 
17 1.90 16. 020 16. 039 16. 000 16.032 15.970 16. 022 15.919 16. 007 1.1357 
18 1.90 16. 835 16. 854 16.815 16.847 16. 784 16. 837 16. 733 16.821 1.1468 
19 1. 80 17.291 17.311 17.271 17.304 17.239 17.294 17. 187 17.277 1.1609 
20 1.80 18. 098 18.117 18.077 18.110 18. 045 18. 100 17. 992 18.083 1.1699 
21 1. 80 18. 803 18. 823 18.782 18.815 18.750 18. 805 18. 696 18.788 1.1714 
22 1. 80 19. 603 19. 623 19.582 19.616 19. 550 19. 605 19. 495 19.588 1.1791 
23 1.80 20.313 20.332 20.291 20.325 20.258 20.314 20.204 20.297 1.1804 
24 1.80 21. 108 21. 128 21.086 21.121 21.053 21.110 20. 998 21.093 1.1870 
25 1. 80 21.821 21.841 21.799 21.833 21.766 21. 822 21.710 21.805 1. 1883 
26 1. 80 22.613 22. 633 22.590 22.625 22.557 22.614 22. 501 22.596 1.1940 
27 1. 80 23. 328 23. 348 23.306 23.340 29. 272 23. 329 23:215 23.311 1.1952 
28 1.80 24.116 24. 136 24.094 24.128 24. 060 24.117 24. 003 24.099 1.2002 
29 1. 80 24. 834 24. 854 24.811 24.846 24.7717 24. 835 24.720 24.817 1.2013 
30 1. 80 25. 620 25. 640 25.597 25.632 25. 562 25. 620 25. 504 25.602 1.2058 
31 1. 80 26. 339 26. 360 26.316 26.352 26. 282 26. 340 26.224 26.321 1.2068 
32 1. 80 27. 122 27. 143 27.099 27.134 27. 064 27. 123 27. 006 27.104 1.2108 
33 1.80 27. 844 27. 865 27.821 27.856 27.786 27. 844 271. 727 27.826 1.2117 
34 1.80 28.625 28.645 28.601 28.637 28.566 28.625 28.507 28.606 1.2153 
35 1.80 29.348 29.369 29.325 29.360 29.289 29.348 29.229 29.329 1.2161 
36 1.80 30.127 30. 148 30. 103 30.139 30. 067 30. 127 30. 008 30. 108 1.2194 
37 1.80 30. 852 30. 873 30. 828 30. 864 30. 792 30. 852 30. 732 30. 832 1.2202 
38 1. 80 31. 629 31.650 31.605 31.641 31.569 31. 629 31. 508 31.609 1.2231 
39 1. 80 32.355 32.376 32.331 32.367 32.295 32.355 32. 234 32.335 1.2238 
40 1. 80 33. 131 33. 152 33.107 33.143 33. 070 33. 130 33. 009 33.111 1.2265 
41 1. 80 33. 858 33. 879 33.834 33.870 33.797 33. 858 33.736 33. 838 1:2272 
42 1. 80 34. 633 34. 654 34. 608 34.645 34. 571 34. 632 34. 509 34.612 1.2296 
43 1. 80 35.361 35.382 35.336 35.3⁄3 35. 299 35. 360 35.237 35.340 1.2303 
44 1.80 36. 134 36.155 36.109 36.146 36.072 36.133 36.010 36.113 1.2325 
45 1.80 36. 864 36. 884 36.839 36.875 36. 801 36. 862 36.738 36.842 1.2332 
46 1.80 37.636 37.657 37.611 37.647 37.573 37.634 37.510 37.614 1.2352 
47 1.80 38.366 38.387 38.341 38.377 38.303 38.364 38.240 38.343 1.2358 
48 1.80 39.137 39.158 39.112 39.148 39.074 39.135 39.010 39.114 1.2377 
49 1.80 39. 868 39. 899 39.843 39.879 39. 804 39. 866 39.741 39.845 1.2383 
50 1.80 40. 638 40. 659 40.613 40.650 40.574 40. 636 40.510 40.615 1.2400 
51 1.80 41.370 41.391 41.344 41.381 41.306 41. 368 41.241 41.346 1.2405 
52 1.80 42. 139 42. 160 42.113 42.150 42. 075 42. 137 42. 010 42.115 1.2422 
53 1.80 42. 872 42. 893 42. 846 42.883 42. 807 42. 869 42. 742 42. 848 1.2427 
54 1.80 43. 640 43.661 43.614 43.651 43.575 43. 638 43.510 43.616 1.2442 
55 1.80 44.373 44. 394 44.347 44.384 44. 308 44.371 44. 243 44.349 1.2447 






























































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1037 ， 
R 9-153 {E Mx. 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 m=1 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax = 1. 571 (mm) 
` Ky y 人 
齿 数 量 棒 为 检验 S sis 和 Sar 的 跨 棒 距 M... 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z Dae . 人 K, 
min max min max min max min max 
10 2.65 14. 654 14.673 14.634 14.667 14. 605 14. 658 14. 556 14.643 1.0640 
11 2.65 15.536 15.556 15.516 15.549 15. 487 15.540 15.437 15.526 1.0650 
12 2.50 16.327 16. 347 16.306 16.340 16.275 16.331 16.223 16.315 1.1015 
13 2.50 17.228 17.249 17.208 17.242 17. 176 17.232 17. 124 17.217 1.1030 
14 2.50 18.346 18.366 18.324 18.359 18.292 18.349 18.239 18.333 1.1198 
15 2.50 19.261 19. 282 19.240 19.275 19. 207 19.265 19. 153 19.249 1.1215 
16 2.50 20.361 20. 382 20.339 20.375 20. 306 20. 365 20.251 20.348 1.1350 
17 2.50 21.287 21.308 21.265 21.301 21.232 21.290 21.176 21.274 1.1368 
18 2.50 22.374 22.395 22.351 22.387 22.317 22:377 22.261 22.360 1.1478 
19 2.36 22.965 22. 987 22.942 22.979 22. 908 22. 968 22. 850 22.951 1.1626 
20 2.36 24.040 24.062 24.017 24.054 23.981 24. 043 23. 923 24.025 1.1716 
21 2.36 24. 980 25. 002 24.957 24.994 24.921 24. 983 24. 862 24.965 1.1730 
22 2.36 26. 047 26. 069 26.023 26.061 25. 988 26. 050 25. 928 26.032 1.1806 
23 2.36 26. 993 27.015 26.969 27.007 26. 933 26. 995 26. 873 26.977 1.1819 
24 2.36 28. 053 28.076 28.029 28.067 27. 993 28.056 27.932 28.037 1.1885 
25 2.36 29. 004 29.026 28.979 29.017 28. 942 29. 006 28. 881 28.987 1.1897 
26 2.36 30. 059 30. 081 30. 034 30.073 29. 997 30. 061 29. 935 30. 042 1.1954 
27 2.36 31.013 31.035 30.988 31.027 30. 951 31.015 30. 888 30.995 1.1965 
28 2.36 32. 064 32.086 32.039 32.077 32. 001 32.065 31.938 32.046 1.2016 
29 2.36 33.021 33. 043 32.995 33.034 32. 958 33.022 32. 894 33.003 1.2026 
30 2.36 34. 068 34. 090 34.042 34.081 34. 004 34. 069 33. 940 34.049 1.2070 
31 2.36 35. 028 35.050 35.002 35.041 34. 964 35.029 34. 900 35.009 1.2080 
32 2.36 36.071 36. 094 36.046 36.085 36. 007 36. 072 35.942 36.052 1.2120 
33 2.36 37. 034 37.056 37.008 37.047 36. 969 37.035 36. 904 37.014 1.2129 
34 2.36 38.075 38. 097 38.049 38.088 38. 009 38.075 37. 944 38.055 1.2164 
35 2.36 39.039 39.062 39.013 39.053 38.974 39.040 38. 908 39.019 1.2172 
36 2.36 40.078 40. 100 40.051 40.091 40.012 40.078 39.945 40.057 1.2204 
37 2.36 41. 044 41.067 41.018 41.057 40.978 41. 044 40.911 41.023 T.2212 
38 2.36 42. 080 42. 103 42.054 42.094 42.013 42. 080 41.947 42.059 1.2241 
39 2.36 43. 048 43.071 43.022 43.062 42.981 43. 048 42.914 43.027 1.2249 
40 2.36 44. 083 44. 106 44.056 44.096 44.015 44. 082 43. 948 44.061 1.2275 
41 2.36 45. 052 45.075 45.025 45.066 44. 985 45.052 44.917 45.030 1.2282 
42 2.36 46.085 46. 108 46.057 46.098 46.017 46. 084 45.948 46.062 1.2306 
43 2.36 47.056 47.079 47.029 47.069 46. 987 47.055 46.919 47.033 1.2312 
44 2.36 48. 087 48.110 48.059 48.100 48.018 48. 086 47.949 48.063 1.2335 
45 2.36 49. 059 49. 082 49.032 49.072 48. 990 49. 058 48.921 49.036 1.2340 
46 2.36 50. 088 50.112 50.061 50.101 50.019 50. 087 49. 950 50.065 1.2361 
47 2.36 51.062 51.085 51.034 51.075 50. 992 51.061 50. 923 51.038 1.2367 
48 2.36 52. 090 52.113 52.062 52.103 52.020 52. 088 51.950 52.066 1.2386 
49 2.36 53.065 53. 088 53.037 53.078 52.995 53.063 52.924 53.040 1.2391 
50 2.24 53.784 53. 807 53.756 53.797 53.713 53.782 53.642 53.759 1.2475 
51 2.24 54.760 54. 783 54.731 54.773 54. 689 54.758 54.617 54.734 1.2479 
52 2.24 55.785 55. 809 595. 791 55.798 55.714 55.783 55.642 55.159 1.2494 
53 2.24 56.762 56.785 56.733 56.774 56. 690 56.759 56.618 56.736 1.2498 
54 2.24 57.786 57.810 51:137 57.799 57.714 57.784 57.642 57.760 1.2512 
55 2.24 58.764 58.787 58.735 58.776 58.691 58.761 58.619 58.737 1.2516 






























































- 1038 : 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-154 ” 跨 棒 距 Mx. 
37. 5° 外 花 键 ” 模 数 mm =1.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =2. 356 (mm) 
人 $ : 
1 量 棒 为 检验 S min P Sar 的 跨 棒 距 M... 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z Dx. ; . : ; K, 
min max min max min max min max 
10 4.00 22. 050 22.073 22.028 22.066 21.994 22.056 21.938 22.040 1.0603 
11 3.75 22.789 22.812 22.766 22.805 22.732 22.795 22.674 22.778 1.0774 
12 3:75 24. 502 24.525 24.478 24.518 24.443 24. 508 24. 384 24.491 1.0991 
13 3.75 25.855 25.879 25.831 25.871 25.795 25. 860 25.735 25.843 1.1006 
14 3.75 27.531 27.555 27.507 27.547 27.470 27.536 27.408 27.519 1.1174 
15 3.55 28.422 28.447 28.397 28.439 28. 360 28.427 28. 297 28.409 1.1325 
16 3.55 30. 069 30. 093 30. 043 30.085 30. 005 30. 074 29. 941 30.055 1.1457 
17 3.55 31.458 31.482 31.432 31.474 31.393 31.462 31.329 31.444 1.1473 
18 3.55 33.085 33.110 33.059 33.101 33.019 33. 089 32. 954 33.070 1.1581 
19 3.55 34. 486 34.511 34.459 34.502 34. 420 34. 490 34. 354 34.471 1.1596 
20 3.55 36. 098 36. 123 36.071 36.115 36. 031 36. 102 35. 964 36.083 1.1686 
21 3.55 37. 509 37. 534 37.482 37.525 37.441 37.513 37.374 37.493 1.1701 
22 3.55 39.110 39. 135 39.082 39.126 39. 041 39.113 38. 973 39.093 1.1778 
23 3.55 40. 528 40. 554 40.501 40.545 40. 459 40. 532 40. 390 40.511 1.1791 
24 3.55 42.119 42.145 42.091 42.136 42.050 42.122 41.980 42.102 1.1857 
25 3.55 43.545 43.570 43.517 43.561 43.475 43.547 43. 404 43.526 1.1870 
26 3.55 45. 128 45.153 45.099 45.144 45.057 45. 130 44.986 45.109 1.1927 
27 3.55 46.559 46. 584 46.530 46.575 46.487 46.561 46.416 46.540 1. 1939 
28 3.55 48.135 48.161 48.106 48.151 48. 063 48.137 47.991 48.115 1.1990 
29 3.55 49.571 49. 597 49.542 49.587 49.499 49. 573 49.426 49.551 1.2001 
30 3.35 50. 638 50. 664 50. 608 50.654 50. 564 50. 640 50. 491 50.617 1.2149 
31 3.35 52. 078 52. 104 52.048 52.094 52. 004 52.079 51.930 52.056 1.2157 
32 3.35 53. 642 53. 669 53.613 53.658 53. 568 53. 644 53.493 53.621 1.2195 
33 3.35 55.086 55.112 55.056 55.102 55.011 55. 087 54. 936 55.064 1.2202 
34 3.35 56. 646 56. 673 56.616 56.662 56.571 56. 647 56.495 56.624 1.2236 
35 3.35 58. 093 58.119 58.063 58.109 58.017 58. 094 57.941 58.070 1.2243 
36 3.35 59. 650 59.676 59.619 59.666 59. 574 59. 650 59. 497 59.627 1.2274 
37 3.35 61. 100 61.126 61.069 61.115 61.023 61. 100 60. 946 61.076 1.2280 
38 3.35 62. 653 62. 680 62.622 62.669 62.576 62. 653 62. 499 62.629 1.2308 
39 3.35 64. 105 64. 132 64.074 64.121 64. 028 64. 105 63. 950 64.081 1.2314 
40 3.35 65. 656 65. 683 65.625 65.671 65. 578 65. 656 65. 500 65.631 1.2339 
41 3.35 67.111 67. 137 67.079 67.126 67. 032 67.110 66. 954 67.085 1.2345 
42 3.35 68. 659 68. 685 68.627 68.674 68. 580 68. 658 68. 501 68.633 1.2368 
43 3.35 70.115 70. 142 70.084 70.130 70. 036 70.114 69. 957 70.089 1.2373 
44 3.35 71.661 71.688 71.629 71.676 71.582 71.660 71.502 71.634 1.2394 
45 3.35 73.120 73.146 73.088 73.135 73.040 73.118 72. 960 73.092 1.2399 
46 3.35 74. 663 74. 690 74.631 74.678 74. 583 74.661 74. 503 74.636 1.2419 
47 3.35 76. 124 76.150 76.091 76.138 76. 043 76. 122 75.963 76.096 1.2423 
48 3.35 77.665 77.692 77.633 77.680 77.584 77.663 77.503 77.637 1.2442 
49 3.35 79.127 79.154 79.095 79.142 79.046 79.125 78.965 79.098 1.2446 
50 3.35 80. 667 80. 694 80.635 80.682 80. 586 80. 664 80. 504 80.638 1.2463 
51 3.35 82. 131 82. 157 82. 098 82.145 82. 049 82. 128 81.967 82.101 1.2467 
52 3.35 83. 669 83. 695 83.636 83.683 83.587 83. 666 83. 504 83.639 1.2482 
53 3.35 85. 134 85. 160 85.101 85.148 85.051 85. 130 84. 969 85. 103 1.2486 
54 3.35 86. 670 86. 697 86.637 86.684 86. 588 86. 667 86. 505 86.639 1.2501 
55 3.35 88. 137 88. 163 88. 103 88.150 88. 053 88. 133 87. 970 88. 105 1.2504 






























































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1039 . 
表 9-155 ” 跨 棒 距 Mpe 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 m=2 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =3. 142 (mm) 
` Ky uy 4 s: 
1 量 棒 为 检验 Sun 和 Sw 的 跨 棒 距 M... 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z Dre ; : ; K. 
min max min max min max min max 

10 5.30 | 29.331 | 29.356 | 29.306 | 29.349 | 29.269 | 29.338 | 29.208 | 29.321 1.0606 
11 5.00 | 30.394 | 30.420 | 30.369 | 30.412 | 30.331 | 30.401 | 30.268 | 30.383 1.0761 
12 5.00 | 32.678 | 32.704 | 32.652 | 32.697 | 32.613 | 32.685 | 32.548 | 32.667 1.0978 
13 5.00 | 34.483 | 34.509 | 34.456 | 34.500 | 34.417 | 34.489 | 34.351 | 34.470 1.0993 
14 4.75 | 36.115 | 36.142 | 36.088 | 36.134 | 36.047 | 36.121 | 35.979 | 36.102 1.1287 
15 4.75 | 37.946 | 37.973 | 37.919 | 37.965 | 37.878 | 37.952 | 37.809 | 37.933 1. 1302 
16 4.75 | 40.142 | 40.169 | 40.114 | 40.160 | 40.072 | 40.148 | 40.001 | 40.128 1.1435 
17 4.75 | 41.994 | 42.021 | 41.966 | 42.012 | 41.923 | 41.999 | 41.852 | 41.979 1.1451 
18 4.75 | 44.164 | 44.191 | 44.135 | 44.182 | 44.092 | 44.169 | 44.020 | 44.148 1.1559 
19 4.75 | 46.032 | 46.060 | 46.003 | 46.050 | 45.959 | 46.037 | 45.887 | 46.016 1.1575 
20 4.75 | 48.182 | 48.210 | 48.153 | 48.200 | 48.109 | 48.187 | 48.035 | 48.165 1.1666 
21 4.75 | 50.063 | 50.091 | 50.034 | 50.081 | 49.989 | 50.068 | 49.915 | 50.046 1.1681 
23 4.75 | 52.198 | 52.226 | 52.168 | 52.216 | 52.123 | 52.202 | 52.047 | 52.180 1.1758 
23 4.50 | 53.468 | 53.496 | 53.438 | 53.486 | 53.392 | 53.472 | 53.315 | 53.449 1. 1883 
24 4.50 | 55.588 | 55.616 | 55.557 | 55.606 | 55.510 | 55.591 | 55.433 | 55.568 1.1947 
25 4.50 | 57.488 | 57.516 | 57.457 | 57.506 | 57.410 | 57.491 | 57.332 | 57.468 1.1957 
26 4.50 | 59.597 | 59.626 | 59.566 | 59.615 | 59.519 | 59.600 | 59.440 | 59.576 1.2013 
27 4.50 | 61.505 | 61.533 | 61.473 | 61.523 | 61.426 | 61.507 | 61.346 | 61.484 1.2023 
28 4.50 | 63.605 | 63.634 | 63.573 | 63.623 | 63.525 | 63.608 | 63.445 | 63.583 1.2072 
29 4.50 | 65.519 | 65.548 | 65.487 | 65.537 | 65.439 | 65.521 | 65.359 | 65.497 1.2081 
30 4.50 | 67.613 | 67.641 | 67.580 | 67.630 | 67.532 | 67.614 | 67.450 | 67.590 1.2124 
31 4.50 | 69.532 | 69.561 | 69.500 | 69.550 | 69.451 | 69.534 | 69.369 | 69.509 1.2132 
32 4.50 | 71.619 | 71.648 | 71.586 | 71.636 | 71.537 | 71.620 | 71.455 | 71.595 1.2171 
33 4.50 | 73.544 | 73.572 | 73.511 | 73.561 | 73.461 | 73.544 | 73.378 | 73.519 1.2179 
34 4.50 | 75.625 | 75.653 | 75.591 | 75.642 | 75.541 | 75.625 | 75.458 | 75.599 1.2213 
35 4.50 | 77.554 | 77.582 | 77.520 | 77.571 | 77.470 | 77.554 | 77.386 | 77.528 1.2220 
36 4.50 | 79.630 | 79.659 | 79.596 | 79.647 | 79.546 | 79.630 | 79.461 | 79.603 1.2251 
37 4.50 | 81.562 | 81.591 | 81.529 | 81.579 | 81.478 | 81.562 | 81.393 | 81.536 1.2258 
38 4.50 | 83.634 | 83.663 | 83.600 | 83.651 | 83.549 | 83.634 | 83.464 | 83.607 1.2286 
39 4.50 | 85.571 | 85.599 | 85.536 | 85.587 | 85.485 | 85.570 | 85.399 | 85.543 1.2293 
40 4.50 | 87.638 | 87.667 | 87.604 | 87.655 | 87.552 | 87.637 | 87.466 | 87.610 1.2318 
41 4.50 | 89.578 | 89.607 | 89.543 | 89.594 | 89.491 | 89.576 | 89.405 | 89.549 1.2324 
42 4.50 | 91.642 | 91.671 | 91.607 | 91.658 | 91.555 | 91.640 | 91.468 | 91.613 1.2348 
43 4.50 | 93.584 | 93.613 | 93.549 | 93.601 | 93.497 | 93.582 | 93.410 | 93.555 1.2353 
44 4.50 | 95.646 | 95.674 | 95.610 | 95.662 | 95.558 | 95.643 | 95.470 | 95.615 1.2375 
45 4.50 | 97.590 | 97.619 | 97.555 | 97.606 | 97.502 | 97.588 | 97.414 | 97.560 1.2380 
46 4.50 | 99.649 | 99.678 | 99.613 | 99.664 | 99.560 | 99.646 | 99.471 | 99.617 1.2400 
47 4.50 | 101.596 | 101.625 | 101.560 | 101.612 | 101.507 | 101.593 | 101.418 | 101.564 1.2405 
48 4.50 | 103.651 | 103.680 | 103.616 | 103.667 | 103.562 | 103.648 | 103.473 | 103.619 1.2423 
49 4.50 | 105.601 | 105.630 | 105.565 | 105.616 | 105.511 | 105.597 | 105.421 | 105.568 1.2428 
50 4.50 | 107.654 | 107.683 | 107.618 | 107.669 | 107.564 | 107.650 | 107.474 | 107.621 1.2445 
51 4.50 | 109.605 | 109.634 | 109.569 | 109.621 | 109.515 | 109.601 | 109.425 | 109.572 1.2449 
52 4.50 | 111.657 | 111.685 | 111.620 | 111.672 | 111.566 | 111.652 | 111.475 | 111.622 1.2465 
53 4.50 | 113.610 | 113.639 | 113.573 | 113.625 | 113.519 | 113.605 | 113.427 | 113.575 1.2469 
54 4.50 | 115.659 | 115.688 | 115.622 | 115.674 | 115.567 | 115.654 | 115.476 | 115.624 1.2483 
55 4.50 | 117.614 | 117.643 | 117.577 | 117.628 | 117.522 | 117.609 | 117.430 | 117.578 1.2487 






























































- 1040 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-156 跨 棒 距 Mx. 
37. 5° 外 花 键 ” 模 数 m =2.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sv =3. 927 (mm) 
HATA H s 

1 量 棒 为 检验 Smin 和 S max 的 跨 棒 距 Mae 变换 

直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z Dre i . : ; K, 

min max min max min max min max 

10 6.30 35.911 35.938 35.884 35.930 35.843 35.918 35.776 35.900 1.0725 
11 6.30 38.117 38. 145 38. 090 38.137 38. 049 38. 125 37.981 38.106 1.0732 
12 6.30 40. 974 41.002 40. 946 40.994 40. 904 40. 982 40. 834 40. 962 1.0949 
13 6. 00 42.514 42. 543 42.486 42.534 42.443 42.521 42.371 42.501 1.1086 
14 6. 00 45. 303 45.332 45.273 45.323 45.229 45. 309 45.156 45.289 1.1252 
15 6.00 47. 592 47.621 47.562 47.612 47.518 47. 598 47.444 47.577 1. 1268 
16 6.00 50.338 50.367 50.307 50.357 50. 262 50. 344 50. 186 50.322 1.1401 
17 6.00 52.653 52. 682 52.622 52.672 52.576 52. 658 52. 500 52.636 1.1418 
18 6.00 55.366 55.396 55.335 55.386 55. 289 55.372 55.211 55.349 1.1527 
19 6.00 57.702 57.731 57.670 57.721 57.623 57.707 57.545 57.684 1.1543 
20 6.00 60. 390 60. 420 60.358 60.410 60.311 60. 395 60. 231 60.372 1.1635 
21 6. 00 62. 742 62.771 62.710 62.761 62. 662 62. 746 62.581 62.723 1.1650 
22 5.60 64.418 64. 448 64.385 64.437 64. 336 64. 422 64. 253 64.397 1.1872 
23 5.60 66. 782 66.812 66.749 66.801 66. 699 66. 785 60.616 66.761 1.1883 
24 5.60 69.431 69.462 69.398 69.450 69. 348 69.434 69.264 69.410 1.1947 
25 5.60 71. 806 71.837 71.773 71.825 71.722 71. 809 71.638 71.784 1.1958 
26 5.60 74.443 74.473 74.409 74.462 74.358 74.445 74.273 74.420 1.2013 
27 5.60 76.827 76.858 76.793 76.846 76.742 76. 830 76.656 76. 804 1.2023 
28 5.60 79.453 79.484 79.418 79.472 79.367 79.455 79.280 79.429 1.2072 
29 5.60 81.845 81.876 81.811 81.864 81.759 81. 847 81.672 81.821 1.2081 
30 5.60 84. 462 84. 493 84.427 84.480 84. 374 84. 463 84. 287 84.436 1.2124 
31 5.60 86. 861 86. 892 86. 826 86.880 86. 773 86. 863 86. 685 86.835 1.2133 
32 5.60 89. 470 89. 501 89.434 89.488 89. 381 89. 470 89. 292 89.443 1.2171 
33 5.60 91.875 91. 906 91.840 91.894 91.786 91.876 91.697 91.848 1.2179 
34 5.60 94. 477 94. 508 94.441 94.495 94. 387 94. 477 94. 297 94.449 1.2213 
35 5.60 96. 888 96.919 96. 852 96. 906 96. 798 96. 888 96. 707 96.859 1.2220 
36 5.60 99. 483 99. 514 99.447 99.501 99. 392 99. 483 99. 301 99.454 1.2251 
37 5.60 101.899 | 101.930 | 101.863 | 101.917 | 101.808 | 101.898 | 101.716 | 101.869 1.2258 
38 5.60 104.489 | 104.520 | 104.452 | 104.506 | 104.397 | 104.488 | 104.305 | 104.458 1.2286 
39 5.60 106.909 | 106.940 | 106.872 | 106.927 | 106.817 | 106.908 | 106.724 | 106.878 1.2293 
40 5.60 109.494 | 109.525 | 109.457 | 109.511 | 109.401 109.492 | 109.308 | 109.462 1.2318 
41 5.60 111.918 | 111.949 | 111.881 | 111.935 | 111.825 | 111.916 | 111.731 | 111.886 1.2324 
42 5.60 114.499 | 114.530 | 114.461 | 114.516 | 114.405 | 114.496 | 114.311 | 114.466 1.2348 
43 5.60 116.926 | 116.957 | 116.889 | 116.943 | 116.832 | 116.924 | 116.738 | 116.893 1.2353 
44 5.60 119.503 | 119.534 | 119.465 | 119.520 | 119.408 | 119.500 | 119.313 | 119.469 1.2375 
45 5.60 121.934 | 121.965 | 121.896 | 121.951 | 121.839 | 121.931 121.743 | 121.900 1.2380 
46 5.60 124.507 | 124.538 | 124.469 | 124.523 | 124.411 124.503 | 124.315 | 124.472 1.2400 
47 5.60 126. 941 126.972 | 126.902 | 126.957 | 126.845 | 126.937 | 126.749 | 126.905 1.2405 
48 5.60 129.510 | 129.541 | 129.472 | 129.527 | 129.414 | 129.506 | 129.317 | 129.474 1.2423 
49 5.60 131.947 | 131.978 | 131.908 | 131.963 | 131.850 | 131.942 | 131.753 | 131.910 1.2427 
50 5.60 134.514 | 134.545 | 134.475 | 134.530 | 134.416 | 134.509 | 134.319 | 134.476 1.2444 
51 5.60 136.953 | 136.984 | 136.914 | 136.969 | 136.855 | 136.948 | 136.757 | 136.915 1.2449 
52 5.60 139.517 | 139.548 | 139.477 | 139.532 | 139.419 | 139.511 139.320 | 139.478 1.2464 
53 5.60 141.958 | 141.989 | 141.919 | 141.974 | 141.860 | 141.952 | 141.761 | 141.919 1.2468 
54 5.60 144.520 | 144.550 | 144.480 | 144.535 | 144.421 144.513 | 144.321 | 144.480 1.2483 
55 5.60 146.963 | 146.994 | 146.923 | 146.979 | 146.864 | 146.957 | 146.764 | 146.923 1.2487 






























































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1041 . 
表 9-157 跨 棒 距 Mpe 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 m =3 作用 齿 厚 最 大 值 Sy =4. 712 (mm) 
` Ky uy 4 s: 
1 量 棒 为 检验 S min P Sar 的 跨 棒 距 M... 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z DRe ' n K, 
min max min max min max min max 
10 7.50 42. 958 42. 987 42.929 42.979 42. 886 42. 966 42.815 42.947 1.0739 
11 T, 50 45. 606 45. 635 45.577 45.627 45.534 45.614 45.461 45.594 1.0746 
12 7.50 49.033 49. 063 49. 003 49.054 48. 958 49. 041 48. 883 49.020 1.0963 
13 7.10 50. 784 50.814 50.754 50.805 50. 708 50.791 50.631 50.770 1.1114 
14 7.10 54.129 54.159 54.097 54.149 54.050 54. 135 53.972 54.113 1.1280 
15 7.10 56. 875 56. 906 56.844 56.896 56. 796 56. 882 56.717 56.859 1.1295 
16 7.10 60. 169 60. 200 60.136 60. 189 60. 088 60. 175 60. 007 60.152 1.1428 
17 7.10 62. 947 62. 978 62.914 62.967 62. 865 62.952 62. 784 62.929 1.1444 
18 7.10 66.202 66. 233 66.168 66. 222 66.119 66. 207 66. 036 66. 183 1.1553 
19 7.10 69. 004 69. 035 68.970 69.024 68. 920 69. 009 68. 837 68.984 1.1568 
20 7.10 72.229 72.261 72.195 72.250 72.144 72.234 72.060 72.209 1.1659 
21 6.70 74.061 74. 093 74.026 74.081 73975 74. 065 73. 888 74.040 1.1797 
22 6.70 71.259 71.291 771.224 77.279 77.171 77.263 77.084 71:231 1.1872 
23 6.70 80. 096 80. 128 80. 060 80.116 80. 008 80. 099 79.919 80. 073 1.1883 
24 6.70 83.275 73.307 83.239 83.295 83. 186 83.278 83. 097 83.251 1.1947 
25 6.70 86. 125 86. 157 86.089 86.145 86. 035 86. 128 85. 946 86.101 1.1958 
26 6.70 89. 289 89.321 89.253 89.309 89. 198 89. 291 89. 108 89.264 1.2013 
27 6.70 92. 150 92. 183 92.114 92.170 92. 059 92.152 91.968 92.124 1.2023 
28 6.70 95.301 95. 333 95.264 95.321 95. 209 95. 303 95.117 95.274 1.2072 
29 6.70 98. 172 98. 204 98.135 98. 192 98. 080 98. 173 97. 987 98.145 1.2081 
30 6.70 101.312 101.344 101.274 101.331 101.218 101. 312 101.125 101.284 1.2124 
31 6.70 104. 191 104. 224 104. 154 104.210 104. 097 104. 192 104. 003 104. 163 1.2132 
32 6.70 107. 321 107. 354 107. 283 107.340 107.226 107.321 107. 132 107.292 1.2171 
33 6.70 110. 208 110.241 110. 170 110.227 110.113 110. 208 110.018 110. 178 1.2179 
34 6.70 113.329 113.362 113.291 113.348 113.234 113.329 113. 138 113.299 1:2213 
35 6.70 116.223 116.256 116.184 116.242 116. 127 116. 222 116.030 116. 192 1.2220 
36 6.70 119. 337 119.370 119.298 119.356 119.240 119.336 119. 143 119.305 1.2251 
37 6.70 122.236 122. 269 122. 197 122.255 122.139 122. 235 122. 041 122.204 1.2258 
38 6.70 125. 344 125.376 125. 305 125.362 125.246 125. 342 125. 148 125.310 1.2286 
39 6.70 128. 248 128.281 128. 209 128.267 128.150 128. 246 128. 051 128.214 1.2292 
40 6.70 131.350 131.383 131.310 131.368 131.251 131.347 131. 152 131.315 1.2318 
41 6.70 134. 259 134. 292 134.219 134.277 134. 160 134.256 134. 060 134.224 1.2324 
42 6.70 137.356 137.388 137.316 1337:3173 137.256 137.352 137. 155 137.320 1.2347 
43 6.70 140. 269 140. 302 140. 229 140.287 140. 169 140. 265 140. 068 140. 232 1,2353 
44 6.70 143.361 143. 393 143. 320 143.378 143.260 143.357 143. 159 143.323 1.2374 
45 6.70 146. 278 146.311 146. 238 146.295 146.177 146. 274 146.075 146.240 1.2379 
46 6.70 149. 365 149. 398 149. 325 149.383 149.263 149. 361 149. 161 149.327 1.2399 
47 6.70 152.286 152.319 152.245 152. 303 152. 184 152.281 152. 081 152.247 1.2404 
48 6.70 155.370 155. 402 155.329 155.387 155.267 155.364 155. 164 155.330 1.2422 
49 6.70 158. 294 158. 326 158.253 158.310 158.191 158. 288 158. 087 158.254 1.2427 
50 6.70 161.374 161.406 161.332 161.390 161.270 161.368 161. 166 161.333 1.2444 
51 6.70 164. 301 164. 333 164. 259 164.317 164. 197 164. 294 164. 092 164.259 1.2448 
52 6.70 167.377 167.410 167. 336 167.394 167.273 167.371 167. 168 167.335 1.2464 
53 6.70 170.307 170. 340 170.265 170.323 170.202 170. 300 170.097 170.264 1.2468 
54 6.70 173.381 173.413 173.339 173.397 173.275 173.373 173.170 173, 337 1.2483 
55 6.70 176.313 176. 346 176.271 176.329 176.207 176. 305 176. 101 176.269 1.2487 
















































































- 1042 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-158 跨 棒 距 Mx. 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 mm =5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =7. 854 (mm) 
为 检验 5S. K 的 š 
WM 量 棒 为 检验 Smin 和 S, 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Z Dre 7 a : i K. 
mın max mın max mın max mın max 
10 12.50 71.619 71.654 71.585 71.643 71.534 71.628 71.449 71.604 1.0725 
11 12.50 76.033 76.067 75.999 76.057 75.947 76.041 75.860 76.017 1.0733 
12 12.50 81.745 81.780 81.710 81.769 81.656 81.753 81.567 81.728 1.0949 
13 11.80 84.585 84.620 84. 548 84. 609 84. 494 84. 592 84.402 84. 566 1.1106 
14 11.80 90. 158 90. 194 90. 121 90. 182 90. 065 90. 165 89.972 90. 138 1. 1273 
15 11.80 94.737 94.773 94. 699 94. 760 94. 642 94.743 94.548 94.715 1.1288 
16 11.80 100.225 | 100.262 | 100.187 | 100.249 | 100.129 | 100.231 100.033 | 100.203 1.1421 
17 11.80 104.855 | 104.892 | 104.817 | 104.879 | 104.758 | 104.860 | 104.661 104. 832 1.1436 
18 11.20 108.805 | 108.842 | 108.765 | 108.828 | 108.705 | 108.809 | 108.605 | 108.780 1.1664 
19 11.20 113.474 | 113.511 113.434 | 113.498 | 113.373 | 113.478 | 113.273 | 113.448 1.1676 
20 11.20 118.843 | 118.880 | 118.802 | 118.866 | 118.741 118.846 | 118.639 | 118.815 1.1765 
21 11.20 123.545 | 123.582 | 123.503 | 123.568 | 123.442 | 123.547 | 123.339 | 123.516 1.1777 
22 11.20 128.875 | 128.912 | 128.833 | 128.898 | 128.771 128.877 | 128.667 | 128.846 1.1852 
23 11.20 133.603 | 133.641 133.561 133.626 | 133.498 | 133.605 | 133.393 | 133.573 1.1864 
24 11.20 138.903 | 138.940 | 138.860 | 138.925 | 138.796 | 138.904 | 138.690 | 138.871 1. 1928 
25 11.20 143.653 | 143.691 143.610 | 143.676 | 143.546 | 143.654 | 143.439 | 143.621 1.1939 
26 11.20 148.927 | 148.964 | 148.883 | 148.949 | 148.819 | 148.927 | 148.710 | 148.893 1.1995 
27 11.20 153.696 | 153.733 | 153.652 | 153.718 | 153.587 | 153.696 | 153.478 | 153.661 1.2005 
28 11.20 158.948 | 158.985 | 158.904 | 158.969 | 158.838 | 158.947 | 158.728 | 158.912 1.2054 
29 11.20 163.733 | 163.770 | 163.689 | 163.755 | 163.623 | 163.732 | 163.512 | 163.696 1.2063 
30 11.20 168.966 | 169.004 | 168.921 168.987 | 168.855 | 168.964 | 168.743 | 168.928 1.2107 
31 11.20 173.765 | 173.803 | 173.721 173.787 | 173.653 | 173.763 | 173.541 173. 727 1.2115 
32 11.20 178.982 | 179.020 | 178.937 | 179.003 | 178.869 | 178.979 | 178.756 | 178.943 1.2154 
33 11.20 183.794 | 183.832 | 183.749 | 183.815 | 183.680 | 183.791 183.567 | 183.754 1.2162 
34 11.20 188.997 | 189.034 | 188.951 189.017 | 188.882 | 188.993 | 188.768 | 188.955 1.2197 
35 11.20 193.820 | 193.857 | 193.774 | 193.840 | 193.704 | 193.815 | 193.589 | 193.777 1.2204 
36 11.20 199.010 | 199.048 | 198.964 | 199.030 | 198.894 | 199.005 | 198.778 | 198.967 1.2236 
37 11.20 203.842 | 203.880 | 203.796 | 203.862 | 203.726 | 203.837 | 203.609 | 203.798 1.2243 
38 11.20 209.022 | 209.059 | 208.975 | 209.041 | 208.905 | 209.016 | 208.787 | 208.977 1.2271 
39 11.20 213.863 | 213.900 | 213.816 | 213.882 | 213.745 | 213.856 | 213.627 | 213.817 1.2278 
40 11.20 219.033 | 219.070 | 218.985 | 219.052 | 218.914 | 219.026 | 218.795 | 218.986 1.2303 
41 11.20 223.881 | 223.919 | 223.834 | 223.900 | 223.762 | 223.874 | 223.643 | 223.834 1.2309 
42 11.20 229.042 | 229.080 | 228.994 | 229.061 | 228.923 | 229.035 | 228.803 | 228.994 1.2333 
43 11.20 233.898 | 233.936 | 233.850 | 233.917 | 233.788 | 233.890 | 233.657 | 233.849 1.2339 
44 11.20 239.051 | 239.089 | 239.003 | 239.070 | 283.930 | 239.042 | 238.809 | 239.001 1.2360 
45 10. 60 242.377 | 242.415 | 242.328 | 242.395 | 242.255 | 242.368 | 242.132 | 242.326 1.2438 
46 10. 60 247.522 | 247.559 | 247.472 | 247.539 | 247.399 | 247.512 | 247.276 | 247.469 1.2457 
47 10. 60 252.389 | 252.427 | 252.340 | 252.407 | 252.266 | 252.379 | 252.142 | 252.336 1.2461 
48 10. 60 257.527 | 257.565 | 257.478 | 257.545 | 257.403 | 257.517 | 257.279 | 257.473 1.2478 
49 10. 60 262.401 | 262.438 | 262.351 | 262.418 | 262.276 | 262.389 | 262.151 | 262.346 1.2482 
50 10. 60 267.533 | 267.570 | 267.483 | 267.550 | 267.408 | 267.521 | 267.282 | 267.477 1.2798 
51 10. 60 272.411 | 272.448 | 272.361 | 272.428 | 272.285 | 272.399 | 272.160 | 272.354 1.2502 
52 10.60 277.538 | 277.575 | 277.487 | 277.554 | 277.411 | 277.525 | 277.285 | 277.480 1.2517 
33 10.60 282.421 | 282.458 | 282.370 | 282.437 | 282.294 | 282.407 | 282.167 | 282.362 1.2520 
54 10. 60 287.542 | 287.579 | 287.491 | 287.558 | 287.415 | 287.529 | 287.487 | 287.483 1.2534 
55 10. 60 292.429 | 292.466 | 292.378 | 292.445 | 292.302 | 292.415 | 292.174 | 292.370 1.2537 
























































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1043 . 
表 9-159 公法 线 平均 长 度 W 
37. 5° 外 花 键 ” 模 数 mm =0.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =0.785 (mm) 
为 检验 5 和 5, 的 公法 线 平均 长 度 W 
Pe 为 检验 min 和 S. WARR FIRK JE 路 齿 数 
5h 6h 7h 
Z š F 2 K 
min max mın max mın max mın max 

10 3.544 3.554 3.532 3.550 3.515 3.545 3.486 3.535 3 
11 3.588 3.599 3.577 3.595 3.559 3.589 3.530 3.579 3 
12 3.633 3.644 3.621 3.640 3.603 3.634 3.574 3.624 3 
13 3.677 3.688 3.665 3.684 3.648 3.678 3.618 3.668 3 
14 3.722 3.733 3.710 3.729 3.692 3.723 3.662 3.713 3 
15 5.013 5.024 5.001 5.020 4.982 5.013 4.952 5.003 4 
16 5.057 5.068 5.045 5.064 5.027 5.058 4.996 5.048 4 
17 5.102 5.113 5.090 5.109 5.071 5.102 5.040 5.092 4 
18 5.147 5.158 5.134 5.153 5.116 5.147 5.085 5.137 4 
19 5.191 5.202 5.179 5.198 5.160 5.192 5.129 5.181 4 
20 6.482 6.493 6.469 6.489 6.451 6.482 6.419 6.472 5 
21 6.527 6.538 6.514 6.533 6.495 6.527 6.463 6.516 5 
22 6.571 6.583 6.559 6.578 6.539 6.571 6.508 6.561 5 
23 6.616 6.627 6.603 6.623 6.584 6.616 6.552 6.605 5 
24 7.907 7.918 7.894 7.913 7.875 7.907 7.842 7.896 6 
25 7.951 7.963 7.938 7.958 7.919 7.951 7.887 7.941 6 
26 7.996 8.007 7.983 8. 003 7.964 7.996 7.931 7.985 6 
27 8.041 8.052 8. 028 8.047 8.008 8.041 7.975 8.030 6 
28 8.085 8.097 8.072 8.092 8.052 8.085 8.020 8.074 6 
29 9.376 9.388 9.363 9.383 9.343 9.376 9.310 9.365 7 
30 9.421 9.432 9.408 9.427 9.388 9.421 9.355 9.409 7 
31 9.466 9.477 9.452 9.472 9.432 9.465 9.399 9.454 J 
32 9.510 9.522 9.497 9.517 9.477 9.510 9.443 9.499 了 
33 9.555 9.566 9.541 9.561 9.521 9.554 9.488 9.543 7 
34 10.846 | 10.857 | 10.832 | 10.852 | 10.812 | 10.845 | 10.778 | 10.834 8 
35 10.890 | 10.902 | 10.877 | 10.897 | 10.856 | 10.890 | 10.823 | 10.878 8 
36 10.935 | 10.947 | 10.921 | 10.942 | 10.901 | 10.934 | 10.867 | 10.923 8 
37 10.980 | 10.991 | 10.966 | 10.986 | 10.946 | 10.979 | 10.911 | 10.967 8 
38 11.024 | 11.036 | 11.011 | 11.031 | 10.990 | 11.024 | 10.956 | 11.012 8 
39 12.315 | 12.327 | 12.301 | 12.322 | 12.281 | 12.314 | 12.246 | 12.303 9 
40 12.360 | 12.371 | 12.346 | 12.366 | 12.325 | 12.359 | 12.291 | 12.347 9 
41 12.405 | 12.416 | 12.391 | 12.411 | 12.370 | 12.404 | 12.335 | 12.392 9 
42 12.449 | 12.461 | 12.435 | 12.456 | 12.414 | 12.448 | 12.380 | 12.436 9 
43 12.494 | 12.506 | 12.480 | 12.500 | 12.459 | 12.493 | 12.424 | 12.481 9 
44 13.785 | 13.796 | 13.771 | 13.791 | 13.750 | 13.784 | 13.715 | 13.772 10 
45 13.829 | 13.841 | 13.815 | 13.836 | 13.794 | 13.828 | 13.759 | 13.816 10 
46 13.874 | 13.886 | 13.860 | 13.880 | 13.839 | 13.873 | 13.804 | 13.861 10 
47 13.919 | 13.930 | 13.905 | 13.925 | 13.883 | 13.917 | 13.848 | 13.905 10 
48 15.210 | 15.221 | 15.195 | 15.216 | 15.174 | 15.208 | 15.139 | 15.196 11 
49 15.254 | 15.266 | 15.240 | 15.261 | 15.219 | 15.253 | 15.183 | 15.241 11 
50 15.299 | 15.311 | 15.285 | 15.305 | 15.263 | 15.298 | 15.228 | 15.285 11 
51 15.344 | 15.355 | 15.329 | 15.350 | 15.308 | 15.342 | 15.272 | 15.330 11 
52 15.388 | 15.400 | 15.374 | 15.395 | 15.352 | 15.387 | 15.317 | 15.374 11 
53 16.679 | 16.691 | 16.665 | 16.685 | 16.643 | 16.678 | 16.607 | 16.665 jo 
54 16.724 | 16.736 | 16.710 | 16.730 | 16.688 | 16.722 | 16.652 | 16.710 12 
55 16.769 | 16.780 | 16.754 | 16.775 | 16.732 | 16.767 | 16.696 | 16.754 12 












































. 1044 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-160 ”公法 线 平均 长 度 W 
37.5° 外 花 键 。 模 数 m=0.75 作用 齿 厚 最 大 值 Sw =1.178 (mm) 
为 检验 5 和 5, 的 公法 线 平均 长 度 W 
基数 为 检验 5S, 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 路 齿 数 
4h 5h 6h 7h 
Z ; ; . . K 
min max min max min max min max 

10 5.322 5.335 5.309 5. 33] 5.289 5.325 5.256 5.314 3 
11 5.389 5.402 5.376 5.398 5.356 5.391 5.322 5.381 3 
12 5.456 5.469 5.443 5.465 5.422 5.458 5.388 5.448 3 
13 S: 523 5.536 5.509 5.532 5.489 5.525 5.455 5,515 3 
14 5.590 5.603 5.576 5.599 5.556 5.592 5.521 5.581 3 
15 7.526 7.539 7.512 7.535 7.492 7.528 7.457 5.517 4 
16 7.593 7.606 7.579 7.602 7:558 7.595 7.523 7.584 4 
17 7.660 7.673 7.646 7.669 7.625 7.662 7.590 7.651 4 
18 7.121 7.740 7.713 7.736 7.692 7.129 7.656 7.718 4 
19 7.794 7.807 7.780 7.803 7.758 7.796 7.723 7.784 4 
20 9.730 9.744 9.716 9.739 9.694 9.732 9.658 9.721 3 
21 9.797 9.811 9.783 9. 806 9.761 9.799 9.725 9.787 I 
22 9.864 9.878 9.850 9.873 9.828 9.866 9.791 9.854 5 
23 9.931 9.945 9.917 9.940 9.895 9.933 9.858 9.921 5 
24 11. 868 11.881 11.853 11.876 11.831 11.869 11.794 11.857 6 
25 11.935 11.948 11.920 11.943 11. 898 11.936 11.861 11.924 6 
26 12. 002 12.015 11.987 12.010 11.964 12.003 11.927 11.991 6 
21 12. 069 12.082 12.054 12.077 12.031 12. 069 11.994 12. 058 6 
28 12. 136 12.149 12.121 12. 144 12. 098 12.136 12.060 12. 124 6 
29 14. 072 14.085 14.057 14. 080 14. 034 14.073 13.996 14. 061 7 
30 14. 139 14.153 14. 124 14. 147 14. 101 14.140 14.063 14. 127 T 
31 14. 206 14.220 14.191 14.214 14. 168 14.206 14.130 14. 194 7 
32 14. 273 14.287 14.258 14.281 14.235 14.273 14.196 14.261 7 
33 14. 340 14.354 14.325 14. 348 14. 302 14.340 14.263 14. 328 T 
34 16.276 16.290 16.261 16. 284 16.238 16.277 16.199 16. 264 8 
35 16. 343 16.357 16.328 16.351 16. 305 16.343 16.266 16.331 8 
36 16.411 16.424 16.395 16.418 16.371 16.410 16.332 16. 398 8 
37 16.478 16.491 16.462 16.485 16.438 16.477 16.399 16.465 8 
38 16. 545 16.558 16.529 16.552 16. 505 16.544 16.466 16. 532 8 
39 18.481 18.494 18.465 18. 489 18.441 18.481 18.402 18. 468 9 
40 18. 548 18.561 18.532 18.556 18. 508 18.548 18.469 18.535 9 
41 18.615 18.628 18.599 18. 623 18.575 18.614 18.535 18. 601 9 
42 18. 682 18.696 18.666 18. 690 18. 642 18.681 18.602 18. 668 9 
43 18.749 18.763 18.733 18. 575 18. 709 18.748 18.669 18.735 9 
44 20. 685 20. 699 20.669 20. 693 20. 645 20.585 20.605 20. 671 10 
45 20. 752 20.766 20.736 20. 760 20.712 20.752 20.672 20. 738 10 
46 20. 819 20. 833 20. 803 20. 827 20. 779 20.819 20.738 20. 805 10 
47 20. 887 20. 900 20.870 20. 894 20. 846 20. 886 20. 805 20. 872 10 
48 22. 823 22.836 22.807 22. 830 22.782 22.822 22.741 22. 808 11 
49 22. 890 22.903 22.874 22. 897 22. 849 22.889 22.808 22.875 11 
50 22.957 22.970 22.941 22. 964 22.916 22.956 22.875 22.942 11 
51 23.024 23.038 23.008 23.031 22. 983 23.023 22.942 23. 009 11 
52 23.091 23.105 23.075 23. 098 23.050 23.090 23.009 23.076 11 
53 25.027 25.041 25.011 25.035 24. 986 25.026 24.945 25.012 12 
54 25.094 25.108 25.078 25. 102 25.053 25.093 25.011 25.079 12 
55 25. 162 25.175 25.145 25.169 25.120 25.160 25.078 25.146 12 












































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1045 . 
表 9-161 公法 线 平均 长 度 W 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 m=1 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax = 1. 571 (mm) 
为 检验 S. # Sus 的 公法 线 平 均 长 度 W 
Pe 为 检验 S min M S. WARR p J K E 路 齿 数 
4h 5h 6h 7h 
Z i 1 . a K 
min max mın max mın max mın max 

10 7.102 7.116 7.087 7.112 7.065 7.105 7.028 7.094 3 
11 7.191 7.205 7.176 7.201 7.154 7.194 7.117 7.183 3 
i2 7.280 7.295 7.265 7.290 7.243 7.283 7.205 7.272 3 
13 7.370 7.384 7.354 7.379 7.332 Ee 7.294 7.361 5 
14 7.459 7.473 7.444 7.469 7.421 7.462 7.383 7.450 3 
15 10.041 | 10.055 | 10.025 | 10.050 | 10.002 | 10.043 | 9.964 10. 032 4 
16 10.130 | 10.145 | 10.114 | 10.140 | 10.091 | 10.132 | 10.053 | 10.121 4 
17 10.219 | 10.234 | 10.204 | 10.229 | 10.180 | 10.221 | 10.141 | 10.210 4 
18 10.308 | 10.323 | 10.293 | 10.318 | 10.269 | 10.311 | 10.230 | 10.299 4 
19 10.398 | 10.413 | 10.382 | 10.407 | 10.358 | 10.400 | 10.319 | 10.388 4 
20 12.980 | 12.994 | 12.964 | 12.989 | 12.940 | 12.982 | 12.900 | 12.969 5 
21 13.069 | 13.084 | 13.053 | 13.078 | 13.029 | 13.071 | 12.989 | 13.059 5 
22 13.158 | 13.173 | 13.142 | 13.168 | 13.118 | 13.160 | 13.078 | 13.148 5 
23 13.248 | 13.262 | 13.231 | 13.257 | 13.207 | 13.249 | 13.167 | 13.237 5 
24 15.829 | 15.844 | 15.813 | 15.839 | 15.789 | 15.831 | 15.748 | 15.818 6 
25 15.919 | 15.934 | 15.902 | 15.928 | 15.878 | 15.920 | 15.837 | 15.908 6 
26 16.008 | 16.023 | 15.992 | 16.017 | 15.967 | 16.009 | 15.926 | 15.997 6 
27 16.097 | 16.112 | 16.081 | 16.107 | 16.056 | 16.099 | 16.015 | 16.086 6 
28 16.187 | 16.202 | 16.170 | 16.196 | 16.145 | 16.188 | 16.104 | 16.175 6 
29 18.769 | 18.784 | 18.752 | 18.778 | 18.727 | 18.770 | 18.685 | 18.757 7 
30 18.858 | 18.873 | 18.841 | 18.867 | 18.816 | 18.859 | 18.774 | 18.846 7 
31 18.947 | 18.962 | 18.931 | 18.956 | 18.905 | 18.948 | 18.863 | 18.935 7 
32 19.037 | 19.052 | 19.020 | 19.046 | 18.994 | 19.037 | 18.952 | 19.024 7 
33 19.126 | 19.141 | 19.109 | 19.135 | 19.084 | 19.127 | 19.041 | 19.113 7 
34 21.708 | 21.723 | 21.691 | 21.717 | 21.665 | 21.708 | 21.623 | 21.695 8 
35 21.797 | 21.812 | 21.780 | 21.806 | 21.754 | 21.798 | 21.712 | 21.784 8 
36 21.887 | 21.902 | 21.869 | 21.896 | 21.844 | 21.887 | 21.801 | 21.873 8 
37 21.976 | 21.991 | 21.959 | 21.985 | 21.933 | 21.976 | 21.890 | 21.962 8 
38 22.066 | 22.080 | 22.048 | 22.074 | 22.022 | 22.065 | 21.979 | 22.052 8 
39 24.647 | 24.662 | 24.630 | 24.656 | 24.604 | 24.647 | 24.560 | 24.633 9 
40 24.737 | 24.752 | 24.719 | 24.745 | 24.693 | 24.736 | 24.649 | 24.722 9 
41 24.826 | 24.841 | 24.809 | 24.835 | 24.782 | 24.826 | 24.738 | 24.812 9 
42 24.916 | 24.930 | 24.898 | 24.924 | 24.871 | 24.915 | 24.827 | 24.901 9 
43 25.005 | 25.020 | 24.987 | 25.013 | 24.961 | 25.004 | 24.916 | 24.990 9 
44 27.587 | 27.602 | 27.569 | 27.595 | 27.542 | 27.586 | 27.498 | 27.572 10 
45 27.676 | 27.691 | 27.658 | 27.685 | 27.632 | 27.675 | 27.587 | 27.661 10 
46 27.766 | 27.780 | 27.748 | 27.774 | 27.721 | 27.765 | 27.676 | 27.750 10 
47 27.855 | 27.870 | 27.837 | 27.863 | 27.810 | 27.854 | 27.765 | 27.839 10 
48 30.437 | 30.452 | 30.419 | 30.445 | 30.392 | 30.436 | 30.347 | 30.421 11 
49 30.526 | 30.541 | 30.508 | 30.534 | 30.481 | 30.525 | 30.436 | 30.510 11 
50 30.616 | 30.630 | 30.597 | 30.624 | 30.570 | 30.614 | 30.525 | 30.599 11 
51 30.705 | 30.720 | 30.687 | 30.713 | 30.660 | 30.704 | 30.614 | 30.689 11 
52 30.794 | 30.809 | 30.776 | 30.802 | 30.749 | 30.793 | 30.703 | 30.778 11 
53 33.376 | 33.391 | 33.358 | 33.384 | 33.331 | 33.375 | 33.285 | 33,360 12 
54 33.466 | 33.481 | 33.447 | 33.474 | 33.420 | 33.464 | 33.374 | 33.449 i2 
55 33.555 | 33.570 | 33.537 | 33.563 | 33.509 | 33.553 | 33.463 | 33.538 i 

















. 1046 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-162 ”公法 线 平均 长 度 W 
37. 5° 外 花 键 ” 模 数 mm =1.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =2. 356 (mm) 
为 检验 5%i, 和 5%。 的 公法 线 平均 长 度 W 
基数 为 检验 S min FI 5,,, 的 公法 线 平均 长 度 路 齿 数 
4h 5h 6h 7h 
Z : ; . . K 
min max mın max mın max mın max 
10 10. 661 10.678 10. 644 10. 673 10.619 10.666 10.577 10. 654 3 
11 10.795 10.812 10. 778 10. 807 10. 753 10.799 10.710 10. 787 3 
12 10. 929 10.946 10.912 10. 941 10. 886 10.933 10.843 10.921 3 
13 11.063 11.080 11.046 11.075 11.020 11.067 10.977 11.055 3 
14 11.197 11.214 11.180 11.209 11.154 11.201 11.110 11.188 3 
15 15.070 15.087 15.052 15.081 15.026 15.073 14.982 15.061 4 
16 15. 204 15.221 15.186 15.215 15.159 15.207 15.115 15. 194 4 
17 15.338 15.355 15.320 15.349 15:293 15.341 15.249 15.328 4 
18 15.472 15.489 15.454 15.483 15.427 15.475 15.382 15.462 4 
19 15. 606 15.623 15.588 15.617 15.561 15.609 15.515 15. 596 4 
20 19. 479 19.496 19.460 19. 490 19. 433 19.481 19.387 19. 468 3 
21 19.613 19.630 19.594 19. 624 19.567 19.615 19.521 19. 602 I 
22. 19.747 19.764 19.728 19.758 19.701 19.749 19.654 19.735 5 
23 19. 881 19. 898 19. 862 19. 892 19. 834 19. 883 19.788 19. 869 5 
24 23.754 23.771 23.735 23.765 23. 707 23.756 23.660 23.742 6 
25 23. 888 23.905 23.869 23. 899 23.841 23.890 23.794 23.875 6 
26 24.022 24.039 24.003 24. 033 23.975 24.024 23.927 24. 009 6 
21 24. 156 24.173 24.137 24.167 24. 108 24.157 24.061 24. 143 6 
28 24.290 24.307 24.271 24.301 24.242 24.291 24.195 24.277 6 
29 28.163 28.180 28.144 28.173 28.115 28.164 28.067 28. 149 7 
30 28. 297 28.314 28.278 28.307 28.249 28.298 28.200 28.283 7 
31 28.431 28.448 28.412 28.441 28.383 28.432 28.334 28.417 7 
32 28. 565 28.582 28.546 28. 575 28.516 28.566 28.468 28.551 7 
33 28.699 28.716 28.680 28.710 28.650 28.700 28.601 28.685 T 
34 32:572 32.589 32:952 32. 582 32. 523 32:572 32.474 32.557 8 
35 32.706 32.723 32.686 32.716 32. 657 32.706 32.607 32.691 8 
36 32. 840 32.857 32.820 32. 850 32.791 32.840 32.741 32. 825 8 
37 32.974 32.991 32.954 32.984 32.925 32.974 32.875 32. 959 8 
38 33. 108 33.126 33.088 33.118 33.059 33.108 33.009 33. 093 8 
39 36.981 36.998 36.961 36. 991 36. 931 36.981 36.881 36. 965 9 
40 37.115 37.132 37.095 37. 125 37.065 37.115 37.015 37. 099 9 
41 37.249 37.266 37.229 37-259 37. 199 37.249 37.149 3T: 233 9 
42 37.384 37.401 37.363 37. 393 37. 333 37.383 37.282 37.367 9 
43 37.518 37,535 37.497 37.:527 37.467 37-517 37.416 37. 501 9 
44 41.390 41.407 41.370 41.400 41.339 41.390 41.288 41.373 10 
45 41.525 41.542 41.504 41.534 41.473 41.524 41.422 41.507 10 
46 41.659 41.676 41.638 41.668 41.607 41.658 41.556 41.641 10 
47 41.793 41.810 41.772 41. 802 41.741 41.792 41.690 41.775 10 
48 45. 666 45.683 45.645 45.675 45.614 45.664 45.562 45.647 11 
49 45. 800 45.817 45.779 45. 809 45. 748 45.798 45.696 45.781 11 
50 45.934 45.951 45.913 45.943 45. 882 45.932 45.830 45.915 11 
51 46. 068 46.085 46.047 46. 077 46.016 46.066 45.964 46. 049 11 
32 46. 202 46.219 46.181 46.211 46.150 46.200 46.098 46. 183 11 
53 50. 075 50.092 50.054 50. 084 50. 022 50.073 49.970 50. 056 12 
54 50. 209 50.226 50.188 50.218 50. 156 50. 207 50.104 50. 190 12 
55 50. 343 50.360 50.322 50. 352 50. 290 50.341 50.238 50. 323 12 







































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1047 . 
表 9-163 ”公法 线 平 均 长 度 W 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 m=2 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =3. 142 (mm) 
为 检验 Si 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 王 
Pe 为 检验 min 和 S. WARR FIRK E 路 齿 数 
4h 5h 6h 7h 
Z I i : a K 
min max mın max mın max mın max 

10 14.221 | 14.240 | 14.203 | 14.235 | 14.175 | 14.227 | 14.129 | 14.214 3 
11 14.400 | 14.419 | 14.381 | 14.413 | 14.353 | 14.405 | 14.307 | 14.392 3 
12 14.579 | 14.598 | 14.560 | 14.592 | 14.532 | 14.584 | 14.484 | 14.570 3 
13 14.758 | 14.776 | 14.738 | 14.771 | 14.710 | 14.762 | 14.662 | 14.749 3 
14 14.936 | 14.955 | 14.917 | 14.949 | 14.888 | 14.941 | 14.840 | 14.927 3 
15 20.100 | 20.119 | 20.080 | 20.113 | 20.051 | 20.104 | 20.003 | 20.090 4 
16 20.279 | 20.298 | 20.259 | 20.291 | 20.230 | 20.283 | 20.181 | 20.269 4 
17 20.457 | 20.476 | 20.438 | 20.470 | 20.408 | 20.461 | 20.359 | 20.447 4 
18 20.636 | 20.655 | 20.616 | 20.649 | 20.587 | 20.640 | 20.537 | 20.625 4 
19 20.815 | 20.834 | 20.795 | 20.827 | 20.765 | 20.818 | 20.715 | 20.804 4 
20 25.979 | 25.997 | 25.958 | 25.991 | 25.928 | 25.982 | 25.878 | 25.967 5 
21 26.157 | 26.176 | 26.137 | 26.170 | 26.107 | 26.160 | 26.056 | 26.145 5 
22 26.336 | 26.355 | 26.316 | 26.348 | 26.285 | 26.339 | 26.234 | 26.324 5 
23 26.515 | 26.534 | 26.494 | 26.527 | 26.464 | 26.517 | 26.413 | 26.502 5 
24 31.679 | 31.698 | 31.658 | 31.691 | 31.627 | 31.681 | 31.576 | 31.666 6 
25 31.857 | 31.876 | 31.837 | 31.869 | 31.806 | 31.860 | 31.754 | 31.844 6 
26 32.036 | 32.055 | 32.015 | 32.048 | 31.984 | 32.038 | 31.932 | 32.023 6 
27 32.215 | 32.234 | 32.194 | 32.227 | 32.163 | 32.217 | 32.110 | 32.201 6 
28 32.394 | 32.413 | 32.373 | 32.406 | 32.341 | 32.395 | 32.289 | 32.380 6 
29 37.558 | 37.576 | 37.536 | 37.569 | 37.505 | 37.559 | 37.452 | 37.543 7 
30 37.736 | 37.755 | 37.715 | 37.748 | 37.683 | 37.738 | 37.630 | 37.721 7 
3i 37.915 | 37.934 | 37.894 | 37.927 | 37.862 | 37.916 | 37.808 | 37.900 7 
32 38.094 | 38.113 | 38.073 | 38.106 | 38.040 | 38.095 | 37.987 | 38.078 7 
33 38.273 | 38.292 | 38.251 | 38.284 | 38.219 | 38.274 | 38.165 | 38.257 7 
34 43.437 | 43.455 | 43.415 | 43.448 | 43.383 | 43.437 | 43.328 | 43.420 8 
35 43.616 | 43.634 | 43.594 | 43.627 | 43.561 | 43.616 | 43.507 | 43.599 8 
36 43.794 | 43.813 | 43.773 | 43.805 | 43.740 | 43.794 | 43.685 | 43.777 8 
37 43.973 | 43.992 | 43.951 | 43.984 | 43.918 | 43.973 | 43.864 | 43.956 8 
38 44.152 | 44.171 | 44.130 | 44.163 | 44.097 | 44.152 | 44.042 | 44.134 8 
39 49.316 | 49.335 | 49.294 | 49.327 | 49.261 | 49.315 | 49.205 | 49.298 9 
40 49.495 | 49.513 | 49.473 | 49.505 | 49.439 | 49.494 | 49.384 | 49.476 9 
41 49.674 | 49.692 | 49.651 | 49.684 | 49.618 | 49.673 | 49.562 | 49.655 9 
42 49.852 | 49.871 | 49.830 | 49.863 | 49.797 | 49.851 | 49.741 | 49.834 9 
43 50.031 | 50.050 | 50.009 | 50.042 | 49.975 | 50.030 | 49.919 | 50.012 9 
44 55.195 | 55.214 | 55.173 | 55.205 | 55.139 | 55.194 | 55.082 | 55.176 10 
45 55.374 | 55.393 | 55.351 | 55.384 | 55.317 | 55.372 | 55.261 | 55.354 10 
46 55.553 | 55.571 | 55.530 | 55.563 | 55.496 | 55.551 | 55.439 | 55.533 10 
47 55.732 | 55.750 | 55.709 | 55.742 | 55.675 | 55.730 | 55.618 | 55.711 10 
48 60.895 | 60.914 | 60.873 | 60.905 | 60.838 | 60.893 | 60.781 | 60.875 11 
49 61.074 | 61.093 | 61.051 | 61.084 | 61.017 | 61.072 | 60.960 | 61.053 11 
50 61.253 | 61.272 | 61.230 | 61.263 | 61.196 | 61.251 | 61.138 | 61.232 11 
51 61.432 | 61.451 | 61.409 | 61.442 | 61.374 | 61.430 | 61.317 | 61.411 11 
52 61.611 | 61.629 | 61.588 | 61.621 | 61.553 | 61.608 | 61.495 | 61.589 11 
53 66.775 | 66.793 | 66.751 | 66.784 | 66.717 | 66.772 | 66.659 | 66.753 12 
54 66.954 | 66.972 | 66.930 | 66.963 | 66.895 | 66.951 | 66.837 | 66.931 12 
55 67.132 | 67.151 | 67.109 | 67.142 | 67.074 | 67.129 | 67.016 | 67.110 12 

















- 1048 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-164 ”公法 线 平均 长 度 W 
37. 5° 外 花 键 ” 模 数 mm =2.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =3. 927 (mm) 
为 检验 5%i, 和 5%。 的 公法 线 平均 长 度 W 
基数 为 检验 S min FI 5,,, 的 公法 线 平均 长 度 路 齿 数 
4h 5h 6h 7h 
Z I k . . K 
min max mın max mın max mın max 
10 17.782 17. 802 17.762 17.796 17.732 17.788 17.682 17.774 3 
11 18. 005 18.026 17.985 18. 020 17.955 18.011 17.905 17. 997 3 
12 18.229 18.249 18.209 18. 243 18. 178 18.234 18.127 18.220 3 
13 18.452 18.473 18.432 18. 466 18.401 18.457 18.349 18. 443 3 
14 18.676 18.696 18.655 18. 690 18. 624 18.681 18.572 18. 666 3 
15 25. 130 25.151 25.109 25. 144 25.078 25.135 25.026 25. 120 4 
16 25.354 25.374 25. 333 25.368 25.301 25.358 25.248 25.343 4 
17 257377 25.598 25.556 25.591 25.524 25.581 25.471 25.566 4 
18 25.801 25.821 25.779 25.814 25.747 25.805 25.694 25.789 4 
19 26.024 26.045 26.003 26.038 25.970 26.028 25.917 26.012 4 
20 32.479 32.499 32.457 32.492 32.425 32.482 32.370 32. 466 3 
21 32.702 32.723 32.681 32.716 32. 648 32.705 32.593 32. 689 I 
22 32.926 32.946 32.904 32.939 32. 871 32.929 32.816 32.913 5 
23 33.150 33.170 33.127 33. 163 33. 094 33.152 33.039 33. 136 5 
24 39. 604 39.624 39.582 39.617 39. 548 39.606 39.493 39. 590 6 
25 39. 828 39.848 39.805 39. 840 39.712 39. 830 39.716 39.813 6 
26 40. 051 40.072 40.029 40. 064 39. 995 40.053 39.939 40. 036 6 
21 40.275 40.295 40.252 40.287 40.218 40.276 40.162 40.259 6 
28 40.498 40.159 40.476 40.511 40. 442 40.500 40.385 40. 483 6 
29 46. 953 46.973 46.930 46.965 46. 896 46.954 46.839 46. 937 7 
30 47.177 47.197 47.154 47.189 47.119 47.178 47.062 47.160 T 
31 47.400 47.420 47.377 47.412 47.342 47.401 47.285 47.383 7 
32 47.624 47.644 47.601 47.636 47.566 47.624 47.508 47. 606 7 
33 47. 847 47.868 47. 824 47. 859 47. 789 47.848 47.731 47. 830 T 
34 54. 302 54.322 54.279 54.314 54. 243 54.302 54.185 54.284 8 
35 54. 526 54.546 54.502 54. 537 54. 467 54.525 54.408 54. 507 8 
36 54.749 54.769 54.726 54.761 54. 690 54.749 54.631 54.730 8 
37 54. 973 54.993 54.949 54. 984 54.914 54.972 54.854 54.954 8 
38 55.196 55.216 55.173 55.208 55.137 55.196 55.077 55.177 8 
39 61.651 61.671 61.627 61.662 61.591 61.650 61.532 61.631 9 
40 61.875 61.895 61.851 61.886 61.815 61.873 61.755 61.854 9 
41 62. 098 62.118 62.074 62. 109 62. 038 62.097 61.978 62. 078 9 
42 62.322 62.342 62.298 62. 333 62.261 62.320 62.201 62.301 9 
43 62. 546 62.565 62.521 62. 556 62.485 62.544 62.424 62. 524 9 
44 69. 000 69.020 68.976 69.011 68. 939 68.998 68.878 68. 978 10 
45 69.224 69.244 69. 199 69.235 69. 163 69.222 69. 102 69. 202 10 
46 69. 447 69.467 69.423 69. 458 69.386 69.445 69.325 69.425 10 
47 69.671 69.691 69.646 69. 682 69.610 69.668 69.548 69. 648 10 
48 76.126 76.145 76.101 76.136 76.064 76.123 76.002 76.103 11 
49 76.349 76.369 76.325 76.360 76.287 76.346 76.225 76.326 11 
50 76.573 76.593 76.548 76.583 76.511 76.570 76.449 76.549 11 
51 76.797 76.816 76.772 76. 807 76.734 76.793 76.672 76. 773 11 
52 77.020 77.040 76.995 77.030 76. 958 77.017 76.895 76.996 11 
53 83.475 83.495 83.450 83.485 83.412 83.471 83.349 83. 450 12 
54 83. 699 83.718 83.673 83. 708 83. 636 83.695 83.573 83. 673 12 
55 83. 922 83.942 83. 897 83. 932 83. 859 83.918 83.796 83. 897 12 







































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1049 . 
表 9-165 ”公法 线 平均 长 度 W 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 m =3 作用 齿 厚 最 大 值 Sv =4.712 (mm) 
为 检验 5 和 5, 的 公法 线 平均 长 度 W 
Pe 为 检验 min FI S ma PAER F IKE 路 齿 数 
4h 5h 6h 7h 
Z ; i K 
min max mın max mın max mın max 

10 21.343 21.365 21.322 21.358 21.290 21.349 21.237 21.334 3 
11 21.611 21.633 21.590 21.626 21.557 21.617 21.504 21.602 3 
12 21.879 21.901 21.858 21. 894 21.825 21.885 21.771 21.870 3 
13 22.147 22.169 22.126 22. 162 22. 093 22.153 22.038 22.137 3 
14 22.416 22.437 22.394 22. 430 22. 360 22.421 22.305 22.405 3 
15 30. 161 30. 183 30. 139 30. 176 30. 105 30. 166 30.050 30. 150 4 
16 30. 429 30.451 30. 407 30. 444 30. 373 30. 434 30.317 30. 418 4 
17 30. 698 30.719 30.675 30.712 30. 641 30. 702 30. 584 30. 685 4 
18 30. 966 30.987 30. 943 30. 980 30. 909 30.970 30. 852 30. 953 4 
19 31.234 31.256 31.211 31.248 31.177 31.238 31.119 31.221 4 
20 38. 980 39.001 38.956 38. 994 38. 922 38.983 38. 864 38. 966 5 
21 39. 248 39.269 39.225 39. 262 39. 190 39.251 39.132 39. 234 5 
22 39. 516 39. 538 39.493 39. 530 39. 458 39.519 39.399 39. 501 5 
23 39. 784 39. 806 39.761 39. 798 39. 726 39.787 39.667 39. 769 =] 
24 47. 530 47.551 47.506 47. 543 47.471 47.532 47.411 47.514 6 
25 47.798 47.820 47.7114 47.812 47.739 47.800 47.679 47.782 6 
26 48. 067 48.088 48.043 48. 080 48. 007 48.068 47.947 48. 050 6 
27 48.335 48.356 48.311 48. 348 48.275 48.336 48.214 48.318 6 
28 48. 603 48.625 48.579 48.616 48. 543 48. 604 48.482 48. 586 6 
29 56. 349 56.370 56.324 56. 362 56.288 56.350 56.227 56.331 7 
30 56.617 56.638 56. 593 56. 630 56. 556 56.618 56.495 56. 599 7 
31 56. 885 56.907 56.861 56. 898 56. 824 56. 886 56.762 56. 867 7 
32 57.154 S. 175 57.129 57.166 57.092 57.154 57.030 57.135 7 
33 57.422 57.443 57.397 57.435 57.360 57.422 57.298 57.403 7 
34 65.168 65.189 65.143 65. 180 65.105 65.167 65.043 65. 148 8 
35 65.436 65.457 65.411 65.448 65.373 65.435 65.311 65.416 8 
36 65.704 65.726 65.679 65.716 65.641 65.703 65.579 65. 684 8 
37 65.973 65.994 65.947 65.985 65.910 65.972 65.846 65.951 8 
38 66.241 66.262 66.216 66.253 66.178 66.240 66.114 66.219 8 
39 73.987 74.008 73.961 73.998 73.923 73.985 73.859 73.965 9 
40 74.255 74.276 74.229 74.267 74.191 74.253 74.127 74.233 9 
41 74.523 74.544 74.498 74.535 74.459 74.521 74.395 74.501 9 
42 74.792 74.813 74.766 74. 803 74.127 74.789 74.663 74.769 9 
43 75.060 75.081 75.034 75.071 74.995 75.058 74.931 75.037 9 
44 82. 806 82.827 82.780 82.817 82.741 82. 803 82.676 82. 782 10 
45 83. 074 83.095 83.048 83. 085 83. 009 83.071 82.944 83. 050 10 
46 83. 342 83.363 83.316 83. 353 83.277 83.339 83.212 83.318 10 
47 83.611 83.632 83.585 83. 622 83. 545 83. 607 83.480 83. 586 10 
48 91.356 91.377 91.330 91.367 91.290 91.353 91.225 91.331 11 
49 91.625 91.645 91.598 91.635 91.559 91.621 91.493 91. 599 11 
50 91. 893 91.914 91.867 91. 904 91.827 91.889 91.760 91. 867 11 
51 92. 161 92. 182 92. 135 92. 172 92. 095 92.157 92.028 92. 135 11 
52 92. 430 92.451 92.403 92. 440 92. 363 92.426 92.296 92. 403 11 
53 100. 175 100. 196 100. 149 100. 186 100. 108 100. 171 100. 042 100. 148 12 
54 100. 444 100. 464 100.417 100. 454 100. 377 100. 439 100. 309 100.416 12 
55 100.712 100. 733 100.685 100. 722 100. 645 100. 707 100. 577 100. 684 12 












































. 1050 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-166 ”公法 线 平均 长 度 W 
37.5° 外 花 键 ” 模 数 mm =5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =7. 854 (mm) 
为 检验 Sun 和 Sus 的 公法 线 平 均 长 度 W 
Pen 为 检验 S u FI 5%, 的 公法 线 平均 长 度 跨 齿 数 
4h 5h 6h 7h 
Z š ; . . K 
min max min max min max min max 

10 35.588 | 35.614 | 35.563 | 35.606 | 35.525 | 35.595 | 35.462 | 35.577 3 
11 36.036 | 36.061 | 36.010 | 36.053 | 35.972 | 36.041 | 35.908 | 36.023 3 
12 36.483 | 36.508 | 36.457 | 36.500 | 36.418 | 36.488 | 36.353 | 36.470 3 
13 36.930 | 36.955 | 36.904 | 36.947 | 36.865 | 36.935 | 36.799 | 36.916 3 
14 37.377 | 37.402 | 37.351 37.394 | 37.311 37.382 | 37.245 | 37.363 3 
15 50.286 | 50.311 | 50.260 | 50.303 | 50.220 | 50.290 | 50.153 | 50.271 4 
16 50.733 | 50.759 | 50.707 | 50.750 | 50.666 | 50.737 | 50.599 | 50.718 4 
17 51.181 | 51.206 | 51.154 | 51.197 | 51.113 | 51.184 | 51.046 | 51.164 4 
18 51.628 | 51.653 | 51.601 51.644 | 51.560 | 51.631 | 51.492 | 51.611 4 
19 52.075 | 52.100 | 52.048 | 52.091 52.007 | 52.078 | 51.938 | 52.057 4 
20 64.984 | 65.009 | 64.957 | 65.000 | 64.915 | 64.987 | 64.846 | 64.966 4 
21 65.431 | 65.457 | 65.404 | 65.447 | 65.362 | 65.433 | 65.293 | 65.412 5 
> 65.879 | 65.904 | 65.851 65.894 | 65.809 | 65.880 | 65.739 | 65.859 5 
23 66.326 | 66.351 | 66.298 | 66.341 66.256 | 66.327 | 66.185 | 66.306 5 
24 79.235 | 79.260 | 79.207 | 79.250 | 79.164 | 79.236 | 79.094 | 79.214 6 
25 79.682 | 79.707 | 79.654 | 79.697 | 79.611 79.683 | 79.540 | 79.661 6 
26 80.130 | 80.155 | 80.101 80.145 | 80.058 | 80.130 | 79.987 | 80.107 6 
27 80.577 | 80.602 | 80.548 | 80.592 | 80.505 | 80.577 | 80.433 | 80.554 6 
28 81.024 | 81.049 | 80.995 | 81.039 | 80.952 | 81.024 | 80.880 | 81.001 6 
29 93.934 | 93.958 | 93.905 | 93.948 | 93.861 93.933 | 93.788 | 93.910 了 
30 94.381 | 94.406 | 94.352 | 94.395 | 94.308 | 94.380 | 94.235 | 94.356 7 
31 94.828 | 94.853 | 94.799 | 94.842 | 94.755 | 94.827 | 94.681 | 94.803 7 
32 95.276 | 95.300 | 95.246 | 95.289 | 95.202_ | 95.274 | 95.128 | 95.250 7 
33 95.723 | 95.747 | 95.693 | 95.736 | 95.949 | 95.721 | 95.575 | 95.696 7 
34 108.632 | 108.657 | 108.602 | 108.646 | 108.558 | 108.630 | 108.483 | 108.605 8 
35 109.080 | 109.104 | 109.050 | 109.093 | 109.005 | 109.077 | 108.930 | 109.052 8 
36 109.527 | 109.551 | 109.497 | 109.540 | 109.452 | 109.524 | 109.376 | 109.499 8 
37 109.974 | 109.999 | 109.944 | 109.987 | 109.899 | 109.971 | 109.823 | 109.946 8 
38 110.422 | 110.446 | 110.391 | 110.434 | 110.346 | 110.418 | 110.270 | 110.392 8 
39 123.331 | 123.355 | 123.300 | 123.343 | 123.255 | 123.327 | 123.178 | 123.301 9 
40 123.778 | 123.802 | 123.748 | 123.791 | 123.702 | 123.774 | 123.625 | 123.748 9 
41 124.226 | 124.250 | 124.195 | 124.238 | 124.149 | 124.221 | 124.072 | 124.195 9 
42 124.673 | 124.697 | 124.642 | 124.685 | 124.596 | 124.668 | 124.519 | 124.642 9 
43 125.120 | 125.144 | 125.089 | 125.132 | 125.043 | 125.115 | 124.965 | 125.088 9 
44 138.030 | 138.054 | 137.998 | 138.041 | 137.952 | 138.024 | 137.874 | 137.997 10 
45 138.477 | 138.501 | 138.446 | 138.489 | 138.399 | 138.471 | 138.321 | 138.444 10 
46 138.924 | 138.948 | 138.893 | 138.936 | 138.846 | 138.918 | 138.768 | 138.891 10 
47 139.372 | 139.396 | 139.340 | 139.383 | 139.293 | 139.365 | 139.214 | 136.338 10 
48 152.281 | 152.305 | 152.249 | 152.292 | 152.202 | 152.274 | 152.123 | 152.247 11 
49 152.728 | 152.752 | 152.697 | 152.739 | 152.649 | 152.721 | 152.570 | 152.693 11 
50 153.176 | 153.199 | 153.144 | 153.187 | 153.096 | 153.168 | 153.017 | 153.140 11 
51 153.623 | 153.647 | 153.591 | 153.634 | 153.543 | 153.615 | 153.463 | 153.587 11 
52 154.071 | 154.094 | 154.039 | 154.081 | 153.990 | 154.063 | 153.910 | 154.034 11 
53 166.980 | 167.003 | 166.948 | 166.990 | 166.899 | 166.972 | 166.819 | 166.943 12 
54 167.427 | 167.451 | 167.395 | 167.437 | 167.347 | 167.419 | 167.266 | 167.390 12 
55 167.875 | 167.898 | 167.842 | 167.885 | 167.794 | 167.866 | 167.713 | 167.837 12 


第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1051 . 





R 9-167 棒 间 距 Mpi 
45° 内 花 键 ” 模 数 m =0.25 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Eymin =0. 393 (mm) 














为 检验 E nin FI E na BJES[BJEE Mpi 

WN 量 棒 直径 
Z Dpi 4H 5H 6H 7H 

min max min max min max min max 
10 0.60 1.376 1.391 1.383 1.408 1.393 1.434 1.410 1.474 
11 0.60 1.617 1.631 1.624 1.647 1.633 1.670 1.649 1.708 
12 0.60 1. 900 1.913 1.906 1.928 1.915 1.951 1.930 1.988 
13 0.60 2.137 2.149 2.143 2.164 2.152 2.186 2.166 2. 222 
14 0.60 2.412 2.425 2.418 2.439 2.427 2.461 2.441 2.497 
15 0.60 2.649 2.661 2.654 2.675 2.663 2.697 2.677 2.732 
16 0.60 2.920 2.932 2.926 2.946 2.934 2.968 2.948 3.003 
17 0.60 3.157 3.169 3.163 3.183 3.171 3.204 3.184 3.239 
18 0.63 3.346 3.358 3.352 3.372 3.360 3.394 3.374 3.430 
19 0.63 3.584 3.596 3.590 3.610 3.598 3.632 3.612 3.667 
20 0.63 3.851 3.863 3.857 3.877 3.865 3. 899 3.879 3.934 
21 0.63 4.090 4.102 4.096 4.116 4.104 4.137 4.117 4.172 
22 0.63 4.355 4.367 4.361 4.381 4.369 4.402 4.382 4.437 
23 0.63 4.594 4.606 4.600 4.620 4.608 4.641 4.622 4.677 
24 0.63 4.858 4.870 4.864 4.884 4.872 4.905 4.885 4.940 
25 0.63 5.098 5.110 5.104 5.124 5.112 5.145 5.125 5.180 
26 0.63 5.361 5.372 5.366 5.386 5:375 5.408 5.388 5.443 
27 0.63 5.601 5.613 5.607 5.627 5.615 5.648 5.628 5.683 
28 0.63 5.863 5.874 5.868 5.888 5.877 5.910 5. 890 5.945 
29 0.67 6.002 6.013 6. 008 6.028 6.016 6.050 6.030 6.085 
30 0.67 6.263 6.274 6.269 6.289 6.277 6.311 6.290 6.346 
31 0.67 6.505 6.516 6.510 6.531 6.519 6.552 6.532 6.588 
32 0.67 6.765 6.776 6.771 6.791 6.779 6.813 6.792 6.849 
33 0.67 7.007 7.018 7.013 7.033 7.021 7.055 7.035 7.091 
34 0.67 7.266 7.278 7.272 7.293 7.281 7.314 7.294 7.350 
35 0.67 7.509 7.520 7.515 7.535 7.523 7557 7.531 7.593 
36 0.67 7.768 了 .779 7.714 7.794 7.782 7.816 7.796 7.852 
37 0.67 8.011 8.022 8.017 8.037 8.025 8.059 8.039 8.095 
38 0.67 8.269 8.281 8.275 8.295 8.284 8.317 8.297 8.354 
39 0.67 8.512 8.524 8.518 8.539 8.527 8.560 8.540 8.597 
40 0.67 8.770 8.782 8.776 8.797 8.785 8.819 8.799 8.855 
41 0.67 9.014 9.025 9.020 9.040 9.028 9.062 9.042 9. 099 
42 0.67 9.271 9.283 9.277 9.298 9.286 9.230 9. 300 9.356 
43 0.67 9.515 9.527 9.521 9.541 9.530 9.564 9.543 9. 600 
44 0.67 9.772 9.784 9.778 9.799 9.787 9.821 9.801 9.858 
45 0.67 10.016 10.028 10.022 10.043 10.031 10.065 10.045 10.102 
46 0.67 10.273 10.285 10.279 10.300 10.288 10.322 10.302 10.359 
47 0.67 10.517 10.529 10.523 10.544 10.532 10.566 10.546 10.603 
48 0.67 10.774 10.786 10. 780 10.801 10.789 10.823 10.803 10. 860 
49 0.67 11.018 11.030 11.025 11.045 11.033 11.067 11.047 11.104 
50 0.67 11.275 11.286 11.281 11.301 11.290 11.324 11.304 11.361 
51 0.67 11.519 11.531 11.525 11.546 11.534 11.568 11.548 11. 606 
52 0.67 11775 11.787 11.782 11.802 11.790 11.825 11. 804 11.862 
53 0.67 12.020 12.032 12. 026 12.047 12.035 12. 069 12. 049 12.107 
54 0.67 12.276 12. 288 12. 282 12.303 12.291 12.325 12. 305 12. 363 
55 0.67 12.521 12.533 12. 527 12.548 12.536 12. 570 12. 550 12. 608 






































- 1052- 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-168 棒 间 距 Mpi 
45° 内 花 键 ” 模 数 zm =0.5 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Ev. =0.785 (mm) 
为 检验 ii 和 i 的 棒 间 距 Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z D. 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
10 1.12 2.986 3.004 2. 993 3.024 3.003 3.054 3.020 3.102 
11 11. 12 3.456 3.473 3.462 3.492 3.472 3.320 3.488 3.566 
12 1.12 4.015 4.032 4.021 4.050 4.031 4.078 4.046 4.123 
13 1.12 4.483 4.499 4.489 4.518 4.498 4.544 4.513 4.589 
14 1.12 5.031 5.048 5.038 5.066 5.047 5.092 5.062 5.137 
15 1.12 5.501 5.517 5.507 5.535 5.516 5.561 5.531 5.605 
16 1.12 6.042 6.058 6.048 6.076 6.057 6.102 6.072 6.146 
17 1.18 6.356 6.372 6.363 6.390 6.372 6.417 6.387 6.461 
18 1.18 6.893 6. 909 6. 899 6.927 6.909 6. 954 6. 923 6. 998 
19 1.18 7.368 7.384 7.374 7.402 7.383 7.428 7.398 7.472 
20 1.18 7.901 7.917 7.907 7.934 7.916 7.961 7.931 8.005 
21 1.18 8.377 8.393 8.383 8.410 8.392 8.437 8.407 8.481 
22 1.18 8.906 8.922 8.913 8.940 8.922 8.966 8.937 9.011 
23 1.18 9.384 9.400 9.391 9.418 9.400 9.444 9.141 9.488 
24 1.18 9.911 9.927 9.917 9.044 9.927 9.971 9.941 10.015 
25 1.18 10.390 10.406 10.397 10.423 10.406 10.450 10.421 10.494 
26 1.18 10.915 10.930 10.921 10.948 10.930 10.975 10.945 11.019 
27 1.18 11.395 11.411 11.402 11.429 11.411 11.455 11.426 11.499 
28 1.18 11.918 11.934 11:925 11.951 11.934 11.978 11.949 12. 022 
29 1.25 12.223 12. 238 12. 229 12.256 12.238 12. 283 12. 254 12. 328 
30 1.25 12.744 12.760 12.751 12.778 12.760 12. 805 12.775 12. 850 
31 1.25 13.227 13. 242 13. 234 13.261 13.243 13. 288 13.258 13. 333 
32 1.25 13.747 13.763 13.754 13.781 13.763 13. 808 13. 778 13. 853 
33 1.25 14.231 14. 246 14. 237 14.264 14.247 14. 292 14. 262 14. 337 
34 1.25 14.750 14.765 14.756 14.783 14.766 14.810 14.781 14. 856 
35 1.25 15.234 15.250 15.241 15.268 15.250 15.295 15.266 15.340 
36 1.25 15. 752 15.767 15.759 15.786 15.768 15.813 15.784 15.858 
37 1.25 16.237 16.252 16.244 16.271 16.253 16.298 16.269 16.344 
38 1.25 16.754 16.769 16.761 16.788 16.770 16.815 16.786 16.861 
39 1.25 17.240 17.255 17.247 17.273 17.256 17.301 17.272 17.347 
40 1.25 17.756 17. 771 17.762 17.789 17.772 17.817 17.788 17.863 
41 1.25 18.242 18.258 18. 249 18.276 18.259 18. 304 18.274 18. 349 
42 1;:25 18.757 18. 773 18. 764 18.791 18.774 18.819 18. 790 18. 865 
43 1.25 19.244 19.260 19.251 19.278 19.261 19. 306 19. 277 19. 352 
44 1.25 19.759 19. 774 19.766 19.793 19.776 19. 820 19.791 19. 867 
45 1.25 20.246 20. 262 20. 253 20.280 20.263 20. 308 20. 279 20. 354 
46 1.25 20.760 20.775 20. 767 20.794 20.777 20. 822 20. 793 20. 868 
47 1:25 21.248 21.263 21.255 21.282 21.265 21.310 21.281 21.357 
48 1.25 21.761 21.777 21.768 21.795 21.778 21.823 21.794 21.870 
49 1.25 22.250 22.265 22.257 22.284 22.267 22.312 22.283 22.359 
50 1:25 22.762 22.778 22.770 22.797 22.780 22. 825 22. 796 22. 872 
51 1.25 23.251 23.267 23.259 23.285 23.269 23.314 23.285 23.361 
32 Ti. 25 23.763 23.779 23.771 23.798 23.781 23. 826 23.797 23. 873 
53 1.25 24.253 24. 268 24. 260 24.287 24.270 24.315 24.286 24. 362 
54 1.25 24.764 24.780 24. 712 24.799 24.782 24. 827 24. 798 24. 874 
55 1:25 25.254 25.269 25.261 25.288 25:272 25.317 25.288 25.364 
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表 9-169 棒 间 距 Mx. 
45° 内 花 键 ” 模 数 m =0.75 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Eymin =1. 178 (mm) 











为 检验 E nin FI E na KIPRE Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z Dpi 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
10 1.60 4.705 4.726 4.712 4.784 4.722 4.780 4.739 4.833 
11 1.60 5.401 5.421 5.408 5.442 5.418 5.473 5.434 5. 523 
12 1.60 6.236 6.256 6.243 6.276 6.253 6.307 6.269 6.358 
13 1.60 6.934 6.953 6.940 6.973 6.950 7.003 9.966 7.053 
14 1.70 7.487 7.507 7.494 7.528 7.504 7.559 7.521 7.610 
15 1.70 8.192 8.212 8.199 8.232 8.209 8.263 8.225 8.313 
16 1.70 9.005 9.024 9.012 9.044 9.022 9.075 9.037 9.126 
17 1.70 9.713 9.732 9.719 9.752 9.729 9.782 9.745 9.832 
18 1.70 10.517 10.536 10.524 10.556 10.534 10.587 10.550 10.637 
19 1.70 11.228 11.246 11.235 11.267 11.244 11.297 11.260 11.347 
20 1.70 12.026 12.045 12.033 12.065 12.043 12.095 12.059 12. 146 
21 1.70 12.740 12.758 12.747 12.778 12.756 12. 808 12.772 12. 858 
22 1.70 13.534 13:552 13. 541 13.572 13.550 13. 602 13. 566 13. 653 
23 1.70 14.249 14. 268 14. 256 14.288 14.266 14.318 14. 282 14. 368 
24 1.80 14.784 14. 803 14.791 14.823 14.802 14. 854 14.818 14. 905 
25 1. 80 15.503 15. 522 15.510 15.542 15.521 15.573 15.537 15.624 
26 1.80 16.291 16. 309 16.298 16.329 16.308 16.360 16.324 16.411 
27 1.80 17.011 17.030 17.018 17.050 17.029 17.081 17.045 17.132 
28 1.80 17.796 17.814 17.803 17.835 17.813 17. 865 17. 829 17.916 
29 1. 80 18.518 18. 536 18. 525 18.557 18.536 18. 588 18. 552 18. 639 
30 1. 80 19.300 19.318 19. 307 19.339 19.318 19. 370 19. 334 19.421 
31 1.80 20.024 20.042 20.031 20.063 20.042 20.094 20.058 20.145 
32 1.80 20.804 20. 822 20.811 20.843 20.822 20.874 20. 838 20. 925 
33 1. 80 21.529 21.547 21.536 21.568 21.547 21.599 21.563 21.650 
34 1. 80 22.307 22.325 22.314 22.346 22.325 22.377 22.342 22. 429 
35 1. 80 23.033 23.051 23. 041 23.072 23.051 23. 103 23. 068 23.155 
36 1. 80 23.810 23. 828 23.817 23.849 23.828 23. 880 23.845 23.932 
37 1. 80 24.537 24. 555 24. 545 24.576 24.556 24. 608 24. 573 24. 660 
38 1. 80 25.312 25.330 25.320 25.351 25.331 25.383 25.348 25.435 
39 1. 80 26.041 26. 059 26. 049 26.080 26.059 26.111 26.076 26. 164 
40 1. 80 26.815 26. 833 26. 822 26.854 26.833 26. 885 26. 850 26. 938 
41 1. 80 27.544 27. 562 27.552 27.583 27.563 27.615 27.580 27.667 
42 1. 80 28.317 28.335 28.325 28.356 28.335 28.387 28. 353 28. 440 
43 1. 80 29.047 29. 065 29.055 29.086 29.066 29.118 29.083 29.171 
44 1.80 29.819 29. 836 29. 826 29.858 29.837 29. 890 29. 855 29. 942 
45 1.80 30.550 30. 568 30. 558 30. 589 30. 569 30. 621 30. 586 30. 674 
46 1. 80 31.320 31.338 31.328 31.359 31.339 31.391 31.357 31.445 
47 1. 80 32.052 32. 070 32. 060 32.091 32.071 32. 123 32. 089 32. 177 
48 1. 80 32.822 32. 840 32. 830 32.861 32.841 32. 893 32. 859 32. 947 
49 1. 80 33.555 33. 572 33. 563 33.594 33.574 33. 626 33. 592 33. 679 
50 1. 80 34.323 34. 341 34.331 34.363 34.343 34.395 34.361 34. 449 
51 1.80 35.057 35.074 35. 065 35.096 35.076 35. 128 35. 094 35. 182 
32 1. 80 35.825 35. 842 35. 833 35.864 35.844 35. 896 35. 862 35.950 
53 1.80 36.559 36. 576 36. 567 36.598 36.578 36. 630 36. 596 36. 684 
54 1.80 37.326 37.344 37.334 37.365 37.346 37. 398 37.364 37.452 
55 1.80 38.060 38.078 38. 069 38.100 38.080 38.132 38. 098 38. 187 









































* 1054 - 公差 与 配合 实用 手册 
F 9-170 #EBJPE Mpi 
45° 内 花 键 ” 模 数 m =1 1AA A RMA Eymin = 1. 571 (mm) 
为 检验 E min PL E max IPEE Mpi 

WN 量 棒 直径 

Z D. 4H 5H 6H 7H 

min max min max min max min max 

10 2.12 6.307 6.331 6.315 6.354 6.326 6. 390 6. 343 6. 448 
11 2.12 7.234 7.256 7.241 7.279 7.252 7.313 7.269 7.369 
12 2.12 8.347 8.369 8.354 8.392 8.365 8.425 8.382 8.481 
13 2.12 9.276 9.298 9.284 9.320 9.294 9.353 9.310 9.408 
14 2.24 10.051 10.073 10.059 10.096 10.069 10.130 10.086 10.186 
15 2.24 10.990 11.012 10.998 11.034 11.008 11.068 11.025 11.123 
16 2.24 12.073 12. 094 12. 080 12.117 12.091 12. 150 12. 108 12. 206 
17 2.24 13.016 13.037 13.023 13.059 13.034 13.092 13.050 13.148 
18 2.24 14.088 14. 109 14. 096 14.132 14.106 14. 165 14.123 14. 220 
19 2.24 15.035 15. 056 15. 043 15.078 15.053 15.111 15. 070 15. 166 
20 2.24 16.100 16. 121 16. 107 16.143 16.118 16. 176 16. 135 16.231 
21 2.24 17.051 17.071 17. 058 17.093 17.069 17. 127 17. 086 17. 182 
22 2.24 18.109 18. 130 18.117 18.152 18.127 18. 185 18. 144 18. 240 
23 2.24 19.063 19. 084 19.071 19.106 19.081 19. 139 19. 098 19. 194 
24 2.24 20.116 20. 137 20. 124 20.159 20.135 20. 192 20. 152 20. 248 
25 2.36 20.769 20. 790 20. 777 20.812 20.788 20. 846 20. 805 20. 902 
26 2.36 21.819 21.839 21.826 21.862 21.837 21.895 21.855 21.951 
27 2.36 22.779 22. 800 22.787 22.822 22.798 22. 856 22.815 22.912 
28 2.36 23.825 23.845 23. 833 23.868 23.844 23. 902 23. 861 23.958 
29 2.36 24.788 24. 808 24.796 24.831 24. 807 24. 864 24. 824 24.921 
30 2.36 25.830 25. 850 25. 838 25.873 25.849 25. 907 25. 867 25. 964 
31 2.36 26.795 26.815 26. 803 26.838 26.814 26. 872 26. 832 26. 929 
32 2.36 27.835 27.855 27. 843 27.878 27.854 27.912 27.872 27. 969 
33 2.36 28. 802 28. 822 28.810 28.844 28.821 28. 879 28. 839 28.935 
34 2.36 29.839 29. 959 29. 847 29.882 29.858 29.916 29. 876 29. 973 
35 2.36 30. 807 30. 827 30.815 30. 850 30.827 30. 884 30. 845 30. 942 
36 2.36 31.842 31.862 31.851 31.885 31.862 31.920 31.880 31.977 
37 2.36 32.812 32. 832 32. 821 32.855 32.832 32. 890 32. 850 32. 947 
38 2.36 33. 846 33. 865 33. 854 33.889 33. 866 33. 923 33. 884 33.981 
39 2.36 34.817 34. 837 34. 825 34. 860 34.837 34. 894 34. 855 34. 952 
40 2.36 35.848 35. 868 35. 857 35.891 35.869 35.926 35. 887 35. 984 
41 2.36 36.821 36. 841 36. 829 36. 864 36.841 36. 899 36. 860 36. 957 
42 2.36 37.851 37.871 37. 859 37.894 37.871 37. 929 37. 890 37. 987 
43 2.36 38.825 38. 844 38. 833 38.868 38.845 38. 903 38. 864 38. 961 
44 2.36 39. 853 39. 873 39. 862 39. 896 39.874 39. 931 39. 893 39. 990 
45 2.36 40. 828 40. 848 40. 837 40.871 40.849 40. 906 40. 868 40. 965 
46 2.36 41.855 41.875 41. 864 41.899 41.876 41.934 41.895 41.992 
47 2.36 42.831 42.851 42. 840 42.874 42.852 43.910 42.871 42. 968 
48 2.36 43.857 43.877 43. 866 43.901 43.878 43. 936 43. 898 43.995 
49 2.36 44.834 44. 854 44. 843 44.877 44.855 44.913 44.875 44. 972 
50 2.36 45.859 45. 879 45. 868 45.902 45.880 45.938 45. 900 45. 997 
51 2.36 46.837 46. 856 46. 846 46.880 46.858 46.916 46. 878 46.975 
32 2.36 47.861 47. 880 47. 870 47.904 47.882 47. 940 47. 902 47. 999 
53 2.36 48.839 48. 859 48. 848 48.882 48.861 48.918 48. 880 48. 978 
54 2.36 49.862 49. 882 49. 871 49.906 49.884 49. 942 49. 904 50. 001 
55 2.36 50.841 50. 861 50. 850 50.885 50.863 50.921 50. 883 50.981 
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表 9-171 ” 棒 间 距 Mp 
45° 内 花 键 ” 模 数 m =1.5 作用 齿 覃 宽 最 小 值 Eymin =2. 356 (mm) 











为 检验 E nin FI E nax PIPE EIE Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z Dpi 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 

10 3.15 9.539 9.567 9.547 9.594 9.559 9.634 9.579 9.701 
11 3.15 10.927 10.953 10.935 10.979 10.946 11.018 10.965 11.082 
12 3.15 12.596 12.621 12. 604 12.647 12.615 12. 868 12. 634 12. 750 
13 3.15 13.988 14.013 13. 996 14.039 14.008 14.077 14.026 14. 139 
14 3.15 15.629 15.654 15.637 15.679 15.649 15.717 15.667 15.780 
15 3.35 16.506 16.531 16.514 16.557 16.526 16.595 16. 544 16.659 
16 3.35 18.130 18.155 18.138 18.180 18.150 18.219 18.168 18.283 
17 3.35 19.544 19. 569 19. 552 19.594 19.564 19. 632 19. 582 19. 695 
18 3.35 21.153 21.177 21.161 21.203 21.173 21.241 21.191 21.304 
19 3.35 22.573 22. 597 22. 581 22.622 22. 593 22. 660 22.612 22.724 
20 3.35 24.170 24. 194 24.178 24.219 24.190 24.257 24. 209 24.321 
21 3.35 25.596 25.619 25. 604 25.645 25.616 25. 683 25.635 25.746 
22 3.35 27.183 27.207 27. 192 27.232 27.203 27.270 27.222 27.334 
23 3.35 28.614 28. 638 28. 622 28.663 28.635 28.701 28. 654 28.765 
24 3.35 30. 194 30.217 30. 202 30.243 30.214 30.281 30. 234 30. 345 
25 3.35 31.629 31. 653 31.638 31.678 31.650 31.716 31.669 31.780 
26 3.35 33.203 33.226 33.211 33.252 33.224 33. 290 33. 243 33.354 
27 3.35 34.642 34. 665 34. 651 34.691 34.663 34. 729 34. 683 34. 793 
28 3.35 36.210 36.233 36.219 36.259 36.231 36.297 36.251 36. 362 
29 3.35 37.653 37.676 37. 662 37.702 37.674 37.740 37. 694 37. 805 
30 3.55 38.714 38.737 38.723 38.763 38.736 38. 802 38.756 38. 867 
31 3.55 40.161 40. 185 40.170 40.211 40.183 40.250 40.203 40.315 
32 3.55 41.721 41.744 41. 730 41.770 41.743 41. 809 41.763 41.875 
33 3.55 43.171 43.194 43. 180 43.220 43.193 43.260 43.213 43.325 
34 3,55 44.727 44. 750 44.736 44.776 44.749 44.816 44.770 44.881 
35 3.55 46.180 46.203 46. 189 46.229 46.202 46.268 46.222 46.334 
36 3.55 47.732 47.755 47.742 47.782 47.755 47.821 47.7716 47. 887 
37 3.55 49.187 49.210 49.197 49.236 49.210 49.276 49.231 49.342 
38 3:33 50.737 50. 760 50.747 50.786 50.760 50. 826 50.781 50. 892 
39 3.55 52.194 52.217 52. 204 52.243 52.217 52.283 52.238 52. 349 
40 3.55 53.741 53.764 53.751 53.791 53.764 53.831 53. 786 53. 897 
41 3.55 55.200 55.223 55.210 55.249 55.223 55. 289 55.245 55.356 
42 3.55 56.745 56. 768 56. 755 56.794 56.769 56. 835 56. 790 56.901 
43 3.55 58.206 58. 228 58.215 58.255 58.229 58.295 58.251 58.362 
44 3.55 59.749 59.771 59.758 59.798 59.772 59. 838 59. 794 59. 905 
45 3.55 61.211 61.233 61.221 61.260 61.235 61. 300 61.256 61.368 
46 3.55 62.752 62. 744 62. 762 62.801 62.776 62. 842 62. 797 62. 909 
47 3.55 64.215 64. 238 64. 225 64.265 64.239 64. 305 64.261 64.373 
48 3.55 65.755 65.777 65. 765 65.804 65.779 65. 845 65. 801 65.913 
49 3.55 67.220 67.242 67.230 67.269 67.244 67.310 67.266 67.378 
50 3.33 68.757 68. 780 68.767 68.807 68.782 68. 848 68. 804 68.916 
51 3.55 70.224 70.246 70.234 70.273 70.248 70.314 70.271 70.382 
52 3.55 71.760 71.782 71.770 71.809 71.785 71.850 71.807 71.919 
53 3.55 73.227 73.249 73.238 73-277 73.252 73.318 73.275 73.386 
54 3.55 74.762 74.784 74.77172 74.812 74.787 74. 853 74.810 74.922 
55 3.55 76.231 76.253 76.241 76.280 76.256 76.322 76.279 76.390 









































- 1056 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-172 ” 棒 间 距 Mpi 
45° 内 花 键 ” 模 数 mx =2 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Eymin =3. 142 (mm) 
为 检验 ii 和 ,的 棒 间 距 Mpi 
WN 量 棒 直径 
Z D. 4H 5H 7H 
min max min max min max min max 

10 4.00 13.271 13. 300 13.279 13.328 13.292 13.371 13.312 13.442 
11 4.25 14.428 14.457 14.436 14.486 14.449 14. 529 14. 469 14. 601 
12 4.25 16.655 16. 683 16. 663 16.712 16.676 16.755 16. 696 16. 826 
13 4.25 18.514 18. 542 18. 523 18.570 18.535 18.612 18. 555 18. 682 
14 4.25 20.703 20.731 20.712 20.759 20.724 20. 801 20. 744 20. 871 
15 4.25 22.573 22. 600 22. 582 22.628 22.594 22. 669 22.614 22.739 
16 4.25 24.736 24.763 24.744 24.790 24.757 24. 832 24.777 24. 901 
17 4.25 26.616 26. 642 26.625 26.670 26.637 26.712 26. 657 26.780 
18 4.25 28.759 28.785 28.768 28.813 28.781 28. 855 28. 801 28. 924 
19 4.50 30. 007 30. 034 30.016 30. 062 30.029 30. 104 30. 049 30. 174 
20 4.50 32.136 32. 163 32.145 32.191 32.159 32.233 32. 179 32. 303 
21 4.50 34.038 34. 064 34. 047 34.092 34. 060 34. 134 34. 081 34. 204 
22 4.50 36.155 36.181 36. 164 36.209 36.177 36.251 36. 198 36. 322 
23 4.50 38.063 38. 089 38. 072 38.117 38.086 38. 159 38. 107 38.229 
24 4.50 40. 170 40. 195 40. 179 40.224 40. 192 40. 266 40.213 40. 336 
25 4.50 42.084 42.110 42. 093 42.138 42.107 42. 180 42. 128 42. 250 
26 4.50 44.182 44.207 44.191 44.236 44.205 44.278 44.226 44. 349 
27 4.50 46.101 46. 127 46.111 46.155 46.124 46. 198 46. 146 46.268 
28 4.50 48.192 48.217 48.202 48.246 48.215 48.288 48.237 48.359 
29 4.50 50.116 50. 142 50. 126 50.170 50.140 50.213 50.161 50. 284 
30 4.50 52.201 52. 226 52.210 52.254 52.224 52.297 52.246 52. 368 
31 4.50 54.129 54.154 54. 139 54.183 54.153 54. 226 54.175 54.297 
32 4.50 56.208 56.233 56.218 56.262 56.232 56. 305 56.254 56.376 
33 4.50 58.140 58.165 58.150 58.194 58.165 58.237 58.187 58. 309 
34 4.50 60.215 60. 240 60. 225 60.268 60.239 60.312 60. 261 60. 383 
35 4.50 62.150 62. 175 62. 160 62.204 62.175 62. 247 62. 197 62.319 
36 4.50 64.220 64.245 64.231 64.274 64.245 64.318 64. 268 64. 390 
37 4.50 66.159 66. 184 66. 170 66.213 66.184 66.256 66. 207 66. 329 
38 4.50 68.225 68. 250 68. 236 68.279 68.251 68.323 68.274 68. 396 
39 4.50 70.167 70.192 70.178 70.221 70.192 70.265 70.216 70.338 
40 4.50 72.230 72. 255 72.241 72.284 72.256 72. 328 72.279 72.401 
41 4.75 73.554 73.579 73.565 73.608 73.580 73.652 73.603 73.726 
42 4.75 75.614 75. 639 75.625 75.668 75.640 75.713 75.664 75.786 
43 4.75 77.561 77.586 71:572 77.616 77.588 77. 660 77.611 77.734 
44 4.75 79.619 79.643 79. 630 79.673 79.645 79.717 79. 669 79.792 
45 4.75 81.568 81. 593 81.759 81.622 81.595 81.667 81.619 81.741 
46 4.75 83.623 83. 647 83. 634 83.677 83.650 83. 722 83. 674 83. 797 
47 4.75 85.574 85. 599 85. 585 85.629 85.601 85. 673 85. 626 85. 748 
48 4.75 87.627 87.651 87. 638 87.681 87.654 87. 726 87. 678 87. 801 
49 4.75 89.580 87. 604 89. 591 89. 634 89. 607 89. 679 89. 632 89.755 
50 4.75 91.630 91. 654 91.642 91.685 91.658 91.730 91. 682 91.805 
51 4.75 93.585 93. 609 93. 597 93.640 93.613 93. 685 93. 638 93.760 
32 4.75 95.633 95. 658 95. 645 95. 688 95.661 95. 733 95. 686 95. 809 
53 4.75 97.590 97.614 97. 602 97.645 97.618 97. 690 97. 643 97.766 
54 4.75 99.636 99. 661 99. 648 99.691 99.665 99. 737 99. 690 99. 813 
55 4.75 101.595 101.619 101. 606 101.649 101.623 101.695 101. 648 101.771 





























第 9 章 ， 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1057 . 





R 9-173 棒 间 距 Mpi 














45° 内 花 键 ” 模 数 m =2.5 作用 齿 模 宽 最 小 值 Eymin =3. 927 (mm) 
为 检验 E nin FI E na KIR TIEE Mpi 
jey EA 
资 数 s. 4H 5H 6H 7H 
Z Dpi 
min max min max min max min max 
10 5.00 16.585 16.617 16. 594 16.647 16.608 16. 694 16. 629 16. 770 
11 5.00 18.878 18. 908 18. 887 18.938 18.900 18. 983 18.921 19. 057 
12 5.30 20.849 20. 880 20. 858 20.911 20.872 20. 957 20. 893 21.034 
13 5.30 23.173 23. 203 23. 182 23.233 23.196 23.279 23.217 23.354 
14 5.30 25.909 25.938 25.918 25.969 25.931 26.014 25.953 26. 089 
15 5.30 28.246 28.275 28.255 28.305 28.268 28.350 28. 290 28.424 
16 5.30 30. 949 30. 978 30. 958 31.008 30.972 31.053 30. 993 31.127 
17 5.30 33.299 33.327 33. 308 33.357 33.322 33. 402 33. 343 33.476 
18 5.30 35.977 36. 006 35.987 36.036 36.001 36. 081 36. 022 36.155 
19 5.60 37.570 37. 599 37. 580 37.629 37.594 37. 674 37.616 37.750 
20 5.60 40.231 40. 260 40.241 40.290 40.255 40. 336 40.278 40.411 
21 5.60 42.608 42. 636 42.618 42.667 42.632 42.712 42. 654 42. 787 
22 5.60 45.254 45.282 45.264 45.312 45.278 45.358 45.301 45.434 
23 5.60 47.639 47. 667 47. 649 47.697 47.663 47.143 47.685 47.818 
24 5.60 50.272 50. 300 50.282 50.330 50.297 50.376 50.319 50. 452 
25 5.60 52.664 52. 692 52.675 52.723 52.689 52.768 52.712 52. 844 
26 5.60 55.287 55.314 55.297 55.345 55.312 55.391 55.335 55.467 
27 5.60 57.686 57.713 57. 696 57.744 57.711 57. 790 57.734 57. 866 
28 5.60 60.299 60. 326 60.310 60.357 60.325 60.403 60. 348 60.480 
29 5.60 62.704 62. 732 62.715 62.762 62.730 62. 808 62.753 62. 885 
30 5.60 65.310 65.337 65.320 65.368 65.336 65.414 65.359 65.491 
31 5.60 67.720 67.747 67.631 67.778 67.746 67. 824 67.770 67.901 
32 5.60 70.319 70.346 70.330 70.377 70.345 70.423 70.369 70. 500 
33 5.60 72.734 72.761 72.745 72.792 72.761 72. 838 72.785 72.916 
34 5.60 75.327 75.354 75.338 75.385 75.354 75.431 75.378 75.509 
35 5.60 771.746 TI T13 77.758 77.804 TIITS 77.851 77.798 77.929 
36 5.60 80. 334 80. 360 80. 345 80.392 80.361 80. 439 80. 386 80. 517 
37 5.60 82.757 82. 784 82. 769 82.815 82.785 82. 862 82. 809 82. 940 
38 5.60 85.340 85. 367 85.351 85.398 85.368 85.445 85. 393 85. 524 
39 5.60 87.767 87. 794 87. 779 87.825 87.795 87. 872 87. 820 87.951 
40 5.60 90.346 90. 372 90. 357 90. 404 90.374 90. 451 90. 399 90. 530 
41 5.60 92.776 92. 802 92. 788 92. 834 92. 804 92. 881 92. 829 92. 960 
42 5.60 95.351 95.377 95.362 95.409 95.379 95.456 95.405 95. 536 
43 5.60 97.784 97.810 97.796 97.842 97.812 97. 890 97.838 97. 969 
44 6.00 99. 364 99. 390 99. 376 99.423 99.393 99. 471 99. 419 99. 551 
45 6.00 101.801 101.827 101.813 101.860 101.830 101.908 101.857 101.988 
46 6.00 104.370 104. 396 104. 382 104.428 104.399 104.477 104.425 104.557 
47 6.00 106.809 106. 835 106. 821 106. 868 106. 839 106.916 106. 865 106. 997 
48 6. 00 109.375 109. 401 109. 387 109. 433 109. 404 109. 482 109. 431 109. 563 
49 6.00 111.816 111.842 111.829 111.875 111.846 111.924 111.873 112. 005 
50 6.00 114.379 114.405 114. 392 114.438 114.409 114. 487 114. 436 114. 568 
51 6.00 116.823 116. 849 116. 836 116.882 116.853 116. 931 116. 880 117.012 
52 6.00 119.383 119.409 119. 396 119.442 119.414 119.491 119.441 119.573 
53 6.00 121.829 121. 855 121. 842 121.888 121.860 121.937 121. 887 122. 019 
54 6.00 124.387 124.413 124. 400 124.446 124.418 124.495 124.446 124.578 
55 6.00 126.835 126. 861 126. 848 126.894 126.866 126.943 126. 894 127. 026 



























































- 1058 . 公差 与 配合 实用 手册 
R 9-174 棒 间 距 Mpi 
45° 直 线 内 花 键 ” 模 数 m =0.25 1ER A ERME Eymin =0. 393 (mm) 
i 2 HRE E. E WHEE M 
H% 齿 模 角 量 棒 为 检验 min 和 max 的 棒 | |: Ri 
; 径 4H 5H 6H 7H 
Z (°) Dri ! ! l I 
min max min max min max min max 

10 72.00 | 0.56 1.506 1.518 1.512 1.532 1.520 1.552 1.534 1.586 
11 73.64 | 0.60 1.632 1.644 1.638 1.657 1.646 1.677 1.659 1.711 
12 75.00 | 0.60 1.911 1.922 1.916 1.935 1.924 1.956 1.937 1.989 
13 76.15 | 0.60 | 2.145 2.156 2.150 2.169 2.158 2.190 2 171 2.205 
14 77.14 | 0.60 2.418 2.430 2.424 2.443 2.432 2.464 2.445 2.497 
15 78.00 | 0.60 | 2.654 2.665 2.659 2.678 2.667 2. 698 2.680 2: 359 
16 7875 | 0.60 2.924 2.935 2.930 2.949 2.937 2.969 2.950 3.003 
17 79.41 | 0.63 3.084 3.095 3.089 3.108 3.097 3.128 3.110 3.162 
18 80.00 | 0.63 3.352 3.363 3.357 3.376 3.365 3.397 3.378 3.430 
19 80.53 | 0.63 3.589 3.600 3.595 3.614 3.602 3.634 3.615 3.668 
20 81.00 | 0.63 3.855 3.867 3.861 3.880 3.869 3.901 3.882 3.934 
21 81.43 | 0.63 | 4.094 4.105 4.099 4.119 4.107 4.139 4.120 4.173 
2 81.82 | 0.63 | 4.358 4.370 4.364 4.383 4.372 4.404 4.385 4.438 
23 82.17 | 0.63 | 4.598 4.609 4.603 4.622 4.611 4.643 4.624 4.677 
24 82.50 | 0.63 | 4.861 4.872 4. 866 4.886 4.874 4.906 4.887 4.940 
25 82.80 | 0.63 5.101 5.112 5.106 5.126 5.114 5.146 5.127 5.180 
26 83.08 | 0.63 5.363 5.374 5.369 5.388 5.376 5.409 5.389 5.443 
37 83.33 | 0.63 5.603 5.614 5.609 5.628 5.617 5.649 5.630 5.683 
28 83.57 | 0.67 5.765 5.776 5.770 5.790 5.778 5.811 5.791 5.845 
29 83.79 | 0.67 6. 006 6.017 6.011 6.031 6.019 6.052 6.032 6.086 
30 84.00 | 0.67 6.266 6.278 6.272 6.292 6.280 6.312 6.293 6.347 
31 84.19 | 0.67 6.508 6.519 6.514 6.533 6.522 6.554 6.535 6.589 
32 84.38 | 0.67 6.768 6.779 6.774 6.793 6.782 6.814 6.795 6.849 
33 84.55 | 0.67 7.010 7.021 7.016 7.035 7.024 7.056 7.037 7.091 
34 84.71 | 0.67 7.269 7.281 7.275 7.295 7.283 7.316 7.296 7.351 
35 84.86 | 0.67 7.312 7.523 7.517 7.537 7.526 7.558 7.539 7.593 
36 85.00 | 0.67 7.771 7.782 7.776 7.796 7.784 7.817 7.798 7.852 
37 85.14 | 0.67 8.013 8.025 8.019 8.039 8.027 8.060 8.040 8.095 
38 85.26 | 0.67 8.272 8.283 8.277 8.297 8.286 8.318 8.299 8.354 
39 85.38 | 0.67 8.515 8.526 8.520 8.540 8.529 8.562 8.542 8.597 
40 85.50 | 0.67 8.773 8.784 8.778 8.798 8.787 8.820 8.800 8.855 
41 85.61 | 0.67 9.016 9.027 9.022 9.042 9.030 9.063 9.043 9.099 
42 85.71 | 0.67 9.273 9.285 9.279 9.299 9.288 9.321 9.301 9.357 
43 85.81 | 0.67 9.517 9.528 9.523 9.543 9.531 9.564 9.545 9.600 
44 85.91 | 0.67 9.774 9.786 9.780 9.800 9.789 9.822 9.802 9.858 
45 86.00 | 0.67 | 10.018 | 10.029 | 10.024 | 10.044 | 10.032 | 10.066 | 10.046 10. 102 
46 86.09 | 0.67 | 10.275 | 10.286 | 10.281 | 10.301 | 10.289 | 10.323 | 10.303 10. 359 
47 86.17 | 0.67 | 10.519 | 10.530 | 10.525 | 10.545 | 10.534 | 10.567 | 10.547 10. 603 
48 86.25 | 0.67 | 10.776 | 10.787 | 10.782 | 10.802 | 10.790 | 10.824 | 10.804 10. 860 
49 86.33 | 0.67 | 11.020 | 11.031 | 11.026 | 11.046 | 11.035 | 11.068 | 11.048 11. 104 
50 86.40 | 0.67 | 11.276 | 11.288 | 11.282 | 11.302 | 11.291 | 11.324 | 11.305 11.361 
51 86.47 | 0.67 | 11.521 | 11.532 | 11.527 | 11.547 | 11.535 | 11.569 | 11.549 11.606 
52 86.54 | 0.67 | 11.777 | 11.788 | 11.783 | 11.803 | 11.792 | 11.825 | 11.805 11.862 
53 86.60 | 0.67 | 12.022 | 12.033 | 12.028 | 12.048 | 12.036 | 12.070 | 12.050 12. 107 
54 86.67 | 0.67 | 12.278 | 12.289 | 12.284 | 12.304 | 12.292 | 12.326 | 12.306 12. 363 
55 86.73 | 0.67 | 12.522 | 12.534 | 12.528 | 12.549 | 12.537 | 12.571 | 12.551 12. 608 

































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1059 . 
X 9-175 EE Mpi 
45° 直 线 内 花 键 ” 模 数 m =0.5 EFSF E RME Ev. =0.785 (mm) 
i P HRE. E WEE M 
H% 齿 模 角 量 棒 为 检验 min 和 max 的 棒 | | 距 Ri 
; 径 4H 5H 6H 7H 
Z (°) Dri U . I ; 
min max min max min max min max 

10 72.00 1.12 3.003 3.019 3.009 3.036 3.018 3.062 3.032 3.106 
11 73.64 1, 12 3.466 3.482 3.473 3.500 3.481 3, 525 3.496 3.568 
12 75.00 1.12 4.022 4.038 4.028 4.056 4.037 4.081 4.052 4.124 
13 76.15 t.12 4.488 4. 504 4.494 4.521 4.503 4.547 4.517 4.589 
14 71.14 1,12 5.035 5.051 5.041 5.068 5.050 5.094 5.064 5.136 
15 78.00 1.18 5.349 5.365 8.355 5.382 5.364 5.407 5.378 5.449 
16 78.75 1.18 5.890 5.906 5.896 5.923 5.905 5.948 5.919 5.991 
17 79.41 1.18 6.362 6.377 6.368 6.394 6.377 6.420 6.391 6.462 
18 80.00 1.18 6. 898 6.913 6.904 6.931 6.913 6.956 6.927 6.999 
19 80.53 1.18 7,372 7.387 7.378 7.404 7, 387 7.430 7.401 7.473 
20 81.00 1.18 7.904 7.920 7.910 7.937 7.919 7.963 7.933 8.005 
21 81.43 1.18 8.380 8.395 8.386 8.413 8.395 8.438 8.409 8.481 
22 81.82 1.18 8.909 8.925 8.915 8.942 8.924 8.968 8.939 9.011 
23 82.17 1.18 9.387 9.402 9.393 9.419 9.402 9.445 9.416 9.488 
24 82.50 1.18 9.913 9.929 9.920 9.946 9.928 9.972 9.943 10.015 
25 82.80 1.18 10.392 10.407 10. 398 10.425 10.407 10.451 10.422 10.494 
26 83.08 L, 25 10.741 10.756 10.747 10.774 10.756 10. 800 10.711 10. 843 
27 83.33 1.25 11.222 11.237 11.228 11.254 11.237 11.281 11. 252 11.324 
28 83.57 1.25 11.744 11.760 11,751 11,777 11.760 11. 804 11.775 11.847 
29 83.79 1:25 12.226 12.241 12. 233 12.259 12.242 12.285 12.256 12.329 
30 84.00 1.25 12.747 12.763 12. 754 12.780 12.763 12. 807 12. 778 12.851 
31 84.19 1:25 13.230 13.245 13.237 13.263 13.246 13.289 13.261 13. 333 
32 84.38 1.25 13.750 13.765 13.756 13.783 13.766 13. 809 13.781 13. 854 
33 84.55 1.25 14.234 14.249 14.240 14.267 14.249 14. 293 14. 264 14. 337 
34 84.71 1.25 14.752 14. 767 14.759 14.785 14.768 14.812 14. 783 14. 856 
35 84.86 1.25 15.237 15.252 15.243 15.270 15.253 15.296 15.268 15.341 
36 85.00 1.25 15.754 15.769 15.761 15.787 15.770 15.814 15. 785 15.859 
37 85.14 1.25 16.239 16.255 16.246 16.272 16.255 16.299 16.271 16.344 
38 85.26 L. 25 16.756 16.771 16.763 16.789 16.772 16.816 16. 787 16. 861 
39 85.38 1.25 17.242 17. 257 17.249 17-273 17.258 17. 302 17.273 17.347 
40 85.50 1.25 17.758 17.773 17.764 17.791 17.774 17.818 17.789 17. 863 
41 85.61 1.25 18.244 18.259 18.251 18.277 18.260 18. 305 18.276 18.350 
42 85.71 1.25 18.759 18.774 18.766 18.792 18.776 18. 820 18.791 18. 865 
43 85.81 1.25 19.246 19.261 19.253 19.279 19.263 19.307 19.278 19.352 
44 85.91 1.28 19.760 19.776 19.767 19.794 19.777 19.821 19. 793 19. 867 
45 86.00 1.25 20.248 20.263 20.255 20.281 20.265 20. 309 20.280 20.355 
46 86.09 1.25 20.762 20. 777 20. 769 20.795 20.778 20. 823 20. 794 20. 869 
47 86.17 1.25 21.250 21.265 21.257 21.283 21.266 21.311 21.282 21.357 
48 86.25 1.25 21.763 21.778 21:770 21.796 21.780 21.824 21.795 21.870 
49 86.33 1.25 22. 251 22.266 22.258 22.285 22.268 22.313 22.284 22.359 
50 86.40 1.25 22.764 22.779 22, TI 22.797 22.781 22. 825 22.797 22.872 
31 86.47 1.25 23.253 23.268 23.260 23.286 23.270 23.314 23.286 23.361 
52 86.54 1.25 23.765 23.780 23, 772 23.799 23.782 23. 826 23.798 23.873 
53 86.60 1.25 24.254 24.269 24.261 24.288 24.271 24.316 24.287 24.362 
54 86.67 1.25 24.766 24.781 24.773 24.799 24.783 24. 828 24. 799 24. 874 
55 86.73 1.25 25.255 25.270 25.262 25.289 25.273 25.317 25.289 25.364 
























































- 1060 : 公差 与 配合 实用 手册 
R 9-176 棒 间 距 Mpi 
45° 直 线 内 花 键 ” 模 数 m =0.75 AAE ERME Eymin =1. 178 (mm) 

y 18548 量 棒 为 检验 E min fll E max 的 棒 间 距 Me; 

具 数 keai 

n B. 自作 4H 5H 6H 7H 

(°) Dri i A ' Ç; 
min max min max min max min max 

10 72.00 1.60 4.715 4.734 4.721 4.754 4.731 4.784 4.746 4.834 
11 73.64 1.60 5.407 5.426 5.413 5.445 5.422 5.475 5.438 5.524 
12 75.00 1.70 5.975 5.994 5.982 6.014 5.991 6.044 6.007 6.093 
13 76.15 1.70 6.675 6.694 6.682 6.713 6.691 6.743 6.706 6.791 
14 77.14 1.70 7.496 7.514 7.502 7.534 7.512 7.564 7.527 7.612 
15 78.00 1.70 8.199 8.217 8.206 8.237 8.215 8.266 8.230 8.315 
16 78.75 1.70 9.010 9.029 9.017 9.048 9.026 9.078 9.041 9.126 
17 79.41 1.70 9.717 9.735 9.723 9.755 9.733 9.784 9.748 9.833 
18 80.00 1.70 10.521 | 10.539 | 10.527 | 10.559 | 10.537 | 10.588 | 10.552 | 10.637 
19 80.53 1.70 11.231 | 11.249 | 11.237 | 11.269 | 11.247 | 11.298 | 11.262 | 11.347 
20 81.00 1.70 12.029 | 12.047 | 12.036 | 12.067 | 12.045 | 12.096 | 12.061 | 12.146 
21 81.43 1.70 12.742 | 12.760 | 12.749 | 12.780 | 12.758 | 12.809 | 12.774 | 12.858 
22 81.82 1.80 13.283 | 13.301 | 13.290 | 13.321 | 13.299 | 13.350 | 13.315 | 13.400 
23 82.17 1.80 13.99 | 14.017 | 14.006 | 14.037 | 14.016 | 14.067 | 14.031 | 14.116 
24 82.50 1.80 14.789 | 14.807 | 14.796 | 14.827 | 14.806 | 14.857 | 14.822 | 14.906 
25 82.80 1.80 15.508 | 15.526 | 15.515 | 15.546 | 15.524 | 15.575 | 15.540 | 15.625 
26 83.08 1.80 16.294 | 16.312 | 16.301 | 16.332 | 16.311 | 16.362 | 16.327 | 16.412 
27 83.33 1.80 17.015 | 17.033 | 17.022 | 17.053 | 17.032 | 17.083 | 17.048 | 17.133 
28 83.57 1.80 17.799 | 17.817 | 17.806 | 17.837 | 17.816 | 17.867 | 17.832 | 17.917 
29 83.79 1.80 18.521 | 18.539 | 18.528 | 18.559 | 18.538 | 18.589 | 18.554 | 18.640 
30 84.00 1.80 19.303 | 19.321 | 19.310 | 19.341 | 19.320 | 19.371 | 19.336 | 19.422 
31 84. 19 1.80 20.027 | 20.044 | 20.034 | 20.065 | 20.044 | 20.095 | 20.060 | 20.145 
32 84. 38 1.80 20.806 | 20.824 | 20.813 | 20.844 | 20.824 | 20.875 | 20.840 | 20.926 
33 84.55 1.80 21.531 | 21.549 | 21.539 | 21.569 | 21.549 | 21.600 | 21.565 | 21.651 
34 84.71 1.80 22.309 | 22.327 | 22.316 | 22.347 | 22.327 | 22.378 | 22.343 | 22.429 
35 84. 86 1.80 23.035 | 23.053 | 23.043 | 23.074 | 23.053 | 23.104 | 23.070 | 23.156 
36 85. 00 1.80 23.812 | 23.830 | 23.819 | 23.850 | 23.830 | 23.881 | 23.846 | 23.932 
37 85. 14 1.80 24.539 | 24.557 | 24.547 | 24.578 | 24.557 | 24.608 | 24.574 | 24.660 
38 85.26 1.80 25.314 | 25.332 | 25.322 | 25.353 | 25.332 | 25.384 | 25.349 | 25.435 
39 85. 38 1.80 26.043 | 26.060 | 26.050 | 26.081 | 26.061 | 26.112 | 26.078 | 26.164 
40 85. 50 1.80 26.816 | 26.834 | 26.824 | 26.855 | 26.835 | 26.886 | 26.851 | 26.938 
41 85.61 1.80 27.546 | 27.563 | 27.553 | 27.584 | 27.564 | 27.615 | 27.581 | 27.667 
42 85.71 1.80 28.318 | 28.336 | 28.326 | 28.357 | 28.337 | 28.388 | 28.354 | 28.440 
43 85.81 1.80 29.048 | 29.066 | 29.056 | 29.087 | 29.067 | 29.118 | 29.084 | 29.171 
44 85.91 1.80 29.820 | 29.838 | 29.828 | 29.859 | 29.839 | 29.890 | 29.856 | 29.943 
45 86. 00 1.80 30.551 | 30.569 | 30.559 | 30.590 | 30.570 | 30.621 | 30.587 | 30.674 
46 86. 09 1.80 31.322 | 31.339 | 31.329 | 31.360 | 31.340 | 31.392 | 31.358 | 31.445 
47 86. 17 1.80 32.053 | 32.071 | 32.061 | 32.092 | 32.072 | 32.124 | 32.090 | 32.177 
48 86.25 1.80 32.823 | 32.841 | 32.831 | 32.862 | 32.842 | 32.894 | 32.860 | 32.947 
49 86. 33 1.80 33.556 | 33.573 | 33.563 | 33.594 | 33.575 | 33.626 | 33.592 | 33.679 
50 86.40 1.80 34.324 | 34.342 | 34.332 | 34.363 | 34.344 | 34.395 | 34.361 | 34.449 
51 86.47 1.80 35.058 | 35.075 | 35.066 | 35.096 | 35.077 | 35.129 | 35.095 | 35.182 
52 86.54 1.80 35.826 | 35.843 | 35.834 | 35.865 | 35.845 | 35.897 | 35.863 | 35.950 
53 86.60 1.80 36.559 | 36.577 | 36.568 | 36.598 | 36.579 | 36.631 | 36.597 | 36.684 
54 86. 67 1.90 37.081 | 37.099 | 37.089 | 37.120 | 37.101 | 37.152 | 37.119 | 37.206 
55 86. 73 1.90 37.816 | 37.833 | 37.824 | 37.855 | 37.835 | 37.887 | 37.853 | 37.941 
























































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 - 1061 . 
表 9-177 #E]JEE Mn 
45° 直 线 内 花 键 ” 模 数 m =1 (EAA ERME Eva =1.571 (mm) 
y 18548 量 棒 为 检验 Es 和 E max 的 棒 间 距 M. 
IN ieai 
n B. H18 4H 5H 6H 7H 
(°) Dri i A f 
min max min max min max min max 

10 72.00 | 2.12 | 6.318 | 6.340 | 6.325 | 6.362 | 6.335 | 6.395 | 6.352 | 6.450 
11 73.64 2.12 7.240 7.262 7.247 7.284 7:257 7.316 T:213 7.370 
12 75.00 2.12 8.351 8. 373 8.358 8.394 8.368 8.427 8.385 8.481 
13 76.15 2.24 8.966 8.987 8.973 9. 009 8.983 9.041 8.999 9.095 
14 77.14 2.24 10. 060 10. 081 10.067 10. 103 10. 077 10. 135 10. 093 10. 189 
15 78. 00 2.24 10. 997 11.018 11.004 11.039 11.014 11.072 11.030 11.125 
16 78.75 2.24 12. 078 12. 099 12.086 12.121 12. 096 12. 153 12.112 12. 207 
17 79.41 2.24 13. 020 13. 041 13.027 13.062 13. 038 13. 095 13.054 13. 148 
18 80. 00 2.24 14. 092 14.113 14.099 14. 134 14. 109 14. 167 14.126 14.221 
19 80. 53 2.24 15. 038 15. 059 15.046 15.080 15.056 15.113 15.072 15. 167 
20 81.00 2.24 16. 103 16. 123 16.110 16.145 16. 120 16. 177 16.137 16.231 
21 81.43 2.24 17. 053 17. 073 17.060 17.095 17. 070 17. 127 17.087 17. 182 
22 81.82 2.24 18.111 18. 131 18.118 18.153 18. 129 18. 186 18.145 18. 240 
23 82. 17 2.36 18.763 18. 783 18.770 18. 804 18.780 18. 837 18.797 18. 892 
24 82. 50 2.36 19. 816 19. 836 19.823 19.858 19. 834 19. 891 19.851 19. 945 
25 82. 80 2.36 20. 773 20. 794 20.781 20.815 20. 792 20. 848 20. 809 20. 903 
26 83.08 2.36 21. 822 21. 842 21.830 21.865 21.841 21. 898 21.858 21.953 
27 83.33 2.36 22.783 22. 803 22.790 22.825 22. 801 22. 858 22.818 22.913 
28 83. 57 2.36 23. 828 23. 848 23.836 23.870 23. 847 23. 904 23. 864 23.959 
29 83.79 2.36 24.791 24.811 24.798 24.833 24. 809 24. 866 24.827 24. 922 
30 84. 00 2.36 25. 833 25. 853 25.841 25.875 25. 852 25. 909 25.869 25. 964 
31 84. 19 2.36 26.798 26.818 26. 806 26.840 26.817 26. 873 26. 834 26. 929 
32 84.38 2.36 27. 837 27.857 27.845 27.880 27. 856 27.913 27.874 27.969 
33 84.55 2.36 28. 804 28. 824 28.812 28.846 28. 823 28. 880 28.841 28. 936 
34 84.71 2.36 29. 841 29. 861 29.849 29.883 29. 860 29.917 29.878 29. 973 
35 84. 86 2.36 30. 809 30. 829 30.817 30. 852 30. 829 30. 885 30. 846 30. 942 
36 85. 00 2.36 31.844 31. 864 31.852 31.887 31. 864 31.921 31.882 31.977 
37 85. 14 2.36 32.814 32. 834 32.822 32.857 32. 834 32. 891 32. 852 32. 947 
38 85.26 2.36 33. 847 33. 867 33.855 33. 890 33. 867 33.924 33.885 33.981 
39 85.38 2.36 34.818 34. 838 34.827 34.861 34. 838 34. 895 34.857 34. 952 
40 85. 50 2.36 35. 850 35. 870 35.858 35.892 35. 870 35.927 35.888 35. 984 
41 85.61 2.36 36. 822 36. 842 36.831 36.865 36. 842 36. 899 36.861 36. 957 
42 85.71 2.36 37. 852 37. 872 37.861 37.895 37. 873 37. 930 37.891 37.987 
43 85.81 2.36 38. 826 38. 846 38. 834 38. 869 38. 846 38. 903 38.865 38. 961 
44 85.91 2.36 39. 855 39. 874 39.863 39. 897 39. 875 39. 932 39. 894 39. 990 
45 86. 00 2.36 40. 829 40. 849 40. 838 40.872 40. 850 40. 907 40. 869 40.965 
46 86. 09 2.36 41.857 41.876 41.865 41.899 41.877 41.934 41.896 41.992 
47 86. 17 2.36 42. 832 42. 852 42.841 42.875 42. 853 42.910 42.872 42. 968 
48 86.25 2.36 43. 858 43. 878 43.867 43.901 43. 879 43. 936 43.898 43.995 
49 86.33 2.36 44. 835 44. 854 44.844 44.878 44. 856 44.913 44.875 44. 972 
50 86. 40 2.36 45. 860 45. 880 45.869 45.903 45. 881 45.938 45.901 45. 997 
51 86. 47 2.36 46. 838 46. 857 46.846 47.881 46. 859 46.916 46.878 46.975 
52 86. 54 2.36 47. 862 48. 881 47.871 47.905 47. 883 47. 940 47.903 47. 999 
53 86. 60 2.36 48. 840 48. 859 48. 849 48. 883 48. 861 48.919 48.881 48. 978 
54 86. 67 2.36 49. 863 49. 883 49.872 49. 906 49. 885 49. 942 49. 904 50. 001 
55 86.73 2.50 50.498 50.518 50.507 50.542 50. 520 50.577 50.540 50.637 
























































- 1062 - 公差 与 配合 实用 手册 
R 9-178 棒 间 距 Mpi 
45° 直 线 内 花 键 ” 模 数 mm =1.5 1AA A RMA Ey, =2. 356 (mm) 

y 1548 量 棒 为 检验 Es 和 | E max 的 棒 间 距 Me; 

具 数 ieai 

z s s 5H 6H 7H 

(°) Dpi z . f ; 
mın max mın max mın max mın max 

10 72.00 3.15 9.553 9.578 9.560 9.604 9.572 9.642 9.590 9.705 
11 73.64 3. 15 10.935 10.959 10.942 10.984 10.953 11.022 10.971 11.084 
12 75.00 3.15 12. 600 12.625 12. 608 12.650 12.619 12. 688 12.637 12.750 
13 76.15 3.15 13.991 14.016 13.999 14.041 14.010 14. 078 14.028 14. 139 
14 77.14 3,35 15.110 15.135 15.118 15.160 15.130 15.197 15.147 15.259 
15 78.00 3.35 16.516 16.540 16.524 16.565 16.535 16.602 16.553 16.663 
16 78.75 3539 18. 138 18. 162 18. 146 18.187 18. 157 18. 224 18.175 18.286 
17 79.41 3.35 19.550 19.574 19.558 19.599 19.570 19.636 19.588 19. 698 
18 80. 00 3.35 21.158 21. 182 21.166 21.206 21.177 21.244 21.196 21.306 
19 80.53 3,35 22, STI 22.601 22, 585 22.626 22. 597 22. 663 22.615 22.725 
20 81.00 3.35 24.173 24.197 24.181 24.222 24.193 24.259 24.212 24. 322 
21 81.43 3: 39 25. 599 25. 622 25.607 25.647 25.619 25. 684 25.637 25.747 
22 81.82 3:35 27.186 27. 209 27.194 27.234 27. 206 27.212 27.224 27.334 
23 82.17 3:35 28.616 28. 640 28.625 28.665 28. 636 28. 702 28.655 28.765 
24 82. 50 3: 39 30. 196 30.219 30.204 30.244 30.216 30. 282 30.235 30.345 
25 82. 80 3.35 31.631 31.654 31.639 31.679 31.651 31.717 31.670 31.780 
26 83. 08 3: 39 33.204 33. 227 33.213 33.253 33:225 33.291 33.244 33. 354 
27 83.33 3:35 34. 643 34. 666 34. 652 34. 692 34. 664 34. 730 34. 684 34. 793 
28 83. 57 3:59 35.711 35. 734 35.720 35.760 35. 732 35.798 35:752 35. 861 
29 83.79 3:55 37-155 37. 178 37.164 37.204 37.176 37.242 37.196 37.305 
30 84. 00 3.55 38.718 38.741 38.727 38.767 38.740 38. 805 38.759 38. 869 
31 84.19 3.55 40.166 40. 188 40.174 40.214 40. 187 40. 253 40. 207 40.317 
32 84.38 3:55 41.725 41.748 41.734 41.773 41.746 41.812 41.766 41.876 
33 84.55 3, 55 43.175 43.197 43.184 43.223 43. 196 43.262 43.216 43.326 
34 84.71 3:55 44. 730 44. 753 44.740 44.779 44.752 44. 818 44.773 44. 883 
35 84. 86 3:55 46. 183 46. 205 46. 192 46.231 46.205 46.270 46.225 46.335 
36 85. 00 3:55 47. 735 47. 758 47.745 47.784 47. 758 47. 823 47.778 47. 888 
37 85.14 3:55 49. 190 49.213 49.199 49.239 49.212 49.278 49.233 49. 343 
38 85.26 3.55 50. 740 50. 762 50.749 50.789 50. 762 50. 828 50.783 50. 893 
39 85.38 3.55 52.197 52.219 52.206 52.245 52.219 52.285 52.240 52.350 
40 85.50 3:55 53. 744 53.766 53.753 53.793 53.767 53. 832 53.788 53. 898 
41 85.61 3:59 55. 202 55.225 55.212 55.251 55.225 55.291 55.246 55:357 
42 85.71 3:59 56.747 56.770 56.757 56.796 56.771 56. 836 56.792 56. 902 
43 85.81 3:55 58. 208 58. 230 58.217 58.257 58.231 58. 296 58.252 58. 363 
44 85.91 3.55 59.751 59.773 59.760 59. 800 59.774 59. 840 59.795 59. 906 
45 86. 00 3.55 61.213 61.235 61.222 61.262 61.236 61.302 61.258 61.368 
46 86. 09 3:59 62. 754 62. 776 62.763 62. 803 62.777 62. 843 62.799 62.910 
47 86.17 3.55 64.217 64. 239 64.227 64.266 64.241 64. 306 64.263 64. 373 
48 86.25 3:59 65.756 65. 778 65.766 65. 805 65.780 65. 846 65. 802 65.913 
49 86.33 3.55 67.221 67.243 67.231 67.270 67.245 67.311 67.267 67.378 
50 86.40 3:55 68. 759 68.781 68.769 68. 808 68. 783 68. 849 68. 805 68.916 
51 86. 47 3:55 70.225 70. 247 70.235 70.274 70. 250 70.315 70.272 70. 383 
52 86. 54 3: 595 71.761 71.783 71.771 71.810 71.786 71.851 71.808 71.919 
53 86. 60 3.55 73.229 73.251 73.239 73.278 73.253 73.319 73.276 73.387 
54 86. 67 3.55 74.763 74.785 74.7174 74.813 74.788 74. 854 74.811 74. 922 
55 86.73 3, 55 76.232 76.254 76.242 76.281 76.257 76.322 76.280 76.391 
























































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 ` 1063 - 
表 9-179 #ED]JEE Mp 
45° 直 线 内 花 键 ” 模 数 m =2 EAA S Bz | Ë Ev. =3. 142 (mm) 
y 18548 量 棒 为 检验 Es 和 E max 的 棒 间 距 Me; 
具 数 ieai 
n B. H18 4H 5H 6H 7H 
(°) Dri Í A ' 7 
mın max mın max mn max min max 

10 72.00 | 4.25 | 12.598 | 12.626 | 12.606 | 12.654 | 12.618 | 12.696 | 12.638 | 12.766 
11 73.64 4.25 14. 443 14. 470 14.451 14.498 14. 463 14. 539 14.482 14. 608 
12 75.00 4.25 16. 664 16. 692 16.673 16.719 16. 685 16.761 16.704 16. 830 
13 76.15 4.25 18.521 18. 548 18.529 18.575 18. 541 18.616 18.560 18. 684 
14 77.14 4.25 20. 707 20. 734 20.716 20.762 20. 728 20. 803 20.748 20. 871 
15 78.00 4.25 22.576 22. 603 22.585 22.630 22. 597 22.671 22.616 22.739 
16 78.75 4.25 24. 738 24.764 24.746 24.792 24.759 24. 833 24.778 24. 901 
17 79.41 4.50 25.978 26. 004 25.986 26.031 25. 999 26. 072 26.019 26. 140 
18 80. 00 4.50 28.121 28. 147 28.130 28.175 28. 142 28.216 28.162 28.284 
19 80. 53 4.50 30.014 30. 040 30.023 30.067 30. 036 30. 109 30.055 30. 177 
20 81.00 4.50 32. 142 32. 168 32.151 32.196 32. 164 32.237 32.184 32. 306 
21 81.43 4.50 34. 043 34. 069 34.052 34. 096 34. 065 34. 138 34.085 34. 206 
22 81.82 4.50 36. 159 36.185 36.168 36.213 36.181 36.254 36.202 36. 323 
23 82. 17 4.50 38. 067 38. 092 38.076 38.120 38. 089 38. 162 38.110 38.231 
24 82. 50 4.50 40. 173 40. 198 40. 182 40.226 40. 195 40.268 40.216 40. 337 
25 82. 80 4.50 42.087 42.112 42.096 42.140 42. 109 42. 182 42.130 42.251 
26 83.08 4.50 44. 184 44.210 44.194 44.238 44.207 44.280 44.228 44. 349 
27 83.33 4.50 46. 104 46. 129 46.113 46.157 46. 127 46. 199 46.148 46. 269 
28 83.57 4.50 48. 194 48.219 48.204 48.247 48.217 48. 289 48.238 48. 360 
29 83.79 4.50 50.118 50.143 50.128 50.171 50.141 50.214 50.163 50. 284 
30 84. 00 4.50 52.202 52 2217 52.212 52.256 52.226 52. 298 52.247 52.369 
31 84.19 4.50 54.131 54.156 54.140 54.184 54.154 54.226 54.176 54. 297 
32 84.38 4.50 56. 209 56. 234 56.219 56.263 56.233 56. 306 56.255 56.377 
33 84.55 4.50 58.142 58.166 58.152 58.195 58.166 58.238 58.188 58. 309 
34 84.71 4.50 60.216 60. 241 60.226 60.269 60. 240 60.312 60.262 60. 384 
35 84. 86 4.50 62. 151 62. 176 62.162 62.205 62. 176 62. 248 62. 198 62.319 
36 85. 00 4.50 64.221 64.246 64.231 64.275 64. 246 64.318 64.269 64. 390 
37 85. 14 4.50 66. 160 66. 185 66.170 66.214 66. 185 66. 257 66. 208 66. 329 
38 85.26 4.75 67.607 67. 632 67.617 67.661 67. 632 67. 704 67.655 67.776 
39 85.38 4.75 69. 550 69. 574 69.560 69. 603 69.575 69. 647 69.598 69.719 
40 85. 50 4.75 71.612 71.637 71.623 71.666 71.638 71.710 71.661 71.782 
41 85.61 4.75 73.557 73.582 73.568 73.611 73. 583 73.655 73.606 73.728 
42 85.71 4.75 75.617 75.642 75.628 75.671 75.643 75.715 75.666 75.788 
43 85.81 4.75 77.564 77.589 1,575 77.618 77.590 77.662 77.614 771.736 
44 85.91 4.75 79.622 79. 646 79.632 79.675 79.648 79.720 79.671 79.793 
45 86. 00 4.75 81.571 81.595 81.582 81.625 81. 597 81.669 81.621 81.743 
46 86. 09 4.75 83. 626 83. 650 83.636 83.679 83. 652 83. 724 83.676 83. 798 
47 86.17 4.75 85.577 85. 601 85.588 85.631 85. 604 85.675 85.628 85. 749 
48 86.25 4.75 87. 629 87. 653 87.640 87.683 87. 656 87. 728 87. 680 87. 802 
49 86.33 4.75 89.582 89. 606 89.594 89.636 89. 609 89.681 89.634 89.756 
50 86.40 4.75 91.633 91.657 91.644 91.687 91.660 91.731 91.684 91. 806 
51 86. 47 4.75 93. 587 93.611 93.599 93.641 93.615 93. 686 93.639 93.761 
52 86. 54 4.75 95. 636 95. 660 95.647 95.690 95. 663 95.735 95.688 95.810 
53 86. 60 4.75 97. 592 97.616 97. 604 97.646 97. 620 97.691 97.645 97.767 
54 86.67 4.75 99. 639 99. 662 99.650 99.693 99. 666 99. 738 99.691 99.814 
55 86.73 4.75 101.597 101.620 101.608 101.651 101.624 101.696 101.650 |101.772 
































- 1064 . 


公差 与 配合 实用 手册 





R 9-180 #EBJEE Mi 























45° 直 线 内 花 键 ” 模 数 m =2. 50 作用 齿 槽 宽 最 小 值 Eymin =3. 927 (mm) 

y 18548 量 棒 为 检验 E min 和 | E max 的 棒 间 距 Me; 
ai I 直径 5H 7H 
` (°) Dri ; A x ' 

min max min max min max min max 
10 72.00 5.30 15.778 | 15.809 | 15.787 | 15.839 | 15.800 | 15.884 | 15.821 | 15.959 
11 73.64 5.30 18.083 | 18.113 | 18.092 | 18.143 | 18.105 | 18.187 | 18.126 | 18.261 
12 75.00 5.30 20.860 | 20.890 | 20.869 | 20.920 | 20.882 | 20.964 | 20.903 | 21.039 
13 76.15 5.30 23.180 | 23.210 | 23.189 | 23.239 | 23.202 | 23.283 | 23.223 | 23.357 
14 77.14 5.30 25.914 | 25.943 | 25.823 | 25.972 | 25.936 | 26.017 | 25.957 | 26.091 
15 78.00 5.30 28.249 | 28.278 | 28.258 | 28.307 | 28.272 | 28.351 | 28.292 | 28.425 
16 78.75 5.30 30.951 | 30.980 | 30.960 | 31.009 | 30.974 | 31.054 | 30.995 | 31.127 
17 79.41 5.60 32.533 | 32.561 | 32.542 | 32.591 | 32.556 | 32.635 | 32.577 | 32.708 
18 80. 00 5.60 35.212 | 35.240 | 35.221 | 35.270 | 35.235 | 35.314 | 35.257 | 35.388 
19 80. 53 5.60 37.578 | 37.606 | 37.587 | 37.635 | 37.601 | 37.680 | 37.623 | 37.754 
20 81.00 5.60 | 40.238 | 40.266 | 40.248 | 40.296 | 40.262 | 40.340 | 40.283 | 40.415 
21 81.43 5.60 | 42.614 | 42.641 | 42.623 | 42.671 | 42.637 | 42.716 | 42.659 | 42.790 
22 81.82 5.60 | 45.259 | 45.286 | 45.269 | 45.316 | 45.283 | 45.361 | 45.305 | 45.436 
23 82.17 5.60 | 47.643 | 47.671 | 47.653 | 47.701 | 47.667 | 47.745 | 47.689 | 47.820 
24 82.50 5.60 50.276 | 50.303 | 50.286 | 50.333 | 50.300 | 50.378 | 50.322 | 50.453 
25 82.80 5.60 52.668 | 52.695 | 52.678 | 52.725 | 52.696 | 52.770 | 52.715 | 52.845 
26 83.08 5.6 55.290 | 55.317 | 55.300 | 55.347 | 55.314 | 55.392 | 55.337 | 55.468 
27 83. 33 5.60 57.688 | 57.716 | 57.699 | 57.746 | 57.713 | 57.791 | 57.736 | 57.867 
28 83. 57 5.60 60.301 | 60.329 | 60.312 | 60.359 | 60.327 | 60.404 | 60.350 | 60.480 
29 83.79 5.60 62.706 | 62.733 | 62.717 | 62.764 | 62.732 | 62.809 | 62.755 | 62.885 
30 84. 00 5.60 65.312 | 65.338 | 65.322 | 65.369 | 65.337 | 65.415 | 65.361 | 65.491 
31 84. 19 5.60 67.722 | 67.749 | 67.733 | 67.779 | 67.748 | 67.825 | 67.771 | 67.902 
32 84. 38 5.60 70.320 | 70.347 | 70.331 | 70.378 | 70.346 | 70.424 | 70.370 | 70.501 
33 84.55 5.60 72.736 | 72.762 | 72.746 | 72.793 | 72.762 | 72.839 | 72.786 | 72.916 
34 84.71 5.60 75.328 | 75.355 | 75.339 | 75.386 | 75.355 | 75.432 | 75.379 | 75.509 
35 84. 86 5.60 77.748 | 77.774 | 77.759 | 77.805 | 77.774 | 77.852 | 77.799 | 77.929 
36 85. 00 5.60 80.335 | 80.361 | 80.346 | 80.392 | 80.362 | 80.439 | 80.386 | 80.517 
37 85. 14 5.60 82.758 | 82.785 | 82.770 | 82.816 | 82.785 | 82.863 | 82.810 | 82.940 
38 85.26 5.60 85.341 | 85.367 | 85.352 | 85.399 | 85.368 | 85.446 | 85.393 | 85.524 
39 85. 38 5.60 87.768 | 87.794 | 87.779 | 87.826 | 87.796 | 87.873 | 87.821 | 87.951 
40 85. 50 6.00 89.357 | 89.383 | 89.369 | 89.415 | 89.385 | 89.462 | 89.410 | 89.541 
41 85.61 6.00 91.788 | 91.815 | 91.800 | 91.846 | 91.816 | 91.893 | 91.842 | 91.972 
42 85.71 6.00 94.363 | 94.389 | 94.375 | 94.421 | 94.391 | 94.469 | 94.417 | 94.548 
43 85.81 6.00 96.797 | 96.824 | 96.809 | 96.855 | 96.826 | 96.903 | 96.852 | 96.982 
44 85.91 6.00 99.369 | 99.395 | 99.381 | 99.427 | 99.397 | 99.747 | 99.423 | 99.554 
45 86. 00 6.00 | 101.806 | 101.832 | 101.818 | 101.864 | 101.834 | 101.911 | 101.860 [101.991 
46 86. 09 6.00 | 104.374 | 104.400 | 104.386 | 104.432 | 404.403 | 404.480 | 104.429 [104.560 
47 86. 17 6.00 | 106.813 | 106.839 | 106.825 | 106.871 | 106.842 | 106.919 | 106.869 |106. 999 
48 86.25 6.00 | 109.379 | 109.404 | 109.391 | 109.437 | 109.408 | 109.485 | 109.434 |109.565 
49 86. 33 6.00 | 111.820 | 111.846 | 111.832 | 111.878 | 111.850 | 111.927 | 111.876 |112. 007 
50 86.40 6.00 | 114.383 | 114.409 | 114.395 | 114.441 | 114.413 | 114.489 | 114.439 |114.570 
51 86.47 6.00 | 116.827 | 116.852 | 116.839 | 116.885 | 116.857 | 116.933 | 116.883 |117.014 
52 86. 54 6.00 | 119.387 | 119.412 | 119.399 | 119.445 | 119.417 | 119.494 | 119.444 [119.575 
53 86. 60 6.00 | 121.833 | 121.858 | 121.845 | 121.891 | 121.863 | 121.940 | 121.890 |122.021 
54 86.67 6.00 | 124.390 | 124.416 | 124.403 | 124.449 | 124.421 | 124.498 | 124.448 |124.579 
55 86.73 6.00 | 126.838 | 126.863 | 126.851 | 126.896 | 126.869 | 126.945 | 126.896 |127.027 






















































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 - 1065 : 
表 9-181 跨 棒 距 Mx. 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =0.25 作用 齿 厚 最 大 值 Sy。 =0.393 (mm) 
Ej 为 检验 Sa 和 5 的 跨 棒 距 Mpe s 
pa | Z” 
j 下 径 4h 5h 6h 系数 
Dare - - - K. 
min max min max mın max min max 

10 0.90 4.175 4.183 4.166 4.179 4.151 4.174 4.126 4.164 0.8453 

11 0.85 4.284 4.293 4.275 4.289 4.260 4.283 4.235 4.273 0. 8509 

12 0.85 4.573 4.582 4.563 4.578 4.548 4.572 4.522 4.562 0. 8662 

13 0.85 4.798 4. 806 4.787 4.802 4.772 4.796 4.746 4.786 0.8659 

14 0.80 4.968 4.976 4.957 4.972 4.941 4.966 4.915 4.956 0.8851 

15 0.80 5.196 5.205 5.185 5.200 5.169 5.194 5.142 5.184 0.8852 

16 0.80 5.472 5.481 5.461 5.477 5.445 5.470 5.418 5.460 0.8946 

17 0.80 5.703 5.712 5.692 5.708 5.676 5.701 5.648 5.691 0. 8949 

18 0. 80 5.976 5.985 5.965 5.980 5.948 5.974 5.920 5.963 0.9026 

19 0.80 6.209 6.218 6.198 6.213 6.181 6.207 6.153 6.196 0.9031 

20 0.80 6.479 6.488 6.467 6.483 6.450 6.477 6.422 6.466 0.9095 

21 0.75 6.599 6.609 6.588 6.604 6.570 6.597 6.541 6.587 0.9169 
22 0.75 6.867 6.876 6.855 6.872 6.838 6. 865 6. 808 6.854 0.9222 
23 0.75 7.103 7.112 7.091 7.108 7.073 7.101 7.044 7.090 0.9226 
24 0.75 7.368 7.378 7.357 7.373 7.339 7.367 7.309 7.355 0.9272 
25 0.75 7.606 7.615 7.594 7.611 7.576 7.604 7.546 7.593 0.9276 
26 0.75 7.870 7.880 7.858 7.875 7.840 7.868 7.810 7.857 0.9316 
27 0.75 8.108 8.118 8.096 8.113 8.078 8.106 8.048 8.095 0.9320 
28 0.75 8.371 8.381 8.359 8.376 8.341 8.369 8.310 8.358 0.9355 
29 0.75 8.610 8.620 8.598 8.615 8.580 8.608 8.549 8.597 0.9359 
30 0.75 8.873 8.883 8. 860 8.878 8.842 8.870 8.811 8.859 0.9389 
31 0.75 9.112 9.122 9.100 9.117 9.081 9.110 9.050 9.099 0.9393 
32 0.75 9.374 9.384 9.361 9.379 9.342 9.371 9.311 9.360 0.6421 
33 0.75 9.614 9.624 9.602 9.619 9.583 9.612 9.551 9.600 0.9425 
34 0.75 9.875 9.885 9.862 9.880 9.843 9.872 9.811 9.860 | 0.9449 
35 0.75 10.116 10.126 10.103 10.121 10.084 10.113 10.052 10.101 0.9453 
36 0.75 10.375 10.386 10.363 10.380 10.343 10.373 10.311 10.361 0.9475 
37 0.75 10.617 10.627 10. 604 10.622 10.585 10.615 10.552 10.602 0.9478 
38 0.75 10.876 10. 886 10.863 10.881 10.844 10.874 10.811 10.862 0.9498 
39 0.75 11.118 11.128 11.105 11.123 11.086 11.116 11.053 11.103 0.9501 
40 0.75 11.377 11.387 11.364 11.382 11.344 11.374 11.311 11.362 0.9520 
41 0.75 11.619 11.629 11. 606 11.624 11.586 11.617 11.553 11.604 0.9523 
42 0.75 11.877 11. 888 11. 864 11.882 11.844 11.875 11.811 11.862 0. 9539 
43 0.75 12.120 12. 131 12. 107 12.125 12.087 12.118 12. 054 12.105 0. 9542 
44 0.75 12.378 12. 388 12. 365 12.383 12.345 12.375 12.311 12.363 0. 9557 
45 0.75 12.621 12.631 12. 608 12.626 12.588 12.618 12. 554 12. 606 0. 9560 
46 0.75 12.879 12. 889 12. 865 12.883 12.845 12. 876 12.811 12. 863 0. 9574 
47 0.75 13. 122 13. 132 13. 108 13.127 13.088 13.119 13. 054 13.106 0. 9577 
48 0.75 13.379 13. 389 13.365 13.384 13.345 13.376 13.311 13.363 0. 9590 
49 0.75 13.623 13. 633 13. 609 13.628 13.589 13. 620 13. 555 13. 607 0. 9592 
50 0.75 13.879 13. 890 13. 866 13.884 13.845 13. 876 13.811 13. 864 0. 9604 
51 0.75 14.123 14. 134 14.110 14. 128 14.089 14. 120 14. 055 14. 107 0. 9607 
52 0.75 14.380 14. 390 14. 366 14.385 14.345 14. 377 14.311 14.364 0. 9618 
53 0.75 14.624 14. 634 14.610 14.629 14.589 14.621 14. 555 14. 608 0. 9620 
54 0.75 14.880 14. 891 14. 866 14.885 14.845 14. 877 14.811 14. 864 0. 9631 
59 0.75 15.124 15. 135 15.111 15.129 15.090 15. 121 15.055 15.108 0. 9633 
































- 1066 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-182 ” 跨 棒 距 Mx. 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =0.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svw =0. 785 (mm) 
ge 量 棒 为 检验 Swn 和 Sna 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
人 A ajz) 
gs 直径 4h 5h 6h Th 系数 
D ! ! ! ! K. 
min max min max min max min max 
10 1.60 7.923 7.935 7.911 7.930 7.892 7.924 7.860 7.914 0.8568 
11 1.60 8.361 8.373 9.348 8.368 8.330 8.362 8.298 8.351 0.8553 
12 1.60 8.937 8.949 8.924 8.945 8.905 8.938 8.872 8.927 0.8706 
13 1.50 9.163 9.175 9.150 9.170 9.130 9.164 9.097 9.153 0.8779 
14 1.50 9.724 9.736 9.710 9.731 9. 690 9.724 9.656 9.713 0.8897 
15 1.50 10. 180 10. 192 10.166 10. 188 10. 146 10. 181 10. 112 10.169 0.8896 
16 1.50 10.731 10. 744 10.718 10.739 10. 697 10. 732 10. 662 10.721 0.8989 
17 1.50 11.193 11.206 11.179 11.201 11.158 11. 194 11.124 11.182 0.8991 
18 1.50 11.738 11.751 11.724 11.746 11.702 11.738 11.667 11.727 0.9067 
19 1.50 12.204 12.217 12. 190 12.212 12. 168 12. 204 12. 133 12. 193 0.9071 
20 1.50 12. 743 12.756 12.729 12.751 12. 707 12. 744 12.671 12.732 0.9134 
21 1.40 12. 983 12. 997 12.969 12.991 12. 947 12. 984 12.910 12.972 0.9209 
22 1.40 13.518 13. 531 13.503 13.526 13.481 13.518 13. 444 13.506 0.9262 
23 1.40 13. 990 14. 003 13.975 13.998 13. 953 13. 990 13.915 13.978 0.9265 
24 1.40 14. 521 14. 534 14. 506 14.529 14. 483 14. 521 14. 445 14. 508 0.9309 
25 1.40 14. 995 15. 009 14.980 15.003 14. 958 14. 995 14. 920 14.983 0.9313 
26 1.40 15. 524 15. 537 15.508 15.531 15.485 15. 524 15.447 15-511 0.9351 
27 1.40 16. 000 16.014 15.985 16.008 15. 962 16. 000 15. 923 15.987 0.9355 
28 1.40 16. 526 16. 539 16.511 16.534 16. 487 16. 526 16. 448 16.513 0.9389 
29 1.40 17. 004 17.018 19.989 17.012 16. 965 17. 004 16. 926 16.991 0.9392 
30 1.40 17. 528 17. 542 17.512 17.536 17. 489 17. 528 17. 449 17.515 0.9422 
31 1.40 18. 008 18.021 17.992 18.015 17. 968 18. 007 17. 929 17.994 0.9425 
32 1.40 18. 530 18. 544 18.514 18.538 18. 490 18. 529 18. 450 18.516 0.9452 
33 1.40 19.011 19. 024 18.995 19.019 18.971 19.010 18.931 18.997 0.9455 
34 1.40 19. 532 19. 545 19.515 19.539 19.491 19. 531 19.451 19.517 0.9478 
35 1.40 20.014 20. 027 19.997 20.021 19. 973 20. 013 19. 933 19.999 0.9481 
36 1.40 20. 533 20. 547 20.517 20.541 20. 492 20. 532 20. 452 20.519 0.9503 
37 1.40 21.016 21.030 21.000 21.024 20. 975 21.015 20. 934 21.001 0.9506 
38 1.40 21.534 21.548 21.518 21.542 21.493 21.533 21.452 21.520 0.9525 
39 1.40 22.018 22. 032 22.002 22.026 21.977 22.017 21.936 22.003 0.9528 
40 1.40 22. 536 22. 549 22.519 22.543 22.494 22. 534 22. 452 22.520 0.9546 
41 1.40 23. 020 23. 034 23.004 23.028 22. 979 23.019 22. 937 23.005 0.9548 
42 1.40 23.537 23. 551 23.520 23.544 23.495 23. 535 23.453 23.521 0.9564 
43 1.40 24. 022 24. 036 24.005 24.030 23. 980 24.021 23.938 24.006 0.9567 
44 1.40 24. 538 24. 552 24.521 24.545 24.495 24. 536 24. 453 24. 522 0.9581 
45 1.40 25.024 25.038 25.007 25.031 24.981 25.022 24. 939 25.008 0.9584 
46 1.40 25. 538 25.552 25.521 25.546 25.496 25.537 25.453 25.522 0.9597 
47 1.40 26.025 26. 039 26.008 26.033 25.982 26. 023 25.940 26. 009 0.9600 
48 1.40 26. 539 26. 553 26.522 26.547 26. 496 26. 538 26.453 26.523 0.9612 
49 1.40 27.026 27.041 27.009 27.034 26. 983 27.025 26. 940 27.010 0.9614 
50 1.40 27.540 27.554 27.523 27.547 27.497 27.538 27.453 27.523 0.9626 
51 1.40 28. 028 28. 042 28.010 28.035 27.984 28. 026 27.941 28.011 0.9628 
52 1.40 28. 541 28. 555 28.523 28.548 28. 497 28. 539 28.453 28.524 0.9639 
53 1.40 29. 029 29. 043 29.011 29.036 28.985 29. 027 28.941 29.012 0.9641 
54 1.40 29. 541 29.555 29.524 29.549 29. 497 29. 539 29.453 29.524 0.9651 
55 1.40 30. 030 30. 044 30.012 30.037 29. 986 30. 028 29. 942 30.013 0.9652 
















































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1067 . 
表 9-183 iE Mx. 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =0.75 作用 齿 厚 最 大 值 Sys =1.178 (mm) 
` Ky uy ú Ë 

D 量 棒 为 检验 Smin PI 5 的 跨 棒 距 Mpe 变换 

| P por 
k. 直径 4h 5h 6h 7h 系数 

D... ) ; ! ; K. 

min max min max min max min max 

10 2.36 11. 804 11.817 11.789 11.813 11.768 11. 806 11.732 11.795 0.8576 
11 2.36 12.461 12.475 12.446 12.470 12.425 12. 463 12. 388 12.452 0.8561 
12 2.24 13.056 13.071 13.041 13.066 13.019 13.059 12. 981 13.047 0.8777 
13 2.24 13.730 13. 744 13.715 13.739 13. 692 13. 732 13. 654 13.720 0.8771 
14 2.24 14. 571 14. 586 14.556 14.580 14. 532 14. 573 14. 494 14.561 0.8888 
15 2.12 14.985 14. 999 14.969 14.994 14. 945 14. 987 14. 906 14.974 0. 8952 
16 2.12 15.810 15.825 15.794 15.820 15.770 15.812 15.730 15. 800 0. 9044 
17 2.12 16. 503 16.518 16.487 16.513 16. 463 16. 505 16. 423 16.492 0. 9044 
18 2.12 17.319 17.334 17.302 17.328 17.278 17.320 17.237 17.308 0.9119 
19 2.12 18.018 18.033 18.001 18.027 17.977 18.019 17.935 18.007 0.9121 
20 2.12 18. 826 18. 841 18. 809 18.835 18. 784 18. 827 18. 742 18.814 0.9184 
21 2.12 19. 530 19. 545 19.513 19.539 19. 488 19. 531 19. 446 19.518 0.9187 
22 2.12 20.331 20. 347 20.314 20.341 20. 289 20. 333 20. 247 20.319 0.9239 
23 2:12 21.040 21.055 21.023 21.049 20. 997 21.041 20. 954 21.028 0.9243 
24 2.12 21.836 21.852 21.819 21.846 21.793 21.838 21.750 21.824 0.9288 
25 2.00 22. 271 22.286 22:253 22.280 22.221. 22. 212 22. 183 22.258 0.9346 
26 2.00 23.062 23.078 23.045 23.072 23.018 23.063 22.974 23.049 0.9384 
27 2.00 23.777 23. 793 23.759 23.787 23:733 23.778 23. 689 23.764 0.9386 
28 2.00 24. 566 24.581 24.548 24.575 24. 521 24. 566 24.476 24.552 0.9419 
29 2.00 25.283 25.299 25.265 25.292 25.238 25.283 25. 193 25.269 0.9422 
30 2.00 26. 068 26. 084 26.050 26.078 26. 023 26. 069 25.978 26.054 0.9451 
31 2.00 26. 788 26. 804 26.770 26.797 26. 742 26. 788 26. 697 26.774 0.9454 
32 2.00 27.571 27:5817 27:393 27.580 21925 27.571 27.479 27.556 0.9480 
33 2.00 28. 292 28. 308 28.274 28.302 28.246 28. 292 28. 200 28.278 0.9482 
34 2.00 29. 073 29. 089 29.054 29.082 29. 027 29. 073 28. 980 29.058 0.9506 
35 2.00 29.796 29.812 29.777 29.805 29.749 29.796 29. 703 29.781 0.9508 
36 2.00 30. 575 30. 591 30.556 30. 584 30. 528 30. 575 30. 481 30.560 0.9529 
37 2.00 31.299 31.316 31.281 31.309 31.252 31.299 31.205 31.284 0.9531 
38 2.00 32.077 32. 093 32.058 32.086 32.029 32.076 31.982 32.061 0.9550 
39 2.00 32. 802 32.819 32.784 32.812 32.755 32. 802 32. 707 32.787 0.9552 
40 2.00 33. 578 33. 594 33.559 33.588 33. 531 33. 578 33. 483 33.562 0.9570 
41 2.00 34. 305 34.321 34.286 34.315 34.257 34. 305 34. 209 34.289 0.9572 
42 2.00 35. 080 35.096 35.060 35.089 35.031 35.079 34. 983 35.063 0.9587 
43 2.00 35. 808 35. 824 35.788 35.817 35.759 35. 807 35.711 35.791 0.9589 
44 2.00 36.581 36. 597 36.562 36.590 36. 532 36. 580 36. 484 36.564 0. 9604 
45 2.00 37.310 37.326 37.291 37.319 37.261 37. 309 37-212 37.293 0.9606 
46 2.00 38. 082 38. 098 38.063 38.091 38. 033 38. 081 37. 984 38.065 0.9619 
47 2.00 38.812 38. 828 38.792 38.821 38. 763 38.811 38.714 38.795 0.9621 
48 2.00 39. 583 39. 600 39.563 39.592 39. 534 39. 582 39. 484 39.566 0.9633 
49 2.00 40.314 40. 330 40.294 40.323 40. 264 40.313 40.215 40.296 0.9635 
50 2.00 41.084 41.101 41.064 41.093 41.034 41.083 40. 985 41.066 0.9646 
51 2.00 41.816 41.832 41.796 41.825 41.766 41.814 41.716 41.798 0.9648 
52 2.00 42.585 42. 602 42.565 42.594 42.535 42. 583 42.485 42.567 0.9658 
53 2.00 43.317 43.334 43.297 43.326 43.267 43.316 43.217 43.299 0.9660 
54 2.00 44. 086 44. 102 44.066 44.095 44.035 44. 084 43.985 44.067 0.9670 
55 2.00 44.819 44. 835 44.799 44.828 44.768 44.817 44.717 44. 800 0.9671 












































- 1068 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-184 iE Mx. 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =1 作用 齿 厚 最 大 值 Sw =1. 571 (mm) 
`H MS TS + š 
D 量 棒 为 检验 S min FI 5 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
大 p p 
k. 直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dis ! I ! - K. 
min max min max min max min max 
10 3.00 15.419 15.435 15.403 15.430 15.379 15.422 15.339 15.411 0.8628 
11 3.00 16.296 16.311 16.280 16.306 16.256 16.299 16.215 16.287 0.8611 
12 3.00 17.444 17.460 17.428 17.455 17.403 17.447 17.362 17.435 0.8764 
13 3.00 18.342 18.358 18.325 18.353 18. 300 18. 345 18.259 18.333 0.8758 
14 2. 80 19.012 19.029 18.995 19.023 18.970 19.015 18.927 19.003 0.8957 
15 2.80 19. 925 19. 942 19.908 19.936 19. 882 19. 928 19. 839 19.915 0.8955 
16 2.80 21.026 21.043 21.008 21.037 20. 982 21.029 20. 938 21.015 0.9047 
17 2.80 21.950 21.966 21.932 21.960 21.905 21.952 21.861 21.939 0.9047 
18 2.80 23.037 23.054 23.019 23.048 22. 992 23. 039 22.947 23.026 0.9122 
19 2.80 23. 969 23. 986 23.951 23.980 23.924 23.971 23. 878 23.958 0.9124 
20 2. 80 25.046 25.063 25.028 25.057 25. 000 25.048 24. 954 25.034 0.9186 
21 2. 80 25.985 26. 002 25.966 25.996 25.939 25.987 25. 892 25.973 0.9189 
22 2.65 26. 708 26.725 26.689 26.719 26. 660 26.710 26.613 26.695 0.9296 
23 2.65 27.652 27. 669 27.633 27.663 27.605 27.654 27.557 27.639 0.9298 
24 2.65 28.713 28.731 28.694 28.724 28.665 28.715 28.617 28.700 0.9342 
25 2.65 29. 662 29. 680 29.643 29.673 29.614 29. 664 29. 566 29.649 0.9344 
26 2.65 30.718 30. 736 30. 699 30.729 30. 669 30. 720 30. 621 30.705 0.9382 
27 2.65 31.671 31. 689 31.651 31.682 31.622 31.672 31. 573 31.657 0.9385 
28 2.65 32.722 32.740 32.703 32.733 32. 673 32. 723 32. 624 32.708 0.9418 
29 2.65 33. 679 33. 696 33.659 33.689 33. 629 33. 680 33. 580 33.664 0.9421 
30 2.65 34.726 34. 744 34.706 34.737 34.676 34.727 34. 626 34.711 0.9450 
31 2.65 35.685 35.703 35.665 35.696 35.635 35. 686 35.585 35.670 0.9453 
32 2.65 36. 729 36. 747 36.709 36.740 36. 679 36. 730 36. 628 36.714 0.9479 
33 2.65 37.691 37. 709 37.671 37.702 37. 640 37. 692 37. 589 37.676 0.9481 
34 2.65 38. 732 38.750 38.712 38.743 38. 681 38. 733 38. 630 38.716 0.9504 
35 2.65 39. 696 39.714 39.676 39.707 39.645 39. 696 39. 593 39. 680 0.9507 
36 2.65 40. 735 40. 753 40.714 40.745 40. 683 40.735 40.631 40.719 0.5928 
37 2.65 41.701 41.719 41.680 41.711 41.649 41.701 41.597 41.684 0.9530 
38 2.65 42.737 42.755 42.716 42.748 42.685 42.737 42. 633 42.720 0.9549 
39 2.65 43.705 43.723 43.684 43.715 43. 652 43.705 43. 600 43.688 0.9551 
40 2.65 44.739 44.757 44.718 44.750 44. 686 44.739 44. 634 44.7122 0.9568 
41 2.65 45.709 45.727 45.687 45.719 45.656 45.708 45. 603 45.691 0.9570 
42 2.65 46.741 46.759 46.720 46.751 46. 688 46.741 46.635 46.723 0.9586 
43 2.65 47.712 47.730 47.691 471.7122 47. 659 47.711 47.605 47.694 0.9588 
44 2.65 48.743 48.761 48.721 48.753 48. 689 48. 742 48. 636 48.725 0.9603 
45 2.65 49.715 49. 733 49.693 49.725 49.661 49.714 49. 607 49.697 0.9604 
46 2.65 50. 744 50. 762 50.723 50.755 50. 690 50. 743 50. 636 50.726 0.9618 
47 2.65 51.718 51.736 51.696 51.728 51.663 51.717 51. 609 51.699 0.9620 
48 2:65 52.746 52.764 52.724 52.756 52.691 52.745 52. 637 52:7127 0.9632 
49 2.65 53.720 53.738 53.698 53.730 53. 666 53.719 53.611 53.701 0.9633 
50 2.65 54.747 54.765 54.725 54.757 54. 692 54.746 54. 637 54.728 0.9645 
51 2.65 55.723 55.741 55.701 55:1733 55. 668 55.721 55.612 55.703 0.9646 
52 2.65 56.748 56.767 56.726 56.758 56. 693 56.747 56. 638 56.728 0.9657 
53 2.65 57:123 57.743 57.703 57.735 57. 669 57.723 57.614 57.705 0.9659 
54 2.65 58.750 58.768 58.727 58.759 58. 694 58.748 58. 638 58.729 0.9668 
55 2.65 59. 727. 59.745 59.704 59.737 59.671 59. 725 59.615 59.706 0.9670 






























































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1069 . 
表 9-185 跨 棒 距 Mx. 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =1.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svmax =2. 356 (mm) 
人 š 

D 量 棒 为 检验 5 和 5% 的 跨 棱 距 Mpe 变换 

大 i 
k. 直径 4h sh 6h 7h 系数 

Da. ! ; - K. 

min max min max min max min max 

10 4.50 | 23.138 | 23.156 | 23.120 | 23.151 | 23.092 | 23.143 | 23.047 | 23.130 | 0.8620 
11 4.50 | 24.453 | 24.471 | 24.435 | 24.466 | 24.407 | 24.458 | 24.361 | 24.445 0. 8603 
12 4.50 | 26.176 | 26.195 | 26.157 | 26.189 | 26.129 | 26.180 | 29.081 | 26.167 0.8756 
13 4.25 | 26.963 | 26.982 | 26.944 | 26.976 | 26.915 | 26.967 | 26.867 | 26.953 0.8818 
14 4.25 | 28.642 | 28.661 | 28.622 | 28.655 | 28.593 | 28.646 | 28.544 | 28.632 | 0.8934 
15 4.25 | 30.011 | 30.030 | 29.991 | 30.024 | 29.962 | 30.015 | 29.912 | 30.001 0. 8932 
16 4.25 | 31.663 | 31.682 | 31.643 | 31.676 | 31.612 | 31.667 | 31.562 | 31.652 | 0.9025 
17 4.25 | 33.048 | 33.068 | 33.028 | 33.061 | 32.998 | 33.052 | 32.947 | 33.037 0.9026 
18 4.00 | 34.108 | 34.128 | 34.087 | 34.121 | 34.056 | 34.111 | 34.004 | 34.096 | 0.9166 
19 4.00 | 35.506 | 35.526 | 35.485 | 35.519 | 35.454 | 35.509 | 35.402 | 35.494 | 0.9167 
20 4.00 | 37.120 | 37.140 | 37.099 | 37.133 | 37.067 | 37.123 | 37.014 | 37.107 0.9228 
21 4.00 | 38.528 | 38.548 | 38.507 | 38.541 | 38.475 | 38.531 | 38.422 | 38.516 | 0.9230 
22 4.00 | 40.130 | 40.150 | 40.109 | 40.143 | 40.076 | 40.133 | 40.022 | 40.117 0.9282 
23 4.00 | 41.547 | 41.567 | 41.525 | 41.560 | 41.493 | 41.550 | 41.438 | 41.533 0.9284 
24 4.00 | 43.139 | 43.159 | 43.117 | 43.152 | 43.084 | 43.141 | 43.029 | 43.125 0.9328 
25 4.00 | 44.563 | 44.583 | 44.541 | 44.575 | 44.507 | 44.565 | 44.452 | 44.548 0.9331 
26 4.00 | 46.146 | 46.167 | 46.124 | 46.159 | 46.091 | 46.149 | 46.035 | 46.132 | 0.9369 
27 4.00 | 47.576 | 47.596 | 47.554 | 47.589 | 47.520 | 47.578 | 47.464 | 47.561 0.9372 
28 4.00 | 49.153 | 49.173 | 49.130 | 49.166 | 49.097 | 49.155 | 49.040 | 49.138 0.9405 
29 4.00 | 50.588 | 50.608 | 50.565 | 50.600 | 50.531 | 50.589 | 50.474 | 50.572 | 0.9408 
30 4.00 | 52.159 | 52.179 | 52.136 | 52.171 | 52.102 | 52.160 | 52.044 | 52.143 0.9438 
31 4.00 | 53.598 | 53.618 | 53.575 | 53.610 | 53.540 | 53.599 | 53.483 | 53.581 0.9440 
32 4.00 | 55.164 | 55.184 | 55.141 | 55.176 | 55.106 | 55.165 | 55.048 | 55.147 0.9467 
33 4.00 | 56.607 | 56.627 | 56.583 | 56.619 | 56.549 | 56.608 | 56.490 | 56.590 | 0.9469 
34 4.00 | 58.169 | 58.189 | 58.145 | 58.184 | 58.110 | 58.169 | 58.051 | 58.151 0.9493 
35 4.00 | 59.615 | 59.635 | 59.591 | 59.627 | 59.556 | 59.615 | 59.497 | 59.597 0.9495 
36 4.00 | 61.173 | 61.193 | 61.149 | 61.185 | 61.113 | 61.173 | 61.054 | 61.155 0.9516 
37 4.00 | 62.622 | 62.642 | 62.598 | 62.634 | 62.562 | 62.622 | 62.503 | 62.603 0.9519 
38 4.00 | 64.176 | 64.197 | 64.153 | 64.188 | 64.117 | 64.176 | 64.057 | 64.158 0.9538 
39 3.75 | 65.041 | 65.061 | 65.016 | 65.053 | 64.980 | 65.040 | 64.920 | 65.021 0.9584 
40 3.75 | 66.592 | 66.612 | 66.567 | 66.604 | 66.531 | 66.591 | 66.470 | 66.572 | 0.9601 
41 3.75 | 68.046 | 68.066 | 68.021 | 68.058 | 67.985 | 68.045 | 67.924 | 68.026 | 0.9602 
42 3.75 | 69.594 | 69.615 | 69.570 | 69.606 | 69.533 | 69.593 | 69.471 | 69.574 | 0.9618 
43 3.75 | 71.050 | 71.071 | 71.026 | 71.062 | 70.989 | 71.049 | 70.927 | 71.030 | 0.9619 
44 3.75 | 72.596 | 72.617 | 72.572 | 72.608 | 72.534 | 72.595 | 72.473 | 72.575 0.9633 
45 3.75 | 74.054 | 74.075 | 74.030 | 74.066 | 73.992 | 74.053 | 73.930 | 74.033 0.9634 
46 3.75 | 75.598 | 75.619 | 75.573 | 75.610 | 75.536 | 75.597 | 75.4733 | 75.577 0.9647 
47 3.75 | 77.058 | 77.079 | 77.033 | 77.070 | 76.996 | 77.057 | 76.933 | 77.036 | 0.9648 
48 3.75 | 78.600 | 78.621 | 78.575 | 78.611 | 78.537 | 78.598 | 78.474 | 78.578 0.9660 
49 3.75 | 80.062 | 80.082 | 80.037 | 80.073 | 79.999 | 80.060 | 79.936 | 80.039 | 0.9661 
50 3.75 | 81.602 | 81.622 | 81.576 | 81.613 | 81.538 | 81.600 | 81.475 | 81.579 | 0.9672 
51 3.75 | 83.065 | 83.086 | 83.040 | 83.076 | 83.001 | 83.063 | 82.938 | 83.042 | 0.9674 
52 3.75 | 84.603 | 84.624 | 84.578 | 84.614 | 84.540 | 84.601 | 84.476 | 84.580 | 0.9684 
53 3.75 | 86.068 | 86.089 | 86.042 | 86.079 | 86.004 | 86.065 | 85.940 | 86.044 | 0.9685 
54 3.75 | 87.605 | 87.625 | 87.579 | 87.616 | 87.541 | 87.602 | 87.476 | 87.581 0.9694 
55 3.75 | 89.701 | 89.091 | 89.045 | 89.082 | 89.006 | 89.068 | 88.942 | 89.046 | 0.9695 






























































. 1070 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-186 ” 跨 棒 距 Mpe 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =2 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =3. 142 (mm) 
HAS TAS $ š 
D 量 棒 为 检验 Si 和 5% 的 跨 棒 距 Mpe 变换 
大 p p 
k. 直径 4h 5h 6h 7h 系数 
Dis - I ! - K. 
min max min max min max min max 
10 6.00 30. 858 30. 878 30. 838 30.872 30. 807 30. 863 30. 757 30. 849 0.8615 
11 6.00 32.611 32.631 32.591 32.625 32.560 32.616 32.510 32.602 0.8598 
12 6. 00 34.909 34.929 34.888 34.923 34. 857 34.914 34. 804 34.899 0.8751 
13 5.60 35. 808 35. 829 35.787 35.822 35.759 35.813 35.702 35.798 0.8827 
14 5.60 38. 046 38. 067 38.024 38.060 37. 992 38.051 37. 938 38.035 0. 8943 
15 5.60 39. 871 39. 893 39.850 39.886 39.817 39. 876 39. 762 39.861 0.8941 
16 5.60 42. 073 42.095 42.051 42.088 42.018 42. 078 41.962 42.062 0. 9033 
i; 5.30 43.237 43.259 43.214 43.251 43. 180 43.241 43. 124 43.225 0.9094 
18 5.30 45. 409 45.430 45.386 45.423 45.351 45.413 45. 294 45.396 0.9168 
19 5.30 47.273 47.295 47.250 471.287 47.215 47.277 47.158 47.260 0.9169 
20 5.30 49.425 49. 447 49.401 49.439 49. 366 49. 428 49. 308 49.411 0.9230 
21 5.30 51.303 51.325 51.279 51.317 51.244 51.306 51.185 51.289 0.9232 
22 5.30 53.438 53. 460 53.414 53.452 53.379 53.441 53.319 53.424 0.9283 
23 5.30 55.327 55.349 55.303 55.341 55.267 55.330 55.207 55-312 0.9285 
24 5.30 57.450 57.472 57.425 57.464 57.389 57.452 57.329 57.434 0.9330 
25 5.30 59.348 59.370 59.324 59.362 59.287 59.350 59.226 59.332 0.9332 
26 5.30 61.460 61.482 61.435 61.474 61.398 61.462 61.337 61.443 0.9370 
27 5.30 63.366 63.388 63.341 63.380 63. 304 63.368 63.242 63.349 0.9373 
28 5.30 65. 468 65.491 65.444 65.482 65. 406 65.470 65.344 65.451 0.9407 
29 5.30 67.381 67. 404 67.356 67.395 67.319 67.383 67.256 67.364 0. 9409 
30 5.30 69. 476 69. 499 69.451 69.490 69.413 69. 478 69.350 69.458 0.9439 
31 5.30 71.395 71.417 71.369 71.408 71.331 71.396 71.268 71.376 0.9441 
32 5.00 72.781 72. 804 72.755 72.795 72, 717 72.782 72.652 72.762 0.9513 
33 5.00 74.704 74.727 74.679 74.718 74.640 74.705 74.575 74.685 0.9514 
34 5.00 76.786 76. 809 76.760 76.799 76.721 76.786 76.656 76.766 0.9537 
35 5.00 78.714 78.737 78.688 78.727 78.649 78.714 78.583 78.694 0.9539 
36 5.00 80. 790 80.813 80.764 80.804 80.725 80. 790 80. 659 80.770 0.9559 
37 5.00 82. 722 82.745 82. 696 82.736 82. 656 82. 722 82. 590 82.702 0.9561 
38 5.00 84. 794 84.817 84.768 84.808 84. 728 84. 794 84. 662 84.773 0.9579 
39 5.00 86. 730 86.753 86.703 86.743 86. 663 86. 729 86. 597 86.708 0.9581 
40 5.00 88. 798 88.821 88.771 88.811 88.731 88.797 88. 664 88.776 0.9597 
41 5.00 90. 737 90.759 90.710 90.750 90.670 90.736 90. 602 90.714 0.9599 
42 5.00 92.801 92.824 92.774 92.814 92.734 92. 800 92. 666 92.779 0.9614 
43 5.00 94.743 94.766 94.716 94.756 94. 675 94.742 94. 607 94.720 0.9616 
44 5.00 96. 804 96. 827 96.777 96.817 96.736 96. 803 96. 668 96.781 0.9630 
45 5.00 98.749 98.771 98.721 98.761 98. 680 98. 747 98.612 98.725 0.9631 
46 5.00 100. 807 100. 830 100. 780 100. 820 100. 738 100. 805 100. 669 100. 783 0.9644 
47 5.00 102. 754 102. 776 102. 726 102.766 102.685 102. 752 102.616 102.729 0.9645 
48 5.00 104. 810 104. 832 104. 782 104. 822 104.740 104. 807 104. 671 104.785 0.9657 
49 5.00 106. 759 106.781 106. 731 106.771 106. 689 106. 756 106.619 106. 733 0.9658 
50 5.00 108.812 108. 835 108. 784 108. 824 108.742 108. 809 108. 672 108.786 0.9669 
51 5.00 110. 763 110.785 110.735 110.775 110. 693 110. 760 110. 622 110.737 0.9670 
52 5.00 112.814 112. 837 112.786 112.826 112.744 112.811 112. 673 112.788 0.9681 
33 5.00 114. 767 114. 789 114.739 114.779 114.696 114. 764 114. 625 114.740 0.9682 
54 5.00 116.816 116. 839 116.788 116.828 116.745 116.813 116.674 116.789 0.9691 
55 5.00 118.771 118.793 118.742 118.782 118.699 118.767 118. 628 118.743 0.9692 




























































































第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1071 . 
表 9-187 跨 棒 距 Mx. 

45° 外 花 键 ” 模 数 m =2.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sv =3. 927 (mm) 

pm 为 检验 $， 和 SS ， BORSTE Mpe m 
esl T" - jn 
P 直径 4h 5h 6h 7h 系数 

Dp ! ; ; ; K. 

min max min max min max min max 

10 7.50 | 38.578 | 38.600 | 38.556 | 38.593 | 38.524 | 38.584 | 38.469 | 38.569 | 0.8612 
11 7.50 | 40.770 | 40.792 | 40.748 | 40.785 | 40.715 | 40.776 | 40.660 | 40.760 | 0.8595 
12 7.10 | 42.746 | 42.768 | 42.723 | 42.761 | 42.689 | 42.751 | 42.632 | 42.736 | 0.8814 
13 7.10 | 44.991 | 45.013 | 44.968 | 45.006 | 44.934 | 44.996 | 44.876 | 44.980 | 0.8807 
14 7.10 | 47.790 | 47.813 | 47.766 | 47.805 | 47.731 | 47.795 | 47.673 | 47.778 | 0.8923 
15 6.70 | 49.166 | 49.189 | 49.142 | 49.181 | 49.107 | 49.171 | 49.047 | 49.154 | 0.8988 
16 6.70 | 51.914 | 51.938 | 51.890 | 51.930 | 51.854 | 51.919 | 51.794 | 51.902 | 0.9079 
17 6.70 | 54.224 | 54.247 | 54.199 | 54.239 | 54.163 | 54.228 | 54.102 | 54.211 | 0.9078 
18 6.70 | 56.939 | 56.963 | 56.914 | 56.955 | 56.877 | 56.943 | 56.816 | 56.926 | 0.9153 
19 6.70 | 59.270 | 59.293 | 59.245 | 59.285 | 59.208 | 59.274 | 59.146 | 59.256 | 0.9154 
20 6.70 | 61.960 | 61.984 | 61.935 | 61.975 | 61.897 | 61.964 | 61.834 | 61.945 | 0.9215 
21 6.70 | 64.308 | 64.331 | 64.282 | 64.323 | 64.244 | 64.311 | 64.181 | 64.292 | 0.9217 
22 6.70 | 66.978 | 67.001 | 66.952 | 66.993 | 66.913 | 66.981 | 66.849 | 66.962 | 0.9269 
23 6.70 | 69.339 | 69.363 | 69.313 | 69.354 | 69.274 | 69.342 | 69.210 | 69.323 | 0.9272 
24 6.70 | 71.993 | 72.017 | 71.967 | 72.008 | 71.927 | 71.995 | 71.862 | 71.976 | 0.9316 
25 6.70 | 74.366 | 74.390 | 74.339 | 74.381 | 74.300 | 74.368 | 74.234 | 74.348 | 0.9319 
26 6.30 | 76.076 | 76.100 | 76.049 | 76.091 | 76.009 | 76.078 | 75.942 | 76.058 | 0.9412 
27 6.30 | 78.458 | 78.482 | 78.431 | 78.473 | 78.391 | 78.460 | 78.324 | 78.440 | 0.9414 
28 6.30 | 81.085 | 81.109 | 81.058 | 81.100 | 81.017 | 81.087 | 80.950 | 81.066 | 0.9446 
29 6.30 | 83.476 | 83.500 | 83.449 | 83.491 | 83.408 | 83.477 | 83.340 | 83.457 | 0.9448 
30 6.30 | 86.093 | 86.117 | 86.066 | 86.108 | 86.025 | 86.094 | 85.956 | 86.073 | 0.9477 
31 6.30 | 88.491 | 88.516 | 88.464 | 88.506 | 88.423 | 88.492 | 88.354 | 88.471 | 0.9479 
32 6.30 | 91.101 | 91.125 | 91.073 | 91.115 | 91.031 | 91.101 | 90.962 | 91.080 | 0.9504 
33 6.30 | 93.505 | 93.529 | 93.477 | 93.519 | 93.435 | 93.505 | 93.366 | 93.484 | 0.9506 
34 6.30 | 96.107 | 96.131 | 96.079 | 96.121 | 96.037 | 96.107 | 95.967 | 96.085 | 0.9529 
35 6.30 | 98.517 | 98.541 | 98.489 | 98.531 | 98.447 | 98.517 | 98.376 | 98.495 | 0.9530 
36 6.30 | 101.113 | 101.137 | 101.085 | 101.127 | 101.042 | 101.113 | 100.971 | 101.090 | 0.9551 
37 6.30 | 103.528 | 103.552 | 103.499 | 103.542 | 103.457 | 103.527 | 103.385 | 103.505 | 0.9553 
38 6.30 | 106.118 | 106.142 | 106.090 | 106.132 | 106.047 | 106.117 | 105.975 | 106.095 | 0.9571 
39 6.30 | 108.538 | 108.562 | 108.509 | 108.551 | 108.466 | 108.537 | 108.394 | 108.514 | 0.9573 
40 6.30 | 111.123 | 111.147 | 111.094 | 111.137 | 111.051 | 111.122 | 110.978 | 111.098 | 0.9590 
41 6.30 | 113.546 | 113.571 | 113.517 | 113.560 | 113.474 | 113.545 | 113.401 | 113.521 | 0.9591 
42 6.30 | 116.127 | 116.151 | 116.098 | 116.141 | 116.054 | 116.125 | 115.981 | 116.102 | 0.9607 
43 6.30 | 118.554 | 118.579 | 118.525 | 118.568 | 118.481 | 118.552 | 118.408 | 118.529 | 0.9608 
44 6.30 | 121.131 | 121.155 | 121.102 | 121.144 | 121.057 | 121.129 | 120.984 | 121.105 | 0.9622 
45 6.30 | 123.562 | 123.586 | 123.532 | 123.575 | 123.488 | 123.559 | 123.413 | 123.535 | 0.9624 
46 6.30 | 126.135 | 126.159 | 126.105 | 126.148 | 126.060 | 126.132 | 125.986 | 126.108 | 0.9637 
47 6.30 | 128.568 | 128.592 | 128.538 | 128.581 | 128.494 | 128.565 | 128.419 | 128.541 | 0.9638 
48 6.30 | 131.138 | 131.162 | 131.108 | 131.151 | 131.063 | 131.135 | 130.988 | 131.110 | 0.9650 
49 6.30 | 133.574 | 133.598 | 133.544 | 133.587 | 133.499 | 133.571 | 133.424 | 133.546 | 0.9652 
50 6.30 | 136.141 | 136.165 | 136.111 | 136.154 | 136.066 | 136.137 | 135.990 | 136.112 | 0.9663 
51 6.30 | 138.580 | 138.604 | 138.550 | 138.592 | 138.504 | 138.576 | 138.428 | 138.551 | 0.9664 
52 6.30 | 141.144 | 141.168 | 141.114 | 141.156 | 141.068 | 141.140 | 140.992 | 141.114 | 0.9674 
53 6.30 | 143.585 | 143.609 | 143.555 | 143.597 | 143.509 | 143.581 | 143.432 | 143.555 | 0.9676 
54 6.30 | 146.147 | 146.171 | 146.116 | 146.159 | 146.070 | 146.142 | 145.993 | 146.116 | 0.9685 
55 6.30 | 148.590 | 148.614 | 148.559 | 148.602 | 148.513 | 148.585 | 148.436 | 148.559 | 0.9686 














- 1072 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-188 ”公法 线 平均 长 度 W 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =0.25 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =0.393 (mm) 
为 检验 Su 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 

4h 5h 6h 7h Di 

Z K 
min max min max min max min max 

10 1.754 1.761 1.746 1.758 1.734 1.753 1.713 1.745 3 
11 1.792 1.799 1.784 1.795 1.771 1.791 1.750 1.783 3 
12 2.385 2.392 2.317 2.389 2.364 2.384 2.343 2.376 4 
13 2.423 2.430 2.414 2.426 2.402 2.422 2.381 2.413 4 
14 2.461 2.468 2.452 2.464 2.439 2.459 2.418 2.451 4 
15 2.499 2. 506 2.490 2.502 2.477 2.497 2.456 2.489 4 
16 3.092 3.099 3.083 3.095 3.070 3. 090 3.048 3.082 5 
17 3.130 3.137 3.121 3.133 3.108 3.128 3.086 3.120 3 
18 3.167 3.175 3.159 3.171 3.145 3.166 3.124 3.158 5 
19 3.205 3.212 3.196 3.209 3.183 3.204 3.161 3.195 5 
20 3.798 3. 806 3.790 3.802 3.776 3.797 3.754 3.789 6 
21 3.836 3.844 3.827 3.840 3.814 3.835 3.792 3.826 6 
22 3.874 3.881 3.865 3.878 3.852 3.873 3.829 3.864 6 
23 3.912 3.919 3.903 3.916 3.889 3.910 3.867 3.902 6 
24 4.505 4.513 4.496 4.509 4.482 4.504 4.460 4.495 7 
25 4.543 4.550 4.534 4.547 4.520 4.542 4.497 4.533 7 
26 4.581 4.588 4.572 4.585 4.558 4.579 4.535 4.571 7 
27 4.619 4.626 4.609 4.622 4.596 4.617 4.573 4.608 7 
28 5.212 5.219 5.203 5.216 5.189 5.210 5.166 5.202 8 
29 5.250 52257 5.240 5.254 5.227 5.248 5.203 5.239 8 
30 5.288 5.295 5.278 5.291 5.264 5.286 5.241 5:277 8 
31 5.326 5.333 5.316 5.329 5.302 5.324 5.279 5.315 8 
32 5.919 5.926 5.909 5.923 5.895 5.917 5.872 5.908 9 
33 5.957 5.964 5.947 5.960 5.933 5.955 5.909 5.946 9 
34 5.995 6.002 5.985 5.908 5.971 5.993 5.947 5.984 9 
35 6.032 6.040 6.023 6.036 6. 008 6.031 5.985 6.022 9 
36 6.626 6.633 6.616 6.629 6.602 6.624 6.578 6.615 10 
37 6.663 6.671 6.654 6.667 6.639 6.662 6.615 6.653 10 
38 6.701 6.709 6.692 6.705 6.677 6.700 6.653 6.690 10 
39 6.739 6.747 6.730 6.743 6.715 6.737 6.691 6.728 10 
40 7. 332 7.340 7.323 7.336 7.308 7.331 7.284 7.321 11 
41 7.370 7.378 7.361 7.374 7.346 7.368 7.321 7.359 11 
42 7.408 7.416 7.398 7.412 7.384 7.406 7.359 7.397 11 
43 7.446 7.454 7.436 7.450 7.421 7.444 7.397 7.435 11 
44 8.039 8.047 8.029 8.043 8.015 8.037 7.990 8.028 12 
45 8.077 8.085 8.067 8.081 8.052 8.075 8.028 8.066 12 
46 8.115 8.123 8.105 8.119 8. 090 8.113 8.065 8.104 12 
47 8.153 8.161 8.143 8.157 8.128 8.151 8.103 8.142 12 
48 8.746 8.754 8.736 8.750 8.721 8.744 8.696 8.735 13 
49 8.784 8.792 8.774 8.788 8.759 8.782 8.734 8.773 13 
50 8.822 8.830 8.812 8.826 8.797 8. 820 8.772 8.810 13 
51 8. 860 8. 868 8. 850 8. 864 8. 835 8. 858 8. 809 8.848 13 
52 9.453 9.461 9.443 9.457 9.428 9.451 9.402 9.441 14 
53 9.491 9.499 9.481 9.495 9.466 9.489 9.440 9.479 14 
54 9.529 9.537 9.519 9.533 9.503 9.527 9.478 9.517 14 
55 9.567 9.575 9.557 9.570 9.541 9.565 9.516 9.555 14 





























第 9 章 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1073 . 





表 9-189 ”公法 线 平均 长 度 W 











45° 外 花 键 ” 模 数 m =0.5 作用 齿 厚 最 大 值 Svw =0. 785 (mm) 
为 检验 Su 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 

4h 5h 6h 7h Di 

Z K 
min max min max min max min max 

10 3.518 3. 528 3. 508 3.524 3.492 3.519 3.467 3.510 3 
11 3.594 3.604 3.584 3. 600 3.568 3.595 3.542 3.586 3 
12 4.780 4.790 4.770 4.786 4.754 4.781 4.728 4.772 4 
13 4.856 4.866 4.845 4.862 4.830 4.857 4.803 4.848 4 
14 4.932 4.942 4.921 4.938 4.905 4.932 4.878 4.924 4 
15 5.008 5.017 4.997 5.014 4.981 5.008 4.953 4.999 4 
16 6.194 6.204 6.183 6. 200 6.167 6.195 6.139 6.185 5 
17 6.270 6.280 6.259 6.276 6.242 6.270 6.215 6.261 3 
18 6.346 6.355 6.334 6.352 6.318 6.346 6.290 6.337 5 
19 6.421 6.431 6.410 6.427 6.393 6.422 6.366 6.412 5 
20 7.608 7.618 7.597 7.614 7.580 7.608 T. 552 7.599 6 
21 7.683 7.694 7.672 7.689 7.655 7.684 7.627 7.674 6 
22 7.759 7.769 7.748 7.765 7.731 7.759 7.703 7.750 6 
23 7.835 7.845 7.824 7.841 7. 806 7.835 7.718 7.826 6 
24 9.022 9.032 9.010 9.027 8.993 9.022 8.964 9.012 7 
25 9.097 9.107 9.086 9.103 9.068 9.097 9.040 9.088 7 
26 9.173 9.183 9.161 9.179 9.144 9.173 9.115 9.163 7 
27 9.249 9.259 9.237 9.255 9.220 9.249 9.191 9.239 7 
28 10.435 10.446 10.424 10.441 10.406 10.435 10.377 10.425 8 
29 10.511 10.521 10.499 10.517 10.482 10.511 10.452 10.501 8 
30 10.587 10.597 10.575 10.593 10.557 10.587 10.528 10.577 8 
31 10.663 10.673 10.651 10. 669 10.633 10.662 10.603 10.652 8 
32 11.849 11.859 11.837 11.855 11.819 11.849 11.789 11.839 9 
33 11.925 11.935 11.913 11.931 11.895 11.925 11. 865 11.914 9 
34 12.001 12.011 11.989 12. 007 11.971 12.000 11.941 11.990 9 
35 12. 077 12. 087 12. 064 12. 082 12. 046 12.076 12.016 12.066 9 
36 13. 263 13. 273 13.251 13. 269 13. 233 13.262 13. 202 13:252 10 
37 13.339 13.349 13.327 13.345 13. 308 13.338 13.278 13.328 10 
38 13.415 13.425 13. 402 13. 420 13. 384 13.414 13. 353 13.404 10 
39 13. 490 13. 501 13. 478 13. 496 13. 460 13.490 13. 429 13.479 10 
40 14. 677 14. 687 14. 665 14. 683 14. 646 14.676 14.615 14.666 11 
41 14. 753 14. 763 14. 740 14.758 14. 722 14.752 14. 691 14.741 11 
42 14. 829 14. 839 14. 816 14. 834 14. 798 14.828 14. 766 14.817 11 
43 14. 904 14.915 14. 892 14.910 14. 873 14.903 14. 842 14.893 11 
44 16.091 16. 101 16. 078 16. 096 16. 060 16.090 16. 028 16.079 12 
45 16. 167 16. 177 16. 154 16. 172 16. 135 16.166 16. 104 16.155 12 
46 16. 242 16. 253 16. 230 16. 248 16.211 16.241 16. 180 16.231 12 
47 16.318 16. 329 16. 306 16. 324 16. 287 16.317 16.255 16.306 12 
48 17. 505 17.515 17. 492 17.510 17. 473 17.504 17.441 17.493 13 
49 17.581 17. 591 17. 568 17. 586 17. 549 17.579 17.517 17.568 13 
50 17. 656 17. 667 17. 644 17. 662 17.625 17.655 17. 593 17.644 13 
51 17. 732 17.743 17.719 17.738 17.700 17.731 17. 668 17.720 13 
52 18.919 18. 929 18. 906 18. 924 18. 887 18.917 18. 855 18.906 14 
53 18. 995 19. 005 18. 982 19. 000 18. 962 18.993 18. 930 19.982 14 
54 19. 070 19. 081 19. 057 19. 076 19. 038 19.069 19. 006 19.058 14 
55 19. 146 19. 157 19. 133 19. 152 19. 114 19.145 19. 082 19.133 14 




































































* 1074- 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-190 ”公法 线 平均 长 度 W 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =0.75 作用 齿 厚 最 大 值 Syma = 1.178 (mm) 
为 检验 Su 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 

4h 5h 6h 7h Di 

Z K 
min max min max min max min max 

10 5.284 5.295 5.272 5.291 5.254 5.285 5.224 5.276 3 
11 5.397 5.409 5.385 5.405 5.367 5.399 5:337 5.390 3 
12 Wa yg 7.188 7.165 7.184 7.147 7.179 7.116 7.169 4 
13 7.290 7.302 7.278 7.298 7.260 7.292 7.229 7.283 4 
14 7.404 7.416 7.392 7.412 7.373 7.406 7.343 7.396 4 
15 7.518 7.529 7.505 7.525 7.487 7.519 7.456 7.510 4 
16 9.297 9.309 9.285 9.305 9.266 9.299 9.235 9.289 5 
17 9.411 9.423 9.399 9.419 9.380 9.413 9.348 9.403 5 
18 9. 525 9.537 9.512 9. 532 9.493 9.526 9.461 9.516 5 
19 9. 638 9. 650 9.626 9.646 9.607 9.640 9.575 9.630 5 
20 11.418 11.430 11.405 11.426 11.386 11.419 11.354 11.409 6 
21 11.532 11.544 11.519 11.539 11. 500 11.533 11.467 11.523 6 
22 11.646 11.657 11.633 11.653 11.613 11.647 11.581 11.636 6 
23 11.759 11.771 11.746 11.767 11.727 11.760 11. 694 11.750 6 
24 13.539 13.551 13.526 13.546 13. 506 13.540 13.473 13.530 7 
25 13.653 13.665 13.639 13. 660 13. 620 13.654 13.587 13.643 7 
26 13.766 13.778 13.753 13.774 13.733 13.767 13. 700 13.757 7 
27 13. 880 13. 892 13. 867 13. 887 13. 847 13.881 13.813 13.870 7 
28 15. 660 15. 672 15. 646 15. 667 15. 626 15.660 15. 593 15.650 8 
29 15.774 15.786 15.760 15.781 15.740 15.774 15.706 15.763 8 
30 15. 887 15. 899 15. 874 15. 894 15. 853 15.888 15.819 15.877 8 
31 16. 001 16.013 15. 987 16. 008 15. 967 16.001 15. 933 15.990 8 
32 17.781 17. 793 17.767 17.788 17.747 17.781 17.712 17.770 9 
33 17. 894 17. 906 17.881 17. 902 17. 860 17.895 17. 826 17.884 9 
34 18. 008 18. 020 17. 994 18.015 17.974 18. 008 17. 939 17.997 9 
35 18. 122 18. 134 18. 108 18. 129 18. 087 18.122 18. 053 18.111 9 
36 19. 902 19.914 19. 888 19. 909 19. 867 19.902 19. 832 19.890 10 
37 20.015 20. 027 20. 001 20. 022 19. 980 20.015 19. 946 20. 004 10 
38 20. 129 20. 141 20.115 20. 136 20. 094 20.129 20. 059 20.118 10 
39 20. 243 20.255 20. 229 20. 250 20. 208 20.243 20. 172 20.231 10 
40 22. 023 22.035 22. 009 22. 030 21.987 22.022 21.952 22.011 11 
41 22. 136 22. 148 22. 122 22. 143 22. 101 22.136 22. 065 22.124 11 
42 22. 250 22. 262 22.236 22. 257 22:215 22.250 22. 179 22.238 11 
43 22. 364 22.376 22.350 22.371 22.328 22.363 22. 292 22.392 11 
44 24. 144 24.156 24. 129 24. 150 24. 108 24.143 24. 072 24.131 12 
45 24.257 24.269 24. 243 24. 264 24.221 24.257 24.185 24.245 12 
46 24.371 24. 383 24.357 24. 378 24.335 24.370 24. 299 24.358 12 
47 24.485 24. 497 24. 470 24. 491 24. 449 24.484 24.412 24.472 12 
48 26.265 26.277 26.250 26.271 26.228 26.264 26. 192 26.252 13 
49 26.378 26. 390 26. 364 26.385 26. 342 26.377 26.305 26.365 13 
50 26. 492 26. 504 26.477 26. 499 26. 456 26.491 26.419 26.479 13 
51 26. 606 26.618 26.591 26.612 26. 569 26.605 26. 532 26.592 13 
52 28.386 28. 398 28.371 28. 392 28.349 28.384 28.312 28.372 14 
53 28. 499 28.511 28.485 28. 506 28. 462 28.498 28. 426 28.486 14 
54 28.613 28.625 28. 598 28. 620 28.576 28.612 28. 539 28.599 14 
55 28.727 28. 739 28.712 28. 733 28. 690 28.725 28. 653 28.713 14 
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表 9-191 公法 线 平均 长 度 W 











45° 外 花 键 ” 模 数 m =1 作用 齿 厚 最 大 值 Sv =1. 571 (mm) 
为 检验 Sum 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 

4h 5h 6h 7h Di 

Z K 
min max min max min max min max 

10 7.049 7.062 7.036 7.058 7.017 7.052 6.984 7.042 3 
11 7.201 7.214 7.188 7.210 7.168 7.204 7.135 7.194 3 
12 9.574 9.587 9.560 9.583 9.540 9.576 9.507 9.566 4 
13 9.725 9.738 9.712 9.734 9.692 9.728 9.658 9.718 4 
14 9.877 9. 890 9.863 9. 886 9.843 9.879 9. 809 9.869 4 
15 10.028 10.042 10.015 10.037 9. 994 10.031 9. 960 10.021 4 
16 12.401 12.415 12. 388 12.410 12. 367 12.404 12. 333 12.393 5 
17 12:533 12. 566 12. 539 12. 562 12.518 12.555 12. 484 12.545 3 
18 12.705 12.718 12.691 12.713 12. 670 12.707 12.635 12.696 5 
19 12. 856 12. 869 12. 842 12. 865 12. 821 12.858 12.786 12.847 5 
20 15.229 15.242 15.215 15.238 15. 194 15.231 15. 158 15.220 6 
21 15.381 15.394 15.367 15.389 15.345 15.383 15.310 15.372 6 
22 15. 532 15. 546 15.518 15. 541 15. 497 15.534 15.461 15.523 6 
23 15. 684 15. 697 15.670 15. 692 15. 648 15.686 15.612 15.674 6 
24 18. 057 18. 070 18. 043 18. 065 18.021 18.058 17.985 18.047 7 
25 18. 209 18.222 18. 194 18.217 18. 172 18.210 18. 136 18.199 7 
26 18. 360 18.374 18.346 18.369 18. 324 18.361 18. 287 18.350 7 
27 18.512 18. 525 18. 497 18. 520 18.475 18.513 18. 438 18.502 7 
28 20. 885 20. 898 20. 870 20. 893 20. 848 20.886 20.811 20.874 8 
29 21.037 21.050 21.022 21.045 20. 999 21.037 20. 962 21.026 8 
30 21.188 21.202 21.173 21.196 21.151 21.189 21.113 21.177 8 
31 21.340 21.353 21.325 21.348 21.302 21.341 21.265 21.329 8 
32 23.713 23.726 23. 698 23.721 23.675 23.714 23. 638 23.702 9 
33 23. 865 23. 878 23. 849 23. 873 23. 827 23.865 23. 789 23.853 9 
34 24.016 24. 030 24. 001 24. 024 23.978 24.017 23. 940 24.005 9 
35 24.168 24.181 24.153 24.176 24. 130 24.168 24. 091 24.156 9 
36 26.541 26. 554 26. 526 26. 549 26. 503 26.541 26. 464 26.529 10 
37 26. 693 26.706 26. 677 26. 700 26. 654 26.693 26.616 26.680 10 
38 26. 844 26. 858 26. 829 26. 852 26. 806 26.844 26.767 26.832 10 
39 26. 996 27. 009 26. 980 27. 004 26.957 26.996 26.918 26.983 10 
40 29.369 29.382 29. 353 29.377 29.330 29.369 29.291 29.356 11 
41 29. 521 29. 534 29. 505 29. 528 29.481 29.520 29. 442 29.508 11 
42 29. 672 29. 686 29. 657 29. 680 29. 633 29.672 29. 594 29.659 11 
43 29. 824 29. 837 29. 808 29. 832 29.785 29.823 29.745 29.811 11 
44 32. 197 32.210 32.181 32. 205 32.157 32.196 32.118 32.184 12 
45 32. 349 32. 362 32. 333 32.356 32. 309 32.348 32. 269 32.335 12 
46 32. 500 32. 514 32. 484 32. 508 32.461 32. 500 32.421 32.487 12 
47 32. 652 32. 665 32. 636 32. 659 32.612 32.651 32.572 32.638 12 
48 35.025 35.038 35. 009 35. 032 34. 985 35.024 34. 945 35.011 13 
49 35.177 35. 190 35.161 35. 184 35.137 35.176 35. 096 35.163 13 
50 35.328 35.342 35.312 35.336 35.288 35.327 35.248 35.314 13 
51 35. 480 35. 493 35. 464 35.487 35. 440 35.479 35. 399 35.466 13 
52 37.853 37. 866 37. 837 37. 860 37.813 37.852 37:12 37.838 14 
53 38. 005 38.018 37. 989 38.012 37.964 38.003 37.923 37.990 14 
54 38. 157 38. 170 38. 140 38. 164 38.116 38.155 38.075 38.141 14 
55 38. 308 38.321 38. 292 38.315 38. 267 38.307 38.226 38.293 14 









































- 1076 ` 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-192 公法 线 平均 长 度 W 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =1.5 作用 齿 厚 最 大 值 Sy =2. 356 (mm) 
为 检验 5 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 

4h 5h 6h 7h Di 

Z K 
min max min max min max min max 

10 10. 582 10. 597 10. 567 10. 592 10. 544 10.586 10. 507 10.575 3 
11 10. 809 10. 824 10. 794 10. 819 10. 771 10.813 10. 733 10. 802 3 
12 14. 369 14. 384 14. 353 14. 379 14. 330 14.372 14. 292 14.361 4 
13 14. 596 14.611 14. 581 14. 606 14. 557 14.599 14. 519 14.588 4 
14 14. 823 14. 839 14. 808 14. 834 14. 784 14.827 14. 746 14.815 4 
15 15.051 15. 066 15.035 15.061 15.012 15.054 14. 972 15.043 4 
16 18.610 18. 626 18. 594 18.621 18. 571 18.613 18. 531 18.602 5 
17 18. 838 18. 853 18. 822 18. 848 18.798 18.841 18.758 18.829 3 
18 19. 065 19. 080 19. 049 19.075 19.025 19.068 18.985 19.056 5 
19 19. 293 19. 308 19. 276 19. 303 19. 252 19.295 19.212 19.283 5 
20 22. 852 22. 867 22. 836 22. 862 22.812 22.855 22.771 22.843 6 
21 23. 080 23. 095 23.063 23. 090 23. 039 23.082 22. 998 23.070 6 
22 23. 307 23.322 23.291 23.317 23.266 23.309 23.225 23.297 6 
23 23.535 23. 550 23.518 23. 544 23. 493 23.537 23.452 23.524 6 
24 27. 094 27. 109 27.078 27. 104 27.053 27.096 27.011 27.084 7 
25 27.322 27.337 27.305 27.331 27.280 27.323 27.238 27.311 7 
26 27.549 27.564 27.532 27.559 27. 507 27.5351 27.465 27.538 7 
27 27. T11 27.792 27.760 27.786 27.734 27.718 27. 692 27.765 7 
28 31.336 31.352 31.319 31.346 31.294 31.338 31.251 31.325 8 
29 31. 564 31.579 31.547 31. 573 31.521 31.565 31.478 31.552 8 
30 31.791 31. 806 31.774 31. 801 31.748 31.792 31.705 31.779 8 
31 32.019 32. 034 32. 001 32. 028 31.976 32.020 31.932 32. 006 8 
32 35. 578 35. 594 35.561 35. 588 35.535 35.579 35.492 35.566 9 
33 35. 806 35.821 35.788 35.815 35.762 35.806 35.719 35.793 9 
34 36. 033 36. 049 36.016 36. 042 35. 990 36.034 35. 946 36.020 9 
35 36.261 36.276 36. 243 36.270 36.217 36.261 36. 173 36.247 9 
36 39. 820 39. 836 39. 803 39. 829 39.776 39.821 39. 732 39. 807 10 
37 40. 048 40. 063 40. 030 40. 057 40. 004 40.048 39. 959 40.034 10 
38 40.275 40.291 40. 258 40. 284 40.231 40.275 40. 187 40.261 10 
39 40. 503 40.518 40.485 40.512 40. 458 40. 503 40.414 40.489 10 
40 44.063 44.078 44.045 44.071 44.018 44.062 43.973 44.048 11 
41 44. 290 44.305 44.272 44. 299 44.245 44.290 44. 200 44.275 11 
42 44.518 44. 533 44. 500 44. 526 44.472 44.517 44.427 44.503 11 
43 44.745 44.760 44.7127 44.754 44. 700 44.744 44.655 44.730 11 
44 48.305 48. 320 48. 287 48.313 48.259 48.304 48.214 48.289 12 
45 48. 532 48. 547 48.514 48.541 48. 487 48.531 48.441 48.517 12 
46 48.760 48.775 48.741 48.768 48.714 48.759 48. 668 48.744 11 
47 48. 987 49. 002 48. 969 48. 996 48.941 48.986 48. 895 48.971 12 
48 52. 547 52. 562 52.529 52. 555 52. 501 52.546 52.455 52.531 13 
49 52.775 52.790 52.756 52.783 52. 728 52.773 52. 683 52.758 13 
50 53. 002 53.017 52. 983 53.010 52. 956 53. 000 52. 909 52.985 13 
51 53.230 53.245 53.211 53.238 53. 183 53.228 53. 136 53.213 13 
52 56.789 56. 804 56.771 56.797 56.743 56.787 56. 696 56.772 14 
53 57.017 57.032 56. 998 57.025 56.970 57.015 56. 923 56.999 14 
54 57.244 57.259 57.225 57.252 57.197 57.242 57.150 57.227 14 
55 57.472 57.487 57.453 57.480 57.425 57.470 57.378 57.454 14 
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表 9-193 ”公法 线 平均 长 度 W 











45° 外 花 键 ” 模 数 m =2 作用 齿 厚 最 大 值 Sv =3. 142 (mm) 
为 检验 Su 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 

4h 5h 6h 7h Di 

Z K 
min max min max min max min max 

10 14.115 14. 131 14. 098 14. 126 14. 073 14.119 14. 032 14.108 3 
11 14.418 14. 435 14. 401 14. 430 14. 376 14.422 14. 334 14.411 3 
12 19. 164 19. 181 19. 147 19. 176 19. 122 19. 168 19. 080 19.156 4 
13 19. 467 19. 484 19. 450 19. 479 19.425 19.471 19. 382 19.459 4 
14 19. 770 19. 787 19.753 19. 782 19. 728 19.774 19. 685 19.762 4 
15 20. 074 20. 091 20. 056 20. 085 20. 030 20.077 19. 987 20.065 4 
16 24. 820 24. 837 24. 802 24. 831 24.776 24.823 24. 733 24.811 5 
17 25. 123 25.140 25. 106 25. 134 25.079 25.126 25.035 25.114 3 
18 25.426 25.443 25.409 25.438 25.382 25.429 25.338 25.417 5 
19 25.730 25.747 25.712 25.741 25.685 25.733 25.641 25.720 5 
20 30. 476 30. 493 30. 458 30. 487 30. 431 30.479 30. 386 30.465 6 
21 30. 779 30. 796 30.761 30. 790 30. 734 30.782 30. 689 30.768 6 
22 31. 082 31. 099 31.064 31. 093 31.037 31.085 30. 992 31.071 6 
23 31.386 31.403 31.367 31.397 31.340 31.388 31.294 31.374 6 
24 36. 132 36. 149 36.114 36. 143 36. 086 36.134 36. 040 36.120 7 
25 36.435 36. 452 36.417 36. 446 36. 389 36.437 36. 343 36.423 7 
26 36. 739 36.755 36. 720 36. 749 36. 692 36.740 36. 646 36.726 7 
27 37. 042 37. 059 37. 023 37. 052 36. 995 37.043 36. 949 37.029 7 
28 41.788 41.805 41.769 41.799 41.741 41.789 41.694 41.775 8 
29 42.091 42.108 42.073 42. 102 42. 044 42.093 41.997 42.078 8 
30 42.395 42.412 42.376 42.405 42.347 42.396 42. 300 42.381 8 
31 42. 698 42.715 42.679 42.708 42.651 42.699 42. 603 42.684 8 
32 47.444 47.461 47.425 47.454 47.397 47.445 47.349 47.430 9 
33 47.748 47.764 47.728 47.758 47.700 47.748 47. 652 47.733 9 
34 48.051 48. 068 48.032 48.061 48. 003 48.051 47.955 48.036 9 
35 48. 354 48.371 48.335 48. 364 48. 306 48.355 48.257 48.339 9 
36 53.101 53.117 53.081 53.110 53. 052 53.101 53. 003 53.085 10 
37 53. 404 53.421 53.384 53.414 53.355 53.404 53.306 53.388 10 
38 53.707 53.724 53. 688 53.717 53. 658 53.707 53. 609 53.692 10 
39 54.011 54. 027 53.991 54. 020 53.961 54.010 53.912 53.995 10 
40 58.757 58.774 58.737 58.766 58. 707 58.756 58. 658 58.741 11 
41 59. 060 59. 077 59. 040 59. 070 59.011 59.060 58.961 59.044 11 
42 59. 364 59.380 59. 344 59. 373 59.314 59.363 59. 264 59.347 11 
43 59. 667 59. 684 59. 647 59. 676 59.617 59.666 59. 567 59.650 11 
44 64. 413 64. 430 64. 393 64. 423 64. 636 64.412 64.313 64.396 12 
45 64.717 64. 733 64. 697 64. 726 64. 666 64.715 64.616 64. 699 12 
46 65. 020 65. 037 65. 000 65. 029 64. 969 65.019 64.919 65.002 12 
47 65. 323 65. 340 65. 303 65. 332 65.273 65.322 65.222 65.305 12 
48 70. 070 70. 086 70. 049 70. 079 70.019 70.068 69. 968 70.051 13 
49 70. 373 70. 390 70. 353 70. 382 70. 322 70.371 70.271 70.354 13 
50 70.676 70. 693 70. 656 70.685 70.625 70.674 70. 574 70.657 13 
51 70. 980 70. 996 70. 959 70. 989 70. 928 70.978 70. 877 70.961 13 
52 75.726 75.743 75.705 75.735 75.674 75.724 75.623 75.707 14 
53 76.029 76.046 76. 009 76. 038 75.978 76.027 75.926 76.010 14 
54 76.333 76.349 76.312 76.341 76.281 76.330 76.229 76.313 14 
55 76. 636 76. 653 76.615 76.645 76. 584 76.633 76. 532 76.616 14 









































- 1078 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-194 ”公法 线 平均 长 度 W 
45° 外 花 键 ” 模 数 m =2.5 作用 齿 厚 最 大 值 Syma =3. 927 (mm) 
为 检验 Su 和 5%, 的 公法 线 平均 长 度 W 
齿 数 齿 数 
全 4h 5h 6h Th ma 
Z K 
min max min max min max min max 

10 17. 648 17. 666 17. 630 17.661 17. 604 17.653 17. 559 17.641 3 
11 18. 027 18. 045 18. 009 18. 040 17. 982 18.032 17. 937 18.019 3 
12 23. 960 23.978 23.942 23.972 23.914 23.964 23. 869 23.952 4 
13 24. 339 24.357 24. 3320 24.351 24.293 24.343 24.247 24.330 4 
14 24.718 24. 736 24. 699 24. 730 24.672 24.722 24. 625 24.709 4 
15 25.097 25.115 25.078 25. 109 25. 050 25.101 25. 004 25.088 4 
16 31.030 31. 048 31.011 31.042 30. 983 31.033 30. 936 31.020 5 
17 31.409 31.427 31.390 31.421 31.361 31.412 31.314 31.399 5 
18 31.788 31. 806 31.769 31. 800 31.740 31.791 31.693 31.777 9 
19 32.167 32. 185 32. 148 32. 179 32. 119 32.170 32. 071 32.156 5 
20 38. 100 38.118 38. 081 38.112 38. 051 38. 103 38. 003 38.089 6 
21 38. 479 38. 497 38. 460 38.491 38. 430 38.482 38. 382 38.467 6 
22 38. 858 38. 876 38. 839 38. 870 38. 809 38.861 38.760 38. 846 6 
23 39.237 39.256 39.218 39. 249 39. 188 39.240 39. 139 39.225 6 
24 45. 170 45. 188 45. 150 45. 182 45.121 15.172 45.071 45.157 7 
25 45. 549 45.567 45. 529 45.561 45. 499 45.551 45. 450 45.536 7 
26 45.928 45.947 45. 908 45. 940 45. 878 45.930 45. 828 45.915 7 
27 46. 308 46. 326 46.288 46.319 46.257 46.309 46. 207 46.294 7 
28 52.240 52. 259 52.220 52.252 52. 190 52.242 52. 139 52.226 8 
29 52. 620 52.638 52. 599 52.631 52. 569 52.621 52.518 52.605 8 
30 52. 999 53.017 52.978 53.010 52. 948 53. 000 52. 897 52.984 8 
31 53.378 53.396 53.357 53.389 53.327 53.379 53.275 53.363 8 
32 59.311 59.329 59. 290 59.322 59.259 59.311 59. 208 59.295 9 
33 59. 690 59. 708 59. 669 59.701 59. 638 59.690 59. 586 59.674 9 
34 60. 069 60. 087 60. 048 60. 080 60. 017 60. 069 59.965 60.053 9 
35 60. 448 60. 466 60. 428 60. 459 60. 396 60. 448 60. 344 60.432 9 
36 66.381 66. 399 66. 360 66. 392 66. 329 66.381 66. 276 66.364 10 
37 66.761 66. 778 66. 739 66.771 66. 708 66. 760 66. 655 66.743 10 
38 67. 140 67.158 67.119 67.150 67. 087 67.139 67.034 67.122 10 
39 67.519 67.537 67.498 67. 529 67. 466 67.518 67.412 67.501 10 
40 73.452 73.470 73.430 73.462 73.398 73.451 73.345 73.434 11 
41 73.831 73.849 73.810 73.841 73.777 73.830 73.724 73.813 11 
42 74.210 74.228 74.189 74.220 74.156 74.209 74. 103 74.191 11 
43 74. 589 74. 607 74. 568 74. 599 74. 535 74.588 74.481 74.570 11 
44 80. 522 80. 540 80. 501 80. 532 80. 468 80.521 80. 414 80. 503 12 
45 80. 902 80.919 80. 880 80.911 80. 847 80. 900 80. 793 80.882 12 
46 81.281 81.298 81.259 81.290 81.226 81.279 81.171 81.261 12 
47 81.660 81.678 81.638 81.669 81.605 81.658 81.550 81.640 12 
48 87. 593 87.610 87.571 87. 602 87. 538 87.590 87. 483 87.572 13 
49 87. 972 87. 990 87. 950 87.981 87.917 87.969 87. 862 87.951 13 
50 88. 351 88. 369 88. 329 88. 360 88. 296 88.349 88. 240 88.330 13 
51 88. 731 88. 748 88. 708 88. 740 88. 675 88.728 88.619 88.709 13 
52 94. 663 94.681 94.641 94. 672 94. 608 94. 660 94. 552 94.642 14 
53 95.043 95. 060 95. 020 95.052 94. 987 95.039 94.931 95.021 14 
54 95.422 95.439 95. 3399 95.431 95.366 95.418 95.310 95.400 14 
59 95. 801 95.819 95.779 95.810 95.745 95.798 95. 689 95.779 14 
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ies 表 9-197 内 花 键 参数 表示 例 
D17 S ni (方法 A、 方 法 B 检验 ) 
(1) 在 零件 图 样 上 ， 应 给 出 制造 花 键 时 所 需 的 项 H 代 号 数值 
全 部 尺寸 、 公 差 和 参数 ， 列 出 参数 表 ， 表 中 应 给 出 EA ; 
齿 数 、 模 数 、 压 力 角 、 公 差 等 级 和 配合 类 别 ， 渐 开 模 数 m 
线 终止 圆 直 径 最 小 值 或 渐 开 线 起 始 圆 直径 最 大 值 ， 压力 角 ds 
齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 ， 以 及 按 GB/T 3478. 5 一 2008 公差 等 级 和 配合 类 别 
与 选用 的 检验 方法 有 关 的 相应 项 目 。 也 可 列 出 其 他 ie m 
项 目 ， 例 如 : 大 径 、 小 径 及 其 偏差 、M 值 或 W 826 i 
项 目 。 必 要 时 夯 出 齿 形 放大 图 。 AVO hi 
参数 表 中 的 项 目 可 根据 检验 方法 按 需 要 注册 ， TÉ a au 4 
参数 表 的 示例 见 表 9-195 ~ 表 9-200, AAA 
作用 齿 权 宽 最 小 值 E snin 
表 9-195 ”内 花 键 参数 表示 例 作用 齿 槽 宽 最 大 值 ms 
(基本 方法 检验 ) 实际 齿 槽 宽 最 大 值 E pax 
项 “日 代号 数值 注 ; 采用 方法 B 时 ， 瓦 应 由 工艺 保证 。 
具 数 表 9-198 外 花 键 参数 表示 例 
模 数 m (方法 A、 方 法 B 检验 ) 
P m 项 目 代号 数值 
Í ee 齿 数 F 
公差 等 级 和 配合 类 别 pe a 
大 径 Da 压力 角 ap 
渐 开 线 终止 圆 直径 Di, 公差 等 级 和 配合 类 别 
小 径 D; 大 径 Do 
齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 Ro, 有 Pre 
小 径 Di 
TEEDE ME E min 齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 Ran 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 Esa 作用 齿 厚 最 大 值 So 
作用 齿 厚 最 小 值 Soi 
表 9-196 ”外 花 键 参数 表示 例 实际 齿 厚 最 小 值 So 
(基本 方法 检验 ) 注 : 采用 方法 B Bf, S. 应 由 工艺 保证 。 
项 g 代号 数值 (2) 在 有 关 图 样 和 技术 文件 中 ， 需 要 标记 时 ， 
— 应 符合 如 下 规定 : 
Bi 内 花 键 ;INT 
模 数 m 外 花 键 : EXT 
压力 ap 花 键 副 : INT/EXT 
公差 等 级 和 配合 类 别 AAG: z (前 面 加 齿 数 值 ) 
大 径 A 模 数 : m 《前面 加 模 数值 ) 
aba as j 30" 平 面 根 : 30P 
渐 开 线 起 始 圆 直 径 Dr 30° BHEIR. 30R 
小 径 Die 37. 5° AAR: 37.5 
齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 Ronin 45° AIR: 45 
作用 齿 厚 最 大 值 Fa 公差 等 级 : 4. 5. 6 或 7 
Sua 配合 类 别 : H (内 花 键 ); k. js, h, f. e BÚ d 
实际 齿 厚 最 小 值 Smin (外 花 键 ) 
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表 9-199 ”内 花 键 参数 表示 例 




































































(单项 检验 法 检验 ) 
项 目 代号 数值 

齿 数 z 
模 数 m 
压 J ep 
公差 等 级 和 配合 类 别 
大 径 Da 
渐 开 线 终止 圆 直 径 Dri 
小 径 bi, 
齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 Rimin 
实际 齿 槽 宽 最 小 值 E min 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 E max 
齿 距 累积 公差 FP, 
齿 形 公差 fa 
齿 向 公差 Fg 


表 9-200 ”外 花 键 参数 表示 例 
(单项 检验 法 检验 ) 





















































项 H 代 号 数 值 
齿 数 z 
模 数 m 
压力 角 ep 
公差 等 级 和 配合 类 别 
大 径 D.. 
渐 开 线 起 始 圆 直径 Dre 
小 径 Dis 
齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 Remin 
实际 齿 厚 最 大 值 Smax 
实际 齿 厚 最 小 值 Smin 
齿 距 累积 公差 F, 
齿 形 公差 Ía 
齿 向 公差 Fg 





标准 编号 : GB/T 3478. 1 一 2008 

(3) 标记 示例 : 

示例 1: 花 键 副 ， 齿 数 24、 模 数 2.5、30° 圆 具 
根 ， 公 差 等 级 为 5 R, MAXIA H/h。 





花 键 副 : INT/EXT 24z x2. 5m x30R x5H/5h 
GB/T 3478. 1—2008 

内 花 键 : INT 24z x2.5m x30R x5H GB/T 
3478. 1—2008 

外 花 键 : EXT 24z x 2.5m x30R x5h GB/T 


3478. 1 一 2008 
示例 2: 花 键 副 ， 齿 数 24、 模 数 2.5。 内 花 键 为 
30? 平 齿 根 ， 公 差 等 级 为 6 级 ; 外 花 键 为 30" 圆 齿 根 ， 


其 公差 等 级 为 5 级 。 配 合 类 别 为 H/h。 

TEEM]: INT/EXT 24z x2. Sm x30P/R x6H/5h 

GB/T 3478. 1—2008 

内 花 键 : INT 24z x2.5m x30P x6H GB/T 
3478. 1—2008 

外 花 键 : EXT 24z x 2.5m x 30P x 5h 
3478. 1—2008 

示例 3: 花 键 副 ， 齿 数 24、 模 数 2.5、37.5° 圆 
齿 根 ， 公 差 等 级 为 6 级， 配合 类 别 为 H/h。 

花 键 副 : INT/EXT 24z x 2.5m x37.5 x 6H/6h 

GB/T 3478. 1—2008 

内 花 键 : INT 24z x2.5m x37.5 x6H GB/T 
3478. 1—2008 

外 花 键 : EXT 24z x2.5m x37.5 x6h GB/T 
3478. 1—2008 

示例 4: 花 键 副 ， 齿 数 24、 模 数 2.5、45° 圆 具 
根 ， 内 花 键 公差 等 级 为 6 级 ， 外 花 键 公差 等 级 为 7 
级 ， 配 合 类 别 为 H/h。 

花 键 副 : INT/EXT 24z x2.5m x45 x 6H/7h 
GB/T 3478. 1—2008 

内 花 键 : INT 


GB/T 





24z x 2.5m x45 x 6H GB/T 





3478. 1—2008 
外 花 键 : EXT 24z x2.5m x45 x7h GB/T 

3478. 1 一 2008 

2.1.8 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 计算 示例 





GB/T 3478. 1 一 2008 在 附录 中 给 出 了 渐 开 线 花 键 
计算 示例 。 注 意 : 各 示例 中 所 有 线性 尺寸 单位 未 注 
明 的 均 为 毫米 ， 计 算 过 程 中 出 现 的 微米 ， 用 时 转换 





示例 1: INT 25z x 1.0m x 30P x 5H GB/T 
3478. 1—2008 
z2=25 
m=1.0 
ap = 30° 
1) 分 度 圆 直径 : D=mxz=1. 0x25 =25. 00mm 
2) 基 圆 直径 : D, =m xz x cosap = 1.0mm x25 x 
cos30° =21. 65064mm 
3) 大 径 最 小 值 : Damin =m x (z +1.5) =1. 0mm x 
(25 +1. 5) =26. 50mm 
4) 大 径 最 大 值 : Dam = Damn + IT12 = 
(26.50 +0.21) mm =26. 71mm ( 见 表 9-18) 
5) 渐 开 线 终止 圆 直 径 最 小 值 : Pr win =m x (z +1) 
+2 xCp=[1.0x(25+1) +2 x0. 1 ]mm =26. 20mm 
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其 中 : Cr =0.1 xm =0.1 x1.0mm =0. 1mm 
6) 小 径 最 小 值 : Di =Dr +2xCr= (23.89+2x0.1) mm =24. 09mm 
0. Ses, 


` tanap 








2 


sindp 


FP: Dena =2x |(0.5D,)? + [ 5Dsinan — 








=2x [es x21. 65064)2 + (os x25. 00 x sin30° -2£ J bo. 


=23. 89mm 
h. =0.6m= (0.6 x1.0) mm=0. 6mm ( 见 图 9-2) 
es, =0 ( 见 表 9-96 ) 
7) 小 径 最 大 值 : Di = Dia +H11 = (24.09 +0.13) mm =24.22mm (H11 值 见 表 9-98) 
8) EHAR SERME: E, nn =0.5 x xm=0.5x1.0 xm = 1.571mm 
9) KEA AKE: Ena =E, mn + (T+A) = (1.571 +0. 055)mm =1. 626mm 
其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可 知 ,5 级 时 : 

(T+A) =16iy +64is = (16 x 1. 3408 +64 x0.5247)mm = 0.05Smm( 或 查 表 9-83 ) 
i4 =0. 45D +0. 001D =0. 45 x 325.00 +0. 001 x25. 00 = 1. 3408 


ię =0. 45VE +0. 001E =0. 45 x 3⁄1. 571 +0. 001 x1. 571 =0. 5247 
10) XIRA EME: Enn =E mn A= (1.571 +0.023) mm =1. 594mm 


其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可 知 : A=0.6 F? +E +F = (0.6 x v0. 031? +0. 0192 +0. 0092 ) mm =0. 023mm 


由 2.1.4 节 (2) 可 知 : F =3.55 L149 (3.55 x 39.2699 +9) mm =0. 031mm 
L=(mxmxz)/2=1.0 x25 x m7/2 = 39. 2699 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 : F. =2.5@,+16= (2.5x1.3125 +16) mm =0.019mm (RÆK 9-83) 
pr =m +0. 0125 xm xz =1. 0 +0. 0125 x1. 0 x25 =1. 3125 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 : Fg =Vg +5 = ( V12.50 +5) mm = 0. 009mm 
g =D/2 =25/2 =12. 50 
11) EHAR ERAKI: E, ma =E, À= (1.626 -0.023) mm =1. 603mm 
12) 量 棒 直 径 : 
Dg; =D, [tana —tan( e. —- E ZD + inva i 


max 


zi 





z 


=l 





























° 


1. 626 
T80 ”25. 00 











=21. 65064 x ['an30. 1778° — tan (30. 1778° x + inv30. 1778° — inv30° ) x 


Jom 


=1. 79mm 
取 Dpi = 1. 80mm 


D 21. 65064 
Hh. pe -1b _ sos 1 x ° 
ASP: Qa cos p =c" 5 045 30. 1778 


Da = (Dee max + Dii min )/2 = 1[1.0 x (25. 00 +1) +24. 09 ]/2 | mm =25. 045mm 
NN max m x (z+1) = [1.0 x (25.00 +1) ]mm =26. 00mm 








13) 棒 间 距 : 
X E= E... =1.626 时 : 


max 





° 


D, x cos — 90° 
最 大 值 : Mpima = £ - Dg; = Ë p300 0 25 l oj =22. 324mm 














COSO max ocs26. 40330° 
Emax. Dri _1.626 1. 80 
Hh. 一 二 max | ° Ri z +0. z =0. 
HHP: invai max D inv30 D, 725.00 0. 05375 本 65064 0. 03565 
=26. 40330° 


Qi max 


4 E= Enin = 1. 594 时 : 


min 
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D, x cos Ai 21. 65064 x cos S> 
最 小 值 ; Mai ws = 一 一 £ D. = a 06.09293 1: 80 =22. 260mm 
; E Dri _ 1.594 1.80 
Hh . r min | ° Ri z +0. -—— — -0. 
其 中 : inva; min = p inv30 D, 725.00 0. 05375 21. 65064 0. 03433 


ai min = 26. 09223° 
14) WRALD CFAR): Rinn =0.2m=0.2 x1. 0mm =0.2mm (JILÆ 9-99) 
示例 2: INT 25z x1.0mx30R x7H GB/T 3478. 1 一 2008 
z=25 

m=1.0 

ap =30° 
1) 分 度 圆 直径 : D=mxz= (1.0 x25) mm =25. 00mm 
2) 基 贺 直径: D, =m xz x cosaæp = 1. 0mm x25 x cos30° =21. 65064mm 
3) 大 径 最 小 值 : Dann =mx(z+1.8)=[1.0x(25+1.8)]mm=26 80mm 
4) 大 径 最 大 值 : Dama = D. +IT12= (26.80+0.21) mm =27. 01mm ( 见 表 9-18) 
5) 渐 开 线 终止 圆 直 径 最 小 值 : Da aa =m x(z+1)+2xC,=[1.0x (25 +1) +2 x0.1]mm=26. 20mm 
其 中 : Cr =0.1xm =0.1 x1.0mm =0. 1mm 
6) 小 径 最 小 值 : Di = Dr +2Cp = (23.89 +2x0.1) mm =24. 09mm 


0. 5es, 





















































Ls 


3 
tang 
HP: Dem =2x |(0.5D,)? + [ 5Dsinap | 











=2 x 区 全 5 x21. 65064)? + (o. 5 x25. 00 x sin30° ~ Ü Š J Jem 
sin30 


=23. 89mm 

h. =0.6m= (0.6x1.0) mm=0. 6mm ( 见 图 9-2) 
es, =0 ( JIL 9-96) 
7) 小 径 最 大 值 : Di = Dia +H11 = (24.09 +0.13) mm =24. 22mm (H11 值 见 表 9-98) 
8) EHA EME: E, nin =0.5 xm xm =0.5 x1. 0mm xm =1.571mm 
9) XPA AKE: Ena =E a +(T+)À)= (1.571 +0. 138) mm =1. 709mm 
其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可 知 , 7 级 时 : 

(T+A) =40i4 + 160;, = (40 x 1. 3408 +160 x0. 5247) mm =0. 138mm (或 查 表 9-83) 

ia =0. 45%/D +0. 001D =0.45 x 3/25. 00 +0. 001 x25. 00 = 1. 3408 


ię =0. 45VE +0. 001E =0. 45 x Y1 571 +0. 001 x1. 571 =0. 5247 
10) XIRA EME: Enn =E mn A= (1.571 +0. 048) mm =1. 619mm 























其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可 知 ,， 和 A =0.6 /局 +F +F =(0.6x 0. 0622 +0. 048? +0. 0172 ) mm =0. 048mm 
H 2. 1.4 f (2) 可知, F.=7.1 /L+18 = (7. 1 x V39.2699 +18)mm =0. 062mm 


L= (m xm xz)/2 = 1.0 x25 x m7/2 = 39. 2699 
由 2.1.4 节 (2) 可知 , F. =6.3@;+40= (6.3 x1.3125 +40) mm =0.048mm 
of =m +0.0125 xm xz =1. 0 +0.0125 x1.0 x25 =1.3125 
由 2.1.4 节 (2) 可知 ,Fs =2 Je +10= (2x V12.50+10) mm =0.017mm 
g = D/2 =25/2 = 12. 50 
11) 作用 齿 槽 宽 最 大 值 : E, ,=E,, -A= (1.709 -0.048) mm =1.66lmm 
12) 量 棒 直 径 : 
Dpi = D, | tane. —tan( e. -E max/D + inva -invap ) |] 
T 1.709 


180° 25.00 


























=21. 65064 x | tano. 1778° -tan (30. 1778° x 


+ inv30. 1778° — inv30° ) x 180 ] 
T 
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=1. 879mm 
取 Dpi =1.90mm 








其 中 ; Qi i = cos -12165064 =30. 1778° 
i = (Dee max + Dii min )/2 = 1 [ 1. 0 x (25. 00 +1) +24. 09 ]/2} mm =25. 045mm 
ee max FM X — = [1.0 x (25.00 +1) ]mm =26. 00mm 

13) 棒 间 距 : 


`á E= E... =1. 709mm 时 ; 


max 
























































90° o 
最 大 值 : Mpi max - Dx; = £ 65064: x: cos A Ja =22. 161mm 
CoS: max cos26.097675° ~ 190 
其 中 ，inva n, =E" 4 inv30° — 2 = 1-709 ;0 .05375 -L20 -0.034354278 
A imax p D, 25.00 21. 65064 
i max = 26. 097675° 
á E= “i =1. 619 时 : 
90° 
最 小 值 : Mni win = 一 Z - Dx; = c 050045 ess — Je =21. 981mm 
COSA min cos25. 2032° 130 
HP: inva; min pak + inv30° p aw 0. 05375 — IGA zg = 0. 0307543 
i min = 25. 2032° 
14) AARRE RE (RRD i. : Rinn =0.4m= (0.4x1.0) mm=0. 4mm ( 见 表 9-99) 
示例 3: EXT 25z x1.0m x30R x4h GB/T 3478. 1—2008 
z=25 
m=1.0 
Qap =30° 








1) 分 度 圆 直径 : D =m xz=(1.0 x25)mm =25. 00mm 
2) E|] Br: D, =m x z x cosep = 1. 0mm x 25 x cos30° =21. 65064mm 











mm =26. 00mm ( 见 表 9-97) 





3) 大 径 最 大 值 : Dann =mx(z+l) - zii; 0x(25 +1) +; ;| 
tanap NAD an30 
4) 大 径 最 小 值 : D min = Ds — IT11 = (26. 00 - 0. 13 )mm =25. 87mm ( 22 9-18, 2 9-98) 


5) 渐 开 线 起 始 圆 直径 最 大 值 : 





























0. Ses, F 
2 A tanap 
Dki =2 X |(0.5D,) + [ SDsinap — Sias 
=2x [ o. 5 x21. 65064)? + (o. 5 x25. 00 x sin30° -26 2) Jem 
sin30 

=23. 89mm 

其 中 : h. =0.6m = (0.6x1.0) mm =0. 6mm (JLK 9-2) 
es, =0 ( 见 表 9-96) 

6) 小 径 最 大 值 : Pi =MX(z-1.8) + 一 = (1. 0 x(25-1.8) +4 ags Jm =23. 20mm 


ap 


7) 小 径 最 小 值 ; Donin = Diena -T12 = pi 20 -0.21) mm =22. 99mm (JLÆ 9-18) 
8) 作用 齿 厚 最 大 值 . S, ma =0.5 xq xm =0.5 xT x1. 0mm =1. 571mm 
9) 实际 齿 厚 最 小 值 ; Sua =S, ma (T+A) = (1.571 -0.034)mm = 1. 537mm 
其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可知 ,4 级 时 : 
(T+A) =10i +40i = (10x1.3408 +40 x0.5247) mm =0. 034mm (或 查 表 9-83) 
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i4 =0.453D +0. 001D =0. 45 x 3⁄25. 00 +0. 001 x25. 00 = 1. 3408 
i, =0. 45/5 +0. 0015 =0. 45 x V1. 571 +0. 001 x1. 571 =0. 5247 
10) 实际 齿 厚 最 大 值 : $ =S aa À= (1.571 -0.016) mm =1. 555mm 


其 中 : 由 2.1.4 节 (2) WTA, A=0.6 JF +F} + F, = (0.6 x 0. 022? +0. 0122 +0. 0072 ) mm =0. 016mm 
H 2.1.44 (2) 可知， F,=2.5 JL +6.3=2.5 x V39. 2699 + 6. 3 =0. 022mm 
L = (+ xm x z)/2 = ( 1. 0mm x 25 x T )/2 = 39. 2699mm 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 , F. =l.6e@í+10= (1.6 x1.3125 +10) mm =0.012mm 
@r=m+0.0125 xm xz =1. 0 +0.0125 x1.0 x25 = 1. 3125 
日 2.1.4 节 (2) 可 知 ， Fg =0.8 Ve +4= (0.8 x 12.50 +4)mm =0. 007mm 
g = D/2 =25/2 =12. 50 
11) 作用 齿 厚 最 小 值 : S, min = Smin +À = (1.537 +0.016) mm = 1. 553mm 


min 











jani 
































12) 量 棒 直 径 
Dh =D, | aca。 +inva + 工 D. invap ) tana, | 
z 
T z oT 1. 537 o \ „180° _ a] 
=21. 65064 x [tan (30. 1778 R + inv30. 1778 +35 25.00 — inv30 )> = tan30. 1778° |mm 
=1. 967mm 
取 Dre =2. 00mm 
D 21. 65064 
Eh. 四 -1 一 5 _ aos 1 o 
其中: Qoe = cos Da cos -53 045 30. 1778 
= (Doe max + Dii min )/2 = | (26. 00 +24. 09 )/2 ] mm = 25. 045mm 
— min = Dy, max — = (23. 89 +2 x0. 1 )mm =24. 09mm 
Cp =0. 1 xm =0. 1 x1. 0mm =0. 1mm 
13) PRE: 
当 S=S = 1.555 时， 
90° 
D, X cos 90° 
最 大 值 : Mgema = £ + Dge = N 0 25 2 00 mm =28. 124mm 
COSE mas cos34.19592° + 
. Smax |. m _ 1.555 2. 00 
甘 中 . 一 二 max | o 1 = +0. E a SE 
R: inva, max = p inv30 D, z 725.00 0. 05375 + 本 65064 n 0. 082663809 
=34. 19592° 


Qe max 


4 S=Su, 1537 H, 


min 

















90° 
D, X cos . 90° 
最 小 值 : Mk. = Dr。 = 5064 xcos 25 +2.00 mm =28. 095mm 
SO pih cos34. 10627° | 
其 中 ;inva | = mn pinv30 + PeT _ 1.537 0 05375 +200 T 0, 0819438 
ASS emas Tp: D, z 25.0 ~ 21.65064 25 
=34. 10627° 


Qe min 




















14) 齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 〈 圆 齿 根 时 ) : Romin =0. 4m =0. 4 x1. 0mm =0. 4mm (JLX 9-99) 
示例 4: EXT 25z x1. 0m x30R x6e GB/T 3478. 1 一 2008 
z=25 
m=1.0 
ap =30° 
1) 分 度 圆 直 径 : D=mxz= (1.0 x25) mm =25. 00mm 
2) 基 圆 直径 : D, = m xz x cosap = 1. 0mm x25 x cos30° =21. 65064mm 
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3) 大 径 最 大 值 ; Doema =MX(z+1) -5 =[1.0 x (25 +1) -0.069 ]mm =25. 931mm 








其 中 ，- = 0. 069mm (ILÆ 9-97) 
tangap 





4) 大 径 最 小 值 : D min = Dee max — IT11 = (25. 931 -0.130)mm =25. 801mm (IL 9-18, 3 9-98) 
5) 渐 开 线 起 始 圆 直 径 最 大 值 : 











s 


tanap 


sinap 


Dre max =2 x (0. 5D,)° + b 5Dsinæp a 





2 
=2 x [o.s x21. 65064)? + (o.s x25. 00 x sin30° -28t Rt) ] 
=23. 83mm 
其 中 : h. =0.6m= (0.6x1.0) mm =0. 6mm (JLK 9-2) 


es, = —0. 040mm ( 见 表 9-96) 








6) 小 径 最 大 值 : Diem =M(z-1. 8)+ =[1.0 x (25 -1.8) -0.069]mm =23. 131mm 


= 
7) 小 径 最 小 值 : D;.,,, = D...  — IT12 = (23.131 -0.210) mm =22.921mm ( 见 表 9-18) 
8) 作用 齿 厚 最 大 值 : S. aa =S +es = (0.5xmx1.0-0.040) mm=1.531mm 
9) 实际 齿 厚 最 小 值 : S =S, ma (TA) = (1.531 -0.086) mm =1.445mm 
其 中 : 由 8.1 可 知 ，6 级 时 : 
(T+A) =25iy +100; = (25 x1.3408 +100 x0.5247) mm =0. 086mm (RÆK 9-83) 
i4 =0. 45D +0. 001D =0. 45 x Y25.00 +0. 001 x25. 00 = 1. 3408 
i, =0.45YS +0. 001S =0. 45 x 3/1. 571 +0. 001 x 1. 571 =0. 5247 
10) 实际 齿 厚 最 大 值 : Sna =S, ma À= (1.531 - 0.033) mm =1. 498mm 
其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可 知 , À =0.6 JF? +F? +F; = (0.6 x 0. 0442 +0. 0302 +0. 011 ) mm = 0. 033mm 
由 2.1.4 节 (2) 可知， F,=5/L+12.5 = (5 x 39. 2699 + 12. 5)mm = 0. 044mm 
L= (r x m xz)/2 = 1. 0 x25 x 1/2 = 39. 2699 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 : F. =4@;+25= (4x1.3125 +25) mm =0. 030mm 
or =m +0.0125 xm xz =1. 0 +0. 0125 x 1. 0 x25 =1.3125 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 : Fg =1.25 Vg +6.3 = (1.25 x 12.50 +6.3) mm =0. 011mm 
g = D/2 =25/2 =12. 50 
11) 作用 齿 厚 最 小 值 : S, min = Smin FA = (1.445 +0. 033) mm = 1. 478mm 
12) 量 棒 直 径 : 


























; Tr Smin . 
Dre = D, [tan ( Qce t NVO ce t D nyp ) tande ] 
z 





Š o, Tm 144 . o \ 180° u 
=21. 65064 x [tan [29. 92242 ro + inv29. 92242° + 25 25.00 — inv30 jx S tan29. 92242 |m 


=2. 025mm 
取 Dre =2. 00mm 


D 21. 65064 
Hh. = -1 b _ aos 1 2 o 
HHP: Qoe = cos p. cos 24. 9805 29. 92242 


= (Doe a + Dii min )/2 = [ (25. 931 +24. 03 )/2 ] mm = 24. 9805mm 
Di; min = a max +2Cp = (23. 83 +2 x0. 1)mm =24. 03mm 


Cp =0. 1 xm =0. 1 x1. 0mm =0. 1mm 
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13) 跨 棱 距 : 
当 S=5,,、 =1.498 时 : 
D, 90° 
最 大 值 : Mgema = = ena GVGA Ke08 25 2 由 =28. 036mm 
em cos33. 909945 ` 
; _ T _ 1.498 2. 00 
Hh x" = _ max ° Re W... 二 == 
R: inva, max = p + inv30 + 2 =25.00 +0. 05375 + 21. 65064 2a =0. 08038381 
=33. 90994° 


Qe max 


W S= Sun = 1. 445 时 ; 


min 

















90° 
D, x cos 90° 
最 小 值 : Mge min = ' Z + Dge = - 69004 xens 25 42 wpe =27. 954mm 
0 Suma cos33. 63837° l 
Sri D 1. 445 2. 00 
H. S mis oj Re T = +0. TAS a 
R: inva, min = p inv30 D, ` z 25.00 0. 05375 +51. 65064 E- =0. 078263809 
=33. 63837° 


Qe min 


14) 齿 根 圆 弧 最 小 曲率 半径 (AARET): Romin =0.4m = (0.4x1.0) mm=0. 4mm (LÆ 9-99) 
15) 公法 线 平 均 长 度 W 
最 小 值 : W. = cos30°[ 5)mm +D xinv30° +es,- (T+A)] 
=cos30° x | (5 —0.5) x m x 1. 0 +25. 00 x0. 05375 + ( — 0. 04) - 0. 086 | mm 
=13. 298mm 
其 中 : K=z/6+0.5=25/6+0.5=4.67 取 K=5 
最 大 值 : Waa = Wain +T x cos30° = [13.298 + (0. 086 -0. 033) x cos30° ]mm = 13. 344mm 
示例 5: EXT 25z x1.0 xm x30P x5js GB/T 3478. 1 一 2008 
z=25 
m=1.0 
ap =30° 
1) 分 度 圆 直 径 : D=mxz= (1.0 x25) mm =25. 00mm 
2) 基 圆 直径 : D, =m x z x cosep =1.0mm x25 x cos30° =21. 65064mm 












































3) 大 径 最 大 值 : D. =m x (z+1) k =[1.0 x (25 +1) +0]mm =26. 00mm 
D 


由 表 9-97 可 知 : AA =0. 048mm (HFK s= ) 
tanap 2tan30° tanap 
4) 大 径 最 小 值 : min = Dee may — IT11 = (26. 00 -0.130) mm =25. 870mm ( 见 表 9-18、 表 9-98) 


5) 渐 开 线 起 始 圆 直径 最 大 值 : 





























0. Ses 


L2 
tanap 





Dre max =2 x (0. 5D,)? + [ 5Dsinap 一 


sinap 





0. 6 -0.024 ) Jem 
sin30° 


=2x [o.s x21. 65064)? + (o.s x 25. 00 x sin30° — 


=23.93mm 
其 中 : h. =0.6m = (0.6 x1.0) mm =0. 6mm ( 见 图 9-2) 
es, = +(T+À)⁄/2 = +0.055mm/2 = +0. 0275mm ( 见 表 9-96) 








6) 小 径 最 大 值 : D... =m(z-1.5) + ras =[l, 0 x (25 -1.5) +0. 048 ] mm =23. 548mm 


7) 小 径 最 小 值 : D。 = Die ma — IT12 = (23. 548 -0.210)mm =23. 338mm ( JILÆ 9-18) 
8) 作用 齿 厚 最 大 值 . S, ma =S +es, = (0.5 xT x 1.0 +0. 0275)mm = 1. 598mm 

9) 实际 齿 厚 最 小 值 ; Sua =S, ma —- (T +À) = (1.598 -0. 055)mm = 1. 543mm 

其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可 知 ,5 级 时 ， 
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(T+A) =16iy +64i, = (16 x 1. 3408 +64 x0. 5247 )mm =0.055mm (或 查 表 9-83) 
i4 =0. 45D +0. 001D =0. 45 x Y25.00 +0. 001 x25. 00 = 1. 3408 
is =0. 45/5 +0. 0015 =0. 45 x V1. 571 +0. 001 x 1. 571 =0. 5247 
10) 实际 齿 厚 最 大 值 : Snas = Syma -A= (1.598 -0.023) mm =1. 575mm 
其 中 : 由 2.1.4 节 (2) 可 知 ; A=0.6 JF? +F? +F; = (0.6 x 0. 0312 +0. 0192 +0. 0092 ) mm =0. 023mm 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 : F, =3.55/L +9 = (3.55 x V39. 2699 +9)mm =0. 031mm 
L= (w x m xz)/2 = 1. 0 x25 x 1/2 = 39. 2699 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 : F. =2.5e@í+16= (25 x1.3125 +16) mm =0.019mm 
pr =m +0.0125 xm xz = 1.0 +0.0125 x1.0 x25 =1.3125 
由 2.1.4 节 (2) 可 知 : Fg =Jg+5=( 12.50 +5)mm =0. 009mm 
g = D/2 =25/2 =12. 50 
11) 作用 齿 厚 最 小 值 : S, min = Smin +A = (1. 543 +0.023)mm = 1. 566mm 
12) WHI: 











= 


b=! 












































, I T Smin . 
Dre = D, [en(a + INVA oe + Z D InVQD ) tana, | 
“s š ° ° ES 1.543 =Y ° 180 P ° 
=21. 65064 x [un (30. 2563 a + inv30. 2563° + T. 0- 25 inv30 )* —— - tan30. 2563 a 
=1.993mm 
取 Dre =2.00mm 
D 21. 65064 
Hh. zooa le b ae] = o 
其 中 : G. = cos Pa cos” š 065 30. 2536 
= (Doe max + Dii min )/2 = [ (26. 00 +24. 13 )/2 ] mm =25. 065mm 
a min = Dy, max e = (23.93 +2 x0. 1 )mm =24. 13mm 
Cp =0. 1 xm =0. 1 x1. 0mm =0. 1mm 
13) 跨 棒 距 . 
当 S=S = 1.575 时; 
90° 
D, x cos 90° 
最 大 值 : Mgema = + Dar。 = 21 95061 X cos 25 2 00 mm =28. 155mm 
cos34.2948° 7 
: Soax m _ 1.575 2.00 
甘 中 . 一 二 max | o 1 +0. _ Z UU ă Tn 
R: inva, max = inv30 D, z 725.00 0. 05375 + I. 65064 = =0. 08346381 
Qe may = 34. 2948° 
H S= Snin = 1. 543 时 : 
D, 90° 
最 小 值 : Mpe min = 一 21.65064 X co ys. + 2, 00 m =28. 105mm 
ea cos34. 1345° 
_ T _ 1.543 2.00 
其 中 A = ~ min o ~ Re aa da oo MU o. SUNS 
IP: invae min = p + inv30 E 2 725 00 +0. 05375 +51 65064 = =0. 08218343 


ae min = 34. 1345° 
14) WAR; BI KE 〈 平 齿 根 时 ) : Ronn =0.2m= (0.2 x1.0) mm=0.2mm ( 见 表 9-99) 
15) 公法 线 平 均 长 度 W: 
最 小 值 : W. = cos30°[(K-0.5)mm+Dxinv30° +es,-(T+A)] 
= cos30° x | (5 —0.5) x m x 1. 0 +25. 00 x0. 05375 +0. 0275 - 0. 055 ] mm 
=13.383mm 
其 中 : K=z/6+0.5=25/6+0.5=4.67 取 K=5 
最 大 值 : Waa = Wain + Teos30° = [ 13. 383 + (0. 055 - 0. 023) x cos30° ] mm = 13. 410mm 
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2.1.9 ”圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 量 规 a 各 种 量规 的 结构 、 尺 寸 及 公差 等 内 容 
WE, 
GB/T 3478. 5—2008 《圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 (X (1) 量规 种 类 、 代 号 功能 、 特 征 及 使 用 规则 见 
判 模 数 ” 齿 侧 配合 ) 第 5 部 分 : 检验 》 中 ， 以 规范 X 9-201, 
生 附录 的 形式 ， 对 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 量规 的 种 类 、 
































— = 





表 9-201 量规 种 类 、 代 号 、 功 能 、 特 征 及 使 用 规则 



















































































































































































































































































































































































量规 种 类 代号 功 能 特 征 使 用 规则 
Foo 控制 工件 内 花 键 的 作用 齿 模 宽 人 
(综合 通 规 ) = 相同 , 见 表 9-209 的 插图 ta 
最 小 值 Di 
综合 止 端 塞 规 控制 工件 内 花 键 的 作用 齿 槽 宽 键 齿 数 与 工作 内 花 键 的 齿 槽 数 不 应 通过 工件 
(综合 止 规 ) ` “| 最 大 值 6、 相同 , 见 表 9-211 的 插图 内 花 键 
JESH EIER A 控制 工件 内 花 键 的 实际 齿 槽 宽 在 相对 180" 的 两 个 而 形 面 上 有 不 应 通过 工件 
( 非 全 齿 止 规 ) 最 大 值 E... 键 齿 , 见 表 9-210 的 插图 内 花 键 
Z A-B ya AS Bl Fe L 2k E E BY E HHN J B 1 HIS 3 H H 的 Eri L p| 应 通 tk H 
综合 通 端 不 规 T, 大 值 Sw 和 渐 开 线 起 始 圆 直径 最 齿 槽 数 与 工件 花 键 I 键 齿 数 相 应 通过 工件 外 
(综合 通 规 ) 同 , 见 表 9-203 的 插 医 花 键 
大 值 Dy、 
键 齿 数 与 综合 通 端 环 规 的 齿 模 
综合 通 端 环 规 BRaT MAMAE A AT KN 44 
Jr 宽 最 大 值 和 最 小 值 . 磨 损 极 限 , 以 | 一 ， u 一 
用 校对 塞 规 EE paa 不 小 于 0.02% 的 锥 度 , 见 表 9-204 
及 渐 开 线 终止 圆 直 径 最 小 值 
的 插图 
综合 止 端 环 规 7 控制 工件 外 花 键 的 作用 齿 厚 最 齿 槽 数 与 工件 外 花 键 的 键 齿 数 不 应 通过 工件 
(综合 止 规 ) ' 小 值 Ss 相同 , 见 表 9-207 的 插图 外 花 键 
键 齿 数 与 综合 上 端 环 规 的 齿 槽 
仿 验 综合 止 端 环 规 世 WR i 
综合 止 端 环 规 _ s. PARAS | 数 相同 , 键 齿 侧面 沿 具 长 方向 有 不 
校对 塞 规 了 宽 最 大 值 和 最 小 值 ` 磨 损 极限 ,以 | F 02% 的 见 表 9-208 的 _ 
= 及 渐 开 线 终止 圆 直径 最 小 值 
插图 
非 全 齿 止 端 环 规 Z: 控制 外 花 键 实际 齿 厚 最 小 在 相对 180" 的 两 个 而 形 面 上 有 不 应 通过 工件 
( 非 全 齿 止 规 ) ™ [E Smin 齿 槽 , 见 表 9-205 的 插图 外 花 键 
在 相对 180° 的 两 个 扇形 面 上 有 
非 全 齿 止 端 环 规 检验 非 全 齿 止 端 环 规 的 实际 齿 | 键 齿 ; 键 齿 数 与 非 全 人 齿 止 端 环 规 齿 
pe Jzr Rahe MEARKE 磨损 极限 ，| ABOH E, BEAM E A K J A — 
加 以 及 渐 开 线 终止 圆 直 径 最 小 值 不 小 于 0. 02% 的 锥 度 , 见 表 9-206 
的 插图 
(2) 量规 的 术语 、 代 号 及 单位 见 表 9-202, 用 综合 通 规 Ts。、 综 合 止 规 Zs 和 非 全 齿 止 规 Zp BE 
(3) 量规 公差 带 。 根 据 GB/T 3478. 5 一 2008 行 检验 、 见 图 9-13。 对 于 外 花 键 齿 厚 ， 其 作用 齿 




















qm > 


《圆柱 直 齿 浙 开 线 花 键 检验 方法 》 的 规定 ， 对 于 花 RAM S... EN h fa Sm 和 实际 此 
EH li 1E JE Hh $5 is 37. =I ZAN 合法 U 最 小 值 5,;, 等 三 个 极限 尺寸 分 别 采 用 综合 通 规 T 、 

ne ee 综合 止 规 Z, MARRIR Zi 进行 检验 ， 如 下 
量规 ee L 1 EM, A 9-14 所 示 。 

作用 齿 档 宽 最 小 值 Bs,、 作 用 齿 档 宽 最 大 什 Eo GB/T 3478.5 一 2008 规定 的 量规 公差 带 见 


和 实际 齿 槽 宽 最 大 值 Es, 等 三 个 极限 尺寸 分 别 采 9-15, 
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ps: 
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表 9-202 ”量规 的 术语 、 代 号 及 单位 
R i 代 号 单 ”位 

齿 数 z — 
模 数 ü imi 
压力 角 a (°) 
分 度 圆 直径 D mm 
浙 开 线 起 始 贺 直径 最 大 值 Diss mm 
渐 开 线 终止 圆 直 径 最 小 值 DR mm 
测量 塞 规 用 量 棒 直 径 Di. mm 
测量 环 规 用 量 棒 直 径 ki mm 
基 圆 直径 D, m 
工件 外 花 键 大 径 最 大 值 saa mm 
工件 内 花 键 小 径 最 小 值 sahi mm 
ERRE E ma 
TAEAE KRAN EKE a mm 
TAEAE RESER A 32 B: JM A mm 
NEFER E E, mm 
TE EBE HN EKE me mm 
工件 内 花 键 作用 齿 模 宽 最 小 值 m mm 
齿 距 黑 积 公差 (分 度 公 差 ) F, um 
齿 形 公差 £ pm 
齿 向 公差 Fs um 
基本 齿 厚 S mm 
工件 外 花 键 实际 齿 厚 最 大 值 Si mm 
工件 外 花 键 实际 齿 厚 最 小 值 Smin usis 
- 件 外 花 键 作用 齿 厚 最 大 值 Sia mm 
- 件 外 花 键 作用 齿 厚 最 小 值 Svat mm 

kenkaz RRE MS min 

— J S REKE Sma 

HELER Zh 作用 齿 厚 最 小 值 $S ymin 

综合 通 规 Th IRE BIS max 

综合 通 规 T 一 1| AA E MEE ymin 






综合 止 规 Ze 一 | 





—1 








非 全 齿 止 规 ZF 


图 9-13 




















WE p: RAE vmax 








RAAE TE sz | BL Emin 





n AE TE AK IEE max 


488 48 AE W E SL 45 35 








图 9-14 外 花 键 齿 























厚 量规 检验 
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AN ANAE 综合 检验 法 
A š 锥 形 校对 塞 规 
作用 尺寸 和 实际 尺寸 基本 方法 方法 A 方法 B 
Emax y Y 
X z = 
JES AIEA 
FERLA | | 
E, = x 
综合 止 规 综合 止 规 
E 
Y. Y 
了 1 
Á T F š = 二 村 
综合 通 规 站 综合 通 规 > 综合 通 规 
Ek S (0.5 xm) £ 
Sym. ai 了 
ax Y i t [ 
>| À x |. = 二 
lai N A N 
Sas 1 综合 通 规 综合 通 规 
下 
Es X | 
Symin A a 
综合 止 规 
了 了 
JE | 
Smin He = 1 =| 
非 全 齿 止 规 非 全 齿 止 规 





























图 9-15 量规 公差 带 的 位 置 
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(4) 量规 结构 、 尺 寸 及 公差 (ILK 9-203 ~ 表 9-211) 。 


综合 


表 9-203 端 环 规 (Ti ) 结构 、 尺 寸 及 公差 


a 





% 一 量 棒 直 径 “一 棒 间 距 “一 量规 长 度 

























































































量规 尺寸 计算 公式 或 代号 5 2 相配 合 的 锥 形 校 对 塞 规 
齿 数 z 
EJ Qp 
分 度 圆 直径 D =mz 
基 圆 直径 D, = mzcosap 
大 径 Doema +0.3m mit 
渐 开 线 终止 圆 直 径 Donn +0. 2m nin 
小 径 Demax K7 
此 槽 宽 San- Sia 刻 线 A 处 齿 = Simax -Z — H/2 
刻 线 B 处 齿 厚 Syma  - z + H/2 
齿 槽 宽 磨损 极限 Sax + Y 刻 线 C 处 齿 厚 5S, + Y 
单项 公差 见 表 9-212 





注 ; 标记 示例 : 











检验 EXT 24z x2. 5mx30R x5f GB/T 3478. 1 一 2008 工件 外 花 键 的 综合 通 端 环 规 的 标记 为 : 


a 一 标志 线 /一 引导 长 度 





T,24zx2.Smx30Rx5H GB/T 3478. 5 一 2008 


表 9-204 ”综合 通 端 环 规 用 校对 塞 规 (J) 结构 、 尺 寸 及 公差 








< 一 环 规 的 制造 公差 ”4d 一 环 规 的 磨损 公差 


ce 一 多 许 的 超过 量 
i 新 环 规 的 前 端 











/ 齿 两 侧面 有 锥 度 有 一 跨 棒 距 





& 一 量 棒 直 径 











































































































- 1092 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
量规 计算 公式 或 代号 A Žž 
齿 数 z 
模 数 m 
压力 角 ap 
分 度 圆 直径 D=mz 
基 圆 直径 D, = mzcosap 
大 径 D... +0. 2m h8 
渐 开 线 起 始 圆 直 径 Dk. 一 0. IM Be 
小 径 Dk. — 0. 2m max 
A 刻 线 处 齿 厚 Simax - Z - H/2 
B 刻 线 处 齿 厚 Sua - Z + H/2 
C 刻 线 处 齿 厚 Snax + Y 
齿 单 侧面 锥 度 0. 02% min 
单项 公差 见 表 9-212 





注 : 标记 示例 : 
检验 EXT 24z x2. 5mx30R x5f GB/T 3478. 1 一 2008 ”工件 外 花 键 的 综合 通 端 环 规 用 校对 塞 规 的 标记 为 
J124z x2. 5m x30R x5f GB/T 3478. 5 一 2008 


表 9-205 ” 非 全 齿 止 端 环 规 (Za) 结构 、 尺 寸 及 公差 


























a 一 量 棒 直径 5 一 棒 间 距 “一 量规 长 度 dv 一 齿 侧 减 薄 (4 处 ) 














































































































量规 尺寸 计算 公式 或 符号 A 3 相配 合 的 锥 形 校对 塞 规 
齿 数 z 
模 数 m 
压力 角 adp 
分 度 圆 直 径 D=mz 
基 圆 直径 D, = mzcosap 
大 径 D... +0.3m min 
渐 开 线 终止 圆 直 径 D... | +0. 2m min 
小 径 (D +2DpFemax )/3 JS8 

— 

nma sa s2 AA BERASE 1/2 
具 槽 宽 磨损 极限 Sain + W 刻 线 C 处 齿 厚 S u, + W 
单项 公差 见 表 9-212 














注 : 标记 示例 : 
检验 EXT 24z x2. 5m x30R x5f GB/T 3478. 1 一 2008 工件 外 花 键 非 全 齿 止 端 环 规 的 标记 为 : 
Zh 24zx2.5mx30Rx5H GB/T 3478. 5 一 2008 
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表 9-206 非 全 齿 止 端 环 规 用 校对 塞 规 Jr) 结构 、 尺 寸 及 公差 











a 一 标志 线 6 一 引导 长 度 “c 一 环 规 的 制造 公差 4d 一 环 规 的 磨损 公差 。 一 允许 的 超过 量 
/一 齿 两 侧面 有 锥 度 ”g 一 量 棒 直径 h 一 蜂 棒 距 i 一 新 环 规 的 前 端 


































































































量规 尺寸 计算 公式 或 符号 Z Žž 
齿 数 z 
模 数 m 
压力 角 ap 
分 度 圆 直径 D = mz 
基 圆 直径 D, = mzcosan 
大 径 Donma +0.2m h8 
渐 开 线 起 始 圆 直径 (D +2Dk., | )/3 -0. Im max 
小 径 (D +2Dr.,  )/3 -0.2m max 
A 刻 线 处 齿 厚 Smin = H/2 
B 刻 线 处 齿 厚 Smin + H/2 
C 刻 线 处 齿 厚 Smin + W 
齿 单 侧面 锥 度 0.02% min 
单项 公差 见 表 9-212 








注 : 标记 示例 : 
检验 EXT 24z x2. 5m x 30R x5f GB/T 3478. 1 一 2008 ”工件 外 花 键 的 非 全 具 止 端 环 规 用 的 校对 塞 规 的 标记 为 : 
Jzr24z x2. 5m x30R x5f GB/T 3478. 5 一 2008 


表 9-207 综合 止 端 环 规 (Zi) 结构 、 尺 寸 及 公差 








a 一 量 棒 直 径 5b 一 棒 间 距 











































































































































































































- 1094 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
量规 尺 十 计算 公式 或 代号 公差 相配 合 的 锥 形 校 对 塞 规 
WAN z 
模 数 m 
压力 角 PA 
分 度 圆 直径 D =mz 
基 圆 直径 D, = mzcosap 
大 径 Da 十 0. 3m min 
渐 开 线 终止 圆 直 径 D... |. +0. 2m min 
小 径 (D +2Drena )/3 JS8 
Bur ! 刻 线 A 处 齿 厚 Si — H/2 
Ñ min + H/2 ` e 
aus 刻 线 B FINES. + H/2 
齿 槽 宽 磨 损 极 限 Symin + W 刻 线 C 处 齿 厚 S... + W 
单项 公差 见 表 9-212 
È: 标记 示例 : 
检验 EXT 24z x2. 5m x 30R x5f GB/T 3478. 1 一 2008 ”工件 外 花 键 的 综合 止 端 环 规 的 标记 为 : 
zm24z x2. 5m x30R x5H GB/T 3478. 5 一 2008 
表 9-208 综合 止 端 环 规 用 校对 塞 规 (J ) 结构 、 尺 寸 及 公差 
| 
a 一 标志 线 6b 一 引导 长 度 “c 一 环 规 的 制造 公差 qd 一 环 规 的 磨损 公差 e 一 允许 的 超过 量 
/一 齿 两 侧面 有 锥 度 ”g 一 量 棒 直径 h 一 跨 棒 距 ”i 一 新 环 规 的 前 端 
量规 尺寸 计算 公式 或 代号 A > 
齿 数 z 
模 数 m 
压力 角 ap 
分 度 圆 直径 D = mz 
基 圆 直径 D. = mmzcosan 
大 径 Da +0.2m h8 
渐 开 线 起 始 圆 直 径 (D +2Dremax)/3 — 0. 1m max 
小 径 (D +2Dpenax)/3 -0. 2m miax 
A 刻 线 处 齿 厚 Symin — H/2 
B 刻 线 处 齿 厚 Smin + H/2 
C 刻 线 处 齿 厚 Symin + W 
齿 单 侧面 锥 度 0.02% min 
单项 公差 见 表 9-212 


注 ; 标记 示例 : 


检验 EXT 24z x2. 5m x30R x5f GB/T 3478. 1 一 2008 TAH 








J, 24zx2.5mx30R x5f GB/T 3478. 5 一 2008 





F 外 花 键 的 综合 止 端 环 规 用 校对 塞 规 的 标记 为 : 
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表 9-209 综合 通 端 塞 规 (Ts) 结构 、 尺 寸 及 公差 
a 一 量规 长 度 “一 量 棒 直 径 ”一 跨 棒 距 
量规 尺寸 计算 公式 或 代号 A Žž 
齿 数 z 
模 数 m 
压力 角 ap 
分 度 圆 直径 D = mz 
基 圆 直径 D, = mzcosa, 
大 径 Banu k7 
渐 开 线 起 始 圆 直 径 Diimin - 0. 2m max 
小 径 iimin 一 0. 3m max 
W JS: E min +Z + H/2 
齿 厚 磨损 极限 Esa Y 
单项 公差 见 表 9-212 
注 : 标记 示例 : 
检验 INT 24z x2. 5m x30R x5H GB/T 3478. 1 一 2008 工件 内 花 键 的 综合 通 端 塞 规 的 标记 为 : 
Ts 24zx2. 5m x30R x5f GB/T 3478. 5 一 2008 
表 9-210” 非 全 齿 止 端 塞 规 (Z) 结构 、 尺 寸 及 公差 
b 
d 
a 一 量规 长 度 “一 量 棒 直 径 ”一 跨 棒 距 ”4d 一 齿 侧 减 薄 (4 处 ) 
量规 尺寸 计算 公式 A > 
HŽ z 
模 数 m 
压力 角 ap 
分 度 圆 直径 D = mz 
基 圆 直径 D, = mzcosa p 
















































































































































































` 1096 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
量规 尺寸 计算 公式 2 2 
大 径 (D +2Dpimin)/3 js8 
渐 开 线 起 始 圆 直 径 Dia — 0. 2m max 
小 径 Dinin -0.3m 
W JEE Ena +Z + H/2 
齿 厚 磨损 极限 E max -W 
单项 公差 见 表 9-212 
注 : 标记 示例 : 
检验 INT 24z x2. 5m x30R x5H GB/T 3478. 1 一 2008 ”工件 内 花 键 的 非 全 齿 止 端 塞 规 的 标记 为 
Zps24z x2. 5m x 30R x 5f GB/T 3478. 5—2008 
表 9-211 综合 止 端 塞 规 (Z) 结构 、 尺 寸 及 公差 
a b 
= 
| | h 
—— 
| © Į 
a 一 量规 长 度 6 一 量 棒 直径 ”一 跨 棒 距 
E 规 RKR J 计 8 2 = Z 2 
齿 数 z 
模 数 m 
压力 角 ap 
分 度 圆 直径 D =m: 
基 圆 直径 D, = mzcos@p 
大 径 (D +2Dpimin)/3 js8 
渐 开 线 起 始 圆 直 径 Diimin — 0. 2m max 
小 径 Dinin -0.3m max 
齿 厚 E max +Z + H/2 
齿 厚 磨损 极限 E maxs -W 
单项 公差 见 表 9-212 
注 : 标记 示例 : 
检验 INT 24z x2. 5m x30R x5H GB/T 3478. 1 一 2008 ”工件 内 花 键 的 综合 止 端 塞 规 的 标记 为 : 
Zs24z x2. 5m x30R x5f GB/T 3478. 5—2008 
量规 的 上 耸 形 公差 Fa WERE F, AA 规 的 齿 数 见 表 9-213 。 
公差 F, 等 单项 公差 数值 见 表 9-212。 非 全 齿 通 端 量 
表 9-212 量规 的 单项 公差 (pm) 
齿 向 公差 F, 
分 度 圆 直径 D 齿 形 公 差 齿 距 累积 公差 
n F, F, BEBE 分 量规 测量 部 分 
长 度 至 25mm 长 度 大 于 25mm 
1~100 5 5 3 5 
>100 ~150 5 3 5 
>150 ~180 5 10 = 5 
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表 9-213 非 全 齿 通 端 量 规 齿 数 











工件 花 键 齿 数 <30 31 ~44 45 ~ 58 59 ~72 73 ~86 87 ~ 100 >100 
JEE AM m EA 
E s RA 2 3 4 5 6 7 0. 075Z 
(每 个 扇形 上 ) 








量规 齿 槽 宽 和 雌 厚 公差 数值 见 表 9-214。 对 于 分 180mm 的 量规 取 值 。 校 对 量规 万 、Jz 和 Jy MEH 




















HE 
里 
直径 大 于 180mm 的 量规 ， 可 按 分 度 圆 直径 为 大 径 上 标记 A、B、C 截面 位 置 刻 线 。 




































































EB 
R 9-214 量规 的 公差 值 (um) 
分 度 圆 直径 公差 和 位 塞 规 基本 具 厚 S/mm 环 规 基本 具 横 冤 E/mm 
D/mm 置 要 素 3 >3~6 | >6~10 | >10~18 ~3 >3~6 | >6~10 | >10~18 
H 2 2 
Z 4 4 
s3 
y 1 1.5 
wW 3 3 
H 2.5 2.5 
Z 4 
>3 ~10 
y 1.25 
W 3 3 
H 3 3 3 
Z 4 5 
>10~18 — — — 一 
y 1.5 1.5 2.5 2.5 
W 4 4 4 5 
H 4 4 4 4 4 4 
Z 4 5 5 4 5 6 
>18 ~30 = — 
y 2 2 2 3 3 3 
W 4 5 6 5 5 6 
H 4 4 4 4 4 4 4 4 
Z 4 5 6 8 4 5 6 
>30 ~50 
Y 2 2 2 2 3.5 3.5 3.5 3.5 
wW 4 5 5 6 5 5 6 7 
H 5 5 5 5 5 5 
Z 4 8 4 5 6 8 
>50 - 80 
y 2.5 2.5 2.5 2.5 4 4 4 4 
wW 4 5 6 7 5 6 6 7 
H 6 6 6 6 6 6 6 6 
Z 4 5 6 8 4 5 6 6 
>80 - 120 
y 3 3 3 3 5 5 5 5 
wW 5 6 6 7 6 7 7 8 
H 8 8 8 8 8 8 8 8 
Z 4 5 6 8 4 5 6 8 
>120 ~180 
y 4 4 4 4 6 6 6 6 
wW 6 7 7 7 7 8 8 9 





























注 : 公差 和 位 置 要 素 H. Z. Y. WILE 9-15, 

































































































































































- 1098 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-215 ”量规 测量 部 分 的 最 小 长 度 (mm) 
量规 测量 部 分 的 最 小 长 度 
oD 综合 通 端 塞 规 Ts 综合 止 端 塞 规 Z, 综合 通 端 环 规 T, 综合 止 端 环 规 Zy 
s7 6 4 8 6 
>7~12 8 6 10 8 
>12~17 12 8 10 8 
>17 ~22 16 10 16 12 
>22 ~30 20 12 16 12 
>30 ~40 25 15 20 15 
>40 - 50 30 18 20 15 
>50 - 70 30 20 25 20 
>70 - 120 35 25 26 20 
>120 - 150 40 25 30 25 
>150 - 180 40 25 30 25 
各 种 量规 测量 部 分 的 最 小 长 度 见 表 9-215 。 对 于 同一 齿 模 两 侧 齿 形 所 夹 的 锐角 称 为 齿 槽 角 B; 小 径 圆 
校对 塞 规 Jr, J, 和 Jz:， 其 测量 长 度 与 下 列 因 素 ， 锥 面 与 花 键 轴 平 面 的 交 线 称 为 圆锥 素 线 。 内 外 花 键 
有 关 : 圆锥 素 线 与 花 键 轴线 所 夹 的 锐角 称 为 圆锥 素 线 斜 角 
(1) 校对 塞 规 锥 形 齿 面部 分 的 测量 长 度 , 应 大 6， 见 图 9-16 和 图 9-17。 
于 其 最 小 测量 长 度 ， 最 小 测量 长 度 等 于 环 规制 造 公 a 
差 与 磨损 公差 之 和 。 
(2) 校对 塞 规 的 齿 面 锥 度 和 磨损 公差 ， 取决 于 Ev 和 E( 实 际 ) 








环 规 磨损 公差 。 

(3) 对 于 分 度 圆 直径 大 于 180mm 的 大 直径 量规 
的 检测 长 度 ， 通 规 可 取 分 度 圆 直径 的 30% ， 止 规 可 
取 分 度 圆 直径 的 20% 。 

(4) 量规 应 有 一 个 引导 长 度 、 使 用 方便 。 

(5) 分 度 圆 直径 大 于 50mm 的 量规 ， 其 测 头 和 
手柄 采用 分 离 式 的 ; 分 底 圆 直径 小 于 50mm 的 量规 ， 
其 测 头 和 手柄 一 般 采 用 整体 形式 甫 


2.2 BAH 









































制造 。 
渐 开 线 花 键 公差 与 配合 


GB/T 18842 一 2008《 圆 锥 直 芯 
用 于 内 花 键 齿 形 为 直线 ， 外 花 键 齿 形 为 渐 开 线 ， 标 
准 压力 角 为 44"， 模 数 为 0.50 ~ 1. 50mm， 锥 度 为 
1:15 的 圆锥 直 具 渐 开 线 花 键 。 此 种 花 键 主要 用 于 采 
用 螺母 轴 向 拉 紧 的 传动 机 构 上 。 
2.2.1 圆锥 直 齿 渐 开 线 花 键 基本 齿 廓 及 尺寸 

系列 

圆锥 直 具 渐 开 线 花 键 规 定 花 键 的 参数 、 尺 寸 及 

其 公差 的 端 平面 称 为 基 面 。 基 面 的 位 置 规定 在 外 花 


键 的 小 端 ， 并 与 设计 给 定 的 内 花 键 基 面 重合 。 从 基 
EENE EEN 省 面 的 距离 称 为 基 面 距离 7， 内 花 刍 


齿 渐 开 线 花 键 》 适 














图 9-16 


圆锥 直 齿 渐 开 线 花 键 基 面 上 的 基本 齿 廓 与 GB/T 
3478. 1 一 2008 圆柱 


FE 直 齿 渐 开 线 花 键 的 45° 齿 形 角 的 基 
本 齿 廊 相 同 ， 


见 图 9-5。 
圆锥 直 齿 渐 开 线 花 键 的 基本 几何 尺寸 计算 公式 


























1:15 





20 





图 9-17 E 





锥 直 齿 渐 开 线 花 键 联 结 
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- 1099 . 








见 表 9-216。 圆 锥 直 齿 渐 开 线 花 键 的 尺寸 系列 见 表 


9-217 和 表 9-21 


2.2.2 


GB/T 18842—2008 规定 的 公差 均 设 定 在 基 面 上 ， 
公差 项 目 总 计 规 定 12 个 项 目 ， 有 总 公差 (T+A), 
差 A、 具 距 累积 公差 F... WJÉ 
公差 和 、 齿 向 公差 Fe、 内 花 键 大 径 下 偏差 及 其 公差 、 





加 工 公差 T. 


综合 公 

















8. 





圆锥 直 齿 渐 开 线 花 键 公 差 与 配合 


内 花 键 小 径 极限 
键 小 径 上 偏差 及 








遍 差 、 外 花 键 大 径 极限 偏差 、 外 花 
其 公差 。 国 标 规 定 的 公差 等 级 为 6 




















级 和 7 级 ， 只 规定 了 H/k 一 种 齿 侧 配合 ， 具 模 宽 和 
齿 厚 的 公差 带 分 布 见 图 9-18。 上 述 规 定 均 符合 GB/T 
3478 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 相关 规定 。 齿 槽 宽 和 齿 





厚 的 公差 见 表 9- 
9-221 ， 内 花 键 小 径 极限 仿 


径 极 限 偏差 见 表 














219 和 表 9-220， 齿 向 公差 Fe 见 表 
差 见 表 9-217、 外 花 键 大 
9-217。 其 余 项 目的 公差 或 极限 偏差 























参见 表 9-216 内 的 关系 式 计算 。 


表 9-216 圆锥 直 齿 渐 开 线 花 键 几何 尺寸 计算 公式 (摘自 GB/T 18842 一 2008) 








































































































































































































项 目 代 号 公式 或 说 明 
模 数 m 0. 50 .0.75 \1. 00\1.25 \1.50 
AŽ z 
标准 压力 角 ap 45° 
分 度 圆 直径 D mz 
基 圆 直径 D, mzcosQp 
W IE P Tm 
内 花 键 大 径 基 本 尺寸 Da m(z+1.2) 
WEBERI Fim 0 
内 化 键 大 径 公差 从 ITI2 IT13 或 IT14 中 选取 中 
内 花 键 小 径 基 本 尺寸 Di Dran +2C? 
内 花 键 小 径 极限 偏差 见 表 9-217 
PE AK RB u E 0. 5mm 
VEH AHE Si eME Emin 0. 5mm 
KIRAT EKI E rax E min + (T+A) 
KPR ARS TE eME Eiin Emin FÀ 
VEH AE na KIE Emax Emax 一 人 
外 花 键 作用 齿 厚 上 偏差 es, +( 了 +A)( 按 基本 偏差 k) 
外 花 键 大 径 基 本 尺寸 D. m(z+0. 8) 
外 花 键 大 径 极 限 偏 差 见 表 9-217 

gsn 0. Ses, \ 3 
外 花 键 渐 开 线 起 始 圆 直 径 最 大 值 DFe max 2x |(0.5D,)2 + [ 5 Minas | 
SIDQD 

外 花 键 小 径 基 本 尺寸 Di m(z-1.2) 
外 花 键 小 径 上 偏差 +(T+A) 
外 花 键 小 径 公 差 从 IT12 IT13 或 IT14 中 选取 
基本 齿 厚 S 0. 5mm 
作用 齿 厚 最 大 值 nis S + es, 
实际 齿 厚 最 小 值 San Sa — (T+A) 
实际 齿 厚 最 大 值 Sa Sma A 
作用 齿 厚 最 小 值 S ymin Smin 十 从 
齿 形 裕 宽 Cp 0. 1m 
内 花 键 齿 覃 B 90° -360° . E/(mD) 
圆锥 素 线 斜 0 tan~! [(z-1.2)/30(z+0.8)] 














© IT 是 标准 








@ 计算 Di 时 


公差 ， 数 值 见 GB/T 1800.1; 


， 其 中 DF. 公式 中 的 es, 取 0。 


表 9-217 圆锥 渐 开 线 花 键 尺寸 (摘自 GB/T 18842—2008) (mm) 
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内 花 键 外 花 键 
NË femm ERE Aey 作用 齿 厚 最 大 值 | 作用 齿 厚 最 小 值 | 渐 开 线 起 始 圆 | h$ 
宽 最 小 值 FRR 。 | 基 面 距离 小 径 | Sa =S+es，| Sm ZS. -了 | Prem 
i vam = Sten, | S, min = So me 径 最 大 值 | 3 
ER | Bn = [Emet] 人 (参考 ) | 基本 | 极限 D, ua 
偏差 | 0.5mm | GH 7H KT | m 6k 7k 6k 7k 
m=0.5 K=S=E =S, =0. 5mm =0. 785 
.0 0.826 | 0.855 3 16.40 | 0 15.40 | 0.855 | 0.898 | 0.814 | 0.828 15.51 32 
.0 0.827 | 0.856 3 17.40 | -0.070| 16.40 | 0.856 | 0.899 | 0.814 | 0.828 16.51 34 
.0 0.828 | 0.856 3 18.40 17.40 | 0.857 | 0.899 | 0.814 | 0.829 17.51 36 
.0 “0856 “4 19.40 | 0 18.40 | 0.857 | 0.900 | 0.815 | 0.829 18.51 38 
.0 984 0.828 | 0.856 | 4 | 20.40 |-0.084| 19.40 | 0.858 | 0.901 | 0.815 | 0.830 19.51 40 
.0 0.828 | 0.857 4 |22.40 21.40 | 0.859 | 0.903 | 0.816 | 0.831 21.51 44 
m=0.75 RS a =S. =0.57m= l. 178 
.0 1.227 | 1.260 | 4 | 24.60 23.10 | 1.259 | 1.307 | 1.210 | 1.225 23.26 32 
.5 1.227 1.260 | 4 |2610 0 |24.60 1.259 | 1.308 | 1.210 | 1.226 24.76 34 
.0 1.227 | 12600 | 4 |27.60 |-0.084| 26.10 | 1.260 1.309 | 1.211 | 1.227 26.26 36 
.5 1.178 | 1.228 | 1.261 5 29.10 27.60 | 1.261 | 1.310 | 1.211 | 1.227 27.76 38 
.0 1.228 | 1.261 5 30.60 29.10 | 1.261 | 1.311 | 1.212 | 1.228 29.26 40 
.0 .100 1.228 | 1.262 5 33.60 n 32.10 | 1.263 | 1.313 | 1.213 | 1.229 32.26 44 
.0 1.228 | 1.262 5 36.60 35.10 | 1.264 | 1.315 | 1.214 | 1.231 35.26 48 
m=1.00 E=S=E a = Su =0. 5mm =l. 571 
1.625 | 1.661 5 32.80 30.80 | 1.660 | 1.713 | 1.606 1.623 31.02 32 
1.626 | 1.663 5 34.80 32.80 | 1.661 | 1.715 | 1.606 1.623 33.02 34 
1.626 | 1.663 5 36.80 34.80 | 1.662 | 1.716 | 1.607 | 1.624 35.01 36 
600) 1.571 | L626 | 1.663 6 |38.80 poe 36.80 | 1.662 | 1.717 | 1.608 | 1.625 37.01 38 
1.626 | 1.663 6 | 40.80 38.80 | 1.663 | 1.718 | 1.608 1.626 39.01 40 
1.626 | 1.664 6 |44.80 42.80 | 1.664 | 1.720 | 1.609 | 1.627 43.01 44 
1.626 | 1.664 6 |48.80 46.80 | 1.665 | 1.722 | 1.610 | 1.629 | 47.01 48 
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内 花 键 外 花 键 
a H hii EHH £ 本 
ga 7ER S s on S ns 作用 齿 厚 最 大 值 | 作用 齿 厚 景 小 值 | 浙 开 线 起 始 加 
直径 宽 最 小 值 免 取 入 但 基 面 距离 小 径 s =S+es, |S -8S -7 直径 最 大 值 
D 极限 | E. = | wm A) | 基本 | 极限 | D. D; 
偏差 | 0 5 Ga 
i TH | 证 7H KT | 偏差 6k 7k 6k 7k 
m=1.25 E=S=E a= Sa =0. 57m = 1. 963 
2.022 | 2.062 6 41.00 38.50 | 2.059 | 2.117 | 2.000 | 2.018 38.77 
2.022 | 2.062 6 43.50 | 0 41.00 | 2.060 | 2.118 | 2.001 | 2.019 41.27 
.160 
2.022 | 2.062 6 46.00 | -0.160| 43.50 | 2.061 | 2.119 | 2.002 | 2.020 43.77 
2.022 | 2.063 6 48.50 46.00 | 2.061 | 2.121 | 2.002 | 2.021 46.27 
1.963 
2.022 | 2.063 6 51.00 48.50 | 2.062 | 2.122 | 2.003 | 2.022 48.77 
2.023 | 2.063 6 56.00 | 0 53.50 | 2.064 | 2.124 | 2.004 | 2.024 53.76 
.190 
2.023 | 2.064 6 61.00 | -0.190| 58.50 | 2.065 | 2.126 | 2.005 | 2.025 58.76 
2.023 | 2.064 6 66.00 63.50 | 2.066 | 2.128 | 2.007 | 2.027 63.76 
m=1.50 E=S=E,,,=S,,=0.5nm=2.356 
0 
.160 2.418 | 2.461 6 49.20 Died 46.20 | 2.458 | 2.520 | 2.396 | 2.415 46.52 
2.418 | 2.461 6 52.20 49.20 | 2.459 | 2.521 | 2.397 | 2.416 49.52 
2.419 | 2.461 6 55.20 52.20 | 2.460 | 2.523 | 2.397 | 2.417 52.52 
2.356 | 2.419 | 2.462 6 58.20 55.20 | 2.461 | 2.524 | 2.398 | 2.418 55.52 
0 
.190 2.419 | 2.462 6 61.20 U21890 58.20 | 2.462 | 2.525 | 2.399 | 2.419 58.52 
2.419 | 2.463 6 67.20 64.20 | 2.463 | 2.528 | 2.400 | 2.421 64.52 
2.420 | 2.464 6 73.20 70.20 | 2.465 | 2.530 | 2.401 | 2.422 70.52 
2.420 | 2.464 6 79.20 76.20 | 2.466 | 2.532 | 2.403 | 2.424 76.51 
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. 1102 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 9-218 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 了 。.、 内 圆锥 齿 槽 角 B 和 圆锥 素 线 斜 角 0 (摘自 GB/T 18842 一 2008 ) 
m 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 EEA 内 花 键 圆 锥 
z D... =m(z+0.8) B KREA 0 
32 16.4 24.6 32.8 41.0 49.2 84°22'3" 1°47'34" 
34 17.4 26. 1 34.8 43.5 52.2 84°42'21” 1°47'58" 
36 18.4 27.6 36. 8 46.0 55.2 85° 1°48'20" 
38 19.4 29.1 38.8 48.5 58.2 85°15'47” 1°48'39" 
40 20. 4 30. 6 40.8 51.0 61.2 85°30' 1°48'56" 
44 22. 4 33.6 44.8 56.0 67.2 85°54'33” 1°49'26" 
48 — 36. 6 48.8 61.0 73.2 86°15” 1°49'51” 
52 = = 一 66.0 79.2 86°32'18” 1°50'13” 
注 : 当 表 中 尺寸 不 能 满足 要 求 时 ， 人 允许 选用 不 按 表 中 规定 的 齿 数 ， 但 必须 保持 本 标准 的 几何 参数 关系 和 公差 配合 ， 以 
便 采用 标准 刀具 。 此 时 ， 相 应 的 公差 见 GB/T 3478.1, BA 0 值 按 表 9-216 中 公式 计算 。 
Erak W R 宽 8 JE Yymax 
F l) f 
r$ 
= = 
sas. 
E in À 
is 
PR kst 
£ Y Y ' 
_ 
| as. Eii 
Os 
ALE 
ejs 
7 一 加 工 公差 ; 
4 一 综合 公差 。 
图 9-18 齿 模 宽 和 齿 厚 公差 带 分 布 
表 9-219 ARAMARK (6 级 用 ) (摘自 GB/T 18842 一 2008) (um) 
m 0. 50 0.75 1.00 1.25 1.50 
z TA |À #, f] TA A |E £ TA À F,|& ] TA A FE A TA À Filh 
32 70 |22 38 128| 81 132143 22 89 | 35 1 48]31 96 1 37|52 32 102 |40 [56133 
34 71 |22 38 28| 81 132144|129| 9%0 135149 131| 97 | 38|53 32 103 [|41 57 134 
36 72 |22 3 28| 82 133145|29| 91 | 36 50|3 | 9%8 | 39|55 32 104 |41 59 [34 
38 73 |30140128| 83 133146|129| 91 137151|131| 9%8 1 39|56 32 105 142 60|34 
40 74 |30141128| 83 134147 130| 92 137 152 131| 99 140157 32 | 106 |143 161 134 
44 75 |31142128| 85 135148 130| 93 138154131| 101 141159 133 | 107 144 163 [34 
48 76 |32143 128| 86 136150130| 95 139156131| 102 142161133 | 109 |45166135 
52 76 |32144128| 87 137152 130| 96 140158 132 | 103 144163 133 | 110 147 68 |35 
注 : GB/T 18842 一 2008 的 具 形 公差 代号 为 /-， 但 是 GB/T 3478. 1 一 2008 《圆柱 直 雌 渐 开 线 花 键 〈 米 制 模 数 齿 侧 配合 ) 第 
1 部 分 : 总 论 》 中 ,已 将 齿 形 公差 代 号 改 为 F。 






































































































































第 9 章 键 和 花 键 公差 与 配合 . 1103 . 
表 9-220 齿 槽 宽 和 齿 厚 的 公差 (7 级 用 ) (um) 
m 0. 50 0.75 1.00 1.25 1.50 
z T+A | F, fil THA AFE fr TAA IATE |A| TA |A E f THA À FE, | 
32 113 |43 54 44 | 129 |47 162 |47 | 142 |52 68|40 154 _55|74 51 164 |59 |80 153 
34 114 |43 55 44] 130 |48163 |47 | 144 152 170149| 155 156176151| 165 |60 |82 153 
36 114 |44 56 45| 131 |49164 147 | 145 |53 71|4 | 156 157 178 151| 166 |61 |83 [54 
38 115 |45 57 145| 132 |149166147 | 146 154173 |149| 158 158 179 152 168 |62 |85 |54 
40 116 |46 58 145| 133 150167 147 | 147 |55 74|49 ] 159 159 181152 169 |63 |87 154 
41 118 |46 60 45| 135 151169147 | 149 156177 150 | 161 161184152 | 172 |65 |90 155 
48 119 |47 62 45| 137 153 171148 | 151 |58 |80|50| 163 162 187 153 | 174 |66 |94 155 
52 121 |48 63 45| 139 |54174148 | 153 159 182 150| 165 164 190 153 | 176 |68 |97 156 
表 9-221 花 键 的 齿 向 公差 F, (um) 
花 键 长 度 is >20~ | >25~ | >30~ | >35~ | >40~ | >45~ | >50~ | >55~ | >60~ | >70~ sgi 
/mm 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 
公差 | 6 级 | 11 12 13 13 14 14 15 15 16 16 17 17 
等 级 | 7 级 | 18 19 20 21 22 23 23 24 25 25 27 28 
2.2.3 圆锥 直 齿 渐 开 线 花 键 标记 2.3 怎 形 花 键 公差 与 配合 


圆锥 直 齿 渐 开 线 花 键 和 花 键 副 的 标记 方法 与 
GB/T 3478. 1 一 2008 规定 的 4$" 压 力 角 、 内 花 键 齿 形 
为 直线 的 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 相同 ， 但 检验 方法 标 
注 应 按 检验 方法 B 的 方式 标注 。 在 圆锥 直 齿 渐 开 线 
花 键 零件 图 上 应 标注 参数 表 ， 内 、 外 花 键 零件 图 上 







































































的 参数 表示 例如 表 9-222 和 表 9-223, 
表 9-222 ”内 花 键 参数 表 (示例 ) 
齿 数 32 
模 数 lmm 
齿 槽 角 84°22'03” 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 1. 660( 人 参考 ) 
VEH ATE SE e KIE 1. 625mm 
NEFI EIRE Sa B |M 1.571mm 
公差 等 级 与 配合 类 别 6H GB/T 18842 一 2008 
配对 零件 图 号 x x x—x x— x x 


表 9-223 外 花 键 参数 表 (示例 ) 



















































































HŽ 32 
模 数 1mm 
标准 压力 45° 
实际 齿 厚 最 大 值 1.571( 人 参考 ) 
作用 齿 厚 最 大 值 1. 660mm 
作用 齿 厚 最 小 值 1. 606mm 
公差 等 级 与 配合 类 别 6K GB/T 18842 一 2008 
配对 零件 图 号 x x x—X X—X x 





和 矩形 花 键 的 定 心 精度 高 ， 定 心 的 稳定 性 好 、 承 
载 能 力 高 。 加 工 工 艺 性 良好 ， 采 用 磨 削 方 法 能 获得 
较 高 的 精度 。 在 航空 、 汽 车 、 拖 拉 机 、 机 床 、 农 业 
机 械 及 一 般 机 械 传动 装置 中 应 用 比较 广泛 。GB/T 
1144 一 2001《 和 矩形 花 键 尺寸 、 公 差 和 检验 》 规 定 的 
矩形 花 键 采用 小 径 定 心 的 方式 ， 内 花 键 与 外 花 键 的 
小 径 精 度 较 高 、 大 径 为 非 配 合 尺 寸 。 


2.3.1 和气 形 花 键 基本 尺寸 


GB/T 1144—2001 HE T EEEE, PAA 
系列 尺寸 ， 轻 系列 用 于 小 负荷 的 静 连 接 ， 中 系列 用 
于 中 等 负荷 。 
矩形 花 键 内 花 键 和 外 花 键 轻 系 列 及 中 系列 的 基 
本 尺寸 见 表 9-224。 
和 矩形 内 花 键 的 长 度 进行 标准 化 ， 有 利于 拉 刀 的 
设计 、 加 工 及 生产 管理 。GB/T 10081 一 2005 规定 的 
和 矩形 内 花 键 的 长 度 系 列 见 表 9-225。 内 花 键 的 长 度 应 
满足 传动 结构 及 强度 等 设计 要 求 ， 还 应 按 表 9-225 
考虑 适应 拉 刀 拉 削 长 度 的 要 求 ， 应 在 此 表 的 黑 框 内 
按 拉 刀 拉 削 长 度 ， 以 花 键 小 径 基本 尺寸 所 对 应 的 花 
键 长 度 范 围 内 选 定 花 键 的 长 度 。 

和 矩形 内 花 键 的 型 式 ， 常 用 的 有 四 种 : 

A 型 一 花 键 占 满 孔 的 全 长 ， 即 花 键 长 1 等 于 孔 的 
全 长 L。 

B 型 一 花 键 位 于 孔 的 一 端 ， 即 花 键 长 1 小 于 孔 的 




























































































- 1104 - 公差 与 配合 实用 手册 































































































































































































全 长 工 ， 两 段 ， 分 布 于 孔 的 两 端 。 
C 型 一 花 键 位 于 孔 的 两 端 ， 花 键 长 分 为 L| M L, D 型 一 花 键 长 工分 布 在 孔 的 中 间 部 位 。 
表 9-224 和 矩形 花 键 基本 尺寸 (摘自 GB/T 1144 一 2001) (mm) 
o 
轻 £ 列 中 £ 列 
小 径 
d 规格 键 数 大 径 键 宽 规格 键 数 K4 键 宽 
NxdxDxB N D B NxdxDxB N D B 
11 6x11 x14 x3 14 3 
13 6x13x16x3.5 16 3.3 
16 — — 一 = 6x16 x20 x4 20 4 
18 6x18 x22 x5 22 
6 3 
21 6x21 x25 x5 25 
23 6 x23 x26 x6 26 6 x23 x28 x6 28 
6 6 
26 6 x26 x30 x6 30 6 x26 x32 x6 32 
6 
28 6 x28 x32 x7 32 7 6 x28 x34 x7 34 7 
32 6 x32 x36 x6 36 6 8 x32 x38 x6 38 6 
36 8 x36 x40 x7 40 7 8 x36 x42 x7 42 7 
42 8 x42 x46 x8 46 8 8 x42 x48 x8 48 8 
46 8 x46 x50 x9 50 9 8 x46 x54 x9 8 54 9 
8 
52 8x52 x58 x 10 58 8 x52 x 60 x 10 60 
10 10 
56 8 x56 x62 x 10 62 8 x56 x 65 x 10 65 
62 8 x62 x 68 x 12 68 8 x62 x 72 x 12 72 
72 10 x72 x78 x 12 78 12 10 x72 x82 x12 82 12 
82 10 x82 x88 x12 88 10 x82 x92 x12 92 
92 10 x92 x98 x14 10 98 14 10 x92 x 102 x14 10 102 14 
102 10 x102 x108 x16 108 16 10 x102 x112 x16 112 16 
112 10 x112 x120 x18 120 18 10 x112 x125 x18 125 18 


























#93 键 和 花 键 公 差 与 配合 . 1105 . 





表 9-225 ”矩形 内 花 键 的 长 度 系 列 (摘自 GB/T 10081 一 2005) (mm) 





WKE L 化 键 小 径 基本 尺寸 4 RIRI 
l +L KE 





11 | 13 | 16 | 18 |21 |23 | 26 |28 | 32 | 36 | 42 | 46 | 52 | 56 | 62 | 72 | 82 | 92 |102|112 


























>18 ~30 




















42 >30 ~50 


























>50 ~ 80 












































>80 ~120 





100 





























120 








130 





140 





160 >120 





180 





200 











孔 的 最 大 


KEL 50 80 120 200 250 300 
p-a 
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2.3.2 拢 形 花 键 键 构 截 面 形 状 和 尺寸 
和 矩形 花 键 的 内 花 键 和 外 花 键 键 槽 截面 形状 及 尺寸 ， 见 表 9-226, 
表 9-226 ”和 矩形 花 键 键 横 截 面 及 尺寸 (摘自 GB/T 1144—2001) 





CX45° 






























































































































































a) 内 花 键 b) 外 花 刍 
轻 £ 列 中 £ 列 
规 格 dimin Amin 规 格 dimin Amin 
C 本 C r 
NxdxDxB £ = NxdxD xB £ 考 
6x11 x14x3 
0.2 0. 1 — — 
6x13 x16 x3. 5 
E 6 x16 x20 x4 14.4 
1.0 
6 x18 x22 x5 16.6 
0.3 0.2 
6 x21 x25 x5 19.5 2.0 
6 x23 x26 x6 0.2 0.1 22 3.5 6 x23 x28 x6 21.2 
1.2 
6 x26 x30 x6 24.5 3.8 6 x26 x32 x6 23.6 
6 x28 x32 x7 26.6 4.0 6 x28 x34 x7 25.8 1.4 
6 x32 x36 x6 30.3 2.7 8 x32 x38 x6 0.4 0.3 29.4 
0.3 0.2 1.0 
8 x36 x40 x7 34. 4 3.5 8 x36 x42 x7 33.4 
8 x42 x46 x8 40.5 5.0 8 x42 x48 x8 39.4 2.5 
8 x46 x50 x9 44.6 5.7 8 x46 x54 x9 42.6 1.4 
8 x52 x58 x10 49.6 4.8 8 x52 x60 x 10 0.5 0.4 48.6 
2.5 
8 x56 x62 x10 53.5 6.5 8 x56 x65 x 10 52. 0 
8 x 62 x 68 x 12 59.7 T3 8 x62 x72 x12 57.7 2.4 
10 x72 x78 x12 0.4 0.3 69.6 5.4 10 x72 x82 x12 67.7 1.0 
10 x82 x88 x12 79.3 8.5 10 x82 x92 x12 77.0 2.9 
0.6 0.5 
10 x92 x98 x14 89. 6 9.9 10 x92 x 102 x14 87.3 4.5 
10 x 102 x 108 x 16 99.6 11.3 10 x102 x112 x 16 97.7 6.2 
10 x112 x120 x 18 0.5 0.4 108. 8 10.5 10 x112 x125 x 18 106. 2 4.1 
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择 》 的 规定 ， 并 按 表 9-227 的 具体 要 求 取 值 。 

Z NEEMA 

2.3.3 矩形 花 键 公差 与 配合 矩形 花 键 小 径 的 极限 尺寸 遵守 GB/T 4249—2009 
矩形 花 键 内 花 键 和 外 花 键 的 尺寸 公差 带 应 符合 ” 《公差 原则 》 的 包容 原则 规定 。 

GB/T 1801 一 2009《 极 限 与 配合 ”公差 带 与 配合 的 选 








表 9-227 和 矩形 花 键 内 、 外 花 键 的 尺寸 公差 带 (摘自 GB/T 1144—2001) 










































































内 花 键 外 i 键 
B 装配 型 式 
d D d D B 
拉 削 后 不 热处理 | 拉 削 后 热处理 
一 般 用 
f d10 滑动 
H7 H10 H9 H11 g7 all fo 紧 滑 动 
h7 h10 固定 
jJ 密 f J 用 
f5 d8 滑动 
H5 
g5 f 紧 滑动 
h5 h8 固定 
H10 H7 .H9 all 
f6 d8 滑动 
H6 
g6 f 紧 滑 动 
h6 h8 固定 


























注 : 1. 精密 传动 用 的 内 花 键 ， 当 需要 控制 键 侧 配合 间 院 时 ， 槽 宽 可 选 H7， 一 般 情况 下 可 选 Ho, 
2.d 为 H6 AI H7 的 内 花 键 ， 人 允许 与 提高 一 级 的 外 花 键 配合 。 
花 键 的 检验 采用 综合 检验 法 时 ， 其 位 置 度 公差 宽 的 对 称 度 公差 值 见 表 9-229。 键 槽 宽 或 键 宽 的 等 分 
按 表 9-228 的 规定 。 花 键 位 置 度 公 差 综 合 控制 各 齿 度 公 差 值 等 于 其 对 称 度 公 差 值 。 
之 间 的 角 疝 位 置 、 各 键 齿 对 轴线 的 对 称 度 误 差 及 齿 对 较 长 花 键 ， 可 按 产品 性 能 确定 键 侧 对 轴线 的 
侧 对 轴线 的 平行 度 误差 。 平行 度 公差 。 
花 键 的 检验 采用 单项 检验 法 时 ， 其 键 槽 宽 或 键 




































































表 9-228 ”和 矩形 花 键 键 横 宽 或 键 宽 的 位 置 度 公 差 (摘自 GB/T 1144—2001) (mm) 
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( 续 ) 
HERE TEHE TE B 3 3.5~6 7~10 12 ~18 
键 槽 宽 0.010 0.015 0.020 0.025 
t se 滑动 .固定 0.010 0.015 0.020 0.025 
ü 紧 滑 动 0.006 0.010 0.013 0.016 
表 9-229 和 矩 形 花 键 键 槽 宽 或 键 宽 的 对 称 度 公 差 (摘自 GB/T 1144—2001) (mm) 
b) 外 花 键 
键 模 宽 或 键 宽 B 3 3.5~6 7~10 12~18 
一 般 用 0.010 0.012 0.015 0.018 
Ë 
? 精密 传动 用 0. 006 0.008 0. 009 0.011 











2.3.4 ”和 矩形 花 键 的 检验 








(1) 对 内 花 键 的 检验 : 用 花 键 综合 通 
验 小 径 最 小 值 、 大 径 最 大 值 、 键 槽 宽 最 小 





























规 同时 检 
值 及 大 径 


对 小 径 的 同 轴 度 。 用 单项 检验 法 检验 等 分 度 和 对 称 




















度 ， 用 以 代替 位 置 度 公差 。 


























用 单项 止 规 (或 其 他 量具 ) 分 别 检验 小 径 最 大 


极限 尺寸 、 大 径 最 大 极限 尺寸 及 键 模 宽 最 大 极限 


Rofe 





(2) 对 外 花 键 的 检验 : HE EA 38 

















规 ， 同 时 


检验 小 径 (max) 、 大 径 (min) 、 键 宽 (max) 及 大 


径 对 小 径 的 同 轴 度 。 








代替 位 置 度 公差 。 






































径 及 键 宽 的 最 大 极限 尺寸 。 
仿 验 时 ， 综 合 通 规 通 过 ， 单 项 止 规 不 
别 花 键 合格 。 当 综合 通 规 不 通过 时 ， 判 别 
格 。 如 果 无 综合 通 规 时 ， 可 采用 单项 检验 
键 的 尺寸 偏差 和 位 置 度 误差 。 


































































































用 单项 检验 法 检验 等 分 度 、 对 称 度 公 


用 单项 止 规 (或 其 他 量具 ) 分 别 检 验 











差 ， 用 以 





小 径 、 大 

















通过 ， 判 
花 键 不 合 
法 检验 花 











和 矩形 花 键 综合 通 规 和 单项 止 规 的 尺寸 公差 带 和 
数值 表 ， 列 于 GB/T 1144—2001 标准 的 附录 中 。 检 
验 矩 形 花 键 小 径 用 的 量规 公差 带 、 量 规 公 差 值 和 位 
置 要 素 值 见 表 9-230; 检验 矩形 花 键 大 径 用 的 量规 公 
差 带 、 量 规 公 差 值 和 位 置 要 素 值 见 表 9-231; WAE 
形 花 键 键 槽 宽 和 键 宽 用 的 量规 公差 带 、 公 差 值 和 位 
置 要 素 值 见 表 9-232 。 

和 矩形 花 键 综合 通 规 的 小 径 4、 大 径 D、 键 宽 和 键 
醒 宽 上 偏差 、 下 偏差 及 磨损 偏差 的 计算 公式 见 表 
9-233。 和 矩形 花 键 内 、 外 花 键 小 径 、 大 径 及 槽 宽 、 键 
宽 用 止 规 相 对 于 基本 尺寸 的 极限 偏差 和 相对 于 工艺 
尺寸 的 极限 偏差 计算 公式 见 表 9-234。 

和 矩形 花 键 量规 的 零 线 在 量规 公差 带 中 是 量规 的 
零 偏 差 线 ， 用 以 确定 量规 的 各 基本 尺寸 。 量 规 的 设 
计 基 准 线 是 由 花 键 的 极限 偏差 确定 的 。 它 是 为 了 统 
一 给 出 量规 公差 带 位 置 要 素 而 规定 的 基准 线 。 


2.3.5 ”和 矩形 花 键 标记 


和 矩形 花 键 的 标记 代号 应 按 次 序 包括 下 列 内 容 : 
键 数 N， 小 径 d， 大 径 D， 键 宽 B， 基 本 尺寸 及 配合 
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表 9-230 









检验 小 径 d 用 量规 公差 带 、 公 差 值 及 位 置 要 素 值 (M 
































, 














GB/T 1144—2001 ) 





























































































































IE xc 外 花 键 用 综合 通 规 (滑动 外 花 键 用 综合 通 视 RIAI 外 化 刍 几 综合 通 规 (E 
ER) EIER 装配 式 ) 的 诺 损 极限 定 装配 式 ) 的 磨损 极限 
综合 通 规 
Tay 
El NI 
IS] 
0 人 k 
À 
内 花 键 用 综合 通 
规 的 磨损 极限 
小 径 R 十 /mm 
公 
差 >10 ~18 >18 ~30 >30 - 50 >50 - 80 > 80 - 120 
带 
代 内 花 键 用 量规 公差 值 和 位 置 要素 值 /nm 
ES EI H z. Y ES EI H Z Y ES EI H z y ES EI H g. y ES EI H Y 
H7 | +18 3 2.5 2 +21 4 3 3 +25 4 k 8 3 +30 5 3 +35 6 4 
H6 | +11 0 +13 0 +16 0 +19 0 +22 0 
2 2 | 5 2.5 2 1.5 2.5 2.5 2 3 2.5 2 4 3 
H5 +8 +9 +11 +13 +15 











































































































党 


= 6 


MEENE EGE 


` 601I ` 


小 4% R mm 



































` OHII : 






















































































公 
差 >10~18 >18 ~30 >30 ~50 >50 ~80 >80 ~120 
G 
代 外 花 键 用 量规 公差 值 和 位 置 要 素 值 /um 
H, Z, Y, es el H, Z, Y, es el H, Z, Y, es el H, Z, Y, es el H. Z, 
f -41 -50 -60 -71 
3 2:5 2 4 3 3 4 3.5 3 5 4 3 6 
-20 | -33 -25 | -41 -30 | -49 -36 | -58 
2 2 1.5 -29 | 2.5 2 1.5 -36| 2.5 | 2.5 2 -43 3 23 2 -51 4 
-28 一 34 一 40 一 47 
3 2, 5 2 4 3 3 4 3.5 3 5 4 3 6 
-7 | -20 -9 | -25 -10 | -29 -12 | -34 
2 2 1:5 -16 | 2.5 2 1.5 =20 | 2.5 | 2.5 2 -23 3 25 2 一 27 4 
-21 -25 -30 -35 
3 25 2 4 3 3 4 3.5 3 5 4 3 6 
0 -13 0 -16 0 -19 0 -22 
2 2 ].5 -9 | 2.5 2 15 -11| 2.5 | 2.5 2 -13 3 2:95 2 -15 4 













































































表 9-231 检验 大 径 刀 用 量规 公差 带 、 公 差 值 和 位 置 要 素 值 (摘自 GB/T 1144—2001) 






































内 外 花 键 用 综合 
遂 规 的 磨损 极限 


























M-E E( 16 28 Er Z <Ç 






















































































装配 式 ) ROTE E 
的 磨损 极限 




































































+ 
TaN 





的 磨损 极限 \ 




















宽 的 综合 通 规 的 
SEALT 





HTI LERE 


J: 
[ 件 





刍 宽 (滑动 装 册 





损 极 限 


L) 


— 合 遂 规 的 档 宽 



































| 内 龙 刍 大 外 花 键 大 
化 AC DE 
/mm a ES FI C 多 H S es ei H, č Z‘ H,’ 
e Z: 2 TY 到 公差 种 
>10~18 +70 145 10.5 11 -290 -400 8 145 10.5 11 
>10 ~30 +84 150 12.5 13 -300 -430 9 150 12.5 13 
>30 ~40 155 -310 -470 155 
+100 15 16 11 15 16 
>40 ~50 160 -320 -480 160 
>50 ~65 H10 0 170 all -340 -530 170 
— | +120 17.5 19 13 17.5 19 
>65 ~80 180 -360 -550 180 
>80 ~ 100 190 -380 -600 190 
— +140 21 22 15 21 22 
>100 ~120 205 -410 -630 205 
>120 ~ 125 +160 230 24.5 25 -460 -710 18 230 24.5 25 
表 9-232 检验 键 横 宽 和 键 宽 用 量规 公差 带 、 公 差 值 及 位 置 要 素 值 (摘自 GB/T 1144—2001) 
I P lear 咎 键 宽 〈 问 年 
PATZ ype (ipts G 
HTE LETE (KHZ 些 配 式 ) MJERANE 








党 


= 6 


MEENE EGE 


` ITIT: 































































































































































































续 ) 
键 槽 宽 和 键 沉 尺寸 /mm 
公 
差 >3~6 >6~10 >10~18 
G 
代 键 槽 宽 用 量规 公差 值 和 位 置 要 素 值 /um 
ES El H G Z H' ES El H C Z H ES El H C Z H' ES El H C Z H' 
H11 +60 4 +75 5 +90 6 +110 8 
H9 +25 0 10 6 6 +30 0 15 8 8 +36 0 20 8.5 9 +43 0 25 10.5 11 
2 25 2.5 3 
H7 +10 +12 +15 +18 
键 宽 用 量规 公差 值 和 位 置 要 素 值 /um 
es ei H, Cı Z, H,’ es ei H, G, Z, H,’ es ei H, Ci Z, H,’ es ei H, Cı Z, H,’ 
d10 -60 -78 -98 -120 
-20 10 -30 15 -40 20 -50 25 
d8 -34 -48 -62 -77 
Kio -31 -40 -49 -59 
-6 2 6 6 6 -10 2.5 10 8 8 -13 2.5 13 8: 5 9 -16 3 16 10.5 11 
f7 -16 -22 -28 -34 
h10 -40 -48 -58 -70 
0 10 0 15 0 20 0 25 
h8 一 14 -18 -22 -27 













































































` CHIHI ` 
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i 
公差 带 代号 和 标准 号 。 花 刍 副 . 6 x 23 H7 oe HIO oH Cpr 
标记 示例 : r all d10 
e H7 H10 H11 1144—2001 
EEN =6; d=23 g; D=26 ° B=6 qi0 内 花 键 : 6 x 23H7 x 26H10 x 6H11 GB/T 
的 标记 为 : 1144—2001 
花 刍 规格. N xd x D x B 外 花 键 : 6 x 23f7 x 26all x 6dl0 GB/T 
6 x23 x26 x6 1144—2001 
表 9-233 EJ it8E2R S im 3 R sil PL OK 
加 ee 相对 于 基本 尺寸 的 偏差 相对 于 工艺 尺寸 的 偏差 
量规 测量 音 
名 称 | 分 要 素 n TO P " es: N 
k 分 要 素 | 基本 尺寸 | LAS 下 偏差 “| 磨损 偏差 | 工艺 尺寸 | 上 偏差 | 下 偏差 | 磨损 偏差 
H H d +El + H 
小 径 d EI+Z +5 El+Z -5 El- Y z -H - (Zezar) 
oR EI-C EI-C D+EI-C 
FE | E D p P EI_C — 0 -H | - 人 
通 规 z+” zH z 2 
2 2 2 
(EH) 
EI-C+ EI-C+ B+EI-C+ m 
键 宽 B aly H El-C H =s. = [ +z) 
Z' + 7 Z- 7 Z+ 7 2 
H H d+es— 
小 径 d es 一 2 + es Z -本 es- Y, z 和 +H, + [Paz aY, ) 
2 
tE +C +C' D +es + C' 
综 会 es s= es = es = B: 
本 大 径 D H' H' es +C' H,' +H,' 0 + ( ! +z) 
通 规 Zito ez 2 2 
( 环 规 ) 
es + CI 一 es + CI 一 已 +es 一 CI 一 gr 
刍 槽 宽 B Hi” H,’ es +C; Hy: +H/' + (Eaz ) 
Z+ 2-5 2-5 
注 : 本 表 中 计算 式 的 各 要 素 符 号 参见 表 9-230 ME 9-231 的 公差 带 图 。 
表 9-234 矩形 花 键 内 、 外 花 键 小 径 、 大 径 、 槽 宽 、 键 宽 用 止 规 尺寸 计算 式 
相对 于 基本 尺寸 的 偏差 相对 于 工艺 尺寸 的 偏差 
量规 名 称 
基本 尺寸 上 偏差 下 偏差 工艺 尺寸 上 偏差 下 偏差 
内 花 键 小 径 用 止 规 d Es + ES -元 d+ES+ 子 -H 
内 花 键 大 径 用 止 规 D es +A FES- 好 D+ES Ë 0 -H 
PA TE E ERE e H LE A B es +A es- B+ ES + L -H 
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. 1114 . 
(E) 
相对 于 基本 尺寸 的 偏差 FF 工艺 尺寸 的 偏差 
量规 名 称 
基本 尺寸 上 偏差 上 偏差 下 偏差 
+ ” H, 
外 花 键 小 径 用 止 规 d e+- +H, 0 
TS P š H, 
外 花 键 大 径 用 止 规 D itg +H, 
0 
外 花 键 键 宽 用 止 规 B eit +H, 
注 : 本 表 中 计算 式 的 各 要 素 符号 参见 表 9-232, 
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滚动 轴承 公差 与 配合 及 应 用 








表 10-1 滚动 轴承 类 型 代号 及 与 旧 标 准 代号 对 照 
(摘自 GB/T 272 一 1993 ) 


GB/T 272—1993 


GB/T 272—1988 











































































































滚动 轴承 在 装备 制造 业 中 应 用 广泛 ， 品 种 规格 轴承 类 型 代号 代号 
很 多 ， 按 滚动 轴承 产品 的 相关 标准 进行 专业 化 生产 
的 水 平 很 高 ， 有 关 滚 动 轴承 公差 与 配合 的 标准 如 下 _ 双 列 角 接 触 球 铀 和 0 5 
所 列 ， 调 心 球 轴 承 1 1 
GB/T 4199—2003 《滚动 轴承 公差 定义 》 调 心 滚 子 轴承 2 3 
GB/T 6930—2002 《 滨 动 轴承 词汇 》 推力 油 心 深 了 轴承 F n 
GB/T 307. 1 一 2005《 滚 动 轴承 ”向 心 轴承 公差 》 — 
GB/T 307.4—2002 《 深 动 轴承 “推力 轴承 “公差 》 a 7 
GB/T 5800—2003 《滚动 轴承 “仪器 用 精密 轴承 》 双 列 深 沟 球 轴承 4 0 
GB/T 5801—2006 《滚动 轴承 48. 49 和 69 R 推力 球 轴承 5 8 
寸 系 列 深 针 轴承 外 形 尺寸 和 公差 》 深 沟 球 轴承 P F 
GB/T 4604—2006 (R zhi 4AE) 
zy = A 2: ik K 7 6 
GB/T 275—1993 《滚动 轴承 与 轴 和 外 壳 的 配合 》 
GB/T 308 一 2002《 滚 动 轴承 ” 钢 球 》 推力 圆柱 滚 子 轴 有 承 8 9 
GB/T 309 一 2000《 滚 动 轴承 ” 深 针 》 PERTHI N 2 
GB/T 4661—2002 (RHR ”圆柱 滚 子 》 外 球面 球 轴承 U 0 
GB/T 9161 一 2001《 关 节 轴 承 ” 杆 端 关节 轴承 》 
四 点 接触 球 轴承 QJ 6 


1.1 





GB/T 9162—2001 《关节 轴承 “推力 关节 轴承 》 
GB/T 9163—2001 《关节 轴承 ”向 心 关 节 轴 承 》 
GB/T 9164—2001 《关节 轴承 ” 角 接 触 关节 轴承 》 
GB/T 304. 3 一 2002《 关 节 轴 承 ”配合 》 


深 动 轴承 类 型 和 代号 表示 方法 


GB/T 272—1993 《滚动 轴承 ”代号 方法 》 中 对 


滚动 轴承 类 型 代号 作 了 规定 ，GBZT 272—1993 规定 
的 滚动 轴承 代号 及 其 与 旧 标 准 GB/T 272—1988 的 代 

















轴承 代号 由 前 置 代号 、 基 本 代号 和 后 置 代号 三 
部 分 组 成 ， 其 组 成 顺序 见 表 10-2。 





滚动 轴承 基本 代号 ( Vš £| 
型 代号 、 尺 寸 系列 代号 和 内 径 代 号 三 部 分 组 
尺寸 系列 代号 见 表 10-3; 常 
列 代号 及 由 轴承 类 型 代号 、 尺 寸 系 列 代号 组 








| 轴承 除外 ) 由 轴承 类 


成 。 其 














用 的 轴承 类 型 、 


KTZ 








成 的 组 








合 代号 见 表 10-4; 滚动 轴承 公称 内 径 代号 的 表示 方 


法 见 表 10-5。 


号 对 照 见 表 10-1。 


表 10-2 滚动 轴承 代号 的 组 成 〈 摘 自 GB/T 272—1993) 






































前 置 代号 基本 代号 后 置 代号 
深 动 轴承 ( 深 针 轴承 除外 ) 滚 针 轴 承 1|2 13|415 él? 8 
表示 轴承 配合 安 s as 
成 套 轴 承 装 特征 的 尺寸 与 防 | 全 
轴承 类 S H£ | 轴承 类 IŽ 加 i 公差 
分 部 件 x. He x He (用 尺寸 系列 内 ni 尘 套 Depr | 配置 | 其 他 
S 7 ý ”| 径 代 号 或 直接 用 T | 圈 变 | 
毫米 数 表示 ) 型 
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表 10-3 向 心 轴承 与 推力 轴承 尺寸 系列 代号 (摘自 GB/T 272 一 1993 ) 
向 心 # JK JE J 轴 K 
直径 系列 宽度 系列 代号 高 度 系列 代号 
代号 8 0 1 p) 3 4 5 6 7 9 1 2 
尺寸 系列 代号 
7 = = 17 i 37 
8 — 08 18 28 38 48 58 68 
9 = 09 19 29 39 49 59 69 
0 = 00 10 20 30 40 50 60 70 90 10 = 
1 z 01 11 21 31 41 71 91 11 = 
2 82 02 12 22 32 42 72 92 12 22 
3 83 03 13 23 33 < — a 73 93 13 23 
4 = 04 = 24 74 94 14 24 
5 95 = ne 
注 : 尺寸 系列 代号 由 轴承 宽 (高 ) 度 系列 代号 和 直径 系列 代号 组 合 而 成 。 
表 10-4 常用 轴承 类 型 、 尺 寸 系列 代号 及 其 组 合 代 号 (摘自 GB/T 272—1993) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 尺寸 系列 代号 组 合 代 号 标准 号 
SRLS 
NS 
0 32 32 
双 列 角 接触 蒜 轴承 0 GB/T 296 
(0) 33 33 
1 (0)2 12 
1 pp 22 
调 心 球 轴承 01) GB/T 281 
' 1 1 (0)3 13 
(1) 23 23 
2 13 213 
2 2 222 
2 23 223 
2 30 230 
调 心 滚 子 轴承 GB/T 288 
PORTAE F 2 31 231 is 
2 32 232 
2 40 240 
2 41 241 
92 292 
JE JJ ILUR f HK 93 293 GB/T 5859 
94 294 
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( 续 ) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 尺寸 系列 代号 组 合 代号 标准 号 
3 02 302 
3 03 303 
3 13 313 
3 20 320 
_ 3 22 322 
AEA T ih 
圆锥 滚 子 轴 承 3 >3 353 GB/T 297 
3 29 329 
3 30 330 
3 31 331 
3 32 332 
a = 4 (2)2 42 
DRAR A 
双 列 深 沟 球 轴承 02)3 ia 
5 11 511 
5 12 512 
EJI PRANK 3B/T 3 
推力 球 轴承 š i3 zis GB/T 301 
5 14 514 
、 5 22 522 
X : 
s a 5 23 523 GB/T 301 
s: 5 24 524 
推 
力 a 
球 
轴 
JK D 
P ER 5 32V 522 
带 球面 座 轿 的 5 33 Aa 
APAS 3 33 
推力 球 轴承 本 531 
带 球面 座 圈 的 5 422 542 
双向 推力 球 轴 5 43 543 
JK 5 44 544 
6 17 617 
6 37 637 
6 18 618 
6 19 619 
深 沟 球 轴承 16 (0)0 160 | 
6 (1)0 60 
6 (0)2 62 
6 (0)3 63 
6 (0)4 64 
7 19 719 
7 (1)0 70 
接触 球 轴承 7 (0)2 72 GB/T 292 
7 (0)3 73 
7 (0)4 74 
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( 续 ) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 尺寸 系列 代号 组 合 代 号 标准 号 
8 11 811 
推力 圆柱 深 子 轴承 Ili GB/T 4663 
8 12 812 
N 10 N10 
N (0)2 N2 
外 圈 无 挡 边 圆柱 N 22 N22 
深 子 轴承 N (0)3 N3 
N 23 N23 
N (0)4 N4 
NU 10 NU10 
NU (0)2 NU2 
内 圈 无 挡 边 圆柱 NU 22 NU22 
滚 子 轴承 NU (0)3 NU3 
NU 23 NU23 
NU (0)4 NU4 
NJ (0)2 NJ2 
= GB/T 283 
园 NJ 22 NJ22 
内 圈 单 挡 边 圆柱 NJ 友和 NB 
Í 滚 子 轴承 
柱 NJ 23 NJ23 
NJ (0)4 NJ4 
= ? D NUP (0)2 NUP2 
Saranen NUP 22 NUP22 
人 NUP (0)3 NUP3 
轴 | ATAR 
NUP 23 NUP23 
承 
0)2 NF2 
外 圈 单 挡 边 贺 柱 u 
滚 子 轴承 I 
23 NF23 
BAE NN 30 NN30 
滚 子 轴承 i 
GB/T 285 
国生 四 NNU 49 NNU49 
圆柱 滚 子 轴承 
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( 续 ) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 尺寸 系列 代号 组 合 代 号 标准 号 
带 顶 丝 外 球 UC 2 UC2 
面 球 轴承 UC 3 UC3 
“À 
— ， ai, 
I 市 偏心 套 外 球 SSS UEL 2 UEL2 TETA 
pR j 球 轴承 UEL 3 UEL3 
轴 
承 
圆锥 孔 外 球 UK 2 UK2 
面 球 轴承 UK 3 UK3 
四 点 接触 球 轴承 Š gj A s. GB/T 294 
(0)3 QJ3 





注 : 表 中 加 括号 “( 
ODR 








寸 系 列 实 为 12，13 ，14 ， 分 别 月 











)” 的 数字 表示 在 组 合 代号 中 省 略 。 





H32, 35, 34 表示 
































© 尺寸 系列 实 为 22，23，24 ， 分 别 用 42 ，43 ，44 表示 。 
表 10-5 滚动 轴承 公称 内 径 代 号 表示 方法 (摘自 GB/T 272—1993) 
轴承 公称 内 径 /mm 内 径 代 号 示 B 
公称 内 径 毫米 数 直 接 表示 ,在 其 与 尺寸 系列 


0.6 ~10( 非 整数 ) 






































代号 之 间 用 “/” 分 





深 沟 球 轴承 618/2.5 d=2.5 




































































































































































公称 内 径 上 毫米 数 直 接 表示 ,对 深 沟 球 轴承 及 
1 ~9( 整数 ) 妆 触 球 轴承 7、8 ,9 直径 系列 ,内 径 与 尺寸 系列 | ” 深 沟 球 轴承 62 5 或 618/5 d=5mm 
代号 之 间 用 “/” 分 
10 00 
12 01 深 沟 球 轴承 62 00 
10~17 
15 02 d =10mm 
17 03 
公称 内 径 除 以 5 的 商 数 , 商 数 为 个 位 数 , 需 在 商 | ” 调 心 深 子 轴承 232 08 
20 -480022 28 32 除 外 ) |. Z Aa 除 以 5 的 商 数 , 商 数 为 个 位 数 , 需 在 商 08 
数 左 边 加 “0”, 如 08 d =40mm 
大 于 和 等 于 500 以 及 公称 内 径 毫米 数 直 接 表 示 , 但 在 与 尺寸 系列 调 心 滚 子 轴承 230/500 d =500mm 
22 ,28 ,32 之 间 用 “/” 分 开 深 沟 球 轴承 62/22 d=22mm 
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配合 安装 特 生 





深 针 轴承 基本 代号 由 轴承 类 型 代号 和 表示 轴承 








表示 轴承 配合 安装 特性 的 尺寸 ， 用 





E 的 尺寸 构成 。 类 型 代号 用 字母 表示 ， 
尺寸 系列 、 内 径 





代号 或 直接 用 毫米 数 表示 。 深 针 轴 承 类 型 代号 及 表 


示 配 合 安装 特征 





表 10-6 滚 针 轴承 基本 代号 表示 方法 (摘自 GB/T 272—1993) 





尺寸 的 轴承 基本 代号 见 表 10-6。 

























































































合 安装 特征 EY 
轴承 类 型 @ m 类 型 代号 | G e qaa | 标准 号 
尺寸 表示 
深 | ” 滚 针 和 保持 架 组 件 K F. xE, x B, KF, xE, xB. | GB/T 5846 
£F 
和 
保 
持 
BB 
组 
二 | 推力 滚 针 和 保持 架 组 件 AXK DaD,® AXK DaD. | GB/T 4605 
用 尺寸 系列 代 
号 内径 代号 表示 
尺寸 系 内 径 
滚 针 轴 承 NA | 列 代 号 | GB/T 5801 
48 代号 NA4800 
49 n NA4900 
滚 69 Wa NA6900 
针 
轴 
* 穿孔 型 冲压 外 圈 滚 针 轴 承 HK F. BO HKF,B 
GB/T 290 
封口 型 冲压 外 圈 深 针 轴 承 BK F,B® BKF,B 
注 : 下 ,一 一 无 内 圈 滚 针 轴 承 滚 针 总 体内 径 〈 滚 针 保持 架 组 件 内 径 ) ; 一 一 深 针 保持 架 组 件 外 径 ; B 轴承 公称 宽 
E; B, 一 一 深 针 保持 架 组 件 宽度 ; D, 一 一 推力 深 针 保持 架 组 件 内 径 ; D. 一 一 推力 深 针 保持 架 组 件 外 径 。 
O 尺寸 直接 用 毫米 数 表示 时 ， 如 是 个 位 数 ， 需 在 其 左边 加 “0”， 如 8mm 用 08 表示 。 
D 内 径 代 号 除 4< 10mm 用 “/ 实 际 公称 毫米 数 ” 表 示 外 ， 其 余 按 表 10-5, 
在 基本 代号 中 ,车 轴承 类 型 代号 为 字母 , 编排 ” 272 一 1988)。 
时 应 与 表示 轴承 尺寸 的 系列 代号 、 内 径 代 号 或 安装 前 置 代号 用 字母 表示 其 结构 特点 ， 见 表 10-10, 





三 位 数字 “32” 为 
度 系列 代号 ， 











配合 特征 尺寸 的 数字 之 间 空 半 个 汉字 距 ， 如 NJ230。 


基本 代号 编排 规则 举例 : 轴承 基本 代号 23224, 











第 一 位 数 “2” 表 示 调 心 深 子 轴承 类 型 代号 ; 第 二 、 
尺寸 系列 代号 ， 其 中 “3” 为 宽 
“2” 为 直径 系列 代号 ; 最 后 两 位 数 
“24” 为 内 径 代 号 ， 表 示 内 径 d = 120mm。 


常用 轴承 类 型 、 结 构 及 轴承 代号 的 新 、 旧 标准 














PpP 旧 标准 系 指 GB/T 





对 照 见 表 10-7 ~ R 10-9 (KH 























轴承 的 后 置 代号 用 字母 (或 加 数字 ) 表示 ， 排 列 于 
基本 代号 右边 ， 并 且 与 基本 代号 空 半 个 汉字 距 (Ñ 





号 中 有 符号 “-”、“/” 者 
号 时 ， 按 表 10-2 所 列 从 左 至 右 的 顺序 
为 4 组 ( 含 4 组 ) 以 后 的 内 容 ,由 
看 代号 隔 开 ， 如 6205—2Z/P6, 
页 组 ， 在 前 组 


“/” 符 号 与 前 
22308/P63。 当 改变 内 容 为 第 4 组 后 的 


与 后 组 代号 中 的 数字 或 文字 表示 的 合 义 可 能 混淆 时 ， 



























































除外 ) 。 具 有 多 组 后 置 代 
排列 。 当 改变 














I 在 其 代号 前 用 
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两 代号 间 空 半 个 汉字 距 ， 如 6208/P63 V, BARG 。 承 材料 改变 的 代号 参见 JB/T2974 一 1993。 公 差 等 级 
中 的 内 部 结构 代号 见 表 10-11。 密 封 、 防 尘 与 外 部 形 ” 代号 见 表 10-13。 游 隙 代号 见 表 10-14, 公差 等 级 、 
状 变 化 代号 及 含义 见 表 10-12。 保 持 架 及 其 材料 和 轴 ”” 游 阶 和 配置 代号 对 照 见 表 10-15 ~ 表 10-17。 

表 10-7 向 心 轴承 直径 系列 、 宽 度 系列 代号 新 、 旧 国标 对 照 

































































































































































直径 系列 宽度 系列 直径 系列 $w JE R J 
新 标准 新 标准 =s 新 标准 新 标准 
( GB/T 272—1993 ) 旧 标 准 (GB/T 272—1993) 旧 标 准 (GB/T 272—1993) 旧 标 准 (GB/T 272—1993) 旧 标 准 
1 正常 1 
I 超 特 轻 7 3 特 宽 3 0 7 
1 正常 1 
0 7 1 特 轻 7 2 宽 2 
1 正常 1 3 特 宽 3 
2 宽 2 4 特 宽 4 
8 超 轻 8 3 特 宽 3 
4 特 宽 4 
5 特 宽 5 8 FAE 8 
6 特 宽 6 0 # 0 
2 轻 2 1 正常 1 
0 罕 7 59 2 % 0” 
1 正常 1 3 RTE 3 
2 宽 2 4 寺 宽 4 
9 超 轻 9 3 特 宽 3 
4 特 宽 4 ny 
5 特 宽 5 8 18 
6 特 宽 6 3 0 * 0 
3 和 1 正常 1 
加 2 宽 02 
9 T 3 特 宽 
1 正常 1 
2 Ju, 2 
0 特 轻 1 3 特 宽 3 
4 特 宽 4 r 重 4 0 # 0 
5 特 宽 5 2 宽 2 
6 特 宽 6 
D 表示 轻 宽 5。 
@ 表示 中 宽 6。 
表 10-8 推力 轴承 直径 系列 、 高 度 系列 代号 新 、 旧 国标 对 照 
直径 系列 高 度 系 列 直径 系列 E JE AJ 
新 标准 新 标准 o 新 标准 E 新 标准 E 
: 旧 标准 旧 标 准 旧 标 准 É 旧 标 准 
( GB/T 272—1993) ( GB/T 272—1993) ( GB/T 272—1993) ( GB/T 272—1993) 
7 特 低 7 7 特 低 7 
0 超 轻 9 9 低 9 9 低 9 
| 正常 1 1 正常 0 
7 特 低 7 2 正常 09 
detz É 
! 特 轻 1 | 7 特 低 7 
1 1E% 1 ， 本 9 低 9 
H: 
7 特 低 7 š 1 正常 0 
9 低 9 + nD 
2 轻 2 ~ 2 正常 0 
1 E% O0 
D 双向 推力 轴承 高 度 系列 





o 
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表 10-9 常用 轴承 类 型 、 结 构 及 轴承 代号 新 、 旧 国标 对 照 































































































新 标准 (GB/T 272 一 1993 ) IH ËF 准 
轴 承 名 称 类 型 | 尺寸 系 宽度 系 | 结构 | 类 型 | 直径 系 
Ke .| 轴承 代号 | | 人 | ”轴承 代号 
代号 | 列 代号 列 代号 | 代号 代号 | 列 代号 
3 (0) 32 3200 3 05 2 3056200 
双 列 角 接 触 球 轴承 
(0) 33 3300 3 05 6 3 3056300 
1 (0)2 1200 0 00 2 1200 
1 22 2200 0 00 5 1500 
调 心 球 轴 承 “1? 1 
1 (0)3 1300 0 00 3 1300 
(1) 23 2300 0 00 6 1600 
2 13 21300C 0 05 3 53300 
2 2 22200C 0 05 5 53500 
2 23 22300C 0 05 6 53600 
s _ 2 30 23000C 3 05 1 3053100 
调 心 滚 子 轴承 3 
2 31 23100C 3 05 7 3053700 
32 23200C 3 05 2 3053200 
2 40 24000C 4 05 1 4053100 
2 41 24100C 5 05 7 4053700 
92 29200 9 03 p) 9039200 
推力 调 心 深 子 轴承 2 93 29300 9 03 9 3 9039300 
2 94 29400 9 03 4 9039400 
3 02 30200 0 00 2 7200 
3 03 30300 0 00 3 7300 
3 13 31300 0 02 3 27300 
3 20 32000 2 00 1 2007100 
_ w. 3 22 32200 0 00 5 7500 
圆锥 滚 子 轴承 7 
3 23 32300 0 00 6 7600 
3 29 32900 2 00 9 2007900 
3 30 33000 3 00 1 3007100 
3 31 33100 3 00 7 3007700 
3 32 33200 3 00 2 3007200 
" 4 (2)2 4200 0 81 5 810500 
双 列 深 沟 球 轴承 0 
4 (2)3 4300 0 81 6 810600 
5 11 51100 0 00 1 8100 
i z 5 12 51200 0 00 2 8200 
推力 球 轴承 8 
5 13 51300 0 00 3 8300 
5 14 51400 0 00 4 8400 
5 22 52200 0 03 2 38200 
双向 推力 球 轴承 5 23 52300 0 03 8 3 38300 
5 24 52400 0 03 4 38400 
5 122 53200 0 02 2 28200 
带 球面 座 圈 推力 球 轴承 5 13 53300 0 02 8 3 28300 
5 14 53400 0 02 4 28400 
5 229 54200 0 05 2 58200 
带 球面 座 圈 双向 推力 球 轴承 5 23 54300 0 05 8 3 58300 
5 24 54400 0 05 4 58400 











































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1123 . 
( 续 ) 
新 标准 (GB/T 272 一 1993) IH 标 准 
轴 承 名 称 类 型 | 尺寸 系 宽度 系 | 结构 | 类 型 径 系 
、 | 轴承 代号 | | n a “| 轴承 代号 
代号 | 列 代号 列 代 号 | 代号 代号 | 列 代 号 
6 17 61700 00 1000700 
6 37 63700 3 00 7 3000700 
6 18 61800 1 00 8 1000800 
6 19 61900 1 00 9 1000900 
深 沟 球 轴承 16 (0)0 16000 7 00 0 1 7000100 
6 (1)0 6000 0 00 1 100 
6 (0)2 6200 0 00 2 200 
6 (0)3 6300 0 00 3 300 
6 (0)4 6400 0 00 4 400 
7 19 71900 1 03 9 1036900 
7 (1)0 7000 0 03 1 36100 
角 接触 球 轴承 7 (0)2 7200 0 04 6 2 46200 
7 (0)3 7300 0 06 3 66300 
7 (0)4 7400 0 4 6400 
_ 区 和 E 8 11 81100 0 00 9100 
推力 圆柱 滚 子 轴承 9 
12 81200 0 00 2 9200 
NU 10 NU1000 0 03 1 32100 
NU (0)2 NU200 0 03 2 32200 
W: NU 22 NU2200 0 03 5 32500 
内 圈 无 挡 边 圆柱 滚 子 轴 承 2 
NU (0)3 NU300 0 03 3 32300 
NU 23 NU2300 0 03 6 32600 
NU (0)4 NU400 0 03 4 32400 
NJ (0)2 NJ200 0 04 2 42200 
NJ 22 NJ2200 0 04 5 42500 
内 圈 单 挡 边 圆柱 深 子 轴承 NJ (0)3 NJ300 0 04 2 3 42300 
NJ 23 NJ2300 0 04 6 42600 
NJ (0)4 NJ400 0 04 4 42400 
NUP | (0)2 NUP200 0 09 2 92200 
内 圈 单 挡 边 并 带 平 挡 轿 圆柱 滚 子 | NUP 2) NUP2200 0 09 Š 5 92500 
轴承 NUP | (0)3 NUP300 0 09 3 92300 
NUP 23 NUP2300 0 09 6 92600 
N 10 N1000 0 00 1 2100 
N (0)2 N200 0 00 p) 2200 
PETN N 22 N2200 0 00 5 2500 
SATENA ET T Ah 2 
N (0)3 N300 0 00 3 2300 
N 23 N2300 0 00 6 2600 
N (0)4 N400 0 00 4 2400 
NF (0)2 NF200 0 01 2 12000 
外 圈 单 挡 边 圆柱 滚 子 轴承 NF (0)3 NF300 01 2 3 12300 
NF 23 NF2300 01 6 12600 
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( 续 ) 
新 标准 (GB/T 272 一 1993) IH 标 准 
轴 承 类 型 | 尺寸 系 宽度 系 | 结构 | 类 型 | 直径 系 . 
ke lars nS | 列 代 导 | 代号 “| 代 导 | 现代 号 | ANS 
双 列 圆柱 深 子 轴承 NN 30 NN3000 3 28 2 1 3282100 
内 圈 无 挡 边 双 列 圆柱 滚 子 轴承 NNU 49 NNU4900 4 48 2 9 4482900 
带 顶 丝 外 球面 UC 2 UC200 0 09 5 90500 
UC 3 UC300 0 09 0 6 90600 
UEL 9 UEL200 0 39 5 390500 
带 偏心 套 外 球面 球 轴承 
UEL 3 UEL300 0 39 0 6 390600 
I K 2 K200 1 5 
EFLAK U U 0 9 190500 
UK 3 UK300 0 19 0 6 190600 
四 点 接触 球 轴承 QJ (0)2 QJ200 0 17 2 176200 
QJ (0)3 QJ300 0 17 6 3 176300 
48 NA4800 4 54 8 4544800 
滚 针 轴 承 NA 49 NA4900 4 54 4 9 4544900 
69 NA6900 6 25 4 9 6254900 
注 : 1. 表 中 括号 “( )”， 表 示 该 数字 在 代号 中 省 略 。 
2. 本 表 轴 承 外 形 尺 寸 用 尺寸 系列 和 内 径 代号 表示 。 
D 尺寸 系列 分 别 为 12、13 、14 ， 表 示 成 32、33 、34。 
@ 尺寸 系列 分 别 为 22、23 、24 ， 表 示 成 42 43., 44, 
表 10-10 ”前 置 代号 
代 E X 示 Ü 
L 可 分 离 轴承 的 可 分 离 内 圈 或 外 圈 LNU207 
LN207 
R 不 带 可 分 离 内 轿 或 外 圈 的 轴承 RNU207 
( 深 针 轴承 仅 适用 于 NA 型 ) RNA6904 
K 滚 子 和 保持 架 组 件 K81107 
WS 推力 圆柱 滚 子 轴承 轴 圈 WS81107 
GS 推力 圆柱 滚 子 轴承 座 圈 GS81107 
表 10-11 内 部 结构 代号 
代 号 £ 义 示 例 
B 1) 角 接触 球 轴承 ”公称 接触 角 a=40° 7210B 
A.B 1) 表 示 内 部 结构 改变 2) 圆锥 深 子 轴承 ”接触 角 加 大 323105 
CD 2) 表 示 标 准 设 计 , 其 含义 随 不 同类 型 .结构 | C1) 角 接触 球 轴承 ”公称 接触 角 a=15° 7005C 
E 而 异 2 ) 调 心 深 子 轴承 C 型 23122C 
E 加 强 型 0 NU207E 
AC 接触 球 轴承 ”公称 接触 角 a =25° 7210AC 
D 前 分 式 轴承 K50 x55 x20 D 
ZW 滚 针 保持 架 组 件 ” 双 列 K20 x25 x40 ZW 
(D 加 强 型 ， 即 内 部 结构 设计 改进 ， 增 大 轴承 承载 能 力 。 
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表 10-12 密封 、 防 尘 及 套 圈 变 型 代号 
代 号 & A 示 例 
K PHELAN HERE 1:12( 外 球面 球 轴承 除外 ) 1210K 
K30 Ef HK HEE 1:30 24122K30 
R 轴承 外 圈 有 止 动 挡 边 ( 凸 缘 外 圈 ) (不 适用 于 内 径 小 于 10mm 的 向 心 球 轴承 ) 30307R 
N 轴承 外 圈 上 有 止 动 模 6210N 
NR 轴承 外 圈 上 有 止 动 槽 ,并 带 止 动 环 6210 一 NR 
一 RS | 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) 6210 一 RS 
一 2RS | 轴承 两 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) 6210 一 2RS 
一 RZ | 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 6210 一 RZ 
一 2RZ | 轴承 两 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 6210 一 2RZ 
一 Z 轴承 一 面 带 防 尘 盖 6210—Z 
一 2Z | WR 6210 一 2Z 
一 RSZ | 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) .一 面 带 防 尘 盖 6210—RSZ 
—RZZ | 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接 触 式 ) 一 面 带 防 尘 盖 6210 一 RZZ 
一 ZN | 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 槽 6210 一 ZN 
一 ZNR | 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 槽 并 带 止 动 环 6210 一 ZNR 
一 ZNB | 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 同一 面 外 圈 有 止 动 酸 6210 一 ZNB 
一 2ZN | 轴承 两 面 带 防 尘 盖 , 外 圈 有 止 动 模 6210 一 2ZN 
U 推力 球 轴承 ” 带 球面 垫圈 53210U 
注 ; 密封 圈 代 号 与 防 尘 盖 代 号 同样 可 以 与 止 动 槽 代号 进行 多 种 组 合 。 
表 10-13 公差 等 级 代号 及 含义 
R 号 s£ AX 示 例 
/P0 | 公差 等 级 符合 标准 规定 的 0 级 ,代号 中 省 略 ,不 表示 6203 
/P6 | 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6 级 6203/P6 
/P6x | 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6x 级 30210/P6x 
/P5 | 公差 等 级 符合 标准 规定 的 5 级 6203/P5 
/P4 | 公差 等 级 符合 标准 规定 的 4 级 6203/P4 
/P2 | 公差 等 级 符合 标准 规定 的 2 级 6203/P2 
表 10-14 游 孙 代号 及 含义 
代 号 Z x 示 例 
/C1 | 游 隙 符合 标准 规定 的 1 组 NN 3006K/C1 
/C2 | 游 隙 符合 标准 规定 的 2 组 6210/C2 
= 游 队 符合 标准 规定 的 0 组 6210 
/C3 | 游 隙 符合 标准 规定 的 3 组 6210/C3 
/C4 | 游 隙 符合 标准 规定 的 4 ZH NN 3006K/C4 
/C5 | 游 隙 符合 标准 规定 的 5 组 NNU 4920K/C5 
表 10-15 公差 等 级 代号 对 照 


代号 对 


照 


示例 对 照 





GB/T 272—1993 


GB 272—1988 


GB/T 272—1993 


GB 272—1988 





/P2 





G 
E 
Ex 
D 
C 
B 





6203 公差 等 级 为 普通 级 的 深 沟 球 轴承 
6203/P6 公差 等 级 为 6 级 的 深 沟 球 轴承 
30210/P6x 公差 等 级 为 6x 级 的 圆锥 滚 子 轴承 
6203/P5 公差 等 级 为 5 级 的 深 沟 球 轴承 
6203/ P4 公差 等 级 为 4 级 的 深 沟 球 轴承 
6203/P2 公差 等 级 为 2 级 深 沟 球 轴承 





注 : JB/T 2974 一 2004《 滚 动 轴承 代号 方法 补充 规定 》 的 公差 等 级 代号 ，/SP 表示 尺寸 精度 相当 了 














于 P4 级 ; /UP 表示 尺寸 精度 相当 于 P4 级 ， 旋 转 精度 高 于 P4 级 。 





203 
E203 
Ex7210 
D203 
C203 
B203 


FPS 级， 旋转 精度 相当 
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表 10-16 游 隙 代号 对 照 















































代号 对 照 示例 对 有 照 
GB/T 272—1993 |GB/T 272—1988 GB/T 272—1993 GB/T 272—1988 

/Cl 1 NN 3006/C1 , 径 向 游 隙 为 1 组 的 双 列 圆柱 深 子 轴承 1G3282106 
/C2 2 6210/C2 , 径 向 游 队 为 2 组 的 深 沟 球 轴承 2G210 

一 一 6210 , 径 向 游 隙 为 0 组 的 深 沟 球 轴承 210 

/C3 3 6210/C3 , 径 向 游 阶 为 3 组 的 深 沟 球 轴承 3G210 

/C4 4 NN 3006K/C4, 径 向 游 隙 为 4 组 的 圆锥 孔 双 列 圆柱 深 子 轴承 4G3182106 
/C5 5 NNU 4920K/ C5 , 径 向 游 隙 为 5 组 的 圆锥 孔 内 圈 无 挡 边 的 双 列 圆柱 滚 子 轴承 5G4382920 

注 : 公差 等 级 代号 与 游 隙 代号 需要 同时 表示 时 ， 取 公差 等 级 代号 加 上 游 辽 组 号 (0 组 不 表示 ) 组 合 表示 。 例 : /P63 R 


示 轴 承 公差 等 级 P6 组 ， 径 向 游 阶 3 组 。 
表 10-17 配置 代号 对 照 

































































代号 对 照 示例 对 照 
GB/T 272—1993 | GB/T 272—1988 GB/T 272—1993 GB/T 272—1988 
/DB . 7210C/DB ,背靠背 成 对 安装 的 角 接 触 球 轴承 236210 
无 代号 ,用 轴承 PERHE pe 
/DF 个 构 形式 改 示 | 210C/DF, TAHTA RAN 350940 ERAR 336210 
ZATI 
/DT PNAD 7210C/DT, 串 联 成 对 安装 的 角 接触 球 轴承 436210 
































1.2 滚动 轴承 公差 术语 定义 (ILK 10-18) 
































































































































































































































































































































































































































表 10-18 滚动 轴承 公差 定义 (摘自 GB/T 4199—2003) 
分 类 R š 符号 £ X 
轴承 轴线 滚动 轴承 旋转 的 理论 轴线 
内 圈 轴 线 基本 圆柱 孔 内 接 圆柱 体 或 基本 圆锥 孔 内 接 圆锥 体 的 轴线 
外 圈 轴 线 基本 圆柱 外 表面 外 接 圆柱 体 的 轴线 
m 由 轴承 制造 厂 指 定 的 可 作为 测量 基准 的 端面 。 对 于 承受 轴 向 载 
ei re bet 
FN Æ 于 轴线 的 平 。 对 于 轴承 套 闭 ,通常 可 将 与 套 轩 基准 端面 的 
切 平 面 平 行 的 平面 认为 是 径 向 平面 
径 向 在 径 向 平面 内 通过 轴线 的 方向 
| 轴 向 平面 包含 轴线 的 平面 
般 | pih 平行 于 轴线 的 方向 。 对 于 轴承 套图 ,通常 可 将 与 套 圈 基准 端面 的 
2 切 平 面 垂直 的 方向 认为 是 轴 向 
词 | 单 -平面 能 够 进行 测量 的 任 一 径 向 或 轴 向 平面 
P ea 任意 两 相对 点 之 间 测 得 的 任 一 距离 。 也 可 将 单一 尺寸 看 作 是 “局 
部 实际 尺寸 ", 例 如 直径 .宽度 等 
实际 尺寸 通过 测量 获得 的 某 一 零件 的 尺寸 。 例 如 直径 .宽度 等 
BEH 平行 于 轴线 的 一 直线 旋转 所 形成 的 表面 
eE 与 轴线 相交 的 一 直线 旋转 所 形成 的 表面 
深 道 接触 直径 通过 滚 道 名 义 接 触 点 的 圆 的 直径 。 滚 子 轴承 的 名 义 接 触 点 一 般 
在 深 子 中 部 
深 道 中 部 滚 道 表面 上 , 滚 道 两 边缘 之 间 的 中 点 或 中 线 
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分 类 R 语 符号 定义 
注 ;在 外 形 尺寸 中 有 关 规 定 的 直径 ( 宽度 ) 变动 量 和 平均 直径 ( 宽度 ) 分 别 是 实际 最 大 和 最 小 单一 尺寸 的 差 值 和 算 
术 平 均值 ,不 是 单一 尺寸 的 允许 极限 
包容 基本 圆柱 孔 理论 内 孔 表面 的 圆柱 休 的 直径 。 在 一 指定 的 径 
公称 内 径 d EETA , AIER EFL ATL RTK BL 8ETE KI Pt 42, Y83J Nh 
承 的 公称 内 径 一 般 作为 实际 内 孔 表面 偏差 的 基准 值 ( 基本 直径 ) 
与 实际 内 孔 表面 和 一 径 向 平面 的 交 线 相 切 的 两 条 平行 切线 之 间 
单一 Ee d 
的 距离 
单一 平 耐 单 _ 内 径 T 与 一 特定 径 向 平面 相关 的 单一 内 径 
单一 内 径 偏差 A. 单一 内 径 与 公称 内 径 之 差 。 A, = d. -d 
内 径 变动 量 ( 基本 圆柱 孔 ) Vas B 4 K I puhá, Vis = dyma Amin 
E p 单个 套 轿 最 大 与 最 小 单一 内 径 的 算术 平均 值 。 d, Cda- 
平均 内 径 (基本 圆柱 孔 ) 
dn) /2 
平均 内 径 偏差 ( 基本 圆柱 孔 ) A. 平均 内 径 与 公称 内 径 之 差 。Am = d, - d 
最 大 与 最 小 单一 平面 单一 内 径 的 算术 平均 什 。 ds = (dw + 
单一 平面 平均 内 径 di 
dni) /2 
单一 平面 平均 内 径 偏差 A 单一 平面 平均 内 径 与 公称 内 径 之 差 。 A = d, — d 
单一 平面 内 径 变 动量 Vasp 最 大 与 最 小 单一 平面 单一 内 径 之 差 。Vis, = d... — dami 
外 | 平均 内 径 变 动量 ( 基本 辆 y MAS ELE K tj RDA- E 83 EJ 6 222, Vimp = dupa 
形 | 柱 孔 ) | 
入 | ”滚动 体 组 公称 内 径 ( 无 内 疾 向 
n F, 所 有 滚动 体内 接 理论 圆柱 体 的 直径 
T | 心 轴承 ) 
滚动 体 组 单一 内 径 ( 无 内 疾 向 | 与 深 动 体 组 内 接 包 络 轮廓 和 一 径 向 平面 的 交 线 相 切 的 两 条 平行 
心 轴承 ) ”| 切线 之 间 的 距离 
滚动 体 组 单一 内 径 的 最 小 值 。 滚动 体 组 最 小 单一 内 径 是 指 将 一 
滚动 体 组 最 小 单一 内 径 
深 动 体 组 最 小 单一 内 径 (无 站 | | 圆柱 体 装 入 滚动 体 组 内 和 孔 ,至 少 在 一 个 径 向 方向 上 径 向 游 阶 为 零 时 
圈 向 心 轴承 ) Ta 
到 柱 体 的 直径 
深 动 体 组 平均 内 径 ( 无 内 圈 向 滚动 体 组 最 大 与 最 小 单一 内 径 的 算术 平均 值 。P = (Fuma + 
心 轴承 ) ™ F oaa) 72 
滚动 体 组 平均 径 S a N LAS 
滚动 体 组 均 内 径 偏差 ( 无 由 |。 4 | ， 深 动 体 组 平均 内 径 与 公称 内 径 之 差 。Aws Fa, 
圈 向 心 轴承 ) 
I AOIR B| RE TK BU r 4, VRBE 2 PKP — Ai 
公称 外 径 ( 基 本 圆柱 D i i 
2382 EEA) 为 实际 外 表面 偏差 的 基准 值 ( 基本 直径 ) 
ee m SIRMA AFANANE AZE 
距离 
AO FHM IE D, 与 一 特定 径 向 平面 相关 的 单一 外 径 
asi jA = - À [li] H 
. 0 An. 单一 外 径 与 公称 外 径 之 差 。 A， =D, -D 
12 Ar 2J Bb ( 3: À || H 
相生 (和 相生 个 | y, | SASERKSSA UHEZE, Vn =p... -Dos 
IR [H| 
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( 续 ) 
类 R 语 符号 定义 
_ ' 单个 套 圈 最 大 与 最 小 单一 外 径 的 算术 平均 值 。D， = (D... + 
平均 外 径 ( 基 本 圆柱 外 表面 ) D, 
Donin )/2 
平均 外 径 (其 本 同村 
M An 平均 外 径 与 公称 外 径 之 益 ,A， =D, -D 
最 大 与 最 小 单一 平面 单一 外 径 的 算术 平均 值 。D,, = (Duss + 
单一 平面 平均 外 径 D,, 
D.) /2 
单一 平面 平均 外 径 偏差 ( 基本 
AD 单一 平面 平均 外 径 与 公称 外 径 之 差 。Ay,, =D,, -D 
圆柱 外 表面 ) 人 s si 
单一 平面 外 径 变动 量 Vbsp Be Ej BA PAAZ Vo, = D. —Dspmin 
平均 外 径 变 动量 ( 基本 圆柱 外 | 单个 套 圈 最 大 与 最 小 单一 平面 平均 外 径 之 差 。V,, = Dupa = 
表面 ) "e Doia 
滚动 体 组 公称 外 径 ( 无 外 圈 向 a i 
. | 所 有 滚动 体外 接 理论 圆柱 体 的 直径 
滚动 体 组 单一 外 径 ( 无 外 圈 向 z HRKI E E AA 18) 3 i IJ 2820383 00 Bi £ F47 
心 轴 承 ) ` 切线 之 间 的 距离 
滚动 体 组 单一 外 径 的 最 大 值 。 滚 动 体 组 最 大 单一 外 径 是 指 将 滚 
滚动 体 组 最 大 单一 外 径 (无 
a gi ME k = 动 体 组 装 入 一 圆柱 体 中 ,至少 在 一 个 径 向 方向 上 径 向 游 隙 为 零 时 图 
圈 向 心 轴承 ) x 
柱 体 的 直径 
滚动 体 组 平均 外 径 ( 无 外 轿 向 深 动 体 组 最 大 与 最 小 单一 外 径 的 算术 平均 值 。E,, = (Ew + 
心 轴承 ) ™ weit ) 2 
AS > 本 组 M. + 径 二 "a N 
深 动 体 组 平均 外 径 偏 差 (无 外 | 滚动 体 组 平均 外 径 与 公称 外 径 之 差 。 Ann En E, 
圈 向 心 轴承 ) 
PR BOAR) 套 圈 两 理论 端面 间 的 距离 。 滚 动 轴承 公称 宽度 一 般 作 为 实际 宽 
La SS C( 外 圈 ) | 度 偏差 的 基准 值 (基本 尺寸 ) 
套 圈 单一 宽度 B. sË C. 套 圈 两 实际 端面 与 基准 端面 切 平面 的 垂直 线 交 点 间 的 距离 
套 圈 单 一 宽度 偏差 Ap EX Aç. 套 圈 单 一 宽度 与 公称 宽度 之 差 。Ap, =B -B RAQ =C, -C 
p 单个 套 圈 最 大 与 最 小 单一 宽度 之 差 。 Ves = 有 as 一 Bin 或 Va = 
套 圈 宽度 变动 量 Va 或 Ve 
Cus Cemi 
| 单个 套 圈 最 大 与 最 小 单一 宽度 的 算术 平均 值 。B，= (B... + 
套 圈 平均 宽度 Bn =k C, 
B onin) /2 BË Cm = (Ca + Cumin) /2 
外 圈 凸 缘 公 称 宽度 C, 外 圈 凸 缘 两 理论 端面 间 的 距离 
外 圈 凸 缘 两 实际 端面 与 凸 缘 基 准 端面 ( 背面) 切 平面 的 垂直 线 交 
缘 单 一 宽度 C 
外 圈 凸 缘 单一 宽 上 ' emas: 
外 圈 凸 缘 单 一 宽度 偏差 A 外 圈 凸 缘 单 一 宽度 与 外 圈 凸 缘 公 称 宽度 之 差 。 Aas = C1, C 
外 圈 凸 缘 宽度 变动 量 Va. BA ASP RAEE Vers = Cimas - Clin 















































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1129 . 
(2) 
分 类 AK im 符号 定义 
限定 轴承 宽度 的 两 套 圈 理 论 端面 间 的 距离 。 轴 承 公 称 宽度 一 般 
作为 轴承 实际 宽度 偏差 的 基准 值 ( 基本 尺寸 ) 符 号 B 表示 内 圈 公 称 
轴承 公称 宽度 ( 向 心 轴承 ) B.C 或 7 | 宽度 以 及 内 、 外 圈 宽 度 相等 日 其 端面 名 义 上 是 齐 端面 时 的 轴承 宽 


形 














J 
承 公 称 宽度 


度 ;符号 C 表示 外 圈 公 称 宽度 (如 代号 妃 不 适用 时 ) ;符号 T ON 





轴承 实际 宽度 (由 内 圈 一 端面 
































轴承 轴线 与 限定 轴承 宽度 的 套 圈 实 际 端面 两 切 平面 交点 间 的 




































































































































































































































































































































































和 外 圈 一 端面 来 限定 轴承 宽度 的 T. 人 
向 心 轴 承 ) 
轴承 实际 宽度 偏差 ( 由 内 图 一 
端面 和 外 圈 一 端面 来 限定 轴承 宽 | An 轴承 实际 宽度 与 轴承 公称 宽度 之 差 。An = T. -T 
度 的 向 心 轴承 ) 
四 限定 轴承 高 度 的 两 垫圈 理论 背面 间 的 距离 。 轴 承 公称 高 度 一 般 
轴承 公称 高 度 ( HE JJ 3! T Wr as 
ee 作为 轴承 实际 高 度 偏差 的 基准 值 ( 基本 尺寸 ) 
轴承 轴线 与 限定 轴承 高 度 的 垫圈 实际 背面 两 切 平面 交点 间 的 
Po "ss ss ss misa 面 交 点 间 的 
轴承 实际 高 度 偏差 (推力 轴承 ) An 轴承 实际 高 度 与 公称 高 度 之 差 。 A = T. -T 
组 件 公 称 有 效 宽度 (BH 4 
人 而 内 组 件 理论 背面 与 标准 外 轿 理 论 基准 端面 间 的 距离 
深 子 轴承 ) 
PE aps alip 内 组 件 轴线 与 内 组 件 实际 背面 切 平面 和 标准 外 圈 基 准 端面 切 平 
š s. — 5 ss T. 面 交 点 间 的 距离 (只 有 内 圈 和 标准 外 圈 深 道 以 及 内 圈 背 面 挡 边 均 
与 所 有 深 子 接触 时 ， 测 值 才 有 效 ) 
内 组 件 实际 有 效 宽度 偏差 A 内 组 件 实 际 有 效 宽 度 与 内 组 件 公 称 有 效 宽度 之 差 Am = 
(圆锥 深 子 轴承 ) m° Tu = T, 
' ú 外 圈 理 论 音 面 与 标准 内 组 件 理论 基准 端面 间 的 距离 (对 于 凸 缘 
外 圈 公 称 有 效 宽度 ( 圆锥 滚 
MAARA RERE (MER e | 外 轿 单 列 圆锥 滚 子 轴承 ， 它 为 凸 缘 理论 背面 与 标准 内 组 件 理论 基 
子 轴承 ) uta kansi 
准 端面 间 的 距离 ) 
E 外 立轴 线 与 外 圈 实 际 背面 切 平面 和 标准 内 组 件 基准 端面 交点 间 
外 圈 实 际 有 效 宽度 (圆锥 滚 ë 
— CARRI ro [WEN (AFuu222FB 3 1898 -MHJR, CANALES 
标准 内 组 件 基准 端面 间 的 距离 ) 
外 圈 实 际 有 效 宽度 偏差 (Bl w w. 
. r ( Ap. MALRA AEE SAARA, Ap = T,. = T, 
公称 倒 角 尺寸 作为 基准 的 倒 角 尺 寸 值 
单一 轴 向 平面 内 ， 套 圈 的 假想 尖 角 到 倒 角 表面 与 套 圈 端面 交点 
间 的 ( 径 向 ) HE 
单一 倒 角 尺寸 | n 





















































单一 轴 向 平面 内 ， 套 圈 的 假想 尖 角 到 倒 角 表面 与 套 圈 内 孔 或 外 

















表面 交点 间 的 〈 轴 向 ) 距离 














最 小 单一 倒 角 尺寸 (最 小 极 















































允许 的 最 小 径 向 和 轴 向 单一 倒 角 尺寸 ( 它 是 在 轴 向 平面 内 ,与 
















































































限 尺寸 ) ri。 | 套 圈 端面 及 内 孔 或 套 轿 外 表面 相 切 的 一 假想 圆 弧 的 半径 ， 套 固 材 
料 不 应 超出 其 外 ) 
Te 多 许 的 最 大 径 向 和 轴 向 单一 倒 角 尺 二 
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( 续 ) 
分 类 R iñ 符号 定义 
HERRE OHRT HAMER 线 (内 表面 ) 的 内 切 圆 或 线 ( 外 表面 ) 的 外 接 圆 与 线 上 任意 点 间 的 
的 ) 最 大 径 向 距离 
" _ KEK 32161) HEARE RH ORTH) 的 外 接 圆柱 体 
到 柱 度 误差 ( 基本 圆柱 面 的 人 
a a 与 表面 上 任意 点 间 在 任意 径 向 平面 内 的 最 大 径 向 距离 
| 3 表面 (内 表面 ) 的 内 切 球体 或 用 绕 表面 ( 外 表面 ) 的 外 接 球体 与 表 
求 形 误差 ( 基本 球形 表面 也 7 
Ha o s 面 上 任意 点 间 在 任意 赤道 平面 内 的 最 大 径 向 距离 
内 疾 滚 道 对 端面 的 平行 度 ( 沟 | 、 基准 端面 的 切 平面 与 内 圈 深 道中 部 间 的 最 大 与 最 小 轴 向 距离 
型 向 心 球 轴承 ) 四 之 差 
外 图 深 道 对 端面 的 平行 度 ( 沟 y 基准 端面 的 切 平面 与 外 圈 滚 道中 部 间 的 最 大 与 最 小 轴 向 距离 
型 向 心 球 轴承 ) ° |z 
在 距 轴线 的 径 向 距离 等 于 端面 平均 直径 一 半 处 , 重 直 于 内 圈 轴 线 
形 的 平面 与 内 圈 基准 端面 间 的 最 大 与 最 小 轴 向 距离 之 差 ( 该 参数 通 党 
端面 对 内 孔 的 牌 直 度 s E i 
和 | 六 "内 圈 端 面 对 内 孔 的 跳动 ", 且 公 差 也 基于 此 定义 。 若 测量 值 为 
r “内 孔 对 端面 的 跳动 ”, 则 通过 计算 可 转换 为 “端面 对 内 孔 的 跳动 ") 
在 与 外 圈 基 准 端 面 的 切 平面 平行 的 径 向 ,在 距离 外 圈 两 端面 1. 2 
外 圈 外 表面 对 端面 的 脂 直 度 i 
ooun a Sp ERARA AAEREN, IEH RR E ARY 
L 置 的 总 变动 量 
在 与 外 圈 西 缘 背 面 的 切 平面 平行 的 径 向 ,在 距离 凸 缘 背 面 及 其 对 
外 圈 尹 而 对 凸 缘 背 面 的 
ee Sm | 面 1.2 信 最 大 轴 向 单一 倒 角 尺寸 的 距离 内 ,轴承 外 表面 同一 素 线 上 
5 k 各 点 相对 位 置 的 总 变动 量 
图 深 道 与 内 孔 间 的 厚度 变 却 | 
了 内 孔 表 面 与 内 疾 深 道中 部 间 的 最 大 与 最 小 径 向 距离 之 差 
量 (向 心 轴承 ) 
IAEN 间 的 厚度 恋 
E EERE IRTE SARE h K S RN 
动量 ( 向 心 轴承 ) 
轴 圈 深 道 与 背面 间 的 厚度 恋 动 
S, 轴 圈 背面 与 其 对 面 滚 道中 部 间 的 最 大 与 最 小 轴 向 距离 之 差 
l TS AATA RR RK S UE 222 
座 圈 滚 道 与 背面 问 的 厚度 变动 
S ATHS z KPR RARS m a gs 2 2: 
ee I ERA TS TRR PR RAKS RENZ 
旋转 精度 包括 径 向 贺 跳 动 和 轴 向 圆 跳动 ,成套 轴承 的 径 向 圆 跳动 及 轴 向 圆 跳动 是 诸多 独立 累积 因素 的 结果 
Ë i 内 圈 内 孔 表 面 在 内 峰 不 同 的 角 位 置 相 对 外 圈 一 加 定点 间 的 最 大 
s: 42 i IË 可 心 
T- da Ka | 与 最 小 径 向 距离 之 差 ( 在 上 述 点 的 角 位 置 或 在 其 附近 两 边 ,滚动 体 
应 与 内 .外 圈 滚 道 以 及 圆锥 液 子 轴承 内 峰 普 面 挡 边 接触) 
m FP ms 外 圈 外 表面 在 外 圈 不 同 的 角 位 置 相 对 内 圈 一 国定 点 间 的 最 大 与 
5 ë jE I 句 心 
转 Pe < K.。 | 最 小 径 向 距离 之 差 (在 上 述 点 的 角 位 置 或 在 其 附近 两 边 ,滚动 体 应 
精 与 内 .外 圈 深 道 以 及 圆 欠 浓 子 轴承 内 圈 背 面 挡 边 接触) 
度 
内 图 正 反 向 旋转 若干 圈 测 量 时 ,外 图 外 表面 上 任 一 固定 点 相对 内 
成 套 轴承 内 图 异步 径 向 跳动 | C 圈 内 孔 表面 上 一 国定 点 间 的 最 大 与 最 小 径 向 距离 之 差 ( 深 动 体 应 与 





(向 心 轴承 ) 











次 应 取 外 圈 和 内 轿 





上 不 











内 、 外 圈 滚 道 以 及 圆锥 滚 子 内 圈 背 面 挡 边 接触 ;应 进行 多 次 测量 ,每 














同 的 固定 点 ;异步 径 向 跳动 是 非 杂 





ESHER) 
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( 续 ) 


术 im 符号 © Xx 








在 距 内 圈 轴 线 的 径 向 距离 等 于 内 圈 深 边 接 触 直 径 一 半 处 ,内 圈 基 
准 端面 在 内 圈 不 同 的 角 位 置 相对 外 圈 一 固定 点 间 的 最 大 与 最 小 轴 
向 距离 之 差 ( 内、 外 圈 滚 道 应 与 所 有 球 接触 ) 

















成 套 轴承 内 圈 轴 向 跳动 ( 沟 型 
向 心 球 轴承 ) e 














在 距 外 圈 轴 线 的 径 向 距离 等 于 外 圈 深 道 接 触 直 径 一 半 处 ,外 圈 基 
Sa 准 端面 在 外 圈 不 同 的 角 位 置 相对 内 圈 一 固定 点 间 的 最 大 与 最 小 轴 
向 距离 之 差 ( 内 、 外 圈 滚 道 应 与 所 有 球 接触 ) 














成 套 轴承 外 圈 轴 向 跳动 ( 沟 型 
向 心 球 轴承 ) 
































K 28 45 SE 


在 距 外 圈 轴 线 的 径 向 距离 等 于 外 圈 深 道 平 均 接 触 直 径 一 半 处 ,外 
Sea 圈 背 面 在 外 圈 不 同 的 角 位 置 相 对 内 图 一 固定 点 间 的 最 大 与 最 小 轴 
向 距离 之 差 ( 内 .外 圈 深 道 以 及 内 圈 背 面 挡 边 应 与 所 有 深 子 接触 ) 


成 套 轴承 外 圈 轴 向 跳动 ( 圆锥 
深 子 轴承 ) 






























































在 距 外 图 轴线 的 径 向 距离 等 于 凸 缘 背面 平均 直径 一 半 处 ,外 圈 凸 

成 套 轴承 外 圈 凸 缘 背 面 轴 向 跳 缘 童 面 在 外 圈 不 同 的 角 位 置 相对 内 圈 一 固定 点 间 的 最 大 与 最 小 轴 
动 ( 沟 型 向 心 球 轴承 圆锥 深 子 Seal 向 距离 之 差 (对 于 沟 型 向 心 球 轴承 ,内 、 外 圈 滚 道 应 与 所 有 球 接触 
轴承 ) 对 于 圆锥 滚 子 轴承 ,内 、 外 圈 滚 道 以 及 内 圈 背 面 挡 边 应 与 所 有 滚 子 












































在 不 同 的 角度 方向 ,不 承受 任何 外 载荷 ,一 套 圈 相对 另 一 套 圈 从 




















一 个 径 向 偏心 极限 位 置 移 到 相反 的 极限 位 置 的 径 向 距离 的 算术 平 
径 向 游 孙 (能 承受 纯 径 向 载荷 ë 均值 ( 该 平均 值 包括 套 圈 在 不 同 角 位 置 彼此 相对 的 位 移 量 以 及 滚动 
的 轴承 , 非 预 紧 状态 ) 体 组 在 不 同 角 位 置 相对 套 圈 的 位 移 量 ;在 套 圈 彼此 相对 的 每 一 极限 























偏心 位 置 , 其 相对 轴 向 位 置 和 滚动 ) 本 组 相对 滚 道 的 位 置 ,实际 上 应 
使 一 套 圈 相 对 另 一 套 圈 处 于 极限 偏心 位 置 





























外 圈 滚 道 接 触 直径 减 去 内 圈 滚 道 接触 直径 再 减 去 两 倍 滚动 体 直 
理论 径 向 游 际 (向 心 轴承 ) 径 ( 对 于 可 忽略 形状 误差 的 标准 轴承 ,车 滚动 体 的 位 置 与 位 移 角 度 
方向 一 致 , 则 径 向 游 阶 G, 与 理论 径 向 游 阶 相 同 ) 
























































不 承受 任何 外 载荷 ,一 套 圈 相对 男 一 套 圈 从 一 个 轴 向 极限 位 置 移 
















































































到 相反 的 极限 位 置 的 轴 向 距离 的 算术 平均 值 ( 该 平均 值 包括 套 圈 在 
轴 向 游 阶 (能 承受 两 个 方向 轴 。 不 同 角 位 置 彼此 相对 的 位 移 量 以 及 滚动 体 组 在 不 同 角 位 置 相 对 套 
向 载荷 的 轴承 , 非 预 紧 状态 ) ° | 圈 的 位 移 量 ;在 套 圈 彼此 相对 的 每 一 极限 轴 向 位 置 ,其 相对 径 向 位 
置 和 滚动 体 组 相对 滚 道 的 位 置 ,实际 上 应 使 一 套 圈 相 对 另 一 套 圈 处 

于 极限 轴 向 位 置 ) 
: 1. GB/T 4199—2003 滚动 轴承 公差 定义 适用 于 在 20%C 温度 下 ， 且 轴承 零件 完全 不 受 外 载荷 〈 包 括 测量 载荷 和 有 零件 
E) 时 ， 轴 承 或 轴承 零件 的 外 形 尺寸 不 应 超出 其 公称 尺寸 的 公差 范围 。 但 不 适用 非 刚 性 零件 ， 如 冲压 外 图 深 

































































针 轴 承 ， 在 检验 其 尺寸 和 公差 时 ， 应 对 其 零件 进行 限制 。 
2. 本 表 中 的 “ 套 圈 ”、“ 内 圈 ” 及 “外 圈 ” 等 术语 还 分 别 包 括 “ 垫 圈 ”、“ 轴 圈 ” 及 “ 座 圈 ” (有 特别 说 明 者 
除外 ) 。 
3. 对 于 圆锥 滚 子 轴承 ，GBZT 4199—2003 (EHRE “AE” R KAE KEX “WEAR”, 使 用 “外 圈 ” 来 
4. 按 GB/T 4199—2003 规定 ， 本 表 中 下 标 符号 含义 如 下 : 
a 一 一 适 edi e 一 一 适用 于 外 圈 ; i 一 一 适用 于 内 圈 ; m 一 一 测 值 的 算术 平均 值 ，p 一 一 测量 
所 在 平面 ; 径 向 游 院 ; 单一 或 实际 测 值 ，w 一 一 适用 于 滚动 体 ， 1、2… 一 一 直径 或 宽度 不 止 一 个 
时 的 标志 WAN em aan 
5. 与 直径 尺寸 公差 相关 的 详细 说 明 ， 参 见 GB/T 4199 一 2003 资料 性 附录 “直径 尺寸 公差 的 说 明 ”。 
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1.3 滚动 轴承 公差 


1.3.1 滚动 轴承 公差 等 级 及 应 用 


速 及 旋转 精度 不 高 的 一 般 传 动 ， 如 汽车 与 拖拉 机 的 
变速 机 构 ; 普通 电动 机 、 汽 轮机 、 水 泵 等 的 旋转 机 
箱 等 。 6 级 和 5 级 公差 等 级 的 轴 
承 主要 用 于 较 高 旋转 精度 或 较 高 转速 的 机 构 ， 如 普 

GB/T 307. 1 一 2005《 滚 动 轴承 向 心 轴承 公差 》， 通 机 床 的 主轴 前 轴承 一 般 用 5 级 ， 后 轴承 一 般 用 6 
按 外 形 尺 寸 公差 和 旋转 精度 ， 将 向 心 轴承 (圆柱 内 ” 级 ; 精密 机 床 主 轴承 一 般 选用 5 级 以 及 精密 仪表 等 
孔 、 圆 锥 滚 子 轴承 除外 ) 分 为 0、6、5、4 和 2 五 个 ”的 轴承 。 4 级 和 2 级 轴承 主要 用 于 高 旋转 精度 和 很 高 











公差 等 级 ;将 圆锥 深 子 轴承 分 为 0、6x、5 和 4 四 个 ” 转速 的 机 构 ， 如 航空 
公差 等 级 。CB/T 307. 4 一 2002 《滚动 轴承 推力 球 轴 度 齿轮 磨床 和 精密 入 


承 公 差 》， 将 和 











等 级 。 按 0、6、6x、 





BJ; 普通 机 床 的 变速 























轴承 ， 高 速 爱 影 机 轴承 ， 





Ré KI EARS, 



































速 、 工 作 温度 不 高 的 部 位 ; 也 可 用 于 负载 不 大 ， 中 动 轴 承 新 、 旧 公差 等 级 对 照 见 表 10-21。 











高 精 


E 力 球 轴承 分 为 0、6、5 和 4 四 个 公差 高 公差 等 级 滚动 轴承 在 机 床 主轴 上 的 应 用 举例 
5. 4. 2 顺序 ， 公 差 等 级 由 低 见 表 10-19; 国产 滚动 轴承 各 公差 等 级 的 生产 状况 见 
到 高 递增 。 其 中 ，0 级 公差 的 滚动 轴承 广泛 用 于 低 转 K 10-20; 国内 外 滚动 轴承 公差 等 级 的 对 照 及 我 国 滚 




































































表 10-19 高 公差 等 级 滚动 轴承 在 机 床 主轴 上 的 应 用 
轴承 型 号 | 公差 等 级 应 用 举例 
6200 4(C) 高 精度 磨床 ,丝锥 磨床 ,齿轮 磨床 
6300 2(B) iA JER 
7000C 5(D) Ri 6 Pé K , 内 圆 磨床 ,齿轮 加 工 机 床 
7000AC 6(E) 臣 式 车 床 , 铣 床 
4(C) 精密 丝 杠 车 床 , 高 精度 车 床 ,高 精度 外 圆 磨床 
NN3000K 5(D) 精密 车 床 , 精 密 铣 床 ， HIK, FPERRA AFIR RREI 
6(E) ERRER, AIER , 铣床 , 立 式 车 床 
Yay 6(E) — 精密 车 床 和 铣床 的 主轴 后 轴承 
2(B) A PR BE K 
PI 4(C) 磨 齿 机 床 
5(D) 精密 车 床 ,精密 铣床 ,精密 转 塔 车 床 , 链 床 , 滚 齿 机 
6(E) 车 床 .铣床 
50000 6(E) 一 般 精 度 机 床 











注 : 公差 等 


级 中 括号 内 的 代号 为 GB/T 307. 1 一 1984 规定 的 公差 等 级 。 


表 10-20 国产 滚动 轴承 各 公差 等 级 的 生产 状况 









































s 轴承 公差 等 级 
轴承 类 型 轴承 结构 型 式 轴承 系列 代号 
0|1615 4 
61800 ,61900 ,16000 ,6000 ,6200 ,6300 0|]0 0 0 
WR Sr 6400 0 |0 0 
轴承 
单列 带 防 尘 盖 所 有 系列 0 |0 0 
调 心 球 内 径 <80mm olojo 
i 双 列 
轴承 内 径 > 80mm 0 |0 
N1000 ,N200 ,N2200 ,N230 ,N2300 0|0 0 O 
zi N400 0|0 
P| +E Eg] 
E NU1000 ,NU200 ,NU300 ,NU2200 , NU2300 0|1010410 
JK 
NU400 , NJ200 , NJ300 , NJ2200 , NJ2300 ,NJ400 0 |0 0 
双 列 NN3000 0|]0 0 O 
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( 续 ) 
T i 轴承 公差 等 级 
轴承 类 型 轴承 结构 型 式 轴承 系列 代号 
016151412 
分 离 型 所 有 系列 0|]0 0 0 
7000CJ,7000ACJ,7200CJ,7200ACJ,7300CJ,7300ACJ 0|0 0 0|0 
不 可 分 离 型 
单 7300 ,7400ACJ,7400 0|101010 
接触 球 B7000C, B7000AC, B7200C ,B7200 AC 0|0 0 0 
i 列 锁 口 在 内 圈 上 
轴承 B7300C,B7300AC 0|0 0.10 
双 半 内 圈 和 双 半 QJ1900 , QJ1000 , QJF1000 , QJ1100 , QJ200 , QJF200 olololo 
外 圈 ( 四 点 接触 ) ”| QJ300,QJF300 0 10 10 
双 列 所 有 系列 0 | 0 
圆锥 滚 子 轴承 | 单列 3200 ,30200 ,32200 ,30300 ,32300 0|10101010 
m 51100,51200 0|101010 
推力 球 Hen i 
向 所 有 系列 0 |010 
轴承 k 
双向 52200 olo 
注 “0” 表 示 国 内 已 生产 的 轴承 公差 等 级 。 
表 10-21 内 外 滚动 轴承 公差 等 级 对 照 
代 号 A 关 等 级 
GB/T 307. 1 ~ 2 一 2005 0 69 6X® 5 4 2@ 
GB 
GB 307. 1—1984 G E EX D C B 
ISO 普通 级 6 6X 5 4 2 
DIN PO P6 P6X P5 P4 P2 
FAG PO P6 P6X P5 P4 P2 
SKF 普通 级 P6 CLN P5 p4® 
BS 普通 级 6 6X 5 4 2 
TOCT 0 6 5 4 2 
JIS 0 6 6X 5 4 3 
NSK ,NTN ,KOYO 0 6 一 5 4 2 
球 轴承 ABEC, ABEC—3 — ABEC5 ABEC7 ABEC9 
深 子 轴承 RBEC, RBEC—3 一 RBEC5 
ANSI/AFBMA 
英制 圆锥 滚 子 轴 承 4 2 一 3 0 00 
米 制 圆锥 滚 子 轴 承 K N 一 C B A 
Q) 除 美 国标 准 外 ， 该 列 不 适用 于 圆锥 滚 子 轴承 。 
@ 该 列 仅 适 用 于 圆锥 轴 子 轴承 。 
@) SKF 公司 P4 级 不 适用 于 圆锥 深 子 轴承 。 
































(Q 除 美国 标准 外 ， 该 列 仅 适 用 于 向 心 轴承 。 
差 值 ，0 级 向 心 轴承 内 圈 的 公差 值 见 表 10-22， 外 图 
ajats AN ; 
1.3.2 向 心 轴承 公差 的 公差 值 见 表 10-23; 6 级 向 心 轴 内 轿 的 公差 值 见 表 
向 心 轴承 〈 圆 柱 内 孔 ， 圆 锥 滚 子 轴 承 除外 ) 公 10-24， 外 圈 的 公差 值 见 表 10-25, 
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表 10-22 0 级 公差 内 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) (um) 
d Vasp Aps 
a 直径 系列 mp | Ka N | | Va 
/mm 9 0 1 2 3 4 全 部 正常 修正 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 max max max | 上 偏差 下 偏差 max 
= 0.6 0 -8 10 8 6 6 10 0 -40 = 12 
0.6 2.5 0 -8 10 8 6 6 10 0 -40 = 12 
2.5 10 0 -8 10 8 6 6 10 0 -120 | -250 15 
10 18 0 -8 10 8 6 6 10 0 -120 | -250 20 
18 30 0 -10 13 10 8 8 13 0 -120 | -250 20 
30 50 0 -12 15 i? 9 9 15 0 -120 | -250 20 
50 80 0 -15 19 19 11 11 20 0 -150 | -380 25 
80 120 0 -20 25 25 15 15 25 0 -200 | -380 25 
120 180 0 -25 31 31 19 19 30 0 -250 | -500 30 
180 250 0 -30 38 38 23 235 40 0 -300 | -500 30 
250 315 0 -35 44 44 26 26 50 0 -350 | -500 35 
315 400 0 -40 50 50 30 30 60 0 -400 | -630 40 
400 500 0 -45 56 56 34 34 65 0 -450 | 一 50 
500 630 0 -50 63 63 38 38 70 0 -500 | 一 60 
630 800 0 -75 80 0 -70| 一 70 
800 1000 0 -100 90 0 -1000| 一 80 
1000 1250 0 -125 100 0 -1250 | 一 100 
1250 1600 0 -160 120 0 -1600| 一 120 
1600 | 2000 0 -200 140 0 -2000| 一 140 
Q) 适用 于 成 对 或 成 组 安装 时 单个 轴承 的 内 、 外 圈 ， 也 适用 于 d 三 50mm 锥 孔 轴 承 的 内 圈 。 
表 10-23 0 级 公差 外 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) 
Vz 
D A 开 型 轴承 闭 型 轴承 y, © k A... Ves 
/mm Dei BAJI Pmp a Aa Va? 
9 01 |234 |234 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 max max max | 上 偏差 | 下 偏差 | max 
= 2.5 0 -8 10 8 6 10 6 15 
2.5 6 0 -8 10 8 6 10 6 15 
6 18 0 =8 10 8 6 10 6 15 
18 30 0 -9 12 9 7 12 7 15 
30 50 0 -11 14 11 8 16 8 20 
50 80 0 =13 16 13 10 20 10 25 
80 120 0 -15 19 19 11 26 11 35 
120 150 0 -18 23 23 14 30 14 40 
150 180 0 -25 31 31 19 38 19 45 
180 250 0 -30 38 38 23 = 23 50 Tj] 32 A 8] 0 
250 315 0 -35 44 44 26 = 26 60 Ap K V, Hilli 
315 400 0 -40 50 50 30 — 30 70 
400 500 0 -45 56 56 34 — 34 80 
500 630 0 -50 63 63 38 = 38 100 
630 800 0 -75 94 94 55 = 55 120 
800 1000 0 -100 | 125 125 75 = 75 140 
1000 1250 0 -125 160 
1250 1600 0 -160 190 
1600 | 2000 0 -200 220 
2000 | 2500 0 -250 250 
注 : 外 圈 凸 缘 外 径 D| 的 公差 规定 在 表 10-41 中 。 
(D 适用 于 内 、 外 止 动 环 安装 前 或 拆 印 后 。 
© 仅 适 用 于 沟 型 球 轴承 。 
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表 10-24 6 级 公差 内 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) (um) 
Van Aps 
i Au 直径 系列 Vine Kia _ Ves 
/mm Eat 正常 | 修正 2 
9 01 |234 
超过 到 | 上 偏差 | 下 偏差 max max max | 上 偏差 下 偏差 max 
= 0.6 0 -7 9 7 5 5 5 0 -40 — 12 
0.6 2.5 0 Ei 9 7 5 5 5 0 -40 一 12 
2.5 10 0 -7 9 7 5 5 6 0 -120 | -250 15 
10 18 0 =] 9 了 5 5 7 0 -120 | -250 20 
18 30 0 -8 10 8 6 6 8 0 -120 | -250 20 
30 50 0 -10 13 10 8 8 10 0 -120 | -250 20 
50 80 0 -12 15 15 9 9 10 0 -150 | -380 25 
80 120 0 -15 19 19 11 11 13 0 -200 | -380 25 
120 180 0 -18 23 23 14 14 18 0 -250 | -500 30 
180 250 0 -22 28 28 17 17 20 0 -300 | -500 30 
250 315 0 -25 31 31 19 19 25 0 -350 | -500 35 
315 400 0 -30 38 38 23 23 30 0 -400 | -630 40 
400 500 0 -35 44 44 26 26 35 0 -450 一 45 
500 630 0 -40 50 50 30 30 40 0 -500 — 50 
G@ 适用 于 成 对 或 成 组 安装 时 单个 轴承 的 内 、 外 圈 ， 也 适用 于 dz50mm 锥 孔 轴 承 的 内 圈 。 
表 10-25 6 级 公差 外 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) 
Vas" 
D 开 型 轴承 闭 型 轴承 Ac Va, 
4 Dmp V bmp D Kea @ @ 
/mm 径 系 列 Ac. Va 
9 oa [234 01234 
超过 到 | 上 偏差 | 下 偏差 max max max | 上 偏差 | 下 偏差 | max 
= 2.5 0 = 9 7 5 9 5 8 
2.5 6 0 -7 9 7 5 9 5 8 
6 18 0 -7 9 7 5 9 5 8 
18 30 0 -8 10 8 6 10 6 9 
30 50 0 -9 11 9 7 13 7 10 
50 80 0 = 14 11 8 16 8 13 
80 120 0 -13 16 16 10 20 10 18 
120 150 0 -15 19 19 11 25 11 20 与 同一 轴承 内 圈 的 
150 180 0 -18 23 23 14 30 14 23 Ap X V, AIE] 
180 250 0 -20 25 25 15 = 15 25 
250 315 0 -25 31 31 19 — 19 30 
315 400 0 -28 35 35 21 = 21 35 
400 500 0 -33 41 41 25 = 25 40 
500 630 0 -38 48 48 29 二 29 50 
630 800 0 -45 56 56 34 = 34 60 
800 1000 0 -60 75 75 45 = 45 75 
注 : 外 圈 凸 缘 外 径 D, 的 公差 规定 在 表 10-41 中 。 
适用 于 内 、 外 止 动 环 安装 前 或 拆 印 后 。 
































于 沟 型 球 轴承 。 
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5 级 向 心 轴承 内 圈 的 公差 值 见 表 10-26， 外 圈 公 差 值 见 表 10-27。 




















































































































表 10-26 5 级 公差 内 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) (um) 
Vasp As 
"a Aino HERA |Van Ka | Sa SP aa l a grol 天 
9 01234 
超过 到 ”| 上 偏差 | 下 偏差 max max | max | max | max | 上 偏差 下 偏差 max 
一 0.6 0 =5 |5 4 3 4 7 7 0 -40 | -250 Š 
0.6 2.5 0 =5 | 4 3 4 7 7 0 -40 | -250 5 
2.5 10 0 SSS 4 3 4 7 7 0 -40 | -250 5 
10 18 0 =: | 5 4 3 4 7 7 0 -80 | -250 5 
18 30 0 -6 |6 5 3 4 8 8 0 -120 | -250 5 
30 50 0 -8 |8 6 4 5 8 8 0 -120 | -250 Š 
50 80 0 -9 |9 7 5 5 8 8 0 -150 | -250 6 
80 120 0 -10 |10 8 5 6 9 9 0 -200 | -380 7 
120 180 0 -13 |13 10 7 8 10 | 10 0 -250 | -380 8 
180 250 0 -15 |15 12 8 10 | 11 | 13 0 -300 | -500 10 
250 315 0 -18 |18 14 9 13 | 13 | 15 0 -350 | -500 13 
315 400 0 -23 |23 18 12 | 15 | 15 | 20 0 -400 | -630 15 
O 仅 适 用 于 沟 型 球 轴承 。 
@ 适用 于 成 对 或 成 组 安装 时 单个 轴承 的 内 、 外 圈 ， 也 适用 于 d=50mm 锥 孔 轴 承 的 内 圈 。 
表 10-27 5 级 公差 外 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) (um) 
V bsp s G À Š 
P An 直径 系列 | To | Ka |” s< 22] Sea? 本 p 
/mm Sie Ac, Vas? 
9 01234 
超过 到 ”| 上 偏差 | 下 偏差 max max | max | max | max | max | 上 偏差 | 下 偏差 max 
一 25 0 =S | 5 4 3 5 8 8 11 5 
2.5 6 0 -5 |5 4 3 5 8 8 11 5 
6 18 0 -5 |5 4 3 5 8 8 11 5 
18 30 0 -6 |6 5 3 6 8 8 11 5 
30 50 0 s77 5 4 7 8 8 11 5 
50 80 0 -9 |9 7 5 8 8 10 14 6 
80 120 0 -10 |10 8 5 10 9 11 16 与 同一 轴 8 
120 150 0 -11 |11 8 6 11 10 | 13 18 承 内 圈 的 8 
150 180 0 -13 |13 10 7 13 | 10 | 14 20 Am 相同 8 
180 250 0 -15 |15 11 8 15 | 11 | 15 21 10 
250 315 0 -18 |18 14 9 18 | 13 | 18 25 11 
315 400 0 -20 |20 15 10 | 20 | 13 | 20 28 13 
400 500 0 -23 |23 17 12 | 23 |15 | 23 33 15 
500 630 0 -28 |28 21 14 |25 | 18 | 25 35 18 
630 800 0 -35 |35 26 18 | 30 | 20 | 30 42 20 

















注 : 外 圈 凸 缘 外 径 D, 的 公差 规定 在 表 10-41 中 。 


D 不 适 
© 仅 适 





























于 沟 型 球 轴承 。 


于 凸 缘 外 圈 轴 承 。 
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4 级 向 心 轴承 的 内 圈 公 差 值 见 表 10-28, 4 级 向 ” 心 轴承 外 圈 公 差 值 见 表 10-29, 
表 10-28 4 级 公差 内 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) 
Visp Aps 
d A ip > o 
7 D 直径 系列 Kia Sa Sa” Vps 
mn Ad; 全 部 | 正常 | 修正 
9 0.1..34 
超过 到 上 偏差 Fm 差 max max max max max 上 偏差 下 偏差 max 
一 0. 6 0 -4 4 3 2 2.5 3 3 0 一 40 =250 | 2.5 
0.6 2.5 0 一 4 4 3 2 2.5 3 3 0 一 40 —250 | 2.5 
2.5 10 0 一 4 4 3 2 2.5 3 3 0 一 40 —250 | 2.5 
10 18 0 一 4 4 3 2 2, 5 3 3 0 一 80 —250 | 2.5 
18 30 0 -5 5 4 2.5 3 4 4 0 一 120 —250 | 2.5 
30 50 0 -6 6 5 3 4 4 4 0 一 120 一 250 3 
50 80 0 -7 7 5 e 5 4 5 5 0 -150 -250 4 
80 120 0 -8 8 6 4 5 5 5 0 — 200 一 380 4 
120 180 0 一 10 10 8 3 6 6 7 0 -250 -380 5 
180 250 0 一 12 12 9 6 8 7 8 0 — 300 -500 6 
O 仅 适用 于 直径 系列 0、1、2、3 和 4。 
D 仅 适 用 于 沟 型 球 轴承 。 
© 适用 于 成 对 或 成 组 安装 时 单个 轴承 的 内 、 外 圈 。 
表 10-29 4 级 公差 外 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) (um) 
Vp 
D 人 pmp S 2 s. Acs Ve, 
p BERA | Visy | Ee | a aa a P 
/mm A, Sp” Aas Va 
9 0.1.2.34 
超过 到 上 偏差 Fm F: max max max max max max E 2 下 偏差 max 
— Do 0 一 4 4 3 2 4 5 7 2.5 
2.5 6 0 一 4 4 3 2 3 4 5 7 25 
6 18 0 一 4 4 3 2 3 4 a 7 2.5 
18 30 0 -5 5 4 2.5 4 4 3 7 2.5 
30 50 0 -6 6 5 3 5 4 3 7 2.5 
50 80 0 7 F 5 3.5 5 4 5 3 FE 3 
80 120 0 8 8 6 i 6 5 6 8 TAAN i 
i A, Ali] 
120 150 0 一 9 9 了 5 7 5 7 10 5 
150 180 0 -10 10 8 5 8 5 8 11 5 
180 250 0 -11 11 8 6 10 T 10 14 7 
250 315 0 -13 13 10 7 11 8 10 14 yi 
315 400 0 -15 15 11 8 13 10 13 18 8 
注 : 外 圈 凸 缘 外 径 Di 的 公差 规定 在 表 10-41 中 。 
D 仅 适 用 于 直径 系列 0、1、2 、3 和 4。 
@ 不 适用 于 凸 缘 外 圈 轴 承 。 
© 仅 适 用 于 沟 型 球 轴承 。 
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2 级 向 心 轴承 内 圈 公 差 值 见 表 10-30， 外 圈 公 差 值 见 表 10-31. 























































































































































































































表 10-30 2 级 公差 内 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) (m) 
d A inp D @ Aps 
D Visp = V ii Ka Sa Sia“ = Vps 
/mm Anp? 全 部 正常 | 修正 @ 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 | max Imax max max max | 上 偏差 下 偏差 max 
一 0.6 0 =. | ,2 1.5 1.5 1.5 1.5 0 -40 | -250 1.5 
0.6 25 0 =2. | 25 1.5 1.5 1.5 1.5 0 -40 | -250 1.5 
2.5 10 0 =25 | -25 1.5 1.5 1.5 1.5 0 -40 | -250 1.5 
10 18 0 =3,5 | 2.5 1.5 1.5 1.5 1.5 0 -8 | -250 1.5 
18 30 0 = 9 | 25 1.5 2.5 1.5 2.5 0 -120 | -250 1.5 
30 50 0 =2.4 | 2.5 1.5 2.5 1.5 2.5 0 -120 | -250 1.5 
50 80 0 -4 4 2 2.5 1.5 2.5 0 -150 | -250 1.5 
80 120 0 -5 5 2.5 2.5 2.5 2.5 0 -200 | -380 2.5 
120 150 0 -7 7 3.5 2.5 2.5 2.5 0 -250 | -380 2.5 
150 180 0 -7 7 3.5 5 4 5 0 -250 | -380 4 
180 250 0 -8 8 4 5 0 -300 | -500 5 
D 仅 适 用 于 直径 系列 0、1、2、3 和 4。 
© 仅 适 用 于 沟 型 球 轴承 。 
@ 适用 于 成 对 或 成 组 安装 时 单个 轴承 的 内 、 外 圈 。 
表 10-31 2 级 公差 外 圈 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) (um) 
D A pmp P So? "i i Ac. V. 
e Vo? | Vomp | Ka | O Sa | Sa? P ; 
/mm A, S pi Ac. ` Vas? 
— ons 0 -2.5 | 2.5 1.5 1.5 1.5 1.5 3 1.5 
25 6 0 22 | ,2 1.5 1.5 1.5 1.5 3 1.5 
6 18 0 -2.5 | 2.5 1.5 1.5 1.5 1.5 3 1.5 
18 30 0 -4 4 2 2S 1.5 2 4 1.5 
30 50 0 -4 4 2 2.5 1.5 2.5 4 1.5 
50 80 0 4 4 2 4 1.5 4 6 pU 1.5 
80 120 0 5 5 2.5 5 1A 5 7 P as 
i i Ap AHE i 
120 150 0 -5 5 2.5 5 2.5 5 了 2.5 
150 180 0 = 7 7 3.5 5 2.5 5 7 2.5 
180 250 0 -8 8 7 4 7 10 4 
250 315 0 -8 8 7 5 7 10 
315 400 0 -10 10 8 7 8 11 7 
注 : 外 圈 凸 缘 外 径 D, 的 公差 规定 在 表 10-41 中 。 
Q 仪 适用 于 直径 系列 0、1、2、3 和 4 的 开 型 和 闭 型 轴承 。 
© 不 适用 于 凸 缘 外 圈 轴 承 。 
© 仅 适 用 于 沟 型 球 轴承 。 
圆锥 滚 子 轴承 (内 和 孔 为 圆柱 孔 ) 的 附加 符号 见 — BE; AnH T, 的 实测 偏差。 
图 10-1。D 为 外 圈 止 动 挡 边 的 公称 外 径 ; 7 为 轴承 圆锥 滚 子 轴承 的 公差 : 0 级 圆锥 滚 子 轴承 的 内 圈 























公称 宽度 ; As 为 实测 轴承 宽度 的 偏差 ，7, 为 内 组 件 。 ”直径 公差 和 径 向 圆 跳动 公差 见 表 10-32， 外 圈 直 径 公 
与 标准 外 圈 组 成 轴承 的 公称 宽度 An. 为 T, 的 实测 。” 差 和 径 向 圆 跳动 公差 见 表 10-33， 宽 度 公 差 值 见 表 10- 
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RA; T, 为 外 圈 与 标准 内 组 件 组 成 轴承 的 公称 宽 34; 6X 级 圆锥 滚 子 轴承 内 圈 和 外 圈 的 直径 公差 和 径 
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向 圆 跳动 公差 和 0 级 公差 规定 的 数值 相同 (可 参见 表 ” 深 子 轴承 内 圈 及 单列 轴承 宽度 公差 值 见 表 10-36， 外 
10-32 FU 10-33)， 宽 度 公 差 值 见 表 10-35; 5 级 圆锥 圈 公 差 值 见 表 10-37， 组 件 宽度 公差 值 见 表 10-38。 
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T 标准 外 图 | 



























































a) b) Š d 
图 10-1 圆锥 滚 子 轴 承 附 加 符号 
表 10-32 ”内 圈 一 一 直径 公差 和 径 向 圆 跳动 (0 级 ) 表 10-33 ”外 圈 一 一 直径 公差 和 径 向 圆 跳动 (0 级 ) 
(dÑ ÉI GB/T 307. 1 一 2005) (um) (摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) 
d/mm Az Visp Vimp Ka D/mm 人 Dp Vp V pm B K. 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 max max | max 超过 到 上 偏差 | 下 偏差 ， max max | max 
一 10 0 -12 12 9 15 — 18 0 = 12 12 9 18 
10 18 0 -12 12 9 15 18 30 0 -12 12 9 18 
18 30 0 _ 12 12 9 18 30 50 0 -14 14 11 20 
S0 0 I 5 Š z0 50 80 0 -16 16 12 | 25 
P O j pe 15 ii s 80 120 0 -18 18 14 | 35 
120 150 0 -20 20 15 | 40 
80 120 0 =20 | -20 | 15 30 150 180 0 -25 | 25 19 | 45 
120 180 0 =55 25 19 | 35 180 250 0 _30 30 23 50 
180 250 0 -30 30 23 50 250 315 0 -35 35 26 | 60 
250 315 0 =35 35 26 | 60 315 400 0 -40 40 30 | 70 
315 400 0 -40 | 40 3 | 70 400 500 0 -45 | 45 34 | 80 
400 500 0 _45 45 34 80 500 630 0 -50 60 38 |100 
300 ¿80 r D et A "| 630 800 0 -75 80 55 |120 
A 300 i pi s as o 800 1000 0 -100 | 100 75 |140 
1000 | 1250 0 -125 | 130 90 |160 
800 j 1000 0 -100 | 100 | 55 |115 1250 | 1600 0 -160 | 170 | 100 |180 
1000 | 1250 0 -125 | 125 65 |130 1600 | 2000 0 -200 | 210 | 110 | 200 
1250 1600 0 -160 | 160 80 150 2000 2500 0 -250 | 265 120 | 220 
1600 | 2000 0 -200 | 200 | 100 | 170 
注 : 外 圈 凸 缘 外 径 六 的 公差 规定 在 表 10-41 中 。 




















表 10-34 宽度 一 一 内 圈 、 外 圈 、 单 列 轴承 及 其 组 件 (0 级 ) (摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) 


















































d/mm Aps Ac An Ans Ans 

超过 到 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 |， 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 下 偏差 
= 10 0 -120 0 -120 +200 0 +100 0 +100 0 
10 18 0 -120 0 -120 +200 0 +100 0 +100 0 

18 30 0 -120 0 -120 +200 0 +100 0 +100 0 
30 50 0 -120 0 -120 +200 0 +100 0 +100 0 
50 80 0 -150 0 -150 +200 0 +100 0 +100 0 
80 120 0 -200 0 一 200 +200 一 200 +100 -100 +100 -100 
120 180 0 -250 0 -250 +350 -250 +150 -150 +200 -100 
180 250 0 -300 0 -300 +350 -250 +150 -150 +200 -100 
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( 续 ) 
d/mm Ap Acs ân Ars Am 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 下 偏差 
250 315 0 -350 0 -350 +350 -250 +150 -150 +200 - 100 
315 400 0 -400 0 - 400 +400 - 400 +200 -200 +200 -200 
400 500 0 -450 0 -450 +450 -450 +225 -225 +225 -225 
500 630 0 -500 0 -500 +500 -500 = 
630 800 0 -750 0 -750 +600 -600 = 
800 1000 0 — 1000 0 -1000 | +750 -750 = 
1000 | 1250 0 -1250 0 -1250 | +900 -900 = 
1250 1600 0 - 1600 0 -1600 | +1050 | -1050 — 
1600 | 2000 0 - 2000 0 -2000 | +1200 | -1200 一 
表 10-35 ”宽度 一 一 内 圈 、 外 图 、 单 列 轴承 及 其 组 件 (6X 级 ) (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) 
(um) 
d/mm Ap Aç, Ar Ars Am 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 下 偏差 
=- 10 0 -50 0 - 100 +100 0 +50 0 +50 0 
10 18 0 -50 0 - 100 +100 0 +50 0 +50 0 
18 30 0 -50 0 - 100 +100 0 +50 0 +50 0 
30 50 0 -50 0 - 100 +100 0 +50 0 +50 0 
50 80 0 -50 0 - 100 +100 0 +50 0 +50 0 
80 120 0 -50 0 - 100 +100 0 +50 0 +50 0 
120 180 0 -50 0 - 100 +150 0 +50 0 +100 0 
180 250 0 -50 0 - 100 +150 0 +50 0 +100 0 
250 315 0 -50 0 - 100 +200 0 +100 0 +100 0 
315 400 0 -50 0 - 100 +200 0 +100 0 +100 0 
400 500 0 -50 0 -100 +200 0 +100 0 +100 0 
表 10-36 内 圈 及 单列 轴承 宽度 (5 级 ) 表 10-37 外 圈 (5 级 ) (摘自 GB/T 307. 1 一 2005 ) 
(W A GB/T 307. 1 一 2005) (um) (um) 
d/mm iing Vasp | Vamp | Kia Sa D/mm A Dmp Vp | VDmp | Kea Sresi 
超过 到 E IEA 下 偏差 max | max | max max 超过 到 上 偏差 下 偏差 max | max | max max 
= 10 0 =7 5 5 5 7 — 18 0 -8 6 5 6 8 
10 | 18 0 =7 5 |5 |5 18 | 30 0 -8 6| 5 |6 8 
18 | 30 0 _8 6|ls | 8 30 | 50 0 -9 7 |5 |7 8 
50 | 80 0 -11 8 l6]l8 8 
30 | 50 0 -10 |8 |5 |6 8 80 | 120 0 -13 |1017 |10 9 
50 80 0 -12 9 6 7 8 120 | 150 0 -15 |11 | 8 |11 10 
80 120 0 -15 11 8 8 9 150 180 0 -18 14 9 13 10 
120 | 180 0 as l aq | o | qi 10 180 | 250 0 -20 | 15 | 10 | 15 11 
250 | 315 0 -25 | 19 | 13 | 18 13 
180 | 250 0 -22 | 17 |11 | 13 11 315 | 400 0 _28 | 22 | 14 | oO 13 
250 | 315 0 -25 | 19 | 13 | 13 13 400 | 500 0 -33 | 26 | 17 | 24 17 
315 | 400 0 -30 | 23 | 15 | 15 15 500 | 630 0 -38 | 30 | 20 | 30 20 
400 500 ô >45 lag | 7 0 a 630 | 800 0 -45 | 38 | 25 | 36 25 
800 | 1000 0 -60 | 50 | 30 | 43 30 
500 | 630 0 -40 |35 |20 |25 | 20 1000 | 1250| 0 -80 |65 |38 |52| 38 
630 | 800 0 -50 | 45 | 25 | 30 25 1250 | 1600 0 -100 | 90 | 50 | 62 50 
800 | 1000 0 -60 60 | 30 | 37 30 1600 | 2000 0 -125 |120 | 65 | 73 65 
1000 | 1250 | 0 D TSAS ega | 230 注 : 外 圈 凸 缘 外 径 D, 的 公差 规定 在 表 10-41 中 。 
1250 | 1600 0 一 90 90 45 55 50 © 不 适用 于 凸 缘 外 圈 轴 承 。 





























































































































表 10-39 4 级 公差 圆锥 滚 子 轴承 内 圈 、 外 圈 及 宽度 公差 值 (摘自 
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4 级 和 2 级 圆锥 深 子 轴承 内 圈 、 外 圈 及 单列 轴承 ” 宽度 公差 值 分 别 见 表 10-39 ~ 表 10-41, 
表 10-38 宽度 一 一 内 、 外 圈 、 单 列 轴承 及 组 件 (5 级 ) (摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) 
d/mm Aps Ac Ar Atis Am 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 
一 10 0 一 200 0 一 200 +200 — 200 + 100 — 100 +100 — 100 
10 18 0 — 200 0 — 200 +200 — 200 + 100 — 100 +100 — 100 
18 30 0 — 200 0 — 200 +200 — 200 + 100 — 100 +100 — 100 
30 50 0 一 240 0 一 240 +200 — 200 + 100 — 100 +100 一 100 
50 80 0 — 300 0 — 300 +200 — 200 + 100 一 100 +100 一 100 
80 120 0 一 400 0 一 400 +200 — 200 + 100 — 100 +100 一 100 
120 180 0 一 500 0 -500 +350 -250 +150 -150 +200 — 100 
180 250 0 — 600 0 — 600 +350 一 250 +150 -150 +200 — 100 
250 315 0 — 700 0 一 700 +350 一 250 +150 -150 +200 — 100 
315 400 0 — 800 0 — 800 +400 一 400 +200 — 200 +200 — 200 
400 500 0 — 900 0 — 900 +450 一 450 +225 -225 +225 =225 
500 630 0 — 1100 0 — 1100 +500 — 500 
630 800 0 — 1600 0 — 1600 + 600 -600 
800 1000 0 一 2000 0 一 2000 +750 -750 
1000 1250 0 一 2000 0 一 2000 +750 -750 
1250 1600 0 一 2000 0 一 2000 +900 — 900 

















GB/T 307. 1 一 2005) (um) 















































d/mm So Vig dmp Kia Sa Sia 
A 
超过 到 上 偏差 F 局 差 max max max max max 
一 10 0 -5 4 4 3 3 3 
10 18 0 -5 4 4 3 3 3 
jel 18 30 0 -6 5 4 3 4 4 
全 30 50 0 -8 6 5 4 4 4 
50 80 0 -9 7 5 4 5 4 
80 120 0 -10 8 5 5 5 5 
120 180 0 -13 10 7 6 6 7 
180 250 0 -15 11 8 8 7 8 
250 315 0 -18 12 9 9 8 9 
人 pmp SR D 
D/mm e Pas Ze Ko a Sa Saa 
超过 到 上 DES 下 偏差 max max max max max max 
一 18 0 -6 5 4 4 4 5 7 
18 30 0 -6 5 4 4 4 5 7 
外 30 50 0 -7 5 5 5 4 5 7 
A 50 80 0 -9 7 5 5 4 5 7 
2 80 120 0 -10 8 5 6 5 6 8 
120 150 0 -11 8 6 7 5 7 10 
150 180 0 -13 10 7 8 5 8 和 
180 250 0 -15 11 8 10 7 10 14 
250 315 0 -18 14 9 11 8 10 14 
315 400 0 -20 15 10 13 10 13 18 
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( 续 ) 

d/mm Aps Ac Ar Aris Am 
超过 | 到 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏 过 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 
— | 10 0 一 200 0 一 200 +200 -200 +100 -100 +100 -100 

宽度 公差 

PORAN 10 |18 0 — 200 0 — 200 +200 -200 +100 -100 +100 -100 
(内 、 外 18 | 30 0 一 200 0 一 200 +200 -200 +100 -100 +100 -100 
图、 i 30 | 50 0 一 240 0 一 240 +200 — 200 + 100 — 100 + 100 -100 
列 轴承 50 |80 0 — 300 0 — 300 +200 — 200 + 100 — 100 +100 — 100 
及 组 件 ) 80 |120 0 一 400 0 一 400 +200 — 200 + 100 -100 +100 一 100 
120 |180 0 — 500 0 — 500 +350 -250 +150 -150 +200 一 100 
180 |250 0 — 600 0 — 600 +350 一 250 +150 -150 +200 — 100 
250 |315 0 一 700 0 一 700 +350 一 250 +150 -150 +200 一 100 



































注 : 外 圈 凸 缘 外 径 D, 的 公差 见 表 10-41, 
D 不 适用 凸 缘 外 圈 轴 承 。 























表 10-40 2 级 公差 圆锥 滚 子 轴 承 内 圈 、 外 圈 及 宽度 公差 值 (摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) 






























































d/mm i Visp V imp K;, Sa Sia 
Ag 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max max max max 
a 10 0 -4 2.5 1.5 1.5 2 
内 10 18 0 -4 2.5 JS. 1.5 2 
公 18 30 0 -4 2.5 1.5 2.5 1.5 2.5 
F 30 50 0 -5 3 2 2.5 2.5 
50 80 0 -5 4 2 3 3 
80 120 0 -6 5 2.5 3 2.5 3 
120 180 0 -7 7 3-5 4 35 4 
180 250 0 -8 7 4 5 5 5 
250 315 0 -8 8 5 6 S: 6 
D/mm E. Vp Vomp Ka So Sa Su 
Aps Spi 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 max max max max max max 
= 18 0 -5 4 二 23 1:5 25. 4 
18 30 0 -5 4 2:98 2:5 1:5 29 4 
外 30 50 0 -5 4 2.3 2, 5 2 23 4 
x 50 80 0 -6 4 2.3 4 2.5 4 6 
2 80 120 0 -6 5 3 5 3 5 7: 
120 150 0 -7 5 3.5 5 3:5 5 7 
150 180 0 -7 7 4 5 4 5 7 
180 250 0 -8 8 5 7 5 7 10 
250 315 0 -9 8 5 7 6 7 10 
315 400 0 -10 10 6 8 7 8 11 
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(22) 

d/mm Ap Aç. An Atis Am 
超过 | 到 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 
— |10 0 -200 0 -200 +200 -200 +100 -100 +100 | -100 

宽度 公差 

UER) 10 |18 0 -200 0 -200 +200 -200 +100 -100 +100 | -100 
(内 ,外 | 18 |30 0 -200 0 -200 +200 -200 +100 -100 +100 | -100 
圈 单 | 30 |50 0 -240 0 -240 +200 -200 +100 -100 +100 | -100 
列 轴承 | 50 | go 0 -300 0 -300 +200 -200 +100 -100 +100 | -100 
及 组 件 ) | 80 |120| 0 -400 0 -400 +200 -200 +100 -100 +100 | -100 
120 |180) 0 -500 0 -500 +200 -250 +100 -100 +100 | -150 
180 |250) 0 -600 0 -600 +200 -300 +100 -150 +100 | -150 
250 |315) 0 -700 0 -700 +200 -300 +100 -150 +100 | -150 






































注 : 外 圈 凸 缘 外 径 D, 的 公差 见 表 10-41, 


















































































































































O 不 适用 于 凸 缘 外 圈 轴 承 。 
各 级 公差 向 心 球 轴承 和 圆锥 滚 子 轴 承 外 圈 凸 缘 a =0°57'17. 4" = 0. 954 84° = 0. 016665 弧度 (#E 
直径 D, 的 公差 值 见 表 10-41。 FE 1:30) 
表 10-41 凸 缘 外 径 公差 锥 孔 理 论 大 端的 基本 直径 d, N: 
(摘自 GB/T 307. 1 一 2005) (um) d =d+B CHEIE 1:12) 
D,/mm B 1 i 
I fu utk 非 定位 凸 缘 di =d+zgB ( 锥 度 1:30) 

超过 到 ”| 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 内 圆锥 孔 的 公差 项 目 有 : 平均 直径 公差 ， 用 圆 
一 6 0 -36 +220 | -36 锥 孔 理论 小 端 实 际 平均 直径 的 偏差 Ad 的 极限 表 
6 10 0 -36 +220 | -36 示 ; 锥 度 公 差 ， 用 锥 孔 两 端 实 际 平均 直径 的 偏差 
10 | 18 0 -43 | +270 | -43 (Adi -Ad,,) 的 极限 表示 ， 直 径 变 动量 内 , ， 用 任 
18 30 0 -52 +330 -52 一 径 向 平面 内 的 内 径 变 动量 的 最 大 值 表 示 。 理 论 圆 
30 50 0 -62 +390 -62 锥 孔 见 图 10-2a， 有 实际 平均 直径 及 偏差 的 圆锥 孔 见 
3 o A ROO S 图 10-2b。 滚 动 轴承 的 圆锥 孔 (HEBE 1:12 和 1:30) 
| s. S a 只 规定 0 级 公差 ， 其 公差 值 见 表 10-42。 

120 180 0 — 100 +630 — 100 

180 250 0 -115 +720 -115 

250 315 0 -130 +810 -130 

315 400 0 -140 +890 -140 
400 500 0 -155 +970 -155 

500 630 0 -175 +1100 -175 

630 800 0 — 200 +1250 — 200 

800 1000 0 — 230 + 1400 — 230 
1000 1250 0 — 260 + 1650 — 260 
1250 1600 0 -310 +1950 -310 
1600 2000 0 -370 +2300 -370 
2000 2500 0 一 440 +2800 一 440 




















当 向 心 轴承 内 圈 的 内 和 孔 为 圆锥 孔 〈 锥 度 1:12 和 
































1:30) 时 ， 公 称 半 锥 角 a ( 锥 孔 之 半角 ) 为 : 图 10-2 圆锥 孔 
a =2°23'9. 4” =2. 38594° =0. 041643 弧度 ( 锥 度 a) 理论 圆锥 孔 
1:12) b) 有 实际 平均 直径 及 其 偏差 的 圆锥 孔 













































































































































































































































































































































































































































































. 1144- 公差 与 配合 实用 手册 
表 10-42 圆锥 孔 公差 (0 级 公差 ) 力 轴承 “外形 尺寸 总 方案 》 的 平底 推力 轴承 的 外 形 
(摘自 GBMT 307. 1 一 2005) (um) 尺寸 ( 倒 角 除外 ) 的 极限 偏差 和 旋转 精度 公差 。 
d/mm dmp A. 一 Am Vue GB/T 307.4—2002 不 适用 于 某 些 推力 轴承 (如 推力 
超过 | 到 | 上 偏差 | 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 | max 滚 针 轴承 ) , 也 不 适 HF 特殊 应 用 场合 下 使 用 的 推力 
二 |10 +2| 0 +15 | 0 9 轴承 (如 特殊 精度 轴承 ) 。 
10 |18 +27 O +18 | 0 11 l 22 ñ 2 EL EHA Y i 
ie lao s. S 1 i3 GB/T 307. 4 一 2002 规定 的 符号 及 其 含义 如 下 : 
30 | 50 | +39 | 0 +25 | 0 16 d: 单 向 轴承 轴 圈 内 径 
50 | 80 | +46 | 0 +30 | 0 19 . < £ 
圆锥 孔 | 80 | 120 | +54 0 +35 0 22 da: 双向 轴承 轴 圈 内 径 
(1:12)|120 |180 | +63 | 0 +40 | 0 40 Ad : 单 向 轴承 轴 圈 单一 径 向 平面 平均 内 径 
公差 | 180 | 250 | +72 0 +46 0 46 偏差 
250 |315 | +81 | 0 +52 | 0 52 š _ L. 
315 |400| +89 | O +57 | 0 57 Ad : 双向 轴承 轴 圈 单一 径 向 平面 平均 内 径 
400 1500 | +97 | 0 +63 | 0 63 偏差 
500 | 630 | +110 | 0 +70 | 0 70 M 
630 | 800 | +125 | 0 +80 0 = D. 座 圈 外 径 
800 |1000| +140 | O +90 | O = FA 22 A 
1000 |1250| +165 | 0 +105 | 0 一 AD p: PE E A 4R E ESAME 2 
1250 |1600| +195 | 0 | +125 | 0 — Se: 座 圈 滚 道 对 底面 的 厚度 变动 量 
d/mm A... A dimp — Admp Vis ° (只 适用 于 接触 角 为 90" 的 推力 球 轴承 和 推力 加 
超过 | 到 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | max 柱 滚 子 轴承 ) 
— |50| +1551 0 +30 | 0 19 本 S; xL IPE TE hH [EL RERE 
megl 50 | 80 | +15] 0 | +30 | o 19 Si: TROEN [的 厚度 变动 量 
i 80 |120] +20 | 0 +35 | 0 22 (只 适用 于 接触 角 为 90? 的 推力 球 轴承 和 推力 区 
Ge 120 |180| +235 | 0 +40 | 0 40 柱 深 子 轴承 ) 
A 180 |250| +30 | O +46 | 0 46 u K 
250 |315| +35 | 0 +52 | 0 52 T. 单 向 轴承 高 度 
315 |400| +40 | 0 +57 | 0 57 . 高 度 
400 |500| +45 | 0 +63 | 0 63 Ti: APUR 
500 |630| +50 | 0 +70 | 0 70 AT: 单 向 轴承 实际 高 度 偏差 
D 适用 于 内 和 孔 的 任 一 单一 径 向 平面 。 ATi: 双向 轴承 实际 高 度 偏差 
@ 不 适用 于 直径 系列 7 和 8。 Va: 单 向 轴承 轴 圈 单一 径 向 平面 内 径 变 动量 
š Vo: 双向 轴承 轴 圈 单一 径 向 平面 内 径 变 动量 
1.3.3 ”推力 轴承 公差 7 ea 
Vpop: 座 圈 单一 径 向 平面 外 径 变动 量 
GB/T 307. 4 一 2000《 滚 动 轴承 ”推力 轴承 公 单 向 和 双向 推力 轴承 的 公差 值 见 表 10-43 ~ 表 
差 》 规 定 了 符合 GB/T 273. 2 一 1998 《滚动 轴承 HE 10-50, 
R 10-43 ”推力 轴承 0 级 公差 等 级 的 轴 圈 和 轴承 高 度 公差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002) (um) 
d Ñl d,/mm Ad mp ,Ad ViVa S; AT, AT, 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 
= 18 0 -8 6 10 +20 -250 +150 -400 
18 30 0 -10 8 10 +20 -250 +150 -400 
30 50 0 =12 9 10 +20 -250 +150 -400 
50 80 0 -15 11 10 +20 -300 +150 -500 
80 120 0 -20 15 15 +25 -300 +200 -500 
120 180 0 -25 19 15 +25 -400 +200 -600 
180 250 0 = 人 23 20 +30 -400 +250 -600 
250 315 0 -35 26 25 +40 -400 = 二 
315 400 0 -40 30 30 +40 -500 = = 
400 500 0 -45 34 30 +50 -500 = = 
500 630 0 -50 38 35 +60 -600 = = 
630 800 0 -75 55 40 +70 -750 = = 
800 1000 0 -100 75 45 +80 -1000 二 = 
1000 1250 0 -125 95 50 +100 -1400 = = 
1250 1600 0 -160 120 60 +120 -1600 二 至 
1600 2000 0 -200 150 75 +140 -1900 = 一 
2000 2500 0 -250 190 90 +160 -2300 = Z 
È: 对 于 双向 轴承 ， 公 差 值 只 适用 于 d, <190mm 的 轴承 。 
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表 10-44 推力 轴承 0 级 公差 等 级 的 座 圈 公 差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002 ) (um) 
D/mm AD np Vp, S, 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 
10 18 0 11 8 
18 30 0 -13 10 
30 50 0 -16 12 
50 80 0 -19 14 
80 120 0 -22 17 
120 180 0 -25 19 
180 250 0 -30 23 
250 315 0 -35 26 
315 400 0 -40 30 + E — h 
400 500 0 -45 34 的 5; 值 相同 
500 630 0 -50 38 
630 800 0 -75 55 
800 1000 0 -100 75 
1000 1250 0 -125 95 
1250 1600 0 -160 120 
1600 2000 0 -200 150 
2000 2500 0 -250 190 
2500 2850 0 -300 225 






































注 : 对 于 双向 轴承 ,公差 值 只 适用 于 D<360mm 的 轴承 。 
表 10-45 推力 轴承 6 级 公差 等 级 的 轴 圈 和 轴承 高 度 公 差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002) (pm) 






























































d 和 d,/mm Ad, Ad, Va Vo S; AT, AT., 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 
= 18 0 -8 6 5 +20 -250 +150 -400 
18 30 0 -10 8 5 +20 -250 +150 -400 
30 50 0 -12 9 6 +20 -250 +150 -400 
50 80 0 -15 11 7 +20 -300 +150 -500 
80 120 0 -20 15 8 +25 -300 +200 -500 
120 180 0 -25 19 9 +25 -400 +200 -600 
180 250 0 -30 23 10 +30 -400 +250 -600 
250 315 0 -35 26 13 +40 -400 == = 
315 400 0 -40 30 15 +40 -500 — k 
400 500 0 -45 34 18 +50 -500 — = 
500 630 0 -50 38 21 +60 -600 = = 一 
630 800 0 -75 55 25 +70 -750 = < 
800 1000 0 一 100 75 30 +80 — 1000 = = 
1000 1250 0 -125 95 35 +100 — 1400 — — 
1250 1600 0 -160 120 40 +120 -1600 — = 
1600 2000 0 一 200 150 45 +140 — 1900 = 
2000 2500 0 -250 190 50 +160 -2300 = = 
注 : 对 于 双向 轴承 ， 公 差 值 只 适用 于 d, <190mm 的 轴承 。 




















































































































. 1146 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 10-46 推力 轴承 6 级 公差 等 级 的 座 圈 公 差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002 ) (um) 
D/mm AD np Vp, S: 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 
10 18 0 -11 8 
18 30 0 -13 10 
30 50 0 -16 12 
50 80 0 -19 14 
80 120 0 =33 17 
120 180 0 -25 19 
180 250 0 -30 23 
250 315 0 -35 26 
315 400 0 -40 30 与 同一 轴承 轴 圈 
400 500 0 -45 34 的 5; 值 相 同 
500 630 0 -50 38 
630 800 0 -75 55 
800 1000 0 -100 75 
1000 1250 0 -125 95 
1250 1600 0 -160 120 
1600 2000 0 -200 150 
2000 2500 0 -250 190 
2500 2850 0 -300 225 
注 : 对 于 双向 轴承 ,公差 值 只 适用 于 D<360mm 的 轴承 。 
表 10-47 推力 轴承 5 级 公差 等 级 的 轴 圈 和 轴承 高 度 公 差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002) (um) 
d 和 d, /mm Ad mp ,Ad ViVa S; AT, AT. 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 
一 18 0 -8 6 3 +20 -250 +150 -400 
18 30 0 -10 8 3 +20 -250 +150 -400 
30 50 0 -12 9 3 +20 -250 +150 -400 
50 80 0 -15 11 4 +20 -300 +150 -500 
80 120 0 -20 15 4 +25 -300 +200 -500 
120 180 0 -25 19 5 +25 -400 +200 -600 
180 250 0 -30 23 5 +30 -400 +250 -600 
250 315 0 -35 26 7 +40 -400 — — 
315 400 0 -40 30 7 +40 -500 — — 
400 500 0 -45 34 9 +50 -500 — — 
500 630 0 -50 38 11 +60 -600 — — 
630 800 0 -75 55 13 +70 -750 — — 
800 1000 0 -100 75 15 +80 -1000 — — 
1000 1250 0 -125 95 18 +100 -1400 — — 
1250 1600 0 -160 120 25 +120 -1600 — — 
1600 2000 0 -200 150 30 +140 -1900 — — 
2000 2500 0 -250 190 40 +160 -2300 — — 
注 : 对 于 双向 轴承 ， 公 差 值 只 适用 于 d, <190mm 的 轴承 。 
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表 10-48 推力 轴承 5 级 公差 等 级 的 座 圈 公 差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002 ) (um) 
D/mm AD Vo S. 

超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 

10 18 0 -11 8 

18 30 0 -13 10 

30 50 0 -16 12 

50 80 0 -19 14 

80 120 0 pp 17 

120 180 0 -25 19 

180 250 0 -30 23 

250 315 0 -35 26 

315 400 0 -40 30 与 同一 轴承 轴 圈 
400 500 0 -45 34 的 5; 值 相 同 
500 630 0 -50 38 

630 800 0 -75 55 

800 1000 0 -100 75 
1000 1250 0 -125 95 
1250 1600 0 -160 120 
1600 2000 0 -200 150 
2000 2500 0 -250 190 
2500 2850 0 -300 225 






































注 : 对 于 双向 轴承 ， 公差 值 呈 适用 于 D<360mm 的 轴承 。 
表 10-49 推力 轴承 4 级 公差 等 级 的 轴 圈 和 轴承 高 度 公 差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002) (um) 




































































d 和 d,/mm Ad mp s Adan ViVa S; AT, AT,. 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 
= 18 0 =7 5 2 +20 -250 +150 -400 
18 30 0 -8 6 2 +20 -250 +150 -400 
30 50 0 -10 8 p) +20 -250 +150 -400 
50 80 0 -12 9 3 +20 -300 +150 -500 
80 120 0 -15 11 3 +25 -300 +200 -500 
120 180 0 -18 14 4 +25 -400 +200 -600 
180 250 0 -22 17 4 +30 -400 +250 -600 
250 315 0 -25 19 5 +40 -400 — — 
315 400 0 -30 23 5 +40 -500 — — 
400 500 0 -35 26 6 +50 -500 — — 
500 630 0 -40 30 7 +60 -600 — — 
630 800 0 -50 40 8 +70 -750 — — 
注 : 对 于 双向 轴承 ， 公 差 值 只 适用 于 d, <190mm 的 轴承 。 
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表 10-50 推力 轴承 4 级 公差 等 级 的 座 圈 公 差 (摘自 GB/T 307. 4 一 2002) (um) 
D/mm AD Vpop Se 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 
10 18 0 -7 3 
18 30 0 -8 6 
30 50 0 -9 7 
50 80 0 -11 8 
80 120 0 -13 10 
120 180 0 -15 11 
180 250 0 20 15 SRR 
的 S; 值 相同 
250 315 0 -25 19 
315 400 0 一 28 21 
400 500 0 一 33 25 
500 630 0 -38 29 
630 800 0 -45 34 
800 1000 0 -60 45 


























注 : 对 于 双向 轴承 ， 
1.3.4 滚 针 轴 承 公 差 


GB/T $801 一 2006《 滚 动 轴承 


公差 值 只 适 











F D<360mm HJH 承 。 





48、49 和 69 R 


寸 系 列 滚 针 轴承 外 形 尺寸 和 公差 ) 代替 GB/T 
5801 一 1994。 规 定 了 符合 GB/T 273.3 的 48、49 和 
69 尺寸 系列 深 针 轴承 的 外 形 尺寸 和 普通 级 公差 。 适 
用 于 成 套 深 针 轴承 和 无 内 图 深 针 轴 承 ， 不 适用 于 冲 

















型 ( 见 图 
10-3b) 。 滚 针 轴 承 的 符号 如 下 : 
B、C 一 一 内 、 外 圈 宽 度 ; 
d、D 一 一 内 、 外 人 径 ; 
有 ,一 一 滚 针 总 体内 径 ; 





压 外 圈 深 针 轴 承 。 深 针 轴 承 分 为 成 套 深 针 轴 承 NA 
10-3a) 和 无 内 圈 滚 针 轴 承 RNA 型 ( 见 图 


有 au 一 滚 针 总 体 最 小 单一 内 径 ( 圆 柱 体 的 








= 2 
径 




















个 径 向 方向 上 径 向 游 际 为 零 ); 


K。 一 一 成 套 轴 承 外 圈 径 向 跳动 ，; 
天 ,一 一 成 套 轴 承 内 圈 径 向 跳动 











r— AART; 

Ponin e ART; 
Vps — P F SE BEZES) EE ; 
Tc 一 一 外 圈 宽 度 变动 量 ; 


Vpwo 一 一 平均 外 径 变 动量 ; 
Eg 





























AB. 一 一 内 圈 单 一 宽度 偏差 ; 
AC, 一 一 外 圈 单 一 宽度 偏差 ; 





， 将 该 圆柱 体 装 和 人 滚 针 总 体内 孔 时 ， 至 少 在 一 


























一 -单一 平面 平均 外 径 全 


























图 10-3 
a) 成 套 滚 针 轴 承 NA 型 





滚 针 轴承 
b) 无 内 圈 深 针 轴 承 RNA 型 
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滚 针 轴承 外 形 尺 寸 参见 GB/T $801 一 2006， 滚 针 际 是 指 在 不 同 的 角 方 向 、 不 承受 任何 外 载荷 ， 一 套 


轴承 的 各 项 公差 见 表 10-51 ~ 表 10-53; 轴 和 外 壳 与 


圈 相 对 男 一 套 圈 








从 一 个 





























裔 心 极限 位 置 移 到 相反 的 极 



























































轴承 的 配合 按 GB/T 275 的 规定 ; 轴 和 外 壳 与 轴承 配 限 位 置 的 径 向 距离 的 算术 平均 值 ， 其 数值 见 表 
合 处 的 圆 角 按 GB/T 274 的 规定 ; 成 套 轴承 的 径 向 游 10-76。 
表 10-51 深 针 轴承 内 、 外 圈 公 差 (摘自 GB/T 5801—2006) (um) 
d/mm Ad Vamo Kia AB, Vps 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 max 
2.5 10 0 -8 6 10 0 -120 15 
10 18 0 =8 6 10 0 -120 20 
18 30 0 -10 8 13 0 -120 20 
30 50 0 =12 9 15 0 -120 20 
内 疾 公 差 50 80 0 -15 11 20 0 -150 25 
80 120 0 20 15 25 0 -200 25 
120 180 0 =25 19 30 0 -250 30 
180 250 0 -30 23 40 0 -300 30 
250 315 0 -35 26 50 0 -350 35 
315 400 0 -40 30 60 0 -400 40 
D/mm AD np Vimy Kea AC, Vos 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 max 
6 18 0 =8 6 15 
18 30 0 -9 7 15 
30 50 0 -11 8 20 
50 80 0 -13 10 25 
80 120 0 -15 11 35 
外 圈 公 差 
120 150 0 = K 40 与 同一 轴承 内 圈 了 的 AB. 和 Vs 相同 
150 180 0 -25 19 45 
180 250 0 -30 23 50 
250 315 0 -35 26 60 
315 400 0 -40 30 70 
400 500 0 -45 34 80 
D 对 于 无 内 圈 轴 承 ， 可 采用 相应 的 有 内 圈 轴 承 的 值 。 








表 10-52 无 内 圈 轴 承 滚 针 总 体内 径 (摘自 GB/T 5801 一 2006) 


(um) 






























































































































































F /mm F sin BJ 公差 山 F /mm F sma 的 公差 2 
超过 到 上 偏差 下 偏差 超过 到 上 偏差 下 偏差 
3 6 +18 +10 80 120 +58 +36 
6 10 +22 +13 120 180 +68 +43 
10 18 +27 +16 180 250 +79 +50 
18 30 +33 +20 250 315 +88 +56 
30 50 +41 +25 
315 400 +98 +62 
50 80 +49 +30 
D 表 中 数值 给 出 了 Fonn T F. 之 差 的 极限 。 
注 : 1. 只 有 当 外 圈 内 径 在 单一 径 向 平面 内 的 变动 量 小 于 最 小 直径 Fi, 的 公差 范围 时 ， 表 中 公差 值 才 有 效 。 
2. 当 轴 承 外 壳 采 用 K6 或 更 松 的 公差 配合 时 ， 和 无 内 圈 轴 承 相 配合 轴 的 尺寸 公差 规定 如 下 .: 
径 向 游 际 组 别 为 0 组 及 小 于 0 组 ， 轴 有 颈 公 称 尺寸 不 限定 ， 轴 的 尺寸 公差 分 别 为 k5 及 h5, 
径 向 游 隙 组 别 大 于 0 组 ， 轴 颈 公 称 尺 寸 不 超过 80mm 时 ， 轴 的 尺寸 公差 为 中 ， 轴 颈 公 称 尺 寸 大 于 80mm Hf, 
的 尺寸 公差 为 f6。 
R 10-53 滚 针 轴 承 滚 道 形状 公差 (摘自 GB/T 5801 一 2006) 

轴 代 公称 直径 超过 3 10 18 30 50 80 120 180 250 315 
/mm 到 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400 
圆柱 度 /hm 2.5 3.0 4.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 | 12.0 13.0 

注 : 1. 深 道 表面 硬度 为 58 ~64HRC。 





2. 深 道 表面 滩 人 硬 层 深度 为 0.6 ~ lmm。 














3. 深 道 表面 粗糙 度 Ra 为 0. 20pm。 




































































































































































































































































































































































































































































































































































. 1150 ` 公差 与 配合 实用 手册 
规定 的 米 制 系列 轴承 和 英制 系列 轴承 。 
1. 3. 5 密 轴 承 公 ooi 
仪器 用 精密 轴承 公差 仪器 w 密 轴承 的 公差 等 级 分 为 5A 和 4A 两 
GB/T $800 一 2003《 滚 动 轴承 仪器 用 精密 轴 个 级 别 。 公差 等 级 轴承 的 内 圈 公 差 值 见 表 
承 》 规 定 的 轴承 类 型 为 单列 深 沟 球 轴承 ， 此 类 轴承 10-54, sos sn sai 55; 4A 公差 等 级 轴 
可 以 是 有 凸 缘 或 无 凸 缘 的 ， 开 型 或 闭 型 的 。 在 特殊 承 的 内 圈 公 差 值 见 表 10-56, 9h A Z 2 BL DL K 
情况 下 可 以 选用 不 可 分 离 型 或 内 圈 可 分 离 型 的 角 接  10-57, 仪器 用 精密 单列 深 沟 球 轴承 的 径 向 游 际 见 
触 轴 承 。 其 结构 及 外 形 尺 寸 参见 GB/T 5800 一 2003 K 10-58, 
R 10-54 SA 公差 等 级 轴承 的 内 圈 公 差 值 (摘自 GB/T 5800—2003) 
d Ad Ad, Vap | Vamp Ap. V. | K, | Sa® | Su 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | max max | 上 偏差 | 下 偏差 | max max max max 
mm um 
0.6? 10 0 -5 0 =5 3 3 0 -25 5 3.5 7 7 
in 0. 0001 in 
0. 024® | 0. 394 0 = 0 =2 k2 12 0 s... 2 1.5 3 3 
注 : 本 表 符号 的 含义 : d 一 一 公称 内 径 ; Ad 一 一 单一 平面 平均 内 径 偏差 ;A 单一 内 径 仿 差 ，V 一 一 单一 径 向 平 
I 径 变 动量 ; V 一 一 平均 内 径 变 动量 ; AB, 单 宽度 偏差 ， a 内 圈 宽 度 变动 量 ; K ÁREA 
JK J l AEN ”5 一 一 内 孔 表面 素 线 内 圈 基 准 面 倾斜 度 的 变动 量 ;8， 成 套 轴承 内 圈 轴 向 跳动 。 
D 包括 该 尺寸 。 
@ 配对 或 组 配 安装 的 轴承 内 圈 的 总 宽度 公差 为 -200 ~0pm ( -0.0079in) 乘 以 安装 的 轴承 数 。 
© 内 圈 基 准 端面 对 内 和 孔 跳 动 的 最 大 允许 值 (Sann) 为 : 
d, 
Sama = Š amaz (B 2...) 
Sim WEK, d, 为 内 圈 沟 道 直径 。 
表 10-55 SA 公差 等 级 轴承 的 外 圈 公 差 值 (摘自 GB/T 5800—2003) 
AD, Vy #ll Vomp @ 
D AD Em m Fm ET AC ° V. | Kea | Sp S. | So AG. Val AD, 
JEF EIF ETIT ETT ETF 上 [下 
超过 到 | 偏 | 偏 | 偏 i 偏 | max | max 局 | fm | max | max | max | max | max | W | m |max| 偏 | 偏 
益 | 差 | 差 | 差 | 差 | 差 差 | 差 差 | 差 差 | 差 
mm um 
220 | 18 |0[|-5 o | -5 + -6[| 3 15 |0 -23 5 | 5 | 8 10 | o |-50|5 |o |-25 
18 | 30 |01-6101-6|+l1|-7|13 |5 0 -2 5 6 8 18 11010 |-50|5 10|-25 
in 0. 000l in 
0.07990.709| 0 | -2] 0 | -2 +0.41 -2.41.2 | 2 | o T-1012 | 2 l3.1l3.1] 4 | o |-20] 2 lo |-10 
0.709 |1.181| 0 -2.4 0 |-2.4+0.4 -3|1.2] 2 | o l-10] 2 24131 _ 3.1[ 4 | o -20| 2 |o fl-10 
注 : BRIGE: D 一 一 公称 外 径 ，AD,, 一 一 单一 平面 平均 外 径 偏 ，V5, 一 一 单一 径 向 平面 外 径 变 动量 ;Vb 平 
均 外 径 变 动量 ;AC. 一 一 外 圈 单 一 宽度 偏差 ，V. 一 一 外 圈 宽 度 变 动量 ，K. .一 一 成 套 轴 承 外 圈 径 向 
跳动 ; S 一 一 外 圈 外 表面 对 端面 垂直 度 ; $. 一 一 成 套 朋 Si 一 一 成 套 轴承 外 圈 
凸 缘 背 面 轴 向 跳动 ; Cr 外 圈 凸 缘 单 一 览 度 偏差 ; .一 一 外 圈 凸 缘 宽度 变动 量 ，AD ,一 “外 
圈 凸 缘 单一 外 径 偏差 
OD 包括 该 尺寸 。 
@ 配对 或 组 配 安 装 的 轴承 外 圈 的 总 宽度 公差 为 -200 ~0hm ( -0.0079in) 乘 以 安装 的 轴承 数 。 
表 10-56 4A 公差 等 级 轴承 的 内 圈 公 差 值 (摘自 GB/T 5800 一 2003) 
d Ad Ad, Va | Vao AB 2 Vs | K |S | S, 
超过 到 上 偏差 | 下 偏差 |， 上 偏差 | 下 偏差 | max max | 上 偏差 | 下 偏差 | max max max max 
mm um 
0.67 10 0 =5 0 =5 5 s aS 0 =25 | 25 | 2.5 3 3 
in 0. 0001 in 
0. 024® | 0. 394 0 = 0 = 1 1 0 -10 1 1 1.2 1.2 
注 : 本 表 符 号 的 含义 见 表 10-54 的 注 。 
D 包括 该 尺寸 。 
@ 配对 或 组 配 安装 的 轴承 内 圈 的 总 宽度 度 公 差 为 -200 ~0pm (0.0079in) 乘 以 安装 的 轴承 数 。 
© 内 圈 基 准 端面 对 内 孔 跳 动 的 最 大 允许 值 (Sia) 为 : 
d; 
Sama = Š amz (B 27) 


Suma WER, d, 292 8238 Er £ ; 
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R 10-57 4A 公差 等 级 轴承 的 外 圈 公 差 值 (摘自 GB/T 5800—2003) 



































AD, Vo 和 Vomp " 
D AD mp AC2 | Va | Ka | Sp Sa Sal AC, |Va.,| AD, 
FH 闭 型 “| 开 型 | 闭 型 
上 | 下 下 | 上 | 下 上 | 下 上 | 下 上 | 下 
超过 | 到 | 偏 | 偏 | 偏 | 偏 | 偏 | 偏 jmax|max| 偏 | fÑ | max | max | max | max | max | Wi | fi [max T) 
žl > > > ž 2 | 差 差 | 差 差 | 差 
mm hm 





27 18 0 -5| 0 -5| +1 | -6|12.5|5 0 |-25|2.5|3.5]| 4 5 8 0 |-50|2.5|0 |-25 
18 30 0 -5| 0 -5| +1 | -6|12.5|5 0 |-25|2.5] 4 4 5 8 0 |-50|2.5|0 |-25 
in 0. 0001in 


































































































0.07990.709| o | -2| o |-2 +0.4-24 1 | 2 | 0 -10 1 |1.411.6| 2 31|0 |-20 1 lo |-10 
0.709 1.181 0 | -2| o -2 +04-24 1 | 2 |o l-10] 1 16116 2 341| o 1-20| 1 lo -10 
注 : 本 表 符 号 的 含义 见 表 10-55 的 注 。 
O 包括 该 尺寸 。 
D 配对 或 组 配 安 装 的 轴承 外 圈 的 总 宽度 公差 为 -200 ~0km (0.0079in) 乘 以 安装 的 轴承 数 。 
表 10-58 仪器 用 精密 单列 深 淘 球 轴承 的 径 向 游 隙 (摘自 GB/T 5800 一 2003) 
d 2 组 0 组 3 组 
大 于 等 于 到 min max min max min max 
mm um 
0.6 10 0 6 4 11 10 20 
in 0. 0001 in 
0. 024 0. 394 0 2.5 1.5 4.5 4 8 























B, 一 一 螺栓 杆 长 度 ; 


:六 ZIN 
k. a a B, — PETTE ETLE; 

































































GB/T 6445 一 2007《 滚 动 轴承 ”滚轮 滚 针 轴承 外 C 一 一 外 圈 宽 度 ; 
形 尺 寸 和 公差 》 代 替 GB/T 6445. 1 一 1996 和 GB/T Ci 一 一 外 圈 端 面 至 挡 圈 端面 的 距离 ; 
6445. 2 一 1996。 滚 轮 滚 针 轴承 分 为 挡 轿 型 和 螺栓 型 D 外 圈 外 径 ; 
两 种 ， 其 结构 见 图 10-4。 d 一 一 轴承 内 径 ; 

滚轮 滚 针 轴 承 的 符号 如 下 : d| 一 一 螺栓 直径 ; 

8 一 一 挡 圈 型 轴承 内 圈 和 挡 圈 的 总 宽度 ; C 一 一 螺栓 螺纹 代号 ; 

Bi 一 一 螺栓 型 轴承 螺栓 端面 至 挡 圈 端面 的 距离 ; K, 一 一 成 套 轴 承 外 圈 径 向 跳动 ; 
































































































a) b) 
图 10-4 滚轮 滚 针 轴承 
a) 挡 圈 型 b) 螺栓 型 
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1c 一 一 螺栓 螺纹 长 度 ; 4p, 一 一 螺栓 杆 单一 长 度 偏差 ; 
加 一 一 螺栓 两 端 轴 疝 油 孔 直径 ; A 一 一 外 圈 单 一 宽度 偏差 ; 
Mi 一 一 螺栓 杆 上 径 向 油 孔 直径 ; Apw 一 一 单一 平面 平均 外 径 偏 差 ; 
r 一 一 外 圈 径 向 和 轴 向 倒 角 尺寸 ，; Am 一 一 单一 平面 平均 内 径 偏差 ; 
rsmin 一 一 外 圈 最 小 单一 倒 角 尺寸 ; A 一 一 螺栓 单一 直径 偏差 。 
rı 内 圈 径 向 和 轴 向 倒 角 尺寸 ; 挡 圈 型 和 螺栓 型 深 轮 深 针 轴承 外 圈 公 差 见 表 
riwis 一 一 内 圈 最 小 单一 倒 角 尺寸 ; 10-59; 挡 圈 型 浪花 深 针 轴承 内 圈 公 差 见 表 10-60; 
As, 一 一 内 圈 和 挡 圈 单 一 总 宽度 偏差 ; 螺栓 型 浪花 滚 针 轴 承 螺栓 的 直径 公差 见 表 10-61。 
R 10-59 挡 圈 型 和 螺栓 型 滚轮 滚 针 轴承 外 圈 公 差 (摘自 GB/T 6445—2007) (um) 
A Dmp 

ks EE 而 而 形 š. Ke 
超过 到 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 max 
10 18 0 -18 0 -50 0 -120 15 
18 30 0 一 21 0 -50 0 -120 15 
30 50 0 -25 0 -50 0 -120 20 
50 80 0 -30 0 -50 0 一 120 25 
80 120 0 -35 0 -50 0 -120 35 
120 150 0 -40 0 -50 0 -120 40 
150 180 0 -40 0 -50 0 -150 45 
180 240 0 -46 0 -50 0 — 200 50 





























注 : 当 外 径 D<80mm 时 ， 外 圈 外 径 表 面 粗糙 度 Ra 的 最 大 值 为 0. 63pm。 
当 外 径 D>80mm 时 ， 外 圈 外 径 表面 粗糙 度 Ra 的 最 大 值 为 1um。 

























































































表 10-600 挡 圈 型 滚轮 深 针 轴承 内 圈 公 差 (摘自 GB/T 6445 一 2007 ) (um) 
d/mm A amp Ar, 
超过 到 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 
2.5 10 0 -8 0 一 270 
10 18 0 -8 0 -330 
18 30 0 -10 0 — 390 
30 50 0 一 12 0 一 460 
50 80 0 -15 0 -540 
80 120 0 -20 0 -630 
注 : 1. 内 圈 内 径 表面 及 端面 的 表面 粗糙 度 值 应 符合 GB/T 307. 3 一 2005 规定 的 0 级 公差 轴承 内 圈 相 应 的 表面 粗糙 度 值 。 














2. 平 挡 圈 端面 的 表面 粗糙 度 应 符合 GB/T 307. 3 一 2005 规定 的 0 级 公差 单 向 推力 轴承 垫圈 端面 相应 的 表面 粗糙 












































度 值 。 
表 10-61 ”螺栓 型 滚轮 滚 针 轴承 螺栓 直径 公差 (摘自 GB/T 6445—2007) (um) 
d ,/mm An. 
超过 到 上 偏差 下 偏差 
3 6 0 三 位 
6 10 0 -15 
10 18 0 -18 
18 30 0 -21 
30 50 0 -25 
50 80 0 -30 
80 120 0 -35 
注 : 1. 螺栓 螺纹 公差 为 GB/T 197—2003 规定 的 6g 公差 。 
2. 螺栓 长 度 偏差 Ap,: 对 于 所 有 螺栓 杆 长 度 ， 其 上 极限 偏差 为 +0. Smm， 下 极限 偏差 为 ~- lmm。 
3. 螺栓 颈 部 d, 的 表面 粗糙 度 Ra 最 大 值 为 0. 63pm。 
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1.4 WK t 2 
1.4.1 钢 球 公 差 


GB/T 308 一 2002《 滚 动 轴承 钢 球 》 适 用 于 滚动 
轴承 配套 用 钢 球 和 商品 高 碳 铬 轴承 钢 钢 球 。 标 准 使 
用 的 术语 和 符号 如 下 : 

球 公称 直径 一 一 D,; 球 单一 直径 一 一 六、; 球 平 
均 直 径 一 一 D，; 球 直径 变动 量 一 一 和 内, ;球形 误 
差 一 一 AS,,; 球 批 是 指 制造 条 件 被 视 为 相同 并 被 认 
作 一 整体 的 一 定数 量 的 球 ， 球 批 平 均 直径 一 一 Di; 
球 批 直径 变动 量 一 一 Vwi ; RER ( 球 的 尺寸 、 形 
状 、 表 面 粗糙 度 及 分 选 公 差 的 特定 组 合 ) 一 一 6， 
球 等 级 用 字母 G 和 等 级 数字 来 表示 ， 如 G10; 球 规 
值 一 一 S$， 球 批 平均 直径 与 球 公称 直径 之 间 的 差 量 称 
为 球 规 值 ， 此 量 是 规定 系列 中 的 一 个 量 ， 球 规 值 与 










































































球 等 级 、 公 称 直 径 组 合 在 一 起 ， 应 作为 用 户 订货 时 
用 到 的 最 确切 的 球 尺寸 规格 。 球 批 规 值 偏 差 AS (Ek 
批 平 均 直 径 减 去 球 公称 直径 与 球 规 值 之 和 )， 即 
AS=Dw=- (D, +S); 球 分 规 值 是 指 最 接近 球 批 规 
值 实际 偏差 的 已 规定 系列 的 量 ， 球 分 规 值 与 公称 直 
径 、 球 规 值 组 合 在 一 起 ， 为 制造 三 表示 球 批 平 均 直 
径 之 用 ， 而 不 应 作为 用 户 订 货 之 用 。 

优先 采用 的 钢 球 公称 直径 D, 见 表 10-62, 

钢 球 按 制造 的 尺寸 公差 、 形 状 公 差 、 规 值 及 表 
面 粗糙 度 分 为 11 个 公差 等 级 , 分 别 用 G3. G5. 
G10, G16, G20, G24, G28, G40, G60, G100, 
G200 表示 ， 其 精度 依次 由 高 到 低 。 钢 球 等 级 的 球 直 
径 变动 量 Vjws 、 球 形 误差 Asw 和 表面 粗糙 度 R, 的 
数值 见 表 10-63。 分 选 公差 和 球 规 值 规 定 的 球 批 直径 
变动 量 、 规 值 间 距 、 优 先 规 值 、 分 规 值 间 距 及 分 规 
值 见 表 10-64。 国 内 外 钢 球 公差 等 级 对 照 见 表 10-65。 














































































































表 10-62 钢 球 优先 采用 的 球 公称 直径 (摘自 GB/T 308—2002) 


















































球 公称 直径 | 相应 的 英制 尺寸 (参考 ) | 球 公称 直径 | 相应 的 英制 尺寸 (参考 ) | 球 公称 直径 | 相应 的 英制 尺寸 (参考 ) 
D„/mm /in D,/mm /in D,/mm /in 
0.3 3 7.541 19/64 
0.397 1/64 3.175 1⁄8 7.938 5/16 
0.4 EEs 8 
0.5 3.572 9/64 8.334 21/64 
0. 508 0. 020 3.969 5/32 8.5 
0.6 4 8.731 11/32 
0.635 0. 025 4.366 11/64 9 
0.68 4.5 9.128 23/64 
0.7 4.762 3/16 9.5 
0.794 1⁄32 5 9.525 3⁄8 
0.8 5.159 13/64 9.922 25/64 
1 5.5 10 
1.191 3⁄64 5.556 7/32 10.319 13⁄32 
1.2 5.953 15/64 10.5 
1.5 6 11 
1.588 1/16 6.35 1⁄4 11.112 7/16 
1.984 5/64 6.5 11.5 
2 6.747 17/64 11.509 29/64 
2.381 3⁄32 7 11.906 15/32 
2.5 7.144 9/32 12 
2.778 7/64 7.5 12.303 31/64 
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( 续 ) 
球 公称 直径 | 相应 的 英制 尺寸 (参考 ) | 球 公称 直径 | 相应 的 英制 尺寸 (参考 ) || 球 公称 直径 | 相应 的 英制 尺寸 (参考 ) 
D, /mm /in D ,/mm /in D, /mm /in 
12.5 24. 606 31⁄32 50 
12.7 1⁄2 25 50.8 2 
13 25.4 1 53.975 217 
13.494 17/32 26 55 
14 26.194 Tt 57.15 pa 
14.288 9/16 26.988 TEA 60 
15 28 60.325 2 
15.081 19/32 28.575 tA 63.5 21; 
15.875 5/8 30 65 
16 30.162 [Zis 66.675 255 
16.669 21⁄32 31.75 11⁄4 69.85 Bi 
17 32 70 
17.462 11/16 33 73.025 A 
18 33.338 1 75 
18.256 23⁄32 34 76.2 3 
19 34.925 13 79.375 317; 
19.05 3⁄4 35 80 
19.844 25/32 36 82.55 31⁄, 
20 36.512 A 85 
20.5 38 85.725 3A 
20.638 13/16 38.1 i 88.9 31 
21 39.688 19/16 90 
21.431 27/32 40 92.075 352, 
22 41.275 F7; 95 
22.225 7/8 42.862 Wii 95.25 33/4 
25.5 44.45 14 98.425 377 
23 45 100 
23.019 29/32 46.038 Iiz 101.6 4 
23.812 15/16 47.625 LA 104.775 4!/3 
24 49.212 Iy 
R 10-63 ” 钢 球形 状 误差 和 表面 粗糙 度 (摘自 GB/T 308—2002) (um) 
球 直 径 变动 量 PENI 面 粗糙 度 求 直径 变动 量 MEANS 粗糙 度 
m PE EAR 球形 误差 表 粗粮 度 球 f 动量 球形 误差 Ga aa 
Dws max a Dws max a 
max max max max 
G3 0. 08 0. 08 0.010 G28 0.7 0.7 0. 050 
G5 0.13 0.13 0.014 G40 1 1 0.060 
G10 0.25 0.25 0.020 G60 1.5 1.5 0.080 
G16 0.4 0.4 0.025 G100 2.5 2.5 0.100 
G20 0.5 0.5 0.032 G200 5 5 0.150 
G24 0.6 0.6 0.040 
注 : 表 中 示 值 未 考虑 表面 缺陷 ， 因 此 ,测量 中 应 避 开 这 样 的 缺陷 。 
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表 10-64 钢 球 分 选 公差 和 规 值 (摘自 GB/T 308—2002) (um) 
球 批 直 径 变 动量 
P Š Pa 分 规 值 
等 级 Vp. 规 值 间距 优先 规 值 HE 分 规 值 
max 
G3 0.13 0.5 -5,…,-0.5,0,+0.5,…，,+5 NI -0.2, -0.1…,0,+0.1,+0.2 
G5 0.25 1 -5,…,-1,0,+1,…，,+5 ;2 -0.4, -0 ,0, +0.2, +0.4 
G10 0.5 1 —9,.…,—1,0, +1,.…,+9 ;2 -0.4, -0 ,0, +0.2, +0.4 
G16 0.8 2 -10,…,-2,0,+2,…,+10 -0. 8, -0.4---,0, +0.4, +0.8 
G20 1 2 -10,…, -2,0,+2,…,+10 -0.8, -0.4---,0, +0.4, +0.8 
G24 1.2 2 -12,=, -2,0, +2, , +12 -0. 8, -0.4---,0, +0.4, +0.8 
G28 1.4 -12,…,-2,0, +2,…,+12 .4 -0.8, -0.4…,0,+0.4,+0.8 
G40 2 -16,…, -4,0, +4,.…,+16 8 -1.6, -0 ,0, +0.8, +1.6 
G60 3 —18,.…,—6,0, +6,.…,+18 2 -2.4,-1.2…,0,+1.2, +2.4 
G100 5 10 —40,.…, -10,0, +10,.…, +40 -4, -2,0,+2,+4 
G200 10 15 -60,--, 15,0, +15,::: , +60 -6, -3,0, +3, +6 
注 : 1. 标志 内 容 
a) 钢 球 公称 直径 : 用 规 值 、 分 规 值 为 零 的 直径 表示 ， 单 位 mm 不 标志 ; 
b) 钢 球 公差 等 级 代号 : 在 钢 球 公差 等 级 前 面 ， 加 字母 G 组 成 公差 等 级 代号 ， 即 G3 65, G10, G16, G20. 
G24 、G28 、G40 、G60 、G100 、G200 级 ; 
e) 球 规 值 和 符号 b (不 按 批 直径 变动 量 分 组 标志 ) : 球 规 值 用 正 负 号 加 数字 表示 ， 单 位 pm 不 标志 ; 
d) 球 分 规 值 ， 用 小 括号 内 的 正 负 号 加 数字 表示 ， 单 位 ym 不 标志 ; 





e) 钢 球 所 符合 的 标准 号 及 补充 技术 条 件 代号 。 
2. 标志 方法 














































































































在 钢 球 订货 单 、 合 格 证 、 包 装 物 及 需要 标志 的 地 方 ， 按 标志 的 内 容 及 顺序 标志 ， 每 项 之 间 空 一 格 。 
3. 标志 示例 
示例 1): 8 G10 +4 (-0.2) GB/T 308—2002 
表示 符合 GB/T 308—2002 公称 直径 8mm， 公 差 等 级 10 级 ， 规 值 为 +4hm， 分 规 值 为 -0.2pm 的 高 碳 铬 轴承 钢 
示例 2): 12.7 G40 +0 (+0) GB/T 308—2002 
表示 符合 CB/T 308—2002 公称 直径 12. 7mm， 公 差 等 级 40 级 ， 规 值 为 0， 分 规 值 为 0 的 高 碳 铬 轴承 钢 钢 球 。 
示例 3): 45 G100 b GB/T 308—2002 
表示 符合 GB/T 308—2002 公称 直径 45mm, AŽ ER 100 级 ,不 按 批 直径 变动 量 、 规 值 、 分 规 值 提供 的 高 磋 铭 
轴承 钢 钢 球 。 
表 10-65 国内 外 钢 球 公差 等 级 对 照 
钢 球 尺寸 、 形 状 公差 值 /pm 
国 别 标准 公差 等 级 | 球 规 值 | 批 直径 变动 量 | 球 直径 变动 量 | 球形 误差 | 表面 粗 烟 度 | 球 公称 直径 /mm 
S Vpwr Vp. Asu R, 
G3 +5 0. 13 0. 08 0. 08 0. 012 
03 aia 
G5 +5 0.25 0.13 0.13 0.02 
š G10 +9 0.5 0.25 0.25 0.025 
中 国 0.3 ~25.4 
GB/T 308—2002 G16 +10 0.8 0.4 0.4 0. 032 
G20 +10 1 0.5 0.5 0. 04 
0. 3 ~38 
G28 +12 1.4 0.7 0.7 0.05 
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( 续 ) 
钢 球 尺寸 、 形 状 公 差 值 /nm 
国 别 标准 公差 等 级 | 球 规 值 | 批 直 径 变 动量 | 球 直径 变动 量 | 球形 误差 | 表面 粗糙 度 | 球 公称 直径 /mm 
S Vow L Vows AspH R, 
G40 +16 2 | 1 0.08 0.3 ~50.8 
中 国 G60 +20 3 1.5 1.5 0.1 
GB/T 308—2002 G100 +40 5 2.5 2.5 0. 125 0.3 ~120 
G200 +60 10 5 5 0.2 
3 +5 0. 13 0. 08 0. 08 0. 01 
5 +5 0.25 0. 13 0. 13 0. 014 
10 +9 0.5 0.25 0.25 0.02 
16 +10 0.8 0.4 0.4 0. 025 
20 +10 1 0.5 0.5 0. 032 
ISO 3290—1998 24 +12 1.2 0.6 0.6 0. 04 0. 3 ~ 104. 775 
28 +12 1.4 0.6 0.7 0.05 
40 +16 2 1 1 0.06 
60 +18 3 1.5 1.5 0. 08 
100 +40 5 2.5 2.5 0.1 
200 +60 10 5 5 0.15 
3 +0.75 0. 13 0. 08 0. 08 0. 012 0.8 ~25 
+1.25 
5 i 0.25 0. 13 0. 13 0. 02 
+1.25 
10 0.5 0.25 0.25 0. 025 
-1 0.3 ~38 
: +1.25 
美国 16 0.8 0.4 0.4 0.025 
ANSI -1 
AFBMA 24 +2.5 1.2 0.6 0.6 0.05 
std10—1989 48 2.4 1.2 1.2 0.08 
100 +12.5 5 2.5 25 0.125 
0.8 ~75 
200 +25 10 5 5 0.2 
500 +50 25 13 13 
1 000 +125 50 25 25 10 ~114.3 
SP +15 0.3 0.3 
日 本 P +15 0.5 0.5 
0.3 ~76.2 
JISB 1501—1988 H +15 0.8 0.8 
N +15 1.5 1.5 
I +10. 25 0.5 0.25 0.3 ~10 
本 I +10.5 1 0.5 
德国 0.3 ~25 
DIN 5401—1993 M" N 2 ! 
N +14 4 2 0.3 ~10 
V +75 50 25 0.3 ~50 























第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1157 . 





1.4.2 圆柱 滚 子 公差 


GB/T 4661 一 2002《 滚 动 轴承 


圆柱 深 子 》 适 用 

















| 














于 滚动 轴承 配套 用 及 商品 用 圆柱 深 子 。 有 关 术 语 定 


义 及 参数 符号 符合 GB/T 6930 一 2002《 滚 动 轴承 词 
W) A GB/T 7811 一 1999《 滚 动 轴承 参数 符号 》 的 
规定 ， 按 需要 GB/T 4661—2002 增加 两 个 术语 : R 
子 直 径 规 值 间距 Ic, Iç 是 深 子 公称 直径 的 允许 偏差 
均匀 划分 的 值 ; 滚 子 长 度 规 值 间距 o, La 是 深 子 公 








称 长 度 的 允许 偏差 均匀 划分 的 值 。 








圆柱 滚 子 的 外 形 尺 寸 见 表 10-66。 圆 柱 滚 子 按 尺 
才 人 公差、 形状 公差 、 规 值 及 表面 粗糙 度 分 为 0、 工 、 
L, MEASAR, MERKKAA, A 
差 等 级 圆柱 滚 子 的 规 值 批 直 径 变 动量 、 直 径 规 值 间 
距 、 规 值 、 圆 度 误 差 见 表 10-67。 各 公差 等 级 圆柱 滚 
子 的 规 值 批 长 度 变 动量 、 长 度 规 值 间距 、 规 值 、 端 
面 圆 跳动 见 表 10-68。 各 公差 等 级 圆柱 深 子 的 表面 粗 
糖度 见 表 10-69。 各 公差 等 级 圆柱 滚 子 滚 动 面 的 形状 
误差 以 及 凸 度 滚 子 、 修 形 滚 子 的 凸 出 量 ， 按 产品 图 
样 的 规定 执行 。 




















































































































表 10-66 ”圆柱 滚 子 外 形 尺 寸 (摘自 GB/T 4661—2002) (mm) 
外 JÉ 尺寸 外 形 R F 
深 子 规格 深 子 规格 
D, L, Tsmin Tsmax D, L, 7smin Tsmax 
3x3 3 3 10x10 10 10 
3x5 3 5 10x11 10 11 
ee me n 10 x14 10 14 
0.2 0.4 
下 à 4 11x11 11 11 
4xő 6 11x12 11 12 0.3 0.7 
4x8 8 11x15 11 15 
4.5x4.5 4.5 4.5 12x12 12 12 
4.5x6 4.5 6 12x14 12 14 
== Ë š 12x18 12 18 
5x8 5 8 13 x13 13 13 
5x10 5 10 13 x20 13 20 
3.5x5.5 5.5 | 5.5 14x14 14 14 
IPAS a Š 14 x20 14 20 
° ° Š ° 15x15 15 15 0.4 0.8 
oos 6 i 15x16 15 16 
p — Ú 15 x22 15 22 
0.2 0:6 16x16 16 16 
6.5x6.5 6.5 6.5 12247 k i7 
65% 6.5 9 16 x24 16 24 
7x7 7 了 
二 ; 5 17x17 17 17 
aTi i 7 17 x24 17 24 
7.5x7.5 7.5 7.5 18 x18 18 18 
7.5x9 7.5 9 18 x19 18 19 
7.5x11 7.5 11 18 x26 18 26 
8x8 8 8 19x19 19 19 a Ea 
8x10 8 10 19 x20 19 20 
8x12 8 12 19 x28 18 28 
9x9 9 9 
9x10 9 10 0.3 0.7 20x20 20 0 
asia Š li 20 x30 20 30 
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( 续 ) 
_ 外 形 K F Me 外 形 尺寸 
深 子 规格 深 子 规格 
D, L, Tsmin T'smax D, L, 7smin T'smax 
21 x21 21 21 30 x30 30 30 
21 x30 21 30 30 x48 30 48 
22 x22 22 22 IRA a 35 ne a 
22 x24 22 24 ER k a - - 
22 x34 25 34 
34 x34 34 34 
23 x23 23 23 
34 x55 34 55 
23 x24 23 34 
TEET 24 24 0.5 1.1 36 x36 36 36 
24 x26 24 26 36 x58 36 38 
24 x36 24 36 
38 x38 38 38 
0.7 1.7 
25 x25 25 25 38 x62 38 62 
25 x36 25 36 
40 x40 40 40 
26 x26 26 26 40 x65 40 65 
26 x28 26 28 
PAN j do 42 x42 42 42 
45 x45 45 45 
28 x28 28 28 Ua. l 
x 
0.6 ia 48 x48 48 48 
28 x44 28 44 
50 x50 50 50 
注 : 标志 示例 
圆柱 滚 子 5 x8 亚 +3/ -8 GB/T 4661—2002 
表示 符合 GB/T 4661—2002 的 圆柱 滚 子 ， 公 称 直 径 为 Smm， 公 称 长 度 为 gmm， 人 公差 等 级 为 下 ， 滚 子 直径 规 值 






































为 +3hm, 滚 子 长 度 规 值 为 -8hm， 滚 子 实 际 平均 直径 在 5.0005 ~ 5. 0055mm 之 间 ， 滚 子 实际 长 度 在 7.984 ~ 
8. 000mm 之 间 。 





































































































表 10-67 ”圆柱 滚 子 直径 规 值 及 圆 度 (摘自 GB/T 4661—2002) (um) 
D,/mm V, $ AC, 
公差 等 级 一 Lc 常用 规 值 一 一 一 一 
超过 到 max TOA 
— 18 0.3 
0 1 1 -10,…, -1 0 +1.…, +5 
18 30 0.4 
一 18 1 -10,…, -1 0 +1, +5 0.4 
I 2 
18 30 1.5 -10.5,…, -1.5 0 +1.5…,+6 0.5 
一 18 1 -10,…, -1 0 +1.…, +5 0.5 
II 18 30 3 J: 5 —19.5,.…,—1.5 0 +1.5..…, +6 1.0 
30 — 2 -20,.…, -2 0 +2, +6 1.5 
z 18 1 -10,…, -1 0 +1.…, +5 1.0 
4 
II 18 30 2 -20,:, -2 0 +2, +6 1.5 
30 = 5 3 -24,…， -3 0 +3, +6 2.5 
适用 于 深 子 长 度 的 中 部 。 
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表 10-68 圆柱 滚 子 长 度 规 值 及 端面 圆 跳动 (摘自 GB/T 4661—2002) (um) 
L,/mm Viw Sp 
公差 等 级 - Io. 常用 规 值 
超过 到 max max 
一 26 
0 6 6 -30,…, -6,0 3 
26 — 
a 26 6 -30,.…,—6,0 
I 10 5 
26 一 10 -40,.…,—10,0 
= 26 6 -30,…, -6,0 
H 26 50 14 10 -40,…，, -10,0 6 
50 一 12 —48,.…,—12,0 
= 26 8 = 32 0 
亚 26 50 20 10 -40,…, -10,0 10 
50 一 12 -48,…, -12,0 











表 10-69 圆柱 滚 子 表 面 粗糙 度 















































滚 针 规 值 是 指 在 滚 针 长 度 中 部 径 向 平面 内 ， 滚 针 单 












































































































































(摘自 GB/T 4661—2002) (um) 一 平面 平均 直径 偏离 滚 针 公 称 直径 的 上 、 下 偏差 所 

滚动 表面 端 面 倒 角 限定 的 直径 偏差 范围 。 规 值 用 上 、 下 偏差 来 表示 ， 

公差 等 级 k a 单位 为 am， 例 如: -2，-4。 规 值 批 是 指 同 一 公差 

° 1 >. 本 等 级 、 同 一 公称 尺寸 、 平 均 直 径 Du 在 同一 规 值 内 

: : : 的 一 批 滚 针 。 通 常 可 按 规 值 批 供 货 。 规 值 批 直 径 变 

l 0-125 0.16 125 动量 Vy a 是 指 同 一 规 值 批 中 ， 具 有 最 大 单一 平面 平 

"I T 0.25 an 均 直 径 的 滚 针 与 具有 最 小 单一 平面 平均 直径 的 滚 针 ， 
亚 0.25 0.32 2.5 其 单一 平面 平均 直径 之 差 。 











1.4.3 滚 针 公 差 

GB/T 309 一 2000《 滚 动 轴承 滚 针 》 适用 于 滚动 
轴承 配套 用 滚 针 和 商品 滚 针 。GBXT 309 的 术语 定义 
Fk GB/T 6930—2002 《滚动 轴承 词汇 》 的 规定 。 滚 




















一 平面 平均 直径 一 -Di 滚 针 公称 长 度 一 人; 


























滚 针 单 一 长 度 一 L. 平头 滚 针 单一 个 角 尺 十 
r; 平头 滚 针 多 许 的 最 大 单一 倒 角 尺寸 一 rw; El 
头 滚 针 圆 头 半径 一 —R; 圆 度 误 差 一 “以 最 小 二 乘 广 
圆 圆 心得 出 的 被 测 零件 的 最 大 半径 和 最 小 半径 之 差 ; 












































滚 针 的 优先 尺寸 见 表 10-70, 

深 针 按 尺寸 公差 、 形 状 公 差分 为 2、3 和 5 三 个 
公差 等 级 ， 代 号 用 G2 、G3 、G5 表示 精度 依次 由 高 
到 低 。 每 一 公差 等 级 滚 针 的 规 值 批 直径 变动 量 的 最 
大 值 、 优 先 规 值 和 最 大 圆 度 误 差 见 表 10-71; 所 有 公 
差 等 级 的 平头 滚 针 的 倒 角 尺 寸 极限 见 表 10-72。 所 有 
公差 等 级 的 圆 头 滚 针 倒 角 尺寸 极限 为 Ri = D./2 , 
Rua = 二/2。 滚 针 圆 柱 表面 的 表面 粗糙 度 Ra 的 最 大 
值 为 0.2pm。 所 有 公差 等 级 的 深 针 单一 长 度 工 ,的 公 
差 为 hi13， 其 数值 见 GB/T 1800. 3 一 1998 《极限 与 配 
合 ”标准 公差 和 基本 偏差 数值 表 》。 







































































表 10-70 滚 针 优先 尺寸 (摘自 GB/T 309—2000) (mm) 
L, 
D. 
5.8 | 6.8 | 7.8 9.8 |11.8 13.8 15.8 | 17.8 |19.8 |21.8 23.8 25.8 27.8 |29.8 34.8 |39.8 49.8 59.8 
1 x x x x 
1.5 x x x x x x 
2 x x x x x x x x 
23 x x x x x x x x x 
3 x x x x x x x x x x x 
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( 续 ) 
L, 
D, 
5.8 | 6.8 | 7.8 | 9.8 |11.8 | 13.8 | 15.8 | 17.8 | 19.8 |21.8 |23.8 | 25.8 |27.8 |29.8 | 34.8 | 39.8 | 49.8 59.8 
3.5 x x x x x x x x x x x 
4 x x x x x x x x x x x x 
5 x x x x x x x x x x x 
6 x x x x x x x x x x x 
注 :“x” 表 示 D XW BU L. 
表 10-71 ， 滚 针 规 值 批 直径 变动 量 、 优 先 规 值 和 圆 度 误差 (摘自 GB/T 309 一 2000) (um) 
公差 等 级 Visi EAE 圆 度 误差 
max (Dw 的 上 、 下 偏差 ) max 
上 偏差 0 -1 =2 -3 -4 -5 -6 -7 -8 
2 2 1 
偏差 | -2 -3 -4 =5 -6 = 7 -8 -9 -10 
上 偏差 0 -1.5 -3 -4.5 -6 -7 
3 3 15 
下 偏差 -3 -4.5 -6 -7.5 -9 -10 
上 偏差 0 -3 = 
5 5 2:5 
下 偏差 -5 -8 -10 
注 : 1. 公差 值 只 适用 于 滚 针 长 度 中 部 。 滚 针 全 长 范围 内 的 两 端 每 一 单 径 均 应 小 于 中 部 每 一 单一 直径 ， 其 最 大 差 值 
Ania 按 公差 等 级 为 : 2 级， Ann NO0. 5um, 32, A... 为 0.8hm; 5 级， A 为 1.0pm。 
2. 如 果 用 户 和 制造 商 之 间 无 异议 ， 任 何 公 称 尺寸 和 所 提 的 任何 等 级 的 深 针 ， 制 造 商 有 权 按 本 表 中 所 列 的 规 值 供 货 。 




































































表 10-72 平头 滚 针 倒 角 尺寸 极限 
(摘自 GB/T 309—2000) (mm) 
D. 倒 角 尺 寸 极限 
Tsmax 
超过 到 Tsmin 
径 向 轴 向 
一 1 0.1 0.3 0.5 
1 1.5 0.1 0.4 0.6 
1.5 3 0.1 0.6 0.8 
3 6 0.1 0.9 1 
注 : 1. 滚 针 倒 角 不 应 超出 半径 为 ri 的 圆 弧 。 
2. 标志 方法 及 示例 : 
平头 滚 针 用 了 表示 ， 圆 头 不 标志 。 滚 针 公称 尺 











才 一 一 直径 x 长 度 (单位 为 mm 不 标 单位 ) R 
针 公差 等 级 代号 为 G2、G3、G5, 但 G5 级 不 
标 。 滚 针 规 值 用 上 、 下 偏差 表示 。 (单位 为 
hm， 不 标 单位 ) 。 

示例 : 滚 针 P3 x 15.8 G2 -3、 
309 一 2000 

表示 符合 GB/T 309—2000 的 公称 直径 3mm， 公 
称 长 度 15. 8mm， 公 差 等 级 为 2 级 ， 规 值 为 
-3hm、-Shm 的 平头 深 针 。 


滚动 轴承 游 际 
深 动 轴承 的 内 部 间隙 称 为 游 阶 ， 可 分 为 径 向 游 
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RAAR, CERAS AE, 5 — 
套 圈 沿 径 向 或 轴 向 从 一 个 极端 位 置 移动 至 男 一 极端 
vy 置 的 移动 量 。 轴 承 的 游 隙 分 为 原始 游 阶 、 装 配 游 
际 和 工作 游 际 。 原 始 游 际 是 轴承 在 安装 前 自由 状态 
下 的 游 际 ;轴承 安装 后 的 游 际 称 为 装配 游 际 ;轴承 
在 实际 工作 时 的 游 阶 称 为 工作 游 除 。 由 于 套 圈 与 轴 
或 座 孔 配合 过 盘 量 的 影响 ， 原 始 游 阶 大 于 装配 游 隙 。 
由 于 转动 时 内 、 外 圈 受 热 不 同 ， 以 及 在 负荷 下 轴承 
的 滚动 体 、 套 圈 及 座 孔 变形 的 影响 ， 装 配 游 阶 也 会 
产生 变化 。 轴 承 游 际 过 大 ,支承 精度 降低 ， 径 向 振 
动 和 轴 向 窜 动 加 剧 ， 品 声 增 大 ; 游 际 太 小 ， 轴 承 工 
作 时 会 由 于 发 热 而 卡 紧 。 

GB/T 4604 一 2006《 滚 动 轴承 径 向 游 除 》 代 替 
GB/T 4604 一 1993 ， 且 等 效 采 用 ISO 5753 一 1991《 滚 
动 轴承 径 向 游 阶 》。GBZT 4604—2006 规定 的 径 向 游 
隙 适用 于 深 沟 球 轴承 (外 球面 球 轴承 除外 ) 、 调 心 球 
轴承 、 圆 柱 滚 子 轴 承 、 滚 针 轴 承 、 调 心 滚 子 轴承 。 
规定 中 的 常用 轴承 类 型 的 原始 径 向 游 隙 数值 见 表 10- 
73 ~ 表 10-78。 标 准 规定 的 轴承 径 向 游 隙 ， 是 综合 4 
析 配 合 及 工作 时 温度 的 影响 等 多 种 因素 而 确定 的 。 
基本 组 (0 组 ) 径 向 游 际 适 于 一 般 条 件 下 工作 的 轴 
承 ， 应 优先 选用 。 当 轴承 与 轴 或 外 壳 座 孔 配 合 过 鱼 
量 较 大 ,轴承 内 、 外 圈 温 差 较 大 , 或 轴 的 变形 较 大 
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的 部 位 ， es 当 旋转 精度 推荐 的 形式 列 出 ， 其 数值 见 表 10-79 和 表 10-80。 
求 高 ， a HEERA, DV 06 DF R AS 8 GB/T 4604—2006 规定 的 轴承 径 向 游 附 值 适用 于 
助 组 。 无 预 负荷 的 滚动 轴承 和 在 结构 上 能 承受 纯 径 向 负 衍 
机 床 用 双 列 圆柱 深 子 轴承 的 径 向 游 阶 值 以 附录 的 滚动 轴承 。 
表 10-73 深 沟 球 轴承 的 径 向 游 阶 (摘自 GB/T 4604 一 2006 ) (um) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
2.5 6 0 7 2 13 8 23 
6 10 0 7 2 13 8 23 14 29 20 37 
10 18 0 9 3 18 11 25 18 33 25 45 
18 24 0 10 5 20 13 28 20 36 28 48 
24 30 1 11 5 20 13 28 23 41 30 53 
30 40 1 11 6 20 15 33 28 46 40 64 
40 50 1 11 6 23 18 36 30 51 45 73 
50 65 1 15 8 28 23 43 38 61 59 90 
65 80 1 15 10 30 25 51 46 71 65 105 
80 100 1 18 12 36 30 58 53 84 75 120 
100 120 2 20 15 41 36 66 61 97 90 140 
120 140 2 23 18 48 41 81 71 114 105 160 
140 160 2 23 18 53 46 91 81 130 120 180 
160 180 2 25 20 61 53 102 91 147 135 200 
180 200 2 30 25 71 63 117 107 163 150 230 
200 225 2 35 25 85 75 140 125 195 175 265 
225 250 2 40 30 95 85 160 145 225 205 300 
250 280 2 45 35 105 90 170 155 245 225 340 
280 315 2 55 40 115 100 190 175 270 245 370 
315 355 3 60 45 125 110 210 195 300 215 410 
355 400 3 70 55 145 130 240 225 340 315 460 
400 450 3 80 60 170 150 270 250 380 350 510 
450 500 3 90 70 190 170 300 280 420 390 570 
500 560 10 100 80 210 190 330 310 470 440 630 
560 630 10 110 90 230 210 360 340 520 490 690 
630 710 20 130 110 260 240 400 380 570 540 760 
710 800 20 140 120 290 270 450 430 630 600 840 
800 900 20 160 140 320 300 500 480 700 670 940 
900 1000 20 170 150 350 330 550 530 770 740 1040 
1000 1120 20 180 160 380 360 600 580 850 820 1150 
1120 1250 20 190 170 410 390 650 630 920 890 1260 
R 10-74 ”圆柱 孔 调 心 球 轴承 的 径 向 游 隙 R E GB/T 4604—2006 ) (pm) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
2:5 6 1 8 5 15 10 20 15 25 21 33 
6 10 2 9 6 17 12 25 19 33 27 42 
10 14 2 10 6 19 13 26 21 35 30 48 
14 18 3 12 8 21 15 28 23 37 32 50 
18 24 4 14 10 23 17 30 25 39 34 52 
24 30 5 16 11 24 19 35 29 46 40 58 
























































































































































* 1162 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
30 40 6 18 13 29 23 40 34 53 46 66 
40 50 6 19 14 31 25 44 37 57 50 71 
50 65 7 21 16 36 30 50 45 69 62 88 
65 80 8 24 18 40 35 60 54 83 76 108 
80 100 9 27 22 48 42 70 64 96 89 124 
100 120 10 31 25 56 50 83 75 114 105 145 
120 140 10 38 30 68 60 100 90 135 125 175 
140 160 15 44 35 80 70 120 110 161 150 210 
表 10-75 圆锥 孔 调 心 球 轴承 的 径 向 游 隙 (摘自 GB/T 4604 一 2006 ) (um) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
18 24 7 17 13 26 20 33 28 42 37 55 
24 30 9 20 15 28 23 39 33 50 44 62 
30 40 12 24 19 35 29 46 40 59 52 72 
40 50 14 27 22 39 33 52 45 65 58 79 
50 65 18 32 27 47 41 61 56 80 73 99 
65 80 23 39 35 57 50 75 69 98 91 123 
80 100 29 47 42 68 62 90 84 116 109 144 
100 120 35 56 50 81 75 108 100 139 130 170 
120 140 40 68 60 98 90 130 120 165 155 205 
140 160 45 74 65 110 100 150 140 191 180 240 
表 10-76 圆柱 孔 圆柱 滚 子 轴承 的 径 向 游 隙 (摘自 GB/T 4604 一 2006) (um) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
= 10 0 25 20 45 35 60 50 75 = = 
10 24 0 25 20 45 35 60 50 75 65 90 
24 30 0 25 20 45 35 60 50 75 70 95 
30 40 5 30 25 50 45 70 60 85 80 105 
40 50 5 35 30 60 50 80 70 100 95 125 
50 65 10 40 40 70 60 90 80 110 110 140 
65 80 10 45 40 75 65 100 90 125 130 165 
80 100 15 50 50 85 75 110 105 140 155 190 
100 120 15 55 50 90 85 125 125 165 180 220 
120 140 15 60 60 105 100 145 145 190 200 245 
140 160 20 70 70 120 115 165 165 215 225 275 
160 180 25 75 75 125 120 170 170 220 250 300 
180 200 35 90 90 145 140 195 195 250 275 330 
200 225 45 105 105 165 160 220 220 280 305 365 
225 250 45 110 110 175 170 235 235 300 330 395 
250 280 55 125 125 195 190 260 260 330 370 440 
280 315 55 130 130 205 200 215 275 350 410 485 
315 355 65 145 145 225 225 305 305 385 455 535 
355 400 100 190 190 280 280 370 370 460 510 600 
400 450 110 210 210 310 310 410 410 510 565 665 
450 500 110 220 220 330 330 440 440 550 625 735 
注 : 除 冲压 外 圈 深 针 轴 承 和 重 系列 深 针 轴承 外 ， 有 内 、 外 圈 和 保持 架 的 深 针 轴承 的 径 向 游 际 值 采用 本 表 的 规定 。 
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表 10-77 圆柱 孔 调 心 滚 子 轴承 的 径 向 游 隙 (摘自 GB/T 4604—2006) (um) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
14 18 10 20 20 35 35 45 45 60 60 75 
18 24 10 20 20 35 35 45 45 60 60 75 
24 30 15 25 25 40 40 55 55 75 75 95 
30 40 15 30 30 45 45 60 60 80 80 100 
40 50 20 35 35 55 55 75 75 100 100 125 
50 65 20 40 40 65 65 90 90 120 120 150 
65 80 30 50 50 80 80 110 110 145 145 180 
80 100 35 60 60 100 100 135 135 180 180 225 
100 120 40 TS 75 120 120 160 160 210 210 260 
120 140 50 95 95 145 145 190 190 240 240 300 
140 160 60 110 110 170 170 220 220 280 280 350 
160 180 65 120 120 180 180 240 240 310 310 390 
180 200 70 130 130 200 200 260 260 340 340 430 
200 225 80 140 140 220 220 290 290 380 380 470 
225 250 90 150 150 240 240 320 320 420 420 520 
250 280 100 170 170 260 260 350 350 460 460 570 
280 315 110 190 190 280 280 370 370 500 500 630 
315 355 120 200 200 310 310 410 410 550 550 690 
355 400 130 220 220 340 340 450 450 600 600 750 
400 450 140 240 240 370 370 500 500 660 660 820 
450 500 140 260 260 410 410 550 550 720 720 900 
500 560 150 280 280 440 440 600 600 780 780 1000 
560 630 170 310 310 480 480 650 650 850 850 1100 
630 710 190 350 350 530 530 700 700 920 920 1190 
710 800 210 390 390 580 580 770 770 1010 1010 1300 
800 900 230 430 430 650 650 860 860 1120 1120 1440 
900 1000 260 480 480 710 710 930 930 1220 1220 1570 
R 10-78 圆锥 孔 调 心 滚 子 轴承 的 径 向 游 隙 (摘自 GB/T 4604—2006) (um) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
18 24 15 25 25 35 35 45 45 60 60 75 
24 30 20 30 30 40 40 53 55 T5 75 95 
30 40 25 35. 35 50 50 65 65 85 85 105 
40 50 30 45 45 60 60 80 80 100 100 130 
50 65 40 55 55 75 75 95 95 120 120 160 
65 80 50 70 70 95 95 120 120 150 150 200 
80 100 55 80 80 110 110 140 140 180 180 230 
100 120 65 100 100 135 135 170 170 220 220 280 
120 140 80 120 120 160 160 200 200 260 260 330 
140 160 90 130 130 180 180 230 230 300 300 380 
160 180 100 140 140 200 200 260 260 340 340 430 
180 200 110 160 160 220 220 290 290 370 370 470 
200 225 120 180 180 250 250 320 320 400 410 520 
225 250 140 200 200 270 270 350 350 450 450 570 
250 280 150 220 220 300 300 390 390 490 490 620 
280 315 170 240 240 330 330 430 430 540 540 680 
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( 续 ) 
公称 内 径 d/mm 2 组 0 组 3 组 4 组 5 组 
超过 到 min max min max min max min max min max 
315 355 190 270 270 360 360 470 470 590 590 740 
355 400 210 300 300 400 400 520 520 650 650 820 
400 450 230 330 330 440 440 570 570 720 720 910 
450 500 260 370 370 490 490 630 630 790 790 1000 
500 560 290 410 410 540 540 680 680 870 870 1100 
560 630 320 460 460 600 600 760 760 980 980 1230 
630 710 350 510 510 670 670 850 850 1090 1090 1360 
710 800 390 570 570 750 750 960 960 1220 1220 1500 
800 900 440 640 640 840 840 1070 1070 1370 1370 1690 
900 1000 490 710 710 930 930 1190 1190 1520 1520 1860 
R 10-79 圆锥 孔 双 列 圆 柱 滚 子 轴承 径 向 游 隙 (摘自 GB/T 4604—2006) (um) 
公称 内 径 T 24 EIN 1 组 2 组 
d/mm d/mm 
超过 到 min max min max 超过 到 min max min max 
= 24 10 20 20 30 160 180 55 85 73 110 
24 30 15 25 25 35 180 200 60 90 80 120 
30 40 15 25 25 40 200 225 60 95 90 135 
40 50 17 30 30 45 225 250 65 100 100 150 
50 65 20 35 35 50 250 280 75 110 110 165 
65 80 25 40 40 60 280 315 80 120 120 180 
80 100 35 55 45 70 315 355 90 135 135 200 
100 120 40 60 50 80 355 400 100 150 150 225 
120 140 45 70 60 90 400 450 110 170 170 255 
140 160 50 75 65 100 450 500 120 190 190 285 
R 10-80 圆柱 孔 双 列 圆 柱 滚 子 轴承 径 向 游 隙 (摘自 GB/T 4604—2006) (um) 
公称 内 径 d/mm 1 组 2 组 3 组 
超过 到 min max min max min max 
—_ 24 5 15 10 20 20 30 
24 30 5 15 10 25 25 35 
30 40 5 15 12 25 25 40 
40 50 5 18 15 30 30 45 
50 65 3 20 15 35 35 50 
65 80 10 25 20 40 40 60 
80 100 10 30 25 45 45 70 
100 120 10 30 25 50 50 80 
120 140 10 35 30 60 60 90 
140 160 10 35 35 65 65 100 
160 180 10 40 35 75 75 110 
180 200 15 45 40 80 80 120 
200 225 15 50 45 90 90 135 
225 250 15 50 50 100 100 150 
250 280 20 55 55 110 110 165 
280 315 20 60 60 120 120 180 
315 355 20 65 65 135 135 200 
355 400 25 75 75 150 150 225 
400 450 25 85 85 170 170 255 
450 500 25 95 95 190 190 285 
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AAR TERR G,, 和 其 他 各 种 游 阶 之 间 
的 关系 式 为 : 
G. = G. +ë, =G, 
式 中 6G 一 一 径 向 工作 游 隙 ; 
0 一 一 径 向 安装 游 际 ，; 
6 一 一 由 于 载荷 引起 的 径 向 游 陈 的 增加 量 ; 
对 于 各 类 轴承 由 于 载荷 引起 的 径 向 游 
隙 增加 量 的 计算 公式 如 下 : 


深 沟 球 轴承 s = 0- 00044 `P; 
接触 球 轴 承 Y cosa D, 
3 55 

s -0.0007 /Po 
" cosa D, 
4 P 

调 心 滨 子 轴承 AA -= 
cosa Le 





(Si + ó, 


tô) + ó 


w 



































调 心 球 轴承 



































出 柱 滚 子 轴承 s -0.000077P0 
出 锥 滚 子 轴 承 “O cosa Lh 
i 5F, 
上 述 四 项 中 Po i 
iZcosa 
i 一 一 滚动 体 列 数 ; 





Z 一 一 每 列 滚动 体 个 数 ; 
a 一 一 接触 角 (°); 
D, 一 一 深 动 体 直 径 (mm); 
有 .一 一 滚 子 有 效 长 度 (mm); 
CC 一 一 径 向 原始 游 隙 ; 
66 一 一 内 圈 与 轴 配 合 引 起 的 游 际 减 
少量 ; 
564 一 一 外 圈 与 轴承 座 孔 配合 引起 的 
游 际 减少 量 ，; 
6 一 一 由 内 、 外 圈 温 差 引 起 的 游 隙 
变化 量 。 
由 于 温差 和 配合 而 引起 的 径 向 游 际 变化 量 6.、 
66 、66 的 计算 公式 如 下 : 
ó, = w,A0D, 
d 1-(d/d)? 
°D, 1 - (4D)? 
d. 1-(D/D,)2 
L m z. 
上 述 三 式 中 a 一 一 轴承 钢 的 线 胀 系数 ，a, = 1.12 x 
1075 (1/C); 
Ab 一 一 内 外 圈 温 度 差 (%C ) ,一般 内 圈 
温度 高 于 外 圈 温 度 5 ~ 10% ; 
Ad. 一 一 内 径 和 轴 配 合 的 过 人 盘 量 (mm); 











ó, = Ad 











AD .一 一 外 径 和 座 孔 配合 的 过 和 盆 量 (mm); 
d 一 一 轴承 的 内 径 (mm); 
DD 一 一 轴承 的 外 径 (mm); 
D 一 一 外 圈 深 道 直径 (mm); 球 轴承 和 
调 心 滚 子 轴 承 ，D。= (4D +d)/5; 
圆柱 滚 子 轴承 ，D = (3D +d)/4; 
d. 一 一 外 圈 平 均 内 径 (mm); 圆柱 滚 
子 轴 承 和 2200. 2300 型 双 列 调 
心 球 轴承 , d = (3D + d)/4; 其 
他 类 型 轴承 d, = (7D +34)/10; 
刀 i 一 一 内 圈 平 均 外 径 (mm); [DJE Z 
子 轴承 和 2200. 2300 型 双 列 调 
心 球 轴承 ，D, 二 (D+34d)/4; 其 
他 类 型 轴承 D; 二 (3D +74)/10; 
d; 空心 轴 的 内 径 (mm); 
D, 一 一 轴承 座 外 径 (mm); 刚体 轴承 
ERD, =%。 
对 于 单列 深 沟 球 轴承 及 圆柱 深 子 轴承 内 部 深 动 
体 载荷 分 布 率 为 0.7 ~ 0.8 时 ， 其 径 向 工作 游 际 C, 
的 计算 式 为 : 
单列 深 沟 球 轴承 
G, =- 0. 047KF2 
圆柱 滚 子 轴承 
G, = — 0. 0826KF!0%⁄1! 
上 述 两 式 中 ”6G 一 一 轴承 径 向 工作 游 阶 (ppm); 
所 一 一 轴承 径 向 载荷 (N); 
天 一 一 与 轴承 类 型 及 尺寸 有 关 的 系数 
( 见 表 10-81) 。 
滚动 轴承 的 内 部 游 隙 均 由 制造 厂 保 证 满足 相关 
标准 的 规定 要 求 。 当 角 接 触 球 轴承 和 圆锥 滚 子 轴 承 
在 承受 轴 向 载荷 时 ， 按 需要 应 进行 轴 向 游 隙 的 调整 
(用 调整 垫 片 实现 内 外 圈 相 对 位 置 的 调整 )， 见 医 
10-5。 单 列 圆锥 深 子 轴承 和 单列 角 接触 球 轴承 正常 
允许 的 轴 疝 游 际 范围 见 表 10-82 MÆ 10-83。 表 中 的 
I 型 和 荆 型 的 结构 参见 图 10-5。 
根据 轴承 类 型 的 内 部 结构 及 相互 间 的 几何 关系 ， 
轴承 的 径 向 工作 游 阶 G. 和 轴 向 游 隙 G, 可 以 进行 换 
算 。 对 于 单列 深 沟 球 轴承 (无 应 力 接触 )， 其 G. 和 
C, 的 换算 式 为 : 


G, = 2G!2(r, +r; = D.) 


式 中 G HR, 
rm. 一 一 外 圈 滚 道 的 沟 曲 率 半径 ; 
r, 内 圈 滚 道 的 沟 曲 率 半 径 ; 
6 一 一 径 向 工作 游 阶 ; 
D, 一 一 钢 球 直 径 。 
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表 10-81 KER (滚动 体 载 荷 分 布 率 为 0.7) 
深 沟 球 轴承 圆柱 滚 子 轴承 深 沟 球 轴承 圆柱 深 子 轴承 
内 径 N0000 型 NU0000 型 内 径 N0000 型 NU0000 型 
代号 | 6000 | 6200 | 6300 | 6400 | NJ0000 型 NF0000 型 | 代号 | 6000 | 6200 | 6300 | 6400 | NJ0000 型 NF0000 型 
200 300 400 200 300 | 400 
00 | 47 |4 | 45 11 | 24 | 26 26|2 | 1.6 1.4 1.4 
01 | 43 |42 |44 12 | 23 | 25 | 265 | 26 1.5 1.3 1.3 
02 | 41 | 39 | 39 13 | 22 | 24 |25 |25 | 1.3 1.2 1.2 
03 | 37 | 37 | 38 | 37 — — 14 | 22 | 24 |25 | 24 | 1.3 1.2 1.0 
04 | 36 | 36 | 37 | 36 | 3.3 2.9 am 15 | 21 |23 |24 |24| 1.3 1.1 1.0 
05 | 34 | 33 | 35 | 35 | 2.8 2.6 23 |16 a | 23 124|123 | 12 1.1 1.0 
06 | 30 | 31 | 31 | 34 | 2.5 3 Zi 17 | 20 |23 |23 |233 | 1.2 1.0 | 0.95 
07 | 29 | 30 | 30 | 33 | 2.2 2.0 1.9 |18 | 20 |22 23 |23 | 10 1.0 0.9 
08 |28 | 29 | 2 | 2 | 2.2 1.9 1.7 |19 19 |2 2 |2 | 1.0 0.9 0.9 
0 | 25 | 238 28 |28 | 1.9 1.6 14 |20 118 |2 |22 |22] 10 | 0.85 | 0.8 
10 24] 2 2 | 2 1. 1.6 1.4 
国内 外 滚动 轴承 游 险 的 对 照 参见 表 10-85, 





的 换算 比 见 表 10-84。 










其 他 类 型 滚动 轴承 的 轴 向 游 除 G, 和 径 向 游 际 G, 







SNI 
342222 
NS SS 


INZA 


mannan 














Ñ 


se 
NRK NN 
7 





N 


[小 
N; 








I 型 I 型 


图 10-5 和 角 接 触 球 轴承 的 轴 向 游 阶 


表 10-82 单列 圆锥 滚 子 轴承 的 轴 向 游 隙 范围 
允许 轴 向 游 阶 的 范围 /um 






























































轴承 内 径 接触 角 a=10° ~16° a =25° ~39° 工 型 轴承 间 允 许 
d/mm I 型 开 型 工 型 的 距离 ( 大 概 值 ) 
最 小 最 大 最 小 最 大 最 小 最 大 
0~30 20 40 40 70 = — 14d 
>30 ~50 40 70 50 100 20 40 12d 
>50 ~ 80 50 100 80 150 30 50 lld 
>80 ~ 120 80 150 120 200 40 70 10d 
>120 ~ 180 120 200 200 300 50 100 9d 
>180 ~ 260 160 250 250 350 80 150 6. 5d 
>260 ~360 200 300 = = = = = 
>360 ~ 400 250 350 = = = = = 


注 : 工 型 和 开 型 见 图 10-5, 
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表 10-83 单列 角 接触 球 轴承 的 轴 向 游 隙 范围 
允许 轴 向 游 阶 的 范围 /jm 
轴承 内 径 接触 角 a=15° æ =25° uk 40° T 20478 [a] ft i 
d/mm I 开 型 I 型 的 距离 ( 大概 值 ) 
最 小 最 大 最 小 最 大 最 小 最 大 
0~30 20 40 30 50 10 20 8d 
>30 ~50 30 50 40 70 15 30 7d 
>50 ~80 40 70 50 100 20 40 6d 
>80 ~ 120 50 100 60 150 30 50 5d 
>120 ~180 80 150 100 200 40 70 4d 
>180 ~260 120 200 150 250 50 100 2~3d 
WÈ: IWA LA] 10-5, 
K 10-84 G,/G, 换算 比 
轴承 类 型 G,/G, 备注 轴承 类 型 G,/G, 备 注 
接触 球 轴承 a=15°% | 3.73 调 心 球 轴承 2. 3Yo 
接触 球 轴承 a =30。 1.73 = sassa ; 
— 调 心 滚 子 轴承 2.3Y, |Yo 值 见 滚动 轴承 产品 样本 
接触 球 轴承 a =40。 | 1. 
一 单列 圆锥 深 子 轴承 2.3Y. 
四 点 接触 球 轴承 。 | 1.40 人 š 
双 列 角 接 触 球 轴承 1.40 双 列 圆锥 滚 子 轴承 2.3Y, Yo 值 同 单列 圆锥 深 子 轴承 
表 10-85 国内 外 滚动 轴承 游 隙 对 照 
轴承 类 型 中 国 SKF FAG NSK NACHI NTN STEYR 美国 
C2 C2 C2 C2 C2 C2 C2 2 
(0 组 ) 普 i C0 普通 普通 CN 标准 0 
深 沟 球 轴承 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 3 
C4 C4 C4 C4 C4 C4 C4 4 
C5 C5 C5 C5 C5 C5 C5 
C2 C2 C2 C2 C2 C2 C2 
”| 加 [G0 组 ) H CO 普通 普通 CN 标准 
调 | 柱 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 
心 | 也 C4 C4 C4 C4 C4 C4 C4 
滚 C5 C5 C5 C5 C5 
子 C2 C2 C2 C2 C2 C2 C2 
轴 BH (0 组 ) 普通 co 普通 普通 CN 标准 
承 | # C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 
孔 C4 C4 C4 C4 C4 C4 C4 
C5 C5 C5 C5 
可 c1® 
F C2 C2 C2 C2 C2 C2 C2 2 
换 (0 组 ) W C0 普通 普通 CN 标准 0 
| 贺 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 3 
H x C4 C4 C4 C4 C4 C4 C4 4 
# C5 C5 C5 C5 C5 
下 不 CC1 CINA 
轴 可 CC2 C2NA C2NA C2 
承 | 项 cc CNA CNA 标准 
ñ CC3 C3NA C3NA C3 
柱 CC4 C4NA C4NA C4 
fL CC5 C5NA C5NA 
调 C2 C2 C2 C2 C2 C2 2 
心 员 (0 组 ) 普 i 普通 普通 CN 标准 0 
球 柱 C3 C3 C3 C3 C3 C3 3 
7 fL C4 C4 C4 C4 C4 C4 4 
Š C5 C5 C5 C5 C5 
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( 续 ) 
轴承 类 型 中 国 SKF FAG NSK NACHI NTN STEYR 美国 
. C2 C2 C2 C2 C2 C2 2 
N w L Gap 普通 普通 普通 CN 标准 0 
> 锥 3 

FL 4 












































QO FAG 的 SP 级 、UP 级 双 列 圆柱 深 子 轴承 具有 C1 组 游 隙 。 








yy 合 的 轴 、 孔 的 精度 及 配合 性 质 、 轴 承 安装 等 有 关 。 
1.6 滚动 轴承 与 轴 和 外 党 的 配合 滚动 轴承 内 图 与 轴 颈 配合 采用 基 孔 制 ， 外 图 与 
a 外 过 孔 的 配合 采用 基 轴 制 。 这 是 滚动 轴承 配合 基准 
1.6.1 滚动 轴承 公差 与 配合 的 特点 制 的 特点 。 滚动轴承 内 径 、 外 径 的 公差 带 也 有 其 特 
GB/T 275 1993《 滚 动 轴承 与 轴 和 外 过 的 配合 — 点 ， 即 轴承 内 圈 通 党 与 轴 一 起 旋转 ， 一 般 要 求 配合 
规定 了 在 一 般 工作 条 件 下 ( 主机 对 旋转 精度 、 运 转 。 面 间 有 不 太 大 的 过 盈 量 。 如 果 轴 承 内 孔 作为 基准 孔 
平稳 性 、 工 作 温 度 等 无 特殊 要 求 的 安装 情况 的 深 。 按 基本 偏差 万 的 公差 带 布置 ， 轴 颈 按 CB/T 1801— 
动 轴承 与 轴 和 外 过 的 配合 选择 的 基本 原则 和 要 求 。 — 1999 选用 过 渡 配 合 的 过 羽 量 偏 小 ， 选 用 过 及 配合 的 
GB/T 275—1993 代替 GB 275—84, 适用 于 下 列 过 三 量 偏 大 ， 均 不 能 满足 过 三 量 不 太 大 的 要 求 。 因 
情况 ， 此 ， 国 际 规定 的 滚动 轴承 公差 ， 将 基准 孔 轴 承 内 圈 
(1) 轴承 外 形 尺寸 符合 GB/T 273. 1《 滚 动 轴承 ”的 孔 公差 带 布置 在 内 孔 公 称 直径 零 线 的 下 方 〈 与 基 
圆锥 滚 子 轴 承 外 形 尺寸 方案 》，GBT 273.2 《滚动 轴 。 本 偏差 万 的 公差 带 布置 在 零 线 上 方正 好 相反 ) ， 如 
承 推力 轴承 外 形 尺寸 方案 ) ;CB/T 273. 3 《滚动 轴承 。 图 10-9 所 示 。 这 样 布置 的 基准 也 公差 带 与 GB/T 









































































































































































































































向 心 轴承 外 形 尺 十 方案》， 且 公称 内 径 d= 500mm, 1801—1999 中 基 孔 制 过 渡 配 合 的 轴 公 差 带 所 构成 的 
公称 外 径 D<500mm。 配合 ， 能 够 获得 更 加 紧密 的 过 渡 配 合 。 这 种 条 件 下 
(2) 滚动 轴承 公差 符合 GB 307.1 《滚动 轴承 公 ”的 过 渡 配 合 的 过 和 钥 量 比 按 GB/T 1801—1999 基 孔 制 
差 ) 中 的 0 级 (G). 62 (E) 和 6X 级 (EX). 的 过 渡 配 合 的 过 鱼 量 要 增 大 一 些 ,， 使 轴承 内 孔 和 轴 
(3) 轴承 游 际 符 合 GBZT 4604《 滚 动 轴承 径 向 ” 人 颈 获 得 一 定 过 重量 ,， 且 配合 较为 紧密 的 过 渡 
游 阶 》 中 的 0 组 。 配合 。 
(4) 轴 为 实心 或 厚 壁 钢 制 轴 ， 外 过 为 铸 钢 或 铸 滚动 轴承 外 圈 和 外 壳 孔 的 配合 可 以 稍 松 。 因 为 
铁 制 件 。 外 圈 在 外 壳 孔 中 一 般 不 旋转 。 国 标 轴承 公差 将 外 圈 
GB/T 275—1993 不 适用 于 无 内 (外 ) 圈 轴 承 和  ” 基准 轴 的 公差 带 布 置 于 外 圈 公 称 直径 零 线 的 下 方 ， 
特殊 用 途 轴 承 ， 如 飞机 机 架 轴 承 和 仪器 轴承 等 。 与 具有 基本 偏差 h 的 公差 带 布置 方向 相同 ,但 公差 























深 动 轴承 的 配合 应 满足 旋转 精度 的 要 求 ,， 并 力 ” 值 有 有 区别， 如 图 10-6 所 示 。 这 样 的 基准 轴 公 差 带 与 
求 受 力 均 匀 ， 同 时 要 保证 有 适当 的 轴承 游 隙 。 滚 动 GB/T 1801—1999 中 基 轴 制 配合 的 孔 公 差 带 所 构成 的 
轴承 的 工作 性 能 和 使 用 寿命 ， 与 滚动 轴承 的 公差 等 配合， 其 性 质 与 GB/T 1801—1999 规定 的 配合 性 质 
级 和 径 向 游 辽 等 轴承 本 身 的 精度 有 关 ， 同 时 也 与 配 ” 基本 相同 。 












































Hi 基本 俩 差 h 公差 带 
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图 10-6 滚动 轴承 内 径 、 外 圈 公 差 带 
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1.6.2 滚动 轴承 配合 选择 的 基本 原则 


滚动 轴承 配合 选择 的 基本 原则 如 下 : 

(1) 轴承 套 圈 相对 于 负荷 的 状况 。 滚 动 体 作用 
在 深 道 上 的 负荷 性 质 ， 是 轴承 配合 选择 的 主要 因素 。 
负荷 性 质 可 分 为 局 部 负荷 ( 即 套 轿 相 对 负荷 静止 )、 
循环 负荷 ( 即 套 圈 相 对 负荷 旋转 ) 和 摆动 负荷 ( 即 
套 圈 相对 负荷 摆动 ) 等 三 种 。 对 于 局 部 负荷 的 套 圈 ， 
为 了 使 套 圈 的 全 部 滚 道 依 次 缓慢 进入 负荷 区 承受 载 
和 荷 ， 套 圈 应 选用 具有 较 小 间隙 的 松 配 合 ， 以 便 将 局 
部 负荷 损坏 的 几率 分 布 于 整个 套 圈 ， 获 得 轴承 的 最 
佳 工 作 寿 命 。 因 此 ， 对 于 局 部 负荷 的 套 圈 ， 一 般 应 
选择 具有 较 小 间隙 的 间隙 配合 或 过 渡 配 合 。 但 间 院 
不 宜 太 大 ， 因 为 过 于 松动 的 配合 会 引起 配合 面 之 间 
的 滑动 而 加 剧 磨损 。 对 于 承受 循环 负荷 的 套 圈 ， 配 
合 面 之 间 如 果 存 在 间 际 ， 则 会 在 配合 面 之 间 形 成 剧 
烈 滚动 和 控 伤 表面 。 因 此 ， 受 循环 负荷 的 套 圈 应 采 
用 具有 过 盘 量 的 紧 配 合 ， 其 过 盘 量 应 保证 轴承 在 循 
环 负 荷 下 运转 时 ， 在 配合 表面 不 产生 圆周 “ 疏 行 ” 
现象 。 对 于 承受 摆动 负荷 的 套 圈 ， 当 负 葵 较 大 时 ， 
配合 表面 因 局 部 深 压 而 产生 剧烈 磨损 ， 此 时 应 参考 
循环 负荷 套 圈 配合 选择 紧密 配合 ; 当 负 和 荷 较 小 时 ， 
配合 面 之 间 的 深 压 磨损 状况 比较 组 和， 此 时 可 选用 
稍 松 一 些 的 配合 。 

(2) 轴承 负荷 的 大 小 及 类 型 。GB/T 275—1993 
对 向 心 轴承 负荷 的 大 小 ， 用 径 向 当量 动 负荷 Pr 与 径 
向 额定 动 负 荷 Cr 的 比值 大 小 ,将 其 分 为 轻 负荷 
(Pr/Cr<0.07)、 正 常 负荷 (Pr/Cr >0.07 ~0.15)、 
重负 荷 (Pr/Cr > 0.15)。 在 负荷 作用 下 ,会 因 套 图 
变形 而 引起 配合 面 受 力 不 均 ， 产 生 配 合 松 动 ， 因 此 
负荷 增 大 ， 配 合 过 盘 量 应 增 大 。 承 受 冲击 负荷 或 重 
时 ,一 般 应 比 正 常 、 轻 负荷 时 选择 更 紧密 的 配 
局 部 负荷 的 套 圈 随 负荷 及 其 不 平稳 性 加 重 ， 配 
际 应 逐步 选取 较 小 值 。 

(3) 轴承 尺寸 。 随 着 轴承 尺寸 的 增 大 ， 选 择 过 
租 配 合 时 ， 其 过 三 量 应 随 之 增加 ; 选择 间隙 配合 时 ， 
其 间 际 量 应 随 之 增 大 。 如 受 局 部 负荷 的 轴承 ， 随 轴 
承 直 径 的 加 大 ， 选 择 的 配合 应 相应 变 松 ， 即 间隙 逐 
渐 加 大 ， 以 使 套 圈 沿 配合 表面 有 足够 的 蠕动 。 受 循 
环 负荷 的 轴承 ， 随 直径 的 加 大 ， 选 择 的 配合 应 逐渐 
变 紧 ， 即 过 和 盈 量 逐渐 加 大 ， 以 保证 有 足够 的 结合 
强度 。 

(4) 轴承 游 阶 。 采 用 过 三 配 合 会 导致 轴承 游 际 
的 减 小 。 在 一 般 情况 下 ， 如 果 轴 承 具 有 0 组 游 隙 ， 
在 正常 条 件 下 工作 ， 轴 承 配合 的 过 和 盈 量 应 适中 。 但 
轴承 的 两 个 套 圈 之 一 采用 过 盘 量 较 大 的 配合 时 ， 则 
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应 选择 大 于 0 组 径 向 游 隙 的 轴承 。 因 此 ， 所 选取 的 
轴承 径 向 游 除 ， 必 须 满足 由 过 盘 配 合 而 产生 的 游 隙 
变化 时 ， 仍 能 保证 轴承 具有 良好 的 工作 性 能 。 

(5) 工作 温度 对 配合 的 影响 。 轴 承运 转 时 ， 由 
于 摩擦 发 热 等 因素 的 影响 ， 套 圈 温 度 一 般 均 高 于 相 
配 零件 的 温度 。 外 圈 的 热膨胀 会 使 外 圈 与 外 壳 孔 的 
配合 变 紧 ， 内 圈 因 热 胀 可 能 使 与 轴 的 配合 变 松 。 因 
此 在 选择 配合 时 ， 应 充分 考虑 轴承 装置 在 工作 时 各 
部 分 的 温度 差 及 热传导 的 方向 。 轴 承 负荷 越 大 ， 转 
速 越 高 ， 与 相配 合 零件 的 温差 较 大 ， 则 选择 轴承 与 
轴 颈 的 配合 应 越 紧 ， 与 外 壳 孔 的 配合 应 越 松 。 

(6) 轴 和 轴承 座 的 结构 及 材料 。 轴 和 承 安 装 在 薄 
壁 外 过 中 或 空心 轴 上 ， 过 鳃 配合 会 引起 外 壳 孔 胀 大 
或 空心 轴 收 缩 ， 为 保证 联接 强度 ， 应 选择 较 紧 的 配 
合 。 对 于 轻金属 合金 外 克 ， 应 选择 比 钢 或 铸铁 外 过 
较 紧 的 配合 。 

(7) 公差 等 级 的 选择 。 与 轴承 配合 的 轴 或 外 壳 
孔 的 公差 等 级 与 轴承 精度 有 关 。 与 0 (G). 6 (E). 
6X (EX) 公差 等 级 的 轴承 配合 的 轴 ， 其 公差 等 级 一 
般 为 IT6， 外 壳 孔 一 般 为 TT7。 对 旋转 精度 和 运转 平 
稳 性 有 较 高 要 求 时 ， 应 提高 轴承 公差 等 级 ， 轴 承 配 
合 部 位 也 应 按 相 应 精度 提高 。 对 于 有 严格 要 求 的 高 
精度 支承 的 轴承 ,不宜 采用 间隙 配合 。 同 时 ， 对 于 
轴 和 外 壳 孔 的 形 位 公差 也 应 有 较 高 要 求 。 


1.6.3 滚动 轴承 配合 的 计算 


1. 过 盘 量 的 计算 
滚动 轴承 内 圈 与 轴 颈 之 间 采 用 的 配合 均 有 一 定 
过 盘 量 。 过 盘 量 太 小 ， 配 合 表 面 可 能 产生 滚 压 现 象 ， 
造成 轴 贷 和 轴承 的 损坏 。 因 此 ， 对 于 重要 的 部 位 ， 
应 对 最 小 过 和 僵 量 进行 计算 ， 并 根据 计算 确定 的 最 小 
过 人 盘 量 选择 配合 。 承 受 循环 负荷 的 套 圈 与 轴 或 轴承 
座 孔 配合 的 最 小 过 盈 量 5, 的 近似 计算 式 为 : 
3 2 BP 
mn 1056 
AP 万 一 一 轴承 最 大 径 向 负 葆 (kN); 
一 一 轴承 系列 有 关 的 系数 ， 重 系列 取 k = 
2.0， 中 系列 上 =2.3， 轻 系列 大 =2.8; 
/一 一 轴承 套 圈 的 工作 宽度 (m), b= B-2r, 
其 中 B 为 轴承 宽度 ; 
轴承 套 圈 倒 角 半径 。 
滚动 轴承 内 圈 与 轴 有 颈 配 合 的 最 大 过 人 盘 量 受 内 圈 
材料 强度 的 限制 ， 为 防止 由 于 配合 过 盘 量 太 大 而 引 
BEARR, HEKTARE 8. 的 计算 式 为 : 
_ 5.7kd [on] 
w (k-1) 10 
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式 中 





[o] 许 用 拉 应 力 (105Pa) ， 轴 承 钢 的 
[o] ~400 (105Pa) ; 
d 一 一 轴承 内 圈 内 径 (m); 
一 一 轴承 系列 有 关 的 系数 ， 重 系列 k = 
2.0, 中 系列 k=2.3, RAJI 
k=2.8, 
2. 径 向 负荷 强度 的 计算 
对 于 循环 负荷 ， 可 按 经 验 公 式 计算 相配 合 表面 
的 径 向 负荷 强度 (Pr ) ， 以 此 选择 相配 轴 或 外 壳 和 孔 
的 公差 带 ， 见 表 10-86。 径 向 负荷 强度 P. 的 计算 
式 为 : 





q 




















F, 
Pr = p hill 


式 中 Fik (N); 
bo 一 一 轴承 套 圈 的 工作 宽度 , 5 = 有 8 -2r， 其 
中 B 为 轴承 宽度 , 7 为 轴承 套 圈 的 倒 角 





半径 (mm); 

ki 一 一 配合 的 动 载 系 数 (负荷 具有 较 小 的 冲 
击 和 振动 ， 过 载 不 超过 150% 时 取 如 = 
1; 负荷 具有 较 大 的 冲击 和 振动 ， 过 载 
不 超过 300% 时 取 厂 =1.8); 

刀 一 一 相配 轴 为 空心 轴 或 相配 轴承 座 为 薄 壁 
过 时 的 过 全 修正 系数 ， 其 数值 见 表 
10-87 (相配 轴 为 实心 时 取 k, =1); 

局 一 一 当 径 向 负荷 F, 在 双 列 圆锥 深 子 轴承 或 
在 成 对 的 球 轴承 之 间 ， 由 于 有 具 有 轴 向 负 
荷 而 使 径 向 负 蓓 分 布 不 匀 的 系数 。 


h MBEE “ag 决定 ， 见 表 10-88 其 中 为 


外 圈 滚 道 与 滚动 体 的 接触 角 ; 对 于 单列 向 心 与 向 心 
推力 轴承 取 ka =1。 






























































































































































表 10-86 按 允 许 径 向 负荷 强度 P. 推荐 与 轴承 相配 的 孔 、 轴 公差 带 
HRA AA d 允许 值 P. / (N/mm) 
/mm 相配 轴 公 差 带 
KF 至 js5 ,js6 k5,k6 m5 ,m6 n5 ,n6 
18 80 Æ 300 300 ~ 400 1350 ~ 1600 1600 ~ 3000 
80 180 Æ 600 550 ~ 2000 2000 ~ 2500 2500 ~ 4000 
180 360 ZÆ 700 700 ~ 3000 3000 ~ 3500 3500 ~ 6000 
360 630 Æ 900 900 ~ 3500 3400 ~ 4500 4500 ~ 8000 
轴承 外 圈 内 径 D 允许 值 PRA( N/mm) 
/mm 相配 孔 公 差 带 
RTF 至 K6 ,K7 M6 ,M7 N6 ,N7 P7 
50 180 至 800 800 ~ 1000 1000 ~ 1300 1300 ~ 2500 
180 360 Æ 1000 1000 ~ 1500 1500 ~ 2000 2000 ~ 3300 
360 630 Æ 1200 1200 ~ 2000 2000 ~ 2600 2600 ~ 4000 
630 1600 Æ 1600 1600 ~ 2500 2500 ~ 3500 3500 ~ 5500 
注 : 允许 值 P. EMA IAP 
表 10-87 k, Ë 表 10-88 k, ÍË 
d'/d sk D/D' 对 于 轴 对 于 外 壳 孔 Fa 大 于 | 一 |02 04 0.16 1 
p si z 0204 06 1 2 
大 于 | 至 了 <1.5 d —>2-3 所 有 轴承 " | n 
1.5~2 
0.4 1 1 1 1 3. 配合 对 轴承 径 癌 游 际 的 影响 
04 07 | 12 1.4 1.6 1.1 MRSM sk 226 L 0 a S R. phawarih. A 
07 08 | 15 1.7 2 1.4 圈 深 道 胀 大 ， 外 圈 深 道 缩小 ， 从 而 使 轴承 径 向 游 际 
0.8 2 2.3 3 1.8 减 小 ， 在 运转 时 因 负 荷 和 温差 的 影响 ， 径 癌 游 际会 
iÈ: 1. d 为 轴承 内 径 , D 为 轴承 外 径 。 随 之 变化 ， 见 图 10-7。 向 心 轴承 配合 径 向 游 辽 的 计 
2. d' 为 空心 轴 的 内 径 。 算 方法 为 : 








3.D' 为 薄 壁 壳 的 外 径 。 


ep = e, -6.-6; 
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式 中 6 一 一 轴承 配合 径 向 游 隙 ; ai _ 
9 L SS 1 A. — į Hz 合 2 的 点 压 平 量 ; 
。, 一 轴承 原始 径 向 游 阶 ; g gra n WAARM AEF um) 


56. 一 轴承 外 圈 滚 道 直径 减 小 量 ; 
5 轴承 内 圈 滚 道 直径 增 大 量 。 
当 轴承 内 圈 与 钢 质 实心 轴 颈 配合 时 
a 
id, 
轴承 内 闭 与 钢 质 空心 轴 颈 配合 时 
5 = A. d (d/d,)2 -1 
: ' d, (d/d,)2 - (d/d)? 


轴承 外 圈 与 钢 质 实体 外 壳 体 孔 〈 厚 壁 ) 配合 时 
































ó =A 





轴承 外 圈 与 钢 质 薄 壁 外 壳 孔 配合 时 
Dy (D/D)? -1 
ô. = 2 
i ° D (D/D)? - (Da/D)? 
轴承 外 圈 与 铸铁 实体 外 壳 孔 (JBE) 配合 时 


D 
s sa (3-os) 
e eD 0.15 





轴承 外 圈 与 铸铁 薄 壁 外 壳 孔 配合 时 
Dy (D,/D)2 -1 
“LD (Di/D)? - (Dy/D)? 
以 上 式 中 dd 一 一 轴承 公称 内 径 (mm) ;ds =d+ (D -— 
d)/4, 为 内 圈 挡 边 计 算 直 径 (mm); 
空心 轴 代 孔径 (mm);A, = A, — zi, 
为 内 圈 与 轴 代 配合 的 有 效 过 重量 
(um); 
Aa — AASMA AE (um) ; 


ô. = 


0. 15] 








do 


























图 10-7 配合 游 隙 变动 


Da =D - (D -d)⁄4 


ai =1 ~ 3, J Jj Ah R ñi Bš BE | es 
削 后 表面 粗糙 度 有 关 的 参数 ,硬度 
高 .表面 粗糙 度 参数 值 低 时 取 小 值 ， 
反之 取 大 值 ,对 于 机 床 主轴 轴 绒 一 
和 股 取 1 ~2; 

刀 一 一 轴承 公称 外 径 (mm) ; 

外 圈 档 边 计算 直径 (mm ) ; 



























D,——* 壳 孔 处 的 箱 体 壁 外 径 (mm) ; 

A. =A,, -g 85 25 LR A i R Et 
(um); 
Ana —— FE 125 fL Bu AE ( um); 

gs 一 一 外 壳 孔 配合 表面 的 凸 点 压 平 量 (km) ; 
& =D T 
与 外 壳 孔 材料 、 表 面 硬度 及 表面 粗糙 
度 有 关 的 参数 ， 材 料 为 铸铁 时 取 2 ~ 
4， 表 面 粗糙 度 参 数值 低 时 取 小 值 ; 
材料 为 钢 时 取 2 ~3， 表 面 硬度 高 、 表 
面 粗糙 度 参 数值 低 时 取 小 值 。 


1.6.4 轴承 与 轴 和 外 壳 配 合 常用 公差 带 及 选择 


GB/T 275—1993 规定 轴承 与 轴 和 外 壳 配 合 的 常 
用 公差 带 见 图 10-8 和 10-9。 向 心 轴 承 与 轴 和 外 壳 配 
合 的 轴 和 外 壳 孔 公差 带 见 表 10-89 和 表 10-90; 推力 
轴承 与 轴 和 外 壳 配 合 的 轴 和 外 壳 孔 公差 带 见 表 10-91 
和 表 10-92。 

GB/T 275—1993 规定 的 向 心 轴承 、 圆 锥 滚 子 轴 
承 与 轴 、 外 壳 孔 配合 的 计算 值 见 表 10-93 ~ 表 10-98, 
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g h js j | k mj 
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图 10-8 轴承 与 轴 配 合 常用 公差 带 
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G P 
EER P ESSEd | 24 
图 10-9 轴承 与 外 壳 配 合 常 用 公差 带 
表 10-89 向 心 轴承 和 轴 配 合 的 轴 公 差 带 代 号 (摘自 GB/T 275—1993) 
圆柱 孔 轴承 
ke 深 沟 球 轴承 、 ERTAK 
g 1 4n " TE + y yis HH 
运转 状态 Ka | 调 心 球 轴承 和 角 | 一 二 | 调 心 深 子 轴承 公差 带 
状态 接触 球 轴承 和 圆锥 滚 子 轴承 
说 明 举例 轴承 公称 内 径 /mm 
旋转 的 内 | ”一 般 通 用 机 械 、 电 
圈 负 荷 及 摆 | 动机 、 机 床 主办、 大、 =n a ša p 
动 负荷 内 燃 机 、 直 齿轮 传动 | 轻 负 荷 | > 18 ~ 100 H 
装置 .铁路 机 车 车 辆 h > 100 —ü 200 >40 - 140 >40 ~ 100 k6® 
轴 箱 .破碎 机 等 == > 140 — 200 > 100 ~200 m6 
<18 — — j5 js5 
>18 ~ 100 <40 <40 k5® 
下 党 >100~140 >40 ~100 >40 ~65 m5® 
p >140 ~200 >100 ~ 140 >65 ~ 100 m6 
AIR >200 ~280 >140 ~200 >100 ~ 140 n6 
= >200 ~ 400 >140 ~280 p6 
— — >280 ~ 500 16 
>50 - 140 >50 - 100 n6 
O >140 ~ 200 >100 ~ 140 p6® 
重负 茶 >200 >140 ~200 r6 
一 >200 ey 
f6 
静止 轴 上 的 各 种 轮 
定 的 所 e 
了 1 由 | 子 张 紧 纶 绳 轮 .振动 所 有 尺寸 i; 
a i REIR a l 
j6 
仅 有 轴 向 负荷 所 有 尺寸 j6 js6 
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( 续 ) 
B HO 孔 轴承 
深 沟 球 轴承 
负荷 ` HIERTA 
运 转 状 态 调 心 球 轴承 和 和 角 调 心 滚 子 轴承 公差 带 
° | 接触 球 轴承 | 
说 明 举例 轴承 公称 内 径 /mm 
”| 铁路 机 车 车 辆 轴 箱 装 在 退 秃 套 上 的 所 有 尺寸 h8 (IT6)®® 
所 有 负荷 
一 般 机 械 传动 装 在 紧 定 套 上 的 所 有 尺寸 h9 (IT7)®® 
D 凡 对 精度 有 较 高 要 求 的 场合 ， 应 用 泡 、k5… 代 天 j6 、k6…。 
@ 圆锥 滚 子 轴承 、 角 接触 球 轴承 配合 对 游 阶 影 响 不 大 ， 可 用 k6 、m6 代替 k5 、m5。 
@ 重负 荷 下 轴承 游 隙 应 选 大 于 0 组 。 
O 凡 有 较 高 精度 或 转速 要 求 的 场合 ， 应 选用 h7 (IT5) 代替 h8 (IT6) 等 。 
© IT6 、IT7 表示 圆柱 度 公差 等 级 。 
表 10-90 向 心 轴承 和 外 壳 配 合 的 孔 公差 带 代号 (摘自 GB/T 275 一 1993 ) 
运转 状态 j 公差 带 0 
AWARA 其 他 R? == 
说 明 x f] 负 有 状 他 状况 球 轴承 深 子 轴承 
La ,加 “一般 机 械 、 铁 路 机 | 轻 , 正 常 重 | 轴 向 易 移动 ,可 采用 剂 分 式 外 过 H7 .G7® 
MEMAN cqa 电动 机 、| 冲击 | 轴 疝 能 移动 ,可 采用 整体 或 而 分 w. 
泵 .曲轴 主轴 承 RER | 式 外 过 ss 
摆动 负荷 正常 重 轴 向 不 移动 ,采用 整体 式 外 过 K7 
冲击 M7 
张 紧 滑轮 . 轮 载 轻 了 K7 
旋转 的 外 圈 负荷 | 轴承 u. NAM Wl 
重 = N7 P7 
D 并 列 公 差 带 随 尺寸 的 增 大 从 左 至 左 选择 ， 对 旋转 精度 有 较 高 要 求 时 ， 可 相应 提高 一 个 公差 等 级 。 
O 不 适用 于 前 分 式 外 壳 。 

















表 10-91 推力 轴承 和 轴 配 合 的 轴 公 差 带 代 号 (i 

















-] GB/T 275—1993 ) 































































































E M 推力 球 和 推力 滚 子 轴承 推力 调 心 滚 子 轴 承 % N 
运转 状态 负荷 状态 mpya maray 公差 带 
仅 有 轴 向 负荷 所 有 尺寸 j6 js6 
= P — <250 j6 
EAT 
— 径 向 和 轴 向 m 2230 js6 
erea n| 联合 负 表 一 <200 k6” 
= e si 一 >200 ~400 m6 
wassap 二 >400 n6 
D EREU, AAH j6, k6, m6 代替 k6, m6, n6, 
@ 也 包括 推力 圆锥 滚 子 轴 承 ， 推 力 角 接触 球 轴承 。 
表 10-92 推力 轴承 和 外 壳 配 合 的 孔 公差 带 代 号 (摘自 GB/T 275—1993) 
运转 状态 负荷 状态 轴承 类 型 公差 带 备 注 
推力 球 轴承 H8 
EJ EE .圆锥 滚 子 轴承 
仅 有 和 轴 向 负荷 推力 圆柱 .圆锥 滚 子 轴承 H7 _ — 
推力 调 心 滚 子 轴承 外 壳 孔 与 座 轿 间 间隙 为 0.0017D 
i (D 为 轴承 公称 外 径 ) 
JE BY E E a T H7 
B 径 向 和 轴 向 | “推力 角 接 触 球 轴承 、 推 力 调 心 滚 子 轴 AA 
旋转 的 座 圈 负 联合 负荷 承 推力 圆锥 深 子 轴承 K7 普遍 使 用 条 件 
荷 或 摆动 负荷 Ea i k Ë M7 有 较 大 径 向 负荷 时 
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表 10-93 ”向 心 轴承 (圆锥 滚 子 轴 承 除外 ) 
(摘自 GB/T 275 

































































































































































轴 公 
基本 尺寸 轴承 内 径 
h h5 5 
A Ad 中 g5 6 j j6 
4 颈 E 径 
大 于 至 上 偏差 | 下 偏差 
3 6 0 -8 -4| -12 一 4 一 9 0 -8 0 -5 +3 一 2 +6 =2 
6 10 0 -8 -5| -14 -5| -11 0 一 9 0 -6 +4 一 2 +7 一 2 
10 18 0 -8 -6| -17 -6 | -14 0 -11 0 -8 +5 -3 +8 -3 
18 30 0 -10 -7 | -20 -7 | -16 0 -13 0 一 9 +5 一 4 +9 一 4 
30 50 0 一 12 -9 | -25 -9 | -20 0 -16 0 -11 +6 -5 +11 =s 
50 80 0 -15 -10 | -29 | -10 | -23 0 -19 0 -13 +6 -7 +12 -7 
80 120 0 一 20 -12 | -34 | -12 | -27 0 =22 0 -15 +6 一 9 +13 -9 
120 140 
140 160 0 -25 -14 | -39 | -14 | -32 0 -25 0 -18 +7 -11 | +14 -11 
160 180 
180 200 
200 225 0 -30 -15 | -44 | -15 | -35 0 一 29 0 一 20 +7 -13 | +16 -13 
225 250 
250 280 0 -35 -17 | -49 | -17 | -40 0 -32 0 -23 +7 -16 — n= 
280 315 
315 355 0 一 40 -18 | -54 | -18 | -43 0 -36 0 -25 +7 -18 -一 一 
355 400 
400 450 0 -45 -20 | -60 | -20 | -47 0 一 40 0 一 27 +7 一 20 = 一 = 
450 500 
基本 尺寸 /mm 间 际 或 过 A 
大 于 至 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 
间隙 JA | 间隙 pha | 间 际 | JA | 间隙 | pha | 间隙 | pha | 间 院 | pha 
3 6 12 4 9 4 8 8 8 11 2 14 
6 10 14 3 11 3 9 8 6 8 2 12 2 15 
10 18 17 2 14 2 11 8 8 8 3 13 3 16 
18 30 20 3 16 3 13 10 9 10 4 15 4 19 
30 50 25 3 20 3 16 12 11 12 5 18 5 23 
50 80 29 5 23 5 19 15 13 15 7 21 7 27 
80 120 34 8 27 8 22 20 15 20 9 26 9 33 
120 140 
140 160 39 11 32 11 25 25 18 25 11 32 11 39 
160 180 
180 200 
200 225 44 15 35 15 29 30 | 20 30 13 37 13 46 
225 250 
250 280 49 18 40 18 32 35 23 35 16 42 = — 
280 315 
315 355 54 22 43 22 | 36 40 | 25 40 18 47 一 一 
355 400 
400 450 60 25 47 25| 40 45 27 45 20 52 一 = 
450 500 
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G 级 公差 轴承 与 轴 配 合 
—1993) (pm) 
js6 k5 k6 m5 m6 n6 p6 r6 17 
的 极 限 偏差 
+4 -4 +6| +1| +9 +1) +9| +4 +12 +4) +16 +8| +20| +12 
+4.5 -4.5 +7| +1 +10 +1 +12| +6| +15 +6| +19| +10| +24| +15 
+5.5 -5.5l +9| +1| +12 +1 +I5 +7| +18 +7| +23| +12| +29| +18 
+6.5 -6.5| +11| +2| +15) +2| +17| +8| +21 +8| +28| +15| +35| +22 
+8 -8 +13| +2| +18| +2| +20| +9| +25 +9| +33| +17| +42| +26 
+9.5 -9.5 +15| +2| +21| +2| +24 +11 +30| +11 +39| +20| +51 +32 
+11 -11 +18| +3| +25 +3| +28| +13| +35] +13) +45| +23| +59| +37 
+88) +63 
+12.5 -12.5 +21| +3| +28| +3| +33| +15| +40| +15) +52) +27| +68| +43 +90| +65 E = 
+93| +68 
+106| +77 +123 +77 
+14.5 —14.5| +24| +4| +33) +4 +37| +17| +46| +17| +60| +31 +79| +50| +109| +80| +126 +80 
+113| +84| +130 +% 
+16 -16 +27| +4| +36 +4| +43| +20| +52) +20) +60| +34 +88| +56 +126| +94, +146 +% 
+130| +98| +150 +98 
+18 -18 +29| +4| +40| +4| +46| +21| +57) +21 +73| +37| +98| +62| +144| +108) +165 +108 
+150| +114| +171 +114 
+20 -20 +32| +5| +45 +5 +50| +23| +63| +23| +80| +40| +108| +68) +166| +126| +189 +126 
+172| +132| +195 +132 
间 险 | aa 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 
4 12 1 14 1 17 4 17 4 20 8 24 12 28 
4.5 12.5 1 15 1 18 6| 20 6 23 10 27 15 32 
5.5 13.5 1 17 1 20 7| 23 7 26 12 31 18 37 
6.5 16.5 2| 21 2| 25 8 27 8 31 15 38 22 45 
8 20 2]. 25 2 30 9 32 9 37 17 45 26 54 
9.5 24.5 2| 30 2 36 1 39 11 45 20 54 32 68 
11 31 3| 38 3 45 13 48 13 55 23 65 37 79 
63| 113 
12.5 37.5 3| 46 3 53| 15 58 15 65 27 77 43 93 65| 115 = 一 
68| 118 
77| 136 77 153 
14.5 44.5 4| 54 4 63| 17| 67| 17 76 31 90 50| 109 80| 139 80 156 
84| 143 84 160 
16 51 4| 62 4| 71| 20| 78| 20 87 34| 101 56| 123 94| 161 94 181 
98| 165 98 185 
18 58 4| 69 4 80| 21| 86| 21 97 37 113 62| 138| 108| 184| 108 205 
114| 190) 114 211 
20 65 5| 77 5 90| 23| 95| 23| 108 40| 125 68 153 126| 211 126 234 
132| 217| 132 240 
























































- 1176 ` 公差 与 配合 实用 手册 





表 10-94 向 心 轴承 (圆锥 滚 子 轴 承 除 外 ) 


























































































































( GB/T 275 
轴 公 
基本 尺寸 轴承 外 径 
po AD G7 H8 H7 H6 J7 J6 JS7 
外 ww A E £ 
ATF 至 | 上 偏差 | 下 偏差 
10 18 0 -8 +24 +6] +27| 0 +18 | 0 |+11| 0 |+10| -8| +6| -5 +9 -9 
18 30 0 -9 +28 +7 | +33 | 0 +21 | 0 |+13| 0 |+12| -9| +8| -5 | +10 -10 
30 50 0 -11 +34 +9 +39| O +25 0 |+16| 0 |+14| -11| +10 -6 | +12 -12 
50 80 0 -13 +40 | +10 | +46 | 0 +30 O |+19| 0 |+18| -12| +13| -6 | +15 -15 
80 120 0 -15 +47 | +12 | +54 | 0 +35 0 |+22| 0 |+22| -13| +16 -6 | +17 -17 
120 150 0 -18 +54 | +14 | +63 | O +40 | 0 |+25| 0 |+26| -14| +18| -7 | +20 -20 
150 180 0 -25 +54 | +14 | +63 | 0 +40 | 0 |+25| 0 |+26| -14| +18| -7 | +20 -20 
180 250 0 -30 +61 | +15 | +72 | 0 +46 | 0 |+29| 0 |+30| -16| +22| -7 | +23 -23 
250 315 0 -35 +69 | +17 | +81 | 0 +52 | 0 |+32| 0 |+36| -16| +25| -7 | +26 -26 
315 400 0 -40 +75 | +18 | +89 | 0 +57 | 0 |+36 0 |+39| -18| +29| -7 | +28 -28 
400 500 0 -45 +83 | +20 | +97 | 0 +63 | 0 |+40| 0 |+43| -20| +33| -7 | +31 -31 
基本 尺寸 /mm HIIR 间 R sk TA 
大 于 = 最 大 | 最 小 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 最 大 最 大 
间隙 | 过 盘 | 间隙 phaw EER pha ja pra DDR plak R phase 
10 18 32 6 35 | 0 26 | 0 19 0 18 8 14 | 5 17 9 
18 30 37 7 42 | 0 30 0 22 0 21 9 1] | 5 19 10 
30 50 45 9 50| 0 36 | 0 27 0 25 11 21 | 6 23 12 
50 80 53 10 59| 0 43 | 0 32 0 31 12| 26 6 28 15 
80 120 62 12 69 | 0 50 0 37 0 37 13| 31 6 32 17 
120 150 72 14 81 | 0 58 | 0 43 0 44 14| 36 7 38 20 
150 180 79 14 88 | 0 65 | 0 50 0 51 14| 43 7 45 20 
180 250 91 15 102 | 0 76 0 59 0 60 16 | 52| 7 53 23 
250 315 104 17 116 | 0 87 | 0 67 0 71 16| 60| 7 61 26 
315 400 115 18 129 | 0 97 | 0 76 0 79 18| 69 | 7 68 28 
400 500 128 20 142 | 0 108 | 0 85 0 88 20| 78 7 76 31 




































































































































































第 10 章 ”滚动 轴承 公差 与 配合 . 1177 ， 
G 级 公差 轴承 与 外 壳 的 配合 
一 1993 ) (um) 
JS6 K6 K7 M6 M7 N6 N7 P7 
的 极 限 A 差 
FSS -5.5| +2| -0| +6| -12| -4| -15| 0 |-18| -9| -20 =5 | -23 | =15 | =26: | =11 =29 
+6.5 -6.5| +2| -11| +6| -15| -4| -17| 0 |-21| -11 | -24 -7 | -28 | -18 | -31 | -14 =35 
+8 -8 +3| -13| +7| -18| -4| -20| 0 |-25| -12 | -28 =8 | =33 | =21 | =37 | =17 一 42 
FOS -9.5| +4| -15| +9| -21| -5| -24| 0 | -30| -14 | -33 -9 | -39 | -26 | -45 | -21 =51 
+11 -11 +4| -18| +10| -25| -6| -28| 0 |-35 -16 | -38 | -10 | -45 | -30 | -52 | -24 =59 
+12.5 | -12.5| +4| -12| +12| -28| -8| -33| 0 |-40| -20 | -45 | -12 | -52 | -36 | -61 | -28 -68 
+12.5 | -12.5| +4| -21| +12| -28| -8| -33| 0 |-40 -20 | -45 | -12 | -52 | -36 | -61 | -28 -68 
+14.5 | -14.5| +5| -24| +13| -33| -8| -37| 0 |-46 -22 | -51 | -14 | -60 | -41 | -70 | -33 =79 
+16 -16 +5| -27| +16| -36| -9| -41| 0 | -52| -25 | -57 | -14 | -66 | -47 | -79 | -36 -88 
+18 -18 +7| -29| +17 -40| -10| -46| 0 | -57| -26 | -62 | -16 | -73 | -51 | -87 | -41 -98 
+20 -20 +8 -32| +18| -45| -10| -50| 0 |-63 -27 | -67 | -17 | -80 | -55 | -95 | -45 -108 
最 大 | 最 大 | 最 大 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 最 大 ?| RK Rk RR larlan a 
M | s gk ura ape sm apa sa nim sa ape sa mm sa |A A S A 
13.5 se] 10 9| 14| 12 4| 15| 8 18| -1 20 3 23 y 26 3 29 
15.5 6.5 ll ll 15 15 S| 17/9 21| =2 24 2 28 9 31 5 35 
19 8 14 13| 18 18 7| 20| 11 25] -1 28 3 33 10 37 6 42 
22.5 9.5 17) 15| 22 21 8| 24| 13 30| -1 33 4 39 13 45 8 51 
26 11 19 18 25| 25 9| 28| 15 35| -1 38 5 45 15 52 9 59 
30.5 12.5 22| 21| 30 28 10| 33| 18 40| -2 45 6 52 18 61 10 68 
37.5 12.5 29| 21| 37 28 17| 33| 25 40 5 45 13 52 11 61 3 68 
44.5 14.5 35| 24 43| 33| 22| 37| 30 46 8 51 16 60 11 70 3 79 
51 16 40| 27| 51| 36 26| 41| 35 32 10 57 21 66 12 79 1 88 
58 18 47| 29| 57| 40| 30| 46| 40 SI 14 62 24 T3 11 87 1 98 
65 20 53 32| 63| 45| 35| 50| 45 63 18 67 28 80 10 95 0 108 
























































- 1178 - 公差 与 配合 实用 手册 





表 10-95 向 心 轴承 (圆锥 滚 子 轴承 除外 ) 

































































































































































(GB/T 275 
轴 公 
基本 尺寸 轴承 内 径 
h h5 5 
A Ad 中 g5 6 j j6 
4 颈 直 径 
大 于 至 上 偏差 | 下 偏差 
3 6 0 一 7 -4| -12 -4 一 9 0 -8 0 -5 +3 一 2 +6 一 2 
6 10 0 一 7 -5| -14 -5| -11 0 一 9 0 -6 +4 一 2 +7 一 2 
10 18 0 一 7 -6| -17 -6 | -14 0 -11 0 -8 +5 -3 +8 -3 
18 30 0 -8 -7 | -20 -7 | -16 0 -13 0 一 9 +5 一 4 +9 一 4 
30 50 0 一 10 -9 | -25 -9 | -20 0 -16 0 -11 +6 -6| +11 -5 
50 80 0 -12 -10 | -29 | -10 | -23 0 -19 0 -13 +6 -7 | +12 -7 
80 120 0 -15 -12 | -34 | -12 | -27 0 一 22 0 -15 +6 -9 | +13 一 9 
120 140 
140 160 0 一 18 -14 | -39 | -14 | -32 0 -25 0 -18 +7 | -11| +14 -11 
160 180 
180 200 
200 225 0 一 22 -15 | -44 | -15 | -35 0 一 29 0 一 20 +7 | -13 | +16 -13 
225 250 
250 280 0 -25 -17 | -49 | -17 | -40 0 -32 0 -23 +7 | -16 -一 一 
280 315 
315 355 0 一 30 -18 | -54 | -18 | -43 0 -36 0 -25 +7 | -18 E 一 
355 400 
400 450 0 -35 -20 | -60 | -20 | -47 0 一 40 0 一 27 +7 | -20 — — 
450 500 
基本 尺寸 /mm 间 RR sk 4 
大 于 = 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 
间隙 JA | 间隙 | 过 盘 | 间 际 | JA | 间隙 | pha | 间隙 | pha | 间隙 | pha 
3 6 12 3 9 3 8 7 5 7 2 10 2 13 
6 10 14 2 11 2 9 7 6 7 2 11 2 14 
10 18 17 1 14 1 11 7 8 7 3 12 3 15 
18 30 20 j| 16 1 13 8 9 8 4 13 4 17 
30 50 25 1 20 1 16 10 11 10 5 16 5 21 
50 80 29 2 23 2 19 12 13 12 7 18 T 24 
80 120 34 3 27 3 22 15 15 15 9 21 9 28 
120 140 
140 160 39 4 32 4 25 18 18 18 11 25 11 32 
160 180 
180 200 
200 225 44 7 35 7 29 22 20 22, 13 29 13 38 
225 250 
250 280 49 8 40 8 32 25 23 25 16 32 = 一 
280 315 
315 355 54 12 43 12 36 30 25 30 18 37 -= — 
355 400 
400 450 60 15 47 15 40 35 27 35 20 42 — — 
450 500 






























































































































































































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1179 . 
E 级 公差 轴承 与 轴 的 配合 
一 1993 ) (pm) 
差 带 
js6 k5 k6 m5 m6 n6 p6 r6 17 
的 极 限 偏差 
+4 -4 +0| +1| +9 +1| +9| +4| +12 +4| +16 +8) +20| +12 
+4.5 -4.5 +7| +1| +10) +1| +12| +6 +15 +6) +19| +10| +24| +15 
+5.5 -5.5 +9| +1| +12| +1 +I5 +7| +18 +7| +23 +12| +29| +18 
+6.5 -6.5 +11| +2| +15) +2| +17| +8| +21 +8| +28| +15| +35| +22 
+8 -8 +13| +2| +18) +2| +20| +9| +25 +9| +33| +17| +42| +26 
+9.5 -9.4 +15| +2| +21| +2 +24 +11| +30 +11| +39| +20| +51| +32 
+11 -11 +18| +3| +25) +3| +28| +13| +35| +13| +45| +23| +59| +37 
+88| +63 
+12.5 -12.5 +21| +3| +28| +3| +33| +15| +40| +15] +52) +27| +68| +43| +90| +65 = = 
+93| +68 
+106| +77| +123 +77 
+14.5 —14.5 +24| +4| +33| +4 +37| +17| +46| +17| +60 +31| +79| +50 +109| +80, +126 +80 
+113| +% +130 +84 
+16 -16 +27| +4| +36| +4| +43 +20| +52| +20| +66) +34| +88| +56 +126| +94| +146 +94 
+130| +98 +150 +98 
+18 -18 +29| +4| +40) +4 +46 +21| +57| +21| +73| +37| +98| +62| +144| +108) +165 +108 
+150| +114| +171 +114 
+20 -20 +32| +5| +45) +5 +50) +23| +63| +23| +80) +40) +108| +68| +166| +126| +189 +126 
+172| +132| +195 +132 
BR | HA 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 
4 11 1 13 1 16 4| 16 4 19 8 23 12 27 
4.5 11.5 1 14 1 17 6| 19 6 22 10 26 15 31 
5.5 12.5 1 16 1 19 了 中 22 7 25 12 30 18 36 
6.5 14.5 2| 19 2| 23 8 25 8 29 15 36 22 43 
8 18 2 | 23 2 28 9 30 9 35 17 43 26 52 
9.5 21.5 2 | 27 2 33| 11| 36| 11 42 20 51 32 63 
11 26 3 小 -33 3 40| 13| 43| 13 50 23 60 37 74 
63 | 106 
12.5 30.5 3| 39 3 46| 15 51 15 58 27 70 43 86 65 | 108 = — 
68 | 111 
77 | 128 77 145 
14.5 36.5 4| 46 4| 55| 17| 59 17 68 31 82 50 | 101 80 | 131 80 148 
84 | 135 84 152 
94 | 151 94 171 
16 41 4| 52 4 61| 20| 68| 20 77 34 91 58 | 113 98 | 155 98 175 
18 48 4| 59 4| 70 21 76| 21 87 37 | 103 62 | 128 eA a D EA 
114 | 180] 114 201 
126 | 201 126 224 
3 
20 55 5| 67 5 80| 2 85| 23 98 40 | 115 68 | 143 132] 207| 132 230 
























































- 1180 . 公差 与 配合 实用 手册 





表 10-96 向 心 轴承 (圆锥 滚 子 轴承 除外 ) 


























































































































( GB/T 275 
轴 公 
基本 尺寸 轴承 外 径 
po AD G7 H8 H7 H6 J7 J6 JS7 
外 ww A E £ 
ATF 至 ”| 上 偏差 | 下 偏差 
10 18 0 一 7 +24 +6] +27| 0 +18 | 0 |+11| 0 |+10| -8| +6| -5 +9 -9 
18 30 0 -8 +28 +7 | +33 | 0 +21 | 0 |+13| 0 |+12| -9| +8| -5 | +10 -10 
30 50 0 -9 +34 +9 +39| O +25 0 |+16| 0 |+14| -11| +10 -6 | +12 -12 
50 80 0 -11 +40 | +10 | +46 | 0 +30 O |+19| 0 |+18| -12| +13| -6 | +15 -15 
80 120 0 -13 +47 | +12 | +54 | 0 +35 0 |+22| 0 |+22| -13| +16 -6 | +17 -17 
120 150 0 -15 +54 | +14 | +63 | O +40 | 0 |+25| 0 |+26| -14| +18| -7 | +20 -20 
150 180 0 -18 +54 | +14 | +63 | 0 +40 | 0 |+25| 0 |+26| -14| +18| -7 | +20 -20 
180 250 0 -20 +61 | +15 | +72 | 0 +46 | 0 |+29| 0 |+30| -16| +22| -7 | +23 -23 
250 315 0 -25 +69 | +17 | +81 | 0 +52 | 0 |+32| 0 |+36| -16| +25| -7 | +26 -26 
315 400 0 -28 +75 | +18 | +89 | 0 +57 | 0 |+36 0 |+39| -18| +29| -7 | +28 -28 
400 500 0 -33 +83 | +20 | +97 | 0 +63 | 0 |+40| 0 |+43| -20| +33| -7 | +31 -31 
基本 尺寸 /mm HIIR 间 R sk TA 
大 于 = 最 大 | 最 小 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 最 大 最 大 
间隙 | 过 盘 | 间隙 phaw BJBR pha jp pra TR pha BJBE phase 
10 18 31 6 34| 0 25| 0 18 0 17 8 13: 15 16 9 
18 30 36 7 41 | 0 29 | 0 21 0 20 9 16 5 18 10 
30 50 43 9 48 | 0 34 | 0 25 0 23 11 10 | 6 21 12 
50 80 51 10 57| 0 41 | 0 30 0 29 12| 24 6 26 15 
80 120 60 12 67| 0 48 0 35 0 35 13| 29 6 30 17 
120 150 69 14 78 | 0 55| 0 40 0 41 14| 33 | 7 35 20 
150 180 72 14 81 | 0 58 | 0 43 0 44 14| 36| 7 38 20 
180 250 81 15 92 | 0 66 | 0 49 0 50 16| 42| 7 43 23 
250 315 94 17 106 | 0 77| 0 57 0 61 16 | 50| 7 51 26 
315 400 103 18 117| 0 85| 0 64 0 67 18| 57| 7 56 28 
400 500 116 20 130 | 0 96 | 0 73 0 76 20 | 66 7 64 31 




































































































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1181 . 
E 级 公差 轴承 与 外 壳 的 配合 
一 1993 ) (um) 
JS6 K6 K7 M6 M7 N6 N7 P7 
的 极 E 偏 差 
+5.5 -5.5| +2| -9| +6| -12| -4| -15| 0 -18 -9 | -20 -5 | -23 | -15 | -26 | -11 一 29 
+6.5 -6.5| +2 -11| +6 -15| -4| -17| 0 -21| -11 | -24 -7 | -28 | -18 | -31 | -14 -35 
+8 -8 +3| -13| +7 -18| -4| -20| 0 -25| -12 | -28 -8 | -33 | -21 | -37 | -17 一 42 
+9.5 -9.5| +4 -1$| +9 -21| -5| -24| 0 -30| -14 | -33 -9 | -39 | -26 | -45 | -21 -51 
+11 -11 +4 -18| +10| -25| -6| -28| 0 -35| -16 | -38 | -10 | -45 | -30 | -52 | -24 -59 
+12.5 —12.5) +4| -12| +12| -28| -8| -33| 0 -40| -20 | -45 | -12 | -52 | -36 | -61 | -28 一 68 
+12.5 —12.5) +4| -21| +12| -28| -8| -33| 0 -40| -20 | -45 | -12 | -52 | -36 | -61 | -28 一 68 
+14.5 -14.5| +5| -24| +13 -33| -8| -37| 0 -46| -22 | -51 | -14 | -60 | -41 | -70 | -33 -79 
+16 -16 +5| -27| +16| -36| -9| -41| 0 -52| -25 | -57 | -14 | -66 | -47 | -79 | -36 一 88 
+18 一 18 +7| -29| +17| -40| -10| -46| 0 -57| -26 | -62 | -16 | -73 | -51 | -87 | -41 一 98 
+20 一 20 +8 -32| +18| -45| -10| -50| 0 -63| -27 | -67 | -17 | -80 | -55 | -95 | -45 — 108 
最 大 | 最 大 | 最 小 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 最 小 ?最 大 | 最 小 | 最 大 | Saada |， 
间隙 “| s IDR sr POR | 过 一 FR sm mag sa um sa mm | 过 至 PP SA | 最小 BA 
12.5 S.S 9 9 Fd i 3 151 7 18 一 2 20 z 23 8 26 4 29 
14.5 Ü 8 10 11 14 15 4 17| 8 21 -3 24 1 28 10 3 6 35 
17 8 12 13 16 18 5 20| 9 25 -3 28 1 33 12 37 8 42 
20.5 9.5 15 15 20 21 6 24| 11 30 -3 33 2 39 15 45 10 51 
24 11 17 18 23 25 7 28| 13 35 -3 38 3 45 17 52 11 59 
27, 5 12.5 19 21 27 28 7 33| 15 40 -5 45 3 52 21 61 13 68 
30.5 12.5 22 21 30 28 10 33| 18 40 一 2 45 6 52 18 61 10 68 
34.5 14.5 25 24 33 33 12 37| 20 46 一 2 51 6 60 21 70 13 79 
41 16 30 27 41 36 16 41| 25 52 0 S7 11 66 22 79 11 88 
46 18 35 29) 45 40 18 46| 28 37 2 62 12 73 23 87 12 98 
kE 20 41 32 51 45 23 50| 33 63 6 67 16 80 22 95 12 108 
























































- 1182 - 公差 与 配合 实用 手册 





表 10-97 ”圆锥 滚 子 轴承 
(摘自 GB/T 275 















































































































































轴 公 
基本 尺寸 轴承 内 径 
fi h h5 j5 
/mm Ad 6 g6 g5 6 J 
4 颈 直 径 
大 于 至 上 偏差 | 下 偏差 
10 18 0 一 12 -16 27 -6 | -17 -6 | -14 0 -11 0 -8 +5 -3 
18 30 0 -12 -20 | -33 -7 | -20 -7 | -16 0 -13 0 一 9 +5 一 4 
30 50 0 一 12 —-25 | -41 -9 | -25 -9 | -20 0 -16 0 -11 +6 -5 
50 80 0 -15 -30 | -49 | -10 | -29 | -10 | -23 0 -19 0 -13 +6 -7 
80 120 0 一 20 -36 | -58 | -12 | -34 | -12 | -27 0 一 22 0 -15 +6 一 9 
120 140 
140 160 0 -25 -43 | -68 | -14 | -39 | -14 | -32 0 -25 0 -18 +7 -11 
160 180 
180 200 
200 225 0 -30 -50 | -79 | -15 | -44 | -15 | -35 0 一 29 0 一 20 +7 -13 
225 250 
250 280 0 =35 -56 | -88 | -17 | -49 | -17 | -40 0 一 32 0 一 23 +7 -16 
280 315 
315 355 0 一 40 -62 | -98 | -18 | -54 | -18 | -43 0 -36 0 -25 +7 -18 
355 400 
400 450 0 -45 -68 -108 | -20 | -60 | -20 | -47 0 一 40 0 一 27 +7 一 20 
450 500 
基本 尺寸 /mm 间 院 间 际 或 过 A 
= E: 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 
大 于 至 最 大 | 最 小 |. | = ' ie x Ips | a 
间隙 HA | 间隙 HA | 间 际 | pha | 间隙 | pha | 间隙 | pha 
10 18 27 4 17 6 14 6 11 12 8 12 3 18 
18 30 33 8 20 5 16 3 13 12 9 12 4 18 
30 50 41 13 25 2 20 3 16 12 11 12 5 18 
50 80 49 15 29 5 23 5 19 15 13 15 7 21 
80 120 58 16 34 8 2T. 8 22 20 15 20 9 26 
120 140 
140 160 68 18 39 11 32 11 25 25 18 25 11 32 
160 180 
180 200 
200 225 79 20 44 15 35 15 29 30 20 30 13 37 
225 250 
250 280 
280 315 88 21 49 18 40 18 32 35 23 35 16 42 
315 355 
3 
355 400 98 22 54 22 4 22 36 40 25 40 18 47 
400 450 
3 
450 500 108 2 60 25 47 25 40 45 27 45 20 52 























































































































































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1183 . 
(GK, Ex 公差 级 ) 与 轴 配 合 
一 1993 ) (um) 
2 带 
j6 js6 k5 k6 m5 n6 n6 p6 16 
的 极 限 mmo 2 
+8 -3 +5.5| -5.5| +9 | +1 +12 | +1 |+15 +7 | +18 +7 | +23 | +12 | +29 | +18 == = 
+9 -4| +6.5| -6.5|+11 | +2 +15 | +2 |+17 +8 | +21 +8 | +28 | +15 | +35 | +22 = = 
+11 -5 +8 -8 +13 | +2 +18 | +2 |+20 +9 | +25 +9 | +33 | +17 | +42 | +26 === — 
+12 -7 +9.5| -9.5|+15 | +2 |+21 | +2 |+24 | +11 | +30 | +11 | +39 | +20 | +51 | +32 zn = 
+13 -9 |+11 -11 +18 | +3 +25 | +3 |+28 | +13 | +35 | +13 | +45 | +23 | +59 | +37 = — 
+88 +63 
+14 | -11 | +12.5| -12.5|+21 | +3 |+28 | +3 |+33 | +15 | +40 | +15 | +52 | +27 | +88 | +43 | +90 +65 
+93 +68 
+106 +77 
+16 | -13 | +14.5| -14.5|+24 | +4 |+33 | +4 +37 | +17 | +46 | +17 | +60 | +31 | +79 | +50 | +109 +80 
+113 +84 
— — | +16 -16 |+27 | +4 +36 | +4 +43 | +20 | +52 | +20 | +66 | +34 | +88 | +56 | +126 +94 
+130 +98 
— — | +18 -18 |+29 | +4 +40 | +4 |+46 | +21 | +57 | +21 | +73 | +37 | +98 | +62 | +144 +108 
+150 +114 
= 一 | +20 -20 +3 | +5 +45 | +5 +50 | +23 | +63 | +23 | +80 | +40 +108 | +68 |+166 +126 
+172 +132 
最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 K RAK enlaten etl eaen et enl erl anl erle = 
We | 过 有 | mge | aa ME A 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 
3 20 Sell 17S 
4 21 6.5 | 18.5 2| 23 2 27 
J 23 8 20 21 25 2| 30 9 32 9 37 
7 27 9.5 | 24.5 2 30 2 36| 1I 39 11 45 20 54 
9 33| 11 31 3| 38 3 45 13 48 13 55 23 65 37 79 一 一 
63 113 
11 39 | 12.5 | 37.5 3 46 3] 53 | 15 58 15 65 21 Ti 43 93 65 115 
68 118 
77 136 
13 46 | 14.5 | 44.5 4| 54 4i 63| 17 67 17 67 31 90 50 | 109 80 139 
84 143 
94 161 
= — | 16 51 4| 62 4| 71| 20 78 20 87 34 | 101 56 | 123 98 165 
108 184 
一 一 3 
18 58 4 | 69 4 80| 21 86 21 97 37 | 113 62 | 138 114 190 
126 211 
— — 3 3 
20 65 5| 77 5 90| 23 95 2 108 40 | 125 68 | 15 132 217 











































































































































































































. 1184 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 10-98 圆锥 滚 子 轴承 
(摘自 GBZT 275 
轴 公 
基本 尺寸 轴承 内 径 
A Dn, G7 H8 H7 H6 J7 J6 JS7 
外 æ A E £ 
大 于 | 至 ”| 上 偏差 | 下 偏差 
30 50 0 一 14 +34 +9 | +39 | O +25 | 0 +16| 0 +14| -11| +10| -6 | +12 -12 
50 80 0 -16 +40 | +10 | +46 | 0 +30 0 +19) 0 +18| -12| +13| -6 | +15 -15 
80 120 0 -18 +47 | +12 +54| 0 +35 0 +22| 0 +22| -13| +16| -6 | +17 -17 
120 150 0 一 20 +54 | +14 | +63 | 0 +40 | 0 +25) 0 +26| -14| +18 -7 | +20 -20 
150 180 0 -25 +54 | -14 | +63] 0 +40 0 +25) 0 +26| -14| +18| -7 | +20 -20 
180 250 0 -30 +61 | +15 | +72 | 0 +46 | 0 +29| 0 +30| -16| +22| -7 | +23 一 23 
250 315 0 -35 +69 | +17 | +81 0 +52 0 +32) 0 +36| -16| +25| -7 | +26 -26 
315 400 0 一 40 +75 | +18 | +89 | 0 +57 | 0 +36| 0 +39| -18| +29| -7 | +28 -28 
400 500 0 -45 +83 | +20 | +97 | 0 +63 | 0 +40| 0 +43| -20| +33| -7 | +31 -31 
基本 尺寸 /mm 间 际 间 Wo 或 
PS = 最 大 | 最 小 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 最 大 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 最 大 最 大 
间隙 | 过 盘 | 间隙 phan JBE pha jjaran JBE pra DJE pra 
30 50 48 9 50| 0 39 | 0 30 0 28 11 24 | 6 26 12 
50 80 56 10 5 | 0 46 | 0 35 0 34 12| 29 | 6 31 15 
80 120 65 12 69 | 0 53] 0 40 0 40 13 34 | 6 39 17 
120 150 74 14 81 0 60 | 0 45 0 46 14| 38 7 40 20 
150 180 79 14 88 | 0 65 | 0 50 0 51 14| 43 | 7 45 20 
180 250 91 15 102 | 0 76 | 0 59 0 60 16 | 52| 7 53 23 
250 315 104 17 116 | 0 87 | 0 67 0 71 16 | 6 | 7 61 26 
315 400 115 18 129 | 0 97 | 0 76 0 79 18 6 | 7 68 28 
400 500 128 20 142 | 0 108 | 0 85 0 88 20| 78 | 7 76 31 











































































































































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1185 . 
(G 级 、Ex 公差 级 ) 与 外 壳 的 配合 
—1993) (um) 
JS6 K6 K7 M6 M7 N6 N7 P7 
的 极 R 偏 = 
+8.5 -8.5| +3| -13| +7 -18| -4| -20| 0 -25| -12 | -28 -8 | -33 | -21 | -37 | -17 一 42 
+9.5 —-9.5 +41| -1$| +9| -21| -5| -24| 0 -30| -14 | -33 -9 | -39 | -26 | -45 | -21 -51 
+11 -11 +4 -18| +10 -25| -6| -28| 0 -35| -16 | -38 | -10 | -45 | -30 | -52 | -24 -59 
+12.5 —12.5) +4| -21| +12| -28| -8| -33| 0 -40| -20 | -45 | -12 | -52 | -36 | -61 | -28 一 68 
+12.5 —12.5) +4| -21| +12| -28| -8| -33| 0 -40| -20 | -45 | -12 | -52 | -36 | -61 | -28 一 68 
+14.5 —14.5) +5| -24| +13 -33| -8| -37| 0 -46| -22 | -51 | -14 | -60 | -41 | -70 | -33 -79 
+16 -16 +5| -27| +16| -36| -9| -41| 0 -52| -25 | -57 | -14 | -66 | -47 | -79 -36 一 88 
+18 _ 18 +7| -29| +17 -40| -10| -46| 0 -57| -26 | -62 | -16 | -73 | -51 | -87 | -41 一 98 
+20 一 20 +8 -32| +18| -45| -10| -50| 0 -63| -27 | -67 | -17 | -80 | -55 | -95 | -45 — 108 
过 盘 过 4 
最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | | | |. 
间隙 “| sha meaa me s me um nz sa 间 阶 sa mm ag | 最 个 | 最 天 P hh 
22 8 17 13 21 18 10 20 | 14 25 2 28 6 33 7 37 3 42 
25.5 9.5 20 15 25 21 11 24 | 16 30 2 33 7 39 10 45 Š 51 
29 11 22 18 28 25 12 28 | 18 35 2 38 8 45 12 52 6 59 
32.5 12.5) 2⁄4 21 32 28 12 33 | 20 40 0 45 8 52 16 61 8 68 
37.35 12.5. 29 21 37 28 17 33 | 25 40 5 45 13 52 1i 61 3 68 
44.5 14.5) 35 24 43 33 22 37 | 30 46 8 51 16 60 11 70 3 79 
SI 16 40 27 51 36 26 41 | 35 52 10 ST 21 66 12 79 1 88 
58 18 47 29 57 40 30 46 | 40 57 14 62 24 73 11 87 1 98 
65 20 53 32 63 45 35 50 | 45 63 18 67 28 80 10 95 0 108 











































































































































































































































































































` 1186 - 公差 与 配合 实用 手册 
5 级 、4 级 和 2 级 精度 轴承 与 轴 及 外 过 孔 的 配合 。 公差 带 及 极限 偏差 见 表 10-99 ~ X 10-104。 
表 10-99 5 级 精度 轴承 与 轴 的 配合 (um) 
基本 尺寸 a 轴 公 25 带 
/mm J h5 j5 js5 k5 k6 m5 m6 
大 于 | 至 De A BL 4 A R 2E 
差 | 差 
3 6 0 -5 0 -5 +3 -2 | 2.5 | -2.5| +6 +1 +9 +1 +9 +4 | +12 | +4 
6 10 0 -5 0 -6 +4 -2 +3 -3 +7 +1 +10 | +1 +12 | +6 | +15] +6 
10 18 0 -5 0 -8 +5 -3 +4 -4 +9 +1 +12 | +1 +15 +7 | +18 | +7 
18 30 0 -6 0 -9 +5 -4 |+4.5| -4.5| +11 +2 | +15| +2 | +17 | +8 | +21 | +8 
30 | 50 0 -8 | 0 | -111 +6 | -5 |+5.5|-5.5| +13 | +2 | +18| +2 | +20] +9 | +25 | +9 
50 80 0 -9 0 -13 +6 -7 |+6.5| -6.5| +15 | +2 | +21 +2 | +24] +11 | +30 | +11 
80 |120 | 0 |-10| 0 | -15| +6 | -9 |+7.5|-7.5| +18 | +3 | +25 | +3 | +28 | +13 | +35 | +13 
120 | 180 | 0 | -13| 0 | -18| +7 | -11| +9 | -9 | +21| +3 | +28 | +3 | +33| +15 | +40 | +15 
180 | 250 | 0 | -15| 0 | -20| +7 | -13| +10| -10| +24| +4 | +35| +4 | +37| +17 | +46 | +17 
250 | 315 | 0 |-18| 0 | -23| +7 | -16 +11.5-11.5 +27 | +4 | +36 | +4 | +43 | +20 | +52 | +20 
315 | 400 | 0 -2 0 | -25| +7 18 |+12.5|-12.5| +29 | +4 | +40 | +4 | +46 | +21 | +57 | +21 
基本 尺寸 /mm PIREA. 过 A 
= = = 
大 于 至 i - aa ei 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 
3 6 5 5 2 8 125/75] 1 11 1 14 4 14 4 17 
6 10 6 5 2 9 3 8 1 12 1 15 6 17 6 20 
10 18 8 Š 3 10 4 9 1 14 1 17 7 20 7 23 
18 30 9 6 4 11 4.5 |10.5| 2 17 2 21 8 23 8 27 
30 50 11 8 5 14 |55 |13.5| 2 21 2 26 9 28 9 33 
50 80 13 9 了 15 |6.5 |15.5| 2 24 2 30 | 11 | 33 11 | 39 
80 120 15 10 9 16 |7.5 |17.5] 3 28 3 35 | 13 | 38 13 | 45 
120 180 18 13 | 11 | 2 9 22 3 34 3 41 15 | 46 |15 |53 
180 250 20 | 15 | 13 | 22 | 10 | 25 4 39 4 4 | 17 | 5 117 16l 
250 315 23 18 | 16 | 25 |11.5|29.5| 4 45 4 54 | 20 | 6 | 20 | 70 
315 400 25 | 23 | 18 | 30 12.5|35.5 4 52 4 6 | 21 6 | 21 | 80 
D 4 几 一 一 轴承 内 圈 单 一 平面 平均 内 孔 直 径 的 公差 。 
表 10-100 5 级 精度 轴承 与 外 壳 的 配合 (um) 
基本 尺寸 o o I E A 2 25 TF 
/mm PeR c6 H6 Js5 Js6 K5 K6 M5 M6 
大 E E 
— £ fl fm 外 壳 孔 直径 的 极限 偏差 
各 差 | 差 
10 18 0 | -5 | +17| +6 +ll 10| +4 | -4 |+5.5 -5.5|+2| -6 +2| -9 | -4 | -12| -4 | -15 
18 30 0 | -6 +2 +7 +l3 0 |+4.5|-4.5|+6.5| -6.5|+1| -8 +2| -11| -5 | -14| -4 | -17 






































































































































































































































































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1187 . 
( 续 ) 
基本 尺寸 A O 外 w i A žE 
/mm PR G6 H6 Js5 Js6 K5 K6 M5 M6 
大 上 | 下 
—— £ fl m 外 壳 孔 直径 的 极限 偏差 
| 差 | 差 
3015010| -7 | +25| +9 | +16 0 |+5.5 -5.5| +8 | -8 |+2| -9 |+3| -13| -5 | -16 | -4 | -20 
50/80] 0 | -9 | +29| +10] +19 | 0 |+6.5|-6.5|+9.5| -9.5|+3| -10 | +4| -15| -6 | -19 | -5 | -24 
80 120 0 | -10 | +34 | +12 | +22 | 0 |+7.5|-7.5| +11 | -11 | +2| -13 | +4| -18 | -8 | -23 | -6 | -28 
120150 0 | -11 | +39 | +14 | +25| 0 | +9 | -9 |+12.5|-12.5|+3| -15 | +4| -21 | -9 | -27 | -8 | -33 
150180 0 | -13 | +39 | +14 | +25| 0 | +9 | -9 |+12.5|-12.5|+3| -15 | +4| -21 | -9 | -27 | -8 | -33 
180250 0 | -15 | +44 | +15 | +29 | 0 | +10 | -10 |+14.5|-14.5| +2| -18 | +5| -24 | -11 | -31 | -8 | -37 
250315 0 | -18 | +49 | +17 | +32 | 0 |+11.5|-11.5| +16 | -16 | +3| -20 | +5| -27 | -13 | -36 | -9 | -41 
315|400| 0 | -20 | +54 | +18 | +36 | +0|+12.5|-12.5| +18 | -18 | +3| -22 | +7| -29 | -14 | -39 | -10 | -46 
400|500| 0 | -23 | +60 | +20 | +40 | 0 j+13.5 -13.5| +20 | -20 | +2| -25 | +8| -32 | -16 | -43 | -10 | -50 
基本 尺寸 ae ERRA 
/mm G6 | H6 Js5 Js6 K5 K6 M5 M6 
大 于 | 至 | 最 大 | 最 小 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 
间隙 | 过 盘 | 间 际 | 过 全 | 间 院 | pra | 间隙 | 过 盘 | 间隙 pha | 间隙 pra | 间隙 | 过 盘 
10 | 18 | 22 6 16 0 9 4 |110.515.5 | 7 6 7 9 1 12 1 15 
18 | 30 | 26 7 19 0 |10.5|4.5 12.5|65 7 8 8 11 1 14 2 17 
30 | 50 | 32 9 23 0 |12.5| 5.5 | 15 8 9 9 10 | 13 2 16 3 | 20 
50 | 80 | 38 | 10 | 28 0 |115.5 | 6.5 |18.5|9.5 | 12 | 10 |13 | 15 3 19 4 | 24 
80 | 120 | 44 | 12 | 32 0 175|75 21 |1 |12 |13 | 14 |18 2 23 4 | 28 
120 | 150 | 50 | 14 | 36 0 20 9 23.5|12.5 14 | 15 | 15 | 21 2 27 3 | 33 
150 | 180 | 52 | 14 | 38 0 22 9 |25.5 112.5| 16 | 15 | 17 | 21 4 27 5 | 33 
180 | 250 | 59 | 15 | 44 0 25 | 10 29.5|145 17 | 18 | 20 | 24 4 31 7 | 37 
250 | 315 | 67 | 17 | 50 0 [29.5 |11.5| 34 | 16 | 2 | 20 2 |27 5 36 9 | 41 
315 | 400 | 74 | 18 | 56 0 [32.5 |12.5| 38 | 18 | 23 | 22 |27 | 29 6 39 | 10 | 46 
400 | 500 | 83 | 20 | 63 0 365|13.5 43 | 20 | 25 | 25 | 31 | 32 7 43 | 13 | 50 
D Apn AARE E FAMAE 
R 10-101 4 级 精度 轴承 与 轴 的 配合 (um) 
基本 尺寸 5 轴 公 差 带 
/mm i h4 h5 js4 js5 k4 k5 H5 
大 于 | 至 H H E AIR BRE 
差 | 差 
3 6 0 -4 0 -4 0 = 8 +2 =2 | +2,5|=2,5) 二 3 +1 +6 +1 +9 +4 
6 10 0 一 4 0 -4 0 -6 +2 -2 +3 =3 +5 +1 +7 +1 | +12 | +6 
10 18 0 一 4 0 =5 0 =8 |+2.5| =2.5| +4 -4 +6 +1 +9 +i AlS T 
18 | 30 0 -5| 0 -6| 0 -9 | +3 | -3 +4.5|-45 +8 | +2 | +11 | +2 | +17| +8 
30 | 50 0 -6| 0 -7 | 0 | -11 |+3.5|-3.5|+5.5|-5.5] +9 | +2 | +13 | +2 | +20] +9 
50 | 80 0 -7| 0 -8 O | -13| +4 | -4 |+6.5|-6.5] +10 | +2 | +15] +2 | +24 | +11 
























































- 1188 . 公差 与 配合 实用 手册 





















































































































































































































































( 续 ) 
基本 尺寸 局 轴 公 差 带 
/mm e M h5 js4 j5 k4 k5 n5 
大 于 | 至 E T Ha EL 4 I RE 
2 2 
80 |120| 0 _-—-8 o -—I0O o |-15] +5 | -5 |+7.5|-7.5| +13| +3 | +18| +3 | +28 | +13 
120 |180 0 | -10| o |-12| 0 | -I8 +6 | -6| +9 | -9 | +15] +3 | +21] +3 | +33| +15 
180 | 250 | o | -12| o -14 o |-2 +7 | -7 | +10 -10| +18] +4 | +24] +4 | +37 | +17 
EIRE p 81 过 A 
基本 尺寸 /mm 
M 15 js4 js5 k4 k5 m5 
r | = X nk ax [ar a ea ax nA an a in a mnla 
间隙 pha WR pha | 间隙 | A R | pha 
3 6 4 4 5 | 4 2] 56 25|65|1 |9 1 10 | 4 13 
6 10 4 4 6] 4 2|6 3|7 1 | ° 1 H | 6 16 
10 18 5 4 8 |4 25|65 4 | 8 1 |l; 1 133 | 7 |19 
18 30 6 5 | 9] 5 | 3 |8 45|9s 2 |1 2 1 8 2 
30 50 7 6 Hi | 6 35|95 55|11.5 2 | 15 2 19 9 26 
50 80 s 7 13] 7 |4 |11165|13.5 2|17 2 2 | H | 3l 
80 120 10 | 8 15 | 8 5 | 13 |75 lis.s 3 |21 3 26 133 | 36 
120 180 l 10 188|10 6 j 9]|]19_ 3 |125 3 3 1 | g 
180 250 li 12 2 |n 7 |j9 |1012 4|130| 41] 3 1 | 49 
D 4 几 一 一 轴承 内 圈 单 一 平面 平均 内 孔 直径 的 公差 。 
表 10-102 4 级 精度 轴承 与 外 壳 孔 的 配合 (mm) 
基本 尺寸 n 外 2 AN 235 TF 
/mm i H5 Js5 K5 K6 M5 
大 于 | 至 | 上 偏差 下 偏差 外 壳 孔 直径 的 极限 偏差 
10 | 18 | o —4| +8 0 +4 -4 +2 -6 +2 -9 -4 -12 
18 | 30 | o0 -5| +9 0 +4.5 | -4.5 | +l -8 +2 -11 -5 -14 
30 5 | o | -6/ +ll 0 +5.5 | -5.5 | +2 -9 +3 -13 -5 -16 
so | 3 |o | -71 +13 0 +6.5 | -6.5 | +3 -10 +4 -15 -6 -19 
80 | 120 | 0 | -8| +15 0 kS || e | 9 =13 +4 -18 -8 -23 
120 |150 | 0 | -9| +18 0 +9 -9 +3 -15 +4 21 -9 -27 
150 | 180 | 0 | -10| +18 0 +9 -9 +3 -15 +4 :21 -9 -27 
180 | 250 | 0 | -11| +20 0 +10 | -10 +2 -18 +5 -24 | -1 | -31 
250 | 315 | 0 | -13 | +23 0 +11.5 | -11.5 | +3 -20 +5 -27 | -13 | -36 
315 | 400 | 0 | -15 | +25 0 +12.5 | -12.5 | +3 -22 +7 -29 | -14 | -39 

















































































































































































































































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1189 . 
( 续 ) 
基本 尺寸 /mm 间 BR R A 
大 于 至 最 大 间 际 | 最 大 过 钥 | 最 大 间 际 | 最 大 过 钥 RAHI RRIA | 最 大 间隙 | 最 大 过 盘 | 最 大 间隙 | 最 大 过 盘 
10 18 12 0 8 4 6 6 6 9 0 12 
18 30 14 0 9.5 4.5 6 8 7 11 0 14 
30 50 17 0 11.5 e e 8 9 9 13 1 16 
50 80 20 0 13.5 6.5 10 10 11 15 1 19 
80 120 23 0 15.5 7.5 10 13 12 18 0 23 
120 150 27 0 18 9 12 15 13 21 0 27 
150 180 28 0 19 9 13 15 14 21 1 27 
180 250 31 0 21 10 13 18 16 24 0 31 
250 315 36 0 24.5 11,5 16 20 18 27 0 36 
315 400 40 0 27.5 12.35 18 22 22 29 1 39 
D Apmp AARE FMA. 
R 10-103 2 级 精度 轴承 与 轴 的 配合 (um) 
配 € 
公称 直径 | 
` Amp js3 h3 bl mala 
/mm 
轴 颈 直径 的 极限 偏差 
超过 了? 到 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 最 大 过 鱼 | 最 大 间 辽 | 最 大 过 盘 | 最 大 间隙 
0.6 2.5 -2.5 +1 -1 一 2 3.5 1 2, 5 2 
2.5 6 -2.5 +1.25 -1.25 -2.5 3.75 1.25 2.5 2,5 
6 10 -2.5 +1.25 -1.25 -2.5 3.75 1.25 2,5 7,5 
10 18 -2.5 +1.5 -1.5 -3 4 LS 2.5 3 
18 30 -2.5 +2 一 2 一 4 4.5 2.5 4 
30 50 0 -2.5 +2 一 2 0 一 4 4.5 2.5 4 
50 80 一 4 +2.5 -2.5 -5 6.5 2.5 4 5 
80 120 -5 +3 -3 -6 8 3 6 
120 150 一 7 十 4 一 4 一 8 11 4 7 8 
150 180 一 7 十 4 一 4 一 8 11 4 学 8 
180 250 一 8 +5 -5 -10 13 5 8 10 
Q 包括 0.6。 
表 10-104 2 级 精度 轴承 与 外 壳 孔 的 配合 (um) 
配 合 
公称 直径 
Apmp K4 Js3 Js4 H3 H4 
/mm 
外 壳 孔 直径 的 极限 偏差 
超过 2 到 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 
2.5 6 -2.5 — — +1.25| -1.25 +2 一 2 +2.5 +4 
6 10 -2.5 — — +1.25| -1.25 +2 一 2 +2.5 +4 
10 18 Ü -2.5 — — +1.5 | -1.5 | +2.5 | -2.5 +3 Š +5 0 
18 30 一 4 0 -6 +2 一 2 +3 -3 +4 +6 
30 50 一 4 +1 -6 +2 一 2 +3.5 | -3.5 +4 +7 
50 80 一 4 +1 -7 +2.5 | -2.5 +4 一 4 +5 +8 


























































































































































































































. 1190 : 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
配 合 
公称 直径 
Apmp K4 Js3 Js4 H3 H4 
/mm 
外 壳 孔 直径 的 极限 偏差 
超过 了 到 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 
80 120 -5 +1 -9 +3 E +5 -5 +6 +10 
120 150 = 1. | =11 | +4 zd +6 -6 +8 +12 
150 180 R E +1 | -11 | +4 =4 +6 -6 +8 I +12 i 
180 250 =g 0 -14 | +5 =Š #7 -7 | +10 +14 
250 315 -8 0 -16 | +6 -6 +8 -8 | +12 +16 
315 400 -10 | +1 | -17 | +6.5| -6.5| +9 -9 | +13 +18 
公称 直径 /mm HAAMER 
超过 了? 到 最 大 间 院 | 最 大 过 盘 | 最 大 间隙 | 最 大 过 盘 | 最 大 间隙 | 最 大 过 盘 | 最 大 间隙 | 最 大 过 盘 | 最 大 间隙 | 最 大 过 有 盘 
2.5 6 3.75 1.25 4.5 2 5 6.5 
6 10 3.75 1.25 4.5 2 5 6.5 
10 18 4 1.5 5 2.5 5.5 7.5 
18 30 4 6 6 2 7 3 8 10 
30 50 5 6 6 2 7.5 3.5 8 11 
50 80 5 q 6.5 2.5 8 4 9 g 12 " 
80 120 6 9 8 3 10 5 11 15 
120 150 6 11 9 4 11 6 13 17 
150 180 8 11 11 4 13 6 15 19 
180 250 8 14 13 5 15 7 18 22 
250 315 8 16 14 6 16 8 20 24 
315 400 11 17 16.5 6.5 19 9 23 28 
D 包括 0.6。 





表 10-105 4 级 、2 级 精度 深 沟 球 轴承 、 角 接触 球 
轴承 及 圆锥 滚 子 轴承 与 轴 的 配合 








对 于 4 级 和 2 级 精度 深 沟 球 轴承 、 角 接触 球 轴 





承 及 圆锥 滚 子 轴承 等 高 精度 轴承 与 轴 和 外 壳 孔 的 配 
合 ， 推 荐 的 资料 见 表 10-105 和 表 10-106。 当 使 用 2 
级 精度 轴承 时 ， 推 荐 按 轴承 实际 内 径 和 外 径 ， 根 据 
































轴承 公称 内 径 d/mm 4 级 2 级 
超过 到 轴 颈 公差 带 
18 120 j4 .h4( 预 紧 ) 加 
js3 .h3 ( 预 紧 ) 
120 250 k4 











表 10-106 4 级 、2 级 精度 深 沟 球 轴承 、 角 接触 球 
轴承 及 圆锥 滚 子 轴承 与 外 壳 孔 的 配合 





















































4 级 | 2 级 

轴承 类 型 否 轴 向 游 动 
外 壳 孔 公差 带 
深 沟 球 轴承 游 动 H si 
接触 球 轴承 国定 Js5 Js4 
游 动 H5 H4 

圆锥 滚 子 轴承 

固定 K5 K4 
圆锥 孔 双 列 圆柱 深 子 轴承 K5 K4 











配合 要 求 采 用 配 作 方 法 确定 相配 合 轴 颈 及 外 壳 孔 的 





尺寸 的 方式 更 佳 。 对 于 2 级 精度 深 沟 球 轴承 、 角 接 











触 球 轴承 及 圆锥 滚 子 轴承 与 轴 和 外 壳 孔 应 保证 的 配 
合 过 盈 量 和 间隙 量 见 表 10-107 MÆ 10-108。 滚 动 轴 











承 各 精度 等 级 适宜 采 上 











目的 各 种 配合 见 表 10-109, 


表 10-107 2 级 精度 深 沟 球 轴承 、 角 接触 球 轴承 
及 圆锥 滚 子 轴承 与 轴 的 配合 过 和 盈 量 























(pm) 
轴承 的 速度 轴承 公称 内 径 /mm 
因数 dn 18 ~30 30 ~50 50 ~80 80 ~ 120 
< 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 最 小 | 最 大 最 小 | 最 大 
200000 0 +3 | 0 +4 | +11+5S|+1| +6 
400000 0 +2 | 0 +2 | 0 +2 | 0 +3 
800000 -1|1+1l1|1-=-1|1+11-11+1l1|1 一 | 一 

















注 ;“ - ”号 为 间 际 量 ,“ + ”号 为 过 盘 量 。 
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表 10-108 2 级 精度 深 沟 球 轴承 、 角 接触 球 轴承 及 粗糙 度 分 别 见 表 10-110 和 表 10-111, 
































































































































圆锥 滚 子 轴承 与 外 壳 孔 的 配合 间隙 量 表 10-109 滚动 轴承 各 精度 等 级 常 采 用 的 配合 
(um) 轴承 与 轴 轴承 与 外 过 孔 
PET 精度 
轴承 的 速度 轴承 公称 外 径 /rmm a|; A Re 
因数 dn | 30~50 | 50~80 | 80~120 |120~180 | | N s 
š 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 
ed a z h9 17 k6, ig J7 Js7、 
深 沟 球 轴承 和 角 接 触 球 轴承 本 i8 m6, n6, |S S RIMINI | 四 
100000 -4| +4| -5| +5 -6| +6 | -7 | +7 g6 gh6 j6 js6 | p6, r6, e J6 .Js6 、 P6 
200000 -1| +5| -1| +6 -1|+7| -1 | +7 g5 h5 j5 k5 .mS K6 .M6.N6 
400000 0 +4] 0 +5 | 0 6 0 +7 
800000 +1 +3 +1 | +3 +1 +4| 一 | 一 17 k6, is J7.Js7_ 
双 列 圆柱 滚 子 轴承 和 圆锥 滚 子 轴承 og SEPSIS jS mó, ea | 了 
g5 h5j5 | p6. r6.| ` J6.Js6_. P6 
100000 -6| +2| -7| +2 -8| +3| -9 | +3 s5 H6 Ke NENE 
k5 r š ` 
200000 -4 | +4 -4.5+4.5 -5 +5 | -6| +6 
300000 -2 | +6 | -2 | +7 | -3 | +8 | -3 | +9 s BRIO k6 m6 pee Js6 .k6 .M6 E 
注 : 1. “7 BAIAR, Š +” SAARE, PI KS m5 ` ” J5 k5 .MS 
2. 对 于 支承 刚度 和 抗 振 性 要 求 较 高 的 轴承 ， 可 在 "a Pr. 7 
上 述 间 阶 范围 内 选用 较 紧 的 配合 。 4 级 | i 1 全 Beel 
3. 对 于 转速 特别 高 的 轴承 ， 为 了 减 小 由 于 主轴 部 J: ë 15 555 
件 不 平衡 所 产生 的 振动 ， 也 应 选用 较 紧 的 配合 。 2 级 | Bjs 要 H dd | 一 
注 : 1. fL N6 与 0 级 精度 轴承 (2F D <150mm) 和 6 
1.6.5 1255 +L Z 端面 的 几何 公 
HAF ARNAN REE m E AI JLA ERME (MÈ D <315%m) MEANT 
差 和 表面 粗糙 度 配合 。 
轴 和 外 壳 孔 配合 表面 及 端面 的 几何 公差 和 表 姑 — E A n; T. 



































d > 180 ~S00mm。 
表 10-110 与 滚动 轴承 配合 的 轴 和 外 壳 的 几何 公差 (摘自 GB/T 275—1993) 
































HEG 





























PEE t 端面 圆 跳动 
基本 尺寸 ahei 外 壳 孔 轴 肩 外 壳 孔 肩 
/mm 轴承 公差 等 级 
OCG) | 6(E) .6x(Ex) | OCG) | 6(E) .6x(Ex) | OCG) | 6(E) 6x(Ex) | O(G) | 6(E) .6x(Ex) 
超过 | 到 公差 值 /nm 
6 2.5 1.5 4 25 5 3 8 5 
6 10 | 23 i5 4 25 6 4 10 6 
10 | 18 | 3.0 2.0 5 3.0 8 5 12 8 





























































































































. 1192 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
BEE t 端面 圆 跳动 i 
基本 尺寸 fi 外 壳 孔 轴 肩 外 壳 孔 肩 
/mm 轴承 公差 等 级 
0(G) | 6(E) .6x(Ex) | O(G) | 6(E) .6x(Ex) | 0(G) | 6(E) 6x(Ex) | 0(G) | 6(E) 6x(Ex) 
超过 | 到 公差 值 /jm 
18 | 30 4.0 2.5 6 4.0 10 6 15 10 
30 | 50 4.0 2.5 J 4.0 12 8 20 12 
50 | 80 5.0 3.0 8 5.0 15 10 25 15 
80 | 120 | 6.0 4.0 10 6.0 15 10 25 15 
120 | 180 | 8.0 5.0 12 8.0 20 12 30 20 
180 | 250 | 10.0 7.0 14 10.0 20 12 30 20 
250 | 315 | 12.0 8.0 16 12.0 25 15 40 25 
315 | 400 | 13.0 9.0 18 13.0 25 15 40 25 
400 | 500 | 15.0 10.0 20 15.0 25 15 40 25 
R 10-11 与 滚动 轴承 配合 面 的 表面 粗糙 度 Ra 数值 (摘自 GB/T 275—1993) 
轴 或 轴承 座 直 径 轴 或 外 过 配合 表面 直径 公 级 
IT7 IT6 IT5 
/mm 
表面 粗糙 度 /pm 
Ra Ra Ra 
超过 到 
磨 4 磨 车 磨 == 
80 1.6 3.2 0.8 1.6 0.4 0.8 
80 500 1.6 3.2 1.6 3.2 0.8 1.6 
端 面 3.2 6.3 3.2 6.3 1.6 3.2 
采用 2 级 精度 轴承 时 ， 与 其 相配 的 轴 和 外 壳 孔 与 2 级 轴承 相配 的 轴 贷 、 外 壳 孔 及 垫圈 的 几何 


的 形 位 公差 见 表 10-112， 轴 肩 、 外 膏 孔 挡 肩 及 垫圈 




















的 形 位 公差 见 表 10-113; 相关 配合 面 的 表面 粗糙 度 
Ra 数值 见 表 10-114。 

















表 10-112 2 级 精度 轴承 相配 合 的 轴 














公差 标注 见 图 10-10 ~ 图 10-12。 


1.6.6 滚动 轴承 配合 的 应 用 

















1. 机 床 主轴 用 轴承 













































































和 外 壳 孔 几何 公差 (pm) 机 床 主轴 是 机 床 重要 部 件 ， 主 轴 的 工作 性 能 直 
公称 直径 轴 $ | 外 xe 孔 接 影响 机 床 的 精度 ,主轴 用 轴承 是 影响 主轴 性 能 的 
O mm | BI 圆柱 度 同 轴 度 ” 国度 癌 柱 度 同 轴 度 ” 。 最 重要 因素 之 一 ， 机 床 主轴 轴承 的 性 能 要 求 是 多 方 
是 过 | 多 | | 和 面 的 ,如 高 转速 和 温度 逢 高 的 要 求 ， 承 载 能 力 和 工 
Fa o A go n T i i 作 寿 命 的 要 求 ， 抗 振动 和 噪声 的 要 求 ， 轴承 刚度 指 
10 | 18 | 0.3 | 0.8 2 0.6 | 1.2 2 标的 要 求 等 。 机 床 主轴 轴承 常用 的 类 型 有 深 沟 球 轴 
A s 03 1 | 23 OBI I| ZI K, 这 种 轴承 通常 只 承受 径 向 负荷 ,轴承 游 阶 不 能 
5p 8 06 12 3 | 2 2 调整 ， 主 要 用 于 精度 较 低 的 普通 钻床 主轴 轴承 。 角 
120 150 | 1 2 5 1.25 | 3.5 5 接触 球 轴承 同时 承受 径 向 和 轴 向 负荷 ， 且 成 对 安装 ， 
和 采用 预 紧 方法 提高 主轴 刚度 ， 圆 锥 孔 双 列 圆柱 滚 子 
20 |35| 一 | 二 | = JE] 8 轴承 、 圆 锥 滚 子 轴承 、 双 向 推力 角 接触 球 轴承 及 推 





(D 见 表 10-114 注 。 
© 指 两 轴 颈 或 两 外 壳 孔 中 点 相距 300mm 时 的 同 轴 度 。 








@ 


包括 0. 














6。 








实例 见 表 1 


力 深 子 轴承 均 在 机 
机 床 行业 常用 的 机 








0-115, 


床 主轴 上 得 到 较 多 的 应 用 。 我 国 
床 主轴 轴承 的 型 














I 号 及 精度 等 级 的 
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表 10-113 2 级 精度 轴承 相配 轴 肩 、 外 壳 孔 挡 肩 
























































































































































































































































































及 垫圈 的 位 置 公差 (um) 2-0 
pago RAMENE 圈 = 5 
ES m |Ë 两 端面 00 
/mm yl kz 5 = z 
WEEMS | ggo | 平行 度 E j 
ggo] 到 " tg to SS 
0.6 2:5 0.8 n= 0.8 0.8 b 
25 6 1 1 1 
6 10 1 1 1 1 °` 
10 18 1:2 1.2 1.2 1.2 m | 
18 30 1.5 1.5 1.5 1.5 EN 
30 50 1.5 1.5 1.5 1.35 AKNE“ 
50 80 2 2 2 2 
80 120 235 2S 2.5 2.5 2 端面 
120 150 355 3, 5 35 3.5 ri tı I4-B 
150 180 3. 3 3.5 3.5 3.5 
180 250 4.5 4.5 4.5 4.5 1 
250 315 = 6 6 6 图 10-11 与 2 级 精度 轴承 相配 时 ， 
315 400 一 7 7 外 壳 孔 形 位 公差 的 标注 
D 见 表 10-114 注 。 
@ 仅 适用 于 作为 轴 肩 和 外 壳 孔 肩 延 伸 部 分 的 垫圈 。 
@ 包括 0.6。 
表 10-114 2 级 精度 轴承 相配 表面 
的 表面 粗糙 度 Ra 
公称 直径 /mm 
超过 30 超过 80 
A F: 
e si H 到 80 到 400 
Ra 不 大 于 /hm 图 10-12 与 2 级 轴承 相配 时 ， 
轴 颈 0.16 0.32 0.63 垫圈 的 形 位 公差 的 标注 
外 过 和 孔 0.32 | 0.63 1.25 2. 轧钢 机 轧辊 用 轴承 
— 一 轧辊 用 轴承 要 求 承受 的 径 向 力 很 大 ， 常 采用 多 
iim 061. 25 a 列 滚 子 轴承 承受 径 向 力 ， 选 择 角 接触 球 轴承 或 推力 
ik; 公称 直径 指 相应 的 轴 或 外 壳 孔 径 、 垫 圈 孔 径 。 轴 轴承 承受 轴 向 力 。 轧 辊 轴承 较 多 的 采用 四 列 圆锥 深 
颈 表面 和 轴 肩 端面 的 粗糙 度 ， 以 内 径 查 表 确 定 ， ” 子 轴承 、 四 列 圆柱 深 子 轴承 和 调 心 深 子 轴承 。 由 于 
外 壳 孔 表面 和 外 壳 孔 挡 肩 端面 的 表面 粗糙 度 ， 以 “轧辊 轴承 装卸 频繁 ， 如 采用 四 列 圆锥 滚 子 轴承 ， 其 


外 径 查 表 确定 。 







































































图 10-10 与 2 级 精度 轴承 相配 时 ， 
轴 颈 的 形 位 公差 标注 法 


内 和 孔 与 辊 轴 有 贷 应 选择 间隙 配合 ;在 双 辊 和 四 辊 轧机 





中 选用 四 列 圆柱 滚 子 轴承 





时 ,其 内 径 与 辊 轴 贷 应 采 


用 过 和 鳃 配合 。 由 于 锥 孔 轧 辊 轴承 和 液压 拆 印 装 罩 的 




















应 用 ， 可 |; 
利于 防止 


各 原来 选用 的 间 
代行 ,减少 辊 颈 














际 配 合 改 为 过 租 配 合 ， 有 
B, As U | tE 





度 。 轴 承 外 圈 与 轴承 座 内 孔 应 为 较 小 间 院 量 的 间隙 
配合 ， 限 制 外 圈 疏 行 ， 有 利于 改善 温 升 和 磨损 的 加 





剧 。 德 国 
及 轴承 座 孔 配合 的 公差 带 及 极限 





FAG 公司 推荐 的 轧钢 机 轧辊 轴承 与 辊 轴 贷 
U 见 表 10-116 ~ 














KR 10-122, 日 本 光 洋 精工 公司 KOYO Í 











荐 的 轧钢 机 











轧辊 轴承 与 辊 轴 有 颈 及 轴承 座 孔 配合 的 公差 带 及 极限 


偏差 见 表 10-123 ~ 表 10-125, 





























































































































- 1194 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 10-115 国产 机 床 主轴 用 轴承 型 号 和 精度 等 级 
PN 最 大 外 形 尺寸 / aN 最 大 外 形 尺寸 / 
有 ZS w z 形 尺 < 
、 | 转速 轴承 型 号 和 、 | 转速 轴承 型 号 和 ý 
机 床 种 类 A( 功率 精度 等 级 mm x mm x mm 机 床 种 类 A( 功率 精度 等 级 mm x mm x mm 
` | AW . dxDxB ` | AW Ha dxDxB 
/min) /min) 
Pii 个 
前 :NN3022K/P5 1 个 | 110x170x45| X52K iolra -前 :NN3018/P5 1 个 | 90 x140 x37 
— —P- ae 个 
. ` 1125 | 11 中 .234422B/P5 1 个 |110 x170 x72 立 式 铣床 后 :7017AC/P62 个 | 85 x130 x22 
XEK į — 
T 后 :NN3018K/P5 1 个 | 90 x140 x37 32010 ñij : NN3028/P5 140 x210 x53 
JENIE 630 | 13 中 :51224/P5 1 个 1110 x 160 x38 
CK7815 ss00 | | | 前 :7018CTDBDC7/P4 | 90 x140 x24 后 :6222/P61 个 |110 x200 x38 
数控 车 床 后 :NN3016BKRCC1/P5| 80 x 125 x34 s 
前 :滑动 轴承 
X8126 55 x78 x 16 
前 :NN3021K/P5 1 个 |105 x160 x41‖ 中 ,51111/P5 1 个 
万 能 工具 | 1230 | 2.8 35 x72 x 17 
CA6140 alas 中 .51120/P5 2 个 |100 x135 x25 铣床 6207/P6 1 个 Boi Ee lg 
. IK pe x x 
卧 式 车 床 NU216/P6 1 个 | 80 x140 x26 不 后 :51207/P6 1 个 
; 个 - 
后 :NN3015K/P6 1 个 | 75 x115 x30 az: Br .6008/P5 2 个 本 
个 
ee 前 :NN3020K/PS 1 个 | 100 x 150 x37 | jeppi 2000 | 3 中 :51108/P5 2 4 40 x60 x13 
= = 个 
Di 1200 | 7.5 | 中 :51215/P5 1 个 | 75 x110x27 后 :6008/P5 1 4 40 x68 x15 
RS 后 :32214/P6 1 个 | 70 x125 x24 ia 前 :NN3038K/P5 1 个 |190 x290 x75 
D 800 | 13 中 :32032/P5 1 个 |160 x240 x51 
== pi ERIRE 2 
Sésa 前 :32220/P5 1 4 100 x 180 x34 后 :32032/P5 1 个 |160 x240 x51 
1250 | 5.5 中 .32218/P5 1 个 6 x 160 x30 
苇 式 车 床 : I | 96x160 x30 | jcs-o13 
后 :6216/P61 个 80 x 140 x26 自动 换 刀 前 :NN3022K/P4 |110 x 170 x45 
数控 加 式 1600 | 7.5 中 ,234422/SP 110 x 170 x72 
ER 空 也 了 
前 :NN3020K/P4 |100 x 150 x37 n i 后 :7217AC/P4 85 x150 x28 
CM6150 | ool s C51120/P4 |100 x135 x25 | FEBER 
精密 车 床 中 :NN3016K/P5 80 x125 x34 | B400 前 :NNU4930K. M. /UP 150 x210 x60 
后 :6015 75 x115 x20 | S250 | 2000 中 :81130M. BS/P4 2 个 |150 x188 x31 
C3025 | ,0 | 3,5 | 前 :NN3014K/PS 1 个 | 70 x110x30 万 能 磨床 后 :NNU492K M/UP 1 个 120 x 165 x45 
转 塔 车 床 k 后 :7211C/P62 个 | 55 x100 x21 
工件 : 工件 轴 前 后 轴承 为 一 对 
CB3463-1 . M1432A 60 x95 x36 
液压 半 自 前 :NN3026K/P5 130 x 200 x52 | 万 能 外 国 269 7012ACDF/P5 
- 1450 | 10 中 :51220/P5 100 x 150 x38 a Æ L 砂轮 轴 后 推力 轴承 为 
动 转 塔 车 磨床 50 x78 x22 
后 :7020AC/P5 100 x 150 x24 15000 51210/P5 1 4 
床 
C7620 卡 前 :NN3024K/P5 120 x 180 x46 || M2110A 
盘 多 刀 半 | 1000 10 中 .51218/P6 90 x135 x35 省 内 圆 磨床 24000 7204C/P5 4 个 20 x47 x14 
自动 车 床 后 :30217 85 x150 x31 磨 头 
C1336 砂轮 端 ， 个 
` 前 :NN3014/P5 1 个 | 70 x110 x30 砂轮 端 :7322B/P4 2 4 110 x240 x50 
单 轴 转 塔 | 2600 4.5 Da M7475B 磨 头 尾 端 ， 
和 后 :7213AC/P6 2 了 65 x120 x23 | 970 70 x105 x27 
自动 车 床 平面 磨床 51214/P5 1 个 
Pi 80 x 125 x22 
前 :NN3032/P4 160 x 240 x60 6016/P5 14 
CK6163 i 中 :51134/P4 2 个 |170 x215 x34 | M7130 
数控 车 床 6028 1 个 | 140 x210 x33 || 卧 轴 短 台 前 轴承 ;滑动 轴承 
后 :NN3024/P4 1 个 |120 x180 x46 | 平面 磨床 后 轴承 .6210/P5 2 个 
sz 磨 头 
X6132 前 :32218/P5 1 个 | 90 x160 x43 
万 能 升降 | 1500 | 7.5 中 .32213/P6 1 个 65 x 120 x33 n BO p 前 轴承 :7210C. T. DF/P4 | 50 x90 x40 
台 铣 床 后 :6310 1 个 50 x110 x27 | 磨床 磨 头 后 轴承 :7210CT DF/P4 | 50 x90 x40 
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表 10-116 轧辊 轴承 与 辊 轴 颈 的 配合 用 公差 带 










































































































































































轴承 形式 轴承 内 径 或 轴 套 内 径 di /mm 辊 颈 公 差 带 或 极限 偏差 /jm 
<200 n6 
四 列 圆柱 滚 子 轴承 过 渡 配 合 200 ~500 p6 
调 心 滚 子 轴承 >500 16 
间隙 配合 全 部 e7 
上 偏差 下 偏差 
101.6 ~127.0 A00 E 
127.0 ~ 152.4 = js 
WAER FAR BIRRA Gp -150 = 
203.2 ~304.8 RO apis 
304. 8 ~ 609.6 _200 _249 
609.6 ~914.4 950 Zi 
>914.4 -340 -400 
REME f6 
双 列 角 接触 球 轴承 
深 沟 球 轴承 ee 全 部 k6 
四 点 接触 球 轴 承 shan 
g6/H7 
R 10-117 轧辊 轴承 座 内 孔 直 径 的 公差 带 和 极限 偏差 
四 列 圆 柱 双 列 角 接触 球 轴承 、 深 沟 
轴承 形式 o 四 列 圆柱 滚 子 轴承 S 
Ë 深 子 轴承 球 轴承 、 四 点 接触 球 轴承 
轴承 外 径 304.8~ | 609.6~ | 914.4~ 
<800 >800 <304.8 <500 |500~800 | >800 
D/mm 609.6 914.4 1219.2 
孔径 公差 带 上 偏差 +55 +101 +156 +202 +0.6 +0.8 +1.2 
或 极限 偏差 H6 H7 
Zum 下 偏差 +80 +150 +230 +380 +0.8 +1.1 +1.5 
表 10-118 四 列 圆锥 滚 子 轴 承 与 轧辊 辊 颈 的 配合 (um) 
轴承 内 径 平均 内 径 仿 差 Awm 辊 颈 直 径 偏差 Ho B #sLip p i 
d/ mm 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 min max 磨损 极限 
80 ~ 120 -20 =120 -150 100 150 300 
120 ~ 180 -25 -150 -175 125 175 350 
180 ~ 250 0 =30 -175 -200 145 200 400 
250 ~315 -35 -210 -250 175 250 500 
315 ~400 -40 -240 -300 200 300 600 




































































































































































































































































- 1196 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
轴承 内 径 平均 内 径 偏差 Au 辊 颈 直径 偏差 HO W 轧辊 辊 颈 
d/mm 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 min max 磨损 极限 
400 — 500 -45 -245 
— 300 200 300 600 
500 ~ 630 -50 -250 
630 ~ 800 -75 -325 一 400 250 400 800 
800 ~ 1000 I — 100 -375 -450 215 450 900 
1000 ~ 1250 -125 -475 — 500 300 500 1000 
1250 ~ 1600 一 160 -510 — 600 350 600 1200 
表 10-119 四 列 圆锥 滚 子 轴承 与 轴承 座 孔 的 配合 (um) 
轴承 内 径 平均 外 径 偏 差 A pmp 轴承 座 孔 径 偏差 间 W 轴承 座 孔径 
d/mm 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 min max 磨损 极限 
125 ~150 一 18 +57 +25 25 75 150 
150 - 180 =25 +100 125 250 
180 ~250 一 30 +120 
250 ~315 -35 +115 
+50 50 
315 ~ 400 一 40 +110 150 300 
400 — 500 -45 +105 
500 ~ 630 ; -50 +100 
630 ~ 800 -75 225 450 
+150 +75 75 
800 ~ 1000 — 100 250 500 
1000 ~ 1250 -125 +175 +100 100 300 600 
1250 ~ 1600 -160 +215 +125 125 375 750 
1600 ~ 2000 — 200 +250 +150 150 450 900 
R 10-120 ”英制 四 列 圆 锥 滚 子 轴 承 与 轧辊 辊 颈 的 配合 (um) 
轴承 内 径 平均 内 径 偏差 Aum 辊 颈 直 径 偏差 间 B IREZ 
Cat an) 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 min max | 磨损 极限 
101.6(4) ~127.0(5.0) -100 -125 100 150 300 
127.0(5.0) ~152.4(6.0) -125 -150 125 175 300 
152.4(6.0) ~203.2(8.0) ka -150 -175 150 200 400 
203.2 (8.0) ~304.8(12.0) i -175 — 200 175 225 450 
304.8(12.0) ~609.6(24.0) +51 — 200 -250 200 301 600 
609.6(24.0) ~914.4(36.0) +76 -250 -325 250 401 800 
914.4(36.0) ~ 1219.2 (48.0) +102 — 300 -400 300 502 1000 
>1219.2(48.0) +127 -375 -475 375 602 1200 













































































































































































































































































































































































第 10 章 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1197 . 
表 10-121 ”英制 四 列 圆锥 滚 子 轴 承 与 轴承 座 的 配合 (um) 
MEI 平均 外 径 偏差 Am 轴承 座 孔 径 偏差 间 m 
全 在 
em 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 下 偏差 r max | 损 极限 
~304.8(12.0) +25 +75 +50 25 75 150 
304.8(12.0) ~609.6(24.0) +51 +150 +100 49 150 300 
609.6(24.0) ~914.4(36.0) +76 +225 +150 74 225 450 
914.4(36.0) ~1219.2(48.0) +102 ° +300 +200 98 300 600 
1219.2(48.0) ~1524.0(60.0)| +127 +375 +250 123 375 750 
>1524.0(60.0) +157 +450 +300 +143 450 900 
表 10-122 ”四 列 圆柱 滚 子 轴 承 的 配合 
轴承 内 径 d | > 80 120 140 180 200 225 250 280 315 355 
或 外 径 D/mm| 一 120 140 180 200 225 250 280 315 355 400 
轧辊 辊 颈 | 上 扁 差 +45 +52 +68 +79 +109 +113 +126 +165 + 190 
径 偏差 /um| 下 偏差 | +23(n6)| +27(n6)| +43(p6)| +50(p6) +80(16) | +84(16) | +94(16) +130 +150 
轴承 箱 孔 径 | 上 偏差 | 一 +54 +61 +69 +75 
凯 差 (G7)/pm| 下 偏差 | 一 +14 +15 #17 +18 
轴承 内 径 d | > 400 450 500 560 630 710 800 900 | 1000 | 1250 
或 外 径 D/mm| ~ 450 500 560 630 710 800 900 1000 | 1250 | 1600 
ilimi | 上 偏差 | +220 | +250 | +280 | +320 | +350 | +390 | +440 | +480 | +530 | 一 
径 偏差 /um| 下 偏差 +170 | +190 | +210 | +250 | +270 | +310 | +350 | +390 | +430 = 
轴承 箱 孔径 偏 上 偏差 +83 +92 +104 +116 +133 | +155 
2 (G7)/um | 下 偏差 +20 +22 +24 +26 +28 +30 
表 10-123 辊 颈 用 英制 四 列 圆锥 滨 子 轴承 的 配合 (um) 
内 圈 与 辊 颈 外 圈 与 箱 体 孔 
轴承 内 径 FHARRÆ | aaa MEE l RAE | 箱 体 孔 内 径 偏差 
d/mm( /in) ap D/mm Si 
上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 
76.2(3.0) ~101.6(4.0) 75 100 ~304.8(12.0) +25 +75 | +50 
101.6(4.0) ~127.0(5.0) -100 | -125 | 304.8(12.0) ~609.6(24.0) | +51 +150 | +100 
127.0(5.0) ~152.4(6.0) | +25 -125 | -150 | 609.6(24.0) ~914.4(36.0) | +76 +225 | +150 
152.4(6.0) ~203.2(8.0) -150 | -175 |914.4(36.0) ~1219.2(48.0) | +102 +300 | +200 
203.2(8.0) ~304.8(12.0) 0 -175 | -200 |1219.2(48.0) ~1524.0(60.0) 0 +375 | +250 
304.8(12.0) ~609.6(24.0) +51 -200 | -250 >1524.0(60.0) m +450 | +300 
609.6(24.0) ~914.4(36.0)| +76 -250 | -325 
914.4(36.0) ~ 1219.2(48.0)| +102 -300 | -400 
>1219.2(48.0) +127 -375 | -475 

































































































































































































































































































































































- 1198 . 公差 与 配合 实用 手册 
R 10-124 辊 颈 用 四 列 圆柱 滚 子 轴 承 的 配合 (um) 
I 3 3 E 外 圈 与 箱 体 孔 
平均 内 径 偏 差 平均 外 径 偏差 
轴承 内 径 A 辊 颈 直 径 俩 差 轴承 外 径 A 箱 体 孔 内 径 偏 差 
dmp Dmp 
d/mm i D/mm i 
上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 
80 ~ 120 一 20 +59 +37 120 ~ 150 一 18 
+40 
120 ~180 -25 +68 +43 (p6) 150 ~ 180 -25 
180 ~ 250 -30 +79 +50 180 ~250 -30 +46 
0(H7) 
250 ~315 -35 +88 +56 250 ~315 -35 +52 
315 ~ 400 -40 +98 +62(p6) 315 ~ 400 -40 +57 
400 ~ 500 -45 +108 +68 400 ~ 500 -45 +63 
500 ~ 560 +194 +150 +146 +76( F7) 
0 -50 500 ~ 630 -50 
560 ~ 630 +199 +155(16) +92 +22(G7) 
0 
630 ~710 +225 +175 +160 +80(F7) 
-75 630 ~ 800 -75 
710 ~ 800 +235 +185 +104 +24(G7) 
800 ~ 900 +266 +210(16) +176 +86(F7) 
— 100 800 ~ 1000 — 100 
900 ~ 1000 +276 +220 +116 +26(G7) 
1000 ~ 1120 +316 +250 +203 +98( F7) 
| -125 1000 ~ 1125 -125 
1120 ~ 1125 +326 +260(16) +133 +28(G7) 
+235 |+110(F7) 
1250 ~ 1600 一 160 
+155 | +30(G7) 
R 10-125 辊 颈 用 米 制 四 列 圆锥 滚 子 轴 承 的 配合 (um) 
I 3 E 外 圈 与 箱 体 孔 
平均 内 径 偏差 平均 外 径 偏差 
轴承 内 径 辊 颈 直 径 俩 差 轴承 外 径 A 箱 体 孔 内 径 偏 差 
dmp Dmp 
d/mm : D/mm i 
上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 
80 ~ 120 一 20 一 120 -150 120 ~ 150 -18 +57 +25 
120 ~ 180 -25 -150 -175 150 ~ 180 -25 +100 
180 ~250 -30 -175 -200 180 ~250 -30 +120 
250 ~315 -35 -210 -250 250 ~315 -35 +115 
+50 
315 ~ 400 一 40 一 240 315 ~400 一 40 +110 
400 ~ 500 0 -45 -245 — 200 400 — 500 -45 +105 
0 
500 ~ 630 -50 -250 500 ~ 630 -50 +100 
630 ~ 800 -75 -325 -400 630 ~ 800 -75 
+150 +75 
800 ~ 1000 — 100 -350 -425 800 ~ 1000 — 100 
1000 ~ 1250 -125 -425 -500 1000 ~ 1250 -125 +175 +100 
1250 ~ 1600 -160 -510 -600 1250 ~ 1600 -160 +215 +125 
1600 ~ 2000 — 200 +250 +150 
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2 关节 轴承 公差 与 配合 


按 ISO 的 分 类 、 关 节 轴 承 是 属于 滚动 轴承 的 一 
大 类 。 关 节 轴 承 内 外 套 圈 间 的 接触 面 为 滑动 球面 ， 
可 作 倾 斜 运动 、 摆 动 运动 和 旋转 和 运动。 一般 按 载 荷 
方向 、 公 称 接触 角 和 结构 型 式 将 关节 轴承 分 为 向 心 
关节 轴承 (GB/T 9163 一 2001) 、 角 接触 关节 轴承 
(GB/T 9164 一 2001 ) 、 推 力 关节 轴承 (GB/T 9162 一 
2001) 和 杆 端 关节 轴承 (GB/T 9161—2001 ) JE 
































《向 心 关节 轴承 ARY A GB/T 304. 10 一 1989 
《关节 轴承 ”公差 》 (部分) 。 

GB/T 9163—2001 不 适用 于 飞机 机 架 用 向 心 关节 
轴承 。 向 心 关节 轴承 EE、G、C、K、H 及 W 系列 的 
结构 及 外 形 尺寸 参见 GB/T 9163 一 2001。 有 关 符 号 术 
语 定义 符合 GB/T 3944 关节 轴承 词汇 和 GB/AT 4199 一 
2003 滚动 轴承 公差 定义 。 符 号 及 名 称 如 下 : 

B 一 一 内 圈 宽 度 ; C 一 一 外 圈 宽 度 ; d 一 一 内 径 ; 
D—— H; di 一 一 内 圈 端 面 外 径 ; dx 一 一 球面 直 









































四 种 。 
2.1 问心 关节 轴承 公差 


向 心 关 节 轴 承 能 够 承受 径 向 载荷 和 任 一 方向 不 
大 的 轴 向 载荷 。GBZT 9163 一 2001《 关 节 轴 承 向 心 
关节 轴承 》 规 定 了 向 心 关节 轴承 的 外 形 尺 寸 、 公 差 、 
径 向 游 除 和 技术 要 求 。 向 心 关 节 轴 承 的 结构 设计 可 
以 不 完全 符合 GBZT 9163 一 2001 提供 的 图 示 结 ， 但 
尺寸 、 公 差 及 径 向 游 际 应 符合 此 标准 的 规定 。GB/T 
9163—2001 代替 GB/T 9163—1990 《向 心 关节 轴承 
外 形 尺 寸 )y、GB/T 4646—1991 《GEC…FSA 型 自 润 
滑 向 心 关节 轴承 ”外形 尺寸 》、GBZT 12278 一 1990 























径 ; Vw 一 一 平均 内 径 变 动量 ; Vow 一 一 平均 外 径 
变动 量 ; VW 一 一 单一 径 向 平面 内 径 变 动量 ; 
Vop 一 一 单一 径 向 平面 外 径 变 动量 ;AB. 一 一 内 圈 单 
一 宽度 偏差 ， AC 一 一 外 圈 单 一 宽度 偏差 ; 
Ad 一 一 单一 平面 平均 内 径 偏差 ， AD, 一 一 单一 平 
面 平 均 外 径 偏差 。 

向 心 关 节 轴 承 E、G、C、H 系 列 的 内 圈 公 差 见 
K 10-126, K, W 系列 的 内 圈 公 差 见 表 10-127; E. 
G、C、W、H 系列 的 外 圈 公 差 见 表 10-128, K 系列 
的 外 圈 公 差 见 表 10-129, 

滑动 接触 表面 为 钢 / 钢 的 向 心 关 节 轴 承 ， 其 径 向 
游 阶 见 表 10-130 ~ 表 10-135。 滑 动 接 触 表 面 为 钢 / 青 
铜 的 回 心 关 节 轴 承 ， 其 径 向 游 际 见 表 10-136。 




































































































































































表 10-126 ”向 心 关节 轴承 EE、G、C、H 系列 的 内 圈 公 差 (摘自 GB/T 9163 一 2001) (um) 
d/mm Aip Vap Vamp Aps 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 
2.5 18 0 -8 8 6 0 -120 
18 30 0 -10 10 8 0 -120 
30 50 0 -12 12 9 0 -120 
50 80 0 -15 15 11 0 -150 
80 120 0 一 20 20 15 0 — 200 
120 180 0 -25 25 19 0 -250 
180 250 0 -30 30 23 0 — 300 
250 315 0 -35 35 26 0 -350 
315 400 0 -40 40 30 0 -400 
400 500 0 -45 45 34 0 -450 
500 630 0 -50 50 38 0 — 500 
630 800 0 -75 75 56 0 -750 
800 1000 0 — 100 135 T3 0 — 1000 
1000 1250 0 -125 190 125 0 — 1250 
1250 1600 0 一 160 240 160 0 一 1600 
1600 2000 0 一 200 300 200 0 一 2000 
注 : 1. 本 表 规 定 的 公差 值 适用 于 精 加 工 后 但 在 涂 熬 、 电 镀 、 痢 分 和 开裂 工序 前 的 向 心 关 节 轴 承 。 
2. 经 表面 处 理 的 向 心 关 节 轴 承 ， 其 公差 与 本 标准 规定 的 公差 值 略 有 差异 。 
















































































* 1200 - 公差 与 配合 实用 手册 
表 10-127 向 心 关 节 轴 承 K. W 系列 的 内 圈 公 差 (摘自 GB/T 9163 一 2001) (um) 
Jaa dmp Vip Viie Aps 
K.W K.W K.W K W 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 
2: 5 3 10 0 10 6 0 一 120 0 一 100 
3 6 +12 0 12 9 0 -120 0 -120 
6 10 +15 0 15 11 0 -120 0 -150 
10 18 +18 0 18 14 0 -120 0 -180 
18 30 +21 0 21 16 0 -120 0 -210 
30 50 +25 0 25 19 0 -120 0 -250 
50 80 +30 0 30 22 — — 0 — 300 
80 120 +35 0 35 26 ===: 0 -350 
120 180 +40 0 40 30 — = 0 一 400 
180 250 +46 0 46 35 — = 0 -460 
250 315 +52 0 52 39 = — 0 -520 
315 400 +57 0 57 43 = 一 0 -570 
注 : 同 表 10-126 注 。 





R 10-128 ”向 心 关节 轴承 下 、G、C、 双 、 开 系列 的 外 圈 公 差 


(摘自 CB/T 9163 一 2001) (um) 






























































D/mm 人 pm Vpop V Dip Ac 

超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 

6 18 0 -8 10 6 0 一 240 

18 30 0 -9 12 7 0 一 240 
30 50 0 -11 15 8 0 一 240 
50 80 0 =13 17 10 0 一 300 

80 120 0 -15 20 11 0 一 400 
120 150 0 一 18 24 14 0 一 500 
150 180 0 -25 33 19 0 -500 
180 250 0 -30 40 23 0 一 600 
250 315 0 =35 47 26 0 一 700 
315 400 0 -40 53 30 0 一 800 
400 500 0 -45 60 34 0 一 900 
500 630 0 -50 67 38 0 一 1000 
630 800 0 -75 100 56 0 -1100 
800 1000 0 一 100 135 75 0 一 1200 
1000 1250 0 -125 190 125 0 -1300 
1250 1600 0 一 160 240 160 0 一 1600 
1600 2000 0 一 200 300 200 0 一 2000 
2000 2500 0 -250 380 250 0 -2500 
2500 3150 0 一 300 480 320 0 -3200 


注 : 同 表 10-126 注 
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表 10-129 向 心 关 节 轴 承 K 系列 的 外 圈 公 差 表 10-132 向 心 关 节 轴 承 C 系列 径 向 游 隙 
(Ñ ÄH GB/T 9163—2001) (pm) (摘自 GB/T 9163—2001) (pum) 
D/mm A bmp Vop | Vomp Aç. d/mm N 组 
超过 | 到 | 上 偏差 | 下 偏差 | max | max | 上 偏差 | 下 偏差 超过 到 min max 
5 18 0 -11 | 18 | 18 0 -240 300 340 125 239 
18 | 30 0 -13 | 21 | 21 0 | -240 340 420 135 261 
30 | 50 0 -16 | 25 | 25 0 -240 420 220 1 2 
530 670 160 320 
50 | 80 0 -19 | 30 | 30 0 -300 
670 850 170 350 
80 | 120 0 -22 | 35 | 35 0 -400 
850 1060 195 405 
注 : 同 表 10-126 注 。 1060 1400 220 470 
` + IA x` ziS 
商 自 GB/T 9163—2001 m 
dia ) (pm) 1700 2000 260 610 
d/mm 2 组 N 组 3 组 s Ë 
注 : 滑动 接触 表面 为 钢 / 钢 。 
超过 到 min max min max min | max ETEN " Ae 
表 10-133 ”向 心 关 节 轴 承 K 系列 径 向 游 隙 
2.5 12 8 32 | 32 | 68 | 68 |104 (摘自 CBAT 9163—2001) (wm) 
12 20 10 | 40 | 40 | 82 | 82 |124 Pun > 组 N 组 3 组 
20 35 12 | 50 | 50 | 100 | 100 | 150 超过 到 aia lomas | a: Omas usa qas: 
35 60 15 | 60 | 60 | 120 | 120 | 180 2.5 8 8 32 | 32 | 68 | 68 |104 
60 90 18 | 72 | 72 | 142 | 142 |212 8 16 10 | 40 | 40 | 82 | 82 |124 
90 140 18 85 | 85 | 165 | 165 |245 i. 25 12550: 259. 3097100711 159 
25 40 15 | 60 | 60 | 120 | 120 | 180 
140 200 18 | 100 | 100 | 192 | 192 | 284 
40 50 18 | 72 | 72 | 142 | 142 | 212 
200 240 18 | 110 | 110 | 214 | 214 |318 
注 : 滑动 接触 表面 为 钢 / 钢 。 
240 300 18 | 125 | 125 | 239 | 239 | 353 , w 
表 10-134 向 心 关 节 轴 承 H 274 [8] j En 
注 : 滑动 接触 表面 为 钢 / 钢 。 (摘自 GB/T 9163—2001 ) (um) 
= 10-131 向 心 关节 轴承 G 系列 径 向 游 隙 d/mm 组 N 组 % 组 
(摘自 GB/T 9163—2001) (pm) = 一 
超过 到 min max min max min | max 
d/mm 2 组 N 组 3 组 
90 120 18 | 85 | 85 | 165 | 165 | 245 
超过 到 min max min max min | max 
120 180 18 | 100 | 100 | 192 | 192 | 284 
2.5 10 8 32 | 32 | 68 | 68 |104 
180 240 18 | 110 | 110 | 214 | 214 |318 
10 17 10 | 40 | 40 | 82 | 82 |124 
240 300 18 | 125 | 125 | 239 | 239 | 353 
17 30 12 | 50 | 50 | 100 | 100 |150 
300 380 — | — |135 |25 | 一 | 一 
30 50 15 | 60 | 60 | 120 | 120 |180 
50 80 18 72 | 72 | 142 | 142 |212 230 0 | a 25 == — 
80 120 | 18 | 85 | 85 |165 | 165 |245 480 600 | — | — | 160 |320 | — | — 
120 180 18 | 100 | 100 | 192 | 192 | 284 600 750 | — | — |170 |350 | — | — 
180 220 18 | 110 | 110 | 214 | 214 |318 750 950 = | = | 495: .405; | | 
220 280 18 | 125 | 125 | 239 | 239 | 353 950 1000 | — | — 20 |40| — — 
注 : 滑动 接触 面 为 钢 / 钢 。 注 : 滑动 接触 表面 为 钢 / 钢 。 






















































































































































































































































































- 1202 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 10-135 向 心 关节 轴承 W 系列 径 向 游 隙 角 接 触 关节 轴承 》 规 定 了 角 接 触 关 节 轴 承 的 外 形 尺 
(摘自 CGB/T 9163—2001) (um) T, 公差 和 技术 要 求 。 代 替 GB/T 9164—1990 和 
oni > 组 N 组 3 组 GB/T 304. 10 一 1989 (部 分 ) ， 不 适用 于 飞机 机 哥 用 
== = I I I 角 接触 关节 轴承 。 有 关 符 号 及 名 称 参 见 本 章 2. 1 向 
FEN F min max min max min max 心 关节 轴 承 。 
2.5 12 8 | 32 | 32 68 | 68 |104 角 接 触 关 节 轴 承 A 系列 的 外 形 尺 寸 参 见 GB/T 
12 20 10 40 40 82 82 124 9164—2001 标准 。 轴 承 内 圈 和 轴承 宽度 公差 见 表 10- 
137， 轴 承 外 圈 的 公差 见 表 10-138。 
20 32 12 50 50 100 100 | 150 
ë 名 心 关 节 12 [n] F ËB 
m” = Ele ea e o R 10-136 向 心 关节 轴承 K 系列 径 向 游 隙 
(摘自 GB/T 9163—2001) (um) 
50 90 18 72 72 142 142 | 212 
d/mm 2 组 N 组 3 组 
90 125 18 85 85 165 165 | 245 
超过 到 min max min max min | max 
125 200 18 100 100 192 192 | 284 
2.5 6 4 34 10 50 42 12 
200 250 18 125 125 239 239 | 353 
6 10 5 41 13 61 52 88 
250 320 18 135 135 261 261 | 387 
E. 滑动 接触 面 为 钢 / 钢 。 10 18 6 49 16 75 65 107 
TR 18 30 7 59 20 92 TI 120 
2.2 角 接 触 关 节 轴 承 公差 
30 50 9 71 25 112 98 150 
EET HHK AEE K SZ 4 e R i A — Jy lu] Ke 
角 接 触 关节 轴承 能 C tii B E. HEARR, 
轴 向 (联合) Rir. GB/T 9164—2001 《关节 轴承 
R 10-137 和 角 接触 关节 轴承 内 圈 和 轴承 宽度 公差 (摘自 GB/T 9164—2001) (um) 
d/mm Ad mp Vip Kata p Ap. AT. 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 上 偏差 | 下 偏差 
50 0 一 12 12 9 0 一 240 +250 一 400 
50 80 0 -15 15 11 0 — 300 +250 — 500 
80 120 0 一 20 20 15 0 一 400 +250 — 600 
120 180 0 -25 25 19 0 -500 +350 — 700 
180 200 0 一 30 30 23 0 — 600 +350 — 800 
注 : 1. 表 中 的 公差 值 仅 适用 于 表面 处 理 前 的 角 接 触 关 节 轴 承 。 
2. AT ,一 一 轴承 实际 宽度 偏差。 
表 10-138 和 角 接 触 关节 轴承 外 圈 公 差 
(摘自 GB/T 9164—2001) (um) 2.3 推力 关节 轴承 公差 
-a E a 推力 关节 轴承 能 够 承受 一 方向 的 轴 向 载荷 或 径 
超过 | 到 | 工 偏差 | 下 偏差 | max | max | 上 偏差 | 下 偏 关 P E e T U 
— | 50 0 —14 | 14 11 0 —240 向 载荷 值 不 大 于 轴 疝 载荷 0. 5 倍 的 联合 负荷 。GBAMT 
50 | 80 0 -16 | 16 | 12 0 -300 9162—2001 (2 HHK ”推力 关节 轴承 》 代 替 GB/T 
80 120 0 一 18 18 14 0 一 400 > Z CE 用 
DO o o 2 o 5 9162 一 1990 ATAA 1989 (部 分 ) ， 不 适用 
150 | 180 0 -25 | 25 | 19 0 — 500 于 飞机 机 架 推 力 关 节 轴 承 。 有 关 符 号 和 名 称 见 本 章 
180 | 250 | 0 -30 | 30 | 23 0 |-600 2.1 向 心 关节 轴承 。 推 力 关节 轴承 的 外 形 尺 寸 参见 
-0 GB/T9162—2001 标准 ,轴承 的 轴 圈 和 轴承 高 度 公差 
注 : 本 表 公 差 值 仅 适 用 于 表面 处 理 前 的 角 接 触 关 节 





轴承 。 






































见 表 10-139， 轴 承 的 座 圈 公差 见 表 10-140。 
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表 10-139 ”推力 关节 轴承 轴 圈 和 轴承 高 度 公差 (摘自 GB/T 9162 一 2001 ) (pm) 
d/mm Ad Vd, Vd np AB, AT, 
超过 到 上 偏差 下 偏差 max max 上 偏差 下 偏差 上 偏差 下 偏差 
2.5 18 0 -8 8 6 0 -240 +250 -400 
18 30 0 -10 10 8 0 -240 +250 -400 
30 50 0 -12 12 9 0 -240 +250 -400 
50 80 0 -15 15 11 0 -300 +250 -500 
80 120 0 -20 20 15 0 -400 +250 -600 
120 180 0 -25 25 19 0 -500 +350 -700 
180 200 0 -30 30 23 0 -600 +350 -800 
































注 : 1. 表 中 的 公差 值 仅 适用 于 表面 处 理 前 的 推力 关节 轴承 。 
2. AT 一 一 轴承 实际 高 度 偏差 。 








表 10-140 推力 关节 轴承 座 圈 公关 mo 
GĦA GB/T 9162—2001) (pm) 2.4 REHAR 5 MR 
O Dam | ap, [m v, | c 杆 端 关节 轴承 能 够 承受 径 向 载荷 和 任 -方向 的 














较 小 轴 向 载荷 〈 此 轴 向 载荷 一 般 应 小 于 或 等 于 0.2 
倍 的 径 向 载荷 ) GB/T 9161—2001 《关节 轴承 TF 























18 30 0 一 12 7 0 一 240 i A s a 
2 端 关节 轴承 》 规 定 了 E、EH、G、GH 和 系列 杆 端 








Sl msg k as. s: =. 3 p AHJKBJ2E J T, SŽ, Ira 2 e SR 








50 | 80 0 -13 | 17 | 10 -300 不 适用 飞机 机 架 用 杆 端 关 节 轴 承 和 直接 联接 于 液压 
































0 
80 | 120 | 0 -15 | 20 | 1 0 | -400 HELJE HI mT. 
0 


E 杆 端 关节 轴承 了 、EH、G、GH、K 系列 的 外 形 








尺寸 参见 GB/T 9161—2001 标准 。 杆 端 关 节 轴 承 卫 、 


150 180 0 _ 25 33 19 0 — 500 Q SS 
EH、G、GH、K 系列 的 公差 见 表 10-141。 滑 动 接触 








180 20 0 | -30/40 2 0 | -6009 表面 为 钢 / 钢 的 杆 端 关节 轴承 ，E、EH 系列 的 径 向 游 

































































































































































20 35 | 0 -35 | 47 | 26 | 0 |-700 BRILÆ 10-142, G. GH 系列 的 径 向 游 隙 见 表 10-143 ， 
315 | 400 | 0 -40 | 53 | 30 0 | -800 K 系列 径 向 游 隙 见 表 10-144; 滑动 接触 面 为 钢 / 青 铜 
注 ， 本 表 公 差 值 仅 适用 于 表面 处 理 前 的 推力 关节 轴承 ， 的 杆 端 关节 轴承 系列 的 径 向 游 阶 见 表 10-145。 

表 10-141 杆 端 关节 轴承 E、EH、G、GH、K 系列 公差 (摘自 GB/T 9161 一 2001) (pum) 
Au Va Vi G h,h, ,hs Ap 
d/mm E EH, E EH, 符合 E.EH.G. 
P K GGH É GGH É | cerio |B E G, GH.K 

超过 | 到 | 上 偏差 | 下 偏差 | 上 偏差 | 下 偏差 | max max | Mm re) E | 上 偏差 | 下 偏差 
2.5 3 0 -8 +10 0 8 10 6 6 6g 6H +1200 0 -120 
3 6 0 -8 +12 0 8 12 6 9 6g 6H +1200 0 -120 
6 10 0 -8 +15 0 8 15 6 11 6g 6H +1200 0 -120 
10 18 0 -8 +18 0 8 18 6 14 6g 6H +1200 0 -120 
18 30 0 -10 +21 0 10 21 8 16 6g 6H +1700 0 -120 
30 50 0 -12 +25 0 12 25 9 19 6g 6H +2100 0 -120 
50 80 0 -15 +30 0 15 30 11 22 6g 6H +2700 0 -150 

注 : 1. BERERE A E A TTBER, BAE, PORA RATIER AT A POHIK ; 





















































2. 经 表面 处 理 的 杆 端 关节 轴承 、 其 公差 与 本 表 规 定 的 公差 值 略 有 差异 。 
3. 螺纹 G 可 为 右 旋 或 左旋 。 
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R 10-142 #F3m2S THR E. EH 系列 径 向 游 隙 















































(摘自 GB/T 9161—2001) (um) 
d/mm 2 组 N 组 3 组 
超过 到 min | max | min | max | min | max 
2.5 12 4 3 | 16 | 68 | 34 104 
12 20 5 40 | 20 | 82 | 41 |124 
20 35 6 50 | 25 | 100 | 50 |150 
35 60 8 60 | 30 | 120 | 60 |180 
60 80 9 72 | 36 |142 | 71 |212 
注 : 1. 单 颖 或 剖 分 外 圈 杆 端 关节 轴承 ， 其 游 阶 值 与 规 
定 值 可 能 略 有 差异 。 
2. 滑动 接触 表面 为 钢 / 钢 。 


R 10-143 ” 杆 端 关节 轴承 G. GH 系列 径 向 游 隙 




















(W H GB/T 9161—2001) (um) 
d/mm 2 组 N 组 3 组 
超过 到 min max min max min | max 
255 10 4 32 16 68 34 104 
10 17 5 40 20 82 41 124 
17 30 6 50 25 100 50 150 
30 50 8 60 30 120 60 180 
50 70 9 12 36 142 71 212 























注 : 同 表 10-142 注 。 





R 10-144 杆 端 关节 轴承 K 系列 径 向 游 隙 




















(摘自 GB/T 9161 一 2001) (um) 
d/mm 2 组 N 组 3 组 
超过 到 min | max | min | max | min | max 
2: 5 8 4 32 16 68 34 104 
8 16 5 40 20 82 41 124 
16 25 6 50 25 100 50 150 
25 40 8 60 30 120 60 180 
40 50 9 72 36 142 71 212 























注 : 同 表 10-142 注 。 





表 10-145 杆 端 关节 轴承 K 系列 径 向 游 隙 






































(i H GB/T 9161—2001) (pm) 
d/mm 2 组 N 组 3 组 
超过 到 min max min max min | max 
34 50 72 
2: 6 2 (22) 3 (40) 21 (65) 
41 61 88 
6 10 3 (27) 7 (49) 26 (78) 
49 75 107 
10 18 3 (33) 8 (59) 32 (93) 
59 92 120 
18 30 4 (40) 10 (72) 39 (103) 
71 112 150 
30 50 5 (48) 13 (87) 49 (125) 
注 : 滑动 接触 表面 为 钢 / 青 铜 。 





2.5 关节 轴承 配合 


GB/T 304. 3 一 2002 《关节 轴承 配合 》 规 定 了 一 
般 工 作 条 件 下 的 关节 轴承 与 轴 和 外 壳 孔 的 配合 ， 以 
及 对 配合 表面 的 形状 和 位 置 公差 及 表面 粗糙 度 的 要 
求 。 适 用 于 如 下 情况 : 外 形 尺 十 符合 GB/T 9161 一 
2001 (K 系列 除外 )、GB/T 9162—2001, GB/T 
9163—2001 (K. W 系列 除外 ) GB/T 9164—2001 
量 轴 承 公 称 内 径 簿 800mm 、 公 称 外 径 生 1000mnm 的 关 
节 轴 承 ; 游 隙 符合 N 组 的 关节 轴承 ; 实心 轴 或 厚 壁 
空心 轴 ; 工作 温度 不 超过 100% 的 关节 轴承 。 

(1) 关节 轴承 的 配合 类 别 以 及 轴 、 孔 公差 带 
按 轴承 内 圈 (或 轴 圈 ) 与 轴 配 合 的 特性 ， 轴 颈 直 径 
的 极限 偏差 在 基 孔 制 配 合 中 选择 ， 过 和 盈 配 合 时 ， 轴 
人 颈 直 径 为 公差 带 选 择 pp n6, m6. k6; 过 渡 配 合 
时 ， 轴 人 颈 直 径 的 公差 带 选 择 h6、h7 、g6。 

按 轴 承 外 圈 (或 座 圈 ) 与 外 党 和 孔 配合 的 特性 ， 
外 壳 孔 直径 的 极限 偏差 在 基 轴 制 配合 中 选择 ， 过 渡 
配合 时 ， 外 壳 孔 直径 公差 带 选 择 N7. M7, K7, J7; 
间隙 配合 时 ,外壳 孔 直径 公差 带 选 择 H6、 
H7, H11, 

轴 公 差 带 与 轴承 内 径 公 差 的 相对 位 置 见 图 10- 
13， 外 壳 孔 公 差 带 与 轴承 外 径 公 差 的 相对 位 置 见 图 
10-14。 
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图 10-13 轴 与 关节 轴承 内 孔 的 配合 


(2) 关节 轴承 配合 选择 的 一 般 规定 

1) 根据 轴承 的 类 型 、 尺 十 大小、 公差 、 游 隙 ， 
轴承 的 工作 条 件 ， 作 用 在 轴承 上 载荷 的 大 小 、 方 向 
和 性 质 ， 轴 和 外 壳 孔 的 材料 ， 以 及 装 拆 方便 等 来 进 
行 轴承 与 轴 和 外 壳 孔 配合 的 选择 。 
2) 为 使 轴承 在 载荷 下 工作 时 ， 套 圈 在 轴 和 外 壳 

孔 的 配合 表面 不 产生 磨损 和 相对 转动 现象 ， 轴 承 的 
摆动 套 圈 宜 采 用 过 人 盘 配 合 。 
3) 为 防止 内 圈 与 轴 之 间 的 滑动 或 仆 行 ， 内 圈 与 
rd ; 如 果 为 装 拆 方便 或 由 于 采 
用 浮动 支承 ， 而 选用 间 阶 配合 时 ， 轴 有 颈 表 面 应 
EBE. 
4) 选用 过 盘 配 合 时 ， 应 考虑 过 
的 影响 。 对 于 必须 使 用 较 大 过 人 盘 量 的 场合 
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E XT [n] B$ R 
应 选用 
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表 10-146 轴承 与 轴 的 配合 轴 的 公差 带 
(摘自 GBZT 304. 3 一 2002) 
















































































公差 带 
轴承 类 型 工作 条 件 
润滑 型 | 自 润滑 型 
各 种 载荷 .浮动 支承 | h6 .hb7 | h6_.e6 
可 心 关 节 和 有 
MORENE aaa ER | m6 | 6 
接触 关节 轴承 各 种 载荷 m6 .n6 m6 
推力 关节 轴承 各 种 载荷 m6 .n6 m6 
图 10-14 外壳 孔 与 轴承 外 径 的 配合 paat 不 定向 载 答 n6.p6 | m6.n6 
i us tak 一 般 条 件 h6 7 | h6.86 


原始 游 除 大 于 基本 组 游 除 值 的 轴承 。 
(3) 轴 和 外 壳 孔 公差 带 的 选用 ”轴承 与 轴 的 配 表 10-147 轴承 与 外 壳 孔 的 配合 ” 孔 的 公差 带 






































































































































































































































合 时 ， 轴 的 公差 带 选 择 ， 见 表 10-146; 轴承 与 外 党 (摘自 GB/T 304. 3 一 2002) 
孔 的 配合 时 ， 孔 的 公差 带 选 择 ， 见 表 10-147。 [| T AR 
关节 轴承 与 轴 的 配合 轴承 内 径 及 轴 颈 直径 的 极 轴承 类 型 工作 条 件 rs ss 
限 偏差 见 表 10-148, KA-5 kE LB r qK ` E 
外 径 及 外 壳 孔 直径 的 极限 偏差 见 表 10-149。 a 
(4) 表面 粗粮 度 和 形 位 公差 轴 颈 和 外 过 也 与 TONTE EA MEAE | K 
轻 合金 外 壳 孔 N7 M7 
轴承 的 配合 表面 及 端面 的 表面 粗糙 度 见 表 10-150; 各 种 载荷 .浮动 支承 | 也 也 
轴 颈 和 外 壳 孔 表面 的 形状 公差 与 其 尺寸 公差 之 间 应 PARAHI aa erR M7 | M7 
遵守 包容 原则 ; 轴 颈 和 外 过 孔 表面 的 圆柱 度 公差 见 pkr 纯 轴 向 载荷 Hl | HIH 
K 10-151。 轴 肩 和 外 壳 孔 肩 的 端面 圆 跳动 以 及 垫圈 联合 载荷 了 了 
两 端面 平行 度 公差 见 表 10-152, 
表 10-148 关节 轴承 与 轴 的 配合 (摘自 GB/T 304. 3 一 2002 ) (um) 
yarog | 轴承 内 径 的 轴 公差 带 
i 极限 偏差 p6 n6 m6 k6 h6 h7 26 
Ax 轴 颈 直径 的 极限 偏差 
EIF Rk F |F | F k | F E F L F |F 
3 6 0 -8 +20 | +12 | +16 +8 +12 +4 +9 +1 0 -8 0 -12 -4 | -12 
6 10 0 -8 +24 | +15 | +19 | +10 | +15 +6 +10 +1 0 一 9 0 -15 -5 -14 
10 18 0 -8 +29 | +18 | +23 | +12 | +18 +7 +12 +1 0 -11 0 -18 -6 | -17 
18 30 0 -10 | +35 | +22 | +28 | +15 | +21 +8 +15 +2 0 -13 0 一 21 -7 一 20 
30 50 0 -12 | +42 | +26 | +33 | +17 | +25 +9 +18 +2 0 -16 0 -25 -9 | -25 
50 80 0 -15 | +51 | +32 | +39 | +20 | +30 | +11 | +21 +2 0 -19 0 -30 | -10 | -29 
80 120 0 -20 | +59 | +37 | +45 | +23 | +35 | +13 | +25 +3 0 一 22 0 -35 | -12 | -34 
120 180 0 -25 | +68 | +43 | +52 | +27 | +40 | +15 | +28 +3 0 -25 0 -40 | -14 | -39 
180 250 0 -30 | +79 | +50 | +60 | +31 | +46 | +17 | +33 +4 0 一 29 0 -46 | -15 | -44 
250 315 0 -35 | +88 | +56 | +66 | +34 | +52 | +20 | +36 +4 0 一 32 0 -52 | -17 | -49 
315 400 0 -40 | -98 | +62 | +73 | +37 | +57 | +21 | +40 +4 0 一 36 0 -57 | -18 | -54 
400 500 0 -45 | +108| +68 | +80 | +40 | +63 | +23 | +45 +5 0 一 40 0 -63 | -20 | -60 
500 630 0 -50 | +122| +78 | +88 | +44 | +70 | +26 | +44 0 0 一 44 0 -70 | -22 | -66 
630 800 0 -75 | +138| +88 | +100| +50 | +80 | +30 | +50 0 0 -50 0 -80 | -24 | -74 






































































































































































































































































































































* 1206 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
基本 尺寸 /mm 过 A EREA. 
E ; 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 | 最 大 
超过 到 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 HR HE He HA HE 
3 6 28 12 24 8 20 4 17 1 8 8 8 12 4 12 
6 10 32 15 27 10 25. 6 18 1 8 9 8 15 3 14 
10 18 37 18 31 12 26 T 20 1 8 11 8 18 2 17 
18 30 45 22. 38 15 31 8 25 2 10 13 10 21 3 20 
30 50 54 26 45 17 37 9 30 2 12 16 12 25 3 25 
50 80 66 32 54 20 45 11 36 2 15 19 15 30 5 29 
80 120 79 37 65 23 55 13 45 3 20 22 20 35 8 34 
120 180 93 43 77 27 65 15 53 3 25 25 25 40 11 39 
180 250 109 50 90 31 76 17 63 4 30 29 30 46 15 44 
250 315 123 56 101 34 87 20 71 4 35 32 35 52 18 49 
315 400 138 62 113 37 97 21 80 4 40 36 40 57 22; 54 
400 500 153 68 125 40 108 23 90 5 45 40 45 63 25 60 
500 630 172 78 138 44 120 26 94 0 50 44 50 70 28 66 
630 800 213 88 175 50 155 30 125 0 75 50 J3 80 51 74 
表 10-149 关节 轴承 与 外 壳 孔 的 配合 (摘自 GB/T 304. 3 一 2002 ) (um) 
I 轴承 外 径 的 L 公差 带 
— 了 极限 偏差 N7 M7 K7 J7 H6 H7 H11 
4om 外 过 孔 直径 的 极限 偏差 
上 | 下 | 上 | 下 | 上 | 下 | 上 | 下 | 上 | 下 | 上 | 下 | 上 | 下 | 上 | 下 
k À $b b bo $b b bao b Pb $£ b Db ob Pp Ü ob o 入 
; i ⁄ f t 3 | 差 | 差 | 差 | 差 | ' ; - ; : 
6 10 0 -8 一 4 一 19 0 -15 +5 -10 +8 -7 +9 0 +15 0 +90 0 
10 18 0 -8 -5 -23 0 -18 +6 -12 | +10 -8 +11 0 +18 0 +110| 0 
18 30 0 一 9 -7 一 28 0 一 21 +6 -15 | +12 一 9 +13 0 +21 0 +130 0 
30 50 0 -11 -8 -33 0 -25 +7 -18 | +14 | -11 | +16 0 +25 0 +160 0 
50 80 0 -13 一 9 一 39 0 一 30 +9 -21 | +18 | -12 | +19 0 +30 0 +190 0 
80 120 0 -15 | -10 | -45 0 -35 | +10 | -25 | +22 | -13 | +22 0 +35 0 +220| 0 
120 150 0 -18 | -12 | -52 0 -40 | +12 | -28 | +26 | -14 | +25 0 +40 0 +250| 0 
150 180 0 -25 | -12 | -52 0 -40 | +12 | -28 | +26 | -14 | +25 0 +40 0 +250 0 
180 | 250 0 -30 | -14 | -60 0 -46 | +13 | -33 | +30 | -16 | +29 0 +46 0 +290| 0 
250 | 315 0 -35 | -14 | -66 0 -52 | +16 | -36 | +36 | -16 | +32 0 +52 0 +320| 0 
315 | 400 0 -40 | -16 | -73 0 -57 | +17 | -40 | +39 | -18 | +36 0 +57 0 +360| 0 
400 | 500 0 -45 | -17 | -80 0 -63 | +18 | -45 | +43 | -20 | +40 0 +63 0 +400| 0 
500 | 630 0 -50 | -44 | -114| -26 | -96 0 -70 | +35 | -35 | +44 0 +70 0 +440| 0 
630 800 0 -75 | -50 | -130| -30 | -110| 0 -80 | +40 | -40 | +50 0 +80 0 +500| 0 
800 |1 000 0 -100| -56 | -146| -34 | - 124] 0 -90 | +45 | -45 | +56 0 +90 0 +560] 0 





































































































































































































































































































第 103 滚动 轴承 公差 与 配合 . 1207 . 
( 续 ) 
基本 尺寸 /mm hg sulla R 
6 10 4 19 8 15 13 10 16 7 17 0 23 0 98 0 
10 18 3 23 8 18 14 12 18 8 19 0 26 0 118 0 
18 30 2 28 9 21 15 15 21 9 22 0 30 0 139 0 
30 50 3 33 11 25 18 18 25 11 27 0 36 0 171 0 
50 80 4 39 13 30 22 21 31 2 32 0 43 0 203 0 
80 120 5 45 15 35 25 25 37 13 37 0 50 0 235 0 
120 150 6 52 18 40 30 28 44 14 43 0 58 0 268 0 
150 180 13 52 25 40 37. 28 51 14 50 0 65 0 275 0 
180 250 16 60 30 46 43 33 60 16 59 0 76 0 320 0 
250 315 21 66 35 52 51 36 71 16 67 0 87 0 355 0 
315 400 24 73 40 57 57 40 79 18 76 0 97 0 400 0 
400 500 28 80 45 63 63 45 88 20 85 0 108 0 445 0 
500 630 6 114 76 96 50 70 85 35 94 0 120 0 490 0 
630 800 25 130 105 110 75 80 115 40 125 0 155 0 575 0 
800 1 000 44 146 134 124 100 90 145 45 156 0 190 0 660 0 
K 10-150 ”关节 轴承 配合 表面 和 端面 表面 粗糙 度 (摘自 GB/T 304. 3 一 2002 ) (um) 
轴承 公称 直径 /mm 
H — 80 500 
Aiek s; 80 500 1000 
表面 粗 烟 度 R。 max 
轴 颈 表面 9 1.6 3.2 6.3 
外 壳 孔 表面 2 1.6 3.2 6.3 
AURO AmO 及 外 壳 孔 肩 2 3.2 3.5 12.5 
注 : 轴承 公称 直径 系 指 轴承 的 内 径 和 外 径 。 
Q 轴 代 表面 、 轴 肩 和 内 垫圈 端面 的 表面 粗糙 度 应 以 内 径 查 表 确 定 。 
D 外 壳 孔 表面 、 外 壳 孔 肩 和 外 垫圈 端面 的 表面 粗糙 度 应 以 外 径 查 表 确 定 。 
表 10-151 关节 轴承 配合 表面 形状 公差 (摘自 GB/T 304. 3 一 2002 ) (um) 
ARAE n 轴 颈 了 外 壳 孔 2 PE 轴 颈 了 外 壳 孔 2 
圆柱 度 ， FIERE t 
超过 到 公差 值 max 超过 到 公差 值 max 
3 6 4 — 150 180 12 12 
6 10 4 4 180 250 14 14 
10 18 3 3 250 315 16 16 
18 30 6 6 315 400 18 18 
30 50 7 7 400 500 20 20 
50 80 8 8 500 630 22 22 
80 120 10 10 630 800 25 25 
120 150 12 12 800 1000 28 28 
注 : 轴承 公称 直径 系 指 轴承 的 内 径 和 外 径 。 
Q 轴 有 颈 表面 圆柱 度 应 以 内 径 查 表 确 定 。 


@ 外 过 和 孔 表面 圆柱 度 应 以 儿 











径 查 表 确定 。 
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R 10-152 关节 轴承 配合 表面 位 置 公差 (摘自 GB/T 304. 3 一 2002 ) (um) 








Aj : 如 | ! 








































































































































































































TEREI z nefe 
轴 肩 0 IEIR Doai 
轴承 公称 直径 /mm 垫圈 两 端面 平行 度 D94 
端面 圆 跳动 4 

超过 到 公差 值 max 

3 6 8 = 12 
6 10 9 9 15 
10 18 11 11 18 
18 30 13 13 21 
30 50 16 16 25 
50 80 19 19 30 
80 120 22 22 35 
120 150 25 25 40 
150 180 25 25 40 
180 250 29 29 46 
250 315 32 32 52 
315 400 36 36 57 
400 500 40 40 63 
500 630 44 44 70 
630 800 50 50 80 
800 1000 56 56 90 

















注 : 轴承 公称 直径 系 指 轴承 的 内 径 和 外 径 。 
D 轴 肩 端面 圆 跳动 和 内 垫圈 两 端面 平行 度 应 以 内 径 查 表 确定 。 
@ 外 壳 孔 肩 端 面 圆 跳 动 和 外 垫圈 两 端面 平行 度 应 以 外 径 查 表 确定 。 





























第 11 重 


滑动 轴承 种 类 很 多 ， 可 按 不 同 的 方式 进行 分 类 。 
按摩 擦 状态 分 类 时 ,滑动 轴承 可 分 为 干 摩擦 轴承 
(无 润滑 轴承 、 固 体 润滑 轴承 ) 、 含 油 轴 承 、 不 完全 
油膜 轴承 、 流 体 膜 轴承 等 。 按 润滑 机 理 分 类 时 ， 可 
将 滑动 轴承 分 为 动 压轴 承 (流体 润滑 )、 静 压轴 和 承 
(流体 润滑 )、 动 静 压 混合 轴承 (流体 润滑 )、 混 合 
润滑 轴承 (混合 润滑 )、 人 磁力 轴 承 (接近 无 摩擦 ) 
和 静电 轴承 (接近 无 摩擦 ) 等 。 按 轴瓦 材料 分 类 时 ， 
滑动 轴承 可 分 为 普通 金属 轴承 、 粉 来 冶金 轴承 、 多 
孔 质 材料 轴承 、 塑 料 轴 承 、 炭 石墨 轴承 、 宝 石 轴承 、 
橡胶 轴承 及 木 轴 承 等 。 还 可 按 轴 瓦 结构 、 承 载 方向 
及 载荷 性 质 等 进行 分 类 。 目 前 尚 无 滑动 轴承 分 类 的 
标准 ， 生 产 中 常 采用 混合 式 的 分 类 。 

我 国 常用 的 关于 滑动 轴承 的 国家 标准 和 行业 标 
准 如 下 所 列 : 

GB/T 12613. 1 ~4 一 2002 《滑动 轴承 
第 1 部 分 : 尺寸 》 

GB/T 12949 一 1991《 滑 动 轴承 ” 履 有 减 摩 塑料 
层 的 双 金 属 轴 套 》 

GB/T 18323 一 2001 QEA KEEK TAA) 

GB/T 18324 一 2001《 滑 动 轴承 ” 铜 合金 轴 套 》 

GB/T 2688—1981 《滑动 轴承 ”粉末 冶金 轴承 技 
术 条 件 》 

GB/T 7308—2008 《滑动 轴承 ”有 法 兰 或 无 法 兰 
薄 壁 轴瓦 公差 、 结 构 要 素 和 检验 方法 》 
GB/T 23894 一 2009《 滑 动 轴承 ” 铜 合 金 镶 般 固 
体 润 滑 轴 承 》 

GB/T 10446 一 2008《 滑 动 轴承 整 圆 止 推 垫圈 
尺寸 和 公差 》 

GB/T 10447 一 2008 《滑动 轴承 ”半圆 止 推 垫 圈 
要 素 和 公差 》 

JB/T 5985—1992 《滑动 轴承 
塑料 轴承 》 

JB/T 3729—2008 《青铜 石墨 含油 轴承 》 


1 卷 制 轴 套 及 其 公差 


GB/T 12613. 1 ~ 4 一 2002 (滑动 轴承 







































































卷 制 轴承 














> 




















水 润滑 ”热固性 























卷 制 轴 


滑动 轴承 公差 与 配合 


套 ) ， 包 括 卷 制 轴 套 的 尺寸 ， 外 径 和 内 径 的 检测 数 
据 ， 润 滑 油 孔 、 油 槽 和 油 穴 ， 以 及 材料 等 4 部 分 。 
GB/T 12613. 1 一 2002 规定 的 卷 制 轴 套 型 式 及 结构 见 
图 11-1。 卷 制 轴 套 的 制造 精度 分 为 A、B、C、D、W 
共 5 个 系列 。A、B、C、D 4 个 系列 规定 控制 卷 制 轴 
套 壁 厚 的 公差 ， 其 中 C 系列 轴 套 由 生产 厂 留 有 轴承 
孔 加 工 余 量 。 其 他 的 系列 不 留 孔 加 工 余 量 ; W 系列 
轴 套 控制 轴 套 内 径 和 外 径 的 公差 。 卷 制 轴 套 的 衬 层 
为 合金 材料 ， 衬 层 为 多 孔 烧 结 锡 青 铜 / 铬 锡 青 铜 ， 表 
面 覆 盖 层 为 PTFE ( 聚 四 气 乙 烯 ) 的 卷 制 轴 套 只 用 于 
B 系列 ; 衬 层 为 多 孔 烧 结 锡 青 铜 / 铅 锡 青 铜 ， 表 面 履 
盖 层 为 热塑性 塑料 的 卷 制 轴 套 优先 选用 D 系列 。 钢 
背 厚 度 与 衬 层 材料 有 关 。 
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图 11-1 


卷 制 轴 套 


卷 制 轴 套 A、B、C、D 系列 轴 套 壁 厚 的 极限 偏 
差 见 表 11-1。W 系列 卷 制 轴 套 直径 极限 偏差 见 
表 11-2。 卷 制 轴 套 的 表面 粗糙 度 Ra 见 表 11-3。 卷 
所 轴 套 的 基本 尺寸 及 宽度 的 极限 偏差 见 表 11-4。 卷 
央 轴 套 的 材料 及 其 代号 见 表 11-5。 

卷 制 轴 套 的 标记 内 容 有 : 公差 系列 、 外 径 、 宽 
度 、 材 料 、 油 孔 、 油 槽 和 油 穴 结构 ; 检验 方法 等 。 

标记 示例 : 

轴 套 GB/T 12613.1-30 A 34x20-S5-MIN1-A 
即 表示 A 系列 ， 内 径 D =30mm， 外 径 D, = 34mm， 
宽度 B=20mm， 符合 GB/AT 12613. 4 一 2002 材料 编码 
S5， 符 合 GB/T 12613. 3 一 2002 润滑 油 孔 和 环形 油 村 
的 结构 MI ， 油 穴 结构 N1 和 符合 GB/T 12613. 2 一 
2002 检验 方法 A 的 卷 制 轴 套 。 
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表 11-1 卷 制 轴 套 (A、B、C、D 系列 ) 壁 厚 极 限 偏差 (摘自 GB/T 12613. 1 一 2002) (mm) 

















































































































































































































壁 厚 极限 偏差 钢 背 厚度 
壁 厚 公 称 尺寸 
A B D C 尺寸 范围 极限 偏差 
0.75 一 0.38 ~0. 53 +0. 08 
: - 0.020 : : Bi 
+0. 005 +0. 020 
.45 ~0. +0.13 
jl -0.020 _ 0 045 0.45 ~0. 68 +0.1 
0 +0.25 
-0.015 +0.15 
+0. 005 +0. 025 
1.5 _ 0 05 003 0.85 ~1.1 +0.15 
+0. 005 +0. 030 
:3 
-0.030 一 0. 065 I 199 
D, <80 0 +0. 005 
- 0.020 - 0.040 
+0.20 
0 +0.010 +0. 040 +0.30 
80 < <120 z 
P i -0. 025 -0.060 -0. 085 +0.15 1822, 05 
D, >120 0 +0. 035 
- 0.030 -0. 085 
表 11-2 卷 制 轴 套 (W 系列 ) 直径 极限 偏差 (摘自 GB/T 12613. 1 一 2002) (mm) 
公称 尺寸 ~10 10 ~18 18 ~30 30 ~50 50 ~80 80 ~ 120 120 ~ 175 
径 
D aii +0. 036 +0. 043 +0. 052 +0. 062 +0. 074 +0. 087 +0. 100 
极限 偏差 0 0 0 0 0 0 0 
公称 尺寸 ~10 10~18 | 18~30 | 30~40 | 40~50 | 50~80 |80~120 | 120 - 140 >140 
2 | 极 钢 W| +0.055 | +0.065 | +0.075 +0. 085 +0.100 | +0.120 | +0.170 +0. 225 
外 径 限 多 层 轴 套 | +0.025 | +0.030 | +0.035 +0. 045 +0.055 | +0.070 | +0. 100 +0. 125 
D. 
K 铜 合金 | +0.075 | +0.080 | +0. 095 +0. 110 +0.125 | +0. 140 | +0. 190 +0. 245 
单 层 轴 套 | +0.045 | +0. 050 | +0. 055 +0. 065 +0.075 | +0.090 | +0. 120 +0. 145 
注 : 轴 套 内 径 在 环 规 内 测量 。 
表 11-3 ” 卷 制 轴 套 表面 粗糙 度 Ra (摘自 GB/T 12613. 1 一 2002) (um) 
' £ y 
表面 部 位 
A B C D w 
内 孔 表面 0. 8® 1.69 6.3 1.6® 
外 圆 表面 1.6 
其 他 25 


O 钢 / 逆 料 制造 的 出 套 Ru<63m — — 


















































第 11 章 滑动 轴承 公差 与 配合 . 1211 . 
表 11-4 卷 制 轴 套 的 公称 尺寸 及 宽度 极限 偏差 (摘自 GB/T 12613. 1 一 2002 ) 
D D, ë, B/mm 
RI Z 4 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50 60 70 80 100 
mm mm 极 限 偏 3 




































































































































































注 : 宽度 B 的 极限 




















































































































遍 差 :a 一 +0.25, b— +0.50, e—+0.75, “ x” 表 示 无 此 规格 尺寸 。 























表 11-5 卷 制 轴 套 的 材料 及 其 代号 (摘自 GB/T 12613. 4 一 2002) 

TE 标记 | maju PRE 标记 | ”硬度 PE 标记 | ”硬度 
材料 牌号 Rel mw 材料 牌号 代号 | HBW 材料 牌号 代号 HBW 
钢 ( WK) % Zl = 钢 /SnSb8 Cu4 T2 17 - 242 钢 /P- CuPb10Sn10 S6 60 ~ 90 
Cus 8PpO Y1 120 钢 /G-CuPb24Sn Sl 55 ~80 钢 /AlSn6Cu R1 35 ~45 

i Y2 150 钢 /P-CuPb24Sn S2 40 ~60 钢 /AlSn6Cu20 R2 30 ~40 


































































































. 1212 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
qusa 标记 硬度 Kk i 1 标记 硬度 ERA ia 标记 硬度 
ao WI 110 钢 /G- CuPb24Sn4 S3 | 60 ~90 SFPIPERD A p _ 
SS w2 140 钢 /P- CuPb24Sn4 S4 | 45 ~90 |H PIFE 
@ EJ Y Bip hili, _ 
#/PbSb15SnAs TI | 16-202 || 钢 /G-CuPpl0Sn10 | S5 | 70 ~ 130 | gig en puna] P2 
注 : 斜 线 前 为 衬 背 材料 ， 和 斜 线 后 为 衬 层 材料 ; G 一 一 铸造 ; P 一 一 烧结 。 
D 为 单 层 材料 ， 其 余 为 多 层 材 料 。 











© 该 硬度 为 HV。 


2 ，” 履 有 减 摩 层 的 双 金 属 轴 套 及 其 公差 


GB/T 12949 一 1991 《滑动 轴承 ”和 覆 有 减 摩 塑料 层 的 
双 金 属 轴 套 》 规 定 轴 套 用 塑料 一 烧结 铜 合 金 一 钢 三 层 














































































































1 SEE e 
复合 板材 卷 制 而 成 。 减 摩 层 塑料 为 聚 四 氟 乙 炳 或 聚 氧化 i ~ 
乙烯 ， 烧 结 铜 合金 牌号 为 CuSn10, 钢 背 材料 一 般 为 
08F、08 或 10 钢 。 铜 合金 层 厚 度 在 0.20 ~0. 30mm 之 间 ， 
O sa j 11-2 减 摩 塑 料 层 双 金 属 卷 制 轴 
轴 套 型 式 结构 见 图 11-2。 其 尺寸 及 公差 见 表 11.6。 i SO ta EE AREN 
表 11-6 覆 有 减 摩 塑料 层 的 双 金 属 轴 套 尺 寸 及 公差 (摘自 GB/T 12949 一 1991 ) (mm) 
壁 厚 6% | 1.0 | 1.5 2.0 | 2.5 u BE ôr] 1.0 | 1.5 2.0 | 2.5 Ë 
IED, K e % E 
cera 径 B(h13 i 径 B(h13 
(IT7) 内 径 D(H7 (h13) (C117) 内 径 D(H7) (h13) 
6 4 4,6,8 34 30 12,15 ,20 ,25 ,30 ,40 
7 5 4,5,6,8 36 32 20,30 
8 6 6,8,10 39 35 — 12 ,20 ,25 ,30 ,40 ,50 
9 7 10 ,12 42 38 30 ,40 
10 8 6,8,10,12 44 40 12 ,20 ,25 ,30 ,40 ,50 
12 10 一 6,8 ,10 ,12 ,15 50 45 20 ,25 ,30 ,40 ,50 
14 12 6,8,10,12,15 ,20 55 50 20 ,30 ,40 ,60 
16 14 一 | 一 10 ,12 ,15 ,20 60 一 55 30,40,60 
17 15 10,12,15,20,25 65 60 30,40,60 
18 16 10,12,15,20,25 70 65 30,40,60 
20 18 10,12,15 ,20 ,25 75 一 | 70 40 ,60 ,80 
23 20 10 ,12 ,15 ,20 ,25 ,30 80 75 30 ,40 ,60 ,80 
25 22 10,12,15,20,25 85 80 40,60,80 
27 — | 24 15 ,20 ,25 ,30 90 85 40 ,60 ,80 
28 25 10 ,12 ,15 ,20 ,25 ,30 95 90 40 ,60 ,90 
32 = 28 20,30 105 100 50,95 
注 : 1 











扁 差 为 + 


3 铜 合金 整体 轴 套 及 其 公差 


GB/T 18324 一 2001 规定 














© |oIT8™M) 











Di 


x | 
l 





的 单 层 铜 合金 整体 轴 








图 11-3 C 型 铜 合金 整体 轴 套 


. 轴 套 外 圆 表 面 Ra<3. 2pm， 其 余 加 工 表面 Ra <25um, 


2. BEJE 8p <2. 5mm 时 ， O5mm, ó, >2. 5mm， 其 偏差 由 供需 双方 确定 。 


套 的 型 式 分 为 C 型 普通 整体 轴 套 ( 见 图 11-3) 和 下 型 
翻 边 整体 轴 套 (JILE 11-4) 两 种 ，C 型 铜 合金 整体 轴 
套 的 基本 尺寸 及 尺寸 公差 要 求 见 表 11-7, F 型 铜 合金 翻 
边 整体 轴 套 的 基本 尺寸 及 公差 要 求 见 表 11-8。 






































图 11-4 下 型 铜 合金 整体 轴 大 , 
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表 11-7 C 型 铜 合金 整体 轴 套 基本 尺寸 及 公差 (摘自 GB/T 18324 一 2001) (mm) 








































































































































































































































































































































































































径 IMZ D, ( S6 =k 16 m £ IMZ D, (56 1X 16 m 
S E JE 有 = SERE BCh13 ) ES R E © 宽度 B(h13) 
6 8 10 12 48 53 56 58 ¿Ó 
8 10 12 14 6 10 一 50 55 58 60 50 
10 12 14 16 55 60 63 65 0 70 
12 14 16 18 60 65 70 75 多 " 
14 16 18 20 10 is 0 65 70 75 80 
15 17 19 21 70 75 80 85 50 
16 18 20 22 12 75 80 85 90 K 2 
18 20 22 24 80 85 90 95 109 
20 23 24 26 m P 85 90 95 100 “Ü 80 
22 25 26 28 15 90 100 105 110 
24% 27 28 30 95 105 110 115 
25 28 30 32 100 110 115 120 100 | 12 
270 30 32 34 105 115 120 125 80 
28 32 34 36 50 m iô 110 120 125 130 
30 34 36 38 120 130 135 140 Bo E 
32 36 38 40 130 140 145 150 100 
33” 37 40 42 140 150 155 160 
35 39 41 45 150 160 165 170 150 | 180 
36” 40 42 46 50 160 170 180 185 120 
38 42 45 48 m i 170 180 190 195 200 
40 44 48 50 180 190 200 210 180 
42 46 50 52 60 190 200 210 220 150 250 
45 50 53 55 220 210 220 230 180 | 200 
注 : 1. 括号 内 为 相应 尺寸 的 公差 要 求 。 
2. 证 轴 套 相配 合 的 轴承 座 筷 直径 公差 带 为 H7 , 轴 径 公差 带 为 e7 、g7。 
3. 外 径 D120mm， 公 差 带 为 56,， D. <120mm， 公 差 带 为 16。 
Q 尽量 不 采用 ， 仅 作为 欧 殊 用 途 - 
表 11-8 下 型 整体 铜 合 金 轴 套 基本 尺寸 及 公差 (摘自 GB/T 18324 一 2001) (mm) 
= 系列 一 系列 二 = 系列 一 系列 二 
W 3k (aa ma 多 | 翻 汉 | Sbi | ga || 中公 | 多 | mn | pa | 处 | A A] 宽度 有 
D(E6) 5 pors 宽度 | 径 | 外 径 | 宽度 (h13) (E6) 径 | 外 径 | 宽度 | 4 | 外 径 | 宽度 | (h13) 
| Ddl)l b, | D, ID,(dll) b, D, [p MD b | D, D) b, 
6 8 10 12 | 14 4 | 53 | 58 58 | 66 
8 10 | 12 14 | 18 10 50 | 55 | 60 60 | 68 zi [0:30,00 
10 | 12 | 14 16 | 20 55 | 60 | 65 65 | 73 40,50,70 
12 | 14 | 16 i 18 | 22 60 | 65 | 70 75 | 83 40,60,80 
14 | 16 | 18 20 | 25 10,15,20 65 | 70 | 75 12.5 | 80 | 88 50,60,80 
15 | 17 | 19 21 | 27 3 70 | 75 | 80 85 | 95 
16 | 18 | 20 22 | 28 12 ,15 ,20 75 | 80 | 85 90 |100 | 3 | 50:70:20 
18 | 20 | 2 24 | 30 12,20 ,30 80 | 85 | 90 95 | 105 
20 | 23 | 26 26 | 32 85 | 90 | 95 100 | 110 00%803100 
22 | 25 | 28 28 | 34 15 ,20 ,30 90 | 100 | 110 110 | 120 60 ,80 ,120 
240 | 27 | 30 1.5 [30 | 36 95 | 105 |115 115 | 125 60,100,120 
25 | 28 | 31 32 | 38 100 | 110 | 120 120 | 130 
27 | 30 | 33 34 | 40 105 | 115 | 125 125 | 135 80,100,120 
28 | 32 | 36 36 | 42 4 20.30.40 |10 | 120 | 130 130 | 140 | 10 
30 | 34 | 38 38 | 44 a 120 | 130 | 140 140 | 150 E 
32 | 36 | 40 40 | 46 130 | 140 | 150 | 。 | 150 | 160 E 
339 | 37 | 41 4 | 48 140 | 150 | 160 160 | 170 100,150,180 
35 | 39 | 43 2 45 | 50 150 | 160 | 170 170 | 180 
36® | 40 | 44 46 | 52 30,40,50 || 160 | 170 | 180 185 200 | 4 120,130,180 
38 | 42 | 46 48 | 54 170 | 180 | 190 195 | 210 `” [120,180,200 
40 | 44 | 48 50 | 58 180 | 190 | 200 210 | 220 
42 | 46 | 50 52 | 60 30,40,60 | 190 | 200 | 210 220 230 | 15 上 50,180,250 
s 50 | 55 25 5 | 63 200 | 210 | 220 230 | 240 180 ,200 ,250 
Ñ; Fts WAEN T KIA \ 差 要 求 。 
p 外 径 D, 入 120mm， 公差 带 为 $6， D, <120mm， 公 差 带 为 6 
3. 与 轴 套 由 配 的 轴 素 座 孔 直人 ， 公 差 带 为 轴 径 公差 带 为 07， g7。 














QD 尽量 不 采用 ， 仅 供 特殊 用 途 。 
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其 


` 一 


翻 边 轴 套 及 球面 轴 套 3 种 
































型 式 结构 、 基 本 尺寸 

























































































































































































































































































































4 ”烧结 轴 套 及 其 公差 及 公差 要 求 分 别 见 表 11-9 ~ 表 11-11。 
GB/T 18323 一 2001 中 将 烧结 轴 套 分 为 圆柱 轴 套 、 
表 11-9 烧结 圆柱 轴 套 型 式 、 公 称 尺 寸 及 公差 (摘自 GB/T 18323 一 2001 ) (mm) 
内 径 | 2E D, 宽度 内 径 | H< p, 宽度 内 径 | IME D, 宽度 内 径 | IME D, 宽度 
D WH Was B D |W Was B D | 常用 | 薄 壁 B D Hwa ne B 
1 3 i 7 |11 |10 | 5,8,10 18 |24 |22 | 12,18,30 |38 | 48 |44 |25,35,45,55 
1.5 | 4 : 8 |12 | 1l 6,8,12 20 | 26 |25 40 | 50 | 46 
De 2.3 9 |14 |12 | 6,10,14 | 22 |28 | 27 15,20,25,30 F73 | 52 | ag |20 4050,60 
25 6 3.3 10 | 16 | 14 | 8,10,16 | 25 | 32 | 30 |20,25,30,35 || 45 | 55 | 51 | 35 ,45 ,55 ,65 
3 5 3.4 12 | 18 | 16 | 8,12,20 | 28 | 36 | 33 48 58 | 55 | 30 50.70 
4 11817 3,4,6 14 | 20 | 18 | 10,14,20 | 30 |38 |35 |20,25,30,40 || 50 | 60 | 58 RR 
5 9 | 8 4,5,8 15 | 21 |19 | 10,15,25 | 32 | 40 |38 55 |65 | 63 | 40,55,70 
6 10 | 9 4,6,10 16 | 22 | 20 | 12,16,25 | 35 | 45 | 41 |25,35,40,50 || 60 | 72 | 68 | 50,60,70 
公差 部 位 内 径 D 外 径 p, 宽度 B 同 轴 度 轴承 座 孔 
` <50 F7 至 G7 16 至 s7 IT9 H7 
Ë D s 
要 求 1 >50 F8 至 G8 7 Z8 pi IT10 H8 
注 : 内 径 D>20mm 的 轴 套 ,宽度 的 最 后 一 个 值 不 能 用 于 薄 壁 系列 。 
表 11-10 ”烧结 翻 边 轴 套 型 式 、 公 称 尺寸 及 公差 (摘自 GB/T 18323 一 2001) (mm) 
C C 
VEI F 
C 
A | 
| CCC A 
Ld ba 
| 
W£ D 1 1.5 2 2.5 3 4 5 6 7 8 9 
外 径 p, 3 4 5 6 8 9 10 11 12 14 
m 翻 边 直径 D, 5 6 8 9 12 13 14 15 16 19 
3 翻 边 宽度 b, 1 1.5 2 2.5 
宽度 B 2 3 4 3,4,6 | 4,5,8 |4,6,10 | 5,8,10 |6,8,12 |6,10,14 
Wí D 10 12 14 15 16 18 20 22 25 
a JMZ D; 16 18 20 21 22 24 26 28 32 
系列 MAAA D, 22 24 26 27 28 30 32 34 39 
ka 翻 边 宽 度 by 3 3.5 
em IM D, 14 16 18 19 20 22 25 27 30 
HEE Y FR 
系列 EDLA D, 18 20 22 23 24 26 30 32 35 
T MA EE b, 2 2.5 
uz 15,20, 15,20, 120,25, 
宽度 B 8,10,16 | 8,12,20 | 10,14,20 | 10,15,25 | 12,16,25 | 12,18,30 25 (30) | 25,030) 20 
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( 续 ) 
内 径 D 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 
m JME D, 36 | 38 | 40 45 48 50 | 52 55 58 | 60 65 72 
i 翻 边 直 径 D， 44 | 46 | 48 55 58 60 62 65 68 70 75 84 
_ 翻 边 宽度 b, 4 6 6 
宽度 B 20,25,30 25,35,40 | 25,35,45 | 30,40,50 | 35 ,45 ,55 35 ,50 40,55 | 50,60 
pe 部 位 内 径 也 外 径 p, 宽度 B | 翻 边 直径 D, | 翻 边 宽度 b, 同 轴 度 “| 轴承 座 孔 
Z= 
° <50 F7 至 G7 16 至 s7 IT9 H7 
要 求 Di/mm js13 js13 js13 
>50 F8 Æ G8 r7 Z s8 IT10 H8 
注 : 括号 内 的 值 仅 用 于 常用 系列 。 
表 11-11 烧结 球面 轴 套 型 式 、 公 称 尺 寸 及 公差 (摘自 GB/T 18323 一 2001 ) (mm) 
内 径 D 1 |15| 2 12.5] 3 4 10 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 20 
球 径 D, 3 |4.5| 5 6 8 | 10 20 22 24 | 27 | 28 | 30 36 
宽度 B 2 3 4 6 8 13 | 14 | 15 | 17 20 25 
公差 W£ p 宽度 B 轴承 座 孔 
要 求 H7 js13 G10 
( 续 ) 
=E ¿[= A ~ TE 
5 青铜 石墨 含油 轴承 及 其 公差 mu 十 与 偏差 /mm 同 铀 度 











”| Wd | 外 径 D | 高 度 L 内 倒 角 | 外 倒 角 Zm 
JB/T3729_2008《 青 铜 石墨 含油 轴承 》 分 为 圆 Z-12 | 121001 22100 15 +0.2 1 x45° | 1 x45° i$0.07 
柱 、 带 法 兰 盘 和 球面 的 3 种 型 式 ， 此 种 含油 轴承 适用 Z-12.312.3 10| 16100 23.5+0.5| 一 
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于 汽车 、 拖 拉 机 、 洗 衣 机 、 电 风 忆 等 小 型 、 微 型 电动  Z-12.412.4 _ 00116+005 18.52905 一 05x45。 
机 及 其 他 机 械 设 备 。 青 铜 石墨 含油 轴承 各 型 式 的 尺寸 yz 12 512.5+008lg8.5+05| 一 =: 

Ni 司 轴 度 公差 见 表 11-12 ~ 表 11-14。 l = 0. 10 
及 偏差 、 同 轴 度 公差 见 表 表 zaz sisese os| — — [2 


表 11-12 青铜 石墨 含油 轴承 (圆柱 形 ) 的 
尺寸 及 偏差 (摘自 JB/T 3729 一 2008) 








Z-12. 7112.7 +9:%0| 16 +9-%80 23.5+05 一 — 





























































































































— Z-12. 712.7 8 010116 28:9% 23.5+05 一 0.5x45° 
Z-14 poes 18 $00 | 20+04| 一 — 
Z-14 17300 16-40] 一 d0. 10 
D. 5 x45° 
Z-15 | 151905 [21 +010 | 20 +0.3 0.5 x45° — 
I Z-15. 915.9 +0.045 20+0.095 | 21 0 0. 05 
me 尺寸 与 偏差 /mm 同 轴 度 0 +0.050 -1.0 p 
”| ABa | 外 径 D | 高 度 L | 内 倒 角 | 外 倒 角 nm Z-16 |16*0° |20+00% | 15 = 40.06 
+0.030 +0.065 ° 0.050 005 0.5 p. 4 x45° 
Z-6 | 6 loo |10+005 |10+0.3| 一 |1x45°] 一 Z-16. 216.2 +2% | 19.2512% | 15 +03 — $0. 10 
Z-10 16;008 | 14 D.5x<45°|0.5x45° 00.03  Z-18. 218.212% |24 +091% 125+0.4| 一 p.5x45° 一 
Z-10 100022 137006 10 +0.2| 一 [0.3 x45° 40.05 Z-19 | 194220 |2171005| 17 9, | — PD.4x45°00.15 
Z-10 207005 14 D.5x45° $0. 04 Z-19 | 19+003 | 231004 oO — — 0.06 
Z-11 111005 157008 | 16-05 | 一 |0.5x45°| 一 Z-25 | 25+005 | 32+%15 | 18 0 | 一 — 0.05 
Z-11. 911.96 10| 16 $o:010 113+0.2| 一 $0. 10 Z-38 |38 +0. 5[58.5+0.5 11410 | 一 二 





































































































` 1216 - 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 薄 辟 轴瓦” 公差、 结构 要 素 和 检验 方法 》 等 同 采 用 
ja KH fü26/mm 同 轴 度 ISO 3548; 1999《 滑 动 轴承 ”有 法 兰 或 无 法 兰 薄 壁 轴 
— 内 径 d | 外 径 D AEL | 内 倒 角 | 外 倒 角 mm E ”公差 、 结 构 要 素 和 检验 方法 》 代 蔡 GB/T 3162 一 
Z-45 451004 |55 20s B8 £0.251.5 x45°|1.5 x45° 1991《 滑 动 轴承 薄 壁 轴瓦 尺寸 、 结 构 要 素 与 公差 》 及 
Z-11| 11 [28:986] 3 GB/T 7308 一 1987《 滑 动 轴承 薄 壁 翻 边 轴 瓦 尺 寸 、 公 
注 . 1 青铜 石墨 含油 轴承 的 尺寸 及 偏差 可 按 未 表 规 定 “， 差 及 检验 方法 》。 新 标准 规定 了 外 径 D, 至 250mm 整 
或 按 产 品 图 样 的 要 求 。 体式 薄 壁 法 兰 轴 瓦 和 外 径 D. 至 500mm 无 法 兰 薄 壁 轴 


表 11-13 青铜 石墨 含油 轴承 ( 带 法 兰 盘 ) 
的 尺寸 及 偏差 (摘自 JB/T 3729 一 2008) 


2 轴承 型 号 中 字母 合 义 : Z 














表示 轴承 。 





型 号 


尺寸 与 偏差 /mm 





内 径 


外 径 


wana 


法 兰 





d 


D 


ZF 
£ $ 





盘 厚 内 倒 





外 倒 角 














Ee 





Z-10B 


+0. 018 
10 0 


+0. 046 
15.2 +0. 028 


13 | 19 


2 0.5 


x |0.5 x 


45° | 45° 





Z-101B 


+0.022 
10 0 


+0. 034 
18 +0.012 


40 | 24 


0.8 


x |0.8 x 


3 | 45° | 45° 


CE 


) ICF) 





Z-10B 





+0.016 
10 -0.010 





表 11-14 


尺寸 及 偏差 (E 


+0. 030 
15+ 


35 | 20 





0.5 


7.5 | 45° | 45° 








CE 


x |0.5 x 








) CF) 


青铜 石墨 含油 轴承 (SRA) 的 




















JB/T 3729—2008 ) 








型 号 


尺寸 与 偏差 /mm 





外 径 D 


PE L 





球面 

















径 Sp 














同 轴 度 
公差 


/mm 





Z-8Q 


+0.015 
8 0 


15.58 


11.2 +0(8 


15.9 -00 


$0.06 





Z-10Q 


+0. 016 
10 0 


15.5 +0.2 


11 +0.12 


16 0.12 


$0. 10 





Z-10Q 


+0. 022 
10 0 


+0.075 
19.6 +0.035 


15 


20 +0.10 


p0. 08 





Z-12Q 





+0. 027 
12 0 





21.6 0.10 





16.5 020 


22 _0.26 





6 薄 壁 轴瓦 及 其 公差 


GB/T 7308 一 2008《 滑 动 轴承 


0.5 x45° 








0.05 


有 法 兰 或 无 法 兰 








瓦 的 公差 、 结 构 要 素 和 检验 方法 。 由 于 结构 设计 的 变 
化 ， 新 标准 对 于 轴瓦 尺寸 不 作 统一 规定 。 

新 标准 规定 的 薄 壁 轴瓦 主要 用 于 往复 式 发 动机 ， 
轴瓦 由 钢 背 及 其 内 侧 的 一 层 或 多 层 轴承 合金 组 成 。 
在 往复 式 发 动机 上 ， 有 法 兰 轴瓦 和 无 法 兰 轴瓦 可 以 
同时 使 用 。 标 准 规定 可 以 采用 无 法 兰 轴瓦 与 符合 
GB/T 10447 的 两 个 半圆 止 推 垫圈 一 起 ,或 具有 组 合 
式 法 兰 的 轴瓦 ， 替 代 整 体式 法 兰 轴瓦 。 

(1) 轴瓦 结构 及 名 称 符号 : 无 法 兰 轴瓦 〈 带 有 
自由 弹 张 量 ) 的 结构 型 式 见 图 11-5; 有 法 兰 轴瓦 
(整体 式 或 组 合式 ， 无 自由 弹 张 量 ) 的 结构 型 式 见 图 
11-6。 薄 壁 轴瓦 有 关 各 部 尺寸 名 称 及 符号 见 表 
11-15, 
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图 11-5 无 法 兰 轴 瓦 ( 带 有 自由 弹 张 量 ) 








1 一 对 口 面 2 一 滑动 表面 3 一 轴承 合金 
4 一 轴瓦 背面 ”5 一 钢 背 



























































K 11-6 有 法 兰 轴 瓦 (整体 式 或 组 合式 ， 


无 自由 弹 张 量 ) 
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表 11-15 轴瓦 有 关 名 称 说 明 及 符号 
(摘自 GB/T 7308—2008) 

符号 说 明 

a 测量 点 至 对 口 平面 的 垂直 距离 
bn 轴承 座 宽度 

b, 轴瓦 宽度 (无 法 兰 ) 

b, 有 法 兰 轴瓦 宽度 

B, 法 兰 间距 

Cl 外 倒 

C, 内 倒 

den 检验 模 内 孔 直 径 

dy 轴承 座 孔 直径 

Da 法 兰 外 径 

D; 轴瓦 公称 内 径 ( 轴 承 孔 ) 

D, 轴承 公称 外 径 
D, £ 轴瓦 自由 状态 (有 自由 弹 张 量 ) 的 外 径 
eg 偏心 量 

p 自由 弹 张 量 

Sa 法 兰 厚 度 

sı 钢 背 厚度 

s2 轴承 合金 厚度 

$3 轴瓦 壁 厚 

54 油槽 底部 壁 厚 

u 偏心 轴瓦 的 壁 厚 减 薄 量 





注 : 表 内 所 列 各 结构 的 单位 均 为 mm 

(2) 轴瓦 的 尺寸 和 公差 

1) 轴承 座 直径 、 轴 瓦 外 径 和 高 出 度 : 轴承 座 直 
径 按 H6 公差 等 级 制造 。 因 此 ， 轴 瓦 外 径 应 按 加 大 尺 
才 选 配 以 确保 其 在 轴承 座 孔 径 中 有 足够 的 安装 过 盘 。 
在 轴承 座 自 高 膨胀 系数 材料 制造 或 涉及 轴承 座 
尺寸 刚度 之 类 的 其 他 因素 的 情况 下 ， 轴 承 座 尺 寸 可 
以 不 采用 H6， 但 必须 按 6 级 公差 进行 生产 。 
自由 状态 下 的 轴瓦 是 弹性 的 ， 其 外 径 不 能 直接 
测量 ， 而 只 能 通过 专用 检测 器 具 测 量 其 周 长 来 代 蔡 
直径 测量 。 这 一 周 长 等 于 检验 模 孔 的 周 长 和 计 及 在 
给 定 检验 载荷 下 每 个 对 口 面 的 变形 量 之 后 的 高 出 度 
之 和 (参见 GB/T 7308 检验 方法 B) 。 

K 11-16 中 列 出 的 高 出 度 公 差 ， 适 用 于 对 口 面 
进行 加 工 的 轴瓦 。 不 同 的 材料 和 轴承 座 结构 需要 不 
同 的 安装 过 人 盘 。 因 此 仅 给 出 表 11-16 列 出 的 公差 。 

2) 轴瓦 壁 厚 和 轴承 孔 : 轴瓦 壁 厚 的 优先 选用 公 
称 尺 寸 列 于 表 11-6。 对 于 每 种 用 途 下 的 壁 厚 数据 不 
能 进行 一 般 规 定 ， 因 此 ， 仅 给 出 壁 厚 的 公差 。 有 或 
没有 电镀 减 摩 层 的 轴瓦 公差 以 及 瓦 背 表面 的 滑动 表 
面 的 粗糙 度 见 表 11-6。 

轴瓦 壁 厚 公差 取决 于 轴承 孔 是 需要 最 后 加 工 
( 即 “ 加 工 状态 ” ) 还 是 轴承 孔 电 镀 后 不 再 进一步 加 
工 〈 即 “电镀 状态 ”) 。 

轴瓦 外 径 表 面 上 轻微 的 变形 是 可 以 接受 的 。 但 















































































































































是 ， 壁 厚 测量 不 应 在 这 些 变形 部 位 进行 。 








安装 状态 下 的 轴承 孔 等 于 由 压 配 合 造成 弹性 涨 


大 的 轴承 座 孔 减 去 两 倍 轴瓦 壁 厚 值 在 有 些 应 









































用 场合 





可 能 有 必要 使 用 具有 不 等 壁 厚 的 轴瓦 或 法 兰 轴瓦 ， 


即 轴 瓦 壁 厚 从 顶部 到 对 


图 11 


标注 











-8) ° 
TÈ ep 是 以 在 径 向 平 




















看 上 的 轴承 儿 























Rafa 




















口 面 均匀 减 小 ( 见 图 11-7 及 


表面 的 中 心 
轴承 孔 中 心 X, 之 间 的 距离 为 表征 的 。es 并 非 
遍 心 是 通过 减 薄 量 w 来 控制 的 ，w 是 在 距 


对 口 面 平面 的 垂直 距离 a, 处 测量 的 (作为 指导 方案 


一 般 对 w 作出 规定 以 便 使 角度 a AX 























[ 口 面 起 约 为 


25° ) 。 它 应 经 过 用 户 和 制造 商 之 间 的 协商 一 致 。 











图 11-7 轴瓦 的 偏心 











图 11-8 在 不 同 角度 的 轴瓦 壁 厚 示例 
1 一 顶部 2 一 对 口 面 








壁 厚 变化 的 极限 偏差 可 按照 下 列 近 似 公式 进行 计算 
1 — sino 
Sa,BL = $3 act 一 BL, x 1 — sino, 
1 — sina 
Sa,UL = 53, a| 7 UL, x 1 —sina, 


式 中 BL, 





u 的 下 限 值 ; 
UL —u 的 上 限 值 ; 
53.act 一 一 53 的 实际 值 ; 
Sa 的 最 小 值 ; 
sa 的 最 大 值 。 








Sa,BL 





Sa, UL 
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表 11-16 ”有 法 兰 轴瓦 或 无 法 兰 轴瓦 的 尺寸 、 公 差 及 极限 偏差 (摘自 GB/T 7308—2008) 
PERA = 公差 或 极限 偏差 了 /mm 表面 粗粮 度 23 pm 
承 座 : 壁 厚 a z 
Pp a WE 。 | 法 兰 厚度 09 | 轴瓦 宽度 (A5 ATN R Ph eap | 滑动 表面 
z 外 径 | 距 @ | 座 宽 | JE 
dy Sa Sa Sg b, B, Da B, by h Ra Ra 
、 | < 优先 选用 的 无 电镀 | Aug 无 法 兰 整 体 法 组 合法 
| 公称 尺寸 | 减 摩 层 减 摩 层 @ 轴瓦 兰 轴瓦 兰 轴瓦 
1.5 
50 E 0. 008 9 9 i 2 +1 TOOS 0902 0.03 | 0.8 0.8 
2 -0.05 -0.3 -0.05-0.12 0 |-0.07 
2.5 
1.75 
2 0 0 0 0 +0. 05|- 0.02 
50 80 2.5 0. 008 0.012 _ 0.05 -0.3 -0.05 0.12 +1 0 -0.07 035 0.8 0.8 
3 
2 
2.5 0 0 0 0 +0. 07|- 0.02 
80 120 3 0.01 0.015 -0.05 -0.31-0.07 -0.12 1 0 |-0.07 0.04 | 0.8 0.8 
3S 
3 
E e 0 0 0 0 +0. 07|- 0.02 
120 1 0.015 . 022. +1.5 0.045] 1.2 ç 
@ 4 9 0:0 -0.05 —-0.4 -0.07 -0.2 : 0 |-0.1 Oë 
3 
a 0 0 0 0 +0. 07|- 0.02 
160 200 0.015 0.022 -0.05 -0.41-0.12 -0.2 +1.5 o |-0.1 0.05 | 1.2 0.8 
a 0 0 0 0 0. 07|- 0.02 
200 250 3 0.02 0.03 +1.5 TS: ~> 40.055] 1.2 0.8 
6 -0.05 —-0.4 -0.12 -0.2 0 |-0.1 
5 0 
250 315 6 0.02 0.03 — 0.5 0.06 | 1.6 jA 
N . 
° 0 
315 400 8 0.025 0.035 — 0.5 0.07 | 1.6 L: 2 
10 ` 
I 0 
400 500 10 0.03 0.04 一 0.5 0.07 | 16 1.2 
12 ` 
O 经 用 户 与 制造 商 共同 商定 。 
@ 表面 粗糙 度 按 照 GB/T 10610 规定 的 方法 评定 。 
@ 带电 镀 减 摩 层 的 轴瓦 表面 粗糙 度 测 量 ， 可 能 会 因 测量 装置 的 探 针 将 软 合 金 层 划 伤 而 不 够 安全 。 
@ 在 承载 边 。 
@ 极限 偏差 不 应 加 大 。 
© 对 于 大 型 轴瓦 ， 往 往 使 用 较 厚 的 电镀 减 摩 层 并 需要 进行 另外 的 加 工 。 在 这 种 情况 下 ， 采 用 滑动 表面 无 电镀 减 摩 层 的 公差。 
计算 示例 su pL “2. 254mm( 圆 整 值 ) 


设计 给 定 的 数据 : BL, = 0.012mm, UL, 
0. 004mm，a =45°, a, =25°, S3 ae =2. 2600mm, 
当 aw =45" 时 ， 轴 瓦 壁 厚 的 上 限 和 下 限 值 计算 如 下 : 








1 — sina 
Sa,BL = $3 act T BL, x j = sina, 
0. 29289 
=2. 260 — 0. 012 x 057738 =2. 25392 


-UL, x 1 -sina 
1 — sina, 

0. 29289 

0. 57738 


Sa uL ~ 2. 258mm( 圆 整 值 ) 


=2. 260 - 0. 004 x 


Sa,UL = $3 act 





=2. 25797 














3) 轴瓦 宽度 、 法 兰 间 距 、 法 兰 外 径 和 法 兰 辟 
厚 : 轴瓦 宽度 和 法 兰 间距 的 公称 尺寸 取决 于 应 用 方 
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式 ， 通 常 比率 是 B (B,)/D <0.5, 11-16 给 出 了 
轴瓦 宽度 的 公差 。 法 兰 外 径 应 小 于 轴 肩 的 直径 。 | 
大 多 数 情况 下， 法 兰 厚 度 固定 地 同 轴瓦 壁 厚 保 | a 
持 一 致 ， 同 时 ， 通 党 只 有 承 压 一 边 的 法 兰 厚 度 有 确 
定 公差 以 确保 上 瓦 和 下 瓦 的 法 兰 具有 相同 的 厚度 。 ba a ba na Di : 








在 这 种 情况 下 ， 法 兰 相 对 于 定位 层 的 位 置 是 固定 的 。 
如 果 上 瓦 和 下 瓦 结构 相同 ,通常 同一 片 轴瓦 的 
两 个 法 兰 必须 具有 在 表 11-16 确定 的 公差 范围 之 内 
的 相同 厚度 。 在 这 些 情况 下 ， 法 兰 厚度 由 轴瓦 宽度 
和 法 兰 间 距 得 出 。 

经 用 户 和 制造 商 协商 一 致 后 ， 某 些 其 他 公差 也 
可 以 采用 。 

4) 自由 弹 张 量 : 自由 弹 张 量 受 合金 层 材料 、 厚 
度 及 其 物理 性 质 ， 瓦 背 材 料及 其 性 质 以 及 组 装 后 的 
工作 温度 等 因素 的 影响 。 由 于 这 些 细节 不 是 在 标准 
中 规定 的 ， 要 规定 自由 弹 张 量 是 不 可 能 的 。 自 由 弹 
张 量 在 所 有 情况 下 都 必须 是 正 的 。 内 燃 机 在 正常 情 
况 下 使 用 之 后 ， 轴 瓦 应 保留 足够 的 自由 弹 张 量 以 使 
之 重 装 。 实 际 的 自由 弹 张 量 应 由 用 户 同 制造 商 协商 。 
往复 式 发 动机 的 轴瓦 一 般 具 有 0.2mm - 0. 3mm 的 
自由 弹 张 量 。 对 于 非常 大 的 薄 壁 轴瓦 可 以 有 较 大 的 自 
由 弹 张 量 , 但 它 不 应 当 造 成 轴瓦 无 法 装 和 人 轴承 座 
之 中 。 

(3) 轴瓦 的 结构 要 素 及 其 尺寸 公差 : 轴瓦 结构 
要 素 的 尺寸 由 协商 确定 ,公差 由 表 11-17、 表 11-18 
给 出 。 图 11-10、 图 11-12b, 图 11-13 中 有 关 结 构 注 
明 尺 十 数值 者 ， 其 单位 为 mm. 

1) 定位 层 及 其 定位 模 ， 定位 唇 及 其 定位 槽 见 图 
11-9、 图 11-10 及 图 11-11。 
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bi =1.5 xs3 ， 但 不 小 于 3mm。 

若 b, 小 于 2mm， 该 部 位 超过 圆周 长 度 a, 的 范围 内 允 
许 去 除 轴 承 合 金 ， 以 免 进 行 轴承 孔 加 工时 轴承 合金 碎 裂 。 
定位 展 也 可 以 在 油槽 中 冲 出 。 

定位 层 也 可 以 在 轴瓦 端 部 冲 成 (b, =0) 。 

















图 11-9 无 法 兰 轴瓦 的 定位 层 


~ 





= 











2min 








> | 天 








01 三 1.5 xs3 ， 但 不 小 于 3mm。 

H b, 小 于 2mm， 该 部 位 超过 圆周 长 度 的 范围 内 允 
许 去 除 轴 承 合 金 ， 以 免 进 行 轴承 孔 加 工时 轴承 合金 碎 裂 。 
定位 唇 也 可 以 在 油槽 中 冲 出 。 

图 11-10 有 法 兰 轴 瓦 的 定位 层 


二 本 






































b, -让 (F, B, 为 无 法 兰 轴瓦 宽度 ，B， 


为 有 法 兰 轴 瓦 宽度 ,6b| 见 图 11-9 或 图 11-10) 
图 11-11 轴承 座 上 的 定位 楼 

2) 削 薄 量 和 倒 角 : 通常 在 轴瓦 (有 或 没有 法 
>) 两 边沿 整个 宽度 进行 对 口 面 处 的 内 孔 削 薄 。 作 
为 建议 尺寸 as 约 为 内 径 D, 的 1⁄10, 但 这 一 尺寸 的 
实际 值 应 根据 用 途 并 由 用 户 同 制 造 商 协商 (IR 11- 
12a)。 

无 法 兰 轴瓦 两 端 应 有 倒 角 ( 见 图 11-12b)。 

止 推 法 兰 的 两 对 口 面 ( 见 图 11-13， 齐 面 4 一 A) 
以 及 止 推 法 兰 滑动 表面 的 边缘 ( 见 图 11-13 ， 局 部 放 
KEX) 应 进行 前 薄 。 

尺寸 和 极限 偏差 见 表 11-17。 

3) 法 兰 和 径 向 部 分 的 过 渡 : 图 11-14 表示 出 过 
渡 区 的 典型 示例 ， 实 际 形式 通常 取决 于 制造 方法 和 
轴瓦 壁 厚 与 法 兰 厚度 之 比值 。 


_ B, (B,) 
T 2 
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径 向 部 分 和 法 兰 之 间 的 过 渡 应 按照 尺寸 e ， 以 防止 
造成 破坏 。 
过 湾 的 几何 形状 应 根据 轴 的 形式 ， 以 防止 同 轴 
的 内 圆 角 半径 和 轴承 座 内 孔 相 磁 。 

图 11-15 表示 组 合式 法 兰 轴瓦 的 轴瓦 和 法 兰 之 
间 过 渡 范 围 的 示例 。 

该 图 表示 用 于 组 合式 法 兰 轴瓦 的 附加 法 兰 之 过 
渡 区 域 的 最 大 实体 优选 尺寸 。 
4) AERA HARRA: 这 种 结构 用 以 改 



















































































图 11-12 削 薄 及 倒 角 善 材料 的 应 用 ， 同 时 应 当 指出 这 是 非 强制 性 的 ， 见 
a) as = D,/10 轴承 孔 削 薄 b) 倒 图 11-16。 
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15+0.5 A474AQ:D) 
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0.0506 

0.0586 
az 

lal 








a) b) 


图 11-13 有 法 兰 轴 瓦 的 削 薄 (结构 方案 由 制造 商 选 择 ) 
a) 对 口 面前 薄 b) 有 法 兰 轴 瓦 的 止 推 滑动 表面 前 薄 (用 于 组 合式 法 兰 轴 瓦 ， 滑 动 表面 的 前 薄 应 符合 GB/T 10447) 
























































表 11-17 法 兰 的 过 渡 和 前 薄 最 小 高 度 (和 宽度 ) (摘自 GB/T 7308 一 2008 ) (mm) 

轴承 座 直 径 b ü 
a = W e +0- 本 

> < 0 0 
— 120 5.5 3 2 0.1 0.3 
120 250 8 3 3 0.2 0.3 
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Ç 











图 11-14 法 兰 与 径 向 部 分 过 渡 方 式 








5 三 轴瓦 壁 厚 的 66% 。 

s6 三 法 兰 厚 度 的 50% ， 但 三 。 
拐角 轮廓 应 按 如 下 尺寸 超过 法 兰 和 轴瓦 厚度 : 
aio 三 0. 5mm; 
05 三 0. 25mm, 


油槽 深度 应 离开 轴瓦 止 推 法 兰 过 渡 区 域 的 最 大 轮廓 。 
图 11-15 组 合式 法 兰 轴瓦 法 兰 与 轴瓦 之 间 的 过 渡 型 式 





























5) 油槽 和 油 孔 : R, FLANA F h DhE 
要 求 决定 ，GB/T 7308 一 2008 没有 规定 其 尺寸 。 
优先 选用 的 径 癌 部 分 油槽 型 式 见 图 11-17。 

法 兰 止 推 面 上 的 油槽 或 油 穴 最 好 加 工 至 轴承 合 
金 层 以 内 的 钢 背 ， 且 一 般 规定 用 于 止 推 法 兰 的 外 径 

和 160mm。 超 过 这 一 尺 才 的 可 规定 其 他 油 村 或 油 
穴 型 式 。 

油 孔 可 以 是 钻 孔 或 冲 孔 ， 













































































这 两 种 情况 下 的 油 孔 














尖 楼 都 必须 去 除 毛刺 ， 





= 


如 果 要 规定 倒 角 ， 
面 上 需要 倒 角 。 





但 在 向 油槽 过 
其 型 式 上 








过渡 部 分 的 除外 。 


制造 商 选 取 。 在 滑动 表 


油槽 和 油 孔 的 位 置 见 图 11-18。 法 兰 止 推 面 上 的 
油槽 型 式 及 公差 见 图 11-19 及 图 11-20。 




















根据 GB/T 10447 ， 为 便 








合式 止 推 法 兰 与 轴瓦 相 结合 的 结 


构 是 任 选 的 。 
图 11-16 








= 


通常 w = 30° uk 45° 
图 11-17 


组 合式 止 推 法 兰 ] 


=! 





Iki 
aE 





于 最 大 限度 地 利用 材料 ， 在 组 








= 


=> ÑE; 


，54 一 0. 35s3 但 要 三 0. 7mm, 
油槽 类 型 








吉 合 面 上 采用 扇形 镶嵌 模 结 














FE t 8 J Ps 3k 18 
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差 值 x 见 表 11-18。 











图 11-18 油槽 和 油 孔 的 位 置 
1 一 有 法 兰 轴瓦 轮廓 

















注 : 油 穴 至 法 兰 面 外 径 可 以 是 相通 或 不 通 的 。 
图 11-20 法 兰 止 推 面 上 的 公差 和 极限 偏差 
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605° 605° 
E 11-19 法 兰 止 推 面 上 的 油槽 型 式 
表 11-18 结构 要 素 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 7308 一 2008 ) (mm) 
座 孔 直径 
极限 偏差 
H 
p3 < a, az a4 as a6 all b, bs be C, G, i S4 x 
Sla | oO [5181 0 | 0 a 0 e aaa | +0.3 
-15| 0 | -03| O 2 -0.15| 0 -0.6 |-0.015| 0 
0 | 415| 0 +40.4 0 0 |+0.15 -0.1| 0 +0.3 
| | 0 | -0o4| 0 -3 | #13] oas] 0 *O.25 -06|-oozl O 
0 | +2 0 | +0.6 0 0 |+0.15 -0.1| 0 +0.4 
šo 1⁄0 5 0 _-04 0 -4 | *25|-015| 0 #0.25| o6 |-0.020 O ié 
0 | +3 0 _+0.75] 0 0 |+0.15 -0.4 | 0 +0.4 | ® 
a | A o | -04| O -4 | £25|_015| 0 +£0.25 | _] 2 ]-0.020 O 
0 | +35 0 | +0.1 0 0 |+0.15 -0.4| 0 +0.4 
160 | 200 | 35] o |-05| 0 -5 | #25] -os| 0 +0.25| _] 2 ]-0.020 O 
0 +5 0 | +1.2 0 0 |+0.15 -0.4 | 0 +0.4 
200 250 s 0 | -05| 0 -6 | #25] _oas| 0 +0.25) _] 2 |-_005 0 
0 +5 0 | +1.2| 0 0 |+0.15 -1 | 0 +0.5 
20323 0 | -05| O -6 | *25 -015| o 925 -2 |_o00s o 要 
Ap 0 | 45 0 | +1.5 Taas © [a2 vel =1 6 +0.5 | ` 
-3 0 | -05| 0 8 | 295 oR| 0 |47 -2 |-0.030| 0 
0 | +5 o | +1.5 0 0 |+0.25 -15| 0 +0.6 
ll o | -06| 0 -8 #25] 025| 0 | *025 -2.5 |-0035 0 I 
注 : 按 产品 技术 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 可 以 采用 超出 本 表 规 定 的 公差 。 
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7 ” 铜 合金 镶 财 固体 请 壁 则 和 及 其 公差 


GB/T 23894 一 2009《 滑 动 轴承 HA 2 BEES 
体 润滑 轴承 》 与 ISO 4379: 1993 《滑动 轴承 ” 铜 合 
金 轴承 》 的 一 致 性 程度 为 非 等 效 ， 在 我 国 属 首次 发 
布 。 铀 合金 镶嵌 固体 润滑 轴承 以 铸造 铜 合金 为 基体 ， 
并 在 基体 上 开 出 排列 有 序 、 大 小 适当 的 孔 穴 ， 再 艇 





入 国体 润滑 材料 ， 此 种 结构 综合 了 铜 合金 和 固体 泣 


滑 材 料 的 各 自 特点 ， 适 于 在 难以 形成 油膜 润滑 和 因 





= 
ran 
vo 
Ea 
© 
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Z 





















































条 件 限 制 而 不 能 添加 润滑 剂 的 场合 使 用 。 
(1) 结构 型 式 : 铀 合金 镶 谱 固体 润滑 轴承 是 采 





用 固体 润滑 材料 镶 般 在 符合 GB/T 1176 





中 规定 的 铜 


合金 基体 内 ， 经 加 工 而 成 ， 分 为 四 种 结构 型 式 ， 直 


套 型 轴承 结构 型 式 见 图 11-21; 带 挡 边 型 











式 见 图 11-22; 止 推 垫 片 结构 型 式 见 图 
结构 型 式 见 图 11-24, 

(2) 公称 尺寸 及 公差 : Hdr 4 BE HX 
承 各 种 型 式 的 公称 尺寸 及 公差 见 表 





T >F 


11-23, 








I 轴承 结构 型 
11-23; 滑板 





固体 润滑 轴 
11-19 ~ 表 












3 








R1—R3 Mim 


轴承 





图 11-21 直 套 型 轴承 结构 型 式 

















— EA 










Dr6 








轴承 





R 11-22 带 挡 边 型 轴承 结构 型 式 
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表 11-19 铜 合金 锐 髓 固体 润滑 轴承 尺寸 公差 的 
规定 (摘自 GB/T 23894 一 2009) 

















型 式 内 径 | 外 径 | KE 推荐 的 轴 径 推荐 的 座 孔 
d D L 公差 等 级 公差 等 级 
KS -0.10 

型 F7 m6 _0 30 d8 ,e7 ,f7 H7 
带 挡 -0.10 
JIN E7 | 6 29 30 d8,e7,7 H7 




















注 : 1. 与 轴承 配合 的 轴 颈 硬度 一 般 不 低 于 40HRC， 表 
面 粗糙 度 不 低 于 Ra 0. 8。 
2. d8 重 载荷 ，e7 轻 载 和 荷 ，f 精密 配合 。 
3. 轴承 的 几何 公差 按 GB/T 1184—1996 及 GB/T 
18324 一 2001 铜 合金 轴 套 的 规定 ， 外 径 对 内 径 的 
同 轴 度 为 8 级 。 
4. 轴承 铜 合金 表 面 粗糙 度 按 图 11-21 ~ 图 11-24, 
工作 表面 为 Ral. 6pm。 
5. 轴承 基体 铜 合金 材料 的 牌号 、 化 学 成 分 、 力 学 性 
能 以 及 轴承 摩擦 、 磨 损 耐 久 性 能 均 应 符合 GB/T 
E 11-23 止 推 热 片 结构 型 式 23894 一 2009 的 相关 规定 。 





















































W=18 28 38 48 
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表 11-20 HETRRETE RAELA RARR RAZ (摘自 GB/T 23894 一 2009) (mm) 













































































































































































































































































































































































轴承 内 径 | 轴承 外 径 | ” 轴 径 L-0% 
d(F7) D(m6) d(e7) 8 10|12 15 16|20 25 |30 |35 |40 |45 |50 |60 70 80 100 120 1140 |150 
8 | +0.028 | 12 8 AJTAJA 
10 | +0. 013 |14 |+008 | -0.05 
+0.007 —0.040 
12 18 12 
13 19 13 A A A 
14 sooj 20 14 
15 no Oie 21 15 | -0.082 
16 22 poa 16 | -0.050 
17 23 pos 17 A 
18 24 18 
19 26 19 A A 
20 28 20 
20 30 20 
22 al 32 22 A AJA A | A 
2 +0. 020 2 2 -0.061 
25 35 25 
28 38 28 A|A|A|A 
30 38 30 
30 40 | +0.025| 30 
31.5 40 | +0.00981.5 AJA 
32 42 32 AJA 
35 44 35 
35 45 35 
38 48 38 AJA 
s: +0.050 as = 0.050 
40 0.025 | 2Š 40 | oos 
45 55 45 
45 56 45 
45 60 45 
50 60 50 
50 62 | +0.030| 50 
50 65 | +0.011| 50 
55 70 55 AIAIAIAIA 
60 74 60 
60 75 60 
63 75 63 AJAJAJA 
65 Soi 80 65 P AJAJAJA 
D +0.030 83 A -0.00 
70 90 70 A|A|A|A 
75 90 75 AIAIAIA 
75 95 | +0.085 75 AIAIAIA 
80 96 | +0.013| 80 
80 100 80 
90 110 90 A 
100 | +0. 071 |120 100 | -0.072 
110 | +0. 036 |130 | +0.040|110 | -0.107 A A|A |A 
120 140 | +0.015 120 AJAJAJA 
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( 续 ) 
轴承 内 径 | 轴承 外 径 | M L-0.3 
d(F7) D(m6) d(e7) |8 1o|io 15 16|20 25 130135 |40 |45 | 50 |60 70 8o|lo0 112011401150 
125 145 125 AlTA 
130 150 130 A A 
+0. 083 +0.040 -0.085 
140| 0.043 |18| +0015 1% |-0. 125 < 全 
150 170 150 A A 
160 180 160 A A 
i. 表 中 标记 “和 A” 的 为 标准 品 。 
表 11-21 带 挡 边 型 轴承 公称 尺寸 及 公差 (摘自 GB/T 23894 一 2009 ) (mm) 
轴承 内 径 轴承 外 径 | 法 兰 直径 轴 径 , L-0 30 
d(E7) D(r6) F d(e7) z010 |j0 12 15]|]20 25 30|35 40 |50 ]60 |70 |80| 100 
8 | +0.040| 12 20 8 W es A A 
+U. =. 
+0. 025 
10 14 ap 22 10| 二 040 A A|A|A 
12 18 25 12 
13 19 26 13 A| A 
14 | +0. 050 | 20 27 14 “a|. a ATA 
15 | +0. 03221 28 15 
16 z| +A o 16 | O 
+0. 028 
18 24 32 18 A A 
20 28 40 20 A|A A A|JA 
20 30 40 20 
25 | +0.061| 33 45 25 | -0.040 
25 | +0.040 | 35 45 25 | -0.061 
30 38 muya 50 30 
+U. 
3 
30 40 | .0 034 50 30 
31.5 40 50  B1.5 5 A A|A A 
2 0. 075 2 n > 0. 050 
+U. =. 
40 | ,0 oso 59 65 40 | O 05 AAA A A 
45 55 i 70 45 Alalalalaāa 
+U. 
50 60 | ,0 041 75 50 AAAIAIA 
55 65 80 55 A A 
55 70 am 80 55 A A 
60 75 s 90 | 60 A ATA A 
65 | 0.090010 | + 95 gs | 9: 060 A A A 
+0. 060 -0.090| 7.5 
70 85 本 105 70 A A 
+U. 
75 90 oog 10 75 A A 
80 100 120 |90 
90 110| +0.076| 130 190 
100| +0.107|120| +0.054| 150 |100| -0.072| 10 A A A 
+0. 072 +0. 088 一 0. 107 
120 140| go. 170 |120 A A A 
È: 表 中 标记 “和 A” 的 为 标准 品 。 
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表 11-22 止 推 热 片 公称 尺寸 及 公差 (摘自 GB/T 23894 一 2009 ) (mm) 






























































































































































































































































£ z 3 R 心 自作 BETAN Brt 34 
a D o, i 4, 螺钉 规格 螺钉 孔 数 
10.2 30 20 
12.2 
13.2 40 28 
14.2 3 3.3 M3 
15.2 
16.2 
50 35 
18.2 2 
20.2 
25.2 s55 5 40 6 M5 
30.2 60 45 
35.2 70 50 X M6 
40.2 80 7 60 
45.2 90 70 
7 M6 
50.3 100 75 
55.3 110 8 85 
60.3 120 90 
65.3 125 95 
70.3 130 100 9 M8 i 
75.3 140 110 
80.3 150 i0 120 
90.5 170 140 
100.5 190 160 11 M10 
120.5 200 175 
注 ， 内径 小 于 等 于 50mm 时 公差 为 +0? ， 大 于 50mm 时 公差 为 103。 外 径 为 自由 公差 。 
表 11-23 滑板 公称 尺寸 (摘自 GB/T 23894 一 2009) (mm) 
滑板 宽度 | 滑板 长 度 内 六 角 圆 
v L A B c D g 柱头 螺钉 | TA 
75 15 45 
100 50 
18 
125 25 T5 
150 100 
M6 
75 15 45 2 
100 50 
28 
125 25 TA 
150 100 
100 60 
150 55 S 3 
200 55 50 55 
35 20 M8 4 
250 70 70 70 
300 65 65 65 65 5 
350 80 75 TS 80 
75 15 45 
100 50 
38 
125 25 75 
150 100 
M6 2 
Ta 15 45 
100 50 
48 
125 25 75 
150 100 
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( 续 ) 
¿k EEE 4 n P 7 F m ng 
100 60 2 
150 55 3 
200 55 55 
°° 250 70 70 70 Í 
300 65 65 65 65 5 
400 90 90 90 90 
150 = 110 Me 4 
200 80 80 6 
75 250 105 105 
300 85 90 85 8 
400 120 120 120 
500 115 115 115 115 10 
注 : 内 六 角 圆 柱头 螺钉 需 经 特殊 订货 ， 板 厚 大 于 或 等 于 15mm 时 可 采用 标准 内 六 角 圆 柱头 螺钉 。 
8 热 E 性 塑料 轴 套 及 其 公差 KR 
热固性 塑料 轴 套 用 于 水 润滑 径 向 轴承 。 在 水 中 螺旋 档 
工作 的 塑料 轴 套 通常 采用 热固性 塑料 ， 有 酚醛 
(PF) ARBE PRAH (PDAP)， 所 用 酚 
醛 塑料 是 以 线性 酚醛 树脂 为 类 合剂 ， 以 石棉 、 焦 类 
粉 、 石 墨 等 为 填充 料 的 酚醛 模 塑 料 ， 其 牌号 有 P23-1 JEEE 
(材料 代号 为 M) P117, FM 和 COP, RKP R 
二 丙烯 酯 塑料 以 聚 邻 茶 二 甲酸 二 丙烯 酯 树脂 为 基体 ， 
以 矿物 纤维 和 耐 热 性 固体 润滑 剂 为 填充 料 ， 其 牌号 
有 DAP-2。 轴 套 基 本 形式 见 图 11-25， 其 工作 表面 开 
有 直 的 或 螺旋 形 导 水 模 ， 直 模 有 圆 弧 形 和 方形 两 种 ， JU BE 
螺旋 槽 为 圆 弧 形 ， 可 以 是 左旋 或 右 旋 ， 单 线 或 多 线 。 
尺寸 见 表 11-24。 
W£ D 的 公差 带 为 H8; 外 径 d 的 公差 带 ， 外 圆 
无 定位 要 素 者 是 P7 ， 有 定位 要 素 者 是 49， 宽 度 的 上 图 11-25 水 润滑 塑料 轴 套 
扇 差 为 0， 下 偏差 为 -0. 50mm, 
表 11-24 水 润滑 塑料 径 向 轴 套 尺寸 (摘自 JB/T 5985—1992) (mm) 
; p 带 直 槽 工作 表面 带 螺 旋 槽 工作 表面 半径 间隙 Cr 
Sik; 方形 本 M | Ww | WFE | 外 加 有 | 外 加 无 
d B 槽 数 edi z ee E [ I 
wxb | ri, R,b r C a 定位 要 素 | 定位 要 素 
25 40 32 ,40 ,48 
10 x3 1,2 5,3 
28 44 35,44,52 Á i 0.035 0.06 
30 50 40,50,60 
35 55 44,55,66 6 3 
38 58 46,58,70 12 x3 2,4 6,4 
42 62 50,62,75 0.05 0.08 
45 65 52,65,78 7 
50 74 60,74,90 ë 
55 80 64 ,80 ,96 8 4 
60 85 68 ,85 ,102 14 x4 3,6 7,5 
70 95 76,95,114 0 0:19 
80 110 86,110,132 
90 120 96,120,144 8 ið 5 
100 130 104,130,156 8 16 x5 6,8 8,6 0.07 0. 125 
120 150 120,150,180 
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[J q. [ü] j 09 BE £ D. 种 座 的 深度 en 如 
9 整 圆 止 推 垫圈 及 其 公差 表 11-25 内 图 所 示 ，Dn 应 与 垫圈 外 径 D 相等 ， 其 
公差 规定 为 G10， 四 座 深 度 en 与 止 推 垫 圈 可 能 产 
GB/T 10446 一 2008《 滑 动 轴承 ” 整 圆 止 推 垫圈 生 的 磨损 量 及 载荷 条 件 有 关 ， 并 且 应 保证 卸 荷 后 
尺寸 和 公差 》 修 改 采 用 ISO 6525: 1983《 滑 动 轴 止 推 执 圈 不 脱落 。 
承 ” 带 材 环形 止 推 垫圈 “尺寸 和 公差 》， 代替 GB/T GB/T 10446 一 2008 规定 的 整 圆 止 推 垫圈 采用 带 
10446 一 1989。 整 圆 止 推 垫圈 与 卷 制 轴 套 或 整体 轴 套 。” 材 制造 ， 并 强调 这 种 止 推 垫圈 通 常 与 GB/T 12613. 1 
相配 使 用 ， 一 般 不 承受 大 的 轴 向 载荷 ， 只 起 防止 轴 ”规定 的 卷 制 轴 套 配套 使 用 ， 效 果 最 佳 。 












































































































































的 轴 向 窜 动 的 作用 。 整 圆 止 推 垫圈 的 结构 尺寸 及 整体 止 推 垫圈 油槽 的 一 般 型 式 及 油槽 尺寸 应 符 
公差 见 表 11-25。 整 圆 止 推 垫圈 安装 在 轴承 座 的 合 GB/T 10446 一 2008 的 规定 。 
表 11-25 整 圆 止 推 垫圈 结构 、 尺 寸 及 公差 (摘自 GB/T 10446 一 2008) (mm) 




































































yh a ¿ d D er F 
# 制 轴 套 外 径 ( GB/T 12613. 1 
卷 制 轴 套 H ( ) +0.25 0 0 H +0.40 
s z +0.15 

优选 系列 非 优选 系列 0 -0.25 -0.05 +0.10 

6 6 16 1.00 11 1.5 

7 7 17 1.00 12 1.5 

8 8 18 1.00 13 1.5 

9 9 19 1.00 14 1.5 

10 10 22 1.00 16 1.5 

11 12 24 1.50 18 1.5 

12 12 24 1.50 18 1.5 

13 14 26 1.50 20 2.0 

14 14 26 1.50 20 2.0 

15 16 30 1.50 23 2.0 

16 16 30 1.50 23 2.0 

17 18 32 1.50 25 2.0 

18 18 32 1.50 25 2.0 

19 20 36 1.50 28 3.0 

20 20 36 1.50 28 3.0 

21 22 38 1.50 30 3.0 

22 22 38 1.50 30 3.0 

23 24 42 1.50 33 3.0 

24 24 42 1.50 33 3.0 

25 26 44 1.50 35 3.0 

26 26 44 1.50 35 3.0 












































































































































. 1230 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
ioi š d D er F 
Š rhi! 外 径 ( GB/T 12613. 1 
卷 制 轴 套 外 径 ( ) Us 0 I er +0.40 
优选 系列 非 优选 系列 0 -0.25 -0.05 _ +0.10 
27 28 48 1.50 39 4.0 
28 28 48 1.50 39 4.0 
30 32 54 1.50 43 4.0 
32 32 54 1.50 43 4.0 
34 36 60 1.50 48 4.0 
36 36 60 1.50 48 4.0 
38 40 64 1.50 52 4.0 
39 40 64 1.50 52 4.0 
40 40 64 1.50 52 4.0 
42 45 70 1.50 57.3 4.0 
44 45 70 1.50 875 4.0 
45 45 70 1.50 87, 5 4.0 
48 50 76 2.00 63 4.0 
50 50 76 2.00 63 4.0 
53 55 80 2.00 67.5 下 村 
55 55 80 2.00 67.5 “4 Ü 
56 60 90 2.00 75 5.0 
57 60 90 2.00 75 5.0 
60 60 90 2.00 Ta 8 Ü 
63 65 100 2.00 83.5 “4 U 
65 65 100 2.00 83.5 * U 
67 70 105 2.00 88 5.0 
70 70 105 2.00 88 5.0 
71 75 110 2.00 92.5 5.0 
75 Ta 110 2.00 92.5 5.0 
80 80 120 2.00 100 ki 
注 : ARSI HIERE, AHUEJEOEIEZ:22 IARR EHER, JESEOBUEZS22 p 应 在 自由 状态 下 测量 , p 的 
数值 要 求 : D<80mm, p =0. 10mm; 
D >80mm, p =0. 12mm, 
向 载荷 。 
10 ”半圆 止 推 热 其 公 半圆 止 推 荣 圈 的 一 般 结 构 型 式 有 不 带 定位 凸 缘 
AN 
和 带 定 位 凸 缘 的 半圆 止 推 垫圈 ， 见 图 11-26; 带 斜 角 
GB/T 10447 一 2008《 滑 动 轴承 半圆 止 推 垫圈 的 半圆 E, DL 11-27, 标准 推荐 选用 


要 素 和 公差 》 修 改 采 用 ISO 6526: 1983 《滑动 轴 
JK 带 冲 压 双 金 属 半圆 止 推 垫圈 要 素 和 公差 》， 
代替 GB/T 10447 一 1989。 半 圆 止 推 执 圈 与 轴瓦 相 
配 使 用 ,防止 轴 的 轴 向 帘 动 ， 一 般 不 承受 大 的 轴 






































止 推 热 
图 11-27 的 型 式 。 








圈 的 尺寸 系列 ， 
见 表 11-27。 








图 11-26 和 图 








只 规定 了 各 








11-27 中 各 尺寸 元 素 
的 代号 及 名 称 见 表 11-26。 标 准 没有 规定 半圆 止 推 垫 





尺寸 元 素 的 尺寸 公差 ， 
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4 三 一 
G G. 4 一 4 
— Bi A 2 
T3 
er 
a) 不 带 定位 凸 缘 B—B 
B ~ r ra = £T 
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še 
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£ 
2 
⁄ 
Y d 
BL ~ 
b) ne [iria pD 
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2) 3) 
HLE ERENER KIE 
图 11-26 不 带 定位 凸 缘 和 带 定 位 凸 缘 的 半圆 止 推 垫圈 








表 11-26 半圆 止 推 垫圈 各 尺寸 元 素 名 称 
及 代号 (摘自 GB/T 10447 一 2008) 











































































































代号 名 B 
D 止 推 垫圈 外 径 
d 止 推 垫圈 内 径 
Hp 止 推 执 圈 高 度 
er 止 推 垫圈 总 厚度 
Ep 定位 凸 缘 顶 部 高 度 
Fo 定位 凸 缘 根 部 高 度 
A 定位 凸 缘 宽度 
a 油槽 倒 
Gy 油槽 底部 宽度 
Ce 油槽 底部 壁 厚 
图 11-27 带 斜 角 的 半 国 止 推 基因 a + a 


















































































































































































































































































































































- 1232 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) ( 续 ) 
代号 名 # 代号 名 # 
nl 钢 背 倒 角 或 圆 角 I 合金 表面 削 薄 高 度 
T3 定位 凸 缘 和 对 接 平 面 圆 角 半径 B 对 接 面 处 滑动 表面 削 蒲 角度 
T3 FERMARE p 平面 度 公 差 
L, 对 接 面 处 宽度 e 合金 层 厚度 
t(ti ~ta) 合金 表面 削 薄 深度 
表 11-27 半圆 止 推 垫圈 各 部 尺寸 元 素 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 10447 一 2008 ) (mm) 
垫圈 外 径 | 垫圈 内 径 | 垫圈 高 度 | 垫圈 厚度 | 油槽 底部 宽度 | 油槽 距 中 心 轴线 距离 MONA 
尺寸 元 素 p d Hp ev Cy Cy 平面 度 
极限 偏差 $ 
0 
x - 0 +0.25 0 -0.05 二 010 
外 80 ~ 120 -0.25 0 — 0. 20 0 +0.50 0.12 
径 一 0. 06 0 42.5 
0 +0.35 0 0 T 
D 120 ~ 160 -0.35 0 -0.25 -0.07 D. 19 
顶部 高 度 E 根部 高 度 Fp 宽度 4 
元 HE 轴承 座 定 
定位 四 i. EENIA akre | 极限 偏差 。 | 基本 尺寸 ”| 极限 偏差 | 位 本 公关 
a aea O t H 0 x 0.25 
“ç y T Dmin 一 = U. 
x. 80~120 jaag HO ,os 10 区 Js13 
120 ~ 160 12 
注 : 1. GB/T 10447 一 2008 只 规定 了 各 尺寸 要 素 的 公差 ， 未 对 尺寸 数值 作 规 定 。 
2. 本 表 所 列 尺 寸 元 素 及 代号 参见 图 11-26 和 图 11-27， 图 中 未 注 长 度 的 极限 偏差 为 +0.25mm， 未 注 角 度 极限 偏差 
为 +5°。 
3. 由 于 止 推 执 圈 使 用 材料 范围 较 广 ，GB/T 10447 一 2008 没有 规定 其 表面 粗糙 度 ， 由 供需 双方 协商 确定 。 

















第 12 至 铸件 、 锻 件 和 冲压 件 公 差 


1 铸件 尺寸 公差 


GB/T 6414—1999 (HF ”尺寸 公差 与 机 械 加 工 
余 量 》 规 定 了 铸件 的 尺寸 公差 等 级 和 要 求 的 机 械 加 
工 余 量 等 级 。 适 用 于 各 种 铸造 方法 生产 的 各 类 金属 
及 其 合金 铸件 的 尺寸 。 


11 定义 图 12-1 错 型 


(1) 铸件 公称 尺寸 ”机 械 加 工 前 的 毛坯 铸件 的 PETTE 
尺寸 ,包括 必要 的 机 械 加 工 余 量 。 55 AE na 

















































































































(2) 尺寸 公差 ”允许 尺寸 的 变动 量 ， 公 差 等 于 铸件 公差 分 为 16 级 ， 代 号 为 CTI 至 CT16, 其 

最 大 的 极限 尺寸 与 最 小 极限 尺寸 之 代数 差 的 绝对 值 ， ”公差 数值 见 表 12-1。 

也 等 于 上 偏差 与 下 偏差 之 代数 差 的 绝对 值 。 对 于 错 型 ， 除 非 男 有 规定 ， 错 型 应 处 在 表 12-1 
(3) 错 型 ( 错 箱 ) ”由 于 合 型 时 错位 ,铸件 的 ” ”所 规定 的 公差 范围 内 ， 见 图 12-1。 

一 部 分 与 另 一 部 分 在 分 型 面 处 相互 错开 ， 见 图 12-1。 对 于 壁 厚 ， 除 非 男 有 规定 ， 在 CT 至 CT15 级 中 
(4) 要 求 的 机 械 加 工 余 量 (RMA) 在 毛 坏 铸 。” 的 壁 厚 公差 应 比 其 他 尺寸 的 一 般 公差 低 一 级 ， 如 图 样 
















































































































































































件 上 为 随后 可 用 机 械 加 工 方法 去 除 铸 造 对 金属 表面 上 标注 的 一 般 公 差 为 CT10， 则 壁 厚 公 差 应 为 CT11。 
的 影响 ， 并 使 之 达到 所 要 求 的 表面 特征 和 必要 的 尺 一 般 情 况 下 ， 公 差 带 应 相对 于 基本 尺寸 对 称 分 布 。 
寸 精度 而 留 出 的 金属 余 量 。 特殊 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ,公差 带 也 可 以 不 对 称 分 
(5) 壁 厚 ”是 指 由 铸 型 与 铸 型 、 铸 型 与 型 世 、 布 。 此 时 ， 公 差 应 单独 标注 在 基本 尺寸 的 后 面 。 各 种 铸 
型 芯 与 型 芯 之 间 构 成 的 铸 壁 厚度 。 造 方法 通常 能 够 达到 的 公差 等 级 见 表 12-2 和 表 12-3。 
表 12-1 铸件 尺寸 公差 (摘自 GB/T 6414—1999) (mm) 
毛坯 铸件 公称 下 
铸件 尺寸 公差 等 级 CT 

尺寸 /mm 

K | 至 1 A 3 4 5 6 J 8 9 10 | 11 12 | 132 | 148 |158 1629 
— | 10 |0.09 0.13 10.18 10.26|10.3610.52 10.74| 1 15 | 2 128142 

10 | 16 |01 0.414 0.2 10.28 | 038|0.54 078| 1.1 1.6 |2.2 | 3.0 | 4.4 

16 | 25 |0.11 0.15 |0.22 | 0.30 0.42 |0.58 0.82| 1.2 1.7 |2.4 3.2 |46 6 8 10 | 12 
25 | 40 |0.12 0.17 10.24 10.32 10.46 |0.64 0.9 | 1.3 1.8 |2 6 36] 5 7 9 ll | 14 
40 | 63 |0.13 0.18 0.26 0.36 0.50|0.70 1 l4 2 |28 4 |56 8 10 | 12 | 16 
63 | 100 0.14 0.20 0.28 | 0.40 | 0.56 |0.78] 1.1 | 1.6 12.2 |3.2 4.4 | 6 9 11 14 | 18 
100 | 160 |0.15 | 0.22 0.30 0.44 |0.62 10.88 1.2 | 1.8 12.5 |3.6 1 5 7 10 | 12 | 16 | 20 
160 | 250 | 一 10.24 0.34 0.50 [0.72| 1 14| 2 28] 4 |5.6| 8 11 14 | 18 | 22 
250 | 400 | 一 | 一 10.4010.5610.78111116122 132 144 16.2 | 9 12 | 16 | 20 | 25 
400 | 630 | — | — I — [016 091[12 11.8 12.6136 5 7 10 | 14 | 18 2 |28 
630 | 1000| — | — | — 0o72] 1 14 2 |28] 4 6 8 11 16 | 20 | 25 | 32 
1000 | 1600 | — | — | — 0.8 1.1 | 16 22132 46] 7 9 13 | 18 | 23 | 29 |37 
1600 | 2500 2.6 |3.8 15.4] 8 10 | 15 | 21 26 3 4 
2500 | 4000 4.6 62] 9 12 | 17 24 3 3 |49 
4000 | 6300 7 10 | 14 | 20 | 28 | 35 | 44 | 56 
6300 | 10000 11 16 | 23 | 32 | 40 | 50 | 64 

D 在 等 级 CTI ~ CT15 中 对 壁 厚 采 用 粗 一 级 公差 。 

© 对 于 不 超过 16mm 的 尺寸 ,不 采用 CT13 ~ CT16 的 一 般 公差 ， 对 于 这 些 尺寸 应 标注 个 别 公 差 ， 可 提高 2 ~3 级 。 





























© 等 级 CT16 仅 适用 于 一 般 公 差 规 定 为 CT15 的 壁 厚 。 


































































































































































































































































































. 1234 . 公差 与 配合 实用 手册 
表 12-2 大 批量 生产 的 毛坯 铸件 的 公差 等 级 (摘自 GB/T 6414—1999) 
公差 等 级 CT 
方法 铸件 材料 
钢 灰 铸 铁 | 球墨 铸铁 | TRAR] 铜 合金 | aE REBRA EAE | 钴 基 合 金 
砂 型 铸造 11 ~14 11 ~14 11 ~14 11 ~14 11 ~14 10 ~13 9 ~12 11~14 | 11~14 
手 式 造型 
砂 型 铸造 机 器 
ENNEN 8 ~12 8 ~12 8 ~12 8 ~10 8 ~10 8 ~10 7~9 8~12 8~12 
金属 型 铸造 (重力 
一 8 ~10 8 ~10 8 ~10 8 ~10 7~9 7~9 一 
铸造 或 低压 铸造 ) 
压力 铸造 一 6~8 4~6 4~7 = — 
area | 水 玻璃 | 7 ~9 7~9 7~9 一 5 ~8 一 5-8 7-9 7-9 
熔 模 敌意 硅 溶 胶 | 4~6 4~6 4~6 一 4-6 一 4-6 4-6 4-6 
WÈ: 1. 表 中 所 列 出 的 公差 等 级 是 指 在 大 批量 生产 下 、 且 影响 铸件 尺寸 精度 的 生产 因素 已 得 到 充分 改进 时 铸件 通常 能 够 
达到 的 公差 等 级 。 
2. 本 标准 还 适用 于 本 表 未 列 出 的 由 和 铸造 厂 和 采购 方 之 间 协 议 商 定 的 工艺 和 材料 。 
表 12-3 小 批量 生产 或 单 件 生产 的 毛坯 铸件 的 公差 等 级 (摘自 GB/T 6414—1999) 
公差 等 级 CT 
方法 造型 材料 铸件 材料 
钢 灰 铸 件 | 球墨 铸铁 | 可 锻 铸 铁 | 铀 合金” 轻金属 合金 镍 基 合 金 | 钻 基 合金 
砂 型 铸造 粘土 砂 13 ~15 13 ~ 15 13 ~ 15 13 ~15 13 ~15 11 ~13 13 ~15 13 ~15 
手工 造型 化 学 粘 结 剂 砂 12 ~14 11 ~13 11 ~13 11 ~13 10~12 10~12 12~14 12~14 
注 : 1. 表 中 所 列 出 的 公差 等 级 是 小 批量 的 或 单 件 生产 的 砂 型 铸件 通常 能 够 达到 的 公差 等 级 。 
2. 本 表 中 的 数值 一 般 适 用 于 大 于 25mm 的 基本 尺寸 。 对 于 较 小 的 尺寸 ， 通 常 能 经 济 实用 地 保证 下 列 较 细 的 公差 ; 
a) 基本 尺寸 <10mm; 精 三 级 ; 
b) 10mm < 基本 尺寸 <16mm; 精 二 级 ; 
c) 16mm < 基本 尺寸 <25mm; 精 一 级 。 
E$, 
VY 
1.3 机 械 加 工 余 量 及 应 用 数值 见 表 12-4，GB/T 6414—1999 推荐 用 于 各 种 铸 
要 求 的 机 械 加 工 余 量 (RMA) 等 级 及 加 工 余 量 造 合金 及 铸造 方法 的 RMA 等 级 见 表 12-5, 
表 12-4 要 求 的 铸件 机 械 加 工 余 量 (RMA) (摘自 GB/T 6414—1999) (mm) 
最 大 尺寸 ? 要 求 的 机 械 加 工 余 量 等 级 
大 于 至 A® B® C D E F G H J K 
— 40 0.1 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.5 0.7 1 1.4 
40 63 0.1 0.2 0.3 0.3 0.4 0.5 0.7 1 1.4 2 
63 100 0.2 0.3 0.4 0.5 0.7 1 1.4 2 2.8 4 
100 160 0.3 0.4 0.5 0.8 1.1 1.5 2.2 3 4 6 
160 250 0.3 0.5 0.7 1 1.4 2 2.8 4 5.5 8 
250 400 0.4 0.7 0.9 1.3 1.4 2.5 3.5 5 7 10 
400 630 0.5 0.8 1.1 1.5 Pp) 3 4 6 9 12 
630 1000 0.6 0.9 1.2 1.8 2.5 3.5 5 7 10 14 
1000 1600 0.7 1 1.4 2 2.8 4 5.5 8 11 16 
1600 2500 0.8 1.1 1.6 z 3.2 4.5 6 9 14 18 
2500 4000 0.9 1.3 1.8 2.5 3.5 5 7 10 14 20 
4000 6300 1 1.4 2 2.8 4 5. 5 8 11 16 22 
6300 10000 1.1 1.5 22 3 4.5 6 9 12 17 24 
Q) 最 终 机 械 加 工 后 铸件 的 最 大 轮廓 尺寸 。 
D 等 级 A 和 B 仅 用 于 特殊 场合 ， 例 如 ， 在 采购 方 与 铸造 厂 已 就 夹 持 面 和 基准 面 或 基准 目标 商定 模样 装备 、 铸 造 工 艺 和 














机 械 加 工 工艺 的 成 批 生产 情况 下 。 



















































































第 12 章 铸件、 锻件 和 冲压 件 公差 - 1235 - 
R 12-5 毛坯 铸件 典型 的 机 械 加 工 余 量 等 级 (摘自 GB/T 6414—1999) 
要 求 的 机 械 加 工 余 量 等 级 
方法 铸件 材料 
钢 KEk | 球墨 铸铁 TRR | 铜 合金 | 锌 合金 ”| 轻金属 合金 | 镍 基 合 金 | 钴 基 合 金 
砂 型 铸造 
手工 造型 G ~ 下 F~H F~H F~H F~H F~H F~H G~K G~K 
砂 型 铸造 机 器 
造型 和 过 型 F~H E~G E~G E~G E~G E~G E~G F~H F~H 
金属 型 (重力 铸造 
和 低压 铸造) 一 D ~ 下 D ~ 下 D ~ 下 D ~ 下 D ~ 下 D ~ 下 一 一 
压力 铸造 B ~D B ~D B~D = = 
熔 模 铸造 E E E E 一 E E E 
Š EET S 工 余 量 、 精 度 等 级 及 公差 数值 等 基本 内 容 并 无 变化 。 
1.4 图样 上 的 标注 方法 





铸造 公差 的 标注 方法 : 一 般 用 公差 代号 统一 标 


注 ， 例 如 : 








“一 般 公差 GB/T 6414 一 CT12”。 如 果 要 





求 进 一 步 限 制 错 型 ， 标注 为 : “一 般 公 差 GB/T 
6414 一 CT12 一 最 大 错 型 1. 5”。 如 果 需 要 在 基本 尺寸 





后 




















最 大 


要 求 的 机 械 加 工 余 量 的 标注 
求 的 机 械 加 工 余 量 代号 统一 标注 
尺寸 在 400 ~ 630mm 范围 内 的 铸件 ， 要 求 的 机 














而 标注 个 别 公 差 ， 标注 为 “95 +3” 或 “200 13”。 
ED: 用 公差 和 要 
E， 例 如， 


对 于 轮廓 





械 加 工 余 量 等 级 为 H, 要求 的 机 械 加 工 余 量 值 为 
6mm (同时 铸件 的 一 般 公 差 为 GB/T 6414 一 CT12)， 
标注 为 GB/T 6414 一 CT12 一 RMA6 (H)。 标准 规 
定 ， 也 允许 在 图 样 上 直接 标注 经 计算 后 得 出 的 尺寸 











值 。 如 果 需 要 个 别 要 求 的 机 械 加 工 余 量 ， 则 应 标注 
在 图 样 的 特定 表面 上 。 





2 锻件 公差 


2.1 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 


与 公差 

GB/T 21469 一 2 

工 余 量 与 公差 
1995 《 锤 上 钢 质 自 
GB/T 21470—2008 





























008《 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 械 加 


un R) IÇ GB/T 15826. 1 一 











由 锻件 机 械 加 工 余 量 


与 公差 》; 


《 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 械 加 工 余 





量 与 公差 ” 盘 、 柱 、 环 、 简 类 》 代替 GB/T 15826. 2 ~ 


15826. 5 一 1995 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公 
差 盘 、 柱 夹 ， 带 孔 圆 盘 类 ， 圆 环 类 ， 套 简 类 等 4 项 








标准 ; GB/T 21471 一 2008 (Ë 


加 工 余 量 与 公差 





A) (Ñ E GB/T 





E 上 钢 质 自由 锻件 机 械 


15826.6 ~ 


15826. 9 一 1995 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公 





差 光 轴 类 、 


项 标准 ， 新 标准 和 旧 标 准 比 较 ， 各 类 自 























台阶 轴 类 、 单 拐 曲轴 类 及 黑 皮 锻件 类 等 4 
由 锻件 的 加 


GB/T 21469 ~ 21471 一 2008 适用 于 含 碳 量 不 超过 
0. 9% 和 其 他 合金 成 分 总 含量 不 超过 4% 的 碳 素 钢 和 合 
金 钢 的 自由 锻件 。 几 超越 上 述 标准 规 定 范围 的 自由 锻 























件 ， 其 机 械 加 工 余 量 与 公差 由 供需 双方 男 行 协 商 确定 。 





2.1.1 一 般 规定 








GB/T 21469 一 2008 规定 了 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 





械 加 工 余 量 与 公差 的 一 般 要 求 ， 包 括 术 














语 及 技术 要 





求 等 内 容 。 如 图 12-2a 和 图 12-2b 所 示 ， 有 关 锤 上 钢 





质 自由 锻件 的 术语 及 定义 如 下 : 





机 械 加 工 余 量 





LRE 





RIR 





b) 锻件 止 档 
图 12-2 FAHR 


(1) 锻件 公称 尺寸 ， 即 零件 尺寸 加 上 加 工 余 量 


所 得 的 尺寸 。 


(2) 机 械 加 工 余 量 : 为 使 零件 具有 一 定 的 加 工 

















尺寸 和 表面 粗糙 度 ， 在 零件 表 首 








i 需要 加 工 的 部 分 ， 
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在 锻件 上 留 有 的 供 机 械 加 工 用 的 金属 层 。 
(3) 锻件 公差 。 由 于 锻件 的 实际 尺寸 不 可 能 恰 
好 是 公称 尺寸 ， 故 允许 存在 一 定 限度 的 偏差 。 超 过 
公称 尺寸 的 称 上 偏差 ,小 于 公称 尺寸 的 称 下 偏差 ， 
上 下 偏差 之 和 的 代数 差 的 绝对 值 ， 即 称 为 锻件 公差 。 
(4) 余 块 。 即 为 简化 锻件 外 形 及 锻造 过 程 ， 在 
锻件 的 某 些 部 位 所 加 添 的 大 于 机 械 加 工 余 量 的 金属 。 
(5) 法 兰 。 锻 件 的 台阶 ， 其 长 度 小 于 本 身 直径 
的 1/2， 而 此 直径 比 其 两 端 邻 接 的 直径 均 大 于 1. 5 
倍 ， 则 此 人 台阶 即 称 为 法 兰 。 
(6) 四 档 。 即 锻件 某 一 部 分 的 直径 (或 非 圆 形 
锻件 的 截面 尺寸 ) 小 于 其 邻接 两 部 分 的 直径 (或 截 
面 尺 寸 ) 的 部 位 。 
在 零件 图 的 基础 上 ， 加 上 机 械 加 工 余 量 、 余 块 
及 其 他 有 关 留 量 后 绘制 的 图 样 ， 称 为 锻件 图 。 按 
GB/T 21469 一 2008《 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 械 加 工 余 
量 与 公差 一般 要 求 》 的 规定 ， 锻 件 图 的 锻件 外 形 
用 粗 实 线 表 示 ， 零 件 的 轮廓 线 用 双 点 划 线 表示 ; 银 
件 的 公称 尺寸 和 公差 标注 在 尺寸 线 上 面 ， 零 件 的 尺 
才 标 注 在 尺寸 线 下 面 的 括号 内 ， 如 图 12-3 所 示 。 











































































































































































































GB/T 21469 一 2008 规定 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 
分 为 两 个 等 级 : 下 级 和 下 级 。F 级 用 于 一 般 精 度 要 求 
的 锻件 ; E 级 用 于 较 高 精度 要 求 的 锻件 ,EE 级 常 需 
特殊 的 工具 和 增加 锻造 加 工 费 用 ， 因 此 适用 于 较 大 
批量 的 锻件 生产 。 

由 锻件 的 形状 与 位 置 公差 如 无 特殊 要 求 时 ， 
均 不 得 大 于 新 标准 规定 的 公差 值 。 

GB/T 21469 一 2008 规定 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 
适用 于 轧 材 锻造 的 锻件 。 采 用 钢锭 锻造 时 ， 余 量 与 
上 偏差 (内 孔 和 四 档 为 下 偏差 ) 人 允许 按 本 标准 的 数 
值 增加 50% (不 适用 于 轴 类 件 外 径 机 械 加 工 余 量 与 
公差 值 的 确定 ) 。 

GB/T 21469 一 2008 规定 的 余 量 不 包括 机 械 加 工 
来头、 热处理 夹 头 、 理 化 检验 用 料及 最 终 热 处 理 
( 调 质 等 ) 要 求 粗 加 工 的 余 量 。 这 些 余 量 应 按 需 方 要 
求 另外 增加 。 

轴 类 零件 (包括 光 轴 、 人 台阶 轴 和 曲轴 ) ， 锻 件 的 
长 度 尺寸 可 按 2 去 3 人 、7 退 9 进 的 原则 ， 将 尾数 化 
整 为 0 和 5mm。 


2.1.2 机 械 加 工 余 量 与 尺寸 公差 
















































































































































































”| 和 ~ ?lS HS nis Pis 、 、 
s aE S ga H (1) 轴 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 
A SURN SJ gS A > be i N st x= 
°> ”全 — 全 s 1) 光 轴 类 包括 圆 形 、 方 形 、 六 角形 、 八 角形 或 
H 矩形 (B/H<5) 截面 ,其 自由 锻件 尺寸 应 符合 工 > 
2.5D (或 4、B、S)。 当 和 矩形 截面 光 轴 两 边 之 比 
400 530 580+16 530 B/H>2.5 BF, HWRE a 增加 20% ， 当 零件 尺寸 1 
(400) (530) (540) (530) . w na 
2440 士 16 D (sk L/B) >20 时 , 余 量 a 增加 30% 。 
(2400) 光 轴 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 见 
图 12-3 锻件 图 示例 表 12-6。 
表 12-6 光 轴 类 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公差 (摘自 GB/T 21471 一 2008) (mm) 
LTO [7 A Ps 
v Z ø E KÀ 
| LA z 
D 0.5a | 4 losa | 0.5a a 0.5a 
10° 
V 
1 
a 
=E L 
零件 尺寸 大 于 | 0 315 630 1000 1600 2500 4000 
DASBH 至 315 630 1000 1600 2500 4000 6000 
RE a 与 极限 偏差 
大 于 至 锻件 精度 等 级 下 
0 40 12+5 
40 63 +* +* 1 12 +5 146 
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( 续 ) 
FKE L 
零件 尺寸 大 于 | 0 315 630 1000 1600 2500 4000 
D.A.S.B.H, = 315 630 1000 1600 2500 4000 6000 
RE a 与 极限 偏差 
大 于 | 至 锻件 精度 等 级 下 
63 100 9+3 10 +4 11 +4 13 +5 14 +6 17 +7 
100 160 10 +4 11 +4 12 +5 14 +6 15 +6 17 +7 20 +8 
160 200 12 +5 13 +5 15 +6 16 +7 18 +8 21 +9 
200 250 13 +5 14 +6 16 +7 177 19 +8 22 +9 
250 315 16 +7 18 +8 19 +8 21 +9 23 +10 
315 400 18 +8 19 +8 20 +8 22 +9 
大 于 | 至 狐 件 精度 等 级 
0 40 6+2 7+2 83 11 +4 
40 63 £ 8 + 9+3 11 +4 12 +5 
63 100 83 9+3 10 +4 12 +5 13 +5 16 +7 
100 160 9+3 10 +4 11 +4 13 +5 14 +6 16 +7 19 +8 
160 200 11 +4 12 +4 14 +6 15 +6 17 +7 20 +8 
200 250 12 +5 13 +5 15 6 16 +7 18 +8 21 +9 
250 315 15 +6 17 +7 18 +8 20 +8 22 +9 
315 400 17 +7 18 +8 19 +8 21 +9 
注 : 1. ERM HWRE, MAH, IH, H, =(B+H)/2, 
. 零件 尺寸 大 于 本 表 范 围 的 锻件 ， 其 机 械 加 工 余 量 与 公差 值 应 符合 JB/T 9179. 2 的 规定 。 
3. 矩形 截面 光 轴 以 较 大 的 一 边 B MKE LERRA, MIE LABRE, HARE a 以 长 度 L 和 计算 值 H, = 
(B +H)/2 查 本 表 确 定 。 
光 轴 类 自由 锻件 尺寸 的 计算 举例 : 圆 形 截 面 的 台阶 轴 类 自由 锻件 总 长 工 与 台阶 最 
设 : 矩形 截面 光 轴 类 自由 锻件 零件 尺寸 B= 大 直径 DD 之 比 (L/D) 应 大 于 2.5。 

200mm, 互 =100mm，,L=3500mm， 要 求 锻件 精度 等 各 台阶 直径 和 长 度 上 的 余 量 按 零件 最 大 直径 也 

级 了 级 。 和 总 长 度 工 确定 。 

以 B 和 工 查 表 12-6 得 ,a =18 +8mm, 当 零 件 某 部 分 的 总 长 度 工 与 直径 D; 之 比 大 于 20 
长 度 工 的 余 量 与 极限 偏差 为 24 =36 +16mm， 宽 时 ,该 直径 D. 之 余 量 增加 30% 。 

E B 的 余 量 与 极限 偏差 为 a =18 +8mm。 当 零 件 相 邻 两 直径 之 比 大 于 2.5 时 ， 可 按 节 省 
计算 : H, =(B +H)/2 = (200 +100)/2 =150mm。 材料 的 原则 将 其 中 一 部 分 的 直径 余 量 增 加 20% 。 
以 H, F LÆR 12-6 fF, a =17 +7mm, 台阶 和 四 档 在 符合 以 下 条 件 时 应 当 锻 出 : 

求 得 的 锻件 尺寸 为 : O 锻件 上 台阶 或 止 档 的 锻 出 条 件 应 符合 图 12-4 
Bo =(200+18) +8 =218 +8mm; 及 表 12-8 的 规定 。 
H, = (100 +17) +7=117 +7mm; D Wu YT Br L =1 时 则 应 了 予 欠 出。 
Lo = (3500 +36) +16 =3536 +16mm, O 中 间 台 阶 长 度 L =0. 81 时 则 应 予 锻 出 。 
2) 台阶 轴 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 见 (Q MKE L =1.5) 时 则 应 予 锻 出 。 
表 12-7。 法 兰 的 最 小 宽度 应 符合 图 12-5 和 表 12-9 的 规定 。 




















图 12-4 台阶 或 凹 档 的 锻 出 条 件 
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表 12-7 





<10° 

















<10° 





台阶 轴 类 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公差 (摘自 GB/T 21471—2008) 


(mm) 
















































































































































































a) b) c) 
零件 总 长 L 
零件 最 大 直径 大 于 | 0 315 630 1000 1600 2500 4000 
D 至 |315 630 1000 1600 2500 4000 6000 
RE a 与 极限 偏差 

大 于 至 锻件 精度 等 级 下 
0 40 7+2 8 +3 9+3 10 +4 
40 63 8 +3 9+3 10 + 上 4 12 +5 13 +5 
63 100 9+3 10 + 上 4 11 +4 13 +5 14 +6 16 +7 
100 160 10 +4 11 +4 12 +5 14 +6 15 +6 17 +7 19 +8 
160 200 12 +5 13 +5 15 +6 16 +7 18 +8 20 +8 
200 250 13 +5 14 +6 16 +7 17+7 19 +8 21 +9 
250 315 16 +7 18 +8 19+8 21 +9 23 +10 
315 400 18 +8 19 +8 20 +8 22 +9 
400 500 20 +8 22 +9 
大 于 至 锻件 精度 等 级 下 
0 40 6+2 72 83 9+3 
40 63 7+2 8 +3 9+3 11 +4 12 +5 
63 100 8 +3 9+3 10 + 上 4 12 +5 13 +5 15 +6 
100 160 9+3 10 + 上 4 11 + 上 4 13 +5 14+6 16 +7 18 +8 
160 200 11 +4 12 +5 14 +6 15 +6 17 +7 19 +8 
200 250 12 +5 13 +5 15 +6 16 +7 18 +8 20 +8 
250 315 15 +6 17 +7 18 +8 20 +8 22 +9 
315 400 17 +7 18 +8 19 +8 21 +9 
400 500 19 +8 20 +8 
注 : 1. 各 台阶 直径 和 长 度 上 的 余 量 按 零件 最 大 直径 D 和 总 长 度 工 确定 。 

2. 当 零 件 某 部 分 的 总 长 度 工 与 直径 也 ; Z K L/D, 大 于 20 时 ， 该 直径 也 ; 之 余 量 增加 30% 。 

3. 当 零 件 相 邻 两 直径 之 比 大 于 2.5 时 ， 可 按 节省 材料 的 原则 将 其 中 一 部 分 的 直径 余 量 增加 20% 。 














端 部 法 兰 


























中 间 法 兰 


图 12-5 法 兰 最 小 宽度 
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表 12-8 ARAH (A GB/T 21471—2008) (mm) 
零件 相 邻 台阶 的 直径 D 
台阶 高 度 h | 零件 总 长 度 L | 大 于 | 0 40 63 100 160 200 250 315 
至 | 40 63 100 160 200 250 315 400 
大 于 | 至 | 大 于 至 锻 出 台阶 或 凹 档 最 小 长 度 的 计算 基数 1 
0 315 100 120 140 160 180 
315 630 140 160 180 210 240 
630 1000 180 210 240 270 300 
5 8 1000 | 1600 240 170 300 330 360 
1600 | 2500 330 360 400 440 
2500 | 4000 440 480 520 
4000 | 6000 560 600 
0 315 70 80 90 100 110 120 140 
315 630 90 100 110 120 140 160 180 
630 1000 110 120 140 160 180 210 240 
8 14 | 1000 | 1600 140 160 180 210 240 270 300 
1600 | 2500 210 240 270 300 330 360 
2500 | 4000 300 330 360 400 440 
4000 | 6000 400 440 480 520 
0 315 60 70 80 90 100 110 120 
315 630 80 90 100 110 120 140 160 
630 1000 100 110 120 140 160 180 210 
14 | 23 | 100 | 1600 120 140 160 180 210 240 270 
1600 | 2500 160 180 210 240 270 300 330 
2500 | 4000 240 270 300 330 360 400 
4000 | 6000 330 360 400 440 480 
0 315 60 70 80 90 100 
315 630 80 90 100 110 120 140 
630 1000 100 110 120 140 160 180 
23 | 36 | 1000 | 1600 120 140 160 180 210 240 
1600 | 2500 160 180 210 240 270 300 
2500 | 4000 210 240 270 300 330 360 
400 | 6000 330 360 400 440 
0 315 60 70 80 
315 630 80 90 100 110 
630 1000 100 110 120 140 160 
36 | 55 | 1000 | 1600 120 140 160 180 210 
1600 | 2500 160 180 210 240 270 
2500 | 4000 210 240 270 300 330 
4000 | 6000 300 330 360 
0 315 
315 630 80 90 100 110 
630 1000 100 110 120 140 
55 | 75 | 1000 1600 120 140 160 180 
1600 | 2500 160 180 210 240 
2500 | 4000 210 240 270 300 
4000 | 6000 270 300 330 360 
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表 12-9 法 兰 的 最 小 锻 出 宽度 (摘自 GB/T 21471 一 2008 ) (mm) 
Kat azas 法 兰 直径 也 
与 法 兰 相 邻 部 = 
RF 0 40 63 100 160 200 250 315 
分 的 尺寸 d 
至 40 63 100 160 200 250 315 400 
大 于 至 锻 出 法 兰 最 小 宽度 了 
23 30 40 55 
0 40 15 > 30 机 
20 36 50 65 
23 32 45 60 85 
39 o° 18 25 36 48 65 
28 40 55 80 110 
o 80 22 33 45 60 30 
23 35 50 75 105 135 
30 D 18 33 42 55 75 100 
30 45 65 95 125 
100 120 26 38 30 7 o5 
40 60 85 115 
120 160 33 45 65 90 
50 75 105 
160 200 38 3g 30 
65 65 
200 250 50 50 
35 
250 315 20 
IE; 1. 表 中 分 子 数值 适用 于 端 部 法 兰 ， 分 母 数值 适 用 于 中 间 法 兰 。 
2. 中 间 法 兰 按 法 兰 直径 D 与 相 邻 较 小 直径 d 来 确定 其 最 小 锻 出 宽度 Lo 
3. 法 兰 按 台 阶 轴 类 锻件 加 放 余 量 后 其 宽度 值 如 小 于 本 表 所 列 数值 则 可 增 大 至 本 表 所 列 数 值 。 
























































心 轴 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 





3) 单 扣 曲轴 类 和 做 
余 量 与 公差 见 表 12-10。 

单 拐 曲 轴 类 和 偏心 轴 类 自由 锻件 的 曲 拐 高 度 玉 
(sk D) <500mm， 曲 拐 长 度 L<600mm。 曲 拐 部 分 
的 机 械 加 工 余 量 与 公差 按 曲 拐 的 高 度 五 (或 D) 和 
长 度 工 确定 ; 圆柱 部 分 〈( 轴 有 颈 、 轴 尾 和 法 兰 ) 的 机 
械 加 工 余 量 与 公差 根据 最 大 直径 D 和 零件 总 长 度 工 
确定 ; a 按 4 台阶 轴 类 锻件 增 大 20% 。 人 台阶 与 凹 档 
锻 出 条 件 、 法 兰 的 最 小 锻 出 宽度 按 表 12-8 KK 12-9 
的 规定 并 参见 图 12-4 和 图 12-5。 

4) 黑 皮 锻件 为 全 部 或 部 分 表面 不 进行 机 械 加 工 
的 锻件 。 黑 皮 锻 件 的 直径 或 高 度 偏差 、 内 孔 直 径 或 

























































































四 档 深 度 的 偏差 及 长 度 的 偏差 分 别 见 表 12-11 ~ 
表 12-13。 

(2) 盘 、 柱 、 环 、 简 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 
量 与 公差 

1) 盘 、 柱 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 见 




















KR 12-14. RENER, EJE (4/4, 2.5), Xf 
形 的 盘 类 自由 锻件 尺寸 应 符合 0.1D<H<D (A, 
S); 截面 为 圆 形 、 和 矩形 (41/4, 过 2.5) 、 六 角形 的 柱 
类 自由 锻件 尺寸 应 符合 D<H<2.5D (A. S). 

























































































2) 带 孔 圆 盘 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 
见 表 12-15。 其 尺 二 应 符合 0.1D< H< 1.5D, d= 
0. 5D， 锻 件 高 度 与 孔径 之 比 大 于 3 时 ， 孔 允许 不 冲 
出 。 最 小 冲 孔 直径 与 锻 锤 吨位 有 关 ， 银 锤 吨 位 三 
0. 15t、0. 25t、0. 5t, 0.75t, 1t, 2t, 3t, 5t, hu} 
孔 直 径 4d AHA 30. 40. 50. 60. 70. 80. 90. 100 
(单位 均 为 mm ) 。 

3) 圆 环 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 见 表 
12-16。 其 尺寸 应 符合 0.2 (D - d) sH< D, 结构 形 
状 如 图 12-6。 
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H 0.55 








图 12-6 圆 环 类 自由 锻件 





第 12 章 ”和 铸件、 锻件 和 冲压 件 公差 - 1241 . 





R 12-10 单 拐 曲轴 类 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公差 (摘自 GB/T 21471 一 2008) (mm) 























l.5a 







































































b) 
HE H( sk D) 
、 | .二 于 200 250 315 400 
É 至 250 315 400 450 
加 工 余 量 5,h,i 与 极限 偏差 
b h t b h t b h t b h t 
大 于 |」 至 锻件 精度 等 级 了 





200 | 250 | 14+6 | 18+8 |36+16 | 16+7 | 21+9 |42+18 





250 | 315 | 16+7 | 21+9 |42+18 | 18+8 |23 =10 |46 +20 | 20+8 |26+11 |52 +23 

















315 | 400 20 +8 |26+11 |52 +23 | 22+9 |29+13 |58 +26 |23 +10 |30 +13 |60 +27 
400 | 500 22+9 29+13 | 58 +26 | 23 +10 |3013 | 60 +27 | 25+11 |33 +15 |66 +30 
500 | 630 25+11 |33 =+15 | 66 +30 | 27 +12 | 35 +16 |70 +30 
大 于 | 至 锻件 精度 等 级 





200 | 250 | 13+5 | 17+7 |34+15 | 15+6 | 20+8 |40+18 





250 | 315 | 15+6 | 20+8 |4018 | 17+7 | 22+9 |44+19 | 19+8 |25+11 | 50 +22 











315 | 400 19+8 |25+11 | 50 +22 | 21 +9 |27 =+12 | 54 +24 | 22+9 |29 +13 |58 +26 
400 | 500 21 +9 |27+12 |54 +24 | 22+9 |29+13 |58 +26 |24 +10 |31 +14 |62 +27 
500 | 630 24 +10 |31 +14 | 62 +27 | 26 +11 | 34 +15 |68 +30 






































注 : 1. WARNT RESA AREH (或 D) 和 长 度 工 确 定 。 
到 柱 部 分 ( 轴 颈 、 轴 尾 和 法 兰 ) 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 根据 最 大 直径 D 和 零件 总 长 度 工 | 确定 。a 按 GB/T 
21471 一 2008《 锤 上 钢 质 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公差 ” 轴 类 》 台阶 轴 类 锻件 增 大 20% ( 见 表 12-11)。 







































































































































































































































































. 1242 . 公差 与 配合 实用 手册 
R 12-11 黑 皮 锻件 断面 直径 或 高 度 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 21471 一 2008 ) (mm) 
锻件 总 长 度 工 
， 大 于 0 63 1000 1600 2500 3150 
至 630 1000 1600 2500 3150 4000 
大 于 至 极限 偏差 (锻件 精度 等 级 下 级 /E 级 ) 
0 63 +3/ +2 +4/ +3 +5/ +4 +5/ +4 
63 100 +3/ +2 +4/ +3 +5/ +4 +5/ +4 +6/ +5 
100 160 +4/ +3 +5/ +4 +5/ +4 +6/ +5 +6/ +5 +7/ +6 
160 250 +4/ +3 +5/ +4 +6/ +5 +6/ +5 +7/ +6 +8/ +7 
250 315 +5/ +4 +6/ +5 +6/ +5 +7/ +6 +8/ +7 +9/ +8 
315 400 +5/ +4 +6/ +5 +7/ 6 +8/ +7 +9/ +8 +9/ +10 
400 以 上 +6/ +5 +7/ +6 +8/ +7 +9/ +8 +9/ +8 +10/ +9 
R 12-12 ” 黑 皮 锻件 内 孔 直 径 或 止 档 深度 的 极限 偏差 (j Ë GB/T 21471 一 2008) (mm) 
银 件 总 长 度 世 
s 大 于 0 63 1000 1600 2500 3150 
至 630 1000 1600 2500 3150 4000 
KF £ 极限 偏差 (锻件 精度 等 级 了 级 /了 级 ) 
0 63 +4/ +3 +4/ +3 +5/ +4 +5/ +4 
63 100 +4/ +3 +5/ +4 +5/ +4 +6/ +5 +7/ +6 
100 160 +5/ +4 +5/ +4 +6/ +5 +7/ +6 +8/ +7 +9/ +8 
160 250 +5/ +4 +6/ +5 +7/ 6 +8/ +7 +9/ +8 +10/ +9 
250 315 +6/ +5 +7/ +6 +8/ +7 +9/ +8 +10/ +9 +11/+10 
315 400 +7/ +6 +8/ +7 +9/ +8 +10/ +9 +11/ +10 +12/ +11 
400 以 上 +8/ +7 +9/ +8 +10/ +9 +11/ +10 +12/ +11 +13/ +12 
R 12-13 黑 皮 锻件 长 度 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 21471 一 2008) (mm) 
锻件 总 长 度 工 
i 大 于 0 63 1000 1600 2500 3150 
径 或 高 度 
至 630 1000 1600 2500 3150 4000 
大 于 至 极限 偏差 (锻件 精度 等 级 级 /了 级 ) 
0 63 +6/ +4 +8/ +6 +10/ +8 +10/ +8 
63 100 +6/ +4 +8/ +6 +10/ +8 +12/ +10 +14/ +12 
100 160 +8/ +6 +10/ +8 +12/ +10 +14/ +12 +14/ +12 +16/ +14 
160 250 +10/ +8 +12/ +10 +14/ +12 +14/ +12 +16/ +14 +16/ +14 
250 315 +12/ +10 +14/ +12 +14/ +12 +16/ +14 +16/ +14 +18/ +16 
315 400 +12/ +10 +14/ +12 +16/ +14 +16/ +14 +18/ +16 +18/ +16 
400 以 上 +14/ +12 +16/ +14 +16/ +14 +18/ +16 +18/ +16 +20/ +18 
注 壁 型 圆 环 件 ， 即 零件 尺寸 符合 (D -d)/2s a) 要 求 了 级 锻件 精度 的 零件 ， 按 表 12-16 的 余 


40mm 时 ， 锻 但 


FÉ 





下 列 要 求 适 当 


TEK 





的 余 量 和 公差 按 表 12-16 查 出 后 ， 按 
加 : 





A El 





增值 系数 1 增加 其 高 度 HMNB d 的 余 量 ， 
的 余 量 和 公差 不 增加 。 





而 外 





表 12-14 盘 、 柱 类 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公差 (摘自 GB/T 21470—2008) (mm) 






























































a) b) c) 





Es 
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TI 
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Zk kH `j 


























=E H 
零件 尺寸 大 于 0 40 63 100 160 200 250 315 400 500 
D 至 40 63 100 160 200 250 315 400 500 
(RA, 5) MIAR a, 与 极限 偏 半 
a b a b a b a b a b a b a b a b a b a 
太平 至 锻件 精度 等 级 F 
63 100 6+2 | 6+2 | 6+2 6+2 | 72 | 7+2 |8+3 | 8+3 9+*3 9+3 10+4 |104 




































































" CPTI : 
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零件 尺寸 大 于 0 40 63 100 160 200 250 315 400 500 
D 至 40 63 100 160 200 250 315 400 500 630 
GA, S) MTA a, 5 与 极限 偏差 
a b a b a b a b a b a b a b a b a b a b 
大 于 | 至 锻件 精度 等 级 
100 160 7+2 6+2 7+2 6+2 8+3 7+2 8+3 8+3 9+3 9+3 104 |104 |125 | 12+5 | 14 *<6 | 14 +*6 








200 250 9+3 7+*2 9+3 7+2 |9+t3 | 8+3 |10+4 | 9+3 |1l+4 |104 ,12+5 |12+5 |13+5 |13+5 |15+6 |15+6 |18+8 |18+8 | 20 <=8 |20 +8 





250 315 10+4 | 8+3 |10+4 | 8+3 |10+4| 9+3 ll1+4 10+=4 12+*5 l1+4 |135 |125 |146 |146 |16+7 |16+7 |19+8 | 19 *8 | 22 +9 |22+9 





315 400 12+5 | 9+3 |12+5 | 9+3 |12+5 |104 13+5 |11+4 |14+6 |12+5 |156 | 135 | 16+7 |156 |18+8 |18+8 |21 +9 |21 +9 |124+1024+ 上 10 























400 500 14+6 |104 14+*6 |114 |15+6 |12+5 |167 |14+6 |177 |15+6 |18+8 |17+7 |209 |198 |23 +10 |23 +10 [|27 +12 27 +12 
500 630 17 +7 |13+5 | 18+8 |146 | 19+8 | 15+6 | 208 | 16+7 |21 +9 | 17 +7 |22 +9 | 19+8 |23 +10|22 +9 |26 +1125 +11 [30 +1330 +13 
KF £ 锻件 精度 等 级 卫 

63 100 4+2 | 4+2. | 4+2 | 42 | 5=2 | 52 | 6=2 | 6+2 | 7+2 | 8+3 | 8+3 | 83 

100 160 542 | 4+2 | 52 | 5+2 | 6+2 | 6+2 | 6+2 | 7+2 | 72 | 8+3 | 8+3 |104 |10+4 |104 |12+5 |12+5 








200 250 6+2 | 6+2 | 72 | 7+2 | 7+2 | 7+2 | 8+3 |83 |93 |104 |104 |114 |114 |12+5 |13+5 |14+6 |156 |167 |18+8 |18+8 





250 315 8+3 | 7+2 | 8+3 | 8+3 | 8+3 | 9+3 | 9+3 | 9+3 |104 | 104 |11 +4 |12+5 |12+5 |135 |146 |156 |17+7 |18+8 |20+8 |20 +8 





315 400 10+4 | 8+3 |10+4 | 8+3 |10+4 | 9+3 |114 |11+4 |12+5 |12+5 |135 |135 |146 |146 |16+7 |17+7 |19+8 |208 |23 +10 24 +10 





400 500 12+5 |10+4 |12+5 |11 +4 | 135 | 12+5 | 14+6 | 13 +5 | 15+6 | 14+6 |165 | 16 +7 | 19+8 | 18 +8 |22 +9 |22 +9 |26 1126+11 




































































500 630 16+7 | 12+5 16+*7 |135 | 17 +7 | 146 | 18 +8 | 156 | 19+8 | 17 +7 |208 | 19+8 |23 +10|22 +9 |26 +11 |25 +11 [30 13 |30 +13 














注 : 零件 尺寸 大 于 本 表 范 围 的 锻件 ， 其 机 械 加 工 余 量 与 公差 值 应 符合 JB/T 9179. 4 和 JB/AT 9179. 5 的 规定 。 
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R 12-15 ” 带 孔 圆 盘 类 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公差 (摘自 GB/T 21470 一 2008 ) (mm) 
B 
FIRE H S 
零件 直径 大 于 0 40 63 100 160 200 250 315 400 500 J 
至 40 63 100 160 200 250 315 400 500 630 
加 工 余 量 a, b, € 与 极限 偏差 Esa 
a b c a b c a b c a b c a b c a b c a b c a b c a b c a b c > 
大 于 至 锻件 精度 等 级 F 
63 |10016+t216+t2 ,9+3 6+2 | 6+2|19+3|17+2|7+2 |11 +4 8+3 |8+3 |12+5 Fa 
100116017+2 6+2 |11 +4|7+2 | 6+2 |11 +4| 8+3 7+2 |12+5| 8+3 8+=3]12+25 9+3 | 9+3 |14+6|11 +4|11 +4|17 +7 R 
160 |200 | 8+3 | 6+2 |12 +5| 8+3 | 7 +2 |125| 8+3 | 8+3 |12 +5| 9+3 | 9 +3 |14+6/10+4/10 +4|15 +6|12+5|12+5|18 +8 13+5 13 +520 +8 R 
200 |250 | 9+3 | 7+2 |14+6| 9+3 | 7+2 |14+6|9+3 | 8+3 |14+6|10 +4| 9+3 |15+6|11 +4|10 +4|17 +7|12+5/12 +518 +8|14+6|14 +621 +9 |16 +7 |16 +7 24 +10 3 
250 |315 |10 +4| 8 +3 15+6110+4 8 +3 |15 +6|10+4| 9+3 |15 +6|11 +4|10+4|17+7|12+5|11 +4|18 +8 |13 +512 +5 |20 +8|14+6|14+6|21 +9 |16 +7 | 16 +7 24 +10 18 +8 | 18 +8 (27 +12 =Ë 
315 | 400 |12+5| 9+3 |18 +8|12+5|9+3 |18 +8|12+5|10+4|18 +8 |13 +5|11 +4|20+8|14+6|12+5|21 +9|15+6 13+523+1016+7 | 15 +6 24 + 10/18 +8 | 18 +8 27 +1220+8 |20 +8 B0 + 13923 + 1023 +1035 +15 D 
400 | 500 14+6|10 +4 |21 +9|14+6| 1 +4 |21 +9 | 15 +6 | 12 +5 23 +1016 +7 | 14 +6 24 + 10| 17 +7 | 15 +6 26 +11|18 +8 | 17 +8 927 + 12/20 +9 | 19 +8 |30 +1323 + 1023 + 1085 + 15/26 +11 26 +1189 +17 Mk 
500 | 630 17 +7 | 13 +5 26 +11|18 +8 | 14 +6 [27 +12 19 +8 | 15 +6 29 + 13/20 +8 | 16 +7 BO +13|21 +9 | 17 +7 32 +1422 +9 | 19 +8 $33 + 14123 + 10/22 +9 35 +1526 +1126 +1189 +1780 + 1380 +1345 +20 
KF 至 UPEETA E 
63 |100| 4+2 | 4+2 | 6+2 |4+2|4+2|6+2|5+2|5+2|8+3|7+2|7+2 |11 +4 
100/160 | 5+2 | 4+2 | 8+3 | 5+2 | 5+2 | 8+3 |6+2|6+2|9+3|6+2|7+2|9+3|8+3 |8+3 |12+5|10+4|10+4|15 +6 
160 |200 | 6+2 | 5+2 | 9+3 | 6+2 | 6+2 | 9+3 | 6+2 7+2 9+3 |7+2|8+3|11+4|8+3 |9+3 |12+5|10+4|10+4|15 +6|12+5/12 +5|18 +8 
200 |250 | 6+2 | 6+2 | 9+3 | 7+2 | 6+2 |11 +4|7+2 | 7+2 |11 +4 8+3 | 8+3 |12+5|9+3 |10 +4|14+6|10+4|11 +4|15 +6|12+5]12 +5|18 +8 |14+6|14+6 |21 +9 
250 |315 | 8+3 | 7+2 |12 +5] 8+3 | 8+3 |12+5| 8+3 | 8+3 |12+5| 9+3 | 9+3 |14+6|10+4|10 +4 |115 +6|11 +4|12 +5 |17 +7 |12 +5|13 +518 +8 |15 +6 |15 +6 23 +10 17 +7 |17 +7 26 +11 
315 | 400 |10 +4| 8+3 |15 +6/10+4| 8+3 |15 +6|10+4| 9+3 |15 +6|11 +4|10+4|17 +7 |12 +5 |12 +5 |18 +8 |13 +5 |13 +5 |20 +8 |14 +6 |14 +6 |21 +9 |16 +7 | 17 +7 24 +10| 19 +8 | 19 +8 929 + 13/22 +9 |22 +933 +14 。 
400 | 500 12 +510 +4 |18 +8 |12+5|11 +4|18 +8 |13 +5 |12 +5 |20 +8 |14 +6 |13 +5 |21 +9 |15 +6 | 14 +6 23 +10| 16 +7 | 16 +7 24 + 10| 19 +8 | 18 +8 29 +17|22 +9 |22 +9 B3 +1425 +1125 +1188 +17 D 
500 | 630 16 +7 |12 +5 24 +10/16 +7 |13 +5 24 +10 17 +7 |14 +6 26 +11|18 +8 | 15 +6 27 + 12/18 +8 | 17 +7 29 + 13/20 +8 | 19 +8 BO + 1323 + 10/22 +9 35 +1526 + 11125 + 119 +170 + 1380 +13% +20 ñ 
注 : 零件 尺寸 大 于 本 表 范 围 的 锻件 ， 其 机 械 加 工 余 量 与 公差 应 符合 JBMT 9179.4 的 规定 。 ` 
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公差 与 配合 实用 手册 





R 12-16 圆 环 类 自由 锻件 


= 件 





大 于 


40 


63 100 160 200 








40 





63 


100 160 200 

















MERE abc 

















EENI 





63 





160 


83 


9+3 | 7+2 |12+5|10+4|8+3 |13 +5 





200 


9+3 


12 +5 


12 +5 


10+4|7 +2 |13+5|11 +4|8+3 14+6|12+5 10 +4|16 +7 





250 


10 +4 


13 +5 


14 +6 


11 +4|7 +2 |14+6|12+5|8=+3 |16 +7|13+5/10 +4|17 +7|14 +612 +5 





250|3 


ll +4 


14 +6 


125 


16 +7 


13+5|7 +2 |17 +7|14+6|8+3 |18 +8|15+6/10 +4|20 +8|16 +7]12 +5 





315 


17 +7 


14 +6 


18 +8 


15+6|9 +3 |20 =*=8 16 +7|10 +421 +9|17 +7|11 +4|22 +9|18 +813 +5 





400 


21 +9 


17 +7 


10 +4 


22 +9 


18 +8|11 +423 +10/19 +8 |12 +5 25 +11|20 +8 13 +5 26 +11|21 +914 +6 





500 


630 


20 +8 


12 +5 


26 +11 


21 +9|13 +5 27 12/22 +9 |14 +6 |29 +13|23 +10 15 +6 |30 +13|24 +10|16 +7 

















EENI 





63 





160 





200 


TEZ 





200 


250 


9+3 | 6+2 |93 10+4|7+2 |10+4|11+4|9=3 |11 +4|12 +511 +4 





250 


315 


93 


10 +4 


10+4|7 +2 |10+4|12+5|8+3 |12 +5|13+5|9=3 |13 +5|14 +611 +4 





315 


400 


11 +4 


12 +5 


12 +5 


13+5|8 +3 |13+5/14+6|9=+3 |14 +6|15+6/10 +4|15 +6|17 +712 +5 





400 


13 +5 


13 +5 


14 +6 


14 +6 


15+6|10+4|15+6/16 +7|11 +4 16 +7|18 +8|12 +5|18 +8 |19 +813 +5 





500 





630 


注 : 零件 尺寸 大 了 

















17 +7 








11 +4 





17 +7 





18 +8|12+5|18 +8/19 +8]|13+5 19 +8|21 +9|14 +6|21 +9|22 +915 +6 



































FF 以 上 范围 的 锻件 ， 其 机 械 加 工 余 量 与 公差 值 应 符合 JBAT 9179. 8 的 规定 。 


A 


-> 



















































































第 12 章 ”和 铸件、 锻件 和 冲压 件 公 差 . 1247 . 
的 机 械 加 工 余 量 与 公差 (摘自 GB/T 21470 一 2008 ) (mm) 
高 度 
零件 壁 厚 
250 315 400 500 D-d 
250 315 400 500 630 i 
与 极限 偏差 F 4 6.3 10 |16 
c a b c a b c a b c a b c 6.3 10 | 16 |25 
REER F 余 量 增值 系数 / 
3 
311.2 
411.3 1.2 
18 +8 411.3 1.2 
21 +9 17 *7|14 +6 22 +9 611.4 11.311.2 
23 +10/19 +8|15 +6 25+11 21 *9 18 +8 27 +11 61.411.3|1.2 
27+11 22 +9|16 +7 29 +12 24 +10| 19 +8 31 +13|26 +1123 +10|34 +14 711.6 1.4|1.3 
31 +13|26 +11| 18 +8 34 +14 27 +12|21 +9 35 +16|29 +13 24 + 10138 +17132 +14|30 +13 42 +18 711.6 1.4|1.3 
度 等 级 下 量 增值 系数 / 
1.3 
3 1:2 
411.3|1.2 
12 +5 411.3|1.2 
1l4+6 15+6|13+5 15 +6 511.411.311.2 
17 +7|18 +8|14+6 18 *8 20 *8 17 +7 20 +8 511.411.31|1.2 
19 +8 20 +8|15 +*6 20 *8 22 +*9 18 *8 22 +9 |25 +11 23 +10|25 +11 611.5 1.41|1.3 
22 +9 24 +10| 17 +7 24 +10|25 +1120 +8 25 +1127 +12 24 +10|27 +12 31 +14]30 +13 31 +14 611.51.411.3 
























































- 1248 - 


公差 与 配合 实用 手册 





b) 要 求 E 级 锻件 精度 的 零件 ， 按 表 12-16 的 余 量 
增值 系数 f 增 加 其 外 径 D, AE H AANB d 的 余 量 。 
e) 余 量 按 增值 系数 增加 后 的 锻件 尺寸 ， 其 公差 








a) ER F 级 锻件 精度 的 零件 ， 按 表 12-17 的 余 
增值 系数 了 增加 其 高 度 有 和 内 径 d 的 余 量 ， 而 外 
D 的 余 量 和 公差 不 增加 。 








A ER 





也 要 增加 ， 公 差 的 增值 系数 均 为 1.2。 

上 述 斥 二 增加 后 的 数值 均 按 四 侈 五 人 化 为 整训 
米 (mm) 数 。 

圆 环 类 自由 银 件 尺 寸 的 计算 举例 : 

D 按 了 上 级 锻件 精度 的 零件 计算 锻件 尺寸 。 

设 : 零件 尺寸 D=280mm, d=260mm, H =145mm, 

查 表 12-16 得 , a = 14 + 6mm, b = 8 + 3mm, c= 
18 +8mm, 

壁 厚 =(D - d)/2 = (280 -260)/2 = 10mm, Æ 
表 12-16 得 ， 余 量 增值 系数 /= 1. 4mm。 
计算 : 
外 径 的 余 量 和 公差 不 增加 : a =14 +6mm。 
高 度 的 余 量 : b .A=8xl1.4=11.2=1lmm， 公 
+3x1.2= +3.6~ +4mm, 
内 径 的 余 量 : c :f=18 x1.4=25.2~25mm， 公 
32, +8 x1.2 = + 上 9.6=10mm。 

求 得 的 锻件 尺寸 为 : 

Do = (280 +14) +6 =294 +6mm, 

H, = (145 +11) +4=156 +4mm, 

do = (260 -25) +10 =235 + 10mm, 

@ FÈ E KRPS Eng iti h oh. 

iz: ZARF D = 280mm, d = 260mm, 
H =145mm, 
查 表 12-16 得 , a=12+5mm, b =8 +3mm, c= 
12 + Smm。 

壁 厚 =(D - d)/2 = (280 -260)/2 =10mm， 查 
KR 12-16 得 ,， 余 量 增值 系数 f=1.4。 

计算 : 

外 径 的 余 量 : a :f=12 x1.4 =16.8=17mm, Z 
差 . +5 x1.2= +6mm, 

高 度 的 余 量 : b .A=8xl1.4=11.2=1lmm， 公 
32, +3 x1.2= +3.6= +4mm, 

内 径 的 余 量 : c. f= 12 x1.4=16.8=17mm， 公 
3, +5 x1.2 = +6mm, 

求 得 的 锻件 尺寸 为 : 

Du = (280 +17) =6 =297 +6mm, 

Ho = (145 +11) +4=156 +4mm, 

do = (260 - 17) +6 =243 +6mm, 

4) 套 简 类 自由 锻件 的 机 械 加 工 余 量 与 公差 见 表 
12-17。 其 尺寸 应 符合 D<H<2D、d >0. 5D。 

薄 壁 型 套 简 件 ， 即 零件 壁 厚 尺寸 符合 (Dp -d) s 
40mm 时 ， 锻 件 的 余 量 和 公差 按 表 12-17 查 出 后 ， 按 
下 列 要 求 适当 增加 : 
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b) 要 求 E 级 锻件 精度 的 零件 ， 按 表 12-17 的 余 
量 增值 系数 /增加 其 外 径 D， 高度 五 和 内 径 4 的 
余 


El 





Hr 





e) 余 量 按 增值 系数 增加 后 的 锻件 尺寸 ， 其 公差 
也 要 增加 ,公差 的 增值 系数 均 为 1. 3。 

上 述 尺寸 增加 后 的 数值 ， 均 按 四 舍 五 入 化 为 整 
毫米 (mm) 数 。 

套 简 类 自由 锻件 尺寸 的 计算 举例 

D 按 了 级 锻件 精度 的 零件 ， 计 算 锻 件 尺 寸 。 

设 : 零件 尺寸 D = 280mm, d = 260mm, 
H =380mm, 
AK 12-17 得 , a = 19 + 8mm, b = 20 + 8mm, 
ce =25 +11mm,. 

壁 厚 =(D — d)/2 = (280 - 260 )/2 = 10mm, Æ 
表 12-17 得 , 余 量 增值 系数 /=1. 6mm, 
计算 . 




















外 径 的 余 量 和 公差 不 增加 ; a = 19 + 上 8mm， 
高 度 的 余 量 : b : f=20 x1.6 =32mm,， 

公差 +8 x1.3= +10.4= +10mm, 
内 径 的 余 量 : c :f=25 x1.6 =40mm, 

公差: +t11 x1.3 = +14.3= +14mm, 
求 得 的 锻件 尺寸 为 : 





Do = (280 +19) +8 =299 +8mm, 

H, = (380 +32) +10 =412 +10mm, 

do = (260 -40) +14 =220 +14mm, 

@ 按 EE 级 锻件 精度 的 零件 ， 计 算 锻件 尺寸 。 

w: 零件 尺寸 DD = 280mm, d = 260mm, 
H =380mm 
AK 12-17 得 , a = 17 + 7mm, b = 20 += 8mm, 
e =17 +7mm, 

壁 厚 = (D - d)/2 = (280 - 260 )/2 = 10mm, Æ 
R 12-17 得 ， 余 量 增值 系数 /=1.5。 














计算 . 

外 径 余 量 : a :f=17 x1.5 =25. 5=26mm, 
公差 .+7 x1.3 = +=9.1= +9mm。 

高 度 余 量 : b : f=20 x1.5 =30mm, 





公差 +8 x1.3= +10.4= +10mm, 


内 径 余 量 : c :f=17 x 1.5 =25. 5=26mm, 
公差 +7 x1.3 = +9.1= +9mm, 








求 得 的 锻件 尺寸 为 : 

Do = (280 +26) +9 =306 +9mm, 
H, = (380 +30) +10 =410 +10mm, 
do = (260 -26) +9 =234 +9mm, 














































































































表 12-17 套 简 类 自由 锻件 机 械 加 工 余 量 与 公差 (摘自 GB/T 21470 一 2008 ) (mm) 
Z 
—— 
Kii 
= 
零件 高 度 刀 a 
HHB 160 200 250 400 500 
D 2 400 500 E sx 
REa, b, c 与 极限 F 16 |25 E 
a a b a b c b € a b ë a 25 | 40 
大 于 | 至 锻件 精度 等 级 & 
100 | 160 10 +4 11 +4|16 +7 12 +5 |23 +10|16 +7 |13 +5 |33 +1517 +7 R 
160 | 200 12+5 13+5|13+5 14+6|18 +8 18 +8 27 +12/20 +8 $ 
200 | 250 14+6|12+5 15 +6|16 +7 20 +8 23 +10/22 +9 |18 +8 |33 +1523 +10 M 
250 | 315 17 +7|14 +6 22 +9 20 +8 |25 +11|20 +8 |28 +1226 +1123 +10 2.2 = 
315 | 400 18 +8 27 + 12/23 + 10/24 +10 30 +13 26 +11|34 + 22 4 
400 | 500 26 +11|23 +10|34 +1529 +13 2.3 1.1 
500 | 630 32 + 14/30 + 2.3 1.2 
大 于 | 至 锻件 精度 等 级 下 
100 | 160 8+3 9+3 |16+7 10+4|23 +10|10 +4 33 +15|12 +5 aT .5 
160 | 200 10 +4 11 +4|13 +5 12+5|18 +8 12 +8 27+12 14 +6 .8 .6 
200 | 250 12+5|11 +4 14+6|16+7 14 +6 23 +1015 +6 |17 +7 B3 +15|17 +7 .8 .0 
250 | 315 15+6|13+5|15 +6 20 +817 +7|19 +8 P8 +1219 +8 |21 +9 .9 W 
315 | 400 17 +7 |20 +8 |22 +9 |24 +10|22 +9 |24 + 10|34 + .9 T _ 
400 | 500 25 +11|23 +10125 +11127 +12 .8 1.1 ë 
500 | 630 31 +14]30 + .9 1.2 ° 
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公差 与 配合 实用 手册 





2.2 钢 质 模 锻 件 公 差 及 机 械 加 工 余 量 


GB/T 12362 一 2003《 钢 质 模 锻件 公差 及 机 械 
MEIRE) EHTE, HREJE IL, WE 
JE JJ DLA OF i BL SF i E Dz & #E p= AS 28 RJ M E, 
其 他 钢 种 的 锻件 也 可 以 参照 使 用 。 适 用 锻件 的 重 
量 小 于 或 等 于 250kg, KE (最 大 尺寸 ) 不 超 
过 2500mm。 


2.2.1 确定 锻件 公差 和 机 械 加 工 余 量 的 主要 
因素 


确定 锻件 公差 和 机 械 加 工 余 量 的 主要 因素 包括 
锻件 的 重量 、 形 状 复杂 系数 、 材 质 系数 、 分 模 线形 
状 和 零件 表面 粗糙 度 。 

锻件 重量 ms:， 可 根据 零件 图 基本 尺寸 并 估计 出 
机 械 加 工 余 量 后 绘制 的 锻件 图 估算 ， 然 后 按 m AKR 
确定 公差 和 机 械 加 工 余 量 。 对 于 局 部 成 形 的 平 锻件 ， 
当 一 端 铂 锻 时 ， 只 计 和 人 锥 锻 部 分 重量 ， 见 图 12-7a， 
两 端 均 匆 锻 时 ,分 别 计算 匆 锻 部 分 重量 。 若 不 成 形 
部 分 长 度 工 小 于 该 部 直径 d 两 倍 时 ， 应 视 为 完整 锻 


件 ， 见 图 12-7b。 
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不 成 形 部 分 












冲 头 方向 
2 





匆 锯 部 分 


a) 


L 不 成 形 部 分 





b) 


图 12-7 匆 锻 件 
a) 局 部 簿 锻件 b) 全 部 铀 银 件 


锻件 形状 复杂 系数 $5， 是 锻件 重量 ms 与 相应 的 
锻件 外 廓 包容 体重 量 my 之 比 ， 即 $ = m/m 其 中 ， 
my 为 以 包容 锻件 最 大 轮廓 的 圆柱 体 或 长 方 体 作 为 实 
体 的 计算 重量 。 对 于 圆 形 或 非 圆 形 锻件 ， 如 图 12-8 
所 示 ， 其 my 计算 式 分 别 为 : 


my = F Pre 


式 中 p 一 一 钢材 密度 (7.85sg/em°) 。 














my = lbhp 





A 








b) 


图 12-8 圆 形 锻件 和 非 圆 形 锻件 
a) 圆 形 锻件 b) 非 圆 形 锻件 
根据 $ 值 ， 锻 件 形状 复杂 系数 分 为 4 级 : 即 5 
级 (简单 ), 0.63 <S<1; $ 级 (—J&), 0.32 < 
S<0.63; S, 级 ( 较 复 杂 )，0.16 < S<0.32; S, 级 
(复杂 ), 0<5S<0.16。 有 关 特 殊 情况 采用 锻件 形状 
复杂 系数 5S 级 别 的 规定 有 : 锻件 形状 为 薄 形 圆 盘 或 
法 兰 件 ， 见 图 12-9a， 且 圆 盘 厚 度 和 直径 之 比 d< 
0.2 时 ,采用 5, 级 ; FRH Zd 入 0.2 È i, Zd, 24 



























































图 12-9 薄 形 圆 盘 和 平 锻件 
a) 薄 形 圆 盘 Db) 





平 锻件 
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铸件 、 锻 件 和 冲压 件 公差 


. 1251 - 





r= 


+, ILAI 12-9b， 采 用 S, 级 ; 平 锻件 冲 孔 深度 大 于 
直径 1.5 倍 时 ， 形 状 复杂 系数 提高 一 级 。 
锻件 材质 系数 M 分 为 M. 和 M, 两 级 。 其 中 ， 
M, 级 为 最 高 含 碳 质量 分 数 小 于 0. 65% 的 碳 素 钢 ， 或 
合金 元 素 总 含量 小 于 3. 0% 的 合金 钢 ; M. 级 为 最 高 
含 碳 质量 分 数 大 于 或 等 于 0. 65% 的 碳 素 钢 或 合金 元 
总 含 
H 






































总 含量 大 于 或 等 于 3. 0% 的 合金 钢 。 




















b; 男 一 类 是 不 对 称 弯 曲 分 模 线 ， 见 图 12-10c。 和 零件 
表面 粗糙 度 ， 按 轮廓 算术 平均 偏差 Ra 数值 也 分 为 两 
类 ， BJ Ra = 1. 6um 和 Ra < 1. 6um, 应 该 说 明 ， 图 
12-10b 锻件 加 热 条 件 通常 为 电 、 油 或 煤气 (RA 
气 ) ， 若 采用 煤 加 热 或 二 火 加 热 时 ， 则 可 按 标准 规定 
适当 增 大 公差 或 余 量 。 
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a) b) 


图 12-10 分 模 线形 状 


2.2.2 公差 等 级 及 尺寸 公差 


公差 等 级 : 钢 质 模 锯 件 公 差分 为 普通 级 和 精密 
级 。 普 通 级 公差 适用 于 一 般 模 锻 工艺 能 够 达到 技术 
要 求 的 锻件 ; 精密 级 公差 适用 于 有 较 高 技术 要 求 ， 
但 需要 采取 附加 制造 工艺 才能 达到 的 锻件 。 精 密级 
公差 可 用 于 锻件 的 全 部 尺寸 ,也 可 用 于 局 部 尺寸 。 
平 锻件 规定 只 采用 普通 级 公差 。 

长 度 、 宽 度 和 高 度 尺寸 公差 : 是 指 在 分 模 线 一 
侧 同 一 块 模具 上 沿 长 度 、 宽 度 、 高 度 方向 上 的 尺寸 
公差 ， 如 图 12-11 MR, HPL b. h 分 别 为 长 度 、 
宽度 、 高 度 方 向 尺寸 ; f 为 落差 尺寸 ; 1 为 跨越 分 模 
线 的 厚度 尺寸 。 这 类 公差 可 根据 锯 件 公称 尺寸 、 重 
量 、 形 状 复杂 系数 及 材质 系数 按 普 通 级 和 精密 级 分 
别 查 表 12-18、 表 12-19。 其 中 的 落差 f 是 高 度 尺寸 
的 一 种 形式 ， 其 尺寸 公差 数值 比 相应 高 度 尺寸 公差 
放宽 一 档 ， 上 下 偏差 值 按 上 172 比例 分 配 。 了 和 孔径 尺 寸 
公差 按 孔 径 尺寸 由 表 12-18 或 表 12-19 确定 公差 值 ， 


















































































































































图 12-11 


其 上 下 偏差 按 +1/4，-3/4 比例 分 配 。 

厚度 尺寸 公差 指 跨越 分 模 线 的 厚度 尺寸 的 公 
差 ， 如 图 12-11 中 的 1。 锻件 所 有 厚度 尺寸 取 同 一 公 
差 ， 其 数值 按 锯 件 最 大 厚度 尺寸 由 表 12-20 sk k 
12-21 确 定 。 

顶 料 杆 压 痕 公 差 : 该 项 公差 见 表 12-20、 表 
12-21 ， 凸 出 为 正 ， 四 进 为 负 。 但 四 进深 度 不 得 超过 
表面 缺陷 深度 公差 。 

错 差 公差 : 错 差 是 锻件 在 分 模 线 上 、 下 两 部 分 
对 应 点 所 偏 移 的 距离 ， 见 图 12-12， 错 差 量 为 (L - 
L,) /2 或 (b, -5b,) 7/2 EF bi, L 为 平行 于 分 模 
线 最 大 投影 长 度 、 宽 度 ; b, L 为 平行 于 分 模 线 最 
小 投影 长 度 、 宽 度 。 错 差 的 公差 由 表 12-18 或 表 
12-19 确 定 。 其 应 用 与 其 他 公差 无 关 。 


长 度 、 宽 度 和 高 度 尺寸 






















































































K 12-12 ” 错 差 
横向 残留 飞 边 及 切 和 人 锻件 深度 公差 . 锻件 在 切 
边 后 ， 其 横向 残留 飞 边 公差 由 表 12-18 或 表 12-19 确 
定 ; 切 人 锻件 深度 公差 和 横向 残留 飞 边 公差 数值 相 
等 ， 两 者 与 其 他 公差 无 关 ， 见 图 12-13。 


错 差 

















WARE 
a) b) 
E 12-13 残留 飞 边 和 切入 深度 






























































































































































































































































































































































表 12-18 锻件 的 长 度 、 宽 度 、 高 度 及 错 差 、 残 留 飞 边 公 差 (普通 级 ) (摘自 GB/T 12362 一 2003) (mm) 
P RA ana RARR | MIM | 形状 复杂 系数 — s 
飞 过 Aye pe kF E 30 80 120 180 315 500 800 1250 
公差 公益 对 | 对 | s 到 | 30 80 120 180 315 500 800 1250 2500 
# | 称 | 大 于 | 到 公差 值 及 极限 偏差 
04 05 0 | 04 Jos f 1220 | 14203 | 16-05 | 18166 
0.5 0.6 04 | 10 204 | 140s | 16505 | L86 | 20157 | 22'9 
0.6 07 10 | 18 A to aste 20 | 2273 | 2592 | 2853 = = 
0.3 0.3 We 992 Sas | Lee | 20%07 22. | 2508 | 280 | 3290 | 3632 | 一 
1.0 1.0 32 | 56 8 12 20 2. 2260 | 2525 | 2802 | 392120 3652 | 402. | &s5s 
12 4 12 pl 56 |100% më 20.2 | 2253 | 25. | 289 | 32i | 362 | 4055 | 45235 | 5072 
1.4 1.4 10.0 | 20.0 25713 25 | 28109 321 d 3672 | 4072 | astho | 50233 | 56112 
1.6 1.7 20.0 | 50.0 pA 28L | 3.212! | 3622 | 4622 | 4559 | 5053 | 5632 | 63147 
1.8 2.0 50.0 | 120.0 2.8_19 32 | 36 | 402 | 4559 | 5033 | 5.637 | 6322 | 70233 
2.0 2.4 120.0 | 250.0 39 11 36 2 | 405 | 45239 | 50133 | 565 | 6321 70 | 802 
24 2.8 3.6-1 | 402 | 45+30 | 5033 | 563 | 6332 | 7023 | 8.0 53 | 9090 
a asda | so asss | Ba | aaay ari | oaae | ons 
| 
6.3142 | 7033 | 8023 | 9600 | 10052 | 11.0+73 | 120150 
703 8033 | 905 | 100257 11093 | 120180 | 130187 
例 : 锻件 重量 6kg， 材 质 系数 为 Mi ， 形 状 复杂 系数 为 $ ， 最 大 厚度 尺寸 为 160mm， 平 直 分 模 线 时 各 类 公差 查 法 。 
注 : 锻件 的 高 度 或 台阶 尺寸 及 中 心 到 边缘 尺寸 公差 ， 按 上 172 的 比例 分 配 。 内 表面 尺寸 的 允许 偏差 ， 其 正 负 符 号 与 表 中 相反 。 长 度 、 宽 度 尺 寸 的 上 、 下 偏差 按 +2/3, +1⁄3 


比例 分 配 。 
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表 12-19 锻件 的 长 度 、 宽 度 、 高 度 及 错 差 、 残 留 飞 边 公 差 (精密 级 ) (摘自 GB/T 12362—2003) (mm) 
"U B ERAJ 锻件 重量 | 锻件 材 | 开关 复杂 系数 | | — = ` S - 
飞 边 Aye pe 于 | 0 30 80 120 180 315 500 800 1250 
公差 公关 对 | 或 M. M. | S, S, S, S 到 30 80 120 180 315 500 800 1250 2500 
称 | 对 称 | 大 于 | 到 公差 值 及 允许 偏差 
0.3 0.3 0 | 04 0.7703 0.8103 | 09503 | 

0.4 0.4 04 | 10 0.8203 0903 | 1.0207 aeS AR ety 
0.5 0.5 10 | 18 0.9706 0707 | 122 | 140 | Let | 1855 | 20°33 一 = 
AA ° 1⁄2, ed SBI “q: E j je q ji B: | 
0.7 0.7 32 | 56 E | 
0.8 0.8 56 | 100 加 上 402 653 kI 到 
1.0 1.0 10.0 | 20.0 611 B12 2053 | 22 | 25" | 238129 | 322 | 3622 | 4012 
12 12 200 | 500 sl. 202 | 22 | Qos | asti | 32: | 36! | 402 Jasi 
12 12 50.0 | 120.0 2.0713 让 全 |- 本本 ae A asss | son 
14 1.4 120.0 | 250.0 22 y. asli | 285 | 322 | 3622 | a073 | asne | sop | salts 
1.4 1.7 3 2812 | 32 | 3622 | 4022 | 45'13 | 5053 | 5619 | 63522 
we an sani 二 全 | 
32 1 3622 | 40 | 453 | 50223 | 56 | 63tl? | 70- | 805 
3.6724 407 | 45130 | 50 | 56 63137 | 70147 | 8.033 | 90°66 
L 一 45559 | sotia | setig | 6352 | Z60222 | 7022 | 90. | 66152 


注 ; 锻件 的 高 度 
比例 分 配 。 



































3kg， 材 质 系数 为 M, ， 形 状 复杂 系数 为 % ， 尺 寸 为 120mm ， 平 直 分 模 线 时 各 类 公差 查 法 。 


或 台阶 








及 才 及 中 心 到 边缘 斥 寸 公差， 按 + 上 172 的 比例 分 配 。 内 表面 








尺寸 的 允许 偏差 ， 
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-的 上 、 下 偏差 按 +2/3, 


+1⁄3 
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ZH 3 pH HH 
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表 12-20 ” 模 锻 件 厚 度 、 顶 料 杆 压 痕 公 差 及 允许 偏差 (普通 级 ) (摘自 GB/T 12362—2003) (mm) 
MRTE 锻件 重量 锻件 公称 和信 十 
W KR gy 
/kg 锻件 材 状 复杂 系数 大 于 0 18 30 50 80 120 180 
质 系 数 m 
" I 18 30 50 80 120 180 315 
+C) - CD 大 于 到 Mı M: |S1 S Ss Š > 
公差 值 及 允许 偏差 
0.8 0.4 0 0.4 10102 有 2 Lalka 16l? 1811 20102 
1.0 0.5 0.4 L0 uits 2a 14204 L67144 L81034 20175 2210 
1.2 0.6 1.0 1.8 L27103 ATi 1.6t0.4 18154 2011 2 25i 
1.5 0.8 Á 1.8 32 t Ts 1.49 61l? L81154 2075 Dos 2 28751 
1.8 0.9 32 5.6 1.670 1 sai 20ta ee 2 28117 3 
22 12 5.6 10 18152 201s 22455 Á 2S, 28177 3.217 3621016 
11.5 IIF 11:9% 121 12.4 ] 多 | 86 
2.8 1:5 10 20 20 os 2.2 s 2.5 -0 6 2.8 o7 3.2 la 3868275 40l o 
11 外 开学 12.1 12.4 lz l| 3. 13.4 
3.5 2.0 20 50 22_0 — 25_05 2.8_0 ? 3.2_0.8 3.65 , 4017 45L 
45 25 50 120 25Ls 2817 321 | 36125 aoli asli 50L? 
+2 got? +27 +3. +3. 4 +3. +4.2 
6.0 3.0 120 250 287117 32511 3610 40710 和 50115 36:11 
+ £ +2? +4.60 +a á +88 +á, +4.8 
3.2_08 3 6_09 4.0-10 4.51 1 5.02) 2 5.6_114 6.3-15 
+AT +3,0 +3. 4 +3.8 +á. 8 +4.8 +5. 3 
3.6—0.9 4.0—1.0 4.5 11 5.0212 36214 6.3-15 7.0—1.7 
+, Ú +3. 4 +3.8 +42 +48 +š, 3 +60 
4.0158 45121 501? 5.616? 6314 Z01523 80150 
|. 45154 50175 56l. 63118 ROL 80155 9.0158 
5021 56114 63145 70117 801270 901 ， 10175 
例 : 锻件 重量 3kg， 材 质 系 数 为 M ， 形 状 复杂 系数 为 $; ， 最 大 厚度 尺寸 为 45mm 时 各 类 公差 查 法 。 
E: 上 下 偏差 按 +3/4, -1⁄4 比例 分 配 。 若 有 需要 也 可 按 +2/3, -1/3 比例 分 配 。 
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表 12-21 模 锻 件 厚 度 、 顶 料 杆 压 痕 公差 及 允许 偏差 (精密 级 ) (摘自 GB/T 12362 一 2003) (mm) 
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l 锻件 重量 E 件 ARRAY 
s. /kg 锻件 材 | 形状 复杂 系数 大 于 | 0 18 30 50 80 120 180 
质 系数 
pe ee == j M M.|S S s s Š 18 30 50 80 120 180 315 
公差 值 及 允许 偏差 

0.6 0.3 0 0.4 06102 08105 otr; 10t} Pa 14th 161) 

0.8 0.4 0.4 1.0 08103 0910: L07723 ii, 1 le. 18t 

1.0 0.5 1.0 1.8 09162 10102 12103 14274 Leti Lsigi 201 

12 0.6 4 1.8 32 t otas er 1.4+4° Lérri L81152 a zar 

heel g 52 56 ates f ano | netri | lana | zoti | zati | sn 

18 10 56 10 — i En 0 2 E 21 

2.2 12 10 20 611 L87274 20175 22T 251o 2817 321; 

2.8 1.5 20 50 siyi 2.0 二 0 2 25 .88 287107 32155 36t 

s 30 50 i20 30 aati pA 2g 32124 36175 4.04 

iz 5s 158 350 221 + 28151 32154 3.6127 40155 4513 
ss 28. 1 36152 40150 asiri 50t 
28105 sal 36252 m qsti so 5611 
s 36157 4.0730 4.5434 50715 s 6112 6311 
36709 40E asiti solta | 56r: 63115 70112 
4.0180 45154 50188 561i? 631152 70112 8.018 

例 : 锻件 重量 3kg， 材 质 系数 为 Wi ， 形 状 复杂 系数 为 $; ， 最 大 厚度 尺寸 为 45mm 时 各 类 公差 查 法 。 














注 : 上 、 下 偏差 按 +3/4，-1/4 比例 分 配 。 若 有 需要 也 可 按 +2/3 ，- 173 比例 分 配 。 


"SSCT > 
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公差 表 使 用 方法 : 由 表 12-18 或 表 12-19 确定 银 














件 长 度 、 宽 度 或 高 度 尺 寸 公差 时 ， 应 根据 锻件 重量 
选 定 相应 范围 ， 然 后 沿 水 平 线 向 右 移动 。 如 果 材 质 
系数 为 Wi ， 则 沿 同 一 水 平 线 继续 向 右 移动 ， 若 材质 
系数 为 M, ， 则 沿 倾斜 线 向 右 下 移动 到 与 M, 垂 线 的 
交点 。 对 于 形状 复杂 系数 $， 用 同样 方法 ， 沿 水 平 或 
斜 线 移动 到 5, ER S3, S3, S, 格 的 位 置 ， 并 继续 向 右 
移动 ， 直 到 所 需 尺 十 的 垂直 栏 中 ， 即 可 查 得 所 需 的 
公差 值 。 确 定 错 差 和 横向 残留 飞 边 公差 时 ， 也 同样 
在 锻件 重量 栏 内 选 定 范围 ， 然 后 向 左 移动 ， 根 据 分 
模 线 形状 查 得 错 差 和 残留 飞 边 公差 值 。 例 如 : JEE 
件 重 量 为 6kg， 长度 尺 寸 为 160mm， 材 质 系 数 为 Mi， 
形状 复杂 系数 为 $, ， 平 直 分 模 线 ， 采 用 普通 级 公差 ， 
由 表 12-18 可 查 得 极限 偏差 为 +2.1mm、--1. 1mm, 
横向 残留 飞 边 公差 为 1.2mm， 错 差 公 差 为 1. 2mm， 
查 表 顺序 按 表 12-18 中 箭头 所 示 。 其 余 公差 表 的 使 
用 方法 类 推 。 

平 锻 件 杆 部 长 度 、 宽 度 (直径 ) 尺寸 公差 : 杆 
件 长 度 指 铀 锻 部 分 的 内 侧 ( 含 台阶 部 分 ) 至 锻件 另 
一 端 端面 之 间 的 距离 ， 如 图 12-14 Ph RL, 其 公 

















































































































K 12-14 平 锻 件 杆 部 尺寸 


时 ， 对 四 模 成 形 的 铂 锻 部 分 ， 其 所 有 宽度 (直径) 
尺寸 取 相 同 公 差 .， 数值 由 最 大 宽度 (直径 ) 尺寸 














平 锻件 台阶 及 厚度 尺寸 公差 : 如 图 12-15 所 示 ， 
人 台阶 尺寸 指 铂 锻 成 形 部 分 沿 轴线 方向 的 尺寸 p»， 其 尺 
才 由 表 12-18 确定 。 厚 度 尺寸 是 指 从 凸 模 越 过 分 模 
线 到 四 模 间 的 尺寸 :， 其 公差 值 根据 最 大 厚度 尺寸 由 
表 12-20 确定 。 

平 锻件 同 轴 度 公差 : 是 指 凸 模 成 形 部 分 的 轴线 
对 四 模 成 形 外 径 的 轴线 所 允许 的 偏 移 值 。 同 轴 度 公 
差 由 表 12-18 确定 ， 数 值 为 错 差 公差 的 两 倍 。 冲 孔 














差 根据 杆 部 长 度 由 表 12-18 确定 。 在 确定 此 类 公差 
时 ， 材 质 系数 取 MW ， 形 状 复杂 系数 取 S, BUFE 
量 按 直径 为 dg， 长 度 为 L sk L, 的 棒 料 重量 计算 。 
由 表 12-18 确定 平 锻件 杆 部 宽度 ( 直径) 尺寸 公差 


























件 同 轴 度 公差 见 图 12-16， 由 表 12-22 ME, IL h 
小 于 或 等 于 孔径 d, 的 1.5 倍 的 平 锻件 ， 不 采用 同 轴 
度 公 差 。 对 同 轴 度 有 特殊 要 求 时 ， 应 在 锻件 图 中 
注 明 。 























Pi Pz 





a) 





b) 


K 12-15 平 锻件 台阶 及 厚度 尺寸 




















图 12-16 


冲 孔 件 同 轴 度 


R 12-2 平 锻件 冲 孔 同 轴 度 公差 























(摘自 GB/T 12362 一 2003) (mm) 
MATLI- A 差 值 
l 
>1.3 ~3.0 0.5 -0.8 
>3.0 ~5.0 0.8~1.2 
>5.0 >1.2 











平 锻件 局 部 变形 公差 : 锻件 不 成 形 杆 部 与 匆 锯 
部 分 相连 处 ， 人 允许 局 部 变形 呈 圆 锥 形 ， 见 图 12-17, 
其 长 度 在 1<1.5d 且 不 大 于 100mm。 局 部 变形 公差 
由 匆 锯 部 分 最 大 直径 D 确定 。 
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图 12-17 平 锻 件 局 部 变形 








壁 厚 差 公差 : 壁 厚 差 是 带 孔 急 件 在 同一 横 剖面 








内 量 得 的 壁 厚 最 大 尺寸 和 最 小 尺寸 的 差 值 ， 见 图 
12-18 ， 其 公差 为 表 12-18 或 表 12-19 中 错 差 公 差 的 


两 倍 。 





图 12-18 


壁 厚 差 
直线 度 和 平面 度 公差 : 锻件 非 加 工 面 的 直线 度 








公差 见 表 12-23。 


























段 件 加 工 面 的 直线 度 与 平面 度 公 差 


见 表 12-24, 但 不 得 大 于 该 表面 机 械 加 工 余 量 的 





27 3'a 


表 12-23 锻件 非 加 工 面 直线 度 公差 














图 12-19 锻件 中 心 距 








减 单 边 实际 偏差 值 。 内 表面 尺寸 则 取 相 反 值 。 对 














于 非 加 
的 1/3。 
内 多 








-表面 ， 其 缺陷 深度 公差 为 厚度 尺寸 公差 


圆 角 半 径 值 见 表 12-26 和 表 12-27， 内 外 圆 





角 半 径 公 差 和 模 锯 斜 度 公 差 : 一 般 情 况 下 ， 这 两 种 











公差 不 作 要 求 和 检查 。 需 要 时 ， 可 由 表 12-28、 


12-29 和 表 12-30 确定 。 


角度 公差 : 锻件 各 部 分 之 间 成 一 定 角 
角度 公差 按 夹 角 部 分 的 短 边 长 度 L 








确定 。 
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表 


度 时 ， 其 
表 12-31 





纵向 毛刺 及 冲 孔 变形 公差 : 切 边 或 冲 孔 后 ， 
















































































冲 孔 变形 ， 其 公差 值 根 据 锻件 重量 日 








需 经 加 工 的 锻件 边缘 允许 存在 少量 残留 毛刺 和 
H & 12-32 确 


定 ， 位 置 在 锻件 图 中 标明 ， 其 应 用 与 其 他 公差 


HRe 


冲 孔 偏 移 公 差 . 指 在 冲 孔 连 皮 处 孔 中 心 对 理论 








中 心 的 








扁 移 ， 其 公差 值 由 表 12-33 确定 。 





剪 切 端 变 形 公 差 : 其 值 由 表 12-34 确定 。 


2.2.3 机 械 加 工 余 量 及 应 用 举例 








锻件 机 械 加 工 余 量 ， 





(摘自 GB/T 12362 一 2003) (mm) 
锻件 最 大 长 度 / 总 
大 F 至 
0 120 0.7 
120 250 1.1 
250 400 1.4 
400 630 1.8 
630 1000 2.2 
1000 — 0.22%1 
中 心 距 公差 : 如 图 12-19 所 示 ， 对 于 平面 直线 
分 模 ， 且 位 于 同一 块 模具 内 的 中 心 距 公差 由 表 12-25 
确定 。 弯 曲轴 线 及 其 他 类 型 锻件 的 中 心 距 公差 由 另 











行商 定 。 中 心 距 公差 与 其 他 公差 无 关 。 

















表面 缺陷 深度 公差 : 是 指 锻件 表面 的 止 陷 、 
麻 点 、 碰 伤 、 折 炙 和 裂纹 的 实际 深度 。 对 加 工 表 
面 ， 千 锻件 实际 尺寸 等 于 基本 尺寸 ， 其 深度 公差 
为 单 边 加 工 余 量 之 半 ; 如 果实 际 尺 寸 大 于 或 小 于 
基本 尺寸 ， 其 深度 公差 为 单 边 加 工 余 量 之 半 加 或 




















KE 
Eo XT mR 
部 分 ， 应 适当 增 大 









































K s hi A Hz tE 
HHR XE K AR RAK 12-35, K 12-36 确 
或 锻件 相 邻 部 位 截面 变化 较 大 的 
局 部 余 量 。 在 特殊 情况 下 ， 不 可 
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imli 





量 、 零 件 








应 用 表 12-35、 表 12-36 中 余 量 或 需要 附加 工序 的 锻 





件 ， 其 余 量 值 另行 商定 。 





应 用 实例 ， 如 图 12-20 所 示 半 轴 ， 其 公差 与 机 


械 加 工 余 量 见 表 12-37。 

















表 12-24 锻件 加 工 表面 直线 度 、 平 面 度 公 差 (摘自 GB/T 12362 一 2003 ) (mm) 
K+ 0 30 80 120 180 250 315 400 500 630 800 1 000 1250 1600 2 000 
锻件 外 轮廓 凡 十 
至 30 80 120 180 250 | 315 | 400 500 630 800 | 1 000 | 1250 1600 | 2000 | 2500 














as SSSSS、 





























例 ， 当 锻件 长 度 为 240mm， 热 处 理 为 调 质 时 ， 直 线 度 和 平面 度 公差 值 ， 普 通 级 为 1. 2mm， 精 密级 为 0.8mm。 













































































































































































表 12-25 锻件 的 中 心 距 公差 (摘自 GB/T 12362 一 2003) (mm) 
中 心中 大 于 0 30 80 120 180 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1 600 2 000 
心 
至 30 80 120 180 250 315 400 500 630 800 1 000 1250 1600 2 000 2 500 
Y 
一 般 锻件 
有 一 道 校正 或 精 压 工序 
同时 有 校正 及 精 压 工序 
t 
普通 级 | 士 0.3 +0. 3 TUA wS 0.6 0.8 +1.0 =1.2 +1.6 £2.0 =š, 8 +3. 2 十 想必 +5.0 EG. Ü 
极限 偏差 

精密 级 | 士 0. 25 +0. 25 b. 38 +ü, 4 Ü. 5 0.6 +0.8 ja m 8 T: 2 +1, +. 0 TAD Pg. 2 +4. 0 TRU 


















































例 : 当 锻 件 中 心 距 尺寸 为 300mm， 有 一 道 校正 或 精 压 工 序 ， 查 得 中 心 距 极限 偏差 为 普通 级 +1. 0mm， 精 密级 +0. 8。 
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热 模 锻压 力 机 、 螺 旋 压 力 机 锻件 外 模 锻 斜 度 a 数值 (摘自 
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表 12-26 外 圆 角 半径 数值 (摘自 GB/T 12361 一 2003) (mm) 
分 模 面 
e 阶 高 度 
<10 >10 ~16 >16 ~25 >25 ~40 >40 ~63 >63~100 >100 ~160 
>0.5~1 2.5 2.5 3 4 5 8 12 
1> 2 2 2.5 3 4 6 10 
注 : GB/T 12361 一 2003《 钢 质 模 锻 件 通 用 技术 条 件 》。 
表 12-27 内 圆 角 半径 数值 (摘自 GB/T 12361 一 2003 ) (mm) 
a: 6 阶 高 度 
t/H 
OY <10 >10~16 | >16~25 | >25~40 | >40 ~63 | >63 ~100 | >100 ~160 
Zrii >0.5~1| 4 5 6 8 10 16 25 
1> 3 4 5 6 8 12 20 





GB/T 12361 一 2003 ) 
















































































































































































d 高 度 HH/ 宽度 B 
KJE L/ 宽 度 B 
长 度 宽度 <1 >1-3 >3 -45 54.5 -6.5 >6.5 
<1.5 5° 7° 10° 12° 15° 
>1.5 5° 5° 7° 10° 12° 
注 : 内 模 锻 斜 度 B 按 外 模 锻 斜 度 值 加 大 2? 或 3" (15?" 除 外 ) 。 
表 12-29 锻件 的 内 外 圆 角 半 径 公 差 (摘自 GB/T 12362 一 2003 ) (mm) 
Z 称 尺寸 1” 上 偏差 下 偏差 
— Ë 圆 角 半径 
大 于 至 (+) (-) 
" R 0.60R 0. 30R 
F 0.40r 0.20r 
R 0. 50R 0.25R 
10 50 
F 0. 30r 0. 15r 
R 0. 40R 0. 20R 
50 120 
r 0.25r 0. 12r 
R 0. 30R 0. 15R 
120 180 
F 0.20r 0.10r 
R 0.25R 0.12R 
180 = 
r 0. 20r 0. 10r 
注 : 一 一 外 圆 角 半径 ; R 内 圆 角 半径 。 
表 12-30 ”锻件 的 模 锯 斜 度 公差 (摘自 GB/T 12362 一 2003) 
锻件 高 度 尺 寸 /mm 公 差 值 锻件 高 度 尺 寸 /mm A 差 值 
大 于 至 普通 级 精密 级 大 于 至 普通 级 精密 级 
0 6 5°00’ 3°00” 50 80 1°30 1°00” 
6 10 4°00” 2°30” 80 120 1°15” 0°50’ 
10 18 3°00’ 2°00” 120 180 1°00” 0°40’ 
18 30 2°30 1°30 180 260 0°50” 0°30’ 
30 50 2°00’ 1°15” 260 = 0°40” 0°30’ 
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表 12-31 


锻件 角度 公差 (摘自 GB/T 12362 一 2003 ) 


































































































































































































短 边 长 度 1 /mm 0~30 >30 ~50 >50 ~80 >80 ~ 120 >120 ~ 180 >180 
普通 级 +3°00' +2°30' + 2°00’ +1°30' +1°15' + 1°00’ 
极限 偏差 二 一 
精密 级 +2°00' +1°30' +1°15' + 1°00’ +0°45' +0°30’ 
表 12-32 锻件 切 边 冲 孔 纵 向 毛刺 及 局 部 变形 公差 (摘自 GB/T 12362 一 2003) (mm) 
锻件 重量 纵向 毛刺 公差 变形 c 
/kg EE h 宽度 。 公 差 
<1 1.0 0.5 0.5 
>1~5 1.6 0.8 0.8 
>5~30 2.5 12 1.0 
>30 ~55 3.0 2.0 1.5 
>55 4.0 2.5 2.0 
表 12-33 锻件 冲 孔 偏 移 公差 (摘自 GB/T 12362—2003) 
(mm) 
冲 孔 直径 D 0~30 >80 ~120 >120 ~180 >180 
公差 什 普通 级 1.8 3.0 3.5 4.0 
精密 级 1. 1.8 2.2 2.8 
R 12-34 锻件 剪 切 端 变形 公差 (摘自 GB/T 12362—2003) (mm) 
a 坯料 尺寸 公差 值 
-十 、 d h l 
< s E <36 0. 07d 1. 0d 
`= >36 ~70 0.05d 0.7d 
l >70 0. 04d 0. 6d 
H b<1.05d 
R 12-35 锻件 内 孔 直 径 的 单 面 机 械 加 工 余 量 (摘自 GB/T 12362—2003) (mm) 
孔 径 i 深 
大 于 0 63 100 140 200 
大 F 至 
= 63 100 140 200 280 
— 25 2.0 — = a = 
25 40 2.0 2.6 = a = 
40 63 2.0 2.6 3.0 a 一 
63 100 2.5 3.0 3.0 4.0 
100 160 2.6 3.0 3.4 4.0 4.6 
160 250 3.0 3.0 3.4 4.0 4.6 




























































































































































































表 12-36 锻件 内 外 表面 加 工 余 量 (摘自 GB/T 12362 一 2003 ) (mm) 
E. 
锻件 重量 零件 表面 粗糙 度 f 单 边 R E 
/kg Ra/ um IRS 283823 水 平 方 向 
S Q S S 厚度 方向 0 315 400 630 800 1250 1600 
大 至 三 1.6 <1.6 e s 315 400 630 800 1250 1600 2500 
0 0.4 .0—1.5 |1.0—1.5 | 1.5—2,0 | 2.0—2.5 二 
0.4 1.0 5—2.0 |1.5—2.0 | 1.5~2.0 | 2.0~2.5 | 2.0—3.0 三 -= 
1.0 1.8 5—2.0 |1.5—2.0 | 1.5~2.0 | 2.0~2.7 | 2.0—3.0 一 — 
1.8 32 7 一 2.2 |1.7—2.2 | 2.0~2.5 | 2.0~2.7 | 2.0~3.0 | 2.5—3.5 一 
3.2 5.6 TS | 7—2.2 J 1.7~2,2| 2.0 一 2.5 4 5 | 2.5~4.0 一 
5.6 10 2.0~2.5 |2.0~2,5| 2.0~2.5 | 2.3~3.0 | 2.5~3.5 | 2.7~4.0 | 3.0~4.5 — 
10 20 2.0~2.5 | 2.0 一 2.5 | 2.0~2.7 2.3—3.0 | 2.5~3.5 | 2.7—4.0 | 3.0—4.5 — 
20 50 2.3—3.0 | 2.3~3.0| 2.5~3.0 2.5—3.5 | 2.7~4.0 | 3.0~4.5 | 3.0—4.5 — 
50 120 2.5—3.2 | 2.5~3.2| 2.5~3.5 2.7—3.5 | 2.7~4.0 | 3.0—4.5 | 3.5—4.5 | 4. 0~5.5 
120 250 3.0—4.0 |2.5~3.5]| 2.5~3.5 2.7—4.0 | 3. 0~4.5 | 3. 0~4.5 | 3.5~4.5 | 4. 0~5.5 
3.5—4.5 |2.7—3.5 | 2.7~3.5 | 3.0~4.0 | 3.0~4.5 | 3.5—5.0 | 4.0~5.0 | 4.5—6.0 
4.0—5.5 |2.7—4,0 | 3.0—4.0 3.0—4.5|3.5—4.5 | 3.5—5.0 | 3.0~5,5 | 4.5—6.0 





例 ， 当 锻件 重量 为 3 kg， 零 件 表面 粗糙 度 参数 Ra =3. 2， 形 











状 复杂 系数 为 $; ， 长 度 为 480mm 时 查 出 该 锻件 余 量 是 : 

















厚度 方向 为 1.7 ~2. 





2mm, 水 平方 











向 为 2.0 ~2.7mm。 
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GB/T 13914 一 2002《 冲 压 件 





尺寸 公差 》 适 用 于 





板材 平 冲压 件 和 成 形 冲 压 件 。 
经 平面 冲 裁 工序 加 工 而 成 形 的 六 








Ph 压 件 称 平 冲 压 








经 弯曲 、 


件 称 成 形 冲 压 件 ， 其 尺寸 公差 分 10 个 等 级 ， 即 FTI 
至 FT10， 等 级 从 FTI 至 FT10 依次 降低 。 成 形 冲压 














图 12-20 $ 
表 12-37 半 轴 公差 与 机 械 加 工 余 量 (mm) 
锻件 重量 /kg 包容 体重 量 /kg 形状 复杂 系数 材质 系数 公差 等 级 
5.6/2.6 22. 56/2. 68 S,/S, M, (40MnB) 普通 
项 目 公差 .极限 偏差 或 余 量 值 根据 
长 度 1020 y Æ 12-18 (3% M, ,S, ,15. 7kg) 
长 度 — 
直径 B180 s; 32 12-18 (A Bt S4) 
G57 Pue K 12-18(B ËL S.) 
-0.6 
2.0 
厚度 17 j š; K 12-20(A B S,) 
104 Bl KR 12-20(B Ez S.) 
-0.5 
错 差 
残留 飞 边 及 切 和 人 深度 — — 
纵向 毛刺 2.5 K 12-32 
线 度 2.2 表 12-24 
平面 度 = 一 
单 面 加 工 余 量 2.5 表 12-36 
件 ， 其 尺寸 公差 分 11 个 等 级 ， 即 STI 至 ST11 ， 等 级 
冲压 件 公 差 从 STI 至 STI1 依次 降低 。 平 冲压 件 尺 寸 公差 数值 见 
表 12-38; 表 中 所 列 公 差 值 也 适用 于 成 形 冲 压 件 上 经 
冲 裁 工序 加 工 而 成 的 尺寸 。 
3.1 冲压 件 尺寸 公差 





拉 深 及 其 他 成 形 方 法 加 工 而 成 的 冲压 











件 尺 寸 公差 数值 见 表 12-39。 























































































































第 12 £ ”和 铸件、 锻件 和 冲压 件 公差 - 1263 . 
K 12-38 平 冲 压 件 尺寸 公差 (摘自 GB/T 13914 一 2002 ) (mm) 
公称 尺寸 材料 厚度 公 差 等 级 
类 于 至 RF 至 ST1 ST2 ST3 ST4 ST5 ST6 ST7 ST8 ST9 ST10 ST11 
一 0.5 0.008 0.010 0.015 | 0.020 | 0.030 | 0.040 0.060 | 0.080 0.120 | 0. 160 = 
= 1 0.5 1 0.010 0.015 0.020 0.030 0.040 0.060 0.080 0.120 0.160 0.240 = 
1 1.5 0.015 | 0.020 0.030 | 0.040 | 0.060 | 0.080 0.120 | 0. 160 | 0.240 | 0.340 — 
— 0.5 0.012 0.018 | 0.026 | 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0. 400 
0.5 1 0.018 | 0.026 | 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 
i i 1 3 0.026 | 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 
3 4 0.034 | 0.050 | 0.070 | 0.090 | 0. 130 | 0. 180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 0. 980 
— 0.5 0.018 | 0.026 | 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 
0.5 1 0.026 | 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 
3 10 1 3 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 | 1. 100 
3 6 0.046 | 0.060 | 0.090 | 0. 130 | 0. 180 | 0.260 | 0.360 | 0.480 | 0.680 | 0.980 | 1. 400 
6 0.060 | 0.080 0.110 0.160 | 0.220 | 0.300 | 0.420 | 0.600 | 0.840 | 1.200 | 1.600 
= 0.5 0.026 | 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 
0.5 1 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 | 1. 100 
10 25 1 3 0.050 | 0.070 0.100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 | 1. 100 | 1.500 
3 6 0.060 | 0.090 0.130 | 0. 180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 1.000 | 1.400 | 2. 000 
6 0.080 | 0. 120 0.160 | 0.220 | 0.320 | 0. 440 | 0.600 | 0.880 | 1.200 | 1.600 | 2. 400 
— 0.5 0.036 | 0.050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 | 1. 100 
0.5 1 0. 050 | 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 | 1.100 | 1. 500 
25 63 1 3 0.070 | 0. 100 | 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 1.100 | 1.500 | 2. 100 
3 6 0.090 0.120 | 0.180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 0.980 | 1.400 | 2.000 | 2. 800 
6 0.110 0.160 | 0.220 | 0.300 | 0.440 | 0.600 | 0.860 | 1.200 | 1.600 | 2.200 | 3. 000 
= 0.50 0.040 | 0.060 | 0.090 | 0.120 | 0.180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 0.980 | 1. 400 
0.5 1 0.060 | 0.090 | 0. 120 | 0. 180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 0.980 | 1. 400 | 2. 000 
63 160 1 3 0.090 0.120 | 0.180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 0.980 | 1.400 | 2. 000 | 2. 800 
3 6 0.120 | 0. 160 | 0.240 | 0.320 | 0.460 | 0.640 | 0.900 | 1.300 | 1.800 | 2. 600 | 3. 600 
6 0. 140 | 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 | 1. 100 | 1.500 | 2. 100 | 2. 900 | 4. 200 
= 0.5 0.060 | 0.090 | 0. 120 | 0. 180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 0.980 | 1.400 | 2. 000 
0.5 1 0.090 0.120 | 0.180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 1.000 | 1.400 | 2.000 | 2. 800 
160 400 1 3 0.120 0.180 | 0.260 | 0.360 | 0.500 | 0.700 | 1.000 | 1.400 | 2. 000 | 2. 800 | 4. 000 
3 6 0. 160 | 0.240 | 0.320 | 0.460 | 0.640 | 0.900 | 1.300 | 1. 800 | 2. 600 | 3.600 | 4. 800 
6 0.200 | 0.280 | 0.400 | 0.560 | 0.780 | 1. 100 | 1.500 | 2. 100 | 2.900 | 4.200 | 5.800 





























































































































































































































- 1264 . 公差 与 配合 实用 手册 
( 续 ) 
公称 尺寸 材料 厚度 公 等 级 
大 于 至 大 下 至 STI ST2 ST3 ST4 ST5 ST6 ST7 ST8 ST9 ST10 ST11 
= 0.5 0.090 | 0. 120 | 0. 180 | 0.240 | 0.340 | 0.480 | 0.660 | 0.940 | 1.300 | 1.800 | 2. 600 
0.5 1 — 0.180 | 0.240 | 0.340 | 0.480 | 0.660 | 0.940 | 1.300 | 1.800 | 2.600 | 3.600 
400 1000 1 3 一 | 0.240 | 0.340 | 0.480 | 0.660 | 0.940 | 1.300 | 1. 800 2.600 | 3.600 | 5.000 
3 6 一 | 0.320 | 0.450 | 0.620 | 0.880 | 1.200 | 1.600 | 2.400 | 3.400 | 4.600 | 6.600 
6 一 | 0.340 | 0.480 | 0.700 | 1.000 | 1.400 | 2.000 2.800 | 4.000 | 5.600 | 7. 800 
= 0.5 = = 0.260 0.360 | 0.500 | 0.700 0.980 1.400 2.000 | 2.800 4.000 
0.5 1 -一 -一 0.360 | 0.500 | 0.700 | 0.980 | 1. 400 2.000 2.800 | 4.000 | 5.600 
1000 6300 1 3 — = 0. 500 | 0.700 | 0.980 | 1. 400 | 2.000 2.800 | 4.000 | 5.600 | 7. 800 
3 6 = = = 0.900 | 1.200 | 1.600 | 2.200 | 3.200 4.400 | 6.200 | 8.000 
6 — — = 1.000 | 1.400 | 1.900 2.600 | 3.600 | 5.200 | 7.200 |10. 000 
表 12-39 成形 冲压 件 尺 寸 公差 (摘自 GB/T 13914—2002) (mm) 
公称 尺寸 材料 厚度 公 差 等 级 
NTF 至 大 于 至 FTI1 FT2 FT3 FT4 FT5 FT6 FT7 FT8 FT9 FT10 
— 0.5 0.010 | 0.016 | 0.026 | 0.040 | 0.060 0.100 | 0. 160 | 0.260 | 0.400 | 0.600 
— 1 0.5 1 0.014 | 0.022 | 0.034 | 0.050 | 0.090 | 0. 140 | 0.220 | 0.340 | 0.500 | 0.900 
1 1.5 0.020 0.030 | 0.050 | 0.080 0.120 | 0.200 | 0.320 | 0.500 | 0.900 1.400 
= 0.5 0.016 | 0.026 | 0.040 | 0.070 0.110 | 0.180 | 0.280 0.440 | 0.700 | 1.000 
0.5 1 0. 022 | 0. 036 060 . 090 140 . 240 | 0.380 | 0.600 | 0.900 | 1.400 
! á 1 3 0. 032 | 0.050 | 0.080 | 0.120 | 0.200 | 0.340 | 0.540 | 0.860 | 1.200 2.000 
3 4 0. 040 | 0.070 | 0.110 | 0.180 | 0.280 0.440 | 0.700 | 1.100 | 1.800 | 2. 800 
— 0.5 0. 022 0.036 | 0.060 | 0.090 | 0. 140 | 0.240 | 0.380 | 0.600 | 0.960 | 1.400 
0.5 1 0. 032 | 0.050 | 0.080 | 0.120 | 0.200 | 0.340 | 0.540 | 0.860 | 1.400 2.200 
3 10 1 3 0.050 | 0.070 | 0.110 | 0.180 | 0.300 | 0.480 | 0.760 | 1.200 | 2.000 3.200 
3 6 0.060 | 0.090 0.150 | 0.240 | 0.380 | 0.600 | 1.000 | 1.600 | 2.600 | 4. 000 
6 — 0.070 | 0.110 | 0.180 | 0.280 | 0.440 | 0.700 1.100 1.800 | 2.800 | 4.400 
— 0.5 0. 030 | 0.050 | 0.008 | 0.120 | 0.200 | 0.320 | 0.500 | 0.800 | 1.200 2.000 
0.5 1 0.040 | 0.070 0.110 | 0.180 | 0.280 | 0.460 | 0.720 | 1.100 | 1.800 | 2. 800 
10 25 1 3 0.060 | 0. 100 . 160 . 260 .400 0.610 | 1.000 | 1.600 | 2.600 | 4. 000 
3 6 0.080 | 0. 120 | 0.200 | 0.320 | 0.500 | 0.800 | 1.200 | 2.000 | 3.200 | 5. 000 
6 0. 100 | 0. 140 | 0.240 | 0.400 | 0.620 | 1.000 | 1.600 2.600 | 4.000 | 6.400 
— 0.5 0. 040 | 0.060 0.100 | 0.160 | 0.260 | 0. 400 | 0.640 | 1.000 | 1.600 2.600 
0.5 1 0.060 | 0.090 | 0. 140 | 0.220 | 0.360 | 0.580 | 0.900 | 1.400 | 2.200 | 3.600 
25 63 1 3 0.080 0.120 | 0.200 | 0.320 | 0.500 | 0.800 | 1.200 | 2.000 | 3.200 | 5.000 
3 6 0.100 0.160 | 0.260 | 0.400 | 0.660 | 1.000 | 1.600 | 2.600 | 4.000 | 6.400 
6 0.110 0.180 | 0.280 | 0.460 | 0.760 | 1.200 | 2.000 | 3.200 | 5.000 | 8. 000 












































第 12 章 ”和 铸件、 锻件 和 冲压 件 公 差 - 1265. 




















































































































( 续 ) 
公称 尺寸 材料 厚度 公 差 等 级 

RF 至 KT 至 FT1 FT2 FT3 FT4 FTS FT6 FT7 FT8 FT9 FT10 
— 0.5 0.050 | 0.080 | 0. 140 | 0.220 | 0.360 | 0.560 | 0.900 | 1.400 | 2.200 | 3. 600 

0.5 1 0.070 0.120 | 0. 190 | 0.300 | 0.480 | 0.780 | 1.200 | 2.000 | 3.200 | 5.000 

63 160 1 3 0.100 0.160 | 0.260 | 0.420 | 0.680 | 1.100 | 1. 800 | 2. 800 | 4.400 | 7.000 
3 6 0. 140 | 0.220 | 0.340 | 0.540 | 0.880 | 1.400 | 2.200 | 3.400 | 5.600 | 9. 000 

6 0. 150 | 0.240 | 0.380 | 0.620 | 1.000 | 1.600 2.600 4.000 | 6. 600 |10. 000 

— 0.5 — 0. 100 0.160 | 0.260 | 0.420 | 0.700 | 1.100 | 1.800 | 2. 800 | 4. 400 

0.5 1 — 0. 140 0.240 0.380 | 0.620 | 1.000 | 1.600 2.600 4.000 | 6.400 

160 400 1 3 一 0.220 0.340 0.540 0.880 | 1. 400 2.200 3.400 5.600 9.000 
3 6 — 0.280 0.440 | 0.700 1.100 1.800 | 2. 800 4.400 | 7. 000 |11. 000 

6 — 0. 340 | 0.540 | 0.880 | 1.400 | 2.200 | 3.400 5.600 | 9. 000 | 14. 000 

— 0.5 — — 0.240 0.380 | 0.620 | 1.000 | 1.600 2.600 | 4.000 | 6. 600 

05 1 — — 0. 340 | 0.540 | 0.880 | 1.400 | 2.200 | 3.400 | 5.600 | 9. 000 

400 1000 1 3 — — 0. 440 | 0.700 1.100 | 1.800 | 2. 800 | 4.400 | 7.000 |11. 000 
3 6 — — 0.560 | 0.900 | 1.400 | 2.200 3.400 | 5.600 | 9. 000 | 14. 000 

6 — — 0.620 | 1.000 1.600 2.600 | 4. 000 | 6. 400 110. 000 |16. 000 
平 冲压 件 和 成 形 冲 压 件 尺 寸 的 极限 偏差 ， 按 以 弯曲 、 拉 深 与 其 他 成 形 方法 而 成 的 长 度 、 高 度 及 未 
下 规定 选取 : 和 孔 (内 形 ) 尺寸 的 极限 偏差 取 表 12-38 注 公 差 尺 寸 的 极限 偏差 ， 取 表 12-38 和 表 12-39 给 出 


























和 表 12-39 给 出 的 公差 数值 ， 冠 以 “+ ”作为 上 偏 ”的 公差 值 的 一 半 ， 冠 以 “+” 号 分 别 作 为 上 、 下 偏 
差 ,下 偏差 为 “0”; 轴 (外 形 ) 尺寸 的 极限 偏差 取 差 。 平 冲压 件 和 成 形 冲 压 件 尺 寸 公差 等 级 选用 分 别 
表 12-38 和 表 12-39 给 出 的 公差 数值 ， 冠 以 “-” 见 表 12-40 和 表 12-41。 

号 作为 下 偏差 ， 上 偏差 为 “0”; PLPG, PLAE, 


表 12-40 平 冲压 件 尺寸 公差 等 级 选用 (摘自 GB/T 13914 一 2002) 
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加 工 尺寸 公 差 等 级 
方法 类 型 STI ST2 ST3 ST4 ST5 ST6 ST7 ST8 ST9 ST10 ST11 
外 形 
精密 内 形 
冲 裁 孔 中 
心 距 
孔 边 
距 
外 形 
普通 内 形 
冲 裁 孔 中 
心 距 
孔 边 
距 
成 形 外 形 
冲压 
平面 内 ] Z 
冲 裁 孔 中 
心 距 
孔 边 
HE 
注 : 表 中 粗 线 表示 可 选用 公差 等 级 


































































































- 1266 ` 公差 与 配合 实用 手册 
表 12-41 成形 冲 压 件 尺寸 公差 等 级 选用 (摘自 GB/T 13914 一 2002 ) 
加 工 尺 二 公 差 等 级 
方法 类 型 FTI FT2 FT3 FT4 FT5 FT6 FT7 FT8 FT9 FT10 
1A 
拉 深 BC 
高 度 
带 凸 缘 直径 
拉 深 高 度 
E 长 度 
其 他 成 直径 
形 方法 高 度 
长 度 
注 : 表 中 粗 线 表 示 可 选用 的 公差 等 级 。 
AT6， 等 级 从 ATI 至 AT6 依次 降低 ， 其 公差 值 见 表 


3.2 











冲压 件 角度 公差 


GB/T 13915 一 2002《 冲压 件 





角度 公差 》 适 用 于 





















































12-42, 


冲压 件 弯 曲 角度 



























































公差 分 5 个 等 级 ， 即 BTI 
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金属 板材 弯曲 成 形 的 零件 和 冲压 成 形 的 零件 。 冲 压 ” BT5， 等 级 从 BTI 至 BTS 依次 降低 ， 其 公 \ 差 值 见 表 
件 角 度 分 为 冲 裁 角 度 和 弯曲 角度 。 在 平 冲压 件 或 成 ” 12-43。 
形 冲 压 件 的 平面 部 分 ， 经 冲 裁 工序 加 工 而 成 的 角度 冲压 件 冲 裁 角 度 和 弯曲 角度 的 极限 偏差 依据 
称 冲压 件 冲 裁 角度 ; 经 弯曲 工序 加 工 而 成 的 角度 称 ” 使 用 需要 选用 单 向 偏差 。 冲 压 件 冲 裁 角 度 和 弯 
冲压 件 弯 曲 角 度 。 由 角度 公差 等 级 的 选用 分 别 见 表 12-44 和 表 
冲压 件 冲 裁 角 度 公差 分 6 个 等 级 ， 即 ATI 至 12-45, 
表 12-42 冲压 件 冲 裁 角度 公差 (摘自 GB/T 13915 一 2002) 
公差 j 边 尺 mm 
等 级 <10 >10 ~25 >25 ~63 >63 ~160 >160 ~ 400 >400 ~ 1000 > 1000 
AT1 0°40’ 0°30’ 0°20’ 0°12’ 056 0?4 = 
AT2 1° 0°40’ 0°30’ 0°20’ 0°12' 0°6' 0°4' 
AT3 1°20’ 1° 0°40’ 0°30’ 0°20’ 0°12’ 0°6' 
AT4 29 1°20/ 1° 0°40’ 0°30’ 0°20’ 0°12’ 
AT5 3° 2° 1°30/ 1° 0°40' 0°30’ 0°20' 
AT6 4° 3° 2° 1°20’ T° 0°40’ 0°30’ 
R 12-4 ”冲压 件 弯曲 角度 公差 (摘自 GB/T 13915—2002) 
公差 等 级 — s s 
<10 >10 ~25 >25 ~63 >63 ~160 >160 ~ 400 >400 ~ 1000 > 1000 
BT1 1° 0°40’ 0°30’ 0°16’ 0°12’ 0°10’ 0°8' 
BT2 1°30’ 19 0°40’ 0°20’ 0°16' 0°12’ 0°10’ 
BT3 2°30” 2° 1°30/ 1°15" 1° 0°45' 0°30’ 
BT4 4° as 2: 1°30’ 1°15" 1° 0°45' 
BT5 6° 4° 3° 2°30/ 25 1°30’ 1° 
R 12-44 冲压 件 冲 裁 角度 公差 等 级 选用 (摘自 GB/T13915—2002) 
材料 厚度 公 2 等 级 
/mm AT1 AT2 AT3 AT4 AT5 AT6 
<3 
> 








注 : 表 中 粗 线 表示 可 选用 











公差 等 级 。 
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表 12-45 冲压 件 弯曲 角度 公差 等 级 选用 (摘自 GB/T 13915—2002) 
材料 厚度 人 
BTI BT2 BT3 BT4 BTS 
<3 
>3 





注 : 表 中 粗 线 表示 可 选 月 


3.3 











有 公差 等 级 。 


冲压 件 未 注 公差 尺寸 极限 偏差 


GB/T 15055 一 2007 规定 了 冲压 件 未 注 公 差 的 线 











性 尺寸 和 未 注 公 差 的 角度 尺寸 公差 等 级 和 极限 偏 
该 标准 规定 的 极限 偏差 适用 于 非 配合 


ETA 
= 


JF 
































尺寸 ， 适 



































零件 可 以 参照 使 
尺寸 极限 偏差 》。 
(1) 术语 和 定义 

















金属 冲压 件 、 非 金属 六 
= 





Ph 压 件 。 对 于 精密 冲压 和 挤 压 
] GB/T 15055 一 2007 《冲压 件 未 注 


1) RNT: 经 冲 孔 、 落 料及 其 他 分 离 工 序 加 
工 而 成 冲压 件 的 线性 尺寸 ， 如 图 12-21 中 的 d. DAI 











图 12-23 中 的 D。 








图 12-21 


| 


冲 裁 尺寸 


2) 成 形 尺 寸 : 经 弯曲 、 拉 深 及 其 他 成 形 工 序 加 
尺寸 ， 如 图 12-22 rB. L 和 


工 而 成 冲压 件 的 线性 
图 12-23 PAJ d, ho 











图 12-22 弯曲 件 的 线性 尺寸 和 角度 尺寸 





3) 冲 裁 圆 角 半径 : 





经 冲 孔 、 落 料及 其 他 分 离 工 


序 加 工 而 成 冲压 件 圆 角 半径 的 线性 尺寸 ( 见 图 12-24 


中 的 R). 

















图 12-24 HR 





7 
f 
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< 一 一 | 一 一 和 








贺 角 半径 和 冲 








RAR 


4) 成 形 圆 角 半径 : Ze258B_ PARRA RIE T 
序 加 工 而 成 冲压 件 圆 角 半 径 的 线性 尺寸 ( 见 图 12-22 











和 图 12-23 PAI r, r, 
5) RAE: E] 





ry 、 T3)o 


F 板 或 成 形 件 习 











加 工 而 成 的 角度 尺寸 ( 
6) 弯曲 角度 : 





A5 





FEF 面 处 ， 经 冲 裁 








见 图 12-24 中 





尺寸 ( 见 图 12-22 中 的 oa) 


(2) 公差 等 级 及 极限 











i2: 未 注 








的 a)。 





曲 成 形 而 形 成 冲压 件 的 角度 


公差 冲 裁 尺寸 、 











未 注 公 差 成 形 尺 寸 、 未 注 公 差 冲 裁 圆 角 

















半径 等 线性 











尺寸 和 未 注 公差 角度 尺寸 的 极限 偏差 均 分 为 f ( 精密 
K), m (PEH), e (粗糙 级 ) 、v (最 粗 级 ) 4 个 





公差 等 级 ， 未 注 公 差 成 形 圆 角 半 


偏差 不 分 公差 等 级 。 
未 注 公 差 冲 裁 件 、 








差 圆 角 半 径 以 及 未 注 公 差 角 度 





见 表 12-46 ~ 表 12-51。 














lL 径 线性 





尺寸 的 极限 


成 形 件 的 线性 尺寸 ， REA 
尺寸 的 极限 偏差 数值 





G) 表示 方法 : 采用 GB/T 15055 一 2007 规定 的 





未 注 公 差 尺 寸 的 极限 
件 或 标准 中 用 本 标准 


忆 差 ， 在 相应 的 图 样 、 技 术 文 
号 和 公差 等 级 符号 表示 。 例 如 




















选用 本 标准 m 级 公差 等 级 时 ， 表示 为 : GB/T 


15055-m, 
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表 12-46 未 注 公 差 冲 裁 件 线性 尺寸 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 15055—2007) (mm) 













































































公称 尺寸 材料 厚度 公 差 等 级 

大 于 至 大 于 至 f s 
ös r = 1 +0.05 +0.10 +0.15 +0.20 
1 3 +0.15 +0.20 +0.30 +0.40 
= 1 +0.10 +0.15 .20 +0.30 
3 6 1 4 +0.20 +0.30 +0.40 +0.55 
4 = 0.30 0.40 0.60 80 
— 1 +0.15 +0.20 +0.30 +0.40 
6 30 1 4 +0.30 +0.40 55 +0.75 
4 +0.45 +0.60 +0.80 +1.20 
— +0.20 +0.30 +0.40 +0.55 
30 120 1 4 +0.40 +0.55 +0.75 +1.05 
4 = +0.60 +0.80 +1.10 +1.50 
一 +0.25 +0.35 +0.50 +0.70 
120 400 1 4 +0.50 +0.70 +1.00 +1.40 
4 = 75 05 1.45 +2.10 
= +0.35 +0.50 +0.70 +1.00 
400 1000 1 4 +0.70 +1.00 +1.40 +2.00 
4 — +1.05 +1.45 +2.10 +2.90 
= +0.45 +0.65 +0.90 +1.30 
1000 2000 1 4 +0.90 +1.30 +1.80 +2.50 
4 = +1.40 +2.00 +2.80 +3.90 
— +0.70 00 +1.40 +2.00 
2000 4000 1 4 +1.40 +2.00 +2.80 +3.90 
4 = +1.80 +2.60 +3.60 +5.00 























注 : XIF O0. 5mm 及 0. 5mm 以 下 的 尺寸 应 标 公差 。 
表 12-47 未 注 公 差 冲 裁 圆 角 半 径 线性 尺寸 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 15055 一 2007) (mm) 

































































公称 尺寸 材料 厚度 公 差 等 级 
AF 至 大 于 至 f m e v 
— 1 +0.15 +0.20 
0.5 3 
1 4 +0.30 +0.40 
— 4 +0.40 +0.60 
3 6 
4 — +0.60 +1.00 
— 4 +0.60 +0.80 
6 30 
4 — +1.00 +1.40 
= 4 +1.00 +1.20 
30 120 
4 — +2.00 +2.40 
— 4 +1.20 +1.50 
120 400 
4 — +2.40 +3.00 
— 4 +2.00 +2.40 
400 
4 — +3.00 +3.50 





























R 12-48 未 注 公 差 成 形 圆 角 半径 线性 尺寸 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 15055—2007) (mm) 








公称 尺寸 <3 >3~6 >6~10 >10~18 >18 ~30 >30 
+1.00 +1.50 +2.50 +3.00 +4.00 +5.00 

极限 偏差 
-0.30 -0.50 -0.80 -1.00 -1.50 -2.00 
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表 12-49 未 注 公 差 冲 裁 角度 尺寸 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 15055—2007) 
P 短 边 长 度 /mm 
<10 >10 ~25 >25 ~63 >63 ~ 160 >160 ~ 400 >400 ~ 1000 > 1000 
f + 1°00’ +0°40' + 0°30’ +0°20' +0°15' +0°10' +0°06’ 
m +1°30/ +1°00/ +0°40/ +0°30' + 0°20’ +0°15' +0°10/ 
c 
土 2500” +1°30/ + 1°00’ +0°40' + 0°30’ +0°20' +0°15' 
v 
R 12-50 未 注 公 差 弯 曲 角度 尺寸 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 15055—2007) 
短 边 长 度 /mm 
公差 等 级 
<10 >10 ~25 >25 ~63 >63 ~ 160 >160 ~ 400 >400 ~ 1000 > 1000 
f +1°15' + 1°00’ +0°45' +0°35' + 0°30’ +0°20' +0°15' 
m + 2°00’ +1°30' + 1°00’ +0°45' +0°35' +0°30' +0°20/ 
c 
土 3500” +2°00' + 1°30’ +1°15' + 1°00’ +0°45' +0°30/ 
v 
表 12-51 未 注 公 差 成 形 件 线性 尺寸 的 极限 偏差 (摘自 GB/T 15055—2007) (mm) 
公称 尺寸 材料 厚度 公 差 等 级 
大 于 至 大 于 至 f m c v 
— 1 +0.15 +0.20 +0.35 +0.50 
0.5 3 
1 4 +0.30 +0.45 +0.60 +1.00 
= 1 +0.20 +0.30 +0.50 +0.70 
3 6 1 4 +0.40 +0.60 +1.00 +1.60 
4 — +0.55 +0.90 +1.40 +2.20 
— 1 +0.25 +0.40 +0.60 +1.00 
6 30 1 4 +0.50 +0.80 +1.30 +2.00 
4 — +0.80 +1.30 +2.00 +3.20 
— 1 +0.30 +0.50 +0.80 +1.30 
30 120 1 4 +0.60 +1.00 +1.60 +2.50 
4 — +1.00 +1.60 +2.50 +4.00 
= 1 +0.45 +0.70 +1.10 +1.80 
120 400 1 4 +0.90 +1.40 +2.20 +3.50 
4 一 +1.30 +2.00 +3.30 +5.00 
— 1 +0.55 +0.90 +1.40 +2.20 
400 1000 1 4 +1.10 +1.70 +2.80 +4.50 
4 — +1.70 +2.80 +4.50 +7.00 
— 1 +0.80 +1.30 +2.00 +3.30 
1000 2000 Í 4 +1.40 +2.20 +3.50 +5.50 
4 — +2.00 +3.20 +5.00 +8.00 














ZE; XF O0. 5mm 及 0. 5mm 以 下 的 尺寸 应 标 公 差 。 
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3.4 


GB/T13916—2002 (h JE fE JÉ 2 


WJ FLAA E BU KE y 














25) jm 




















大 和 位 置 未 注 公 





用 于 金属 材料 冲压 件 ， 非 金属 材料 冲压 件 可 参 


照 执 行 。 冲 压 件 直线 度 、 平 面 度 未 注 公差 分 5 个 公差 

















等 级 ， 其 公差 值 见 表 12-52， 主 参数 示例 见 


冲压 件 同 轴 度 、 对 称 度 未 注 公 差分 4 个 等 级 ， 




















图 12-25。 


其 公差 数值 见 表 12-53 ， 主 参数 示例 见 图 12-26; 冲 











压 件 圆 度 、 圆 柱 度 、 平 行 度 、 垂 直 度 和 倾斜 度 等 项 目 


未 注 公 差 的 规定 为 ， 圆 度 未 注 公差 值 应 不 大 于 尺寸 公差 





值 ;圆柱 度 未 注 公差 值 


























日 其 圆 度 、 素 线 的 直线 度 未 注 公 








差 值 和 要 素 的 尺寸 公差 分 别 控制 ; 平行 度 未 注 公 差 由 平 
行 要 素 的 平面 度 或 直线 度 的 未 注 公 差 值 和 平行 要 素 间 的 
尺寸 公差 分 别 控制 ， 3 
差 和 直线 度 未 注 公差 值 分 别 控制 。 



































ai 


Š 








E 直 度 、 倾 斜 度 未 注 公 差 由 角度 公 













































































图 12-25 直线 度 、 平 面 度 主 参数 示例 







































































h) 
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K 12-26 同 轴 度 、 对 称 度 主 参 数 示例 
























































表 12-52 冲压 件 直 线 度 、 平 面 度 未 注 公 差 值 (摘自 GB/T 13916 一 2002) (mm) 

公差 EZL H.D) 

等 级 <10 >10 ~25 >25 ~63 >63 ~160 >160 ~ 400 >400 ~ 1000 > 1000 
1 0. 06 0. 10 0.15 0.25 0. 40 0. 60 0. 90 
2 0. 12 0. 20 0. 30 0. 50 0. 80 1.20 1. 80 
3 0.25 0. 40 0. 60 1. 00 1. 60 2. 50 4.00 
4 0. 50 0. 80 1.20 2. 00 3.20 5.00 8.00 
5 1. 00 1. 60 2. 50 4. 00 6. 50 10. 00 16. 00 

R 12-53 冲压 件 同 轴 度 、 对 称 度 未 注 公差 值 (摘自 GB/T 13916 一 2002 ) (mm) 

公差 ESB DL) 

等 级 <3 >3~10 >10~25 >25 ~63 >63 ~160 >160 ~400 | >400 ~ 1000 > 1000 
1 0.12 0.20 0.30 0.40 0.50 0. 60 0. 80 1.00 
2 0.25 0. 40 0. 60 0. 80 1.00 1.20 1.60 2. 00 
3 0.50 0.80 1.20 1.60 2. 00 2. 50 3.20 4. 00 
4 1. 00 1. 60 2.50 3.20 4. 00 5. 00 6. 50 8. 00 
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